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* RELAQAO DE MATERIAIS — PARA 1 MODULO TIPO * RELAQAO DE MATERIAIS — PARA 1 MODULO TIPO
REATOR—FILTRO—DECANTADOR REATOR—-FILTRO—DECANTADOR
No. DISCRIMINACAO UNID,| DIAM. QUANT. No. DISCRIMINACAOQ UNID| DIAM. QUANT.
RETIRADA DE ESCUMA TUBOS DISTRIBUIDORES
60 | TUBO DE PP PN10 COR PRETA m 110 10,00 01 | TUBO DE PP PN6 COR PRETA m 75 48,00
61 | JOELHO 90° DE PP PARA SOLDA pg 110 04 02 | CURVA RL 90° DE PP PARA SOLDA PG 75 08
62 | TE 90° DE PP PARA SOLDA PG 110 02 03 | LUVA SOLDAVEL DE PP pg 75 16
63 | COLARINHO DE PP PARA SOLDA pg 110 04 04 | LUVA DE REDUGAO SOLDAVEL DE PP PG | 75x60 08
64 | FLANGE DE PP NORMA DIN C/ JUNTA PG 110 04 05 | TUBO DE PP PN6 COR PRETA m 60 02
65 | EXTREMIDADE FLANGE E PONTA C/ ABA DE VEDAGAO F'F* PN10 PG 110 02 06 | CURVA RL 90° DE PP PARA SOLDA PG 60 08
66 | FLANGE CEGO EM PP — CHAPA 15mm NORMA DIN pg 110 02 07 | LUVA SOLDAVEL DE PP PG 60 08
67 | JOELHO 45° DE PP PARA SOLDA pg 110 02
68 | LUVA DE REDUGAO SOLDAVEL DE PP PARA SOLDA PG | 100x85 02 AMOSTRAGEM DE LODO
69 | JUNGAO 45° DE PP PARA SOLDA PG 85 02 14 | TUBO DE PP PN10 COR PRETA m 50 16
70 | VALVULA DE ESFERA TIPO TP EM PP PARA SOLDA pS 85 04 15 | JOELHO 90° DE PP PARA SOLDA PG 50 26
71 | JOELHO 90° DE PP PARA SOLDA o] 85 04 16 | VALVULA DE ESFERA TIPO TP EM PP PARA SOLDA pe | 1.1/2" 10
72 | JOELHO 45° DE PP PARA SOLDA pg 85 02
73 | TUBO DE PP PN10 COR PRETA m 85 5,00 DESCARTE DE LODO
20 | TUBO DE PP PN10 COR PRETA m 110 16
ACESSORIOS 21 | JOELHO 90" DE PP PARA SOLDA PG 110 06
— | PARAFUSOS PARA JUNTAS COM FLANGES PN10 d=16mmxL=80mm | cj 100 32 22 | TE 90° DE PP PARA SOLDA PG 110 02
— | ARRUELA DE BORRACHA PARA JUNTA COM FLANGES PN10 un | 100 04 23 | CRUZETA DE PP PARA SOLDA PG 110 02
* CONSIDERANDO QUE A ETE TERA 6 MODULOS, OS QUANTITATIVOS DESSA 24 | FLANGE CEGO EM PP CHAPA 15mm NORMA DIN Pe 10 01
CO Co RELAGCAO DE MATERIAIS DEVEM SER MULTIPLICADOS POR 6 25 | COLARINHO DE PP PARA SOLDA pc 110 04
26 | FLANGE DE PP NORMA DIN C/ JUNTA pe 110 04
27 | VALVULA MACHO EXCENTRICA C/ FLANGES E ACIONAMENTO MANUAL. PG 100 04
28 | EXTREMIDADE PONTA E FLANGE C/ ABA DE VEDAGAO FF* PN10 pe 100 04
29 | TUBO PONTA E BOLSA FF° PN10 L=1,15M pe 100 02
1006 30 | CURVA 90° C/ BOLSAS FF° PG 100 02
0 0 0 31 | TUBO CILINDRICO DEFF" L=0,80M pe 100 02
20 108 65 45 50 25 20 300 20, 25 50 45 65 108 20
ACESSORIOS
— | PARAFUSOS PARA JUNTAS COM FLANGES PN10 d=16mmxL=80mm | cj 100 80
— | ARRUELA DE BORRACHA PARA JUNTA COM FLANGES PN10 un | 100 10
O a D O DESCARTE DE LODO EXCEDENTE
Ol K O O O O O O 34 | FLANGE CEGO EM PP CHAPA 15mm NORMA DIN pe 85 02
o o510 O oo 4 » SO O SO 35 | TUBO DE PP PN10 COR PRETA m 85 20,00
O d ) O 36 | JOELHO 90° DE PP PARA SOLDA pe 85 12
O O e eI D O @ O @ 37 | TE 90° DE PP PARA SOLDA pg 85 08
| | O 38 | JOELHO 45° DE PP PARA SOLDA pg 85 04
e O CAIXA DAS PLACAS 39 | COLARINHO DE PP PARA SOLDA pg 85 24
~1 e O ~1 e d | 0 | ) e s O Ao DEFLETORAS (2x) 40 | FLANGE DE PP NORMA DIN C/ JUNTA pe 85 24
O s | | B o x'ERost?S%LoHE DES. 41 | VALVULA MACHO EXCENTRICA C/ FLANGES E ACIONAMENTO MANUAL. PG 80 04
Ol O oo Ol o 42 | EXTREMIDADE PONTA E FLANGE C/ ABA DE VEDACAO FF* PN10 pe 80 08
ol o © o1 o g | | L Nl o © oo 43 | LUVA C/ BOLSAS FF° PG 80 08
. 41 © d | | [ © 44 | TUBO CILINDRICO F'F* L=0,25M pe | 80 08
S 3 %_% O 1@ . = - ol 1 © o ol | ©
Ol © O ) e q | | - ol | © O ol o ACESSORIOS ’
ol ol lo | | ol1To “ofllo — | PARAFUSOS PARA JUNTAS COM FLANGES PN10 d=16mmxL=80mm | cj 80 160
O d w O — | ARRUELA DE BORRACHA PARA JUNTA COM FLANGES PN10 un 80 20
ol ol | | ollo oo
o s B o VISITA / INSPEGAO
Ol O | | OO Of | O 46 | EXTREMIDADE FLANGE E PONTA C/ ABA DE VEDAGCAO
© O ~ O O EM FOFO ASTM A 36 p¢ | 600 02
S0 1o - 51 o . ! ! 5 Ao g Al o 47 | FLANGE CEGO EM FOFO ASTM A 36 p¢ | 600 02
YL oY d [P d LY oY Y ACESSORIOS
Ol o110 NTO ol o — | PARAFUSO E PORCA TIPO MAQUINA d=5/8" — L=2.1/2" GALVANIZADO | cj 600 48
o1 o O o1 o g L oo & ol o — | JUNTA DE BORRACHA NATURAL SHORE 70 e = 5mm. un | 600 02
o © EFLUENTE FINAL
S © 50 | TUBO DE PP PN10 COR PRETA m 85 16
O ] B O 51 | TE 90° DE PP PARA SOLDA pS 85 06
Ol I1© O O 1@ q - ol | O o ol | O 52 | JOELHO 90" DE PP PARA SOLDA pg 85 02
Ol o Ol 1O q - O | © o o1 o
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) Al %_ % {] 0 B O 1 — DIMENSOES EM CENTIMETRO, DIAMETROS EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO.
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Engenharia e Consultoria REG’ CREA n. 11.845/D
Vinistario da Salde SUPERINTENDENCIA ESTADUAL
CANALETA COIFA DE PRFV CANALETA Fundagdo Nacional de Salde DE MINAS GERAIS

Divisdo de Engenharia de Saldde Padblica
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FUNASA — Fundag¢do Nacional de Satde

PROGRAMA
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