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PILAR

(X18):PILAR METALICO

VERIFICAGOES:

8800:2008.

soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverdo estar também livres de laminas, escamas,
oxido solto ou aderido, escoria, ferrugem, humidade, 6leo, gordura e outros materiais estranhos que
impegam uma solda apropriada ou produzam emissdes prejudiciais.

- A resisténcia de calculo dos cordGes de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR

- O método utilizado para a verificagdo da resisténcia dos corddes de solda é aquele em que as tensdes
calculadas nos corddes (resultante vetorial), consideram-se como tensdes de corte aplicadas sobre a
area efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).

- A area efetiva de um cordéo de solda é igual ao produto do comprimento efetivo do cordao pela
espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).

- Na verificagdo da resisténcia dos corddes de solda considerou-se uma solicitagdo minima de calculo
de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).
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8)-BLOCOS 8 =
1xC40 (X18)-BL BM1 A BM1 ORIENTACOES EXECUTIVAS OBSERVAGCOES:
X CORTE
PLANTA ESC 1:25 - LOCACAO
ESC 1:25 RELACAO DO ACO BLOCOS . ) 1 - USAR ELETRODO E7018 3.25mm.
0 ¢ ¢ 1) - BATER O PIQUETE ATE O NIVEL DO TERRENO, E SOBRE ELE COLOCAR 2 - QUANDO DO INICIO DA FABRICAGAO, FAVOR COMUNICAR O AUTOR DO PROJETO PARA INSPEGAO PREVIA. CARACTERISTICAS DO CONCRETO
N2 18xBM1 A 3 — A LISTA DE MATERIAL E APENAS INDICATIVA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FORNECEDOR A VERIFICAGAO DA :
| ¥ X UMA PA DE AREIA OU BRITA. MESMA PARA ELABORAR SUA PROPOSTA. - RESISTENCIA CARACTERISTICA DO CONCRETO BLOCOS (fck): 25Pa
AN 4 — TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO DE RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A - E i :
\( N AGO N (D‘AM) QUANT C(-UN‘)T C-(TOT/;L - CONCRETAGEM: VERIFICAGRO DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO. i Eiff;; g‘ EZ\UCA?CR:ACELETF;IS(;?:; CONCRETO ESTACAS (fck): 20Pa
Q o CAS0 1 mg’w 0 75 C;; 4 CTB 588 1) - A CONCRETAGEM SO PODERA SER INICIADA APOS A LIBERAGAO DAS ESCAVAGAO 5 - Toms oS DPEECZ’TSCEMVESSEUT,:% gg&gg ES{ESR’EXH;CSE‘E% ADPEUCC/?)CRA?OSDAEO PNR(‘)MESOSBNETEST‘UCAO E%T%}ESGEX R oBRA - MODULO DE ELASTICIDADE LONGITUDINAL SECANTE, PARA AGREGADO DE CALCARIO
~ Ip] 4 N T C/ T 5 . METAMORFICO (MICAXISTO) E METASEDIMENTOS, UTILIZADO NAS ANALISES ELASTICAS
© © 2 8.0 144 234 33696 PELO ENGENHEIRO DA OBRA. .
~——1 3 N 6 - CARACTERISTICA DO ACO : CIVIL 300 - 300MPa DESTE PROJETO Ecs = 21.74 GPa
2) - "EVITAR QUE ENTRE O TERMINO DA EXECUGCAO DAS ESTACAS E DOS BLOCOS - A GARANTIA DA RESISTENCIA E DAS PROPRIEDADES DO CONCRETO E DE RESPONSABILIDADE
RESUMO DO AGO E SUA CONCRETAGEM DECORRA TEMPO SUPERIOR A 24H". DO PROPRIETARIO DA OBRA, CONFORME O ITEM 5 DA NBR 12655/1996. RECOMENDA-SE QUE
7 O CA . 9 O AQO DIAM CTOTAL PESO O CONTROLE TECNOLOGICO SEJA FEITO POR LABORATORIO IDONEO E QUE SEUS RESULTADOS
: . ~ . SEJAM ENCAMINHADOS AO ENGENHEIRO RESPONSAVEL PELA OBRA.
(mm) (m) (kg) 3) - "SEME’RE QUE A CONCRETAGEM NAO FOR FI?ITA IMEDIATAMEI\JTE APOS O i .
CAED X 189 88 583 TERMINO DA ESCAVAQAO E SUA INSPECAO, NOVA INSPECAO DEVE SER COBRIMENTOS DAS ARMADURAS, COM RIGIDO CONTROLE DE QUALIDADE:
T CABO 80 336.96 1331 FEITA POR OCASIAO DA CONCRETAGEM, LIMPANDO-SE CUIDADOSAMENTE O ‘F’.:f::;’;g”
; ; ; FUNDO DAS ESTACAS E REMOVENDO-SE A CAMADA EVENTUALMENTE AMOLECIDA i seoem
N PESO TOTAL ~ ; - -LAJES: 1.5¢m
51 (kg) PELA EXPOSICAO AO TEMPO OU POR AGUAS DE INFILTRACAOQO". - ELEMENTOS DE FUNDAGAO: 3.0 cm
61 gﬁgg 1%%% OUTRAS OBSERVACOES
6 w : 4) _ E DESACONSELHAVEL O USO DE VIBRADOR ; POR ESTA RAZAO - COTAS DAS FORMAS E SEGOES TRANSVERSAIS EM CENTIMETROS (cm).
61 Volume de concreto = 5,73 m3 - COTAS DE NIVEL EM CENTIMETROS (cm).
%) 4 N2 8.0 C=234 O CONCRETO DEVE TER PLASTICIDADE ADEQUADA. ELEMENTOS DE REFERENCIA:
4 N1 5.0 C=254 (2X) 20. = - PROFUNDIDADE DAS ESTACAS: - NBR 6118 - PROJETO E EXECUGAO DE OBRAS DE CONCRETO ARMADO-PROCEDIMENTO.
- NBR 6120 - CARGAS PARA O CALCULO DE ESTRUTURAS DE EDIFICAGCOES-PROCEDIMENTO.
1) - PROFUNDIDADE PREVISTA EM PROJETO PARA SOLO DE MEDIA RESISTENCIAS - NBR 6122 - PROJETO E EXEGUGAO DE FUNDAGOES.
. - NBR 6123 - FORCAS DEVIDO AO VENTO-PROCEDIMENTO.
SEM ATERRO, O SOLO DEVE SER AVALIADO DURANTE A ESCAVACAO E - NBR 8681 - AGOES E SEGURANGA NAS ESTRUTURAS-PROCEDIMENTOS.
ATESTADO PELO ENGENHEIRO , NO INICIO DOS SERVICOS.
DETALHAMENTO DAS ESTACAS
SOB BLOCOS E PILARES METALICOS
(X18) - ESTACAS @ 40 CM RESUMO DOS FERROS-ESTACAS
ACO DIAM C.TOTAL PESO
(mm) (m) (kg)
CA60 5.0 463,32 71,4
CA50 8.0 648,00 256
:7///5 E NN PESO TOTAL
- N (kg)
BLOCO ﬂ m\ L CA60 71,4
% % CA50 256
W H\‘m Escavagdo de Estacas = 90mts
/ x Volume de concreto = 11,31Tm3 -
/ [ \ (93] REFERENCIAS E SIMBOLOGIA LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA
O Para a representagéo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS NORMA:
4 % éi:l_v?ﬁ\lf'l-[lg’\l‘\lDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de
. edificios. Articulo 6: Condigbes especificas para o dimensionamento de ligagdes metalicas.
s B E TABELA TRESPASSE METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS MATERIAIS:
e (@) E GANCHO Trespasse Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se - Perfis (Material base): A-36.
Cj, o seguinte esquema ds representagéo de uma solda: - Material de adig¢éo (soldas): Eletrodos da série E60XX. Para os materiais utilizados e o procedimento
n Bitola Trespasse Ganchos(2L) o de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condigdes de compatibilidade
Referéncias: entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
(mm) (cm) (cm) 1: seta (ligag&o entre 2 e 6) ~ R
50 35 10 2: Iiljha de referéncia DEFINICOES PARA SOLDAS EM ANGULO:
. ' 5 3: simbolo de solda - Garganta efetiva: & igual & menor distancia medida desde a raiz a face plana tedrica da solda (item
. 6.3 40 15 . 2 - Simbalo da Solda no logal de montager 6:2.2.2 b) ABNT NER 8800:2008) A
1 > i identifica a ligacao . - Lado do cordao: ¢ dos dois lados situad faces de fus&o do maior triangul d -
i B0 45 | 1 A SR ST Lt ot £ e o i i o e sk ok i s PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA DO RIO DOCE - GOIAS
P 3 cordao de solda. - Raiz da solda: ¢ a intersegéo das faces de fusdo (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
A L S (E): tamanho do corddo em soldas de topo. . . ~ L K R N -
L: comprimento efetivo do corddo de solda - Comprimento efetivo do cordédo de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensdes
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 c) ABNT NBR 8800:2008).
processo pré-qualificado de solda. ~
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
ESTACAS Q DE 40CM A informag&o relacionada com o lado da ligagéo soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da 1) As prescrigdes consideradas neste projeto aplicam-se a ligagdes soldadas nas quais:
AWS E* 7013 linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:
5 I—D?s1;e1|3(;1cxs1 ﬁﬁ;opoezg)as a unir ttm um limite elastico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) AWS
5 672 " ,F os " " +—|’Asﬁ - As espessuras das pegas a unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS D1.1/D1.1M:2002).
r { - [ 1 { 1 o 1 - As pegas soldadas ndo s&o de seg&o tubular. PROPR|ETAR|0:
APO\O DA TREUQA Onde: 2) Em soldas de topo de penetragéo total ou parcial verifica-se que:
828.0mm-45m 0S(Other Side): é o outro lado da seta - O comprimento efetivo das soldas de penetrag&o total ou parcial é igual ao seu comprimento total, o
AS(Arrow Side): é o lado da seta qual é igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).
( : - Em soldas de penetragéo total, a garganta efetiva é igual a menor espessura das pegas unidas (item
Referéncia 3 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).
- EmAsoIdas de penetragdo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores da PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA DO RIO DOCE
£ seguinte tabela: CNPJ: 24.859.316/0001-00
2 20 _ —] Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
! M Solda de filete _<§\\\\¢\“““‘\ B Maior espessura do metal base | Espessura minima de garganta
£ ?/X/)“\/ na junta efetiva
£ = (mm) (mm) M : o
o n
g Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) @ A4 MGnor que ou !gua: a (13232 2 - ‘ o ‘ R ) a r I a n a ASSII’\adO de fOI’
enor que ou igual a 12. [ (> ' A [ A .« . . ]
© O 22@5.0c¢/20 - 117 Menor que ou igual a 19 6 LIV L \ ~ Y L dlgltal pOf Mar'c
. . Menor que ou igual a 37.5 8
34 E Solda de topo em bisel simples @ V Menor que ou igual a 57 10 AUTOR DO PROJB'U e n O BuenO RamOS
M Menor que ou igual a 152 13 ’ -
5 Solda de topo em bisel duplo @ K Maior que 15'2 - v 16 . ?j.ggfégogg;gg;
(\T A/é\ﬁ_?_pﬁ;%uéasggzgggg;nta efetiva das soldas de penetracéo parcial determina-se segundo a tabela 5 a m O S . . -
:L(t)‘: |$\ Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo @ V 3) Em soldas em angulo verifica-se que: MARIANA BUENO RAMOS
Q - O tamanho minimo do lado de uma solda de angulo, em fungéo da maior espessura das pegas a unir, ENGENHEIRA CIVIL CREA: 1016191120/D-GO
Te) cumpre a seguinte tabela:
N~
&\ >< Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
g 8 % Maior espessura do metal base | Tamanho minimo go Iadq de uma
o ~ o~ n?nj]LrlTl':)la solda e(am;?gulo”
| | . (
L enor que ou igual a 6.35 3
) (@] Menor que ou igual a 12.5 5
N 19 Menor que ou igual a 19 6 ENDERECO:
AWS E-7018 60 150 60 Detalhe Ancoragem Parafuso m“’éi‘::(g(;‘aeelimasépassada 8
6 o Solda - O tamanho maximo do lado de uma solda em angulo ao longo das bordas de pecas soldadas cumpre . RODOVIA BR'364' JUSCI,ELINO KUBITSCHEK DE OLIVElRA'
< = SOLDAS TIPICAS 2 8 o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que: COORDENADAS GEOGRAFICAS: AP. DO RIO DOCE - GOIAS
° \ ° L S mm ii Placa base . DW;XS%LOS %:"‘i::s E::EFCM‘eFtE:D:e Soldar N ag%gpeg;r?afas bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual & espessura 18°16'12.2"S 51°12'47.7"W CEP:75827-000
— Espessura_da_chapa mais grossa (mm ado H_do Tiete
I Concreto de regularizacéo o — até G.dem hop N - H ?ﬂmﬂ : 3= f - ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou igual a fa—
S = 3: ?'zlsnng'gi‘g,:‘“m J0mm Ny T n 51 S S espessura do material menos 1.5 mm.
%y |=_maior do que 19.0mm .00mm = menor espessura .0 : to efetivo d 430 d Id A | . " . la4 .
S1Rs & = 4 Parafuso: 20 mm, A-36 . tamanh do seu lado, ou que o Iado N30 se considera maior UG o 25 % do comprimento efetvo da CONTEODO:
N| M e so:dal. Além dissfo, o coTOprime?to efztg/%dzesugng’\ls_?lgggrggggLélgoeg;posta a qualquer solicitagéo de ~
3 néo é inferior mm (item 6.2.6.2. : 3
Il -7;55075 %D\DAS NO LOCAL 5.2) BARMUSOS, PORCAS FARRUELAS: :?:uz tacl’he d . OIZ indi . imento efetivo d dao ( to sob | PLANTA DE LOCAQAO DOS PILARES
() . . . . . Indica- mprimen 1V rda mprimen I ~
° ° iﬁ 2) DIMENSOES EM MILIMETROS. — ASTM A-36: Lig. principais. cord%o tee?n oes:ustsa?naisho cci:;p:slztg)(.:%a?a algan%aeretal gon?gcr?me?\?o,cgodpe se? ngcseosséerig cr])LrJg\Ioongar o ELEVAQAO FRONTAL (E IXOS H 1 . Hg)
3} MATERIAIS cord&o rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cordao.
I: (X2>7200X75X25 #225 ) £ T T . 3.3) SOLDAS: 5) As soldas de angulo de ligagdes em 'T' com angulos menores que 30° n&o se consideram como (X4) . VISTAS INTERMEDIARIAS (EIXOS H2/H3/H4/H5)
40 | | 190 | 140 3.1) ACO ESTRUTURAL: _ Eletrodos: E70XX—ARAME MIG efetivas para a transmiss&o das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002). FACHAMENTO LATERAL ESQUERDO/DIREITO
1 1 C t 20 l — Laminados planos (chopos): ASTM A36 %O %READO?ERZOS;WGS 011 6)dNoAsv[\)lrSo<I:De1ss1L7B1d? ’{jgroi%azgé,\? e mor&tagem deverao ser cumpﬂdos os Irzquisitos indicados no capitulo
oncrero: , em gera _ H . - : . 5 . M . i ito 3 a t: , exige- -
270 — g Perfis em chapa dobrada: CVIL 300 eldos: segundo e 201 35 Qo o0 epiatars e 48 Aatn Sover ser albves, emtrent s de (X18)-BLOCOS BM1 A BM18
— Ferros redondos: ASTM A36 fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As superficies a
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