REVESTIMENTO EM ACM
COR AZUL DEL REY

LETREIRO

CAIXA EM CHAPA DE ACO

GALVANIZADO #20 COM PINTURA DE FUNDO

- E ESMALTE SINTETICO AUTOMOTIVO (CORES:

BRANCO E PRETO FOSCO).
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REVESTIMENTO EM ACM
COR BRANCO

REVESTIMENTO EM ACM
COR AZUL DEL REY
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PORTICO INTEGRAL

esc. 1:100

1.25

m ,,,r/ 1.22 —J*‘r* 1.22 *f 1.22 **I“*ff 1.22 771, _
N

- 12 //T
_— _ 123 /T
_— e TA
123 T e
_— - I N
_— 127 \/ ﬂ \\ 1.73/1.16
f AN / \

-
a7 —

N\
/ 173 >\
188/ 135 N

yam
/ |

118

1 \ / o E(/ - ////////////

 m2227 ——

LI P N "
162‘ L»Jii/” L/ii AL “i \\\’ '\\ /
e Y Ay 28
T T s
\'\\—\\\\5 J \\
PORTICO TRELIGADO
PECA DESCRICAO
D1 Ue 150X60X20X1.9 mm
M1 Ue 150X60X20X1.9 mm
M2 U 200X50X2.28 mm
BZ1 U200X75X3.75 mm
B2 U200X75X3.35 mm

PORTICO TRELICADO
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Espessura placa base: 18 mm

Dimensdes Placa = 300x300x18 mm { A-36 )
Parafusos = @16 mm, |SO 898.C4.6
Escala 1 : 20

T

Detalhe Ancoragem Parafuso
Solda

Placa base
Congreto de reqularizacéo

Parafuse: @16 mm, 150 898.C4.6
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Concreto: €20, em geral

Qrientar ancoragem ao centro da placa
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FECHAMENTO INTERNO P01
FECHAMENTO EXTERNO P01 PECA DESCRIQ/:O FECHAMEN TO EXTERNO P02
PEGA DESCRICAO D1 L76.2X4.8mm PECA DESCRICAO
D1 L76.2X4.8mm M1 L76.2X9.5mm D1 L63.5X4.8mm
M1 L76.2X9.5mm M2 L76.2X4.8mm M1 L 63.5X4.8mm
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oy L M2 Tine Dasignacio | 2¢1e Perfil Perfil Série | Material | Perfil | Sérfe | Materfal | Perfil | Série | Materfal
e e £ e {(m) (m) (m) | (m3) | (m3) | (m?) | ¢ka) | cka) | (ka)
775 L76.2 X 4.5 105,804 0076 592.69
NEN S oot e
IR L76.2 X 9.5 6.308 0.008 67.40
¢ J[ (M2 L1016 X 6.4 56.479 0072 565.28
o1 < | LB N g L53.5 X 6.4 34.042 0.027 202.51
%® X M2\ L76.2 X 6.4 34.061 0.032 251.07
o JT N L101.6 X 12.7 1.300 0.003 24.98
/| s % L 102X18 1.300 0.004 30.30
<K J[ L1016 X 7.9 0.400 0.001 4.90
AR L 301.882 0.256 2008.32
- & J{ anz\ la nf;ff; do | A-36 250Mpa 301.882 0.256 2008.32
/| 62 C150%60%20%1.9 | 108,156 0.061 479.74
< J{ c 108.156 0.081 479.74
AR N UZDOX50X2.26 | 5.804 0.004 30.38
P J[ M2\, UZ0OX75%3.75 44,533 0.056 442.52
AR y UZ00X7543.35 42,778 0.048 381.23
L X il M1 u §3.115 6.109 854.13
== Ty T dcﬁf: 4o | SaB-1020 201.271 0.170 1333.87
PECA DESCRICAO
D1 |_635 X48 mm ! Elementos complementares
M'I L63 5 X4 8 — . Geometria Furos _ Ago
D |_508 X48 e e | Esquema L?r:f’#‘;a ?:;L;:? Es:):\s:\l;ra Quantidade D'?nT;t)m Tipo (Mfl;a) (Mflu’a)
M3 L101.6X12.7mm C
BZ1 L63.5X6.4mm F;':g: ® : ) G 300 | 300 18 8 16 2;‘6‘:&3 250.0|400.0
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OBSERVAGOES:

1-ESTRUTURA DIMENSIONADA CONFORME A NORMA NBR 8800 E NBR 14762;

2-NAO SOLDAR ACO CA-50 NA ESTRUTURA, OPTAR PELO CA-25;

3-FAZER SOLDAS COM PERNA DO FILETE DE NO MIiNIMO 3mm E NO MAXIMO A ESPESSURA

DA RESPECTIVA CHAPA ;

4-AS LIGAGCOES DAS TRELICAS COM AS CHAPAS DOS APOIOS E DEMAIS ELEMENTOS
DEVERAO SER FEITAS SOLDANDO, POR COMPLETO, AS SUPERFICIES DE CONTATO;

5-ATENTAR-SE A COMPATIBILIDADE DO METAL BASE E DO METAL DA SOLDA;

6-ACO EMPREGADO NO PROJETO: SAE-1020
fy= 240 MPa;

fu= 380MPa;

E= 200 000 MPa;

*ATENGAO NA COMPRA DO MATERIAL PARA NAO TROCAR O AGO ESPECIFICADO EM

PROJETO (ITEM 6.4 - NBR 6355:2012);

7-AS EXIGENCIAS DA NBR 6355:2012 DEVEM SER ATENDIDAS;

8-AS TELHAS DEVERAO SER INSTALADAS SEGUNDO A ESPECIFICACAO DO FABRICANTE;
- AESTRUTURA FOI DIMENSIONADA PARA TELHAS TERMOACUSTICAS 30mm COM

8,00Kg/m?, A MESMA PODERA SER SUBSTITUIDA POR TELHAS DE MENOR PESO;

9- AO ENCONTRAR QUALQUER INCONSISTENCIA NO PROJETO O RESPONSAVEL DEVERA

SER CONSULTADO;

LLLLLLL NCIAS E SIMBOLOGIA

Alternativas de soldas.

EXAMINATION'.
METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS

o seguinte esquema de representagéo de uma solda:

5
4 2
1 D
SE) L
3
6

Referéncias:

1: seta (ligagéo entre 2 e 6)
2: linha de referéncia

3: simbolo de solda

4: simbolo solda perimetral.

cordéo de solda.

os
*s
as

Para a representacédo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagcdes da norma ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se

5: simbolo de solda no local de montagem.
6: linha do desenho que identifica a ligagéo proposta.
S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do

(E): tamanho do cordao em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do corddo de solda

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

A informagéo relacionada com o lado da ligagédo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

os
s s
os as hs

Os corddes de solda serdo continuos e de penetragdo completa { | + os |

1

s

Onde:

el>e2:a = 1/2et

OS(Other Side): é o outro lado da seta

e2>el:a > 1/2e2 AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referéncia 3

Designacao llustragao | Simbolo
Solda de filete g H B
Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) @ V4
Solda de topo em bisel simples @ V
Solda de topo em bisel duplo @ K
Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo @ }/
Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo | _ = B
Solda de topo em bisel simples com lado curvo \Va
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AUTOR DO PROJETO:

ERICA

OSELIA LUCIA DE CARVALHO

PREFEITURA MUNICIPAL DE TURVELANDIA
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EM: /12026
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" EXECUGAO DO PROJETO ESTRUTURAL DO PORTAL DE ENTRADA DO MUNICIPIO DE TURVELANDIA - GO
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