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ESPECIFICAGAO TECNICA DAS CAMADAS:

@ ONA PLASTICA: POLIETILENO - ESPESSURA: 0.2mm

UB-BASE: SOLO MELHORADO COM CIMENTO (SMC) ***COMPACTAR***
TRACO SUGERIDO: 1(C):20(A) EM MASSA

BRITA GRADUADA SIMPLES; MACADAME HIDRAULICO OU SIMILAR

TERRO CONTROLADO: MATERIAL COM CBR > 5% **>COMPACTAR EM SUB-CAMADAS***

OLO NATURAL: ISENTO DE MATERIA ORGANICA E/OU ELEMENTOS QUE COMPROMETAM
A RESISTENCIA DO MESMO *** COMPACTAR SUPERFICIALMENTE***

COMPACTACAO
OBTER, PELO MENOS, 95% DO

+0U - 2%.

PROCTOR NORMAL COM DESVIO EM RELAGAO A UMIDADE OTIMA

DETALHE DA ARMADURA DE MALHA BASE - RADIER

210.0 c/10
Armadura em malha

distribuida na laje % \

Detalhe em planta

/\‘, Comprimento de traspasse E%EEE ;;‘g::ﬂsz N XX
PM 10,00 86 CONCRETO: 30 Fck = 30 MPa
@ PLANTA BAIXA - LOCACAO - ACERVO @ PLANTA BAIXA - FORMA - 1°PAVIMENTO
PM
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@ PLANTA BAIXA - FORMA - COBERTURA

Escala: 1:50

PINTURA (m?)
3 W310 x 28,3 ASTM—AS572 kg 1.103,70
2 W410 x 46,1 ASTM—AS572 k9 1.536,90
1 W 150x22.5 ASTM—A572 kg 1945,00
X UNIT. TOTAL
POS| - DISCRIMINACAO MATERIAL PESOS (Kg) OBSERVAGOES
LISTA DE MATERIAL — ACERVO

ESPECIFICACOES PARA SOLDA DE FILETE ELETRODO E70XX
DIMENSAO MINIMA DO FILETE MAIOR ESPESSURA DAS PEGAS |DIMENSAO MINIMA DO FILETE
(P) AISC — 1.17.5 EM CONTATO — mm P
ATE 5 4
ACIMA DE 6 ATE 13 5
[ ACIMA DE 13 ATE 19 6
s ACIMA DE 19 ATE 38 8
ACIMA DE 38 ATE 57 10
ACIMA DE 57 ATE 152 13
ACIMA DE 152 15
ESPECIFICAGOES
1) SOLDAS:

AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME AWS D1.1, ULTIMA EDIGAOC. EXCETO
ANOTAGAO CONTRARIA, UTILIZAR SOLDA DE FILETE TODO O CONTORNO DAS PECAS DE CONTATO, A
DIMENSAO NOMINAL MINIMA (PERNA DE FILETE) DEVERA SER IGUAL A MENOR A ESPESSURA DOS
ELEMENTOS DE LIGAGAO OU CONFORME TABELA ACIMA:
PARA CHAPAS <6.35mm, UTILIZAR (ESPESSURA DA CHAPA).
PARA CHAPAS >=6.35mm, UTILIZAR (ESPESSURA DA CHAPA—1.50mm).
SOLDAS: ELETRODOS AWS E7O0XX.
MATERIAIS:
PERFIS DOBRADOS: AGO SAE_1020 A570 grc ou ASTM A36;
PERFIS LAMINADOS : AGO ASTM—A572;
CHAPAS: AGO SAE-1020;
BARRAS REDONDAS: CA-25 OU AGO SAE-1020;
PARAFUSOS PARA LIGAGOES QUANDO NAO INDICADO : A307 GALVANIZADOS;
PORCAS PARA LIGAGOES , BARRAS ROSQUEADAS A—36 OU SAE—1020: A—563 GrA PESADAS OU ASTM—A325;
ARRUELAS PARA LIGAGOES , BARRAS ROSQUEADAS A—36 OU SAE—1020: ARRUELAS COMUNS
TIPO "NARROW;
PINTURA:
TIPO DE SUPERFICIE: AGO CARBONO PREPARAGAO DA SUPERFICIE: PINTURA ESTRUTURA METALICA:
— LIMPEZA JATEAMENTO ABRASIVO PADRAO SA-2'/*
— FUNDO: 2 DEMAOS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO [75 wm/DEMAC]
—INTERMEDIARIA: 2 DEMAOS EPOXI POLIAMIDA (TIE-COAT) [40 wm/DEMAQ]
— ACABAMENTO: 3 DEMAOS ESMALTE POLIURETANO BRANCO [40 pm/DEMAQ]
—ESPESSURA TOTAL: 350 pm
OBS: CONFIRMAR PINTURA DA PAREDE PARA A PINTURA DE ACABAMENTO DA ESTRUTURA METALICA FICAR
COMPATIBILIZADO.

— RECOMENDAMOS QUE A PINTURA SEJA EXECUTADA EM AREA TOTALMENTE ABRIGADA;

NOTAS:

1— DIMENSOES EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO.

2— CONFERIR MEDIDAS E NIVEIS NA OBRA

3— ESCALAS INDICADAS

4— NBR — 6123 (ABNT) FORGAS DEVIDAS AO VENTO EM EDIFICAGOES — 1988

5- NBR 14762 — DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURA DE AGO CONSTITUIDAS POR PERFIL FORMADO A FRIO / 2010

6— NBR — 8800 (ABNT) PROJETO DE ESTRUTURAS DE ACO E DE ESTRUTURAS MISTA DE AGO E CONCRETO PARA EDIFICIOS / 2008

7— TODOS 0S APARELHOS DE FIXACAQ (CHAPAS + CHUMBADORES) DEVERAO ESTAR CORRETAMENTE POSICIONADO EM SEUS LUGARES
E SUFICIENTEMENTE FIXADOS ANTES DE QUALQUER CONCRETAGEM E QUE A MESMA SO SEJA LIBERADA PELO ENGENHEIRO DA OBRA
APOS ESSAS VERIFICACOES, EXCETO ONDE INDICADO.

8— ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA METALICA EM SI, OS RESPONSAVEIS PELA FABRICAGAQ E MONTAGEM DA MESMA DEVERAO
VERIFICAR IN LOCO TODAS AS MEDIDAS E NIVEIS DOS APARELHO DE FIXAGAQ (CHAPAS + CHUMBADORES) APGS A CONCRETAGEM,
PARA EVENTUAIS AJUSTES NECESSARIOS AOS PROCESSOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM

GOVERNO DO

MINISTERIO DA
CULTURA - -

DO LADO DO POVO BRASILEIRO

REQUALIFICACAO DA RESERVA TECNICA DO MFEC, DA ANTIGA
GARAGEM E DO ANEXO AO CNFCP

ENDERECO:
RUA DO CATETE, N° 179/ 181 CATETE, RIO DE JANEIRO - RJ

CONTEUDO DAS PRANCHAS: PROPRIETARIO: FASE DO PROJETO:

PLANTA GERAL - ACERVO

INSTITUTO DO PATRIMONIO HISTORICO
E ARTISTICO NACIONAL - IPHAN

BASICO

PROJETO

Uso: RESDANNQAV/EI TEANINAA.
Documento assinado digitalmente
CULTURAL b RICARDO ALBERTO BARROS AGUADO b
g “ Data: 28/09/2026 08:58:02-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br
AREA TERRENO: AREA CONSTRUIDA:
RICARDO AGUADO
1.412.20 m? 1.883.00 m? CREA n° 111450506-4
REVISAO DATA DESCRIGAO RESPONSAVEL | | REVISAOC:
00 20/09/2026 EMISSAO INICIAL RA O O
DATA:
20/09/2026
FOLHA:

01/02
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