Folha: 1de3

N FOLHA DE ESPECIFICACAO - ESP
N

Data: 19/03/2026

Especificagdo Revisdo Classificagdo/Material
ESP-1.03.545 005 CONSUMO DA PRODUCAO
Assunto Codigo CMB
TELA SERIGRAFICA METALICA 400009
Utilizagdo

IMPRESSOS EM SERIGRAFIA ROTATIVA

1. CARACTERISTICAS GERAIS

vV * 1.1. A tela devera ser de tecelagem com fios de ago inox, revestidos com niquel, ou alternativamente, ser
produzida por meio de eletroformagdo em niquel (processo galvanico).

* 1.2. A tela devera ser compativel com processo de exposicao utilizando prensa de contato marca
TEIMOQUICK, sendo esta dotada de lampada fluorescente ultravioleta. Deverd também resistir
adequadamente ao processamento que inclui revelacdo através de jato de dgua pressurizada.

1.3. A superficie da tela deverd estar emulsionada, isenta de ranhuras, perfura¢des, mossas e/ou
oleosidade, bem como devera facilitar o posicionamento do fotolito (filme ablativo) sobre a tela

evitando adesdo indesejada.

1.4. A tela deverd estar imantada para que oferega magnetismo quando submetida ao processo de
soldagem para inser¢do dos anéis de aluminio a fim de que se torne cilindrica.

* 1.5. Deverao ser fornecidos, a titulo de amostra, dois corpos de prova com area aproximada de 100 cm?
para fins de analise laboratorial, a cada fornecimento.

vV 2. CARACTERISTICAS FISICO-QUIMICAS

Os parametros composicao quimica da emulsao, espessura da camada de emulsio ¢ espessura da base

metalica deverdo proporcionar um adequado processamento das telas na pré-impressdo sem a ocorréncia

de furos e defeitos que se originem da fragilidade estrutural da emulsao.

P2 B 0107 1115) 3110 1S) 111 o JO PSPPI 900 + 0,5 mm.
2.2, LAATZUTA .ottt ettt ettt et ettt e e 881,65 + 0,5 mm.
2.3. N° da malha
2.3.1 Tela eletroformada ..........cccceeiiiiiiiiiiiiie e 175 a 185 mesh.
2.3.2. Tela de fios de ago INOX reVeStido .........ccovvvveeeeiiiveeeeeiiieee e 270 a 280 mesh.
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2.4. Espessura da camada de emulSA0 ..........ceccueeviieiiienieeiieie e 7+ 1 pm.

v 3. CARACTERISTICAS DE MAQUINABILIDADE

3.1. As telas deverdo atender aos requisitos de durabilidade (tiragem) mencionados abaixo. Para o
calculo das produtividades médias por tela, ndo serdo inclusas telas que ndo puderem ser
aproveitadas em maquina ou telas que forem retiradas por problemas na producao alheios a tela

serigrafica.
Tiragem Meédia MINIMA .......cccveeiiiieeiiieeieeeeee et e e e e e e saae e e 150.000 folhas/tela

Observagao: O valor acima é valido para as taxas de 10 e 20 do Real, obtido em produgcao de forma
ininterrupta, isto é, sem a necessidade de uso de recursos como bloqueadores, fitas adesivas, entre outros,

para aumento da vida util da tela.

3.2. Com o objetivo de manter ou reduzir a quantidade de tinta serigrafica empregada por folha, as
telas deverdo atender aos parametros de consumo de tinta serigrafica (produtividade)
mencionados abaixo. O consumo ¢ medido através da quantidade de folhas impressas para cada

lata de tinta serigrafica empregada. Cada lata de tinta contém 5 kg de tinta serigrafica Spark.
Produtividade Média Minima (R$10) .......cceeviieiiiiiieiiecieeieeeeeeeen 32.000 folhas impressas/lata
(taxa de consumo de 3,125 kg de tinta/milhdo de cédulas)
Produtividade Média Minima (R$20) ..........cccoceevvieiiiieiciiceeeeee 28.000 folhas impressas/lata
(taxa de consumo de 3,571 kg de tinta/milhdo de cédulas)

Observagdo: Os valores médios indicados para as taxas de produtividade sdo os valores esperados para a
tela serigrdfica especificada. Uma taxa de produtividade maior que a indicada resultara em
economicidade para a CMB. Quanto maior a taxa de produtividade, menor a taxa de consumo de tinta

serigrafica.
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ATENCAO:
TODOS OS ITENS ASSINALADOS (*) NESSA ESPECIFICACAO TECNICA DEVERAO,
OBRIGATORIAMENTE, SER GARANTIDOS PELO FORNECEDOR ATRAVES DE LAUDO DE ANALISE
E/OU BOLETIM TECNICO, ENTREGUE EM TODOS OS LOTES E AMOSTRAS DA MATERIA-PRIMA,
CUJA CONFORMIDADE PODERA SER VERIFICADA PELA CMB.

4. EMBALAGEM E ESTOCAGEM

4.1. As telas deverao ser estocadas nas caixas originais em local com luzes de seguranga, isentas de
radiagdes ultravioleta, em temperatura de 20° C a 25° C e umidade relativa do ar de 55 a 65%.

4.2. As telas deverdo ser separadas entre si por material especial, ndo aderente, para protegé-las
individualmente.

4.3. O conjunto de telas devera estar envolvido sob forma cilindra, sendo esta acondicionada e alcochoada
em espumas dentro de uma caixa de papelao ondulado, de modo a ser preservado durante o transporte,
manuseio e estocagem.

4.4. Cada caixa devera conter as seguintes informagdes:

4.4.1. Identifica¢ao do fornecedor.
4.4.2. Tipo de tela.

4.4.3. Dimensoes da tela.

4.4.4. Quantidade de telas.

4.4.5. Numero ¢ data de ordem de fabricacao.

4.4.6. Prazo de validade.
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