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Pregao Eletrénico

Dados do Processo

N° Processo

004/2026

Objeto

REGISTRO DE PREGOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISIGAO DE MATERIAL PERMANENTE PARA ATENDER TODAS AS SECRETARIAS
DO MUNICIPIO DE ALTO BOA VISTA/MT PELO PERIODO DE 01 ANO

Responsavel

Prefeitura Municipal de Alto Boa Vista - MT

Dados Gerais

Situacgao

Aguardando Abertura

Modo de Disputa
Valor Unitario

Inicio Envio Propostas
27/03/2026 - 13:00

Exibir Valor de Referéncia
Sim

Fim Envio Propostas
22/04/2026 - 12:59

Amparo legal
Lei 14.133/2021, Art. 28, |

Pregoeiro
Cristiano Rubin Parizotto
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Listagem de Lotes/Itens

Lote

Item

Descrigéo

Un

Qtd

Unitario (R$)

Total (R$)

CENTRIFUGA DE FRUTAS DESCRIGAO CENTRIFUGA,
MODELO DOMESTICO, PARA EXTRAGAO DE SUCOS DE
FRUTAS E HORTALIGAS, SEPARANDO O SUCO DE
SEMENTES E BAGAGO. DIMENSOES E CAPACIDADE
DIAMETRO/ LARGURA MAXIMA: 400 MM; ALTURA MAXIMA:
440 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 450 MM; VOLUME MINIMO
DO COPO COLETOR: 1,2 LITROS. CARACTERISTICAS TUBO
DE ALIMENTAGAO E BOCAL EXTRA LARGO EM AGO INOX OU
ACRILICO PARA ABSORVER FRUTAS E HORTALIGAS
INTEIRAS. FILTRO EM AGO INOX. LAMINAS E PENEIRA EM
AGO INOX. COPOS COLETORES (JARRAS) DE SUCO E
BAGAGO EM AGO INOX OU ACRILICO. TRAVA DE
SEGURANGA. COM FUNGAO PULSAR E 2 AJUSTES DE
VELOCIDADE CONFORME ESPESSURA E TEXTURA DOS
ALIMENTOS. BASE FIRME COM PES ANTIDESLIZANTES
(VENTOSA). MOTOR COM POTENCIA MINIMA DE 700W.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MIiNIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE 150
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

622,15

1.244,30

CONJUNTO PROFESSOR CONJUNTO PARA PROFESSOR
COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA GIRATORIA.
MESA PROFESSOR: O TAMPO DEVERA SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP COM 18 MM DE
ESPESSURA. DEVERA SER REVESTIDO, EM AMBAS AS
FACES, COM FILME MELAMINICO TERMO PRENSADO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM. O CONTORNO DO TAMPO
DEVERA SER ENCABEGADO COM BORDA DE PVC DE 2 MM,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, COM RAIO DE
2 MM E ACABAMENTO UNIFORME NA COR BRANCA. A MESA
DEVERA POSSUIR TAPUME FRONTAL EM MDP DE 18 MM DE
ESPESSURA, MEDINDO 1200 X 250 MM, REVESTIDO COM
LAMINADO MELAMINICO BRANCO E FIXADO NA PARTE
FRONTAL DA MESA POR MEIO DE QUATRO PARAFUSOS.
APOS MONTADA, A MESA DEVERA APRESENTAR
DIMENSOES DE 1.200 MM (LARGURA) X 600 MM
(PROFUNDIDADE) E DEVERA POSSUIR 760 MM DE ALTURA. A
ESTRUTURA METALICA DEVERA SER FORMADA POR UM
QUADRO EM TUBO DE AGO, COMPOSTO POR DUAS
TRAVESSAS E DUAS CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS
INFERIORES DO QUADRO DEVERA EXISTIR CONE EM AGO
DESTINADO A MONTAGEM DOS PES DA MESA. AS PERNAS
DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM TUBO DE AGO E, NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE, DEVERA EXISTIR
SAPATA PLASTICA COM REGULAGEM DE ALTURA,
FABRICADA EM POLIPROPILENO, PARA NIVELAMENTO DA
MESA. TODAS AS PEGAS METALICAS DEVERAO RECEBER
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI
PO. O CORPO E AS GAVETAS DEVERAO SER
CONFECCIONADOS EM MDP DE 15 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES COM FILME MELAMINICO
TERMO PRENSADO DE ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM. AS
FRENTES DAS GAVETAS DEVERAO SER CONFECCIONADAS
EM MDP DE 15 MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES COM
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FILME MELAMINICO TERMO PRENSADO, COM ACABAMENTO
NA COR BRANCA. O FUNDO DAS GAVETAS DEVERA SER
CONFECCIONADO EM HDF DE 3 MM, REVESTIDO EM UMA
FACE, E DOTADO DE CORREDIGAS METALICAS EM ACO
ESTAMPADO COM ACABAMENTO EM ZINCO ELETROLITICO
PRETO, MUNIDAS DE ROLETES EM NYLON E SISTEMA DE
FREIO LIMITADOR DE ABERTURA, COM CAPACIDADE DE
CARGA DE ATE 10 KG POR GAVETA. A MONTAGEM DAS

2 2 GAVETAS DEVERA SER REALIZADA POR UM SISTEMA UNIDADE 30 1.742,09 52.262,70
COMPOSTO POR CONECTORES EM TERMOPLASTICO ABS
QUE UNEM AS LATERAIS E O FUNDO DA GAVETA,
GARANTINDO MONTAGEM SIMPLES E SEGURA. O
GAVETEIRO DEVERA SER COMPOSTO POR DUAS FRENTES
DE GAVETAS, SENDO UMA DELAS DOTADA DE FECHADURA
FRONTAL PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO. O CONJUNTO
DEVERA SER FIXADO A MESA POR PARAFUSOS PARA
GARANTIR MAIOR ESTABILIDADE. CADEIRA GIRATORIA: A
CADEIRA GIRATORIA DEVERA SER CONSTITUIDA DE
ASSENTO E ENCOSTO, PLATAFORMA, COLUNA E BASE COM
SAPATAS. A ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO ASSENTO E
ENCOSTO DEVERA SER CONFECCIONADA EM TUBOS DE
AGO FOSFATADOS E PINTADOS COM TINTA EPOXI PO. OS
TUBOS DEVERAO SER CURVADOS E FURADOS PARA
ACOPLAMENTO AO ASSENTO E ENCOSTO, UNINDO-SE AO
MECANISMO POR MEIO DE QUATRO PARAFUSOS
SEXTAVADOS. O CONJUNTO DEVERA SER ACOPLADO AO
PISTAO A GAS, O QUAL SERA FIXADO A BASE DE CINCO
PERNAS COM SAPATAS. O ASSENTO DEVERA SER
PRODUZIDO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO,
MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO E APRESENTANDO DIMENSOES
APROXIMADAS DE 465 MM DE LARGURA POR 470 MM DE
PROFUNDIDADE E CANTOS ARREDONDADOS. A ALTURA DO
ASSENTO AO PISO DEVERA SER REGULAVEL DE 410 A 520
MM (REGULAVEL). O ENCOSTO DEVERA POSSUIR FUROS
PARA VENTILAGAO E DEVERA SER FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DEVERA POSSUIR
DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM (LARGURA) X 330 MM
(ALTURA), COM CANTOS ARREDONDADOS. O MECANISMO
DEVERA SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO
FOSFATADA E PINTADA EM TINTA EPOXI PO, DOTADA DE
ALAVANCA PLASTICA PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A
GAS E REGULAGEM DA ALTURA DO ASSENTO. A BASE
PENTA-PE DEVERA SER FABRICADA EM CHAPA DE AGO,
FOSFATADA, PINTADA EM TINTA EPOXI PO, E COBERTA POR
CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. A COLUNA DEVERA POSSUIR
MOVIMENTO A GAS, COM CURSO DE 110 MM E DEVERA SER
REVESTIDA POR CARENAGEM EM POLIPROPILENO
TEXTURIZADO.

CADEIRA LONGARINA 3 LUGARES A BASE DEVERA SER
DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA FABRICADA EM TUBO
INDUSTRIAL DE CONSTRUGAO MECANICA DE AGO
CARBONO. NAS SUAS EXTREMIDADES DEVERA POSSUIR
DUAS LUVAS CONIFICADAS, PROPICIANDO A UNIAO DOS
PES. O PE EM FORMATO DE ARCO DEVERA POSSUIR EM
SUAS EXTREMIDADES SAPATAS REGULAVEIS
DESENVOLVIDAS PARA PROTEGAO E ACABAMENTO. A
LONGARINA DE TRES LUGARES DEVERA POSSUIR DOIS PES
DE SUSTENTAGAO E DIMENSOES TOTAIS APROXIMADAS DE
866 MM (ALTURA) X 1.775 MM (COMPRIMENTO) X 535 MM
(PROFUNDIDADE). TODA A ESTRUTURA DA TRAVESSA DEVE
RECEBER UMA PROTEGAO DE PREPARAGAO DE
SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO
CERAMICA), ALEM DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM
PO QUE DEVERA GARANTIR PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL
AO PRODUTO. OS PES DEVEM RECEBER UMA APLICAGAO
DE CROMAGEM, A QUAL TAMBEM DEVERA GARANTIR
MAIOR PROTEGAO E VIDA UTIL AO PRODUTO. ASSENTO: O
ASSENTO DEVERA SER CONSTITUIDO POR COMPENSADO
MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 15 MM DE ESPESSURA.
NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVERA SER FIXADA UMA
ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL A BASE
DE POLIURETANO (PU). ESTA ALMOFADA DEVERA POSSUIR
DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M3, PODENDO
OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 10%, E
ESPESSURA MEDIA DE 40 MM. O CONJUNTO DEVERA SER
3 3 REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE _ UNIDADE 33 1.159,67 38.269.11
TAPEGAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES
DEVERAO SER APROXIMADAMENTE 507 MM (LARGURA) X
446 MM (PROFUNDIDADE), APRESENTANDO EM SUAS
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. APOIA BRAGOS:
A ESTRUTURA DO APOIO DE BRAGO DEVERA SER
PRODUZIDA A PARTIR DE TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUGAO MECANICA, CORTADO EM MAQUINAS DE
CORTE E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC. O APOIO DE
BRAGO DEVE SER FIXADO A ESTRUTURA E DEVERA SER
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO), ONDE DEVERA POSSUIR DIMENSOES
APROXIMADAS DE 253 MM DE COMPRIMENTO, 54 MM DE
LARGURA E 4 MM DE ESPESSURA. ENCOSTO: O ENCOSTO
DEVERA SER CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA, COM DIMENSOES
APROXIMADAS DE 419 MM (LARGURA) X 450 MM (ALTURA).
DEVERA SER FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO DE
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TERMOPLASTICOS, COM COMBINAGOES DE RAIOS E
CONCORDANCIAS ANATOMICAS, REFERENCIADO A UM
POLIGONO IRREGULAR QUE DEVERA SE ASSEMELHAR A UM
PENTAGONO, DE FORMA ADAPTADA COMO APOIO
ERGONOMICO AS COSTAS DO USUARIO. ALEM DISSO, A
PARTE FRONTAL DO ENCOSTO DEVERA APRESENTAR
ABERTURAS EM FORMATO DE POLIGONO IRREGULAR,
RESPONSAVEIS POR FACILITAR A TRANSFERENCIA
TERMICA CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 16031:2012

MACA PARA ULTRASSOM / GERIATRICA GINECOLOGICA
FIXA COM BALCAO MDF;5 NIVEIS DE ELEVAGAO DE TROCO
E PERNAS, ESTRUTURA REFORGADA, FACIL HIGIENIZAGAO,
ESTRUTURA DA MESA: MDF 15MM ANTIBACTERIANO,
MEDIDAS MINIMAS FECHADA: 1,30 CM X 60 CM X 60 - (C X L X
A): MEDIDAS MAXIMA ABERTA: 1,80 CM X 60 CM X 60 - (C X L
X A): ALTURA DO ESTOFADO: 5 CM / APOIO PARA COSTAS
90X60/ ACENTO 40X60/ PERNEIRA 50X50 DENSIDADE: D-28,
REVESTIMENTO: CORINO CIPATEX PREMIUM CAPACIDADE
DE CARGA ESTATICA: 350 KG FERRAGENS: CORREDIGAS
TELESCOPICAS , DOBRADIGAS CANECO 35MM SUPER ALTA
PUXADOR DE ALUMINIO GOLA, KIT APOIO DE PERNA INOX.
PESO DO PRODUTO: 61 QUILOS PESO DO PRODUTO COM
EMBALAGEM: 65 QUILOS

UNIDADE 3 2.063,33 6.189,99

POLTRONA RECLINAVEL, COMPOSTA EM MADEIRA
EUCALIPTOPOSSUI BRACO COM ENCHIMENTO D20,
ASSENTO E ENCOSTO EM ESPUMA D26 REVESTIMENTO
SINTETICO. FECHADO - ALTURA: 102 CM, LARGURA: 77 CM
PROFUNDIDADE: 90 CM, ABERTO - ALTURA: 102 CM,
LARGURA: 77 CM, PROFUNDIDADE: 140 CM

UNIDADE 12 1.721,84 20.662,08

TATAME EVA / TAPETE INFANTIL EMBORRACHADO COM
SISTEMA AVANGADO DE ABSORGAO DE IMPACTO
DISTRIBUIDO PELA AMS 50x50 COM FINALIDADE DE
PROTEGE AS CRIANGCAS EM SITUAGOES DE QUEDAS. DEVE
APRESENTAR UMA TEXTURA AGRADAVEL AO CONTATO
COM A PELE E QUE PROPORCIONA ALTA ADERENCIA,
PROTEGENDO AS CRIANCAS DE DERRAPAGENS E
ESCORREGOES. COM SISTEMA FIT DE ENCAIXE QUE
PROPORCIONA A JUNGAO PERFEITA DAS PEGAS.
CARACTERISTICAS:EFEITO MEMORIA / SISTEMA FIT
(PROPORCIONA A JUNGAO PERFEITA DAS PEGAS E
GARANTE QUE O MATERIAL RETORNE RAPIDAMENTE AO
FORMATO ORIGINAL APOS SER PRESSIONADO. DIMENSOES:
50 X 50CM, ESPESSURA:10 MM.

UNIDADE 15 92,64 1.389,60

TAPETE TATAME AMARELINHA- EM EVA, INFANTIL,
AMARELINHA 10PEGAS, 8MM, EDUCATIVO. COLORIDOS,
ATOXICOS, LAVAVEIS, MACIOS, INODOROS E ENCAIXE
FIRME.

UNIDADE 14 116,52 1.631,28

ESCORREGADOR INFANTIL PLAY JUNIOR - ATE 4 ANOSPARA
RECREAGOES INFANTIS. FACIL DE MONTAR E DESMONTAR
(POR ENCAIXES), CONFECCIONADO EM MATERIAL DE ALTA
QUALIDADE COM PIGMENTO QUE NAO DESBOTA COM
CHUVA E SOL, GARANTINDO A RESISTENCIA E
DURABILIDADE DO PRODUTO, CORES SORTIDAS
PREDOMINANTES NAS CORES PRIMARIAS .-
ESPECIFICAGOES - ESPECIFICAGOES TECNICAS:
DIMENSOES: COMPRIMENTO 1,23 M X ALTURA 0,78 M X
LARGURA 0,76 M, PESO APROXIMADO: 17 KG, MATERIAL:
PLASTICO RIGIDO RESISTENTE E DURAVEL-IDADE
SUGERIDA: 1 A 4 ANOS.

UNIDADE 8 1.080,80 8.646,40

PRATELEIRA COLORIDA 24 PECASDESCRITIVO DETALHADO:
CONFECCIONADA EM MADEIRA E M.D.F.CONJUNTO
FORMADO POR 4 PRATELEIRAS COLORIDAS COM SUPORTE
EM FORMA DE LAPIS DE COR, PINTADAS COM TINTA
ULTRAVIOLETA ATOXICA NAS CORES VERMELHA, VERDE,
AMARELO E AZUL.MONTADA MEDE: 60 X 25,5 X 106 CM.

UNIDADE 11 753,82 8.292,02

CONJUNTO ALUNO INFANTIL CONJUNTO ALUNO BIANGULAR
FORMADO POR UMA MESA E UMA CADEIRA, O QUAL
DEVERA SER CERTIFICADO CONFORME A NORMA
COMPULSORIA ABNT NBR 14006. MESA: A MESA DEVERA
POSSUIR ALTURA DE 590 MM E PERMITIR MONTAGEM
COMPLETA POR MEIO DE ENCAIXES DE SEUS
COMPONENTES, PODENDO SER UTILIZADA EM AMBOS OS
LADOS, FRENTE OU TRAS, CONFORME A ESCOLHA DO
USUARIO. O TAMPO DEVERA SER INJETADO EM
TERMOPLASTICO ABS VIRGEM COM PIGMENTAGAO, COM
SUPERFICIE LISA E SEM BRILHO, APRESENTANDO
FORMATO COM DOIS ANGULOS QUE POSSIBILITAM A
FORMAGAO DE CIRCULOS COMPOSTOS POR SEIS OU
TRINTA MESAS. DEVERA FIXAR-SE AO CONTRA TAMPO POR
MEIO DE SEIS ENCAIXES, SENDO QUATRO CLIQUES DO
TIPO SNAP-FIT E DUAS TORRES DESTINADAS A FIXAGAO
POR PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO DEVERA APOIAR,
REFORGAR E ESTRUTURAR A SUPERFICIE DO TAMPO, ALEM
DE PROVER ACABAMENTO EM SUA PARTE INFERIOR. AS
DIMENSOES APROXIMADAS DO TAMPO DEVERAO SER DE
680 MM (BASE MAIOR) X 595 MM (BASE MENOR) E 560 MM
(LATERAIS), CONTENDO DOIS PORTA-OBJETOS LATERAIS
INTEGRADOS A SUPERFICIE DE USO, QUE
PROPORCIONARAO UMA AREA UTIL DE 560 MM X 515 MM. A
SOMA DA AREA DOS DOIS PORTA-OBJETOS
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CORRESPONDERA A APROXIMADAMENTE 0,29 M2, A MESA
DEVERA POSSUIR UM PORTA-LIVROS EM FORMATO
RETANGULAR, INJETADO EM TERMOPLASTICO COM
SUPERFICIE TEXTURIZADA, ABERTO POR TODOS OS LADOS
PARA FACILITAR O MANUSEIO DOS MATERIAIS. A
ESTRUTURA METALICA DEVERA SER CONFECCIONADA EM
TUBOS DE AGO 1010/1020, SENDO A BASE DO TAMPO
FABRICADA EM TUBO QUADRADO DE 20 MM X 20 MM, COM
ESPESSURA DE 1,9 MM, SOLDADOS A DUAS CAMISAS
METALICAS DE TUBO OBLONGO DE 29 MM X 58 MM, COM
ESPESSURA DE 1,9 MM, UNIDAS ENTRE SI POR UM TUBO
OBLONGO DE 29 MM X 58 MM, COM ESPESSURA DE 1,5 MM.
AS PERNAS DEVERAO SER FABRICADAS EM TUBO
OBLONGO DE 29 MM X 58 MM, COM ESPESSURA DE 1,9 MM,
SOLDADOS AOS PES CONFECCIONADOS EM TUBO
REDONDO DE DIAMETRO 38,10 MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,5 MM, DEVENDO RECEBER PONTEIRAS
PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO FDE/FNDE FIXADAS
POR MEIO DE REBITES TIPO POP. A MONTAGEM DAS
PERNAS AO TAMPO DEVERA OCORRER POR MEIO DE
QUATRO PARAFUSOS. TODOS OS COMPONENTES DA
ESTRUTURA METALICA DEVERAO SER PRODUZIDOS EM
TUBOS DE AGO INDUSTRIAL, TRATADOS EM BANHOS
QUIMICOS E ACABADOS COM PINTURA EPOXI EM PO.
CADEIRA: A CADEIRA DEVERA SER COMPOSTA POR
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS,
SAPATAS, FIXADORES PLASTICOS E DOIS PARAFUSOS. O
ASSENTO DEVERA SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE, COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E
DIMENSOES APROXIMADAS DE 395 MM (LARGURA) X 305 MM
(PROFUNDIDADE), COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM,
COM CANTOS ARREDONDADOS. DEVERA SER MONTADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO
DA BASE FRONTAL DA CADEIRA E POR DUAS CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA
PLASTICO, COM DIAMETRO 5 MM X 25 MM, FENDA PHILLIPS.
NA PARTE FRONTAL, EM CONTATO COM AS PERNAS DO
USUARIO, O ASSENTO DEVERA POSSUIR BORDA
ARREDONDADA COM RAIO, A FIM DE NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
PISO DEVERA SER DE 355 MM. O ENCOSTO DEVERA SER
INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE ABERTURA,
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES APROXIMADAS
DE 375 MM (LARGURA) X 195 MM (ALTURA), COM
ESPESSURA MEDIA DE 3,5 MM. DEVERA POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES POSTERIORES NOS TUBOS METALICOS, SENDO
TRAVADO POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO
ENCOSTO, DISPENSANDO A UTILIZAGAO DE REBITES OU
PARAFUSOS. A ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA
DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE SEGAO REDONDA
COM DIAMETRO DE 19,05 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE
1,5 MM, DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVERA RECEBER TRATAMENTO POR
BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVERAO
RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO
FDE.

UNIDADE

120

913,85
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BALANGA DE CONTROLE CORPORAL, CALCULA A
PORCENTAGEM DE GORDURA CORPORAL ATRAVES DO
METODO DE IMPEDANCIA BIOELETRICA (IB) OU
BIOIMPEDANCIA. A BALANGA CALCULA:PESO CORPORAL
(ATE 150KG)IMCGORDURA VISCERALMETABOLISMO
BASALMUSCULO ESQUELETICOGORDURA CORPORALIDADE
CORPORALVISOR: PESO CORPORAL: 0 A 150KG COM
INCREMENTOS DE 0,1 KGPORCENTAGEM DE GORDURA
CORPORAL: 5,0 A 60,0% COM INCREMENTOS DE 0,1%
PORCENTAGEM DE MUSCULOS ESQUELETICOS: 5,0 A 50,0%
COM INCREMENTOS DE 0,1%IMC: 7,0 A 90,0 COM
INCREMENTOS DE 0,IMETABOLISMO BASAL: 385 A 3999
KCAL COM INCREMENTOS DE 1 KCALIDADE CORPORAL: 18
A 80 ANOS COM INCREMENTOS DE 1 ANONIVEL DE
GORDURA VISCERAL: 30 NiVEIS COM INCREMENTOS DE 1
NIVELCLASSIFICAGAO DA PORCENTAGEM DE GORDURA
CORPORAL E MUSCULOS ESQUELETICOS: - (BAIXO) / 0
(NORMAL) / + (ALTO) / ++ (MUITO ALTO) COM 12 NiVEIS DE
BARRA DE EXIBIGAOCLASSIFICAGAO DE IMC: - (ABAIXO DO
PESO) /0 (NORMAL) / + (SOBREPESO) / ++ (OBESO) COM 12
NIVEIS DE BARRA DE EXIBIGAOCLASSIFICAGAO DO NiVEL
DE GORDURA VISCERAL: 0 (NORMAL) / + (ALTO) / ++ (MUITO
ALTO) COM 9 NIVEIS DE BARRA DE EXIBIGAO2

UNIDADE

682,23

4.775,61

12

12

BALANCA PEDIATRICA DIGITAL Alimentagao: Fonte automatica ?
Full Range? externa. Entrada: 90-250VAC, 50/60Hz e Saida 9vDC
/1,5A; Display operador: LCD (cristal liquido), evitando consumo
energético excessivo; Gabinete: Em plastico ABS injetado na cor
extra-branco. Garantia de acabamento de excelente qualidade,
com resisténcia e durabilidade; Concha anatémica: Em

olipropileno injetado na cor extra-branco. Anti-germes, totalmente
higienizavel e atdxica. (Atende a Norma EB-2062 de 1987 da
Associagao Brasileira dos Fabricantes de Brinquedos e Norma
Européia EN71-3 de 1988 sobre migragdo de elementos quimicos

UNIDADE

937,47

5.624,82
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em brinquedos, o que garante a seguranga dos bebés); Teclado (e
painel da balanca): Teclado tipo ?membrana? duravel e de facil
digitagéo, com painel em policarbonato resistente, dispensando
protegdes adicionais; Fungdes do teclado: Liga/desliga, Tara (max
20% da Capacidade Maxima), Zero e Impresséo. A fungéo Tara
atua para facilitar o célculo de peso do bebé antes e depois da
amamentacao, peso de fralda limpa e fralda suja, e ainda permite
pesagem descontando o peso de travesseiros, fraldas, cobertores,
etc; Buzzer sonoro: Sonorizagéo de teclas durante a digitagao;

BIOMBO HOSPITALAR TRIPLO ACO PINTADO COM RODAS

13 13 CORTINA PVC

UNIDADE 7 766,66 5.366,62

BRAGADEIRA PARA INJEGAO COM BASE EM INOX, HASTE
REGULAVEL EM AGO INOX, CONCHA EM CHAPA CURVA DE
14 14 ACO INOX. ALTURA MINIMA APROXIMADA 0,80 CM. ALTURA UNIDADE 10 286,41 2.864,10
MAXIMA APROXIMADA 1,14M. MEDIDAS DA EMBALAGEM:
0,92 X 0,39 X 0,39. CUBAGEM : 0,1399 M3, PESO: 4KG.

CADEIRA DE RODAS PARA OBESO: CAPACIDADE APROX.
15 15 159 KG, BRAGOS ESCAMOTEAVA, PES FIXOS, COM UNIDADE 10 2.283,93 22.839,30
SUPORTE DE SORO

CADEIRA PARA COLETA DE SANGUE: EM FERRO
ESMALTADO, TIPO CONCHA, 2 BRAGADEIRAS REGULAVEIS
COM APOIOS REVESTIDOS EM COURVIN E HASTE

16 16 CROMADA, ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADOS REVESTIDOS UNIDADE 10 1.040,85 10.408,50
EM COURVIN, PES COM SAPATAS DE BORRACHA. GARANTIA

DE NO MINIMO 12 MESES

Cama hospitalar Com 2 movimentos manual linha standard
(estrado em chapa) com COLCHAO HOSPITALAR COM CAPA
IMPERMEAVEL. Medidas do Leito880X1950mm. Altura do
Leito550mm Rodizios:Rodizios de 30 mm de diametro, sendo dois
com freio e dois sem freio em diagonal. Capacidade Maxima
suportada: 130 KG. Estrutura da Cama é construida com perfis de
aco 50X25X2,65mm. Grades de Protegéo Lateral Estrutura de ago
carbono de 1? ¥ X1,20mm com sistema articulavel rebativel que
permite abertura da grade através de um sistema de seguranca de
encaixe ?trava? e ?destrava?.

17 17 UNIDADE 6 3.697,19 22.183,14

Carro Curativo Inox - Balde e Bacia Armagéo tubular, tampo e
prateleira em chapa de aco inox, pés, varandas e suporte para
balde e bacia inox, pés com rodizios de 3LT, acompanha 01 balde
5 litros em aluminio polido e 01 bacia 3 litros inoxidavel.
Dimensdes: 0.75m X 0,45m larg. X 0,80m altura. Cubagem: 0,461
M3. Medidas da embalagem: 1,13 X 0,48 X 0,85. Peso: 12kg.

18 18 UNIDADE 7 878,17 6.147,19

COLCHAO HOSPITALAR DE SOLTEIRO REVESTIDO EM NAPA

19 19 | TAM: PADRAO D33.

UNIDADE 15 596,97 8.954,55

Foco Clinico Led, Composigdo: aco carbono Tamanho da pega:
110 cm altura minima; 135 cm altura méxima, Peso: 2,4 kg, Cor:
branca, Acompanha lampada Led fria e branca 6w bivolt Soquete
E27

20 20 UNIDADE 7 837,20 5.860,40

Maca fixa hospitalar: Peso maximo sugerido: 150 kg, Dimenséo do

2 2 produto: 180x60x80 cm, Espuma: D-28, Cabeceira: Trés posicdes.

UNIDADE 20 1.672,00 33.440,00

Mesa Auxiliar 90 x 50 x 80 ¢/ Tampo e Prateleira Inox ¢/ Rodizios
Pés tubulares de 3/4 em ago inox com rodizios de 2" tampo e

22 22 prateleira em aco inox. Espessura da chapa 0,76mm bitola 22. UNIDADE 8 1.248,33 9.986,64
Dimensdes externas aproximadas: 0.90 m comp. x 0.50m larg x
0.80m alt. Peso: 12kg.

Mesa de mayo em inox, haste regulavel, bandeija de inox 0,48MxO0,

23 23 32m, altura regulavel e manipulagéo lateral

UNIDADE 8 686,67 5.493,36

24 24 Mesa Em Aco Inox 100x60x90 Com 02 Gavetas UNIDADE 10 923,73 9.237,30

Mesa para Exame Ginecoldgico Simples Estofada Leito estofado
com espuma revestida em courvim, dividido em 3 partes, sendo
encosto e apoio de pés com altura regulavel e assento fixo;
Regulagem da altura do dorso e dos pés através de cremalheiras;
Estrutura tubular em aco redondo; Porta coxas estofado com altura
regulavel e hastes cromadas. Acompanha gaveta para
escoamento de liquidos em aco inoxidavel; Dimensdes:
Comprimento 185 cm, Largura 50 cm, Altura 85 cm

25 25 UNIDADE 4 1.624,50 6.498,00

Mocho hospitalar : Assento: espuma injetada, Estrutura do
assento: madeira compensada em alta densidade, Encosto:
espuma injetada, Estrutura do encosto: madeira compensada em
alta densidade e acabamento arredondados nos cantos com
acabamento em perfil, Revestimento: Courvin, Base: giratéria com
rodizios, Regulagem de altura, Coluna & gas, Mecanismo em ago,
Suporte de encosto, com Rodizios, Peso aproximado (kg): 9 kg,
Peso real suportado (kg): 100 kg, Largura total: 55 cm,
Profundidade total: 65 cm, Altura minima: 78 cm, Altura maxima:
92 cm

26 26 UNIDADE 8 849,33 6.794,64

SELADORA DE EMBALAGEM MANUAL PAPEL GRAU
CIRURGICO 30CMX10MM, BIVOLT OU 220V; 205W DE
27 27 POTENCIA, COMPRIMENTO DE SELAGEM 300MM; UNIDADE 8 607,27 4.858,16
ESPESSURA DA SELAGEM 3MM; TEMPO DE SELAGEM: 1 A O
SEG, PESO: 2KG; DIMENSOES: 450X120X180MM
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SUPORTE DE SORO EM ACO INOXIDAVEL Estrutura:
confeccionado em aco inox AISI 304, 04 ganchos em ago inox de
17?, 04 pés com rodizios de 2?em termoplastico (tipo bola), Altura
regulavel através de manipulo, Base em tubo de aco inox 1?,
Dimensdes min: 1,20 x e méx 2,15

UNIDADE

20

324,33
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6.486,60
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29

TERMOMETRO DIGITAL EXTERNO PARA GELADEIRA E CAIXA
TERMICA; FAIXA DE TEMPERATURA: -50 ~ +110° C;
RESOLUGAO DE EXIBICAO DE TEMPERATURA: 0,1 °C;
PRECISAO DA MEDIGAO DE TEMPERATURA: 1° C

UNIDADE

96,50

579,00

30

30

Ultrassom Odontolégico e jato de bicarbonato: Transdutor
Ultrasom: sistema piezo elétrico frequencia 30.000hz. Painel de
comando digital em policarbonato. Removivel e autoclavavel,
difusor concéntrico que efetua a mistura de ar+agua+ bicarbonato.
Insertos: G1, G2 e G10P. Peso 5.00 kg Dimensdes 37 x 39.5 x 27
cm Ficha Técnica Alimentagéo: 127 V - 60Hz / 220 V - 50/60 Hz;
Poténcia: 60 VA; Consumo: 0,43 A; Fusivel: 1A (127/220 V);
Capacidade de liquido no reservatoério: 1L; Peso Liquido: 4,00 Kg;
Peso Bruto: 5,00 Kg; Frequéncia das vibragdes do ultrassom:
30.000 Hz; Presséo de entrada de ar comprimido: Maxima 80 PSI /
Minima 70 PSI.

UNIDADE

3.929,63

15.718,52

31

31

CONJUNTO ALUNO JUVENIL CONJUNTO ALUNO BIANGULAR
FORMADO POR UMA MESA E UMA CADEIRA, O QUAL
DEVERA SER CERTIFICADO CONFORME A NORMA
COMPULSORIA ABNT NBR 14006. MESA: A MESA DEVERA
POSSUIR ALTURA DE 640 MM E PERMITIR MONTAGEM
COMPLETA POR MEIO DE ENCAIXES DE SEUS
COMPONENTES, PODENDO SER UTILIZADA EM AMBOS OS
LADOS, FRENTE OU TRAS, CONFORME A ESCOLHA DO
USUARIO. O TAMPO DEVERA SER INJETADO EM
TERMOPLASTICO ABS VIRGEM COM PIGMENTAGAO, COM
SUPERFICIE LISA E SEM BRILHO, APRESENTANDO
FORMATO COM DOIS ANGULOS QUE POSSIBILITAM A
FORMAGAO DE CIRCULOS COMPOSTOS POR SEIS OU
TRINTA MESAS. DEVERA FIXAR-SE AO CONTRA TAMPO POR
MEIO DE SEIS ENCAIXES, SENDO QUATRO CLIQUES DO
TIPO SNAP-FIT E DUAS TORRES DESTINADAS A FIXAGAO
POR PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO DEVERA APOIAR,
REFORGAR E ESTRUTURAR A SUPERFICIE DO TAMPO, ALEM
DE PROVER ACABAMENTO EM SUA PARTE INFERIOR. AS
DIMENSOES APROXIMADAS DO TAMPO DEVERAO SER DE
680 MM (BASE MAIOR) X 595 MM (BASE MENOR) E 560 MM
(LATERAIS), CONTENDO DOIS PORTA-OBJETOS LATERAIS
INTEGRADOS A SUPERFICIE DE USO, QUE
PROPORCIONARAO UMA AREA UTIL DE 560 MM X 515 MM. A
SOMA DA AREA DOS DOIS PORTA-OBJETOS
CORRESPONDERA A APROXIMADAMENTE 0,29 M2, A MESA
DEVERA POSSUIR UM PORTA-LIVROS EM FORMATO
RETANGULAR, INJETADO EM TERMOPLASTICO COM
SUPERFICIE TEXTURIZADA, ABERTO POR TODOS OS LADOS
PARA FACILITAR O MANUSEIO DOS MATERIAIS. A
ESTRUTURA METALICA DEVERA SER CONFECCIONADA EM
TUBOS DE AGO 1010/1020, SENDO A BASE DO TAMPO
FABRICADA EM TUBO QUADRADO DE 20 MM X 20 MM, COM
ESPESSURA DE 1,9 MM, SOLDADOS A DUAS CAMISAS
METALICAS DE TUBO OBLONGO DE 29 MM X 58 MM, COM
ESPESSURA DE 1,9 MM, UNIDAS ENTRE SI POR UM TUBO
OBLONGO DE 29 MM X 58 MM, COM ESPESSURA DE 1,5 MM.
AS PERNAS DEVERAO SER FABRICADAS EM TUBO
OBLONGO DE 29 MM X 58 MM, COM ESPESSURA DE 1,9 MM,
SOLDADOS AOS PES CONFECCIONADOS EM TUBO
REDONDO DE DIAMETRO 38,10 MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,5 MM, DEVENDO RECEBER PONTEIRAS
PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO FDE/FNDE FIXADAS
POR MEIO DE REBITES TIPO POP. A MONTAGEM DAS
PERNAS AO TAMPO DEVERA OCORRER POR MEIO DE
QUATRO PARAFUSOS. TODOS OS COMPONENTES DA
ESTRUTURA METALICA DEVERAO SER PRODUZIDOS EM
TUBOS DE AGO INDUSTRIAL, TRATADOS EM BANHOS
QUIMICOS E ACABADOS COM PINTURA EPOXI EM PO.
CADEIRA: A CADEIRA DEVERA SER COMPOSTA POR
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS,
SAPATAS, FIXADORES PLASTICOS E DOIS PARAFUSOS. O
ASSENTO DEVERA SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE, COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E
DIMENSOES APROXIMADAS DE 395 MM (LARGURA) X 345 MM
(PROFUNDIDADE), COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM,
COM CANTOS ARREDONDADOS. DEVERA SER MONTADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO
DA BASE FRONTAL DA CADEIRA E POR DUAS CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA
PLASTICO, COM DIAMETRO 5 MM X 25 MM, FENDA PHILLIPS.
NA PARTE FRONTAL, EM CONTATO COM AS PERNAS DO
USUARIO, O ASSENTO DEVERA POSSUIR BORDA
ARREDONDADA COM RAIO, A FIM DE NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
PISO DEVERA SER DE 385 MM. O ENCOSTO DEVERA SER
INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE ABERTURA,
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES APROXIMADAS
DE 375 MM (LARGURA) X 195 MM (ALTURA), COM
ESPESSURA MEDIA DE 3,5 MM. DEVERA POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE

UNIDADE

80

1.089,20

87.136,00
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ENCAIXES POSTERIORES NOS TUBOS METALICOS, SENDO
TRAVADO POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO
ENCOSTO, DISPENSANDO A UTILIZAGAO DE REBITES OU
PARAFUSOS. A ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA
DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE SEGAO REDONDA
COM DIAMETRO DE 19,05 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE
1,5 MM, DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVERA RECEBER TRATAMENTO POR
BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVERAO
RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO
FDE.

Péagina 7 de 48

32

32

BERCO INFANTIL EM MDF COM GRADES NA COR BRANCA,
NAO DOBRAVEL, COM RODIZIOS. CONFORME CERTIFICADO
ABNT NBR15860-1:2010 E ABNT NBR15860-2:2010.
DIMENSOES E TOLERANCIAS COMPRIMENTO: 1200 MM +/- 10
MM; LARGURA: 670 MM +/- 10 MM; ALTURA DAS CABECEIRAS
CONSIDERANDO A ESTRUTURA TUBULAR: 900 MM (+OU- 10
MM) SEM CONSIDERAR O RODIZIO. CARACTERISTICAS SELO
DO INMETRO; ESTRUTURA METALICA EM FORMATO DE "U"
INVERTIDO PARA SUSTENTAGAO DAS CABECEIRAS E DAS
GRADES LATERAIS, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO, SECGAO CIRCULAR DE 1 1/4", EM CHAPA 16 (1,5
MM), COM CURVAS NOS CANTOS SUPERIORES. BARRAS
HORIZONTAIS SUPERIORES, DISTANTES DAS CABECEIRAS,
DE MODO QUE ESTAS SE CONFIGUREM COMO ALCAS PARA
CONDUGAO DO BERGO. RAIO DE CURVATURA DO TUBO DE
100MM (+OU- 5MM) CONSIDERANDO O EIXO DO TUBO.
ESTRUTURA DO ESTRADO EM TUBOS DE ACO CARBONO,
SECGAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE 40 X 20MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). 70 BASE DO BERCO (ESTRADO) EM
CHAPA INTEIRICA DE MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO (BP) NA COR BRANCA. SISTEMA DE
REGULAGEM DE ALTURA DO ESTRADO POR MEIO DE
PARAFUSOS M6 E PORCAS SOLDADAS INTERNAMENTE NO
TOPO DOS TUBOS DA ESTRUTURA DO ESTRADO. AJUSTE
DO ESTRADO EM ALTURA EM NO MINIMO TRES (03)
POSIGOES, SOMENTE POR MEIO DE FERRAMENTAS.
GRADES LATERAIS FIXAS CONFECCIONADAS EM MDP, COM
ESPESSURA DE 20MM NAS PARTES HORIZONTAIS, E 18MM
NAS PARTES VERTICAIS, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP),
TEXTURIZADO NA COR BRANCA. CABECEIRAS EM MDP, EM
FORMATO RETANGULAR, ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO (BP) TEXTURIZADO, NA COR BRANCA.
NAS PECAS DE MDP OS TOPOS DEVEM SER ENCABECADOS
EM TODO PERIMETRO COM FITA DE BORDO DE 2MM, COM
ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO, ATOXICA, NA MESMA COR
E TONALIDADE DO LAMINADO. ARESTAS USINADAS
CONFIGURANDO ACABAMENTO ARREDONDADO. QUATRO
RODIZIOS PARA PISOS FRIOS, COM SISTEMA DE TRAVAS
POR PEDAL, INJETADOS EM NYLON REFORCADO COM
FIBRA DE VIDRO, COM EIXOS DE ACO, RODAS DUPLAS DE
75MM, INJETADAS EM PVC, COM CAPACIDADE DE 60KG
CADA. BANDA DE RODAGEM EM POLIURETANO INJETADO.
EIXO DOTADO DE ROSCA METRICA. SISTEMA DE TRAVAS
NOS DOIS SENTIDOS, TANTO NA RODAGEM COMO NO GIRO,
ATRAVES DE MECANISMO METALICO. EIXOS COM SISTEMA
DE ROSCA M12. FIXAGAO DOS RODIZIOS AS ESTRUTURAS
METALICAS, POR MEIO DE PORCAS INTERNAS AOS TUBOS.
ESTAS PORCAS PODEM SER SOLDADAS EM CHAPAS
SOLDADAS NA PARTE INTERNA DOS TUBOS. GARANTIA
MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA DATA DE ENTREGA,
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.

UNIDADE

919,50

3.678,00

33

33

CADEIRA ALTA DE ALIMENTAGAO INFANTIL DOBRAVEL, COM
BANDEJA REMOVIVEL. CONFORME CERTIFICADO ABNT
NBR15991-1:2011. ALTURA: 1050 MM +/- 50 MM; LARGURA:
560 MM +/- 50 MM; PROFUNDIDADE: 680 MM +/- 50 MM;
PROTEGAO LATERAL: MINIMO DE 140 MM, MEDIDOS DO
TOPO DA PROTEGAO LATERAL A SUPERFICIE DO ASSENTO;
ALTURA DO ENCOSTO: MINIMA DE 250 MM, MEDIDOS NA
POSIGAO VERTICAL; ANGULO DO ENCOSTO: MiNIMO 60° EM
RELAGAO A HORIZONTAL (SE MENOR O COMPRIMENTO
MINIMO DO ENCOSTO DEVE SER DE 400 MM); BORDA
FRONTAL DO ASSENTO: RAIO MiNIMO DE 5 MM.
CARACTERISTICAS SUPORTA ATE 15 KG; CADEIRA
DOBRAVEL, COM ESTRUTURA TUBULAR DE SEGAO
CIRCULAR EM ACO CARBONO; ASSENTO E ENCOSTO
ACOLCHOADOS COM ESPUMA REVESTIDA DE LONA
VINILICA LAMINADA COM TECIDO; 80 BRAGOS OU
DISPOSITIVO PARA PROTEGAO LATERAL; BANDEJA EM (PP)
POLIPROPILENO INJETADO, NA COR BRANCA, REMOVIVEL
OU ARTICULADA COM BORDAS ARREDONDADAS NAS
LATERAIS PARA RETENGAO DE LiQUIDOS; APOIO PARA OS
PES EM (PP) POLIPROPILENO INJETADO, REMOVIVEL OU
ARTICULADO; SAPATAS ANTIDERRAPANTES COM PARTES
EM CONTATO COM O PISO EMBORRACHADAS. CINTO TIPO
SUSPENSORIO COM LARGURA MINIMA DE 25MM, DOTADO
DE PONTOS DE RETENGAO ENTRE AS PERNAS, TIRAS
SUBABDOMINAIS E TIRAS DE OMBRO. O SISTEMA DE
FIXAGAO DO CINTO A CADEIRA DEVE PROVER SEGURANGA
CONTRA QUEDAS E ASSEGURAR A ESTABILIDADE DA
CRIANGA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA

UNIDADE

357,50

2.860,00
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EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. GARANTIA
MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA DATA DA ENTREGA,
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.
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CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 08 LUGARES CONJUNTO
PARA REFEITORIO INFANTIL COM OITO CADEIRAS FIXAS
QUATRO PES. MESA: A MESA DEVERA SER COMPOSTA POR
TAMPOS MODULARES FABRICADOS EM ABS INJETADO DE
ALTO IMPACTO, FORMADOS POR QUATRO MODULOS QUE
DEVERAO SER FIXADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES, SENDO QUATRO NAS LATERAIS DA MESA (DOIS
DE CADA LADO), TRES ENCAIXES CENTRAIS POR MODULO E
QUATRO PARAFUSOS POR MODULO. APOS A MONTAGEM, A
MESA DEVERA APRESENTAR DIMENSOES APROXIMADAS
DE 2.480 MM (COMPRIMENTO) X 820 MM E DEVERA
POSSUIR, AINDA, 590 MM DE ALTURA. A ESTRUTURA
DEVERA SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM
TUBO DE AGO 1010/1020, SEGAO 20 MM X 40 MM, COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 MM, COMPOSTO POR TRES
TRAVESSAS E DUAS CABECEIRAS. AS PERNAS DEVERAO
SER CONFECCIONADAS EM TUBO DE AGO 1010/1020
CIRCULAR @ 1.1/2" (38,10 MM), COM ESPESSURA DE PAREDE
DE 0,9 MM, SENDO ENCAIXADAS SEM A UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PERNA
DEVERA EXISTIR SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. NOS QUATRO CANTOS DO QUADRO, NA
PARTE INFERIOR, DEVERAO SER SOLDADOS CONES DE
AGO 1010/1020, DESTINADOS AO ENCAIXE DOS PES DA
MESA. ESSES CONES DEVERAO SER FABRICADOS EM TUBO
CIRCULAR @ 2" (50,80 MM), COM ESPESSURA DE PAREDE DE
2,25 MM, RECEBENDO INTERNAMENTE BUCHA PLASTICA
CONICA E EXPANSIVEL, RESPONSAVEL PELA FIXAGAO DAS
PERNAS SEM NECESSIDADE DE PARAFUSOS. TODAS AS
PECAS METALICAS QUE COMPOEM A MESA DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM
TINTA EPOXI. CADEIRA: A CADEIRA DEVERA SER
CONSTITUIDA POR ESTRUTURA METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS, FIXADORES PLASTICOS E
DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO DEVERA SER
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES APROXIMADAS
DE 395 MM (LARGURA) X 305 MM (PROFUNDIDADE), COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E COM CANTOS
ARREDONDADOS. DEVERA SER MONTADO A ESTRUTURA
POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE
FRONTAL DA CADEIRA E POR DUAS CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA
PLASTICO, COM DIAMETRO 5 MM X 25 MM, FENDA PHILLIPS.
NA PARTE FRONTAL, EM CONTATO COM AS PERNAS DO
USUARIO, O ASSENTO DEVERA POSSUIR BORDA
ARREDONDADA COM RAIO, A FIM DE NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
PISO DEVERA SER DE 355 MM. O ENCOSTO DEVERA SER
INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE ABERTURA,
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES APROXIMADAS
DE 375 MM (LARGURA) X 200 MM (ALTURA), COM
ESPESSURA MEDIA DE 3,5 MM. DEVERA POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES POSTERIORES NOS TUBOS METALICOS, SENDO
TRAVADO POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO
ENCOSTO, DISPENSANDO A UTILIZAGAO DE REBITES OU
PARAFUSOS. A ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA
DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE SEGAO REDONDA
COM DIAMETRO DE 19,05 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE
1,5 MM, DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVERA RECEBER TRATAMENTO POR
BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVERAO
RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO
FDE.

UNIDADE

21

5.010,44

105.219,24

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 08 LUGARES CONJUNTO
PARA REFEITORIO ADULTO COM OITO CADEIRAS FIXAS
QUATRO PES. MESA: A MESA DEVERA SER COMPOSTA POR
TAMPOS MODULARES FABRICADOS EM ABS INJETADO DE
ALTO IMPACTO, FORMADOS POR QUATRO MODULOS QUE
DEVERAO SER FIXADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES, SENDO QUATRO NAS LATERAIS DA MESA (DOIS
DE CADA LADO), TRES ENCAIXES CENTRAIS POR MODULO E
QUATRO PARAFUSOS POR MODULO. APOS A MONTAGEM, A
MESA DEVERA APRESENTAR DIMENSOES APROXIMADAS
DE 2.480 MM (COMPRIMENTO) X 820 MM E DEVERA
POSSUIR, AINDA, 760 MM DE ALTURA. A ESTRUTURA
DEVERA SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM
TUBO DE AGO 1010/1020, SEGAO 20 MM X 40 MM, COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 MM, COMPOSTO POR TRES
TRAVESSAS E DUAS CABECEIRAS. AS PERNAS DEVERAO
SER CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO 1010/1020
CIRCULAR @ 1.1/2" (38,10 MM), COM ESPESSURA DE PAREDE
DE 0,9 MM, SENDO ENCAIXADAS SEM A UTILIZAGAO DE
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PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PERNA
DEVERA EXISTIR SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. NOS QUATRO CANTOS DO QUADRO, NA
PARTE INFERIOR, DEVERAO SER SOLDADOS CONES DE
AGO 1010/1020, DESTINADOS AO ENCAIXE DOS PES DA
MESA. ESSES CONES DEVERAO SER FABRICADOS EM TUBO
CIRCULAR @ 2" (50,80 MM), COM ESPESSURA DE PAREDE DE
2,25 MM, RECEBENDO INTERNAMENTE BUCHA PLASTICA
CONICA E EXPANSIVEL, RESPONSAVEL PELA FIXAGAO DAS
PERNAS SEM NECESSIDADE DE PARAFUSOS. TODAS AS
PEGAS METALICAS QUE COMPOEM A MESA DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM
TINTA EPOXI. CADEIRA: A CADEIRA DEVERA SER
CONSTITUIDA POR ESTRUTURA METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS, FIXADORES PLASTICOS E
DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO DEVERA SER
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES APROXIMADAS
DE 395 MM (LARGURA) X 420 MM (PROFUNDIDADE), COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E COM CANTOS
ARREDONDADOS. DEVERA SER MONTADO A ESTRUTURA
POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE
FRONTAL DA CADEIRA E POR DUAS CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA
PLASTICO, COM DIAMETRO 5 MM X 25 MM, FENDA PHILLIPS.
NA PARTE FRONTAL, EM CONTATO COM AS PERNAS DO
USUARIO, O ASSENTO DEVERA POSSUIR BORDA
ARREDONDADA COM RAIO, A FIM DE NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
PISO DEVERA SER DE 460 MM. O ENCOSTO DEVERA SER
INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE ABERTURA,
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES APROXIMADAS
DE 375 MM (LARGURA) X 200 MM (ALTURA), COM
ESPESSURA MEDIA DE 3,5 MM. DEVERA POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES POSTERIORES NOS TUBOS METALICOS, SENDO
TRAVADO POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO
ENCOSTO, DISPENSANDO A UTILIZAGAO DE REBITES OU
PARAFUSOS. A ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA
DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE SEGAO REDONDA
COM DIAMETRO DE 19,05 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE
1,5 MM, DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVERA RECEBER TRATAMENTO POR
BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVERAO
RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO
FDE.

UNIDADE

21

6.061,87
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MESA DE REUNIAO COM TAMPO REDONDO O TAMPO
DEVERA SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP DE
MEDIA DENSIDADE, COM PARTICULAS SELECIONADAS DE
MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA, TERMO
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO
PRENSADO MELAMINICO (BP) DE ESPESSURA MINIMA DE 0,2
MM. DEVERA SER PRODUZIDO COM SISTEMA DE
ENGROSSAMENTO, UTILIZANDO PINOS DE ACO ZINCADO DE
25 MM DE COMPRIMENTO POR 1 MM DE ESPESSURA PARA
FIXAGAO DAS TRAVESSAS. O CONTORNO DO TAMPO
DEVERA RECEBER FITA DE BORDA EM PVC (POLYVINYL
CHLORIDE) DE 1 MM, APLICADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOLT-MELT, ELABORADO A BASE DE POLIURETANO
REATIVO (PUR), QUE EM CONTATO COM A UMIDADE
RELATIVA DO AR E/OU DOS SUBSTRATOS INICIA PROCESSO
DE RETICULAGAO, TORNANDO-SE ADESIVO TERMOFIXO DE
ALTA FLEXIBILIDADE, NA COR CINZA. A ESTRUTURA
DEVERA SER COMPOSTA POR UM PAINEL MAIOR E DOIS
MENORES, MONTADOS EM FORMATO DE X,
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE MDP DE MEDIA
DENSIDADE, COM 18 MM DE ESPESSURA, PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA,
TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM ACABAMENTO
EM AMBAS AS FACES EM FILME TERMO PRENSADO
MELAMINICO (BP) DE ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM.
TODOS OS TOPOS APARENTES DEVERAO SER
ENCABECADOS COM FITA DE BORDA EM PVC DE 0,45 MM,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. O SISTEMA
DE FIXAGAO DEVERA UTILIZAR MINIFIX, PERMITINDO
MONTAGEM E DESMONTAGEM SEM DANIFICAR O PRODUTO.
O CONJUNTO DEVERA CONTAR AINDA COM BUCHAS E
SAPATAS NIVELADORAS EM POLIPROPILENO INJETADO,
APLICADAS PARA COMPENSAR EVENTUAIS DESNIVEIS DO
PISO. DIMENSOES APROXIMADAS: 1.000 MM (DIAMETRO) X
740 MM (ALTURA) CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR
13966:2008

UNIDADE

1.362,27

9.535,89

ESTERILIZADOR DE MAMADEIRAS PARA MICROONDAS
DESCRIGAO ESTERILIZADOR DE MAMADEIRA A VAPOR,
PARA USO EM MICRO-ONDAS. ACOMPANHA PINCA.
DIMENSOES E CAPACIDADE ALTURA MAXIMA: 180 MM;
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DIAMETRO/ LARGURA MAXIMA: 300 MM; CAPACIDADE
MINIMA: 4 MAMADEIRAS. CARACTERISTICAS BASE EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, DOTADO DE DISPOSITIVOS
INTERNOS PARA ACONDICIONAMENTO DE, NO MINIMO,
QUATRO MAMADEIRAS. TAMPA EM PLASTICO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, TRANSPARENTE, COM
CLIPES E/OU PRESILHAS PARA FECHAMENTO HERMETICO.
O ESTERILIZADOR DEVE SER CONSTRUIDO DE MODO A
PROPORCIONAR PROTEGAO ADEQUADA CONTRA CONTATO
ACIDENTAL COM PARTES QUENTES (BORDAS,
SUPERFICIES), QUE POSSAM EXPOR O USUARIO A RISCO
DE QUEIMADURAS DURANTE A OPERAGAO. O
ESTERILIZADOR NAO DEVE APRESENTAR ELEMENTOS
PERFURANTES, ARESTAS CORTANTES OU IRREGULARES
QUE POSSAM VIR A CAUSAR RISCOS AOS USUARIOS, EM
UTILIZAGAO NORMAL OU DURANTE A HIGIENIZAGAO. O
PRODUTO NAO DEVE OFERECER RISCO TOXICOLOGICO OU
ELIMINAR RESIDUOS QUIMICOS DURANTE SUA UTILIZAGAO.
GARANTIA MINIMA DE TRES MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O
FRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA
TECNICA GRATUITA NA SUA REDE CREDENCIADA DE
ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA GARANTIA,
SUBSTITUINDO AS PECAS COM DEFEITO.

UNIDADE

87,17
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38

PRANCHA PARA RESGATE POLIETILENO C/ CINTO ADULTO :
PRANCHA: 100% POLIETILENO, CINTO: REGULADOR DE 50
MM CONFECCIONADO EM NYLON, ALGA DE POLIPROPILENO
EM 50 MM; FECHOS EM TIC-TAC TAMBEM
CONFECCIONADOS EM NYLON 50 MM. DIMENSIONADA PARA
SUPORTAR VITIMAS COM PESO ATE 120 KG COM UMA
ENVERGADURA 10MM;- RIGIDA, LEVE E CONFORTAVEL ;-
POSSUI PEGADORES AMPLOS PARA FACILITAR O USO COM
LUVAS;- DESIGN EM ANGULO PARA MELHOR ACOMODAGAO
DO PACIENTE;- TRANSLUCIDA, PARA O USO EM RAIO-X E
RESSONANCIA MAGNETICA;- POSSUI ABERTURAS
ESPECIFICAS PARA FACILITAR A IMOBILIZAGAO DA VITIMA;-
POSSIBILITA O RESGATE NA AGUA E EM ALTURAS;-
PRODUZIDA EM POLIETILENO COM ALTA RESISTENCIA A
IMPACTOS;- POSSUI ABERTURAS ESPECIFICAS PARA
UTILIZAGAO DO CINTO DE SEGURANGA ESTILO ARANHA;-
IMOBILIZADORES DE CABEGA (COXINS) COMO ACESSORIOS;
- COM CINTO IMOBILIZADOR PARA MAIOR SEGURANGA NO
TRANSPORTE.

UNIDADE

10

524,50

5.245,00

39

39

CARRO DE PARADA E EMERGENCIA HOSPITALAR TAMPO
INOX C/ SUPORTE DE SORO E TABUA DE MASSAGEM
CARDIACA; - ESTRUTURA EM AGO CARBONO, TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO, ACABAMENTO PINTURA EPOXI;-
TAMPO EM CHAPA DE ACO INOX DE 0.80MM DE ESPESSURA;
- 04 GAVETAS EM CHAPA DE ACO CARBONO, SENDO A 12
COM DIVISORIAS EM ACRILICO;- COM PUXADOR LATERAL
EM TUBO DE ACO CARBONO- RODIZIOS GIRATORIOS DE 3"
EM POLIPROPILENO, COM SISTEMA DE FREIO NA DIAGONAL.
ACOMPANHA:- TABUA PARA MASSAGEM CARDIACA EM
MADEIRA MDF;- SUPORTE DE SORO EM ACO INOX COM 02
GANCHOS EM FORMA DE (T).DIMENSAO APROXIMADA: 850 X
500 X 800 MM

UNIDADE

2.811,25

11.245,00

40

40

NEBULIZADOR HOSPITALAR 8 SAIDAS COM SUPORTE MD800
VOLTAGEM: BIVOLT AUTOMATICODIMENSOES DO PRODUTO
(CM): 104 X 45 X 45PESO: 7,6 KG (SEM ACESSORIOS)
INTENSIDADE DA NEVOA: INTENSA

UNIDADE

1.827,45

10.964,70

a1

a1

CONJUNTO DE NEBULIZAGAO ADULTO 1,60M C/MASCARA
ADULTO CONECTOR VERDE

UNIDADE

50

11,49

574,50

42

42

APARADOR DE PELOS SEM FIO PRETO/AZUL - BIVOLT: COR
PRETO/AZULPESO DO PRODUTO 492 GRAMASFONTE DE
ALIMENTAGAO ELETRICO COM FIOMATERIAL PPSOBRE
ESTE ITEM10 EM 1: APARADOR DE CABELO, APARADOR DE
BARBA E BIGODE, PENTES DE CORTE, PENTE AJUSTAVEL,
APARADOR PARA NARIZ E ORELHA, APARADOR DE
PRECISAO E MICROBARBEADORLAMINAS DE INOX: MAIOR
DURABILIDADE E ALTO DESEMPENHO PARA UM CORTE
RENTE, PRECISO E SUAVEBATERIA RECARREGAVEL:
BATERIA DE LITHIUM QUE GARANTE 90 MINUTOS DE USO
SEM FIOBASE CARREGADORA: PERFEITA PARA
ARMAZENAR E RECARREGAR O APARADOR DIRETAMENTE
NA BASEPENTES DE CORTE: 4 PENTES GUIACOM 3, 6,9 E
12MM DE ALTURA E UM PENTE AJUSTAVEL COM 16 NIVEIS
DE ALTURA PARA USO NO APARADOR DE BARBALUZ
INDICADORA DE BATERIA: LUZ INDICADORA DO NIVEL DE
BATERIA

UNIDADE

10

144,56

1.445,60

43

43

COLCHOES DIMENS?ES COLCHAO HOSPITALAR D45
(INMETRO) - COLCHAO HOSPITALAR - 0,88X1,88X0,12 - NAPA
AZULENTENDA AS DIMENSOESA - ALTURA DO PRODUTO

UNIDADE

20

433,37

8.667,40

MESA DE MASSAGEM PORTATIL PROFISSIONAL DOBRAVEL:
MEDIDAS: COM BURACO PARA O ROSTRO: COMPRIMENTO X
LARGURA X ALTURA: 180 CM X 60 CM X 75 CM PESO MAXIMO
SUPORTADO: 230 KG DESCRIGAO MACA DOBRAVEL E
PORTATIL MACA PORTATIL POSSUI ESTRUTURA DE
MADEIRA COM MDF E PES DE ALUMINIO COM TRAVA DE
SEGURANGA NOS PES , MATERIAL SINTENTICO DE ALTA
QUALIDADE, LEVE, PRATICA, RESISTENTE, FACIL
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44 44 HIGIENIZAGAO E MONTAGEM EXTREMAMENTE PRATICA. UNIDADE 5 1.219,75 6.098,75
PESO: 14KG ESTRUTURA: MADEIRA REFORCADA ESPUMA:
DENSIDADE D28REVESTIMENTO: MATERIAL COURO
SINTENTICO DE ALTA QUALIDADE POSSUI: DUAS ALCAS E
RODINHAS PARA TRANSPORTE TRAVA DE SEGURANCA NOS
PES SUPORTA: 230 KG DIMENSOES :ABERTA: 1,82 X
60ALTURA 75 CM EM RELAGAO AO SOLO. DIMENSOES
FECHADA: 90CM X 60CM X 14 CM;

EQUIPAMENTO PARA APLICAGAO DE CORRENTE ELETRICA
VIA ELETRODOS EM CONTATO DIRETO COM O PACIENTE
PARA TERAPIA DE DISFUNGOES NEUROMUSCULARESCOM
AS CORRENTES TENS, FES E RUSSA E CONTA COM

45 45 QUATRO CANAIS COM AJUSTE DE INTENSIDADE UNIDADE 3 1.511,33 4.533,99
INDEPENDENTES, POSSIBILITA A ESCOLHA DE
PARAMETROS, ENTRETANTO,0FERECE PROGRAMAS DE
TERAPIAS PRE-DETERMINADOS PARA FACILITAR OS
ATENDIMENTOS.

BICICLETA ERGOMETRICA HORIZONTAL, BIVOLT,
ESTRUTURA AGO CARBONO, MONITORAMENTO CARDIACO
46 46 HAND GRIP, PEDAIS COM CORREIAS, REGULAGEM DO UNIDADE 1 2.951,74 2.951,74
ASSENTO E GUIDAO, SISTEMA DE RESISTENCIA
ELETROMAGNETICA

DESINTEGRADOR DE AGULHAS BIVOLT; METALICO DE ACO
COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI
ELETROSTATICA INDICADOR LUMINOSO QUANDO O
EQUIPAMENTO ESTIVER LIGADO;3- BANDEJA REMOVIVEL,
QUE FACILITA A LIMPEZA, APOS O USO;4- COMPARTIMENTO
PARA DESCARTE DO CANHAO DA AGULHA;5- FUSIVEL DE
SEGURANGA;6- CHAVE SELETORA DE TENSAO: 110V OU
220V;7- PORTATIL; DIMENSOES DO PRODUTO: 125 X 155 X 80
MM (C X L X A)DIMENSOES DA EMBALAGEM: 135 X 170 X 85
MM (C X L X A)JFREQUENCIA: 50/60 HZPESO DO PRODUTO:1,9
KGPESO DO PRODUTO EMBALADO: 2 KGREGISTRO NA
ANVISA: ISENTO, SEGUNDO A RDC260

47 47 UNIDADE 8 655,00 5.240,00

48 48 PERCIANA PVC 160 X 100 CM UNIDADE 45 122,93 5.531,85

49 49 PERCIANA PVC 200 X 100CM UNIDADE 40 122,93 4.917,20

ESTADIOMETRO ANTROPOMETRO PORTATIL, BASE E
PEGAS EM ABS LEVE E ALTAMENTE RESISTIVELAFERIGAO:
20CM A 200 CMGRADUAGAO: 0,1 CMPESO APROXIMADO - 2,6
50 50 KGDIMENSOES SEM CAIXA: LARG 36CM X COMP 67 X ALT UNIDADE 10 244,93 2.449,30
13CMCOR BASE: PRETOCOR MEDIDOR DE ALTURA:
CINZACOR DA REGUA: BRANCAESTABILIZADOR PARA
ENCOSTAR NA PAREDE

APOIO PARA PES- PLATAFORMA FABRICADA PARA APOIO
51 51 DE PES AJUSTAVEL ERGOLIGHT UNIDADE 18 89,26 1.606,68

COMPRESSOR BOMBA ELETRICO 220V PARA ENCHER
BALOES/BEXIGAS 2 BICOS: COMPRESSOR BOMBA
ELETRICO 220V PARA ENCHER BALOES/BEXIGAS 2 BICOS.
POTENTE, DE BAIXO RUIDO E PES EM BORRACHA, PARA
FIXAR MELHOR A SUPERFICIE. LIGA E DESLIGA, QUE

52 52 | ACIONA SIMULTANEAMENTE OS BOCAIS. BOCAL FUNCIONA UNIDADE 7 343,22 2.402,54
INDIVIDUALMENTE AO SER PRESSIONADO. TENSAO: 220
VOLTS - POTENCIA: 600 W- VOLUME DE AR (PRESSAO): 1,75
(PSI) - 300 (L / MIN)- MATERIAL: ABS. MEDIDAS- ALTURA: 16
CM- LARGURA: 12 CM- COMPRIMENTO: 19,5 CM- PESO: 1,243
KG- COMPRIMENTO DO FIO DA TOMADA: 150 CM

PAINEL ELETRONICO DE ATENDIMENTO SEQUENCIAL
53 53 SENHA 58X25 CM CONTROLE SEM FIO + KIT TIRASENHA UNIDADE 10 765,38 7.653,80
PEDESTAL DE CHAO

CONSULTORIO G1 FIT SF -ESTOFAMENTO SLINCABECOTE 1
54 54 LEDMOCHO STD FITESTOFAMENTO MOCHO SLIMKIT BRACO UNIDADE 3 20.362,47 61.087,41
DIR POPKIT TAMPO INOXESTOFAMENTO COR AZUL

CARRINHO AUXILIAR CONSULTORIO ODONTOLOGICO6
GAVETASGAVETEIRO 6 GAVETAS COM CORREDIGAS
TELESCOPICASCOMODAS GAVETEIRO EM 100%MDF
BRANCOMEDIDA (LXAXP) 50 X 80CM ALTURA TOTAL JA COM
55 55 | OS RODIZIOS X 456 GAVETAS PUXADOR DE ALUMINIO UNIDADE 3 1.549,33 4.647,99
CORREDICASTELESCOPICAS QUE PERMITEM ABERTURA
TOTAL DAGAVETAPUXADOR LATERAL COM ACABAMENTO
EM ALUMINOALTURA DOS RODIZIOS 5CMPRODUTO
MONTADO

BOMBA DE VACUO E-VAC PREMIUM 1/2HP - EVOTECH*
MOTOR WEG 1/2 HP COM EIXO INOX.* PROTETOR TERMICO
INTERNO NO MOTOR EM 130 GRAUS CENTIGRADOS.* CAIXA
ELETRICA INJETADA DE PROTEGAO PARA COMPONENTES
ELETRICOS IP66.* CONTACTOR DE ALTO DESEMPENHO
MARCA WEG.* ABAFADOR DE RUIDO ALTAMENTE EFICIENTE.
* ENTRADAS E SAIDAS PARA MANGUEIRAS DE 3/4.* FILTRO
DE ENTRADA DA SUCGAO DE FACIL REMOGAO E LIMPEZA.*
CONJUNTO SUCGAO (FLANGE + ROTOR + TAMPA) EM
BRONZE.* 4 PES NIVELADORES COM SISTEMA VIBRALESS.*
ENTRADA DE AGUA COM CONEXAO PADRAO.* SISTEMA
RAPIDO DE ABERTURA E FECHAMENTO DA TAMPA *

56 56 | SISTEMA DE AJUSTE DO FLUXO DE AGUA.* SUCGAO DE UNIDADE 6 453817 27.229.02
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500MM/HG.* DUPLO SISTEMA DE FILTRAGEM DA ENTRADA
DE AGUA COM FILTRO SINTERIZADOPARA MICRO
PARTICULAS E TELA.* SISTEMA ELETRICO INSTALADO EM
CHASSI METALICO ISOLADO DO MOTOR.* ACOMPANHA
MANGUEIRA PARA INSTALAGAO DA ENTRADA DE AGUA *
VALVULA SOLENOIDE PARA ACIONAMENTO DA AGUA *
BAIXISSIMO CONSUMO DE AGUA (ATE 400ML / MINUTO).*
GRANDE CAPACIDADE DESLOCAMENTO DE AR, TORNANDO-
SE UMA DAS PRINCIPAIS* PERMITE A INSTALAGAO EM 127
OU 220V APENAS AJUSTANDO AS LIGAGOESELETRICAS.*
NAO ACOMPANHA O KIT SUGADOR A VACUO.* GARANTIA DE
1 ANO.ALIADAS NO COMBATE A INFECGAO CRUZADA.
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57

CADEIRA LONGARINA 3 LUGARES CROMADO PRATA
CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 16031:2012.

UNIDADE

20

1.138,33

22.766,60

58

58

Balanca eletronica bivolt Modelo: 200 A, Capacidade: 200 Kg,
Peso minimo: 2 Kg, Divisdo: 100 gramas, Cor predominante:
Branco, Display: 6 digitos, Teclado membrana: Policarbonato,
Funcédo Tara: Ate a capacidade maxima da balanca, Fonte de
alimentaca~o: Externa 90 a 240 VAC - com chaveamento
automatico Voltagem: Bivolt, Consumo: 08 VA Plataforma e
coluna: Aco carbono Pes: Regulaveis, Material dos pés: Borracha
sintética, Tapete: Antiderrapante, Antropometro: Aluminio
anodizado e litografado Medidas do antropometro: Ate 2 m com
fraca~o de 0,5 cm, Entrada para bateria: 12VCC externa,
Acabamento: Tinta poliéster a pd, Medidas da base: 34 x 39 cm (L
x C)

UNIDADE

2.115,46

10.577,30

59

59

Escada 2 Degraus Antiderrapante. Armacéo em tubos redondos
de 3/4 com pintura ep6xi reforcada degraus revestidos com
material sintético antiderrapante pés com ponteiras de PVC.
Dimensdes externas aproximadas comp. 0,38 cm x larg. 0,37 cm x
alt. 0,41 cm. Altura do 1 degrau ao piso 18 cm. Altura do 1° degrau
em relacdo ao 2° degrau 23 cm. Dimens6es aproximadas do
degrau (piso) compr. 0,34 cm x larg. 0,15 cm

UNIDADE

20

163,83

3.276,60

60

60

ESTANTE BAIXA - 2 PRATELEIRAS ESTANTE BAIXA COM
DUAS PRATELEIRAS EM MDP OU MDF, REVESTIDO COM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO COR CINZA
COM BORDAS E COMPONENTES NAS CORES AMARELA,
LARANJA, AZUL OU VERDE, DOTADA DE SETE CAIXAS EM
POLIPROPILENO QUE CORREM SOBRE TRILHOS, SENDO:
UMA CAIXA TIPO 1 (GRANDE), COR AZUL; DUAS CAIXAS TIPO
2 (MEDIA), COR VERDE; QUATRO CAIXAS TIPO 3
(PEQUENAS), COR LARANJA; TRILHOS NA COR AMARELA.
DIMENSOES E TOLERANCIAS LARGURA: 810 MM;
PROFUNDIDADE: 500 MM; ALTURA: 740 MM; TOLERANCIA:
ATE + 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE, +/- 1 MM
PARA ESPESSURA E +/- 10 MM PARA ALTURA.
CARACTERISTICAS DA ESTANTETAMPO, PEGA INFERIOR,
PEGAS LATERAIS ESQUERDA E DIREITA E PEGA POSTERIOR
EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES POR LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA. DUAS PRATELEIRAS EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
POR LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. TOPOS DE
TODAS AS PEGAS ENCABEGADOS COM FITA DE BORDO EM
PVC (CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU EM
PE (POLIETILENO) COM "PRIMER", ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA MESMA COR E TONALIDADE DO
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO DOS PAINEIS,
EXCETO PRATELEIRAS, QUE RECEBERAO BORDO
COLORIDO NA PARTE FRONTAL. COLAGEM DAS FITAS COM
ADESIVO A BASE DE PUR, ATRAVES DO PROCESSO "HOT
MELTING". DIMENSOES ACABADAS DE 18MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), OU DE 18MM (LARGURA) X 0,45MM
(ESPESSURA) DE ACORDO COM SEU POSICIONAMENTO.
FITAS DE ESPESSURA DE 3MM DEVERAO TER SEUS
BORDOS USINADOS COM RAIO DE 3MM. BASE
CONFECCIONADA EM QUADRO SOLDADO DE TUBO DE AGO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
RETANGULAR DE 20X40MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS
EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
QUATRO RODIZIOS INDUSTRIAIS DE DUPLO GIRO COM
FREIO DE ROLAGEM, PARA CARGA NOMINAL DE 50KG,
DIAMETRO DA RODA DE 50MM, FIXAGAO AO MOVEL EM EIXO
VERTICAL METALICO GALVANIZADO COM ROSCA E PORCA
GALVANIZADA. ALTURA TOTAL DE 70MM. GIRO
ESTRUTURADO POR DUAS PISTAS DE ESFERAS DE AGO
INOXIDAVEL. CARCAGA EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO
ESTAMPADO. EIXO HORIZONTAL EM AGO INOXIDAVEL.
RODAS EM POLIPROPILENO INJETADO NA COR CINZA, E
BANDAS DE RODAGEM EM POLIURETANO INJETADO NA
COR CINZA. TRAVAS METALICAS COM PEDAL INJETADO EM
POLIPROPILENO OU ABS. ESPAGADOR/ AMORTECEDOR EM
BORRACHA TERMOPLASTICA TPE, INJETADOS EM CORES.
FIXAGAO DOS PAINEIS QUE COMPOEM O CORPO DO
ARMARIO COM DISPOSITIVOS CONECTORES FIXAGAO DA
BASE METALICA AO CORPO DO ARMARIO ATRAVES DE
PARAFUSOS ROSCA METRICA SUPORTES METALICOS,
CROMADOS PARA FIXAGAO DAS PRATELEIRAS. PARAFUSOS

UNIDADE

25

1.247,30

31.182,50
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DE ROSCA METRICA M6, CABEGA REDONDA, FENDA PHILIPS
PARA FIXACAO DOS ESPACADORES/ AMORTECEDORES.
CARACTERISTICAS DAS CAIXAS E TRILHOSCAIXAS TIPO 1
(GRANDE), CAIXAS TIPO 2 (MEDIA) E CAIXAS TIPO 3
(PEQUENAS), EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
RESPECTIVAMENTE NAS CORES, AZUL, VERDE E LARANJA.
TRILHOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AMARELA;
FIXADOS AO CORPO DAS ESTANTES ATRAVES DE
PARAFUSOS PARA MDF, CABECA CHATA, FENDA PHILIPS,
DE 4MMX %". GARANTIA MINIMA DE DOIS ANOS A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.
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COLCHONETE PARA TROCADOR COLCHONETE DE ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO. DIMENSOES E TOLERANCIAS
COMPRIMENTO: 1000 MM +/-5 MM; LARGURA: 600 MM +/-5
MM; ALTURA: 40 MM +/-10 MM. CARACTERISTICAS ESPUMA
DE POLIURETANO FLEXIVEL COM DENSIDADE D20,
INTEGRAL (SEM COLAGEM HORIZONTAL), REVESTIDO EM
MATERIAL TEXTIL PLASTIFICADO (CORINO), ATOXICO, NA
COR AZUL REAL, IMPERMEAVEL, COM COSTURA SIMPLES E
ACABAMENTO EM CADARGO IMPERMEAVEL. GARANTIA
MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA DATA DA ENTREGA,
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGCAO

UNIDADE

143,92

1.007,44

62

62

MICROONDAS LINHA BRANCA 30L DESCRIGAO FORNO DE
MICROONDAS. DIMENSOES E CAPACIDADE LARGURA
MINIMA: 5000 MM; ALTURA MIiNIMA: 2900 MM;
PROFUNDIDADE MINIMA: 3900 MM; VOLUME MINIMO: 30
LITROS. CARACTERISTICAS GABINETE MONOBLOCO EM
AGO GALVANIZADO REVESTIDO INTERNA E EXTERNAMENTE
COM PINTURA ELETROSTATICA EM PO, NA COR BRANCA.
ILUMINAGAO INTERNA. PAINEL DE CONTROLE DIGITAL COM
FUNGCOES PRE-PROGRAMADAS. TIMER. RELOGIO. PORTA
COM VISOR CENTRAL, DOTADA DE PUXADOR E/OU TECLA
DE ABERTURA. DISPOSITIVOS E TRAVAS DE SEGURANGA.
SAPATAS PLASTICAS. PRATO GIRATORIO EM VIDRO.
DIMENSIONAMENTO DA FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES
ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE DE
OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MIiNIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

684,00

4.104,00

63

63

BALANGA PLATAFORMA 150 KG DESCRIGAO BALANGA DE
PISO TIPO PLATAFORMA, COM COLUNA E PISO MOVEL, COM
CAPACIDADE MINIMA DE PESAGEM DE 150 KG E INDICADOR
(DISPLAY) DIGITAL. DIMENSOES E CAPACIDADE LARGURA
MINIMA: 300 MM; PROFUNDIDADE MINIMA: 400 MM; ALTURA
MINIMA DA COLUNA: 600 MM; CAPACIDADE MINIMA: 150 KG
(DIVISOES A CADA 100G - MAXIMO). CARACTERISTICAS
SELO E LACRE DE CALIBRAGAO DO INMETRO. GRADE DE
APOIO/PROTEGAO PARA A COLUNA. PLATAFORMA EM AGO
INOXIDAVEL. ESTRUTURA EM AGO INOXIDAVEL OU AGO
CARBONO COM PINTURA EPOXI OU PRIMER POLIURETANO.
INDICADOR (DISPLAY) DIGITAL EM LED ALTO BRILHO COM
NO MINIMO 5 DIGITOS, EM PLASTICO. DESLIGAMENTO
AUTOMATICO. DEVE POSSUIR TECLAS DE ZERO E TARA.
PES REGULAVEIS DE BORRACHA. COM LIMITADOR/SISTEMA
DE PROTEGAO QUE RESGUARDE A CELULA DE CARGA DE
POSSIVEIS IMPACTOS E SOBRECARGAS ACIDENTAIS.
VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME DEMANDA. CORDAO
DE ALIMENTAGAO (RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO,
COM INDICAGAO DA VOLTAGEM. INDICAGAO DA TENSAO
(VOLTAGEM) NO CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO) DO
APARELHO. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE 145
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

2.107,98

8.431,92

64

64

MIXER DE ALIMENTOS DESCRIGAO MIXER DE ALIMENTOS
PARA PREPARO DE SUCOS, VITAMINAS E MASSAS LEVES..
DIMENSOES ALTURA MAXIMA: 400 MM; LARGURA MAXIMA:
150 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 320 MM; VOLUME MINIMO
DO COPO: 600ML. CARACTERISTICAS CABO (ALGA)
ERGONOMICO. LAMINAS DESTACAVEIS EM ACO INOX DE
DUPLA AGAO, POSSIBILITANDO CORTAR NA VERTICAL E NA
HORIZONTAL. RECIPIENTE PARA TRITURAGAO EM AGO INOX
OU ACRILICO. CORPO DO APARELHO CONSTRUIDO EM
POLIPROPILENO E BORRACHA. BASE ANTIRESPINGOS.
BOTAO TURBO. MOTOR COM POTENCIA MINIMA DE 350W.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE

UNIDADE

253,84

761,52
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CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PECAS COM DEFEITO.
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LAVADORA DE ROUPAS LINHA BRANCA 11KG DESCRIGAO
LAVADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMESTICO
NA COR BRANCA.. DIMENSOES BASICA E CAPACIDADE
DIMENSAO CONDICIONADA AO PROJETO DE ARQUITETURA,
NO QUE DIZ RESPEITO AO ESPAGO DISPONIVEL PARA A
INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO. LARGURA MAXIMA: 650
MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 680 MM; CAPACIDADE
MINIMA: 11KG. CARACTERISTICAS GABINETE EXTERNO DO
TIPO MONOBLOCO REVESTIDO EM CHAPA DE AGO
GALVANIZADO OU FOSFATIZADO COM ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA A PO (EPOXI/POLIESTER) NA COR
BRANCA. PAINEL DE CONTROLE EXTERNO CONTENDO
BOTOES SELETORES E/OU TECLAS PARA PROGRAMAS DE
LAVAGEM E/OU FUNGOES PRE-PROGRAMADAS, NIVEIS DE
CONSUMO DE AGUA, ENXAGUE E CENTRIFUGAGAO. TODAS
AS FUNGOES DEVEM SER IDENTIFICADAS. TECLA OU
BOTAO DE ACIONAMENTO LIGA/DESLIGA. PROGRAMAGAO
PARA DIFERENTES TIPOS DE LAVAGEM. MANGUEIRAS PARA
ENTRADA D’AGUA COM FILTRO E DE SAIDA PARA
DRENAGEM. MINIMO TRES NIVEIS DE AGUA.
CENTRIFUGAGAO . FILTRO PARA RETENGAO DE FIAPOS .
DISPENSER PARA SABAO . DISPENSER PARA AMACIANTE .
DISPENSER PARA ALVEJANTE COMPARTIMENTO INTERNO
(CESTO) EM AGO INOX E/OU PLASTICO PP
(POLIPROPILENO). ACESSO AO CESTO PELA PARTE
SUPERIOR DA MAQUINA. SAPATAS NIVELADORAS.
DISPOSITIVO DE SEGURANGA DA TAMPA (DESLIGAMENTO
OU TRAVAMENTO). DIMENSIONAMENTO DA FIAGAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
CORRENTE DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

2.405,00

9.620,00

66

66

PURIFICADOR DE AGUA DESCRIGAO PURIFICADOR/
BEBEDOURO DE AGUA REFRIGERADO. DIMENSOES E
CAPACIDADE ALTURA MAXIMA: 410 MM; LARGURA MAXIMA:
315 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 370 MM; FORNECIMENTO
MINIMO DE AGUA GELADA: 1,2 L/H. CARACTERISTICAS
SISTEMA DE TRATAMENTO ATRAVES DE ELEMENTOS
FILTRANTES QUE REMOVEM OS PARTICULADOS DA AGUA E
O CLORO LIVRE. COMPRESSOR INTERNO COM GAS
REFRIGERANTE CONFORME LEGISLAGAO VIGENTE. BOTAO
DE ACIONAMENTO AUTOMATICO DO TIPO FLUXO
CONTINUO, COM REGULAGEM PARA DIFERENTES NIVEIS DE
TEMPERATURA (NATURAL, FRESCA OU GELADA) OU
TORNEIRA. BICA TELESCOPICA OU AJUSTAVEL PARA
RECIPIENTES DE DIVERSOS TAMANHOS. CAMARA VERTICAL
DE FILTRAGEM E PURIFICAGAO. CORPO EM AGO INOX OU
AGO CARBONO COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO. PAINEL
FRONTAL EM PLASTICO ABS DE ALTA RESISTENCIA COM
PROTEGAO UV. VAZAO APROX.: 40 A 60 LITROS DE AGUA/
HORA. PRESSAO DE FUNCIONAMENTO: 3 A 40 M.C.A (0,3 KGF
/CM2 A 4 KGFICM?). TEMPERATURA DE TRABALHO: 03 A 40°
C. COMPONENTES PARA FIXAGAO E INSTALAGAO: -
CANOPLA; CONEXOES CROMADAS; BUCHAS DE FIXAGAO
S8; PARAFUSOS; REDUTOR DE VAZAO; ADAPTADORES
PARA REGISTRO: FLEXIVEL E MANGUEIRA. PRODUTO DE
CERTIFICAGAO COMPULSORIA, O EQUIPAMENTO DEVE
POSSUIR SELOS INMETRO, COMPROBATORIOS DE
CONFORMIDADE COM A LEGISLAGAO VIGENTE, INCLUSIVE,
COM EFICIENCIA BACTERIOLOGICA "APROVADO". GAS
REFRIGERANTE R600A OU R134A. 163 DIMENSIONAMENTO E
ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES
ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE DE
OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MiNIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

1.334,72

12.012,48

67

67

AEREO TRIPLO ACO 1,05 X 0,5 X 0,28 MT COM 3 PORTAS,
ALTAMENTE RESISTENTES A IMPACTOS, SUPORTA 25KG AO
TOTAL. PINTURA ELETROSTATICA E ANTICORROSIVA

UNIDADE

13

617,59

8.028,67

68

68

CADEIRA DE RODAS ADULTO: CONFECGAO: AGO/FERRO
PINTADO, BRACOS FIXOS, PES REMOVIVEIS, SEM
ELEVACAO DE PERNAS, NEM SUPORTE DE SORO.

UNIDADE

10

966,37

9.663,70

69

69

CADEIRAS PLASTICAS: PRETAS, SEM BRAGO

UNIDADE

160

59,90

9.584,00

CONJUNTO ALUNO ADULTO CONJUNTO ALUNO BIANGULAR
FORMADO POR UMA MESA E UMA CADEIRA, O QUAL
DEVERA SER CERTIFICADO CONFORME A NORMA
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COMPULSORIA ABNT NBR 14006. MESA: A MESA DEVERA
POSSUIR ALTURA DE 760 MM E PERMITIR MONTAGEM
COMPLETA POR MEIO DE ENCAIXES DE SEUS
COMPONENTES, PODENDO SER UTILIZADA EM AMBOS OS
LADOS, FRENTE OU TRAS, CONFORME A ESCOLHA DO
USUARIO. O TAMPO DEVERA SER INJETADO EM
TERMOPLASTICO ABS VIRGEM COM PIGMENTAGAO, COM
SUPERFICIE LISA E SEM BRILHO, APRESENTANDO
FORMATO COM DOIS ANGULOS QUE POSSIBILITAM A
FORMAGAO DE CIRCULOS COMPOSTOS POR SEIS OU
TRINTA MESAS. DEVERA FIXAR-SE AO CONTRA TAMPO POR
MEIO DE SEIS ENCAIXES, SENDO QUATRO CLIQUES DO
TIPO SNAP-FIT E DUAS TORRES DESTINADAS A FIXAGAO
POR PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO DEVERA APOIAR,
REFORGAR E ESTRUTURAR A SUPERFICIE DO TAMPO, ALEM
DE PROVER ACABAMENTO EM SUA PARTE INFERIOR. AS
DIMENSOES APROXIMADAS DO TAMPO DEVERAO SER DE
680 MM (BASE MAIOR) X 595 MM (BASE MENOR) E 560 MM
(LATERAIS), CONTENDO DOIS PORTA-OBJETOS LATERAIS
INTEGRADOS A SUPERFICIE DE USO, QUE
PROPORCIONARAO UMA AREA UTIL DE 560 MM X 515 MM. A
SOMA DA AREA DOS DOIS PORTA-OBJETOS
CORRESPONDERA A APROXIMADAMENTE 0,29 M2 A MESA
DEVERA POSSUIR UM PORTA-LIVROS EM FORMATO
RETANGULAR, INJETADO EM TERMOPLASTICO COM
SUPERFICIE TEXTURIZADA, ABERTO POR TODOS OS LADOS
PARA FACILITAR O MANUSEIO DOS MATERIAIS. A
ESTRUTURA METALICA DEVERA SER CONFECCIONADA EM
TUBOS DE AGO 1010/1020, SENDO A BASE DO TAMPO
FABRICADA EM TUBO QUADRADO DE 20 MM X 20 MM, COM
ESPESSURA DE 1,9 MM, SOLDADOS A DUAS CAMISAS
METALICAS DE TUBO OBLONGO DE 29 MM X 58 MM, COM
ESPESSURA DE 1,9 MM, UNIDAS ENTRE SI POR UM TUBO
OBLONGO DE 29 MM X 58 MM, COM ESPESSURA DE 1,5 MM.
AS PERNAS DEVERAO SER FABRICADAS EM TUBO
OBLONGO DE 29 MM X 58 MM, COM ESPESSURA DE 1,9 MM,
SOLDADOS AOS PES CONFECCIONADOS EM TUBO
REDONDO DE DIAMETRO 38,10 MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,5 MM, DEVENDO RECEBER PONTEIRAS
PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO FDE/FNDE FIXADAS
POR MEIO DE REBITES TIPO POP. A MONTAGEM DAS
PERNAS AO TAMPO DEVERA OCORRER POR MEIO DE
QUATRO PARAFUSOS. TODOS OS COMPONENTES DA
ESTRUTURA METALICA DEVERAO SER PRODUZIDOS EM
TUBOS DE AGO INDUSTRIAL, TRATADOS EM BANHOS
QUIMICOS E ACABADOS COM PINTURA EPOXI EM PO.
CADEIRA: A CADEIRA DEVERA SER COMPOSTA POR
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS,
SAPATAS, FIXADORES PLASTICOS E DOIS PARAFUSOS. O
ASSENTO DEVERA SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE, COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E
DIMENSOES APROXIMADAS DE 395 MM (LARGURA) X 420 MM
(PROFUNDIDADE), COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM,
COM CANTOS ARREDONDADOS. DEVERA SER MONTADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO
DA BASE FRONTAL DA CADEIRA E POR DUAS CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA
PLASTICO, COM DIAMETRO 5 MM X 25 MM, FENDA PHILLIPS.
NA PARTE FRONTAL, EM CONTATO COM AS PERNAS DO
USUARIO, O ASSENTO DEVERA POSSUIR BORDA
ARREDONDADA COM RAIO, A FIM DE NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
PISO DEVERA SER DE 460 MM. O ENCOSTO DEVERA SER
INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE ABERTURA,
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES APROXIMADAS
DE 375 MM (LARGURA) X 195 MM (ALTURA), COM
ESPESSURA MEDIA DE 3,5 MM. DEVERA POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES POSTERIORES NOS TUBOS METALICOS, SENDO
TRAVADO POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO
ENCOSTO, DISPENSANDO A UTILIZAGAO DE REBITES OU
PARAFUSOS. A ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA
DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE SEGAO REDONDA
COM DIAMETRO DE 19,05 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE
1,5 MM, DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVERA RECEBER TRATAMENTO POR
BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVERAO
RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO
FDE.

CONJUNTO

121

1.281,09
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155.011,89

CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO CONJUNTO INFANTIL
SEXTAVADO COMPOSTO POR SEIS MESAS, SEIS CADEIRAS
E UMA MESA CENTRAL. MESA INFANTIL: A MESA ESCOLAR
INFANTIL DEVERA POSSUIR MONTAGEM SIMPLIFICADA,
PERMITINDO TAMBEM O SEU EMPREGO COMO BRINQUEDO
INFANTIL. DEVERA SER COMPOSTA POR UM CORPO
ESTRUTURANTE, UM PORTA-LIVROS E UM TAMPO
SUBSTANCIALMENTE TRAPEZOIDAL. O CORPO DEVERA SER
INTEIRICO, EM FORMA POLIEDRICA, MOLDADO EM PECA
UNICA PELO PROCESSO DE INJEGAO EM COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO, SENDO CONSTITUIDO POR UM PE
DIANTEIRO LARGO EM SEGAO TRANSVERSAL EM "U",
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VOLTADO PARA DENTRO, DOIS PES TRASEIROS EM "U",
VOLTADOS PARA FRENTE E SUAVEMENTE ARQUEADOS,
ALEM DE TRAVESSAS SUPERIORES E INFERIORES LIGANDO
OS PES DIANTEIROS AOS TRASEIROS. O TAMPO DA MESA
DEVERA SER TRAPEZOIDAL, MOLDADO EM ABS PELO
PROCESSO DE INJEGAO, COM BASE MENOR
ARREDONDADA E CHANFROS NAS EXTREMIDADES DAS
BASES MAIORES, POSSUINDO AINDA UM SULCO
TRANSVERSAL JUNTO A BASE MENOR DESTINADO A PORTA-
OBJETOS. O PORTA-LIVROS DEVERA POSSUIR AREA DE
ACESSO DE 445 X 70 MM E DEVERA APRESENTAR A FORMA
DE UMA PLACA TRIANGULAR, MOLDADA EM COPOLIMERO
DE POLIPROPILENO PELO PROCESSO DE INJEGAO, COM
VERTICE FRONTAL ARREDONDADO, DEVENDO SER
ENCAIXADO EM TRILHOS LOCALIZADOS NAS SUPERFICIES
INTERNAS DAS TRAVESSAS SUPERIORES DO CORPO DA
MESA E FIXADO POR PINOS SALIENTES QUE SE PROJETAM
DA PLACA E PENETRAM EM ORIFICIOS DAS TRAVESSAS.
CADEIRA: A CADEIRA DEVERA SER COMPOSTA POR
ASSENTO, ENCOSTO E ESTRUTURA METALICA. O ASSENTO
DEVERA SER CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE,
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, MEDINDO 330 MM
(LARGURA) X 320 MM (PROFUNDIDADE), COM ESPESSURA
DE PAREDE DE 3 MM E CANTOS ARREDONDADOS. DEVERA
SER FIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE QUATRO
CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE NO MINIMO 3
MM DE ESPESSURA, DISPENSANDO O USO DE PORCAS E
PARAFUSOS. A ALTURA DO ASSENTO EM RELAGAO AO PISO
DEVERA SER DE 355 MM. O ENCOSTO DEVERA SER
INTEIRICO, SEM ABERTURAS, CONFECCIONADO EM
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO INJETADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE, COM ACABAMENTO TEXTURIZADO,
MEDINDO 330 MM (LARGURA) X 185 MM (ALTURA), COM
ESPESSURA MEDIA DE 3 MM, DEVENDO POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA METALICA POR
MEIO DE ENCAIXES POSTERIORES, SENDO TRAVADO POR
DOIS PINOS FIXADORES INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO, SEM
UTILIZAGAO DE REBITES OU PARAFUSOS. A ESTRUTURA
DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE AGO INDUSTRIAL
1008/1020, COMPOSTA POR PERNAS E TRAVESSAS EM
TUBO QUADRADO DE 20 MM X 20 MM, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,06 MM, UNIDAS PELO PROCESSO DE
SOLDAGEM MIG. DEVERA RECEBER TRATAMENTO QUIMICO
E PINTURA EPOXI EM PO, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
OXIDAGAO E MAIOR DURABILIDADE. AS EXTREMIDADES
DOS TUBOS DEVERAO RECEBER PONTEIRAS PLASTICAS
FABRICADAS POR INJEGAO EM COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO. MESA CENTRAL: A MESA CENTRAL
DEVERA SER COMPOSTA POR DUAS PEGAS PLASTICAS E
UM TUBO METALICO CENTRAL. AS PEGAS PLASTICAS
DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO, COM ACABAMENTO LISO E SEM
BRILHO, ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, EM FORMATO
SEXTAVADO, PERMITINDO A UNIAO DE SEIS MESAS PARA
FORMAGAO DE UM CIRCULO, APRESENTANDO SETE
DIVISORIAS, SENDO SEIS EXTERNAS E UMA CENTRAL. NA
PARTE INFERIOR, DEVERA POSSUIR RESSALTO DE 40 MM
DESTINADO AO ENCAIXE DO TUBO CENTRAL. O TUBO
CENTRAL DEVERA SER CONFECCIONADO EM AGO
INDUSTRIAL, COM DIAMETRO DE 38,1 MM, ESPESSURA DE
PAREDE DE 0,9 MM E ALTURA TOTAL EM RELAGAO AO PISO
DE 590 MM, RECEBENDO EM CADA EXTREMIDADE O
ENCAIXE DAS PEGAS PLASTICAS. O CONJUNTO DEVERA
APRESENTAR MESAS E CADEIRAS INFANTIS NAS CORES
AMARELA, VERMELHA, AZUL, LARANJA, VERDE E ROXA,
ENQUANTO A MESA CENTRAL DEVERA SER FORNECIDA NA
COR CINZA, SENDO A ESTRUTURA METALICA DA MESA
CENTRAL E DAS CADEIRAS PINTADA NA COR BRANCA.

UNIDADE

21

5.088,48

Péagina 16 de 48

106.858,08

CONJUNTO PARA EDUCAGAO INFANTIL 04 LUGARES
CONJUNTO EDUCACIONAL INFANTIL FORMADO POR UMA
MESA E QUATRO CADEIRAS. MESA: A MESA ESCOLAR
DEVERA SER COMPOSTA POR TAMPO EM PLASTICO
INJETADO DE ALTO IMPACTO A BASE DE ABS NATURAL,
FIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE SETE ENCAIXES
(SENDO QUATRO LOCALIZADOS NAS LATERAIS, DOIS DE
CADA LADO, E TRES POSICIONADOS NA REGIAO CENTRAL)
COMPLEMENTADOS POR QUATRO PARAFUSOS,
GARANTINDO FIRMEZA E ESTABILIDADE. O TAMPO DEVERA
SER INTEIRICO, COM ACABAMENTO UNIFORME, E SUAS
DIMENSOES, DEVERAO SER APROXIMADAMENTE 820 MM
(COMPRIMENTO) X 620 MM (LARGURA) E DEVERA POSSUIR
590 MM DE ALTURA. A ESTRUTURA METALICA DEVERA SER
FORMADA POR UM QUADRO CONFECCIONADO EM TUBO DE
AGO 1010/1020 DE SEGAO RETANGULAR 20 MM X 40 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 MM, COMPOSTO POR TRES
TRAVESSAS E DUAS CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS
DA PARTE INFERIOR DO QUADRO DEVERA EXISTIR UM
CONE EM ACO 1010/1020, FABRICADO EM TUBO @ 2" COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 2,25 MM, DESTINADO A
FIXAGAO DAS PERNAS DA MESA. O SISTEMA DE
ACOPLAMENTO DEVERA OCORRER POR MEIO DE BUCHA
PLASTICA CONICA E EXPANSIVEL, QUE GARANTIRA
FIRMEZA AO CONJUNTO E DISPENSARA O USO DE
PARAFUSOS OU REBITES NESSE PONTO DE LIGAGAO. AS
PERNAS DEVERAO SER FABRICADAS EM TUBO DE AGO 1010
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/1020 @ 1.1/2" COM ESPESSURA DE PAREDE DE 0,9 MM,
RECEBENDO NA EXTREMIDADE INFERIOR SAPATAS
PLASTICAS EM POLIPROPILENO COM REGULAGEM DE
ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA. TODA A
ESTRUTURA METALICA DEVERA PASSAR POR TRATAMENTO
DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE EM NANOTECNOLOGIA
(NANO CERAMICA), ALEM DE RECEBER REVESTIMENTO
ELETROSTATICO EM EPOXI EM PO, ASSEGURANDO
PROTEGAO ANTICORROSIVA, DURABILIDADE E MAIOR VIDA
UTIL AO PRODUTO. CADEIRA: A CADEIRA DEVERA SER
COMPOSTA POR ESTRUTURA METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS, FIXADORES PLASTICOS E
DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO DEVERA SER
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES APROXIMADAS
DE 395 MM (LARGURA) X 305 MM (PROFUNDIDADE), COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM, COM CANTOS
ARREDONDADOS. DEVERA SER MONTADO A ESTRUTURA
POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE
FRONTAL DA CADEIRA E POR DUAS CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA
PLASTICO, COM DIAMETRO 5 MM X 25 MM, FENDA PHILLIPS.
NA PARTE FRONTAL, EM CONTATO COM AS PERNAS DO
USUARIO, O ASSENTO DEVERA POSSUIR BORDA
ARREDONDADA COM RAIO, A FIM DE NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
PISO DEVERA SER DE 355 MM. O ENCOSTO DEVERA SER
INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE ABERTURA,
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES APROXIMADAS
DE 375 MM (LARGURA) X 195 MM (ALTURA), COM
ESPESSURA MEDIA DE 3,5 MM. DEVERA POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES POSTERIORES NOS TUBOS METALICOS, SENDO
TRAVADO POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO
ENCOSTO, DISPENSANDO A UTILIZAGAO DE REBITES OU
PARAFUSOS. A ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA
DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE SEGAO REDONDA
COM DIAMETRO DE 19,05 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE
1,5 MM, DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVERA RECEBER TRATAMENTO POR
BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVERAO
RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO
FDE.

UNIDADE

31

1.969,04

Péagina 17 de 48

61.040,24
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73

Enceradeira Industrial BIVOLT Plus. Caracteristicas Gerais: Cabo
em aco com pintura eletrostatica, caixa de ligagdo em plastico
termo-resistente, alavancas de acionamento em plastico ABS.
Motores bivolt monofasicos enrolados a cobre,
superdimensionados para cada modelo. Sistema Unico de camara
de transmissdo por engrenagens helicoidais de nylon tecnew com
lubrificagdo permanente. Maior indice de Seguranca: dispositivo de
seguranga, através de alavanca de acionamento liga/desliga.
Especificagdes Técnicas: Modelo CL350: possui sistema exclusivo
de reducéo com 3 engrenagens intermediarias. Escova: 350 mm.
Rotacéo da escova: 175 rpm / Comprimento do fio: 12 m. Motor
Elétrico: 0,75HP. Tens&o: AUTOVOLT Capacidade Operacional:
1500m2. Peso: 30Kg. Dimensé&o: 350x 1100. Acessorios que
acompanha: 1 escova 1 suporte para discos de fibrar.

UNIDADE

2.845,43

2.845,43

74

74

FORNO ELETRICO 220V GABINETE EXTERNO EM AGO
INOXIDAVEL;GABINETE INTERNO COM REVESTIMENTO
EASY - CLEAN;FRONTAL EM AGO INOXIDAVEL; TERMOSTATO
DE PRECISAO (500 - 3000C);02 RESISTENCIAS BLINDADAS
(1 SUP.750W E 1 INF 1000W);PUXADOR EM AGO INOX;01
CHAVE DE CONTROLE DA TEMPERATURA (MINIMO, MEDIO E
MAXIMO);VISOR ILUMINADO DE TEMPERATURA;PORTA
REMOVIVEL DE VIDRO CRISTAL TEMPERADO;ISOLAMENTO
TERMICO (LA DE VIDRO);LAMPADA INTERNA COM VIDRO
PROTETOR;BANDEJA PARA RESIDUOS;01 PRATELEIRA
REMOVIVEL EM 03 POSIGOES;INSTALAGAO ELETRICA
CERTIFICADA PELO INMETRO.POTENCIA:
1750WATTSVOLUME: 46 LITROSALTURA: 295 (INT.) / 415
(EXT.) MMLARGURA: 360 (INT.) / 490 (EXT.)
MMPROFUNDIDADE: 440 (INT.) / 490 (EXT.) MMPESO LIQUIDO:
10,40 KG PESO BRUTO: 11,20 KGCONSUMO MAXIMO A 300°C:
0,9KW/H

UNIDADE

1.146,36

9.170,88

75

75

LAVADORA DE ROUPAS 12KG COM 5 NIVEIS DE AGUA, 12
PROGRAMAS 220V

UNIDADE

1.998,33

7.993,32

76

76

LAVADORA DE ROUPAS 16KG COM 5 NIVEIS DE AGUA, 12
PROGRAMAS 220V

UNIDADE

2.367,82

4.735,64

77

7

LAVADORA DE ROUPAS TANQUINHO COM CAPACIDADE
MINIMA PARA 6,4KG DE ROUPA

UNIDADE

694,47

1.388,94

LONGARINA 03 LUGARES COM BRAGO A BASE DEVERA SER
DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUGCAO
MECANICA DE AGO CARBONO, FABRICADO PELO
PROCESSO DE DOBRAMENTO DE TUBOS. ESSE TUBO
DEVERA SER UNIDO, POR MEIO DO PROCESSO DE
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SOLDAGEM MIG, A UM TUBO OBLONGO DE AGO CARBONO
FABRICADO PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM, O QUAL
DEVERA POSSUIR UMA EXTREMIDADE CONIFICADA PARA
PROPICIAR O ENCAIXE NA LUVA DA TRAVESSA. O PE, EM
FORMATO DE ARCO, DEVERA POSSUIR EM SUAS
EXTREMIDADES SAPATAS REGULAVEIS, DESENVOLVIDAS
PARA PROTEGAO E ACABAMENTO. A LONGARINA DEVERA
CONTAR COM UMA TRAVESSA DESENVOLVIDA EM TUBO
RETANGULAR DE AGO CARBONO. CADA EXTREMIDADE
DEVERA POSSUIR UMA LUVA CONIFICADA, DESTINADA A
PROPICIAR A UNIAO DOS PES. A LONGARINA DE TRES
LUGARES DEVERA POSSUIR DOIS PES DE SUSTENTAGAO E
DIMENSOES TOTAIS APROXIMADAS DE 855 MM (ALTURA) X
1.710 MM (COMPRIMENTO) X 580 MM (PROFUNDIDADE).
TODA A ESTRUTURA METALICA DEVERA RECEBER
PROTEGAO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANO CERAMICA E REVESTIMENTO ELETROSTATICO EPOXI
EM PO PRETO, O QUE GARANTIRA MAIOR PROTEGAO E
MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. ASSENTO: O CONJUNTO
DEVERA SER CONSTITUIDO POR ESTRUTURA PLASTICA
INJETADA EM POLIPROPILENO REFORGADO COM FIBRA DE
VIDRO, DEVENDO POSSUIR PORCAS GARRA INSERIDAS
NOS PONTOS DE MONTAGEM. NA ESTRUTURA DO ASSENTO
DEVERA SER FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL
A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA
DEVERA POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M?,
PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 10%, E
ESPESSURA MEDIA DE 35 MM. O CONJUNTO DEVERA SER
REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPEGAMENTO CONVENCIONAL E DEVERA APRESENTAR,
EM SUAS EXTREMIDADES, CANTOS ARREDONDADOS. SUAS
DIMENSOES APROXIMADAS DEVERAO SER DE 480 MM
(LARGURA) X 455 MM (PROFUNDIDADE). DEVERA POSSUIR
UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA EM
POLIPROPILENO, PELO PROCESSO DE INJEGAO. APOIA
BRAGOS: O BRAGCO DEVE CONSISTIR EM UMA ESTRUTURA
PLASTICA EM ARCO, INJETADO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), QUE
DEVERA TER DUAS FLANGES DE AGO EM FORMATO DE "L"
PARA A FIXAGAO NO ASSENTO. ENCOSTO: O ENCOSTO
DEVERA SER CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA
INJETADA EM POLIPROPILENO REFORGADO COM FIBRA DE
VIDRO E DEVERA POSSUIR PORCAS GARRA INSERIDAS NOS
PONTOS DE MONTAGEM. NA ESTRUTURA DO ENCOSTO
DEVERA SER FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL
A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA
DEVERA POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 33 KG/M3,
PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 10%, E
ESPESSURA MEDIA DE 47 MM. O CONJUNTO DEVERA SER
REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPEGAMENTO E DEVERA APRESENTAR, EM SUAS
EXTREMIDADES, CANTOS ARREDONDADOS. SUAS
DIMENSOES APROXIMADAS DEVERAO SER DE 460 MM
(LARGURA) X 415 MM (ALTURA). CONFORME CERTIFICADO
ABNT NBR 16031:2012

UNIDADE

10

830,00
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8.300,00
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LONGARINA 03 LUGARES SEM BRAGO A BASE DEVERA SER
DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUGAO
MECANICA DE AGO CARBONO, FABRICADO PELO
PROCESSO DE DOBRAMENTO DE TUBOS. ESSE TUBO
DEVERA SER UNIDO, POR MEIO DO PROCESSO DE
SOLDAGEM MIG, A UM TUBO OBLONGO DE AGO CARBONO
FABRICADO PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM, O QUAL
DEVERA POSSUIR UMA EXTREMIDADE CONIFICADA PARA
PROPICIAR O ENCAIXE NA LUVA DA TRAVESSA. O PE, EM
FORMATO DE ARCO, DEVERA POSSUIR EM SUAS
EXTREMIDADES SAPATAS REGULAVEIS, DESENVOLVIDAS
PARA PROTEGAO E ACABAMENTO. A LONGARINA DEVERA
CONTAR COM UMA TRAVESSA DESENVOLVIDA EM TUBO
RETANGULAR DE AGO CARBONO. CADA EXTREMIDADE
DEVERA POSSUIR UMA LUVA CONIFICADA, DESTINADA A
PROPICIAR A UNIAO DOS PES. A LONGARINA DE TRES
LUGARES DEVERA POSSUIR DOIS PES DE SUSTENTAGAO E
DIMENSOES TOTAIS APROXIMADAS DE 855 MM (ALTURA) X
1.710 MM (COMPRIMENTO) X 580 MM (PROFUNDIDADE).
TODA A ESTRUTURA METALICA DEVERA RECEBER
PROTEGCAO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANO CERAMICA E REVESTIMENTO ELETROSTATICO EPOXI
EM PO PRETO, O QUE GARANTIRA MAIOR PROTEGAO E
MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. ASSENTO: O CONJUNTO
DEVERA SER CONSTITUIDO POR ESTRUTURA PLASTICA
INJETADA EM POLIPROPILENO REFORGADO COM FIBRA DE
VIDRO, DEVENDO POSSUIR PORCAS GARRA INSERIDAS
NOS PONTOS DE MONTAGEM. NA ESTRUTURA DO ASSENTO
DEVERA SER FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL
A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA
DEVERA POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M3,
PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 10%, E
ESPESSURA MEDIA DE 35 MM. O CONJUNTO DEVERA SER
REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPEGAMENTO CONVENCIONAL E DEVERA APRESENTAR,
EM SUAS EXTREMIDADES, CANTOS ARREDONDADOS. SUAS
DIMENSOES APROXIMADAS DEVERAO SER DE 480 MM
(LARGURA) X 455 MM (PROFUNDIDADE). DEVERA POSSUIR
UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA EM

UNIDADE

10

560,82

5.608,20
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POLIPROPILENO, PELO PROCESSO DE INJEGAO. ENCOSTO:
O ENCOSTO DEVERA SER CONSTITUIDO POR UMA
ESTRUTURA INJETADA EM POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E DEVERA POSSUIR PORCAS GARRA
INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM. NA ESTRUTURA
DO ENCOSTO DEVERA SER FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU),
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO.
ESTA ALMOFADA DEVERA POSSUIR DENSIDADE
CONTROLADA DE 33 KG/M3, PODENDO OCORRER
VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 10%, E ESPESSURA MEDIA DE
47 MM. O CONJUNTO DEVERA SER REVESTIDO COM TECIDO
PELO PROCESSO DE TAPEGAMENTO E DEVERA
APRESENTAR, EM SUAS EXTREMIDADES, CANTOS
ARREDONDADOS. SUAS DIMENSOES APROXIMADAS
DEVERAO SER DE 460 MM (LARGURA) X 415 MM (ALTURA).
CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 16031:2012
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LONGARINA 03 ASSENTOS EM POLIPROPILENO A BASE
DEVERA SER DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FORMADA
POR DUAS TRAVESSAS DESENVOLVIDAS EM TUBO
RETANGULAR DE AGO CARBONO. CADA TRAVESSA DEVERA
SER UNIDA AOS PES POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS COM
ARRUELAS E PORCAS. AS EXTREMIDADES DA LONGARINA
DEVERAO RECEBER PONTEIRAS DE PROTEGAO E
ACABAMENTO, FABRICADAS EM POLIPROPILENO (PP) PELO
PROCESSO DE INJEGAO. OS PES DEVERAO APRESENTAR
EXTREMIDADES EM MATERIAL TERMOPLASTICO INJETADO
EM POLIPROPILENO, ENQUANTO SUA PARTE CENTRAL
DEVERA SER COMPOSTA POR DOIS TUBOS INDUSTRIAIS DE
AGO CARBONO. AS EXTREMIDADES DOS PES DEVERAO SER
UNIDAS AOS TUBOS CENTRAIS POR PRESSAO, EVITANDO O
CONTATO DA PARTE INFERIOR COM A UMIDADE DO PISO. A
LONGARINA DE TRES LUGARES DEVERA POSSUIR DOIS PES
DE SUSTENTAGAO E DIMENSOES TOTAIS APROXIMADAS DE
837 MM (ALTURA) X 1.533 MM (COMPRIMENTO) X 465 MM
(PROFUNDIDADE). TODA A ESTRUTURA DA LONGARINA
DEVERA RECEBER UMA PROTEGAO DE PREPARAGAO DE
SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO
CERAMICA) E PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM PO
PRETA, QUE DEVERA GARANTIR PROTEGAO E MAIOR VIDA
UTIL AO PRODUTO. ASSENTO: O ASSENTO DEVERA SER
FABRICADO EM POLIPROPILENO INJETADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE E COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. AS
DIMENSOES DO ASSENTO DEVERAO SER
APROXIMADAMENTE 465 MM (LARGURA) X 415 MM
(PROFUNDIDADE). DEVERA POSSUIR TAMBEM BORDA
FRONTAL ARREDONDADA. A ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO
DO ASSENTO, ENCOSTO E APOIOS DE BRAGO DEVERA SER
FABRICADA EM TUBOS DE AGO CARBONO. TODA A
ESTRUTURA DEVERA RECEBER PREPARAGAO DE
SUPERFICIE METALICA EM NANO CERAMICA E
REVESTIMENTO ELETROSTATICO EPOXI EM PO,
GARANTINDO MAIOR PROTEGAO E VIDA UTIL AO PRODUTO.
ENCOSTO: O ENCOSTO DEVERA SER INTEIRIGO,
FABRICADO EM POLIPROPILENO INJETADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE E COM ACABAMENTO TEXTURIZADO.
SUAS DIMENSOES DEVERAO SER APROXIMADAMENTE 460
MM (LARGURA) X 278 MM (ALTURA), COM ESPESSURA
MEDIA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS. A
PEGA DEVERA SE UNIR A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES POSTERIORES, QUE SE ENCAIXAM NA
ESTRUTURA METALICA, TRAVADAS POR PINOS INJETADOS
EM POLIPROPILENO NA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO
A PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS. O ENCOSTO
DEVERA POSSUIR, AINDA, FUROS QUE FACILITARAO A
TRANSFERENCIA TERMICA.

UNIDADE

15

424,33

6.364,95

81

81

PANELEIRO DUPLO 179 X 70 X 28 CM COM 2PORTAS,
ALTAMENTE RESISTENTES A IMPACTOS, SUPORTA MINIMO
25KG . PINTURA ELETROSTATICA E ANTICORROSIVA

UNIDADE

1.064,58

8.516,64

82

82

Poltrona reclinavel, estrutura de madeira, espuma D20, pés em
PVC e tecido Courino.

UNIDADE

1.497,48

8.984,88

83

83

SANDUICHEIRA INOX POTENCIA MINIMA DE 850W, GRILL
SUPERFICIE ANTI ADERENTE COM PLACA SUPERIOR
ONDULADA E INFERIOR LISA, TRAVA DE ARMAZENAMENTO,
ALGA EM AGO COM TOQUE FRIO, TENSAO 220V, DIMENSOES
MINIMAS DO APARELHO ALTURA 8,5 CM, LARGURA 27,4 CM,
PROFUNDIDADE 23 CM

UNIDADE

167,00

1.336,00

MESA RETANGULAR PE PAINEL COM GAVETAS MESA: O
TAMPO DEVERA SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP
COM PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM ESPESSURA DE 18 MM. DEVERA SER
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO
PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2
MM. O CONTORNO DO TAMPO DEVERA SER ENCABEGADO
COM BORDA EM PVC (POLYVINYL CHLORIDE) DE 2 MM,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT,
ELABORADO A BASE DE POLIURETANO REATIVO (PUR),
QUE, EM CONTATO COM A UMIDADE RELATIVA DO AR E/OU
DOS SUBSTRATOS, INICIA A RETICULAGAO, TORNANDO-SE
UM ADESIVO TERMO FIXO DE ALTA FLEXIBILIDADE, NA COR
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CINZA, COM RAIO DE 2 MM. O PAINEL LATERAL DEVERA SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP COM PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM ESPESSURA
DE 18 MM. DEVERA RECEBER ACABAMENTO EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM (BP). TODOS OS TOPOS
APARENTES DEVERAO SER ENCABEGCADOS COM FITA
BORDA EM PVC DE 0,45 MM, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOLT-MELT. O PAINEL FRONTAL DEVERA SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP COM PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM ESPESSURA
DE 18 MM. DEVERA RECEBER ACABAMENTO EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM (BP). TODOS OS TOPOS
APARENTES DEVERAO SER ENCABEGCADOS COM FITA
BORDA EM PVC DE 0,45 MM, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT. ENTRE O TAMPO E O PAINEL LATERAL,
JUNTO AOS PARAFUSOS MINIFIX, DEVERAO SER
INSTALADOS DISTANCIADORES EM PS (POLIESTIRENO),
MEDINDO 50 X 24 X 10 MM, COM ACABAMENTO CROMADO. O
SISTEMA DE FIXAGAO E MONTAGEM DEVERA SER
REALIZADO POR BUCHA METALICA E PARAFUSO COM
ROSCA MILIMETRICA, PERMITINDO MONTAGEM E
DESMONTAGEM FACIL E SEM DANIFICAR O PRODUTO. O
CONJUNTO DEVERA POSSUIR BUCHAS E SAPATAS
NIVELADORAS EM POLIPROPILENO INJETADO, GARANTINDO
ESTABILIDADE E NIVELAMENTO DO MOVEL. GAVETEIRO
SUSPENSO: AS TRAVESSAS SUPERIORES DO GAVETEIRO
DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM FIBRA DE MADEIRA
AGLOMERADA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) COM 18?MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO EM AMBAS AS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). O CORPO
E AS GAVETAS DEVERAO SER EM MDP DE 18?MM DE
ESPESSURA, COM ENCABEGAMENTO NOS TOPOS
APARENTES EM FITA DE BORDA PVC DE 0,45?MM. AS
FRENTES DEVERAO SER EM MDP DE 18?MM DE
ESPESSURA, ENCABEGCADAS EM TODOS OS TOPOS COM
FITA DE BORDA PVC DE 0,45?MM, TODAS REVESTIDAS COM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP) EM AMBAS
AS FACES. AS GAVETAS DEVERAO POSSUIR FUNDO EM
EUCAPLAC DE 3?MM, REVESTIDO EM UMA FACE, E TRILHO
TELESCOPICO EM AGO ESTAMPADO COM ACABAMENTO EM
ZINCO ELETROLITICO BRANCO, ROLDANAS E ESFERAS DE
AGO, PERMITINDO ABERTURA TOTAL COM ACESSO A
PROFUNDIDADE DA GAVETA, COM CAPACIDADE DE ATE 15?
KG CADA. O TRAVAMENTO DA GAVETA DEVERA OCORRER
APENAS NA PRIMEIRA GAVETA. A ABERTURA DAS GAVETAS
SERA FEITA LATERALMENTE, PELO VAO ENTRE AS
FRENTES E A CAIXA DO GAVETEIRO, COM SISTEMA DE
PEGA LATERAL EM 45° PARA FACILITAR O MANUSEIO. O
CONJUNTO DEVERA SER FIXADO AS MESAS POR MEIO DE
PARAFUSOS E CANTONEIRAS, GARANTINDO MAIOR
SEGURANGA. DIMENSOES TOTAIS APROXIMADAS DA MESA:
1.600 MM (L) X 600 MM (P) X 740 MM (A). CONFORME
CERTIFICADO ABNT NBR 13966:2008

UNIDADE

32

898,95
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28.766,40
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85

MESA DE REUNIAO PE PAINEL COM CAIXA DE TOMADA O
TAMPO DEVERA SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP
(MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), PRODUZIDA COM
PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM ESPESSURA DE 25 MM. DEVERA RECEBER
REVESTIMENTO, EM AMBAS AS FACES, DE FILME TERMO
PRENSADO MELAMINICO COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2
MM. TODO O SEU CONTORNO DEVERA SER ENCABEGADO
COM BORDA DE PVC DE 2 MM, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, ADESIVO ELABORADO A BASE DE
POLIURETANO REATIVO (PUR), QUE EM CONTATO COM A
UMIDADE DO AR OU DOS SUBSTRATOS INICIA SUA
RETICULAGAO, TORNANDO-SE UM ADESIVO TERMOFIXO DE
ALTA FLEXIBILIDADE, NA COR BRANCA E COM RAIO DE 2
MM. O TAMPO DEVERA CONTER UMA CAIXA DE TOMADAS,
CONFECCIONADAS EM TERMOPLASTICO ABS ANTICHAMAS,
COM ACABAMENTO FOSCO E TAMPA BASCULANTE. CADA
CAIXA DEVERA APRESENTAR QUATRO PONTOS PARA REDE
ELETRICA, TRES PONTOS COM SUPORTES PARA RJ45 OU
RJ11 E DOIS PONTOS PARA HDMI OU USB, TODOS SEM
CONECTORES. OS PAINEIS LATERAIS DEVERAO SER
CONFECCIONADOS EM MDP DE 25 MM, COM
REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP) E ENCABEGAMENTO
COM FITA BORDA DE PVC 0,45 MM, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOTMELT. O PAINEL FRONTAL DEVERA SER
PRODUZIDO EM MDP DE 15 MM, COM TOPOS APARENTES
ENCABEGADOS COM FITA BORDA 0,45 MM, TAMBEM
COLADA A QUENTE, E REVESTIMENTO BP EM AMBAS AS
FACES. O CONJUNTO DEVERA POSSUIR PAINEL FRONTAL
DUPLO PARA PERMITIR A PASSAGEM DO CABEAMENTO
HORIZONTAL, MANTENDO AS CAIXAS DE TOMADAS
OCULTAS. O SISTEMA DE FIXAGAO DEVERA UTILIZAR
BUCHA E PARAFUSO COM ROSCA MILIMETRICA,
POSSIBILITANDO MONTAGEM E DESMONTAGEM SEM
DANOS A ESTRUTURA. O CONJUNTO DEVERA INCLUIR

UNIDADE

1.410,62

5.642,48
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BUCHA E SAPATA NIVELADORA EM POLIPROPILENO
INJETADO, COM HASTE METALICA E REGULAGEM POR
ROSCA 5/16. DIMENSOES TOTAIS APROXIMADAS DA MESA:
1.600 MM (L) X 1.100 MM (P) X 740 MM (A). CONFORME
CERTIFICADO ABNT NBR 13966:2008
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ARQUIVO EM AGO ARQUIVO DESLIZANTE EM AGO COM
QUATRO GAVETAS MONTADAS SOBRE TRILHOS
TELESCOPICOS QUE PERMITAM ABERTURA TOTAL. CORPO
E ESTRUTURA INTERNA EM AGO CHAPA 22 (ESPESSURA 0,75
MM) NA COR CINZA GAVETAS EM CHAPA 24 (0,60MM);
TRILHOS TELESCOPICOS E GUIAS ZINCADOS EM CHAPA 18
(1,20MM) OU SUPERIOR; HASTE DE TRAVAMENTO DE
GAVETAS EM CHAPA 16 (1,50MM); FECHAMENTO INFERIOR
(JUNTO AO PISO) EM CHAPA 24 (0,60MM). PUXADORES EM
ZAMAC NO ACABAMENTO STEEL DE 96MM. FECHADURA DE
TAMBOR CILINDRICO (MINIMO 4 PINOS) COM SISTEMA DE
TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS.CHAVES EM
DUPLICATA. COMPRESSORES PARA PASTAS EM TODAS AS
GAVETAS. PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU
SOBREPOSTO, SENDO ESTE ULTIMO EXCLUSIVAMENTE DE
LIGA. METALICA NAO FERROSA CROMADO OU NIQUELADO.
GAVETAS DOTADAS DE TRILHOS TELESCOPICOS
COMPOSTOS POR GUIAS LINEARES COM ROLAMENTOS DE
ESFERAS DE AGO, COM CAPACIDADE DE CARGA VERTICAL
MINIMA DE 45KG E

UNIDADE

23

1.157,17

26.614,91

87

87

SOFA DOIS LUGARES - SOFA DE DOIS LUGARES EM
MATERIAL LAVAVEL E PES EM ALUMINIO. CONFORME
CERTIFICADO ABNT NBR 15164:2004. REVESTIMENTO
SUPERIOR EM LAMINADO DE PVC COM REFORGO EM
MANTA (KORINO) CV 20; ACABAMENTO INFERIOR EM TELA
DE RAFIA; ESTRUTURA: MADEIRA DE PINUS E EUCALIPTO
PROVENIENTE DE REFLORESTAMENTO COM IMUNIZAGAO
CONTRA MOFO,CUPIM E MICROORGANISMOS.
SUSTENTAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO COM CINTAS
ELASTICAS DE ALTA RESISTENCIA. TRAVAMENTO DA
ESTRUTURA COM GRAMPOS FIXADOS COM
GRAMPEADORES PNEUMATICOS. ESPUMAS DE
POLIURETANO: - ASSENTO: DENSIDADE D-23

UNIDADE

1.897,59

5.692,77

88

88

QUADRO DE AVISOS EM METAL - QUADRO EM METAL PARA
FIXAGAO DE AVISOS.LARGURA: 1500 MM +/- 10 MM; ALTURA:
900 MM +/- 10 MM; MOLDURA COM CANTOS
ARREDONDADOS EM ALUMINIO ANODIZADO FOSCO; FUNDO
CONFECCIONADO EM MDF 10MM; ACABAMENTO EM CHAPA
DE ACO BRANCA MAGNETICA; SISTEMA DE FIXAGAO
INVISIVEL PERMITINDO INSTALAGAO NA VERTICAL OU
HORIZONTAL.GARANTIA : MiNIMA DE TRES MESES A PARTIR
DA DATA DE ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.

UNIDADE

12

448,30

5.379,60

89

89

DEGRAUS E RAMPAS DESCRIGAO EQUIPAMENTO
PSICOMOTRICIDADE - . CIRCUITO CONTENDO QUATRO
PEGAS, SENDO UMA ESCADA, UM PUFF, UMA RAMPA E UM
TAPETE. TEM POR OBJETIVO PROPORCIONAR O ESTIMULO
DA PERCEPGAO SENSORIAL E VISUAL AO SE LOCOMOVER
POR DIFERENTES TRAJETOS COM FORMATOS VARIADOS E
USO DE CORES FORTES. CARACTERISTICAS
PREENCHIMENTO EM ESPUMA DE DENSIDADE MINIMA 28 E
MAXIMA 33; REVESTIMENTO EM COURVIN; PRODUTO
IMPERMEAVEL; PECAS MULTICOLORIDAS; NAO TOXICO.
GARANTIA MINIMA DE SEIS MESES A PARTIR DA DATA DE
ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO E
DESGASTE OU DESPRENDIMENTO DE COMPONENTES.

UNIDADE

1.202,19

3.606,57

90

90

PISCINA DE BOLINHAS EQUIPAMENTO PSICOMOTRICIDADE -
PISCINA FEITA EM MATERIAL MACIO, LIVRE DE QUINAS.
PODE SER UTILIZADA COMO PISCINA DE BOLINHAS OU COM
OUTROS BRINQUEDOS. CAPACIDADE PARA
APROXIMADAMENTE 200 BOLINHAS, QUE ACOMPANHAM O
PRODUTO. TEM POR OBJETIVO PROPORCIONAR O
ESTIMULO DA PERCEPGAO SENSORIAL E VISUAL, AO
BRINCAR COM AS BOLINHAS. DIMENSOES E TOLERANCIAS
DIAMETRO INTERNO: 1100 MM; DIAMETRO EXTERNO: 1300
MM; LARGURA DAS LATERAIS: 200 MM; ALTURA DAS
LATERAIS: 300 MM; ESPESSURA DO FUNDO: 30 MM;
TOLERANCIA: +10% (DEZ POR CENTO).CARACTERISTICAS
PREENCHIMENTO EM ESPUMA DE DENSIDADE MINIMA 28 E
MAXIMA 33;REVESTIMENTO EM COURVIN; PRODUTO
IMPERMEAVEL;PECAS MULTICOLORIDAS; NAO TOXICO.
GARANTIA MINIMA DE SEIS MESES A PARTIR DA DATA DE
ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO E
DESGASTE OU DESPRENDIMENTO DE COMPONENTES.

UNIDADE

1.497,95

4.493,85

91

91

CIRCUITO CONTENDO EQUIPAMENTO PSICOMOTRICIDADE ,
COM ALTURAS DIFERENCIADAS OU IGUAIS. TEM POR
OBJETIVO PROPORCIONAR O ESTIMULO DO EQUILIBRIO,
QUANDO A CRIANCA DE LOCOMOVE SOBRE O
EQUIPAMENTO. DIMENSOES E TOLERANCIAS LARGURA: 700
MM; PROFUNDIDADE: 450 MM; ALTURA: 250 MM (MAIS BAIXA)
E 350 MM (MAIS ALTA); TOLERANCIA: £10% (DEZ POR
CENTO). CARACTERISTICAS PREENCHIMENTO EM ESPUMA
DENSIDADE MINIMA 28 E MAXIMA 33; REVESTIMENTO EM
COURVIN;PRODUTO IMPERMEAVEL;PECAS
MULTICOLORIDAS; NAO TOXICO. GARANTIA MINIMA DE SEIS

UNIDADE

1.560,48

6.241,92
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MESES A PARTIR DA DATA DE ENTREGA, CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO E DESGASTE OU
DESPRENDIMENTO DE COMPONENTES
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TUNEL SANFONADO TUNEL SANFONADO EQUIPAMENTO
PSICOMOTRICIDADE - CONFECCIONADO COM ARAME
ZINCADO E REVESTIDO COM TECIDO COLORIDO
(BAGUNZITO), TOTALMENTE DOBRAVEL. TEM POR
OBJETIVO ESTIMULAR DESTREZA E RITMO, NOGAO DE
ESPACO, TIPOS DE MARCHA E RASTEJAMENTO QUANDO A
CRIANGCA PASSAR ENGATINHANDO POR DENTRO DO TUNEL.
FIGURA 12: TUNEL SANFONADODIMENSOES E
TOLERANCIAS COMPRIMENTO: 3000 MM; DIAMETRO: 530
MM; TOLERANCIA: +10% (DEZ POR CENTO).
CARACTERISTICAS ESTRUTURA EM ARAME ZINCADO QUE
PERMITE FLEXIBILIDADE; REVESTIMENTO EM TECIDO TIPO
BAGUN;PEGCAS MULTICOLORIDAS; NAO TOXICO. GARANTIA
MINIMA DE SEIS MESES A PARTIR DA DATA DE ENTREGA, A
PARTIR DA DATA DE ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO E DESGASTE OU DESPRENDIMENTO DE
COMPONENTES.

UNIDADE

551,92

1.655,76

93

93

ARMARIO BAIXO O TAMPO DEVERA SER CONFECCIONADO
EM CHAPA DE MDP DE MEDIA DENSIDADE, COM
PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO
MELAMINICO (BP) DE ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM. O
TAMPO DEVERA SER ENCABEGADO EM TODOS OS TOPOS
COM FITA DE BORDA EM PVC (POLYVINYL CHLORIDE) DE
0,45 MM, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT,
ELABORADO A BASE DE POLIURETANO REATIVO (PUR), QUE
EM CONTATO COM A UMIDADE RELATIVA DO AR E/OU DOS
SUBSTRATOS INICIA SUA RETICULAGAO, TORNANDO-SE UM
ADESIVO TERMOFIXO DE ALTA FLEXIBILIDADE, NA COR
CINZA. O TAMPO DO ARMARIO DEVERA SER EMBUTIDO,
POSICIONADO 20 MM ABAIXO DAS LATERAIS E DO FUNDO,
CRIANDO ESPAGO LIVRE E POSSIBILITANDO A ABERTURA
DAS PORTAS SEM NECESSIDADE DE PUXADORES. O
CORPO DEVERA SER CONFECCIONADO EM MDP DE 18 MM
DE ESPESSURA, COM ENCABEGAMENTO DOS TOPOS
APARENTES EM FITA DE BORDA PVC 0,45 MM. AS PORTAS
DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM MDP DE 18 MM DE
ESPESSURA, ENCABEGADAS EM TODOS OS TOPOS COM
FITA DE BORDA EM PVC 0,45 MM E REVESTIDAS EM AMBAS
AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP). AS PORTAS DEVERAO RECEBER DOBRADIGAS EM AGO
DE ALTA RESISTENCIA, COM CANECO DE 35 MM DE
DIAMETRO, FIXADO POR ALOJAMENTO DA MESMA MEDIDA
PARA MAIOR FIRMEZA. CADA DOBRADIGA DEVERA CONTAR
COM CALGO EM AGO ESTAMPADO A FRIO, EM FORMATO DE
CRUZ, COM PARAFUSO DE REGULAGEM DE ABERTURA E
ALTURA DA PORTA, FIXADO POR QUATRO PARAFUSOS. O
BRAGO DA DOBRADIGA, EM AGO ESTAMPADO A FRIO,
DEVERA PERMITIR ABERTURA DE 110° COM
RECOBRIMENTO TOTAL DA LATERAL, POSSUIR SISTEMA DE
AMORTECIMENTO SOFT-CLOSE E ACABAMENTO
NIQUELADO PARA MAIOR DURABILIDADE. A ABERTURA DAS
PORTAS E FEITA POR VAO QUE HA ENTRE AS PORTAS E
UMA TRAVESSA COM UM SISTEMA DE PEGA SUPERIOR 45°.
DEVERA CONTER FECHADURA COM TRAVAMENTO NA
PORTA DIREITA, BLOQUEANDO SIMULTANEAMENTE A
PORTA ESQUERDA. O MOVEL DEVERA POSSUIR
NIVELADORES DE PISO EM POLIPROPILENO INJETADO,
ALEM DE UMA PRATELEIRA INTERNA MOVEL COM
POSSIBILIDADE DE REGULAGEM. DIMENSOES TOTAIS
APROXIMADAS DO ARMARIO: 800 MM (L) X 450 MM (P) X 740
MM (A). CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 13961:2010

UNIDADE

743,75

5.950,00

94

94

TATAME EM E.V.A. DESCRIGAO TATAME EM PLACAS
INTERTRAVADAS DE E.V.A. (ETILENO-ACETATO DE VINIL)
COM BORDAS DE ACABAMENTO. DIMENSOES E
TOLERANCIAS TAMANHO DAS PLACAS: 1000 MM X 1000 MM
+/- 10 MM; ESPESSURA: 20 MM +/- 10 MM. CARACTERISTICAS
PLACAS DE TATAME INTERTRAVADAS E BORDAS DE
ACABAMENTO, CONFECCIONADAS EM E.V.A. (100%),
ATOXICAS, COM SUPERFICIE TEXTURIZADA, SILICONIZADA,
ANTIDERRAPANTE E LAVAVEL; DENSIDADE ENTRE 150 E 180
GRAMAS POR CENTIMETRO CUBICO; CADA PEGA DEVE SER
FORNECIDA EM CONJUNTO COM UMA BORDA DE
ACABAMENTO. OS ENCAIXES DEVEM PROPORCIONAR A
JUNGAO PERFEITA DAS PEGAS; AS ARESTAS DE BORDAS E
PLACAS DEVEM SER UNIFORMES, COM CORTE PRECISO A
90° EM RELAGAO AO PLANO DA SUPERFICIE, ISENTAS DE
REBARBAS E FALHAS. GARANTIA MINIMA DE TRES MESES A
PARTIR DA DATA DA ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO.

UNIDADE

91,38

91,38

95

95

QUADRO MURAL EM FELTRO - QUADRO EM METAL COM
FELTRO PARA FIXAGAO DE RECADOS, TRABALHOS E
OUTROS.DIMENSOES E TOLERANCIAS ALTURA: 1200 MM +/-
10 MM; LARGURA: 900 MM +/- 10 MM.
CARACTERISTICASMOLDURA COM CANTOS
ARREDONDADOS EM ALUMINIO ANODIZADO FOSCO;
CONFECCIONADO MDF 3MM REVESTIDO NA PARTE
FRONTAL COM CARD BOARDO 6MM;ACABAMENTO EM

UNIDADE

431,15

2.586,90
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FELTRO ACRILICO 2MM;SISTEMA DE FIXAGAO INVISIVEL
PERMITINDO INSTALAGAO NA VERTICAL OU HORIZONTAL.
GARANTIA MINIMA DE TRES MESES A PARTIR DA DATA DE
ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.
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QUADRO BRANCO TIPO LOUSA MAGNETICO - 1200X3000
DESCRIGAO QUADRO COM SUPERFICIE EM LAMINADO
BRANCO BRILHANTE ESPECIAL PARA ESCRITA E FIXAGAO
DE ACESSORIOS MAGNETICOS. DIMENSOES E
TOLERANCIAS ALTURA: 1200 MM +/- 10 MM; LARGURA: 3000
MM +/- 10 MM; ESPESSURA: 17MM.
CARACTERISTICASRESISTENTE A MANCHAS;MOLDURA EM
ALUMINIO ANODIZADO FOSCO;CONFECCIONADO EM MDF 9
MM, SOBREPOSTO DE CHAPA METALICA E LAMINADO
MELAMINICO BRANCO;SISTEMA DE FIXAGAO INVISIVEL;
ACOMPANHA: - 1 APAGADOR; - 4 CAIXAS COM 12 CANETAS
CADA, NAS CORES VERMELHO, VERDE, AZUL E PRETO.
GARANTIA MINIMA DE DOIS ANOS A PARTIR DA DATA DE
ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.

UNIDADE

688,07

4.128,42

97

97

COLCHAO PARA BERGCO DESCRIGAO COLCHAO INFANTIL EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO. DIMENSOES E
TOLERANCIAS ALTURA: 120 MM - 5 MM +15 MM; LARGURA E
COMPRIMENTO: DEVEM SER TAIS QUE O ESPACO ENTRE O
COLCHAO E AS LATERAIS, E, ENTRE O COLCHAO E AS
CABECEIRAS, NAO EXCEDA A 30 MM. CARACTERISTICAS
ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIVEL COM DENSIDADE D18,
INTEGRAL (TIPO "SIMPLES"), REVESTIDO EM UMA DAS
FACES E NAS LATERAIS EM TECIDO JACQUARD,
COSTURADO EM MATELASSE (ACOLCHOADO), COM
FECHAMENTO PERIMETRAL TIPO VIES, E COM
ACABAMENTO DA OUTRA FACE DO COLCHAO
PLASTIFICADO. TRATAMENTO ANTIALERGICO E ANTIACARO
NOS TECIDOS. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DE ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.

UNIDADE

247,00

1.235,00

98

98

CAMA EMPILHAVEL DESCRIGAO CAMINHA EMPILHAVEL
PARA CRIANGAS DE 1 A 5 ANOS. LEVE, LAVAVEL, MONTADA
ATRAVES DE ENCAIXE, SEM VELCRO E PARAFUSOS.
DIMENSOES E TOLERANCIAS ALTURA: 110 MM + 50 MM;
LARGURA: 550 MM +/- 50 MM; COMPRIMENTO: 1350 MM +/- 50
MM. CARACTERISTICAS SELO DO INMETRO; PERMITE
EMPILHAMENTO. SUPORTA ATE 50 KG; PES E CABECEIRA
EM POLIPROPILENO VIRGEM (PP NAO RECICLADO) QUE
PERMITAM HIGIENIZAGAO TOTAL COM AGUA. PONTEIRAS
DOS PES EM BORRACHA ANTIDERRAPANTE. ESTRUTURA
LATERAL EM BARRAS DE ALUMINIO DE LIGA 6063 COM
ESPESSURA DE 1,59MM, RESISTENTE A CORROSAO,
INCLUSIVE POR TENSAO, UMIDADE E SALINIDADE. TELA
VAZADA EM TECIDO 100% POLIESTER LAVAVEL, COM
TRATAMENTO ANTIALERGICO, ANTIFUNGO, ANTIACARO,
ANTIBACTERIANO, ANTICHAMA, ANTI-UV, ANTIOXIDANTE E
ISENTO DE FTALATOS. ACABAMENTO SOLDADO
UNIFORMEMENTE RESISTENTE A TRAGAO MANUAL.
GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA DATA DE
ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.

UNIDADE

273,38

273,38

99

99

POLTRONA AMAMENTAGAO DESCRIGAO POLTRONA
INDIVIDUAL ESTOFADA, REVESTIDA EM COURO SINTETICO,
DOTADA DE APOIO DE BRAGOS. DIMENSOES E
TOLERANCIAS * PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO: MINIMA
470 MM / MAXIMA 490 MM; LARGURA UTIL DO ASSENTO:
MINIMA 530 MM / MAXIMA 570 MM; ALTURA (H) DA
SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMA 420 MM / MAXIMA 450
MM; EXTENSAO VERTICAL (H) UTIL DO ENCOSTO: MiNIMA
440 MM; LARGURA UTIL DO ENCOSTO: MiNIMA 530 MM /
MAXIMA 570 MM; INCLINAGAO DA SUPERFICIE DO ASSENTO
(EM RELAGAO A HORIZONTAL): ENTRE -2° E -7°; ANGULO DO
ENCOSTO (EM RELAGAO AO PLANO DO ASSENTO): MINIMO
90° / MAXIMO 110°% ALTURA DO APOIO DE BRAGOS (EM
RELACAO AO ASSENTO): MINIMA 160 MM / MAXIMA 200 MM;
LARGURA DO APOIO DE BRAGOS: MINIMA 100 MM.
ESTRUTURA CONFECCIONADA EM PERFIS TUBULARES DE
AGO CARBONO, COM SECGAO RETANGULAR, COM
DIMENSOES MINIMAS DE 20X40MM, E ESPESSURA DE
PAREDE MiNIMA DE 1,5MM. PINTURA EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA 78 EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. PES METALICOS
APARENTES, CROMADOS OU EM AGO INOX, COM SECGAO
CIRCULAR COM DIAMETRO MINIMO DE 2", COM PONTEIRAS
AJUSTAVEIS METALICAS E PARTES EM CONTATO COM O
PISO EM PLASTICO INJETADO. BASE DE SUSTENTAGAO DO
ASSENTO E DO ENCOSTO EM PERCINTAS ELASTICAS.
LATERAIS (BRAGOS), SUPORTE DO ASSENTO E SUPORTE
DO ENCOSTO, DE FORMATO PRISMATICO. CADA UM
DESTES ELEMENTOS DEVE SER INTEIRAMENTE REVESTIDO
EM COURO SINTETICO, EXCETO A PARTE INFERIOR DO
ASSENTO QUE DEVE SER REVESTIDA DE TECIDO NAO
TECIDO (TNT) DE GRAMATURA MINIMA DE 70G/M2. AS
SUPERFICIES REVESTIDAS EM COURO SINTETICO DEVEM
RECEBER CAMADAS INTERNAS DE ESPUMA LAMINADA
(ESPESSURA MINIMA DE 10 MM), DE MODO QUE TODA A
SUPERFICIE DO MOVEL SEJA ALMOFADADA. NO APOIO DE
BRAGOS (PARTE SUPERIOR DAS LATERAIS) A ESPUMA
DEVERA SER DE NO MINIMO 30 MM DE ESPESSURA E
POSSUIR DENSIDADE MINIMA D-23. ALMOFADA DO
ASSENTO CONFECCIONADA EM ESPUMA DE DENSIDADE D-

UNIDADE

796,27

3.185,08
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33, COM MINIMO DE 100 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
COM COURO SINTETICO, DOTADA DE UMA SUBCAMADA DE
TECIDO NAO TECIDO (TNT). ALMOFADA DO ENCOSTO
CONFECCIONADA EM ESPUMA DE DENSIDADE D-26 COM
MINIMO DE 100 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA COM
COURO SINTETICO, DOTADA DE UMA SUBCAMADA DE
TECIDO NAO TECIDO (TNT). AS ALMOFADAS DEVERAO SER
FIXADAS DE FORMA PERMANENTE, MAS NAO DEVEM
APRESENTAR AREAS EM SUAS LATERAIS QUE POSSAM
ACUMULAR SUJIDADES. COURO SINTETICO PARA OS
REVESTIMENTOS, TEXTURIZADO, ATOXICO, LAMINADO
INTERNAMENTE COM TECIDO DE POLIESTER, COM
GRAMATURA ACIMA DE 500G/M? E ESPESSURA MINIMA DE
0,8MM, DE ODOR NEUTRO, NA COR BEGE, PADRAO
PANTONE 16-1406 TPX. GARANTIA * MiNIMA DE DOIS ANOS A
PARTIR DA DATA DA ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO.
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100

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL A ESTRUTURA DEVERA SER
COMPOSTA POR TUBOS DE AGO, SENDO OS PES DEVERAO
SER FABRICADOS EM TUBOS OBLONGOS DE 16 X 30 MM
COM 1,2 MM DE ESPESSURA E OS SUPORTES DO ASSENTO
E ENCOSTO DEVERAO SER FABRICADOS EM TUBOS DE
MESMA DIMENSAO, COM 1,5 MM DE ESPESSURA,
SOLDADOS A TRAVESSAS HORIZONTAIS DE TUBOS DE 22,22
MM DE DIAMETRO E 1,2 MM DE ESPESSURA, PELO
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG, FORMANDO UM CONJUNTO
ESTRUTURAL EMPILHAVEL EM ATE DEZ UNIDADES. PARA
DAR ACABAMENTO NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES E
DAS TRAVESSAS, A ESTRUTURA DEVERA RECEBER
PONTEIRAS PLASTICAS INJETADAS EM POLIPROPILENO. AS
PONTEIRAS DEVERAO SER INJETADAS EM POLIPROPILENO.
TODA A ESTRUTURA DEVERA RECEBER UMA PROTEGAO DE
PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANO CERAMICA) E PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI EM PO PRETA, QUE DEVERA
GARANTIR PROTEGAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.
ASSENTO: O ASSENTO DEVERA SER FABRICADO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE E
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUA SUPERFICIE
PLASTICA DEVERA POSSUIR ABERTURAS PARA
VENTILAGAO. AS DIMENSOES DO ASSENTO DEVERAO SER
APROXIMADAMENTE 465 MM (LARGURA) X 415 MM
(PROFUNDIDADE), COM ESPESSURA DE PAREDE DE
APROXIMADAMENTE 5 MM. DEVERA POSSUIR TAMBEM
BORDA FRONTAL ARREDONDADA. ENCOSTO: O ENCOSTO
DEVERA SER INTEIRIGO, FABRICADO EM POLIPROPILENO
INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE E COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES DEVERAO
SER APROXIMADAMENTE 460 MM (LARGURA) X 335 MM
(ALTURA), COM ESPESSURA MEDIA DE PAREDE DE 4 MM E
CANTOS ARREDONDADOS. A PEGA DEVERA SE UNIR A
ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES, QUE SE ENCAIXAM NA ESTRUTURA
METALICA, TRAVADAS POR PINOS INJETADOS EM
POLIPROPILENO NA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS. O ENCOSTO
DEVERA POSSUIR, AINDA, FUROS QUE FACILITARAO A
TRANSFERENCIA TERMICA.

UNIDADE

40

289,57

11.582,80

101

101

ARMARIO EM AGO 16 PORTAS ARMARIO COM 16
(DEZESSEIS) PORTAS CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO
DE BAIXO TEOR DE CARBONO GALVANIZADA COMPOSTO
DE 02 (DUAS) LATERAIS E 03 (TRES) DIVISORIAS VERTICAL
CENTRAL COM ESPESSURA DE 0,50MM, 01 (UM) FUNDO
COM ESPESSURA DE 0,50MM, 12 (DOZE) PRATELEIRAS
INTERMEDIARIAS PARA A SEPARAGAO DOS
COMPARTIMENTOS COM ESPESSURA DE 0,50MM, E 02
(DOIS) TAMPOS (SUPERIOR E INFERIOR) COM ESPESSURA
DE 0,50MM, 01(UM) QUADRO FRONTAL SOLDADO COM
ESPESSURA DE 1,25MM, FIXANDO AS LATERAIS, SUPERIOR
E INFERIOR, 01 (UMA) BASE COM ESPESSURA DE 1,25MM
DOBRADA EM FORMA DE U E QUATRO PES REGULAVEIS
(SAPATAS) PARA CORREGAO DE PEQUENOS DESNIVEIS. O
ARMARIO DEVERA CONTER 16 (DEZESSEIS)
COMPARTIMENTOS COM PORTAS, CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE AGO 0,50MM, COM DOBRA V PARA REFORGO NA
ARESTA OPOSTA A DOBRADIGA E PERFURAGOES NA PARTE
FRONTAL EM FORMA DE QUADRADOS DE 5X5MM PARA
VENTILAGAO INTERNA. AS PORTAS DEVERAO CONTER 02
(DUAS) DOBRADIGAS INTERNAS E DOIS BATENTES DE
BORRACHA PARA FECHAMENTO SILENCIOSO SOB LEVE
PRESSAO, 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS
DE AGO COM ROTAGAO DE 90° COM 02 (DUAS) CHAVES
CADA E 01 (UM) PUXADOR PLASTICO INJETADO EM ABS.
AREA DE ENTRADA DE CADA PORTA 39CM X 24,5CM E AREA
INTERNA 41CM DE ALTURA X 30CM DE LARGURA X 42,5CM
DE PROFUNDIDADE. ACABAMENTO PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-FERRUGINOSO E
FOSFATIZANTE) COM PINTURA ATRAVES DE SISTEMA
ELETROSTATICO A PO, COM CAMADA MINIMA DE TINTA DE
90 MICRAS. MONTAGEM ATRAVES DE REBITES. DIMENSOES:
ALTURA: 185CM, LARGURA: 120 CM, PROFUNDIDADE: 45 CM.

UNIDADE

11

1.811,38

19.925,18

BALANGO - 4 LUGARES DESCRIGAO BALANGO QUATRO
LUGARES (LADO A LADO) PARA CRIANGAS A PARTIR DE
TRES ANOS DIMENSOES E TOLERANCIAS LARGURA: 1800
MM; ALTURA MINIMA: 2200 MM; COMPRIMENTO: 4400 MM;
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TOLERANCIA: £10% (DEZ POR CENTO). CARACTERISTICAS
SELO DO INMETRO. PEGAS MULTICOLORIDAS. NAO TOXICO.
ESTRUTURA PRINCIPAL EM AGO CARBONO COM
TRAVESSAO SUPERIOR EM AGO DE 2,5"X3MM. COLUNA A
CADA DOIS ASSENTOS, QUE SEPARE E DE SUSTENTAGAO;
O ESPAGO DE CIRCULAGAO ENTRE OS ASSENTOS E A
COLUNA DEVEM RESPEITAR OS REQUISITOS DE
SEGURANGA ESTABELECIDOS PELA(S) NORMA(S)
PERTINENTE(S). PE CENTRAL EM AGO DE 2"X 2,65MM.
CORRENTE DE SUSTENTAGAO EM AGO GALVANIZADO DE
ESPESSURA 5MM OU SUSTENTAGAO EM CORDA TRANGADA
DE POLIESTER RESISTENTE, COM NO MiNIMO, 8MM DE
DIAMETRO. PARA O CASO DE CORRENTES DE
SUSTENTAGAO EM AGO, DEVERA SER UTILIZADO O
SISTEMA DE MOVIMENTAGAO/ARTICULAGAO EM
PARAFUSOS DE AGO COM DIAMETRO DE %", COM
MOVIMENTAGAO SOBRE ROLAMENTOS DE ESFERA
BLINDADOS ACONDICIONADOS EM BUCHA METALICA QUE
PERMITA SUBSTITUIGAO. PARA O CASO DE UTILIZAGAO DE
CORDAS TRANGCADAS EM POLIESTER, A FIXACGAO DEVERA
SER EXECUTADA ATRAVES DE GANCHOS OU SISTEMA
SIMILAR QUE IMPEGA O DESGASTE AS CORDAS, DEVIDO AO
ATRITO. PARAFUSOS DE FIXAGAO A BASE DO TIPO
PARABOLT EM AGO GALVANIZADO, MEDINDO ?"X3".
CADEIRA DE BALANGO EM AGO CARBONO COM TUBO DE 1"
COM PAREDE DE 2MM, COM ENCOSTO SEM EMENDAS
ENTRE O ASSENTO E O ENCOSTO OU EM POLIETILENO
ROTOMOLDADO (COMPOSTO COM ADITIVO ANTIESTATICO E
ADITIVO ANTI-UV QUE PROTEJAM CONTRA RAIOS SOLARES
E DESBOTAMENTO PROVOCADO PELO TEMPO (SOL E/OU
CHUVA), GARANTINDO A COR E A RESISTENCIA DO
PRODUTO) COM BARRA DE SEGURANGA MOVEL E ASSENTO
COM ENCOSTO. FLANGE COM QUATRO FUROS EM CADA PE
DE SUSTENTAGAO PARA PERMITIR A FIXAGAO DO
EQUIPAMENTO ATRAVES DE PARAFUSOS SOB BASE DE
CONCRETO. A PINTURA DEVERA SER ELETROSTATICA EM
PO, EM TINTA POLIESTER, COM ESPESSURA MiNIMA DE 70
MICROMETROS. OS PRODUTOS DEVERAO SER MONTADOS
/SOLDADOS ATRAVES DE PROCESSO MIG/TIG,
PROPORCIONANDO ACABAMENTO LIVRE DE ARESTAS,
REBARBAS E SALIENCIAS. TODOS OS TUBOS UTILIZADOS
NA FABRICAGAO DOS PRODUTOS DEVERAO TER SEU TOPO
FECHADO COM TAMPA METALICA SOLDADA, SENDO
PROIBIDO O USO DE PONTEIRAS PLASTICAS PARA ESTE
ACABAMENTO. A SUPERFICIE METALICA DO BALANGO
DEVERA RECEBER TRATAMENTO ANTI-CORROSAO
ATRAVES DO PROCESSO DE FOSFATIZAGAO. OS
PARAFUSOS DE FIXAGAO A BASE DO TIPO PARABOLT
DEVERAO ACOMPANHAR OS PRODUTOS. GARANTIA MINIMA
DE UM ANO A PARTIR DA DATA DE ENTREGA, CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO E PIGMENTAGAO/COLORAGAO
DE PEGAS.

UNIDADE

3.557,08
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28.456,64

GIRA GIRA CARROSSEL DESCRIGAO GIRA-GIRA
(CARROSSEL) TRES LUGARES PARA CRIANGAS A PARTIR
DE TRES ANOS. DIMENSOES E TOLERANCIAS DIAMETRO:
1000 MM; ALTURA MINIMA: 495 MM; TOLERANCIA: +10% (DEZ
POR CENTO). CARACTERISTICAS SELO DO INMETRO. PEGAS
MULTICOLORIDAS. NAO TOXICO. PEGA COMPOSTA POR
TRES PARTES: BASE, ASSENTOS E VOLANTE. BASE COM
TEXTURA ANTIDERRAPANTE - AS DISTANCIAS ENTRE A
BASE E OS ASSENTOS E ENTRE A BASE E O SOLO DEVERAO
ACOMPANHAR A NORMA VIGENTE. VOLANTE CENTRAL
FIXO. EIXO METALICO CENTRAL - O EIXO E O VOLANTE
DEVERAO GIRAR FACILMENTE E DE MANEIRA SEGURA
PARA OS USUARIOS. TRES ASSENTOS ANATOMICOS E
ANTIDERRAPANTES. APOIO PARA OS PES. PRODUTO
DEVERA SER FABRICADO EM POLIETILENO PELO
PROCESSO DE ROTOMOLDAGEM, COMPOSTO COM ADITIVO
ANTIESTATICO E ADITIVO ANTI-UV QUE PROTEJAM CONTRA
RAIOS SOLARES E DESBOTAMENTO PROVOCADO PELO
TEMPO (SOL E/OU CHUVA), GARANTINDO A COR E A
RESISTENCIA DO PRODUTO. OS PRODUTOS DEVERAO TER
AS LATERAIS ARREDONDADAS EM SEU ACABAMENTO. OS
MATERIAIS UTILIZADOS NO PROCESSO DE FABRICAGAO
DOS PRODUTOS DEVERAO POSSIBILITAR A RECICLAGEM
APOS O TERMINO DA VIDA UTIL. GARANTIA MINIMA DE UM
ANO A PARTIR DA DATA DE ENTREGA, CONTRA DEFEITOS
DE FABRICAGCAO E PIGMENTAGCAO/COLORAGAO DE PEGAS.

UNIDADE

1.947,53

7.790,12

104

104

CASA DE BONECAS DESCRIGAO CASINHA DE BONECA PARA
CRIANCAS A PARTIR DE TRES ANOS. DIMENSOES E
TOLERANCIAS LARGURA: 1310 MM; ALTURA MIiNIMA: 1287
MM; COMPRIMENTO: 1610 MM; TOLERANCIA: £10% (DEZ POR
CENTO). CARACTERISTICAS SELO DO INMETRO. PECAS
MULTICOLORIDAS. NAO TOXICO. CASINHA MULTICOLORIDA
DEVERA ACOMPANHAR, NO MINIMO, 5 (CINCO) DOS ITENS A
SEGUIR: JANELAS DE CORRER, JANELA COLONIAL, PORTA
VAI E VEM, TABUA DE PASSAR COM FERRO, TELEFONE, PIA,
FOGAO, CHAMINE, BALCAO DE COZINHA E CAMPAINHA.
BALCAO EXTERNO NA JANELA (APOIO PARA OS BRAGOS). O
PRODUTO DEVERA SER FABRICADO EM POLIETILENO PELO
PROCESSO DE ROTOMOLDAGEM, COMPOSTO COM ADITIVO
ANTIESTATICO E ADITIVO ANTI-UV QUE PROTEJAM CONTRA
RAIOS SOLARES 100 E DESBOTAMENTO PROVOCADO PELO
TEMPO (SOL E/OU CHUVA), GARANTINDO A COR E
RESISTENCIA DO PRODUTO. OS PRODUTOS DEVERAO TER
AS LATERAIS ARREDONDADAS EM SEU ACABAMENTO. OS

UNIDADE

3.924,24

7.848,48
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PARAFUSOS UTILIZADOS NO PRODUTO DEVEM SER
FIXADOS PARA QUE NAO SE SOLTEM FACILMENTE,
VISANDO A SEGURANGA DO USUARIO. OS MATERIAIS
UTILIZADOS NO PROCESSO DE FABRICAGAO DOS
PRODUTOS DEVERAO POSSIBILITAR A RECICLAGEM APOS
O TERMINO DA VIDA UTIL. GARANTIA MiNIMA DE UM ANO A
PARTIR DA DATA DE ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGCAO E PIGMENTAGAO/COLORACAO DE PECAS.
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ESCORREGADOR GRANDE O ESCORREGADOR DE
TAMANHO GRANDE DEVERA SER CONFECCIONADO EM
PLASTICO COM PROPRIEDADES ANTIBACTERIANAS E
PROTEGAO UV14, PRODUZIDO POR MEIO DO PROCESSO DE
ROTOMOLDAGEM E COM CARACTERISTICA ANTIESTATICA
PARA MAIOR RESISTENCIA AS INTEMPERIES, ALEM DE
PIGMENTAGAO A QUENTE QUE ASSEGURARA A
DURABILIDADE E A QUALIDADE DA COLORAGAO. TRATA-SE
DE UM BRINQUEDO COLORIDO, QUE DEVERA SER
COMPOSTO POR UM ESCORREGADOR E UMA ESCADA COM
CORRIMAO INCORPORADO EM LATERAIS DE FORMATO
LUDICO, CUJOS DEGRAUS E INiCIO DA RAMPA DEVERAO
POSSUIR TEXTURA ANTIDERRAPANTE, GARANTINDO MAIOR
SEGURANGA DURANTE O USO. O ACABAMENTO DEVERA
SER LIVRE DE REBARBAS, PARTES PONTIAGUDAS OU
CORTANTES, E AS MATERIAS-PRIMAS EMPREGADAS
DEVERAO PERMITIR RECICLAGEM APOS O TERMINO DA
VIDA UTIL DO PRODUTO. O ESCORREGADOR DEVERA
SUPORTAR ATE 70 KG, SENDO INDICADO PARA CRIANGAS
DE ATE 12 (DOZE) ANOS. DIMENSOES TOTAIS
APROXIMADAS: 2.210 MM (COMPRIMENTO) X 690 MM
(LARGURA DA BASE) X 1.200 MM (ALTURA).

UNIDADE

1.219,88

9.759,04

106

106

ESCORREGADOR PEQUENO O ESCORREGADOR DE
TAMANHO PEQUENO DEVERA SER CONFECCIONADO EM
PLASTICO COM PROPRIEDADES ANTIBACTERIANAS E
PROTEGAO UV14, PRODUZIDO POR MEIO DO PROCESSO DE
ROTOMOLDAGEM E COM CARACTERISTICA ANTIESTATICA
PARA MAIOR RESISTENCIA AS INTEMPERIES, ALEM DE
PIGMENTAGAO A QUENTE QUE ASSEGURARA A
DURABILIDADE E A QUALIDADE DA COLORAGAO. TRATA-SE
DE UM BRINQUEDO COLORIDO, QUE DEVERA SER
COMPOSTO POR UM ESCORREGADOR E UMA ESCADA COM
DOIS DEGRAUS E CORRIMAO INCORPORADO EM LATERAIS
DE FORMATO LUDICO. OS DEGRAUS E O INiCIO DA RAMPA
DEVERAO POSSUIR TEXTURA ANTIDERRAPANTE,
GARANTINDO MAIOR SEGURANGA DURANTE O USO DO
BRINQUEDO. O ACABAMENTO DEVERA SER LIVRE DE
REBARBAS, PARTES PONTIAGUDAS OU CORTANTES, E AS
MATERIAS-PRIMAS EMPREGADAS DEVERAO PERMITIR
RECICLAGEM APOS O TERMINO DA VIDA UTIL DO PRODUTO.
O ESCORREGADOR DEVERA SUPORTAR ATE 40 KG, SENDO
INDICADO PARA CRIANGAS DE ATE 04 (QUATRO) ANOS.
DIMENSOES TOTAIS APROXIMADAS: 1.220 MM
(COMPRIMENTO) X 590 MM (LARGURA DA BASE) X 730 MM
(ALTURA).

UNIDADE

1.117,50

5.587,50

107

107

GANGORRA DUPLA A GANGORRA DUPLA DEVERA SER
CONFECCIONADA EM PLASTICO COM PROPRIEDADES
ANTIBACTERIANAS E PROTEGAO UV14, PRODUZIDO POR
MEIO DO PROCESSO DE ROTOMOLDAGEM E COM
CARACTERISTICA ANTIESTATICA PARA MAIOR RESISTENCIA
AS INTEMPERIES, ALEM DE PIGMENTAGAO A QUENTE QUE
ASSEGURARA A DURABILIDADE E A QUALIDADE DA
COLORAGAO. DEVERA POSSUIR FORMATO DE JACARE,
CONTENDO DOIS ASSENTOS ANATOMICOS E
ANTIDERRAPANTES, BEM COMO MANOPLAS PARA O APOIO
DAS MAOS. O PRODUTO DEVERA CONTAR AINDA COM
APOIO TAMBEM PARA OS PES E APOIO PARA AS COSTAS.
DIMENSOES TOTAIS APROXIMADAS: 1.020 MM
(COMPRIMENTO) X 380 MM (LARGURA) X 480 MM (ALTURA).

UNIDADE

1.465,00

7.325,00

TUNEL LUDICO O TUNEL DEVERA SER CONFECCIONADO EM
POLIETILENO ROTOMOLDADO, COM ADITIVOS UV. DEVERA
CONTER 05 (CINCO) MODULOS COM ORIFICIOS VAZADOS
NAS LATERAIS, PERMITINDO A VISUALIZAGAO DA CRIANGA
DURANTE SEU PERCURSO. O MODULO PRINCIPAL DEVERA
POSSUIR 01 (UMA) ESCOTILHA QUE PERMITE GIRO EM 360°
E 01 (UM) VISOR CENTRAL VAZADO, GARANTINDO ALTURA
INTERNA APROXIMADA DE 100 MM NA PARTE FRONTAL DO
SUBMARINO. TODAS AS PEGAS DEVERAO SER ENCAIXADAS
PELO TOTAL DE 15 (QUINZE) ROSCAS DE NYLON DE ALTA
PRECISAO, MEDINDO APROXIMADAMENTE 26 MM DE
COMPRIMENTO x 26 MM DE LARGURA CADA ROSCA.
DIMENSOES APROXIMADAS DO PRODUTO MONTADO: 2.420
MM DE COMPRIMENTO x 870 MM DE LARGURA x 1.400 MM
DE ALTURA.

UNIDADE

2.973,75

8.921,25

109

109

KIT GOL DESMONTAVEL O KIT DE GOL E TRAVE
DESMONTAVEL DEVERA SER CONFECCIONADO EM
PLASTICO COM PROPRIEDADES ANTIBACTERIANAS E
PROTEGAO UV14, PRODUZIDO POR MEIO DO PROCESSO DE
ROTOMOLDAGEM, GARANTINDO RESISTENCIA,
DURABILIDADE E SEGURANGA. DEVERA POSSUIR
COLORAGAO VIBRANTE, SENDO COMPOSTO POR DOIS
TRAVESSOES E DUAS TRAVES COM LATERAIS VAZADAS. A
MONTAGEM DEVERA SER REALIZADA POR ENCAIXE, SEM
NECESSIDADE DE PARAFUSOS OU QUAISQUER OUTROS

UNIDADE

461,08

3.227,56
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SISTEMAS DE FIXAGAO. O ACABAMENTO DO PRODUTO
DEVERA SER LIVRE DE REBARBAS, ARESTAS, PARTES
PONTIAGUDAS OU CORTANTES, ASSEGURANDO TOTAL
SEGURANGA DURANTE O SEU USO. AS MATERIAS-PRIMAS
EMPREGADAS DEVERAO PERMITIR A RECICLAGEM APOS O
TERMINO DA VIDA UTIL DO PRODUTO, ATENDENDO A
CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVERAO SER DE 700 MM (COMPRIMENTO)
X 1.100 MM (LARGURA) X 770 MM (ALTURA).
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PLAYGROUND DESCRIGAO PLAYGROUND PARA CRIANGAS
A PARTIR DE DOIS ANOS. DIMENSOES E TOLERANCIAS
LARGURA: 3400 MM; ALTURA: 2100 MM; COMPRIMENTO: 3500
MM; TOLERANCIA: +10% (DEZ POR CENTO).
CARACTERISTICAS SELO DO INMETRO. PEGAS
MULTICOLORIDAS. NAO TOXICO. MODULOS COM TELHADO
E PAREDES EM DIFERENTES FORMATOS. RAMPA DE
ESCALADA DE ACESSO, COM APOIO PARA OS PES E
ORIFICIOS/FUROS QUE PERMITAM A SUBIDA DA CRIANGA
COM SEGURANGA. UM ESCORREGADOR TUBO COM
SUSTENTAGAO. DOIS ESCORREGADORES PEQUENOS, COM
RAMPA CONTINUA OU ONDULADA, QUE DEVEM OBEDECER
A INCLINAGAO ESTABELECIDA EM NORMA VIGENTE. JOGO
DA MEMORIA OU JOGO DA VELHA INTERATIVO DE NOVE
FACES, MONTADO NA LATERAL INFERIOR. ENTRADAS E
SAIDAS NA PARTE INFERIOR, EXCETO NA LATERAL EM QUE
FOR MONTADO O JOGO INTERATIVO. PRODUTO DEVERA
SER FABRICADO EM POLIETILENO PELO PROCESSO DE
ROTOMOLDAGEM, COMPOSTO COM ADITIVO ANTIESTATICO
E ADITIVO ANTI-UV QUE PROTEJAM CONTRA RAIOS
SOLARES E DESBOTAMENTO PROVOCADO PELO TEMPO
(SOL E/OU CHUVA), GARANTINDO A COR E A RESISTENCIA
DO PRODUTO. OS PRODUTOS DEVERAO TER AS LATERAIS
ARREDONDADAS EM SEU ACABAMENTO. OS MATERIAIS
UTILIZADOS NO PROCESSO DE FABRICAGAO DOS
PRODUTOS DEVERAO POSSIBILITAR A RECICLAGEM APOS
O TERMINO DA VIDA UTIL. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A
PARTIR DA DATA DE ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO E PIGMENTAGAO/COLORAGAO DE PEGAS.

UNIDADE

13.027,60

39.082,80

111

111

GELADEIRA VERTICAL INDUSTRIAL 4 PORTAS DESCRIGAO
REFRIGERADOR VERTICAL DE QUATRO PORTAS E
CAPACIDADE MINIMA DE 1000 LITROS, COM SISTEMA FROST-
FREE (DEGELO AUTOMATICO). TEMPERATURA DE
OPERAGAO: ENTRE 0 °C E +7. DIMENSOES BASICAS E
CAPACIDADE DIMENSAO CONDICIONADA AO PROJETO DE
ARQUITETURA, NO QUE DIZ RESPEITO AO ESPAGO
DISPONIVEL PARA A INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO.
LARGURA MAXIMA: 1250 MM; CAPACIDADE TOTAL: MINIMA
DE 1000 LITROS. CARACTERISTICAS GABINETE COM
QUATRO PORTAS. REFRIGERADOR VERTICAL EM AGO INOX
COM SISTEMA "FROSTFREE" (DEGELO AUTOMATICO, QUE
NAO PRECISA DESCONGELAMENTO). GABINETE TIPO
MONOBLOCO REVESTIDO INTERNA E EXTERNAMENTE EM
AGO INOX, EM CHAPA 22 (0,79 MM). ISOLAMENTO DO
GABINETE DE POLIURETANO INJETADO, COM ESPESSURA
MINIMA DE 55 MM E DENSIDADE MINIMA DE 36 KG/M3. PES
FIXOS EM MATERIAL METALICO E MACICO COM
REVESTIMENTO DE BORRACHA RESISTENTE. PORTAS
REVESTIDAS INTERNA E EXTERNAMENTE EM AGO INOX, EM
CHAPA 22 (0,79 MM), BATENTE DAS PORTAS COM MEDIDAS
55 CM DE LARGURA, 65 CM DE ALTURA, COM TOLERANCIA
+/- 5%. ISOLAMENTO DA PORTA DE POLIURETANO
INJETADO, COM ESPESSURA MINIMA DE 45 MM E
DENSIDADE MiNIMA DE 36 KG/M3. VEDAGAO HERMETICA EM
TODO O PERIMETRO DAS PORTAS, CONSTITUIDA DE
GAXETA MAGNETICA SANFONADA. PUXADORES, TRINCOS E
DOBRADIGAS EM AGO INOX. TRINCOS COM TRAVAMENTO
AUTOMATICO, OU SISTEMA DE IMA RESISTENTE AO PESO
DA PORTA. BARREIRA TERMICA EM TODO O PERIMETRO
DOS BATENTES DAS PORTAS PARA EVITAR A
CONDENSAGAO, CONSTITUIDA DE RESISTENCIA ELETRICA
DE BAIXA POTENCIA, INTERCAMBIAVEL. SISTEMA DE
CONTROLE DE TEMPERATURA POR MEIO DE TERMOSTATO
REGULAVEL, DOTADO DE TERMOMETRO DIGITAL, COM
POSICIONAMENTO FRONTAL DE FACIL ACESSO. SISTEMA
DE REFRIGERAGAO COMPLETA COM UNIDADE
COMPRESSORA SELADA, COM FORGADOR DE AR (AR
FORGADO) SITUADO NA PARTE SUPERIOR INTERNA DO
REFRIGERADOR. TEMPORIZADOR PARA DEGELO COM O
EVAPORADOR SITUADO NA PARTE FRONTAL DO APARELHO,
COM DEGELO POR RESISTENCIA, COM CONDENSADORES
EM CANO DE COBRE EM VOLTA POR TRANSMISSAO
TERMICA CONVECTIVA, DOTADO DE COMPRESSOR
HERMETICO DE, NO MINIMO, 1/2 HP, MONOFASICO 127 V OU
220 V (CONFORME TENSAO LOCAL), COM SISTEMA DE AR
FORGADO E DEGELO AUTOMATICO (SISTEMA "FROST-FREE.
PISO INTERNO DO GABINETE REVESTIDO EM AGO INOX, EM
CHAPA 22 (0,79MM). A BASE DEVE TER FORMATO DE
BANDEJA COM REBAIXO PARA O DIRECIONAMENTO DE
QUALQUER LiQUIDO DERRAMADO NO INTERIOR DO
GABINETE PARA O DRENO, COM VISTAS AO SEU
ESCOAMENTO. PAINEL SUPERIOR EM AGO INOX, EM CHAPA
22 (0,79MM), PARA PROTEGAO DO SISTEMA DE
REFRIGERAGAO E ELETRICO DO EQUIPAMENTO, COM
COMANDO AUTOMATIZADO, PROGRAMADOR,
TERMOMETRO DIGITAL E CONTROLE DE TEMPERATURA.
CONEXOES DE FIAGAO COM BORNES DOTADOS DE

UNIDADE

9.512,83

57.076,98
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PARAFUSOS PARA COMPRESSAO DOS FIOS. TODO O
SISTEMA ELETRICO DEVE SER FIXADO AO GABINETE POR
MEIO DE BRAGADEIRAS. O EQUIPAMENTO DEVE SER
PROJETADO PARA A TEMPERATURA DE TRABALHO DE ATE
+ 8°C QUANDO SUBMETIDO A AMBIENTES DE ATE + 43°C.
DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES (SISTEMA DE
REFRIGERAGAO) QUE PERMITAM A OTIMIZAGAO NO
CONSUMO DE ENERGIA DURANTE A SUA VIDA UTIL.
DIMENSIONAMENTO DA FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES
ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE DE
OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. CORDAO DE ALIMENTAGAO COM, NO MINIMO,
2,0 M DE COMPRIMENTO. 117 GARANTIA MINIMA DE DOIS
ANOS A PARTIR DA DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA
INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO
E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA
SUA REDE CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O
PERIODO DA GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM
DEFEITO
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GELADEIRA LINHA BRANCA FROSTFREE 410L DESCRIGAO
REFRIGERADOR VERTICAL COMBINADO, LINHA BRANCA,
SISTEMA DE REFRIGERAGAO "FROSTFREE" (DEGELO
AUTOMATICO) COM CAPACIDADE MINIMA DE. DIMENSOES
BASICAS* E CAPACIDADE *DIMENSAO CONDICIONADA AO
PROJETO DE ARQUITETURA, NO QUE DIZ RESPEITO AO
ESPAGO DISPONIVEL PARA A INSTALAGAO DO
EQUIPAMENTO. LARGURA MAXIMA: 750 MM; CAPACIDADE
TOTAL: MiNIMA DE 410 LITROS. CARACTERISTICAS
GABINETE TIPO "DUPLEX" COM DUAS PORTAS (FREEZER E
REFRIGERADOR). REFRIGERADOR VERTICAL COMBINADO,
LINHA BRANCA. SISTEMA DE REFRIGERAGAO "FROSTFREE".
GABINETE EXTERNO DO TIPO MONOBLOCO E PORTAS
REVESTIDAS EM CHAPA DE AGO COM ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA (EM PO), NA COR BRANCA.
PARTES INTERNAS REVESTIDAS COM PAINEIS PLASTICOS
MOLDADOS COM RELEVOS PARA SUPORTE DAS
PRATELEIRAS INTERNAS DESLIZANTES. CONJUNTO DE
PRATELEIRAS REMOVIVEIS E REGULAVEIS, DE MATERIAL
RESISTENTE. PRATELEIRAS DA PORTA E CESTOS EM
MATERIAL RESISTENTE, REMOVIVEIS E REGULAVEIS.
GAVETA EM MATERIAL RESISTENTE PARA
ACONDICIONAMENTO DE FRUTAS, VERDURAS OU
LEGUMES. SISTEMA DE FECHAMENTO HERMETICO.
BATENTES DAS PORTAS DOTADOS DE SISTEMA
ANTITRANSPIRANTE. DOBRADIGAS METALICAS. SAPATAS
NIVELADORAS. SISTEMA DE CONTROLE DE TEMPERATURA
AJUSTAVEL. SISTEMA DE DEGELO "FROSTFREE". GAS
REFRIGERANTE R600A OU R134A. DIMENSIONAMENTO DA
FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS
COM A CORRENTE DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

3.300,98

29.708,82
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GELADEIRA LINHA BRANCA FROSTFREE 300L DESCRIGAO
REFRIGERADOR VERTICAL COMBINADO, LINHA BRANCA,
SISTEMA DE REFRIGERAGAO "FROSTFREE" COM
CAPACIDADE MINIMA DE 300 LITROS. DIMENSOES BASICAS*
E CAPACIDADE *DIMENSAO CONDICIONADA AO PROJETO
DE ARQUITETURA, NO QUE DIZ RESPEITO AO ESPAGO
DISPONIVEL PARA A INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO.
LARGURA MAXIMA: 620 MM; CAPACIDADE TOTAL: MiNIMA DE
300 LITROS. CARACTERISTICAS GABINETE TIPO "DUPLEX"
COM DUAS PORTAS (FREEZER E REFRIGERADOR).
REFRIGERADOR VERTICAL COMBINADO, LINHA BRANCA.
SISTEMA DE REFRIGERAGAO "FROSTFREE". GABINETE
EXTERNO DO TIPO MONOBLOCO E PORTAS REVESTIDAS
EM CHAPA DE AGO COM ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA (EM PO), NA COR BRANCA. PARTES
INTERNAS REVESTIDAS COM PAINEIS PLASTICOS
MOLDADOS COM RELEVOS PARA SUPORTE DAS
PRATELEIRAS INTERNAS DESLIZANTES. CONJUNTO DE
PRATELEIRAS REMOVIVEIS E REGULAVEIS, DE MATERIAL
RESISTENTE. PRATELEIRAS DA PORTA E CESTOS EM
MATERIAL RESISTENTE, REMOVIVEIS E REGULAVEIS.
GAVETA EM MATERIAL RESISTENTE PARA
ACONDICIONAMENTO DE FRUTAS, VERDURAS OU
LEGUMES. SISTEMA DE FECHAMENTO HERMETICO.
BATENTES DAS PORTAS DOTADOS DE SISTEMA
ANTITRANSPIRANTE.DOBRADIGAS METALICAS. SAPATAS
NIVELADORAS. SISTEMA DE CONTROLE DE TEMPERATURA
POR MEIO DE TERMOSTATO AJUSTAVEL. SISTEMA DE
DEGELO "FROSTFREE". GAS REFRIGERANTE R600A OU
R134A. DIMENSIONAMENTO DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MIiNIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO

UNIDADE

12

2.999,67

35.996,04
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EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PECAS COM DEFEITO.
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FREEZER VERTICAL COMERCIAL 450L DESCRIGAO FREEZER
VERTICAL COMERCIAL COM CAPACIDADE MINIMA DE 450
LITROS, COM SISTEMA FROST FREE (DEGELO
AUTOMATICO). TEMPERATURA DE OPERAGAQ: ENTRE 0 °C
E +7°. LOCAL DESPENSA. DIMENSOES BASICAS E
CAPACIDADE DIMENSAO CONDICIONADA AO PROJETO DE
ARQUITETURA, NO QUE DIZ RESPEITO AO ESPAGO
DISPONIVEL PARA A INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO.
LARGURA MAXIMA: 750 MM; CAPACIDADE TOTAL MINIMA:
450 LITROS. CARACTERISTICAS CONGELADOR (FREEZER)
VERTICAL EM AGO INOX COM SISTEMA DE DEGELO
"FROSTFREE" (QUE NAO PRECISA DESCONGELAMENTO),
COM UMA PORTA. TEMPERATURA DE OPERAGAO PARA
CONGELAMENTO DE ALIMENTOS, NO MiNIMO, ENTRE -16°C
E -24°C. GABINETE TIPO MONOBLOCO REVESTIDO INTERNA
E EXTERNAMENTE EM AGO INOX, EM CHAPA 22 (0,79 MM).
ISOLAMENTO DO GABINETE DE POLIURETANO INJETADO.
PES FIXOS EM MATERIAL METALICO E MACIGO COM
REVESTIMENTO DE BORRACHA RESISTENTE. PORTAS
REVESTIDAS INTERNA E EXTERNAMENTE EM AGO INOX, EM
CHAPA 22 (0,79 MM). ISOLAMENTO DA PORTA DE
POLIURETANO INJETADO, COM ESPESSURA MINIMA DE 45
MM E DENSIDADE MINIMA DE 36 KG/M3. VEDAGAO
HERMETICA EM TODO O PERIMETRO DAS PORTAS,
CONSTITUIDA DE GAXETA MAGNETICA SANFONADA.
PUXADORES, TRINCOS E DOBRADIGAS EM AGO INOX.
TRINCOS COM TRAVAMENTO AUTOMATICO, OU SISTEMA DE
IMA RESISTENTE AO PESO DA PORTA. BARREIRA TERMICA
EM TODO O PERIMETRO DOS BATENTES DAS PORTAS PARA
EVITAR A CONDENSAGAO, CONSTITUIDA DE RESISTENCIA
ELETRICA DE BAIXA POTENCIA, INTERCAMBIAVEL. SISTEMA
DE CONTROLE DE TEMPERATURA POR MEIO DE
TERMOSTATO REGULAVEL, DOTADO DE TERMOMETRO
DIGITAL, COM POSICIONAMENTO FRONTAL DE FACIL
ACESSO. SISTEMA DE REFRIGERAGAO COM UNIDADE
COMPRESSORA SELADA. COMPRESSOR HERMETICO DE,
NO MINIMO, 1/3 HP, MONOFASICO 127 V OU 220 V
(CONFORME TENSAO LOCAL). TEMPORIZADOR PARA
DEGELO, DOTADO DE COMPRESSOR HERMETICO
MONOFASICO DE 127 V OU 220 V (CONFORME TENSAO
LOCAL), COM SISTEMA DE AR FORGADO E DEGELO
AUTOMATICO (SISTEMA"FROST-FREE"). OBS.: O
COMPRESSOR DEVE SER INSTALADO NA PARTE SUPERIOR
DO EQUIPAMENTO. GAS REFRIGERANTE R600A, R134A OU
R290. QUATRO PRATELEIRAS REMOVIVEIS EM GRADE DE
AGO INOX, PERFIL DE SEGAO CIRCULAR COM DIAMETRO DE
1/4". DISTANCIA MAXIMA DE 25 MM ENTRE ARAMES. AS
PAREDES INTERNAS DO GABINETE DEVEM SER DOTADAS
DE DISPOSITIVOS EM AGO INOX QUE POSSIBILITEM O
AJUSTE DE ALTURA DAS PRATELEIRAS A CADA 70 MM (+/- 10
MM). PISO INTERNO DO GABINETE REVESTIDO EM AGO
INOX, EM CHAPA 22 (0,79MM). A BASE DEVE TER FORMATO
DE BANDEJA COM REBAIXO PARA O DIRECIONAMENTO DE
QUALQUER LiQUIDO DERRAMADO NO INTERIOR DO
GABINETE PARA O DRENO, COM VISTAS AO SEU
ESCOAMENTO. PAINEL SUPERIOR EM AGO INOX, EM CHAPA
22 (0,79MM), PARA PROTEGAO DO SISTEMA DE
REFRIGERAGAO E ELETRICO DO EQUIPAMENTO, COM
COMANDO AUTOMATIZADO, PROGRAMADOR,
TERMOMETRO DIGITAL E CONTROLE DE TEMPERATURA.
CONEXOES DE FIAGAO COM BORNES DOTADOS DE
PARAFUSOS PARA COMPRESSAO DOS FIOS. TODO O
SISTEMA ELETRICO DEVE SER FIXADO AO GABINETE POR
MEIO DE BRAGADEIRAS. DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES (SISTEMA DE REFRIGERAGAO) QUE
PERMITAM A OTIMIZAGAO NO CONSUMO DE ENERGIA
DURANTE A SUA VIDA UTIL. DIMENSIONAMENTO DA FIAGAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
CORRENTE DE OPERAGAO. * VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. CORDAO DE ALIMENTAGAO COM, NO
MINIMO, 2,0 M DE COMPRIMENTO. GARANTIA MINIMA DE
DOIS ANOS A PARTIR DA DATA DA ENTREGA, DE
COBERTURA INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O FABRICANTE
/CONTRATADO E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA TECNICA
GRATUITA NA SUA REDE CREDENCIADA DE ASSISTENCIA,
DURANTE O PERIODO DA GARANTIA, SUBSTITUINDO AS
PEGCAS COM DEFEITO.

UNIDADE

3.870,33

23.221,98

FOGAO COMERCIAL 6 QUEIMADORES COM 2 FORNOS -
FOGAO COMERCIAL CENTRAL DE 6 QUEIMADORES COM 2
FORNOS, ALIMENTADO POR GLP (GAS LIQUEFEITO DE
PETROLEO) OU GAS NATURAL. DIMENSOES BASICAS
FOGAO DIMENSAO CONDICIONADA AO PROJETO DE
ARQUITETURA, NO QUE DIZ RESPEITO AO ESPAGO
DISPONIVEL PARA A INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO. OBS.:
A LARGURA DE VAO LIVRE DA PORTA DO AMBIENTE PARA
PASSAGEM DESTE FOGAO E DE 1 METRO. LARGURA
MAXIMA: 1850 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 1350 MM;
GRELHAS MINIMO: 400 MM X 400 MM; OBS.: O DESIGN DAS
GRELHAS DEVE GARANTIR A POSSIBILIDADE DE APOIO
ADEQUADO DE PANELAS COM DIAMETRO A PARTIR DE 300
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MM; DIAMETRO DO QUEIMADOR TIPO CACHIMBO: 90MM +/-
10MM; DIAMETRO DO QUEIMADOR TIPO COROA: 180MM +/-
10 MM. PRESSAO DE TRABALHO PREVISTA 2,0 KPA
(QUILOPASCAL) NO CASO DE GAS NATURAL; 2,8 KPA
(QUILOPASCAL) NO CASO DE GLP. CARACTERISTICAS
FOGAO COMERCIAL CENTRAL DE SEIS QUEIMADORES
(BOCAS). COM DOIS FORNOS E TORNEIRAS DE CONTROLE
NO LADO FRONTAL, FIXADA EM TUBO DE ALIMENTAGAO
(GAMBIARRA). ALIMENTADO POR GLP (GAS LIQUEFEITO DE
PETROLEO) OU GAS NATURAL (SEGUNDO DEMANDA). O
FOGAO DEVE POSSUIR IDENTIFICAGAO DO TIPO DE
ALIMENTAGAO, GRAVADA DE FORMA INDELEVEL, EM LOCAL
VISIVEL JUNTO A CONEXAO COM A REDE DE GAS, ATRAVES
DE UMA DAS SEGUINTES EXPRESSOES: "UTILIZAR GAS
NATURAL" OU "UTILIZAR GLP". COM QUEIMADORES
DOTADOS DE DISPOSITIVO "SUPERVISOR DE CHAMA". AS
TRAVESSAS TRANSVERSAIS CONSTITUEM-SE NO PAINEL
DE FECHAMENTO LATERAL DO FOGAO. TAMPO (TEMPRE)
CONSTITUIDO EM CHAPA DE AGO INOX, CHAPA 14 (1,90MM),
OBTIDA ATRAVES DE CORTE A LASER, EM UMA PEGA
UNICA, ONDE SE ENCAIXAM AS GRELHAS EM NUMERO DE
SEIS. BANDEJAS COLETORAS EM AGO INOX, CHAPA 20 (0,90
MM) COM PUXADOR DESENVOLVIDO NA PROPRIA PEGA.
CONJUNTO DE GUIAS CORREDIGAS EM AGO INOX PARA AS
BANDEJAS COLETORAS, CHAPA 18 (1,25 MM). GRADE
INFERIOR EM AGO INOX PARA PANELAS, CONSTITUIDOS
POR PERFIL "U" EM CHAPA 20 (0,90 MM), COM 70 MM DE
LARGURA, E ESPAGAMENTO MAXIMO DE 130 MM.
ALIMENTAGAO DO FOGAO ATRAVES DE TERMINAL DE
ACOPLAMENTO EM TUBO METALICO FLEXIVEL PARA
CONDUGAO DE GASES CONFORME ABNT NBR 14177 - TUBO
FLEXIVEL METALICO PARA INSTALAGOES DE GAS
COMBUSTIVEL DE BAIXA PRESSAO. FOGAO E FORNOS COM
ESTRUTURA NAS LATERAIS E ATRAS EM CHAPA EM INOX
304. TRES QUEIMADORES DUPLOS, COMPOSTOS DE
QUEIMADOR TIPO "CACHIMBO" DE 300G/HORA CONJUGADO
COM QUEIMADOR TIPO "COROA" DE 300G/H, PERFAZENDO
POR BOCA, A CAPACIDADE DE 600G/HORA DE GLP,
DOTADOS DE ESPALHADORES DE CHAMAS. E TRES
QUEIMADORES SIMPLES, COMPOSTOS DE QUEIMADOR
TIPO "COROA" DE 300G/H. QUEIMADOR DO FORNO TUBULAR
EM FORMA DE "U", COM DIAMETRO DE 1", E CAPACIDADE DE
QUEIMA DE 800G/H. TORNEIRAS DE CONTROLE TIPO
INDUSTRIAL, 3/8" X 3/8" REFORGADAS, FIXADAS E
ALIMENTADAS PELA GAMBIARRA. CADA QUEIMADOR
DEVERA SER DOTADO DE TORNEIRA INDIVIDUAL. OS
QUEIMADORES CONJUGADOS DEVEM POSSUIR DUAS
TORNEIRAS DE CONTROLE. O DISPOSITIVO "SUPERVISOR
DE CHAMA" DEVE SER FABRICADO DE ACORDO COM A
NORMA TECNICA ABNT NBR 15076 - DISPOSITIVO
SUPERVISOR DE CHAMA PARA APARELHOS QUE UTILIZAM
GAS COMO COMBUSTIVEL. DIMENSOES DO FORNO
PROFUNDIDADE MAXIMA: 580 MM; LARGURA MAXIMA: 540
MM; ALTURA MAXIMA: 30 MM. CARACTERISTICAS PAREDES
E TETO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGO INOX,
DUPLOS, SENDO A FACE INTERNA CONFECCIONADA EM
CHAPA 20 (0,90MM) E A FACE EXTERNA EM CHAPA 18 (1,25
MM). 127 ISOLAMENTO ENTRE ELAS DE LA DE VIDRO OU DE
ROCHA COM ESPESSURA MiNIMA DE 60 MM E DENSIDADE
MINIMA 64 KG/M3. CORPO DA PORTA EM CHAPA DE AGO
INOX, DUPLA, COM ISOLAMENTO ENTRE AS CHAPAS DE LA
DE VIDRO OU DE ROCHA COM ESPESSURA MINIMA DE 60
MM E DENSIDADE MINIMA 64 KG/M3. EIXO DE ABERTURA DA
PORTA HORIZONTAL, DOBRADIGAS REFORGADAS COM
MOLA E PUXADOR PLASTICO. GARANTIA MINIMA DE CINCO
ANOS A PARTIR DA DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA
INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO
E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA
SUA REDE CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O
PERIODO DA GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGCAS COM
DEFEITO.

UNIDADE

3.937,17
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FOGAO LINHA BRANCA 4 QUEIMADORES DESCRIGAO
FOGAO DE PISO DE QUATRO QUEIMADORES COM UM
FORNO, ALIMENTADO POR GLP (GAS LIQUEFEITO DE
PETROLEO) OU GAS NATURAL. DIMENSOES BASICAS* E
CAPACIDADE *DIMENSAO CONDICIONADA AO PROJETO DE
ARQUITETURA, NO QUE DIZ RESPEITO AO ESPAGO
DISPONIVEL PARA A INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO.
LARGURA MAXIMA: 600 MM; CAPACIDADE MiNIMA DO
FORNO: 50 LITROS. CARACTERISTICAS DO FOGAO MESA EM
AGO INOX. ACENDIMENTO AUTOMATICO DA MESA.
FUNGOES DE TIMER SONORO E RELOGIO. SAPATAS
NIVELADORAS REGULAVEIS. BOTOES DE CONTROLE COM
LIMITES INTRANSPONIVEIS NAS POSICOES ABERTO E
FECHADO, ASSIM COMO IDENTIFICAGAO DE INTENSIDADE.
CADA QUEIMADOR DEVERA SER DOTADO DE BOTAO DE
CONTROLE INDIVIDUAL. TODOS OS CONTROLES DEVERAO
ESTAR IDENTIFICADOS. VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. INDICAGAO DA TENSAO (VOLTAGEM) NO
CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO) DO APARELHO.
CARACTERISTICAS DO FORNO ASCENDIMENTO
AUTOMATICO. COM MINIMO DUAS PRATELEIRAS, SENDO
PELO MENOS UMA DELAS DESLIZANTE. COM GRILL.
DEVERA VIR COM A LAMPADA PARA ILUMINAGAO INTERNA.
SISTEMA DE SEGURANGA PARA ASCENDIMENTO E/OU

UNIDADE

10

786,67

7.866,70
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VALVULA DE SEGURANGA, QUE IMPEGA A SAIDA DE GAS
CASO A CHAMA SE APAGUE. RECOBRIMENTO ESPECIAL
DAS PAREDES INTERNAS QUE EVITE ACUMULO DE
GORDURAS E FACILITE A LIMPEZA (SISTEMA
"AUTOLIMPANTE" OU SIMILAR). PORTA COM VISOR EM
VIDRO, COM EIXO DE ABERTURA HORIZONTAL,
DOBRADICAS REFORCADAS COM MOLA E PUXADOR
METALICO DE MODO QUE A PORTA POSSA PERMANECER
ABERTA SEM A APLICAGAO DE FORGA E FECHAR COM
FACILIDADE. PISO EM ACO CARBONO ESMALTADO COM
ORIFICIO(S) DE VISUALIZAGAO DAS CHAMAS. GARANTIA
MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA DATA DA ENTREGA, DE
COBERTURA INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O FABRICANTE
/CONTRATADO E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA TECNICA
GRATUITA NA SUA REDE CREDENCIADA DE ASSISTENCIA,
DURANTE O PERIODO DA GARANTIA, SUBSTITUINDO AS
PECAS COM DEFEITO.
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LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL 15L DESCRIGAO
LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL COM CAVALETE EM AGO
PINTADO E COPO MONOBLOCO BASCULANTE EM ACO INOX,
INDICADO PARA TRITURAR ALIMENTOS LEVES COM ADIGAO
DE LiIQUIDO EM DE GRANDES QUANTIDADES. DIMENSOES E
CAPACIDADE ALTURA MAXIMA: 1100 MM; LARGURA MAXIMA:
460 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 690 MM; CAPACIDADE
VOLUMETRICA: 15 LITROS. CARACTERISTICAS COPO
REMOVIVEL CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO INOX, EM
PEGA UNICA (MONOBLOCO), SEM SOLDAS, COM
ESPESSURA DE, NO MINIMO, 1 MM. FLANGE DO COPO EM
MATERIAL PLASTICO INJETADO. ALGAS EM AGO INOX,
ESPESSURA DE CHAPA DE, NO MINIMO, 1,25 MM, COM
BORDAS REBATIDAS PARA O LADO INTERNO E SOLDADAS
EM TODA EXTENSAO DE MODO QUE NAO HAJA RETENGAO
DE RESIDUOS. FIXAGAO DAS ALGAS AO COPO COM SOLDAS
LISAS, UNIFORMES E SEM FRESTAS DE MODO A EVITAR O
ACUMULO DE RESIDUOS. TAMPA DO COPO EM BORRACHA
ATOXICA COM ENCAIXE JUSTO AO COPO, NAO PERMITINDO
VAZAMENTO DE LIQUIDO DURANTE O PROCESSAMENTO,
SOBRE TAMPA ACRILICA QUE POSSIBILITA A VISUALIZAGAO.
GABINETE DO MOTOR EM AGO INOX, ESPESSURA MINIMA
DE CHAPA DE 0,6 MM, FLANGE SUPERIOR E DA BASE EM
MATERIAL PLASTICO INJETADO. DRENO DA FLANGE
POSICIONADO DE MODO A NAO HAVER ENTRADA DE
LIQUIDOS NO GABINETE DO MOTOR. CAVALETE
CONFECCIONADO EM AGO, ESPESSURA DE CHAPA DE, NO
MINIMO, 1,25 MM COM PINTURA ELETROSTATICA A PO.
SAPATAS ANTIVIBRATORIAS EM MATERIAL ADERENTE E
ANTIDERRAPANTE. EIXO E PORCA FIXADORA DO EIXO DA
FACA EM AGO INOX (AS BUCHAS PODERAO SER DE BRONZE
OU OUTRO MATERIAL APROPRIADO QUE GARANTA O
DESEMPENHO MECANICO E A DURABILIDADE DO
CONJUNTO). O CONJUNTO FORMADO PELAS FACAS, EIXO E
ELEMENTOS DE FIXAGAO DEVE SER REMOVIVEL PARA
LIMPEZA, SEM A NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE
FERRAMENTAS. FLANGE DE ACOPLAMENTO DO MOTOR,
PINOS DE TRAGAO E ELEMENTOS DE FIXAGAO EM AGO
INOX. INTERRUPTOR LIGA/DESLIGA. MOTOR MONOFASICO
DE, NO MINIMO, 1,5 HP. DIMENSIONAMENTO DA FIAGAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
CORRENTE DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. CORDAO DE ALIMENTAGAO COM, NO
MINIMO, 1,5 M DE COMPRIMENTO. GARANTIA MiNIMA DE UM
ANO A PARTIR DA DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA
INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO
E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA
SUA REDE CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O
PERIODO DA GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM
DEFEITO.

UNIDADE

14

1.696,20

23.746,80
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ESPREMEDOR COMERCIAL DE FRUTAS CITRICAS
DESCRIGAO ESPREMEDOR AUTOMATICO DE FRUTAS
CITRICAS, COMERCIAL, COM COPO COLETOR DE 1 LITRO
COM TAMPA, UM COADOR/ PENEIRA E DOIS CONES DE
EXTRAGAO (CASTANHA/ CARAMBOLA) EM TAMANHOS
DIFERENTES, PARA LARANJA E LIMAO.. DIMENSOES E
CAPACIDADE ALTURA MAXIMA: 330 MM; DIAMETRO/
LARGURA MAXIMA: 300 MM; CAPACIDADE VOLUMETRICA
MINIMA: 1 LITRO. CARACTERISTICAS GABINETE (CORPO)
FABRICADO EM AGO INOX. COPO SUPERIOR, EM AGO INOX
OU ALUMINIO, DESMONTAVEL COM BICA. COPO COLETOR
(JARRA), TAMPA E PENEIRA FABRICADOS EM AGO INOX,
ALUMINIO OU PLASTICO. JOGO DE CONES DE EXTRAGAO
(CARAMBOLA/CASTANHA) EM POLIESTIRENO. MOTOR DE,
NO MINIMO, 1/4 HP. BASE ANTIDERRAPANTE.
DIMENSIONAMENTO DA FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES
ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE DE
OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. CORDAO DE ALIMENTAGAO COM 1,5 M DE
COMPRIMENTO, COMO MINIMO. GARANTIA MINIMA DE UM
ANO A PARTIR DA DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA
INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO
E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA

UNIDADE

287,14

287,14
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SUA REDE CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O
PERIODO DA GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PECAS COM
DEFEITO.
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BALANGA DIGITAL 30 KG DESCRIGAO BALANGA ELETRONICA
DIGITAL COMERCIAL COM PLATAFORMA EM AGO
INOXIDAVEL E MOSTRADOR MONTADO JUNTO A BASE OU
EM COLUNA, COM CAPACIDADE MiNIMA DE 30 KG.
DIMENSOES E CAPACIDADE LARGURA MINIMA: 275 MM;
PROFUNDIDADE MINIMA: 285 MM; CAPACIDADE MINIMA: 30
KG (DIVISOES A CADA 5G). CARACTERISTICAS SELO E
LACRE DE CALIBRAGAO DO INMETRO. PLATAFORMA EM
AGO INOXIDAVEL. ESTRUTURA EM AGO INOXIDAVEL OU
AGO CARBONO COM PINTURA EPOXI OU PRIMER
POLIURETANO. INDICADOR (DISPLAY) DIGITAL EM LED ALTO
BRILHO COM NO MINIMO CINCO DIiGITOS, EM PLASTICO.
DESLIGAMENTO AUTOMATICO. DEVE POSSUIR TECLAS DE
ZERO E TARA. PES REGULAVEIS DE BORRACHA. BATERIA
INTERNA QUE PERMITA O FUNCIONAMENTO EM SITUAGOES
DE FALTA DE ENERGIA ELETRICA. VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. INDICAGAO DA TENSAO (VOLTAGEM) NO
CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO) DO APARELHO.
GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O
FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO A DAR
ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

1.057,49

1.057,49

120

120

BATEDEIRA PLANETARIA 12L DESCRIGAOBATEDEIRA
PLANETARIA COMERCIAL COM CAPACIDADE VOLUMETRICA
MINIMA DE 12L, DESTINADA A MISTURAR E BATER MASSAS
LEVES. DIMENSOES E CAPACIDADE LARGURA MAXIMA: 800
MM; PROFUNDIDADE MiNIMA: 700 MM; ALTURA MiNIMA DA
COLUNA: 380 MM; CAPACIDADE VOLUMETRICA MiNIMA: 12L.
CARACTERISTICAS ESTRUTURA OU SUPORTE PARA O
MOTOR EM AGO, COM ACABAMENTO EM PINTURA EPOXI.
CUBA EM AGO INOX AISI 304. SISTEMA DE ENGRENAGENS
HELICOIDAIS. COM, NO MINIMO, TRES NIVEIS DE
VELOCIDADE. SISTEMA DE TROCA DE VELOCIDADE
PROGRESSIVA. ACESSORIOS MINIMOS INCLUSOS:
BATEDOR ESPIRAL, BATEDOR RAQUETE, E BATEDOR
GLOBO. DISPOSITIVO DE SEGURANGA NO ACESSO A CUBA,
COM GRADE E DESLIGAMENTO AUTOMATICO. MOTOR: ¥4
CV, NO MiNIMO. DIMENSIONAMENTO DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERAGAO. TENSAO (VOLTAGEM): MONOVOLT - 127 V /
220 V (CONFORME DEMANDA) OU BIVOLT. INDICAGAO DA
TENSAO (VOLTAGEM) NO CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) DO APARELHO. CORDAO DE ALIMENTAGAO COM
1,5 M DE COMPRIMENTO, COMO MINIMO. GARANTIA MINIMA
DE UM ANO A PARTIR DA DATA DA ENTREGA, DE
COBERTURA INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O FABRICANTE
/CONTRATADO E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA TECNICA
GRATUITA NA SUA REDE CREDENCIADA DE ASSISTENCIA,
DURANTE O PERIODO DA GARANTIA, SUBSTITUINDO AS
PEGCAS COM DEFEITO.

UNIDADE

4.146,88

12.440,64

121

121

MULTIPROCESSADOR DE ALIMENTOS DESCRIGAO
MULTIPROCESSADOR DE ALIMENTOS, COM LAMINAS
MULTIFUNCIONAIS, MODELO DOMESTICO.. DIMENSOES E
CAPACIDADE DIAMETRO/ LARGURA MAXIMA: 400 MM;
ALTURA MAXIMA: 420 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 420 MM;
VOLUME MINIMO: 1,5 LITROS. CARACTERISTICAS LAMINAS
MULTIFUNCIONAIS FABRICADAS EM AGO INOXIDAVEL.
TIGELA EXTRAGRANDE AGO INOX OU ACRILICO, COM
CAPACIDADE MINIMA PARA 1,5L LITROS DE INGREDIENTES
LIQUIDOS. TAMPA DA TIGELA COM BOCAL LARGO PARA
ABSORVER FRUTAS, LEGUMES E VERDURAS INTEIRAS.
COM DOIS AJUSTES DE VELOCIDADE E FUNGAO PULSAR
QUE PERMITA O CONTROLE PRECISO DA DURAGAO E
FREQUENCIA DO PROCESSAMENTO. TRAVA DE
SEGURANGA. CABO COM ARMAZENAMENTO INTEGRADO.
BASE FIRME COM PES ANTIDESLIZANTES (VENTOSA).
MOTOR COM POTENCIA MINIMA DE 700W.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. ACESSORIOS BATEDOR PARA MISTURA DE
MASSAS LEVES E PESADAS; UMA FACA DE CORTE EM AGO
INOXIDAVEL PARA CARNES, LEGUMES E VERDURAS; DOIS
DISCOS DE METAL PARA RALAR E PICAR EM PEDAGOS
FINOS E MEDIOS; LIQUIDIFICADOR (JARRA) COM TAMPA,
COM CAPACIDADE PARA 1,5 LITROS PARA MISTURAR,
TRITURAR E MEXER INGREDIENTES VARIADOS; UM DISCO
EMULSIFICADOR PARA PREPARAR ALIMENTOS COMO
CLARA EM NEVE E MAIONESE. GARANTIA MINIMA DE UM
ANO A PARTIR DA DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA
INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO
E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA
SUA REDE CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O
PERIODO DA GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM
DEFEITO.

UNIDADE

420,66

841,32
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SECADORA DE ROUPAS LINHA BRANCA 10KG DESCRIGAO
SECADORA DE ROUPA AUTOMATICA, TIPO PISO, DE USO
DOMESTICO NA COR BRANCA. DIMENSOES BASICAS* E
CAPACIDADE DIMENSAO CONDICIONADA AO PROJETO DE
ARQUITETURA, NO QUE DIZ RESPEITO AO ESPAGO
DISPONIVEL PARA A INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO.
LARGURA MAXIMA: 600 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 600
MM; CAPACIDADE MINIMA: 10KG. CARACTERISTICAS
GABINETE EXTERNO DO TIPO MONOBLOCO REVESTIDO EM
CHAPA DE AGO GALVANIZADO OU FOSFATIZADO COM
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO (EPOXI
/POLIESTER) NA COR BRANCA. PAINEL DE CONTROLE
EXTERNO COM BOTAO SELETOR DE FUNGOES PRE-
PROGRAMADAS DE SECAGEM E TECLAS DE AJUSTE DA
TEMPERATURA. (TODAS AS FUNGOES DEVEM SER
IDENTIFICADAS). PROGRAMAGAO COM DIFERENTES TIPOS
DE SECAGEM. NiVEIS DE TEMPERATURA PARA SECAGEM:
"NORMAL" E "DELICADA" (OU CORRESPONDENTE), NO
MINIMO. FUNCAO DE ELIMINAGAO DE ODOR. PORTA COM
ABERTURA FRONTAL E VISOR CIRCULAR EM VIDRO
TEMPERADO. COMPARTIMENTO INTERNO (CESTO) EM AGO
INOX E/OU AGO ESMALTADO FILTRO INTERNO. MOTOR DE
ROTAGAO AUTO REVERSIVEL. TUBO FLEXIVEL E/OU
DIRECIONADOR DE AR. SAPATAS NIVELADORAS.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MIiNIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

2.635,47
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123

FERRO ELETRICO DESCRIGCAO FERRO ELETRICO A SECO.
DIMENSOES ALTURA MAXIMA: 130 MM; LARGURA MAXIMA:
130 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 250 MM.
CARACTERISTICAS CONTROLE DE TEMPERATURA. CABO
ANATOMICO. INDICADOR DE TECIDOS. POUPA BOTOES.
BASE EM ALUMINIO POLIDO. CORPO EM PLASTICO.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

162,33

486,99

124

124

CARRO COLETOR DE LIXO 120L DESCRIGAO COLETORES
TIPO CONTEINERES PARA AREA EXTERNA COM
CAPACIDADE DE 120L/ 50KG, PARA COLETA DE RESIDUOS
ORGANICOS E RESIDUOS RECICLAVEIS.. DIMENSOES E
CAPACIDADE ALTURA MAXIMA: 950 MM; LARGURA MAXIMA:
480 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 555 MM; CAPACIDADE/
CARGA: 120L/ 50KG. CARACTERISTICAS CORPO E TAMPA EM
POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, 100% VIRGEM E
TECNICAMENTE ADITIVADO PARA OFERECER ALTA
RESISTENCIA AO IMPACTO E A TRAGAO. ADITIVAGAO EXTRA
COM ANTIOXIDANTE E ANTI UV PARA OS NIVEIS DE
PROTEGAO CLASSE 8 UV - 8,0 QUE EVITA O PRODUTO
DESBOTAR, RESSECAR OU RACHAR. SUPERFICIES
INTERNAS POLIDAS E CANTOS ARREDONDADOS.
DISPONIBILIDADE NAS CORES: VERMELHO, VERDE,
AMARELO, AZUL, CINZA, CONFORME NORMAS DA CONAMA
E ADESIVADOS CONFORME O TIPO DE LIXO. RODA DE
BORRACHA MACIGA VULCANIZADA, COM NUCLEO INJETADO
EM POLIPROPILENO, COM TRATAMENTO ANTIFURTO
INCORPORADO; COM MEDIDA DE 200MM X 2". EIXO EM ACO
COM TRATAMENTO ANTICORROSAO. PASSIVEL DE SER
RECICLADO MECANICAMENTE AO FIM DE SUA VIDA UTIL.
GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.

UNIDADE

22

371,73

8.178,06

125

125

APARELHO AR CONDICIONADO SPLIT 30.000 BTU'S
DEFINIGAO APARELHO DE AR CONDICIONADO COM
CAPACIDADE MiNIMA DE 30.000 BTU'S. - CICLO QUENTE
/FRIO: REGIOES SUL E SUDESTE - CICLO FRIO: DEMAIS
REGIOES.DIMENSOES UNIDADE INTERNA - EVAPORADORA
ALTURA MAXIMA: 350 MM; LARGURA MAXIMA: 1200 MM;
PROFUNDIDADE MAXIMA: 250 MM. UNIDADE EXTERNA -
CONDENSADORA ALTURA MAXIMA: 840 MM; LARGURA
MAXIMA: 950 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 460 MM.
CARACTERISTICAS CLASSIFICAGAO DO INMETRO - A.
TECNOLOGIA DO COMPRESSOR INVERTER. GAS
REFRIGERANTE R410A. FILTRO ANTI-BACTERIA.
DESUMIDIFICAGAO. CONTROLE REMOTO. UNIDADE
EVAPORADORA NA COR BRANCA. FUNGOES TIMER, SLEEP
E SWING. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
CORRENTE DE OPERAGAO. DIMENSIONAMENTO E
ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES
ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE DE

UNIDADE

20

5.190,00

103.800,00
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OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. 169 CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PECAS COM DEFEITO.
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APARELHO AR CONDICIONADO SPLIT 22.000 BTU'S
DEFINIGAO APARELHO DE AR CONDICIONADO COM
CAPACIDADE MINIMA DE 22.000 BTU'S. - CICLO QUENTE
I/FRIO: REGIOES SUL E SUDESTE. - CICLO FRIO: DEMAIS
REGIOES. DIMENSOES UNIDADE INTERNA - EVAPORADORA
ALTURA MAXIMA: 330 MM; LARGURA MAXIMA: 1050 MM;
PROFUNDIDADE MAXIMA: 250 MM. UNIDADE EXTERNA -
CONDENSADORA ALTURA MAXIMA: 700 MM; LARGURA
MAXIMA: 950 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 400 MM.
CARACTERISTICAS CLASSIFICAGAO DO INMETRO - A.
TECNOLOGIA DO COMPRESSOR INVERTER. GAS
REFRIGERANTE R410A. FILTRO ANTI-BACTERIA.
DESUMIDIFICAGAO. CONTROLE REMOTO. UNIDADE
EVAPORADORA NA COR BRANCA. FUNGOES TIMER, SLEEP
E SWING. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
CORRENTE DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

3.845,48

34.609,32

127

127

APARELHO AR CONDICIONADO SPLIT 36.000 BTU'S
DEFINICAO APARELHO DE AR CONDICIONADO COM
CAPACIDADE MINIMA DE 30.000 BTU'S. - CICLO QUENTE
JFRIO: REGIOES SUL E SUDESTE - CICLO FRIO: DEMAIS
REGIOES.DIMENSOES UNIDADE INTERNA - EVAPORADORA
ALTURA MAXIMA: 350 MM; LARGURA MAXIMA: 1200 MM;
PROFUNDIDADE MAXIMA: 250 MM. UNIDADE EXTERNA -
CONDENSADORA ALTURA MAXIMA: 840 MM; LARGURA
MAXIMA: 950 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 460 MM.
CARACTERISTICAS CLASSIFICAGAO DO INMETRO - A.
TECNOLOGIA DO COMPRESSOR INVERTER. GAS
REFRIGERANTE R410A. FILTRO ANTI-BACTERIA.
DESUMIDIFICAGAO. CONTROLE REMOTO. UNIDADE
EVAPORADORA NA COR BRANCA. FUNGOES TIMER, SLEEP
E SWING. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
CORRENTE DE OPERAGAO. DIMENSIONAMENTO E
ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES
ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE DE
OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. 169 CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MIiNIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

7.295,44

58.363,52

128

128

CANETA LASER PARA APRESENTAGAO WIRELESS SEM FIO.
CONTROLE LASER SEM FIO, APRESENTAGAO SLIDES DATA
SHOW. CONTROLE-LASER REMOTO SEM FIO PARA
APRESENTAGOES QUE SAO PROJETADAS DIRETAMENTE
DO PC OU NOTEBOOK EM FORMATO PEQUENO
ANATOMICO. ESPECIFICAGOES: VERSAO USB: 2.0,
ALIMENTAGAO: 1 PILHA AAA , TIPO DE TRANSMISSAO:
RADIO FREQUENCIA (2.4 GHZ); DISTANCIA DE CONTROLE: 30
METROS; SAIDA DE LASER: 5MW, COMPRIMENTO DE ONDA:
650NM, TENSAO DE TRABALHO: 5V DC, COMPATIVEL: PC OU
NOTEBOOK - WINDOWS: 2000, XP, VISTA, 7, 8,10(PARA O
WINDOWS 8 E 10 A FUNGAO DARK SCREEN PODE NAO
FUNCIONAR); COR: PRETO; DIMENSOES: 8,89 X 4,4X 2,2 CM.

UNIDADE

17

62,04

1.054,68

129

129

LONGARINA 3 LUGARES CADEIRA DE ESPERACADEIRA
LONGARINA MODELO AEROPORTO COM TRES ASSENTOS E
BASE FIXA PARA RECEPGAO E SALAS DE ESPERA.
ESPECIFICAGOES TECNICAS: CADEIRA TIPO LONGARINA
COM BASE FIXA; BASE FIXA EM FORMATO DE "Y" EM ACO
CROMADO COM QUATRO SAPATAS; ENCOSTO COM
ESTRUTURA EM ACO PERFURADO; ASSENTO COM
ESTRUTURA EM ACO PERFURADO; BRACO EM ACO
CROMADO COM FORMATO ANATOMICO; DIMENSOES:
173CMX62CMX74CM; ENCOSTO COM 50CM DE LARGURA X
43CM DE ALTURA; CADA ASSENTO COM 40CM DE
PROFUNDIDADE X 50CM DE LARGURA; ALTURA DO
ASSENTO AO CHAO: 35CM; ESPESSURA DO ASSENTO
/ENCOSTO: 1.2MM; ESPESSURA DOS BRACOS/PERNAS: 1.2
MM; ESPESSURA DA BASE DA LONGARINA: 1.8MM; PESO
MAXIMO RECOMENDADO: 150KG POR ASSENTO.
CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 16031:2012

UNIDADE

26

786,66

20.453,16
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RELOGIO DE PAREDE: ANALOGICO OU DIGITAL, ADEQUADO
P/ EXPOSIGAO EM AMBIENTES PROFISSIONAIS, NUMERAIS
EM TAMANHO GRANDE P/ VISUALIZAGAO A MEDIA
DISTANCIA, QUALIDADE SUPERIOR, CORES
PREFERENCIAIS: CINZA OU PRETA, ESTRUTURA EXTERNA
EM RESINA, LENTE EM VIDRO MINERAL, DIMENSOES
APROXIMADAS: ALTURA 40CM X LARGURA 40CM X
PROFUNDIDADE 4CM, ALIMENTAGAO: 2 PILHAS

UNIDADE

28

79,46
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2.224,88
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AERONAVE (DRONE)246G, O PESO PADRAO DA AERONAVE
(INCLUINDO A BATERIA DE VOO INTELIGENTE, HELICES E
DOBRADO (SEM HELICES): 138x81x58 MM (CxXLxA).
DESDOBRADO (COM HELICES): 245x289x56 MM (CXLXA).
VELOCIDADE MAXIMA DE SUBIDA: 5M/S VELOCIDADE
MAXIMA DE DESCIDA: 3,5 M/S VELOCIDADE HORIZONTAL
MAXIMA(AO NIVEL DO MAR, SEM VENTO): 16 M/SALTITUDE
MAXIMA DE DECOLAGEM: 4000 M, 2000 M AO DECOLAR COM
PROTETORES DE HELICE.TEMPO MAXIMO DE VOO: 31
MINUTOSRESISTENCIA MAXIMA A VELOCIDADE DO VENTO:
10,7 M/S (NIVEL 5)ANGULO MAXIMO DE INCLINAGAOQ: 40°
SISTEMA GLOBAL DE NAVEGAGAO POR SATELITE: GPS +
GLONASS + GALILE CAMERA SENSOR DE IMAGEM. CMOS DE
1/2,3 POLEGADAS, PIXELS EFETIVOS: 12 MP. LENTE. FOV: 83°
FORMATO EQUIVALENTE: 24 MMABERTURA: F/2.8FOCO: 1 M
A . FAIXA I1SSO. VIDEO:100-3200 FOTO:100-3200. VELOCIDADE
DO OBTURADOR: OBTURADOR ELETRONICO: 4-1/8000 S.
MODOS DE FOTOGRAFIA FIXA. DISPARO UNICO: 12
MPCRONOMETRADO: 12 MPJPEG: 2/3/5/7/10/15/20/30/60
SJPEG + RAW: 5/7/10/15/20/30/60 SBRACKETING
AUTOMATICO DE EXPOSIGAO (AEB): 12 MP, 3 QUADROS EM
PASSO DE 2/3 EVPANORAMA: ESFERA, 180° E GRANDE
ANGULAR DA FOTO. JPEG/DNG (RAW). RESOLUGAO DE
VIDEO, 2.7K: 2720x1530@24/25/30 FPS, FHD: 1920x1080@24
/25/30/48/50/60 FPS. DE VIDEO; MP4 (MPEG-4 AVC/H.264).
TAXA MAXIMA DE BITS DE VIDEO. 40 MBPS. SISTEMA DE
ARQUIVOS SUPORTADO. FAT32 (= 32 GB)EXFAT (> 32 GB).
ZOOM DIGITAL: 2,7K: 3xFHD: 4x. MODOS QUICKSHOTS.
DRONIE, HELIX, ROCKET, CIRCLE E BOOMERANG. ALCANCE
MECANICO:TILT: -110° A 35°ROLL: -35° A 35°PAN: -20° A 20°,
ALCANCE CONTROLAVEL, INCLINAGAO:-90° A 0° (PADRAO)
-90° A 20° (ESTENDIDA), VELOCIDADE MAXIMA DE
CONTROLE (INCLINAGAO), 100°/S, FAIXA DE VIBRAGAO
ANGULAR +0,01°, DETECGAO PARA BAIXO, FAIXA DE
PAIRAGEM PRECISA: 0,5-10 M), AMBIENTE OPERACIONAL,
PARA BAIXO:SUPERFICIES COM PADROES DISCERNIVEIS,
REFLETIVIDADE DIFUSA > 20% (POR EXEMPLO, PAREDES,
ARVORES, PESSOAS) E ILUMINAGAO ADEQUADA (LUX > 15),
BATERIA. CAPACIDADE, 2250 MAH, PESO 82,5 G, VOLTAGEM
NOMINAL 7,7 V, TENSAO MAXIMA DE CARREGAMENTO 8,8 V,
TIPO iON DE LiTIO, ENERGIA 17H32MIN, TEMPERATURA DE
CARREGAMENTO 5° A 40° C (41° A 104° F) , ENTRADA 5V, 3
A9V, 3A12V, 3 A, SAIDA USB-A:TENSAO MAXIMA: 5 V;
CORRENTE MAXIMA: 2 A, TIPO DE CARREGAMENTO, TRES
BATERIAS CARREGADAS EM SEQUENCIA

UNIDADE

3.865,93

15.463,72

132

132

Bicicleta Aro 26 - modelo Tropical Especificagdes Técnicas:
Quadro e garfo em ago carbonoGuiddo em aco cromado, regulavel
Pedivela em ago cromado, monobloco Freios e aros: Sistema
Contra Pedal - aro 26 em aluminio polido com raio grosso Pedais
em polipropileno com refletores Pneus (baldo) pretos Selim
confortavelCestéo preto frontal; bagageiro traseiro na cor do
produto Cobre corrente de metal, envolvente, pintado da cor da
bicicleta e decorado Cubo contra pedal mesmo sistema da
velosteel Paralamas (refletor traseiro)

UNIDADE

28

999,89

27.996,92

133

133

CAMERA FILMADORA COM TECNOLOGIA EMBUTIDA WI-FI (2),
BLUETOOTH (4)TELA SENSIVEL AO TOQUE LCD ANGULAR
DE 3,0 POLEGADASVIDEOS EM 4K E ENTRADA PARA
MICROFONE EXTERNODUAL PIXEL CMOS AFSENSOR CMOS
(APS-C) DE 24,1 MEGAPIXELSTIPO DE LENTE: CLOSE?
GRAVAGAO SIMULTANEA EM RAW E JPEGTIPO DE PILHA OU
BATERIA?ION-LITIORESOLUGAO DE VIDEO?
2160PDESCRICAO DA GARANTIA?12 MESESACOMPANHA
SUPORTE TRIPE E CABO USB

UNIDADE

1.763,00

8.815,00

134

134

CAIXA DE SOM AMPLIFICADA COM TRIPE, POTENCIA MiNIMA
DE 300 WRMS, ENTRADA USB, SDCARD, RADIO FM,
CONEXAO BLUETOOTH. ALTA QUALIDADE SONORA;
AUXILIAR; BIVOLT AUTOMATICO; BLUETOOTHCONEXAO
PARA MICROFONE; CONEXAO TV. POTENCIA RMS : 600W;
SISTEMA ACUSTICO : BASS REFLEX; AMPLIFICADOR :
CLASSE AB; TRIPE METALICO FRAHM - TF 172

UNIDADE

2.115,38

19.038,42

APARELHO TELEFONICO CELULAR: DISPOSITIVO
DESBLOQUEADO, TELA DE NO MiNIMO 6.5, CAMERA
TRASEIRA DE 50MPX MINIMO,CAMERA FRONTAL DE 16MPX,
PROCESSADOR DE 2.4GHZ COM 4GB DE RAM.BATERIA DE
5000MAH,MEMORIA INTERNA DE 64 GB,RESISTENTE AOS
SALPICOS.

UNIDADE

10

1.371,56

13.715,60

136

136

ARMARIO DE ACO PARA FERRAMENTAS DUPLO COM 2
PRATELEIRAS, 2 PORTAS E 2 GAVETAS COM CHAVE EM
CHAPA DE ACO N° 26 1,03 X 0,90 X 0,40MT

UNIDADE

23

979,80

22.535,40

BEBEDOURO 100 LTS COM RESERVATORIO E GABINETE
TODO REVESTIDO EM ACO INOX, REVESTIMENTO INTERNO
EM ESPUMA, CONTROLE DA TEMPERATURA DA AGUA, BOIA
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AUTOMATICA, CERTIFICADO PELO IMETRO, COM FILTRO
EXTERNO P FACILITAR MANUTENGAO, COM TORNEIRAS P
COPOS E A JATO NA LATERAL, BAIXO CONSUMO DE
ENERGIA E ATENDE ATE 600 PESSOAS POR HORA, 1 ANO
DE GARANTIA E ENTREGA INSTALADO 220V

UNIDADE

12

2.708,50
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32.502,00

138

138

BEBEDOURO 50 LTS COM RESERVATORIO E GABINETE
TODO REVESTIDO EM ACO INOX, REVESTIMENTO INTERNO
EM ESPUMA, CONTROLE DA TEMPERATURA DA AGUA, BOIA
AUTOMATICA, CERTIFICADO PELO IMETRO, COM FILTRO
EXTERNO P FACILITAR MANUTENGAO, COM TORNEIRAS P
COPOS E A JATO NA LATERAL, BAIXO CONSUMO DE
ENERGIA E ATENDE ATE 600 PESSOAS POR HORA, 1 ANO
DE GARANTIA E ENTREGA INSTALADO 220V

UNIDADE

18

2.176,93

39.184,74

139

139

CADEIRA DIRETOR FIXA A BASE DEVERA SER DEFINIDA POR
UMA ESTRUTURA FIXA FABRICADA EM TUBO DE AGO
CARBONO. DEVERA CONTAR COM TRAVESSAS EM CHAPA
DOBRADA DE AGO CARBONO, CONFORMADAS PELO
PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS. AS
EXTREMIDADES DEVERAO SER UNIDAS POR MEIO DE DUAS
DESSAS TRAVESSAS, FIXADAS PELO PROCESSO DE
SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA DEVERA CONTER QUATRO
DESLIZADORES FIXOS, DESENVOLVIDOS PARA EVITAR O
CONTATO DIRETO DO METAL COM A SUPERFICIE DE APOIO.
TODA A ESTRUTURA DEVERA RECEBER UMA PROTEGAO DE
PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANO CERAMICA) E REVESTIMENTO
ELETROESTATICO EPOXI EM PO PRETO, QUE DEVERA
GARANTIR PROTEGAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.
ASSENTO: O CONJUNTO DEVERA SER CONSTITUIDO POR
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM POLIPROPILENO
REFORGADO COM FIBRA DE VIDRO. NA ESTRUTURA DO
ASSENTO DEVERA SER FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU),
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO.
ESTA ALMOFADA DEVERA POSSUIR DENSIDADE
CONTROLADA DE 55 KG/M?3, PODENDO OCORRER
VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 10%, E ESPESSURA MEDIA DE
35 MM. O CONJUNTO DEVERA SER REVESTIDO COM TECIDO
PELO PROCESSO DE TAPEGAMENTO CONVENCIONAL E
DEVERA APRESENTAR, EM SUAS EXTREMIDADES, CANTOS
ARREDONDADOS. SUAS DIMENSOES APROXIMADAS
DEVERAO SER DE 480 MM (LARGURA) X 455 MM
(PROFUNDIDADE). O ASSENTO DA CADEIRA DEVERA
POSSUIR, AINDA, UMA COSTURA DECORATIVA COM EFEITO
DE RELEVO EM FORMATO DE GOMOS OU LEVES
ONDULAGOES, PREVENINDO O ESGARGAMENTO DO
TECIDO, ALEM DE MANTER A FORMA E DESIGN DO
ESTOFADO. ENCOSTO: O ENCOSTO DEVERA SER
CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA INJETADA EM
POLIPROPILENO REFORGADO COM FIBRA DE VIDRO E
DEVERA POSSUIR PORCAS GARRA INSERIDAS NOS
PONTOS DE MONTAGEM. NA ESTRUTURA DO ENCOSTO
DEVERA SER FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL
A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA
DEVERA POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 33 KG/M?,
PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 10%, E
ESPESSURA MEDIA DE 27 MM. O CONJUNTO DEVERA SER
REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPEGAMENTO E DEVERA APRESENTAR, EM SUAS
EXTREMIDADES, CANTOS ARREDONDADOS. SUAS
DIMENSOES APROXIMADAS DEVERAO SER DE 450 MM
(LARGURA) X 450 MM (ALTURA). O ENCOSTO DA CADEIRA
DEVERA POSSUIR, AINDA, UMA COSTURA DECORATIVA
COM EFEITO DE RELEVO EM FORMATO DE GOMOS OU
LEVES ONDULAGOES, PREVENINDO O ESGARGAMENTO DO
TECIDO, ALEM DE MANTER A FORMA E DESIGN DO
ESTOFADO. CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 13962:2018

UNIDADE

85

578,07

49.135,95

CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA RODIZIOS: A CADEIRA
DEVERA POSSUIR CINCO RODIZIOS, SENDO QUE CADA UM
DELES DEVERA SER CONSTITUIDO DE DUAS ROLDANAS
CIRCULARES NA DIMENSAO DE 50 MM DE DIAMETRO E
DEVERAO SER FABRICADAS EM TERMOPLASTICO
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA) E POLIURETANO (PU) EM
SUA EXTREMIDADE, DESTINANDO-SE A PISOS RIGIDOS.
BASE GIRATORIA: A BASE DEVERA SER DEFINIDA POR UMA
CONFIGURAGAO EM FORMA DE PENTAGONO, ONDE
DEVERA OBTER UM DIAMETRO NA ORDEM DE 680 MM E
DEVERA SER CONSTITUIDA COM CINCO PAS DE APOIO. O
CONJUNTO DEVERA SER COBERTO POR UMA BLINDAGEM
CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, QUE
DEVERA SER MONTADO PELO PROCESSO MANUAL POR
CLIQUES DE FIXAGAO E QUE TERA A FUNGAO DE
PROTEGAO E ACABAMENTO DA BASE. DEVERA POSSUIR
TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A
GAS. AS BLINDAGENS DEVERAO SER FABRICADAS PELO
PROCESSO DE INJEGAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP).
MECANISMO: O MECANISMO DEVERA POSSUIR DUAS
ALAVANCAS, UMA PARA REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO E OUTRA PARA REGULAGEM DA INCLINAGAO DO
ENCOSTO. O SISTEMA DE TRAVAMENTO DE RECLINAGAO
DO ENCOSTO DEVE ACONTECER POR MEIO DA PRESSAO
EXERCIDA POR UMA MOLA HELICOIDAL EM UM CONJUNTO
DE LAMINAS QUE DEVEM TRAVAR UMAS AS OUTRAS POR
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ATRITO E PELO PRINCIPIO DE FRICGAO. A ALAVANCA DE
CONTROLE DE RECLINAGAO DO ENCOSTO DEVERA SER
INJETADA EM POLIAMIDA (PA). AO ACIONAR A ALAVANCA
PARA CIMA, ELA DEVERA LIBERAR O MOVIMENTO DO
ENCOSTO QUE TAMBEM SE DARA PELO USO DE MOLAS
HELICOIDAIS, BASTANDO AO USUARIO POSICIONAR O
ENCOSTO NA POSIGAO DESEJADA E, APOS, LIBERAR A
ALAVANCA PARA TRAVAR O MECANISMO. A FAIXA DE
VARIAGAO DE RECLINAGEM DEVE SER DE 73° A 104°. O
MECANISMO TAMBEM DEVERA PROPORCIONAR A
REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO POR MEIO DE
CATRACA AUTOMATICA. O CURSO DE REGULAGEM DEVERA
SER DE ATE 70 MM. ASSENTO: O ASSENTO DEVERA SER
CONSTITUIDO POR ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO. NA ESTRUTURA DO
ASSENTO DEVERA SER FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU). ESTA ALMOFADA DEVERA POSSUIR
DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M3. O CONJUNTO
DEVERA SER REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPEGAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES
DEVERAO SER APROXIMADAMENTE 482 MM (LARGURA) X
456 MM (PROFUNDIDADE), DEVENDO APRESENTAR EM
SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. APOIA
BRAGOS: O APOIO DE BRAGO DEVERA POSSUIR
REGULAGEM DE ALTURA, A QUAL SE DARA PELO
PRESSIONAMENTO DE UM BOTAO NA PARTE FRONTAL DO
APOIO. DEVERA POSSUIR 70 MM DE CURSO PARA A
REGULAGEM, DISPOSTOS EM OITO POSIGOES DEFINIDAS.
ENCOSTO: DEVERA POSSUIR CATRACA FABRICADA EM
PEGAS INJETADAS EM POLIAMIDA, REFORGADA COM FIBRA
DE VIDRO. PARA ACIONAR A REGULAGEM DO ENCOSTO, O
USUARIO DEVERA PUXA-LO PARA CIMA E POSICIONA-LO NA
ALTURA DESEJADA. JA PARA ABAIXAR DEVERA PUXAR O
ENCOSTO ATE A SUA ALTURA MAXIMA E, ASSIM, O
MECANISMO SE DESARMARA E IRA LIBERAR A PEGA ATE A
SUA POSIGAO MAIS BAIXA. SUAS DIMENSOES DEVEM SER
APROXIMADAMENTE 470 MM (LARGURA) X 620 MM
(ALTURA), COM CANTOS ARREDONDADOS. NA ESTRUTURA
DO ENCOSTO DEVE SER FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU),
ERGONOMICA E QUE DEVERA SER FABRICADA ATRAVES DE
SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO PELO
PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA
DEVERA POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 33 KG/M3,
CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 13962:2018

UNIDADE

46

776,74

Péagina 37 de 48

35.730,04
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141

CAIXA DE SOM PORTATIL; ADEQUADO PARA USO AO AR
LIVRE; POSSUI CONECTIVIDADE BLUETOOTH; BATERIA
RECARREGAVEL E CARREGADOR INCLUIDO; POTENCIA DE
40W; CONECTOR DE ENTRADA: USB-C.

UNIDADE

661,00

2.644,00

142

142

CONJUNTO MESA PLASTICA + 4 CADEIRAS BISTRO
CAPACIDADE 182KG - PRETO

UNIDADE

85

433,30

36.830,50

143

143

DVR 16 CANAIS MULTI FULL HD

UNIDADE

16

1.558,19

24.931,04

144

144

ESTANTE ALTA FACE SIMPLES ESTANTE SIMPLES FACE,
TOTALMENTE CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO COM
BAIXO TEOR DE CARBONO, COM ACABAMENTO PELO
SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA E PINTURA
ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO, COM CAMADA
MINIMA DE TINTA DE 90 MICRAS. 01 (UMA) BASE EM
FORMATO TRAPEZOIDAL, FORMADA POR UMA UNICA PEGA,
FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA N° 20 (0,90 MM),
COM ALTURA DE 155MM E ANGULAGAO APROXIMADA DE 9°,
SUA FIXAGAO AS LATERAIS DA ESTANTE SE DA ATRAVES
DE PARAFUSOS SEXTAVADOS GALVANIZADOS, POSSUI
AINDA 04 (QUATRO) SAPATAS REGULADORAS DE NiVEL,
QUE NAO ULTRAPASSAM OS LIMITES EXTERNOS DA
ESTANTE; 01 (UMA) TRAVESSA SUPERIOR HORIZONTAL
TRAPEZOIDAL CONFECCIONADA EM UMA UNICA CHAPA N°
20 (0,90 MM), COM ALTURA DE 75 MM E ANGULAGAO
APROXIMADA DE 18°, SUA FIXAGAO AS LATERAIS DA
ESTANTE SE DA ATRAVES DE PARAFUSOS GALVANIZADOS;
02 (DUAS) LATERAIS COM ALTURA DE 2000 MM E LARGURA
DE 300 MM, CONFECCIONADAS EM UMA UNICA PEGA CHAPA
N° 18 (1,20MM), A FACE INTERNA, QUE PERMITE ENCAIXE
DAS BANDEJAS EM PASSOS DE APROXIMADAMENTE 90 MM,
DEVERA POSSUIR 19 (DEZENOVE) OPGOES DE
REGULAGEM, A BORDA INTERNA DA LATERAL DEVERA SER
ANGULAR, FORMANDO ENCAIXE EXATO ENTRE A BASE E A
TRAVESSA SUPERIOR SEM CANTOS VIVOS OU ARESTAS; 04
(QUATRO) PRATELEIRAS COM DIMENSOES MINIMAS DE 930
MM DE COMPRIMENTO E 250MM DE PROFUNDIDADE,
CONFECCIONADAS EM CHAPA N° 20 (0,90 MM), COM
DOBRAS NAS LATERAIS QUE PERMITEM AS MESMAS A
UNIAO AS LATERAIS PELO SISTEMA HORIZONTAL
DESLIZANTE DE ENCAIXE (SEM PARAFUSOS), NO SEU
COMPRIMENTO DEVEM APRESENTAR DOBRAS DUPLAS,
SENDO QUE A PRIMEIRA DEVE POSSUIR INCLINAGAO DE
APROXIMADAMENTE 55° (CINQUENTA E CINCO GRAUS) EM
RELACAO A PRATELEIRA; NAO PODERA APRESENTAR
ARESTAS CORTANTES, REBARBAS E SOLDAS APARENTES.
DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA: 200 CM, LARGURA: 100
CM, PROFUNDIDADE: 30 CM.

UNIDADE

40

1.527,33

61.093,20
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FRIGOBAR ESPECIFICAGAO: COM CAPACIDADE PARA 120
LITROS, COM CONGELADOR, PRATELEIRA INTERNA
REMOVIVEL, COM ALTURA AJUSTAVEL, CATEGORIA
ENERGETICA "A", "BIVOLT", NA COR BRANCA, COM
GARANTIA MINIMA DE 1 (UM) ANO.

UNIDADE

1.618,76
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9.712,56

146

146

GABINETE DE ACO COM PIA DE INOX COM 02 PORTAS E 04
GAVETAS 87 X 120 X 50 CM

UNIDADE

10

993,33

9.933,30

147

147

KIT COM DOIS MICROFONES AURICULARES SEM FIO TSI BR-
8000-VTTF E RECEPTOR DVO - 4 DIVERSITY

UNIDADE

2.881,67

25.935,03

148

148

MESA ANGULAR PE PAINEL COM GAVETAS MESA: O TAMPO
DEVERA SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP COM
PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA. DEVERA SER
REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME TERMO
PRENSADO MELAMINICO, DE ESPESSURA MINIMA DE 0,2
MM. O CONTORNO DEVERA RECEBER BORDA DE PVC DE 2
MM, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT,
ELABORADO A BASE DE POLIURETANO REATIVO (PUR), QUE
EM CONTATO COM A UMIDADE RELATIVA DO AR E/OU DOS
SUBSTRATOS INICIA SUA RETICULAGAO, TORNANDO-SE UM
ADESIVO TERMOFIXO DE ALTA FLEXIBILIDADE E NA COR
BRANCA, COM RAIO DE 2 MM. OS PAINEIS LATERAIS
DEVERAO SER CONFECCIONADOS EM CHAPA DE MDP, COM
PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA. DEVERAO SER
REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO
PRENSADO MELAMINICO, DE ESPESSURA MINIMA DE 0,2
MM, E TERAO O CONTORNO ENCABEGADO COM BORDA DE
PVC DE 0,45 MM, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT. O PAINEL FRONTAL DEVERA SER CONFECCIONADO
EM CHAPA DE MDP, COM PARTICULAS SELECIONADAS DE
MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 15 MM DE ESPESSURA.
DEVERA SER REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME
TERMO PRENSADO MELAMINICO, DE ESPESSURA MINIMA
DE 0,2 MM, E SEUS TOPOS APARENTES DEVERAO RECEBER
BORDA DE PVC DE 0,45 MM, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT. A COLUNA DE CANTO DEVERA SER
CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO CARBONO FINA FRIO
SAE 1008 DE 1,2 MM, DOBRADA EM FORMA SEXTAVADA,
COM ABERTURA INTERNA PARA PASSAGEM DE
CABEAMENTO. NA PARTE CENTRAL, DEVERA POSSUIR
TAMPA EM CHAPA DE AGCO FINA FRIO SAE 1008 DE 1,2 MM,
REMOVIVEL. A ESTRUTURA DEVERA SER UNIDA POR MEIO
DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO
RECEBER PRE-TRATAMENTO POR BANHO CONTENDO
DESENGRAXANTE A BASE DE SODA PARA REMOGAO DOS
OLEOS DO AGO, SEGUIDO DE ENXAGUE, REFINADOR E
BANHO DE FOSFATO DE ZINCO, SENDO NOVAMENTE
ENXAGUADAS E SECADAS PARA POSTERIOR PINTURA
ELETROSTATICA A PO, COM CAMADA DE 120 ?M, CURADA
EM ESTUFA A 200 °C. ENTRE O TAMPO E OS PAINEIS
LATERAIS DEVERAO SER COLOCADOS DISTANCIADORES
EM TERMOPLASTICO PSAI (POLIESTIRENO DE ALTO
IMPACTO) INJETADO, COM ACABAMENTO GRAFITE E
MEDIDAS DE 80 X 25 X 10 MM, PERMITINDO A PASSAGEM DE
CABEAMENTO. O SISTEMA DE FIXAGAO DEVERA SER FEITO
POR BUCHA METALICA EM ZAMAC COM ROSCA
MILIMETRICA M6 E ACABAMENTO ZINCADO AMARELO,
TOTALMENTE IMPREGNADA NAS PEGAS, ASSOCIADA A
PARAFUSO MINIFIX EM ZAMAC COM ROSCA M6 E
ACABAMENTO ZINCADO BRANCO, ALEM DE TAMBOR MINIFIX
@ 15 MM PRODUZIDO POR INJEGAO EM ZAMAC,
PERMITINDO MONTAGEM E DESMONTAGEM SEM DANIFICAR
O PRODUTO. O CONJUNTO DEVERA POSSUIR BUCHA E
SAPATA NIVELADORA EM POLIPROPILENO INJETADO,
APLICADAS NOS PAINEIS LATERAIS E NA COLUNA DE
CANTO, CUJA FUNGAO SERA COMPENSAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DO PISO. GAVETEIRO SUSPENSO: AS
TRAVESSAS SUPERIORES DO GAVETEIRO DEVERAO SER
CONFECCIONADAS EM FIBRA DE MADEIRA AGLOMERADA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP) COM 18?MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). O CORPO E AS
GAVETAS DEVERAO SER EM MDP DE 18?MM DE
ESPESSURA, COM ENCABEGAMENTO NOS TOPOS
APARENTES EM FITA DE BORDA PVC DE 0,45?MM. AS
FRENTES DEVERAO SER EM MDP DE 18?MM DE
ESPESSURA, ENCABEGADAS EM TODOS OS TOPOS COM
FITA DE BORDA PVC DE 0,45?MM, TODAS REVESTIDAS COM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP) EM AMBAS
AS FACES. AS GAVETAS DEVERAO POSSUIR FUNDO EM
EUCAPLAC DE 3?MM, REVESTIDO EM UMA FACE, E TRILHO
TELESCOPICO EM AGO ESTAMPADO COM ACABAMENTO EM
ZINCO ELETROLITICO BRANCO, ROLDANAS E ESFERAS DE
AGO, PERMITINDO ABERTURA TOTAL COM ACESSO A
PROFUNDIDADE DA GAVETA, COM CAPACIDADE DE ATE 15?
KG CADA. O TRAVAMENTO DA GAVETA DEVERA OCORRER
APENAS NA PRIMEIRA GAVETA. A ABERTURA DAS GAVETAS
SERA FEITA LATERALMENTE, PELO VAO ENTRE AS

UNIDADE

31

1.520,76

47.143,56
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FRENTES E A CAIXA DO GAVETEIRO, COM SISTEMA DE
PEGA LATERAL EM 45° PARA FACILITAR O MANUSEIO. O
CONJUNTO DEVERA SER FIXADO AS MESAS POR MEIO DE
PARAFUSOS E CANTONEIRAS, GARANTINDO MAIOR
SEGURANGA. DIMENSOES TOTAIS APROXIMADAS DA MESA:
1.600 MM (L1) X 1.400 MM (L2) X 600 MM (P) X 740 MM (A).
CERTIFICADO ABNT NBR 13966:2008
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MESA RETANGULAR PE PAINEL MESA: O TAMPO DEVERA
SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP COM
PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM ESPESSURA DE 18 MM. DEVERA SER
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO
PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2
MM. O CONTORNO DO TAMPO DEVERA SER ENCABEGADO
COM BORDA EM PVC (POLYVINYL CHLORIDE) DE 2 MM,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT,
ELABORADO A BASE DE POLIURETANO REATIVO (PUR),
QUE, EM CONTATO COM A UMIDADE RELATIVA DO AR E/OU
DOS SUBSTRATOS, INICIA A RETICULAGAO, TORNANDO-SE
UM ADESIVO TERMO FIXO DE ALTA FLEXIBILIDADE, NA COR
CINZA, COM RAIO DE 2 MM. O PAINEL LATERAL DEVERA SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP COM PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM ESPESSURA
DE 18 MM. DEVERA RECEBER ACABAMENTO EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM
ESPESSURA MIiNIMA DE 0,2 MM (BP). TODOS OS TOPOS
APARENTES DEVERAO SER ENCABEGADOS COM FITA
BORDA EM PVC DE 0,45 MM, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOLT-MELT. O PAINEL FRONTAL DEVERA SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP COM PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM ESPESSURA
DE 18 MM. DEVERA RECEBER ACABAMENTO EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM (BP). TODOS OS TOPOS
APARENTES DEVERAO SER ENCABEGADOS COM FITA
BORDA EM PVC DE 0,45 MM, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT. ENTRE O TAMPO E O PAINEL LATERAL,
JUNTO AOS PARAFUSOS MINIFIX, DEVERAO SER
INSTALADOS DISTANCIADORES EM PS (POLIESTIRENO),
MEDINDO 50 X 24 X 10 MM, COM ACABAMENTO CROMADO. O
SISTEMA DE FIXAGAO E MONTAGEM DEVERA SER
REALIZADO POR BUCHA METALICA E PARAFUSO COM
ROSCA MILIMETRICA, PERMITINDO MONTAGEM E
DESMONTAGEM FACIL E SEM DANIFICAR O PRODUTO. O
CONJUNTO DEVERA POSSUIR BUCHAS E SAPATAS
NIVELADORAS EM POLIPROPILENO INJETADO, GARANTINDO
ESTABILIDADE E NIVELAMENTO DO MOVEL. DIMENSOES
TOTAIS APROXIMADAS DA MESA: 1.400 MM (L) X 600 MM (P)
X 740 MM (A). CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 13966:
2008

UNIDADE

32

1.466,91

46.941,12

150

150

MESA REUNIAO RETANGULAR PE PAINEL O TAMPO DEVERA
SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), PRODUZIDA COM PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM ESPESSURA
DE 25 MM. DEVERA SER REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES,
COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM. TODO O CONTORNO
DEVERA SER ENCABEGADO COM BORDA DE PVC DE 2 MM,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT ELABORADO
A BASE DE POLIURETANO REATIVO (PUR), QUE, EM
CONTATO COM A UMIDADE RELATIVA DO AR OU DOS
SUBSTRATOS, INICIARA SUA RETICULAGAO, TORNANDO-SE
UM ADESIVO TERMOFIXO DE ALTA FLEXIBILIDADE, NA COR
BRANCA E COM RAIO DE 2 MM. OS PAINEIS LATERAIS
DEVERAO SER CONFECCIONADOS EM MDP DE 25 MM, COM
REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP) E ENCABECAMENTO
COM FITA DE PVC DE 0,45 MM, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT. O PAINEL FRONTAL DEVERA SER
PRODUZIDO EM MDP DE 15 MM, COM TOPOS APARENTES
ENCABEGADOS COM FITA BORDA DE 0,45 MM, TAMBEM
COLADA A QUENTE, SENDO IGUALMENTE REVESTIDO COM
BP EM AMBAS AS FACES. O CONJUNTO DEVERA CONTAR
COM PAINEL FRONTAL DUPLO. O SISTEMA DE FIXAGAO
DEVERA SER COMPOSTO POR BUCHA E PARAFUSO COM
ROSCA MILIMETRICA, PERMITINDO MONTAGEM E
DESMONTAGEM SEM DANOS A ESTRUTURA. O CONJUNTO
DEVERA INCLUIR BUCHA E SAPATA NIVELADORA EM
POLIPROPILENO INJETADO, COM HASTE METALICA DOTADA
DE REGULAGEM POR ROSCA 5/16. DIMENSOES TOTAIS
APROXIMADAS DA MESA: 1.600 MM (L) X 1.100 MM (P) X 740
MM (A). CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 13966:2008

UNIDADE

2.026,33

14.184,31

MESA DE SOM PROFISSIONAL CANAIS: 16 ENTRADAS DE
LINHA (8 MONO E 4 ESTEREO) GRUPOS: 4 ONIBUS DO
GRUPO + ST ONIBUS ENTRADA AUX: 2 AUX SENDS + 2 FX
ENVIA COMPRESSOR: CH1-8, HPF (100HZ 12DB/OCT), SEGAO
DE EQ MONO: # 15DB (MAX.), ALTO PRATELEIRAS 8KHZ / MID
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250HZ-5KHZ PICO (CH1-8 ,9-16) / LOW: 125HZ PRATELEIRAS
STEREO: + 15DB (MAX.): HIGH PRATELEIRAS 8KHZ / 2,5 KHZ
MID PICO (CH9 -12) / BAIXO PRATELEIRAS 125HZ EFEITOS:
FX1: REV-X (8 PROGRAMA, CONTROLE DE PARAMETRO),
FX2: SPX (16 PROGRAMAS, CONTROLE DE PARAMETRO)
ENTRADAS DE MICROFONE: 10, (100HZ 12DB/OCT)
151 | 151 | PHANTOM POWER: 48V ALIMENTAGAO FANTASMA POR UNIDADE 2 2.203.24 8.812,96
CANAL ENTRADAS DE LINHA: 8MONO + 4STEREO CANAL
INSERGAO EM: 8 DE RETORNO: UM ESTEREO 2TR EM: 1
ESTEREO DIGITAL | / O USB DE AUDIO USB EM: IPOD,
IPHONE EXCLUSIVO THD: 0,02% (20HZ-20KHZ @ +14 DBU)
RESPOSTA DE FREQUENCIA: 0,5 /-1.0DB 20HZ - 20KHZ,
REFEREM-SE AO NIVEL DE SAIDA NOMINAL 1KHZ EIN -128
DBU (20HZ-20 KHZ, RS = 1500, GANHO DE ENTRADA =
MAXIMO) RESIDUAL RUIDO DE SAIDA: -102 DBU (20HZ-20
KHZ, RS = 1500, GANHO DE ENTRADA = MAXIMO)
CROSSTALK: -74DB @ 1KHZ REQUISITOS DE ALIMENTAGAO:
100-240V 50HZ/60HZ DIMENSOES (LXAXP): 44,7 X 14,3 X 49,5
CM PESO: 9 KG

MICROFONE SEM FIO PROFISSIONALALCANCE DE ATE 30M;
LED INDICADOR DE FUNCIONAMENTO; ALTA SENSIBILIDADE;
CHAVE LIGA/DESLIGA; APLICAGAO VERSATIL PARA

152 | 152 | DIVERSAS FINALIDADES; SENSIBILIDADE: -72DB; UNIDADE 13 639,87 8.318,31
DIRECTIVIDADE: UNIDIRECIONAL; FREQUENCIA DE
RESPOSTA: 100 ~ 10KHZ; IMPEDANCIA DE SAIDA: 600 OHMS;
ALIMENTAGAO: 1,5VDC.

PROJETOR EPSON -POWERLITE E20 3LCD, XGA,ZOOM
DIGITAL DE 1.0-1.35X, +30 GRAUS DE CORREGAO KEYSTONE
HORIZONTAL E VERTICAL, E SLIDER HORIZONTAL
KEYSTONE. TECNOLOGIA 3LCD DE 3 CHIPS PARA O

153 153 MELHOR BRILHO EM CORES DE SUA CATEGORIA 3.400 UNIDADE 10 1.790,00 17.900,00
LUMENS DE BRILHO EM CORES E 3.400 LUMENS BRILHO EM
BRANCO. LAMPADA DE LONGA DURAGAO ATE 12.000 HORAS
EM MODO ECO. RESOLUGAO NATIVA XGA E PERFORMANCE
4:3PARA IMAGENS VIBRANTES E COLORIDAS

QUADRO DE AVISOS EM CORTIGA NATURAL: MEDINDO 90CM
DE LARGURA X 60CM DE ALTURA, FABRICADO EM MADEIRA
MDF DE 12MM DE ESPESSURA OU FIBRA DE MADEIRA, C/
MOLDURA E ACABAMENTOS EM ALUMINIO ANODIZADO

154 | 154 | FOSCO, C/ ESPESSURA TOTAL DE APROX. 20MM, BOA UNIDADE 25 147,27 3.681,75
QUALIDADE P/ FIXAGAO DE ALFINETES, CANTONEIRAS
PLASTICAS DE PROTECAO C/ FIXAGAO INVISIVEL,
ACOMPANHA PARAFUSOS, BUCHAS PARA INSTALAGAO EM
PAREDE.

155 155 ROGADEIRA LATERAL A GASOLINA 2.0 HP 2 TEMPOS UNIDADE 8 1.013,33 8.106,64

SMART TV LED MINIMO 42 POLEGADAS HD 220V
RESOLUGAO: FULL HD.MODO DE SOM: DOLBY AUDIO.
156 156 CONECTA TEUS DISPOSITIVOS POR MEIO DE SEUS 3 UNIDADE 13 1.786,24 23.221,12
PORTAS HDMI E SEUS 2 PORTAS USB.DIMENSOES: 95.5CM
DE LARGURA, 54CM DE ALTO, 8CM DE PROFUNDIDADE.

SOPRADOR A GASOLINA 125BVX: SOPRA, ASPIRA E
TRITURA CILINDRADA: 28 CM3 POTENCIA: 1,1 HP A 8.000 RPM
VELOCIDADE DO AR (BOCAL CIRCULAR): 60 M/S
VELOCIDADE DO AR (BOCAL ACHATADO): 76 M/S VAZAO DO
AR SOPRADO: 12 M3MIN VAZAO DO AR ASPIRADO: 13 M3/MIN
PESO: 4,4 KG

157 157 UNIDADE 10 1.669,71 16.697,10

SUPORTE PARA COPOS DESCARTAVEIS EM INOX POLIDO,
158 158 | COM CAPACIDADE PARA 100 COPOS DE 180 A 200 ML, COM UNIDADE 49 50,68 2.483,32
GARANTIA DE ALTA DURABILIDADE.

SUPORTE PARA CPU E ESTABILIZADOR. ALTURA TOTAL: 35
CM (SUPORTE + RODIZIO); COMPRIMENTO:23 CM;
PROFUNDIDADE: 40 CM; ESPESSURA DO MDF: 15 MM;

159 159 | SUPORTA 30 KG DE CARGA COM SEGURANCA; UNIDADE 43 74,30 3.194,90
ACABAMENTO DO PROPRIO MDF; FITA DE BORDA PVC
COLADA. MAIS RESISTENTE QUE PINTURA. COR DO MDF :
PRETO

TABLET DE 64GB, 4GB RAM, TELA IMERSIVA DE 10.4',
160 160 | CAMERA TRASEIRA 8MP, CAMERA FRONTAL DE 5MP, WIFI, UNIDADE 31 1.509,40 46.791,40
ANDROID 13

TELA DE PROJEGAO RETRATIL COM TRIPE. MEDIDA DA TELA:
200 CM DE LARGURA X 200 CM DE ALTURA; A TELA E DUPLA
FACE E FUNCIONA COMO UM FUNDO SOLIDO; ACABAMENTO
EM CONTORNO.TRIPE DE 2,50M COM GARRAS: SISTEMA:
HASTE TELESCOPICA E BASE ARTICULADA COM GARRA,;

161 | 161 | MATERIAL: ALUMINIO ADONISADO E CANECOES NYLON DE UNIDADE 10 1.458,20 14.582,00
ALTA RESISTENCIA;DIMENSOES: TOTALMENTE ABERTO
ATINGE 2,50M DE ALTURA E FECHADO POSSUI 0,90M.SEU
SISTEMA DE APERTO E TRAVA NAS PEGAS DE REGULAGEM
GARANTE FIRMEZA PARA QUE A HASTE NAO DESGA OU
DESLIZE PARA BAIXO.

CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS - CONFORME
CERTIFICADO ABNT NBR 13962:2018. CADEIRA GIRATORIA
ESTOFADA COM BRAGOS E RODIZIOS, DOTADA DE
MECANISMO AMORTECEDOR E REGULADOR DO ASSENTO E
DO ENCOSTO. FIGURA 2: CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS
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IMAGEM ILUSTRATIVA DIMENSOES E TOLERANCIAS
LARGURA DO ASSENTO: 500 MM +/- 50 MM; PROFUNDIDADE
DO ASSENTO: 460 MM +/- 10 MM; ALTURA DO ASSENTO
VARIAVEL: FAIXA OBRIGATORIA ENTRE 420 MM E 520 MM;
LARGURA DO ENCOSTO: 400 MM +/- 10 MM (MEDIDA NO
PONTO MAIS SALIENTE DO APOIO LOMBAR); EXTENSAO
VERTICAL DO ENCOSTO: 350 MM +/- 10 MM; ESPESSURA DA
ESPUMA DO ASSENTO: MINIMA DE 40 MM; ESPESSURA DA
ESPUMA DO ENCOSTO: MiNIMA DE 30 MM; TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS PARA TUBOS CONFORME ABNT NBR 6591;
TOLERANCIAS PARA CAMADA DE TINTA: MINIMO 40
MICROMETROS /MAXIMO 100 MICROMETROS.

UNIDADE

35

736,67
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25.783,45

ARMARIO EM AGO 2 PORTAS ARMARIO CONFECCIONADO
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO COMPOSTO DE 02 (DUAS)
LATERAIS, 01 (UM) FUNDO E 02 (DOIS) TAMPOS (SUPERIOR
E INFERIOR) COM ESPESSURA DE 0,50MM, 01 (UM) QUADRO
FRONTAL SOLDADO, CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO
GALVANIZADA 1,25, 01 (UMA) BASE EM ESPESSURA 1,25MM
COMPOSTA DE 01(UM) CORPO, 01 (UM) RODAPE DOBRADOS
EM FORMA DE "U" E QUATRO PES REGULAVEIS (SAPATAS)
PARA CORREGAO DE PEQUENOS DESNIVEIS. 04 (QUATRO)
PRATELEIRAS COM DOBRA QUADRUPLA NA PARTE
FRONTAL PARA REFORGO, FIXADAS AO CORPO DO
ARMARIO ATRAVES DE ENCAIXE TIPO UNHA EM PASSOS DE
110 MM, CONFECCIONADAS EM CHAPA AGO COM
ESPESSURA DE 0,50MM COM DOBRAS NAS LATERAIS QUE
PERMITAM O ENCAIXE SEM A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS
OU REBITES. 02 (DUAS) PORTAS (ESQUERDA - DIREITA)
CONFECCIONADAS EM CHAPA ACO 0,50MM, COM DOBRA "V"
PARA REFORGO NA ARESTA OPOSTA A DOBRADIGA E
PERFURAGOES NA PARTE FRONTAL EM FORMA DE
QUADRADOS DE 5X5MM PARA VENTILAGAO INTERNA. CADA
PORTA CONTEM 03 (TRES) DOBRADIGAS INTERNAS E 02
(DOIS) BATENTES DE BORRACHA PARA FECHAMENTO
SILENCIOSO SOB LEVE PRESSAO. PORTA DIREITA CONTEM
01 (UMA) FECHADURA EMBUTIDA PARA MOVEIS DE AGO
COM ROTAGAO DE 90 GRAUS COM 02 (DUAS) CHAVES,
POSSUI FECHAMENTO TRIPLO. AREA DE ENTRADA DE NO
MINIMO 164CM DE ALTURA X 81CM DE LARGURA E AREA
INTERNA TOTAL DE 170CM DE ALTURA X 90CM DE LARGURA
X 42,5CM DE PROFUNDIDADE. ACABAMENTO PELO SISTEMA
DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTIFERRUGINOSO
E FOSFATIZANTE) COM PINTURA ATRAVES DE SISTEMA
ELETROSTATICO A PO, COM CAMADA MINIMA DE TINTA DE
90 MICRAS. MONTAGEM ATRAVES DE REBITES E
PRATELEIRAS ENCAIXADAS. DIMENSOES: LARGURA: 90CM,
ALTURA: 185CM E PROFUNDIDADE: 45CM

UNIDADE

28

1.036,25

29.015,00

164

164

QUADRO BRANCO TIPO LOUSA MAGNETICO - 1200X2000 -
QUADRO COM SUPERFICIE EM LAMINADO BRANCO
BRILHANTE ESPECIAL PARA ESCRITA E FIXAGAO DE
ACESSORIOS MAGNETICOS. DIMENSOES E TOLERANCIAS
ALTURA: 1200 MM +/- 10 MM; LARGURA: 2000 MM +/- 10 MM;
ESPESSURA: 17MM. CARACTERISTICAS RESISTENTE A
MANCHAS; MOLDURA EM ALUMINIO ANODIZADO FOSCO;
CONFECCIONADO EM MDF 9 MM, SOBREPOSTO DE CHAPA
METALICA E LAMINADO MELAMINICO BRANCO;SISTEMA DE
FIXAGAO INVISIVEL; ACOMPANHA: - 1 APAGADOR,; - 4 CAIXAS
COM 12 CANETAS CADA, NAS CORES VERMELHO, VERDE,
AZUL E PRETO. GARANTIA MINIMA DE DOIS ANOS A PARTIR

DA DATA DE ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.

UNIDADE

17

959,72

16.315,24

165

165

LIQUIDIFICADOR COMERCIAL 8L DESCRIGAO
LIQUIDIFICADOR COMERCIAL COM GABINETE EM AGO INOX
E COPO MONOBLOCO, INDICADO PARA TRITURAR
ALIMENTOS LEVES COM ADIGAO DE LIQUIDO. DIMENSOES E
CAPACIDADE ALTURA MAXIMA: 750 MM; LARGURA MAXIMA:
460 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 380 MM; CAPACIDADE
VOLUMETRICA: 8 LITROS. CARACTERISTICAS COPO
REMOVIVEL CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO INOX, EM
PECA UNICA (MONOBLOCO), SEM SOLDAS, COM
ESPESSURA DE, NO MiNIMO, 1 MM. FLANGE DO COPO EM
MATERIAL PLASTICO INJETADO. ALGAS EM AGO INOX,
ESPESSURA DE CHAPA DE, NO MiNIMO, 1,25 MM, COM
BORDAS REBATIDAS PARA O LADO INTERNO E SOLDADAS
EM TODA EXTENSAO DE MODO QUE NAO HAJA RETENCAO
DE RESIDUOS. FIXAGAO DAS ALCAS AO COPO COM SOLDAS
LISAS, UNIFORMES E SEM FRESTAS DE MODO A EVITAR O
ACUMULO DE RESIDUOS. TAMPA DO COPO EM AGO INOX,
ESPESSURA MINIMA DE CHAPA DE 0,6 MM, COM DOBRAS
ESTRUTURAIS QUE PERMITAM A LIMPEZA INTERNA.
GABINETE DO MOTOR EM AGO INOX, ESPESSURA MIiNIMA
DE CHAPA DE 0,6 MM, FLANGE SUPERIOR E DA BASE EM
MATERIAL PLASTICO INJETADO. DRENO DA FLANGE
POSICIONADO DE MODO A NAO HAVER ENTRADA DE
LIQUIDOS NO GABINETE DO MOTOR. SAPATAS
ANTIVIBRATORIAS EM MATERIAL ADERENTE E
ANTIDERRAPANTE. EIXO E PORCA FIXADORA DO EIXO DA
FACA EM AGO INOX (AS BUCHAS PODERAO SER DE BRONZE
OU OUTRO MATERIAL APROPRIADO QUE GARANTA O
DESEMPENHO MECANICO E A DURABILIDADE DO
CONJUNTO). O CONJUNTO FORMADO PELAS FACAS, EIXO E
ELEMENTOS DE FIXAGAO DEVE SER REMOVIVEL PARA
LIMPEZA, SEM A NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE
FERRAMENTAS. FLANGE DE ACOPLAMENTO DO MOTOR,
PINOS DE TRAGAO E ELEMENTOS DE FIXAGAO EM AGO
INOX. INTERRUPTOR LIGA/DESLIGA. MOTOR MONOFASICO

UNIDADE

11

831,66

9.148,26
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DE, NO MINIMO, 1/2 HP. DIMENSIONAMENTO DA FIAGAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
CORRENTE DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. CORDAO DE ALIMENTAGAO COM, NO
MINIMO, 1,5 M DE COMPRIMENTO. GARANTIA MINIMA DE UM
ANO A PARTIR DA DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA
INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO
E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA
SUA REDE CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O
PERIODO DA GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM
DEFEITO.
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CAFETEIRA DESCRIGAO CAFETEIRA ELETRICA COM JARRA
TERMICA. DIMENSOES E CAPACIDADE ALTURA MAXIMA: 360
MM; LARGURA MAXIMA: 300 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA:
230 MM; CAPACIDADE MINIMA DO RESERVATORIO DE AGUA:
1,1L CAPACIDADE MINIMA EM XiCARAS: 20 CAFEZINHOS.
CARACTERISTICAS TIPO DE CAFETEIRA: ELETRICA.
POTENCIA MINIMA: 700W. BOTAO LIGA/ DESLIGA COM
INDICADOR LUMINOSO. JARRA TERMICA EM INOX.
ESTRUTURA EM PLASTICO. SISTEMA CORTA PINGO.
INDICADOR DO NIiVEL DE AGUA. FILTRO PERMANENTE
REMOVIVEL. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
CORRENTE DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO

UNIDADE

13

360,03

4.680,39

167

167

CONJUNTO LIXEIRA COLETA SELETIVA DESCRIGAO KIT
COMPOSTO POR CINCO COLETORES DE 50L PARA COLETA
DE RESIDUOS ORGANICOS E SELETIVOS, PARA AREA
EXTERNA, SENDO: - UM COLETOR AMARELO PARA VIDRO,
COM CAPACIDADE DE 50 LITROS; - UM COLETOR AZUL PARA
PAPEL, COM CAPACIDADE DE 50 LITROS; - UM COLETOR
AMARELO PARA METAL, COM CAPACIDADE DE 50 LITROS; -
UM COLETOR VERMELHO PARA PLASTICO, COM
CAPACIDADE DE 50 LITROS; - UM COLETOR MARROM PARA
LIXO ORGANICO, COM CAPACIDADE DE 50 LITROS..
DIMENSOES DO CONJUNTO E CAPACIDADE DO COLETOR
ALTURA MAXIMA: 1200 MM; LARGURA MAXIMA: 2500 MM;
PROFUNDIDADE MAXIMA: 550 MM; CAPACIDADE INDIVIDUAL
DO COLETOR: 50L. CARACTERISTICAS CORPO E TAMPA EM
POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, 100% VIRGEM E
TECNICAMENTE ADITIVADO PARA OFERECER ALTA
RESISTENCIA AO IMPACTO E A TRAGAO. SUPORTE
FABRICADO EM AGO COM TRATAMENTO ANTICORROSAO
OU COM PINTURA ELETROSTATICA. ADITIVAGAO EXTRA
COM ANTIOXIDANTE E ANTI UV PARA OS NiVEIS DE
PROTEGAO CLASSE 8 UV - 8,0 QUE EVITA O PRODUTO
DESBOTAR, RESSECAR OU RACHAR. SUPERFICIES
INTERNAS POLIDAS E CANTOS ARREDONDADOS.
COLETORES EM CORES CONFORME NORMAS DA CONAMA
E ADESIVADOS CONFORME O TIPO DE LIXO. SUPORTE EM
AGO COM TRATAMENTO ANTICORROSAO. PASSIVEL DE SER
RECICLADO MECANICAMENTE AO FIM DE SUA VIDA UTIL.
GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.

UNIDADE

22

921,08

20.263,76

168

168

BEBEDOURO ELETRICO ACESSIVEL DESCRICAO
BEBEDOURO ELETRICO, TIPO PRESSAO, ACESSIVEL PARA
FIXAGAO EM PAREDE, COM SISTEMA DE FILTRAGEM QUE
INCLUA RETENGAO DE PARTICULAS (PIIl) E REDUGAO DE
CLORO (Cl). DIMENSOES E CAPACIDADE ALTURA MAXIMA:
625 MM; LARGURA MAXIMA: 465 MM; PROFUNDIDADE
MAXIMA: 490 MM, FORNECIMENTO MiNIMO DE AGUA
GELADA: 6 L/H. CARACTERISTICAS PIA EM AGO INOX
POLIDO. GABINETE EM AGO INOX OU CHAPA
ELETROZINCADA. TORNEIRAS EM LATAO CROMADO DE
FACIL E SUAVE ACIONAMENTO. ACIONAMENTO ELETRICO
MEDIANTE BOTOES INDEPENDENTES PARA AGUA GELADA E
NATURAL. IDENTIFICAGAO DOS BOTOES, COM INDICAGCAO
EM TEXTO E PARA LEITURA TATIL (BRAILLE). DUAS
TORNEIRAS EM HASTE PARA COPO, COM JATO REGULAVEL.
OBS.: VISANDO MELHORES CONDIGOES DE HIGIENE PARA
AS CRIANGAS, O BEBEDOURO NAO TERA TORNEIRA TIPO
JATO PARA BOCA. RESERVATORIO DE AGUA EM AGO INOX
AIS| 304. SERPENTINA EXTERNA COM ISOLAMENTO
TERMICO. PREVISOES PARA LIMPEZA, HIGIENIZAGAO E
DRENO. MANGUEIRAS ATOXICAS. BAIXO CONSUMO DE
ENERGIA, COM TERMOSTATO PARA CONTROLE
AUTOMATICO DA TEMPERATURA DA AGUA. GAS
REFRIGERANTE R600A OU R134A. DRENO PARA LIMPEZA DA
CUBA. RALO SIFONADO QUE BARRA O MAU CHEIRO
PROVENIENTE DO ESGOTO. NAO POSSUIR CANTOS VIVOS,
ARESTAS OU QUAISQUER OUTRAS SALIENCIAS CORTANTES
OU PERFURANTES DE MODO A NAO CAUSAR ACIDENTES. A
CUBA, AS TORNEIRAS E O(S) FILTRO(S) DEVEM FAZER
PARTE INTEGRAL DO EQUIPAMENTO, NAO PODENDO
CONSIDERA-LAS COMO ITENS ADICIONAIS.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E

UNIDADE

14

1.970,67

27.589,38
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CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PECAS COM DEFEITO.
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APARELHO AR CONDICIONADO SPLIT 9.000 BTU'S
DEFINIGAO APARELHO DE AR CONDICIONADO COM
CAPACIDADE MINIMA DE 9.000 BTU'S. - CICLO QUENTE
/FRIO: REGIOES SUL E SUDESTE - CICLO FRIO: DEMAIS
REGIOES. DIMENSOES UNIDADE INTERNA - EVAPORADORA
ALTURA MAXIMA: 285 MM; LARGURA MAXIMA: 850 MM;
PROFUNDIDADE MAXIMA: 220 MM. UNIDADE EXTERNA -
CONDENSADORA ALTURA MAXIMA: 505 MM; LARGURA
MAXIMA: 720 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 295 MM.
CARACTERISTICAS CLASSIFICAGAO DO INMETRO - A.
TECNOLOGIA DO COMPRESSOR INVERTER. GAS
REFRIGERANTE R410A. FILTRO ANTI-BACTERIA.
DESUMIDIFICAGAO. CONTROLE REMOTO. UNIDADE
EVAPORADORA NA COR BRANCA. FUNGCOES TIMER, SLEEP
E SWING. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
CORRENTE DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PECAS COM DEFEITO.

UNIDADE

13

1.941,18

25.235,34

170

170

TV TELEVISOR 32" DESCRIGAO SMART TV 32 POLEGADAS
COM ACESSO A INTERNET. DIMENSOES ALTURA MAXIMA:
480 MM; LARGURA MAXIMA: 750 MM; PROFUNDIDADE
MAXIMA: 200 MM. CARACTERISTICAS TELA LED. WI-FI
INTEGRADO. ACESSO A INTERNET. RESOLUGAO DE IMAGEM
EM HD. CONVERSOR DIGITAL INTEGRADO. ENTRADAS
ESPECIAIS - HDMI (MIiNIMO 2), LAN, USB. TENSAO
(VOLTAGEM): BIVOLT AUTOMATICO. DIMENSIONAMENTO E
ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES
ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE DE
OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MIiNIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

12

1.375,40

16.504,80

171

171

APARELHO DE SOM TIPO MICROSYSTEM DESCRIGAO
APARELHO DE SOM TIPO MICRO SYSTEM. DIMENSOES
ALTURA MAXIMA: 350 MM; LARGURA MAXIMA: 450 MM;
PROFUNDIDADE MAXIMA: 300 MM. CARACTERISTICAS
CONEXOES: ENTRADA AUXILIAR, USB, CARTAO DE
MEMORIA, BLUETOOTH, SAIDA PARA FONE DE OUVIDO;
REPRODUGAO DE MIDIA: MP3, CD, CD-R, CD-RW; RADIO AM
E FM; CONTROLE REMOTO; POTENCIA MINIMA: 20W;
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MIiNIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.

UNIDADE

704,66

2.113,98

VENTILADOR DE PAREDE DESCRIGAO VENTILADOR DE
PAREDE PARA USO EM AMBIENTE ESCOLAR. DIMENSOES E
TOLERANCIAS DIAMETRO ENTRE 500 E 600 MM;
COMPRIMENTO DO TUBO DE FIXAGAO:150 MM
(TOLERANCIA: +2,5%). CARACTERISTICAS VENTILADOR DE
PAREDE, COM UMA HELICE COM NO MINIMO TRES PAS.
BASE DE FIXAGAO A PAREDE EM AGO CARBONO. CANOPLA
DE ACABAMENTO INJETADA EM POLIAMIDA, NA COR PRETA,
PARA COBRIR A BASE DE FIXAGAO NA PAREDE. CAPA
ENVOLTORIA DO MOTOR (CARCAGA) EM POLIAMIDA
INJETADA NA COR AMARELO ESCOLAR, REFERENCIA 1.25Y 7
/12 (CARTELAS MUNSELL). O CONJUNTO DE SUPORTE MAIS
O TUBO DE FIXAGAO DEVERAO SUPORTAR 5 (CINCO) VEZES
A MASSA NOMINAL DO PRODUTO SEM QUALQUER FLEXAO.
SUPORTE DE LIGAGAO ENTRE BASE E A CARCAGA DOTADO
DE ARTICULAGAO COM PARAFUSO METALICO E
BORBOLETA QUE PERMITA A REGULAGEM DA
ARTICULAGAO NO SENTIDO VERTICAL DO CONJUNTO
MOTOR E HELICES, PROVIDO DE MOLA PARA
SUSTENTAGAO DO PESO DO EQUIPAMENTO. O
EQUIPAMENTO DEVE SER DOTADO DE GRADE DE
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PROTEGAO DE ACORDO COM OS REQUISITOS DE
SEGURANGA DA IEC 60335-2-80, INDEPENDENTE DA ALTURA
EM QUE FOR INSTALADO. AS GRADES DEVERAO SER EM
AGO, COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA NA
AMARELO ESCOLAR - REFERENCIA 1.25Y 7/12 (CARTELAS
MUNSELL). AS GRADES NAO PODERAO SER REMOVIDAS
SEM O USO DE FERRAMENTAS. OS EQUIPAMENTOS
DEVERAO APRESENTAR CONTROLE DE VELOCIDADE TIPO
ROTATIVO, COM NO MINIMO TRES NiVEIS DE VELOCIDADE
(BAIXA, MEDIA E ALTA). O ACIONAMENTO DEVERA SER DO
TIPO "CONTROLE DE PAREDE". OS EQUIPAMENTOS
DEVERAO RESPEITAR O NiVEL MINIMO DE EFICIENCIA
ENERGETICA DE 0,0040 M3/S W/M PARA AS VELOCIDADES. *
VAZAO OBSERVANDO-SE CADA UMA DAS VELOCIDADES: -
MAXIMA: 0,45 M¥S - MEDIA: 0,37 M3S - MiNIMA: 0,33 M3/S
DEVERA POSSUIR MOTOR ELETRICO "MONOVOLT".
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERAGAO. * VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO

UNIDADE

31

380,78
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173

173

TV DE 60 POLEGADAS COM TECNOLOGIA SMART ULTRA HD
4K ,COM TECNOLOGIA DE ILUMINAGAO POR LED DE TELA
PLANA NO FORMATO WIDESCREEN (16:9) COM TAMANHO
DA TELA DE 60 POLEGADAS; DEVE POSSUIR RECURSOS E
FUNGOES DE SMART TV; RECURSOS PARA INTERPRETAR
COMANDOS DE VOZ VISANDO EXECUTAR AGOES NA TV;
PROCESSADOR: NO MINIMO QUAD CORE; RESOLUGAO DE
NO MINIMO 3840X2160(ULTRA HD 4K);HDR10: SIM;
UPSCALER: SIM (4K)

UNIDADE

3.697,77

22.186,62

174

174

FREEZER HORIZONTAL 1 PORTA TRAVAMENTO DE PORTA
COM CHAVE 207LTS

UNIDADE

10

2.142,41

21.424,10

175

175

GAVETEIRO VOLANTE 04 GAVETAS O TAMPO DO
GAVETEIRO DEVERA SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE
MDP COM PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA. DEVERA SER
REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME TERMO
PRENSADO MELAMINICO DE ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM.
O CONTORNO DO TAMPO DEVERA SER ENCABEGADO COM
BORDA EM PVC (POLYVINYL CHLORIDE) DE 2 MM, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, NA COR CINZA, COM
RAIO DE 2 MM. O CORPO E AS GAVETAS DEVERAO SER
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE MDP DE 18 MM, COM
PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO. DEVERAO SER REVESTIDOS EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO DE
ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM, E ENCABEGADOS NOS
TOPOS APARENTES COM BORDA PVC DE 0,45 MM, COLADA
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT. AS FRENTES DAS
GAVETAS DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM MDP DE 18
MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO
PRENSADO MELAMINICO DE ESPESSURA MINIMA DE 0,2 MM.
O ENCABEGAMENTO DEVERA SER EM FITA BORDA PVC DE
0,45 MM NOS TOPOS SUPERIOR E INFERIOR E EM BORDA
DE 1 MM NOS TOPOS LATERAIS, APLICADOS EM ANGULO DE
45°, SERVINDO COMO PUXADORES, COLADOS A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT, NA COR CINZA. AS GAVETAS
DEVERAO POSSUIR FUNDO EM EUCAPLAC DE 3 MM,
REVESTIDO EM UMA FACE, E DOTADAS DE TRILHO
TELESCOPICO EM AGO ESTAMPADO, COM ACABAMENTO
EM ZINCO ELETROLITICO CINZA, ROLDANAS E ESFERAS DE
AGO, PERMITINDO ABERTURA TOTAL E CAPACIDADE DE
ATE 15 KG CADA. O GAVETEIRO SERA COMPOSTO POR
QUATRO FRENTES DE GAVETA, SENDO UMA DELAS COM
FECHADURA FRONTAL PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO. A
ROTAGAO DE 180° DA CHAVE ACIONARA BARRA EM
ALUMINIO, CONDUZIDA POR GUIAS EM AGO, COM PINOS
PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS. A
ABERTURA DAS GAVETAS SERA REALIZADA
LATERALMENTE, POR MEIO DE VAO ENTRE AS FRENTES E A
CAIXA, COM SISTEMA DE PEGA LATERAL EM 45°. O MOVEL
DEVERA CONTAR COM RODIZIOS EM NYLON, COM EIXO E
HASTE EM AGO, COM CAPACIDADE DE 30 KG CADA. A
MONTAGEM ENTRE AS PEGAS DEVERA SER REALIZADA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E
PARAFUSOS OCULTOS. CONFORME CERTIFICADO ABNT
NBR 13961:2010

UNIDADE

26

1.689,80

43.934,80

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA TELA A CADEIRA DEVERA
POSSUIR CINCO RODIZIOS, SENDO QUE CADA UM DELES
DEVERA SER CONSTITUIDO DE DUAS ROLDANAS
CIRCULARES NA DIMENSAO DE 50 MM DE DIAMETRO E
DEVERAO SER FABRICADAS EM TERMOPLASTICO
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA) E POLIURETANO (PU) EM
SUA EXTREMIDADE, DESTINANDO-SE A PISOS RIGIDOS.
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BASE GIRATORIA: A BASE DEVERA SER DEFINIDA POR UMA
CONFIGURAGAO EM FORMA DE PENTAGONO, ONDE
DEVERA OBTER UM DIAMETRO NA ORDEM DE 690 MM E
DEVERA SER CONSTITUIDA COM CINCO PAS DE APOIO
PARA FIXAGAO DOS RODIZIOS E UMA FURAGAO CENTRAL
CONIFICADA PARA ACOPLAMENTO DA COLUNA A GAS. O
CONJUNTO DEVERA SER FABRICADO PELO PROCESSO DE
INJEGAO DE TERMOPLASTICO EM POLIAMIDA ADITIVADA
COM DE FIBRA DE VIDRO. MECANISMO: O MECANISMO
DEVERA POSSUIR DUAS ALAVANCAS, UMA PARA
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E OUTRA PARA
REGULAGEM DA INCLINAGAO DO ENCOSTO. O SISTEMA DE
TRAVAMENTO DE RECLINAGAO DO ENCOSTO DEVE
ACONTECER POR MEIO DA PRESSAO EXERCIDA POR UMA
MOLA HELICOIDAL EM UM CONJUNTO DE LAMINAS QUE
DEVEM TRAVAR UMAS AS OUTRAS POR ATRITO E PELO
PRINCIPIO DE FRICGAO. A ALAVANCA DE CONTROLE DE
RECLINAGAO DO ENCOSTO DEVERA SER INJETADA EM
POLIAMIDA (PA). AO ACIONAR A ALAVANCA PARA CIMA, ELA
DEVERA LIBERAR O MOVIMENTO DO ENCOSTO QUE
TAMBEM SE DARA PELO USO DE MOLAS HELICOIDAIS,
BASTANDO AO USUARIO POSICIONAR O ENCOSTO NA
POSIGAO DESEJADA E, APOS, LIBERAR A ALAVANCA PARA
TRAVAR O MECANISMO. A FAIXA DE VARIAGAO DE
RECLINAGEM DEVE SER DE 73° A 104°. O MECANISMO
TAMBEM DEVERA PROPORCIONAR A REGULAGEM DE
ALTURA DO ENCOSTO POR MEIO DE CATRACA
AUTOMATICA. O CURSO DE REGULAGEM DEVERA SER DE
ATE 70 MM. ASSENTO: O ASSENTO DEVERA SER
CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE
MADEIRA COM 15 MM DE ESPESSURA. NA ESTRUTURA DO
ASSENTO DEVERA SER FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU), QUE DEVERA SER FABRICADA
ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL
/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO.
ESTA ALMOFADA DEVERA POSSUIR DENSIDADE
CONTROLADA DE 55 KG/M3, PODENDO OCORRER
VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/M3. O CONJUNTO
DEVERA SER REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPEGCAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES
DEVERAO SER APROXIMADAMENTE 508 MM (LARGURA) X
447 MM (PROFUNDIDADE) E DEVERA APRESENTAR EM SUAS
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. APOIA BRACOS:
O APOIO DE BRAGO DEVERA POSSUIR REGULAGEM DE
ALTURA, A QUAL SE DARA PELO PRESSIONAMENTO DE UM
BOTAO NA PARTE FRONTAL DO APOIO. DEVERA POSSUIR 70
MM DE CURSO PARA A REGULAGEM, DISPOSTOS EM OITO
POSIGCOES DEFINIDAS. ENCOSTO: DEVERA POSSUIR
DIMENSOES APROXIMADAS DE 459 MM (LARGURA) X 389 MM
(ALTURA). A SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO
DEVERA SER FORMADA POR UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA, FIXADA A UMA MOLDURA DE PLASTICO POR
MEIO DE GRAMPOS. ESSA MOLDURA POR SUA VEZ DEVERA
SER FIXADA NA ESTRUTURA POR MEIO DE CLIQUES DE
ENCAIXE, TRAZENDO MAIOR CONFORTO E QUALIDADE AO
COMPONENTE E EVITANDO A APARIGAO DE PARAFUSOS OU
PERFIS DE ENCAIXE NA PARTE TRASEIRA DO ENCOSTO. A
ESTRUTURA DO ENCOSTO DEVERA RECEBER QUATRO
BUCHAS AMERICANAS EM SEUS PONTOS DE UNIAO E,
APOS, ESSE CONJUNTO DEVERA SER FIXADO AO
MECANISMO, PROPORCIONANDO A LIGAGAO DO ENCOSTO
/MECANISMO COM O ASSENTO. O APOIO LOMBAR DEVERA
SER FABRICADO EM UMA MISTURA DE POLIPROPILENO E
EVA, ONDE SE UTILIZARA O PROCESSO DE INJEGAO DE
TERMOPLASTICO. ESTE APOIO DEVERA SER POSICIONADO
ATRAS DA SUPERFICIE DO ENCOSTO E DEVERA PERMITIR
UM AJUSTE NA ALTURA DO APOIO LOMBAR EM NOVE
POSIGOES DISTINTAS QUE PERCORREM UM CURSO DE 40
MM. DEVERA POSSUIR UM SISTEMA SEMELHANTE A
CATRACA PARA A REGULAGEM DA POSIGAO, ONDE DEVERA
BASTAR SER MOVIDO PARA CIMA OU PARA BAIXO ATE A
POSICAO DESEJADA. CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR
13962:2018

UNIDADE

10

1.782,95
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177

177

CONJUNTO DE MESA PLASTICA + 4 CADEIRAS COM
ENCOSTO COM CAPACIDADE 154 KG COM DIMENSOES DE
870 MM DE ALTURA, 570 MM DE LARGURA E 635 MM DE
COMPRIMENTO

UNIDADE

50

354,95

17.747,50

178

178

VENTILADOR DE COLUNA 50 CM HELICE COM 5 PAS 3
VELOCIDADES; POTENCIA: MINIMA 155 WATTS;
FREQUENCIA: 60HZ; GRADE PROTETORA DESMONTAVEL;
SISTEMA DE TRAVAS PARA ABERTURA/ FECHAMENTO
(LIMPEZA); BOTAO DE OSCILAGAO DE BAIXO RUIDO.
PRODUTO COM CERTIFICADO DO INMETRO REGISTRO
13.1097/2013DIMENSOES DO VENTILADOR MONTADO:
ALTURA: 117 CM - LARGURA: 43 CM - COMPRIMENTO: 25 CM
- BASE: 51 CM

UNIDADE

20

346,00

6.920,00

LIQUIDIFICADOR COMERCIAL 4L DESCRIGAO
LIQUIDIFICADOR COMERCIAL COM GABINETE EM ACO INOX
E COPO MONOBLOCO, INDICADO PARA TRITURAR
ALIMENTOS LEVES COM ADIGAO DE LiQUIDO DIMENSOES E
CAPACIDADE ALTURA MAXIMA: 660 MM; LARGURA MAXIMA:
290 MM; PROFUNDIDADE MAXIMA: 280 MM; CAPACIDADE
VOLUMETRICA: 4 LITROS. CARACTERISTICAS COPO
REMOVIVEL CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO INOX, EM
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PEGA UNICA (MONOBLOCO), SEM SOLDAS, COM
ESPESSURA DE, NO MINIMO, 1 MM. FLANGE DO COPO EM
MATERIAL PLASTICO INJETADO. ALGAS EM AGO INOX,
ESPESSURA DE CHAPA DE, NO MINIMO, 1,25 MM, COM
BORDAS REBATIDAS PARA O LADO INTERNO E SOLDADAS
EM TODA EXTENSAO DE MODO QUE NAO HAJA RETENGAO
DE RESIDUOS. FIXAGAO DAS ALGAS AO COPO COM SOLDAS
LISAS, UNIFORMES E SEM FRESTAS DE MODO A EVITAR O
ACUMULO DE RESIDUOS. TAMPA DO COPO EM AGO INOX,
ESPESSURA MINIMA DE CHAPA DE 0,6 MM, COM DOBRAS
ESTRUTURAIS QUE PERMITAM A LIMPEZA INTERNA.
GABINETE DO MOTOR EM AGO INOX, ESPESSURA MINIMA
DE CHAPA DE 0,6 MM, FLANGE SUPERIOR E DA BASE EM
MATERIAL PLASTICO INJETADO. DRENO DA FLANGE
POSICIONADO DE MODO A NAO HAVER ENTRADA DE
LIQUIDOS NO GABINETE DO MOTOR. SAPATAS
ANTIVIBRATORIAS EM MATERIAL ADERENTE E
ANTIDERRAPANTE. EIXO E PORCA FIXADORA DO EIXO DA
FACA EM AGO INOX (AS BUCHAS PODERAO SER DE BRONZE
OU OUTRO MATERIAL APROPRIADO QUE GARANTA O
DESEMPENHO MECANICO E A DURABILIDADE DO
CONJUNTO). O CONJUNTO FORMADO PELAS FACAS, EIXO E
ELEMENTOS DE FIXAGAO DEVE SER REMOVIVEL PARA
LIMPEZA, SEM A NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE
FERRAMENTAS. FLANGE DE ACOPLAMENTO DO MOTOR,
PINOS DE TRAGAO E ELEMENTOS DE FIXAGAO EM AGCO
INOX. INTERRUPTOR LIGA/DESLIGA. MOTOR MONOFASICO
DE, NO MINIMO, 1/2 HP. DIMENSIONAMENTO DA FIAGAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
CORRENTE DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V,
CONFORME DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO
DA VOLTAGEM. CORDAO DE ALIMENTAGAO COM, NO
MINIMO, 1,5 M DE COMPRIMENTO. GARANTIA MiNIMA DE UM
ANO A PARTIR DA DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA
INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO
E OBRIGADO A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA
SUA REDE CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O
PERIODO DA GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM
DEFEITO.

UNIDADE

10

669,78
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180

180

APARELHO CELULAR, CARREGADOR, CABO USB, FONE DE
OUVIDO, EXTRATOR DE CHIP E MANUAL DO USUARIO, COM
SISTEMA OPERACIONAL E VERSAO S.0, ANDROIDE 10.0.
TELA SUPER AMOLED, COM TAMANHO DE 6.5, RESOLUGAO
1080 X 2400 (FHD+), DUAL CHIP, CAMERA TRIPLA TRASEIRA
DE 12MP (ULTRA WIDE) + 12MP (OIS) + 8MP (TELEPHOTO),
CAMERA FRONTAL 32MP, FILMADORA UHD 4K,
PROCESSADOR OCTA-CORE 2.8GHZ, MEMORIA RAM 6GB,
MEMORIA INTERNA 128 GB, MICROSD ATE 1TB, BANDA B1
(2100),B2(1900),B3(1800),B4(AWS),B5(850),B7(2600),B8(900),
B12(700),B13(700),B17(700),B20(800),B26(850),B28(700),B32
(1500),B66(AWS-3), CONEXOES WI-FI,3G,4G, RECURSOS DE
CHAMADA VIVA VOZ, CHAMADA EM ESPERA, DISCAGEM
RAPIDA, REGISTO DE CHAMADAS, CHAMADA POR
COMANDO DE VOZ, BATERIA DE {ONS DE LITIO DE 4.500MAH
BIVOLT,

UNIDADE

22

1.807,59

39.766,98

181

181

CADEIRA PLASTICA

UNIDADE

50

60,88

3.044,00

182

182

LAVADORA 15KG C/BACIA INOX

UNIDADE

2.338,47

2.338,47

183

183

Lavadora de Alta Pressdo com Mangueira Desentupidora e Langa
com Bico Regulavel. Com motor de indugéo, 1.700W de poténcia e
pressdo maxima de 2.100psi.

UNIDADE

13

1.296,70

16.857,10

184

184

BEBEDOURO INDUSTRIAL 25L DESCRIGAO BEBEDOURO
ELETRICO INDUSTRIAL COM DUAS TORNEIRAS COM
CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO DE NO MINIMO 25L/H,
PARA INSTALAGAO NO PISO.. DIMENSOES E CAPACIDADE
ALTURA MAXIMA: 1300 MM; LARGURA MAXIMA: 550MM;
PROFUNDIDADE MAXIMA: 500 MM; FORNECIMENTO MiNIMO
DE AGUA GELADA: 25 L/H. CARACTERISTICAS TERMOSTATO
COM REGULAGEM DE TEMPERATURA; SISTEMA DE
FILTRAGEM QUE INCLUA RETENGAO DE PARTICULAS (PIll) E
REDUGAO DE CLORO (Cl). CORPO EM AGO INOX POLIDO,
DUAS TORNEIRAS EM METAL CROMADO PARA COPO TIPO
LAVATORIO (OU SIMILAR), REGULAVEIS E DE FACIL
ACIONAMENTO PELOS USUARIOS PREVISTOS: CRIANGAS
EM ESCOLAS E CRECHES. RESERVATORIO DE AGUA EM
MATERIAL RESISTENTE, ATOXICO E DE FACIL LIMPEZA
(POLIPROPILENO OU AGO INOX). SERPENTINA INTERNA EM
AGO INOX . ISOLAMENTO EM EPS. GAS REFRIGERANTE
R600A OU R134A. PREVISOES PARA LIMPEZA, HIGIENIZAGAO
E DRENO. MANGUEIRAS ATOXICAS E ADAPTADOR PARA
CONEXAO COM A REDE HIDRAULICA. BAIXO CONSUMO DE
ENERGIA, COM TERMOSTATO PARA CONTROLE
AUTOMATICO DA TEMPERATURA DA AGUA. DRENO PARA
LIMPEZA DA CUBA. SAPATAS NIVELADORAS EM BORRACHA
OU NYLON. NAO POSSUIR CANTOS VIVOS, ARESTAS OU
QUAISQUER OUTRAS SALIENCIAS CORTANTES OU
PERFURANTES DE MODO A NAO CAUSAR ACIDENTES. 167 A
CUBA, AS TORNEIRAS E O(S) FILTRO(S) DEVEM FAZER
PARTE INTEGRAL DO EQUIPAMENTO, NAO PODENDO
CONSIDERA-LAS COMO ITENS ADICIONAIS.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE

UNIDADE

1.708,30

11.958,10
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DE OPERAGAO. VOLTAGEM: 110V E 220V, CONFORME
DEMANDA. CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO)
CERTIFICADO PELO INMETRO, COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM. GARANTIA MINIMA DE UM ANO A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA, DE COBERTURA INTEGRAL DO
EQUIPAMENTO. O FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO
A DAR ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PECAS COM DEFEITO.
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185

185

CAIXA DE SOM 600W

UNIDADE

1.676,48

1.676,48

186

186

BEBEDOURO IBBL DE COLUNA

UNIDADE

1.229,16

1.229,16

187

187

FORNO ELETRICO 48 LTS MONDIAL

UNIDADE

603,44

603,44

188

188

FREEZER HORIZONTAL 414L COM 2 TAMPAS CLASSE A, COM
PAINEL DE CONTROLE EXTERNO CONTROLE DE
TEMPERATURA, PLUGUE E TOMADA 10 A, (220 V), COM
PUXADOR EXTERNO, PAINEL DE CONTROLE EXTERNO E
ELETRONICO E DISPLAY LED, CONTROLE DE
TEMPERATURA, NIVEIS DE TEMPERATURA 6,
COMPARTIMENTO DE CONGELAMENTO RAPIDO, DRENO DE
DEGELO, PRATELEIRAS, CESTOS E GAVETAS REMOVIVEIS,
PES COM RODIZIOS. DIMENSOES: LARGURA: 119.5CM,
ALTURA: 94CM, PROFUNDIDADE: 78CM, PESO LIQUIDO: 61KG

UNIDADE

3.987,76

27.914,32

189

189

MESA ESCRITORIO 1,20M X 0,60M COM 02 GAVETAS
CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 13966:2008

UNIDADE

1.159,42

2.318,84

190

190

CADEIRA FIXA ESTOFADA A BASE DA CADEIRA DEVERA SER
CONFIGURADA POR UMA ESTRUTURA COM QUATRO PES E
SERA FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUGAO
MECANICA DE AGO CARBONO, ALEM DE TRAVESSAS DE
AGO CARBONO EM TUBO DE SECGAO QUADRADA. A BASE
FIXA DEVERA SER FABRICADA PELO PROCESSO MECANICO
DE CURVAMENTO DE TUBOS, DEVENDO POSSUIR DUAS
TRAVESSAS QUE UNEM UMA PERNA A OUTRA ATRAVES DO
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA DEVE
CONTER QUATRO DESLIZADORES FIXOS ARTICULADOS,
QUE DEVEM SER DESENVOLVIDOS PARA MANTER A BASE
APOIADA SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE EVITAR O
CONTATO DIRETO DO METAL COM A SUPERFICIE DE APOIO.
ESTES DESLIZADORES DEVEM SER FABRICADOS PELO
PROCESSO DE INJEGAO, EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO POLIPROPILENO. TODA A ESTRUTURA
DEVERA RECEBER UMA PROTEGAO DE PREPARAGAO DE
SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO
CERAMICA) E DEVERA SER TAMBEM REVESTIDA EM
ELETROESTATICO EPOXI EM PO, O QUE DEVERA GARANTIR
MAIOR PROTEGAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.
ASSENTO: O ASSENTO DEVE SER CONSTITUIDO POR
COMPENSADO DE MADEIRA, QUE SERA FABRICADO A
PARTIR LAMINAS DE EUCALIPTO E PINNUS COM 10 MM DE
ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE
OBTER A CONFIGURAGAO DO PRODUTO. NA ESTRUTURA
DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU). ESTA ALMOFADA DEVE POSSUIR
DENSIDADE CONTROLADA DE 45 KG/M3, PODENDO
OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 10%. O CONJUNTO
DEVE SER REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPEGAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES DEVEM
SER APROXIMADAMENTE 420 MM (LARGURA) X 380 MM
(PROFUNDIDADE), DEVENDO APRESENTAR EM SUAS
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. ENCOSTO: O
ENCOSTO DEVE POSSUIR ESTRUTURA INJETADA EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA, REFORGADA COM FIBRA
DE VIDRO. SUAS DIMENSOES DEVEM SER
APROXIMADAMENTE 360 MM (LARGURA) X 270 MM
(ALTURA). PARA A FIXAGAO DO ENCOSTO A PLATAFORMA,
DEVE SER DESENVOLVIDO UM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUGAO MECANICA. O TUBO DEVE SER OBLONGO E
DEVERA SER ENVOLVIDO POR UMA SANFONA PLASTICA
QUE SERA FABRICADA EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA PELO PROCESSO DE INJEGAO A SOPRO. O
CONJUNTO DEVE SER FIXADO AO ENCOSTO POR UMA
ACOPLA QUE DEVERA SER FABRICADA EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA E EM SUA EXTREMIDADE
DEVERA, AINDA, SER COLOCADO UM PINO DE
SUSTENTAGAO DO ENCOSTO. NA ESTRUTURA DO
ENCOSTO DEVERA SER FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU). ESTA
ALMOFADA DEVERA POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE
45 KG/M3, PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE
+/- 10%. CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR 13962:2018

UNIDADE
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242,49

11.397,03
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CADEIRA GIRATORIA CONFORME CERTIFICADO ABNT NBR
13962:2018

UNIDADE

590,88

2.954,40
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FOGAO DE 5 BOCAS

UNIDADE

1.525,00

3.050,00

FOGAO COMERCIAL 6 QUEIMADORES COM 1 FORNO
DESCRIGAO FOGAO COMERCIAL CENTRAL DE SEIS
QUEIMADORES COM UM FORNO, ALIMENTADO POR GLP
(GAS LIQUEFEITO DE PETROLEO) OU GAS NATURAL.-
DIMENSAO CONDICIONADA AO PROJETO DE ARQUITETURA,
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NO QUE DIZ RESPEITO AO ESPAGO DISPONIVEL PARA A
INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO. OBS.: A LARGURA DE VAO
LIVRE DA PORTA DO AMBIENTE PARA PASSAGEM DESTE
FOGAO E DE 1 METRO. LARGURA MAXIMA*: 1200 MM;
PROFUNDIDADE MAXIMA*: 850 MM; GRELHAS MINIMO: 300
MM X 300 MM; OBS.: O DESIGN DAS GRELHAS DEVE
GARANTIR A POSSIBILIDADE DE APOIO ADEQUADO DE
PANELAS COM DIAMETRO A PARTIR DE 300 MM; DIAMETRO
DO QUEIMADOR TIPO CACHIMBO: 90MM +/- 10MM;
DIAMETRO DO QUEIMADOR TIPO COROA: 180MM +/- 10 MM.
PRESSAO DE TRABALHO PREVISTA 2,0 KPA (QUILOPASCAL)
NO CASO DE GAS NATURAL; 2,8 KPA (QUILOPASCAL) NO
CASO DE GLP. CARACTERISTICAS FOGAO COMERCIAL
CENTRAL DE SEIS QUEIMADORES (BOCAS). COM UM FORNO
E TORNEIRAS DE CONTROLE NO LADO FRONTAL, FIXADA
EM TUBO DE ALIMENTAGAO (GAMBIARRA). ALIMENTADO
POR GLP (GAS LIQUEFEITO DE PETROLEO) OU GAS
NATURAL (SEGUNDO DEMANDA). O FOGAO DEVE POSSUIR
IDENTIFICAGAO DO TIPO DE ALIMENTAGAO, GRAVADA DE
FORMA INDELEVEL, EM LOCAL VISIVEL JUNTO A CONEXAO
COM A REDE DE GAS, ATRAVES DE UMA DAS SEGUINTES
EXPRESSOES: "UTILIZAR GAS NATURAL" OU "UTILIZAR GLP".
COM QUEIMADORES DOTADOS DE DISPOSITIVO
"SUPERVISOR DE CHAMA". QUATRO PES EM PERFIL "L" DE
AGO INOX, DE ABAS IGUAIS DE 1 1/2" X 1/8" DE ESPESSURA.
SAPATAS REGULAVEIS CONSTITUIDAS DE BASE METALICA
E PONTEIRA MACIGA DE MATERIAL POLIMERICO, FIXADAS
DE MODO QUE O EQUIPAMENTO FIQUE A
APROXIMADAMENTE 50 MM DO PISO. CONJUNTO DE APOIO
DOS QUEIMADORES EM AGO INOX, COM 40 MM DE
LARGURA E 1/8" DE ESPESSURA, COM FURAGAO PARA
ENCAIXE. BANDEJAS COLETORAS EM AGO INOX, CHAPA 20
(0,90 MM) COM PUXADOR DESENVOLVIDO NA PROPRIA
PEGA. CONJUNTO DE GUIAS CORREDIGAS EM AGO INOX
PARA AS BANDEJAS COLETORAS, CHAPA 18 (1,25 MM).
GRADE INFERIOR EM AGO INOX PARA PANELAS,
CONSTITUIDOS POR PERFIL "U" EM CHAPA 20 (0,90 MM),
COM 70 MM DE LARGURA, E ESPAGAMENTO MAXIMO DE 130
MM. GRELHAS DE FERRO FUNDIDO PARA APOIO DE
PANELAS, REMOVIVEIS, EM NUMERO DE SEIS. APOIO E
FIXAGAO DO FORNO ATRAVES DE CANTONEIRAS DE 1/4" X 1
/8" E DE PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES DE AGO INOX.
OS QUEIMADORES CONJUGADOS DEVEM POSSUIR DUAS
TORNEIRAS DE CONTROLE. TODAS AS TORNEIRAS
DEVERAO TER LIMITES INTRANSPONIVEIS NAS POSIGOES
ABERTO E FECHADO, ASSIM COMO IDENTIFICAGAO DE
INTENSIDADE DAS CHAMAS. TORNEIRA DO FORNO DEVE
POSSUIR IDENTIFICAGAO DIFERENCIADA PARA FACIL
LOCALIZAGAO, ALEM DA IDENTIFICAGAO PARA CONTROLE
DE TEMPERATURAO DISPOSITIVO "SUPERVISOR DE CHAMA"
DEVE SER FABRICADO DE ACORDO COM A NORMA TECNICA
ABNT NBR 15076 - DISPOSITIVO SUPERVISOR DE CHAMA
PARA APARELHOS QUE UTILIZAM GAS COMO
COMBUSTIVEL. DIMENSOES DO FORNO PROFUNDIDADE
MAXIMA: 580 MM; LARGURA MAXIMA: 540 MM; ALTURA
MAXIMA: 300 MM. CARACTERISTICAS PAREDES E TETO
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGO INOX, DUPLOS,
SENDO A FACE INTERNA CONFECCIONADA EM CHAPA 20
(0,90MM) E A FACE EXTERNA EM CHAPA 18 (1,25MM). PISO
EM PLACA DE FERRO FUNDIDO, BIPARTIDO E REMOVIVEL,
COM ORIFICIO DE VISUALIZAGAO DAS CHAMAS.
ALTERNATIVAMENTE, O PISO PODE SER FABRICADO EM
CHAPA DE AGO CARBONO, ESMALTADA A FOGO.
ESPESSURA MINIMA DA CHAPA DE 5 MM. DUAS (2)
BANDEJAS CORREDIGAS EM ARAME DE AGO INOX, COM
PERFIL DE SEGAO CIRCULAR @=1/4". DISTANCIA MAXIMA DE
50 MM ENTRE ARAMES. ACESSORIOS UMA CHAPA
BIFETEIRA DE SOBREPOR LISA DE FERRO FUNDIDO,
DOTADA DE DUAS ALGAS COM CABOS NO MESMO
MATERIAL E CANAL REBAIXADO PARA DRENAGEM.
DIMENSOES MINIMAS: 400 MM X 400 MM +/- 5 MM. GARANTIA
MINIMA DE CINCO ANOS A PARTIR DA DATA DA ENTREGA,
DE COBERTURA INTEGRAL DO EQUIPAMENTO. O
FABRICANTE/CONTRATADO E OBRIGADO A DAR
ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA NA SUA REDE
CREDENCIADA DE ASSISTENCIA, DURANTE O PERIODO DA
GARANTIA, SUBSTITUINDO AS PEGAS COM DEFEITO.
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3.593,33
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21.559,98
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AR CONDICIONADO SPLIT 12.000 BTU'S FRIO GAS R410
CONSUMO DE ENERGA CLASSE A 220V

UNIDADE

32

2.031,01

64.992,32

AR CONDICIONADO SPLIT 18.000 BTU'S GAS R410 COM
COMPRESSOR ROTATIVO FRIO 220V

UNIDADE

26

2.880,75

74.899,50
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AR CONDICIONADO SPLIT 24.000 BTU'S FRIO GAS R410
COMPRESSOR ROTATIVO 220 V

UNIDADE

29

4.296,33

124.593,57
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