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DOCUMENTOS DE REFERENCIA

DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

NOTAS GERAIS

1 — MEDIDAS EM CENTIMETRO, ELEVAGOES E COORDENADAS EM METRO,
EXCETO ONDE ANOTADO.

2 — CASO A MONTAGEM EFETUE QUAISQUER MODIFICAGOES DE CAMPO
ALTERANDO O PROJETO ORIGINAL, AS MESMAS DEVERAO SER COMUNICADAS
COM URGENCIA A0 SETOR DE PROJETO ANTES DA EXECUGAO PARA AVALIAGAO
E VERIFICAGAO.

3 — MATERIAL:

CHAPAS A588
PERFIS SOLDADOS A588
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS — ISO CLASSE 10.9 — M24

— PARA SOLDAS APLICAR AWS D1.1.1998 E USAR ELETRODOS E—7020W OU

E—7020G, CONFORME EPS QUALIFICADA.

PARA PINTURA DE PERFIS, TUBOS E CHAPAS, APLICAR NORMA NBR—8800.

— PARA FABRICAGAO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS, APLICAR NORMA

NBR—8800.

— CONSIDERADO PARA EFEITO DE PESO NA LISTA DE MATERIAL 5F% PARA

CONEXOES, COMO CHAPAS, CANTONEIRAS, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS.

8 — CONCRETO DOS BLOCOS DE FUNDAGOES E PILARES — Fck = 40MPa

9 — CONCRETO DA LAJE — Fck=40MPa.

10— ESTRUTURA PROJETADA PARA TREM TIPO CLASSE TB450.

11— CRITERIO DE INSPEGAO DE SOLDA PARA OS PERFIS SOLDADOS:

COMPOSICAO DOS PERFIS — LP 30%
EMENDAS DAS CHAPAS — UT 100% PARA AS MESAS
EMENDAS DAS CHAPAS — UT 50% PARA A ALMA

12— TRATAMENTO DA SUPERFICIE:

ESTRUTURA DEVERA SER LIMPA PARA UNIFORMIZAGAO DA SUPERFICIE
ATRAVES DE JATEAMENTO ABRASIVO AO METAL QUASE BRANCO PADRAO
Sa 2 1/2.

13— ESPECIFICAGAO DE PINTURA — ESPESSURA FINAL >=320 MICRAS.

TINTA DE FUNDO — EPOXI EM ZINCO — ESP.=75 MICRAS — 1 DEMAO
TINTA INTERMEDIARIA — EPOXI — ESP.=165 MICRAS — 2 DEMAOS
TINTA DE ACABAMENTO — POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO — ESP.=80
MICRAS — 2 DEMAOS
14— COBRIMENTO DAS ARMDURAS:

ESTACAS: 5CM

ENCONTROS: 5CM

LAJES: 5CM

PRE—LAJES: 3CM

N oo b
|

40 ESTACAS RAIZ — 31CM (CAPACIDADE 700 kN)

COMPRIMENTO PREVISTO DE ESTACA (Aproximado) — 25 METROS

COMPRIMENTO TOTAL PREVISTO DE ESTACA RAIZ — 1000 METROS

OBS.:A EXECUGAO DAS ESTACAS DEVE SEGUIR AS DIRETRIZES CONSTANTES NO
ANEXO K DA ABNT NBR 6122:2019
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