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TABELA DE AÇO
LAJES Pos.

Diâm.
(mm)

Peso
(kgf/m) Quant.

Dobra
(cm)

Reta
(cm)

Dobra
(cm)

Comp.
(cm)

Total
(cm)

CA-50
(kgf)

CA-60
(kgf)

PRÉ LAJES

1 12.5 0.963 880 0 310 0 310 272800 2627.1
2 6.3 0.245 3168 0 55 0 55 174240 426.9
3 8.0 0.395 352 0 270 0 270 95040 375.4
4 12.5 0.963 220 0 330 24 354 77880 750.0
5 10.0 0.617 88 0 330 0 330 29040 179.2

Total (kgf) 4358.5
Total + 10% (kgf) 4794.4

Resumo Aço

Diâmet.
C. total

(m)
Peso
(kfg)

Peso
+10%
(Kgf)

6.3 mm 1742.40 426.9 469.6

8.0 mm 950.40 375.4 412.9

10.0 mm 290.40 179.2 197.1

12.5mm 3506.80 3377.0 3714.8

Total 4358.5 4794.4
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TABELA DE AÇO
LAJES Pos.

Diâm.
(mm)

Peso
(kgf/m) Quant. Dobra

(cm)
Reta
(cm)

Dobra
(cm)

Comp.
(cm)

Total
(cm)

CA-50
(kgf)

CA-60
(kgf)

PRÉ LAJES

1 10.0 0.617 546 0 321 0 321 175266 1081.4
2 6.3 0.245 3822 0 55 0 55 210210 515.0
3 8.0 0.395 182 0 271 0 271 49322 194.8
4 12.5 0.963 1092 0 386 24 410 447720 4311.5
5 10.0 0.617 364 0 386 0 386 140504 866.9

Total (kgf) 6969.7
Total + 10% (kgf) 7666.6

Resumo Aço

Diâmet.
C. total

(m)
Peso
(kfg)

Peso
+10%
(Kgf)

6.3 mm 2102.10 515.0 566.5

8.0 mm 493.22 194.8 214.3

10.0 mm 3157.70 1948.3 2143.1

12.5mm 4477.20 4311.5 4742.7

Total 6969.7 7666.6
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1 - MEDIDAS EM CENTÍMETRO, ELEVAÇÔES E COORDENADAS EM METRO,     EXCETO ONDE ANOTADO. 2 - CASO A MONTAGEM EFETUE QUAISQUER MODIFICAÇÕES DE CAMPO    ALTERANDO O PROJETO ORIGINAL, AS MESMAS DEVERÃO SER COMUNICADAS COM URGÊNCIA AO SETOR DE PROJETO ANTES DA EXECUÇÃO PARA AVALIAÇÃO E VERIFICAÇÃO. 3 - MATERIAL:      CHAPAS A588      PERFIS SOLDADOS A588  A588       PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS - ISO CLASSE 10.9 - M24 PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS - ISO CLASSE 10.9 - M24 4 - PARA SOLDAS APLICAR AWS D1.1.1998 E USAR ELETRODOS E-7020W OU E-7020G, CONFORME EPS QUALIFICADA. 5 - PARA PINTURA DE PERFIS, TUBOS E CHAPAS, APLICAR NORMA NBR-8800. 6 - PARA FABRICAÇÃO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METÁLICAS, APLICAR NORMA NBR-8800. 7 - CONSIDERADO PARA EFEITO DE PESO NA LISTA DE MATERIAL 5% PARA CONEXÕES, COMO CHAPAS, CANTONEIRAS, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS. 8 - CONCRETO DOS BLOCOS DE FUNDAÇÕES E PILARES - Fck = 40MPa 9 - CONCRETO DA LAJE - Fck=40MPa. . 10- ESTRUTURA PROJETADA PARA TREM TIPO CLASSE TB450. 11- CRITÉRIO DE INSPEÇÃO DE SOLDA PARA OS PERFIS SOLDADOS:      COMPOSIÇÃO DOS PERFIS - LP 30%      EMENDAS DAS CHAPAS - UT 100% PARA AS MESAS EMENDAS DAS CHAPAS - UT 100% PARA AS MESAS      EMENDAS DAS CHAPAS - UT 50% PARA A ALMA EMENDAS DAS CHAPAS - UT 50% PARA A ALMA 12- TRATAMENTO DA SUPERFÍCIE:      ESTRUTURA DEVERÁ SER LIMPA PARA UNIFORMIZAÇÃO DA SUPERFÍCIE      ATRAVÉS DE JATEAMENTO ABRASIVO AO METAL QUASE BRANCO PADRÃO      Sa 2 1/2. 13- ESPECIFICAÇÃO DE PINTURA - ESPESSURA FINAL >=320 MICRAS.      TINTA DE FUNDO - EPÓXI EM ZINCO - ESP.=75 MICRAS - 1 DEMÃO      TINTA INTERMEDIÁRIA - EPÓXI - ESP.=165 MICRAS - 2 DEMÃOS      TINTA DE ACABAMENTO - POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO - ESP.=80                  MICRAS - 2 DEMÃOS 14- COBRIMENTO DAS ARMDURAS: ESTACAS: 5CM ENCONTROS: 5CM LAJES: 5CM PRÉ-LAJES: 3CM 
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