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1. OBJETO

O objeto da presente contratacdo é a aquisicdo de mobiliarios diversos,
conforme condicdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Termo de
Referéncia que serao utilizados na Secretaria Municipal de Fazenda.

O objeto em questdo € considerado um bem comum, uma vez que 0S
padroes de desempenho e qualidade podem ser objetivamente definidos com
especificacdes usuais do mercado.

2. JUSTIFICATIVA DA CONTRATACAO

A aquisicdo dos itens descritos, caracterizados e especificados neste
Termo de Referéncia estdo alinhados a estruturagcdo e modernizacdo do
mobiliario desta pasta, melhorando a adequacéo do espaco e as condicdes de

trabalho de acordo com as normas vigentes.

Para a elaboracdo deste Termo de Referéncia foram usados dados
contidos no Estudo Técnico Preliminar, o qual avaliou a relagdo entre a
necessidade e o resultado pretendido, o levantamento de mercado em busca da
melhor solugdo e outros aspectos inerentes a contratacao.

3. DESCRICAO DOS ITENS

ITEM DESCRICAO U/C | QTDE

VALOR
UNITARIO

Mesa de trabalho — “L” - tampo Unico medindo
1400x1400x600/740mm - Tampo: Em formato
anico angular, confeccionado em MDP. O tampo
deve possuir na parte frontal furo para passagem
de fiacdo. Pés laterais em aco.

Acessorio: calha “J” para acomodacgéo de
cabeamento, com previsdo de furos para
alojamento de tomadas e RJ, conforme padrao Unid. 36 R$ 2.080,00
ABNT. Leito de Fiacdo: Confeccionado em chapa
de aco. Caixa de conectividade: confeccionada
com tampa injetada em material ABS. Todas as
pecas recebem acabamento em pintura epoxi po,
curada em estufa. Fixacao: todo sistema de
fixacdo serd feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos.

Painel Divisor - Biombo MDP - Confeccionado
em MDP, medindo 1250x250x15mm.
Acabamento em ambas as faces com laminado Unid. 24 R$ 320,00
melaminico. Encabecamento em todos os topos
com fita borda PVC.

Mesa de Reunido Retangular - com caixa de
tomadas medindo 2700x1200x740mm - Tampo: Unid. 01 R$ 3.260,00
retangular confeccionado em MDP. O tampo deve
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possuir na parte superior recorte retangular para
alojamento de tampa basculante para passagem
de fiacdo em estrutura de ABS. Painel estrutural:
constituido em MDP, revestida em laminado
melaminico. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de
aco e parafusos de aco e buchas metalicas. Na
face inferior do tampo furacdes e insertos
metalicos para receber as pecas estruturais do
conjunto, e vedado qualquer fixac&o direta no
MDP. Estrutura metdlica: Pés laterais em aco.
Acessorio: calha “J” para acomodacéao de
cabeamento, com previsdo de furos para
alojamento de tomadas e RJ, conforme padrao
ABNT.

04

Mesa de Reunido Redonda — 1200 x 740 mm
Confeccionado em MDP.

Pés laterais em aco. cada pé composto por uma
base confeccionada em chapa de aco.

Unid.

06

R$ 1.380,00

05

Gaveteiro Volante - 03 Gavetas (2 gavetas + 1
gavetdo) 350x465x660mm.

Tampo: Confeccionado em MDP,

Corpo do gaveteiro, frentes de gavetas, costa,
bases e laterais confeccionados em madeira
MDP, revestida com filme melaminico. Fechadura
com duas chaves escamoteaveis para
fechamento da gaveta superior.

Unid.

50

R$ 960,00

06

Armario extra alto - 02 portas - Medidas:
800x465x2100mm - Tampo: Confeccionado em
MDP. Prateleiras regulaveis: (04 unidades)
respectivamente confeccionado em madeira
MDP, revestida com filme melaminico.

confeccionado em tubo de aluminio triangular
fixado a base e com sapata de regulagem de
60mm de diametro. Todo sistema de fixacao sera
feito por parafusos métricos e cominsertos
metalicos.

Portas: Confeccionado em madeira MDP Rodapé:

Unid.

21

R$ 2.650,00

07

Armario baixo 02 portas - Medidas:
800x465x740mm - Tampo: Confeccionado em
MDP.

Prateleiras regulaveis: (01 unidade)
respectivamente confeccionado em madeira MDP
. Portas: Confeccionado em madeira MDP.
Rodapé: confeccionado em tubo de aluminio
triangular. Todo sistema de fixagcdo sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos.

Unid.

42

R$ 1.120,00

08

Plataforma de Trabalho - Mesa retangular
Dupla com leito e caixa de conectividade -
Modulo Inicial medindo 1400x1400x740mm -
Tampos: retangulares confeccionado em MDP. O
tampo deve possuir na parte frontal recorte
retangular par alojamento de tampa basculante
para passagem de fiacdo. Todo sistema de
fixacdo serd feito por parafusos métricos e com

Unid.

02

R$ 3.120,00
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insertos metalicos. Caixa de conectividade:
confeccionada com tampa injetada em material
ABS antichamas, micro texturizada. Todas as
pecas recebem acabamento em pintura epoxi po,
curada em estufa.

Plataforma de Trabalho - Mesa retangular
Dupla com leito e caixa de conectividade -
Modulo Central medindo 1400x1400x740mm -
Tampos: retangulares confeccionado em MDP. O
tampo deve possuir na parte frontal recorte
retangular par alojamento de tampa basculante
para passagem de fiacdo. Na face inferior do
tampo furagdes e insertos metalico. Todo sistema
de fixacdo sera feito por parafusos métricos e
com insertos metalicos. Todas as pecas recebem
acabamento em pintura epéxi po, curada em
estufa.

09 Unid. 02 R$ 2.320,00

Plataforma de Trabalho - Mesa retangular
Dupla com leito e caixa de conectividade -
Modulo Final medindo 1400x1400x740mm -
Tampos: retangulares confeccionado em MDP. O
tampo deve possuir na parte frontal recorte

10 | retangular par alojamento de tampa basculante Unid. 02 R$ 2.820,00
para passagem de fiacdo. Todo sistema de
fixacdo seré feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos. Todas as pecas recebem
acabamento em pintura epéxi po, curada em
estufa.

Mesa de trabalho retangular (refeitorio) com
calha "J" metélica pés metalicos
1400x600x740mm Tampo: retangular constituido
em MDP. Todos os tampos devem possuir nas
11 | laterais furacéo para passagem de cabeamentos | Unid. 02 R$ 1.320,00
através de orificio de PVC com tampa passa
cabos. Pés laterais em aco. Acessorio: calha “J”
no perimetro longitudinal tomadas e RJ, conforme
padréo ABNT.

Mesa de Reunido retangular (refeitorio) com
caixa de tomadas medindo 1800x900x740mm
Tampo: retangular confeccionado em MDP. O
tampo deve possuir ha parte superior recorte
retangular para alojamento de tampa basculante
para passagem de fiacdo em estrutura de ABS.
Suporte de tomadas inferior metalico
confeccionado em aco. Pés laterais em aco.
Todas as pecas recebem acabamento em pintura
epoxi po, curada em estufa.

12 Unid. 03 R$ 2.320,00

Armario alto - 02 portas - 800x465x1600mm -
Tampo: Confeccionado em MDP.

Prateleiras regulaveis: (03 unidades)
respectivamente confeccionado em madeira
MDP. Rodapé confeccionado em tubo de
aluminio triangular. Fixacdo: Todo sistema de
fixacdo sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos. Na face inferior do tampo

13 Unid. 02 R$ 2.280,00




PREFEITURA

Fazenda

furacdes e insertos metalicos para receber as
pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer
fixacdo direta na madeira.

14

Mesa de trabalho - 1600x1600x600/740mm -
Tampo: Em formato Unico angular, confeccionado
em MDP.

Pés laterais em ac¢o. Acessorio: calha “J” no
perimetro longitudinal do painel para acomodacéao
de cabeamento, com previsdo de furos para
alojamento de tomadas e RJ, conforme padrao
ABNT. Todo sistema de fixacdo sera feito por Unid. 02 R$ 2.230,00
parafusos métricos e com insertos metélicos.
Todas as pecas recebem acabamento em pintura
epoxi po, curada em estufa. Fixacdo: todo
sistema de fixacao seré feito por parafusos
métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

3. REQUISITOS DA CONTRATACAO

A presente contratacdo se dara através de adesdo de ata de registro de
precos, do tipo menor preco global, de acordo com o disposto na na Lei n°
14.133/2021.

Diante do Estudo Técnico Preliminar esta solucdo apresenta maior
celeridade, viabilidade técnica, econdmica e que atende de forma permanente a
necessidade a qual se destina.

A empresa deve comprovar habilitagéo juridica, fiscal, social, trabalhista e
econOmico-financeira de acordo com a legislagéo vigente.

A fiscalizacéo sera exercida pela SMF através de servidores capacitados e
previamente designados, conforme dispde o art. 117, da Lei Federal n°
14.133/2021.

O prazo de vigéncia da contratacdo € de 12 (doze) meses, prorrogavel por
igual periodo, contados da assinatura do contrato, na forma do artigo 105 da Lei
n° 14.133, de 2021.

N&o serd admitida a subcontratacdo do objeto licitatério.

As empresas participantes do certame deverao adotar os seguintes critérios:

a) Os produtos comercializados devem ser constituidos no todo ou em
parte, por material reciclavel, reciclado, atdxico, biodegradavel,
conforme as Normas da Associacao Brasileira de Normas Técnicas -
ABNT.
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b) As licitantes devem observar os requisitos ambientais para a obtencao
de certificacdo do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e
Qualidade Industrial - INMETRO como produtos sustentaveis ou de
menor impacto ambiental em relacdo aos seus similares.

Fazenda

c) Os produtos comercializados devem ser, preferencialmente,
acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor
volume possivel, que utilize materiais reciclaveis ou reciclados, de
forma a garantir a méxima protecdo durante o transporte e o
armazenamento.

d) Os mobilidrios contantes neste Termo de Referéncia devem ser
entregues respeitando as normas da ABNT, bem como as Portarias do
INMETRO.

e) Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos
Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do
fabricante

f) Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela Associacéo
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), referente a norma NBR
13962:2018 Versado Corrigida:2018, ou Certificado de Conformidade
Modelo 5 emitido por Organismo de Certificacdo de Produto (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

A CONTRATADA sera também responsavel por todos os 6nus, encargos
(inclusive frete) e obrigagcdes comerciais, tributarias, previdenciarias e
trabalhistas, por todas as despesas decorrentes de eventuais trabalhos
noturnos, e por todos os danos e prejuizos que, a qualquer titulo, causar a
terceiros, em especial, mas nao limitado, aos concessionarios de servicos
publicos, em virtude da execucédo do objeto contratado, respondendo por si, seus
empregados, prepostos e sucessores.

4. PRAZOS E CONDICOES DE GARANTIA

5.1 — O prazo minimo de garantia sera de 05 (cinco) anos. Durante a vigéncia,
quaisquer defeitos deverao ser reparados pela CONTRATADA, sem quaisquer
onus para a CONTRATANTE.

5.2 - A aceitacao dos servicos pela Fiscalizagdo da CONTRATANTE néo exime
a CONTRATADA da garantia e responsabilidade por eventuais falhas ou
defeitos, de acordo com o disposto no Cdédigo Civil e Cédigo de Defesa do
Consumidor.
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5.3 — Durante a vigéncia da garantia a CONTRATADA fica obrigada a substituir
no todo ou em parte, as suas expensas, quaisquer materiais que apresentem
defeitos ou vicios, no prazo de 10 (dez) dias uteis.

Fazenda

5. EXECUCAO DO OBJETO

5.1. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

O prazo de entrega do material constante no Termo de Referéncia é de
até 30 (trinta) dias corridos, prorrogavel a critério da CONTRATANTE, contados
do recebimento da Nota de Empenho, conforme Ordem de Fornecimento de
Material - OFM, somente em dias Uteis, no horario das 09:00h as 17:00h, no
seguinte endereco: Coordenadoria de Infraestrutura e Logistica da SMF, a
Rua Afonso Cavalcanti, 455 — Prédio Anexo, 7° andar — sala 703 - Cidade
Nova — Rio de Janeiro — RJ.

Os materiais poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em
desacordo com as especificacdes constantes neste Termo de Referéncia.

5.2. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

Receber o objeto no prazo e condicbes estabelecidas no Termo de
Referéncia e seus anexos;

Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens
recebidos provisoriamente com as especificacbes constantes do Termo de
Referéncia e da proposta, para fins de aceitagéo e recebimento definitivo;

Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢cdes, falhas ou
irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido,
reparado ou corrigido;

Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada,
atraves de comissao/servidor especialmente designado;

Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao
fornecimento do objeto, no prazo e forma estabelecidos;

A Administracdo nao respondera por quaisquer compromissos assumidos
pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execucao do presente
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certame, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de
ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

Fazenda

5.3. OBRIGACOES DA CONTRATADA

A Contratada deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Termo de
Referéncia, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas
decorrentes da boa e perfeita execucao do objeto;

Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicbes, conforme
especificacdes, prazo e local estabelecidos, acompanhado da respectiva nota
fiscal, na qual constardo as indicacdes referentes a: marca, fabricante, modelo,
procedéncia e prazo de garantia ou validade;

Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto de acordo
com o Cdédigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste
Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas
gue antecede a data da entrega, 0os motivos que impossibilitem o cumprimento
do prazo previsto, com a devida comprovacao.

5.4. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

Pelo descumprimento total ou parcial da contratacdo, a CONTRATANTE
podera aplicar as sancdes previstas no art. 156 da Lei Federal n® 14.133/2021 e
art. 589 do RGCAF.

6. GESTAO DO OBJETO

Serdo designados os Responsaveis para acompanhar e fiscalizar a
entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execucdo e determinando o que for necessario a
regularizacao de falhas ou defeitos observados.

Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do
contrato emitira notificagcbes para a correcdo da execucdao do contrato,
determinando prazo para a correcao.

7. CRITERIOS DE MEDICAO E PAGAMENTO

O Pagamento sera efetuado a CONTRATADA mediante apresentacdo de
Nota Fiscal, devidamente atestada pelo setor competente, devendo efetivar-se
no prazo maximo de 30 (trinta) dias, contados da data da apresentacao, através
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de crédito em conta bancaria da CONTRATADA aberta em banco a ser indicado
pela CONTRATANTE, a qual devera ser cadastrada junto a Coordenadoria de
Infraestrutura e Logistica.

Fazenda

8. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

O critério de julgamento das propostas sera o Menor Preco Global através
de Adesao de Ata de Registro de Precos.

A proposta, que compreende a descricdo do material ofertado, preco
unitario e preco total, devera ser compativel com o Termo de Referéncia, bem
como atender as seguintes exigéncias:

a) Conter as especificagcbes do material de forma clara, descrevendo
detalhadamente as caracteristicas do material ofertado, incluindo
especificacdo de marca, procedéncia e outros elementos que de
forma inequivoca identifiquem e constatem as caracteristicas do
material;

b) Os materiais deverdo atender as normas técnicas de fabricacdo, em
especial aquelas exaradas pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e
Tecnologia — INMETRO, devendo ser entregue com o0 respectivo selo de
conformidade INMETRO;

c) No preco ofertado deverao estar incluidos ainda, todos os custos diretos
e indiretos, inclusive, frete, seguro, impostos, taxas e outras despesas que
incidam ou venham incidir no fornecimento e entrega do material;

d) Devera ser emitida em papel timbrado que identifique o LICITANTE, sem
emendas, rasuras ou entrelinhas, contendo necessariamente: razao social,
CNPJ, endereco completo, telefone, e-mail, datada e assinada por seu
representante legal ou procurador, com indicacdo de numero da cédula de
identidade, do respectivo 6rgao emissor, numero do CPF e o cargo por ele
ocupado na entidade LICITANTE.

N&do serd admitida oferta em quantitativo inferior ao previsto neste Termo
de Referéncia.

N&o serd admitida oferta de valores diferentes para o mesmo item.

9. ESTIMATIVA DE VALOR

O valor total estimado da contratacdo é de R$ 279.930,00 (duzentos e
setenta e nove mil novecentos e trinta reais).
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10. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

Os recursos para atender esta licitacdo estdo programados em dotacao
orgcamentaria propria, prevista no orgamento da Secretaria Municipal de Fazenda
para o exercicio de 2025.

Os recursos orcamentérios que suportarao a despesa correrdo a conta do
orcamento da Secretaria Municipal de Fazenda: PT 14001.04.123.0610.2981 -
ND 4.4.90.52 e FR 2.754.110.

Rio de Janeiro, 07 de outubro de 2025.

JANICE JESUS DE LEMOS
COORDENADORA DE INFRAESTRUTURA
E LOGISTICA DA SMF
MATRICULA N° 11/177.281-3
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ANEXO | DO TERMO DE REFERENCIA
MATRIZ DE RISCOS

: Descricao Alocagéo Acdes
risco
: IAmbas as partes deverdo arcar
Descumprimento  do :
N ; com seus respectivos custos €
Auséncia daresponsavel pelo : - :
) e : ~ . manter disponibilidade de caixa
disponibilidade  dejcusteio da operacdo Compartilhado|_ . . e
Sz suficiente para aquisicdo dos
recursos com suas obrigacdes

financeiras.

equipamentos nos termos da
legislacdo vigente.

Alteracdes e flutuacdes
de mercado nos custos|

A Contratada devera absorver

\Variacdo de custos (dos itens que| Contratada : e
~ tais variacoes.
compdem a proposta
da Contratada
Surgimento  eventual
de necessidades da
Custos adicionais _Contratante QUE  ~ontratante Repactuacdo ou reequilibrio do
importem em custos contrato.
ndo  previstos  no
orgcamento
- A Contratada sera responsavel
Variagdo da taxa de| . .
Taxas de Juros TS Contratada |pelos custos financeiros de sua
) operacao.
Risco de criagdo de A Contratada devera absorver
~ Nnovos tributos| alteracdes na carga tributaria,
Alteracdo da Carga ) ; :
N acarretando aumento Contratada (inclusive relativamente a
Tributaria , e .
dos custos da tributos do municipio do Rio de

operacdo

Janeiro.
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contratada

importem em prejuizo
para a Contratante ou

para terceiros

Definicao do risco Descri¢ao Alocacédo Acdes
Existéncia de|
passivos ambientaisiCustos nao previstos
nao conhecidos nasjpara a remediacdo do A Contratada devera monitorar
dependéncias dadano e atendimentog Contratada [todos os passivos ambientais e
armazenagem dosidas normas evitar a ocorréncia de danos.
produtos dalambientais.
Contratada
Falta de aterramento ] _
no veiculo de entregal A Contratada devera cumprir
para o0s tanques de| todas as normas de seguranca
Riscos na entregacombustivel, falta de Contratada na prestacdo dos servigos, sob)
do produto extintores, vazamentos pena de arcar com eventuais
no caminhao, indenizagdes  oriundas  do
sinalizadores (cones e descumprimento destas.
afins)
A Contratada devera cumprir
, , todas as normas de seguranca
Riscos trabalhistas A , ~ €9 &
) IAuséncia dos EPI's e na prestacdo dos servicos, sob
(equipamentos de| . Contratada .
~ uniforme completo pena de arcar com eventuais
protecao) . L :
indenizagbes oriundas do
descumprimento destas.
Risco de ocorréncia de A Contratada sera responsavel
Ocorréncia dejacidentes envolvendo pela contratacdo dos seguro de
sinistros relativos a0os equipamentos € Contratada Responsabilidade civil e riscos
transporte do objetoempregados da operacionais, sendo responsavel
do contrato Contratada no exclusiva por arcar com
transporte eventuais indenizacoes.
Risco de ocorréncia de . .
) o A Contratada serd responsavel
acidentes viarios, ~
. . pela contratacdo de seguro de|
A estruturais e demais - s .
Ocorréncia de . L responsabilidade civil e riscos
. sinistros passiveis de contratada N .
outros sinistros operacionais, sendo responsavel
cobertura por seguro, :
relacionados ao objeto excluswa_ por ~ arcar com
eventuais indenizacoes.
do contrato
Risco de impericia,
imprudéncia ou .
prudenc A  Contratada devera se
Atos culposos danegllgenma da responsabilizar pelas suas a¢bes
Contratada que Contratada

e de seus empregados na
execucdo do objeto
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Definicdo do risco

fortuito

ocorréncia de evento
de forga maior ou
caso fortuito

Descri¢ao Alocacéao Acdes
A Contratada deveré arcar com 0
Mudanca naAumento dos custos aumento de custos relativo a seu
legislacdo ou napor mudancas na Contratada objeto, derivado de alteracdes
regulamentacap legislacéo ou legais e infralegais inclusive as
aplicaveis regulamentos de competéncia do Municipio do
Rio de Janeiro.
Risco de deciséo
judicial ou
administrativa ue . - P
Descontinuidade da venha a impedirqou C De\_/eria ser prevista a resiligao ou
Contratante restringir a prestacio ontratante extingao cjo contrato, e eventual
do servico pblico indenizagcdo a Contratada
executado pela
Contratante
Risco de nao
cumprimento do Cada uma das partes deverd
- contrato por assumir proporcionalmente todos
Forga maior ou caso consequéncia da|Compartilhado jos riscos que nao forem

seguraveis ou que o valor do
prémio for incompativel.

Término antecipado
Faléncia

das Partes

ouconsequéncia
Extincdo de umadecretacéo de faléncia
ou extincdo de uma|
das partes

Risco de perda dos
recursos e ativos por
de

Compatrtilhado

Deverd ser prevista a resilicdo ou
extingdo do contrato, ficando
cada parte responsavel por suas
perdas.
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ANEXO Il DO TERMO DE REFERENCIA

ORDEM DE FORNECIMENTO DE MATERIAIS — OFM N° /

REF. ATA DE REGISTRO DE PRECO N° 08/2054 REFERENTE AO PE-RP N°
90005/2024 — SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO DO
MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SRVICOS PUBLICOS NO ACRE
(UASG: 170344)

A

EMPRESA: ASTA MOBILI MOVEIS LTDA

ENDERECO: RUA APPARICIO ANTONIO SGARIONI, 110

CNPJ: 47.531.706/0001-43| TELEFONE: 54 98100-2122| TELEFONE: 21 982555740
N° DO BANCO: AGENCIA: CONTA CORRENTE:

Solicitamos a Vossa Senhoria fornecer os materiais abaixo discriminados observadas as
especificacbes constantes do Edital do PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE
PRECOS PE-RP — N° 90005/2024 e/ou do Termo de Referéncia seu anexo, da Ata de
Registro de Pregos acima referenciada e da sua Proposta de Pregos, constante do Processo
Administrativo SMF-PRO-2025/33001 de 03/10/2025, apds a autorizagdo do Orgdo

Gerenciador do Sistema.

1.OBJETO

O objeto da presente ordem de fornecimento € a aquisi¢cdo dos seguintes materiais, conforme
as especificacdes constantes do Edital do PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE
PRECOS PE-RP — N° 90005/2024 e/ou do Termo de Referéncia.

ITEM |CODIGO | ESPECIFICACAO DO | QUANTIDADE | VALOR VALOR
MATERIAL REQUISITADA | UNITARIO | TOTAL
(UN) (RS) (RS)

TOTAL
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2. FORNECIMENTO

Os materiais deverdo estar a disposicdo da Secretaria Municipal de Fazenda no prazo
méaximo de 30 (trinta) dias, prorrogavel uma Unica vez por igual periodo, contados da retirada

da Nota de Empenho.

3. OBRIGACOES DA CONTRATADA

Sdo obrigacGes da CONTRATADA:

I. Entregar os materiais de acordo com todas as exigéncias contidas na Ata de Registro de
Precos, no Termo de Referéncia e na Proposta;

I1. Acondicionar os materiais em embalagem com resisténcia compativel com o transporte

por ela adotado.

I1l. Substituir os materiais, no prazo de 10 (dez) dias Uteis e sem qualquer énus para
Requisitante, caso seja constatada a existéncia de defeitos ou a ocorréncia de

desconformidades com as especificacdes contidas no Edital e/ou no Termo de Referéncia;
IV. Atender as determinacdes e exigéncias formuladas pelo Requisitante;

V. Manter as condi¢6es de habilitacdo e qualificacdo exigidas no Edital durante todo prazo

de execucéo deste instrumento;

VI. Observar as demais condicGes contratuais constantes do Edital, do Termo de Referéncia
e da Ata de Registro de Precos decorrente do PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO
DE PRECOS PE-RP — SMFP N° / , para o perfeito cumprimento deste

instrumento.
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4. DO PAGAMENTO

Os pagamentos serdo efetuados a empresa beneficiéria apds a regular liquidagéo da despesa,
nos termos do art. 63 da Lei Federal n° 4.320/1964, observado o disposto no art. 141 da
Lei Federal n®14.133/2021, em 30 (trinta) dias, a contar da data do protocolo do documento
de cobranca na Coordenadoria de Infraestrutura e Logistica da Secretaria Municipal de

Fazenda.

Paragrafo Primeiro — O documento de cobrancga sera apresentado a Fiscalizacdo, para
atestacdo, e, ap0s, protocolado na Coordenadoria de Infraestrutura e Logistica da Secretaria

Municipal de Fazenda.

Paragrafo Segundo — O pagamento a empresa beneficiaria sera realizado em razéo do
efetivo fornecimento realizado e aceito, sem que a Secretaria Municipal de Fazenda esteja
obrigado(a) a pagar o valor total do contrato caso todo o quantitativo do objeto previsto na

clausula segunda ndo tenha sido regularmente entregue e aceito.

Paragrafo Terceiro — No caso de erro nos documentos de faturamento ou cobranca, estes
serdo devolvidos 8 CONTRATADA para retificacdo ou substituicdo, passando o prazo de
pagamento a fluir, entdo, a partir da reapresentacao valida desses documentos.

Paragrafo Quarto — O valor dos pagamentos eventualmente efetuados com atraso, desde
que ndo decorra de fato ou ato imputavel a CONTRATADA, sofreré a incidéncia de juros e
correcdo monetaria, de acordo com a variagdo da Taxa Selic aplicAvel & mora da
Administracdo Publica, pro rata die entre 0 31° (trigésimo primeiro) dia da data do protocolo
do documento de cobranca na Coordenadoria de Infraestrutura e Logistica da Secretaria

Municipal de Fazenda e a data do efetivo pagamento, limitados a 12% ao ano.

Paragrafo Quinto — O valor dos pagamentos eventualmente antecipados sera descontado a
taxa de 1% (um por cento) ao més, calculada pro rata die, entre o dia do pagamento e o 30°
(trigésimo) dia da data do protocolo do documento de cobranga na Coordenadoria de
Infraestrutura e Logistica da Secretaria Municipal de Fazenda.
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Paragrafo Sexto — O pagamento sera efetuado 8 CONTRATADA por meio de crédito em
conta corrente aberta em banco a ser indicado pelo CONTRATANTE, a qual devera ser

cadastrada junto a Coordenacdo do Tesouro Municipal.

5. LOCAL DE ENTREGA

Os materiais serdo entregues nos locais indicados pela Secretaria Municipal de Fazenda.

6. DISPOSICOES FINAIS

Integram e complementam a presente Ordem de Fornecimento de Materiais, o Termo de
Referéncia e a Proposta de Precos relativos a0 PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO
DE PRECOS PE-RP — N° 90005/2024.

Rio de Janeiro, de de

Agente Publico competente do érgdo ou entidade contratante

(Nome, cargo, matricula e lotacao)

Representante Legal da Empresa contratada

(Nome, cargo e carimbo da empresa)

Testemunha

(Nome, cargo, matricula e lotag&o)

Testemunha

(Nome, cargo, matricula e lotag&o)
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AQUIESCENCIA DO ORGAO GERENCIADOR

Ratifico que o fornecimento de materiais solicitado pelo requisitante se encontra em
consonancia com a expectativa (maxima) de fornecimento informada pelo Orgdo
Participante.

Rio de Janeiro, de de

Agente Pablico competente do Orgdo Gerenciador

(Nome, cargo, matricula e lotagéo)
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ANEXO Il DO TERMO DE REFERENCIA

DOCUMENTOS DO PREGAO ELETRONICO N.° 90005/2024 — UASG: 170344

v' EDITAL
v' ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.° 08/2024
v" PRORROGACAO DO PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE 27/09/2025 A

26/09/2026
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PREGAO
ELETRONICO

90005/2024

CONTRATANTE (UASG)
(170344)

OBJETO

Aquisicao por Sistema de Registro de Pregos — SRP de materiais permanentes em geral:
eletroeletronicos, eletrodomésticos, mobilidrio de escritorio, moveis de ago e assentos,
incluindo, além do fornecimento, a montagem e a assisténcia técnica em garantia das
necessidades das SRA'S da Regido Norte e Orgios Participantes.

VALOR TOTAL DA CONTRATACAO
RS 66.758.501,27

DATA DA SESSAO PUBLICA
Dia 24/06/2024 as 11:00h (horario de Brasilia)

CRITERIO DE JULGAMENTO:

Menor preco por grupo

MODO DE DISPUTA:
Aberto
[m] eq [m]
PREFERENCIA ME/EPP/EQUIPARADAS
NAO
Baixe o APP Compras.gov.br

e apresente sua proposta!
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MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS
SECRETARIA DE SERVICOS COMPARTILHADOS
SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE
GESTAO DE LOGISTICA

EDITAL
RETIFICADO
PREGAO ELETRONICO N° 90005/2024
(Processo Administrativo n°11382.000010/2024-08)
Torna-se publico que a Superintendéncia Regional de Administragdo no Estado do Acre — SRA/AC inscrita no CNPJ n°
00.489.828/0083-00, por meio do(a) Setor Logistico sediado(a) na Rua Benjamim Constant n° 1088, Bairro Cadeia Velha,
CEP: 69.900-062, Rio Branco/AC, realizara licitagdo, para registro de precos, na modalidade PREGAO, na forma

ELETRONICA, nos termos da Lei n® 14.133. de 1° de abril de 2021, do Decreto n® 11.462, de 31 de margo de 2023, e
demais legislacdo aplicavel e, ainda, de acordo com as condi¢des estabelecidas neste Edital.

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo € a aquisi¢do por Sistema de Registro de Precos — SRP de materiais permanentes em
geral, tais como: eletroeletronicos, eletrodomésticos, mobiliario de escritério, moéveis de ago e assentos, incluindo, além
do fornecimento, a montagem e a assisténcia técnica em garantia das necessidades das SRA'S da Regido Norte e Orgios
Participantes.

1.2. A licitagdo serd dividida em grupos, formados por um ou mais itens, conforme tabela constante do Termo de
Referéncia, facultando-se ao licitante a participagdo em quantos grupos forem de seu interesse, devendo oferecer proposta
para todos os itens que os compdem.

2. DO REGISTRO DE PRECOS

2.1. As regras referentes aos orgdos gerenciador e participantes, bem como as eventuais adesdes sdo as que constam da
minuta de Ata de Registro de Pregos.

3. DAPARTICIPACAO NA LICITACAO

3.1. Poderdo participar deste Pregdo os interessados que estiverem previamente credenciados no Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF e no Sistema de Compras do Governo Federal (www.gov.br/compras).

3.1.1. Os interessados deverdo atender as condi¢des exigidas no cadastramento no Sicaf até o terceiro dia util anterior a
data prevista para recebimento das propostas.

3.2. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagdes efetuadas em seu nome, assume como firmes
e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a
responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgéo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes
de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

3.3. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais nos Sistemas relacionados no item
anterior ¢ manté-los atualizados junto aos 6rgdos responsaveis pela informacao, devendo proceder, imediatamente, a
corregdo ou a alteragdo dos registros tdo logo identifique incorre¢do ou aqueles se tornem desatualizados.

3.4. A nao observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da habilitagdo.

3.5. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para as sociedades
cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei n® 14.133, de 2021, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica
e para o microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n°® 123, de 2006 e do Decreto
n.° 8.538, de 2015.
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3.6. Nao poderdo disputar esta licitagdo:
3.6.1. aquele que ndo atenda as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

3.6.2. autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica, quando a licitagdo versar
sobre servigos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

3.6.3. empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboragdo do projeto basico ou do projeto executivo, ou
empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por
cento) do capital com direito a voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando a licitagdo versar sobre servigos ou
fornecimento de bens a ela necessarios;

3.6.4. pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdo, impossibilitada de participar da licitagdo em
decorréncia de sangao que lhe foi imposta;

3.6.5. aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com
dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe fun¢do na licitacdo ou atue na
fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por
afinidade, até o terceiro grau;

3.6.6. empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n° 6.404, de 15 de dezembro de 1976,
concorrendo entre si;

3.6.7. pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagdo do edital, tenha sido condenada
judicialmente, com transito em julgado, por exploragdo de trabalho infantil, por submissdo de trabalhadores a condigdes
analogas as de escravo ou por contratacdo de adolescentes nos casos vedados pela legislacdo trabalhista;

3.6.8. agente publico do 6rgdo ou entidade licitante;

3.6.9. Organizagdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condicao;

3.6.10. Néo podera participar, direta ou indiretamente, da licitacdo ou da execugdo do contrato agente publico do 6rgédo ou
entidade contratante, devendo ser observadas as situa¢des que possam configurar conflito de interesses no exercicio ou

apos o exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislagao que disciplina a matéria, conforme § 1° do art. 9° da Lei
n°®14.133, de 2021.

3.7. O impedimento de que trata o item 3.6.4 serd também aplicado ao licitante que atue em substituicao a outra pessoa,
fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sangéo a ela aplicada, inclusive a sua controladora, controlada
ou coligada, desde que devidamente comprovado o ilicito ou a utilizagdo fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

3.8. A critério da Administracdo e exclusivamente a seu servico, o autor dos projetos e a empresa a que se referem os itens
3.6.2 ¢ 3.6.3 poderdo participar no apoio das atividades de planejamento da contratagdo, de execugdo da licitagdo ou de
gestao do contrato, desde que sob supervisdo exclusiva de agentes publicos do 6rgéo ou entidade.

3.9. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econémico.

3.10. O disposto nos itens 3.6.2 e 3.6.3 ndo impede a licitagdo ou a contratagdo de servico que inclua como encargo do
contratado a elaboragdo do projeto basico e do projeto executivo, nas contratagdes integradas, e do projeto executivo, nos
demais regimes de execugao.

3.11. Em licitagdes e contratagdes realizadas no ambito de projetos e programas parcialmente financiados por agéncia
oficial de cooperagdo estrangeira ou por organismo financeiro internacional com recursos do financiamento ou da
contrapartida nacional, ndo podera participar pessoa fisica ou juridica que integre o rol de pessoas sancionadas por essas
entidades ou que seja declarada inidonea nos termos da Lei n® 14.133/2021.

3.12. A vedagdo de que trata o item 3.6.8 estende-se a terceiro que auxilie a conducdo da contratagdo na qualidade de
integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou funcionério ou representante de empresa que preste assessoria
técnica.

3.13. pessoas juridicas reunidas em consorcio observar o art. 15 da Lein. 14.133, de 2021;

4. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

4.1. Na presentte licitacdo, a fase de habilitagdo sucedera as fases de apresentagdo de proposta e lances e de julgamento.
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4.2. Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema eletronico, a proposta com o prego, conforme o critério
de julgamento adotado neste Edital, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessao publica.

4.3. No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo proprio do sistema, que:

4.3.1. esta ciente e concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que a proposta apresentada
compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constitui¢do Federal, nas
leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta
vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitagao definidos no instrumento
convocatorio;

4.3.2. ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo
menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢do;

4.3.3. ndo possui empregados executando trabalho degradante ou for¢cado, observando o disposto nos incisos Il e IV do art.
1° e no inciso I1I do art. 5° da Constitui¢do Federal;

4.3.4. cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social,
previstas em lei € em outras normas especificas.

4.4. O licitante organizado em cooperativa devera declarar, ainda, em campo préprio do sistema eletronico, que cumpre os
requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lei n® 14.133, de 2021.

4.5. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa devera declarar,
ainda, em campo proprio do sistema eletronico, que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar
n° 123, de 2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto
nos §§ 1°ao 3°do art. 4°, da Lein.® 14.133, de 2021.

4.6. A falsidade da declarag@o de que trata os itens 4.3. a 4.5. sujeitara o licitante as sangdes previstas na Lei n® 14.133, de
2021, e neste Edital.

4.7. Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta, até a abertura da sessdo publica.

4.8. Nao havera ordem de classificagdo na etapa de apresentacdo da proposta e dos documentos de habilitacdo pelo licitante,
0 que ocorrera somente apos os procedimentos de abertura da sessdo publica e da fase de envio de lances.

4.9. Serao disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos licitantes convocados para
apresentagdo de propostas, apos a fase de envio de lances.

4.10. Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante poderad parametrizar o seu valor final minimo
quando do cadastramento da proposta e obedecera as seguintes regras:

4.10.1. a aplicacdo do intervalo minimo de diferenga de valores entre os lances, que incidira tanto em relacdo aos lances
intermediarios quanto em relagao ao lance que cobrir a melhor oferta; e

4.10.2. os lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final minimo, caso estabelecido, e o intervalo
de que trata o subitem acima.

4.11. O valor final minimo parametrizado no sistema podera ser alterado pelo fornecedor durante a fase de disputa, sendo
vedado:

4.11.1. valor superior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério de julgamento por menor
prego; e

4.12. O valor final minimo parametrizado na forma do item 4.10. possuira carater sigiloso para os demais fornecedores e
para o 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo, podendo ser disponibilizado estrita e permanentemente aos orgaos de
controle externo e interno.

4.13. Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante o
processo licitatorio e se responsabilizar pelo 6nus decorrente da perda de negocios diante da inobservancia de mensagens
emitidas pela Administra¢@o ou de sua desconexao.

4.14. O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa comprometer
o sigilo ou a seguranca, para imediato bloqueio de acesso.
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5. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA
5.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, dos seguintes campos:
5.1.1. Valor unitario e valor total do item;
5.1.2. Marca;
5.1.3. Fabricante;
5.2. Todas as especificagcdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.
5.3. O licitante ndo podera oferecer proposta em quantitativo inferior a0 maximo previsto para contratagao.

5.4. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas,
tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execucao do objeto.

5.5. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva responsabilidade do
licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragdo, sob alegagdo de erro, omissdo ou qualquer outro
pretexto.

5.6. Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a cotagdo adequada
sera a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos ltimos doze meses.

5.7.Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte os percentuais
estabelecidos na legislagao vigente.

5.8. apresente licitagdo, a Microempresa ¢ a Empresa de Pequeno Porte poderdo se beneficiar do regime de tributagio pelo
Simples Nacional.

5.9. A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢cdes nelas contidas, em
conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia, assumindo o proponente o compromisso de executar o objeto
licitado nos seus termos, bem como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em
quantidades e qualidades adequadas a perfeita execug@o contratual, promovendo, quando requerido, sua substitui¢ao.

5.9.1. O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 90 (noventa) dias, a contar da data de sua apresentacao.

5.9.2. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagdes publicas
federais, quando participarem de licitagdes publicas;

5.10. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos contratados pode ensejar a
responsabilizagdo pelo Tribunal de Contas da Unido e, apos o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias:
assinatura de prazo para a adog¢ao das medidas necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX,
da Constitui¢ao; ou condenagdo dos agentes publicos responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao
erario, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobreprego na execu¢ao do contrato.

6. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES

6.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-a4 automaticamente em sessao publica, por meio de sistema eletronico, na data,
horario e local indicados neste Edital.

6.2. Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo, quando for o caso, anteriormente
inseridos no sistema, até a abertura da sessdo publica.

6.3. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

6.4. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio de sistema eletronico,
sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

6.5. O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item e grupo.

6.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sessdo e as regras
estabelecidas no Edital.

6.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.
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6.8. O intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidird tanto em relagdo aos lances
intermediarios quanto em relag@o a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de R$ 10,00 (dez) reais.

6.9. O licitante podera, uma tnica vez, excluir seu ultimo lance ofertado, no intervalo de quinze segundos apos o registro
no sistema, na hipotese de lance inconsistente ou inexequivel.

6.10. O procedimento seguira de acordo com o modo de disputa adotado.

6.11. Caso seja adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa “aberto”, os licitantes apresentardo
lances publicos e sucessivos, com prorrogagoes.

6.11.1. A etapa de lances da sessdo publica tera duracio de dez minutos e, apds isso, serd prorrogada automaticamente pelo
sistema quando houver lance ofertado nos tltimos dois minutos do periodo de duracdo da sessdo publica.

6.11.2. A prorrogacdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, serd de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacdo, inclusive no caso de lances
intermediarios.

6.11.3. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme a ordem final de classificag@o.

6.11.4. Definida a melhor proposta, se a diferenga em relagdo a proposta classificada em segundo lugar for de pelo menos
5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a
defini¢do das demais colocagdes.

6.11.5. Apos o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances intermediarios.

6.12. Caso seja adotado para o envio de lances no pregéo eletronico o modo de disputa “aberto e fechado”, os licitantes
apresentardo lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.

6.12.1. A etapa de lances da sessao publica tera duragdo inicial de quinze minutos. Apos esse prazo, o sistema encaminhara
aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera o periodo de até dez minutos, aleatoriamente determinado,
findo o qual sera automaticamente encerrada a recepcao de lances.

6.12.2. Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrird oportunidade para que o autor da oferta de valor
mais baixo e os das ofertas com pregos até 10% (dez por cento) superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado
em até cinco minutos, o qual serd sigiloso até o encerramento deste prazo.

6.12.3. No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante podera optar por manter o seu ultimo lance da etapa
aberta, ou por ofertar melhor lance.

6.12.4. Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condi¢des definidas neste item, poderdo os autores dos melhores lances
subsequentes, na ordem de classificag@o, até o maximo de trés, oferecer um lance final e fechado em até cinco minutos, o
qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

6.12.5. Apos o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenara e divulgara os lances segundo a
ordem crescente de valores.

6.13. Caso seja adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa “fechado e aberto”, poderdo
participar da etapa aberta somente os licitantes que apresentarem a proposta de menor prego/maior percentual de desconto
e os das propostas até 10% (dez por cento) superiores/inferiores aquela, em que os licitantes apresentardo lances publicos
e sucessivos, até o encerramento da sessdo e eventuais prorrogagdes.

6.13.1. Nao havendo pelo menos 3 (trés) propostas nas condi¢cGes definidas no item 0, poderdo os licitantes que
apresentaram as trés melhores propostas, consideradas as empatadas, oferecer novos lances sucessivos.

6.13.2. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de dez minutos e, apos isso, sera prorrogada automaticamente pelo
sistema quando houver lance ofertado nos tltimos dois minutos do periodo de duracdo da sessdo publica.

6.13.3. A prorrogacdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, serd de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagdo, inclusive no caso de lances
intermediarios.

6.13.4. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme a ordem final de classificag@o.
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6.13.5. Definida a melhor proposta, se a diferenca em relag@o a proposta classificada em segundo lugar for de pelo menos
5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, poderd admitir o reinicio da disputa aberta, para a
defini¢@o das demais colocagdes.

6.13.6. Apos o reinicio previsto no subitem supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances intermediarios.

6.14. Apds o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenard e divulgara os lances segundo a
ordem crescente de valores.

6.15. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro
lugar.

6.16. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor lance
registrado, vedada a identificacdo do licitante.

6.17. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema eletronico podera
permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢ao dos lances.

6.18. Quando a desconexdo do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sessdo
publica sera suspensa e reiniciada somente apos decorridas vinte e quatro horas da comunicagéo do fato pelo Pregoeiro aos
participantes, no sitio eletronico utilizado para divulgacéo.

6.19. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

6.20. Em relagdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas ¢ empresas de pequeno porte, uma vez
encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto & Receita Federal, do porte da entidade
empresarial. O sistema identificard em coluna propria as microempresas € empresas de pequeno porte participantes,
procedendo a comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 ¢ 45 da Lei Complementar n°® 123, de 2006, regulamentada
pelo Decreto n°® 8.538, de 2015.

6.20.1. Nessas condigdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de até
5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

6.20.2. A melhor classificada nos termos do subitem anterior terd o direito de encaminhar uma ultima oferta para
desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo
sistema, contados apds a comunicagdo automatica para tanto.

6.20.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo
estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele
intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no
subitem anterior.

6.20.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas ¢ empresas de pequeno porte que se
encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, serd realizado sorteio entre elas para que se identifique

aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

6.21. S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechada do
modo de disputa aberto e fechado.

6.21.1. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto no art. 60 da Lei
n°® 14.133, de 2021, nesta ordem:

6.21.1.1. disputa final, hipotese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta em ato continuo a
classificagao;

6.21.1.2. avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo preferencialmente ser utilizados
registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigacdes previstos nesta Lei;

6.21.1.3. desenvolvimento pelo licitante de acdes de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho, conforme
regulamento;

6.21.1.4. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagcdes dos 6rgaos de controle.

6.21.2. Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos produzidos ou prestados
por:
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6.21.2.1. empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do 6rgdo ou entidade da Administracao
Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitagdo realizada por 6rgdo ou entidade de Municipio, no territorio do
Estado em que este se localize;
6.21.2.2. empresas brasileiras;
6.21.2.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;
6.21.2.4. empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n® 12.187, de 29 de dezembro de 2009.

6.22. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipdtese da proposta do primeiro colocado permanecer
acima do preco méximo ou inferior ao desconto definido para a contratagdo, o pregoeiro podera negociar condi¢des mais
vantajosas, apos definido o resultado do julgamento.

6.22.1. Tratando-se de licitacdo em grupo, a contratacdo posterior de item especifico do grupo exigird prévia pesquisa de
mercado e demonstragdo de sua vantagem para o 6rgao ou a entidade e serdo observados os seguintes pre¢os unitarios
maximos como critério de aceitabilidade:

6.22.2. Sera admitida a previsao de pregos diferentes conforme os critérios abaixo:

6.22.2.1. Local de entrega;

6.22.3. A negociacdo podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificacdo inicialmente estabelecida,
quando o primeiro colocado, mesmo apos a negociacdo, for desclassificado em razdo de sua proposta permanecer acima
do preco maximo definido pela Administragéo.

6.22.4. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.

6.22.5. O resultado da negociagdo sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do processo licitatorio.

6.22.6. O pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2 (duas) horas, envie a proposta adequada
ao ultimo lance ofertado apdés a negociacao realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares,

quando necessarios a confirmagdo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

6.22.7. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo fundamentada feita no chat pelo
licitante, antes de findo o prazo.

6.23. Apds a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da proposta.
7. DA FASE DE JULGAMENTO

7.1. Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro verificara se o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar
atende as condi¢des de participagdo no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n® 14.133/2021, legislagdo correlata e
no item Erro! Fonte de referéncia nio encontrada. do edital, especialmente quanto a existéncia de san¢do que impega a
participagdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

7.1.1. SICAF;

7.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da Unido
(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis); €

7.1.3. Cadastro Nacional de Empresas Punidas — CNEP, mantido pela Controladoria-Geral da Unido
(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep).

7.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu sdcio majoritario, por forca da
vedagdo de que trata o artigo 12 da Lei n® 8.429, de 1992.

7.3. Caso conste na Consulta de Situa¢do do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o Pregoeiro
diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas
Indiretas. (IN n°® 3/2018, art. 29, caput)

7.3.1. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares, dentre
outros. (IN n° 3/2018, art. 29, §1°).

7.3.2. O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a uma eventual desclassificagdo. (IN n°® 3/2018, art. 29,

§2°).
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7.3.3. Constatada a existéncia de san¢ao, o licitante sera reputado inabilitado, por falta de condigao de participacao.

7.4. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum tratamento favorecido as
ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em conformidade com os itens 3.5 e 4.5. deste edital.

7.5. Verificadas as condig¢des de participagdo e de utilizagdo do tratamento favorecido, o pregoeiro examinara a proposta
classificada em primeiro lugar quanto a adequacdo ao objeto e a compatibilidade do preco em relagdo ao maximo estipulado
para contratacdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35 da IN SEGES n® 73, de 30 de
setembro de 2022.

7.6. Sera desclassificada a proposta vencedora que:

7.6.1. contiver vicios insanaveis;

7.6.2. nao obedecer as especificacdes técnicas contidas no Termo de Referéncia;

7.6.3. apresentar pregos inexequiveis ou permanecerem acima do pre¢o maximo definido para a contratagdo;

7.6.4. ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administraggo;

7.6.5. apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos, desde que insanavel.

7.7. No caso de bens e servigos em geral, ¢ indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50% (cinquenta
por cento) do valor or¢ado pela Administragao.

7.7.1. A inexequibilidade, na hipdtese de que trata o caput, s6 sera considerada apos diligéncia do pregoeiro, que
comprove:

7.7.1.1. que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e
7.7.1.2. inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

7.8. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade de esclarecimentos
complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, para que a empresa comprove a exequibilidade da proposta.

7.9. Caso o custo global estimado do objeto licitado tenha sido decomposto em seus respectivos custos unitarios por meio
de Planilha de Custos e Formacao de Precos elaborada pela Administragdo, o licitante classificado em primeiro lugar sera
convocado para apresentar Planilha por ele elaborada, com os respectivos valores adequados ao valor final da sua proposta,
sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

7.10. Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificagdo da proposta. A planilha podera ser
ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde que ndo haja majoracdo do preco e que se comprove que
este ¢ o bastante para arcar com todos os custos da contratagao;

7.10.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia das propostas;

7.10.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de corregdo a indicagdo de recolhimento de impostos e
contribuigdes na forma do Simples Nacional, quando ndo cabivel esse regime.

7.11. Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificagdes do objeto, podera ser colhida a
manifestagdo escrita do setor requisitante do servigo ou da area especializada no objeto.

7.12. Caso o Termo de Referéncia exija a apresentacdo de amostra, o licitante classificado em primeiro lugar devera
apresenta-la, conforme disciplinado no Termo de Referéncia, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

7.13. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de realizagdo do procedimento para a avaliagdo
das amostras, cuja presenga sera facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.

7.14. Os resultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

7.15. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou
havendo entrega de amostra fora das especificagdes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera recusada.

7.16. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), o Pregoeiro analisara a
aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-a com a verificagdo da(s) amostra(s) e,
assim, sucessivamente, até a verificacdo de uma que atenda as especificagdes constantes no Termo de Referéncia.
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8. DA FASE DE HABILITACAO

8.1. Os documentos previstos no Termo de Referéncia, necessarios e suficientes para demonstrar a capacidade do licitante
de realizar o objeto da licitacdo, serdo exigidos para fins de habilitacdo, nos termos dos arts. 62 a 70 da Lei n°® 14.133. de
2021.

8.1.1. A documentagdo exigida para fins de habilitacdo juridica, fiscal, social e trabalhista e econdmico-financeira, podera
ser substituida pelo registro cadastral no SICAF.

8.2. Quando permitida a participacdo de empresas estrangeiras que nao funcionem no Pais, as exigéncias de habilitagao
serdo atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente apresentados em tradugao livre.

8.3. Nahipotese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que ndo funcione no Pais, para fins de assinatura do contrato
ou da ata de registro de pregos, os documentos exigidos para a habilitacdo serdo traduzidos por tradutor juramentado no
Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto n° 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a substitui-
lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

8.4. Quando permitida a participagdo de consorcio de empresas, a habilitacdo técnica, quando exigida, sera feita por meio
do somatorio dos quantitativos de cada consorciado e, para efeito de habilitagdo economico-financeira, quando exigida,
sera observado o somatorio dos valores de cada consorciado.

8.4.1. Se o consorcio ndo for formado integralmente por microempresas ou empresas de pequeno porte € o termo de
referéncia exigir requisitos de habilitagdo econdmico-financeira, haverd um acréscimo de 30% para o consorcio em relagdo
ao valor exigido para os licitantes individuais.

8.5. Os documentos exigidos para fins de habilitacdo poderdo ser apresentados em original, por copia.

8.6. Os documentos exigidos para fins de habilitacdo poderdo ser substituidos por registro cadastral emitido por 6rgao ou
entidade publica, desde que o registro tenha sido feito em obediéncia ao disposto na Lei n® 14.133/2021.

8.7. Sera verificado se o licitante apresentou declaracdo de que atende aos requisitos de habilitacdo, e o declarante
respondera pela veracidade das informagdes prestadas, na forma da lei (art. 63, I, da Lei n® 14.133/2021).

8.8. Sera verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitacdo, a declaragdo de que cumpre as exigéncias
de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras
normas especificas.

8.9. O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificagdo, declaracdo de que suas propostas econdomicas
compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constitui¢do Federal,
nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta
vigentes na data de entrega das propostas.

8.10. A habilitacdo sera verificada por meio do Sicaf, nos documentos por ele abrangidos.
8.10.1. Somente havera a necessidade de comprovacdo do preenchimento de requisitos mediante apresentagdo dos

documentos originais ndo-digitais quando houver divida em relagdo a integridade do documento digital ou quando a lei
expressamente o exigir. (IN n® 3/2018, art. 4°, §1°, e art. 6°, §4°).

8.11. E de responsabilidade do licitante conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no Sicaf e manté-los atualizados junto
aos orgaos responsaveis pela informagao, devendo proceder, imediatamente, a correcdo ou a alteracdo dos registros tao
logo identifique incorrecao ou aqueles se tornem desatualizados. (IN n°® 3/2018, art. 7°, caput).

8.11.1. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da habilitagdo. (IN n°
3/2018, art. 7°, paragrafo unico).

8.12. A verificagdo pelo pregoeiro, em sitios eletronicos oficiais de o6rgdos e entidades emissores de certiddes constitui
meio legal de prova, para fins de habilitagao.

8.12.1. Os documentos exigidos para habilitacdo que ndo estejam contemplados no Sicaf serdo enviados por meio do
sistema, em formato digital, no prazo de duas horas, prorrogavel por igual periodo, contado da solicitacao do pregoeiro.

8.12.2. Na hipotese de a fase de habilitacdo anteceder a fase de apresentacdo de propostas e lances, os licitantes
encaminhardo, por meio do sistema, simultaneamente os documentos de habilitacdo e a proposta com o preco ou o
percentual de desconto, observado o disposto no § 1° do art. 36 e no § 1° do art. 39 da Instrucdo Normativa SEGES n°73,
de 30 de setembro de 2022.
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8.13. A verificacdo no Sicaf ou a exigéncia dos documentos nele ndo contidos somente sera feita em relacdo ao licitante
vencedor.

8.13.1. Os documentos relativos a regularidade fiscal que constem do Termo de Referéncia somente serdo exigidos, em
qualquer caso, em momento posterior ao julgamento das propostas, e apenas do licitante mais bem classificado.

8.13.2. Respeitada a excecdo do subitem anterior, relativa a regularidade fiscal, quando a fase de habilitacdo anteceder as
fases de apresentacdo de propostas e lances e de julgamento, a verificacdo ou exigéncia do presente subitem ocorrerd em
relagdo a todos os licitantes.

8.14. Apos a entrega dos documentos para habilitacdo, ndo sera permitida a substitui¢gdo ou a apresentacdo de novos
documentos, salvo em sede de diligéncia, para (Lei 14.133/21, art. 64, e IN 73/2022, art. 39, §4°):

8.14.1. complementacdo de informagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e desde que necessaria
para apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e

8.14.2. atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado ap6s a data de recebimento das propostas;

8.15. Na analise dos documentos de habilitagdo, a comissdo de contratagdo podera sanar erros ou falhas, que néo alterem
a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdao fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes eficicia para fins de habilitagdo e classificacéo.

8.16. Na hipotese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitacdo, o pregoeiro examinara a proposta subsequente
e assim sucessivamente, na ordem de classificagdo, até a apuragdo de uma proposta que atenda ao presente edital, observado
o prazo disposto no subitem 8.12.1.

8.17. Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitacdo do licitante cuja proposta atenda
ao edital de licitag@o, ap6s concluidos os procedimentos de que trata o subitem anterior.

8.18. A comprovacao de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de pequeno porte somente sera
exigida para efeito de contratagdo, e ndo como condigao para participagdo na licitagdo (art. 4° do Decreto n°® 8.538/2015).

8.19. Quando a fase de habilitagdo anteceder a de julgamento e ja tiver sido encerrada, ndo cabera exclusdo de licitante por
motivo relacionado a habilitacdo, salvo em razdo de fatos supervenientes ou s6 conhecidos apos o julgamento.

9. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

9.1. Homologado o resultado da licitagdo, o licitante mais bem classificado tera o prazo de 02 (dois) dias, contados a partir
da data de sua convocagéo, para assinar a Ata de Registro de Pregos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob
pena de decadéncia do direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n° 14.133, de 2021.

9.2. O prazo de convocacdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitagdo do licitante mais bem
classificado ou do fornecedor convocado, desde que: (a) a solicitagdo seja devidamente justificada e apresentada dentro do
prazo; e (b) a justificativa apresentada seja aceita pela Administragao.

9.3. A ata de registro de pregos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no sistema de registro de
pregos.

9.4. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quantas forem necessarias para o registro de todos os itens
constantes no Termo de Referéncia, com a indicagdo do licitante vencedor, a descricdo do(s) item(ns), as respectivas
quantidades, precos registrados e demais condicdes.

9.5. O preco registrado, com a indicagao dos fornecedores, serd divulgado no PNCP e disponibilizado durante a vigéncia
da ata de registro de pregos.

9.6. A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condi¢des estabelecidas, mas nio
obrigara a Administrac¢ao a contratar, facultada a realizac@o de licitacdo especifica para a aquisi¢do pretendida, desde que
devidamente justificada.

9.7. Na hipotese de o convocado ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e¢ nas condigdes estabelecidas, fica
facultado a Administragdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para
fazé-lo em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo primeiro classificado.
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10. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

10.1. Ap6s a homologagao da licitagdo, serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro:

10.1.1. dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatario, observada a classificagdo na
licitacdo; e

10.1.2. dos licitantes que mantiverem sua proposta original.
10.2. Sera respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificacdo dos licitantes ou fornecedores registrados na ata.

10.2.1. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item nao prejudicara o resultado do certame em relagao ao
licitante mais bem classificado.

10.2.2. Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar o objeto com prego igual ao
do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.

10.3. A habilitacdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva serd efetuada quando houver necessidade de
contratagdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipoteses:

10.3.1. quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pre¢os no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital;
ou

10.3.2. quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de pregos, nas hipdteses previstas nos art.
28 e art. 29 do Decreto n°® 11.462/23.

10.4. Na hipotese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatario concordar
com a contratagdo nos termos em igual prazo e nas condigdes propostas pelo primeiro classificado, a Administragao,

observados o valor estimado e a sua eventual atualizagdo na forma prevista no edital, podera:

10.4.1. convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociagdo, na ordem de classificacdo, com vistas
a obten¢ao de preco melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatario; ou

10.4.2. adjudicar e firmar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada a ordem de
classificagcdo, quando frustrada a negociacao de melhor condicao.

11. DOS RECURSOS

11.1. A interposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou inabilitagdo de licitantes, a anulagdo
ou revogagdo da licitagdo, observara o disposto no art. 165 da Lei n® 14.133. de 2021.

11.2. O prazo recursal é de 3 (trés) dias uteis, contados da data de intimagdo ou de lavratura da ata.

11.3. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagdo ou inabilitagdo do
licitante:

11.3.1. a intengdo de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de precluséo;
11.3.2. o prazo para a manifesta¢ao da inteng¢ao de recorrer nao sera inferior a 10 (dez) minutos.

11.3.3. o prazo para apresentacdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimac¢do ou de lavratura da ata de
habilita¢do ou inabilitagdo;

11.3.4. na hipétese de adocdo da inversdo de fases prevista no § 1° do art. 17 da Lei n® 14.133, de 2021, o prazo para
apresentacao das razdes recursais sera iniciado na data de intimagao da ata de julgamento.

11.4. Os recursos deverdo ser encaminhados em campo préprio do sistema.
11.5. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida, a qual podera
reconsiderar sua decis@o no prazo de 3 (trés) dias uteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar recurso para a autoridade

superior, a qual devera proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

11.6. Os recursos interpostos fora do prazo ndo serdo conhecidos.
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11.7. O prazo para apresentagdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes serd de 3 (trés) dias uteis, contados da
data da intimagdo pessoal ou da divulgacdao da interposi¢do do recurso, assegurada a vista imediata dos elementos

indispensaveis a defesa de seus interesses.

11.8. O recurso ¢ o pedido de reconsideragdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que sobrevenha
decisdo final da autoridade competente.

11.9. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

11.10. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados no Endereco Rua Benjamim Constant
n° 1088, Bairro Cadeia Velha, CEP: 69.900-062, Rio Branco/AC

12. DASINFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

12.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

12.1.1. deixar de entregar a documentagdo exigida para o certame ou ndo entregar qualquer documento que tenha sido
solicitado pelo/a pregoeiro/a durante o certame;

12.1.2. Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a proposta em especial
quando:

12.1.2.1. ndo enviar a proposta adequada ao tltimo lance ofertado ou ap6s a negociagao;
12.1.2.2. recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;

12.1.2.3. pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou
12.1.2.4. deixar de apresentar amostra;

12.1.2.5. apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificagdes do edital;

12.1.3. ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentagao exigida para a contratacdo, quando convocado dentro do
prazo de validade de sua proposta;

12.1.3.1. recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou a aceitar ou retirar o
instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracdo;

12.1.4. apresentar declaragdo ou documentacdo falsa exigida para o certame ou prestar declaragdo falsa durante a
licitag@o.

12.1.5. fraudar a licitagdo.

12.1.6. comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:
12.1.6.1. agir em conluio ou em desconformidade com a lei;

12.1.6.2. induzir deliberadamente a erro no julgamento;

12.1.6.3. apresentar amostra falsificada ou deteriorada;

12.1.7. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagdo.

12.1.8. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.® 12.846, de 2013.

12.2. Com fulcro na Lei n® 14.133. de 2021, a Administragdo podera, garantida a prévia defesa, aplicar aos licitantes e/ou
adjudicatarios as seguintes san¢des, sem prejuizo das responsabilidades civil e criminal:

12.2.1. adverténcia;
12.2.2. multa;
12.2.3. impedimento de licitar e contratar e

12.2.4. declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢ao ou
até que seja promovida sua reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.
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12.3. Na aplicagdo das sangdes serdo considerados:
12.3.1. anatureza e a gravidade da infragdo cometida;
12.3.2. as peculiaridades do caso concreto;
12.3.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes;
12.3.4. os danos que dela provierem para a Administragdo Piblica;

12.3.5. a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos 6rgaos de
controle.

12.4. A multa sera recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do contrato licitado, recolhida no
prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, a contar da comunicagao oficial.

12.4.1. Para as infrag¢des previstas nos itens 12.1.1., 12.1.2. ¢ 12.1.3, a multa sera de 0,5% a 15% do valor do contrato
licitado.

12.4.2. Para as infragdes previstas nos itens 12.1.4., 12.1.5.,12.1.6., 12.1.7 ¢ 12.1.8, a multa sera de 15% a 30% do valor
do contrato licitado.

12.5. As sangdes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar
poderao ser aplicadas, cumulativamente ou ndo, a penalidade de multa.

12.6. Na aplicacdo da sang@o de multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias iteis, contado da
data de sua intimacdo.

12.7. A sangdo de impedimento de licitar e contratar sera aplicada ao responsavel em decorréncia das infragcdes
administrativas relacionadas nos itens 12.1.1, 12.1.2 e 12.1.3 quando néo se justificar a imposic¢do de penalidade mais grave,
e impedira o responsavel de licitar e contratar no ambito da Administragdo Publica direta e indireta do ente federativo a
qual pertencer o 6rgdo ou entidade, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos.

12.8. Podera ser aplicada ao responsavel a san¢@o de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, em decorréncia
da pratica das infra¢des dispostas nos itens 12.1.4, 12.1.5,12.1.6, 12.1.7 ¢ 12.1.8, bem como pelas infragdes administrativas
previstas nos itens 12.1.1, 12.1.2 e 12.1.3 que justifiquem a imposi¢do de penalidade mais grave que a sangdo de
impedimento de licitar e contratar, cuja duragdo observara o prazo previsto no art. 156, §5°, da Lei n.® 14.133/2021.

12.9. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou a ata de registro de prego, ou em aceitar ou retirar o
instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragdo, descrita no item 0, caracterizara o descumprimento total
da obrigagdo assumida e o sujeitara as penalidades e a imediata perda da garantia de proposta em favor do 6rgao ou entidade
promotora da licitagdo, nos termos do art. 45, §4° da IN SEGES/ME n.° 73, de 2022.

12.10. A apuragdo de responsabilidade relacionadas as sangdes de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de
inidoneidade para licitar ou contratar demandara a instaura¢do de processo de responsabilizagdo a ser conduzido por
comissdo composta por 2 (dois) ou mais servidores estaveis, que avaliara fatos e circunstancias conhecidos e intimara o
licitante ou o adjudicatéario para, no prazo de 15 (quinze) dias tteis, contado da data de sua intimagao, apresentar defesa
escrita e especificar as provas que pretenda produzir.

12.11. Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias uteis da aplicagao das sangdes de adverténcia, multa e impedimento de
licitar e contratar, contado da data da intimacdo, o qual sera dirigido a autoridade que tiver proferido a decisdo recorrida,
que, se nao a reconsiderar no prazo de 5 (cinco) dias tuteis, encaminhard o recurso com sua motivacao a autoridade superior,
que devera proferir sua decisfo no prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

12.12. Cabera a apresentacao de pedido de reconsideracdo da aplicagdo da sangdo de declaragao de inidoneidade para licitar
ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data da intimacao, e decidido no prazo maximo de 20 (vinte)

dias uteis, contado do seu recebimento.

12.13. O recurso e o pedido de reconsideracdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que sobrevenha
decisao final da autoridade competente.

12.14. A aplicagdo das sang¢des previstas neste edital ndo exclui, em hipotese alguma, a obrigacdo de reparacao integral dos
danos causados.

13. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO
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13.1. Qualquer pessoa ¢ parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na aplicagdo da Lei n° 14.133, de

2021, devendo protocolar o pedido até 3 (trés) dias tteis antes da data da abertura do certame.

13.2. A resposta a impugnacdo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio eletronico oficial no prazo de até 3
(trés) dias tteis, limitado ao ultimo dia util anterior a data da abertura do certame.

13.3. A impugnacio e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma eletronica, pelos seguintes meios: E-
mail: perdome@gestdo.gov.br

13.4. As impugnagdes ¢ pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.

13.4.1. A concessdo de efeito suspensivo a impugnacdo ¢ medida excepcional e devera ser motivada pelo agente de
contratagdo, nos autos do processo de licitagdo.

13.5. Acolhida a impugnacdo, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do certame.
14. DAS DISPOSICOES GERAIS

14.1. Sera divulgada ata da sessdo publica no sistema eletronico.

14.2. Nédo havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a realizagdo do certame na data
marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia til subsequente, no mesmo horario anteriormente
estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em contrario, pelo Pregoeiro.

14.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo ptiblica observardo o horario de Brasilia - DF.
14.4. A homologacao do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratacao.

14.5. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa entre os
interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragao, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga
da contratagao.

14.6. Os licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentacdo de suas propostas e a Administragdo nao sera,
em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da condugéo ou do resultado do processo licitatorio.

14.7. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-4 o dia do inicio e incluir-se-a o do
vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administragao.

14.8. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do licitante, desde que seja
possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse publico.

14.9. Em caso de divergéncia entre disposi¢des deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que compdem 0 processo,
prevalecera as deste Edital.

14.10. O Edital e seus anexos estao disponiveis, na integra, no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP) e endereco
eletrénico: www.comprasgovernamentais.gov.br

14.11. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

14.11.1. ANEXO - Termo de Referéncia;

14.11.2. Apéndice A do Anexo I — Lista de Especificagoes Técnicas dos Materiais;
14.11.3. Apéndice B do Anexo I — Termo Descritivo da Analise das Amostras;
14.11.4. Apéndice C do Anexo [ — Estudo Técnico Preliminar n°® 05/2024;

14.11.5. ANEXO II — Minuta de Termo de Contrato;

14.11.6. ANEXO III — Minuta de Ata de Registro de Precos;
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MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS
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GESTAO DE LOGISTICA

ANEXO I - Termo de Referéncia;

(Processo Administrativo n° 11382.000010/2024-08)

1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

1.1. Aquisicao de materiais permanentes em geral (cadeiras, poltronas, sofés, auditorio, mobilidrios, armarios e
estantes em acgo, eletro-eletronicos e eletrodomésticos) mediante Sistema de Registro de Precos - SRP para atender as
necessidades das SRA'S da Regido Norte (Acre, Amapa, Amazonas, Para, Rondonia e Roraima) seus Orgdos clientes
atendidos por estas, bem como os Orgdos e/ou Entidades Participantes (Fundo Especial de Modernizagio e
Reaparelhamento da Policia Militar no Estado de Rondonia — PM/RO, Universidade Federal de Tocantins — UFT,
Superintendéncia do Desenvolvimento da Amazdnia — SUDAM, Secretaria de Estado de Seguranga Publica do Distrito
Federal — SSP/DF, Secretaria de Estado da Seguranga, Defesa e Cidadania — SESDEC/RO, Fundo Estadual de Seguranca
Publica de Rondonia, Instituto do Meio Ambiente do Acre — IMAC, Secretaria de Estado de Educag@o, Cultura e Esporte
— SEE/AC ), nos termos da tabela abaixo, conforme condig¢des ¢ exigéncias estabelecidas neste instrumento.

ITEM 01
It | Especificacio CATM | Unid | Quanti | Quanti Valor Valor Total
e AT ade dade dade Unitari
m Minim Maxim 0
a a
1 Painel tipo lousa para televisdo - medindo 421694 | Unid 1 108 RS R$
2000x1000mm ade 18.940,| 2.045.520,00
00
GRUPO 01 - MOVEIS
Ite | Especificacao CATM | Uni Quanti | Quanti _Vfllflr Valor
m AT d dade dade Unitario [ Total
ade Minim | Maxim a
a
2 Armério extra alto medindo 02 portas | 462518 | Unid 1 203 RS RS
800x465x2100mm ade 2.762,5 560.787,50
0
3 Armario alto medindo 02 portas 800x465x1600mm 390488 | Unid 1 290 RS RS
ade 23939 694.251,30
7
4 | Armario baixo medindo 02 portas 800x465x740mm | 395448 | Unid 1 411 RS RS
ade 1.360,0 558.960,00
0
5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas + 1 gavetdo) | 479931 | Unid 1 1026 R$ R$
350.465.660mm ade 1.168,0 | 1.198.368,00
0
6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 350.465.660mm 485787 | Unid 1 765 R$ RS
ade 1.230,0 940.950,00
0
7 Gaveteiro suspenso 02 gavetas 350x400x280mm 479936 | Unid 1 385 RS R$
ade 412,00 158.620,00
8 Mesa de trabalho retangular com calha "J" metalica 460847 | Unid 1 527 RS RS
pés metalicos 900x600x740mm ade 1.202,0 633.454,00
0
9 Mesa de trabalho retangular com calha "J" metalica 485776 | Unid 1 583 R$ RS
pés metalicos 1200x600x740mm ade 1.345,0 784.135,00
0
10 | Mesade trabalho retangular com calha "J" metalica 239000 | Unid 1 676 R$ R$
pés metalicos 1400x600x740mm ade 1.575,0 | 1.064.700,00
0
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11 | Mesade trabalho retangular com calha "J" metalica 460847 | Unid 665 R$ R$
pés metalicos 1600x600x740mm ade 1.638,9 | 1.089.868,50
0
12 | Mesade Reunido retangular com caixa de tomadas 396603 | Unid 124 R$ R$
medindo 1800x900x740mm ade 2.6883 333.349,20
0
13 | Mesade Reunido retangular com caixa de tomadas 458686 | Unid 128 RS R$
medindo 2400x1200x740mm ade 3.577,5 457.920,00
0
14 | Mesade Reunido retangular com caixa de tomadas 458686 | Unid 106 RS RS
medindo 2700x1200x740mm ade 3.678,0 389.868,00
0
15 | Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 | Unid 201 R$ RS
ade 1.532,0 307.932,00
0
16 | Mesa de trabalho organica tampo unico medindo 485268 | Unid 721 RS R$
1400x1400x600/740mm ade 22070 1.591.247,00
0
17 | Mesa de trabalho organica tampo unico medindo 608652 | Unid 421 R$ RS
1600x1600x600/740mm ade 2.586,0 [ 1.088.706,00
0
18 | Biombo para mesa em vidro medindo 1200x300x 456579 | Unid 304 R$ RS
8mm ade 530,50 161.272,00
19 | Biombo em MDP medindo 1200x300x18mm 603536 | Unid 304 RS RS
ade 578,00 175.712,00
20 | Mesa Diretoria medindo 1800x800x740mm com 613356 | Unid 263 RS RS
armario aparador 1800x465x600mm ade 17.486, | 4.598.818,00
00
21 | Mesa de centro executiva, medindo | 323035 | Unid 158 R$ RS
900x600x450mm ade 3.970,0 627.260,00
0
22 | Mesa de reunido Diretoria medindo | 479092 | Unid 127 R$ RS
3200x1200x740mm ade 17.980, | 2.283.460,00
00
23 | Suporte de pasta suspensa para armarios de 800mm 607289 | Unid 265 RS R$
ade 466,00 123.490,00
24 | Suporte de CPU com brago de tensdo com mola 607286 | Unid 550 RS R$
ade 523,50 287.925,00
25 | Mesarebativel medindo 1400x700x740mm 611900 [ Unid 245 RS R$
ade 3.269,0 800.927,05
9
26 | Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 481003 | Unid 142 RS R$
conectividade - Modulo Inicial — medindo ade 3.230,0 458.660,00
1400.1400.740mm 0
27 | Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 481003 | Unid 182 R$ RS
conectividade - Modulo Central — medindo ade 2.674,0 486.668,00
1400.1400.740mm 0
28 | Mesas retangular Duplas com leito e caixa de | 481003 | Unid 202 R$ RS
conectividlade - Modulo Final — medindo ade 3.100,0 626.200,00
1400.1400.740mm 0
29 | Mesa retangular com regulagem de altura elétrica 481005 | Unid 161 R$ R$
medindo 1200x700x660/1300mm ade 662.515,00




MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS
SECRETARIA DE SERVICOS COMPARTILHADOS

SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE

GESTAO DE LOGISTICA
30 | Mesa retangular com regulagem de altura elétrica 481003 | Unid 1 121 R$ RS
medindo 1000x700x660/1300mm ade 4.230,0 511.830,00
0
31 | Mesa retangular com regulagem de altura elétrica 481003 | Unid 1 121 R$ RS
medindo 1200x800x660/1300mm ade 4.445,0 537.845,00
0
32 | Mesa retangular com regulagem de altura elétrica 481003 | Unid 1 121 RS R$
medindo 1000x800x660/1300mm ade 43200 522.720,00
0
VALOR TOTAL DO GRUPO 01 R$
24.718.418,55
GRUPO 02 - CADEIRAS, AUDITORIO, SOFAS E POLTRONAS
Ite | Especificacdo CATM | Unid Quanti | Quanti Valor Valor Total
m AT ade dade dade Unitari
Minim | Maxim 0
a a
33 | Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos por malha | 602025 | Unid 1 329 R$ RS
respiravel, bragos regulaveis, com apoio de cabega e ade 6.650,4 | 2.187.981,60
cabideiro 0
34 | Cadeira giratoria com bragos reguldveis encosto 485893 | Unid 1 1060 R$ RS
MEDIO ade 1.877,5| 1.990.150,00
0
35 | Cadeira giratoria com bragos regulaveis encosto 258860 | Unid 1 668 R$ RS
BAIXO ade 1.413,0 943.884,00
0
36 | Cadeira fixa interlocutor para Staff sem bragos 486777 | Unid 1 552 RS RS
ade 945,00 521.640,00
37 | Cadeira giratoria sem bragos base alta tipo caixa 340310 | Unid 1 226 R$ RS
ade 19005 | 42952430
5
38 | Assentos Multiplos estofados 03 Lugares com bracos | 358840 | Unid 1 242 R$ RS
encosto médio ade 2.798,7 677.307,18
9
39 | Cadeira Giratoria operacional, com apoio lombar 257799 | Unid 1 373 RS RS
encosto alto com tela e bragos regulaveis ade 2.756,0 | 1.027.988,00
0
40 | Longarina 03 lugares com bragos conchas metalicas | 289426 | Unid 1 312 R$ RS
ade 7.310,8 | 2.280.997,68
9
41 | Cadeira fixa em polipropileno sem bragos 485383 | Unid 1 692 RS RS
ade 555,53 384.426,76
42 | Cadeira fixa em polipropileno com prancheta fixa e 459150 | Unid 1 780 RS RS
cesto porta-livros ade 1.047,5 817.089,00
5
43 | Kit brago com prancheta escamoteavel 600693 | Unid 1 410 RS RS
ade 512,26 210.026,60
44 | Cadeira Encosto Alto tipo monobloco com base de 602320 | Unid 1 155 R$ RS
aluminio ade 5.088,4 788.715,95
9
45 | Poltrona de Auditério 293118 | Unid 1 360 RS R$
ade 29608 | 1.065.913,20
7
46 | Poltrona de Auditorio com prancheta 613469 | Unid 1 603 R$ RS
ade 3.188,9 | 1.922.918,76
2
47 | Poltrona de Auditorio para Pessoas Obesas 603498 | Unid 1 98 RS RS
ade 3.998,0 391.804,00
0
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48 | Cadeira Fixa, com assento e encosto revestidos por 399298 | Unid 1 309 R$ RS
malha respiravel, com bragos (Amostra) ade 3.522,9 | 1.088.600,82
8
49 | Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos por malha 485840 | Unid 1 330 R$ R$
respiravel bragos regulaveis ade 23914 789.178,50
5
50 | Sofa com estrutura em ago inox com bragos 01 lugar | 602465 | Unid 1 138 RS RS
ade 6.032,3 832.468,44
8
51 | Sofa com estrutura em ago inox com bragos 02 373607 | Unid 1 128 RS RS
lugares ade 8.857,6 | 1.133.784,32
9
52 | Sofa com estrutura em ago inox com bragos 03 293173 | Unid 1 140 R$ RS
lugares ade 10.740, | 1.503.644,80
32
53 | Poltrona giratoria monobloco base e bragos em 608660 | Unid 1 150 R$ RS
aluminio espaldar médio ade 4.725,5 708.825,00
0
54 | Cadeira giratoria Encosto Alto, com bragos 485840 [ Unid 1 192 RS RS
regulaveis ade 2.079,3 399.235,20
5
55 | Cadeira giratoria para sala de reunides, com bragos 391878 | Unid 1 392 RS RS
fixos e concha em tela ade 1.141,7 447.569,92
6
VALOR TOTAL DO GRUPO 02 R$
22.543.674,03
GRUPO 03 - ARMARIOS E ESTANTES DE ACO
Ite | Especificacio CATM | Unid | Quanti [ Quanti Valor Valor Total
m AT ade dade dade Unitari
Minim | Maxim 0
a a
56 | Armario de ago alto, 2 portas de abrir, com 4 reforgos | 613891 | Unid 1 214 R$ R$
cada, 3 Prateleiras, capacidade minima da prateleira ade 1.696,0 362.944,00
64kg, Estrutura em ago chapas 26 e 24 (0,45mm e 0
0,60mm), Puxador estampado na frente da porta com
perfil em pvc, Dobradigas externas, Fechadura
cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento
da porta na prateleira fixa central, pés regulaveis,
Tratado pelo processo anticorrosivo por fosfatizagao,
processo de pintura em epoxi eletrostatica a Po,
secagem em estufa de alta temperatura 150 graus, cor
cinza ou preta, dimensdes: Altura: 192,7 cm,
Largura: 80 cm,
Profundidade: 45 cm
57 | Armario de ago baixo, 2 portas de abrir com 2 | 614420 | Unid 1 182 R$ RS
refor¢os, 01 prateleira regulada a cada 50mm por ade 580,75 105.696,50
cremalheiras, formando 02 (dois) niveis, , fechadura
cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento
da porta na prateleira fixa central capacidade minima
da prateleira 64kg, Estrutura em acgo chapas 26
(0,45mm), pés fixos, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizagdo, processo de pintura
em epoxi eletrostatica a Po, secagem em estufa de
alta temperatura 150 graus, cor cinza ou preta,
Dimensdes Externas: altura—90cm x largura— 90cm
x profundidade — 45cm
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58 | Estante de A¢o Multiuso 6 Prateleiras, de ago 460829 | Unid 1 313 RS RS
70cm X 30cm com reforgo inferior para uma ade 503,72 157.664,36

melhor resisténcia, 4 Colunas de ago 90cm
bipartidas, kit parafuso e porca para montagem, 4
Pés de plastico L, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizagdo, processo de pintura
em epoxi eletrostatica a Po, secagem em estufa de
alta temperatura 150 graus, cor cinza ou preta,
dimensdes: 194cm de altura x 70cm de
comprimento x 45cm de profundidade

VALOR TOTAL DO GRUPO 03 R$

626.304,86
GRUPO 04 - ELETROELETRONICOS
Ite | Especificacdo CATM | Unid Quanti | Quanti Valor Valor total
m AT ade dade dade Unitari
Minim | Maxim 0
a a

59 |Tv/monitor Smart, 55pol, 4K UHD, Caracteristicas | 611855 | Unid 1 44 RS RS

minimas: Interface do hardware Bluetooth, USB, ade 2'002’% 88.088,00

HDMI Resolugdo 4K, Plana, Cabo, manuais, controle
remoto, Tecnologia de controle remoto Infravermelho,
Tecnologia da tela tela QLED ou OLED ou miniLED
ou DLED ou QNED, Tamanho da tela 55 Polegadas,
Propor¢do da tela 16:9, Ampliagdio maxima 8
Resolugdo 3840 x 2160 Pixels, Poténcia de saida em
Watts 20 Watts Voltagem 110/220 Volts Etiqueta
Nacional de Eficiéncia Energética (ENCE) A,
Poténcia em watts 165 watts, Tipo de fonte de energia
Energia elétrica, Frequéncia 60 Hz, Taxa de
atualizagdo 60 Hz, Total de entradas USB 2
Tecnologia de conexdo Bluetooth, Wi-fi, Ethernet,
HDMI, Conexdes HDMI Bluetooth, Peso do produto
21,2, Dimensdes aproximadas do produto 22,63 x
1399 x 74,88 cm;

21,2 Quilogramas

60 |Tv/monitor Smart,, 65pol, 4K UHD, Caracteristicas 601704 | Unid 1 62 RS R$
minimas : Interface do hardware Bluetooth, USB, ade 3'350’% 207.700,00

HDMI Resolugdo 4K, Plana, Cabo, manuais, controle
remoto, Tecnologia de controle remoto
Infravermelho, Tecnologia da tela QLED ou OLED
ou miniLED ou DLED ou QNED, Tamanho da tela
65 Polegadas, Tela ou mostrador QLED, Proporc¢io
da tela 16:9, Resolucdo 3.840 x

2.160 Pixels, Poténcia de saida em Watts 50 Watts
Voltagem 110/220 Volts, Etiqueta Nacional de

Eficiéncia Energética (ENCE) A, Poténcia em watts
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315 watts, Tipo de fonte de energia: Energia elétrica,
Frequéncia 120 Hz, Taxa de atualizagdo 120 Hz,
Total de entradas USB 2, Tecnologia de conexdo
Bluetooth, Wi-fi, Ethernet, HDMI, Conexdes HDMI,
Peso do produto 41,5 Kilogramas, Dimensdes

aproximadas do produto: 23,56 x 122,76 x 79,48 cm.

61

Tv/monitor Smart, 75pol, 4K UHD, Caracteristicas
minimas : Interface do hardware Bluetooth, USB,
HDMI, Resolu¢ao 4K, Cabo, manuais, controle
remoto, Tecnologia de controle remoto
Infravermelho, Tecnologia da tela tela QLED ou
OLED ou miniLED ou DLED ou QNED (4K),
Tamanho da tela 75 Polegadas, Tela ou mostrador
QLED ou OLED ou miniLED ou DLED ou QNED
(4K), Proporgao da tela 16:9 Resolugido 3840 x 2160
Pixels, Poténcia de saida em Watts 20 Watts
Voltagem 110/220 Volts, Etiqueta Nacional de
Eficiéncia Energética (ENCE) A, Poténcia em watts
260 watts, Tipo de fonte de energia: Energia elétrica,
Frequéncia 60 Hz, Taxa de atualizagdo 60 Hz, Total
de entradas USB 1, Tecnologia de conexao
Bluetooth, Wi-fi, Ethernet, HDMI, Conexdes Wi-fi e
Bluetooth Peso do produto 41,9 Kilogramas,
Dimensdes aproximadas do produto 34,11 x 167,32 x
104,79 cm.

486188

Unid
ade

55

5.085,0

R$
279.675,00

62

Tela De Projegdo Elétrica 2,03X1,52M 100
Polegadas, retratil, com acionamento elétrico via
controle com controle remoto, 110/220V, montagem
teto/parede, tela cor branco opaco, material da
estrutura resistente, Etiqueta Nacional de Eficiéncia
Energética (ENCE) A, Dimensdes aproximadas do
produto: 237 x 12,5 x 13cm, Estojo branco em ago
carbono, pintura eletrostatica, Motor elétrico tubular
interno silencios, Pelicula de projecao vinilica,
Aceitar projecdo em 3D, HD, Full HD e 4k, Suporte
em L integrado ao estojo metalico para fixacdo em
parede ou teto, com facil instalagdo, Manual de
instalagdo e operacdo

611844

Unid
ade

68

2.085,5

RS
141.816,72

VALOR TOTAL DO GRUPO 04

RS
717.279,72

GRUPO 05 - ELETRODOMESTICOS

Ite

Especificaciio

CATM
AT

Unid
ade

Quanti
dade
Minim
a

Quanti
dade
Maxim

Valor
Unitari

Valor total

63

Refrigerador Frost Free Duplex, 431L, Capacidade
431 L, Consumo anual de energia 500 Kw, Espaco
para legumes e verduras 410 Liters Capacidade do
freezer 431 Litros, Tipo de instalagdo Independente,
Congelador top, Caracteristicas especiais Livre de
gelo, Cor branco ou inox Voltagem 110/220,
Eficiéncia energética A Gavetas 1, estante 3un,
Descongelar Automatico, Dobradigas da porta
Direita, dimensdes aproximadas do produto: 79 x
73,5 x 179 cm; 72 Kilogramas;

470946

Unid
ade

94

38124
2

R$
358.367,48
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64 | Fogao acendimento elétrico, Caracteristicas minimas: | 607774 | Unid 1 73 R$ RS
5 bocas/queimadores, acendedores individuais em ade 1.223,1 89.292,14
plastico resistente, tampo em vidro temperado 8

resistente, botdo elétrico para acendimento dos
queimadores, forno/assadeira com duas prateleiras

tipo grade em ago inox, capacidade 108,9 L, vidro
interno do forno removivel, assadeira tipo gaveta,
tipo de queimadores selado, cor branco ou inox,
voltagem 110/220 Volts, Etiqueta Nacional de
Eficiéncia Energética (ENCE) A, Combustivel Gas,
Tipo de material Ago inoxidavel, Dimensdes do
produto 65 x 76 x 97 cm;

65 | Aparelho Forno/Micro-ondas 36 L, Caracteristicas 383270 | Unid 1 183 RS RS
minimas: capacidade minima de 36 litros, 10 niveis ade 899,00 164.517,00
de poténcia, tipo mesa/embutir, bivolt (110/200v),
poténcia 1.000wts, cor branco ou inox, Fungdes
ativadas automaticamente sempre que o micro-ondas
ficar inativo por mais de 60 segundos, bastando abrir
e fechar a porta para destravar, painel digital e display
LCD, fungdo travar painel e desligar display, menu
descongelar com tempo e poténcias pré ajustados
para prato pronto, carne bovina e frango, fungio
gratinar, dimensdes aproximadas do produto: 31,1cm
x 55,3cm x 46,7cm

66 |[Purificador de 4gua, Caracteristicas minimas: 613957 | Unid | 1 250 R$ R$
compacto, 2 botdes de acionamento liberador (uma ade 1'350’% 337.500,00

para agua gelada e outra para agua natural),
reservatorio de agua pressurizado hermético para evitar
contaminag@o da agua purificada com o ambiente,
dupla filtragdo com elemento filtrante de polipropileno,
refil descartavel, refrigerado por compressor, voltagem
127v, Etiqueta Nacional de Eficiéncia Energética
(ENCE) A ou B, tipo de agua gelado e natural, cor
branco ou cinza, dimensdes aproximadas do produto:

36cm alt x 27,5cm larg x 37,00cm prof.

67 |Cafeteira Expresso Automatica, Caracteristicas 441488 | Unid | 1 139 R$ RS
minimas: elétrica, 110/220v, prepara café expresso, ade 4'639’91 644.947.49

capuccino, chocolate, painel display intuitivo,
potencia 1.4000w, Etiqueta Nacional de Eficiéncia
Energética (ENCE) A ou B, moedor de grdos de
ceramica, ajuste de quantidade da bebida, ajuste para
intensidade de sabor (suave, médio ou forte, bandeja
de residuos removivel para facil limpeza,
reservatorio de agua de 2,5L, reservatdrio de grios
minimo de 500 gramas, compativel com preparo de
café com pd previamente moido, cor preto, cinza ou
branco, dimensdes aproximadas do produto: 43,3 x

24,6 x 37,2 cm

VALOR TOTAL DO GRUPO 05 RS
1.594.624,11
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GRUPO 06 - MOVEIS PLANEJADOS
Ite | Especificacdo CATS | Unid Quanti | Quanti Valor Valor total
m ERV ade dade dade unitario
Minim | Maxim
a a

68 MOVEIS EM MDF - Projeto, Confec¢io, Entrega ( 13200 M2 1 4601 RS RS

Instalagdo De Moveis Planejados Por M>. 2.340,0 | 10.766.340,00

Os Moveis Deverdo Ser Confeccionados em Madeira MDF 0

(Medium Density Fiberboard) com no minimo, 06,15,18 ¢ 45
mm de espessura, revestida em Laminado melaminico de
Baixa Pressdo ¢ pintura laca em ambas as faces nas cores
madeiradas, lisa TX e laca. Detalhamento: Nos moddulos
composto por tampos superiores, utilizar painel de MDF
tamburato de 45Smm de espessura com revestimento nas cores
lisas ¢ madeirados, nas Laterais, tampos inferiorgavetas e
prateleira utilizar MDF 18mm nas cores lisas ¢ madeirada,
para fechamento do fundo dos gaveteiros utilizar MDF de no
minimo 6mm, para os demais utilizar MDF 15mm de
espessura com revestimento melaminico em ambas as faces,
quando necessario executar projeto de movel que possui
tamponamento utilizar MDF de 15mm de espessura com
revestimento madeirado ou liso. Porta em aluminio. Portas
de giro com dobradigas em ago de alta resisténcia com caneco
de didmetro 35 mm fixado a porta por meio de dois furos de
diametro 8 mm fixado com dois parafusos cabega Philips 3,5
x 16 e duas buchas de nylon entre o parafuso e a porta. Possui
calco 3D em ago estampado a frio com parafuso para
regulagem de abertura, altura e profundidade da porta, possui
dois furos de 8 mm de diametro na lateral onde ¢ fixado o
calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e
desmontagem do movel por inimeras vezes se causar danos
ao movel, a dobradica possui brago em ago estampado a frio
que permite a abertura com um angulo de 110° com
recobrimento total da lateral e recebe acabamento niquelado
para maior durabilidade, possui dois furos de 8 mm de
diametro na lateral onde ¢ fixado o calgo por meio de duas
buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e
resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do
movel por intimeras vezes se causar danos ao movel, possui
sistema soft-close acoplada no brago interno da dobradica
com sistema hidraulico para amortecimento. Puxador Top de
150mm aplicado ao perfil da porta por meio de usinagem e
aparafusamento, alinhado com o perfil da porta externo
evitando acidentes e melhorando o acabamento. O vidro de
4mm ¢ cortado, lapidado nas quatro faces, passa pelo processo
de lavagem e desengorduramento para depois poder receber a
aplicacdo de tinta em uma das faces com aproximadamente
120gr a0 m2 por mao aplicada, impregnado sobre o vidro,
utilizado tinta acrilica de alta resisténcia, ndo amarelante, boa
verticalidade, otima distensdo, dureza superficial e com
aproximadamente 120gr m2, apds a aplicagdo a pega passa
para a estufa de secagem pressurizada a seco, livre de poeira
onde ela fica em torno de 1 hora para sua perfeita secagem e
trazendo a qualidade desejada a peca. Portas pintadas em
Laca madeira MDF (médium Density Fiberboard), tipo
proprio para pintura com acabamento em melamina, de 18
mm de espessura, revestida). As bordas possuem acabamento
em fita de PVC de 2 mm de espessura, coladas através de cola
Puliuretanica PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de
poliuretano reativo (PUR) que cura com humidade
atmosférica ou do material de alta performance que funde a
borda ao substrato do MDF, com raio minimo de 2 mm em
todo seu perimetro. Chapa base do tampo com o seguintd
acabamento. Revestimento: aplica¢do de pintura de laca fosca

pintura feita através de Esmalte semifosca mono componente
acrilico/(laca) com aderéncia direta sobre substratos de MDF,
laca fosca, aplicacdo feita com 1 deméao de fundo branco fosco
selador desenvolvido para uniformizar e preparar superficies
de madeira proporcionando um acabamento com textura e
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acabamento. Apos lixamento para dar acabamento a superficie
sem pontos de furos e irregularidades, apds aplicagdo de 02
demao de pintura feita através de Esmalte semifosca mono
componente acrilico (laca). Cura feita através de estufa com
aproximadamente 12 horas, todo processo executado em area
fechada para a uniformidade de cor e acabamento. Puxador
cava usinado diretamente na porta.

Todas as deveram ser totalmente vedadas com perfil, utilizandg
bordas de 2mm de espessura para os tampos, lmm para a:
laterais, prateleiras e 0,45m para corpos de gavetas e demai
pecas, todos os topos devem ser bordeados 100% mesmo na
estando visivel ou aparente.

Para aplicagdo das bordas dever ser utilizado cola PUR
3308.20 adesivos hot melt a base de poliuretano reativo (PUR)
temperatura 120-160°C. que cura com humidade atmosférica
ou do material e raio equivalente, ndo sera aceito aplicagdo de
cola de contato manual. Todos os componentes e estruturas
necessarias para confecgdo do Movel (Fita Borda, Corredicas,
Dobradigas, Puxadores, Pés, Roldanas, Estruturas Metalicas
em ago e ou perfil de aluminio, vidros, caixa de tomadas, fita
de LED Etc.) ficardo a cargo do Licitante Vencedora e
deverdo estar inclusos no valor do metro quadrado na
confeccdo dos Moveis Planejados. Todos os Moveis
Confeccionados deverdo seguir as diretrizes e as
recomendagdes das Normas  Regulamentadoras de
Ergonomia. Depois de confeccionados, os Méveis deverdo ser
entregues e instalados nos locais previamente informados pela
Secretaria Solicitante. O valor do metro quadrado devera
englobar os custos necessarios as etapas Projeto; Confecgao;
Entrega e Instalagdo dos Moveis Planejados.

Apresentar amostras de 200x200 mm, com acabamento de
bordas 02 padrdes madeirados e 02 padrdes lisos, para
avaliagdo de cores ¢ acabamentos.

Apresentar 02 amostras 250x320mm de cada portas, laca e
aluminio.

PARA CALCULO DA TOTALIZAGCAO DOS M* DE
CADA MOVEL SERAO UTILIZADOS OS

SEGUINTES PARAMETROS EM
CONFORMIDADE COM O MOVEL FABRICADO:

- MESAS E/OU SIMILARES = ALTURA X
COMPRIMENTO NA VISAO SUPERIOR,

PROFUNDIDADE DE ATE 600MM.
- BALCOES RECEPCAO = ALTURA X COMPRIMENTO
NA VISAO FRONTAL, PROFUNDIDADE DE ATE
600MM.
- PAINEIS/PAINEIS DIVISORES OU SIMILARES =
ALTURA X COMPRIMENTO NA VISAO FRONTAL.
- PORTAS FALSAS/PAREDES OU SIMILARES
ALTURA X COMPRIMENTO NA VISAO FRONTAL.
- APARADORES TIPO ABERTO OU SIMILARES =
LARGURA X COMPRIMENTO, PROFUNDIDADE DH
ATE 600MM.
- ROUPEIROS/ARMARIOS DE PIA/ARMARIO
AEREO/OU SIMILARES = ALTURA X LARGURA NA
VISAO FRONTAL, PROFUNDIDADE DE ATE 600MM
E ATE 5 PRATELEIRAS.
- GAVETEIROS OU SIMILARES = ALTURA X
LARGURA NA VISAO FRONTAL, PROFUNDIDADE DE
ATE 600MM E ATE

4 GAVETAS COM PORTA TALHER.

69

MOVEIS EM MDF - Projeto, Confeccido, Entrega e
Instalacdo De Moveis Planejados Por M2

Os Moveis Deverdo Ser Confeccionados em Madeira MDF
(Medium Density Fiberboard) com no minimo, 06,15,18 ¢ 45
mm de espessura, revestida em Laminado melaminico de

13200

MZ

1600

2.340,0

R$
3.744.000,00
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Baixa Pressdo e pintura laca em ambas as faces nas core:
madeiradas, lisa TX ¢ laca.

Detalhamento: Nos médulos composto por tampos superiores,
utilizar painel de MDF tamburato de 45Smm de espessura com
revestimento nas cores lisas e madeirados, nas Laterais,
tampos inferiorgavetas e prateleira utilizar MDF 18mm nas
cores lisas e madeirada, para fechamento do fundo dos
gaveteiros utilizar MDF de no minimo 6mm, para os demais
utilizar MDF 15mm de espessura com revestimento
melaminico em ambas as faces, quando necessario executar
projeto de movel que possui tamponamento utilizar MDF de
15mm de espessura com revestimento madeirado ou liso.
Porta em aluminio.

Portas de giro com dobradigas em ago de alta resisténcia com
caneco de didmetro 35 mm fixado a porta por meio de dois
furos de didmetro 8 mm fixado com dois parafusos cabeca
Philips 3,5 x 16 e duas buchas de nylon entre o parafuso ¢ a
porta. Possui calgo 3D em ago estampado a frio com parafuso
para regulagem de abertura, altura e profundidade da porta,
possui dois furos de 8 mm de diametro na lateral onde ¢ fixado
o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas para
melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a
montagem e desmontagem do mével por inimeras vezes se
causar danos ao movel, a dobradica possui braco em aco
estampado a frio que permite a abertura com um angulo de
110° com recobrimento total da lateral e recebe acabamento
niquelado para maior durabilidade, possui dois furos de 8 mm
de didmetro na lateral onde ¢ fixado o calgo por meio de duas
buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e
resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do
movel por inlimeras vezes se causar danos ao movel, possui
sistema soft-close acoplada no brago intemno da dobradica
com sistema hidraulico para amortecimento. Puxador Top de
150mm aplicado ao perfil da porta por meio de usinagem e
aparafusamento, alinhado com o perfil da porta externo
evitando acidentes ¢ melhorando o acabamento. O vidro de
4mm ¢ cortado, lapidado nas quatro faces, passa pelo processo
de lavagem e desengorduramento para depois poder receber a
aplicacdo de tinta em uma das faces com aproximadamente
120gr ao m2 por mao aplicada, impregnado sobre o vidro,
utilizado tinta acrilica de alta resisténcia, ndo amarelante, boa
verticalidade, otima distensdo, dureza superficial e com
aproximadamente 120gr m2, apds a aplicagdo a pega passa
para a estufa de secagem pressurizada a seco, livre de poeira
onde ela fica em torno de 1 hora para sua perfeita secagem e
trazendo a qualidade desejada a peca.

Portas pintadas em Laca

madeira MDF (médium Density Fiberboard), tipo proprio para
pintura com acabamento em melamina, de 18 mm de
espessura, revestida). As bordas possuem acabamento em fita
de PVC de 2 mm de espessura, coladas através de cola
Puliuretanica PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de
poliuretano reativo (PUR) que cura com humidade
atmosférica ou do material de alta performance que funde a
borda ao substrato do MDF, com raio minimo de 2 mm em
todo seu perimetro. Chapa base do tampo com o seguinte
acabamento. Revestimento: aplicagdo de pintura de laca fosca
pintura feita através de Esmalte semifosca mono componente
acrilico/(laca) com aderéncia direta sobre substratos de MDF,
laca fosca, aplicacdo feita com 1 demao de fundo branco fosco
selador desenvolvido para uniformizar e preparar superficies
de madeira proporcionando um acabamento com textura e
acabamento. Apos lixamento para dar acabamento a superficie
sem pontos de furos e irregularidades, apds aplicagdo de 02
demao de pintura feita através de Esmalte semifosca mono
componente acrilico (laca). Cura feita

através de estufa com aproximadamente 12 horas, todo
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processo
executado em 4rea fechada para a uniformidade de cor ¢
acabamento. Puxador cava usinado diretamente na portal
Todas as deveram ser totalmente vedadas com perfil, utilizandg
bordas de 2mm de espessura para os tampos, Imm para a:
laterais, prateleiras e 0,45m para corpos de gavetas ¢ demai
pegas, todos os topos devem ser bordeados 100% mesmo na
estando visivel ou aparente.

Para aplicacdo das bordas dever ser utilizado cola PUR 3308.2
adesivos hot melt a base de poliuretano reativo (PUR
temperatura 120-160°C. que cura com humidade atmosféricg
ou do material e raio equivalente, ndo sera aceito aplicagdo dq
cola de contato manual.

Todos os componentes e estruturas necessarias para confecga
do Movel (Fita Borda, Corredigas, Dobradicas, Puxadores, Pés|
Roldanas, Estruturas Metalicas em ago e ou perfil de aluminio
vidros, caixa de tomadas, fita de LED Etc.) ficardo a cargo di
Licitante Vencedora e deverdo estar inclusos no valor d
metro quadrado na confecgdo dos Moveis Planejados.
Todos os Mdveis Confeccionados deverdo seguir as diretrize:
e as recomendagdes das Normas Regulamentadoras dd
Ergonomia. Depois de confeccionados, os Méveis deverdo se
entregues e instalados nos locais previamente informados peld
Secretaria Solicitante. O valor do metro quadrado dever4
englobar os custos necessarios as etapas Projeto; Confeccao
Entrega e Instalagdo dos Moveis Planejados.

Apresentar amostras de 200x200 mm, com acabamento de
bordas 02 padrdes madeirados ¢ 02 padrdes lisos, para
avaliagdo de cores e acabamentos.

Apresentar 02 amostras 250x320mm de cada portas, laca e
aluminio.

PARA CALCULO DA TOTALIZACAO DOS M: DH
CADA MOVEL SERAO UTILIZADOS OS SEGUINTES
PARAMETROS EM CONFORMIDADE COM (
MOVEL FABRICADO:
- MESAS E/OU SIMILARES = ALTURA X
COMPRIMENTO NA VISAO SUPERIOR,
PROFUNDIDADE DE ATE 600MM.

- BALCOES RECEPCAO = ALTURA X COMPRIMENT(
NA VISAO FRONTAL, PROFUNDIDADE DE ATE 600MM|
- PAINEIS/PAINEIS DIVISORES OU SIMILARES 7
ALTURA X COMPRIMENTO NA VISAO FRONTAL.

- PORTAS FALSAS/PAREDES OU SIMILARES
ALTURA X COMPRIMENTO NA VISAO FRONTAL.

- APARADORES TIPO ABERTO OU SIMILARES S
LARGURA X COMPRIMENTO, PROFUNDIDADE DH
ATE 800MM.
- ROUPEIROS/ARMARIOS DE PIA/ARMARI(
AEREO/OU SIMILARES = ALTURA X LARGURA NA
VISAO FRONTAL, PROFUNDIDADE DE ATE 600MM H
ATE 5 PRATELEIRAS.

- GAVETEIROS OU SIMILARES = ALTURA X
LARGURA NA VISAO FRONTAL, PROFUNDIDADE DH
ATE 600MM E ATE

4 GAVETAS COM PORTA TALHER.

70 | MOVEIS EM MDF - Projeto, Confecgio, Entrega e | 13200 M2 R$ RS
Instalaggo De Moveis Planejados Por M2 2.340,0 2.340,00
(Especificagdo no item 68 acima) 0

VALOR TOTAL DO GRUPO 06 RS
14.512.680,00
VALOR GLOBAL RS
66.758.501,27

1.2. Estimativas de consumo individualizadas, do 6rgdo gerenciador e 6rgao(s) e entidade(s) participante(s):
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ORGAO GERENCIADOR: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE —

SRA/AC ((UASG 170344)
Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima

1 Painel tipo lousa para televisao - medindo 421694 Unidade 1 20

2000x1000mm:
GRUPO 1

2 Armario extra alto medindo 02 portas 462518 Unidade 1 10
800x465x2100mm

3 Armario alto medindo 02 portas 390488 Unidade 1 10
800x465x1600mm

4 Armario baixo medindo 02 portas 395448 Unidade 1 10
800x465x740mm

5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas + 479931 Unidade 1 10
1 gavetdo) 350.465.660mm

6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 485787 Unidade 1 10
350.465.660m

7 Gaveteiro suspenso 02 gavetas 479936 Unidade 1 10
350x400x280mm

8 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 460847 Unidade 1 10
metdlica pés metalicos 900x600x740mm

9 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 485776 Unidade 1 10
metalica pés metalicos 1200x600x740mm

10 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 239000 Unidade 1 10
metalica pés metalicos 1400x600x740mm

11 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 460847 Unidade 1 20
metalica pés metalicos 1600x600x740mm

12 Mesa de Reunido retangular com caixa de 396603 Unidade 1 10
tomadas medindo 1800x900x740mm

13 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 10
tomadas medindo 2400x1200x740mm

14 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 10
tomadas medindo 2700x1200x740mm

15 Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 Unidade 1 15

16 Mesa de trabalho organica tampo unico 485268 Unidade 1 25
medindo 1400x1400x600/740mm

17 Mesa de trabalho organica tampo tinico 608652 Unidade 1 25
medindo 1600x1600x600/740mm

18 Biombo para mesa em vidro medindo 456579 Unidade 1 25
1200x300x 8mm

19 Biombo em MDP m 603536 Unidade 1 25
1200x300x18mm

20 Mesa Diretoria medindo 613356 Unidade 1 30
1800x800x740mm com armario aparador
1800x465x600mm

21 Mesa de centro executiva, medindo 323035 Unidade 1 25
900x600x450mm

22 Mesa de reunido Diretoria medindo 479092 Unidade 1 15
3200x1200x740mm

23 Suporte de pasta suspensa para armarios 607289 Unidade 1 15
de 800mm

24 Suporte de CPU com brago de tensdo com 607286 Unidade 1 50
mola

25 Mesa rebativel medindo 611900 Unidade 1 10
1400x700x740mm

26 Mesas retangular Duplas com leito e caixa 481003 Unidade 1 25
de conectividade - Modulo Inicial —
medindo 1400.1400.740mm

27 Mesas retangular Duplas com leito e caixa 481003 Unidade 1 25

de conectividade - Modulo Central —
medindo 1400.1400.740mm
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28 Mesas retangular Duplas com leito e caixa 481003 Unidade 1 25
de conectividade - Modulo Final —
medindo 1400.1400.740mm

29 Mesa retangular com regulagem de altura 481005 Unidade 1 5
elétrica medindo 1200x700x660/1300mm

30 Mesa retangular com regulagem de altura 481003 Unidade 1 5
elétrica medindo 1000x700x660/1300mm

31 Mesa retangular com regulagem de altura 481003 Unidade 1 5
elétrica medindo 1200x800x660/1300mm

32 Mesa retangular com regulagem de altura 481003 Unidade 1 5
elétrica
medindo 1000x800x660/1300mm
GRUPO 2 |

Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade

Minima Miéxima

33 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos 602025 Unidade 1 30
por malha respiravel, bragos regulaveis,
com apoio de cabega e cabideiro

34 Cadeira giratoria com bragos regulaveis 485893 Unidade 1 30
encosto MEDIO

35 Cadeira giratoria com bragos regulaveis 258860 Unidade 1 30
encosto BAIXO

36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem 486777 Unidade 1 40
bragos

37 Cadeira giratdria sem bragos base alta tipo 340310 Unidade 1 40
caixa

38 Assentos Multiplos estofados 03 Lugares 358840 Unidade 1 15
com bragos encosto médio

39 Cadeira Giratdria operacional, com apoio 257799 Unidade 1 25
lombar encosto alto com tela e bragos
regulaveis

40 Longarina 03 lugares com bragos conchas 289426 Unidade 1 15
metalicas

41 Cadeira fixa em polipropileno sem bragos 485383 Unidade 1 30

42 Cadeira fixa em polipropileno com 459150 Unidade 1 60
prancheta fixa e cesto porta-livros

43 Kit brago com prancheta escamoteével 600693 Unidade 1 100

44 Cadeira Encosto Alto tipo monobloco com 602320 Unidade 1 30
base de aluminio

45 Poltrona de Auditoério 293118 Unidade 1 100

46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 100

47 Poltrona de Auditdrio para Pessoas Obesas 603498 Unidade 1 20

48 Cadeira Fixa, com assento € encosto 399298 Unidade 1 20
revestidos por malha respiravel, com
bracos (Amostra)

49 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos 485840 Unidade 1 20
por malha respirdvel bragos regulaveis

50 Sofa com estrutura em ago inox com 602465 Unidade 1 10
bragos 01 lugar

51 Sofa com estrutura em ago inox com 373607 Unidade 1 10
bracos 02 lugares

52 Sofa com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 10
bragos 03 lugares

53 Poltrona giratéria monobloco base e 608660 Unidade 1 20
bragos em aluminio espaldar médio

54 Cadeira giratoria Encosto Alto, com 485840 Unidade 1 20
bragos regulaveis

55 Cadeira giratoria para sala de reunides, 391878 Unidade 1 30
com bragos fixos e concha em tela
GRUPO 3 |

Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade

Minima Miéxima
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56

Armario de aco alto, 2 portas de abrir, com
4 reforgos cada, 3 Prateleiras, capacidade
minima da prateleira 64kg, Estrutura em
aco chapas 26 ¢ 24 (0,45mm e 0,60mm),
Puxador estampado na frente da porta com
perfil em pvc, Dobradicas externas,
Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2
chaves com travamento da porta na
prateleira fixa central, pés regulaveis,
Tratado pelo processo anticorrosivo por
fosfatizacdo, processo de pintura em epoxi
eletrostatica a Po, secagem em estufa de
alta temperatura 150 graus, cor cinza ou
preta, dimensdes: Altura: 192,7 cm,
Largura: 80 cm,

Profundidade: 45 cm

613891

Unidade

1

10

57

Armario de ago baixo, 2 portas de abrir
com 2 reforgos, 01 prateleira regulada a
cada 50mm por cremalheiras, formando 02
(dois) niveis, , fechadura cilindrica do tipo
Yale com 2 chaves com travamento da
porta na prateleira fixa central capacidade
minima da prateleira 64kg, Estrutura em
aco chapas 26 (0,45mm), pés fixos,
Tratado pelo processo anticorrosivo por
fosfatizacdo, processo de pintura em epoxi
eletrostatica a Po, secagem em estufa de
alta temperatura 150 graus, cor cinza ou
preta, Dimensdes Externas: altura—90cm x
largura— 90cm x profundidade — 45cm

614420

Unidade

10

58

Estante de Ago Multiuso 6 Prateleiras,
de aco 70cm X 30cm com reforgo
inferior para uma melhor resisténcia, 4
Colunas de ago 90cm bipartidas, kit
parafuso e porca para montagem, 4 Pés
de plastico L, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizagdo, processo
de pintura em epoxi eletrostatica a Po,
secagem em estufa de alta temperatura
150 graus, cor cinza ou preta,
dimensdes: 194cm de altura x 70cm de
comprimento x 45cm de profundidade

460829

Unidade

20

GRUPO 4 [

Item

Especificagio

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maixima

59

Tv/monitor Smart, 55pol, 4K UHD

611855

Unidade

1

5

60

Tv/monitor Smart, 65pol, 4K UHD

601704

Unidade

1

5

61

Tv/monitor Smart, 75pol, 4K UHD

486188

Unidade

62

Tela De Projecdo Elétrica 2,03X1,52M
100 Polegadas, retratil

611844

Unidade

GRUPO 5 [

Item

Especificagio

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maixima

63

Refrigerador Frost Free Duplex, 431L,
Capacidade 431 L

470946

Unidade

3

64

Fogao INOX acendimento elétrico

607774

Unidade

65

Aparelho Forno/Micro-ondas 36 L

383270

Unidade

66

Purificador de agua

613957

Unidade

2
3
5

67

Cafeteira Expresso Automatica

441488

Unidade

—_| —_] —_] —_

—_
S

GRUPO 6 |
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Item Especificacao CATSERV Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
68 MOVEIS EM MDF - Projeto, Confeccéo, 13200 1 1000
Entrega e Instalagdio De Moveis
Planejados Por M2. (Especificagdo no TR)
69 MOVEIS EM MDF - Projeto, Confecgio, 13200 1 1000
Entrega e Instalagio De Moveis
Planejados Por M? (Especificacdo no TR)
ORGAO PARTICIPANTE: UNIVERSIDADE FEDERAL DE TOCANTINS — UFT (UASG 154419)
Item | Especificacio CATMAT | Unidade Quantidade Quantidade
Minima Maixima
1 Painel tipo lousa para televisdo - medindo 421694 Unidade 1 2
2000x1000mm:
GRUPO 01
2 Armario extra alto medindo 02 portas 462518 Unidade 1 20
800x465x2100mm
3 Armario alto medindo 02 portas 800x465x1600mm 390488 Unidade 1 20
4 Armario baixo medindo 02 portas 800x465x740mm 395448 Unidade 1 35
5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas + 1 gavetdo) 479931 Unidade 1 50
350.465.660mm
6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 350.465.660m 485787 Unidade 1 30
7 Gaveteiro suspenso 02 gavetas 350x400x280mm 479936 Unidade 1 50
8 Mesa de trabalho retangular com calha "J" metalica 460847 Unidade 1 50
pés metdlicos 900x600x740mm
9 Mesa de trabalho retangular com calha "J" metalica 485776 Unidade 1 80
pés metalicos 1200x600x740mm
10 Mesa de trabalho retangular com calha "J" metalica 239000 Unidade 1 80
pés metalicos 1400x600x740mm
11 Mesa de trabalho retangular com calha "J" metalica 460847 Unidade 1 80
pés metalicos 1600x600x740mm
12 Mesa de Reunido retangular com caixa de tomadas 396603 Unidade 1 10
medindo 1800x900x740mm
13 Mesa de Reunido retangular com caixa de tomadas 458686 Unidade 1 10
medindo 2400x1200x740mm
14 Mesa de Reunido retangular com caixa de tomadas 458686 Unidade 1 10
medindo 2700x1200x740mm
15 Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 Unidade 1 20
16 Mesa de trabalho orgénica tampo unico medindo 485268 Unidade 1 80
1400x1400x600/740mm
17 Mesa de trabalho orgénica tampo unico medindo 608652 Unidade 1 80
1600x1600x600/740mm
18 giombo para mesa em vidro medindo 1200x300x 456579 Unidade 1 25
mm
19 Biombo em MDP medindo 1200x300x18mm 603536 Unidade 1 25
20 Mesa Diretoria medindo 1800x800x740mm com 613356 Unidade 1 4
armario aparador 1800x465x600mm
21 Mesa de centro executiva, medindo 900x600x450mm 323035 Unidade 1 5
22 Mesa de reunido Diretoria medindo 479092 Unidade 1 4
3200x1200x740mm
26 Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 481003 Unidade 1 6
conectividade - Modulo Inicial — medindo
1400.1400.740mm
27 Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 481003 Unidade 1 6
conectividade - Modulo Central — medindo
1400.1400.740mm
28 Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 481003 Unidade 1 6
conectividade - Modulo Final - medindo
1400.1400.740mm
29 Mesa retangular com regulagem de altura elétrica 481005 Unidade 1 6
medindo 1200x700x660/1300mm
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30 Mesa retangular com regulagem de altura elétrica 481003 Unidade 1 6
medindo 1000x700x660/1300mm
31 Mesa retangular com regulagem de altura elétrica 481003 Unidade 1 6
medindo 1200x800x660/1300mm
32 Mesa retangular com regulagem de altura elétrica 481003 Unidade 1 6
medindo 1000x800x660/1300mm
GRUPO 2
Item | Especificaciio CATMAT | Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
33 Cadeira Giratdria encosto Alto revestidos por malha 602025 Unidade 1 5
respiravel, bragos regulaveis, com apoio de cabega e
cabideiro
34 Cadeira giratoria com bragos regulaveis encosto 485893 Unidade 1 100
MEDIO
35 Cadeira giratoria com bragos regulaveis encosto 258860 Unidade 1 80
BAIXO
36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem bragos 486777 Unidade 1 100
37 Cadeira giratoria sem bragos base alta tipo caixa 340310 Unidade 1 100
38 Assentos Multiplos estofados 03 Lugares com bragos 358840 Unidade 1 50
encosto médio
39 Cadeira Giratoria operacional, com apoio lombar 257799 Unidade 1 15
encosto alto com tela e bragos regulaveis
40 Longarina 03 lugares com bragos conchas metalicas 289426 Unidade 1 8
41 Cadeira fixa em polipropileno sem bragos 485383 Unidade 1 150
42 Cadeira fixa em polipropileno com prancheta fixa e 459150 Unidade 1 400
cesto porta-livros
43 Kit brago com prancheta escamoteavel 600693 Unidade 1 50
44 Cadeira Encosto Alto tipo monobloco com base de 602320 Unidade 1 5
aluminio
45 Poltrona de Auditério 293118 Unidade 1 60
46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 60
47 Poltrona de Auditorio para Pessoas Obesas 603498 Unidade 1 6
48 Cadeira Fixa, com assento e encosto revestidos por 399298 Unidade 1 5
malha respirdvel, com bracos (Amostra)
50 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 01 lugar 602465 Unidade 1 10
51 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 02 lugares 373607 Unidade 1 10
52 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 03 lugares 293173 Unidade 1 20
53 Poltrona giratéria monobloco base e bragos em 608660 Unidade 1 4
aluminio espaldar médio
54 Cadeira giratoria Encosto Alto, com bragos regulaveis 485840 Unidade 1 40
55 Cadeira giratdria para sala de reunides, com bragos 391878 Unidade 1 40
fixos e concha em tela
GRUPO 6 |
Item | Especificaciio CATSERYV | Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
68 MOVEIS EM MDF - Projeto, Confecgdo, Entrega e 13200 M2 1 1
Instalagio De Moveis Planejados Por M2
(Especificagdo no TR)
ORGAOQO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO
AMAZONAS — SRA/AM (UASG 170207)
Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
1 Painel tipo lousa para televisdo - 421694 Unidade 1 10
medindo 2000x1000mm:
GRUPO 01
2 Armario extra alto medindo 02 portas 462518 Unidade 1 10
800x465x2100mm
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3 Armario alto medindo 02 portas 390488 Unidade 1 20
800x465x1600mm
4 Armario baixo medindo 02 portas 395448 Unidade 1 20
800x465x740mm
5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas 479931 Unidade 1 20
+ 1 gavetdo) 350.465.660mm
6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 485787 Unidade 1 20
350.465.660mm
7 Gaveteiro  suspenso 02  gavetas 479936 Unidade 1 15
350x400x280mm
8 Mesa de trabalho retangular com calha 460847 Unidade 1 16
" metalica pés metalicos
900x600x740mm
9 Mesa de trabalho retangular com calha 485776 Unidade 1 15
" metalica pés metalicos
1200x600x740mm
10 Mesa de trabalho retangular com calha 239000 Unidade 1 20
" metalica pés metalicos
1400x600x740mm
11 Mesa de trabalho retangular com calha 460847 Unidade 1 20
"J" metalica pés metalicos
1600x600x740m
12 Mesa de Reunido retangular com caixa 396603 Unidade 1 20
de tomadas medindo 1800x900x740mm
13 Mesa de Reunidio retangular com caixa 458686 Unidade 1 20
de tomadas medindo
2400x1200x740mm
14 Mesa de Reunido retangular com caixa 458686 Unidade 1 5
de tomadas medindo
2700x1200x740mm
15 Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 Unidade 1 10
16 Mesa de trabalho organica tampo inico 485268 Unidade 1 4
medindo 1400x1400x600/740mm
17 Mesa de trabalho organica tampo inico 608652 Unidade 1 4
medindo 1600x1600x600/740mm
18 Biombo para mesa em vidro medindo 456579 Unidade 1 4
1200x300x 8mm
19 Biombo em MDP medindo 603536 Unidade 1 4
1200x300x18mm
20 Mesa Diretoria medindo 613356 Unidade 1 15
1800x800x740mm com armario
aparador 1800x465x600mm
21 Mesa de centro executiva, medindo 323035 Unidade 1 10
900x600x450mm
22 Mesa de reunido Diretoria medindo 479092 Unidade 1 4
3200x1200x740mm
23 Suporte de pasta suspensa para armarios 607289 Unidade 1 20
de 800mm
24 Suporte de CPU com brago de tensdo 607286 Unidade 1 20
com mola
GRUPO 2 |
Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Miéxima
33 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos 602025 Unidade 1 30
por malha respiravel, bragos regulaveis,
com apoio de cabeca e cabideiro
34 Cadeira giratoria com bragos regulaveis 485893 Unidade 1 30
encosto MEDIO
35 Cadeira giratoria com bragos regulaveis 258860 Unidade 1 30
encosto BAIXO
36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem 486777 Unidade 1 20
bragos
38 Assentos Multiplos estofados 03 Lugares 358840 Unidade 1 15
com bragos encosto médio
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Cadeira Giratdria operacional, com apoio 257799 Unidade 1 15
lombar encosto alto com tela e bragos
regulaveis
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40 Longarina 03 lugares com bragos 289426 Unidade 1 50
conchas metalicas
46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 60
47 Poltrona de Auditério para Pessoas 603498 Unidade 1 20
Obesas
48 Cadeira Fixa, com assento € encosto 399298 Unidade 1 20

revestidos por malha respiravel, com
bragos (Amostra)

49 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos 485840 Unidade 1 20
por malha respirdvel bragos regulaveis
55 Cadeira giratoria para sala de reunides, 391878 Unidade 1 40
com bracgos fixos e concha em tela
GRUPO 3 |
Item Especificagio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Maxima
56 Armario de aco alto, 2 portas de abrir, 613891 Unidade 1 20

com 4 refor¢cos cada, 3 Prateleiras,
capacidade minima da prateleira 64kg,
Estrutura em ago chapas 26 ¢ 24 (0,45mm
¢ 0,60mm), Puxador estampado na frente
da porta com perfil em pvc, Dobradicas
externas, Fechadura cilindrica do tipo
Yale com 2 chaves com travamento da
porta na prateleira fixa central, pés
regulaveis, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizagdo, processo
de pintura em epoxi eletrostatica a P9,
secagem em estufa de alta temperatura
150 graus, cor cinza ou preta, dimensdes:
Altura: 192,7 cm, Largura: 80 cm,
Profundidade: 45 cm

57 Armario de ago baixo, 2 portas de abrir 614420 Unidade 1 20
com 2 reforcos, 01 prateleira regulada a
cada 50mm por cremalheiras, formando
02 (dois) niveis, , fechadura cilindrica do
tipo Yale com 2 chaves com travamento
da porta na prateleira fixa central
capacidade minima da prateleira 64kg,
Estrutura em ago chapas 26 (0,45mm),
pés fixos, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizacdo, processo
de pintura em epoxi eletrostatica a Po,
secagem em estufa de alta temperatura
150 graus, cor cinza ou preta, Dimensdes
Externas: altura—90cm x largura— 90cm
x profundidade — 45cm

58 Estante de Ago Multiuso 6 Prateleiras, de 460829 Unidade 1 40
aco 70cm X 30cm com reforgo inferior
para uma melhor resisténcia, 4 Colunas de
aco 90cm bipartidas, kit parafuso e porca
para montagem, 4 Pés de plastico L,
Tratado pelo processo anticorrosivo por
fosfatizagao, processo de pintura em epoxi
eletrostatica a P9, secagem em estufa de
alta temperatura 150 graus, cor cinza ou
preta, dimensdes: 194cm de altura x 70cm
de comprimento x 45cm de profundidade

GRUPO 4
Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Miaxima
60 Tv/monitor Smart, 65pol, 4K UHD 601704 Unidade 1 10
61 Tv/monitor Smart, 75pol, 4K 486188 Unidade 1 5

UHD
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62 Tela De Projecdo Elétrica 2,03X1,52M 611844 Unidade 1 8
100 Polegadas, retratil
GRUPO 5 |
Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Maxima
63 Refrigerador Frost Free Duplex, 431L, 470946 Unidade 1 10
Capacidade 431 L
64 Fogdo INOX acendimento elétrico 607774 Unidade 1 10
65 Aparelho Forno/Micro-ondas 36 L 383270 Unidade 1 20
66 Purificador de agua 613957 Unidade 1 15
67 Cafeteira Expresso Automatica 441488 Unidade 1 15
ORGAO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO PARA —
SRA/PA (UASG 170214)
Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Miéxima
1 Painel tipo lousa para televisao - medindo 421694 Unidade 1 3
2000x1000mm:
GRUPO 01
3 Armario alto medindo 02 portas 390488 Unidade 1 10
800x465x1600mm
4 Armario baixo medindo 02 portas 395448 Unidade 1 20
800x465x740mm
5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas + 479931 Unidade 1 20
1 gavetdo) 350.465.660mm
11 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 460847 Unidade 1 15
metalica pés metalicos 1600x600x740mm
14 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 4
tomadas medindo 2700x1200x740mm
17 Mesa de trabalho orgénica tampo tinico 608652 Unidade 1 12
medindo 1600x1600x600/740mm
20 Mesa Diretoria medindo 613356 Unidade 1 10
1800x800x740mm com armario aparador
1800x465x600mm
22 Mesa de reunido Diretoria medindo 479092 Unidade 1 2
3200x1200x740mm
GRUPO 2 |
Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Miéxima
33 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos 602025 Unidade 1 10
por malha respiravel, bragos regulaveis,
com apoio de cabeca e cabideiro
46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 100
47 Poltrona de Auditorio para Pessoas Obesas 603498 Unidade 1 10
52 Sofa com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 3
bragos 03 lugares
54 Cadeira giratoria  Encosto Alto, com 485840 Unidade 1 4
bragos regulaveis
GRUPO 3 |
Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
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56

Armario de ago alto, 2 portas de abrir, com
4 reforgos cada, 3 Prateleiras, capacidade
minima da prateleira 64kg, Estrutura em
aco chapas 26 e 24 (0,45mm e 0,60mm),
Puxador estampado na frente da porta com
perfil em pvc, Dobradicas externas,
Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2
chaves com travamento da porta na
prateleira fixa central, pés regulaveis,
Tratado pelo processo anticorrosivo por
fosfatizacdo, processo de pintura em epoxi
eletrostatica a Po, secagem em estufa de
alta temperatura 150 graus, cor cinza ou
preta, dimensodes: Altura: 192,7 cm,

Largura: 80 cm,
Profundidade: 45 cm

613891

Unidade

1

10

58

Estante de Agco Multiuso 6 Prateleiras, de
aco 70cm X 30cm com reforgo inferior
para uma melhor resisténcia, 4 Colunas
de ago 90cm bipartidas, kit parafuso e
porca para montagem, 4 Pés de plastico
L, Tratado pelo processo anticorrosivo
por fosfatizagdo, processo de pintura em
epoxi eletrostatica a Po, secagem em
estufa de alta temperatura 150 graus, cor
cinza ou preta, dimensdes: 194cm de
altura x 70cm de comprimento x 45cm
de profundidade

460829

Unidade

20

GRUPO 4 [

Item

Especificacio

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maxima

59

Tv/monitor Smart, 55pol, 4K
UHD

611855

Unidade

1

1

60

Tv/monitor Smart, 65pol, 4K UHD

601704

Unidade

1

1

62

Tela De Projecdo Elétrica 2,03X1,52M
100 Polegadas, retratil

611844

Unidade

1

2

GRUPO 5

Item

Especificacio

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maxima

63

Refrigerador Frost Free Duplex, 431L,
Capacidade 431 L

470946

Unidade

2

64

Fogdo INOX acendimento elétrico

607774

Unidade

65

Aparelho Forno/Micro-ondas 36 L

383270

Unidade

66

Purificador de 4gua

613957

Unidade

W\ |

67

Cafeteira Expresso Automatica

441488

Unidade

ORGAO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DE AMAPA —
SRA/AP (UASG 170345)

Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Miaxima

1 Painel tipo lousa para televisdo - medindo 421694 Unidade 1 1

2000x1000mm:
GRUPO 01

2 Armario extra alto medindo 02 portas 462518 Unidade 1 22
800x465x2100mm

3 Armario alto medindo 02 portas 390488 Unidade 1 24
800x465x1600mm

4 Armario baixo medindo 02 portas 395448 Unidade 1 34

800x465x740mm
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5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas 479931 Unidade 1 84
(2 gavetas + 1 gavetdo)
350.465.660mm

6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 485787 Unidade 1 3
350.465.660mm

8 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 460847 Unidade 1 11
metalica pés metalicos 900x600x740mm

9 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 485776 Unidade 1 18
metalica pés metalicos 1200x600x740mm

10 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 239000 Unidade 1 6
metalica pés metalicos 1400x600x740mm

12 Mesa de Reunido retangular com caixa de 396603 Unidade 1 3
tomadas medindo 1800x900x740mm

15 Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 Unidade 1 4

17 Mesa de trabalho organica tampo unico 608652 Unidade 1 50
medindo 1600x1600x600/740mm

20 Mesa Diretoria medindo 613356 Unidade 1 6
1800x800x740mm com armario aparador
1800x465x600mm

21 Mesa de centro executiva, medindo 323035 Unidade 1 4
900x600x450mm

24 Suporte de CPU com brago de tensdo com 607286 Unidade 1 30
mola
GRUPO 2 |

Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade

Minima Mixima

33 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos 602025 Unidade 1 88
por malha respiravel, bragos regulaveis,
com apoio de cabega e cabideiro

34 Cadeira giratoria com bragos regulaveis 485893 Unidade 1 94
encosto MEDIO

35 Cadeira giratoria com bragos regulaveis 258860 Unidade 1 28
encosto BAIXO

36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem 486777 Unidade 1 82
bragos

38 Assentos Multiplos estofados 03 Lugares 358840 Unidade 1 14
com bragos encosto médio

39 Cadeira Giratoria operacional, com apoio 257799 Unidade 1 88
lombar encosto alto com tela e bragos
regulaveis

40 Longarina 03 lugares com bragos conchas 289426 Unidade 1 14
metalicas

44 Cadeira Encosto Alto tipo monobloco com 602320 Unidade 1 2
base de aluminio

48 Cadeira Fixa, com assento e encosto 399298 Unidade 1 4
revestidos por malha respiravel, com
bracos (Amostra)

50 Sofa com estrutura em ago inox com 602465 Unidade 1 4
bracos 01 lugar

51 Sofd com estrutura em ago inox com 373607 Unidade 1 4
bragos 02 lugares

52 Sofa com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 6
bragos 03 lugares

55 Cadeira giratéria para sala de reunides, 391878 Unidade 1 12
com bracos fixos e concha em tela
GRUPO 3 |

Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade

Minima Miéxima
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56

Armario de aco alto, 2 portas de abrir, com
4 reforcos cada, 3 Prateleiras, capacidade
minima da prateleira 64kg, Estrutura em
aco chapas 26 e 24 (0,45mm e 0,60mm),
Puxador estampado na frente da porta com
perfil em pve, Dobradicas externas,
Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2
chaves com travamento da porta na
prateleira fixa central, pés reguldveis,
Tratado pelo processo anticorrosivo por
fosfatizacdo, processo de pintura em epoxi
eletrostatica a Po, secagem em estufa de
alta temperatura 150 graus, cor cinza ou
preta, dimensdes: Altura: 192,7 cm,
Largura: 80 cm,

Profundidade: 45 cm

613891

Unidade

1

11

57

Armario de aco baixo, 2 portas de abrir
com 2 reforgos, 01 prateleira regulada a
cada 50mm por cremalheiras, formando 02
(dois) niveis, , fechadura cilindrica do tipo
Yale com 2 chaves com travamento da
porta na prateleira fixa central capacidade
minima da prateleira 64kg, Estrutura em
aco chapas 26 (0,45mm), pés fixos,
Tratado pelo processo anticorrosivo por
fosfatizacdo, processo de pintura em epoxi
eletrostatica a P9, secagem em estufa de
alta temperatura 150 graus, cor cinza ou
preta, Dimensdes Externas: altura — 90cm
x largura— 90cm x profundidade — 45cm

614420

Unidade

58

Estante de A¢co Multiuso 6 Prateleiras, de
aco 70cm X 30cm com reforgo inferior
para uma melhor resisténcia, 4 Colunas
de aco 90cm bipartidas, kit parafuso e
porca para montagem, 4 Pés de plastico
L, Tratado pelo processo anticorrosivo
por fosfatizagdo, processo de pintura em
epoxi eletrostatica a Po, secagem em
estufa de alta temperatura 150 graus, cor
cinza ou preta, dimensdes: 194cm de
altura x 70cm de comprimento x 45cm
de profundidade

460829

Unidade

20

GRUPO 4 [

Item

Especificacao

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maxima

59

Tv/monitor Smart, 55pol, 4K UHD

611855

Unidade

1

2

60

Tv/monitor Smart, 65pol, 4K UHD

601704

Unidade

1

1

GRUPO 5 [

Item

Especificacio

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maxima

63

Refrigerador Frost Free Duplex, 431L,
Capacidade 431 L

470946

Unidade

2

64

Fogao INOX acendimento elétrico

607774

Unidade

65

Aparelho Forno/Micro-ondas 36 L

383270

Unidade

66

Purificador de agua

613957

Unidade

67

Cafeteira Expresso Automatica

441488

Unidade
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ORGAO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DE

RONDONIA — SRA/RO (UASG 158137)

Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima

1 Painel tipo lousa para televisao - 421694 Unidade 1 10

medindo 2000x1000mm:
GRUPO 01

2 Armario extra alto medindo 02 portas 462518 Unidade 1 20
800x465x2100mm

3 Armario alto medindo 02 portas 390488 Unidade 1 35
800x465x1600mm

4 Armario baixo medindo 02 portas 395448 Unidade 1 35
800x465x740mm

5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas 479931 Unidade 1 300
+ 1 gavetdo) 350.465.660mm

6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 485787 Unidade 1 300
350.465.660mm

7 Gaveteiro suspenso 02  gavetas 479936 Unidade 1 100
350x400x280mm

8 Mesa de trabalho retangular com calha 460847 Unidade 1 200
"J" metalica pés metalicos
900x600x740mm

9 Mesa de trabalho retangular com calha 485776 Unidade 1 200
"J" metalica pés metalicos
1200x600x740mm

10 Mesa de trabalho retangular com calha 239000 Unidade 1 200
" metalica pés metalicos
1400x600x740mm

11 Mesa de trabalho retangular com calha 460847 Unidade 1 300
"J" metalica pés metalicos
1600x600x740mm

12 Mesa de Reunido retangular com caixa de 396603 Unidade 1 10
tomadas medindo 1800x900x740mm

13 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 10
tomadas medindo 2400x1200x740mm

14 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 10
tomadas medindo 2700x1200x740mm

15 Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 Unidade 1 10

16 Mesa de trabalho organica tampo tnico 485268 Unidade 1 10
medindo 1400x1400x600/740mm

17 Mesa de trabalho organica tampo inico 608652 Unidade 1 10
medindo 1600x1600x600/740mm

18 Biombo para mesa em vidro medindo 456579 Unidade 1 10
1200x300x 8mm

19 Biombo em MDP medindo 603536 Unidade 1 10
1200x300x 18mm

20 Mesa Diretoria medindo 613356 Unidade 1 10
1800x800x740mm com armario aparador
1800x465x600mm

21 Mesa de centro executiva, medindo 323035 Unidade 1 10
900x600x450mm

22 Mesa de reunido Diretoria medindo 479092 Unidade 1 5
3200x1200x740mm

23 Suporte de pasta suspensa para armarios 607289 Unidade 1 100
de 800mm

24 Suporte de CPU com brago de tensdo com 607286 Unidade 1 300
mola

25 Mesa rebativel medindo 611900 Unidade 1 15
1400x700x740mm
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26 Mesas retangular Duplas com leito e 481003 Unidade 1 10
caixa de conectividade - Modulo Inicial —
medindo 1400.1400.740mm

27 Mesas retangular Duplas com leito e 481003 Unidade 1 50

caixa de conectividade - Modulo Central
—medindo 1400.1400.740mm

28 Mesas retangular Duplas com leito e 481003 Unidade 1 70

caixa de conectividade - Modulo Final —
medindo 1400.1400.740mm

29 Mesa retangular com regulagem de altura 481005 Unidade 1 50
elétrica medindo
1200x700x660/1300mm
0 Mesa retangular com regulagem de altura 481003 Unidade 1 10
elétrica medindo
1000x700x660/1300mm
31 Mesa retangular com regulagem de altura 481003 Unidade 1 10
elétrica medindo
1200x800x660/1300mm
32 Mesa retangular com regulagem de altura 481003 Unidade 1 10
elétrica
medindo 1000x800x660/1300mm
GRUPO 2 |
Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
33 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos 602025 Unidade 1 30

por malha respiravel, bragos regulaveis,
com apoio de cabeca e cabideir

34 Cadeira giratoria com bragos regulaveis 485893 Unidade 1 300
encosto MEDIO

35 Cadeira giratoria com bragos regulaveis 258860 Unidade 1 300
encosto BAIXO

36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem 486777 Unidade 1 50
bragos

37 Cadeira giratoria sem bracos base alta 340310 Unidade 1 10
tipo caixa

38 Assentos Multiplos estofados 03 Lugares 358840 Unidade 1 10
com bragos encosto médio

39 Cadeira Giratoria operacional, com apoio 257799 Unidade 1 30
lombar encosto alto com tela e bragos
regulaveis

40 Longarina 03 lugares com bragos 289426 Unidade 1 100
conchas metalicas

41 Cadeira fixa em polipropileno sem bragos 485383 Unidade 1 150

42 Cadeira fixa em polipropileno com 459150 Unidade 1 150
prancheta fixa e cesto porta-livros

43 Kit brago com prancheta escamoteavel 600693 Unidade 1 50

44 Cadeira Encosto Alto tipo monobloco 602320 Unidade 1 30
com base de aluminio

45 Poltrona de Auditorio 293118 Unidade 1 50

46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 100

47 Poltrona de Auditério  para Pessoas 603498 Unidade 1 10
Obesas

48 Cadeira Fixa, com assento e encosto 399298 Unidade 1 100

revestidos por malha respiravel, com
bracos (Amostra)

49 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos 485840 Unidade 1 100
por malha respiravel bragos regulaveis

50 Sofa com estrutura em ago inox com 602465 Unidade 1 10
bragos 01 lugar

51 Sofa com estrutura em ago inox com 373607 Unidade 1 10

bracos 02 lugares




MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS
SECRETARIA DE SERVICOS COMPARTILHADOS
SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE

GESTAO DE LOGISTICA

52 Sofa com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 10
bracos 03 lugares

53 Poltrona giratéria monobloco base e 608660 Unidade 1 30
bracos em aluminio espaldar médio

54 Cadeira giratoria Encosto Alto, com 485840 Unidade 1 30
bracos regulaveis

55 Cadeira giratoria para sala de reunides, 391878 Unidade 1 60
com bragos fixos e concha em tela
GRUPO 3 |

Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade

Minima Miéxima
56 Armario de ago alto, 2 portas de abrir, 613891 Unidade 1 30

com 4 reforcos cada, 3 Prateleiras,
capacidade minima da prateleira 64kg,
Estrutura em ago chapas 26 ¢ 24 (0,45mm
e 0,60mm), Puxador estampado na frente
da porta com perfil em pvc, Dobradigas
externas, Fechadura cilindrica do tipo
Yale com 2 chaves com travamento da
porta na prateleira fixa central, pés
regulaveis, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizagdo, processo
de pintura em epodxi eletrostatica a Po,
secagem em estufa de alta temperatura
150 graus, cor cinza ou preta, dimensdes:
Altura: 192,7 cm, Largura: 80 cm,
Profundidade: 45 cm

57 Armario de ago baixo, 2 portas de abrir 614420 Unidade 1 30
com 2 reforgos, 01 prateleira regulada a
cada 50mm por cremalheiras, formando
02 (dois) niveis, , fechadura cilindrica do
tipo Yale com 2 chaves com travamento
da porta na prateleira fixa central
capacidade minima da prateleira 64kg,
Estrutura em aco chapas 26 (0,45mm),
pés fixos, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizagdo, processo
de pintura em epdxi eletrostatica a Po,
secagem em estufa de alta temperatura
150 graus, cor cinza ou preta, Dimensdes
Externas: altura— 90cm x largura— 90cm
x profundidade — 45cm

58 Estante de A¢o Multiuso 6 Prateleiras, 460829 Unidade 1 100
de aco 70cm X 30cm com refor¢o
inferior para uma melhor resisténcia, 4
Colunas de ago 90cm bipartidas, kit
parafuso e porca para montagem, 4 Pés
de plastico L, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatiza¢do, processo
de pintura em epdxi eletrostatica a P9,
secagem em estufa de alta temperatura
150 graus, cor cinza ou preta,
dimensoes: 194cm de altura x 70cm de
comprimento x 45cm de profundidade

GRUPO 4 |
Item Especificaciio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Maxima
59 Tv/monitor Smart, S5pol, 4K UHD 611855 Unidade 1 5

60 Tv/monitor Smart, 65pol, 4K UHD 601704 Unidade 1 5
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GESTAO DE LOGISTICA
61 Tv/monitor Smart, 75pol, 4K UHD 486188 Unidade 1 3
62 Tela De Projegéo Elétrica 2,03X1,52M 611844 Unidade 1 2
100 Polegadas, retratil
GRUPO 5 |
Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
63 Refrigerador Frost Free Duplex, 431L, 470946 Unidade 1 5
Capacidade 431 L
64 Fogdo INOX acendimento elétrico 607774 Unidade 1 5
65 Aparelho Forno/Micro-ondas 36 L 383270 Unidade 1 30
66 Purificador de agua 613957 Unidade 1 50
67 Cafeteira Expresso Automatica 441488 Unidade 1 10

ORGAO PARTICIPANTE: SECRETARIA DE ESTADO DE SEGURANCA PUBLICA DO DISTRITO FEDERAL —

SSP/DF (UASG 450107)
Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima

1 Painel tipo lousa para televisdo - medindo 421694 Unidade 1 7

2000x1000mm:
GRUPO 01

3 Armario alto medindo 02 portas 390488 Unidade 1 32
800x465x1600mm

4 Armario baixo medindo 02 portas 395448 Unidade 1 114
800x465x740mm

5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas 479931 Unidade 1 242
(2 gavetas + 1 gavetdo)
350.465.660mm

11 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 460847 Unidade 1 20
metalica pés metalicos 1600x700x740mm

13 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 4
tomadas medindo 2400x1200x740mm

14 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 1
tomadas medindo 2700x1200x740mm

15 Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 Unidade 1 18

16 Mesa de trabalho orgénica tampo Unico 485268 Unidade 1 240
medindo 1400x1400x600/740mm

20 Mesa Diretoria medindo 613356 Unidade 1 3
1800x800x740mm com armario aparador
1800x465x600mm

21 Mesa de centro executiva, medindo 323035 Unidade 1 3
900x600x450mm

22 Mesa de reunido Diretoria medindo 479092 Unidade 1 3
3200x1200x740mm
GRUPO 2 |

Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade

Minima Mixima

36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem 486777 Unidade 1 10
bragos

41 Cadeira fixa em polipropileno sem bragos 485383 Unidade 1 36

43 Kit brago com prancheta escamoteével 600693 Unidade 1 150

46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 33

47 Poltrona de Auditorio para Pessoas Obesas 603498 Unidade 1 2

50 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 602465 Unidade 1 11

01 lugar
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SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE
GESTAO DE LOGISTICA

51

Sofa com estrutura em ago inox com bragos
02 lugares

373607

Unidade

12

52

Sofa com estrutura em ago inox com bragos
03 lugares

293173

Unidade

18

55

Cadeira giratoria para sala de reunides,
com bracos fixos e concha em tela

391878

Unidade

60

GRUPO 3

Item

Especificacio

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maxima

56

Armario de ago alto, 2 portas de abrir, com
4 reforcos cada, 3 Prateleiras, capacidade
minima da prateleira 64kg, Estrutura em
aco chapas 26 ¢ 24 (0,45mm e 0,60mm),
Puxador estampado na frente da porta com
perfil em pvc, Dobradicas externas,
Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2
chaves com travamento da porta na
prateleira fixa central, pés regulaveis,
Tratado pelo processo anticorrosivo por
fosfatizagdo, processo de pintura em epoxi
eletrostatica a Po, secagem em estufa de
alta temperatura 150 graus, cor cinza ou
preta, dimensdes: Altura: 192,7 cm,
Largura: 80 cm,

Profundidade: 45 cm

613891

Unidade

1

3

57

Armario de aco baixo, 2 portas de abrir com|
2 reforgos, 01 prateleira regulada a cadal
50mm por cremalheiras, formando 02 (dois
niveis, , fechadura cilindrica do tipo Yale]
com 2 chaves com travamento da porta n

prateleira fixa central capacidade minima d:l
prateleira 64kg, Estrutura em ago chapas 26|
(0,45mm), pés fixos, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizagdo, processo de
pintura em epoxi eletrostatica a P9, secagem|
em estufa de alta temperatura 150 graus, cor
cinza ou preta, Dimensdes Externas: altura—
90cm x largura — 90cm x profundidade —|
45cm

614420

Unidade

58

Estante de Ago Multiuso 6 Prateleiras, de
aco 70cm X 30cm com reforgo inferior
para uma melhor resisténcia, 4 Colunas
de aco 90cm bipartidas, kit parafuso e
porca para montagem, 4 Pés de plastico
L, Tratado pelo processo anticorrosivo
por fosfatizacdo, processo de pintura em
epoxi eletrostatica a Po, secagem em
estufa de alta temperatura 150 graus, cor
cinza ou preta, dimensdes: 194cm de
altura x 70cm de comprimento x 45cm
de profundidade

460829

Unidade

GRUPO 4 [

Item

Especificacao

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maxima

59

Tv/monitor Smart, 55pol, 4K UHD

611855

Unidade

1

5
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60 Tv/monitor Smart, 65pol, 4K UHD 601704 Unidade 1 5

61 Tv/monitor Smart,75pol, 4K UHD 486188 Unidade 1 5

62 Tela De Projecéo Elétrica 2,03X1,52M 100 611844 Unidade 1 5
Polegadas, retratil
GRUPO 5 |

Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade

Minima Mixima

63 Refrigerador Frost Free Duplex, 431L, 470946 Unidade 1 10
Capacidade 431 L

64 Fogao INOX acendimento elétrico 607774 Unidade 1 5

65 Aparelho Forno/Micro-ondas 36 L 383270 Unidade 1 25

66 Purificador de agua 613957 Unidade 1 15

67 Cafeteira Expresso Automatica 441488 Unidade 1 20
GRUPO 6 |

Item Especificacao CATSERV Unidade Quantidade Quantidade

Minima Mixima

68 MOVEIS EM MDF - Projeto, Confecgio, 13200 M2 1 500
Entrega e Instalagdo De Moveis Planejados
Por M2. (Especificagdo no TR)

69 MOVEIS EM MDF - Projeto, Confecgdo, 13200 M2 1 500
Entrega e Instalagdo De Moveis Planejados
Por M? (Especificagdo no TR)

ORGAO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA DO DESENVOLVIMENTO DA AMAZONIA - SUDAM (UASG

533013)
Item | Especificacdo | CATMAT | Unidade | Quantidade Minima | Quantidade Maxima
GRUPO 01

3 Armario alto medindo 02 portas 390488 Unidade 1 8
800x465x1600mm

4 Armario baixo medindo 02 portas 395448 Unidade 1 22
800x465x740mm

6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 485787 Unidade 1 122
350.465.660mm

15 Mesa de Reunido redonda 611831 Unidade 1 16
1200x740mm

16 Mesa de trabalho organica tampo 485268 Unidade 1 122
unico medindo
1400x1400x600/740mm

20 Mesa Diretoria medindo 613356 Unidade 1 4
1800x800x740mm com armario
aparador 1800x465x600mm

22 Mesa de reunido  Diretoria 479092 Unidade 1 4
medindo 3200x1200x740mm

GRUPO 2

Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Minima | Quantidade Maxima

34 Cadeira giratdria com bragos 485893 Unidade 1 186
reguléveis encosto MEDIO

41 Cadeira fixa em polipropileno sem 485383 Unidade 1 56
bragos

44 Cadeira  Encosto  Alto  tipo 602320 Unidade 1 4
monobloco com base de aluminio




MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS

SECRETARIA DE SERVICOS COMPARTILHADOS
SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE

GESTAO DE LOGISTICA
51 Sofa com estrutura em ago inox 373607 Unidade 1 4
com bracos 02 lugares
ORGAO PARTICIPANTE: INSTITUTO DO MEIO AMBIENTE DO ACRE — IMAC (UASG 925357)
Item | Especificacdo CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Miaxima
1 Painel tipo lousa para televisao - medindo 421694 Unidade 1 20
2000x1000mm:
GRUPO 01
2 Armario extra alto medindo 02 portas 462518 Unidade 1 40
800x465x2100mm
3 Armario alto medindo 02 portas 800x465x1600mm 390488 Unidade 1 50
4 Armario baixo medindo 02 portas 800x465x740mm 395448 Unidade 1 30
5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas + 1 gavetdo) 479931 Unidade 1 100
350.465.660mm
6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 350.465.660mm 485787 Unidade 1 100
7 Gaveteiro suspenso 02 gavetas 350x400x280mm 479936 Unidade 1 50
10 Mesa de trabalho retangular com calha "J" metélica 239000 Unidade 1 100
pés metalicos 1400x600x740mm
13 Mesa de Reunido retangular com caixa de tomadas 458686 Unidade 1 8
medindo 2400x1200x740mm
15 Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 Unidade 1 10
17 Mesa de trabalho orgénica tampo unico medindo 608652 Unidade 1 50
1600x1600x600/740mm
20 Mesa Diretoria medindo 1800x800x740mm com 613356 Unidade 1 20
armario aparador 1800x465x600mm
21 Mesa de centro executiva, medindo 323035 Unidade 1 10
900x600x450mm
22 Mesa de reunido Diretoria medindo 479092 Unidade 1 4
3200x1200x740mm
GRUPO 2 |
Item | Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Miéxima
33 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos por malha 602025 Unidade 1 20
respiravel, bragos regulaveis, com apoio de cabeca e
cabideiro
34 Cadeira giratoria com bragos regulaveis encosto 485893 Unidade 1 100
MEDIO
35 Cadeira giratoria com bragos regulaveis encosto 258860 Unidade 1 30
BAIXO
36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem bragos 486777 Unidade 1 30
37 Cadeira giratdria sem bragos base alta tipo caixa 340310 Unidade 1 20
38 Assentos Multiplos estofados 03 Lugares com bragos 358840 Unidade 1 10
encosto médio
40 Longarina 03 lugares com bragos conchas metalicas 289426 Unidade 1 10
41 Cadeira fixa em polipropileno sem bragos 485383 Unidade 1 20
48 Cadeira Fixa, com assento e encosto revestidos por 399298 Unidade 1 40
malha respirdvel, com bragos (Amostra)
49 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos por malha 485840 Unidade 1 30
respiravel bragos regulaveis
50 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 01 lugar 602465 Unidade 1 5
51 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 02 373607 Unidade 1 10
lugares
52 Sofa com estrutura em ac¢o inox com bragos 03 293173 Unidade 1 10
lugares
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53 Poltrona giratéria monobloco base e bragos em 608660 Unidade 1 20
aluminio espaldar médio
GRUPO 4 |
Item | Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Miéxima
59 Tv/monitor Smart, 55pol, 4K UHD 611855 Unidade 1 5
60 Tv/monitor Smart, 65pol, 4K UHD 601704 Unidade 1 3
61 Tv/monitor Smart, 75pol, 4K UHD 486188 Unidade 1 4
62 Tela De Projecdo Elétrica 2,03X1,52M 100 611844 Unidade 1 4
Polegadas, retratil
GRUPO 5 |
Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
63 Refrigerador Frost Free Duplex, 431L, Capacidade 470946 Unidade 1 8
431 L
64 Fogao INOX acendimento elétrico 607774 Unidade 1 4
65 Aparelho Forno/Micro-ondas 36 L 383270 Unidade 1 20
66 Purificador de agua 613957 Unidade 1 10
67 Cafeteira Expresso Automatica 441488 Unidade 1 6
GRUPO 6 |
Item | Especificacio CATSERYV | Unidade Quantidade Quantidade
Minima Miéxima
70 MOVEIS EM MDF - Projeto, Confecgdo, Entrega e 13200 M2 1 1

Instalagio De Moveis
(Especificacdo no TR)

Planejados Por M?

ORGAO PARTICIPANTE: SECRETARIA DE ESTADO DA SEGURANCA, DEFESA E CIDADANIA — SESDEC/RO

(UASG 925986)
Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima

1 Painel tipo lousa para televisdo - medindo 421694 Unidade 1 20

2000x1000mm:
GRUPO 01

2 Armario extra alto medindo 02 portas 462518 Unidade 1 25
800x465x2100mm

3 Armario alto medindo 02  portas 390488 Unidade 1 25
800x465x1600mm

4 Armario baixo medindo 02 portas 395448 Unidade 1 35
800x465x740mm

5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas + 1 479931 Unidade 1 50
gavetdo) 350.465.660mm

6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 485787 Unidade 1 50
350.465.660mm

7 Gaveteiro suspenso 02 gavetas 479936 Unidade 1 30
350x400x280mm

8 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 460847 Unidade 1 100
metdlica pés metalicos 900x600x740mm

9 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 485776 Unidade 1 100
metalica pés metalicos 1200x600x740mm

10 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 239000 Unidade 1 100
metalica pés metalicos 1400x600x740mm

11 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 460847 Unidade 1 50
metalica pés metalicos 1600x600x740mm
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12 Mesa de Reunido retangular com caixa de 396603 Unidade 1 15
tomadas medindo 1800x900x740mm

13 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 10
tomadas medindo 2400x1200x740mm

14 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 10
tomadas medindo 2700x1200x740mm

15 Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 Unidade 1 20

16 Mesa de trabalho organica tampo unico 485268 Unidade 1 100
medindo 1400x1400x600/740mm

17 Mesa de trabalho organica tampo unico 608652 Unidade 1 50
medindo 1600x1600x600/740mm

18 Biombo para mesa em vidro medindo 456579 Unidade 1 100
1200x300x 8mm

19 Biombo em MDP medindo 1200x300x18mm 603536 Unidade 1 100

20 Mesa Diretoria medindo 1800x800x740mm 613356 Unidade 1 100
com armario aparador 1800x465x600mm

21 Mesa de centro executiva, medindo 323035 Unidade 1 30
900x600x450mm

22 Mesa de reunido Diretoria medindo 479092 Unidade 1 20
3200x1200x740mm

23 Suporte de pasta suspensa para armarios de 607289 Unidade 1 30
800mm

24 Suporte de CPU com brago de tensdo com 607286 Unidade 1 50
mola

25 Mesa rebativel medindo 1400x700x740mm 611900 Unidade 1 100

26 Mesas retangular Duplas com leito e caixa 481003 Unidade 1 50
de conectividade - Modulo Inicial — medindo
1400.1400.740mm

27 Mesas retangular Duplas com leito e caixa 481003 Unidade 1 50
de conectividade - Modulo Central —
medindo 1400.1400.740mm

28 Mesas retangular Duplas com leito e caixa 481003 Unidade 1 50
de conectividade - Modulo Final — medindo
1400.1400.740mm

29 Mesa retangular com regulagem de altura 481005 Unidade 1 50
elétrica medindo 1200x700x660/1300mm

30 Mesa retangular com regulagem de altura 481003 Unidade 1 50
elétrica medindo 1000x700x660/1300mm

31 Mesa retangular com regulagem de altura 481003 Unidade 1 50
elétrica medindo 1200x800x660/1300mm

32 Mesa retangular com regulagem de altura 481003 Unidade 1 50
elétrica
medindo 1000x800x660/1300mm
GRUPO 2 [

Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade

Minima Mixima

33 Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos por 602025 Unidade 1 30
malha respiravel, bragos regulaveis, com
apoio de cabeca e cabideiro

34 Cadeira giratoria com bragos regulaveis 485893 Unidade 1 50
encosto MEDIO

35 Cadeira giratoria com bragos regulaveis 258860 Unidade 1 50
encosto BAIXO

36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem 486777 Unidade 1 70

bragos
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37 Cadeira giratoria sem bragos base alta tipo 340310 Unidade 1 20
caixa

38 Assentos Multiplos estofados 03 Lugares 358840 Unidade 1 30
com bragos encosto médio

39 Cadeira Giratdria operacional, com apoio 257799 Unidade 1 50
lombar encosto alto com tela e bragos
regulaveis

40 Longarina 03 lugares com bragos conchas 289426 Unidade 1 25
metalicas

41 Cadeira fixa em polipropileno sem bragos 485383 Unidade 1 50

42 Cadeira fixa em polipropileno com 459150 Unidade 1 70
prancheta fixa e cesto porta-livros

43 Kit brago com prancheta escamotedvel 600693 Unidade 1 10

44 Cadeira Encosto Alto tipo monobloco com 602320 Unidade 1 30
base de aluminio

45 Poltrona de Auditério 293118 Unidade 1 50

46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 50

47 Poltrona de Auditdrio para Pessoas Obesas 603498 Unidade 1 10

48 Cadeira Fixa, com assento € encosto 399298 Unidade 1 20
revestidos por malha respiravel, com bragos
(Amostra)

49 Cadeira Giratdria encosto Alto revestidos 485840 Unidade 1 30
por malha respirdvel bragos regulaveis

50 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 602465 Unidade 1 20
01 lugar

51 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 373607 Unidade 1 20
02 lugares

52 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 293173 Unidade 1 15
03 lugares

53 Poltrona giratoria monobloco base e bragos 608660 Unidade 1 20
em aluminio espaldar médio

ORGAO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DE RORAIMA

— SRA/RR (UG 170347)
GRUPO 4
Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Minima | Quantidade Maxima
59 Tv/monitor Smart, 55pol, 4K UHD 611855 Unidade 1 1

ORGAO PARTICIPANTE: FUNDO ESPECIAL DE MODERNIZACAO E REAPARELHAMENTO DA POLICIA
MILITAR NO ESTADO DE RONDONIA — PM/RO (UASG 927254)

Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima

1 Painel tipo lousa para televisdo 421694 Unidade 1 5

- medindo 2000x1000mm:
GRUPO 01

2 Armario extra alto medindo 02 462518 Unidade 1 36
portas 800x465x2100m

3 Armario alto medindo 02 portas 390488 Unidade 1 36
800x465x1600mm

4 Armério baixo medindo 02 portas 395448 Unidade 1 36
800x465x740mm

5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 479931 Unidade 1 100
gavetas + 1 gavetdo)
350.465.660mm
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Gaveteiro Volante 04 Gavetas
350.465.660mm

485787

Unidade

1

100

Gaveteiro suspenso 02 gavetas
350x400x280mm

479936

Unidade

100

Mesa de trabalho retangular com
calha "J" metalica pés metalicos
900x600x740mm

460847

Unidade

120

Mesa de trabalho retangular com
calha "J" metalica pés
metalicos 1200x600x740mm

485776

Unidade

120

10

Mesa de trabalho retangular
com calha "J" metalica pés
metalicos 1400x600x740mm

239000

Unidade

120

11

Mesa de trabalho retangular com
calha "J" metalica pés
metalicos 1600x600x740m

460847

Unidade

120

12

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas medindo
1800x900x740mm

396603

Unidade

36

13

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas medindo
2400x1200x740mm

458686

Unidade

36

14

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas medindo
2700x1200x740mm

458686

Unidade

36

15

Mesa de Reunido redonda
1200x740mm

611831

Unidade

48

16

Mesa de trabalho organica
tampo unico medindo
1400x1400x600/740mm

485268

Unidade

100

17

Mesa de trabalho orgénica tampo
unico medindo
1600x1600x600/740mm

608652

Unidade

100

18

Biombo para mesa em vidro
medindo 1200x300x 8mm

456579

Unidade

100

19

Biombo em MDP medindo
1200x300x18mm

603536

Unidade

100

20

Mesa Diretoria medindo
1800x800x740mm com
armario aparador
1800x465x600mm

613356

Unidade

36

21

Mesa de centro  executiva,
medindo 900x600x450mm

323035

Unidade

36

22

Mesa de reunido Diretoria
medindo 3200x1200x740mm

479092

Unidade

36

23

Suporte de pasta suspensa para
armarios de 800mm

607289

Unidade

100

24

Suporte de CPU com brago de
tensdo com mola

607286

Unidade

100

25

Mesa rebativel medindo
1400x700x740mm

611900

Unidade

120

26

Mesas retangular Duplas com leito
e caixa de conectividade - Modulo
Inicial - medindo
1400.1400.740mm

481003

Unidade

36
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27

Mesas retangular Duplas com leito
e caixa de conectividade - Modulo
Central - medindo
1400.1400.740mm

481003

Unidade

1

36

28

Mesas retangular Duplas com leito
e caixa de conectividade - Modulo

481003

Unidade

36

Final — medindo
1400.1400.740mm

29

Mesa retangular com regulagem
de altura elétrica medindo
1200x700x660/1300mm

481005

Unidade

50

30

Mesa retangular com
regulagem de altura elétrica
medindo 1000x700x660/1300mm

481003

Unidade

50

31

Mesa retangular com
regulagem de altura elétrica
medindo 1200x800x660/1300mm

481003

Unidade

50

32

Mesa retangular com
regulagem de altura elétrica
medindo 1000x800x660/1300mm

481003

Unidade

50

GRUPO 2 [

Item

Especificagio

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maixima

33

Cadeira Giratoria encosto Alto
revestidos por malha respiravel,
bragos regulaveis, com apoio de
cabega e
cabideiro

602025

Unidade

1

36

34

Cadeira giratoria com bragos
regulaveis encosto MEDIO

485893

Unidade

120

35

Cadeira giratoria com bragos
regulaveis encosto BAIXO

258860

Unidade

120

36

Cadeira fixa interlocutor para
Staff sem bragos

486777

Unidade

100

37

Cadeira giratoria sem bragos base
alta tipo caixa

340310

Unidade

36

38

Assentos Multiplos estofados 03
Lugares com bragos encosto
médio

358840

Unidade

48

39

Cadeira Giratoria operacional,
com apoio lombar encosto alto com
tela e bragos regulaveis

257799

Unidade

100

40

Longarina 03 lugares com bragos
conchas metalicas

289426

Unidade

60

41

Cadeira fixa em polipropileno sem
bragos

485383

Unidade

100

D)

Cadeira fixa em polipropileno com
prancheta fixa e cesto
porta-livros

459150

Unidade

100

43

Kit brago com  prancheta
escamoteavel

600693

Unidade

50

44

Cadeira  Encosto  Alto  tipo
monobloco com base de aluminio

602320

Unidade

24

45

Poltrona de Auditério

293118

Unidade

100

46

Poltrona de Auditério com
prancheta

613469

Unidade

100

47

Poltrona de Auditério para
Pessoas Obesas

603498

Unidade

20
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48 Cadeira Fixa, com assento e 399298 Unidade 1 50
encosto revestidos por malha
respiravel, com bragos
(Amostra)

49 Cadeira Giratoria encosto Alto 485840 Unidade 1 80
revestidos por malha respiravel
bragos regulaveis

50 SofA com estrutura em aco inox com 602465 Unidade 1 18
bragos 01 lugar

51 Sofé com estrutura em ago inox com 373607 Unidade 1 18
bracos 02 lugares

52 Sof4 com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 18
bragos 03 lugares

53 Poltrona giratéria monobloco base 608660 Unidade 1 36
e bragos em aluminio espaldar
médio

54 Cadeira giratéria Encosto Alto, com 485840 Unidade 1 48
bragos regulaveis

55 Cadeira giratoria para sala de 391878 Unidade 1 100
reunides, com bragos fixos e
concha em tela

GRUPO 3 |
Item Especificacio CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
56 Armario de ago alto, 2 portas de 613891 Unidade 1 100

abrir, com 4 refor¢os cada, 3
Prateleiras, capacidade minima da
prateleira 64kg, Estrutura em ago
chapas 26 €24 (0,45mm e 0,60mm),
Puxador estampado na frente da
porta com perfil em pvc,
Dobradigas externas, Fechadura
cilindrica do tipo Yale com 2
chaves com travamento da porta na
prateleira  fixa central, pés
regulaveis, Tratado pelo processo
anticorrosivo  por fosfatizagdo,
processo de pintura em epdxi
eletrostatica a P9, secagem em
estufa de alta temperatura 150
graus, cor cinza ou preta,
dimensdes: Altura: 192,7 cm,
Largura: 80 cm,

Profundidade: 45 cm

57 Armario de ago baixo, 2 portas de| 614420 Unidade 1 100
abrir com 2 reforgos, 01 prateleiral
regulada a cada 50mm por
cremalheiras, formando 02 (dois),
niveis, , fechadura cilindrica do tipo|
Yale com 2 chaves com travamento|
da porta na prateleira fixa central
capacidade minima da prateleiral
64kg, Estrutura em ago chapas 26
(0,45mm), pés fixos, Tratado pelo
processo anticorrosivo por
fosfatizagdo, processo de pintura em
epoxi eletrostatica a P9, secagem em
estufa de alta temperatura 150 graus,
cor cinza ou preta, Dimensdes|
Externas: altura — 90cm x largura —|
90cm x profundidade —45cm

58 Estante de A¢co Multiuso 6 460829 Unidade 1 80
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Prateleiras, de ago 70cm X 30cm
com reforgo inferior para uma
melhor resisténcia, 4 Colunas de
aco 90cm bipartidas, kit parafuso
e porca para montagem, 4 Pés de
plastico L, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizagao,
processo de pintura em epoxi
eletrostatica a Po, secagem em
estufa de alta temperatura 150
graus, cor cinza ou preta,
dimensdes: 194cm de altura x
70cm de comprimento x 45cm de
profundidade

GRUPO 4 [

Item

Especificacao

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maxima

59

Smart,

Tv/monitor
55pol, 4K UHD

611855

Unidade 1

20

60

Tv/monitor Smart,

65pol, 4K UHD

601704

Unidade 1

12

61

Tv/monitor Smart, s

75pol, 4K UHD

486188

Unidade 1

12

62

Elétrica
Polegadas,

Tela De  Projegdo
2,03X1,52M 100
retratil

611844

Unidade 1

12

GRUPO5 [

Item

Especificacao

CATMAT

Unidade

Quantidade Quantidade
Minima Maxima

63

Refrigerador Frost Free Duplex,
431L, Capacidade 431 L

470946

Unidade

1 24

64

Fogdo  INOX  acendimento
elétrico

607774

Unidade

1 12

65

Aparelho Formo/Micro-ondas

36 L

383270

Unidade

1 24

66

Purificador de agua

613957

Unidade

1 36

67

Cafeteira Expresso Automatica

441488

Unidade

1 24

ORGAO PARTICIPACAO: FUNDO ESTADUAL DE SEGURAN

A PUBLICA DE RONDONIA (UASG 928093)

Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Miéxima

1 Painel tipo lousa para televisao - medindo 421694 Unidade 1 10

2000x1000mm:
GRUPO 01

2 Armario extra alto 462518 Unidade 1 20
medindo 02 portas
800x465x2100mm

3 Armario alto medindo 02 portas 390488 Unidade 1 20
800x465x1600mm

4 Armario baixo medindo 02  portas 395448 Unidade 1 20
800x465x740mm

5 Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas + 1 479931 Unidade 1 50
gavetdo) 350.465.660mm

6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 350.465.660mm 485787 Unidade 1 30

7 Gaveteiro suspenso 02 gavetas 350x400x280mm 479936 Unidade 1 30

8 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 460847 Unidade 1 20
metdlica pés metalicos 900x600x740mm

9 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 485776 Unidade 1 40
metélica pés metalicos 1200x600x740mm
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10 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 239000 Unidade 1 40
metalica pés metalicos 1400x600x740mm

11 Mesa de trabalho retangular com calha "J" 460847 Unidade 1 40
metalica pés metalicos 1600x600x740mm

12 Mesa de Reunido retangular com caixa de 396603 Unidade 1 20
tomadas medindo 1800x900x740mm

13 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 20
tomadas medindo 2400x1200x740mm

14 Mesa de Reunido retangular com caixa de 458686 Unidade 1 20
tomadas medindo 2700x1200x740mm

15 Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 Unidade 1 30

16 Mesa de trabalho orgénica tampo tinico medindo 485268 Unidade 1 40
1400x1400x600/740mm

17 Mesa de trabalho orgénica tampo tinico medindo 608652 Unidade 1 40
1600x1600x600/740mm

18 Biombo para mesa em vidro medindo 1200x300x 456579 Unidade 1 40
Smm

19 Biombo em MDP medindo 1200x300x18mm 603536 Unidade 1 40

20 Mesa Diretoria medindo 1800x800x740mm com 613356 Unidade 1 25
armario aparador 1800x465x600mm

21 Mesa de  centro executiva, medindo 323035 Unidade 1 25
900x600x450mm

22 Mesa de  reuniio  Diretoria ~ medindo 479092 Unidade 1 30
3200x1200x740mm

26 Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 481003 Unidade 1 15
conectividade - Modulo Inicial — medindo
1400.1400.740mm

27 Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 481003 Unidade 1 15
conectividade - Modulo Central — medindo
1400.1400.740mm

28 Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 481003 Unidade 1 15
conectividade - Modulo Final — medindo
1400.1400.740mm

GRUPO 2 |
Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima

33 Cadeira Giratéria encosto Alto revestidos por 602025 Unidade 1 50
malha respiravel, bragos regulaveis, com apoio
de cabega e cabideiro

34 Cadeira giratoria com bragos regulaveis encosto 485893 Unidade 1 50
MEDIO

36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem bragos 486777 Unidade 1 50

38 Assentos Multiplos estofados 03 Lugares com 358840 Unidade 1 50
bragos encosto médio

39 Cadeira Giratoria operacional, com apoio lombar 257799 Unidade 1 50
encosto alto com tela e bracos regulaveis

40 Longarina 03 lugares ~ com bragos conchas 289426 Unidade 1 30
metalicas

41 Cadeira fixa em polipropileno sem bragos 485383 Unidade 1 100

44 Cadeira Encosto Alto tipo monobloco com base 602320 Unidade 1 30
de aluminio

48 Cadeira Fixa, com assento e encosto revestidos 399298 Unidade 1 50
por malha respiravel, com bragos (Amostra)

49 Cadeira Giratdria encosto Alto revestidos por 485840 Unidade 1 50

malha respiravel bragos regulaveis
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50

Sofa com estrutura em ago inox com bragos 01
lugar

602465

Unidade

50

51

Sofa com estrutura em ago inox com bragos 02
lugares

373607

Unidade

30

52

Sofa com estrutura em ago inox com bragos 03
lugares

293173

Unidade

30

53

Poltrona giratoria monobloco base e bragos em
aluminio espaldar médio

608660

Unidade

20

54

Cadeira giratoria Encosto Alto, com bragos
reguldveis

485840

Unidade

50

55

Cadeira giratoria para sala de reunides, com
bragos fixos e concha em tela

391878

Unidade

50

GRUPO 3

Item

Especificacao

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maxima

56

Armario de aco alto, 2 portas de abrir, com 4
reforgos cada, 3 Prateleiras, capacidade minima
da prateleira 64kg, Estrutura em ago chapas 26 e
24 (0,45mm e 0,60mm), Puxador estampado na
frente da porta com perfil em pvc, Dobradigas
externas, Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2
chaves com travamento da porta na prateleira fixa
central, pés regulaveis, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizacdo, processo de
pintura em epodxi eletrostatica a Po, secagem em
estufa de alta temperatura 150 graus, cor cinza ou
preta, dimensodes: Altura: 192,7 cm, Largura:
80 cm,

Profundidade: 45 cm

613891

Unidade

1

30

57

Armario de ago baixo, 2 portas de abrir com 2
reforgos, 01 prateleira regulada a cada 50mm por
cremalheiras, formando 02 (dois) niveis, |,
fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves
com travamento da porta na prateleira fixa central
capacidade minima da prateleira 64kg, Estrutura
em ago chapas 26 (0,45mm), pés fixos, Tratado
pelo processo anticorrosivo por fosfatizagio,
processo de pintura em epoxi eletrostatica a P9,
secagem em estufa de alta temperatura 150 graus,
cor cinza ou preta, Dimensdes Externas: altura —
90cm x largura— 90cm x profundidade — 45cm

614420

Unidade

15

58

Estante de A¢o Multiuso 6 Prateleiras, de ago
70cm X 30cm com reforgo inferior para uma
melhor resisténcia, 4 Colunas de ago 90cm
bipartidas, kit parafuso e porca para montagem,
4 Pés de plastico L, Tratado pelo processo
anticorrosivo por fosfatizagdo, processo de
pintura em epoxi eletrostatica a Po, secagem
em estufa de alta temperatura 150 graus, cor
cinza ou preta, dimensoes: 194cm de altura x
70cm de comprimento x 45cm de profundidade

460829

Unidade

30

GRUPO 4 [

Item

Especificacao

CATMAT

Unidade

Quantidade
Minima

Quantidade
Maxima

60

Tv/monitor Smart, 65pol, 4K UHD

601704

Unidade

1

20

61

Tv/monitor Smart, 75pol, 4K UHD

486188

Unidade

1

20
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62 Tela De Projecdo Elétrica 2,03X1,52M 100 611844 Unidade 1 30
Polegadas, retratil
GRUPO 5 |
Item Especificacao CATMAT Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
63 Refrigerador  Frost Free Duplex, 43I1L, 470946 Unidade 1 30
Capacidade 431 L
64 Fogao INOX acendimento elétrico 607774 Unidade 1 30
65 Aparelho Forno/Micro-ondas 36 L 383270 Unidade 1 50
66 Purificador de agua 613957 Unidade 1 100
67 Cafeteira Expresso Automatica 441488 Unidade 1 50
GRUPO 6 |
Item Especificacio CATSERV Unidade Quantidade Quantidade
Minima Mixima
68 MOVEIS EM MDF - Projeto, Confecgdo, Entrega 13200 M2 1 100
¢ Instalagio De Moveis Planejados Por M2
(Especificagdo no TR)
69 MOVEIS EM MDF - Projeto, Confecgio, Entrega 13200 M2 1 100
e Instalacio De Moveis Planejados Por M?
(Especificagao no TR)

ORGAO PARTICIPANTE: Secretaria de Estado de Educacéo, Cultura e Esporte — SEE/AC (UASG 452033)

GRUPO 6
Item | Especificacdo CATSERV Unidade Quantidade Quantidade
Minima Maxima
68 MOVEIS EM MDF - Projeto, Confeccao, 13200 M2 1 3000
Entrega e Instalagdo De  Moveis
Planejados Por M2. (Especificagdo no TR)

1.3. Considerando a ndo padronizagdo de voltagem nacional, bem como a diversidade de Estados a serem atendidos, a
voltagem de cada equipamento dependera da regido qual for solicitado o item, nestas condi¢des, para solucdo, foram
descritos nas tabelas acima os itens com “110/220v”.

1.4. Ainda, quanto a eficiéncia energética que ndo tiver o certificado classe A+ cabe ao fornecedor propor produto mais
préximo das primeiras classes que apresente o melhor desempenho possivel da edificagao.

1.5. Cada Unidade Demandante e/ou Participante sera responsavel pelo gerenciamento de sua respectiva Ata de Registro
de Precgos dentro do quantitativo maximo e minimo estimado e registrado na Intencao de Registro de Pregos.

1.6. As especificagdes dos itens com a descri¢gdo das caracteristicas minimas constam no Apéndice A do Anexo I —
Lista de Especificagdes Técnicas dos Materiais;

1.7. Para fins de analogia dos materiais/equipamentos, serd assim considerado:

1.7.1. EQUIVALENTE: Dois materiais ou equipamentos apresentam analogia total ou equivaléncia, caso desempenhem
idéntica fungdo construtiva e apresentem as mesmas caracteristicas exigidas na especificagao ou no procedimento que a
eles se refiram. De igual valor ou prego. Igual em forga, intensidade ou quantidade.

1.7.2. SIMILAR: Dois materiais ou equipamentos apresentam analogia parcial ou semelhanca, caso desempenhem
idéntica fungdo construtiva, mas nao apresentem as mesmas caracteristicas exigidas na especificacdo ou no procedimento
que a eles se refiram. Que ¢ da mesma natureza, parecido, semelhante.

1.7.3. MARGEM: Para efeito de aceitabilidade dos objetos, as medidas que compdem as especificagdes técnicas dos
itens dos respectivos grupos terdo margem de 5% (cinco por cento) para mais ou para menos.

1.8. Os bens objeto desta contratagdo sdo caracterizados como comuns, conforme justificativa constante do Estudo
Técnico Preliminar.
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1.9. O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como sendo de bem de luxo, conforme Decreto n° 10.818, de 27 de

setembro de 2021.

1.10.  Oprazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 12 (doze) meses, contados da publica¢do do extrato da ata
de registro de precos no Diario Oficial da Unido, e podera ser prorrogado por igual periodo, desde que comprovado o
preco vantajoso.

1.11. Durante a vigéncia da ata de registro de precos, os 6rgaos e as entidades da Administragcdo Publica Federal, estadual,
distrital e municipal que ndo participaram do procedimento de IRP poderao aderir a ata de registro de pregos na condigao
de ndo participantes, observados os requisitos presentes na referida ata.

1.12. O prazo de vigéncia da contratagdo é de 12 (doze) meses, prorrogavel por igual periodo, contados da assinatura do
contrato, na forma do artigo 105 da Lei n® 14.133, de 2021.

2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

2.1. A Fundamentagdo da Contratacdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em Topico especifico dos
Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

2.2. O objeto da contratagdo estd previsto no Plano de Contratagdes Anual de 2024, conforme consta das informacdes
basicas desse termo de referéncia.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO OBJETO E
ESPECIFICACAO DO PRODUTO

3.1. A descricdo da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada em topico especifico dos Estudos Técnicos
Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO
4.1. DA SUSTENTABILIDADE:

4.1.1. Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descricdo do objeto, devem ser atendidos os
seguintes requisitos, que se baseiam no Guia Nacional de Contratagdes Sustentaveis:

4.1.2. Dentre as recomendagdes voltadas para sustentabilidade ambiental, a presente aquisi¢do observard também os
critérios elencados na Instru¢do Normativa n® 01/2010 do MPOG e no art. 4° do Decreto n°® 7.746/2012, de que os
materiais apresentem, na medida do possivel, as diretrizes sustentaveis de: menor impacto sobre recursos naturais como
flora, fauna, ar, solo e agua; preferéncia dos materiais, tecnologia ¢ matérias-primas de origem local; maior vida 1til e
menor custo de manutengdo do bem e da obra. Utilizar matéria-prima com produtos sustentaveis (tintas, vernize e
adesivos a base de agua ou 6leo vegetal), seguindo a Politica Nacional de Residuos Sélidos (PNRS), ao obedecer as
seguintes acdes: evitar, reduzir, reutilizar, reciclar, incinerar com recuperagdo energética e, realizar a disposigdo final
adequada dos rejeitos.

4.1.3. A Lei Geral de Licitagdes e Contratos (Lei n® 14.133, de 2021) seguiu nessa mesma trilha e também definiu o
desenvolvimento nacional sustentavel como principio a ser observado na aplicagdo da lei e reforca essa orientacdo
dispondo que o incentivo a inovagao e o desenvolvimento nacional sustentavel sdo objetivos do processo licitatério.

4.1.4. No que diz respeito especificamente as contratagdes sustentaveis, destaca-se a forga vinculante das normas
produzidas pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — Ibama, Conselho Nacional
do Meio Ambiente — CONAMA, Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia - Inmetro, Ministério do Meio
Ambiente e Mudanga do Clima e Ministério da Gestao e da Inovagdo em Servigos Publicos.

4.1.5. O PARECER n. 00001/2021/CNS/CGU/AGU foi elaborado pela Camara Nacional de Sustentabilidade com o
objetivo de orientar a atuagdo consultiva no que toca a adogao de critérios e praticas de sustentabilidade socioambiental
e de acessibilidade em todas as fases das contratacdes publicas.
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4.1.6. Consta de sua ementa:

I. Os orgios e entidades que compdem a administracdo publica sdo obrigados a adotar critérios e praticas de
sustentabilidade socioambiental e de acessibilidade nas contrata¢des publicas, nas fases de planejamento, sele¢do de
fornecedor, execugdo contratual, fiscalizagdo e na gestdo dos residuos solidos;

II. A impossibilidade de adogdo de tais critérios e praticas de sustentabilidade nas contratagdes publicas devera ser
justificada pelo gestor competente nos autos do processo administrativo, com a indicagdo das pertinentes razdes de fato
e/ou direito;

III. Recomenda-se aos agentes da administragdo publica federal encarregados de realizar contratagdes publicas, que, no
exercicio de suas atribui¢des funcionais, consultem o Guia Nacional de Contratagdes Sustentaveis da Advocacia-Geral
da Unido.

4.1.7. Dessa forma, a exigéncia de que os licitantes demonstrem que a matéria-prima utilizada respeita norma ambientais
ndo deve ser encarada como restritiva, uma vez que efetiva enunciados normativos vigentes e eficazes no ordenamento
juridico. Ademais, a possibilidade de que seja apresentado certificado de procedéncia da madeira na apresentacao da
proposta € considera¢ao importante, porquanto diz respeito a qualidade da matéria-prima utilizada para a confec¢do do
mobiliario ofertado.

4.1.8. A comprovac¢ao da procedéncia da madeira sera obrigatoria para a aceitagdo da proposta de pregos, e dar-se-a por
meio da apresentacao do Certificacdo FSC (Forest Stewardship Council), ou Certificagdo do Cerflor (Programa Brasileiro
de Certificagdo Florestal), ou similar, desde que emitida por entidade ou organismo credenciador (certificador),
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta que os componentes de madeira sdo oriundos de matéria-prima
certificada e/ou controlada, o referido certificado deverd ser apresentado em nome de qualquer uma das empresas
envolvidas no processo de constitui¢do do moével, seja na fabricagdo, na montagem ou no fornecimento dos principais
insumos (matérias-primas com maior volume na composi¢do do produto final);

4.1.9. E imprescindivel que se adquira um produto que ofereca as melhores condigdes relacionadas a qualidade de forma
geral, resisténcia, durabilidade e seguranga adequadas, resultando em um melhor investimento em relagdo ao bindmio
custo-beneficio, proporcionando condi¢cdes minimas de ergonomia.

4.1.10. Nesta mesma esteira, a regularidade do licitante também deve ser devidamente comprovada com a entrega de
laudos a respeito dos itens que serdo comercializados, os quais devem atestar a regularidade ergondmica dos itens a serem
adquiridos pelo 6rgdo, o qual deve ser subscrito por especialista, sempre com o escopo de garantir as perfeitas condigdes
de trabalho ao servidor.

4.1.11. Os objetos que serdo adquiridos sdo apenas alguns dos componentes integrantes do denominado “postos e
ambientes de trabalho”, vale dizer, a Norma Regulamentadora n° 17 — Ergonomia analisa e estuda o posto de trabalho e
ndo apenas a fabricacdo de determinado produto, logo, o conjunto do mobiliario do posto de trabalho deve apresentar
regulagens em um ou mais de seus elementos que permitam adapta-lo as caracteristicas antropométricas que atendam ao
conjunto dos trabalhadores envolvidos e a natureza do trabalho a ser desenvolvido.

4.1.12. Os objetos destinados ao posto de trabalho deverao atender aos requisitos minimos: a) caracteristicas dimensionais
que possibilitem posicionamento ¢ movimentagdo dos segmentos corporais de forma a ndo comprometer a saude e ndo
ocasionar amplitudes articulares excessivas ou posturas nocivas de trabalho; b) altura e caracteristicas da superficie de
trabalho compativeis com o tipo de atividade, com a distancia requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura
do assento; c) area de trabalho dentro da zona de alcance manual e de facil visualizagdo pelo trabalhador; d) para o
trabalho sentado, espago suficiente para pernas e pés na base do plano de trabalho, para permitir que o trabalhador se
aproxime o maximo possivel do ponto de operagdo e possa posicionar completamente a regido plantar. e) assentos que
compdem o posto de trabalho com altura ajustavel a estatura do trabalhador e a natureza da fungéo exercida; sistemas de
ajustes ¢ manuseio acessiveis; caracteristicas de pouca ou nenhuma conformagido na base do assento; borda frontal
arredondada; e encosto com forma adaptada ao corpo para protecao da regido lombar.
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4.1.13. Portanto, sera solicitado um laudo de ergonomia em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17,
emitido por engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho, ergonomista, ou profissional com especializagao
em ergonomia devidamente habilitado para tal finalidade. O laudo de ergonomia devera indicar quais os requisitos da
Norma Regulamentadora NR-17 o produto atende, tendo em vista que nem todos os objetos do certame sdo destinados
ao posto de trabalho.

4.2. DOS REQUISITOS TECNICOS:
4.2.1. Os itens do Grupo 01 deverao possuir:

42.1.1. Laudo de ergonomia em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17, emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho, médico do trabalho, ergonomista, ou profissional com especializagdo em ergonomia devidamente
habilitado para tal finalidade. O laudo de ergonomia devera indicar quais os requisitos da Norma Regulamentadora NR-
17 o produto atende.

4.2.1.2. Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo da marca, linha ou modelo, com a
especificagdo técnica.

4.2.1.3. Certificagdo FSC (Forest Stewardship Council), ou Certificagdo do Cerflor (Programa Brasileiro de Certificagao
Florestal), ou similar, desde que emitida por entidade ou organismo credenciador (certificador), reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta que os componentes de madeira sdo oriundos de matéria- prima certificada e/ou
controlada, o referido certificado devera ser apresentado em nome de qualquer uma das empresas envolvidas no processo
de constituigdo do movel, seja na fabricagdo, na montagem ou no fornecimento dos principais insumos (matérias-primas
com maior volume na composigao do produto final);

4.2.1.4. O licitante também devera comprovar, como requisito de aceitagcdo de sua proposta, que o fabricante do produto
por ele ofertado esta devidamente registrado junto ao CTF/APP (Cadastro Técnico Federal do Ibama), além do respectivo
Certificado de Regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras, nos termos do artigo 17, inciso 11, da
Lein® 6.938/1981, da IN IBAMA n. 13/2021, e legislagdo correlata;

4.2.1.5. Declaragdo de garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo, contados a partir da data da entrega e
aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes.

4.2.1.6. Os itens do Grupo 02 deverdo possuir:

4.2.1.7. Laudo de ergonomia em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17, emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho, médico do trabalho, ergonomista, ou profissional com especializagdo em ergonomia devidamente
habilitado para tal finalidade. O laudo de ergonomia devera indicar quais os requisitos da Norma Regulamentadora NR-
17 o produto atende.

4.2.1.8. Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo da marca, linha ou modelo, com a
especificagao técnica.

4.2.1.9. Certificagdo FSC (Forest Stewardship Council), ou Certificagdo do Cerflor (Programa Brasileiro de Certificagao
Florestal), ou similar, desde que emitida por entidade ou organismo credenciador (certificador), reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta que os componentes de madeira sdo oriundos de matéria- prima certificada e/ou
controlada, o referido certificado devera ser apresentado em nome de qualquer uma das empresas envolvidas no processo
de constituicdo do movel, seja na fabricacdo, na montagem ou no fornecimento dos principais insumos (matérias-primas
com maior volume na composi¢do do produto final);

4.2.1.10. O licitante também devera comprovar, como requisito de aceitagao de sua proposta, que o fabricante do produto
por ele ofertado esta devidamente registrado junto ao CTF/APP (Cadastro Técnico Federal do Ibama), além do respectivo
Certificado de Regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras, nos termos do artigo 17, inciso 11, da
Lein® 6.938/1981, da IN IBAMA n. 13/2021, e legislagdo correlata;
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42.1.11. Declaragdo de garantia especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo, contados a partir da data da entrega e
aceitacao dos produtos, relativa ao produto e seus componentes.

4.2.1.12. Os itens do Grupo 03 deverdo possuir:

4.2.1.13. Catédlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo da marca, linha ou modelo, com a
especificagdo técnica.

4.2.1.14. O licitante também devera comprovar, como requisito de aceitagao de sua proposta, que o fabricante do produto
por ele ofertado esta devidamente registrado junto ao CTF/APP (Cadastro Técnico Federal do Ibama), além do respectivo
Certificado de Regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras, nos termos do artigo 17, inciso 11, da
Lei n® 6.938/1981, da IN IBAMA n. 13/2021, e legislagdo correlata;

4.2.1.15. Declaragdo de garantia especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo, contados a partir da data da entrega e
aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes.

4.2.1.16. Os itens do Grupo 06 deverdo possuir:

4.2.1.17. Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo da marca, linha ou modelo, com a
especificagdo técnica.

4.2.1.18. Certificagdo FSC (Forest Stewardship Council), ou Certificagdo do Cerflor (Programa Brasileiro de
Certificacdo Florestal), ou similar, desde que emitida por entidade ou organismo credenciador (certificador), reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta que os componentes de madeira sao oriundos de matéria- prima certificada
e/ou controlada, o referido certificado devera ser apresentado em nome de qualquer uma das empresas envolvidas no
processo de constituicdo do modvel, seja na fabricagdo, na montagem ou no fornecimento dos principais insumos
(matérias-primas com maior volume na composi¢ao do produto final);

4.2.1.19. O licitante também devera comprovar, como requisito de aceitagdo de sua proposta, que o fabricante do produto
por ele ofertado esta devidamente registrado junto ao CTF/APP (Cadastro Técnico Federal do Ibama), além do respectivo
Certificado de Regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras, nos termos do artigo 17, inciso 11, da
Lein® 6.938/1981, da IN IBAMA n. 13/2021, e legislagdo correlata;

4.2.1.20. Declaragdo de garantia especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo, contados a partir da data da entrega e
aceitacao dos produtos, relativa ao produto e seus componentes.

4.3. DA EXIGENCIA DA AMOSTRA:

4.3.1. Havendo o aceite da proposta quanto ao valor, o interessado classificado provisoriamente em primeiro lugar devera
apresentar amostra do item 01, e dos itens 03, 08 e 19 do Grupo 01, bem como dos itens 32, 33, 47 ¢ 49 do Grupo 02, e do
item 67 do Grupo 06, que tera data, local e horario de sua realizagdo divulgados por mensagem no sistema, cuja presenca sera
facultada a todos os interessados, incluindo os demais fornecedores interessados.

4.3.2. As amostras deverdo ser entregues no endereco indicado no Edital de licitagdo, no prazo limite de 10 (dez) dias, sendo
que a empresa assume total responsabilidade pelo envio e por eventual atraso na entrega.

4.3.3. E facultada prorrogagdo o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo fundamentada no chat pelo interessado, antes de
findo o prazo.

4.3.4. No caso de nao haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita, ou havendo entrega de
amostra fora das especifica¢des previstas, a proposta sera recusada.

4.3.5. A verificagdo das amostras sera feita por Comissdo de, no minimo, trés servidores, especialmente designada para este
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fim, e ocorrerd no horario estabelecido em edital, sendo franqueada aos interessados seu acompanhamento, por técnicos ou
representantes da empresa.

4.3.6. Da analise das amostras sera lavrado “Termo de Verificagdo de Amostras”, onde constara de forma conclusiva, se as
amostras atendem ou ndo as especifica¢des do Edital.

4.3.7. A andlise das amostras compreendera os testes necessarios para para avaliagdo técnica de compatibilidade e/ou
equivaléncia com os descritivos constantes no ato convocatoério, de forma a garantir a qualidade e o desempenho dos produtos
a serem adquiridos pela Contratante, a exemplo da matéria-prima, componentes utilizados, pintura e das colagens realizadas,
amostra devera apresentar aparéncia homogénea, sem riscos, bolhas ou vicios, além do esmero na fabricacao, qualidade na
juncao das pecas e na pintura.

4.3.8. No decorrer do procedimento de analise, a ser realizado pelo responsavel designado pela Contratante, a amostra podera
ser aberta, manuseada, desmontada, instalada, receber cortes, sec¢des ou vincos, movimento nas pegas e ser submetida aos
testes necessarios, sendo devolvida a licitante no estado em que se encontrar ao final da avaliagdo, com vistas a: confirmar o
tipo e qualidade dos materiais aplicados na confec¢do e montagem do objeto; aferir as dimensdes, tais como espessura, largura
e comprimento, bem como outros atributos concernentes a componentes internos do objeto.

4.3.9. A licitante obriga-se a entregar, a critério da Contratante, laudo emitido por laboratorio credenciado junto ao Inmetro,
contendo as caracteristicas técnicas especificas do bem apresentado a fim de que sejam confrontadas com as exigidas no Edital
e para avaliacdo da conformidade com as normas expedidas pelos 6rgdos oficiais competentes, caso a simples andlise fisica do
bem entregue ndo seja suficiente para elidir dividas que porventura surjam durante a respectiva analise. Requisitos gerais do
mobilidrio: os materiais empregados deverdo ser de alta qualidade, com acabamento impecavel, sem falhas; o mével devera ser
construido de modo a ter resisténcia e estabilidade, proporcionando seguranga ao equipamento ¢ ao usuario. A medida
aproximada deste objeto, podera sofrer variagao de até 5% para mais ou para menos.

4.4.10. A andlise da amostra poderd ser acompanhada pelo representante legal da licitante ou pelo preposto, desde que
legalmente constituido, nao sendo permitidas, contudo, interferéncias verbais ou operacionais no decorrer dos procedimentos.

4.4.11. A solicitagdo da licitante para esse acompanhamento devera ser formalmente submetida ao Pregoeiro, para prévio
agendamento pela area técnica responsavel. A definicdo da data/hordrio para andlise da amostra serda determinada
exclusivamente pela area técnica da Contratante. O parecer conclusivo da andlise serda inserido no respectivo processo
administrativo da licitagdo e, oportunamente, terd seu resultado divulgado pelo Pregoeiro, momento em que serd dada
publicidade a todos interessados, inclusive a empresa fornecedora da amostra.

4.4.12. As amostras ficardo retidas até a conclusdo dos trabalhos relativos ao competente procedimento licitatorio, entendendo-
se como concluido no ato da assinatura de termo contratual. A partir de entdo as amostras serdo liberadas, podendo ser retiradas
pelo licitante vencedor.

4.4.13. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado nao for(em) aceita(s), sera analisada a aceitabilidade da
proposta ou lance ofertado pelo proximo classificado. Seguir-se-a com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente,

até a verificagdo de uma que atenda as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia.

4.4.14. Os exemplares colocados a disposi¢ao da Administrago serdo tratados como prototipos, podendo ser manuseados e desmontados
pela equipe técnica responsavel pela andlise, ndo gerando direito a ressarcimento.

4.4.15. Apds a divulgagao do resultado final do certame, as amostras entregues deverdo ser recolhidas pelos fornecedores
no prazo de 05 (cinco) dias, ap6s o qual poderdo ser descartadas pela Administracdo, sem direito a ressarcimento.

5. DA SUBCONTRATACAO
5.1. Néo ¢ admitida a subcontratacdo do objeto contratual.
6. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

6.1. Condicdes de Entrega: O prazo de fornecimento e montagem dos bens ¢ de no maximo 90 (noventa) dias, contados do



MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS
SECRETARIA DE SERVICOS COMPARTILHADOS
SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE
GESTAO DE LOGISTICA

recebimento da ordem de fornecimento, nota de empenho ou outro instrumento equivalente.

6.2. Conforme for solicitado, os bens deverdo ser entregues nos seguintes enderecos:

ORGAO E/OU ENTIDADE

ENDERECO

Superintendéncia Regional de Administracdo no Estado do
Acre — SRA/AC

Rua Benjamim Constant n® 1088, Bairro Cadeia Velha, CEP:
69.900-062, Rio Branco/AC

Superintendéncia Regional de Administragio no Estado do
Amazonas — SRA/AM

Av. Danilo de Matos Areosa, 1.530 - Distrito Industrial I, CEP
69.075-351 - Manaus/AM

Superintendéncia Regional de Administra¢do no Estado do
Amapa — SRA/AP

Avenida Iracema Carvao Nunes, n® 625 — Bairro Central, CEP:
68900-910 — Amapa/AP

Superintendéncia Regional de Administragdo no Estado de
Roraima — SRA/RR

Rua Floriano Peixoto, n° 214 — Centro, CEP: 69301-320 — Boa
Vista/RR

Superintendéncia Regional de Administragdo no Estado de
Rond6nia — SRA/RO

Avenida Calama, n® 3775 — Bairro Embratel, CEP: 76820781
—Porto Velho/RO

Superintendéncia Regional de Administracdo no Estado do
Para — SRA/PA

Avenida Boulevard Castilho Franga, n® 708 — Bairro
Campina, CEP: 66010-020 — Belém/PA

Fundo Especial de Modernizagio e Reaparelhamento da Policia
Militar do Estado do Acre — PM/RO

3°BPM (Vilhena) — Avenida Tiradentes, N° 214, Bairro 5°
Bec, Vilhena/RO;

3* Cia PM/4° BPM (Pimenta Bueno) — Rua 21 de Abril, N°©
118, Bairro Apidia, Pimenta Bueno/RO;

2° Pel PM /2% Cia PM / 3° BPM (Chupinguaia) — Rua
Tiradentes, n° 1360, Bairro Centro, Chupinguaia/RO;

CIPO (Buritis) — Rua Antonio Lacerda, N° 4138, Bairro
Industrial, CEP: 76.821-038, Porto Velho/RO — Almoxarifado
Geral do Governo;

8° BPM — Avenida Marechal Rondon, N° 2578, Setor 03,
Jaru/RO;

BOPE — Avenida Jatuarana, N° 5540, Bairro Cohab, Porto
Velho/RO.

Superintendéncia do Desenvolvimento da Amazo6nia —
SUDAM

Tv. Antonio Baena, N° 1.113, Bairro Marco, CEP:
66.093-020, Belém/PA.
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Universidade Federal de Tocantins - UFT

REITORIA/PALMAS: Quadra 109 Norte, Avenida NS 15,
ALCNO 14, CEP: 77.001-090, Palmas/TO;

CAMPUS PALMAS: Quadra 109 Norte, Avenida NS 15,
ALCNO 14, CEP: 77.001-090, Palmas/TO;

CAMPOS ARRAIAS: Avenida Juraildes de Sena e Abreu, s/n°,
Setor Buritizinho, CEP: 77.330-000, Arraias/TO;

MIRACEMA/CAMPUS CENTRO: Avenida Lourdes Solino,
s/n®, Setor Universitario, Miracema/TO;

MIRACEMA/CAMPUS CERRADO: KM 1,5, Rodovia
TO 342 (Sentido Miracema-Miranorte), Bairro Rural, CEP:
776650-000, Miracema/TO;

CAMPOS GURUPI: Rua Badejos, Quadra 29, Lote 07,
Chacara 69/72, Jardim Sevilha, CEP: 77.402-970, Gurupi/TO;

CAMPUS TOCANTINOPOLIS -CENTRO: Avenida
Nossa Senhora de Fatima, n°® 1558, Bairro Céu Azul, CEP:
77.900-000, Tocantinopolis/TO;

CAMPUS TOCANTINOPOLIS — BABACU: Rua das
Acécias, Vila Palmeiras s/n, Tocantindpolis/TO;

CAMPUS PORTO NACIONAL: Rua 03, Quadra 17,
Lote 01, Jardim dos Ipés, CEP: 77.500-000, Porto
Nacional/TO;

CAMPUS EMVZ-ARAGUAINA: BR 153, Km 1112,
Zona Rural, CEP: 77.804-970, Araguaina/TO;
CAMPUS CIMBA-ARAGUAINA: Avenida Paraguai,

s/n, esquina com Rua Uxirama, Setor Cimba, Area
Central, CEP: 77.824-838, Araguaina/TO;

ARAGUAINA/FUNTROP: Avenida Dionisio Farias, N°
838, Loteamento de Fatima, CEP: 77814-350,
Araguaina/TO

Secretaria de Estado de Seguranga Publica do Distrito
Federal — SSP/DF

Setor de garagens Oficiais Norte — SGON, Quadra 05,
Lote 23/795, Asa Norte, CEP: 70.610-650, Brasilia/DF.
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Secretaria de Estado da Seguranga, Defesa e Cidadania—
SESDEC/RO

Avenida Rafael Vaz e Silva, N° 3091, Bairro Liberdade,
Porto Velho/RO, Galpao do Almoxarifado da Secretaria
de Estado da Seguranca, defesa e Cidadania —
NPA/SESDEC.

Fundo Estadual De Seguranca Publica De Ronddnia

Avenida Rafael Vaz e Silva, N° 3091, Bairro Liberdade,
Porto Velho/RO, Galpao do Almoxarifado da Secretaria
de Estado da Seguranga, defesa e Cidadania —
NPA/SESDEC.

Instituto de Meio Ambiente do Acre —IMAC

Rua Rui Barbosa, N° 135, Bairro Centro, CEP: 69.900-
120, Rio Branco/AC.

Secretaria do Estado de Educagéo, Cultura e Esporte —
SEE/AC

Rua Rio Grande do Sul, N° 1907, CEP: 69.903-420, Rio
Branco/AC.

7. GARANTIA, MANUTENCAO E ASSISTENCIA TECNICA

a. O prazo de garantia dos bens, bem como de assisténcia técncica, ¢ de, no minimo, 05 (cinco) anos, ou pelo prazo
fornecido pelo fabricante, se superior, contado a partir do primeiro dia 1til subsequente a data do recebimento definitivo
do objeto.

b. A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condi¢des de uso, sem
qualquer 6nus ou custo adicional para o Contratante.

c. A garantia abrange a realizacdo da manutengao corretiva dos bens pelo proprio Contratado, ou, se for o caso, por
meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

d. Entende-se por manuteng@o corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens,
compreendendo a substituicdo de pegas, a realizacdo de ajustes, reparos e corre¢des necessarias.

e. As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras
novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das
pecas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

f.

g. Uma vez notificado, o Contratado realizard a reparagdo ou substituicdo dos bens que apresentarem vicio ou
defeito no prazo de até 10 (dez) dias uteis, contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da
Administrag@o pelo Contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

h. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma tnica vez, por igual
periodo, mediante solicitacdo escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.

. Na hipotese do subitem acima, o Contratado devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagdo
igual ou superior ao anteriormente fornecido, para utilizagdo em carater provisorio pelo Contratante, de modo a garantir
a continuidade dos trabalhos administrativos durante a execugio dos reparos.

J- Decorrido o prazo para reparos e substitui¢des sem o atendimento da solicitagdo do Contratante ou a apresentago
de justificativas pelo Contratado, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos,
ajustes ou a substituicdo do bem ou de seus componentes, bem como a exigir do Contratado o reembolso pelos custos
respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

k. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia sera de responsabilidade do Contratado.
1. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado daquele fixado no contrato,
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permitindo eventual aplicacdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condi¢des, mesmo depois
de expirada a vigéncia contratual.

8. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

a. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avengadas e as normas da Lei n°
14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecucao total ou parcial.

b. Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensao do contrato, o cronograma de execug¢ao serd prorrogado
automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

c. As comunicagdes entre o 6rgdo ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal
formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletronica para esse fim.

d. O 6rgao ou entidade podera convocar representante da empresa para adogdo de providéncias que devam ser cumpridas
de imediato.

e. Apos a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o 6rgdo ou entidade podera convocar o representante da
empresa contratada para reunidio inicial para apresenta¢io do plano de fiscalizagio, que contera informagdes acerca das
obrigagdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizag@o, das estratégias para execugao do objeto, do plano complementar
de execucdo da contratada, quando houver, do método de aferi¢do dos resultados e das sang¢des aplicaveis, dentre outros.

9. DA FISCALIZACAO TECNICA

a. A execucdo do contrato deverd ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos respectivos
substitutos (Lei n® 14.133, de 2021, art. 117, caput).

b. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execugdo do contrato, para que sejam cumpridas todas as condigdes
estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administragao. (Decreto n°® 11.246, de 2022,
art. 22, VI);

c. O fiscal técnico do contrato anotara no historico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias relacionadas a
execugdo do contrato, com a descrigdo do que for necessario para a regularizagdo das faltas ou dos defeitos observados.
(Lein® 14.133, de 2021, art. 117, §1°, e Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, 11);

d. Identificada qualquer inexatidao ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitird notificagdes para a correcdo da
execugdo do contrato, determinando prazo para a corre¢do. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, I1I);

e. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situacdo que demandar decisdo ou
adog¢do de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso.
(Decreto n® 11.246. de 2022, art. 22, IV).

f. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal técnico do
contrato comunicard o fato imediatamente ao gestor do contrato. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, V).

g. fiscal técnico do contrato comunicard ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua
responsabilidade, com vistas a renovagdo tempestiva ou a prorrogagdo contratual (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22,
VII).

10. FISCALIZACAO ADMINISTRATIVA

a. O fiscal administrativo do contrato verificara a manutencdo das condi¢des de habilitacdo da contratada,
acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formaliza¢do de apostilamento e termos aditivos,
solicitando quaisquer documentos comprobatorios pertinentes, caso necessario (Art. 23, I e II, do Decreto n° 11.246, de
2022).
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b. Caso ocorra descumprimento das obrigagdes contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuara
tempestivamente na solu¢do do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias cabiveis,
quando ultrapassar a sua competéncia; (Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 23, IV).

c. O gestor do contrato coordenara a atualiza¢do do processo de acompanhamento e fiscaliza¢do do contrato contendo
todos os registros formais da execucdo no historico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de servigo, do
registro de ocorréncias, das alteragdes e das prorrogacdes contratuais, elaborando relatdrio com vistas a verificagao da
necessidade de adequagdes do contrato para fins de atendimento da finalidade da administragdo. (Decreto n°® 11.246, de
2022, art. 21, IV).

d. O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias relacionadas
a execugdo do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior aquelas que ultrapassarem
a sua competéncia. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, II).

e. O gestor do contrato acompanharad a manutencdo das condi¢des de habilitagdo da contratada, para fins de empenho de
despesa e pagamento, ¢ anotara os problemas que obstem o fluxo normal da liquidagdo e do pagamento da despesa no
relatério de riscos eventuais. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, III).

f. O gestor do contrato emitirda documento comprobatorio da avaliagdo realizada pelos fiscais técnico, administrativo e
setorial quanto ao cumprimento de obrigagdes assumidas pelo contratado, com mengdo ao seu desempenho na
execucao contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas,
devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigacdes. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, VIII).

g. O gestor do contrato tomara providéncias para a formaliza¢do de processo administrativo de responsabilizacao para
fins de aplicacdo de sangdes, a ser conduzido pela comissdo de que trata o art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, ou pelo
agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, X).

h. O gestor do contrato devera elaborar relatorio final com informagdes sobre a consecugdo dos objetivos que tenham
justificado a contratacdo e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Administragao.
(Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, VI).

i. O gestor do contrato devera enviar a documentagdo pertinente ao setor de contratos para a formalizacdo dos
procedimentos de liquidagdo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagdo e gestdo nos termos do contrato.

11. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO
Recebimento
a. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega, juntamente com a nota fiscal ou

instrumento de cobranga equivalente, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito
de posterior verificagao de sua conformidade com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

b. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisorio, quando em
desacordo com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de
15 (quinze) dias, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

c. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 10 (dez) dias uteis, a contar do recebimento da nota fiscal ou
instrumento de cobranga equivalente pela Administracdo, apds a verificagdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitacdo mediante termo detalhado.

d. Para as contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso II do
art. 75 da Lei n°® 14.133, de 2021, o prazo méximo para o recebimento definitivo serd de até 05 (cinco) dias uteis.

e. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por igual
periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a aferi¢do do atendimento das exigéncias contratuais.
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f. No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e quantidade, devera ser
observado o teor do art. 143 da Lei n® 14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para emissdo de Nota Fiscal no que
pertine a parcela incontroversa da execucao do objeto, para efeito de liquidagdo e pagamento.

g. O prazo para a solugdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execu¢do do objeto ou de saneamento da nota
fiscal ou de instrumento de cobranca equivalente, verificadas pela Administracdo durante a analise prévia a liquidagao de
despesa, nao sera computado para os fins do recebimento definitivo.

h. O recebimento provisorio ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil pela solidez e pela seguranca dos
bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugdo do contrato.

12. LIQUIDACAO
a. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correrd o prazo de dez dias tteis para fins de liquidagao,

na forma desta se¢do, prorrogaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°, §3° da Instrucdo Normativa SEGES/ME n°
77/2022.

C. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogagéo, no caso
de contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso I do art. 75 da Lei
n° 14.133, de 2021.

d.

c. Para fins de liquidagdo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente
apresentado expressa os elementos necessarios e essenciais do documento, tais como: o prazo de validade; a data da
emissdo; os dados do contrato e do 6rgdo contratante; o periodo respectivo de execucdo do contrato; o valor a pagar; e
eventual destaque do valor de retengdes tributdrias cabiveis.

d. Havendo erro na apresentacdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou circunstancia que
impeca a liquidagdo da despesa, esta ficara sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras,
reiniciando-se o prazo apos a comprovacao da regularizacio da situagdo, sem 6nus ao contratante;

e. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado da comprovagao
da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido
Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a documentagdo mencionada no art. 68 da Lei n°® 14.133, de
2021.

f. A Administragdo devera realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a manutengdo das condigdes de habilitagdo
exigidas no edital; b) identificar possivel razdo que impeca a participagdo em licitagdo, no ambito do 6rgéo ou entidade,
proibigio de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas INSTRUCAO NORMATIVA
N° 3, DE 26 DE ABRIL DE 2018).

g. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacéo de irregularidade do contratado, sera providenciada sua notificagéo,
por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa.
O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante.

h. Nao havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante devera comunicar aos
orgdos responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do contratado, bem como quanto a
existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0s meios pertinentes ¢ necessarios para garantir o
recebimento de seus créditos.

. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual nos autos
do processo administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

B Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela
rescisdo do contrato, caso o contratado ndo regularize sua situagdo junto ao SICAF.
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13. PRAZO DE PAGAMENTO

a. O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias uteis contados da finalizacdo da liquidagdo da despesa,
conforme se¢do anterior, nos termos da Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 77, de 2022.

b. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serdo atualizados monetariamente entre o
termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizagdo, mediante aplicacdo do indice IPCA/IBGE de
corre¢cdo monetaria.

14. FORMA DE PAGAMENTO

a. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente
indicados pelo contratado.

b. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.
c. Quando do pagamento, sera efetuada a retencdo tributaria prevista na legislagdo aplicavel.
d. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serao retidos na fonte, quando

da realizagdo do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislagao vigente.

e. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n°® 123, de 2000,
ndo sofrerd a retengdo tributaria quanto aos impostos e contribui¢does abrangidos por aquele regime. No entanto, o
pagamento ficara condicionado a apresentagdo de comprovagdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao
tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

15. CESSAO DE CREDITO

a. E admitida a cessdo fiduciaria de direitos crediticios com instituicdo financeira, nos termos e de acordo com 0s
procedimentos previstos na Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de Julho de 2020, conforme as regras deste
presente topico.

b. As cessodes de crédito ndo abrangidas pela Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de julho de 2020
dependerio de prévia aprovagdo do contratante.

c. A eficacia da cessdo de crédito ndo abrangidas pela Instrucdo Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de julho de
2020, em relagdo a Administragao, esta condicionada a celebracdo de termo aditivo ao contrato administrativo.

d. Sem prejuizo do regular atendimento da obrigacdo contratual de cumprimento de todas as condigdes de
habilitagdo por parte do contratado (cedente), a celebragdo do aditamento de cessdo de crédito e a realizagdo dos
pagamentos respectivos também se condicionam a regularidade fiscal e trabalhista do cessionario, bem como a
certificacdo de que o cessionario ndo se encontra impedido de licitar e contratar com o Poder Publico, conforme a
legislacdo em vigor, ou de receber beneficios ou incentivos fiscais ou crediticios, direta ou indiretamente, conforme o art.
12 da Lein® 8.429. de 1992, nos termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

e. O crédito a ser pago a cessiondria ¢ exatamente aquele que seria destinado a cedente (contratado) pela execucdo
do objeto contratual, restando absolutamente incolumes todas as defesas e exce¢des ao pagamento e todas as demais
clausulas exorbitantes ao direito comum aplicaveis no regime juridico de direito publico incidente sobre os contratos
administrativos, incluindo a possibilidade de pagamento em conta vinculada ou de pagamento pela efetiva comprovagao
do fato gerador, quando for o caso, e o desconto de multas, glosas e prejuizos causados a Administragio. (INSTRUCAO
NORMATIVA N° 53, DE 8 DE JULHO DE 2020 e Anexos)

f. A cessdo de crédito ndo afetard a execug@o do objeto contratado, que continuara sob a integral responsabilidade
do contratado.

16. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR E FORMA DE FORNECIMENTO
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Forma de selecio e critério de julgamento da proposta

a. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagdo de procedimento de LICITACAO, na modalidade
PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adog¢&o do critério de julgamento pelo menor preco.

Forma de fornecimento

b. O fornecimento do objeto sera parcelado conforme for demando pelas Unidades abrangidas pela contratacao.
EXIGENCIAS DE HABILITACAO

a. Para fins de habilitagdo, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:

Habilita¢io juridica

b. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por for¢a de lei, tenha validade para fins de
identificagdo em todo o territorio nacional;

a. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede;

b. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condigdo de Microempreendedor Individual - CCMEI,
cuja aceitagdo ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-

br/empreendedor;

c. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como empresa individual
de responsabilidade limitada - EIRELI: inscrigdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatorio de seus
administradores;

d. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil, publicada no Diario
Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou
estabelecimento, a qual serd considerada como sua sede, conforme Instru¢do Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de marco
de 2020.

e. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede,
acompanhada de documento comprobatorio de seus administradores;

f. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscri¢do do ato constitutivo da filial, sucursal
ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro
Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro onde tem sede a matriz

g. Sociedade cooperativa: ata de fundagéo e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente
arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de
que trata o art. 107 da Lei n°® 5.764, de 16 de dezembro 1971.

h. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidagdo respectiva.

Habilitacao fiscal, social e trabalhista

i Prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o
caso;
J- Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida

conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional
(PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados,
inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02 de outubro de 2014, do
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Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.
k. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

1. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de certidao
negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada
pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943;

m. Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes Estadual ¢ Municipal ou Distrital relativo ao domicilio ou sede
do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

n. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual e Municipal ou Distrital do domicilio ou sede do fornecedor,
relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

0. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos Estadual e Municipal ou Distrital relacionados ao objeto
contratual, devera comprovar tal condi¢ao mediante a apresentagdo de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio
ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

p. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento
diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado da prova de inscri¢do nos cadastros de
contribuintes estadual e municipal.

Qualificacdo Economico-Financeira
q. Certidao negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do licitante, caso se trate

de pessoa fisica, desde que admitida a sua participacdo na licitacdo (art. 5°, inciso II, alinea “c”, da Instru¢io Normativa
Seges/ME n° 116, de 2021), ou de sociedade simples;

. Certidao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor - Lei n® 14.133, de 2021, art. 69,
caput, inciso II);

S. Balango patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes contabeis dos 2 (dois)
ultimos exercicios sociais, comprovando; indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral
(SG) superiores a 1 (um);

t. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagdo e
poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura. Os documentos referidos acima limitar-se-ao
ao ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois) anos; Os documentos referidos
acima deverao ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do Brasil para transmisséo da Escrituragédo
Contabil Digital - ECD ao Sped.

u. Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral
(LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), sera exigido para fins de patriménio liquido de 5% (cinco porcento)
do valor total estimado da contratagdo. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas
as exigéncias da habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura. (Lei n® 14.133,
de 2021, art. 65, §1°).

V. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaragido assinada
por profissional habilitado da area contabil, apresentada pelo fornecedor.

Qualificaciio Técnica

a. Comprovagao de aptidao para o fornecimento de bens similares de complexidade tecnologica e operacional
equivalente ou superior com o objeto desta contratagdo, ou com o item pertinente, por meio da apresentagao de certiddes
ou atestados, por pessoas juridicas de direito piblico ou privado, ou regularmente emitido(s) pelo conselho profissional
competente, quando for o caso.
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b. Sera admitida, para fins de comprovagdo de quantitativo minimo, a apresentacdo e o somatorio de
diferentes atestados executados de forma concomitante. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em

nome da matriz ou da filial do fornecedor.

c. O fornecedor disponibilizard todas as informagdes necessarias a comprovacdo da legitimidade dos
atestados, apresentando, quando solicitado pela Administragdo, cdpia do contrato que deu suporte a contratagdo, enderego
atual da contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos.

d.Caso admitida a participacdo de cooperativas, sera exigida a seguinte documentagdo complementar: A relagdo dos
cooperados que atendem aos requisitos técnicos exigidos para a contratacdo ¢ que executardo o contrato, com as
respectivas atas de inscricao e a comprovagao de que estdo domiciliados na localidade da sede da cooperativa, respeitado
o disposto nos arts. 4°, inciso XI. 21. inciso I e 42, §§2° a 6° da Lei n. 5.764, de 1971; A declaracdo de regularidade de
situagdo do contribuinte individual — DRSCI, para cada um dos cooperados indicados;

i.A comprovacao do capital social proporcional ao numero de cooperados necessarios a execucdo contratual,

ii.O registro previsto na Lein. 5.764, de 1971, art. 107;

iii. A comprovagdo de integragdo das respectivas quotas-partes por parte dos cooperados que executardao o contrato; e

iv.Os seguintes documentos para a comprovagdo da regularidade juridica da cooperativa: a) ata de fundagao; b) estatuto
social com a ata da assembleia que o aprovou; c¢) regimento dos fundos instituidos pelos cooperados, com a ata da
assembleia; d) editais de convocagdo das trés Glltimas assembleias gerais extraordinarias; e) trés registros de presenga dos
cooperados que executardo o contrato em assembleias gerais ou nas reunides seccionais; ¢ f) ata da sessdo que os
cooperados autorizaram a cooperativa a contratar o objeto da licitagao;

v.A ultima auditoria contabil-financeira da cooperativa, conforme dispde o art. 112 da Lei n. 5.764, de 1971, ou uma
declaragdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo orgdo fiscalizador.

17. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO

a. O custo estimado total da contratacdo é de R$ 66.758.501,27 (sessenta e seis milhdes e setecentos e cinquenta e
oito mil e quinhentos ¢ um reais e vinte e sete centavos), conforme custos unitarios apostos na tabela do item 1.1. deste
Termo de Referéncia.

i.A estimativa de custo levou em consideracdo o risco envolvido na contratagdo e sua alocacgdo entre contratante e
contratado, conforme especificado na matriz de risco constante do Contrato. Em caso de licitagdo para Registro de Precos,
os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual redugdo dos pregos praticados no
mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas seguintes situagdes (art. 25 do
Decreto n° 11.462/2023): em caso de for¢a maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugdo da ata tal como pactuada, nos
termos do disposto na alinea “d” do inciso II do caput do art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021; em caso de criagdo, alteragdo
ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou superveniéncia de disposi¢des legais, com comprovada
repercussdo sobre os pregos registrados; serdo reajustados os precos registrados, respeitada a contagem da anualidade e
o indice previsto para a contratagdo; ou poderdo ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos
para a contratagao.

18. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

a. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo a conta de recursos especificos consignados no
Or¢amento Geral da Unido.

b. A contratacdo sera atendida ¢ de responsabilidade da respectiva adequacdo or¢amentaria de cada Unidade

demandante e/ou participante deste certame.
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ANEXO I - Termo de Referéncia;

Apéndice A do Anexo I — Lista de Especificagdes Técnicas dos Materiais;
Apéndice B do Anexo I — Termo Descritivo da Analise das Amostras;
Apéndice C do Anexo I — Estudo Técnico Preliminar n® 05/2024;
ANEXO II — Minuta de Termo de Contrato;

ANEXO III — Minuta de Ata de Registro de Pregos;

Rio Branco — AC, 11 de junho de 2024.

WANDERLEY PERDOME
Gestor de Logistica SRA/AC
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APENDICE A DO ANEXO I

LISTA DE ESPECIFICACOES TECNICAS DOS MATERIAIS

GRUPO
01

Mobiliario, Armarios, Gaveteiros, Mesas e Diretoria

01.

Painel tipo lousa para televisao - medindo 2000x1000mm:

Painel confeccionado em requadro de aluminio natural anodizado ou com pintura no acabamento a ser definido, possui
3 modelos de perfis para a montagem do requadro, perfis externos com borda, medindo 45 x 20mm, para aplicagido
do vidro, e outro perfil em tubo retangular para dar profundidade, esse pode variar de 76 x 25 mm até 105 x 25 mm,
de acordo com a TV a ser usada, ambos com parede de 1,5mm de espessura, fixados entre si por meio de esquadreta
de aco estampado e com parafusos trilobulares M4, acabamento ZB. Televisdes com profundidades de até 65mm,
possui painel de 94,5mm e para TV’s com medidas maiores que 65mm, possui painel de 125mm, se optado por um
perfil com borda, esse possui um perfil extrusado em formato de “I” aplicado na parte interna confeccionado em
silicone para fixagdo do vidro em todo o seu requadro para evitar ruidos e danos ao vidro. Outro perfil de aluminio
sem borda, possui fita dupla face aplicada em todo o seu perimetro onde permite a fixagdo do vidro. Vidro de 4mm
de espessura com dimensdes conforme comprimento e altura do painel, ¢ cortado e lapidado nas quatro faces, passa
pelo processo de lavagem e desengorduramento para depois poder receber a aplicag@o de tinta em uma das faces com
aproximadamente 120gr/m2 por mao aplicada, impregnado sobre o vidro, utilizado tinta acrilica de alta resisténcia,
ndo amarelante, boa verticalidade, 6tima distensdo, dureza superficial ¢ com aproximadamente 120gr/m2, apds a
aplicagdo a peca passa para a estufa de secagem pressurizada a seco, livre de poeira, onde ela fica em torno de 1 hora
para sua perfeita secagem e trazendo a qualidade desejada a pega, apds a pintura o vidro recebe pelicula de protecéo
e seguranga, evitando acidentes. Articulagdo no sentido frontal permitida por dois bragos articulaveis em ago de alta
resisténcia com abertura de até 34° para manutengdo do mesmo ou para plugar cabos ao aparelho, fixado por um
braco em cada lado do painel, fixados com seis parafusos Philips CC 4,2 x 15 ZB cada lado, para manter o painel
fechado vai aplicado um pino trava de facil acesso confeccionado em ago, fixado por dois parafusos Philips CC 4,8 x
38mm que sdo fixados a parede por meio de buchas de nylon S8. Para fixacdo da TV vao quatro perfis de 14 x 45
mm de espessura aplicados no requadro do painel e fixados com oito parafusos Philips CC de 4,0 x 12m nesses
mesmos requadros e sdo fixados por um suporte extensor de ago para TV com regulagem, fixado com oito parafuso
Philips CC 4,8 x 38mm, para a fixacdo a parede, ¢ feita por meio 4 buchas S8 injetadas em nylon com 4 parafusos
Philips CC 4,8 x 38mm. Compde o painel uma régua com entradas HDMI, USB e RJ45 aplicada na pega inferior do
painel para facil acesso das entradas para TV. Para saida de som séo feitas usinagens na parte inferior do painel. Como
opcional, tem a opgdo do painel com fita led de 12V na cor a escolher pelo cliente, vai junto com o kit repetidor e
emissor de sinal a ser instalado pelo cliente. Para fixacdo na parede sdo feitos seis furos de 8,0 mm de didmetro
com buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e

resisténcia, permitindo assim a montagem e a desmontagem do movel por inimeras vezes, sem causar danos ao
movel.

Armario extra alto medindo 02 portas-800x465x2100mm - Tampo: Confeccionado em MDP (Médium Density
Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de pinus
e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o
filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura, toda borda deve ser
colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material e raio equivalente normas técnicas da ABNT. Corpo do armario: Costa, bases e laterais
confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acao conjunta
de calor e pressdo, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1
mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a
base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas
técnicas da ABNT. As laterais devem possuir furagdo espacada com aproximadamente 32 mm de distdncia que
permite ao usudrio regular as prateleiras e demais acessorios. Sistema de fixacdo composto por tambor de giro
confeccionado em Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago
usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polictileno. Prateleiras
reguldveis: (04 unidades) respectivamente confeccionado em madeira MDP - de 18 mm de espessura

respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
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sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta de calor e pressdo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo
unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda
borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo(PUR) que cura com
umidade atmosférica ou do material. A prateleira deve possuir suportes de nylon com 20 mm de didmetro insertadas
no topo delas para encaixe em parafuso a ser fixado na lateral do armario criando assim uma fixacdo rigida e
travando a prateleira conferindo resisténcia ao conjunto de acordo com altura do armario respectivamente. Portas:

Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acdo conjunta
de calor e pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se
fundir a madeira aglomerada, formando um corpo unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1
mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a
base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material. Fixagdo ao tampo através de
buchas em PVC, guiadas por cavilhas de PVC e através de parafusos com 4 pares de dobradicas (respectivamente)
com caneco de didmetro 35 mm por porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110° recobrindo totalmente
a lateral, puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 68§ mm Fechadura com duas chaves escamoteaveis
na porta do lado direito. Batente de Aluminio na porta do lado esquerdo fixado a meia altura. O batente do tipo “L”
fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de nylon para alinhamento das portas, com fita de borda PVC de 1
mm de espessura em todo o seu contorno. Todo o armario deve receber buchas de nylon para a fixa¢ao de parafusos,
nao tendo contato direto do parafuso com a madeira. Rodapé: confeccionado em tubo de aluminio triangular 70x70x90
fixado a base e com sapata de regulagem de 60mm de didmetro, com rosca M6 para nivelamento junto ao piso, pintado
pelo sistema de pintura eletrostatica a pd. Fixacdo: Todo sistema de fixac¢ao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos.
Acabamento: Acabamento de cores de acordo com padrio estabelecido pelo 6rgao requisitante. Na face inferior do
tampo furacdes e insertos metalicos para receber as pegas estruturais do

conjunto, e vedado qualquer fixac¢do direta na madeira.

03.

Armario alto medindo 02 portas 800x465x1600mm - Tampo: Confeccionado em MDP (Médium Density
Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de pinus
e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura, toda borda deve ser colada, com
cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do
material e raio equivalente normas técnicas da ABNT. Corpo do armario: Costa, bases e laterais confeccionados em
madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acdo conjunta de calor e pressdo, revestida
com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades
toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com
umidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. As laterais devem possuir furacao
espacada com aproximadamente 32 mm de distdncia que permite ao usudrio regular as prateleiras e demais acessorios.
Sistema de fixacdo composto por tambor de giro confeccionado em Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem
rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. Prateleiras regulaveis: (03 unidades) respectivamente confeccionado em madeira MDP
- de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ag@o conjunta de calor e pressao, revestida com filme
melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando
um corpo unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades
toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo(PUR) que cura com
umidade atmosférica ou do material. A prateleira deve possuir suportes de nylon com 20 mm de diametro insertadas no
topo delas para encaixe em parafuso a ser fixado na lateral do armario criando assim uma fixagao rigida e travando a
prateleira conferindo resisténcia ao conjunto de acordo com altura do armério respectivamente. Portas: Confeccionado
em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras

selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a¢do conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme
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se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo tnico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC
de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot
Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material. Fixagdo ao tampo
através de buchas em PVC, guiadas por cavilhas de PVC e através de parafusos com 3 pares de dobradigas
(respectivamente) com caneco de diametro 35 mm por porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110°
recobrindo totalmente a lateral, puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 68 mm Fechadura com
duas chaves escamoteaveis na porta do lado direito. Batente de Aluminio na porta do lado esquerdo fixado a meia
altura. O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de nylon para alinhamento das
portas, com fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. Todo o armario deve receber
buchas de nylon para a fixagdo de parafusos, ndo tendo contato direto do parafuso com a madeira. Rodapé:
confeccionado em tubo de aluminio triangular 70x70x90 fixado a base e com sapata de regulagem de 60mm de
diametro, com rosca M6 para nivelamento junto ao piso, pintado pelo sistema de pintura eletrostatica a po.
Fixacdo: Todo sistema de fixag¢ao sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos os quais permitem
a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos. Acabamento: Acabamento de cores
de acordo com padrao estabelecido pelo orgdo requisitante. Na face inferior do tampo fura¢des e insertos
metalicos para receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixacao

direta na madeira.

Armario baixo medindo 02 portas 800x465x740mm - Tampo: Confeccionado em MDP (Médium Density
Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela
um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura, toda
borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura
com umidade atmosférica ou do material e raio equivalente normas técnicas da ABNT. Corpo do armario: Costa,
bases e laterais confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam sob agdo conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem
a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel, com
acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada ,
com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica
ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. As laterais devem possuir furagdo espacada com
aproximadamente 32 mm de distancia que permite ao usuario regular as prateleiras e demais acessorios. Sistema
de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem
rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. Prateleiras regulaveis: (01 unidade) respectivamente confeccionado em
madeira MDP - de 18 mm de espessurarespectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ag@o conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando um corpo unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm
de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a
base de poliuretano reativo(PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material. A prateleira deve possuir
suportes de nylon com 20 mm de didmetro insertadas no topo delas para encaixe em parafuso a ser fixado na lateral
do armario criando assim uma fixagao rigida e travando a prateleira conferindo resisténcia ao conjunto de acordo
com altura do armario respectivamente. Portas: Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag@o conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando um
corpo unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as

extremidades toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot
Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material. Fixagdo ao tampo
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através de buchas em PVC, guiadas por cavilhas de PVC e através de parafusos com 2 pares de dobradigas
(respectivamente) com caneco de didmetro 35 mm por porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110°
recobrindo totalmente a lateral, puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 68 mm Fechadura com duas
chaves escamoteaveis na porta do lado direito. Batente de Aluminio na porta do lado esquerdo fixado a meia altura.
O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de nylon para alinhamento das portas, com fita
de borda PVC de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. Todo o armario deve receber buchas de nylon para a
fixagdo de parafusos, ndo tendo contato direto do parafuso com a madeira. Rodapé: confeccionado em tubo de
aluminio triangular 70x70x90 fixado a base e com sapata de regulagem de 60mm de didmetro, com rosca M6 para
nivelamento junto ao piso, pintado pelo sistema de pintura eletrostatica a po. Fixac¢@o: Todo sistema de fixagdo sera
feito por parafusos métricos e com insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios
sem causar danos aos mesmos. Acabamento: Acabamento de cores de acordo com padrio estabelecido pelo 6rgao
requisitante. Na face inferior do tampo furagdes ¢ insertos metalicos para receber as pecas estruturais do conjunto, e
vedado qualquer fixagdo direta na madeira.

05.

Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas + 1 gavetido) 350.465.660mm — Tampo: Confeccionado em MDP,
(Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de
espessura toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR)
que cura com umidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. Corpo do gaveteiro:
Costa, bases e laterais confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam sob a¢do conjunta de calor e pressdo, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada

, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica
ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago
usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno. Frentes de Gavetas:
confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ac¢do conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1
mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a
base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas
técnicas da ABNT, puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 68 mm. Fechadura com duas chaves
escamoteaveis para fechamento da gaveta superior. Gavetas: confeccionados em madeira MDP - de 15 mm de
espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com
resina sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta de calor ¢ pressdo, revestida com filme de

PVC que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel, com fundo de 2,5mm de espessura, encaixado em ranhuras das gavetas.
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06.

Gaveteiro Volante 04 Gavetas 350.465.660mm — Tampo: Confeccionado em MDP, (Médium Density
Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela
um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura toda borda
deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. Corpo do gaveteiro: Costa, bases e laterais
confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e pressdo, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1
mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a
base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas
técnicas da ABNT. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em Zamak ou similar estampado
e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado e tampas plasticas
de acabamento confeccionadas em polietileno. Frentes de Gavetas: confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de
espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com
resina sintética termo fixa que se consolidam sob ac¢do conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico,
que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico
e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda
deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, puxadores em aluminio extrudado de
aproximadamente 68 mm. Fechadura com duas chaves escamotedveis para fechamento da gaveta superior. Gavetas:
confeccionados em madeira MDP - de 15 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e pressao, revestida com filme de PVC que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um

corpo unico ¢ inseparavel, com fundo de 2,5mm de espessura, encaixado em ranhuras das gavetas.

07.

Gaveteiro suspenso 02 gavetas 350x400x280mm — Tampo: Confeccionado em MDP, (Médium Density
Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura toda borda deve
ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. Corpo do gaveteiro: Costa, bases e laterais
confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1
mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a
base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas
técnicas da ABNT. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em Zamak ou similar estampado
e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas
de acabamento confeccionadas em polietileno. Frentes de Gavetas: confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de
espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com
resina sintética termo fixa que se consolidam sob a¢ao conjunta de calor e pressdo, revestida com filme melaminico,
que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico
e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda
deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material e raio equivalente

anormas técnicas da ABNT, puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 68 mm. Fechadura com duas
chaves escamoteaveis para fechamento da gaveta superior. Gavetas: confeccionados em madeira MDP - de 15 mm
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de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ag@o conjunta de calor e pressdo, revestida com filme de PVC
que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico
e inseparavel, com fundo de 2,5mm de espessura, encaixado em ranhuras das gavetas.

08.

Mesa de trabalho retangular com calha "J" metalica pés metalicos 900x600x740mm - Tampo: retangular
constituido em MDP de 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento
texturizado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com
perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. Coladas através de
cola poliuretanica PUR 3308.20 adesivos Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP. Todos os tampos devem
possuir nas laterais fura¢do para passagem de cabeamentos através de orificio de PVC com tampa passa cabos. Painel
estrutural: constituido em MDP de 18 mm de espessura, produzido com particulas de madeiras selecionadas de pinus
e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento texturizado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas
em PVC de 1 mm de espessura ¢ raio equivalente a normas técnicas da ABNT, coladas através de cola poliuretanica
de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através
de rebites de repuxo de aco e parafusos de ago e buchas metalicas, através de minifix. Estrutura metalica: pés laterais
em ago, cada pé composto por uma base estampada com 560mm de comprimento por 78mm de largura, confeccionada
em chapa de aco fino a frio com 1,90mm de espessura, sendo que a conformacdo forma uma aba de 24mm de altura
nas laterais, e de 14mm nas extremidades; nessas extremidades, frente e traseira, o estampo também produz uma
curvatura arredondada e inclinada com 100 mm de comprimento para cada lado. Na face inferior desta base, tem-se
soldadas duas chapas em formato de “L” com furacéo central onde se aplicam dois rebites roscados, que servem para
serem montadas as sapatas regulaveis, que sdo injetadas em polipropileno na cor preta, com didmetro de SOmm. Entre
a base e o suporte fixador superior, aplica-se por sistema de soldagem TIG, uma coluna estampada confeccionada em
chapa de aco fino a frio com 1,06 mm de espessura, com abertura semicilindrica na parte superior para passagem da
fiagdo. Com um formato de um “C”, esta coluna possui 160mm de largura, por 660mm de altura, e a sua conformacao
forma duas abas internas com 33mm de largura, restando uma abertura central na parte interna de 60mm. Nesta abertura
aplica-se um perfil de fechamento com 540mm de altura confeccionado em chapa de ago fino a frio com 0,75mm de
espessura, que possui duas abas dobradas, que permitem um encaixe do tipo clique na coluna. Também na coluna
aplica-se rebite com rosca M6, para a fixa¢ao do painel de resguardo. Por fim, esta coluna, também por soldagem do
tipo TIG, ¢ unida ao suporte superior que fixa o pé metalico ao tampo da mesa. Este suporte ¢ fabricado por uma chapa
de aco fina a quente com 2,65mm de espessura curvada em formato de um “L”, tendo uma aba maior de 36mm ¢ uma
aba menor de 28mm. Na aba maior tem-se duas furagdes oblongas e duas furagdes redondas, que servem para se fixar
os pés aos tampos das mesas, através de parafusos para este fim. Pintura das partes metalicas: feita através de preparo
da superficie com limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicagdo de pintura eletrostatica
com tinta em pd. Sdo 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras,
ferrugens, 6leos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. Fosfatizacdo: este processo consiste
na deposigio de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina
toda a contaminag@o da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pegas. O processo consiste em uma
sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada de

fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo do processo E-coat anddico epdxi: apresenta moderada resisténcia a corrosio e
baixa resisténcia a radiacdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicacdo da tinta em pd por pulverizagao eletrostatica:
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depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios
e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta &
feita com tensdo variando de KV. Polimerizagao (cura): apos a aplicagdo do po, as pegas sdo colocadas em estufas com
circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a
fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Acessério: calha “J” no perimetro longitudinal
do painel para acomodagdo de cabeamento, com previsdo de furos para alojamento de

tomadas e RJ, conforme padrao ABNT.

09.

Mesa de trabalho retangular com calha "J" metdlica pés metalicos 1200x600x740mm Tampo: retangular
constituido em MDP de 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento
texturizado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel, totalmente vedado com
perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. Coladas através
de cola poliuretanica PUR 3308.20 adesivos Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP. Todos os tampos devem
possuir nas laterais furag@o para passagem de cabeamentos através de orificio de PVC com tampa passa cabos.
Painel estrutural: constituido em MDP de 18 mm de espessura, produzido com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento
texturizado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com
perfil de bordas em PVC de 1 mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, coladas através de
cola poliuretdnica de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metalicas, através de minifix. Estrutura
metalica: pés laterais em ago, cada pé composto por uma base estampada com 560mm de comprimento por 78mm de
largura, confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,90mm de espessura, sendo que a conformagdo forma uma
aba de 24mm de altura nas laterais, ¢ de 14mm nas extremidades; nessas extremidades, frente e traseira, o estampo
também produz uma curvatura arredondada e inclinada com 100 mm de comprimento para cada lado. Na face inferior
desta base, tem-se soldadas duas chapas em formato de “L” com furagio central onde se aplicam dois rebites roscados,
que servem para serem montadas as sapatas regulaveis, que sdo injetadas em polipropileno na cor preta, com didmetro
de 50mm. Entre a base e o suporte fixador superior, aplica- se por sistema de soldagem TIG, uma coluna estampada
confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,06 mm de espessura, com abertura semicilindrica na parte superior
para passagem da fiacdo. Com um formato de um “C”, esta coluna possui 160mm de largura, por 660mm de altura, e
a sua conformag@o forma duas abas internas com 33mm de largura, restando uma abertura central na parte interna de
60mm. Nesta abertura aplica-se um perfil de fechamento com 540mm de altura confeccionado em chapa de aco fino a
frio com 0,75mm de espessura, que possui duas abas dobradas, que permitem um encaixe do tipo clique na coluna.
Também na coluna aplica-se rebite com rosca M6, para a fixagao do painel de resguardo. Por fim, esta coluna, também
por soldagem do tipo TIG, é unida ao suporte superior que fixa o pé metalico ao tampo da mesa. Este suporte é
fabricado por uma chapa de ago fina a quente com 2,65mm de espessura curvada em formato de um “L”, tendo uma
aba maior de 36mm e uma aba menor de 28mm. Na aba maior tem-se duas fura¢des oblongas e duas furagdes redondas,
que servem para se fixar os pés aos tampos das mesas, através de parafusos para este fim. Pintura das partes metalicas:
feita através de preparo da superficie com limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida
aplicagdo de pintura eletrostatica com tinta em p6. Sdo 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da
superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, dleos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie.
Fosfatizagio: este processo consiste na deposigio de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais
eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminag@o da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das
pecas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada
de fosfato de zinco ou ferro.

Aplicagdo do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosao

e baixa resisténcia a radiacdo ultravioleta. Posteriormente, Aplica¢do da tinta em pd por pulverizaco eletrostatica:
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depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios
e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta é
feita com tensdo variando de KV. Polimerizagao (cura): ap6s a aplicagdo do po, as pegas sdo colocadas em estufas com
circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a
fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Acessério: calha “J” no perimetro longitudinal
do painel para acomodagdo de cabeamento, com previsdo de furos para alojamento de

tomadas e RJ, conforme padrao ABNT.

10.

Mesa de trabalho retangular com calha "J" metdlica pés metilicos 1400x600x740mm Tampo: retangular
constituido em MDP de 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento
texturizado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel, totalmente vedado com
perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. Coladas através
de cola poliuretanica PUR 3308.20 adesivos Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP. Todos os tampos devem
possuir nas laterais furag@o para passagem de cabeamentos através de orificio de PVC com tampa passa cabos.
Painel estrutural: constituido em MDP de 18 mm de espessura, produzido com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento
texturizado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com
perfil de bordas em PVC de 1 mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, coladas através de
cola poliuretdnica de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metalicas, através de minifix. Estrutura
metalica: pés laterais em ago, cada pé composto por uma base estampada com 560mm de comprimento por 78mm de
largura, confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,90mm de espessura, sendo que a conformagdo forma uma
aba de 24mm de altura nas laterais, ¢ de 14mm nas extremidades; nessas extremidades, frente e traseira, o estampo
também produz uma curvatura arredondada e inclinada com 100 mm de comprimento para cada lado. Na face inferior
desta base, tem-se soldadas duas chapas em formato de “L” com furagio central onde se aplicam dois rebites roscados,
que servem para serem montadas as sapatas regulaveis, que sdo injetadas em polipropileno na cor preta, com didmetro
de 50mm. Entre a base e o suporte fixador superior, aplica- se por sistema de soldagem TIG, uma coluna estampada
confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,06 mm de espessura, com abertura semicilindrica na parte superior
para passagem da fiacdo. Com um formato de um “C”, esta coluna possui 160mm de largura, por 660mm de altura, e
a sua conformagado forma duas abas internas com 33mm de largura, restando uma abertura central na parte interna de
60mm. Nesta abertura aplica-se um perfil de fechamento com 540mm de altura confeccionado em chapa de ago fino a
frio com 0,75mm de espessura, que possui duas abas dobradas, que permitem um encaixe do tipo clique na coluna.
Também na coluna aplica-se rebite com rosca M6, para a fixacdo do painel de resguardo. Por fim, esta coluna, também
por soldagem do tipo TIG, ¢ unida ao suporte superior que fixa o pé metalico ao tampo da mesa. Este suporte ¢ fabricado
por uma chapa de ago fina a quente com 2,65mm de espessura curvada em formato de um “L”, tendo uma aba maior
de 36mm ¢ uma aba menor de 28mm. Na aba maior tem-se duas furagdes oblongas e duas fura¢des redondas, que
servem para se fixar os pés aos tampos das mesas, através de parafusos para este fim. Pintura das partes metalicas:
feita através de preparo da superficie com limpeza e apo6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida
aplicagdo de pintura eletrostatica com tinta em p6. Sdo 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da
superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, oleos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie.
Fosfatizagio: este processo consiste na deposigio de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais
eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminag@o da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das
pecas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina
camada de fosfato de zinco ou ferro.

Aplicagdo do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo
e baixaresisténcia a radiagao ultravioleta. Posteriormente, Aplicacao da tinta em pod por pulverizagdo eletrostatica:
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depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios
e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metélica recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta é
feita com tensdo variando de KV. Polimerizagao (cura): apos a aplicagdo do po, as pegas sdo colocadas em estufas com
circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a
fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Acessério: calha “J” no perimetro longitudinal
do painel para acomodagdo de cabeamento, com previsdo de furos para alojamento de

tomadas e RJ, conforme padrao ABNT.

11.

Mesa de trabalho retangular com calha "J" metdlica pés metilicos 1600x600x740mm Tampo: retangular
constituido em MDP de 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento
texturizado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel, totalmente vedado com
perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. Coladas através
de cola poliuretanica PUR 3308.20 adesivos Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP. Todos os tampos devem
possuir nas laterais furag@o para passagem de cabeamentos através de orificio de PVC com tampa passa cabos.
Painel estrutural: constituido em MDP de 18 mm de espessura, produzido com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento
texturizado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com
perfil de bordas em PVC de 1 mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, coladas através de cola
poliuretanica de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP. Painel frontal fixado as estruturas laterais
da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos de ago ¢ buchas metalicas, através de minifix. Estrutura metalica:
pés laterais em ago, cada pé composto por uma base estampada com 560mm de comprimento por 78mm de largura,
confeccionada em chapa de aco fino a frio com 1,90mm de espessura, sendo que a conformacgdo forma uma aba de
24mm de altura nas laterais, ¢ de 14mm nas extremidades; nessas extremidades, frente e traseira, o estampo
também produz uma curvatura arredondada e inclinada com 100 mm de comprimento para cada lado. Na face inferior
desta base, tem-se soldadas duas chapas em formato de “L” com furacdo central onde se aplicam dois rebites roscados,
que servem para serem montadas as sapatas regulaveis, que sdo injetadas em polipropileno na cor preta, com diametro
de 50mm. Entre a base e o suporte fixador superior, aplica- se por sistema de soldagem TIG, uma coluna estampada
confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,06 mm de espessura, com abertura semicilindrica na parte superior
para passagem da fiagdo. Com um formato de um “C”, esta coluna possui 160mm de largura, por 660mm de altura, e
a sua conformagdo forma duas abas internas com 33mm de largura, restando uma abertura central na parte interna de
60mm. Nesta abertura aplica-se um perfil de fechamento com 540mm de altura confeccionado em chapa de ago fino a
frio com 0,75mm de espessura, que possui duas abas dobradas, que permitem um encaixe do tipo clique na coluna.
Também na coluna aplica-se rebite com rosca M6, para a fixacdo do painel de resguardo. Por fim, esta coluna, também
por soldagem do tipo TIG, ¢ unida ao suporte superior que fixa o pé metalico ao tampo da mesa. Este suporte ¢ fabricado
por uma chapa de ago fina a quente com 2,65mm de espessura curvada em formato de um “L”, tendo uma aba maior
de 36mm ¢ uma aba menor de 28mm. Na aba maior tem-se duas furagdes oblongas e duas fura¢des redondas, que
servem para se fixar os pés aos tampos das mesas, através de parafusos para este fim. Pintura das partes metalicas:
feita através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida
aplicagdo de pintura eletrostatica com tinta em p6. Sdo 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da
superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, oleos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie.
Fosfatizagio: este processo consiste na deposi¢io de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais
eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminag@o da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das
pecas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada
de fosfato de zinco ou ferro.

Aplicagdo do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo
e baixaresisténcia a radiagao ultravioleta. Posteriormente, Aplicacao da tinta em pod por pulverizagdo eletrostatica:
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depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios
e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metélica recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta é
feita com tensdo variando de KV. Polimerizagao (cura): apds a aplicacdo do po, as pecas s@o colocadas em estufas com
circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a
fusdo do po que possibilita o alastramento, para posterior polimeriza¢do. Acessorio: calha “J” no perimetro longitudinal
do painel para acomodagdo de cabeamento, com previsdo de furos para alojamento de

tomadas e RJ, conforme padrao ABNT.

12.

Mesa de Reuniiio retangular com caixa de tomadas medindo 1800x900x740mm Tampo: retangular confeccionadq
em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas de|
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito d¢
prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada
formando com ela um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm dd
espessura ¢ raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivq
Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material. O tampo deve possuit]
na parte superior recorte retangular para alojamento de tampa basculante para passagem de fiagdo em estrutura de ABS,
com medidas de 130x290mm, com alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordq
com necessidade, ndo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Painel estrutural: constituido em MDP d¢
18 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento texturizado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 1 mm
de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. Coladas através de cola poliuretanica de altq
performance que funde a borda ao substrato do MDP. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa atraveés
de rebites de repuxo de aco e parafusos de ago e buchas metalicas, através de minifix. Acabamento: cores de acordd
com padrdo estabelecido pelo 6rgao requisitante. Na face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos para receber ag
pecas estruturais do conjunto, ¢ vedado qualquer fixag@o direta no MDP. Estrutura metalica: Pés laterais em ago, cada
pé Composto por uma base estampada com 800mm de comprimento por 78mm de largura, confeccionada em chapa dg
aco fino a frio com 1,90mm de espessura, sendo que a conformagdo forma uma aba de 24mm de altura nas laterais, ¢ d¢
14mm nas extremidades; nessas extremidades, frente e traseira, o estampo também produz uma curvatura arredondada
e inclinada com 100 mm de comprimento para cada lado. Na face inferior desta base, tem- se soldadas duas chapas em
formato de “L” com furacgéo central onde se aplicam dois rebites roscados, que servem para serem montadas as sapatas
regulaveis, que sdo injetadas em polipropileno na cor preta, com didmetro de 50mm. Entre a base e o suporte fixador
superior, aplica-se por sistema de soldagem TIG, uma coluna estampada confeccionada em chapa de aco fino a frig
com 1,06 mm de espessura, com abertura semicilindrica na parte superior para passagem da fiagdo. Com um formato
de um “C”, esta coluna possui 160mm de largura, por 660mm de altura, e a sua conformag&o forma duas abas internas|
com 33mm de largura, restando uma abertura central na parte interna de 60mm. Nesta abertura aplica-se um perfil d¢
fechamento com 540mm de altura confeccionado em chapa de aco fino a frio com 0,75mm de espessura, que possui
duas abas dobradas, que permitem um encaixe do tipo clique na coluna. Também na coluna aplicasse rebite com rosca
M6, para fixagdo dos painéis de resguardo. Por fim, esta coluna, também por soldagem do tipo TIG, ¢é unida ao suporte
superior que fixa o pé metalico ao tampo da mesa. Este suporte é fabricado por uma chapa de aco fina a quente com|
2,65mm de espessura curvada em formato de um “L”, tendo uma aba maior de 36mm e uma aba menor de 28mm. Na
aba maior tem-se duas furagdes oblongas e duas furagdes redondas, que servem para se fixar os pés aos tampos dag
mesas, através de parafusos para este fim. Pintura das partes metalicas: feita através de preparo da superficie com
limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicagdo de pintura eletrostatica com tinta em po
Séo 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, 6leos e graxas
a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. Fosfatizac¢do: este processo consiste na deposicdo de uma
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camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagao
da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pegas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos,
que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplica¢do do processo E-coat
anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a radia¢do ultravioleta. Posteriormente,
Aplicagdo da tinta em po por pulverizacdo eletrostatica: depois de pré- tratados, as partes a serem pintadas sdo
colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine
a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta ¢ feita com tensdo variando de KV. Polimerizagdo
(cura): apos a aplicagao do po, as pegas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em temperaturas por volta de
250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do pé que possibilita o alastramento, para
posterior polimerizagdo. Acessorio: calha “J” no perimetro longitudinal do painel para acomodago de cabeamento,
com previsdo de furos para alojamento de tomadas e RJ, conforme padrio ABNT. Mesa redonda: base inferior em
chapa de ago 6,35 mm de espessura com didmetro de 600mm com coluna vertical em tudo de 101,60mm e espessura
de 1,5mm, fixada através de parafusos métricos, base superior em chapa 6,35mm com didmetro de 250mm, todo
conjunto deve ser desmontado e fixado com parafusos métricos. Pintura das partes metalicas: feita através de preparo
da superficie com limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicagdo de pintura eletrostatica
com tinta em pd. Sdo 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras,
ferrugens, oleos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. Fosfatizagdo: este processo consiste
na deposi¢do de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina
toda a contaminagdo da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pecas. O processo consiste em uma
sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo
do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosao e baixa resisténcia a radiagao ultravioleta.
Posteriormente, Aplicagdo da tinta em po por pulverizagdo ecletrostatica: depois de pré- tratadas, as partes a serem
pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estaciondrios e levadas para a cabine de pintura.
Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicacdo da tinta é feita com tensao variando de KV.
Polimerizagao (cura): apos a aplicagdo do pd, as pegas sdo colocadas em estufas com circulagéo de ar em temperaturas
por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita o
alastramento, para posterior polimerizagdo. Fixagdo: Todo sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos. Caixa
de conectividade: confeccionada com tampa injetada em material ABS — antichamas, micro texturizada, medindo 295
x 130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas padrdo de mercado, possui
abas laterais que permitem a perfeita instalagdo da caixa sobre o tampo ¢ uma abertura lateral a 45° que acondicionam
a fiagdo a fim de manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixagdo da caixa ¢ feita pela para superior
do tampo com a fixagdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articulavel com abertura lateral
de 0° a 120°, permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo acomodando fontes e fios na parte
inferior. Na parte inferior da tampa possui modulo de seguranca aparafusado para acondicionar os fios sem que o
usuario tenha acesso a parte elétrica evitando acidentes. A caixa de tomadas ¢ injetada em ABS, ndo conduz
eletricidade assim evitando acidentes com o usuario do produto. Suporte de tomadas inferior metalico confeccionado
em ago SAE 1020 com 0,90 mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de
fixacdo por meio de parafuso auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde ¢ fixado por meio de
rebite de pressdo, possui 2 recortes para destaque e aplicagdo de modulos universais que ficam sob escolha e definigdo
do usudrio se necessario, no proprio suporte possui 4 recortes para tomada tipo clic de poco interno e 2 recortes para
uso de RJ 45 Cat 5 e 6. Ambas as tomadas dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as
tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem
se necessario a entrada de fios, possui tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista ter acesso as
tomadas pela parte inferior e evitando contato com a parte elétrica. Todas as pecas recebem acabamento em pintura
epoxi po, curada em estufa.
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13.

Mesa de Reuniiio retangular com caixa de tomadas medindo 2400x1200x740mm Tampo: retangular confeccionado
em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito
de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de
espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo
Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material. O tampo deve possuir
na parte superior recorte retangular para alojamento de tampa basculante para passagem de fiagao em estrutura de ABS,
com medidas de 130x290mm, com alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordo
com necessidade, ndo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Painel estrutural: constituido em MDP de
18 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento texturizado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 1
mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. Coladas através de cola poliuretanica de alta
performance que funde a borda ao substrato do MDP. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de
rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metalicas, através de minifix. Acabamento: cores de acordo com
padrio estabelecido pelo 6rgdo requisitante. Na face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos para receber as
pecas estruturais do conjunto, ¢ vedado qualquer fixacdo direta no MDP. Estrutura metalica: Pés laterais em aco, cada
pé Composto por uma base estampada com 800mm de comprimento por 78mm de largura, confeccionada em chapa de
aco fino a frio com 1,90mm de espessura, sendo que a conformag@o forma uma aba de 24mm de altura nas laterais, e
de 14mm nas extremidades; nessas extremidades, frente e traseira, o estampo também produz uma curvatura
arredondada e inclinada com 100 mm de comprimento para cada lado. Na face inferior desta base, tem- se soldadas
duas chapas em formato de “L” com furagdo central onde se aplicam dois rebites roscados, que servem para serem
montadas as sapatas regulaveis, que sdo injetadas em polipropileno na cor preta, com diametro de 50mm. Entre a base
e o suporte fixador superior, aplica-se por sistema de soldagem TIG, uma coluna estampada confeccionada em chapa
de ago fino a frio com 1,06 mm de espessura, com abertura semicilindrica na parte superior para passagem da fia¢ao.
Com um formato de um “C”, esta coluna possui 160mm de largura, por 660mm de altura, e a sua conformacéo forma
duas abas internas com 33mm de largura, restando uma abertura central na parte interna de 60mm. Nesta abertura
aplica-se um perfil de fechamento com 540mm de altura confeccionado em chapa de aco fino a frio com 0,75mm de
espessura, que possui duas abas dobradas, que permitem um encaixe do tipo clique na coluna. Também na coluna
aplicasse rebite com rosca M6, para fixag@o dos painéis de resguardo. Por fim, esta coluna, também por soldagem do
tipo TIG, ¢ unida ao suporte superior que fixa o pé metalico ao tampo da mesa. Este suporte ¢ fabricado por uma chapa
de aco fina a quente com 2,65mm de espessura curvada em formato de um “L”, tendo uma aba maior de 36mm e uma
aba menor de 28mm. Na aba maior tem-se duas furagdes oblongas e duas furagdes redondas, que servem para se fixar
0s pés aos tampos das mesas, através de parafusos para este fim. Pintura das partes metalicas: feita através de preparo
da superficie com limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicag@o de pintura eletrostatica
com tinta em pd. Sdo 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras,
ferrugens, oleos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. Fosfatizago: este processo consiste
na deposi¢io de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina
toda a contaminag@o da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pecas. O processo consiste em uma
sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagéo
do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a radia¢do ultravioleta.
Posteriormente, Aplicacdo da tinta em pd por pulverizagdo eletrostatica: depois de pré- tratados, as partes a serem
pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios e

levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicacdo da tinta &
feita com tensdo variando de KV. Polimerizacao (cura): apos a aplicagdo do pd, as pecas sdo colocadas em
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estufas com circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente,
promover a fusdo do po que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Acessorio: calha “J” no perimetro
longitudinal do painel para acomodagéo de cabeamento, com previsdo de furos para alojamento de tomadas e RJ,
conforme padrao ABNT. Mesa redonda: base inferior em chapa de ago 6,35 mm de espessura com didmetro de 600mm
com coluna vertical em tudo de 101,60mm e espessura de 1,5mm, fixada através de parafusos métricos, base superior
em chapa 6,35mm com diametro de 250mm, todo conjunto deve ser desmontado e fixado com parafusos métricos.
Pintura das partes metalicas: feita através de preparo da superficie com limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a
corrosdo, em seguida aplicacdo de pintura eletrostatica com tinta em p6. Sao 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento:
para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, 0leos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre
a superficie. Fosfatizago: este processo consiste na deposicdo de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser
pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagio da superficie com perfeita penetragio em
todos os pontos das pegas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com
uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicacdo do processo E- coat anddico epdxi: apresenta moderada
resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a radia¢do ultravioleta. Posteriormente, Aplicagdo da tinta em po por
pulverizagdo eletrostatica: depois de pré- tratadas, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores
continuos ou suportes estacionarios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta
pulverizada. A aplicagdo da tinta ¢ feita com tensdo variando de KV. Polimerizagdo (cura): ap6s a aplicag@o do po, as
pecas sdo colocadas em estufas com circulagcao de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por
finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagéo. Fixagao:
Todo sistema de fixagdo sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos. Caixa de conectividade: confeccionada com tampa
injetada em material ABS — antichamas, micro texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm, possui aba injetada
lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas padrdo de mercado, possui abas laterais que permitem a perfeita
instalacdo da caixa sobre o tampo ¢ uma abertura lateral a 45° que acondicionam a fiacdo a fim de manter a tampa
fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixagdo da caixa ¢ feita pela para superior do tampo com a fixagdo de 4
parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articulavel com abertura lateral de 0° & 120°, permitindo o
facil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte inferior da
tampa possui modulo de seguranga aparafusado para acondicionar os fios sem que o usuario tenha acesso a parte elétrica
evitando acidentes. A caixa de tomadas ¢ injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando acidentes com o
usuario do produto. Suporte de tomadas inferior metalico confeccionado em ago SAE 1020 com 0,90 mm de espessura,
medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de fixagdo por meio de parafuso auto-atarrachante
CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde ¢ fixado por meio de rebite de pressdo, possui 2 recortes para destaque e
aplicagdo de modulos universais que ficam sob escolha e definicdo do usudrio se necessario, no proprio suporte possui
4 recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 Cat 5 ¢ 6. Ambas as tomadas dentro da
ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem
delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem se necessario a entrada de fios, possui tampa inferior
aparafusada ao corpo que permite ao eletricista ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com a parte
elétrica. Todas as pecas recebem acabamento em pintura epoxi po, curada em estufa.

14

Mesa de Reunifio retangular com caixa de tomadas medindo 2700x1200x740mm Tampo: retangular confeccionado
em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada.

formando com ela um corpo Unico e inseparéavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser
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colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material. O tampo deve possuir na parte superior recorte retangular para alojamento de tampa
basculante para passagem de fiagdo em estrutura de ABS, com medidas de 130x290mm, com alojamento superior com
02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordo com necessidade, ndo acompanha tomadas para passagem do
cabeamento. Painel estrutural: constituido em MDP de 18 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito
de prensagem a quente, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme
com acabamento texturizado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel,
totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 1 mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT.
Coladas através de cola poliuretanica de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP. Painel frontal fixado
as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de acgo e parafusos de aco e buchas metalicas, através de
minifix. Acabamento: cores de acordo com padrio estabelecido pelo 6rgdo requisitante. Na face inferior do tampo
furacdes e insertos metalicos para receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixagao direta no MDP.
Estrutura metalica: Pés laterais em ago, cada pé Composto por uma base estampada com 800mm de comprimento por
78mm de largura, confeccionada em chapa de aco fino a frio com 1,90mm de espessura, sendo que a conformacéo
forma uma aba de 24mm de altura nas laterais, e de 14mm nas extremidades; nessas extremidades, frente e traseira, o
estampo também produz uma curvatura arredondada e inclinada com 100 mm de comprimento para cada lado. Na face
inferior desta base, tem- se soldadas duas chapas em formato de “L” com furagéo central onde se aplicam dois rebites
roscados, que servem para serem montadas as sapatas regulaveis, que sdo injetadas em polipropileno na cor preta, com
diametro de 50mm. Entre a base e o suporte fixador superior, aplica-se por sistema de soldagem TIG, uma coluna
estampada confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,06 mm de espessura, com abertura semicilindrica na parte
superior para passagem da fiagdo. Com um formato de um “C”, esta coluna possui 160mm de largura, por 660mm de
altura, e a sua conformagdo forma duas abas internas com 33mm de largura, restando uma abertura central na parte
interna de 60mm. Nesta abertura aplica-se um perfil de fechamento com 540mm de altura confeccionado em chapa de
aco fino a frio com 0,75mm de espessura, que possui duas abas dobradas, que permitem um encaixe do tipo clique na
coluna. Também na coluna aplicasse rebite com rosca M6, para fixagao dos painéis de resguardo. Por fim, esta coluna,
também por soldagem do tipo TIG, € unida ao suporte superior que fixa o pé metalico ao tampo da mesa. Este suporte
¢é fabricado por uma chapa de aco fina a quente com 2,65mm de espessura curvada em formato de um “L”, tendo uma
aba maior de 36mm ¢ uma aba menor de 28mm. Na aba maior tem-se duas furagdes oblongas e duas fura¢des redondas,
que servem para se fixar os pé€s aos tampos das mesas, através de parafusos para este fim. Pintura das partes metalicas:
feita através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicagao
de pintura eletrostatica com tinta em pd. Sdo 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da superficie a ser
pintada sujeiras, ferrugens, 6leos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. Fosfatizagdo: este
processo consiste na deposi¢io de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos
processos, pois elimina toda a contaminagdo da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pegas. O
processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada de fosfato
de zinco ou ferro. Aplicagdo do processo E-coat anddico epdxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa
resisténcia a radiacdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicagdo da tinta em pd por pulverizagdo eletrostatica: depois de
pré- tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios e levadas
para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicagéo da tinta ¢ feita com
tensdo variando de KV. Polimerizacao (cura): apds a aplicagdo do po, as pegas sdo colocadas em estufas com circulagdo
de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do po
que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Acessério: calha “J” no perimetro longitudinal do painel
para acomodagdo de cabeamento, com previsdo de furos para alojamento de tomadas e RJ, conforme padrao ABNT.
Mesa redonda: base inferior em chapa de ago 6,35 mm de espessura com didmetro de 600mm com coluna vertical em
tudo de 101,60mm e espessura de 1,5mm, fixada através de parafusos métricos, base superior em chapa 6,35mm com
diametro de 250mm, todo conjunto deve ser desmontado e fixado

com parafusos métricos. Pintura das partes metalicas: feita através de preparo da superficie com limpeza e apos
banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicagdo de pintura eletrostatica com tinta em po. Sdo 03
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etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, 6leos e graxas, a fim
de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. Fosfatizacdo: este processo consiste na deposi¢do de uma camada
de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagio da
superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pegas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos,
que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplica¢do do processo E-coat
anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a radiacdo ultravioleta. Posteriormente,
Aplicagdo da tinta em pd por pulverizagdo eletrostatica: depois de pré- tratadas, as partes a serem pintadas sdo
colocadas em transportadores continuos ou suportes estaciondrios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine
a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicacdo da tinta ¢ feita com tensdo variando de KV. Polimerizagdo
(cura): apos a aplicacdo do pd, as pecas sdo colocadas em estufas com circulag@o de ar em temperaturas por volta de
250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do pdé que possibilita o alastramento, para
posterior polimerizagdo. Fixac@o: Todo sistema de fixagdo sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos
0s quais permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos. Caixa de conectividade:
confeccionada com tampa injetada em material ABS — antichamas, micro texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm,
possui aba injetada lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas padrdo de mercado, possui abas laterais que
permitem a perfeita instalagdo da caixa sobre o tampo e uma abertura lateral a 45° que acondicionam a fiagéo a fim de
manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixacdo da caixa ¢é feita pela para superior do tampo com a
fixagcdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articulavel com abertura lateral de 0° a 120°,
permitindo o féacil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte
inferior da tampa possui médulo de seguranga aparafusado para acondicionar os fios sem que o usuario tenha acesso a
parte elétrica evitando acidentes. A caixa de tomadas ¢ injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando
acidentes com o usuario do produto. Suporte de tomadas inferior metéalico confeccionado em ago SAE 1020 com 0,90
mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de fixag@o por meio de parafuso
auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde € fixado por meio de rebite de pressao, possui 2 recortes
para destaque ¢ aplicacdo de modulos universais que ficam sob escolha e defini¢do do usudrio se necessario, no proprio
suporte possui 4 recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 Cat 5 ¢ 6. Ambas as
tomadas dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e
agilizando a montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem se necessario a entrada de fios,
possui tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista ter acesso as tomadas pela parte inferior e
evitando contato com a parte elétrica. Todas as pegas recebem acabamento em pintura epoxi po, curada em estufa.

15

Mesa de Reuniao redonda 1200x740mm Tampo: retangular confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard
com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com
acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico ¢
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativg
(PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material. O tampo deve possuir na parte superior recorte retangular
para alojamento de tampa basculante para passagem de fiagdo em estrutura de ABS, com medidas de 130x290mm, com|
alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordo com necessidade, ndo acompanha
tomadas para passagem do cabeamento. Painel estrutural: constituido em MDP de 18 mm de espessura
respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, faz o filme com acabamento texturizado se fundir a madeira aglomerada,

formando com ela um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de
1 mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da
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ABNT. Coladas através de cola poliuretdnica de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metalicas,
através de minifix. Acabamento: cores de acordo com padrao estabelecido pelo 6rgao requisitante. Na face inferior do
tampo furagdes e insertos metalicos para receber as pecas estruturais do conjunto, ¢ vedado qualquer fixago direta no
MDP. Estrutura metalica: Pés laterais em ago, cada pé Composto por uma base estampada com 800mm de
comprimento por 78mm de largura, confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,90mm de espessura, sendo que
a conformac¢do forma uma aba de 24mm de altura nas laterais, ¢ de 14mm nas extremidades; nessas extremidades,
frente e traseira, o estampo também produz uma curvatura arredondada e inclinada com 100 mm de comprimento para
cada lado. Na face inferior desta base, tem-se soldadas duas chapas em formato de “L” com furagfo central onde se
aplicam dois rebites roscados, que servem para serem montadas as sapatas regulaveis, que sdo injetadas em
polipropileno na cor preta, com didmetro de 50mm. Entre a base e o suporte fixador superior, aplica-se por sistema de
soldagem TIG, uma coluna estampada confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,06 mm de espessura, com
abertura semicilindrica na parte superior para passagem da fiagdo. Com um formato de um “C”, esta coluna possui
160mm de largura, por 660mm de altura, ¢ a sua conformagéo forma duas abas internas com 33mm de largura, restando
uma abertura central na parte interna de 60mm. Nesta abertura aplica-se um perfil de fechamento com 540mm de altura
confeccionado em chapa de a¢o fino a frio com 0,75mm de espessura, que possui duas abas dobradas, que permitem
um encaixe do tipo clique na coluna. Também na coluna aplicasse rebite com rosca M6, para fixagdo dos painéis de
resguardo. Por fim, esta coluna, também por soldagem do tipo TIG, é unida ao suporte superior que fixa o pé metalico
ao tampo da mesa. Este suporte ¢ fabricado por uma chapa de ago fina a quente com 2,65mm de espessura curvada em
formato de um “L”, tendo uma aba maior de 36mm e uma aba menor de 28mm. Na aba maior tem-se duas furagdes
oblongas e duas furagdes redondas, que servem para se fixar os pés aos tampos das mesas, através de parafusos para
este fim. Pintura das partes metalicas: feita através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para
evitar a corrosdo, em seguida aplicacdo de pintura eletrostatica com tinta em p6. Sdo 03 etapas fundamentais. Pré-
tratamento: para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, 6leos e graxas, a fim de permitir a aderéncia
da tinta sobre a superficie. Fosfatizagdo: este processo consiste na deposi¢do de uma camada de fosfato sobre a
superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagao da superficie com perfeita
penetragdo em todos os pontos das pegas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deixa a
superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo do processo E-coat anddico epoxi:
apresenta moderada resisténcia a corrosao e baixa resisténcia a radiagdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicagdo da tinta
em po6 por pulverizagdo eletrostatica: depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em
transportadores continuos ou suportes estacionarios ¢ levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte
metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicacdo da tinta € feita com tensdo variando de KV. Polimerizagio (cura): apos
a aplicag@o do po, as pecas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O
aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do pé que possibilita o alastramento, para posterior
polimerizagdo. Acessorio: calha “J”” no perimetro longitudinal do painel para acomodagdo de cabeamento, com previsao
de furos para alojamento de tomadas e RJ, conforme padrdo ABNT. Mesa redonda: base inferior em chapa de ago 6,35
mm de espessura com didmetro de 600mm com coluna vertical em tudo de 101,60mm e espessura de 1,5mm, fixada
através de parafusos métricos, base superior em chapa 6,35mm com didmetro de 250mm, todo conjunto deve ser
desmontado e fixado com parafusos métricos. Pintura das partes metalicas: feita através de preparo da superficie com
limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicag@o de pintura eletrostatica com tinta em po.
Sao 03 etapas fundamentais. Pré- tratamento: para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, 6leos e
graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. Fosfatizagdo: este processo consiste na deposi¢do de
uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a
contaminagdo da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pegas. O processo consiste em uma
sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagéo
do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosao e baixa resisténcia a radiacao ultravioleta.
Posteriormente, Aplicagdo da tinta em pod por pulverizagdo eletrostatica: depois de pré-tratadas, as partes a serem
pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios ¢ levadas para a cabine de pintura.
Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicag@o da tinta ¢ feita com tensdo variando de
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KV. Polimerizacdo (cura): apds a aplicagdo do pd, as pecas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em
temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do pé que
possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Fixagdo: Todo sistema de fixacdo sera feito por parafusos
meétricos e com insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos
aos mesmos. Caixa de conectividade: confeccionada com tampa injetada em material ABS — antichamas, micro
texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas
padrdo de mercado, possui abas laterais que permitem a perfeita instalacdo da caixa sobre o tampo e uma abertura
lateral a 45° que acondicionam a fiagdo a fim de manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixagao
da caixa ¢ feita pela para superior do tampo com a fixagdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui
tampa articulavel com abertura lateral de 0° a 120°, permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo
acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte inferior da tampa possui modulo de seguranca aparafusado para
acondicionar os fios sem que o usudrio tenha acesso a parte elétrica evitando acidentes. A caixa de tomadas ¢ injetada
em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando acidentes com o usuario do produto. Suporte de tomadas inferior
metalico confeccionado em ago SAE 1020 com 0,90 mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato
de “U” com sistema de fixac8o por meio de parafuso auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde é
fixado por meio de rebite de pressdo, possui 2 recortes para destaque e aplicagdo de modulos universais que ficam sob
escolha e defini¢do do usuario se necessario, no proprio suporte possui 4 recortes para tomada tipo clic de pogo interno
e 2 recortes para uso de RJ 45 Cat 5 e 6. Ambas as tomadas dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos
para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado
que permitem se necessario a entrada de fios, possui tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista
ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com a parte elétrica.

Todas as pegas recebem acabamento em pintura epoxi po, curada em estufa.

16.

Mesa de trabalho orgénica tampo unico medindo 1400x1400x600/740mm - Tampo: Em formato unico angular,
confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam
por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com borda de PVC, de 2,5mm de
raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a
base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material . O tampo deve possuir na parte
frontal furo para alojamento de peca plastica, para passagem de fiacdo em estrutura de em ABS, com medida de 60mm,
Painel estrutural: Duplo, constituido em MDP de 18 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito
de prensagem a quente, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, faz o
filme com acabamento texturizado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel,
totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 1 mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT.
Coladas através de cola poliuretanica de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP, Painel frontal
fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de aco e buchas metalicas, através
de minifix. Estrutura metalica: Pés laterais em aco, cada pé Composto por uma base estampada com 560mm de
comprimento por 78mm de largura, confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,90mm de espessura, sendo que
a conformagdo forma uma aba de 24mm de altura nas laterais, e de 14mm nas extremidades; nessas extremidades,
frente e traseira, o estampo também produz uma curvatura arredondada e inclinada com 100 mm de comprimento para
cada lado. Na face inferior desta base, tem-se soldadas duas chapas em formato de “L” com furagfo central onde se
aplicam dois rebites roscados, que servem para serem montadas as sapatas regulaveis, que sdo injetadas

em polipropileno na cor preta, com didmetro de S0mm. Entre a base e o suporte fixador superior, aplica-se por sistema
de soldagem TIG, uma coluna estampada confeccionada em chapa de acgo fino a frio com 1,06 mm deespessura, com
abertura semicilindrica na parte superior para passagem da fiagdo. Com um formato de um “C”, esta coluna possui
160mm de largura, por 660mm de altura, e a sua conformagao forma duas abas internas com 33mm de largura, restando
uma abertura central na parte interna de 60mm. Nesta abertura aplica-se um perfil de fechamento com 540mm de altura
confeccionado em chapa de ago fino a frio com 0,75mm de espessura, que possui duas abas dobradas, que permitem
um encaixe do tipo clique na coluna. Também na coluna aplicasse rebite recicle com rosca M6, para fixacao de painel
de resguardo. Por fim, esta coluna, também por soldagem do tipo TIG, € unida ao suporte superior que fixao pé metalico
ao tampo da mesa. Este suporte é fabricado por uma chapa de a¢o fina a quente com 2,65mm de espessura curvada em
formato de um “L”, tendo uma aba maior de 36mm e uma aba menor de 28mm. Na aba maior tem-se duas furac¢des
oblongas e duas furagdes redondas, que servem para se fixar os pés aos

tampos das mesas, através de parafusos para este fim. Coluna de unido central: confeccionada em tubo 50x50x1,5mm
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de espessura, base inferior sapata niveladora fixada através de rosca milimétrica, base superior chada de aco com
2,65mm de espessura, fixagdo dos painéis através de minifix com rebite de repuxo rosca interna. Pintura das partes
metalicas: feita através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosao, em
seguida aplicacao de pintura eletrostatica com tinta em p6. Sdo 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar
da superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, 6leos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie.
Fosfatizagdo: este processo consiste na deposicdo de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais
eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagdo da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos
das pecas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada
de fosfato de zinco ou ferro. Aplicag@o do processo E-coat anodico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosao e
baixa resisténcia a radiacdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicagdo da tinta em p6 por pulverizacdo eletrostatica:
depois de pré- tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios
e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta é
feita com tensao variando de K'V. Polimerizagdo (cura): apds a aplicacao do po, as pecas sdo colocadas em estufas com
circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a
fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Acessorio: calha “J” no perimetro longitudinal
do painel para acomodacao de cabeamento, com previsao de furos para alojamento de tomadas e RJ, conforme padrao
ABNT. Leito de Fiagdo: Confeccionado em chapa de agco com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugdo e sustentagdo da rede de cabos, possui suporte metalico para alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas
formando o conjunto de conectividade. Fixagdo: Todo sistema de fixagdo serd feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos. Caixa
de conectividade: confeccionada com tampa injetada em material ABS — antichamas, micro texturizada, medindo 295
x 130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas padrao de mercado, possui
abas laterais que permitem a perfeita instalacao da caixa sobre o tampo ¢ uma abertura lateral a 45° que acondicionam
a fiacdo a fim de manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixacdo da caixa ¢ feita pela para superior
do tampo com a fixagdo de 4 parafusos auto-atarraxante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articulavel com abertura lateral
de 0° a 120°, permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo acomodando fontes e fios na parte
inferior. Na parte inferior da tampa possui mdédulo de seguranca aparafusado para acondicionar os fios sem que o
usudrio tenha acesso a parte elétrica evitando acidentes. A caixa de tomadas € injetada em ABS, ndo conduz eletricidade
assim evitando acidentes com o usudario do produto. Suporte de tomadas inferior metalico confeccionado em aco SAE
1020 com 0,90 mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de fixagdo por
meio de parafuso auto-atarraxante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde ¢ fixado por meio de rebite de pressao,
possui 2 recortes para destaque e aplicacdo de modulos universais que ficam sob escolha e definicdo do usuario se
necessario, no proprio suporte possui 4 recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45
Cat 5 e 6. Ambas as tomadas dentro da ABNT-NBR 14136, nao necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem se necessario a
entrada de fios, possui tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao

eletricista ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com a parte elétrica. Todas as pegas recebem
acabamento em pintura epoxi po, curada em estufa. Fixacao: todo sistema de fixacdo sera feito por parafusos

métricos e com insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos
a0S mesmos.
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17.

Mesa de trabalho orgénica tampo tnico medindo 1600x1600x600/740mm - Tampo: Em formato unico angular,
confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam
por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com borda de PVC, de 2,5mm de raio
equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base
de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material . O tampo deve possuir na parte frontal
furo para alojamento de peca plastica, para passagem de fiacdo em estrutura de em ABS, com medida de 60mm, Painel
estrutural: Duplo, constituido em MDP de 18 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, faz o filme
com acabamento texturizado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel,
totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 1 mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT.
Coladas através de cola poliuretdnica de alta performance que funde a borda ao substrato do MDP, Painel frontal
fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metélicas, através
de minifix. Estrutura metalica: Pés laterais em ago, cada pé Composto por uma base estampada com 560mm de
comprimento por 78mm de largura, confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,90mm de espessura, sendo que a
conformacao forma uma aba de 24mm de altura nas laterais, ¢ de 14mm nas extremidades; nessas extremidades, frente
e traseira, o estampo também produz uma curvatura arredondada e inclinada com 100 mm de comprimento para cada
lado. Na face inferior desta base, tem-se soldadas duas chapas em formato de “L” com furagio central onde se aplicam
dois rebites roscados, que servem para serem montadas as sapatas regulaveis, que sdo injetadas em polipropileno na
cor preta, com didmetro de 50mm. Entre a base e o suporte fixador superior, aplica-se por sistema de soldagem TIG,
uma coluna estampada confeccionada em chapa de ago fino a frio com 1,06 mm de espessura, com abertura
semicilindrica na parte superior para passagem da fiagdo. Com um formato de um “C”, esta coluna possui 160mm de
largura, por 660mm de altura, e a sua conformacdo forma duas abas internas com 33mm de largura, restando uma
abertura central na parte interna de 60mm. Nesta abertura aplica-se um perfil de fechamento com 540mm de altura
confeccionado em chapa de aco fino a frio com 0,75mm de espessura, que possui duas abas dobradas, que permitem um
encaixe do tipo clique na coluna. Também na coluna aplicasse rebite recicle com rosca M6, para fixagdo de painel de
resguardo. Por fim, esta coluna, também por soldagem do tipo TIG, € unida ao suporte superior que fixa o pé metalico
ao tampo da mesa. Este suporte ¢ fabricado por uma chapa de ago fina a quente com 2,65mm de espessura curvada em
formato de um “L”, tendo uma aba maior de 36mm e uma aba menor de 28mm. Na aba maior tem-se duas fura¢des
oblongas e duas furacdes redondas, que servem para se fixar os pés aos tampos das mesas, através de parafusos para
este fim. Coluna de unido central: confeccionada em tubo 50x50x1,5mm de espessura, base inferior sapata niveladora
fixada através de rosca milimétrica, base superior chada de aco com 2,65mm de espessura, fixagao dos painéis através
de minifix com rebite de repuxo rosca interna. Pintura das partes metalicas: feita através de preparo da superficie com
limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicagdo de pintura eletrostatica com tinta em po.
Sdo 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, oleos e
graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. Fosfatizagdo: este processo consiste na deposicao de
uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a
contaminagdo da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pegas. O processo consiste em uma
sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro.
Aplicagao do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a
radiagdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicacao da tinta em po6 por pulverizagao eletrostatica: depois de pré- tratados,
as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios e

levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta ¢ feita
com tensdo variando de KV. Polimerizagdo (cura): apés a aplicagdo do pd, as pecas sdo colocadas em estufas com
circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusao
do pé que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Acessorio: calha “J” no perimetro longitudinal do
painel para acomodacdo de cabeamento, com previsdo de furos para alojamento de tomadas e RJ, conforme padrio
ABNT. Leito de Fiagdo: Confeccionado em chapa de ago com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugdo e sustentagdo da rede de cabos, possui suporte metalico para alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas
formando o conjunto de conectividade. Fixagdo: Todo sistema de fixagdo sera feito por parafusos métricos e com insertos
metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos. Caixa de
conectividade: confeccionada com tampa injetada em material ABS — antichamas, micro texturizada, medindo 295 x
130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas padrao de mercado, possui abas
laterais que permitem a perfeita instalagdo da caixa sobre o tampo e uma abertura lateral a 45° que acondicionam a
fiagdo a fim de manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixagdo da caixa ¢é feita pela para superior do
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tampo com a fixacdo de 4 parafusos auto-atarraxante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articulavel com abertura lateral de
0° a 120°, permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo acomodando fontes e fios na parte inferior.
Na parte inferior da tampa possui modulo de seguranga aparafusado para acondicionar os fios sem que o usudrio tenha
acesso a parte elétrica evitando acidentes. A caixa de tomadas ¢ injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando
acidentes com o usuario do produto. Suporte de tomadas inferior metélico confeccionado em ago SAE 1020 com 0,90
mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de fixa¢do por meio de parafuso
auto-atarraxante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde ¢ fixado por meio de rebite de pressdo, possui 2 recortes
para destaque e aplicagdo de modulos universais que ficam sob escolha e defini¢do do usudrio se necessario, no proprio
suporte possui 4 recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 Cat 5 e 6. Ambas as tomadas
dentro da ABNT-NBR 14136, nao necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a
montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem se necessario a entrada de fios, possui tampa
inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com
a parte elétrica. Todas as pegas recebem acabamento em pintura epoxi po, curada em estufa. Fixagdo: todo sistema de
fixacdo sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos os quais permitem a

montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos.

18.

Biombo para mesa em vidro medindo 1200x300x 8mm - Biombo vidro 8mm fumé/ incolor. Folha de vidro submetida
a lapidagdo, processo aplicado nas bordas do vidro a fim de eliminar seus angulos cortantes e evitar ferimentos
eliminando também possiveis fissuras das bordas do vidro, aumentando a vida util da peca. Fixada aos tampos com
suportes de PVC, que sao fixados aos tampos através de parafusos M6.

19.

Biombo em MDP medindo 1200x300x18mm - Painel divisor: Confeccionado em MDP com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Encabegamento em todos os topos
com fita borda PVC 2 mm de espessura. Niveladores de piso em polipropileno injetado com regularem de altura. A
montagem entre painéis e conectores ¢ feita através de conjunto do tambor minifix @15mm produzido em inje¢do em
Zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com

regulagem através de rosca 5/16”, aplicados nos painéis, cuja fungdo para contornar eventuais desniveis de piso.

20.

Mesa Diretoria medindo 1800x800x740mm com armario aparador 1800x465x600mm - Tampo e pé da mesa:
confeccionados, em conjunto monobloco formando um “L”, confeccionado internamente me bloco de MDP/MDF, para
todo o conjunto na jung¢do de canto raio de 10°, confeccionado em compensado multilaminado flexivel, fabricado com
madeira de reflorestamento, ldminas de madeiras sobreposta, todo conjunto revestido com formica de espessura 0,6mm
inclusive nas bordas, para aplicagdo de pintura de laca fosca pintura feita através de Esmalte semifosca mono
componente acrilico/(laca) com aderéncia direta sobre substratos de MDF, laca fosca

, aplicacdo feita com 1 demao de fundo branco fosco selador desenvolvido para uniformizar e preparar superficies de
madeira proporcionando um acabamento com textura e acabamento. Apds lixamento para dar acabamento a superficie
sem pontos de furos e irregularidades, apos aplicagdo de 02 demao de pintura feita através de Esmalte semifosca mono
componente acrilico (laca). Cura feita através de estufa com aproximadamente 12 horas, todo processo executado em
area fechada para a uniformidade de cor e acabamento. O pé painel recebe furagdes para acoplar os pés painéis e os
demais acessorios necessarios para a sustentacdo da mesa, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen
para maior fixacdo e alinhamento no tampo da mesa, possui parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente nas
buchas metalicas evitando o contato direto com a madeira, garantindo assim uma maior qualidade e vida util do mével,
podendo montar e desmontar o mesmo sem danificar o produto, com espessura final de S50mm . Apoio do tampo ao
balcao feito através de suporte com duas colunas em aluminio extrudado triangular com 95x70x70mm e base
superior/inferior em chapa 6,35mm, formando quadro medindo 450x90mm, fixados aos tampos através de parafusos
métricos e buchas de nylon/metalicas.

Painel de resguardo: Confeccionado em chapa de MDP/MDF com 18 mm de espessura, revestida em lamina natural de
carvalho vermelho americano, pintada com 02 camadas de pintura de verniz poliuretanica incolor fosco dando aspecto de
madeira natural, bordas acabadas com lamina 06mm na mesma composi¢ao do tampo. Armario aparador com 01 porta,
03 gavetas, 02 nichos medindo 1800x465x600mm Tampo: Confeccionado em chapa de MDP/MDF com 18mm de
espessura revestida em lamina natural de carvalho vermelho americano, pintada com 02 camadas de pintura de verniz
poliuretanica incolor fosco dando aspecto de madeira natural, bordas acabadas com lamina 06mm na mesma composi¢ado
do tampo. Corpo: Confeccionado em chapa de MDP/MDF com 18 mm de espessura, revestida em lamina natural de
carvalho vermelho americano, pintada com 02 camadas de pintura de verniz poliuretanica incolor fosco dando aspecto
de madeira natural, bordas acabadas com lamina 06mm na mesma composi¢do do tampo, toda fixagao feita através de
parafusos métricos/ minifix fixados através de buchas de nylon ou metalicas. Corpo: Confeccionado em

chapa de MDP/MDF com 18 mm de espessura, revestida em ldmina natural de carvalho vermelho americano, pintada
com 02 camadas de pintura de verniz poliuretanica incolor fosco dando aspecto de madeira natural, bordas acabadas
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com ldmina 06mm na mesma composi¢do do tampo. Porta: Com porta no lado interno, confeccionada em chapa de
MDF, revestida em melamina textura preto, substrato do MDF e cobertura feita por superficie de couro reconstruido,
sendo 80% fibra e demais couro natural gerando aroma, naturalidade e nobreza ao conjunto, todo conjunto com
acabamento de bordas na mesma tonalidade, e textura com Imm de espessura com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt
a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas
técnicas da ABNT. Com dois pares de dobradicas em ago de alta resisténcia em cada porta com caneco de didmetro 35
mm fixado a porta por meio de dois furos de diametro 8 mm fixado com parafusos cabeca Philips 3,5 x 16 ¢ buchas de
nylon entre o parafuso e a porta. Possui calgo 3D em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura,
altura e profundidade da porta, possui dois furos de § mm de didmetro na lateral onde ¢ fixado o calgo por meio buchas de
nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do moével por
inimeras vezes se causar danos ao movel, a dobradica possui brago em ago estampado a frio que permite a abertura com
um angulo de 110° com recobrimento total da lateral e recebe acabamento niquelado para maior durabilidade, possui
dois furos de 8 mm de didmetro na lateral onde ¢ fixado o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do movel por inumeras vezes se causar danos
ao moével, possui sistema soft-close acoplada no brago interno da dobradigca com sistema hidraulico para amortecimento.
puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 120 mm. Fechadura com duas chaves escamotedveis. Gaveteiro:
Acoplado ao conjunto possui 03 gavetas rasas confeccionadas em aluminio perfilada com parede dupla, com espessura
de 13mm, dobradas a 90°, acabamento em pintura epoxi a po tipo microtextura de toque suave. A gaveta possui
regulagem 4D confortavel das laterais, frentes e traseiros, com facilidade de regulagem pela parte superior, as laterais
sdo fixadas a frente de gaveta por meio de suporte metalico oculto e com capa de acabamento, as laterais possuem trava
de seguranca evitando acidentes na hora do manuseio. Extragdo total da gaveta com fechamento automatico e silencioso
pelo sistema de corrediga metalica estampada em ago SAE 1020 pré galvanizado, zincado com 1,8mm de espessura,
com capacidade de carga de até 30kg, extracdo total da gaveta, fechamento automatico, possui amortecimento soft-close
com amortecedor a 6leo e regulagem de altura através de garras, com garra de aco e ajuste de regulagem tipo 3D com
perfeito ajuste fino para altura, largura e profundidade, possui facil sistema de encaixe e desencaixe da gaveta na
corrediga por meio de “clic”. Corredicas de 400 mm de profundidade. Corredica metalica dentro das normas com ensaio
DIN EM 15338:2007 nivel 2, e Certificado Salt Spray. Fundo e traseiro fabricado em MDP (Médium Density
Particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em
um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica
que ¢ fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa tnica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha ¢ resistente a umidade
e nao propaga chama (autoextinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material

¢ responsavel para a perfeita fixag@o da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda.
Corpo: Confeccionado em chapa de MDP/MDF com 18 mm de espessura, revestida em lamina natural de de nylon entre
o parafuso e a porta. Possui calgo 3D em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura, altura e
profundidade da porta, possui dois furos de 8 mm de diametro na lateral onde ¢ fixado o cal¢o por meio buchas de nylon
injetadas para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do movel por inimeras
vezes se causar danos ao moével, a dobradica possui brago em ago estampado a frio que permite a abertura com um
angulo de 110° com recobrimento total da lateral e recebe acabamento niquelado para maior durabilidade, possui dois
furos de 8 mm de diametro na lateral onde ¢ fixado o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do movel por inimeras vezes se causar danos
ao moével, possui sistema soft-close acoplada no brago interno da dobradigca com sistema hidraulico para amortecimento.
puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 120 mm. Fechadura com duas chaves escamoteaveis. Gaveteiro:
Acoplado ao conjunto possui 03 gavetas rasas confeccionadas em aluminio perfilada com parede dupla, com espessura
de 13mm, dobradas a 90°, acabamento em pintura epoxi a po tipo microtextura de toque suave. A gaveta possui
regulagem 4D confortavel das laterais, frentes e traseiros, com facilidade de regulagem pela parte superior, as laterais
sao fixadas a frente de gaveta por meio de suporte metalico oculto e com capa de acabamento, as laterais possuem trava
de seguranca evitando acidentes na hora do manuseio. Extragdo total da gaveta com fechamento automatico e silencioso
pelo sistema de corrediga metalica estampada em ago SAE 1020 pré galvanizado, zincado com 1,8mm de espessura,
com capacidade de carga de até 30kg, extragdo total da gaveta, fechamento automatico, possui amortecimento soft-close
com amortecedor a 6leo e regulagem de altura através de garras, com garra de aco e ajuste de regulagem tipo 3D com
perfeito ajuste fino para altura, largura e profundidade, possui facil sistema de encaixe e desencaixe da gaveta na
corredi¢a por meio de “clic”. Corredi¢as de 400 mm de profundidade.

Corredica metalica dentro das normas com ensaio DIN EM 15338:2007 nivel 2, e Certificado Salt Spray. Fundo e
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traseiro fabricado em MDP (Médium Density Particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinago de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea
de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que ¢ fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos
dois lados do (MDP), resultando em uma chapa tinica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
ndo mancha ¢ resistente a umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material

¢ responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda.
Corpo: Confeccionado em chapa de MDP/MDF com 18 mm de espessura, revestida em lamina natural de carvalho
vermelho americano, pintada com 02 camadas de pintura de verniz poliuretanica incolor fosco dando aspecto de madeira
natural, bordas acabadas com ldmina 06mm na mesma composi¢ao do tampo. Frentes: no lado interno, confeccionada
em chapa de MDF, revestida em melamina textura preto, substrato do MDF e cobertura feita por superficie de couro
reconstruido, sendo 80% fibra e demais couro natural gerando aroma, naturalidade e nobreza ao conjunto, todo conjunto
com acabamento de bordas na mesma tonalidade, e textura com 1mm de espessura com cola PUR 3308.20 adesivo Hot
Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas
técnicas da ABNT. puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 120 mm Fechadura com duas chaves
escamoteaveis. Nicho: Formado por vao vazado com 01 prateleira com mesmas caracteristicas do corpo.

21.

Mesa de centro executiva, medindo 900x600x450mm - Tampo ¢ pé da mesa: confeccionado, em conjunto monobloco
formando um “L”, confeccionado internamente bloco de MDP/MDF, para todo o conjunto na jungo de canto raio de
10°, confeccionado em compensado multilaminado flexivel, fabricado com madeira de reflorestamento, laminas de
madeiras sobreposta, todo conjunto revestido com formica de espessura 0,6mm inclusive nas bordas, para aplicagao de
pintura de laca fosca pintura feita através de Esmalte semifosca mono componente acrilico/(laca) com aderéncia direta
sobre substratos de MDF, laca fosca , aplicagdo feita com 1 demdo de fundo branco fosco selador desenvolvido para
uniformizar e preparar superficies de madeira proporcionando um acabamento com textura e acabamento. Apods
lixamento para dar acabamento a superficie sem pontos de furos e irregularidades, apds aplicacdo de 02 demdo de
pintura feita através de Esmalte semifosca mono componente acrilico/(laca). Cura feita através de estufa com
aproximadamente 12 horas, todo processo executado em area fechada para a uniformidade de cor e acabamento. O pé
painel recebe furagdes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios necessarios para a sustentagdo da mesa, todos
fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo e alinhamento no tampo da mesa, possui
parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas metalicas evitando o contato direto com a madeira,
garantindo assim uma maior qualidade e vida ttil do mével, podendo montar e desmontar o0 mesmo sem danificar o
produto, com espessura final de S0mm. Prateleira para alojamento de revistas sob o tampo na mesma composi¢ao do
tampo.

22.

Mesa de reuniio Diretoria medindo 3200x1200x740mm - Tampos: Formato arredondado (conforme layout)
confeccionado internamente me bloco de MDP/MDF, com espessura de S0mm sendo com confeccionado internamente
bloco de MDP/MDF, com travessas estruturais e preenchimento com colmeia, revestido em ldmina natural de carvalho
vermelho americano, pintada com 02 camadas de pintura de verniz puliuretanica incolor fosco dando aspecto de madeira
natural, bordas acabadas com lamina 06mm na mesma composi¢do do tampo. Pé da mesa: confeccionado, em conjunto
monobloco formando “I”, confeccionado internamente bloco de MDP/MDF, para todo o conjunto na jun¢do de canto
raio de 10°, confeccionado em compensado multilaminado flexivel, fabricado com madeira de reflorestamento, ldminas
de madeiras sobreposta, todo conjunto revestido com formica de espessura 0,6mm inclusive nas bordas, para aplicagdo
de pintura de laca fosca pintura feita através de Esmalte semifosca mono componente acrilico/(laca) com aderéncia direta
sobre substratos de MDF, laca fosca , aplicagdo feita com 1 demio de fundo branco fosco selador desenvolvido para
uniformizar e preparar superficies de madeira proporcionando um acabamento com textura e acabamento. Apods
lixamento para dar acabamento a superficie sem pontos de furos e irregularidades, apds aplicagdo de 02 deméo de pintura
feita através de Esmalte semifosca mono componente acrilico/(laca). Cura feita através de estufa com aproximadamente
12 horas, todo processo executado em area fechada para a uniformidade de cor e acabamento. O pé painel recebe furagdes
para

acoplar os pés painéis e os demais acessorios necessarios para a sustentagdo da mesa, todos fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo e alinhamento no tampo da mesa, possui parafusos de
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minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas metélicas evitando o contato direto com a madeira, garantindo
assim uma maior qualidade e vida util do moével, podendo montar e desmontar o mesmo sem danificar o produto, com
espessura final de 50mm. Fixa¢ao dos pés poderao obedecer layout longitudinal de acordo com a composi¢do das mesas
e conexdes, sendo fixado de forma a dar resisténcia ao conjunto com chapa metalica de 600x100x6,35mm com pintura:
Feita através de preparo da superficie com limpeza e apos banhos de fosfato para evitar a corrosio, em seguida aplicag@o
de pintura eletrostatica a p6 com processo de pintura com tinta em po, pode ser considerado o mais simples e o que
ocupa menor area quando comparado com os sistemas convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais
liquidos, em 03 etapas fundamentais: Pré-tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras,
ferrugens, oleos e Grass, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré- tratamento a ser
utilizado, dependera basicamente do tipo de contaminagdo existente na superficie e da especificagdo requerida para o
produto. Fosfatizagdo: Este processo consiste na deposi¢do de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada.
E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagio da superficie com perfeita penetragio em todos os
pontos das pecas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina
camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagao da tinta em pd: Conforme descrito anteriormente, existem trés processos
basicos para a aplicagdo de tintas em p6. Consideraremos aqui, apenas o processo mais moderno e normalmente utilizado
pela industria, que ¢ o processo de aplicagdo por pulverizagdo eletrostatica. Aplicagdo: Depois de pré-tratados, os
substratos sdo colocados em transportadores continuos ou suportes estacionarios e levados para a cabine de pintura.
Dentro da cabine o substrato recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta ¢ feita com tensdo variando de KV.
Polimerizagao (Cura): Apds a aplicagdo do po, as pecas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em temperaturas
variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade,
inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. As temperaturas € 0s
tempos indicados nas especificagdes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Fixacdo: Todo sistema de fixacdo sera feito por parafusos métricos e

com insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos.

23.

Suporte de pasta suspensa para armarios de 800mm - Suporte de pasta suspensa: Estrutura: Requadro confeccionado
em chapa de ago SAE 1020 medindo aproximadamente 760 (largura) x 410 (profundidade) x 50 mm(altura) para fixagao
interna do armario, todas as pegas sdo com espessura de 0,60mm dobradas formando um “U*“ metalico, fixada no trilho
telescopico por meio de rebites de aluminio e fixada no armario por meio de parafusos soberbos com cabega chata. O
trilho deve possuir esferas de ago para extragao total da gaveta deslizando suavemente e permitindo maior facilidade de
acesso as pastas junto ao usudrio. A pasta suspensa deve possuir distanciadores de aco com dobras a 90° para afastar a
pasta suspensa das portas, possibilitando a extracdo das pastas com qualquer modelo de dobradiga e porta. A pasta
suspensa Deve possuir um aramado soldado com solda Mig confeccionado em perfil de ago dobrado tipo “U” para apoio
e deslizamento das pastas suspensas. Todas as pegas devem receber solda MIG para maior sustentagdo e acabamento,
Deve possuir pegas de ago curvas na parte interna. A sua extragdo ¢ pelo sentido lateral para largura de 800 e frontal para
largura de 800 pode ser fixado no armario na altura desejada. Acabamento: Pintura das partes metalicas: feita através
de preparo da superficie com limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicagdo de pintura
eletrostatica com tinta em po6. Sao 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento: para eliminar da superficie a ser pintada
sujeiras, ferrugens, 6leos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. Fosfatizaggo: este processo
consiste na deposicdo de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois
elimina toda a contaminagdo da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pegas. O processo consiste
em uma sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro.
Aplicacdo do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a radiagao
ultravioleta. Posteriormente, Aplicagdo da tinta em po6 por pulverizacdo eletrostatica:

depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes
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estacionarios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo
da tinta ¢é feita com tensfo variando de KV. Polimerizac@o (cura): apds a aplicagdo do po, as pegas sdo colocadas em
estufas com circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente,
promover a fusdo do pé que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Fixagdo: todo sistema de fixacdo
sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos os quais permitem a montagem e

desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

24,

Suporte de CPU: com braco ajustavel com mola de tensio - Confeccionado em estrutura metalica em formato de “L”
com tubos de ago retangulares dobradas com espessura de 1,5 mm soldados entre si por solda MIG para melhor resisténcia
e acabamento. Chapa de ago interna dobrada em formato que possibilite regulagem de

altura/abertura e fechamento, criando assim a regulagem na largura e altura conforme o CPU, as chapas devem receber
manipulos para travamento das posi¢oes de regulagem. O Suporte de CPU ¢ fixado diretamente na parte

inferior do tampo por meio de parafusos auto-atarraxante. Deve possuir uma bandeja em formato “U” para apoio.
Acabamento: Pintura das partes metalicas: feita através de preparo da superficie com limpeza e apds banhos de fosfato
para evitar a corrosdo, em seguida aplicacéo de pintura eletrostatica com tinta em pd. Sao 03 etapas fundamentais. Pré-
tratamento: para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, 6leos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da
tinta sobre a superficie. Fosfatizacdo: este processo consiste na deposi¢do de uma camada de fosfato sobre a superficie a
ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagio da superficie com perfeita penetragdo
em todos os pontos das pecas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa
com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo do processo E-coat anddico epdxi: apresenta moderada
resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a radiagdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicagdo da tinta em pd por
pulverizagdo eletrostatica: depois de pré- tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos
ou suportes estaciondrios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada.
A aplicagdo da tinta € feita com tensdo variando de KV. Polimerizacao (cura): apos a aplicagdo do po, as pecas sao
colocadas em estufas com circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade,
inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. . Fixacdo: todo
sistema de fixagdo sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos os quais

permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

25.

Tampo: retangular confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que
se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC
de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada , com cola PUR
3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material . O
tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento de tampa basculante para passagem de fiacdo em
estrutura de em ABS, com medidas de 130x290mm, com alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio
e video de acordo com necessidade, ndo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Estrutura: Confeccionada
em tubo de a¢o 30x70x1,20mm, para colunas e barra de sustentagdo. Mecanismo de rebatimento confeccionado em chapa
de ago com 2,65mm de espessura, soldados pelos sistemas MIG, puxador confeccionado em ferro redondo 5/16 com
mola de pressdo todo conjunto pintado pelo sistema eletroestatico a p6, com rodizio de 60mm com trava. Acabamento:
Pintura das partes metalicas: feita através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a
corrosdo, em seguida aplicagdao de pintura eletrostatica com tinta em p6. Sao 03 etapas fundamentais. Pré-tratamento:
para eliminar da superficie a ser pintada sujeiras, ferrugens, 6leos e graxas, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a
superficie. Fosfatizagdo: este processo consiste na deposi¢do de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada.
E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagio da superficie com perfeita penetragio em todos os
pontos das pecas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deixa a superficie limpa com uma fina
camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a
corrosdo e baixa resisténcia a radiagdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicagdo da tinta em pd por pulverizagdo
eletrostatica: depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes
estacionarios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicagao
da tinta ¢ feita com tensdo variando de KV. Polimerizagdo (cura): apos a aplicagdo do po, as pecas sao colocadas em
estufas com circulacdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente,
promover a fusdo do pd que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. . Fixacgdo: todo sistema de fixagao
sera feito por parafusos métricos € com insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos

aos mesmos. Apresentar certificado de FSC do fabricante da matéria prima e Parecer técnico NR 17 assinado por
engenheiro do trabalho com Crea e Abergo.
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26.

Mesas retangular Duplas com leito e caixa de conectividade - Modulo Inicial — medindo 1400.1400.740mm - Mesas
retangular Duplas com leito e caixa de conectividade — medindo 1400.1400.740mm - Tampos: retangulares
confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, medindo 1400x600mm
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou
similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel, totalmente vedado com perfil
de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada ,
com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do
material . O tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento de tampa basculante

para passagem de fiagdo em estrutura de em ABS, com medidas de 130x290mm, com alojamento

superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordo com necessidade , ndo acompanha tomadas para
passagem do cabeamento. Acabamento: Acabamento de cores de acordo com padrdo estabelecido pelo 6rgao requisitante.
Na face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos para receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer
fixacdo direta no MDP. Estrutura: 02 unidades laterais, confeccionadas com tubo retangular 30x50x1,5mm, em formato
de goleira, nas jungdes superiores unido através de solda MIG, com sapatas regulaveis para compensagao de desniveis no
piso, barras paralelas de sustentagdo do conjunto no sentido longitudinal confeccionada em tubo de ago 20x40x1,2mm
dos tampos, com fixagdo nas estruturas laterais através de parafusos métricos e buchas com rosca. Leito de Fiacdo:
Confeccionado em chapa de ago com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para condugao e sustentagdo da rede
de cabos, possui suporte metalico para alojamento de tomadas e RJ-45, ¢ 04 tomadas formando o conjunto de
conectividade. Pintura: Aplicagdo do processo E-coat anddico epdxi: apresenta moderada resisténcia a corrosao e baixa
resisténcia a radiagdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicagdo da tinta em p6 por pulverizacao eletrostatica: Feita através
de preparo da superficie com limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a corrosao, em seguida aplicagdo de pintura
eletrostatica a p6 com processo de pintura com tinta em pd, pode ser considerado o mais simples e o que ocupa menor
area quando comparado com os sistemas convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03
etapas fundamentais: Pré-tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras, ferrugens, 6leos e
Grass, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-tratamento a ser utilizado, dependera
basicamente do tipo de contaminagao existente na superficie e da especifica¢do requerida para o produto. Fosfatizacao:
Este processo consiste na deposicdo de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos
processos, pois elimina toda a contaminagdo da superficie com perfeita penetracdo em todos os pontos das pecas. O
processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de
zinco ou ferro. Aplicagdo da tinta em pd: Conforme descrito anteriormente, existem trés processos basicos para a
aplicacdo de tintas em pd. Consideraremos aqui, apenas o processo mais moderno e normalmente utilizado pela industria,
que ¢ o processo de aplicagdo por pulverizagdo eletrostatica. Aplicagdo: Depois de pré-tratados, os substratos sdo
colocados em transportadores continuos ou suportes estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da cabine o
substrato recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta ¢ feita com tensao variando de KV

.Polimerizagdo (Cura): Apos a aplicagdo do p9, as pegas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em temperaturas
variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade,
inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. As temperaturas e 0s
tempos indicados nas especificagdes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Fixacdo: Todo sistema de fixacdo sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos. Caixa de conectividade:
confeccionada com tampa injetada em material ABS — antichamas, micro texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm,
possui aba injetada lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas padrdo de mercado, possui abas laterais que
permitem a perfeita instalagdo da caixa sobre o tampo e uma abertura lateral a 45° que acondicionam a fiagdo a fim de
manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixacdo da caixa ¢ feita pela para superior do tampo com a
fixagdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articuldvel com abertura lateral de 0° a 120°,
permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte
inferior da tampa possui modulo de seguranga aparafusado para acondicionar os fios sem que o usudrio tenha acesso a
parte elétrica evitando acidentes. A caixa de tomadas ¢ injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando
acidentes com o usuario do produto. Suporte de tomadas inferior metalico confeccionado em ago SAE 1020 com 0,90
mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de fixagdo por meio de parafuso
auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde ¢ fixado por meio de rebite de pressdo, possui 2 recortes
para destaque ¢ aplicagdo de médulos universais que ficam sob escolha e defini¢do do usuario se necessario, no proprio
suporte possui 4 recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 Cat 5 ¢ 6. Ambas as

tomadas dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando
a montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem se necessario a entrada de fios,
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possui tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista ter acesso as tomadas pela parte inferior e
evitando contato com a parte elétrica. Todas as pecas recebem acabamento em pintura epoxi po, curada em estufa.
Modulacdo de acordo com layout definido pelo 6rgdo sendo sempre conjunto inicial-central-final, respeitando as
mesmas caracteristicas.

27.

Mesas retangular Duplas com leito e caixa de conectividade - Modulo Central — medindo 1400.1400.740mm - Mesas
retangular Duplas com leito e caixa de conectividade — medindo 1400.1400.740mm - Tampos: retangulares
confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, medindo 1400x600mm
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou
similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel, totalmente vedado com perfil
de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada ,
com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do
material . O tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento de tampa basculante para passagem de
fiagdo em estrutura de em ABS, com medidas de 130x290mm, com alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou
HDMI, audio e video de acordo com necessidade , ndo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Acabamento:
Acabamento de cores de acordo com padrao estabelecido pelo 6rgdo requisitante. Na face inferior do tampo furagdes e
insertos metalicos para receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixagdo direta no MDP. Estrutura: 02
unidades laterais, confeccionadas com tubo retangular 30x50x1,5mm, em formato de goleira, nas jungdes superiores
unido através de solda MIG, com sapatas regulaveis para compensagdo de desniveis no piso, barras paralelas de
sustentacdo do conjunto no sentido longitudinal confeccionada em tubo de aco 20x40x1,2mm dos tampos, com fixagdo
nas estruturas laterais através de parafusos métricos e buchas com rosca. Leito de Fiagao: Confeccionado em chapa de
aco com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para condugdo e sustentagdo da rede de cabos, possui suporte
metalico para alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas formando o conjunto de conectividade. Pintura: Aplicagdo
do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a radiagdo ultravioleta.
Posteriormente, Aplicagdo da tinta em pd por pulverizacdo eletrostatica: Feita através de preparo da superficie com
limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicagdo de pintura eletrostatica a p6 com processo
de pintura com tinta em p9d, pode ser considerado o mais simples € o que ocupa menor area quando comparado com os
sistemas convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas fundamentais: Pré-tratamento
dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras, ferrugens, 6leos ¢ Grass, a fim de permitir a aderéncia
da tinta sobre a superficie. processo de pré-tratamento a ser utilizado, dependera basicamente do tipo de contaminag&o
existente na superficie e da especificacdo requerida para o produto. Fosfatizacdo: Este processo consiste na deposigao de
uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagio
da superficie com perfeita penetracdo em todos os pontos das pecas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos,
que ao final deia a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo da tinta em po:
Conforme descrito anteriormente, existem trés processos basicos para a aplicagdo de tintas em pd. Consideraremos aqui,
apenas o processo mais moderno e normalmente utilizado pela industria, que é o processo de aplicagdo por pulverizagao
eletrostatica. Aplicacdo: Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em transportadores continuos ou suportes
estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da cabine o substrato recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da
tinta ¢é feita com tensdo variando de KV

.Polimerizagao (Cura): Apds a aplicacdo do po, as pecas sdo colocadas em estufas com circulagao de ar em temperaturas
variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade,
inicialmente, promover a fusdo do pd que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. As temperaturas € 0s
tempos indicados nas especificagdes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Fixacdo: Todo sistema de fixagdo sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos. Caixa de conectividade:
confeccionada com tampa injetada em material ABS — antichamas, micro texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm,
possui aba injetada lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas padrdo de mercado, possui abas laterais que
permitem a perfeita instalagdo da caixa sobre o tampo e uma abertura lateral a 45° que acondicionam a fia¢do a fim de
manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixacdo da caixa ¢ feita pela para superior do tampo com a
fixacdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articulavel com abertura lateral de 0° a 120°,
permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte
inferior da tampa possui médulo de seguranga aparafusado para acondicionar os fios sem que o usuario tenha acesso a
parte elétrica evitando acidentes. A caixa de tomadas ¢ injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando
acidentes com o usuario do produto. Suporte de tomadas inferior metalico confeccionado em agco SAE 1020 com 0,90
mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de fixagdo por meio de parafuso
auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde ¢ fixado por meio de rebite de pressdo, possui 2 recortes
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para destaque e aplicagdo de modulos universais que ficam sob escolha e definicdo do usudrio se necessario, no proprio
suporte possui 4 recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 Cat 5 ¢ 6. Ambas as tomadas
dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a
montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem se necessario a entrada de fios, possui tampa
inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com a
parte elétrica. Todas as pecas recebem acabamento em pintura epdxi pd, curada em estufa. Modulagdo de acordo com
layout definido pelo 6rgao sendo sempre conjunto inicial-central-final, respeitando as mesmas caracteristicas.

28.

Mesas retangular Duplas com leito e caixa de conectividade - Modulo Final — medindo 1400.1400.740mm - Mesas
retangular Duplas com leito e caixa de conectividlade — medindo 1400.1400.740mm - Tampos: retangulares
confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, medindo 1400x600mm
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou
similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel, totalmente vedado com perfil
de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada ,
com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do
material . O tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento de tampa basculante para passagem
de fiagdo em estrutura de em ABS, com medidas de 130x290mm, com alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou
HDMI, &udio e video de acordo com necessidade , ndo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Acabamento:
Acabamento de cores de acordo com padrao estabelecido pelo 6rgao requisitante. Na face inferior do tampo furagdes e
insertos metalicos para receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixagao direta no MDP. Estrutura: 02
unidades laterais, confeccionadas com tubo retangular 30x50x1,5mm, em formato de goleira, nas jungdes superiores
unido através de solda MIG, com sapatas regulaveis para compensagdo de desniveis no piso, barras paralelas de
sustentacdo do conjunto no sentido longitudinal confeccionada em tubo de ago 20x40x1,2mm dos tampos, com fixagao
nas estruturas laterais através de parafusos métricos e buchas com rosca. Leito de Fiagdo: Confeccionado em chapa de
aco com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para conducdo e sustentagdo da rede de cabos, possui suporte
metalico para alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas formando o conjunto de conectividade. Pintura: Aplicagdo
do processo E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosio e baixa resisténcia a radiagdo ultravioleta.
Posteriormente, Aplicagao da tinta em pd por pulverizacdo eletrostatica: Feita através de preparo da superficie com
limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicagdo de pintura eletrostatica a p6 com processo
de pintura com tinta em pd, pode ser considerado o mais simples e o que ocupa menor area quando comparado com os
sistemas convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas fundamentais: Pré-tratamento
dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras, ferrugens, 6leos e Grass, a fim de permitir a aderéncia
da tinta sobre a superficie. processo de pré-tratamento a ser utilizado, dependera basicamente do tipo de contaminagao
existente na superficie e da especificacdo requerida para o produto. Fosfatizacdo: Este processo consiste na deposigao de
uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagio
da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pecas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos,
que ao final deia a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo da tinta em po:
Conforme descrito anteriormente, existem trés processos basicos para a aplicagdo de tintas em pd. Consideraremos aqui,
apenas o processo mais moderno e normalmente utilizado pela

industria, que € o processo de aplicagdo por pulverizagdo eletrostatica. Aplicagdo: Depois de pré-tratados, os substratog
sdo colocados em transportadores continuos ou suportes estaciondarios e levados para a cabine de pintura Dentro da cabing
o substrato recebe a tinta pulverizada. A aplicacdo da tinta ¢ feita com tensao variando de KV

.Polimerizagao (Cura): Apds a aplicagio do po, as pegas sdo colocadas em estufas com circulacdo de ar em temperaturas
variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade,
inicialmente, promover a fusdo do pé que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. As temperaturas e os
tempos indicados nas especificagdes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Fixacdo: Todo sistema de fixagdo sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos. Caixa de conectividade:
confeccionada com tampa injetada em material ABS — antichamas, micro texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm,
possui aba injetada lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas padrdo de mercado, possui abas laterais que
permitem a perfeita instalagdo da caixa sobre o tampo e uma abertura lateral a 45° que acondicionam a fiagdo a fim de
manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixagao da caixa ¢ feita pela para superior do tampo com a
fixagdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articulavel com abertura lateral de 0° a 120°,
permitindo o fécil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte
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inferior da tampa possui modulo de seguranca aparafusado para acondicionar os fios sem que o usudrio tenha acesso a
parte elétrica evitando acidentes. A caixa de tomadas ¢ injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando
acidentes com o usuario do produto. Suporte de tomadas inferior metalico confeccionado em ago SAE 1020 com 0,90
mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de fixagdo por meio de parafuso
auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde € fixado por meio de rebite de pressao, possui 2 recortes
para destaque e aplicagdo de mddulos universais que ficam sob escolha e defini¢do do usudrio se necessario, no proprio
suporte possui 4 recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 Cat 5 e 6. Ambas as tomadas
dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a
montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem se necessario a entrada de fios, possui tampa
inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com a
parte elétrica. Todas as pecas recebem acabamento em pintura epdxi pd, curada em estufa. Modulacao de acordo com
layout definido pelo 6rgao sendo sempre conjunto inicial-central-final, respeitando as mesmas caracteristicas.

29.

Mesa retangular com regulagem de altura elétrica medindo 1200x700x660/1300mm - Tampo: Confeccionado em
MDP (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem
a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura, toda borda
deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material e raio equivalente normas técnicas da ABNT.Estrutura metalica: composta por 02 pedestais,
que por sua vez sdo constituidos por 01 coluna telescopica (2), 01 base inferior (1) e 01 suporte de tampo (3).

Estes pedestais conectados através de 01 longarina telescopica

(4) e sdo acionados através de 01 unidade de controle (5) e 01 painel de acionamento (6).A estrutura devera ser
desmontavel, ndo havendo unido entre as partes por meio de solda, e nos pontos em que houver o processo de solda, estas
ndo deverdo ser aparentes durante o uso do produto, sendo cada pedestal autoportante, separadosunitariamente.
A coluna telescépica € constituida por uma coluna externa com altura de 604 mm, fabricado com tubo de ago carbono
laminado frio, NBR 6658, com costura removida, com se¢ao 60x100mm e 1,90 mm de espessura junto com uma
coluna interna com altura de 609mm, fabricado com tubo de ago carbono laminado a frio, NBR 6658, com costura
removida, com se¢do 50x90mm e 1,90mm de espessura. A coluna externa possui, na parte interna inferior do tubo, um
suporte plano fixado com solda MIG, fabricado em chapa de ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e
oleado, com dimensodes 56x96mm e espessura de 3,00mm, para fixagdo da base. A coluna interna possui, na parte superior
do tubo, soldado com solda MIG, um suporte para o motor, fabricado em ago carbono laminado a quente, NBR 6658,
com espessura de 3,00mm, dobrado em formato de caixa com dimensodes de 170x237x55mm. Este suporte tem a
funcdo armazenar o motor elétrico além de unir o suporte do tampo a coluna além de possuir 06 furagdes para sua fixagdo
direta no tampo. O sistema de deslizamento ¢ constituido por uma bucha guia pastilha, confeccionada em composto de
nylon, suportando 6 pastilhas em POM (Poliacetal), o qual ¢ fixado na parte superior da coluna externa, enquanto na parte
inferior da coluna interna, sdo fixados 6 porta pastilhas, confeccionados em composto de nylon, cada um deles suportando
1 pastilha em POM (Poliacetal). Existem diferentes espessuras de pastilhas, que possibilizam a escolha das pastilhas
adequadas referentes a sua espessura apenas na hora da montagem, de modo a garantir o perfeito ajuste entre as duas
colunas, eliminando folgas entre as paredes com a finalidade de diminuir o desgaste do sistema, evitar ruidos e trazer
rigidez a estrutura, especialmente na posicao de maior extensao entre as colunas. O sistema de elevagdo é composto por
motor elétrico 24V acoplado a um fuso retificado com passo de 20mm, rosca quadrada, com capa em aluminio, tendo
curso de 480mm, permitindo ao usudrio altura de trabalho entre 730 e 1.210mm. Enquanto o sistema de regulagem elétrico
¢ composto de 01 conjunto motor/fuso com sistema de redugdo para cada coluna, 01 unidade de controle eletrdnica para
240V ou 120V, cabos de conexdo e cabo de alimentagdo, além de 01 painel de acionamento elétrico. O ajuste de altura
deve ser feito por toque de botdo no painel de acionamento, de facil manuseio, que permita seu posicionamento abaixo
do tampo apds o uso, de modo a garantir maior area livre de trabalho ao usuario. Este painel podera ter duas opgdes, uma
versdo com painel simples, apenas com comandos basicos de subida e descida da mesa, ja a outra versdo possui, além
dos comandos basicos, um display indicando a altura do tampo em relag@o ao piso e algumas teclas numéricas utilizadas
para memorizagdo de alturas escolhidas pelo usudrio. A base do pedestal ¢ fabricada em ago carbono laminado quente,
NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, e dobra em dobradeira
CNC. Possui em sua parte central sistema de furacdo com 02 furos, utilizados para fixacdo da base na coluna. Na sua
parte inferior, possui refor¢o fabricado em ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura
de 3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, e dobra em dobradeira CNC, soldado a base por meio de gabarito
mecanico e processo de solda MIG. Este refor¢o possui

a fungfo de evitar o empenamento da base, além de também possuir 02 rebites com rosca 5/16” nas suas extremidades
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com a funcdo de fixagdo de sapatas niveladoras ou rodizios, os quais sao acoplados a mesa por meio de fuso com a mesma
rosca. Estas devem ser reguladas para compensar possiveis desniveis do piso. Seu comprimento total é variavel conforme
a profundidade do tampo utilizado sobre a estrutura. O suporte para fixacdo do tampo ¢ fabricado em ago carbono
laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, dobrado em formato de “L” com dimensdes
de 42x62mm. Em sua parte central, possui dois furos utilizados para fixacdo na coluna telescopica. Na face superior,
possui 04 furacdes para fixacdo do tampo. Seu comprimento total € variavel conforme a profundidade do tampo utilizado
sobre a estrutura.A longarina telescopica é constituida por um longarina central e duas longarinas laterais, as quais se
entrelagam e se conectam através de 04 parafusos laterais e 04 parafusos de fixagao no tampo de modo que as longarinas
laterais fiquem posicionadas na parte interna da longarina central. Esta conexdo permite regulagem a cada 100mm, de
modo a ser compativel com diversas larguras de tampo. Todas as longarinas sdo fabricadas em ago carbono laminado
quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, e dobra em
dobradeira CNC em formato de “L”, sendo a longarina central com dimensdes de 29x52mm e as longarinas laterais com
dimensoes de 25x49mm. O comprimento total das longarinas é variavel conforme as larguras de tampos a serem utilizados
sobre a estrutura.Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento ceramico a base de zirconio, em 5 estagios, seguido
por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagdo de tinta p6 hibrida a base de resinas epoxi e
poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura minima de 180°C e posterior resfriamento, garantindo resisténcia.
A Calha Vertical com Esteira para Cabeamento é composta por uma calha (1) com conexdes de metal (2), varios de Elos
(3) e um Conector Fémea (4) juntamente com alguns parafusos (5 e 6). As Conexdes encaixam na coluna onde a Calha
Vertical deve ser montada, com o aperto dos parafusos (5) elas s3o puxadas e se prendem na coluna. Enquanto o Conector
Fémea deve ser parafusado no tampo da mesa com os Parafusos Atarrachantes (6). Os Elos sdo conectados uns nos outros
até atingir a quantidade necessaria. A quantidade de Elos que compdem uma Esteira varia de acordo com a altura de
regulagem da estrutura a ser utilizada. A Calha Vertical é fabricada com chapa de ago carbono laminado a frio, NBR
6658, com espessura de 0,90mm, cortada em maquina de corte laser ¢ dobrada em formato de “U”. Possui dois reforgos
fabricados com chapa de ago carbono laminado a frio, NBR 6658, com espessura de 2,65mm posicionados dentro do “U”
para encaixe das Conexdes. As Conexdes sdo fabricadas

com chapa de ago carbono laminado a frio, NBR 6658, com espessura de 2,65mm, cortada em maquina de corte laser e
dobrada em formato de “U”. possui um rebite com rosca interna M6, utilizado para fixa-las nas Calha Vertical. O
Elo ¢ fabricado através do processo de injecdo de material polimérico, Polipropileno. O mesmo possui as dimensdes 54
x 25 x 20 mm com um pino macho em um lado e um recorte para encaixe no outro. Cada Elo aumenta em 28,5 mm ao
tamanho total da Esteira. O Conector Fémea ¢ fabricado através do processo de injecdo de material polimérico,
Polipropileno. O mesmo possui as dimensdes 55 x 55 x 30 mm. Possui furos para sua fixagdo no tampo e também um
recorte para encaixe do pino dos Elo. O Adaptador Macho ¢ fabricado através do processo de inje¢do de material
polimérico, Polipropileno. O mesmo € apenas um pino com conexao macho dos dois Lados, funcionando com uma uniao.
Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento ceramico a base de zirconio, em 5 estagios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagdo de tinta p6 hibrida a base de resinas epoxi e poliéster, finalizada
com cura em estufa a temperatura minima de 180°C e posterior resfriamento, garantindo resisténcia.

30.

Mesa retangular com regulagem de altura elétrica medindo 1000x700x660/1300mm - Tampo: Confeccionado em MDP
(Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem
a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura, toda borda
deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material e raio equivalente normas técnicas da ABNT.Estrutura metalica: composta por 02 pedestais,
que por sua vez sdo constituidos por 01 coluna telescopica (2), 01 base inferior (1) e 01 suporte de tampo (3). Estes
pedestais conectados através de 01 longarina telescopica

(4) e sdo acionados através de 01 unidade de controle (5) e 01 painel de acionamento (6).A estrutura devera ser
desmontavel, ndo havendo unido entre as partes por meio de solda, e nos pontos em que houver o processo de solda,
estas ndo deverao ser aparentes durante o uso do produto, sendo cada pedestal autoportante, separados unitariamente. A
coluna telescopica € constituida por uma coluna externa com altura de 604 mm, fabricado com tubo de ago carbono
laminado frio, NBR 6658, com costura removida, com se¢do 60x100mm e 1,90 mm de espessura junto com uma coluna
interna com altura de 609mm, fabricado com tubo de ag¢o carbono laminado a frio, NBR 6658, com costura removida,
com se¢do 50x90mm e 1,90mm de espessura. A coluna externa possui, na parte interna inferior do tubo, um suporte
plano fixado com solda MIG, fabricado em chapa de ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e

oleado, com dimensdes 56x96mm e espessura de 3,00mm, para fixacdo da base. A coluna interna possui, na parte
superior do tubo, soldado com solda MIG, um suporte para o motor, fabricado em ago carbono laminado a quente, NBR
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6658, com espessura de 3,00mm, dobrado em formato de caixa com dimensdes de 170x237x55mm. Este suporte tem a
fung@o armazenar o motor elétrico além de unir o suporte do tampo a coluna além de possuir 06 furagdes para sua fixagado
direta no tampo. O sistema de deslizamento ¢ constituido por uma bucha guia pastilha, confeccionada em composto de
nylon, suportando 6 pastilhas em POM (Poliacetal), o qual ¢ fixado na parte superior da coluna externa, enquanto na
parte inferior da coluna interna, sdo fixados 6 porta pastilhas, confeccionados em composto de nylon, cada um deles
suportando 1 pastilha em POM (Poliacetal). Existem diferentes espessuras de pastilhas, que possibilizam a escolha das
pastilhas adequadas referentes a sua espessura apenas na hora da montagem, de modo a garantir o perfeito ajuste entre
as duas colunas, eliminando folgas entre as paredes com a finalidade de diminuir o desgaste do sistema, evitar ruidos e
trazer rigidez a estrutura, especialmente na posi¢do de maior extensdo entre as colunas. O sistema de elevagéo ¢ composto
por motor elétrico 24V acoplado a um fuso retificado com passo de 20mm, rosca quadrada, com capa em aluminio, tendo
curso de 480mm, permitindo ao usudrio altura de trabalho entre 730 e 1.210mm. Enquanto o sistema de regulagem
elétrico € composto de 01 conjunto motor/fuso com sistema de reducdo para cada coluna, 01 unidade de controle
eletronica para 240V ou 120V, cabos de conexao e cabo de alimentacdo, além de 01 painel de acionamento elétrico. O
ajuste de altura deve ser feito por toque de botdo no painel de acionamento, de facil manuseio, que permita seu
posicionamento abaixo do tampo apds o uso, de modo a garantir maior area livre de trabalho ao usuéario. Este painel
podera ter duas opgdes, uma versao com painel simples, apenas com comandos

bésicos de subida e descida da mesa, ja a outra versdo possui, além dos comandos basicos, um display indicando a altura
do tampo em relacao ao piso e algumas teclas numéricas utilizadas para memorizagao de alturas escolhidas pelo usuario.
A base do pedestal é fabricada em ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de
3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, e dobra em dobradeira CNC. Possui em sua parte central sistema de
furacdo com 02 furos, utilizados para fixagao da base na coluna. Na sua parte inferior, possui reforgo fabricado em ago
carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a
laser, e dobra em dobradeira CNC, soldado a base por meio de gabarito mecanico e processo de solda MIG. Este reforgo
possui a func@o de evitar o empenamento da base, além de também possuir 02 rebites com rosca 5/16” nas suas
extremidades com a funcdo de fixacdo de sapatas niveladoras ou rodizios, os quais sdo acoplados & mesa por meio de
fuso com a mesma rosca. Estas devem ser reguladas para compensar possiveis desniveis do piso. Seu comprimento total
¢ variavel conforme a profundidade do tampo utilizado sobre a estrutura. O suporte para fixagcdo do tampo ¢ fabricado
em ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, dobrado em formato de
“L” com dimensdes de 42x62mm. Em sua parte central, possui dois furos utilizados para fixagao na coluna telescopica.
Na face superior, possui 04 furagdes para fixacdo do tampo. Seu comprimento total € variavel conforme a profundidade
do tampo utilizado sobre a estrutura.A longarina telescopica ¢ constituida por um longarina central e duas longarinas
laterais, as quais se entrelacam e se conectam através de 04 parafusos laterais e 04 parafusos de fixa¢do no tampo de
modo que as longarinas laterais fiquem posicionadas na parte interna da longarina central. Esta conexdo permite
regulagem a cada 100mm, de modo a ser compativel com diversas larguras de tampo. Todas as longarinas sao fabricadas
em aco carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de
corte a laser, ¢ dobra em dobradeira CNC em formato de “L”, sendo a longarina central com dimensdes de 29x52mm e
as longarinas laterais com dimensdes de 25x49mm. O comprimento total das longarinas ¢ varidvel conforme as larguras
de tampos a serem utilizados sobre a estrutura.Pintura de acabamento realizada com pré- tratamento ceramico a base de
zirconio, em 5 estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagdo de tinta po
hibrida a base de resinas epoxi e poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura minima de 180°C e posterior
resfriamento, garantindo resisténcia. A Calha Vertical com Esteira para Cabeamento ¢ composta por uma calha (1) com
conexoes de metal (2), varios de Elos (3) e um Conector Fémea (4) juntamente com alguns parafusos (5 ¢ 6). As Conexdes
encaixam na coluna onde a Calha Vertical deve ser montada, com o aperto dos parafusos (5) elas sdo puxadas e se
prendem na coluna. Enquanto o Conector Fémea deve ser parafusado no tampo da mesa com os Parafusos Atarrachantes
(6). Os Elos sao conectados uns nos outros até atingir a quantidade necessaria. A quantidade de Elos que compdem uma
Esteira varia de acordo com a altura de regulagem da estrutura a ser utilizada. A Calha Vertical é fabricada com chapa
de ago carbono laminado a frio, NBR 6658, com espessura de 0,90mm, cortada em maquina de corte laser € dobrada em
formato de “U”. Possui dois reforgos fabricados com chapa de ago carbono laminado a frio, NBR 6658, com espessura
de 2,65mm posicionados dentro do “U” para encaixe das Conexdes. As Conexdes sdo fabricadas com chapa de ago
carbono laminado a frio, NBR 6658, com espessura de 2,65mm, cortada em maquina de corte laser e dobrada em formato
de “U”. possui um rebite com rosca interna M6, utilizado para fixa-las nas Calha Vertical. O Elo ¢ fabricado através do
processo de inje¢ao de material polimérico, Polipropileno. O mesmo possui as dimensdes 54 x 25 x 20 mm com um pino
macho em um lado e um recorte para encaixe no outro. Cada Elo aumenta em 28,5 mm ao tamanho total da Esteira. O
Conector Fémea ¢ fabricado através do processo de injecao de material polimérico, Polipropileno. O mesmo possui as
dimensoes 55 x 55 x 30 mm. Possui furos para sua fixacao no

tampo e também um recorte para encaixe do pino dos Elo. O Adaptador Macho ¢ fabricado através do processo de injecao
de material polimérico, Polipropileno. O mesmo é apenas um pino com conexao macho dos dois Lados,
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funcionando com uma unido. Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento ceramico a base de zirconio, em 5
estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagéo de tinta p6 hibrida a base de
resinas epoxi e poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura minima de 180°C e posterior resfriamento,
garantindo resisténcia.

31.

Mesa retangular com regulagem de altura elétrica medindo 1200x800x660/1300mm - Tampo: Confeccionado em MDP
(Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por

efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm
de espessura, toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR)
que cura com umidade atmosférica ou do material e raio equivalente normas técnicas da ABNT.Estrutura metalica:
composta por 02 pedestais, que por sua vez sdo constituidos por 01 coluna telescopica (2), 01 base inferior

(1) e 01 suporte de tampo (3). Estes pedestais conectados através de 01 longarina telescopica

(4) e sdo acionados através de 01 unidade de controle (5) e 01 painel de acionamento (6).A estrutura devera ser
desmontavel, ndo havendo unido entre as partes por meio de solda, e nos pontos em que houver o processo de solda, estas
ndo deverdo ser aparentes durante o uso do produto, sendo cada pedestal autoportante, separados unitariamente.
A coluna telescopica € constituida por uma coluna externa com altura de 604 mm, fabricado com tubo de ago carbono
laminado frio, NBR 6658, com costura removida, com se¢cdo 60x100mm e 1,90 mm de espessura junto com uma
coluna interna com altura de 609mm, fabricado com tubo de ago carbono laminado a frio, NBR 6658, com costura
removida, com se¢do 50x90mm e 1,90mm de espessura. A coluna externa possui, na parte interna inferior do tubo, um
suporte plano fixado com solda MIG, fabricado em chapa de ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado
e oleado, com dimensdes 56x96mm e espessura de 3,00mm, para fixacdo da base. A coluna interna possui, na parte
superior do tubo, soldado com solda MIG, um suporte para o motor, fabricado em aco carbono laminado a quente, NBR
6658, com espessura de 3,00mm, dobrado em formato de caixa com dimensdes de 170x237x55mm. Este suporte tem a
fung@o armazenar o motor elétrico além de unir o suporte do tampo a coluna além de possuir 06 furagdes para sua fixacao
direta no tampo. O sistema de deslizamento é constituido por uma bucha guia pastilha, confeccionada em composto de
nylon, suportando 6 pastilhas em POM (Poliacetal), o qual é fixado na parte superior da coluna externa, enquanto na
parte inferior da coluna interna, sdo fixados 6 porta pastilhas, confeccionados em composto de nylon, cada um deles
suportando 1 pastilha em POM (Poliacetal). Existem diferentes espessuras de pastilhas, que possibilizam a escolha
das pastilhas adequadas referentes a sua espessura apenas na hora da montagem, de modo a garantir o perfeito ajuste
entre as duas colunas, eliminando folgas entre as paredes com a finalidade de diminuir o desgaste do sistema, evitar
ruidos e trazer rigidez a estrutura, especialmente na posi¢do de maior extensdo entre as colunas. O sistema de elevagdo ¢
composto por motor elétrico 24V acoplado a um fuso retificado com passo de 20mm, rosca quadrada, com capa em
aluminio, tendo curso de 480mm, permitindo ao usuario altura de trabalho entre 730 e 1.210mm. Enquanto o sistema de
regulagem elétrico ¢ composto de 01 conjunto motor/fuso com sistema de redugdo para cada coluna, 01 unidade de
controle eletronica para 240V ou 120V, cabos de conexdo e cabo de alimentagdo, além de 01 painel de acionamento
elétrico. O ajuste de altura deve ser feito por toque de botdo no painel de acionamento, de facil manuseio, que
permita seu posicionamento abaixo do tampo apds o uso, de modo a garantir maior area livre de trabalho ao usuario. Este
painel podera ter duas op¢des, uma versdo com painel simples, apenas com comandos basicos de subida e descida da
mesa, ja a outra versao possui, além dos comandos basicos, um display indicando a altura do tampo em relag@o ao piso
e algumas teclas numéricas utilizadas para memorizagao de alturas escolhidas pelo usuario. A base do pedestal é fabricada
em ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de
corte a laser, e dobra em dobradeira CNC. Possui em sua parte central sistema de furagdo com 02 furos, utilizados para
fixacdo da base na coluna. Na sua parte inferior, possui refor¢o fabricado em ago carbono laminado quente, NBR 6658,
decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, e dobra em dobradeira CNC,
soldado a base por meio de gabarito mecanico e processo de solda MIG. Este reforgo possui a fungdo de evitar o
empenamento da base, além de também possuir 02 rebites com rosca 5/16” nas suas extremidades com a fungo de
fixacdo de sapatas niveladoras ou rodizios, os quais sdo acoplados a mesa por meio de fuso com a mesma rosca. Estas
devem ser reguladas para compensar possiveis desniveis do piso. Seu comprimento total ¢ varidvel conforme a
profundidade do tampo utilizado sobre a estrutura. O suporte para fixagdo do tampo ¢ fabricado em ago carbono laminado
quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, dobrado em formato de “L” com dimensdes de
42x62mm. Em sua parte central, possui dois furos utilizados para fixagdo na coluna telescopica. Na face superior, possui
04 furagdes para fixagdo do tampo. Seu comprimento total ¢ variavel conforme a profundidade do tampo utilizado
sobre a estrutura.A longarina telescopica ¢ constituida por um longarina central e duas longarinas laterais, as
quais se

entrelagam e se conectam através de 04 parafusos laterais e 04 parafusos de fixa¢do no tampo de modo que as
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longarinas laterais fiquem posicionadas na parte interna da longarina central. Esta conex@o permite regulagem a cada
100mm, de modo a ser compativel com diversas larguras de tampo. Todas as longarinas sdo fabricadas em ago
carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte
a laser, e dobra em dobradeira CNC em formato de “L”, sendo a longarina central com dimensdes de 29x52mm e as
longarinas laterais com dimensdes de 25x49mm. O comprimento total das longarinas € variavel conforme as larguras de
tampos a serem utilizados sobre a estrutura.Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento ceramico a base de
zirconio, em 5 estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagdo de tinta p6
hibrida a base de resinas epoxi e poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura minima de 180°C e posterior
resfriamento, garantindo resisténcia. A Calha Vertical com Esteira para Cabeamento ¢ composta por uma calha (1) com
conexdes de metal (2), varios de Elos (3) e um Conector Fémea (4) juntamente com alguns parafusos (5 € 6). As Conexdes
encaixam na coluna onde a Calha Vertical deve ser montada, com o aperto dos parafusos (5) elas sdo puxadas e se prendem
na coluna. Enquanto o Conector Fémea deve ser parafusado no tampo da mesa com os Parafusos Atarrachantes (6). Os
Elos sdo conectados uns nos outros até atingir a quantidade necessaria. A quantidade de Elos que compdem uma Esteira
varia de acordo com a altura de regulagem da estrutura a ser utilizada. A Calha Vertical ¢ fabricada com chapa de ago
carbono laminado a frio, NBR 6658, com espessura de 0,90mm, cortada em maquina de corte laser e dobrada em formato
de “U”. Possui dois reforgos fabricados com chapa de ago carbono laminado a frio, NBR 6658, com espessura de 2,65mm
posicionados dentro do “U” para encaixe das Conexdes. As Conexdes sdo fabricadas com chapa de ago carbono laminado
a frio, NBR 6658, com espessura de 2,65mm, cortada em maquina de corte laser e dobrada em formato de “U”. possui
um rebite com rosca interna M6, utilizado para fixa-las nas Calha Vertical. O Elo ¢ fabricado através do processo de
injecdao de material polimérico, Polipropileno. O mesmo possui as dimensdes 54 x 25 x 20 mm com um pino macho em
um lado e um recorte para encaixe no outro. Cada Elo aumenta em 28,5 mm ao tamanho total da Esteira. O Conector
Fémea ¢ fabricado através do processo de injecao de material polimérico, Polipropileno. O mesmo possui as dimensdes
55 x 55 x 30 mm. Possui furos para sua fixagao no tampo e também um recorte para encaixe do pino dos Elo. O Adaptador
Macho ¢ fabricado através do processo de inje¢do de material polimérico, Polipropileno. O mesmo € apenas um pino
com conexao macho dos dois Lados, funcionando com uma unido. Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento
ceramico a base de zirconio, em 5 estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta p6 hibrida a base de resinas epdxi e poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e posterior resfriamento, garantindo

resisténcia.

32.

Mesa retangular com regulagem de altura elétrica medindo 1000x800x660/1300mm - Tampo: Confeccionado em MDP
(Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem
a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura, toda borda
deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade
atmosférica ou do material e raio equivalente normas técnicas da ABNT.Estrutura metalica: composta por 02 pedestais,
que por sua vez sdo constituidos por 01 coluna telescopica (2), 01 base inferior (1) e 01 suporte de tampo (3). Estes

pedestais conectados através de 01 longarina telescopica

(4) e sdo acionados através de 01 unidade de controle (5) e 01 painel de acionamento (6).A estrutura deverd ser
desmontavel, ndo havendo unido entre as partes por meio de solda, e nos pontos em que houver o processo de solda,
estas ndo deverdo ser aparentes durante o uso do produto, sendo cada pedestal autoportante, separados unitariamente.
A coluna telescopica € constituida por uma coluna externa com altura de 604 mm, fabricado com tubo de aco carbono
laminado frio, NBR 6658, com costura removida, com se¢do 60x100mm e 1,90 mm de espessura junto com uma
coluna interna com altura de 609mm, fabricado com tubo de aco carbono laminado a frio, NBR 6658, com costura
removida, com se¢do 50x90mm e 1,90mm de espessura. A coluna externa possui, na parte interna inferior do tubo, um
suporte plano fixado com solda MIG, fabricado em chapa de ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado,
com dimensdes 56x96mm e espessura de 3,00mm, para fixacdo da base. A coluna interna possui, na parte superior do
tubo, soldado com solda MIG, um suporte para o motor, fabricado em ago carbono laminado a quente, NBR 6658, com
espessura de 3,00mm, dobrado em formato de caixa com dimensdes de 170x237x55mm. Este suporte tem a fungdo
armazenar o motor elétrico além de unir o suporte do tampo a coluna além de possuir 06 furagdes para sua fixacdo direta
no tampo. O sistema de deslizamento é constituido por uma bucha guia pastilha, confeccionada em composto de nylon,
suportando 6 pastilhas em POM (Poliacetal), o qual é fixado na parte superior da coluna externa, enquanto na parte inferior
da coluna interna, sdo fixados 6 porta pastilhas, confeccionados em composto de nylon, cada um deles suportando 1
pastilha em POM (Poliacetal). Existem diferentes espessuras de pastilhas, que possibilizam a escolha das pastilhas
adequadas referentes a sua espessura apenas na hora da montagem, de modo a garantir o perfeito ajuste entre as duas
colunas, eliminando folgas entre as paredes com a finalidade de diminuir o desgaste do sistema, evitar

ruidos e trazer rigidez a estrutura, especialmente na posi¢ao de maior extensao entre as colunas. O sistema de elevacao ¢
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composto por motor elétrico 24V acoplado a um fuso retificado com passo de 20mm, rosca quadrada, com capa em
aluminio, tendo curso de 480mm, permitindo ao usuario altura de trabalho entre 730 ¢ 1.210mm. Enquanto o sistema de
regulagem elétrico ¢ composto de 01 conjunto motor/fuso com sistema de redugdo para cada coluna, 01 unidade de controle
eletronica para 240V ou 120V, cabos de conexdo e cabo de alimentagdo, além de 01 painel de acionamento elétrico. O
ajuste de altura deve ser feito por toque de botdo no painel de acionamento, de facil manuseio, que permita seu
posicionamento abaixo do tampo apos o uso, de modo a garantir maior area livre de trabalho ao usuario. Este painel podera
ter duas opgdes, uma versdo com painel simples, apenas com comandos basicos de subida e descida da mesa, ja a outra
versdo possui, além dos comandos basicos, um display indicando a altura do tampo em relagdo ao piso ¢ algumas teclas
numéricas utilizadas para memorizacao de alturas escolhidas pelo usuario. A base do pedestal é fabricada em ago carbono
laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, e
dobra em dobradeira CNC. Possui em sua parte central sistema de furagdo com 02 furos, utilizados para fixagdo da base
na coluna. Na sua parte inferior, possui refor¢o fabricado em ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado,
com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, e dobra em dobradeira CNC, soldado a base por meio
de gabarito mecanico e processo de solda MIG. Este refor¢o possui a fungdo de evitar o empenamento da base, além de
também possuir 02 rebites com rosca 5/16” nas suas extremidades com a fung¢do de fixagdo de sapatas niveladoras ou
rodizios, os quais sdo acoplados a mesa por meio de fuso com a mesma rosca. Estas devem ser reguladas para compensar
possiveis desniveis do piso. Seu comprimento total é variavel conforme a profundidade do tampo utilizado sobre a
estrutura. O suporte para fixagdo do tampo ¢ fabricado em aco carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado,
com espessura de 3,00mm, dobrado em formato de “L” com dimensdes de 42x62mm. Em sua parte central, possui dois
furos utilizados para fixacdo na coluna telescopica. Na face superior, possui 04 furacdes para fixagdo do tampo. Seu
comprimento total ¢ variavel conforme a profundidade do tampo utilizado sobre a estrutura.A longarina telescopica ¢é
constituida por um longarina central e duas longarinas laterais, as quais se entrelagam e se conectam através de 04 parafusos
laterais e 04 parafusos de fixagdo no tampo de modo que as longarinas laterais fiquem posicionadas na parte interna da
longarina central. Esta conexdo permite regulagem a cada 100mm, de modo a ser compativel com diversas larguras de
tampo. Todas as longarinas sdo fabricadas em ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura
de 3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, ¢ dobra em dobradeira CNC em formato de “L”, sendo a longarina
central com dimensoes de 29x52mm e as longarinas laterais com dimensdes de 25x49mm. O comprimento total das
longarinas ¢ variavel conforme as larguras de tampos a serem utilizados sobre a estrutura.Pintura de acabamento realizada
com pré-tratamento ceramico a base de zirconio, em 5 estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa,
resfriamento ao ar, aplicagdo de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster, finalizada com cura em estufa a
temperatura minima de 180°C e posterior resfriamento, garantindo resisténcia. A Calha Vertical com Esteira para
Cabeamento ¢ composta por uma calha (1) com conexdes de metal (2), varios de Elos (3) e um Conector Fémea (4)
juntamente com alguns parafusos (5 e 6). As Conexdes encaixam na coluna onde a Calha Vertical deve ser montada, com
o aperto dos parafusos (5) elas sdo puxadas e se prendem na coluna. Enquanto o Conector Fémea deve ser parafusado no
tampo da mesa com os Parafusos Atarrachantes (6). Os Elos sdo conectados uns nos outros até atingir a quantidade
necessaria. A quantidade de Elos que compdem uma Esteira varia de acordo com a altura de regulagem da estrutura a ser
utilizada. A Calha Vertical ¢ fabricada com chapa de ago carbono laminado a frio, NBR 6658, com espessura de 0,90mm,
cortada em maquina de corte laser e dobrada em formato de “U”. Possui dois reforgos fabricados com chapa de ago carbono
laminado a frio, NBR 6658, com espessura de 2,65mm posicionados dentro

do “U” para encaixe das Conexdes. As Conexoes sdo fabricadas com chapa de aco carbono laminado a frio, NBR 6658,
com espessura de 2,65mm, cortada em maquina de corte laser e dobrada em formato de “U”. possui um rebite com rosca
interna M6, utilizado para fixa-las nas Calha Vertical. O Elo ¢ fabricado através do processo de injegdo de material
polimérico, Polipropileno. O mesmo possui as dimensdes 54 x 25 x 20 mm com um pino macho em um lado e um recorte
para encaixe no outro. Cada Elo aumenta em 28,5 mm ao tamanho total da Esteira. O Conector Fémea ¢ fabricado através
do processo de inje¢do de material polimérico, Polipropileno. O mesmo possui as dimensdes 55 x 55 x 30 mm. Possui
furos para sua fixagdo no tampo e também um recorte para encaixe do pino dos Elo. O Adaptador Macho ¢ fabricado
através do processo de injecdo de material polimérico, Polipropileno. O mesmo € apenas um pino com conexao macho
dos dois Lados, funcionando com uma unido. Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento ceramico a base de
zirconio, em 5 estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,

aplicagdo de tinta po hibrida a base de resinas epoxi e poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura minima de
180°C e posterior resfriamento, garantindo resisténcia.

LOTE II - Cadeiras, Poltronas, Auditorios e Sofas

33.

Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos por malha respiravel, bragos regulaveis, com apoio de cabega e cabideiro
- Cadeira Giratoria encosto alto, com assento ¢ encosto revestidos por malha respirdvel, com bragos regulaveis e com
apoio de cabega. Base: com estrutura de cinco patas, com 700 mm de didmetro aproximadamente, fabricadas por
processo de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com particulas de vidro, conferindo

assim caracteristicas de resisténcia mecanica, ¢ a abrasdo de produtos quimicos. Alojamento para rodizios que
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dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com rodas de 60 mm de didmetro com banda de nylon (opcionalmente em
PU), eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base, evitando a queda do mesmo. O sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone
Morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencao. Rodizio duplo, com rodas de 60 mm
de diametro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em aco trefilado
1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em ago que possibilite acoplamento facil e seguro a base.
Devera ser injetado em nylon possuindo grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e
minimo desgaste das rodas que permite um deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em NY
(opcionalmente em PU). Coluna a gas confeccionada em aco SAE 1020 tubular com pintura epdxi a pd, € com
conificacdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratéria. Haste central pressurizada, que propicia suavidade de
amortecimento sem o uso de molas, curso de 80 mm (Base NY). O movimento de rotacdo da coluna devera ser sobre
rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotagdo. O sistema preciso de acoplamento ao mecanismo ¢ a base através de cone Morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Com comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando
a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Mecanismo:
de reclinacdo através de sistema sincronizado na relagcdo 2:1 confeccionado em ago, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por Fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta. Regulagem de Profundidade do assento através de
manipulo lateral — para aumentar a profundidade do assento, mantenha-se sentado e gire o manipulo para a frente. Para
diminuir a profundidade gire para tras. Regulagem de altura do assento — para elevar a cadeira, alivie o seu peso corporal
e acione a alavanca. Para baixar a cadeira, mantenha- se sentado e¢ acione a mesma alavanca. Movimento de torcao,
lateral, mantendo sempre o apoio. Permite-lhe ajustar a forca exigida para manter a costa da cadeira direita ou reclinada.
Rode o manipulo para a frente e para tras para aumentar e diminuir a resisténcia exercida pelas costas. Bloqueio variavel
— Esta regulagem esta localizada dentro do mecanismo de tensdo da cadeira. Permite-lhe quatro regulagens: bloqueio
direito, reclinagdo total, e duas posigdes intermédias. Equalizador — Liga o assento ao espaldar para que se movam em
simultaneo e proporcionem a quantidade certa de apoio lombar em qualquer dngulo de Integrado ao conjunto de
mecanismo Interface do nucleo do assento com Brago 360 — Um simples movimento permite a rotagdo 260 graus, dando
ao brago todo o apoio necessario. Para ajustar a posi¢do do brago, pressione a patilha e deslize para qualquer direcao,
lateralmente botao de regulagem de altura com 120mm de intervalo de regulagem, regulagem de profundidade de 60mm.
Encosto alto: com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel, com revestimento
feito por tela tipo mesh produzida em fios de poliamida revestidos por elastdmero, e apoio lombar fixo. Sistema de uniao
do encosto com assento fixo, através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100%
reciclavel. Medindo 440mm de largura e 620 mm de altura com raio de 400mm aproximadamente. Fixado diretamente
ao mecanismo da mesma. Dimensdes: Assento: 510mm de largura e 490mm de profundidade. Capacidade de Peso 180
kg. Encosto: 440mm de largura, 620mm de altura. Brago: 250mm de profundidade e 90mm de largura. Apoio de Cabeca:
300mm de largura e 170mm de altura intervalo de regulagem de altura de 40 mm confeccionado com estrutura de
polipropileno com revestimento através de espuma e tecido; possui suporte tipo cabideiro incorporado nesta estrutura.

34.

Cadeira giratoria com bragos regulaveis encosto Médio - Base: com estrutura de cinco patas piramidal, com 640 mm de
diametro, fabricadas por processo de inje¢do em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica e a abrasdo de produtos quimicos. Alojamento para rodizios
que dispensam o uso de buchas. O sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone Morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutenc¢do. Rodizio duplo, com rodas de 60 mm de didmetro injetadas
em resina de engenharia poliamida (nylon 6/PU), com aditivo anti-ultravioleta ¢ modificador de impacto, eixo vertical
em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal também em aco trefilado 1010/1020. O eixo
vertical devera ser dotado de anel elastico em ago que possibilite acoplamento facil e seguro a base evitando a queda do
mesmo. Deverd ser injetado em nylon possuindo grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no
cavalete e minimo desgaste das rodas que permite um deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em NY
(opcionalmente em PU). Pistdo a gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm em conformidade com a
norma DIN EN 16955:2017 classe 3 ou classe 4, fixados ao tubo central através de encaixe conico. O movimento de
rotagdo da coluna devera ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. O sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base através de
cone Morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais

de manutencdo. A bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste. Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporcione O6timo
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acabamento e protecdo a coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a base e 0 mecanismo. Acabamento
em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizado em tinta em po, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos,
com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Mecanismo: com corpo e
placa superior em chapa de aco de 3 mm estampada que garante com acabamento e alta resisténcia mecéanica.
Internamente buchas de nylon de alta performance com grande resisténcia a desgastes e ruidos. Possui movimento
sincronizado para assento e encosto da propor¢do de minima de 2° x 1°, respectivamente, ponto de giro avangcado com
vérias posi¢des diferentes de bloqueio do movimento de reclinagdo, dispde de sistema anti-impacto para o encosto que
impede o choque do encosto com o usudrio na ocasido do desbloqueamento do encosto. Ajuste de tensdo através de
manipulo frontal e sinalizador de tensdo de acordo com o bidtipo e peso do usuario. Bragos - Apoia-bragos com alma,
corpo e apoio fabricadas por processo de inje¢do em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos, fixados diretamente no assento
através de parafusos métricos e com regulagem vertical com 10 estdgios. Apoio de bragos confeccionado em
polipropileno com dimensdes externas aproximadas de 255 x 80 mm. Assento: chassi interno

fabricado em compensado anatémico de 12mm, confeccionado com lamina de madeira & mescladas e prensadas a alta
pressdo, internamente recebe insertos metalicos com roscas para fixagdo de bragos e mecanismo. Estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deforma¢do permanente com densidade de 50 a 55 kg/m? e
moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de protecao e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. De fécil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada com parafusos atrachantes diretamente no chassi. Medidas minimas: 480 mm de largura e 450 mm de
profundidade. Encosto: chassi interno fabricado por processo de inje¢do em polipropileno copolimero com 25% de talco
injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente com ranhuras estruturais, também
possui buchas metalicas insertadas para fixagdo de lamina do encosto. Estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformag¢ao permanente com densidade de 40 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
espessura média de 50 mm. Capa de prote¢ao e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.
De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no
chassi através de clic. Para a fixagdo do encosto ao mecanismo/estrutura da cadeira, tem-se aplicadas internamente ao
chassi, porcas-de-garra M6 onde serd fixada a ldmina de aco que possibilita a regulagem de altura, que ¢ fabricada em
chapa aco com 6,35mm de espessura e 76mm de largura. A regulagem de altura ¢ feita por meio de sistema automatico,
tipo Catraca, com curso de 65 mm e 08 (oito) posi¢des de travamento, que permite o adequado apoio a regido lombar do
usudrio, fabricado em resina de engenharia poliamida de alta resisténcia mecéanica e durabilidade com engates faceis e
precisos. Pintura: Aplicagdo do processo E-coat anddico epdxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa
resisténcia a radiagdo ultravioleta. Posteriormente, Aplica¢do da tinta em p6 por pulverizacdo eletrostatica: depois de
pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios e levadas
para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicacdo da tinta ¢ feita com
tensdo variando de KV. Polimerizacdo (cura): apds a aplicagao do po, as pegas sao colocadas em estufas com circulagao
de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6 que
possibilita o alastramento, para posterior polimerizacdo. Medidas minimas: Encosto médio: largura 430 mm e 500 mm
de altura. Revestimento da capa téxtil sobre o assento e o encosto: tecido em fibras 100% poliéster, desenho do tipo
crepe, com gramatura de 254g/m? (+/-5%), com os beneficios de solidez da cor a luz e a fric¢do (nfo perde a cor),
resisténcia ao "pilling" (formacao de bolinhas), estabilidade a deformagao (esgargamento) e a tragao (rasgamento), com
propriedades de flamabilidade produzindo chama autoextinguivel. Ou em laminado sintético com face superior gravada
formando uma leve textura, produzido por um composto vinilico a base de resina de policloreto de vinila, aditivado por
plastificante, pigmento e estabilizante térmico. Face inferior, que forma o substrato do revestimento, composta por malha
téxtil mista entre poliéster e algoddo. Caracteristicas técnicas: espessura de 0,8mm (+/- 0,1mm), gramatura minima de
450g/m?.

35.

Cadeira giratoria com bragos regulaveis encosto Baixo

Base: com estrutura de cinco patas piramidal, com 640 mm de didmetro, fabricadas por processo de injecdo em resina
de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecénica ¢ a
abras@o de produtos quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas. O sistema preciso de
acoplamento a coluna central através de cone Morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manuten¢do. Rodizio duplo, com rodas de 60 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon
6/PU), com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro
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de 11 mm e eixo horizontal também em ago trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em
aco que possibilite acoplamento facil e seguro a base evitando a queda do mesmo. Devera ser injetado em nylon
possuindo grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas
que permite um deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em NY (opcionalmente em PU). Pistdo a
gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm em conformidade com a norma DIN EN 16955:2017
classe 3 ou classe 4, fixados ao tubo central através de encaixe conico. O movimento de rotacdo da coluna devera ser
sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste € minimo atrito suavizando o
movimento de rotacdo. O sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base através de cone Morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. A bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporcione 6timo acabamento e protecdo a coluna central, sendo elemento de ligagdo estética entre a
base € 0 mecanismo. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizado em tinta em
po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia
a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°.
Mecanismo: com corpo e placa superior em chapa de ago de 3 mm estampada que garante com acabamento e alta
resisténcia mecanica. Internamente buchas de nylon de alta performance com grande resisténcia a desgastes e ruidos.
Possui movimento sincronizado para assento e encosto da propor¢ao de minima de 2° x 1°, respectivamente, ponto de
giro avangado com varias posi¢des diferentes de bloqueio do movimento de reclinacao, dispde de sistema anti-impacto
para o encosto que impede o choque do encosto com o usudrio na ocasido do desbloqueamento do encosto. Ajuste de
tensdo através de manipulo frontal e sinalizador de tensdo de acordo com o bidtipo e peso do usuario. Bragos - Apoia-
bracos com alma, corpo e apoio fabricadas por processo de inje¢do em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecénica, abrasdo e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos e com regulagem vertical com 10 estagios. Apoio de bragos
confeccionado em polipropileno com dimensdes externas aproximadas de 255 x 80 mm. Assento: chassi interno
fabricado em compensado anatdmico de 12mm, confeccionado com lamina de madeira @ mescladas e prensadas a alta
pressdo, internamente recebe insertos metalicos com roscas para fixagao de bragos e mecanismo. Estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resili€ncia, alta resisténcia a propagacgdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m® e
moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada com parafusos atrachantes diretamente no chassi. Medidas minimas: 480 mm de largura e 450 mm de
profundidade. Encosto: chassi interno fabricado por processo de inje¢do em polipropileno copolimero com 25% de talco
injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente com ranhuras estruturais, também
possui buchas metélicas insertadas para fixacdo de lamina do encosto. Estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformagao permanente com densidade de 40 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
espessura média de 50 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.
De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no
chassi através de clic. Para a fixagdo do encosto ao mecanismo/estrutura da cadeira, tem-se aplicadas internamente ao
chassi, porcas-de-garra M6 onde sera fixada a 1amina de ago que possibilita a regulagem de altura, que ¢ fabricada em
chapa aco com 6,35mm de espessura e 76mm de largura. A regulagem de altura ¢é feita por meio de sistema automatico,
tipo Catraca, com curso de 65 mm e 08 (0ito) posigdes de travamento, que permite o adequado apoio a regido lombar do
usudrio, fabricado em resina de engenharia poliamida de alta resisténcia mecénica e durabilidade com engates faceis e
precisos. Pintura: Aplicacdo do processo E- coat anddico epdxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa
resisténcia a radiacdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicacdo da tinta em p6 por pulverizagao eletrostatica: depois de
pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios e levadas
para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta ¢ feita com
tensdo variando de KV. Polimerizagao (cura): apds a aplicagdo do pd, as pegas sdo colocadas em estufas com circulagdo
de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6 que
possibilita o alastramento, para posterior polimerizacao. Medidas minimas: Encosto Baixo: largura 420 mm e 420 mm
de altura. Revestimento da capa téxtil sobre o assento e o encosto: tecido em fibras 100% poliéster, desenho do tipo
crepe, com gramatura de

254g/m? (+/-5%), com os beneficios de solidez da cor a luz e a friccdo (ndo perde a cor), resisténcia ao "pilling"
(formagdo de bolinhas), estabilidade a deformacdo (esgargamento) e a tragdo (rasgamento), com propriedades de
flamabilidade produzindo chama autoextinguivel. Ou em laminado sintético com face superior gravada formando uma
leve textura, produzido por um composto vinilico a base de resina de policloreto de vinila, aditivado por plastificante,
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pigmento e estabilizante térmico. Face inferior, que forma o substrato do revestimento, composta por malha téxtil mista
entre poliéster e algoddo. Caracteristicas técnicas: espessura de 0,8mm (+/- 0,1mm), gramatura minima de 450g/m?.

36.

Cadeira fixa interlocutor para Staft sem bragos

Estrutura: confeccionada em tubo mecanico de 25,4mm de diametro curvado mecanicamente em formato de balancim,

placa base superior em chapa de ago 2,65 para fixagdo de assento e encosto, ldmina de encosto em chapa de ago. Possui
sapatas envolventes em polipropileno, que sdo aplicadas em furagdes sob a estrutura junto ao piso. Acabamento em
pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em tinta em p6. Assento: chassi interno fabricado
em compensado anatdmico de 12mm, confeccionado com lamina de madeira & mescladas e prensadas a alta pressdo,
internamente recebe insertos metalicos com roscas para fixagdo de bracos € mecanismo. Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de prote¢ao e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada com parafusos atarrachantes diretamente no chassi. Medidas minimas: 470 mm de largura e 440 mm
de profundidade. Encosto: chassi interno fabricado por processo de injecao em polipropileno copolimero com 25% de
talco injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente com ranhuras estruturais, também
possui buchas metélicas insertadas para fixacdo de lamina do encosto. Estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformagao permanente com densidade de 40 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
espessura média de 50 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.
De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no
chassi através de clic. Suporte para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 6,35 mm com alta resisténcia
mecanica fixado diretamente ao assento de compensado. Para a fixagdo do encosto ao assento da cadeira, tem-se
aplicadas internamente ao chassi e ao compensado, porcas-de- garra M6 onde sera fixada o suporte do encosto que ¢
fabricado em chapa de ago SAE 1020 estampado de 6,35mm com alta resisténcia mecéanica. Aplicacdo do processo E-
coat anddico epdxi: apresenta moderada resisténcia a corrosao e baixa resisténcia a radiagdo ultravioleta. Posteriormente,
Aplicacdo da tinta em po por pulverizacdo eletrostatica: depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas
em transportadores continuos ou suportes estaciondrios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte
metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicac¢do da tinta ¢ feita com tensao variando de KV. Polimerizacdo (cura): apds
a aplicagdo do po, as pecas sdo colocadas em estufas com circulacdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O
aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior
polimerizagdo. Medidas minimas: largura 420 mm e 420 mm de altura. Revestimento da capa téxtil sobre o assento € o
encosto: tecido em fibras 100% poliéster, desenho do tipo crepe, com gramatura de 254g/m? (+/-5%), com os beneficios
de solidez da cor a luz e a friccdo (ndo perde a cor), resisténcia ao "pilling" (formagdo de bolinhas), estabilidade a
deformagdo (esgargamento) e¢ a tracdo (rasgamento), com propriedades de flamabilidade produzindo chama
autoextinguivel. Ou em laminado sintético com face superior gravada formando uma leve textura, produzido por um
composto vinilico a base de resina de policloreto de vinila, aditivado por plastificante, pigmento e estabilizante térmico.
Face inferior, que forma o substrato do revestimento, composta por malha téxtil mista entre poliéster e algodao.
Caracteristicas técnicas: espessura de 0,8mm (+/- 0,1lmm), gramatura minima de 450g/m2

37.

Cadeira giratoria sem bragos base alta tipo caixa

Base: com estrutura de cinco patas piramidal, com 640 mm de diametro, fabricadas por processo de inje¢do em resina
de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica e a
abrasdo de produtos quimicos. Alojamento para rodizios ou sapatas que dispensam o uso de buchas. O sistema preciso
de acoplamento a coluna central através de cone Morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencdo. Nas extremidades das patas sdo montadas sapatas fixas, conforme determina a norma para este tipo de
cadeira, fabricadas em poliamida natural (nylon) com eixo vertical em ago, zincado natural, com diametro de 11 mm,
fixado a base através de anel de pressdo em ago. Pistdo a gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm
em conformidade com a norma DIN EN 16955:2017 classe 3 ou classe 4, fixados ao tubo central através de encaixe
conico. O movimento de rotagdo da coluna devera ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. O sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base através de cone Morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao.

A bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Em
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funcdo da maior altura desta cadeira, utiliza-se um aro apo6ia-pés que ¢ fabricado em tubo redondo de 3/4" de diametro
com trés suportes radias soldados a uma luva metalica, com revestimento interno em nylon, onde fixa-se um manipulo
que permite a regulagem de altura deste apoio. Pintado em epo6xi-pd. Capa telescopica de 3 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporcione 6timo acabamento e protecdo a coluna central, sendo elemento de ligacao
estética entre a base e o mecanismo. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente
automatizado em tinta em pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro)
curadas em estufa a 220°. Mecanismo: com corpo € placa superior em chapa de ago de 3 mm estampada que garante
com acabamento e alta resisténcia mecanica. Internamente buchas de nylon de alta performance com grande resisténcia
a desgastes e ruidos. Possui movimento sincronizado para assento € encosto da propor¢do de minima de 2° x 1°,
respectivamente, ponto de giro avancado com varias posigdes diferentes de bloqueio do movimento de reclinagao, dispde
de sistema anti-impacto para o encosto que impede o choque do encosto com o usuario na ocasido do desbloqueamento
do encosto. Ajuste de tensdo através de manipulo frontal e sinalizador de tensdo de acordo com o bidtipo e peso do
usuario. Assento: chassi interno fabricado em compensado anatdmico de 12mm, confeccionado com lamina de madeira
a mescladas e prensadas a alta pressdo, internamente recebe insertos metalicos com roscas para fixagdo de bragos e
mecanismo. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagac¢do de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag@o permanente com
densidade de 50 a 55 kg/m* e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos
e resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos atarrachantes diretamente no chassi. Medidas minimas: 480 mm
de largura e 450 mm de profundidade. Encosto: chassi interno fabricado por processo de injecdo em polipropileno
copolimero com 25% de talco injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente com
ranhuras estruturais, também possui buchas metélicas insertadas para fixa¢do de ldmina do encosto. Estofado com
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformag@o permanente com densidade de 40 a 55
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impactos e resistentes
a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi através de clic. Para a fixagdo do encosto a0 mecanismo/estrutura da
cadeira, tem-se aplicadas internamente ao chassi, porcas-de-garra M6 onde sera fixada a 1amina de ago que possibilita a
regulagem de altura, que ¢ fabricada em chapa ago com 6,35mm de espessura e 76mm de largura. A regulagem de altura
¢ feita por meio de sistema automatico, tipo Catraca, com curso de 65 mm e 08 (oito) posi¢cdes de travamento, que
permite o adequado apoio a regido lombar do usuario, fabricado em resina de engenharia poliamida de alta resisténcia
mecanica e durabilidade com engates faceis e precisos. Acabamento da chapa de ago feito por pintura epoxi po na cor
preta.

Medidas minimas: largura 420 mm e 420 mm de altura. Revestimento da capa téxtil sobre o assento e o encosto: tecido
em fibras 100% poliéster, desenho do tipo crepe, com gramatura de 254g/m? (+/-5%), com os beneficios de solidez da
cor a luz e a friccdo (ndo perde a cor), resisténcia ao "pilling" (formagdo de bolinhas), estabilidade a deformagio
(esgargamento) e a tragdo (rasgamento), com propriedades de Flamabilidade produzindo chama autoextinguivel. Ou em
laminado sintético com face superior gravada formando uma leve textura, produzido por um composto vinilico a base
de resina de policloreto de vinila, aditivado por plastificante, pigmento e estabilizante térmico. Face inferior, que forma
o substrato do revestimento, composta por malha té€xtil mista entre poliéster e algoddo. Caracteristicas técnicas: espessura
de 0,8mm (+/- 0,1mm), gramatura minima de 450g/m.

38.

Assentos Multiplos estofados 03 Lugares com bragos encosto médio

Estrutura metalica do banco, confeccionada com pés laterais em base de chapa com 2,65mm de espessura, estampada
com sapatas niveladoras nos topos, soldadas a coluna tubular em tubo retangular 40x80x1,50mm, longarina metalica de
tubo 40x80x1,50mm com fixagdo de placas metalicas através de solda MIG, com espessura de 2,65mm para apoio do
conjunto de assento e encosto. Todo conjunto de pés e longarina avulsos, fixagdo do conjunto através de parafusos
métricos laterais, fixagao do assento e encosto feita a base através de parafusos métricos. Pintura: Feita através de preparo
da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida aplicag@o de pintura eletrostatica
a p6 com processo de pintura com tinta em pd. Apo6s a aplicagdo do po, as pegas sdo colocadas em estufas com circulagdo
de ar em temperaturas variando de 170 a 250°C. Assento: chassi interno fabricada em compensado anatomico de 12mm,
confeccionado com lamina de madeira a mescladas e prensadas a alta pressdo, internamente recebe insertos metalicos
com roscas para fixacdo de bragos e mecanismo. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC,
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagao de rasgo, alta tensdo de alongamento e

ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno
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texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada com parafusos atarrachantes diretamente no chassi. Medidas minimas: 470 mm de largura e 440 mm
de profundidade. Encosto: chassi interno fabricado por processo de inje¢do em polipropileno copolimero com 25% de
talco injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente ranhuras estruturais, também
possui buchas metélicas insertadas para fixacdo de lamina do encosto. Estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformagdo permanente com densidade de 40 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente
com espessura média de 50 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic. Suporte para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 6,35 mm com alta
resisténcia mecénica fixado diretamente ao assento de compensado. Aplicacdo do processo E-coat anddico epoxi:
apresenta moderada resisténcia a corrosao e baixa resisténcia a radiagdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicagdo da tinta
em poé por pulverizagao eletrostatica: depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sao colocadas em transportadores
continuos ou suportes estaciondrios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica recebe a tinta
pulverizada. A aplicagdo da tinta ¢ feita com tensdo variando de KV. Polimerizacdo (cura): apds a aplicagdo do po, as
pecas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por
finalidade, inicialmente, promover a fusao do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Medidas
minimas: largura 420 mm e 420 mm de altura. Revestimento: em tecido em 100% poliéster com peso 254g (+ / - 5%)
por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel ou laminado sintético de PVC
(resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Bragos de uso comum entre os assentos:
injetados em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro. O brago possui 265mm de altura x 275mm de profundidade x
52mm de largura. O brago possui dois conjuntos de 3 furos oblongos de raio 4mm x 14mm, distanciados entre si S5mm
x 55mm, a fura¢do auxilia na fixa¢do do brago no chassi de assento. O brago possui acabamento texturizado na cor preta.

39.

Cadeira Giratoria operacional, com apoio lombar encosto alto com tela e bragos regulaveis

Cadeira Giratoria operacional, com apoio lombar duplo e independente. Encosto: Construido por um quadro estrutural
injetado em polimero com carga de reforco. As duas laterais do quadro estrutural se unem e formam o suporte de fixacao
que ¢ ligado ao mecanismo da cadeira através de um guia com pino de travamento e um manipulo de fixa¢dao. O
revestimento do encosto ¢ feito por uma malha respiravel que ¢ fixada junto ao quadro estrutural através de um sistema
de encaixe por perfil plastico em todo o contorno. O sistema de apoio lombar regulavel ¢ duplo e independente. Cada
lado ¢ fixado junto ao quadro estrutural, possuindo um sistema deslizante de regulagem, que ¢ facilmente acessado pelo
usuario. Largura do encosto: 480mm. Altura do encosto: 560mm. Assento: Composto por uma espuma de poliuretano,
injetada em molde anatdmico, com alta resiliéncia e com densidade de 65kg/m?. Esta espuma ¢ fixada, por uma capa
costurada de tecido de malha de poliéster, junto ao chassi estrutural que ¢ uma peca injetada em polipropileno. Este
conjunto ¢ fixado, por sistema de encaixes mecanicos, junto ao painel estrutural do assento que ¢ fabricado em polimero
com carga de refor¢o. Todo o conjunto do assento ¢ fixado por guias junto ao mecanismo da cadeira. Na lateral direita
do assento, existe um manipulo que permite o ajuste de profundidade, que se da pelo deslizar do assento através de guias
montadas junto ao mecanismo, possuindo varias posi¢oes de parada. Largura do assento: 480mm. Profundidade do
assento (regulavel): 400 a 460mm. Altura do assento ao chao (regulavel pela coluna a gas): 450 a 460mm. bragos: Sao
fabricados totalmente em polimeros de engenharia, com ajuste de regulagem altura acionado por um botao frontal e com
ajuste de abertura realizado por manipulo giratorio localizado sob o assento. E por intermédio deste manipulo giratério,
juntamente com um sistema de guia injetado, que os bragos sdo fixados junto a base inferior do assento. O apoio superior
do brago ¢ do tipo soft (toque macio). Os bragos sdo montados em uma posi¢do mais traseira em relagdo ao assento,
permitindo que mesmo quando regulados para cima, permitam que o usudrio possa se aproximar das mesas de trabalho
sem que o apoio encoste nas bordas do mével. MECANISMO: Sistema de ajuste sincronizado da inclina¢do do conjunto
do assento e do encosto. Possui os seguintes ajustes: alavanca que aciona a coluna a gas, que permite a regulagem de
altura do assento, localizada ao lado direito do mecanismo; regulagem da tensdo de inclinag@o do sistema sincronizado,
realizada por manipulo giratério, localizado no lado direito do mecanismo; sistema de travamento ou liberagdo do
movimento de inclinagdo, que ¢ realizado através de um manipulo giratdrio localizado do lado esquerdo do mecanismo;
sistema de inclinagdo frontal extra, em 3°, que € liberado através de uma alavanca localizada no lado esquerdo do
mecanismo, que permite manter o assento em uma posicao inclinada para frente, proporcionando a livre circulagdo do
sangue até as extremidades dos pés. Coluna a gas: A regulagem de altura da cadeira ¢ feita por um conjunto fabricado
por uma coluna externa confeccionada em ago tubular com didmetro externo de S0mm com uma espessura de parede de
1,50 mm, com acabamento feito por pintura
ep6xi pd na cor preta, onde internamente se monta um pistdo a gas, que possui um curso de regulagem milimétrica de
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110mm, proporcionado pelo deslocamento da haste central quando acionada pela alavanca localizada no mecanismo.
Entre a coluna externa e o pistdo, tem-se montada uma bucha guia para o sistema giratorio e de regulagem com 100 mm
de altura fabricada em poliacetal copolimero, material de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificacdo propria,
permitindo maior facilidade na regulagem de altura e no movimento giratério, com ajuste H7 (0,02 mm). A parte superior
do pistdo e a parte inferior da coluna, possuem conificagdo com 1°26°16”, para encaixe no mecanismo e na base giratoria,
respectivamente. Base de poliamida: Peca tnica de poliamida com carga de 30% de fibra de vidro, fabricada pelo
processo de injecdo em molde, possuindo construcao radial com reforgos inferiores feito por sistema de trelica, com
furacdo na parte central que permite, por encaixe conico, que seja fixada a coluna a gas. Nas extremidades das cinco
patas tem-se o encaixe para serem fixados os rodizios da cadeira. RODIZIOS: Sao do tipo roda dupla. As rodas e o
corpo central dos rodizios, sdo injetados em poliamida na cor preta. Estas pecas sdo unidas entre si, por uma haste de
aco horizontal. Nos rodados de cada roda, junto ao contato com o solo, tem-se uma segunda injecao feita por poliuretano
na cor preta, ideal para pisos frios, que evita deslocamentos involuntérios e riscos. Junto ao corpo do rodizio aplica-se a
haste de fixacdo vertical em ago com tratamento superficial zincado e com diametro de 11mm. Possui aplicado em um
rebaixo radial, um anel metalico, fabricado em ago, com tratamento superficial zincado, que serve para travar o rodizio

na base. As rodas tém 60mm de diametro. Dimensdes da cadeira: Profundidade: 690mm.
Largura: 650 a 710mm. Altura: 1010 a 1120mm.

40.

Longarina 03 lugares com bragos conchas metalicas

Longarina metalica composta por trés assentos, trés encostos e bragos laterais que formam o conjunto. O assento e o
encosto sao feitos em chapa de ago com 2,65mm de espessura, sendo estampados e dobrados para formarem as curvaturas
necessarias para serem ergonomicos (borda frontal no assento e curvatura lombar no encosto, por exemplo) também para
permitirem sua unido, por meio de parafusos e porcas, a fim de formarem a concha de um conjunto assento e encosto.
Além da unido por parafusos, os bragos também promovem a fixagdo completa deste conjunto, e sao feitos em chapas de
aco com 4,76mm de espessura, estampados e dobrados, sendo fixados sob o assento, na parte frontal, e na parte posterior
mediana do encosto em conjunto com uma barra de ago com 4,76mm de espessura. O assento possui largura de 535mm
e profundidade de 450mm. O encosto possui largura de 535mm e altura de 475mm. O brago possui uma largura de
63,5mm. Sobre o assento, 0 encosto e os bragos, sao aplicados os apoios estofados que sao feitos em chapas de MDP/MDF
com 9mm de espessura, cobertos por espumas de poliuretano e revestidos por laminado sintético com face superior
gravada formando uma leve textura, produzido por um composto vinilico a base de resina de policloreto de vinila,
aditivado por plastificante, pigmento e estabilizante térmico. Face inferior, que forma o substrato do revestimento,
composta por malha téxtil mista entre poliéster e algoddo. Caracteristicas técnicas: espessura de 0,8mm (+/- 0,1lmm),
gramatura minima de 450g/m? Cor a ser escolhida conforme os padrdes disponiveis junto ao mostruario do fornecedor.
Sobre os bragos sdo fixados os apoios que sdo fabricados em poliuretano integral do tipo integral skin, de cor preta,
injetado sobre alma metalica de ago. O conjunto do assento e encosto ¢ fixado junto a longarina de apoio ao piso em duas
travessas que sdo soldadas na barra horizontal que ¢ feita em tubo de aco retangular com dimensdes 40x80x1,50mm. Nas
extremidades desta barra horizontal, sdo fixados os pés laterais que sdo feitos por um tubo vertical de ago retangular com
dimensoes 40x80x1,50mm, que possui um recorte de encaixe do tubo horizontal. Na base inferior, os tubos verticais sao
soldados junto aos pés metalicos, que sdo produzidos pelo estampo de uma chapa de aco com 2,65mm de espessura, que
forma uma peca com desenho arredondado nas extremidades e com pequena elevagdo nestas pontas. Estes pés possuem
sapatas reguldveis injetadas em polipropileno para permitirem a corre¢do de eventuais desniveis do piso. Os pés t€m
76,5mm de largura por 551mm de profundidade. Todas as pegas metalicas desta longarina possuem Aplicagao do processo
E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a radiacdo ultravioleta.
Posteriormente, Aplicagdo da tinta em po por pulverizagéo eletrostatica: depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas
sdo colocadas em transportadores continuos ou suportes estacionarios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da
cabine a parte metalica recebe a tinta pulverizada. A aplicacdo da tinta ¢ feita com tensdo variando de KV. Polimerizagao
(cura): apds a aplicacdo do po, as pecas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em temperaturas por volta de
250°C. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6é que possibilita o alastramento, para
posterior polimerizagdo. . Cores a serem escolhidas junto ao Catalogo disponivel do fabricante. Dimensdes Externas
aproximadas: Largura: 1860mm. Altura Total: 800mm. Altura Assento ao Chao: 440mm. Profundidade: 590mm.

41.

Cadeira fixa em polipropileno sem bragos

Estrutura do tipo 4 pés: confeccionada por quatro tubos de aco curvados, com formato oblongo 16x30x1,2mm, e por
duas travessas paralelas em tubo de aco redondo com diametro de 3/4" (19,05mm) x 1,5mm; estas pecas sdo unidas pelo
sistema de solda MIG, conferindo acabamento a todo conjunto e ndo ficando rebarbas aparentes. Sapatas envolventes
injetadas em polipropileno na cor preta, fixadas na extremidade dos pés, que impedem o atrito da estrutura diretamente
ao piso. Nas extremidades das travessas sob o assento, sdo aplicadas ponteiras especiais na cor preta, que
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tém uma base tipo meia-cana que evitam que uma estrutura risque a outra ao ser empilhada. Cores a serem escolhidas
junto ao Catalogo disponivel do fabricante. Assento com formato anatémico,

medindo 465mm de largura e 415mm de profundidade, fabricado por uma peca injetada em polipropileno copolimero.
O assento ¢ fixado junto a estrutura através de 6 presilhas de engate laterais e mais quatro parafusos

especificos para plastico. Sob o assento, existem diversas ranhuras que servem para garantir o apoio junto a estrutura,
também para criarem pontos de reforgo, principalmente nas regides de maior aplicagdo do peso do usuario. Na parte
superior do assento tem-se uma textura de gravagao que impede o deslizar involuntario ao sentar-se. Encosto com formato
anatémico, medindo 460mm de largura e 260mm de altura (medida central), fabricado por uma peg¢a injetada em
polipropileno copolimero. O encosto ¢ fixado junto a estrutura através de 2 encaixes laterais oblongos, mais dois pinos
plasticos de travamento. Na face traseira, junto aos engates oblongos, tem-se 8 ranhuras que criam pontos de reforgo para
evitar movimentos e rupturas do encosto. Em toda a superficie possui a mesma textura de gravagdo da face superior do
assento, garantindo continuidade do design. Ainda, na face de contato com as costas do usuario, tem-se 28 aberturas
retangulares com dimensdo de 22x9mm, que auxiliam na transpiragdo do corpo. Aplicagdo do processo E- coat anddico
epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a radiagdo ultravioleta. Posteriormente, Aplicagdo
da tinta em pé por pulverizacdo eletrostatica: depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em
transportadores continuos ou suportes estacionarios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metalica
recebe a tinta pulverizada. A aplicacdo da tinta ¢ feita com tensdo variando de KV. Polimerizagao (cura): apds a aplicagéo
do po, as pecas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem
por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Cores
do assento e encosto a serem escolhidas junto ao Catdlogo disponivel do fabricante. Dimensdes externas da cadeira:
largura de 545mm, altura de 800mm e profundidade de 540mm

42.

Cadeira fixa com prancheta fixa e cesto porta-livros em polipropileno

Estrutura do tipo 4 pés: confeccionada por quatro tubos de aco curvados, com formato oblongo 16x30x1,2mm, e por
duas travessas paralelas em tubo de ago redondo com didmetro de 3/4" (19,05mm) x 1,5mm; estas pegas sao unidas pelo
sistema de solda MIG, conferindo acabamento a todo conjunto e ndo ficando rebarbas aparentes. Sapatas envolventes
injetadas em polipropileno na cor preta, fixadas na extremidade dos pés, que impedem o atrito da estrutura diretamente
ao piso. Nas extremidades das travessas sob o assento, sao aplicadas ponteiras especiais na cor preta, que t€ém uma base
tipo meia-cana que evitam que uma estrutura risque a outra ao ser empilhada. Cores a serem escolhidas junto ao
Catalogo disponivel do fabricante. Assento com formato anatémico, medindo 465mm de largura e 415mm de
profundidade, fabricado por uma peca injetada em polipropileno copolimero. O assento € fixado junto a estrutura através
de 6 presilhas de engate laterais e mais quatro parafusos especificos para plastico. Sob o assento, existem diversas
ranhuras que servem para garantir o apoio junto a estrutura, também para criarem pontos de refor¢o, principalmente
nas regides de maior aplicagdo do peso do usudrio. Na parte superior do assento tem-se uma textura de gravagdo que
impede o deslizar involuntario ao sentar-se. Encosto com formato anatémico, medindo 460mm de largura e 260mm de
altura (medida central), fabricado por uma pega injetada em polipropileno copolimero. O encosto ¢ fixado junto a
estrutura através de 2 encaixes laterais oblongos, mais dois pinos plasticos de travamento. Na face traseira, junto aos
engates oblongos, tem-se 8 ranhuras que criam pontos de refor¢o para evitar movimentos e rupturas do encosto. Em toda
a superficie possui a mesma textura de gravagdo da face superior do assento, garantindo continuidade do design. Ainda,
na face de contato com as costas do usuario, tem-se 28 aberturas retangulares com dimensdo de 22x9mm, que auxiliam
na transpira¢do do corpo. Cores do assento e encosto a serem escolhidas junto ao Catalogo disponivel do fabricante.
Prancheta fixa: brago em tubo de aco redondo curvado 22,22 x1,2mm, tendo soldado por sistema MIG nas duas
extremidades, dois tubos de ago redondo de 5/8” (15,875mm) x 1,5mm que servem para o encaixe e fixagdo lateral, junto
as duas travessas da estrutura 4 pés (tubos de 3/4"). Na parte lateral superior do brago, um outro tubo redondo
22,22x1,2mm curvado ¢ soldado por sistema MIG. Nas extremidades dos tubos do conjunto do brago aplicam-se
ponteiras de polipropileno na cor preta para fechamento. Ao conjunto superior de tubos oblongos ¢ fixada a prancheta,
que ¢ fabricada por uma peca injetada em polipropileno na cor a escolher, com medidas largura maior de 245mm, largura
menor de 130mm e profundidade de 460mm. Abaixo da estrutura, através do uso de parafusos auto-brocantes, monta-
se o cesto porta-livros, que € fabricada por uma pega injetada em polipropileno na cor a escolher. Aplicagdo do processo
E-coat anddico epoxi: apresenta moderada resisténcia a corrosdo e baixa resisténcia a radiacdo ultravioleta.
Posteriormente, Aplicagdo da tinta em po por pulverizagdo

eletrostatica: depois de pré-tratados, as partes a serem pintadas sdo colocadas em transportadores continuos ou

suportes estaciondrios e levadas para a cabine de pintura. Dentro da cabine a parte metélica recebe a tinta pulverizada.
A aplicagdo da tinta é feita com tensdo variando de KV. Polimerizacdo (cura): apos a aplicagdo do pd, as pegas sdo
colocadas em estufas com circulagdo de ar em temperaturas por volta de 250°C. O aquecimento tem por finalidade,
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inicialmente, promover a fusdo do pd que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. Dimensdes do cesto:
largura de 480mm, altura de 72mm e profundidade de 380mm. Dimensdes externas aproximadas da cadeira: largura de
600mm, altura de 800mm e profundidade de 650mm.

43.

Kit brago com prancheta escamoteavel

Brago: Estrutura interna fabricada em ago macigo, curvado com soldas. A base do bragco em barra chata, pelo sistema
Mig recoberto por poliuretano injetado integral-skin na cor preta texturizado. Dotado de mecanismo metalico
escamoteavel para fixagdo de prancheta em MDP de 18 mm com perfil de PVC nas bordas, com buchas metalicas
encravadas internamente, permitindo maior estabilidade e resisténcia. (brago com prancheta de acordo com layout
podendo ser direita ou esquerda) Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada
em tinta em po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a
220°. (brago com prancheta de acordo com layout podendo ser direita ou esquerda) confeccionada em MDF (médium
Fiberboard) com acabamento em laca semi fosca na cor preta.

7.

Cadeira Encosto Alto tipo monobloco com base de aluminio

Poltrona Monobloco Presidente — Encosto Alto Assento e Encosto — Em chassis de concha unica tipo multilaminado
com, no minimo 15 mm de espessura. Moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para acompanhar o
contorno do corpo e com bordas arredondadas para ndo impedir a circulagdo sanguinea do usuario. Almofada com, no
minimo 55 mm, produzida em espuma laminada de com densidade controlada entre 50 a 60 Kg/m3. Revestida em couro
natural preto. Regulagens: Através de mecanismo excéntrico/sincronizado. A regulagem de altura do assento devera ser
feita por meio de tubo selado a gas, atendendo as normas de qualidade e seguranga e devendo ser acionada por sistema de
alavanca de facil acesso, possibilitando o bloqueio do movimento em, pelo menos, 4 posi¢cdes. Regulagem tipo “relax”
sincronizado com propor¢ao de deslocamento de 2:1 mantendo o apoio lombar permanente. Bragos fixos com estrutura
de aluminio em acabamento cromado. Apoios de bragos revestidos com couro natural em toda sua extensdo. Base:
giratdria com didmetro minimo de 700 mm, produzida em aluminio com acabamento polido , composta por cinco patas
de aluminio fundido polido Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com rodas de 60
mm de didmetro com banda de nylon(opcionalmente em PU), eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel
elastico em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Componentes
metalicos - Todos os componentes metalicos devem passar por tratamento de Fosfatizagdo por imersao, permitindo que
as partes internas dos tubos, travessas ¢ demais componentes, também recebam o tratamento, provocando uma reagao
nos cristais superficiais do ago, aumentando a capacidade de ancoragem da tinta. Pintura epdxi pd eletrostatico com
polimerizagdo em estufa .Revestimento: vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte t€xtil de poliéster e algodao).
Medidas: Largura do assento/encosto 500mm profundidade do assento 490mm altura do encosto 680mm, altura final da
cadeira 1100mm.

45.

Poltrona de Auditorio com assento rebativel
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Encosto: fixo com estrutura interna em compensado multilaminado, estofado com espuma injetada de poliuretano de
alta resiliéncia e alta densidade, com contracapa em polipropileno texturizado. Espuma de poliuretano injetado com
densidade aproximada de 55 kg/m? com formato anatomico, bordas arredondadas e encaixe para chassi de madeira.
Chassi de madeira compensada multilaminado, com espessura minima de 12mm, possui 4 furagdes com porca garra M6
para fixagdo em ambas as laterais. Possui 4 furos com terminais para acoplamento da capa plastica. Capa plastica injetada
em polipropileno copolimero com espessura de 3mm, acabamento texturizado na cor preta. Fixada ao chassi por meio de
clique. Medidas gerais aproximadas do assento: Largura: 475mm. Altura: 545mm. Espessura: 92mm. Assento: auto
rebativel por sistema de mancal e contra-peso, com estrutura interna em compensado multilaminado, estofado com
espuma injetada de poliuretano de alta resiliéncia e alta densidade, com contra capa em polipropileno texturizado.
Espuma de poliuretano injetado com densidade aproximada de 55 kg/m? com formato anatémico, bordas arredondadas e
encaixe para chassi de madeira. Chassi de madeira em compensado multilaminado, com espessura minima de 16mm,
possui contra-peso e sistema de eixos em ambos os lados para fixacdo e articulagdo em conjunto com os bragos do
auditorio. Possui 4 furos com terminais para acoplamento da capa plastica. Capa plastica injetada em polipropileno
copolimero com espessura de 3mm, acabamento texturizado na cor preta. Fixada ao chassi por meio de clique. Medidas
gerais aproximadas do encosto: Largura: 546mm total. Profundidade: 464mm. Espessura: 98mm. Estrutura lateral:
produzida em tubo retangular 25x70x1,5mm SAE 1006/1010, possuindo base estampada e repuxada em chapa de ago
SAE 1006/1010 com espessura de 3mm com furagdo de 10mm para fixagdo ao piso, possui orelha lateral para fixacao
do encosto, travessa central com articulador em nylon para fixacdo e articulagdo do assento. Possui suporte refor¢ado
para fixagdo de apoia bragos que sdo fabricados em polipropileno injetado, possuindo uma largura de 60mm. Painel de
fechamento das poltronas laterais das fileiras: painel lateral de fechamento de fileira em madeira compensada com 10mm
de espessura, tendo revestimento igual ao utilizado no assento € no encosto. Revestimento do assento e do encosto: em
tecido tipo crepe de poliéster ou laminado sintético de PVC. Medidas totais aproximadas: Largura de eixo a eixo de uma
poltrona: 560mm. Altura: 893mm. Profundidade com assento aberto: 650mm.

46.

Poltrona de Auditério com assento rebativel e com prancheta escamoteavel

Encosto: fixo com estrutura interna em compensado multilaminado, estofado com espuma injetada de poliuretano de
alta resiliéncia e alta densidade, com contracapa em polipropileno texturizado. Espuma de poliuretano injetado com
densidade aproximada de 55 kg/m® com formato anatdmico, bordas arredondadas e encaixe para chassi de madeira.
Chassi de madeira compensada multilaminado, com espessura minima de 12mm, possui 4 furagdes com porca garra M6
para fixagdo em ambas as laterais. Possui 4 furos com terminais para acoplamento da capa plastica. Capa plastica injetada
em polipropileno copolimero com espessura de 3mm, acabamento texturizado na cor preta. Fixada ao chassi por meio de
clique. Medidas gerais aproximadas do assento: Largura: 475mm. Altura: 545mm. Espessura: 92mm. Assento: auto
rebativel por sistema de mancal e contrapeso, com estrutura interna em compensado multilaminado, estofado com espuma
injetada de poliuretano de alta resiliéncia e alta densidade, com contra capa em polipropileno texturizado. Espuma de
poliuretano injetado com densidade aproximada de 55 kg/m*® com formato anatémico, bordas arredondadas e encaixe
para chassi de madeira. Chassi de madeira em compensado multilaminado, com espessura minima de 16mm, possui
contrapeso e sistema de eixos em ambos os lados para fixagao e articulagdo em conjunto com os bragos do auditorio.
Possui 4 furos com terminais para acoplamento da capa plastica. Capa plastica injetada em polipropileno copolimero
com espessura de 3mm, acabamento texturizado na cor preta. Fixada ao chassi por meio de clique. Medidas gerais
aproximadas do encosto: Largura: 546mm total. Profundidade: 464mm. Espessura: 98mm. Estrutura lateral: produzida
em tubo retangular 25x70x1,5mm SAE 1006/1010, possuindo base estampada e repuxada em chapa de ago SAE
1006/1010 com espessura de 3mm com furacdo de 10mm para fixagdo ao piso, possui orelha lateral para fixagdo do
encosto, travessa central com articulador em nylon para fixagdo e articulacdo do assento. Possui suporte reforcado para
fixacdo de apoia bragos que sdo fabricados em polipropileno injetado, possuindo uma largura de 60mm. Prancheta
rebativel produzida em chapa de MDF/MDP com espessura de 15mm, com acabamento melaminico BP na cor preta em
ambos os lados e bordas em perfis de PVC. Ela ¢ fixada junto a estrutura lateral por meio de sistema articulado metalico.
Medidas gerais da prancheta: Largura: 260mm. Profundidade: 300mm. Espessura: 15mm. Painel de fechamento das
poltronas laterais das fileiras: painel lateral de fechamento de fileira em madeira compensada com 10mm de espessura,
tendo revestimento igual ao utilizado no assento e no encosto. Revestimento do assento ¢ do encosto: em tecido tipo
crepe de poliéster ou laminado sintético de PVC. Medidas totais aproximadas: Largura de eixo a eixo de uma poltrona:
560mm. Altura: 893mm. Profundidade com assento aberto e prancheta aberta: 786mm.

47.

Poltrona de Auditorio com assento rebativel para Pessoas Obesas
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Encosto: fixo com estrutura interna em compensado multilaminado, estofado com espuma injetada de poliuretano de alta
resiliéncia e alta densidade. Espuma de poliuretano injetado com densidade aproximada de 55 kg/m?* com formato
anatdmico, bordas arredondadas e encaixe para chassi de madeira. Chassi de madeira compensada multilaminado,
com espessura minima de 12mm, possui 4 furagdes com porca garra M6 para fixagdo em ambas as laterais. Possui uma
travessa metalica, que ¢ fixada na parte traseira, para reforco. Medidas gerais aproximadas

do assento: Largura aproximada: 775mm. Altura: 545mm. Espessura: 92mm. Assento: auto rebativel por sistema de
mancal e contra-peso, com estrutura interna em compensado multilaminado, estofado com espuma injetada de
poliuretano de alta resiliéncia e alta densidade. Espuma de poliuretano injetado com densidade aproximada de 55 kg/m?
com formato anatdmico, bordas arredondadas e encaixe para chassi de madeira. Chassi de madeira em compensado
multilaminado, com espessura minima de 16mm, possui contrapeso e sistema de eixos em ambos os lados para fixagdo
e articulagdo em conjunto com os bragos do auditdrio. Possui um sistema de travessas metalicas, que € fixado na parte
inferior, para reforco. Medidas gerais aproximadas do encosto: Largura aproximada: 775mm total. Profundidade:
464mm. Espessura: 98mm. Estrutura lateral: produzida em tubo retangular 25x70x1,5mm SAE 1006/1010, possuindo
base estampada e repuxada em chapa de ago SAE 1006/1010 com espessura de 3mm com furagdo de 10mm para fixacao
a0 piso, possui orelha lateral para fixacao do encosto, travessa central com articulador em nylon para fixagéo e articulagio
do assento. Possui suporte refor¢ado para fixacdo de apoia bragos que sdo fabricados em polipropileno injetado,
possuindo uma largura de 60mm. Painel de fechamento das poltronas laterais das fileiras: painel lateral de fechamento
de fileira em madeira compensada com 10mm de espessura, tendo revestimento igual ao utilizado no assento e no encosto.
Revestimento do assento e do encosto: em tecido tipo crepe de poliéster ou laminado sintético de PVC. Medidas totais
aproximadas: Largura total (com dois bragos): 915mm. Altura: 893mm. Profundidade aberta: 650mm.

48.

Cadeira Fixa, com assento e encosto revestidos por malha respiravel, com bragos .

Estrutura: fabricada por tubos redondos de aco com didmetro de 25mm e espessura de 2,0mm, curvados e soldados.
Travessa de Unido entre as duas laterais com trés pontos de fixagdo ao quadro de tubo curvado que serve de apoio e de
fixacdo do assento. Acabamento feito por pintura epdxi pd de poliéster. Possui sapatas de polipropileno injetadas, que
servem para apoio ao piso. Assento: com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100%
reciclavel, com revestimento feito por tela tipo mesh produzida em fios de poliamida revestidos por elastdmero. Sistema
de unido do encosto com assento fixo, através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos,
100% reciclavel, com raio de curvatura concavo. Encosto: com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga
e impactos, 100% reciclavel, com revestimento feito por tela tipo mesh produzida em fios de poliamida revestidos por
elastomero, e apoio lombar fixo. Sistema de unido do encosto com assento fixo, através de estrutura injetada em Nylon
de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel. Bragos: apoio superior em termopléstico de poliuretano (toque
macio) com fabricado em polipropileno/poliuretano. Os bragos sdo fixados junto a estrutura tubular. Encosto medindo
440mm de largura e 620 mm de altura com raio de 400mm. Assento medindo 450mm de largura e 470mm de
profundidade. Apoio do brago: fabricado com apoio de braco em poliuretano fixado a barra metalica no sentido
longitudinal, abaixo do assento, com 250mm de profundidade e 80mm de largura aproximadamente.

49.

Cadeira Giratoria encosto Alto revestidos por malha respiravel bragos regulaveis:

Cadeira Giratoria encosto alto, com assento e encosto revestidos por malha respiravel, com bragos regulaveis Base:
com estrutura de cinco patas, com 700 mm de didmetro aproximadamente, fabricadas por processo de injecdo em
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, e a abrasdo de produtos quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos
com rodas de 60 mm de diametro com banda de nylon (opcionalmente em PU), eixo vertical em ago trefilado de 11
mm, dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base, evitando a queda do mesmo.
O sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone Morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutenc¢ao. Rodizio duplo, com rodas de 60 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020
com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em ago trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de
anel elastico em aco que possibilite acoplamento facil

e seguro a base. Devera ser injetado em nylon possuindo grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas
no cavalete e minimo desgaste das rodas que permite um deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em
NY (opcionalmente em PU). Coluna a gas confeccionada em ago SAE 1020 tubular com pintura epoxi a pd, e com
conificagdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratoria. Haste central pressurizada, que propicia suavidade de
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amortecimento sem o uso de molas, curso de 80 mm (Base NY). O movimento de rotacdo da coluna devera ser sobre
rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotagdo. O sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base através de cone Morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Com comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando
a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Mecanismo: de
reclinagdo através de sistema sincronizado na relacdo 2:1 confeccionado em aco, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por Fosfatizacao e pintura eletrostatica na cor preta. Regulagem de Profundidade do assento através de
manipulo lateral — para aumentar a profundidade do assento, mantenha-se sentado e gire o manipulo para a frente. Para
diminuir a profundidade gire para tras. Regulagem de altura do assento — para elevar a cadeira, alivie o seu peso corporal
¢ acione a alavanca. Para baixar a cadeira, mantenha- se sentado e acione a mesma alavanca. Movimento de torcao,
lateral, mantendo sempre o apoio. Permite-lhe ajustar a forca exigida para manter a costa da cadeira direita ou reclinada.
Rode o manipulo para a frente e para tras para aumentar e diminuir a resisténcia exercida pelas costas. Bloqueio variavel
— Esta regulagem esté localizada dentro do mecanismo de tensdo da cadeira. Permite-lhe quatro regulagens: bloqueio
direito, reclinagdo total, e duas posi¢des intermédias. Equalizador — Liga o assento ao espaldar para que se movam em
simultaneo e proporcionem a quantidade certa de apoio lombar em qualquer angulo de reclinagdo. Assento: com estrutura
injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel, com revestimento feito por tela tipo mesh
produzida em fios de poliamida revestidos por elastdmero. Sistema de unido do encosto com assento fixo, através de
estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% recicldvel, com raio de curvatura concavo.
Bragos: Modelo 4D, Integrado ao conjunto de mecanismo Interface do nicleo do assento com Brago 360 — Um simples
movimento permite arotagdo 260 graus, dando ao brago todo o apoio necessario. Para ajustar a posi¢do do brago, pressione
a patilha e deslize para qualquer direcdo, lateralmente botdo de regulagem de altura com 120mm de intervalo de
regulagem, regulagem de profundidade de 60mm. Encosto alto: com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a
fadiga e impactos, 100% reciclavel, com revestimento feito por tela tipo mesh produzida em fios de poliamida revestidos
por elastomero, e apoio lombar fixo. Sistema de unido do encosto com assento fixo, através de estrutura injetada em
Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel. Medindo 440mm de largura e 620 mm de altura com raio
de 400mm aproximadamente. Fixado diretamente ao mecanismo da mesma. Dimensdes: Assento: 510mm de largura e
490mm de profundidade. Capacidade de Peso 180 kg. Encosto: 440mm de

largura, 620mm de altura. Brago: 250mm de profundidade ¢ 90mm de largura

50.

Sofa com estrutura em ago inox com bragos 01 lugar

Sofa com estrutura em ago inox com bragos 01 lugar - Estrutura brago: confeccionada em tubo de ago inox polido com
15x15 x 1,50mm de espessura cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem
respingos ¢ bolhas com perfeito acabamento (polimento) opcionalmente curvado com angulo de 90°. Toda estrutura
com sistema de fixagao através de parafusos métricos com revestimento cromado, sapatas articulaveis em nylon fixadas
na base evitando o atrito diretamente ao piso. Estofados: Almofadas do assento em espuma laminada D45, com
revestimento em forma de almofadas soltas sem qualquer tipo de fixagdo , presas através de encaixe na estrutura do
assento em chassi confeccionado em madeira MDP com 18 mm de espessura. Almofadas do encosto em espuma
laminada D28, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagdo
almofadas soltas, presas através de encaixe na estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira MDP
com 9 mm de espessura. Apoia brago em almofadas em espuma laminada D28, com revestimento em forma de
almofadas soltas sem qualquer tipo de fixagdo , presas através de encaixe na

estrutura metalica em chassi confeccionado em madeira MDP com 9 mm de espessura, nas bordas costuras duplas para
fechamento e acabamento. Medidas minimas: Altura de 810mm, com profundidade de assento de 460mm, largura entre
bragos de 600mm altura do assento de 460mm, altura do encosto de 340mm, medida final de largura 830mm
aproximadamente. Revestimento: vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster ¢ algodao).

51.

Sofa com estrutura em ago inox com bragos 02 lugares:

Sofa com estrutura em ago inox com bragos 02 lugares , Estrutura brago: confeccionada em tubo de ago inox polido com
15x15 x 1,50mm de espessura cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem
respingos e bolhas com perfeito acabamento (polimento) opcionalmente curvado com angulo de 90°. Toda estrutura com
sistema de fixacao através de parafusos métricos com revestimento cromado, sapatas articulaveis em nylon fixadas na
base evitando o atrito diretamente ao piso. Estofados: Almofadas do assento em espuma laminada D45, com revestimento
em forma de almofadas soltas sem qualquer tipo de fixagao
, presas através de encaixe na estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira MDP com 18 mm de espessura.
Almofadas do encosto em espuma laminada D28, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem
qualquer tipo de fixagdo almofadas soltas, presas através de encaixe na estrutura do assento em chassi
confeccionado em madeira MDP com 9 mm de espessura. Apoia brago em almofadas em espuma laminada D28, com
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revestimento em forma de almofadas soltas sem qualquer tipo de fixagao , presas através de encaixe na estrutura metalica
em chassi confeccionado em madeira MDP com 9 mm de espessura, nas bordas costuras duplas para fechamento e
acabamento. Medidas minimas: Altura de 740mm, com profundidade de assento de 460mm, largura entre bracos de
500mm altura do assento de 440mm, altura do encosto de 300mm, medida final de 1200mm aproximadamente.
Revestimento: vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algodao).

52.

Sofa com estrutura em ago inox com bragos 03 lugares

Sofa com estrutura em ago inox com bragos 03 lugares - Estrutura brago: confeccionada em tubo de ago inox polido com
15x15x 1,90mm de espessura cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem respingos
e bolhas com perfeito acabamento (polimento) opcionalmente . Toda estrutura com sistema de fixacdo através de
parafusos métricos com revestimento cromado, sapatas articulaveis em nylon fixadas na base evitando o atrito
diretamente ao piso. Estofados: Almofadas do assento em espuma laminada D45, com revestimento em forma de
almofadas soltas sem qualquer tipo de fixacao , presas através de encaixe na estrutura do assento em chassi confeccionado
em madeira MDP com 18 mm de espessura. Almofadas do encosto em espuma laminada D28, com revestimento em
forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixa¢do almofadas soltas, presas através de encaixe na
estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira MDP com 9 mm de espessura. Apoia brago em almofadas em
espuma laminada D28, com revestimento em forma de almofadas soltas sem qualquer tipo de fixagdo , presas através de
encaixe na estrutura metalica em chassi confeccionado em madeira MDP com 9 mm de espessura, nas bordas costuras
duplas para fechamento e acabamento. Medidas minimas: Altura de 740mm, com profundidade de assento de 460mm,
largura entre bracos de 500mm altura do assento de 440mm, altura do encosto de 300mm,medida final de
1800mmaproximadamente . Revestimento: vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e
algodao).

53.

Poltrona giratoria monobloco base e bragos em aluminio espaldar médio

Poltrona giratéria monobloco base e bragos em aluminio espaldar médio Assento ¢ Encosto — Em chassis de
concha unica tipo multilaminado com, no minimo 15 mm de espessura. Moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, para acompanhar o contorno do corpo e com bordas arredondadas para ndo impedir a
circulagdo sanguinea do usudrio. Almofada com, no minimo 55 mm, produzida em espuma laminada de com densidade
controlada entre 50 a 60 Kg/m3. Revestida em couro natural preto. Regulagens: Através de mecanismo
excéntrico/sincronizado. A regulagem de altura do assento devera ser feita por meio de tubo selado a gas, atendendo as
normas de qualidade e seguranca e devendo ser acionada por sistema de alavanca de facil acesso, possibilitando o
bloqueio do movimento em, pelo menos, 4 posi¢des. Regulagem tipo “relax” sincronizado com propor¢do de
deslocamento de 2:1 mantendo o apoio lombar permanente. Bragos fixos com estrutura de aluminio em acabamento
cromado. Apoios de bragos revestidos com couro natural em toda sua extensdo. Base: giratéria com didmetro minimo
de 700 mm, produzida em aluminio com acabamento polido , composta por cinco patas de aluminio fundido polido
Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com rodas de 60 mm de didmetro com banda
de nylon(opcionalmente em PU), eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em aco que possibilita
acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Componentes metalicos - Todos os componentes
metalicos devem passar por tratamento de fosfatizacdo por imersdo, permitindo que as partes internas dos tubos,
travessas e demais componentes, também recebam o tratamento, provocando uma reagao nos cristais superficiais do aco,
aumentando a capacidade de ancoragem da tinta. Pintura epdxi pd eletrostatico com polimerizacdo em estufa
.Revestimento: vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Medidas: Largura do
assento/encosto S00mm profundidade do assento 490mm altura do encosto 520mm, altura final da cadeira 900mm.

54.

Cadeira giratoria Encosto Alto, com bragos regulaveis

Base: com estrutura de cinco patas, com 640 mm de didmetro, fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e
produtos quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com rodas de 50 mm de
diametro com banda de NY, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em

aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo. O sistema preciso de acoplamento
a coluna central através de cone Morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de




MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS
SECRETARIA DE SERVICOS COMPARTILHADOS
SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE
GESTAO DE LOGISTICA

manutencdo. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon
6),com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro
de 11 mm e eixo horizontal também em aco trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em
aco que possibilite acoplamento facil e seguro a base. Devera ser injetado em nylon possuindo grande resisténcia
estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que permite um deslizamento suave
em qualquer piso, bandas de rodagem em NY (opcionalmente em PU). Pistdao a géas para regulagem de altura com curso
minimo de 120 mm em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida.
O movimento de rotacdo da coluna deverd ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. O sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base através de cone Morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao.
A bucha guia para o pistdo deverd ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Com
comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando a guia adequada para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporcione 6timo acabamento e prote¢do a coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a
base e o mecanismo. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em tinta em
po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia
a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a
220°Mecanismo: com corpo e placa superior em chapa de ago de 3 mm estampada que garante com acabamento e alta
resisténcia mecanica. Internamente buchas de nylon de alta performance com grande resisténcia a desgastes e ruidos.
Possui movimento sincronizado para assento e encosto da propor¢do de minima de 2° x 1°, respectivamente,
ponto de giro avancado com vérias posi¢des diferentes de bloqueio do movimento de reclinagdo, dispde de sistema

anti-impacto para o encosto que impede o choque do encosto com o usudrio na ocasido do
desbloqueamento do encosto. Ajuste de tensdo através de manipulo frontal e sinalizador de tens@o de acordo com

0 bidtipo e peso do usuario. Bragos - Apoia-bragos com alma, corpo e apoio fabricadas por processo de inje¢do em resina
de engenharia poliamida (nylon 6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecéanica,
abrasdo e produtos quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos e com regulagem vertical
com curso de 100 mm e varios estagios. Dimensdes externas aproximadas de 255 x 82 mm .Assento: chassi interno
fabricada por processo de injecdo em Polipropileno com carga carbonato de calcio; conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecénica, abrasdo e produtos quimicos, possui internamente insertos metalicos com 12mm de espessura que
proporcionam resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também possui buchas metalicas insertadas para fixagao de
mecanismos e bragos. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos atrachantes diretamente no chassi.
Medidas minimas: 470 mm de largura e 470 mm de profundidade Encosto: chassi interno fabricado por processo de
inje¢cdo em Chassi de encosto confeccionado em polipropileno copolimero com 25% de talco injetado estrutural de
grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente ranhuras estruturais, também possui buchas metalicas
insertadas para fixagdo de lamina do encosto. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC,
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 40 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50
mm . Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi através de clic.
Suporte para encosto fabricado em chapa de aco estampada de 6,35 mm com alta resisténcia mecanica. Acabamento em
pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em tinta em po, para um perfeito apoio lombar,
devera dispor de regulagem de altura com curso de 140 mm e varias posi¢des de ajuste, com acionamento automatico
sem necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagem devera ser fabricado em resina de engenharia
poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Medidas
minimas: largura 470 mm e 560 mm de altura. Revestimento: em tecido em100% poliéster com peso 254g (+/ - 5%)
por metro quadrado, com solidez a luz , cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel ou vinil ( resina de policloreto de
vinila com suporte téxtil de poliéster e algodao).

55.

Cadeira giratoria para sala de reunides
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Cadeira giratdria para sala de reunides, com bragos fixos e concha em tela - Base: com estrutura de cinco patas, com 680
mm de didmetro, fabricadas por processo de inje¢do em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com particulas de
vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasio e produtos quimicos. Alojamento para rodizios
que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com rodas de 60 mm de didmetro com banda de NY, eixo vertical em
aco trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a
queda do mesmo. O sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone Morse, o que confere facilidade
para montagem e casos eventuais de manutenc¢ao. Rodizio duplos em nylon ou de 60 mm, pretos, travados dependendo
da carga para pisos macios ou duros (conforme DIN EN 12529).A cadeira ndo se move quando liberada, minimizando
o risco de acidente, com rodas de 60 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),com aditivo
anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo
horizontal também em ago trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em aco que possibilite
acoplamento facil e seguro a base. Devera ser injetado em nylon possuindo grande resisténcia estrutural o que assegura
auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que permite um deslizamento suave em qualquer piso, bandas
de rodagem em NY(opcionalmente em PU). Pistdo a gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm em
conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotacao
da coluna devera ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo
atrito suavizando o movimento de rotacdo. O sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base através de cone
Morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manuten¢do. A bucha guia para o pistdo devera
ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Com comprimento de 80 mm
aproximadamente e proporcionando a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. Sendo elemento de ligacdo estética entre a base € 0 mecanismo. Acabamento em pintura
eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em tinta em po, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré- tratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro).Mecanismo: regulavel em altura com giro, com possibilidade de
travamento na posicao, basica, confeccionado em corpo injetado em liga de aluminio, totalmente pintado pelo sistema
epoxi pd preto, com resisténcia. Assento/encosto: Cadeira de escritdrio giratéria com constru¢do em concha leve, com
bragos integrados. fabricado por processo de injecdo em fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e
produtos quimicos. Revestido por tela monoelastica, com fixagdo através de cordao fixado nas bordas e encaixado e
esticado em todo o contorno da armag¢ao do encosto, sem fixa¢do de grampos, esticado para maior conforto do usuario
de facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos. Medidas minimas: largura
total da concha 470mm/com bragos 600mm, profundidade de assento 440mm, profundidade total de 680mm altura de
920/1040mm desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. O sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo ¢ a base através de cone Morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao.
A bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Com
comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto,
evitando folgas e garantindo a durabilidade. Sendo elemento de ligagao estética entre a base e o mecanismo. Acabamento
em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em tinta em po, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro).Mecanismo: regulavel em altura com giro, com possibilidade
de travamento na posi¢ao, basica, confeccionado em corpo injetado em liga de aluminio, totalmente pintado pelo sistema
epoxi po preto, com resisténcia. Assento/encosto: Cadeira de escritorio giratdria com construgdo em concha leve, com
bragos integrados. fabricado por processo de injecdo em fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasao e
produtos quimicos. Revestido por tela monoelastica, com fixacdo através de cordao fixado nas bordas e encaixado e
esticado em todo o contorno da armag¢ao do encosto, sem fixagdo de grampos, esticado para maior conforto do usuario
de facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos. Medidas minimas: largura
total da concha 470mm/com bragos 600mm, profundidade de assento 440mm, profundidade total de 680mm altura de
920/1040mm.
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SECRETARIA DE SERVICOS COMPARTILHADOS

SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE

GESTAO DE LOGISTICA

APENDICE B DO ANEXO I
MODELO DE TERMO DESCRITIVO DA AMOSTRA

PROCESSO N°
EDITAL N°
EMPRESA FORNECEDORA
ITEM ESPECIFICACOES TENICAS
ARMARIO APARADOR.

Armiario Aparador com 02 portas de giro e 04 gavetas.

Dimensdées aproximada L: 1200mm. P: 450mm. A: 81.50mm.

Tampo superior devera ser em MDF camburdo com 45mm de espessura, revestido
em lamina natural de madeira, pintura em laca transparente sendo seu acabamento em
alto brilho conforme o termo de referéncia.

Tampo inferior em MDF 18mm de espessura, acabamento em melaminio branco TX,
borda de acabamento de PVC com 2mm de espessura na mesma tonalidade do MDF,
sistema de colagem através de cola Poliuretana PUR adesivo Holt Melt, base composta
de niveladores de piso com regulagem de altura.

Laterais e divisérias em MDF 18mm de espessura branco TX, borda de acabamento
de PVC com 2mm de espessura na mesma tonalidade do MDF.

Corpo das gavetas em MDF 18mm de espessura, acabamento em melaminio branco
TX, borda de acabamento de PVC 0,45mm na mesma tonalidade do MDF.

Frente de gavetas em MDF com 18mm de espessura, confeccionada de acordo com o
descritivo previsto no termo de referéncia do Edital.

Frente de gavetas em vidro 4mm, confeccionada de acordo com o descritivo previsto
no termo de referéncia do Edital.

Porta de giro, confeccionada em MDF com 18mm de espessura de acordo com o
descritivo previsto no termo de referéncia do Edital.

Porta de vidro de 4mm, confeccionada de acordo com o descritivo previsto no termo
de referéncia do Edital.

O movel para amostra devera atender rigorosamente o descritivo do termo de
referéncia e suas exigéncias em toda sua composi¢do, todas as pegas usadas na sua
confec¢do deveram estar de acordo com termo de referéncia.

Armario aparador com duas gavetas e uma porta com sistema de esquadria e vidro
com 4mm de espessura com pintura, duas gavetas e uma porta em MDF com 18mm de
espessura conforme o descritivo do termo de referéncia do Edital, todas as ferragens e
acessorios necessario para confecg¢do da amostra deverdo estar de acordo com termo de
referéncia, inclusive a montagem, juntamento com a amostra a licitante apresentar
desenho técnico do objeto com a identificagdo da composi¢do do mdvel, n® do item,
lote e do Edital.

Observacdo: O item acima possui especificacoes ilustrativas para fins de
adequacio ao item qual o fornecedor pretende manifestar amostra.

O termo deve estar devidamente assinado com clara identificacio do responsavel
e dados para contato.
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APENDICE C DO ANEXO I

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR 5/2024

1. Informacdes Basicas

Numero do processo: 11382.000010/2024-08

2. Descriciao da necessidade

2.1. Trata-se do estudo preliminar técnico visando processo licitatorio para procedimentos de licitagdo na forma de
Pregdo Eletronico-SRP, objetivando a possivel aquisicdo de material permanente para atender as necessidades desta
Superintendéncia Regional de Administracdo no Estado do Acre - SRA/AC e SRA'S da Regido Norte (Rondoénia, Roraima,
Amapa, Amazonas ¢ Pard) e seus 6rgdos clientes.

2.2. A presente contratacdo faz parte do planejamento estratégico da Diretoria de Contratagdes e Unidades
Descentralizadas da Secretaria de Servicos Compartilhados do Ministério de Gestdo e Inovagdo em Servigos Publicos com
fins de obter maior eficiéncia e agilidade processual atendendo o maximo de regionais possiveis tendo-se uma ampliacdo na
disputa licitatoria gerando economia em escala em licitagdes regionalizadas/centralizadas, deste modo, a aquisigdo dos
moveis se faz necessaria, haja vista a otimizag@o do espago fisico funcional das SRA's da Regido Norte, fornecendo aos
servidores a adequacdo de melhor conforto no ambiente de trabalho, sendo assim essencial a aquisi¢do do mobiliario para o
desempenho do trabalho e bem-estar dos colaboradores e visitantes que frequentam o espago, deste modo, justifica- se a
presente contratacao.

2.3. O Sistema de Registro de Pregos serd adotado considerando o atendimento a mais de uma unidade bem como a
conveniéncia do fornecimento do objeto deste certame de forma parcelada conforme a necessidade de cada SRA, reduzindo
custos desnecessarios e flexibilizando suas despesas com a devida adequacdo aos recursos disponiveis. Nesse sentido,
justifica-se a utilizagdo do SRP mediante Pregdo Eletronico, nos moldes do incisos II e III do art. 3° do Decreto n°
11.462/2023.

24. Das Justificativas dos Orgios Participantes:
2.4.1. Superintendéncia Regional de Administracido no Estado do Amazonas—SRA/AM:

24.1.1. Os equipamento solicitados servirdo para equipar a nova sala de reunido que sera construida na area comum
da SRA- AM, e os eletrodomésticos para equipar a copa da SRA que ndo conta com cafeteira e o unico aparelho de micro
ondas existente ndo € o suficiente para atender a demanda dos servidores.

24.12. SPU-AM: A presente justificativa trata da necessidade de aquisicdo de mobilidrio para atendimento das
necessidades da Superintendéncia do Patrimonio da Unido no Amazonas, considerando a importancia para o bom andamento
dos trabalhos desta Superintendéncia, pois visa proporcionar aos servidores os meios necessarios para a realizacao de suas
tarefas diarias aumentando desta forma a produtividade e consequentemente a melhor qualidade dos servigos prestados aos
contribuintes. Vale salientar, que conforme a NR17 (Portaria MTP n.° 423 de 07 de outubro de 2021) relativa a ergonomia
que estabelece parametros que permitam a adaptacdo das condigdes de trabalho de modo a proporcionar um maximo de
conforto, seguranca e desempenho eficiente:

“17.1.1.1 As condigdes de trabalho incluem aspectos relacionados ao levantamento, transporte e descarga de materiais, ao
mobiliario dos postos de trabalho, ao trabalho com maquinas, equipamentos e ferramentasmanuais, as condi¢oes de conforto
no ambiente de trabalho e a propria organizagdo do trabalho."

24.13. CGU-AM: Atendendo a manifestagdo de justificativa da aquisicdo dos bens a serem adquiridos por esta
Controladoria Geral da Unido no Estado do Amazonas - CGU-R/AM, tendo em vista a nomeag¢do de novos servidores no
quadro de pessoal, destacamos que os bens solicitados foram devidamente avaliados com a finalidade de atender o bem estar
dos servidores no ambiente de trabalho, em conformidade com os principio da Administragdo Publica,
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eficiéncia e economicidade. Além disso, o custo de reparo dos bens tornam-se inviaveis para Administragao.

24.14. SRT-AM: A SRT-AM, realizou a justificativa item a item conforme denota-se nos autos deste processo.

242. A Superintendéncia Regional de Administragdo no Estado de Roraima - SRA/RR, realizou a justificativa item a
item conforme denota-se nos autos deste processo.

243 A Superintendéncia do Desenvolvimento da Amazénia - SUDAM, justifica que os mobiliarios permitirdo atender
a necessidade de estruturagao dos diversos ambientes de trabalho nos andares, faz-se necessaria a utilizacdo de mobiliario
adequado, em bom estado, e, dentro do possivel, conforme a mais avangado conjunto normativo de engenharia de trabalho e
ergonomia para o desenvolvimento das atividades desempenhadas por servidores. Os bens permitirdo promover agdes que
impactem a saude e a qualidade de vida, no trabalho, com foco na constante melhoria do ambiente organizacional e no
estimulo ao engajamento e ao aumento da eficiéncia. A Unidade também anexou o leiatue de mobiliarios qual pretende
adquirir.

24.4. A Universidade Federal de Tocantins - UFT, justifica que a aquisi¢do de mobiliarios administrativos e académicos
em geral se faz necessaria, haja vista a otimizac¢ao do espago fisico funcional da Instituicao aos alunos, professores, servidores
técnicos administrativos e toda comunidade que usufrui dos servigos da UFT, fornecendo a todos a adequagdo de melhor
conforto no ambiente de trabalho e estudo, além da necessidade de equipar os novos espagos (novos prédios, laboratorios,
bibliotecas e outros). A futura aquisi¢ao atendera a estruturacao de salas de aula e laboratorios ja existentes e dos demais
ambientes, da UFT e seus Campi do interior. Opta-se pela diversidade de mobiliario em geral pois sua variedade e seu uso
permite a acomodagdo de um numero maior de servidores e alunos em diversas areas, em condi¢cdes confortaveis, que
atendem aos pardmetros de ergonomia e conforto, conforme as normas brasileiras do INMETRO, e de modo a atender
perfeitamente aos padrdes ergonOmicos, ou seja, que apresentem compatibilidade entre suas caracteristicas e as normas
técnicas da ABNT atinentes ao tema. Importante destacar, que a aquisi¢do de mobilidrios esta alinhada com o Planejamento
Estratégico da UFT, pois tem previsao no Plano de Desenvolvimento Institucional da Universidade (2021-2025), conforme
consta na Agdo 4.5.21 - Garantir as aquisi¢des planejadas de equipamentos, mobiliarios e utensilios, na Diretriz 4.5 —
Processos de gestdo institucional, sendo de alta relevancia o planejamento da referida aquisi¢do para atingir as metas de
cumprimento do PDI.

24.5. O Fundo Especial de Modernizagdo e Reaparelhamento da Policia Militar no Estado de Rondonia — PM/RO justifica
que as aquisi¢cdes dos mobiliarios tém como importancia, fornecer aos policiais militares e servidores civis que exercem suas
funcdes no ambito do Policia Militar (sede e unidades subordinadas), meios adequados e essenciais para o bom desempenho
das atividades administrativas ¢ operacionais da unidade. A aquisi¢do dos mobiliarios ¢ economicamente viavel porque, além
de proporcionar os meios ¢ condigdes ideais de trabalho para servidores civis e militares que direta e indiretamente exercem
duas fung¢des, evitard que estes desenvolvam problemas de saude (problemas de coluna) em decorréncia do uso de cadeiras
inadequadas quando em servigo. Outro fator que justifica a economia para a Administragdo Publica ¢ que os mobiliarios
atenderdo satisfatoriamente as demandas dos quartéis em inumeras cidades e distritos, moveis estes que terdo vida 1util
superior a 4 (quatro) anos, proporcionando meios para o alcance da exceléncia no atendimento aos cidadaos residentes nessas
localidades. Os mobiliarios a serem adquiridos serdo para uso imediato, visando dar suporte ao fim que se destina. Cabera ao
Comandante de cada Batalhdo de Policia Militar de Rondonia e comandantes das fracdes subordinadas, o controle a guarda
e fiscalizacdo do uso dos mobilidrios a serem adquiridos.

2.4.6. Secretaria de Estado da Seguranca, Defesa e Cidadania do Estado de Rondonia — SESDEC/RO, justifica que a
presente adesdo a respectiva IRP visa dar atendimento a Secretaria de Estado da Seguranca, Defesa e Cidadania do Estado de
Rondoénia - SESDEC para suprir as suas necessidades proprias, bem como para atender as unidades subordinadas que
necessitem desses materiais para melhoria no ambiente técnico laboral, dessa forma, otimizar o servigo que ¢ prestado a
populacdo de Rondoniense. Considerando o objetivo de apresentar as bases para o planejamento na aquisi¢do de mobiliario,
a fim de atender as necessidadese adequagdes relacionadas a otimizagdo do ambiente de trabalho e atividades institucionais
visando futuras inauguragdes de quartéis militares. Por todo o exposto, faz-se necessario a aquisicdo dos materiais presentes.

24.7. A Secretaria de Estado de Seguranga Publica do Distrito Federal — SSP/DF realizou a justificativa conforme denota-
se no Aviso de Interesse e Termo de Referéncia - SSP/DF (SEI 41514144) anexo aos autos.

24.38. O Fundo Estadual de Seguranga Publica de Rondonia, realizou justificativa conforme denota-se no #Aviso de
Interesse e Termo de Referéncia - FESP (SEI 41526970) anexo aos autos.
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Area Requisitante

Responsavel

Superintendéncia Regional de Administragdo no Estado do
Acre - SRA/AC

Vandermir Alves de Oliveira

Superintendéncia Regional de Administra¢do no Estado
doAmazonas — SRA/AM

Carla Condé Marques e Oliveira Bernhard

Superintendéncia Regional de Administra¢do no Estado
doAmapa — SRA/AP

Auridan José de Lima

Superintendéncia Regional de Administra¢do no Estado
deRoraima — SRA/RR

Ternilson de Souza Santos

Superintendéncia Regional de Administra¢do no Estado
deRondonia — SRA/RO

Maria Aparecida Tosti

Superintendéncia Regional de Administra¢do no Estado
doPara - SRA/PA

Luciana Luz Alves de Castro

Superintendéncia do Desenvolvimento da Amazonia -
SUDAM

Ivan Lima Araujo

Universidade Federal de Tocantins - UFT

Romildo Belem da Silva

Fundo Especial de Modernizagao e Reaparelhamento da
Policia Militar do Estado de Rondénia - PM/RO

Cleugson Macedo de Oliveira

Secretaria de Estado da Seguranca, Defesa e Cidadania de
Ronddnia - SESDEC/RO

Pedro Henrique Rodrigues de Sousa

Instituto do Meio Ambiente no Acre - IMAC

Johnny Willian Silvade Lima

Estado de Seguranga Publica de Brasilia - SSP/DF

Renato Carneiro Ribeiro

Secretaria de Estado de Educagdo, Cultura e Esporte no Aberson Carvalho de Sousa
Estadodo Acre - SEE/AC

Fundo Estadual de Seguranga Publica de Rondénia

Georgia Reais Versali Mota

4. Descriciio dos Requisitos da Contratacgiao

4.1. A presente contratagdo trata-se da Aquisicdo de materiais permanentes em geral (cadeiras, poltronas, sofas, auditorio,
mobilidrios, armarios e estantes em ago, eletro-eletronicos e eletrodomésticos) mediante Sistema de Registro de Pregos
- SRP para atender as necessidades das SRA'S da Regido Norte (Acre, Amapa, Amazonas, Para, Rondénia e Roraima) seus
os Orgios clientes atendidos por estas, bem como os Orgdos e/ou Entidades Participantes (Fundo Especial de Modernizagao
e Reaparelhamento da Policia Militar no Estado de Rondonia — PM/RO, Universidade Federal de Tocantins — UFT,
Superintendéncia do Desenvolvimento da Amazonia — SUDAM, Secretaria de Estado de Seguranga Publica do Distrito
Federal

— SSP/DF, Secretaria de Estado da Seguranga, Defesa e Cidadania — SESDEC/RO, Fundo Estadual de Seguranga Publica de
Rondonia, Instituto do Meio Ambiente do Acre — IMAC, Secretaria de Estado de Educag@o, Cultura e Esporte — SEE/AC),

4.2. Cada Unidade Demandante e/ou Participante sera responsavel pelo gerenciamento de sua respectiva Ata de Registro
de Pregos dentro do quantitativo maximo e minimo estimado e registrado na Intencdo de Registro de Precos.

4.3. O prazo de vigéncia da contratagdo ¢ de 12 (doze) meses contados da publicagdo do extrato da ata de registro de
precos no Diario Oficial da Unido, na forma do artigo 105 da Lei n° 14.133, de 2021.

4.4, Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descricdo do objeto, devem ser atendidos os
seguintes requisitos, que se baseiam no Guia Nacional de Contratagdes Sustentaveis:

4.5. Dentre as recomendagdes voltadas para sustentabilidade ambiental, a presente aquisi¢do observara também os
critérios elencados na Instru¢do Normativa n°® 01/2010 do MPOG e no art. 4° do Decreto n° 7.746/2012, de que os materiais
apresentem,na medida do possivel, as diretrizes sustentaveis de: menor impacto sobre recursos naturais como flora, fauna, ar,
solo e agua; preferéncia dos materiais, tecnologia e matérias-primas de origem local; maior vida util e menor custo de
manuten¢do do bem e da obra. Utilizar matéria-prima com produtos sustentaveis (tintas, vernize e adesivos a base de agua

ou 6leo vegetal), seguindo a Politica Nacional de Residuos Sélidos (PNRS), ao obedecer as
3de9
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seguintes agoes: evitar, reduzir, reutilizar, reciclar, incinerar com recuperacgdo energética e, realizar a disposigdo final
adequada dos rejeitos.

4.6. Dessa forma, a exigéncia de que os licitantes demonstrem que a matéria-prima utilizada respeita norma ambientais
ndo deve ser encarada como restritiva, uma vez que efetiva enunciados normativos vigentes e eficazes no ordenamento
juridico. Ademais, a possibilidade de que seja apresentado certificado de procedéncia da madeira na apresentagdo da proposta
¢ consideragdo importante, porquanto diz respeito a qualidade da matéria-prima utilizada para a confec¢do do mobilidrio
ofertado

5. Levantamento de Mercado
5.1. O levantamento de Mercado encontra-se em conformidade aos artigos 3° e 6° da Instrugdo Normativa
SEGES/ME n° 65

/2021 que dispde sobre o procedimento administrativo para a realizagdo de pesquisa de precos para a aquisi¢ao de bens.

5.2. Para fins de demonstragdo de valores, foi utilizado métodos de média, mediana e menor valor incidente a 3 ou mais
valores cotados, visando atender o principio da economicidade e obter a melhor contratacdo para a Administragdo Publica.

5.3. Conforme se depreende do Mapa de Precos (SEI 41492728) a Gestdo de Recursos Logisticos utilizou os
seguintes parametros das pesquisas baseados no Art. 6° da Instru¢ao Normativa SEGES/ME n° 65/2021:

5.3.1. Inciso I - (Painel de Pregos): utilizou-se o sistema oficial do Governo para composicao de custos unitarios dos itens
possiveis conforme denota-se na Cotagdo n°® 04/2023 - Grupo 04 e 05 - Painel de Precos (SEI 40899479) bem como na
Cotagdo n° 07/2024 - Grupo 03 - Painel de Pregos (SEI 40933505);

5.3.2. Inciso IT (Orgdos Piblicos): utilizou -se das contratagdes similares feitas pela Administragdo Piblica, em execugio
ou concluidas no periodo de 1 (um) ano anterior a data da pesquisa de pregos, inclusive mediante sistema de registro de
precos, observado o indice de atualizagao de precos correspondente, conforme Ata de Registro de pregos n° 266/2023/UFPR
(SEI 41044375), Ata de Registro de Pregos n° 30/2023/IFMA (SEI 41044491) e Ata de Registro de Pregos n°
0001/2023/CRECI (SEI 41044576) anexas aos autos do processo.

5.33. Inciso IV (Pesquisa com Fornecedores): realizou-se também a pesquisa direta com, no minimo, 5 (cinco)
fornecedores, mediante solicitacdo formal de cotacdo, por meio de oficio conforme observa-se nos documentos de Cotacao
de Precos SEI 40782093, 40782376, 40817055, 40817177, 40817242 anexos aos autos.

5.4. Os outros parametros de pesquisa de precos nao foram utilizados tendo em vista considerar que os acima supriram com
a devida pesquisa. Cumpre ressaltar que quanto ao valor global, este é composto pela necessidade e quantitativo estimado de
todas as unidades participantes, qual sera distribuido conforme suas respectivas demandas e dotagdes orgamentarias proprias,
que no caso da licitagdo para registro de precos, somente sera exigida para a formalizagdo do contrato ou outro instrumento
habil. (Art. 17°, Dec. n® 11462/2023).

6. Descricio da solu¢io como um todo

6.1. . O processo licitatério visa a possivel aquisicdo de materiais permanentes em geral (cadeiras, poltronas, sofas,
auditorio, mobiliarios, armdarios e estantes em ago, eletro-eletronicos e eletrodomésticos) mediante Sistema de Registro
de Precos - SRP para atender as necessidades das SRA'S da Regido Norte (Acre, Amapa, Amazonas, Para, Rondonia e
Roraima) seus os Orgios clientes atendidos por estas, bem como os Orgios e/ou Entidades Participantes (Fundo Especial de
Modernizag@o e Reaparelhamento da Policia Militar no Estado de Rondénia — PM/RO, Universidade Federal de Tocantins
— UFT, Superintendéncia do Desenvolvimento da Amazonia — SUDAM, Secretaria de Estado de Seguranca Publica do
Distrito Federal

— SSP/DF, Secretaria de Estado da Seguranga, Defesa e Cidadania — SESDEC/RO, Fundo Estadual de Seguranga Publica de
Rondonia, Instituto do Meio Ambiente do Acre — IMAC, Secretaria de Estado de Educag@o, Cultura e Esporte — SEE/AC).

6.2. Sugerimos a realizagdo deste procedimento licitatorio na forma registro de precos com o objetivo de formalizar Ata
de Registro de Pregos, para que ndo seja necessario realizar-se outro processo licitatorio para contratacdo de cada objeto
pretendido. Vale lembrar que a opgdo pela adogdo do Sistema de Registro de Precos (SRP), para esta licitacdo, deve-se ao
fato de este sistema ser um forte aliado aos principios da eficiéncia e da economicidade, por ser um procedimento que resulta
em vantagens a Administragdo, descomplicando procedimentos para contratagdo de servicos, reduzindo a quantidade de
licitagGes, propiciando e facilitando um maior nimero de ofertantes, inclusive a participagdo das pequenas e médias
empresas, enxugando os gastos do erario, por registrar precos e disponibilizd-los por um ano em Ata
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para quando surgir a necessidade, executar o objeto registrado. Ainda, o Sistema de Registro de Pregos serd adotado
considerando o atendimento a mais de uma unidade bem como a conveniéncia do fornecimento do objeto deste certame de
forma parcelada conforme a necessidade de cada SRA, reduzindo custos desnecessarios e flexibilizando suas despesas com
a devida adequacgao aos recursos disponiveis. Nesse sentido, justifica-se a utilizagdo do SRP mediante Pregdo Eletronico,
nos moldes do inciso III do art. 3° do Decreto n® 11.462/2023.

6.3. A necessidade foi demonstrada no item 2 do presente Estudo Técnico Preliminar.

6.4. Os mobiliarios a serem adquiridos deverao ser entregues nos locais definidos no item 5.2 do Termo de Referéncia.

6.5. Os mobiliarios a serem adquiridos respeitardo os padrdes minimos exigidos na tabela no Anexo I do Termo de
Referéncia.

6.6. A subcontratacao ndo sera admitida.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

7.1. A estimativa da quantidade de mobiliario a ser adquirido para suprir as necessidades das SRA's da Regiodo Norte, seus
Orgdos Clientes, bem como os Orgdos e/ou Entidades Participantes foram feitas com base na demanda

inicial estimada nas estrutura fisicas de cada Unidade com suas respectivas justificativas ficando responsaveis pelos seus
respectivos quantitativos cada Orgdo e/ou Entidade requisitantes elencados no item 3 deste Estudo Técnico Preliminar.

7.2 . O mobilirio a ser adquirido é o apresentado nas estimativas de consumo individualizadas do Orgdo Gerenciador, Orgio
demandantes e Orgaos e/ou Entidades Participantes da Inten¢io de Registro de Pregos n 01/2024/MGI/SRA/AC conforme
se depreende da tabela do item 1.1.1. do Termo de Referéncia.

8. Estimativa do Valor da Contratacio Valor (RS$): 66.758.501,27

8.1. Para realizar a estimativa do valor da contratacdo, foram seguidas as orientagcdes dos artigos 3° e 6° da
Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 65/2021 que dispde sobre o procedimento administrativo para a realizagao de pesquisa
de pregos paraa aquisi¢do de bens.

8.2. A Justificativa para o €xito ou ndo da pesquisa de precos com base em cada inciso do art. 2° da IN 03/2017 se encontra
demonstrada no item 5 deste Estudo Técnico Preliminar.

8.3. A partir da defini¢do dos mobilidrios, suas respectivas especificagdes e quantidades a serem adquiridas, o custo
estimado total da contratagdo ¢ de R$ 66.758.501,27 (sessenta e seis milhdes e setecentos e cinquenta e oito mil e quinhentos
€ um reais ¢ vinte sete centavos), conforme custos unitarios apostos no Mapa de Pregos (SEI 41492728) e consolidado no
item 1.1. do Termo de Referéncia.

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

9.1. Vislumbrando a aquisi¢do de itens que guardam correlagdo entre si, a SRA/AC busca obter para a administragio um
certame idoneo e transparente, buscando pregos mais atraentes e compensatdrios em termos logisticos ao fornecedor,
fomentando a disputa e buscando ampliar o nimero de interessados na licitagdo; e, finalmente, tentando evitar tornar oneroso
o trabalho da administragdo publica, sob o ponto de vista do emprego de recursos humanos e da dificuldade de controle,
colocando em risco a celeridade processual, com vistas a preservar o maximo possivel a rotina da unidade, que ¢ afetada
por eventuais descompassos no fornecimento dos produtos por diferentes fornecedores. Nessa linha, acrescento que, de fato,
lidar com um nimero menor de fornecedores, diminui o custo administrativo de gerenciamento de todo o processo de
contratagdo: fornecimento, vida util do movel e garantias dos produtos.

9.2. Os itens encontram-se agrupados em 6 (seis) lotes, tal decisdo representa a melhor opcdo encontrada para manter
a padronizagdo e a harmonia que este 6rgdo busca para sua aquisi¢ao. Ou seja, o procedimento de licitagdo padronizada
por grupos¢ a melhor opgao quando o que se pretende ¢ a manutencio e a padronizagdo do layout que sera mobiliado visando
garantir um padrdo de qualidade e assegurar o perfeito funcionamento do mobilidrio, com comprovagdo de estabilidade,
ergonomia, resisténcia e¢ durabilidade dos itens a serem adquiridos. Cabe a administragdo exigir qualidade em seus
fornecimentos, com vistasa evitar desperdicio de dinheiro publico.

9.3. Resta claro a administragdo que somente serd admitida a aquisicdo de itens de grupos de forma isolada,
adjudicado ao vencedor, quando este apresentar menor prego valido ofertado para o mesmo item na fase de lances, exceto
quando justificadamente ficar demonstrado que ¢ inexequivel ou inviavel dentro do modelo de execugdo do contrato a
demanda proporcional ou total de todos os itens do respectivo grupo.
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9.4. No sentido de natureza econdémica, o fracionamento dos itens isolados pode acarretar em aumento dos precos dos
itens & administragdo, tendo em vista localidade geografica de entrega dos materiais pretendidos (logistica de entrega de itens
avulsos), sendo que na regido ndo possui empresas fabricantes de tais itens, prejudicando sobremaneira a obtencdo de
economia em escala, onde o fornecimento de maiores quantitativos de itens provoca a redugdo de pregos.

9.5. Tais prenuncias ja foram analisadas e avalizadas pelo Acordao 861/2013 do Plenario segue a mesma linha:

“Em relagdo a matéria, rejeitou justamente a invocagdo de tal sumula para inquinar de irregular essa forma de adjudicagao,
ja que se pretendia, com tal uniformizagdo jurisprudencial, consolidar entendimento predominante no TCU "no sentido de
que é condenavel a adjudicagdo por preco global, por representar, no geral, restricdo a competitividade. Nao teve a referida
Stimula a pretensdo de condenar a adjudicacdo por lotes”. A ementa dessa assentada, “Inexiste ilegalidade na realizag¢do
de pregdo com previsdo de adjudica¢do por lotes, e ndo por itens, desde que os lotes sejam integrados por itens de
uma mesma natureza e que guardem correlagdo entre si”, aplica-se integralmente ao caso aqui discutido, ja que cada lote
(grupo) da licitagdo em comento é composto apenas de moveis de escritorio intimamente correlacionados entre si, visto que
destinados a equipar unidades administrativas da AGU.”

9.6. Ainda o entendimento é reafirmado no acordao 7243/2017 Primeira Camara:

“Compulsando a resposta apresentada a oitiva, a entidade, em esséncia, traz como justificativa para a adogdo do tipo de
licitagdo a padronizacdo do mobiliario a ser adquirido, o controle da execugdo, organograma e atendimento aos prazos e
garantias, aléem do ganho economico /financeiro em decorréncia do ganho da aquisi¢do das grandes quantidades requeridas.
“ “Observe-se que, alem da 2a CSM, a aquisi¢do do mobilidrio, objeto do pregdo, atendeu a mais sete outras unidades
militares. Ndo se trata de um conjunto de pecas avulsas, mas de aquisicdo de mobiliario em conformidade com os ja
existentes nas unidades militares. Para tanto, a administragdo manifestou seu interesse em optar pela forma de aquisi¢do
por lote, o que estd de acordo com as previsoes legais que regem a modalidade Pregdo Eletronico, inclusive para registro
de pregos, conforme manifestado pela administragdo no item 3.1 do termo de referéncia (peca 4, p.14): Os itens estdo
agrupados pois sdo da mesma natureza e visam a padronizagdo do design e do acabamento dos diversos moveis que
compordo os ambientes e objetiva ‘garantir um minimo de estética e identidade visual apropriada, por lote e localidade, ja
que os itens fazem parte de um conjunto que deverd ser harménico entre si’, conforme previsto e pacificado nos acordaos:
Acordao 5.301/2013-Segunda Camara, Acorddo 5.260/2011-1° Camara e Acorddo 861

/2013-Plenario-TC 006.719/2013-9.”

“O acima descrito denota a razdo por que se buscou as alegadas ‘minudentes especificagbes dos produtos licitados’, qual
seja, visaram a uniformizacdo dos itens constituintes do certame. E conhecida, notéria e acatada a padroniza¢io nas
unidades militares, ndo se podendo taxar tal procedimento como mero desejo ou idiossincrasia do agente ou da unidade
militar, mas uma necessidade secular, e, mais importante, fator preponderante para uma desejada uniformiza¢do dos bens
e servigos das forcas armadas brasileiras.”

“Com respeito a metodologia/critérios utilizados na divisdo dos lotes, o Termo de Referéncia, no Anexo 1 (pe¢a I, p. 15-
18), é claro: o lote 1 (itens 1 ao 57) relacionou armarios, mesas e assemelhados; o lote 2 tratou (do item 58 ao 86) tratou de
cadeiras, sofas e assemelhados, o lote 3 (do item 87 ao 99) refere-se o conjunto de painéis, portas cegas e seus complementos.
Trata-se de um critério aceitavel, plausivel, e que ndo demonstra ferir nenhum senso teorico ou prdtico. Entende-se, portanto,
que a entidade, baseada em sua discricionariedade, decidiu fundamentando-se em critérios ndo restritivos a competitividade
do certame ou inexequiveis.’

1

9.7. Portanto, a legalidade da realizagéo da licitagdo por grupos ja ¢ matéria pacifica no ambito da jurisprudéncia do TCU,
sendo plenamente possivel quando o 6rgdo gerenciador busca exatamente a manutengdo do padrao e harmonia dos objetos
licitados.

9.8. Veja que esse também ¢é o entendimento do TCU. A publicagao do informativo nimero 167 do Tribunal diz que:

“E legitima a adogdo da licitac@o por lotes formados com elementos de mesma caracteristica, quando restar evidenciado
que a licitagdo por itens isolados exigira elevado numero de processos licitatorios, onerando o trabalho da administra¢do
publica, sob o ponto de vista do emprego de recursos humanos e da dificuldade de controle, colocando em risco a economia
de escala e a celeridade processual e comprometendo a sele¢do da proposta mais vantajosa para a administra¢do.”

9.9, O mesmo entendimento € visto no Acordao 861/2013-Plenario:

“Outro argumento utilizado foi evitar a ampliagdo do numero de fornecedores. Essa eficiéncia administrativa também
7de9
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é de estatura constitucional e deve ser buscada pela administragdo publica.”

9.10. Visto isso, no caso desta pretensa contratagdo, a compra sera agrupada somente em virtude de demonstragido de
padronizagdo dos moveis, podendo as empresas darem lances para tantos grupos julgarem interessadas. Ressalta-se que a
legalidade da realizacdo da licitacdo que agrupe itens para este fim € matéria pacifica no ambito da jurisprudéncia do TCU,
sendo plenamente possivel quando o 6rgdo gerenciador busca exatamente a manutengdo do padrdao e harmonia dos objetos
licitados (Acordao 7243/2017 - Primeira Camara).

10. Contratacgoes Correlatas e/ou Interdependentes

10.1. Considerando que o objeto deste Estudo Técnico Preliminar (ETP) trata de uma aquisi¢cao de mobilidrio para atender
as necessidades das SRA'S da Regido Norte, bem como os Orgaos Participantes, ndo ha no que se falar em outras contratagdes,
este item ndo se aplica a essa contratagao.

11. Alinhamento entre a Contratacio e o Planejamento
12.1. A Contratacdo alinhada ao Plano Anual de Contratagdes da Superintendéncia Regional de Administragdo no Estado do
Acre - SRA/AC.

12. Beneficios a serem alcang¢ados com a contrata¢io

12.1. Com a aquisi¢@o dos bens que constam neste Estudo Técnico Preliminar (ETP), a SRA/AC e demais unidades
clientes temo objetivo de:

L Consolidar a estrutura fisica capaz de atender as necessidades da Unidade;

II. Proporcionar as condigdes minimas para o continuo servigo das Unidades;

I11. Proporcionar a qualidade de vida no trabalho e o bem-estar dos servidores e colaboradores bem como visitantes aos
Orgaos.

13. Providéncias a serem Adotadas

13.1.  Nao se aplica, pois ndo serd necessario realizar adequagdes na estrutura fisica da Unidade para o recebimento e

instalacao dos bens a serem adquiridos, sendo o planejamento feito com base em estudo prévio do espaco das Unidades para
recebimento ealocagdo dos itens.

14. Possiveis Impactos Ambientais
14.1. Nao se aplica, por tratar-se de aquisicao de bens comuns (mobiliario)
15. Declaracao de Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratagao.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Diante do exposto, verifica-se que a aquisi¢ao dos itens que constam neste estudo, nas condi¢des e quantidades descritas, sdo
importantes para proporcionar uma adequada estrutura fisica nas Unidades. Visto isso, constatamos a viabilidade da
contratagdo nos moldes aqui estabelecidos.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletronicas seguem o horario oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n°
10.543, de 13 de novembro de 2020.

8de9
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WANDERLEY PERDOME

Agente de contratacao

t)f‘sinou eletronicamente em 26/04/2024 as 12:46:59.
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ANEXOII

TERMO DE CONTRATO ADMINISTRATIVO N° XX/2024
Lein® 14.133, de 1° de abril de 2021
AQUISICOES - LICITACAO

(Processo Administrativo n° 11382.000010/2024-08)

CONTRATO ADMINISTRATIVO N° ........ /..., QUE FAZEM

ENTRE SI A UNIAO, POR INTERMEDIO DO (A)
......................................................... E
A Unido / Autarquia ....... / Fundag@o ....... , (utilizar a meng¢do a Unido somente se for 6rgdo da

Administragdo Direta, caso contrario incluir o nome da autarquia ou fundagdo conforme o caso) por intermédio do(a)

.................................... (6rgdo contratante), com sede no(a)

...................................... /Estado ..., inscrito(a) no CNPJ sob o n°
......................... (cargo e nome), nomeado(a) pela Portarian® ......, de
..... de ............... de ..........., portador da Matricula Funcional n°
.............................. , inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n°
designado CONTRATADO, neste ato representado(a) por

...........................

.............................

na cidade de

de oo, de 20....... , publicada no DOU de

, doravante denominado CONTRATANTE, e o(a)
sediado(a) Na .....ccceeveeeeveerieeeieenieee, , doravante

(nome e fungao no contratado), conforme

atos constitutivos da empresa OU procuragdo apresentada nos autos, tendo em vista o que consta no Processo n°
............................. e em observancia as disposigdes da Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021, e demais legislagdo aplicavel,

resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregdo Eletronico n. .../

condigdes a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO (art. 92,1 ¢ II)

, mediante as clausulas e

1.1. O objeto do presente instrumento € a contratagdo de ...........cceevveererennns, nas condigdes estabelecidas no Termo de
Referéncia.
1.2. Objeto da contratagdo:
ITE ESPECIFICACAO CATMAT UNIDAD | QUANTIDAD VALOR VALOR
M E DE E UNITARIO | TOTAL
MEDIDA
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2
3
1.3. Vinculam esta contratagdo, independentemente de transcrigdo:
1.3.1. O Termo de Referéncia;
1.3.2. O Edital da Licitagao;
1.3.3. A Proposta do contratado;
1.3.4. Eventuais anexos dos documentos supracitados.

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGACAO

2.1. O prazo de vigéncia da contratagdo € de ........c.cccevecucrnennee contados do(a)........coeveeureuenenennens , na forma do artigo
105 da Lein® 14.133, de 2021.

2.1.1. O prazo de vigéncia serd automaticamente prorrogado, independentemente de termo aditivo, quando o
objeto ndo for concluido no periodo firmado acima, ressalvadas as providéncias cabiveis no caso de culpa do
contratado, previstas neste instrumento.

3.  CLAUSULA TERCEIRA - MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO CONTRATUAIS (art. 92,1V, VII e
XVIII)

3.1 O regime de execugdo contratual, os modelos de gestdo e de execugdo, assim como os prazos e condi¢des de
conclusdo, entrega, observagdo e recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

4.  CLAUSULA QUARTA - SUBCONTRATACAO

4.1. Nao sera admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

5. CLAUSULA QUINTA - PRECO (art. 92, V)
5.1 O valor total da contratagdo é de RS.......... ()

5.2. No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da execucao do objeto,
inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de
administracdo, frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratacao.

5.3. O valor acima ¢ meramente estimativo, de forma que os pagamentos devidos ao contratado dependerdao dos
quantitativos efetivamente fornecidos.
6. CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO (art. 92,V e VI)

6.1. O prazo para pagamento ao contratado e demais condic¢des a ele referentes encontram-se definidos no Termo de
Referéncia, anexo a este Contrato.
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7. CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE (art. 92, V)

7.1. Os pregos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do orgamento
estimado, em _/ / (DD/MM/AAAA).

7.2. Ap6s o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os pregos iniciais serdo reajustados,
mediante a aplicagdo, pelo contratante, do indice (indicar o indice a ser adotado), exclusivamente para as
obrigac¢des iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

7.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.

7.4. No caso de atraso ou nao divulgagdo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagara ao contratado a
importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga correspondente tdo logo seja(m)
divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

7.5. Nas aferi¢des finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao), obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

7.6. Caso ofs) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma nao
possa(m) mais ser utilizado(s), sera(ao) adotado(s), em substitui¢@o, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislacao
entdo em vigor.

7.7. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

7.8. O reajuste sera realizado por apostilamento.

8.  CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE (art. 92, X, XI e XIV)

8.1. Sé&o obrigacdes do Contratante:

8.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pelo Contratado, de acordo com o contrato e seus anexos;
8.3. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia;

8.4. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorre¢des verificadas no objeto fornecido, para

que seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas expensas;
8.5. Acompanhar e fiscalizar a execug@o do contrato e o cumprimento das obrigagdes pelo Contratado;

8.6. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo, forma e
condicdes estabelecidos no presente Contrato e no Termo de Referéncia.

8.7. Aplicar ao Contratado as sangdes previstas na lei e neste Contrato;

8.8. Cientificar o 6rgdo de representagdo judicial da Advocacia-Geral da Unido para adogdo das medidas cabiveis
quando do descumprimento de obrigagdes pelo Contratado;

8.9. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagdes e reclamagdes relacionadas & execugdo do presente
Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatérios ou de nenhum interesse
para a boa execucdo do ajuste.

8.10. A Administragdo tera o prazo de 10 (dez) dias, a contar da data do protocolo do requerimento para decidir,
admitida a prorrogacdo motivada, por igual periodo.
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8.11.  Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro feitos pelo contratado no
prazo maximo de 15 (quinze) dias.
8.12.  Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para apuracdo de

descumprimento de clausulas contratuais.

8.13. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado com terceiros, ainda
que vinculados a execugdo do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato do
Contratado, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

9. CLAUSULA NONA - OBRIGACOES DO CONTRATADO (art. 92, XIV, XVI e XVII)

9.1. O Contratado deve cumprir todas as obrigagdes constantes deste Contrato e em seus anexos, assumindo como
exclusivamente seus os riscos ¢ as despesas decorrentes da boa e perfeita execucdo do objeto, observando, ainda, as
obrigacdes a seguir dispostas:

9.2. Entregar o objeto acompanhado do manual do usuario, com uma versdo em portugués, e da relagdo da rede de
assisténcia técnica autorizada;

9.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Cdodigo de Defesa do Consumidor
(Lein® 8.078, de 1990);

94. Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os
motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao;

9.5. Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade superior (art. 137,
I, da Lei n.° 14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou informacgao por eles solicitados;

9.6. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado pelo
fiscal do contrato, os bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des resultantes da execug@o ou dos materiais
empregados;

9.7. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execugdo do objeto, bem como por todo e qualquer dano
causado a Administracdo ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o acompanhamento da
execucao contratual pelo contratante, que ficara autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia, caso
exigida, o valor correspondente aos danos sofridos;

9.8. Quando nio for possivel a verificagdo da regularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores — SICAF, o
contratado devera entregar ao setor responsavel pela fiscalizagdo do contrato, junto com a Nota Fiscal para fins de
pagamento, os seguintes documentos: 1) prova de regularidade relativa a Seguridade Social; 2) certiddo conjunta relativa
aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido; 3) certiddes que comprovem a regularidade perante a Fazenda Estadual
ou Distrital do domicilio ou sede do contratado; 4) Certiddo de Regularidade do FGTS — CRF; e 5) Certiddo Negativa de
Débitos Trabalhistas — CNDT;

9.9. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigacdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais, comerciais €
as demais previstas em legislacdo especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere a responsabilidade ao contratante e nao
podera onerar o objeto do contrato;

9.10.  Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia anormal ou acidente
que se verifique no local da execug@o do objeto contratual.
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9.11.  Paralisar, por determinagdo do contratante, qualquer atividade que ndo esteja sendo executada de acordo com a
boa técnica ou que ponha em risco a seguranca de pessoas ou bens de terceiros.

9.12.  Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condigdes
exigidas para habilitagdo na licitagao;

9.13.  Cumprir, durante todo o periodo de execugao do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com
deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na
legislagdo (art. 116, da Lei n.° 14.133, de 2021);

9.14.  Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, com a
indicagdo dos empregados que preencheram as referidas vagas (art. 116, paragrafo tinico, da Lei n.° 14.133, de 2021);

9.15. Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

9.16.  Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua proposta,
inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o previsto
inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatorio para o atendimento do objeto da contratagdo, exceto quando ocorrer
algum dos eventos arrolados no art. 124, 11, d, da Lei n°® 14.133, de 2021.

9.17.  Cumprir, além dos postulados legais vigentes de &mbito federal, estadual ou municipal, as normas de seguranga

do contratante;

10. CLAUSULA DECIMA- GARANTIA DE EXECUCAO (art. 92, XII)

10.1. Nao havera exigéncia de garantia contratual da execugao.

1. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS (art. 92, XIV)

11.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lein® 14.133, de 2021, o contratado que:
a)  der causa a inexecugao parcial do contrato;

b) der causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano & Administracdo ou ao funcionamento dos
servicos publicos ou ao interesse coletivo;

¢) der causa a inexecugao total do contrato;
d) ensejar o retardamento da execugdo ou da entrega do objeto da contratacdo sem motivo justificado;
e) apresentar documentagdo falsa ou prestar declaragdo falsa durante a execugdo do contrato;
f)  praticar ato fraudulento na execug@o do contrato;
g) comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
h)  praticar ato lesivo previsto no art. 5°da Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013.
11.2. Serdo aplicadas ao contratado que incorrer nas infragdes acima descritas as seguintes sangdes:

i. Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecugao parcial do contrato, sempre que nao se justificar a imposicao
de penalidade mais grave (art. 156, §2°, da Lei n® 14.133, de 2021);

ii. Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “b”, “c” e “d” do subitem
acima deste Contrato, sempre que nao se justificar a imposi¢do de penalidade mais grave (art. 156, § 4°, da Lei n°
14.133, de 2021);
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ii. Declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “e”, “f”,
“g” e “h” do subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas “b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposicdo de
penalidade mais grave (art. 156, §5°, da Lei n® 14.133, de 2021).

iv. Multa:

1. Moratdria de 2% (dois por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida,
até o limite de 20 (vinte) dias;

11.3. A aplicagdo das sancdes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipdtese alguma, a obrigacdo de reparacdo
integral do dano causado ao Contratante (art. 156, §9°, da Lei n°® 14.133, de 2021)

11.3.1. Todas as sangdes previstas neste Contrato poderao ser aplicadas cumulativamente com a multa (art. 156,
§7°, da Lein° 14.133, de 2021).

11.3.2. Antes da aplicagdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias uteis,
contado da data de sua intimagao (art. 157, da Lei n° 14.133, de 2021)

11.3.3. Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento eventualmente
devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera descontada da garantia prestada ou
serd cobrada judicialmente (art. 156, §8°, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.3.4. Previamente ao encaminhamento a cobranga judicial, a multa podera ser recolhida administrativamente
no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a contar da data do recebimento da comunicagdo enviada pela autoridade
competente.

11.4. A aplicagdo das sangdes realizar-se-a em processo administrativo que assegure o contraditorio e a ampla defesa
ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e paragrafos do art. 158 da Lei n°® 14.133, de 2021, para
as penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

11.5.  Naaplicagdo das sangdes serdo considerados (art. 156, §1°, da Lein® 14.133, de 2021):

a) anatureza e a gravidade da infragdo cometida;

b) aspeculiaridades do caso concreto;

c)  ascircunstincias agravantes ou atenuantes;

d) osdanos que dela provierem para o Contratante;

e) aimplantagdo ou o aperfeigoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos 6rgaos de
controle.

11.6. Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n° 14.133, de 2021, ou em outras leis de licitagdes e
contratos da Administragdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei n°® 12.846, de 2013, serdo
apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e autoridade competente definidos
na referida Lei (art. 159).

11.7. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do direito
para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste Contrato ou para provocar confusiao
patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das san¢des aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus
administradores e s6cios com poderes de administragdo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com
relagdo de coligacdo ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditdrio,
a ampla defesa e a obrigatoriedade de anélise juridica prévia (art. 160, da Lei n° 14.133, de 2021).

11.8. O Contratante devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de aplicagdo da sangdo,
informar e manter atualizados os dados relativos as sangdes por ela aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro
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Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (Ceis) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), instituidos no
ambito do Poder Executivo Federal. (Art. 161, da Lei n°® 14.133, de 2021).

11.9.  As sangdes de impedimento de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar sdo
passiveis de reabilitacdo na forma do art. 163 da Lei n° 14.133/21.

11.10. Os débitos do contratado para com a Administragdo contratante, resultantes de multa administrativa e/ou
indenizagdes, ndo inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou parcialmente, com os créditos devidos pelo
referido orgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de outros contratos administrativos que o contratado possua com o
mesmo 6rgdo ora contratante, na forma da Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA- DA EXTINCAO CONTRATUAL (art. 92, XIX)

12.1. O contrato sera extinto quando cumpridas as obrigagdes de ambas as partes, ainda que isso ocorra antes do prazo
estipulado para tanto.

12.2. Se as obrigacdes ndo forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficara prorrogada até a conclusdo do
objeto, caso em que devera a Administra¢do providenciar a readequagdo do cronograma fixado para o contrato.

12.2.1. Quando a ndo conclusdo do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do contratado:
a) ficara ele constituido em mora, sendo-lhe aplicaveis as respectivas sangoes administrativas; e
b) podera a Administragdo optar pela extingdo do contrato e, nesse caso, adotara as medidas admitidas em

lei para a continuidade da execucao contratual.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DOTACAO ORCAMENTARIA (art. 92, VIII)

13.1.  As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta de recursos especificos consignados no
Orgamento Geral da Unido deste exercicio, na dotagdo abaixo discriminada:

13.1.1. Gestao/Unidade:
13.1.2. Fonte de Recursos:
13.1.3. Programa de Trabalho:
13.1.4. Elemento de Despesa:
13.1.5. Plano Interno:
13.1.6. Nota de Empenho:
13.2. A dotagao relativa aos exercicios financeiros subsequentes serd indicada ap6s aprovagao da Lei Or¢amentaria

respectiva e liberag@o dos créditos correspondentes, mediante apostilamento.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA - DOS CASOS OMISSOS (art. 92, III)

14.1.  Os casos omissos serdao decididos pelo contratante, segundo as disposi¢oes contidas na Lei n° 14.133, de 2021,
e demais normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposigdes contidas na Lei n® 8.078, de 1990 —
Codigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA — ALTERACOES

15.1. Eventuais alteracdes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e seguintes da Lein® 14.133, de 2021.
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15.2. O contratado ¢ obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem
necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

15.3.  As altera¢des contratuais deverdo ser promovidas mediante celebragdo de termo aditivo, submetido a prévia
aprovacao da consultoria juridica do contratante, salvo nos casos de justificada necessidade de antecipagao de seus efeitos,
hipotese em que a formalizag@o do aditivo devera ocorrer no prazo maximo de 1 (um) més (art. 132 da Lei n°® 14.133, de
2021).

15.4.  Registros que ndo caracterizam alteragdo do contrato podem ser realizados por simples apostila, dispensada a
celebracdo de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n® 14.133, de 2021.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA — PUBLICACAO

16.1.  Incumbird ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP),
na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no respectivo sitio oficial na Internet, em atencao ao art.
91, caput, da Lei n.° 14.133, de 2021, e ao art. 8°, §2°, da Lei n. 12.527, de 2011, c/c art. 7°, §3°, inciso V, do Decreto n.
7.724, de 2012.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA- FORO (art. 92, §1°)

17.1. Fica eleito o Foro da Justiga Federal em ......, Se¢do Judiciaria de......... para dirimir os litigios que decorrerem da
execucao deste Termo de Contrato que ndo puderem ser compostos pela conciliagdo, conforme art. 92, §1°, da Lei n°®
14.133/21.

[Local], [dia] de [més] de [ano].

Representante legal do CONTRATANTE

Representante legal do CONTRATADO

TESTEMUNHAS:

1-

2-
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ANEXO IIT
ATA DE REGISTRO DE PRECOS
N
O(A)......(6rgao ou entidade ptiblica que gerenciara a ata de registro de precos), com sede no(a).......... ,na cidade de
........ , inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n°......, neste ato representado(a) pelo(a).......... (cargo e nome), nomeado(a) pela
Portarian®...... de....de...... de 202..., publicada no ....... de...de....... de......... , portador da matricula funcional
N% rieeeeieeiens ,, considerando o julgamento da licitacdo na modalidade de pregdo, na forma eletrénica, para

REGISTRO DE PRECOS n° ....... /202..., publicada no ...... de ...../...../202....., processo administrativo n.° ,
RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a
classificagdo por ela(s) alcangada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢des previstas no Edital
de licitagdo ou Aviso da Contratagdo Direta, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n® 14.133, de 1°
de abril de 2021, no Decreto n.° 11.462, de 31 de margo de 2023, e em conformidade com as disposi¢des a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual contratagdo de............ , especificado(s)
no(s) item(ns).......... do .......... Termo de Referéncia, anexo ...... [do edital de Licitacdo n° .......... /20 ...... ] ou [do
Aviso da Contratagdo Direta n°], que € parte integrante desta Ata, assim como as propostas cujos pregos tenham
sido registrados, independentemente de transcricao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificagdes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada item,
fornecedor(es) e as demais condi¢des ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

Item [Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)
do
TR
Especificagdo [Marca Modelo Unidade QuantidadeM |Quantida [Valor Un |Prazo
(se exigidano |(se exigido no axima de garantia
x edital) edital) Minima ou
validade
2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos consta como anexo a esta Ata.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)
3.1. O 6rgao gerenciador serd o ......(nome do 6rgdo)....

3.2. {Além do gerenciador, ndo ha[ou] Sao} 6rgaos e entidades publicas participantes do registro de pregos:

Item n°® Orgios Participantes Unidade Quantidade
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4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. Durante a vigéncia da ata, os 6érgaos e as entidades da Administragdo Publica federal, estadual, distrital e
municipal que ndo participaram do procedimento de IRP poderdo aderir a ata de registro de pregos na condigéo de
nao participantes, observados os seguintes requisitos:

4.1.1.  apresentagdo de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situagdes de provavel desabastecimento
ou descontinuidade de servigo publico;

4.1.2.  demonstragdo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados pelo mercado
na forma do art. 23 da Lein® 14.133, de 2021; ¢

4.1.3.  consulta e aceitagdo prévias do 6rgdo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

4.2. A autorizagdo do 6rgdo ou entidade gerenciadora apenas sera realizada ap6s a aceitagdo da adesdo pelo
fornecedor.

42.1. O orgdo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar prejuizo a execugao
de seus proprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.

43. Apds a autorizagdo do o6rgdo ou da entidade gerenciadora, o 6rgdo ou entidade ndo participante devera
efetivar a aquisi¢do ou a contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

44, O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratagdo, podera ser prorrogado
excepcionalmente, mediante solicitagdo do 6rgdo ou da entidade ndo participante aceita pelo 6rgdo ou pela entidade
gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de registro de pregos.

4.5. O 6rgdo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de pregos da qual seja integrante, na qualidade
de ndo participante, para aqueles itens para os quais ndo tenha quantitativo registrado, observados os requisitos do
item 4.1.

Dos limites para as adesdes

4.6. As aquisi¢des ou contratacdes adicionais ndo poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por
cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatorio registrados na ata de registro de pregos para o
gerenciador e para os participantes.

4.7. O quantitativo decorrente das adesdes nao podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada
item registrado na ata de registro de pregos para o gerenciador e os participantes, independentemente do nimero
de orgdos ou entidades ndo participantes que aderirem a ata de registro de pregos.

4.8. Para aquisicdo emergencial de medicamentos e material de consumo médico-hospitalar por 6rgaos e
entidades da Administracdo Publica federal, estadual, distrital € municipal, a adesdo a ata de registro de precos
gerenciada pelo Ministério da Satde ndo estara sujeita ao limite previsto no item 4.7.

4.9. A adesdo a ata de registro de pregos por orgaos e entidades da Administragdo Publica estadual, distrital e
municipal podera ser exigida para fins de transferéncias voluntarias, ndo ficando sujeita ao limite de que trata o
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item 4.7, desde que seja destinada a execugdo descentralizada de programa ou projeto federal e comprovada a
compatibilidade dos pregos registrados com os valores praticados no mercado na forma do art. 23 da Lein® 14.133,
de 2021.

Vedagio a acréscimo de quantitativos
4.10.  Evedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de pregos.

S. VALIDADE, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO RESERVA

5.1. A validade da Ata de Registro de Precos serda de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia util
subsequente a data de divulgagdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a anuéncia do
fornecedor, desde que comprovado o preco vantajoso.

5.1.1. O contrato decorrente da ata de registro de pregos tera sua vigéncia estabelecida no proprio instrumento
contratual e observard no momento da contratacdo ¢ a cada exercicio financeiro a disponibilidade de créditos
orcamentarios, bem como a previsao no plano plurianual, quando ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.1.2.  Na formalizac¢do do contrato ou do instrumento substituto devera haver a indicagdo da disponibilidade
dos créditos orgamentarios respectivos.

5.2. A contratacdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo 6rgdo ou pela entidade
interessada por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa, autorizagdo de
compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n°® 14.133, de 2021.

5.2.1. O instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de validade da ata de
registro de pregos.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderdo ser alterados, observado o art. 124 da
Lein® 14.133, de 2021.

5.4. Apo6s a homologagao da licitacdo ou da contratagdo direta, deverdo ser observadas as seguintes condicdes
para formalizacdo da ata de registro de precos:

5.4.1.  Serdo registrados na ata os precos e os quantitativos do adjudicatario, devendo ser observada a
possibilidade de o licitante oferecer ou ndo proposta em quantitativo inferior ao maximo previsto no edital ou no
aviso de contratagdo direta e se obrigar nos limites dela;

5.4.2.  Seraincluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores que:

5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou os servi¢os com pregos iguais aos do adjudicatario, observada a
classificagdo da licitacdo; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3.  Sera respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagdo dos licitantes ou dos fornecedores registrados
na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formacao de cadastro de reserva para o caso de
impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.
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5.6. Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas propostas
para o preco do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.

5.7. A habilitagdo dos licitantes que comporao o cadastro de reserva a que se refere o item 5.4.2.2 somente
serd efetuada quando houver necessidade de contratagdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipdteses:

5.7.1.  Quando o licitante vencedor nao assinar a ata de registro de pregos, no prazo e nas condigdes estabelecidos
no edital ou no aviso de contratacao direta; e

5.7.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de precos nas hipoteses previstas
no item 9.

5.8. O prego registrado com indicagdo dos licitantes e fornecedores sera divulgado no PNCP e ficara
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de pregos.

5.9. Apds a homologacdo da licitacdo ou da contratagdo direta, o licitante mais bem classificado ou o
fornecedor, no caso da contratagdo direta, sera convocado para assinar a ata de registro de precos, no prazo e nas
condigdes estabelecidos no edital de licitagdo ou no aviso de contratacdo direta, sob pena de decair o direito, sem
prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

5.9.1. O prazo de convocagao podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante solicitagdo do
licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo, devidamente justificada, e que a
justificativa seja aceita pela Administragao.

5.10. A ata de registro de precos serd assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no Sistema de
Registro de Precos.

5.11.  Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condi¢gdes estabelecidos no
edital ou no aviso de contratagdo, e observado o disposto no item 5.7, observando o item 5.7 e subitens, fica
facultado a Administracao convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagao,
para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo primeiro classificado.

5.12.  Na hipotese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratacdo nos termos do item
anterior, a Administragdo, observados o valor estimado e sua eventual atualizagdo nos termos do edital ou do aviso
de contratagdo direta, podera:

5.12.1. Convocar para negociacdo os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos precos foram
registrados sem redugdo, observada a ordem de classificagdo, com vistas a obten¢do de preco melhor, mesmo que
acima do prego do adjudicatario; ou

5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes ou fornecedores remanescentes,
atendida a ordem classificatdria, quando frustrada a negociagao de melhor condigao.

5.13. A existéncia de precos registrados implicarda compromisso de fornecimento nas condigdes estabelecidas,
mas ndo obrigard a Administracdo a contratar, facultada a realiza¢do de licitagdo especifica para a aquisi¢do
pretendida, desde que devidamente justificada.

6. ALTERACAO OU ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS

6.1. Os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual redug@o dos pregos
praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servicos registrados, nas seguintes
situacoes:
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6.1.1.  Em caso de for¢a maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execucdo da ata tal como pactuada, nos termos da
alinea “d” do inciso II do caput do art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021;

6.1.2.  Em caso de criacdo, alteracdo ou extin¢do de quaisquer tributos ou encargos legais ou a superveniéncia
de disposicdes legais, com comprovada repercussdo sobre os pregos registrados;

6.1.3.  Na hipotese de previsdo no edital ou no aviso de contratagdo direta de clausula de reajustamento ou
repactuacao sobre os pregos registrados, nos termos da Lei n° 14.133, de 2021.

6.1.3.1. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o indice previstos para a
contratagao;

6.1.3.2. No caso da repactuagdo, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a
contratagao.

7. NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS

7.1. Na hipétese de o preco registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, o o6rgdo ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a reducdo do preco
registrado.

7.1.1.  Caso ndo aceite reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera liberado do
compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicacdo de penalidades administrativas.

7.1.2. Na hipotese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na
ordem de classificacdo, para verificar se aceitam reduzir seus pregos aos valores de mercado e ndo convocara os
licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

7.1.3.  Se ndo obtiver &xito nas negociagdes, o 6rgao ou entidade gerenciadora procederd ao cancelamento da ata
de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obten¢do de contratacdo mais vantajosa.

7.1.4.  Na hipotese de redugdo do prego registrado, o gerenciador comunicara aos o6rgaos e as entidades que
tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de precos para que avaliem a conveniéncia e a
oportunidade de diligenciarem negociagdo com vistas a alteragdo contratual, observado o disposto no art. 124 da
Lein® 14.133, de 2021.

7.2. Na hipétese de o prego de mercado tornar-se superior ao preco registrado e o fornecedor ndo poder cumprir
as obrigagdes estabelecidas na ata, sera facultado ao fornecedor requerer ao gerenciador a alteragdo do preco
registrado, mediante comprovagdo de fato superveniente que supostamente o impossibilite de cumprir o
compromisso.

7.2.1.  Neste caso, o fornecedor encaminhard, juntamente com o pedido de alteragdo, a documentacao
comprobatoria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do prego registrado em relagdo as condi¢des
inicialmente pactuadas.

7.2.2.  Nao hipétese de ndo comprovacdo da existéncia de fato superveniente que inviabilize o preco registrado,
o pedido sera indeferido pelo o6rgdo ou entidade gerenciadora e o fornecedor devera cumprir as obrigagdes
estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do seu registro, nos termos do item 9.1, sem prejuizo das sancdes
previstas na Lei n® 14.133, de 2021, e na legislagdo aplicavel.
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7.2.3.  Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o gerenciador
convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam manter seus
precos registrados, observado o disposto no item 5.7.

7.2.4.  Se nao obtiver éxito nas negociacdes, o 6rgao ou entidade gerenciadora procedera ao cancelamento da ata
de registro de pregos, nos termos do item 9.4, e adotara as medidas cabiveis para a obten¢do da contratacdo mais
vantajosa.

7.2.5.  Na hipotese de comprovagdo da majoracdo do preco de mercado que inviabilize o preco registrado,
conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, o 6rgdo ou entidade gerenciadora atualizara o prego registrado, de
acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.

7.2.6. O o6rgao ou entidade gerenciadora comunicara aos orgdos e as entidades que tiverem firmado contratos
decorrentes da ata de registro de pregos sobre a efetiva alteragdo do prego registrado, para que avaliem a
necessidade de alteracdo contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS

8.1. As quantidades previstas para os itens com pregos registrados nas atas de registro de precos poderdo ser
remanejadas pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora entre os 6rgaos ou as entidades participantes e ndo participantes
do registro de precos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito:
8.2.1.  De o6rgao ou entidade participante para 6rgao ou entidade participante; ou
8.2.2.  De 6rgdo ou entidade participante para 6rgao ou entidade ndo participante.

8.3. O orgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar sera
considerado participante para efeito do remanejamento.

8.4. Na hipotese de remanejamento de 6rgdo ou entidade participante para 6rgao ou entidade ndo participante,
serdo observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n® 11.462, de 2023.

8.5. Competird ao 6rgdo ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a redu¢do do
quantitativo inicialmente informado pelo 6rgéo ou pela entidade participante, desde que haja prévia anuéncia do
orgdo ou da entidade que sofrer redug@o dos quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento seja feito entre o6rgdos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou de
Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de pregos, observadas as condi¢des nela
estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente do remanejamento dos itens.

8.7. Na hipdtese da compra centralizada, ndo havendo indicagdo pelo 6rgdo ou pela entidade gerenciadora, dos
quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item 8.3, a distribuicao das quantidades para
a execugdo descentralizada serd por meio do remanejamento.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS
REGISTRADOS

9.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:

9.1.1.  Descumprir as condi¢des da ata de registro de precos, sem motivo justificado;
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9.1.2.  Nao retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Administracao
sem justificativa razoavel;

9.1.3.  Nao aceitar manter seu preco registrado, na hipotese prevista no artigo 27, § 2°, do Decreto n® 11.462, de
2023; ou

9.14. Sofrer sangdo prevista nos incisos 111 ou IV do caput do art. 156 da Lein® 14.133, de 2021.

9.1.4.1. Na hipdtese de aplicacdo de sang@o prevista nos incisos III ou IV do caput do art. 156 da Lei n°® 14.133,
de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor ndo ultrapasse o prazo de vigéncia da ata de registro de precos,
podera o 6rgdo ou a entidade gerenciadora podera, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutengdo do
registro de precos, vedadas contratagdes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sangdo.

9.2. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas no item 9.1 sera formalizado por despacho do 6rgéo
ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditorio e da ampla defesa.

9.3. Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, o 6rgdo ou a entidade gerenciadora podera
convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de classificagéo.

9.4. O cancelamento dos precos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada ata de
registro de pregos, total ou parcialmente, nas seguintes hipoteses, desde que devidamente comprovadas e
justificadas:

9.4.1.  Porrazdo de interesse publico;
9.4.2. A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou for¢a maior; ou

9.4.3.  Se ndo houver éxito nas negocia¢des, nas hipoteses em que o preco de mercado tornar-se superior ou
inferior ao prego registrado, nos termos do artigos 26, § 3°e 27, § 4°, ambos do Decreto n® 11.462, de 2023.

10. DASPENALIDADES

10.1. O descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicagdo das penalidades estabelecidas no
edital ou no aviso de contratacdo direta.

10.1.1. As sang¢les também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de precos que,
convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apds terem assinado a ata.

10.2.  E dacompeténcia do gerenciador a aplicagdo das penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado
nesta ata de registro de preco (art. 7°, inc. XIV, do Decreto n® 11.462, de 2023), exceto nas hipdteses em que o
descumprimento disser respeito as contratagdes dos 6rgdos ou entidade participante, caso no qual caberd ao
respectivo orgao participante a aplicagdo da penalidade (art. 8°, inc. IX, do Decreto n® 11.462, de 2023).

10.3. O 6rgdo ou entidade participante devera comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das ocorréncias
previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauragdo de procedimento para cancelamento do registro do
fornecedor.

11. CONDICOES GERAIS

11.1.  Ascondigdes gerais de execugao do objeto, tais como 0s prazos para entrega e recebimento, as obrigacdes
da Administragdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢des do ajuste, encontram-se definidos
no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL OU AVISO DE CONTRATACAO DIRETA.
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No caso de adjudicagdo por preco global de grupo de itens, s6 serd admitida a contratacdo de parte de
itens do grupo se houver prévia pesquisa de mercado e demonstra¢ao de sua vantagem para o rgdo ou a entidade.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... (......) vias de igual teor, que, depois de lida
e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada copia aos demais o6rgaos participantes (se houver).

Local e data

Assinaturas

Representante legal do 6rgao gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s) registrado(s)

Anexo
Cadastro Reserva

Seguindo a ordem de classificacdo, segue relacao de fornecedores que aceitaram cotar os itens com precos iguais

ao adjudicatario:

Item |Fornecedor (razéo social, CNPJ/MF, enderego, contatos, representante)
do
TR
Especificagdo |Marca Modelo Unidade QuantidadeM |Quantida |[Valor Un |Prazo
(se exigidano |(se exigido no axima de garantia
X edital) edital) Minima ou
validade

Seguindo a ordem de classificagdo, segue relagao de fornecedores que mantiveram sua proposta original:

Item Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)
do
TR
Especificagdo | Marca Modelo Unidade QuantidadeM | Quantida | Valor Prazo
. . - Un
X (se exigida (se exigido axima de garant
no edital) no edital) Minima iaou

validade




MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVAGCAO EM SERVICOS PUBLICOS
Secretaria de Servigos Compartilhados

Diretoria de Contratagdes e Unidades Descentralizadas
Superintendéncia Regional de Administra¢do no Estado do Acre
Gestdo de Logistica

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N2 08/2024
REGAO ELETRONICO N2 90005/2024

A Superintendéncia Regional de Administracdo no Estado do Acre, sediado na na Aw.
Benjamin Constant, 1088, Bairro Cadeia Velha, Rio Branco-AC, CEP 69.900-064, inscrito(a) no CNPJ/MF sok
0 n? 00.489.828/0083-00, neste ato representado pelo Sr. Sender Sil Melo Saturnilho, nomeado(a) pela
Portaria de Pessoal SE/MGI n? 6.584, de 13 de junho de 2024, publicada no Diario Oficial da Unido n? 113
de 14 de junho de 2024 portador da matricula funcional n? 1672151, considerando o julgamento da
licitacdo na modalidade de pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n2 90005/2024
publicada no D.0.U n2 106 de 05 de junho de 2024 com Aviso de Alteracdo publicado no D.O.U n? 111 de
12 de junho de 2024, processo administrativo n.2 11382.000010/2024-08, RESOLVE registrar os precos da(s)
empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificacdo por ela(s) alcancada(s) e
na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢des previstas no Edital de licitacdo, sujeitando-se as
partes as normas constantes na Lei n? 14.133, de 12 de abril de 2021, no Decreto n.2 11.462, de 31 de
marg¢o de 2023, e em conformidade com as disposi¢des a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual contratagdo de de
materiais permanentes em geral: Painel tipo lousa para TV, mobilidrios de escritdrio, armarios, gaveteiros,
mesas, cadeiras, poltronas auditdrios e sofas, incluindo, além do fornecimento, a montagem e a assisténcia
técnica em garantia das necessidades das SRA'S da Regido Norte e Orgdos Participantes, especificado(s)
no(s) item(ns) 1.1 da tabela do Termo de Referéncia, anexo ao Pregdo Eletronico do Edital n2 90005/2024,
que é parte integrante desta Ata, assim como as propostas cujos pregos tenham sido registrados,
independentemente de transcrigdo.

2. DOS PREGOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS

2.1 O preco registrado, as especificagdes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada
item , fornecedor(es) e as demais condi¢des ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem para Item 1,
Gruposle 2:

ITEM 01 - PAINEL TIPO LOUSA PARA TV

PRECO
ITEM DESCRICAO FABRICANTE MARCA MODELO Und. | QTDE UNITARIO PRECO TOTAL
Painel tipo lousa para FABRICANTE: Alumistar
televisdo - MARCA: Asta Mobili MODELO:
1 medindo2000x1000mm Linha Painel Movie Und. 108 | R$17.900,00 | RS 1.933.200,00

Total Geral do Item 1: R$ 1.933.200,00 (um milhdo, novecentos e trinta e trés mil e duzentos reais)

ASTAMOBILI - CNPJ n2 47.531.706/0001-43
GRUPO 01 - MOBILIARIO, ARMARIOS, GAVETEIROS, MESAS E DIRETORIA




FABRICANTE MARCA

PRECO

ITEM DESCRICAO MODELO Und. | QTDE | UNITARIO | ppeco TOTAL
FABRICANTE: F.L Industria
Armario extra alto medindo MARCA: Asta
2 02 portas-800x465x2100mm MobiliMODELO: Linha Und. | 203 RS$ 2.650,00 | R$537.950,00
Manager-Pdrtico
FABRICANTE: F.L Industria
Armario alto medindo 02 MARCA: Asta
3 portas 800x465x1600mm MobiliMODELO: Linha Und. | 290 RS$ 2.280,00 | RS 661.200,00
Manager-Pdrtico
FABRICANTE: F.L Industria
Armario baixo medindo 02 MARCA: Asta
4 portas 800x465x740mm MobiliMODELO: Linha Und. | 411 R$ 1.120,00 | RS 460.320,00
Manager-Pdrtico
Gaveteiro Volante 03 FABRICANTE: F.L IndUstria
Gavetas (2 gavetas + 1 MARCA: Asta
5 ~ MobiliMODELO: Linha Und. | 1026 RS 960,00 RS 984.960,00
gavetdo) 350.465.660mm -
Manager-Portico
FABRICANTE: F.L IndUstria
Gaveteiro Volante 04 MARCA: Asta
6 Gavetas 350.465.660mm MobiliMODELO: Linha Und. | 765 RS 980,00 RS 749.700,00
Manager-Pdrtico
FABRICANTE: F.L IndUstria
Gaveteiro suspenso 02 MARCA: Asta
7 gavetas 350x400x280mm MobiliMODELO: Linha Und. 385 RS 388,00 RS 149.380,00
Manager-Portico
Mesa de trabalho retangular | FABRICANTE: F.L IndUstria
com calha ")" metalica pés MARCA: Asta Mobili
8 metalicos 900x600x740mm MODELO: Linha Metalic Und. | 527 R$1.080,00 | RS 569.160,00
Mesa de trabalho retangular | FABRICANTE: F.L Inddstria
com calha ")" metdlica pés MARCA: Asta Mobili
9 metalicos 1200x600x740mm MODELQO: Linha Metalic Und. | 583 R51.280,00 | RS 746.240,00
"ﬂg: g;;;a,zﬁ';oegltiac:g:;ir FABRICANTE: F.L IndUstria
10 . MARCA: Asta Mobili Und. | 676
metdlicos 1400x600Xx740mMmM | 2 ~e o i e R$1.320,00 | RS 892.320,00
Mesa de trabalho retangular | FABRICANTE: F.L Inddstria
com calha ")" metdlica pés MARCA: Asta Mobili
1 metalicos 1600x600x740mm MODELO: Linha Metalic Und. | 665 RS 1.480,00 | RS 984.200,00
Mesa de Reunido retangular | FABRICANTE: F.L Industria
com caixa de tomadas MARCA: Asta Mobili
12 medindo 1800x900x740mm MODELO: Linha Metalic Und. | 124 R$2320,00 | RS 287.680,00
Mesa de Reunido retangular | FABRICANTE: F.L Industria
com caixa de tomadas MARCA: Asta Mobili
13 medindo 2400x1200x740mm MODELQO: Linha Metalic Und. | 128 R52.980,00 | RS 381.440,00
Mesa de Reunido retangular | FABRICANTE: F.L Industria
14 com caixa de tomadas MARCA: Asta Mobili und. | 106 R$3.260,00 | RS 345.560,00

medindo 2700x1200x740mm

MODELO: Linha Metalic




Mesa de Reunido redonda

FABRICANTE: F.L IndUstria
MARCA: Asta Mobili

15 1200x740mm MODELO: Linha Metalic Und. 201 RS 1.380,00 RS 277.380,00
Mesa de trabalho orgéanica FABRICANTE: F.L Industria
tampo unico medindo MARCA: Asta Mobili RS
16 1400x1400x600/740mm MODELO: Linha Metalic Und. 721 RS 2.080,00 1.499.680,00
Mesa de trabalho organica FABRICANTE: F.L IndUstria
tampo uUnico medindo MARCA: Asta Mobili
17 1600x1600x600/740mm MODELO: Linha Metalic Und. 421 RS 2.230,00 RS 938.830,00
Biombo para mesa em vidro FABRICANTE: F.L IndUstria
. MARCA: Asta Mobili
18 medindo 1200x300x 8mm MODELO: Linha Acessérios Und. 304 RS 380,00 RS 115.520,00
Biombo em MDP medindo FABRICANTE: F.L |ndl:|5tria
19 1200x300x18mm MARCA: Asta Mobili Und. | 304 | R$320,00 | R$97.280,00
MODELO: Linha Acessdrios
Mesa Diretoria medindo | p o, cANTE: F.L Indastria
1800x800x740mm com "
20 armadrio aparador MARCA: Asta Mobili Und 263 RS 9.540,00 RS
1800x465x600mm MODELO: Linha Curve 2.509.020,00
. FABRICANTE: F.L IndUstria
Mesa de centro executiva, .
21 | medindo 900x600x450mm MARCA: Asta Mobili Und. | 158 | R$2.320,00 | RS 366.560,00
MODELO: Linha Curve ) e T
Mesa de reuniio Diretoria FABRICANTE: F.L IndUstria
) MARCA: Asta Mobili RS
22 medindo 3200x1200x740mm MODELO: Linha Curve Und. 127 R$ 9.180,00 1.165.860,00
Suporte de pasta suspensa FABRICANTE: F.L IndUstria
. MARCA: Asta Mobili
23 para armdrios de 800mm MODELO: Linha Acessérios Und. | 265 RS 430,00 R$ 113.950,00
Suporte de CPU: com brago FABRICANTE: F.L IndUstria
ajustdvel com mola de MARCA: Asta Mobili
24 tensdo MODELO: Linha Acessérios | """ | 20 | R$475,00 | RS 261.250,00
Mesa rebativel medindo FAﬁf&Ti;;&‘gsﬁiﬂla
25 1400x700x740mm MODELO: Linha Metalic Und. 245 RS 2.350,00 RS 575.750,00
Mesas rlefng”'a.r D‘ép'as FABRICANTE: F.L Inddstria
cocnoer:ti\?ild:lc?ec-a II\);Iaodelo MARCA: Asta
26 Inicial — u MobiliMODELO: Linha Und. 142 RS 3.120,00 RS 443.040,00
medindo1400.1400.740mm Manager-Portico
Mesa; rIeFta"g”'a.r D‘(‘jp'as FABRICANTE: F.L IndUstria
cocnoecti\?ildc;o?ec? Il\);la::)d(zlo MARCA: Asta
27 Central — MobiliMODELO: Linha Und. 182 RS 2.320,00 RS 422.240,00
medindo1400.1400.740mm Manager-Portico
Mesas retangular Duplas | FABRICANTE: F.L Industria
com leito e caixa de MARCA: Asta
28 | conectividade - Modulo Final MobiliMODELO: Linha Und. | 202 | R$2.820,00 | RS 569.640,00

—medindo1400.1400.740mm

Manager-Pdrtico




regﬂfaeg:n:eéznﬁﬂ?; Z‘I’;‘rica FABRICANTE: F.L Inddstria

29 medindo MI(\SISERLC(')A':S;:\aaT/IOet'z!IIic Und. | 161 | R$4.020,00 | R$647.220,00
1200x700x660/1300mm '
regﬂfaegs‘:n:eéznaglzﬂ":; Z‘I’;‘rica FABRICANTE: F.L Inddstria

30 medindo MZSERES:LAi;thaaTAOei:Inc Und. | 121 | R$3.980,00 | R$481.580,00
1000x700x660/1300mm ‘
regﬂfaegs‘:n:eéznaglﬂ":; Z‘I’;‘rica FABRICANTE: F.L Inddstria

31 medindo MI(\SISERE(')A':S;?;\I(I/IO;!IHC Und. | 121 | R$4.120,00 | R$498.520,00
1200x800x660/1300mm ‘
regﬂfaegs‘:n:eéznagl;ﬂ?; Z‘I’grica FABRICANTE: F.L Inddstria

32 medindo MIgSEng:S;thaaTAOei!lnc Und. | 121 | R$4.180,00 | R$505.780,00
1000x800x660/1300mm ‘

Total Geral do Grupo 01: R$ 19.239.210,00 (dezenove milhdes, duzentos e trinta e nove mil e duzentos e dez reais)

ASTA MOBILI - CNPJ n2 47.531.706/0001-43
GRUPO 02 - CADEIRAS, POLTRONAS, AUDITORIOS E SOFAS

ITEM DESCRICAO FABRICANTE MARCA MODELO Und. | QTDE Ul:?'II'EACISIO PRECO TOTAL

Cadeira Giratoria
encosto Alto

revestidos por malha FABRICANTE: F.L Industria

| e | WM MSIMOOR0. |y | 30 |1 5700 1 | 1766720
de cabeca e cabideiro
Cadeira giratéria com FABRICANTE: F.L Industria

34 b;zigztrfi}l’gg’gs MARCR: rﬁfatz't"l‘;%"gt“:f?DELo‘ Und. | 1060 | RS | 1.640,00 | RS | 1.738.400,00
Cadeira giratéria com FABRICANTE: F.L IndUstria

35 b;i‘fstrggB“A'T)‘(’g's MARC’E &S;aA'E/'l‘;%"gt'\:f?DELO: Und. | 668 | RS | 1.380,00 | RS | 921.840,00
. Cadeira fixa FABRICANTE: F.L IndUstria

36 '”ter":;:%:apé’gs staft MARCA: A 't/'l‘;%"gt'\:f?DELO: Und. | 552 |R$| 890,00 | RS | 491.280,00
Cadeira giratéria sem FABRICANTE: F.L IndUstria

37 | bracos tlziiaaltatipo MARC’E rﬁs;aA't/'l‘;kg';t'\:f?DELoz Und. | 226 | RS | 1.850,00 | RS | 418.100,00
catos o gaes | FHCITE LS

38 com br;ggjisncosto Linha AL170 Staff Und. | 242 | RS | 2.640,00 | RS | 638.880,00




Cadeira Giratodria
operacional, com
apoio lombar encosto

FABRICANTE: F.L IndUstria

MARCA: Asta Mobili MODELO:

39 alto com tela e bragos Linha AL25 Double Und. | 373 | R> | 2.640,00 | R | 984.720,00
regulaveis
Longarina 03 lugares FABRICANTE: F.L Industria
40 com bragc,Js. conchas MARCAE Asta Mobili MODELO: Und. | 312 | RS | 5.180,00 | RS | 1.616.160,00
metalicas Linha AL230 Aero
Cadeira fixa em FABRICANTE: F.L IndUstria
polipropileno sem MARCA: Asta Mobili MODELO:
41 bracos Linha AL180 College Und. | 692 |RS| 502,00 | RS | 347.384,00
pgﬁl‘sgglzz‘; i?m FABRICANTE: F.L IndUstria
42 | prancheta fixa e cesto | “ARCA: AstaMobili MODELO: |\, i 20 | ps | 84500 | RS | 659.100,00
. Linha AL180 College
porta-livros
Kit brago com FABRICANTE: F.L Industria
43 pranche'fa MARCA:.Asta MObI!I MODELO: Und. | 410 | RS | 480,00 | RS | 196.800,00
escamotedvel Linha Acessdrios
Cadeira Encosto Alto FABRICANTE: F.L IndUstria
tipo monobloco com MARCA: Asta Mobili MODELO:
a4 base de aluminio Linha AL30 Mildo Und. | 155 | RS | 4.320,00 | RS | 669.600,00
FABRICANTE: F.L IndUstria
45 | Poltrona de Auditério | MARCA: Asta Mobili MODELO: | ;4 | 360 | RS | 2.430,00 | RS | 874.800,00
Linha AL200 Butaca
S FABRICANTE: F.L IndUstria
Poltrona de Auditério
MARCA: Asta Mobili MODELO:
46 com prancheta Linha AL200 Butaca Und. | 603 | RS |2.980,00 | RS | 1.796.940,00
. FABRICANTE: F.L IndUstria
Poltrona de Auditério
MARCA: Asta Mobili MODELO:
47 para Pessoas Obesas Linha AL200 Butaca Und.| 98 | RS |3.800,00 | RS | 372.400,00
;Sas‘ii'trs E'Zic ‘;22‘) FABRICANTE: F.L IndUstria
. MARCA: Asta MobiliMODELO:
48 revgs'fldos por malha Linha AL21 Giro 360 Mesh Und. | 309 | RS |3.230,00 | RS | 998.070,00
respiravel, com bragos
Cadeira Giratoria
encosto Alto FABRICANTE: F.L IndUstria
revestidos por malha MARCA: Asta MobiliMODELO:
49 respiravel bracos Linha AL21 Giro 360 Mesh Und. | 330 | RS | 2.380,00 | R | 785.400,00
regulaveis
Soféd com estrutura em FABRICANTE: F.L IndUstria
ago inox com bragos MARCA: Asta Mobili MODELO:
50 01 lugar Linha AL220 Frame Und. | 138 | RS |5.900,00 | RS | 814.200,00
Soféd com estrutura em FABRICANTE: F.L Industria
aco inox com bragos MARCA: Asta Mobili MODELO:
51 02 lugares Linha AL220 Erame Und. | 128 | RS | 8.230,00 | RS | 1.053.440,00
Soféd com estrutura em FABRICANTE: F.L IndUstria
5o ago inox com bragos MARCA: Asta Mobili MODELO: Und. | 140 | RS | 9.280,00 | RS | 1.299.200,00

03 lugares

Linha AL220 Frame




Poltrona giratéria
FABRICANTE: F.L Industria

monobloco base e MARCA: Asta Mobili MODELO
53 | bracos em aluminio : Aota Moolll " | und. | 150 | R$|4.130,00 | RS | 619.500,00
espaldar médio Linha AL30 Mildo

Cadeira giratéria FABRICANTE: F.L IndUstria
Encosto Alto, com MARCA: Asta Mobili MODELO:
>4 bracos regulaveis Linha AL170 Staff Und.| 192 | RS | 1.870,00 | RS | 359.040,00

Cadeira giratdria para FABRICANTE: F.L Inddstria

sala de reunibes, com .
. ! MARCA: Asta MobiliMODELO:
55 bracos Zl;o:;aconcha Linha AL125 Mono Easy Und. | 392 | RS | 995,00 | RS | 390.040,00

Total Geral do Grupo 02: R$ 19.812.024,00 (dezenove milhdes, oitocentos e doze mil e vinte e

. RS 19.812.024,00
quatro reais)
2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de precos consta como
anexo a esta Ata.
3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)
3.1. O 6rgdo gerenciador sera a Superintendéncia Regional de Administracdo no Estado do Acre.

ORGAO GERENCIADOR: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE — SRA/AC
((UASG 170344)
Item Especificagao CATMAT Unidade Quap t.ldade Qua?tfdade
Minima Maxima
Painel tipo lousa para televisao - .
! medindo 2000x1000mm: 421694 Unidade 1 20
GRUPO 1
Armario extra alto medindo 02 .
2 portas800x465x2100mm 462518 Unidade ! 10
Armirio alto medindo 02 portas .
3 800x465x1600mm 390488 Unidade 1 10
Armidrio baixo medindo 02 portas .
4 800xA65x740mm 395448 Unidade 1 10
Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 .
> gavetas + 1 gavetdo) 350.465.660mm 479931 Unidade ! 10
Gaveteiro Volante 04 Gavetas .
6 350.465.660m 485787 Unidade 1 10
Gaveteiro suspenso 02 gavetas
7 350x400x280mm 479936 Unidade 1 10




Mesa de trabalho retangular com
calha "J" metalica pés metalicos
900x600x740mm

460847

Unidade

10

Mesa de trabalho retangular com
calha "J" metadlica pés metalicos
1200x600x740mm

485776

Unidade

10

10

Mesa de trabalho retangular com
calha "J" metdlica pés metalicos
1400x600x740mm

239000

Unidade

10

11

Mesa de trabalho retangular com
calha "J"metalica pés metdlicos
1600x600x740mm

460847

Unidade

20

12

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas medindo
1800x900x740mm

396603

Unidade

10

13

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas medindo
2400x1200x740mm

458686

Unidade

10

14

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas medindo
2700x1200x740mm

458686

Unidade

10

15

Mesa de Reunido redonda
1200x740mm

611831

Unidade

15

16

Mesa de trabalho organica tampo
Unico medindo
1400x1400x600/740mm

485268

Unidade

25

17

Mesa de trabalho organica tampo
Unico medindo
1600x1600x600/740mm

608652

Unidade

25

18

Biombo para mesa em vidro medindo
1200x300x 8mm

456579

Unidade

25

19

Biombo em MDP m 1200x300x18mm

603536

Unidade

25

20

Mesa Diretoria
medindo1800x800x740mm com
armario aparador 1800x465x600mm

613356

Unidade

30

21

Mesa de centro executiva medindo
900x600x450mm

323035

Unidade

25

22

Mesa de reunido Diretoria medindo
3200x1200x740mm

479092

Unidade

15

23

Suporte de pasta suspensa para
armarios de 800mm

607289

Unidade

15

24

Suporte de CPU com braco de tensdo
com mola

607286

Unidade

50




Mesa rebativel medindo

25 1400x700x740mm 611900 Unidade 1 10
Mesas retangular Duplas com leito e
26 caixade conectividade - Modulo 481003 Unidade 1 25
Inicial - medindo 1400.1400.740mm
Mesas retangular Duplas com leito e
27 caixade conectividade - Modulo 481003 Unidade 1 25
Central — medindo 1400.1400.740mm
Mesas retangular Duplas com leito e
28 caixa de conectividade - Modulo Final 481003 Unidade 1 25
—medindo 1400.1400.740mm
Mesa retangular com regulagem de
29 altura elétrica medindo 481005 Unidade 1 5
1200x700x660/1300mm
Mesa retangular com regulagem de
30 altura elétrica medindo 481003 Unidade 1 5
1000x700x660/1300mm
Mesa retangular com regulagem de
31 altura elétrica medindo 481003 Unidade 1 5
1200x800x660/1300mm
Mesa retangular com regulagem de
32 altura elétricamedindo 481003 Unidade 1 5
1000x800x660/1300mm
GRUPO 2
Item Especificagao CATMAT Unidade Quap t.ldade Qua[\tfdade
Minima Maxima
Cadeira Giratdria encosto Alto
33 revestldospolr malha resplrfavel, 602025 Unidade 1 30
bracos reguldveis, com apoio de
cabega e cabideiro
34 Cadeira giratéria com bragos 485893 Unidade 1 30
regulaveis encosto MEDIO
35 Cadelra, gniatorla com bragos 253860 Unidade 1 30
regulaveis encosto BAIXO
36 Cadeira fixa interlocutor para Staff 486777 Unidade 1 40
sem bracos
37 Cadeira glratorl_a sem. bragos base 340310 Unidade 1 40
alta tipo caixa
33 Assentos Multiplos estofados 03 3538840 Unidade 1 15
Lugares com bragos encosto médio
Cadeira Giratdria operacional, com
39 apoio lombar encosto alto com tela e 257799 Unidade 1 25

bracos regulaveis




40 Longarina 03 Iugares’ c'om bracos 289426 Unidade 1 15
conchas metdlicas
a Cadeira fixa em polipropileno sem 485383 Unidade 1 30
bracos
42 Cadeira flxa‘em pollproplleno'com 459150 Unidade 1 60
prancheta fixa e cesto porta-livros
43 Kit braco com prancheta 600693 | Unidade 1 100
escamoteavel
44 Cadeira Encosto Alto tipo ,m‘onobloco 602320 Unidade 1 30
com base de aluminio
45 Poltrona de Auditdrio 293118 Unidade 1 100
46 Poltrona de Auditdrio com prancheta 613469 Unidade 1 100
47 Poltrona de Auditdrio para Pessoas 603498 Unidade 1 20
Obesas
Cadeira Fixa, com assento e encosto
48 revestidos por malha respiravel, com 399298 Unidade 1 20
bracos (Amostra)
Cadeira Giratdria encosto Alto
49 revestidos por malha respiravel 485840 Unidade 1 20
bragos regulaveis
50 Sofd com estrutura em ago inox com 602465 Unidade 1 10
bragos 01 lugar
51 Sofa com estrutura em ago inox com 373607 Unidade 1 10
bragos 02 lugares
52 Sofa com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 10
bragos 03 lugares
53 Poltrona glratorl’a monobloco ba,sg e 608660 Unidade 1 20
bragos em aluminio espaldar médio
54 Cadeira giratéria Encqstq Alto, com 485840 Unidade 1 20
bragos reguldveis
Cadeira giratéria para sala de
55 reunides, com bragos fixos e concha 391878 Unidade 1 30
em tela
3.2. Além do gerenciador, sdo érgaos e entidades publicas participantes do registro de precos:
ORGAO PARTICIPANTE: UNIVERSIDADE FEDERAL DE TOCANTINS — UFT (UASG 154419)
Item Especificagdo CATMAT Unidade Qua’n t.|dade Quat\t!dade
Minima Maxima
1 Painel tipo lousa para televisao - 421694 Unidade 1 )

medindo 2000x1000mm:

GRUPO 01




Armario extra alto medindo 02
portas 800x465x2100mm

462518

Unidade

20

Armario alto medindo 02 portas
800x465x1600mm

390488

Unidade

20

Armario baixo medindo 02 portas
800x465x740mm

395448

Unidade

35

Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2
gavetas + 1 gavetdo)
350.465.660mm

479931

Unidade

50

Gaveteiro Volante 04 Gavetas
350.465.660m

485787

Unidade

30

Gaveteiro suspenso 02 gavetas
350x400x280mm

479936

Unidade

50

Mesa de trabalho retangular com
calha "J" metdlica pés metalicos
900x600x740mm

460847

Unidade

50

Mesa de trabalho retangular com
calha "J" metalicapés metalicos
1200x600x740mm

485776

Unidade

80

10

Mesa de trabalho retangular com
calha "J" metdlica pés metalicos
1400x600x740mm

239000

Unidade

80

11

Mesa de trabalho retangular com
calha "J" metalica pés metalicos
1600x600x740mm

460847

Unidade

80

12

Mesa de Reuniao retangular com
caixa de tomadas medindo
1800x900x740mm

396603

Unidade

10

13

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas medindo
2400x1200x740mm

458686

Unidade

10

14

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadasmedindo
2700x1200x740mm

458686

Unidade

10

15

Mesa de Reunido redonda
1200x740mm

611831

Unidade

20

16

Mesa de trabalho organica tampo
Unico medindo
1400x1400x600/740mm

485268

Unidade

80

17

Mesa de trabalho orgénica tampo
Unico medindo
1600x1600x600/740mm

608652

Unidade

80

18

Biombo para mesa em vidro
medindo 1200x300x 8mm

456579

Unidade

25




Biombo em MDP medindo )
o 1200x300x18mm 603536 Unidade 1 55

Mesa Diretoria medindo
20 1800x800x740mm com armario 613356 Unidade 1 4
aparador 1800x465x600mm

Mesa de centro executiva,

21 medindo 900x600x450mm

323035 Unidade 1 5

Mesa de reunido Diretoria .
22 medindo 3200x1200x740mm 479092 Unidade ! 4

Mesas retangular Duplas com
26 leito e caixa de conectlv.ldade - 481003 Unidade 1 6
Modulo Inicial — medindo

1400.1400.740mm

Mesas retangular Duplas com
leito e caixa de conectividade - .
27 Modulo Central — medindo 481003 Unidade ! 6

1400.1400.740mm

Mesas retangular Duplas com
leito e caixa de conectividade - .
28 Modulo Final — medindo 481003 Unidade ! 6

1400.1400.740mm

Mesa retangular com regulagem
29 de altura elétrica medindo 481005 Unidade 1 6
1200x700x660/1300mm

Mesa retangular com regulagem
30 de altura elétricamedindo 481003 Unidade 1 6
1000x700x660/1300mm

Mesa retangular com regulagem )
31 de altura elétrica medindo 481003 Unidade 1 6

1200x800x660/1300mm

Mesa retangular com regulagem

32 de altura elétrica medindo 481003 Unidade 1 6
1000x800x660/1300mm
GRUPO 2
Item Especificacao CATMAT Unidade Qua’n t_ldade Qua[\tfdade
Minima Maxima
Cadeira Giratdria encosto Alto
33 revestidos p(?r malha resplr.avel, 602025 Unidade 1 5
bracos reguldveis, com apoio de
cabeca ecabideiro
34 Cadelr:fl glratorla com b’ragos 485893 Unidade 1 100
regulaveis encosto MEDIO
35 Cadelra’ glr'atorla com bracos 253860 Unidade 1 30
reguldveis encosto BAIXO




Cadeira fixa interlocutor para Staff

36 486777 Unidade 100
sem bragos
37 Cadeira glratorl'a sem' bracos base 340310 Unidade 100
alta tipo caixa
33 Assentos Multiplos estofadosIO?f 358840 Unidade 50
Lugares com bragosencosto médio
Cadeira Giratdria operacional, com
39 | apoio lombar encosto alto com tela e 257799 Unidade 15
bracos regulaveis
40 Longarina 03 Iugaresl com bragos 289426 Unidade 3
conchas metidlicas
a Cadeira fixa em polipropileno sem 485383 Unidade 150
bracos
4 Cadeira flxa.em pollproplleno.com 459150 Unidade 400
prancheta fixa e cesto porta-livros
43 Kit braco com prancheta 600693 Unidade 50
escamotedvel
a4 Cadeira Encosto Alto tipo monobloco 602320 Unidade 5
com base de aluminio
45 Poltrona de Auditério 293118 Unidade 60
46 | Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 60
47 Poltrona de Auditdrio para Pessoas 603498 Unidade 6
Obesas
Cadeira Fixa, com assento e encosto
48 revestidos pormalha respiravel, com 399298 Unidade 5
bracos (Amostra)
50 Sofé com estrutura em ago inox com 602465 Unidade 10
bragos 01 lugar
51 Sofé com estrutura em ago inox com 373607 Unidade 10
bragos 02 lugares
52 Sofé com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 20
bragos 03 lugares
53 Poltrona glraton:a\ rnonobloco ba'se' e 608660 Unidade 4
bragos em aluminio espaldar médio
54 Cadeira giratéria Enco,stq Alto, com 485840 Unidade 40
bragos regulaveis
Cadeira giratéria para sala de
55 reunides, com bracos fixos e concha 391878 Unidade 40

em tela




ORGAO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRAGAO NO ESTADO DOAMAZONAS —
SRA/AM (UASG 170207)

Item Especificagao CATMAT | Unidade Qua’n t.ldade Quar’1t!dade
Minima Maxima
1 Painel tipo lousa para televisao - 421694 Unidade 1 10
medindo 2000x1000mm:
GRUPO 01
Armario extra alto medindo 02 portas .
2 300x465x2100mm 462518 Unidade 1 10
Armario alto medindo 02 .
3 portas800x465x1600mm 390488 | Unidade ! 20
Armario baixo medindo 02 .
4 portas800x465x740mm 395448 | Unidade ! 20
Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 .
> gavetas+ 1 gavetdo) 350.465.660mm 479931 Unidade ! 20
Gaveteiro Volante 04 Gavetas .
6 350.465.660mm 485787 Unidade 1 20
Gaveteiro suspenso
7 gavetas gavetas 479936 Unidade 1 15
02350x400x280mm
Mesa de trabalho retangular com
8 calha "J" metélica pés metalicos 460847 Unidade 1 16
900x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com
9 calha "J" metdlica pés 485776 Unidade 1 15
metalicos1200x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com
10 calha "J" metélica pés metélicos 239000 Unidade 1 20
1400x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com
11 calha "J" metdlica pés 460847 Unidade 1 20
metalicos1600x600x740m
Mesa de Reunido retangular com
12 caixa de tomadas medindo 396603 Unidade 1 20
1800x900x740mm
Mesa de Reunido retangular com
13 caixa de tomadas medindo 458686 Unidade 1 20
2400x1200x740mm
Mesa de Reunido retangular com
14 caixade tomadas medindo 458686 Unidade 1 5
2700x1200x740mm
Mesa de Reunidao redonda .
15 1200x740mm 611831 Unidade 1 10




Mesa de trabalho organica tampo
16 unico medindo 485268 Unidade 1 4
1400x1400x600/740mm
Mesa de trabalho orgénica tampo
17 unico medindo 608652 Unidade 1 4
1600x1600x600/740mm
Biombo para mesa em vidro medindo .
18 1200x300x 8mm 456579 Unidade 1 4
Biombo em MDP medindo .
19 1200x300x18mm 603536 Unidade 1 4
Mesa
20 Diretorial800x800x740mm medlln(.:lo 613356 Unidade 1 15
com aparador armario
1800x465x600mm
Mesa de centro executiva, . .
21 900x600x450mm medindo 323035 Unidade 1 10
Mesa de reunido Diretoria medindo .
22 3200x1200%740mm 479092 Unidade 1 4
23 Suporte dg pasta suspensa para 607289 Unidade 1 20
armarios de 800mm
24 Suporte de CPU com braco de tensdo 607286 Unidade 1 20
com mola
GRUPO 2
Item Especificagcao CATMAT | Unidade | QuantidadeMinima | QuantidadeMaxima
Cadeira Giratdria encosto Alto
33 revestidos po,r malha resplr.avel, 602025 Unidade 1 30
bracos reguldveis,com apoio de
cabeca e cabideiro
Cadeira giratéria com bracos .
34 regulaveis encosto MEDIO 485893 Unidade ! 30
35 Cadelra' glr'atona com bracos 253860 Unidade 1 30
regulaveis encosto BAIXO
36 Cadeira fixa interlocutor para Staff 486777 Unidade 1 20
sem bragos
33 Assentos Multiplos estofados 03 358840 Unidade 1 15
Lugares com bragos encosto médio
Cadeira Giratéria operacional, com
39 apoiolombar encosto alto com tela e 257799 Unidade 1 15
bracos regulaveis
40 Longarina 03 Iugares} c.om bracos 289426 Unidade 1 50
conchas metalicas
46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 60




47

Poltrona de Auditdrio para Pessoas
Obesas

603498

Unidade

20

48

Cadeira Fixa, com assento e
encostorevestidos por malha
respiravel, com bracos (Amostra)

399298

Unidade

20

49

Cadeira Giratdria encosto Alto
revestidos por malha respiravel bracos
reguldveis

485840

Unidade

20

55

Cadeira giratdria para sala de
reunides, com bragos fixos e concha
em tela

391878

Unidade

40

ORGAO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRAGCAO NO ESTADO DO PARA — SRA/PA
(UASG 170214)

Item Especificagao CATMAT Unidade Qua’n t.|dade Qual:lt!dade
Minima Maxima
1 Painel tipo lousa para televis3o - 421694 Unidade 1 3
medindo 2000x1000mm:
GRUPO 01
Armdrio alto medindo 02 portas .
3 800x465x1600mm 390488 Unidade 1 10
Armdrio baixo medindo 02 portas .
4 800x465x740mm 395448 Unidade 1 20
Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 .
> gavetas +1 gavetdo) 350.465.660mm 479931 Unidade 1 20
Mesa de trabalho retangular com calha
11 "J" metdlica pés metdlicos 460847 Unidade 1 15
1600x600x740mm
Mesa de Reunido retangular com caixa
14 de tomadas medindo 458686 Unidade 1 4
2700x1200x740mm
Mesa de trabalho organica tampo
17 unico medindo 608652 Unidade 1 12
1600x1600x600/740mm
Mesa Diretoria medindo
20 1800x800x740mm com armario 613356 Unidade 1 10
aparador 1800x465x600mm
Mesa de reunido Diretoria medindo .
22 3200x1200x740mm 479092 Unidade 1 2
GRUPO 2
Item Especificacao CATMAT Unidade Qua’n t.|dade Qua?t!dade
Minima Maxima




Cadeira Giratéria encosto Alto
revestidospor malha respirdvel, bragos

33 L . 602025 Unidade 1 10
regulaveis, com apoio de cabeca e
cabideiro
46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 100
47 Poltrona de Auditdrio para Pessoas 603498 Unidade 1 10
Obesas
52 Sofd com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 3
bracos 03 lugares
54 Cadeira giratdria encosto alto com 485840 Unidade 1 4

bracos reguldveis

ORGAO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRAGAO NO ESTADO DE AMAPA — SRA/AP
(UASG 170345)

Item Especificagdo CATMAT Unidade Quaf\ t-|dade Quar"nt!dade
Minima Maxima
1 Painel tipo lousa para televisdo - 421694 Unidade 1 1
medindo 2000x1000mm:
GRUPO 01
Armdrio extra alto medindo 02 portas .
2 300x465x2100mm 462518 Unidade 1 22
Armario alto 02 portas medindo .
3 300x465x1600mm 390488 Unidade 1 24
Armario baixo 02 portas medindo .
4 800x465x740mm 395448 Unidade 1 34
Gaveteiro Volante 03 Gavetas(2 .
> gavetas + 1 gavetdo) 350.465.660mm 479931 Unidade ! 84
Gaveteiro Volante 04 Gavetas .
6 350.465.660mm 485787 Unidade 1 3
Mesa de trabalho retangular com
8 calha "J"metalica pés metalicos 460847 Unidade 1 11
900x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com
9 calha "J" metdlica pés metalicos 485776 Unidade 1 18
1200x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com
10 calha "J" metdlica pés metalicos 239000 Unidade 1 6
1400x600x740mm
Mesa de Reunido retangular com caixa
12 de tomadas medindo 396603 Unidade 1 3
1800x900x740mm




Mesa de Reunido redonda

15 1200x740mm 611831 Unidade 1 4
Mesa de trabalho organica tampo
17 Unico medindo 608652 Unidade 1 50
1600x1600x600/740mm
Mesa Diretoria medindo
20 1800x800x740mm com armario 613356 Unidade 1 6
aparador 1800x465x600mm
27 Mesa de centro executiva, 323035 Unidade 1 4
medindo900x600x450mm
24 Suporte de CPU com brago de tensdo 607286 Unidade 1 30
com mola
GRUPO 2
Item Especificagdo CATMAT Unidade Quaf\ t-|dade Quar"nt!dade
Minima Maxima
Cadeira Giratdria encosto Alto
33 revestidos pc'Jr malha resplr‘avel, 602025 Unidade 1 33
bragos regulaveis, com apoio de
cabeca e cabideiro
34 Cadeira giratoria com bragos 485893 | Unidade 1 94
regulaveis encosto MEDIO
35 Cadelral glr.atorla com bragos 258860 Unidade 1 )8
reguldveis encosto BAIXO
36 Cadeira fixa interlocutor para Staff 486777 Unidade 1 32
sem bragos
38 Assentos Multiplos estofadosIO3. 358840 Unidade 1 14
Lugarescom bragos encosto médio
Cadeira Giratdria operacional, com
39 apoio lombar encosto alto com tela e 257799 Unidade 1 88
bragosreguldveis
40 Longarina 03 Iugares, c.om bracos 289426 Unidade 1 14
conchas metalicas
44 Cadeira Encosto Alto tipo 'm‘onobloco 602320 Unidade 1 )
com base de aluminio
Cadeira Fixa, com assento e encosto
48 revestidos por malha respiravel, com 399298 Unidade 1 4
bracos (Amostra)
50 Sofé com estrutura em ago inox com 602465 Unidade 1 4
bracos 01 lugar
51 Sofé com estrutura em ago inox com 373607 Unidade 1 4
bracos 02 lugares
52 Sofa com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 6

bracos 03 lugares




55

Cadeira giratodria para sala de
reunides, com bracos fixos e concha
em tela

391878

Unidade

12

ORGAO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRAGAO NO ESTADO DE RONDONIA - SRA/RO
(UASG 158137)

Item Especificagdo CATMAT Unidade Qualn t.|dade Qua[lt!dade
Minima Maxima
Painel tipo lousa para televisdo - .
! medindo 2000x1000mm: 421694 | Unidade ! 10
GRUPO 0
Armdrio extra alto medindo 02 portas .
2 300x465x2100mm 462518 Unidade 1 20
Armdrio alto medindo 02 portas .
3 300x465x1600mm 390488 Unidade 1 35
Armario baixo medindo 02 .
4 portas800x465x740mm 395448 Unidade ! 3
Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 .
> gavetas+ 1 gavetdo) 350.465.660mm 479931 Unidade ! 300
Gaveteiro Volante 04 Gavetas .
6 350.465.660mm 485787 Unidade 1 300
7 Gaveteiro suspenso 02 gavetas 479936 Unidade 1 100
350x400x280mm
Mesa de trabalho retangular com
8 calha "J" metélica pés metélicos 460847 Unidade 1 200
900x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com
9 calha "J" metdlica pés 485776 Unidade 1 200
metalicos1200x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com
10 calha "J" metalica pés 239000 Unidade 1 200
metdlicos1400x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com
11 calha "J" metdlica pés 460847 Unidade 1 300
metalicos1600x600x740mm
Mesa de Reunido retangular com
12 caixa de tomadas medindo 396603 Unidade 1 10
1800x900x740mm
Mesa de Reunido retangular com
13 caixa de tomadas medindo 458686 Unidade 1 10

2400x1200x740mm




14

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas medindo
2700x1200x740mm

458686

Unidade

10

15

Mesa de Reunido redonda
1200x740mm

611831

Unidade

10

16

Mesa de trabalho orgénica tampo
unico medindo
1400x1400x600/740mm

485268

Unidade

10

17

Mesa de trabalho organica tampo
unico medindo
1600x1600x600/740mm

608652

Unidade

10

18

Biombo para mesa em vidro medindo
1200x300x 8mm

456579

Unidade

10

19

Biombo em MDP medindo
1200x300x18mm

603536

Unidade

10

20

Mesa Diretoria medindo
1800x800x740mm com armario
aparador 1800x465x600mm

613356

Unidade

10

21

Mesa de centro executiva, medindo
900x600x450mm

323035

Unidade

10

22

Mesa de reunido Diretoria medindo
3200x1200x740mm

479092

Unidade

23

Suporte de pasta suspensa para
armarios de 800mm

607289

Unidade

100

24

Suporte de CPU com braco de tensdo
com mola

607286

Unidade

300

25

Mesa rebativel medindo
1400x700x740mm

611900

Unidade

15

26

Mesas retangular Duplas com leito e
caixa de conectividade - Modulo
Inicial — medindo 1400.1400.740mm

481003

Unidade

10

27

Mesas retangular Duplas com leito e
caixa de conectividade - Modulo
Central- medindo 1400.1400.740mm

481003

Unidade

50

28

Mesas retangular Duplas com leito e
caixa de conectividade - Modulo Final
— medindo 1400.1400.740mm

481003

Unidade

70

29

Mesa retangular com regulagem de
altura elétrica
medindo1200x700x660/1300mm

481005

Unidade

50

Mesa retangular com regulagem de
altura elétrica
medindo1000x700x660/1300mm

481003

Unidade

10




Mesa retangular com regulagem de

31 altura elétrica 481003 Unidade 1 10
medindo1200x800x660/1300mm
Mesa retangular com regulagem de
32 altura elétricamedindo 481003 Unidade 1 10
1000x800x660/1300mm
GRUPO 2
Item Especificagdo CATMAT Unidade Qualn t'|dade Qua[lt!dade
Minima Maxima
Cadeira Giratdria encosto Alto
33 revestidos pc3r n"nalha resplr'avel, 602025 Unidade 1 30
bragos regulaveis, com apoio de
cabeca e cabideir
34 Cadeira giratdria com bragos 485893 | Unidade 1 300
reguldveis encosto MEDIO
35 Cadeira giratdria com bragos 258860 | Unidade 1 300
reguldveis encosto BAIXO
36 Cadeira fixa interlocutor para Staff 486777 Unidade 1 50
sem bragos
37 Cadeira glraton‘a sem. bragos base alta 340310 Unidade 1 10
tipo caixa
38 Assentos Multiplos estofados 03 358840 Unidade 1 10
Lugares com bragos encosto médio
Cadeira Giratdria operacional, com
39 apoiolombar encosto alto com tela e 257799 Unidade 1 30
bragos regulaveis
40 Longarina 03 Iugares’ c?om bracos 289426 Unidade 1 100
conchas metdlicas
a Cadeira fixa em polipropileno sem 485383 Unidade 1 150
bragos
2 Cadeira flxa‘em pollproplleno. 459150 Unidade 1 150
comprancheta fixa e cesto porta-livros
43 Kit brago com prancheta 600693 | Unidade 1 50
escamotedvel
44 Cadeira Encosto Alto tipo rnpnobloco 602320 Unidade 1 30
com base de aluminio
45 Poltrona de Auditdrio 293118 Unidade 1 50
46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 100
47 Poltrona de Auditdrio para pessoas 603498 Unidade 1 10

Obesas




48

Cadeira Fixa, com assento e encosto
revestidos por malha respiravel, com
bracos (Amostra)

399298

Unidade

100

49

Cadeira Giratdria encosto Alto
revestidos por malha respiravel
bragos regulaveis

485840

Unidade

100

50

Sofd com estrutura em ago inox com
bragos 01 lugar

602465

Unidade

10

51

Sofd com estrutura em ago inox com
bragos 02 lugares

373607

Unidade

10

52

Sofd com estrutura em ago inox com
bragos 03 lugares

293173

Unidade

10

53

Poltrona giratéria monobloco base e
bragos em aluminio espaldar médio

608660

Unidade

30

54

Cadeira giratdria Encosto Alto, com
bragos regulaveis

485840

Unidade

30

55

Cadeira giratéria para sala de
reunides,com bragos fixos e concha
em tela

391878

Unidade

60

ORGAO PARTICIPANTE: SECRETARIA DE ESTADO DE SEGURANGA PUBLICA DO DISTRITO FEDERAL — SSP/DF (UASG

450107)
Item Especificagcao CATMAT Unidade Quap t'|dade Qua?tfdade
Minima Maxima
1 Painel tipo lousa para televisao - 421694 Unidade 1 7
medindo 2000x1000mm:
GRUPO 01
Armirio alto 02 portas medindo .
3 800x465x1600mm 390488 Unidade 1 32
Armidrio baixo 02 portas medindo .
4 800xA65x740mm 395448 Unidade 1 114
Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 .
> gavetas + 1 gavetdo) 350.465.660mm 479931 Unidade ! 242
Mesa de trabalho retangular com calha
11 "J" metdlica pés metdlicos 460847 Unidade 1 20
1600x700x740mm
Mesa de Reunidao retangular com caixa
13 de tomadas medindo 458686 Unidade 1 4
2400x1200x740mm
Mesa de Reunido retangular com caixa
14 de tomadas medindo 458686 Unidade 1 1

2700x1200x740mm




Mesa de Reunido redonda .
15 1200x740mm 611831 Unidade 1 18
Mesa de trabalho organica tampo
16 unico medindo 485268 Unidade 1 240
1400x1400x600/740mm
Mesa Diretoria medindo
20 1800x800x740mm com armario 613356 Unidade 1 3
aparador1800x465x600mm
Mesa de centro executiva, medindo .
21 900x600x450mm 323035 Unidade 1 3
Mesa de reunido Diretoria medindo .
22 3200x1200%740mm 479092 Unidade 1 3
GRUPO 2
Item Especificagao CATMAT Unidade Quap t'|dade Quarl1t!dade
Minima Maxima
36 Cadeira fixa interlocutor para Staff 486777 Unidade 1 10
sembracos
a Cadeira fixa em polipropileno sem 485383 Unidade 1 36
bracos
43 Kit brago com prancheta escamotedvel 600693 Unidade 1 150
46 Poltrona de Auditério com prancheta 613469 Unidade 1 33
47 Poltrona de Auditorio para Pessoas 603498 Unidade 1 2
Obesas
50 Sofé com estrutura em ago inox com 602465 Unidade 1 11
bragos 01 lugar
51 Sofé com estrutura em ago inox com 373607 Unidade 1 12
bracos02 lugares
52 Sofa com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 18
bracos03 lugares
Cadeira giratéria para sala de
55 reunides,com bracos fixos e concha 391878 Unidade 1 60
em tela

ORGAO PARTICIPANTE: SUPERINTENDENCIA DO DESENVOLVIMENTO DA AMAZONIA - SUDAM (UASG 533013)

Item Especificagdao CATMAT Unidade | Quantidade Minima Quar’1t!dade
Maxima
GRUPO 01
Armirio alto medindo 02 portas .
3 800x465x1600mm 390488 Unidade 1 8




Armario baixo medindo 02 )
4 portas 800x465x740mm 395448 Unidade 1 22
Gaveteiro Volante 04 Gavetas .
6 350.465.660mm 485787 Unidade 1 122
Mesa de Reunido redonda .
15 1200x740mm 611831 Unidade 1 16
Mesa de trabalho organica
16 tampo uUnico 485268 Unidade 1 122
medindo1400x1400x600/740mm
Mesa Diretoria medindo
20 1800x800x740mm com armario 613356 Unidade 1 4
aparador 1800x465x600mm
Mesa de reunido Diretoria .
22 medindo 3200x1200x740mm 479092 Unidade ! 4
GRUPO 2
Item Especificagao CATMAT Unidade | Quantidade Minima Quar"ntfdade
Maxima
34 Cadeira giratoria com bragos 485893 | Unidade 1 186
reguldveis encosto MEDIO
a Cadeira fixa em polipropileno 485383 Unidade 1 56
sem bracos
Cadeira Encosto Alto tipo
44 monobloco com base de 602320 Unidade 1 4
aluminio
Sofd com estrutura em aco .
51 ) 373607 Unidade 1 4
inoxcom bragos 02 lugares
ORGAO PARTICIPANTE: INSTITUTO DO MEIO AMBIENTE DO ACRE — IMAC (UASG 925357)
Item Especificagcao CATMAT | Unidade Qualn t.|dade Quar’1t!dade
Minima Maxima
1 Painel tipo lousa para televisao - medindo 421694 Unidade 1 20
2000x1000mm:
GRUPO 01
Armidrio extra alto medindo 02 portas .
2 800x465x2100mm 462518 Unidade 1 40
Armdrio alto medindo 02 portas .
3 800x465x1600mm 390488 Unidade 1 50
Armdrio baixo medindo 02 portas
4 800x465x740mm 395448 Unidade 1 30




Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas + 1

> gavetdo) 350.465.660mm 479931 Unidade ! 100

6 Gaveteiro Volante 04 Gavetas 350.465.660mm 485787 Unidade 1 100
Gaveteiro suspenso 02 gavetas .

7 350x400x280mm 479936 Unidade 1 50
Mesa de trabalho retangular com calha "J" .

10 metadlica pés metalicos 1400x600x740mm 239000 Unidade ! 100
Mesa de Reunido retangular com caixa de .

13 tomadas medindo 2400x1200x740mm 458686 Unidade ! 8

15 Mesa de Reuniao redonda 1200x740mm 611831 Unidade 1 10
Mesa de trabalho organica tampo Unico .

17 medindo 1600x1600x600/740mm 608652 | Unidade ! >0
Mesa Diretoria medindo 1800x800x740mm .

20 com armario aparador 1800x465x600mm 613356 Unidade ! 20
Mesa de centro executiva, medindo .

21 900x600x450mm 323035 Unidade 1 10
Mesa de reunido Diretoria medindo .

22 3200x1200%740mm 479092 Unidade 1 4
GRUPO 2
Item Especificagao CATMAT | Unidade Qua’n t.|dade Quar"nt!dade
Minima Maxima
Cadeira Giratdria encosto Alto revestidos por
33 malha respiravel, bracos regulaveis, com apoio 602025 Unidade 1 20
de cabecga e cabideiro
34 Cadeira giratéria com b’ragos reguldveis encosto 485893 Unidade 1 100
MEDIO
35 Cadeira giratéria com bracgos reguldveis 258860 Unidade 1 30
encostoBAIXO

36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem bracos 486777 Unidade 1 30

37 | Cadeira giratdria sem bragos base alta tipo caixa 340310 Unidade 1 20

33 Assentos Multiplos estofados 03 Lugares com 358840 Unidade 1 10

bragos encosto médio
40 Longarina 03 Iugares'c.om bracos conchas 289426 Unidade 1 10
metalicas
41 Cadeira fixa em polipropileno sem bragos 485383 Unidade 1 20
48 Cadeira Fixa, com a)ssento e encosto revestidos 399298 Unidade 1 40
por malha respiravel, com bracos (Amostra)
49 Cadeira Giratdria encosto Alto revestidos por 485840 Unidade 1 30

malha respiravel bracos regulaveis




50 Sofd com estrutura em ago inox com bragos 01 602465 Unidade 1 5
lugar

51 Sofd com estrutura em ago inox com bracos 02 373607 Unidade 1 10
lugares

52 Sofd com estrutura em ago inox com bracos 03 293173 Unidade 1 10
lugares

53 Poltrona glratorlla monobloco balsg e bragos em 608660 Unidade 1 20

aluminio espaldar médio

ORGAO PARTICIPANTE: SECRETARIA DE ESTADO DA SEGURANGA, DEFESA E CIDADANIA — SESDEC/RO (UASG

925986)
Item Especificagao CATMAT Unidade Qua’n t.|dade Qua[\tfdade
Minima Maxima
Painel tipo lousa para televisao - .
! medindo 2000x1000mm: 421694 | Unidade ! 20
GRUPO 01
Armario extra alto medindo 02 portas .
2 800x465x2100mm 462518 Unidade 1 25
Armario alto medindo 02 portas .
3 800x465x1600mm 390488 Unidade 1 25
Armario baixo medindo 02 portas .
4 800x465x740mm 395448 Unidade 1 35
Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 .
> | gavetas + 1 gavetdo) 350.465.660mm | 470931 | Unidade ! >0
Gaveteiro Volante 04 Gavetas .
6 350.465.660mm 485787 Unidade 1 50
Gaveteiro suspenso 02 gavetas .
7 350%400x280mm 479936 Unidade 1 30
Mesa de trabalho retangular com calha
8 "J"metdlica pés metalicos 460847 Unidade 1 100
900x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com calha
9 "J" metdlica pés metdlicos 485776 Unidade 1 100
1200x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com calha
10 ")" metalica pés metdlicos 239000 Unidade 1 100
1400x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com calha
11 "J" metdlica pés metdlicos 460847 Unidade 1 50
1600x600x740mm
Mesa de Reunido retangular com caixa .
12 detomadas medindo 1800x900x740mm 396603 Unidade ! 15




Mesa de Reunido retangular com caixa

13 detomadas medindo 458686 Unidade 10
2400x1200x740mm
Mesa de Reunido retangular com caixa
14 detomadas medindo 458686 Unidade 10
2700x1200x740mm
Mesa de Reunido redonda .
15 1200x740mm 611831 Unidade 20
Mesa de trabalho organica tampo Unico .
16 medindo 1400x1400x600/740mm 485268 | Unidade 100
Mesa de trabalho organica tampo .
17| Gnicomedindo 1600x1600x600/740mm | 008652 | Unidade >0
Biombo para mesa em vidro medindo .
18 1200x300x 8mm 456579 Unidade 100
Biombo em MDP medindo .
19 1200x300x18mm 603536 Unidade 100
Mesa Diretoria medindo
20 1800x800x740mmcom armario 613356 Unidade 100
aparador 1800x465x600mm
Mesa de centro executiva, medindo .
21 900x600x450mm 323035 Unidade 30
Mesa de reunido Diretoria medindo .
22 3200%1.200x740mm 479092 Unidade 20
23 Suporte dc? pasta suspensa para 607289 Unidade 30
armarios de 800mm
24 Suporte de CPU com brago de tensao 607286 Unidade 50
com mola
Mesa rebativel medindo .
25 1400x700x740mm 611900 Unidade 100
Mesas retangular Duplas com leito e
26 caixa de conectividade - Modulo Inicial 481003 Unidade 50
—medindo 1400.1400.740mm
Mesas retangular Duplas com leito e
27 caixa de conectividade - Modulo Central 481003 Unidade 50
— medindo 1400.1400.740mm
Mesas retangular Duplas com leito e
28 caixa de conectividade - Modulo Final — 481003 Unidade 50
medindo 1400.1400.740mm
Mesa retangular com regulagem de
29 altura elétrica medindo 481005 Unidade 50
1200x700x660/1300mm
Mesa retangular com regulagem de
30 altura elétrica medindo 481003 Unidade 50

1000x700x660/1300mm




Mesa retangular com regulagem de

31 alturaelétrica medindo 481003 Unidade 1 50
1200x800x660/1300mm
Mesa retangular com regulagem de
32 altura elétricamedindo 481003 Unidade 1 50
1000x800x660/1300mm
GRUPO 2
Item Especificagdao CATMAT Unidade Qualn t.|dade Qua?t!dade
Minima Maxima
Cadeira Giratdria encosto Alto
33 revestldf)s por malha rfasplravel, bracos 602025 Unidade 1 30
reguldveis, com apoio de cabeca e
cabideiro
Cadeira giratdria com bragos regulaveis .
34 . 485893 Unidade 1 50
encosto MEDIO
Cadeira giratdria com bragos regulaveis .
35 258860 Unidade 1 50
encosto BAIXO
36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem 486777 Unidade 1 70
bracos
37 Cadeira glratorlg sem bragos base alta 340310 Unidade 1 20
tipocaixa
33 Assentos Multiplos estofados,O?? 358840 Unidade 1 30
Lugarescom bragos encosto médio
Cadeira Giratdria operacional, com
39 apoio lombar encosto alto com tela e 257799 Unidade 1 50
bragos regulaveis
40 Longarina 03 Iugares' cpm bracos 289426 Unidade 1 25
conchas metdlicas
a1 Cadeira fixa em polipropileno sem 485383 Unidade 1 50
bragos
4 Cadeira flxa‘em pollproplleno‘com 459150 Unidade 1 70
prancheta fixa e cesto porta-livros
43 Kit braco com prancheta escamoteavel 600693 Unidade 1 10
a4 Cadeira Encosto Alto tipo Impnobloco 602320 Unidade 1 30
com base de aluminio
45 Poltrona de Auditério 293118 Unidade 1 50
46 Poltrona de Auditdério com prancheta 613469 Unidade 1 50
47 Poltrona de Auditdrio para Pessoas 603498 Unidade 1 10
Obesas
Cadeira Fixa, com assento e
48 encostorevestidos por malha respiravel, 399298 Unidade 1 20

com bragos (Amostra)




Cadeira Giratdria encosto Alto
49 revestidos por malha respiravel bracos 485840 Unidade 1 30
regulaveis
50 Sofd com estrutura em ago inox com 602465 Unidade 1 20
bracos 01 lugar

51 Sofd com estrutura em ago inox com 373607 Unidade 1 20
bracos 02 lugares

52 Sofd com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 15
bracos 03 lugares

53 Poltrona glratorlla monobloco balsg e 603660 Unidade 1 20

bragos em aluminio espaldar médio

ORGAO PARTICIPANTE: FUNDO ESPECIAL DE MODERNIZAGAO E REAPARELHAMENTO DA POLICIA MILITAR NO
ESTADO DE RONDONIA - PM/RO (UASG 927254)

Item Especificagdo CATMAT Unidade | QuantidadeMinima | QuantidadeMaxima
1 Painel tipo lousa para televisao- 421694 Unidade 1 5
medindo 2000x1000mm:
GRUPO 01
Armario extra alto medindo 02 .
2 portas 800x465x2100m 462518 Unidade ! 36
Armario alto medindo 02 portas .
3 800x465x1600mm 390488 Unidade 1 36
Armario baixo medindo 02 .
4 portas 800x465x740mm 395448 Unidade ! 36
Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2
5 gavetas + 1 479931 Unidade 1 100
gavetdo)350.465.660mm
Gaveteiro Volante 04 .
6 Gavetas350.465.660mm 485787 Unidade ! 100
7 Gaveteiro suspenso 02 gavetas 479936 Unidade 1 100
350x400x280mm
Mesa de trabalho retangular
8 comcalha "J" metalica pés 460847 Unidade 1 120
metdlicos 900x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com
9 calha "J" metdlica pésmetalicos 485776 Unidade 1 120
1200x600x740mm
Mesa de trabalho retangularcom
10 calha "J" metélica pés metalicos 239000 Unidade 1 120
1400x600x740mm




11

Mesa de trabalho retangular
comcalha "J" metalica pés
metadlicos 1600x600x740m

460847

Unidade

120

12

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas medindo
1800x900x740mm

396603

Unidade

36

13

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas medindo
2400x1200x740mm

458686

Unidade

36

14

Mesa de Reunido retangular com
caixa de tomadas
medindo2700x1200x740mm

458686

Unidade

36

15

Mesa de Reunido redonda
1200x740mm

611831

Unidade

48

16

Mesa de trabalho organicatampo
Unico medindo
1400x1400x600/740mm

485268

Unidade

100

17

Mesa de trabalho organica
tampo unico
medindo1600x1600x600/740mm

608652

Unidade

100

18

Biombo para mesa em
vidromedindo 1200x300x 8mm

456579

Unidade

100

19

Biombo em MDP medindo
1200x300x18mm

603536

Unidade

100

20

Mesa Diretoria medindo
1800x800x740mm com armario
aparador1800x465x600mm

613356

Unidade

36

21

Mesa de centro executiva,
medindo 900x600x450mm

323035

Unidade

36

22

Mesa de reunido Diretoria
medindo 3200x1200x740mm

479092

Unidade

36

23

Suporte de pasta suspensa para
armarios de 800mm

607289

Unidade

100

24

Suporte de CPU com braco de
tensdo com mola

607286

Unidade

100

25

Mesa rebativel medindo
1400x700x740mm

611900

Unidade

120

26

Mesas retangular Duplas com
leito e caixa de conectividade -
Modulo Inicial -
medindo1400.1400.740mm

481003

Unidade

36

27

Mesas retangular Duplas com
leito e caixa de conectividade -
Modulo Central — medindo
1400.1400.740mm

481003

Unidade

36




Mesas retangular Duplas com

28 leitoe caixa de conectividade - 481003 Unidade 1 36
Modulo
Final —
medindo1400.1400.740mm
Mesa retangular com regulagem
29 de altura elétrica medindo 481005 Unidade 1 50
1200x700x660/1300mm
Mesa retangular com regulagem
30 de altura elétrica medindo 481003 Unidade 1 50
1000x700x660/1300mm
Mesa retangular comregulagem
31 de altura elétrica medindo 481003 Unidade 1 50
1200x800x660/1300mm
Mesa retangular com regulagem
32 de altura elétrica medindo 481003 Unidade 1 50
1000x800x660/1300mm
GRUPO 2
Item Especificagao CATMAT Unidade Qua’n t.|dade Qua?tfdade
Minima Maxima
Cadeira Giratdria encosto Alto
33 revestidos pc,>r malha resplr'avel, 602025 Unidade 1 36
bracos reguldveis, com apoio de
cabega ecabideiro
34 Cadelr? glratorla com b’ragos 485893 Unidade 1 120
regulaveis encosto MEDIO
35 Cadelra, glratorla com bragos 253860 Unidade 1 120
reguldveis encosto BAIXO
36 Cadeira fixa interlocutor para 486777 Unidade 1 100
Staff sem bragos
37 Cadeira glraton‘a sem' bracos 340310 Unidade 1 36
base alta tipo caixa
Assentos Multiplos estofados 03
38 Lugares com bragos encosto 358840 Unidade 1 48
médio
Cadeira Giratdria
39 operacional,com apoio lombar 257799 Unidade 1 100
encosto alto com tela e bragos
regulaveis
40 Longarina 03 Iugares} c.om bragos 289426 Unidade 1 60
conchas metalicas
Cadeira fixa em polipropileno .
41 485383 Unidade 1 100

sem bragos




Cadeira fixa em polipropileno
42 com prancheta fixa e cestoporta- 459150 Unidade 1 100
livros
43 Kit braco com prancheta 600693 Unidade 1 50
escamoteavel
Cadeira Encosto Alto tipo
44 monobloco com base de 602320 Unidade 1 24
aluminio
45 Poltrona de Auditdrio 293118 Unidade 1 100
16 Poltrona de Auditério com 613469 Unidade 1 100
prancheta
47 Poltrona de Auditdrio para 603498 Unidade 1 20
Pessoas Obesas
Cadeira Fixa, com assento e
48 encosto revestidos por malha 399298 Unidade 1 50
respiravel, com bragos (Amostra)
Cadeira Giratdria encosto Alto
49 revestidos por malha 485840 Unidade 1 80
respirdvelbracos regulaveis
50 Sofa com estrutura em ago inox 602465 Unidade 1 18
com bracos 01 lugar
51 Soféd com estrutura em ago inox 373607 Unidade 1 18
com bragos 02 lugares
52 Sofad com estrutura em ago inox 293173 Unidade 1 18
com bracos 03 lugares
Poltrona giratéria monobloco
53 base e bracos em aluminio 608660 Unidade 1 36
espaldar médio
54 Cadeira giratéria Enco’stq Alto, 485840 Unidade 1 48
com bragos regulaveis
Cadeira giratdria para sala
55 dereuniGes, com bragos fixos e 391878 Unidade 1 100
concha em tela
ORGAO PARTICIPACAO: FUNDO ESTADUAL DE SEGURANCA PUBLICA DE RONDONIA (UASG 928093)
Item Especificagao CATMAT | Unidade Qua'n t.ldade Quan:nt!dade
Minima Maxima
1 Painel tipo lousa para televisdo - 421694 Unidade 1 10

medindo 2000x1000mm:

GRUPO 01




Armario extra alto medindo 02 portas
2 800x465x2100mm 462518 Unidade 20
Armario alto 02 portas medindo .
3 800x465x1600mm 390488 Unidade 20
Armario 02 portas medindo .
4 baix0800x465x740mm 395448 | Unidade 20
Gaveteiro Volante 03 Gavetas (2 gavetas .
> + 1 gavetdo) 350.465.660mm 479931 | Unidade >0
Gaveteiro Volante 04 Gavetas .
6 350.465.660mm 485787 Unidade 30
Gaveteiro suspenso 02 gavetas .
7 350x400x280mm 479936 Unidade 30
Mesa de trabalho retangular com calha
8 "J" metdlica pés metdlicos 460847 Unidade 20
900x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com calha
9 ")" metalica pés metdlicos 485776 Unidade 40
1200x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com calha
10 "J"metalica pés metalicos 239000 Unidade 40
1400x600x740mm
Mesa de trabalho retangular com calha
11 ")"metdlica pés metalicos 460847 Unidade 40
1600x600x740mm
Mesa de Reunido retangular com caixa .
12 detomadas medindo 1800x900x740mm 396603 Unidade 20
Mesa de Reunido retangular com caixa
13 detomadas medindo 458686 Unidade 20
2400x1200x740mm
Mesa de Reunidao retangular com caixa
14 de tomadas medindo 458686 Unidade 20
2700x1200x740mm
15 | Mesa de Reunido redonda 1200x740mm 611831 Unidade 30
Mesa de trabalho orgénica tampo Unico .
16 medindo 1400x1400x600/740mm 485268 Unidade 40
Mesa de trabalho orgénica tampo Unico .
17 medindo 1600x1600x600/740mm 608652 Unidade 40
Biombo para mesa em vidro medindo .
18 1200x300x 8mm 456579 Unidade 40
19 Biombo em MDP medindo 603536 Unidade 40

1200x300x18mm




Mesa Diretoria medindo

20 1800x800x740mm com armario 613356 Unidade 1 25
aparador 1800x465x600mm
Mesa de centro executiva, medindo .
21 900x600x450mm 323035 Unidade 1 25
Mesa de reunido Diretoria medindo .
22 3200x1200x740mm 479092 Unidade 1 30
Mesas retangular Duplas com leito e
26 | caixa de conectividade - Modulo Inicial - 481003 Unidade 1 15
medindo 1400.1400.740mm
Mesas retangular Duplas com leito e
27 | caixa deconectividade - Modulo Central 481003 Unidade 1 15
— medindo 1400.1400.740mm
Mesas retangular Duplas com leito e
28 caixa deconectividade - Modulo Final — 481003 Unidade 1 15
medindo 1400.1400.740mm
GRUPO 2
Item Especificagao CATMAT Unidade Quantidade Minima Quarl'nt!dade
Maxima
Cadeira Giratdria encosto Alto
33 revestld’os !oormalha rgsplravel, bracos 602025 Unidade 1 50
regulaveis, com apoio de cabecga e
cabideiro
Cadeira giratéria com bragos reguldveis .
34 . 485893 Unidade 1 50
encosto MEDIO
36 Cadeira fixa interlocutor para Staff sem 486777 Unidade 1 50
bracos
33 Assentos Multiplos estofados 03 Lugares 358840 Unidade 1 50
com bracos encosto médio
Cadeira Giratoria operacional, com
39 apoio lombar encosto alto com tela e 257799 Unidade 1 50
bragos regulaveis
40 Longarina 03 Iugaresl cpm bracos 289426 Unidade 1 30
conchas metdlicas
a1 Cadeira fixa em polipropileno sem 485383 Unidade 1 100
bragos
a4 Cadeira Encosto Alto tipo rnpnobloco 602320 Unidade 1 30
com base de aluminio
Cadeira Fixa, com assento e encosto
48 revestidos por malha respiravel, com 399298 Unidade 1 50
bracos (Amostra)
Cadeira Giratdria encosto Alto
49 revestidos por malha respiravel bracos 485840 Unidade 1 50

reguldveis




50 Sofd com estrutura em ago inox com 602465 Unidade 1 50
bragos 01lugar
51 Sofd com estrutura em ago inox com 373607 Unidade 1 30
bragos 02lugares
5> Sofd com estrutura em ago inox com 293173 Unidade 1 30
bragos 03lugares
53 Poltrona glratorlla ‘monobloco ba'lse'e e 608660 Unidade 1 20
bragos emaluminio espaldar médio
54 Cadeira giratéria Encqstq Alto, com 485840 Unidade 1 50
bragos regulaveis
55 Cadeira glratorlg para sala de reunides, 391878 Unidade 1 50
com bracos fixos e concha em tela
4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS
4.1. Durante a vigéncia da ata, os érgdos e as entidades da Administracdo Publica federal,

estadual, distrital e municipal que ndo participaram do procedimento de IRP poderdo aderir a ata de
registro de precos na condicdo de ndo participantes, observados os seguintes requisitos:

4.1.1. apresentagao de justificativa da vantagem da adesao, inclusive em situagées de provavel
desabastecimento ou descontinuidade de servigo publico;

4.1.2. demonstragao de que os valores registrados estdao compativeis com os valores praticados
pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n2 14.133, de 2021; e

4.1.3. consulta e aceitagao prévias do 6rgdo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

4.2. A autorizagdao do drgao ou entidade gerenciadora apenas serd realizada apds a aceitagao da

adesdo pelo fornecedor.

4.2.1. O ¢drgdo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar
prejuizo a execugdo de seus proprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.

4.3. Apds a autorizagdo do 6rgao ou da entidade gerenciadora, o 6rgao ou entidade ndo
participante devera efetivar a aquisicao ou a contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo
de vigéncia da ata.

4.4, O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratagao, podera ser
prorrogado excepcionalmente, mediante solicitagdo do 6rgao ou da entidade ndo participante aceita pelo
orgao ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de registro
de pregos.

4.5. O 6rgdo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de precos da qual seja
integrante, na qualidade de ndao participante, para aqueles itens para os quais ndo tenha quantitativo
registrado, observados os requisitos do item 4.1.

Dos limites para as adesdes

4.6. As aquisicdes ou contratagdes adicionais ndo poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a
cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na ata de registro
de pregos para o gerenciador e para os participantes.

4.7. O quantitativo decorrente das adesdes nao poderd exceder, na totalidade, ao dobro do
quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o gerenciador e os participantes,
independentemente do numero de érgaos ou entidades nao participantes que aderirem a ata de registro
de pregos.



4.8. A adesdo a ata de registro de precos por orgaos e entidades da Administracdo Publica
estadual, distrital e municipal podera ser exigida para fins de transferéncias voluntarias, ndo ficando sujeita
ao limite de que trata o item 4.7, desde que seja destinada a execuc¢do descentralizada de programa ou
projeto federal e comprovada a compatibilidade dos precos registrados com os valores praticados no
mercado na forma do art. 23 da Lei n? 14.133, de 2021.

Vedagdo a acréscimo de quantitativos

4.9, E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de pregos.
5. VALIDADE, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO RESERVA
5.1. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia

util subsequente a data de divulgacdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a
anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o preco vantajoso.

5.1.1. O contrato decorrente da ata de registro de precos tera sua vigéncia estabelecida no préprio
instrumento contratual e observard no momento da contratacdo e a cada exercicio financeiro a
disponibilidade de créditos orcamentarios, bem como a previsdo no plano plurianual, quando ultrapassar 1
(um) exercicio financeiro.

5.1.2. Na formalizacdo do contrato ou do instrumento substituto deverd haver a indicacdo da
disponibilidade dos créditos orcamentarios respectivos.

5.2. A contratacdo com os fornecedores registrados na ata serd formalizada pelo 6rgdo ou pela
entidade interessada por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa,
autoriza¢dao de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n2 14.133, de 2021.

5.2.1. O instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de validade
da ata de registro de pregos.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de precos poderao ser alterados, observado
o art. 124 da Lei n? 14.133, de 2021.

5.4. Apds a homologagao da licitagdo ou da contratacao direta, deverao ser observadas as
seguintes condigdes para formaliza¢do da ata de registro de pregos:

5.4.1. Serdao registrados na ata os pregos e o0s quantitativos do adjudicatario, devendo ser
observada a possibilidade de o licitante oferecer ou ndo proposta em quantitativo inferior ao mdaximo
previsto no edital e se obrigar nos limites dela;

5.4.2. Serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores que:
5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou 0s servigos com pregos iguais aos do adjudicatario,
observada a classificagao da licitagdo; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3. Serd respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagio dos licitantes ou dos

fornecedores registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formacao de cadastro de reserva
para o caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.

5.6. Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas
propostas para o pre¢o do adjudicatario antecederdao aqueles que mantiverem sua proposta original.

5.7. A habilitagdo dos licitantes que comporao o cadastro de reserva a que se refere o item
5.4.2.2 somente serd efetuada quando houver necessidade de contratagao dos licitantes remanescentes,
nas seguintes hipodteses:

5.7.1. Quando o licitante vencedor n3ao assinar a ata de registro de pregos, no prazo e nas
condigdes estabelecidos no edital; e



5.7.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de precos nas
hipoteses previstas no item 9.

5.8. O preco registrado com indicacdo dos licitantes e fornecedores sera divulgado no PNCP e
ficard disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

5.9. Apds a homologacdo da licitacdo ou da contratacdo direta, o licitante mais bem classificado
ou o fornecedor, no caso da contratacdo direta, serd convocado para assinar a ata de registro de precos, no
prazo e nas condicOes estabelecidos no edital de licitacdo ou no aviso de contratacdo direta, sob pena de
decair o direito, sem prejuizo das sancOes previstas na Lei n? 14.133, de 2021.

5.9.1. O prazo de convocacdo podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante
solicitacdo do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo, devidamente
justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administracdo.

5.10. A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no
Sistema de Registro de Precos.

5.11. Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condicdes
estabelecidos no edital ou no aviso de contratacdo, e observado o disposto no item 5.7, observando o item
5.7 e subitens, fica facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva,
na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condicGes propostas pelo primeiro classificado.

5.12. Na hipdtese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratacdo nos
termos do item anterior, a Administracdo, observados o valor estimado e sua eventual atualizacdo nos
termos do edital, podera:

5.12.1. Convocar para negociagao os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos pregos
foram registrados sem redugdao, observada a ordem de classificagdo, com vistas a obtencdao de prego
melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatario; ou

5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢cdes ofertadas pelos licitantes ou fornecedores
remanescentes, atendida a ordem classificatdria, quando frustrada a negocia¢gdao de melhor condicao.

5.13. A existéncia de precgos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condi¢des
estabelecidas, mas ndo obrigard a Administragao a contratar, facultada a realiza¢do de licitagdo especifica
para a aquisicao pretendida, desde que devidamente justificada.

6. ALTERAGCAO OU ATUALIZAGAO DOS PREGOS REGISTRADOS

6.1. Os pregos registrados poderdao ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual
reducdo dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos
servigos registrados, nas seguintes situagdes:

6.1.1. Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execu¢do da ata tal como
pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n? 14.133, de 2021 ;

6.1.2. Em caso de criagdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a
superveniéncia de disposi¢des legais, com comprovada repercussao sobre os precos registrados;

6.1.3. Na hipotese de previsao no edital ou no aviso de contratacdo direta de clausula de
reajustamento ou repactuagao sobre os precos registrados, nos termos da Lei n? 14.133, de 2021.

6.1.3.1. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o indice
previstos para a contratagao;

6.1.3.2. No caso da repactuagdo, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos
para a contratacdo.

7. NEGOCIAGAO DE PRECOS REGISTRADOS



7.1. Na hipdtese de o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por
motivo superveniente, o drgao ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a reducdo
do preco registrado.

7.1.1. Caso ndo aceite reduzir seu preco aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera
liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicacdo de penalidades
administrativas.

7.1.2. Na hipdtese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro
de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam reduzir seus precos aos valores de mercado
e ndo convocara os licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

7.1.3. Se ndo obtiver éxito nas negociacbes, o 6rgdo ou entidade gerenciadora procedera ao
cancelamento da ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo de contratacdo
mais vantajosa.

7.1.4. Na hipotese de reducdo do preco registrado, o gerenciador comunicard aos 6rgdos e as
entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de precos para que avaliem a
conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem negociacdo com vistas a alteracdo contratual, observado o
disposto no art. 124 da Lei n2 14.133, de 2021.

7.2. Na hipdtese de o preco de mercado tornar-se superior ao preco registrado e o fornecedor
nao poder cumprir as obrigacGes estabelecidas na ata, sera facultado ao fornecedor requerer ao
gerenciador a alteracdo do preco registrado, mediante comprovacdo de fato superveniente que
supostamente o impossibilite de cumprir o compromisso.

7.2.1. Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteracdo, a
documenta¢do comprobatéria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do prego registrado
em relacdo as condicdes inicialmente pactuadas.

7.2.2. Nao hipdtese de ndo comprovacdo da existéncia de fato superveniente que inviabilize o
preco registrado, o pedido sera indeferido pelo érgao ou entidade gerenciadora e o fornecedor devera
cumprir as obrigagbes estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do seu registro, nos termos do item
9.1, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n? 14.133, de 2021, e na legisla¢do aplicavel.

7.2.3. Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o
gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se
aceitam manter seus pregos registrados, observado o disposto no item 5.7.

7.2.4. Se ndo obtiver éxito nas negocia¢des, o 6rgao ou entidade gerenciadora procedera ao
cancelamento da ata de registro de pregos, nos termos do item 9.4, e adotard as medidas cabiveis para a
obtengdo da contratagao mais vantajosa.

7.2.5. Na hipdtese de comprovacao da majoragao do prego de mercado que inviabilize o prego
registrado, conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, o 6rgdo ou entidade gerenciadora atualizard o
preco registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.

7.2.6. O drgdo ou entidade gerenciadora comunicard aos 6rgaos e as entidades que tiverem
firmado contratos decorrentes da ata de registro de pregos sobre a efetiva alteragdo do preco registrado,
para que avaliem a necessidade de alteragdo contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n? 14.133,
de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

8.1. As quantidades previstas para os itens com pregos registrados nas atas de registro de pregos
poderdao ser remanejadas pelo 6rgdao ou entidade gerenciadora entre os 6rgdos ou as entidades
participantes e nao participantes do registro de pregos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito:

8.2.1. De 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade participante; ou



8.2.2. De 6rgdo ou entidade participante para 6rgao ou entidade ndo participante.

8.3. O 6rgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar
sera considerado participante para efeito do remanejamento.

8.4. Na hipdtese de remanejamento de érgdo ou entidade participante para érgdo ou entidade
nao participante, serdo observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n? 11.462, de 2023

8.5. Competird ao érgdo ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a
reducdo do quantitativo inicialmente informado pelo drgdo ou pela entidade participante, desde que haja
prévia anuéncia do érgdo ou da entidade que sofrer reducdo dos quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento seja feito entre érgdos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal
ou de Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precos, observadas as
condicBes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente do remanejamento
dos itens.

8.7. Na hipdtese da compra centralizada, ndo havendo indicacdo pelo érgdo ou pela entidade
gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item 8.3, a
distribuicdo das quantidades para a execucdo descentralizada serd por meio do remanejamento.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS REGISTRADOS

9.1. O registro do fornecedor serd cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:

9.1.1. Descumprir as condicOes da ata de registro de precos, sem motivo justificado;

9.1.2. N3o retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela
Administracao sem justificativa razoavel;

9.1.3. Ndo aceitar manter seu preco registrado, na hipdtese prevista no artigo 27, § 29, do Decreto
n? 11.462, de 2023; ou

9.1.4. Sofrer san¢do prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da Lei n? 14.133, de 2021.
9.1.4.1. Na hipotese de aplicagdo de sangdo prevista nos incisos |l ou IV do caput do art. 156 da Lei

n2 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor ndo ultrapasse o prazo de vigéncia da ata de
registro de precos, podera o érgao ou a entidade gerenciadora poderd, mediante decisao fundamentada,
decidir pela manuten¢do do registro de pregos, vedadas contrata¢cdes derivadas da ata enquanto
perdurarem os efeitos da sangao.

9.2. O cancelamento de registros nas hipdteses previstas no item 9.1 sera formalizado por
despacho do érgao ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditério e da ampla
defesa.

9.3. Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, o érgdo ou a entidade gerenciadora
podera convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de classificagao.

9.4. O cancelamento dos precos registrados poderda ser realizado pelo gerenciador, em
determinada ata de registro de precos, total ou parcialmente, nas seguintes hipdteses, desde que
devidamente comprovadas e justificadas:

9.4.1. Por razdo de interesse publico;
9.4.2. A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou for¢ca maior; ou
9.4.3. Se ndo houver éxito nas negociagdes, nas hipdteses em que o prego de mercado tornar-se

superior ou inferior ao precgo registrado, nos termos do artigos 26, § 32 e 27, § 42, ambos do Decreto n?
11.462, de 2023.

10. DAS PENALIDADES

10.1. O descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicagdo das penalidades



estabelecidas no edital.

10.1.1. As sancBes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de precos
gue, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apds terem assinado a ata.

10.2. E da competéncia do gerenciador a aplicacgdo das penalidades decorrentes do
descumprimento do pactuado nesta ata de registro de preco (art. 79, inc. X1V, do Decreto n? 11.462, de
2023), exceto nas hipdteses em que o descumprimento disser respeito as contratacGes dos orgdos ou
entidade participante, caso no qual cabera ao respectivo érgdo participante a aplicacdo da penalidade (art.
89, inc. IX, do Decreto n? 11.462, de 2023).

10.3. O d4rgdo ou entidade participante deverd comunicar ao 6rgao gerenciador qualquer das
ocorréncias previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauracdo de procedimento para cancelamento
do registro do fornecedor.

11. CONDICOES GERAIS

11.1. As condicGes gerais de execucdo do objeto, tais como os prazos para entrega e recebimento,
as obrigacdes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢cdes do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, anexo ao Edital.

11.2. No caso de adjudicacdo por preco global de grupo de itens, sé sera admitida a contratacao
de parte de itens do grupo se houver prévia pesquisa de mercado e demonstracdo de sua vantagem para o
6rgdo ou a entidade.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual
teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cdpia aos demais
6rgdos participantes

Rio Branco/AC, 25 de setembro de 2024.
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MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS
Secretaria de Servigos Compartilhados

Diretoria de Contratagdes e Unidades Descentralizadas
Superintendéncia Regional de Administracdo no Estado do Acre
Servico de Administragdo e Logistica

Nota Técnica SEI n® 37016/2025/MGI

Assunto: Justificativa Técnica acerca da prorrogacao de vigéncia da Ata de Registro de Pregos n.° 08/2024

Senhor Superintendente SRA/AC,

1 DO OBJETO

A presente justificativa técnica visa embasar a prorrogacdo da Ata de Registro de Pregos n.° 08/2024/MGI/AC (SEI 53109211),
firmada com a empresa ASTA MOBILI MOVEIS LTDA., inscrita sob o CNPJ 47.531.706/0001-43, cujo vencimento se dard em 26 de
setembro de 2025. O objeto da referida ata consiste na aquisigéo de materiais permanentes em geral: Painel tipo lousa para TV, mobiliarios
de escritdri, armario, gaveteriso, mesas, cadeiras, poltronas auditérios e sofds, incluindo, além do fornecimento, a montagem e a
assisténcia técnica, destinados as necessidades das SRA’s da Regido Norte e demais 6rgdos participantes, conforme estabelecido no Pregdo
Eletrénico n® 90005/2024 (SEI 53109174).

2 DA NECESSIDADE E JUSTIFICATIVA

A Ata de Registro de Precos n.° 08/2024/MGI/AC (SEI 53109211), oriunda do Pregdo Eletrénico n® 90005/2024 (SEI
53109174), encontra-se em sua fase final de vigéncia. Em anadlise aos autos, verifica-se que diversas unidades administrativas, tanto
participes quanto ndo participes, manifestaram interesse formal na prorrogagéo do referido instrumento, conforme oficios e comunicagdes
anexos.

Dentre as solicitagles, destacam-se:

a) Fundacdo Instituto de Administragdo - FIA (SEI 53178962): solicitou a prorrogagdo em razdo do planejamento orgamentario
previsto para os meses de setembro e outubro, de modo a viabilizar aquisigdes programadas.

b) Secretaria de Estado da Seguranga, Defesa e Cidadania de Rond6nia — SESDEC (SEI 53179026): demandou a prorrogagao
para assegurar a continuidade das aquisicdes de mobilidrio permanente e compatibilizar com a previsdo orgamentaria estadual.

c) Superintendéncia Estadual do Ministério da Salude no Rio Grande do Norte - SEMS/RN (SEI 53179096): pleiteou a
prorrogacdo visando futuras adesdes e a manutencdo do padrdo de mobiliarios ja adquiridos.

d) Universidade Federal do Tocantins - UFT (SEI 53179173): encaminhou solicitacgdo para prorrogagdo em razao do
planejamento orgamentario da instituigdo, garantindo continuidade das aquisigoes.

e) Superintendéncia Regional de Administracdo no Rio Grande do Norte - SRA/RN (SEI 53179238): registrou interesse em
utilizar a Ata por carona, para atender demandas préprias e de érgdos clientes (SRTB, SPU, CGU e PFN-RN), mencionando a
necessidade de ampliar salas e acomodar novos servidores.

f) Instituto Federal de Goids - Campus Goiadnia Oeste (SEI 53398706): formalizou pedido de prorrogacdo com base em seu
planejamento orcamentario, destacando a relevancia da manutengdo do instrumento.

Além das unidades acima listadas, esta Superintendéncia Regional de Administragdo no Estado do Acre (SRA/AC), na qualidade
de drgdo gerenciador, também possui interesse direto na prorrogacdo da Ata, visto que ha demandas internas que poderdo ser atendidas
de forma mais célere e econdmica pela manutencdo da ARP, pois encontra-se concluido o processo administrativo n.© 11382.000042/2025-
86, referente ao Servico de Adequacdo da area do 1° pavimento desta SRA/AC, bem como a unidade encontra-se também em construgdo
de obra com destelhamento e troca de forro, situacdo que pode contribuir para uma eventual danificacdo dos moveis o que necessitaria de
sua substituicdo. A conclusdo desse servico exige a aquisicdo de mobilidrio compativel com o padrdo ja adotado por meio da referida Ata,
de modo a assequrar a uniformidade e a funcionalidade dos ambientes administrativos. A prorrogacdo da vigéncia da Ata, portanto, é
medida essencial para possibilitar o atendimento tempestivo dessas necessidades, evitando descontinuidade na prestacdo dos servicos e
garantindo a padronizagdo dos bens fornecidos.

Diante do exposto, evidencia-se a ampla demanda institucional pela prorrogagdao da Ata de Registro de Pregos n® 08/2024 (SEI
53109211), o que reforga a conveniéncia administrativa de manter sua vigéncia. Ressalta-se, contudo, que a prorrogacdo dependera da
devida comprovagdo da vantajosidade, a ser demonstrada por meio de pesquisa de precos e analise técnica, em conformidade com o art.
84 da Lei n°® 14.133/2021 concomitantemente ao art. 5° da IN SEGES/ME N°65/2021.

Assim, justifica-se a prorrogagao da ARP em questdo, tanto para atender aos pedidos das diversas unidades quanto para suprir
as necessidades deste drgao gerenciador, garantindo eficiéncia, economicidade e continuidade no atendimento da Administracdo Publica.

3 DA DEMONSTRAGAO DE VANTAJOSIDADE

A pretendida prorrogagdo encontra respaldo no art. 84, da Lei n.© 14.133/2021, que permite a extensdo da vigéncia da ata por
igual periodo, desde que demonstrada a vantajosidade dos pregos registrados. Para atender a esse requisito legal, foi realizada uma

pesquisa de mercado nos sites oficiais do governo, no Portal Nacional de ContratacBes Publicas - PNCP, bem como com fornecedores
externos, nos moldes dos incisos I a V e do art. 5° da Instrucdo Normativa SEGES/ME n.° 65/2021 que trazem os parametros que devem

ser empregados para a definigdo do prego estimado. Sdo eles:
IN SEGES/ME n° 65/2021

Art. 5° A pesquisa de pregos para fins de determinagdo do preco estimado em processo licitatorio para a aquisicdo de bens e
contratagao de servigos em geral serd realizada mediante a utilizagdo dos seguintes parametros, empregados de forma combinada ou
I - composigdo de custos unitarios menores ou iguais a mediana do item correspondente nos sistemas oficiais de governo, como

Painel de Pregos ou banco de pregos em salde, observado o indice de atualizagdo de pregos correspondente;

II - contratagBes similares feitas pela Administrag&o Publica, em execugdo ou concluidas no periodo de 1 (um) ano anterior a data da
pesquisa de pregos, inclusive mediante sistema de registro de pregos, observado o indice de atualizagdo de pregos correspondente;

III - dados de pesquisa publicada em midia especializada, de tabela de referéncia formalmente aprovada pelo Poder Executivo federal



e de sitios eletronicos especializados ou de dominio amplo, desde que atualizados no momento da pesquisa e compreendidos no
intervalo de até 6 (seis) meses de antecedéncia da data de divulgacdo do edital, contendo a data e a hora de acesso;

IV - pesquisa direta com, no minimo, 3 (trés) fornecedores, mediante solicitagdo formal de cotagdo, por meio de oficio ou e-mail,
desde que seja apresentada justificativa da escolha desses fornecedores e que ndo tenham sido obtidos os orgamentos com mais de 6
(seis) meses de antecedéncia da data de divulgagdo do edital;

Foi priorizado a consulta ao sistema oficial de governo com busca no Painel de Precos do Governo Federal, conforme Pesquisa
de Pregos n°® 09/2025 - Painel de Compras (SEI 53554739) desconsiderado os pregos excessivamente elevados e utilizando-se como
critério o menor valor unitario registrado na Ata de Registro de Pregos n.° 08/2024/MGI/AC (SEI 53109211). De todo modo, ainda que o
Painel de Compras constitua ferramenta oficial e amplamente utilizada para pesquisas de mercado, seus dados revelam-se insuficientes
para afericdo precisa da vantajosidade de determinados itens da ARP. Ressalta-se que tal impossibilidade foi registrada quando, na
pesquisa realizada e anexada aos autos (SEI 53554739 e 53555001), ndo foram encontrados valores ou os itens correspondentes no
sistema. Isso porque o objeto contratado ndo se restringe a simples aquisicdo de bens permanentes ou mobilidrios padronizados, mas
abrange, adicionalmente, custos de frete, servicos de manutengdo, montagem e instalagdo, além da necessidade de padronizagdo com o
mobilidrio ja existente nesta Regional e de garantia estendida em patamar superior ao previsto no Cddigo de Defesa do Consumidor,
conforme definido pela Administragdo.

Deste feito, para os itens ndo logrados éxito, recorre-se a Pesquisa de Pregos de contratagdes similares feitas pela
Administracdo Publica (SEI 53555123 - inciso II, do art. 5° da IN SEGES/ME n°. 65/2021), de dados de pesquisa publicada em midia
especializada (SEI 53554739 -inciso III, do art. 5° da IN SEGES/ME n°. 65/2021) e de pesquisa direta com, no minimo, 3 (trés)
fornecedores (SEI 53557844, 53569610, 53569692 e 53569798 - inciso IV, do art. 5° da IN SEGES/ME n©°. 65/2021).

Com base nessas fontes, foi construido Mapa Comparativo de Pregos, contemplando todos os itens da Ata, demonstrando a
vantajosidade da prorrogacdo. O levantamento identificou que os pregos registrados encontram-se compativeis com os menores valores
encontrados, respeitando o coeficiente de variacdo de até 25% previsto na norma do Tribunal de Contas da Unido - TCU e em conformidade
com o art. 6° da IN SEGES/ME N° 65/2021, qual define que o preco estimado pode ser obtido pela média, mediana ou menor valor dos
pregos coletados, desde que com base em trés ou mais fontes validas, excluidos valores inexequiveis, inconsistentes ou excessivamente
elevados. Vejamos:

MAPA DE PRECOS

Pesquisa A

Item

Especificagdo

Unidade

Quant

ATA SRP N°
08/2024
(SEI 53109211)

PAINEL DE
PRECOS
(SEI 53554739)

Pesquisa Ata n°
060/2025/CONVALES
(53555123)

Pesquisa Ata
n°12/2024/CREA-
ES (53555123)

no.
01/2024/SV
SP (535551.

Painel movie com vidro
pintado e mascara para
televisdo medindo
2000x1000mm

Unidade

R$ 17.900,00

GRUPO 1 - MOBILIARIO, GAVETEIROS, MESAS E DI

Item

Especificagdo

Unidade

Quant

ATA SRP N°
08/2024
(SEI 53109211)

PAINEL DE
PRECOS
(SEI 53554739)

Pesquisa Ata n°
060/2025/CONVALES
(53555123)

Pesquisa Ata
n°12/2024/CREA-
ES (53555123)

Pesquisa A
no.

01/2024/SV

SP (535551.

Armario extra alto
medindo 02 portas
800x465x2040mm

Unidade

R$ 2.650,00

R$ 2.936,00

Armario alto medindo 02
portas
800x465x1600mm

Unidade

R$ 2.280,00

R$ 2.325,00

Armario baixo medindo
02 portas
800x465x740mm

Unidade

R$ 1.120,00

R$ 1.217,00

Gaveteiro Volante 03
Gavetas
350.500.540mm

Unidade

R$ 960,00

R$ 1.142,00

R$ 1.146,00

R$ 965,00

Gaveteiro Volante 04
Gavetas
350.500.540mm

Unidade

R$ 980,00

R$ 1.430,00

Gaveteiro suspenso 02
gavetas
350x400x280mm

Unidade

R$ 388,00

R$ 420,00

R$ 630,00

Mesa de trabalho
retangular com calha "J"
metalica pés metalicos
900x600x740mm

Unidade

R$ 1.080,00

R$ 1.150,00

R$ 1.168,00

Mesa de trabalho
retangular com calha "J"
metadlica pés metalicos
1200x600x740mm

Unidade

R$ 1.280,00

R$ 1.890,00

R$ 1.602,00

10

Mesa de trabalho
retangular com calha "J"
metalica pés metalicos
1400x600x740mm

Unidade

R$ 1.320,00

R$ 1.980,00

R$ 1.857,00

11

Mesa de trabalho
retangular com calha "J"
metadlica pés metalicos
1600x700x740mm

Unidade

R$ 1.480,00

R$ 2.080,00

R$ 2.238,00




12

Mesa de Reunido
retangular com caixa de
tomadas medindo
1800x900x740mm

Unidade

R$ 2.320,00

R$ 2.400,00

13

Mesa de Reunido
retangular com caixa de
tomadas medindo
2400x1200x740mm

Unidade

R$ 2.980,00

R$ 3.170,00

14

Mesa de Reunido
retangular com caixa de
tomadas medindo
2700x1200x740mm

Unidade

R$ 3.260,00

R$ 5.945,00

R$ 5.840,00

15

Mesa de Reunido
redonda 1200x740mm

Unidade

R$ 1.380,00

R$ 1.449,00

16

Mesa de trabalho
organica tampo Unico
medindo
1400x1400x600/740mm

Unidade

R$ 2.080,00

R$ 2.900,00

R$ 3.834,00

17

Mesa de trabalho
organica tampo unico
medindo
1600x1600x600/740mm

Unidade

R$ 2.230,00

R$ 2.342,00

18

Biombo para mesa em
vidro medindo 900x300x
8mm

Unidade

R$ 380,00

R$ 389,00

19

Biombo em MDP
medindo
900x300x18mm

Unidade

R$ 320,00

R$ 389,99

20

Mesa Diretoria medindo
1800x800x740mm com
armario aparador
1800x465x600mm

Unidade

R$ 9.540,00

R$ 11.000,00

21

Mesa de centro
executiva, medindo
900x600x450mm

Unidade

R$ 2.320,00

22

Mesa de reunido
Diretoria medindo
3200x1200x740mm

Unidade

R$ 9.180,00

R$ 11.000,00

23

Suporte de pasta
suspensa para armarios
de 800mm

Unidade

R$ 430,00

24

Suporte de CPU com
brago de tensdo com
mola

Unidade

R$ 475,00

R$ 475,00

25

Mesa rebativel medindo
1400x700x740mm

Unidade

R$ 2.350,00

R$ 2.900,00

26

Mesas retangular Duplas
com leito e caixa de
conectividade - Modulo
Inicial = medindo
1400.1400.740mm

Unidade

R$ 3.120,00

R$ 3.429,92

27

Mesas retangular Duplas
com leito e caixa de
conectividade - Modulo
Central — medindo
1400.1400.740mm

Unidade

R$ 2.320,00

R$ 2.937,00

28

Mesas retangular Duplas
com leito e caixa de
conectividade - Modulo
Final — medindo
1400.1400.740mm

Unidade

R$ 2.820,00

R$ 2.937,00

29

Mesa retangular com
regulagem de altura
elétrica medindo
1200x700x660/1300mm

Unidade

R$ 4.020,00

R$ 7.499,00

30

Mesa retangular com
regulagem de altura
elétrica medindo
1000x700x660/1300mm

Unidade

R$ 3.980,00

R$ 3.995,00

31

Mesa retangular com
regulagem de altura
elétrica medindo
1200x800x660/1300mm

Unidade

R$ 4.120,00

R$ 7.499,00

32

Mesa retangular com
regulagem de altura
elétrica
medindo
1000x800x660/1300mm

Unidade

R$ 4.180,00

R$ 7.499,00




GRUPO 2 - LOTE DE CADEIRAS, AUDITORIO, SOFAS E

Item

Especificagdo

Unidade

Quant

ATA SRP N°
08/2024
(SEI 53109211)

PAINEL DE
PRECOS
(SEI 53554739)

Pesquisa Ata n°
060/2025/CONVALES
(53555123)

Pesquisa Ata
n°12/2024/CREA-
ES (53555123)

Pesquisa A
no.

01/2024/SV

SP (535551.

33

Cadeira Giratoria
encosto Alto bragos
regulaveis, revestidos
por malha respiravel
com apoio de cabega

Unidade

R$ 5.370,00

R$ 5.378,00

R$ 7.175,00

34

Cadeira giratéria com
bragos regulaveis
encosto MEDIO

Unidade

R$ 1.640,00

R$ 2.200,00

35

Cadeira giratéria com
bragos regulaveis
encosto BAIXO

Unidade

R$ 1.380,00

R$ 1.715,00

36

Cadeira fixa interlocutor
para Staff sem bragos

Unidade

R$ 890,00

R$ 890,00

37

Cadeira giratéria sem
bragos base alta tipo
caixa

Unidade

R$ 1.850,00

R$ 1.991,00

38

Assentos Mltiplos
estofados 03 Lugares
com bragos encosto
médio

Unidade

R$ 2.640,00

R$ 2.716,00

39

Cadeira Giratoria
operacional, com apoio
lombar encosto alto com
tela e bragos regulaveis

Unidade

R$ 2.640,00

R$ 3.187,87

40

Longarina 03 lugares
com bragos conchas
metélicas

Unidade

R$ 5.180,00

R$ 5.499,00

41

Cadeira fixa em
polipropileno sem
bragos

Unidade

R$ 502,00

R$ 576,65

42

Cadeira fixa em
polipropileno com
prancheta fixa e cesto
porta-livros

Unidade

R$ 845,00

R$ 890,00

43

Kit brago com prancheta
escamoteavel

Unidade

R$ 480,00

R$ 480

44

Cadeira Encosto Alto
tipo monobloco com
base de aluminio

Unidade

R$ 4.320,00

R$ 6.350,00

45

Poltrona de Auditério

Unidade

R$ 2.430,00

R$ 2.500,00

R$ 2.950,00

46

Poltrona de Auditério
com prancheta

Unidade

R$ 2.980,00

R$ 3.100,00

47

Poltrona de Auditério
para Pessoas Obesas

Unidade

R$ 3.800,00

R$ 3.800,00

R$ 3.852,00

48

Cadeira Fixa, com
assento e encosto
revestidos por malha
respiravel, com bragos
(Amostra)

Unidade

R$ 3.230,00

R$ 3.417,00

49

Cadeira Giratoria
encosto Alto revestidos
por malha respiravel
bragos reguldveis

Unidade

R$ 2.380,00

R$ 2.487,50

50

Sofé com estrutura em
ago inox com bragos 01
lugar

Unidade

R$ 5.900,00

R$ 5.900,00

R$ 6.699,0

51

Sofd com estrutura em
acgo inox com bragos 02
lugares

Unidade

R$ 8.230,00

R$ 8.230,00

R$ 9.502,5

52

Sofé com estrutura em
ago inox com bragos 03
lugares

Unidade

R$ 9.280,00

R$ 9.280,00

R$ 10.524,t

53

Poltrona giratéria

monobloco base e
bragos em aluminio

espaldar médio

Unidade

R$ 4.130,00

R$ 4.400,00

R$ 4.375,00

54

Cadeira giratéria
Encosto Alto, com
bragos reguldveis

Unidade

R$ 1.870,00

R$ 1.870,00




Cadeira giratéria para

sala de reunides, com

bragos fixos e concha
em tela

55 Unidade | 1 R$ 995,00 R$ 995,00 . . .

Conforme demonstrado na tabela, os precos registrados com a empresa ASTA MOBILI MOVEIS LTDA., inscrita sob o CNPJ
47.531.706/0001-43 permanecem significativamente mais vantajosos em relagdo ao mercado, tanto em termos de valor quanto de
condigbes de entrega e garantia. Tais aspectos confirmam que a prorrogacdo da ata representa uma alternativa economicamente benéfica
para a Administragdo Publica.

A manutencdo da ata em vigor, portanto, permitird que os recursos publicos sejam utilizados com maior eficiéncia, evitando a
deflagragdo de novo procedimento licitatério que resultaria, além do aumento de custos, em atrasos no cronograma fisico-financeiro das
obras atualmente em curso.

4 DA REGULARIDADE DA CONTRATADA PARA FINS DE PRORROGAGAO

Adicionalmente, cabe destacar que, conforme dispde o artigo 92, inciso XVI, da Lei n.° 14,133, de 2021, a contratada deve
manter, durante toda a vigéncia contratual, as condicdes de habilitagdo e qualificacdo exigidas por ocasido da licitagdo. Assim, é
responsabilidade da autoridade competente verificar, no momento da prorrogagdo, se a empresa ainda atende a todos os requisitos
originalmente exigidos, devendo essa verificagdo ser formalmente registrada nos autos.

Para tanto, é imprescindivel que, na data da prorrogagdo, conste nos autos comprovacao de que ndo ha qualquer impedimento
que inviabilize a continuidade da prestacdo dos servicos pela empresa contratada a Administracdo Publica. Essa comprovacdo deve ser
instruida com as seguintes consultas atualizadas:

a) Certidao Negativa do Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas (CEIS);

b) Certiddo Negativa do Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Ato de Improbidade Administrativa e Inelegibilidade
(CNIA);

c) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT);

d) Consulta ao Cadastro Informativo de Créditos ndo Quitados do Setor Plblico Federal (CADIN);

e) Consulta ao Cadastro Nacional de Empresas Punidas (CNEP); e

f) Declaragéo atualizada de regularidade no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores (SICAF).

Essa documentacdo assegura que a empresa permanece habilitada e em situacdo regular perante os érgdos de controle,
conforme exige a legislagdo vigente. Deste feito, esta Regional realizou a juntada dos documentos supracitados e a empresa encontra-se
regular perante os sistemas de habilitagdo obrigatérios (SEI 53580966) ndo havendo impedimento legal para sua contratagdo ou
continuidade contratual com a Administragdo Plblica, nos termos do art. 62 da Lei n.° 14.133/2021.

5 DA NECESSIDADE DE INSTRUMENTALIZAGAO DE NOVO PROCESSO

Adicionalmente, importa esclarecer que, embora a Instrugdo Normativa AGU n° 02/2009 oriente pela formalizagdo de termos
aditivos no mesmo processo administrativo em que ocorreu a contratagdo ou a licitagdo correspondente, este caso concreto exigiu a
instauragdo de processo apartado, de forma excepcional. O processo original, do qual decorre a Ata de Registro de Pregos n.°
08/2024/MGI/AC (SEI 53109211), trata-se de um procedimento volumoso, com multiplas atas dele derivadas, abrangendo diversas
unidades e contratag@es simultaneas. Em razdo disso, a abertura de processo especifico para tratar exclusivamente da prorrogagdo de
vigéncia da referida ata justifica-se como medida administrativa para facilitar o controle, garantir maior organizagdo documental, e permitir
tramitagdo mais célere e objetiva.

Ressalta-se que tal medida ndo contraria o disposto no art. 22 da Lei n® 9.784/1999, que estabelece que os atos
administrativos ndo dependem de forma especifica, salvo disposicdo legal em contrario. A abertura do processo derivado foi acompanhada
das principais pegas do processo originario, observando-se o encadeamento légico e a vinculagdo juridica dos atos, conforme entendimento
da Advocacia Geral da Unido no Parecer Referencial n. 00001/2025/CGCOM - BSB/CGU/AGU, vejamos:

PARECER REFERENCIAL N. 00001/2025/CGCOM - BSB/CGU/AGU

19. (...) As vezes isso ndo é viavel, porque, de uma mesma licitagdo, varios contratos s3o celebrados, mas nesses casos, 0 processo
que se iniciar com a contratagdo deve vir acompanhado de cdpia/traslado das principais pegas do processo licitatério, tais como a
copia da minuta do edital, do parecer, do edital publicado e depois a juntada dos documentos da empresa, além de outros pertinentes,
para entdo juntar-se o contrato original, devidamente assinado.

Constam no presente processo o Edital n®. 90005/2024/SRP (53109174), Ata de Registro de Pregos n.° 08/2024/MGI/AC (SEI
53109211) e Publicagdo da Ata n° 08/2024 - PNCP (SEI 53109373).

Dessa forma, estdo preservados os principios da legalidade, da formalizagdo adequada e da eficiéncia administrativa, e esta
plenamente assegurada a regularidade da contratada para fins de prorrogacdo da supracitada ata.
6 CONCLUSAO

Diante de todo o exposto, resta evidenciada a pertinéncia da prorrogacdo da Ata de Registro de Precos n.° 08/2024/MGI/AC
(SEI 53109211), pelo prazo de até 12 (doze) meses, conforme faculta o art. 84, da Lei n.° 14.133/2021, visando garantir a continuidade
das agbes administrativas planejadas, preservar a economicidade da contratagdo e assegurar a adequada implementagao das melhorias
estruturais conforme os processos em instrumentalizagdo.

A consideragdo superior.

Rio Branco-AC, 04 de setembro de 2025.
Documento assinado eletronicamente
WANDERLEY PERDOME
Chefe de Servigo - SRA/AC
De acordo.
Encaminha-se para procedimentos subsequentes.

Rio Branco-AC, 04 de setembro de 2025.
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MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVACAO EM SERVICOS PUBLICOS
Secretaria de Servigos Compartilhados

Diretoria de Contratagdes e Unidades Descentralizadas

Superintendéncia Regional de Administracdo no Estado do Acre

Servigo de Administragdo e Logistica

PROCESSO SEI N.° 11382.000078/2025-60

PRIMEIRO TERMO
ADITIVO A ATA DE
REGISTRO DE
PRECOS N° 08/2024,
QUE  ENTRE  SI

CELEBRAM A
UNIAO, POR
INTERMEDIO DA
SUPERINTENDENCIA
REGIONAL DE
ADMINISTRACAO

NO ESTADO DO
ACRE - SRA/AC E A
EMPRES AASTA
MOBILI MOVEIS
LTDA, PARA OS FINS
QUE ESPECIFICA.

A UNIAO, por intermédio da SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRACAO NO ESTADO DO ACRE - SRA/AC , com
sede na Rua Benjamin Constant, n.° 1088, Bairro Cadeia Velha, CEP: 69.900-064, na cidade de Rio Branco—AC, inscrita no CNPJ sob o n.°
00.489.828/0083-00, neste ato representado pelo Superintendente Regional, SENDER SIL MELO SATURNILHO, nomeado pela Portaria
SE/MGI n.° 6.584, de 13 de junho de 2024, publicada no DOU, de 14 de junho de 2024, portador da matricula SIAPE n.° 1672151, tendo em
vista 0 que consta no Processo Administrativo n® 11382.000078/2025-60 e em observancia as disposi¢des da Lei n.° 14.133, de 1° de abril de
2021, e do Decreto n° 11.462, de 31 de margo de 2023, RESOLVE prorrogar a Ata de Registro de Pregos n® 08/2024, em conformidade com as
disposigdes a seguir:

1. CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO
1.1. O presente termo aditivo tem por objeto:
1.1.1. A prorrogagao do prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos n.° 08/2024 por mais 1 (um) ano, contado a partir do dia

27/09/2025 até o dia 26/09/2026, conforme previsto no item 5.1. da referida Ata com lastro no art. 84 da Lei n® 14.133, de 2021 e nos artigos
15, inc. IX, e 22 do Decreto n.° 11.462, de 2023;

2. CLAUSULA SEGUNDA — RATIFICACAO

2.1. Ficam mantidas e ratificadas as demais clausulas e condigdes da Ata de Registro de Precos originaria, naquilo que nao
contrariem o presente Termo Aditivo.

3. CLAUSULA TERCEIRA — PUBLICACAO

3.1. Incumbira ao 6rgdo gerenciador divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP), na forma
prevista no art. 18, § 4°, e art. 22, do Decreto n.° 11.462, de 2023.

E, por assim estarem plenamente de acordo, as Partes obrigam-se ao total e irrenunciavel cumprimento dos termos do presente
instrumento, o qual lido e achado conforme, é subscrito pelos representantes das Partes, para que produza seus legais efeitos, em Juizo ou fora
dele.

Rio Branco—AC, 04 de setembro de 2025.
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SENDER SIL MELO SATURNILHO
Superintendente SRA/AC
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CLAUDIO MAURICIO MARCON BERTAZZO
Representante
ASTA MOBILI LTDA - CNPJ n.° 47.531.706/0001-43
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