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REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
1 Para a representagdo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagées da norma ANSI/AWS
PO
p A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
— ‘ EXAMINATION'.
3.0
/ N gF + - METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS
PT-80X80X3# = Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
80 o seguinte esquema de representagdo de uma solda:
Montante
\'< PT-80X80X3# Referéncias:
% 1: seta (ligagao entre 2 e 6)
‘ ‘ ‘ }0" Diagonal 2: linha de referéncia
Eroxx \ PT-100X100X3# 3: simbolo de solda
swaw,”5]763 | 4: simbolo solda perimetral.
‘ VERGALHAO LISO @10MM | ‘ 5: simbolo de solda no local de montagem.
4 ) | L 0 E70XX e iy 6: linha do desenho que identifica a ligagdo proposta.
8 PORCA BORBOLETA M12 Cordéo \/ N A4 S s+ I SMAW,” 3(5)I\89 S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do
‘ ‘ PT-80X80X3# W [ corddo de solda.
o — \ 6 (E): tamanho do corddo em soldas de topo.
PORCA + CONTRA PORCA E70XX 80 Cordao v . |30 L: comprimento efetivo do corddo de solda
‘ SEXTAVADA M12 ‘ SMAW, 6%311 PT-100X100X3%# - S D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
/ processo pré-qualificado de solda.
Corte 557G T A informagao relacionada com o lado da ligagao soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
‘ ‘ linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:
J Escala 1:10
Corte
| CHAPA AGO 5MM 100x100 | Escala 110 2 = 2
scala 1: ya ;
BARRA ROSCADA M1 LIMEIRA - REFORGO PROVISORIO —f — i = =
‘ £ ‘ LIMEIRA - REFORGO PROVISORIO os
CHAPA ACO 5MM 100x100 Onde:
‘ ‘ LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS TUBULARES OS(Other Side): é o outro lado da seta
NORMA: AS(Arrow Side): é o lado da seta
o ‘ ‘ Conforme o artigo 6.1.14 da norma ABNT NBR 8800:2008, a verificagao dos nés de perfis de segdo .
8 tubular foi realizada segundo os requisitos de EN 1993-1-8:2005/AC:2009: Design of steel structures Referéncia 3
B - Part 1-8 (May 2005): "Design of joints". Article 7. Hollow section joints.
b= ‘ Designagéo llustragdo |Simbolo
§ ALVENARIA MATERIAIS:
?2 - Perfis (Material base): A-36 250Mpa. Solda de filete B
2 ‘ ‘ - Material de adigdo (soldas): Eletrodos da série E70XX. Para os materiais utilizados e o
g procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condigbes de
S ‘ ‘ compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008. -
E] PT-80X80X3# PT-80X80X3# B Solda de topo em 'V' simples (com chanfro @
z S DISPOSICOES CONSTRUTIVAS: P ples ( ) “‘\\\\“»,,é/ W
3 ‘ 7 ‘ 1) Cada tubo sera soldado em todo o seu perimetro de contato com os outros tubos. - _
g Igﬁaé(egoiﬂoMM;EATiﬁgg DA 2) Define-se como angulo diedro, o dngulo medido no plano perpendicular a linha de solda, formado Solda de topo em bisel simples V 09/202¢ LM L EMISSAO INICIAL
g ‘ ALVENARIA ‘ pelas tangentes as superficies externas dos tubos que se soldam entre si. FRSAD DAT VER. APR. DESCRIGAO
§ d 3) Para angulos diedros maiores que 100 graus deve-se realizar solda de topo, independentemente ) COORDENADORES: ‘ ) QUIPE TECNICA:
‘-é ‘ ‘ da espessura do tubo que se solda. Solda de topo em bisel duplo K // Eng. Dario Nascimento Eng. Flavio Pinheiro
3 / CREA: 5069979311 CREA: 0641863116
g 4) Os tubos de espessura igual ou superior a 8 mm serdo soldados de topo, exceto nas regides nas <_ [ Eng. Vinicius Santos
2 quais o angulo diedro € agudo e se possa realizar corretamente a solda de &ngulo. 1 ) \”LAQ}(&A\J CREA: 0218799772
o - i H i { > ,{ .
3 ‘ VERGALHAO LISO @10MM ‘ Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo || V ,,U( (,U (_LFD Eng. Saulo Neris
8 5) Os tubos de espessura inferior a 8 mm podem-se soldar com corddes de solda de angulo. COORDENADOR ARQUI h.m. ] _ m’ COORDENADOR ENGENHARIA: L~ ¥ . CREA: 5071031812
8 PORCA BORBOLETA M12 Arq. Marlon VYinigjus Lima Eng. Samuel Isaque P. Ferreira Eng. Thiago Bastos
E ‘ ‘ 6) Em soldas de topo, o angulo do bisel minimo é de 45 graus. CAU: A96639-8 CREA: 5070546180 CREA: 5070942247
o : : : A
3 PORCA + CONTRA PORCA - 7) Nos detalhees indicam-se os diferentes tipos de corddes necessarios no perimetro de solda dos Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo % CONTRATADA:
£ ‘ SEXTAVADA M12[ ‘ tubos. INPLENITUS
s . Projetos, Gerenciamento e Fiscalizagdo de Obras Ltda.
$ h M VERIFICACOES:
é ‘ ‘ Os corjdc')es de solda foram Qimensionados de maneira_que a sua resistén_ci:a seja igual ou _superior a . ] End.: Av. das Nacdes Unidas, 12.399 - 31A - Brooklin Novo - SP
2 da mais fraca das pecgas unidas. Para isso, foram consideradas as prescrigdes e detalhes indicados Solda de topo em bisel simples com lado curvo \Ve Fone +55 11 3739 - 4659
c na parte D da norma AWS D1.1/D1.1M:2002. i - ] )
8 E-mail: inplenitus@inplenitus.com.br
% ‘ CHAPA ACO 5MM 100x100 ‘ Site: www.inplenitus.com.br
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