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Processo n° 6272/24

Prefeitura Municipal de Sdo Vicente

Cidades ovnimento da Histdria Fdfria
Cellela Mafer da Nacd cralidade

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 145/2025
PREGAO ELETRONICO N° 56/24

PROCESSO N° 6272/24

Pela presente ata de registro de preco, de um lado, a PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO VICENTE, através
da SECRETARIA DE SAUDE DE SAO VICENTE inscrito no CNPJ N2 46.177.523/0001-09, sediada a Rua Frei
Gaspar, 384, nesta cidade, representada, neste ato, pela Secretaria de Saude de S3o Vicente, a Dra.
Michelle Luis Santos, CPF N2 340.325.318-03, doravante denominada simplesmente como
“CONTRATANTE” e, de outro lado a empresa COMERCIAL VILA SONIA LTDA inscrita no CNPJ N°
07.019.592/0001-32, sediada a R JOAO ROBERTO CORREIA n.2 756, Bairro: VILA SONIA, no Municipio de
PRAIA GRANDE/SP, CEP 11.722-210, neste ato representado pelo Sr (a). Raquel Oliveira da Silva Santos,
RG N° 42.295.508-5 CPF N2 408.998.638-92, doravante denominada simplesmente “CONTRATADA”,

tem entre si justo e acordado o seguinte:

1. Consideram-se registrados os seguintes pregos do Detentor da Ata: COMERCIAL VILA SONIA LTDA,
C.N.P.J. N° 07.019.592/0001-32 sediada a R JOAO ROBERTO CORREIA n.2 756, Bairro: VILA SONIA, no
Municipio de PRAIA GRANDE/SP, CEP 11.722-210 representada pelo(a) Sr(a) Raquel Oliveira da Silva

Santos, socia, C.P.F. N2 408.998.638-92 e e-mail: admcomercialvisonia@gmail.com.

Lote 6- Ampla Participagao

MPara validar o documento e suas assinaturas acesse https://signer.techcert.com.br/validate/J7P95-BKFDW-HPJAA-CLCVL

Item |QTDE/Unid OBJETO VALOR VALOR TOTAL;
ade UNITARIO
. MESA PARA REFEITORIO
1 |[5unidades RS 3.199,00 RS 15.995,00

Medidas da mesa: 1200 a 1600 X 800 X 740mm (CxLxA)
Mesa com estrutura tubular retangular em monobloco em tubo de ago

medindo 40x20mm, com duas travessas de apoio em tubo de ago segdo

Sao Vicente

Esse documento foi @ssinado por Sandra Conti da Costa
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quadrada 20x20 mm 1010/1020, com espessura minima de 1,2mm, pés
em tubo de ago redondo de 2” com espessura minima de 1,2 mm.

Todo o conjunto metalico é ligado entre si através de solda, por processo
MIG; recebe banho desengraxante, antioxidante, passivador e
fosfatizante; pintura com tinta epodxi pd brilhante aplicada pelo processo
de deposigdo eletrostatica com secagem em estufa a 2102C. Fechamento
dos topos inferiores dos pés através de ponteiras plasticas internas
injetadas, fixadas a estrutura por meio de encaixe.

Tampo confeccionado em madeira MDP com 1,5 cm com reengrosso de
mais 1,5 cm de espessura totalizando para 30 mm, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm
texturizado, semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que
acompanha todos o contorno é encabegado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura colada pelo processo hotmelt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de espessura, ndo podendo
conter emendas em seu acabamento.

A fixacdo dos mesmos é feita através de parafusos auto atarraxantes. Cor
a definir

Marca: Bahir

50

unidades

CONJUNTO DE 01 MESA COM CADEIRAS INFANTIS

Dimens&es: 800 mm x 800mm x590mm

MESA - Tampo em madeira de média densidade, com espessura minima
de 15 mm, revestido na face superior e inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo, com fita de borda em PVC com 2,5 mm de espessura
minima o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo. colada pelo processo hotmelt e
estrutura sob o tampo confeccionada em tubo de aco 1010/1020, secc¢do
guadrada medindo 20mm x 20mm x 1,20 mm, fabricada em conformidade
longitudinal e os 04 (quatro) pés em fabricagdo de tubo ago medindo
30mmx30mmx1,20mm unidas entre si por meio de solda, formando uma
Unica estrutura com banho desengraxante e fosfatizante e aplicagdo de
pintura em tinta a pd hibrida eletrostatica, com fechamento de topos e
sapatas/ponteiras internas em polipropileno 100% fixadas a estrutura
através de encaixe.

CADEIRAS — Pé Palito — Sem Bragos — Assento medidas 30 x 30 e Encosto

medindo 16 x30 ambos injetados polipropilenos virgens economicamente

RS 3.080,00

RS 154.000,0

Esse documentol(oi assinado por Sandra Conti da Costa. Para validar o documento e sua?asslinaturas acesse https://signer.techcert.com.br/validate/J7P95-BKFDW-HPJAA-CLCVL
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correto, em grau de apoio lombar e gliteo sem agressdo ao meio

ambiente e fixado a estrutura através de parafusos autoatarraxante. Base

em metalon redondo na medida % de 1,20 mm, pintada com tinta epdxi-

pod, apos tratamento antiferruginoso por fosfatizagdo e curada em estufa a
2102 C. Cor a definir Certificado de conformidade com procedimento
especifico POP para o modelo especificado — Conjunto Coletivo, emitido

por OCP acreditado pelo INMETRO

Marca: Bahir

Total do Lote

R$ 169.995,00

Lote 7- Ampla Participagao

Item |QTDE/Unid |OBJETO VALOR VALOR TOTA
ade UNITARIO
CADEIRA CAIXA
1 80 RS 800,00 RS 64.000,00

unidades

Descri¢cdo do Produto: Cadeira giratéria operacional de encosto médio,
com bragos reguldveis e com, no minimo, ajustes e movimentos
independentes para altura do assento, altura do encosto, inclinagdo do
encosto, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto e
altura dos apoia bragos. Encosto: Estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 10 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante de, no minimo, 30 mm, largura do encosto minima
de 400mm e extensdo vertical minima de 350 mm. Acabamento dos
bordos do encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto
em tecido ou laminado sintético. Contra encosto em laminado sintético.
Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 35 mm de espessura minima média
predominante com contra assento em laminado sintético ou TNT e

revestimento do assento em tecido ou laminado sintético, perfis e bordo

Esse documento foi assinado por Sandra Conti da Costa. Para validar o documento e suas assinaturas acesse htfps:/, signer.techcert.com.br/valifiate/J?P%-BKFDW-HPJAA-CLCVL
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em PVC extrudado. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento e encosto
através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do
assento de 450mm e profundidade de superficie minima do assento de
410 mm. Mecanismo do tipo contato permanente com as costas do
usuario, acionado através de duas alavancas para ajuste de altura do
encosto, inclinagdo do encosto através de cremalheira interna com no
minimo 7 pontos de parada e 70 mm, e altura do assento através do
acionamento do pistdo a gas. Mecanismo fabricado em materiais de
engenharia como ago carbono com pintura eletrostatica a p6 e elementos
zincados, além de resinas termoplasticas de engenharia injetadas em alta
pressdo. Acabamento cor preta. Coluna para ajuste de altura e giro de
3602 do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga
conforme EN DIN 16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no minimo,
100 mm, dotada de telescopio para acabamento e protegdo da coluna de
03 estagios injetado em termopldstico de cor preta. Aro para apoio dos
pés com raio minimo de 230 mm, em nylon. Base de cinco patas em ago
carbono tubular, com as patas em tubo de ago de segdo retangular ou
semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura minima da viga de 35
mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusdo a anéis centrais de
estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura eletrostética a
p6 de cor preta.

Tubo prolongador para pistdo fabricado em ago carbono tubular. Sapata
fixa para contato da base com o piso, manufaturada em termoplastico
copolimero injetado em alta pressdo e com didametro minimo de 48 mm
da base de contato com o piso, bem como altura minima de 10 mm
(apenas da porgdo injetada em termoplastico). Fixagdo a base por meio de
eixo vertical cilindrico, em ago ABNT SAE 1008/1020, com anel de
expansdo, dispensando o alojamento por meio de buchas plasticas.
Diametro externo do eixo vertical de, no minimo, 10 mm.

Bragos reguldveis com corpo em chapa de ago com largura minima de 50
mm, vincada e com espessura de chapa minima de 4,5 mm, com pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados
em termoplastico de cor preta do tipo PP, com botdo de acionamento da
altura os bragos na parte lateral externa da carenagem. Ajuste com curso
minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontos. Largura util minima do

apoia brago de 70 mm e comprimento Util de no minimo 240 mm.

Esse documento foi assinado por Sandra Conti da Costa. Para validar o documento e suas assinaturas acesse https://signer.techcert.com.br/validate/J7P95-BKFDW-HPJAA-CLCVL
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Prefeitura Municipal de Sdo Vicente
Cidade Maoymimento da Hisforia Fafria
Callila Mater da Nac oralidads
Marca: Bahir
CADEIRA FIXA ESTOFADA 5
500 RS 1.150,00 RS 575.000,0
Espaldar baixo, com bragos, assento e encosto estofados, estrutura fixa
unidades

balango (em “S” ou “C”) com sapatas fixas. Encosto estruturado em chassi
de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante de, no minimo, 40 mm e dotado de carenagem para
contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e
ndo aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do
espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente.
Largura minima do encosto de 410 mm, extensdo vertical minima do
encosto de 350 mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média
predominante com contra capa para o assento injetada em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Ndo sendo usado perfil de
PVC para os bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através
de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Largura e profundidade
de superficie minimas de 460 mm. Revestimento do assento e do encosto
em tecido tipo crepe, em poliéster, em cor a definir de acordo com a
cartela. Suporte de jungao do encosto: em chapa de aco de espessura
minima de 6,35 mm, estampada com vinco de reforgo estrutural, ou tubo
eliptico ou oblongo de ago, dimensdes minimas 18x43x1,50 mm com
reforgo interno, com fixagdo na estrutura metalica da viga ou flange (e ndo
direto no assento), pintura eletrostatica a pd e carenagem plastica
injetada em polipropileno em alta pressdo (ndo capas sanfonadas ou
corrugadas executadas por PEAD soprado).

Estrutura metalica fixa, do tipo balango/balancim (em “S” ou em “C”),
cujo assento fica em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de ago
carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de
2,25 mm, com plataforma para fixagdo do assento e da jungdo do encosto
em chapa de ago com espessura de, no minimo, 2,25 mm do tipo flange
universal. Tratamento de superficie do ago da estrutura através de pintura

a po, cor preta. Sapatas fixas injetadas em termopldstico polipropileno

Esse documentol(oi assinado por Sandra Conti da Costa. Para validar o documento e suas assinaturas acesse https://signer.techcert.com.br/validate/J7P95-BKFDW-HPJARCLCVL
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para atrito com a superficie do piso.

Bragos fixos poligonais fechados, estruturados em alma de ago ou em
termoplastico de engenharia, compativel com a resisténcia preconizada
pela ABNT NBR 13962:2018, no minimo, sendo a sua estrutura totalmente
recoberta por poliuretano injetado de pele integral, com textura e de cor
preta e com dimensionais minimos conforme preconizado pela ABNT NBR
13962:2018.

Certificac6es de evidéncia minima da qualidade:

- Relatorio de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2006 ou
versdo vigente. No laudo devera conter imagens do produto para o
mesmo que possa ser identificado.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificagdes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de produgdo ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagdo detalhada do produto objeto da andlise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro,
com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do Profissional,
caso emitidos por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA vélido em nome do fabricante dos méveis.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior
que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no mdaximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de

Esse documento foi assinado por Sandra Conti da Costa. Para validar o documento e suas assinaturas acesse https://signer.techcert.com.br/validate/J7P95-BKFDW-HPJAA-CLCVL
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forca de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratdrio devidamente acreditado
pelo Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com exposicdo a névoa
salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em
espécimes de prova com segmentos tubulares soldados entre si com MIG
e com pelicula de tinta eletrostatica, que possam representar a
transformacdo industrial da qual derivam as partes metalicas do mével,
com avaliagdo de corrosdo RiO (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; e

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/YO para a
pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.

Marca: Frisokar

https://signer.techcert.com.br/validate/J7P95-BKFDW-HPJAA-CLCVL

700

CADEIRA GIRATORIA DE ESCRITORIO

Giratdria operacional, no minimo do tipo B, com bragos reguldveis em, no
minimo altura, conforme ABNT NBR 13962/2018 com, no minimo,
espaldar baixo. Ajustes minimos para os movimentos independentes para
altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, altura dos bragos, altura e inclinagdo do encosto.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 40
mm e dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo
do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo
extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste
vertical. Largura minima do encosto de 410 mm, extensdo vertical minima
do encosto de 350 mm, ajuste de altura do encosto em no minimo 5

pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Assento:

RS 2.750,00

RS 1.925.000,00

emuas assinaturas acesse

Esse documentol(oi assinado por Sandra Conti da Costa. Para validar o documento
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estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante
com contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de
assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica sem uso
de perfis de bordo extrutuados em PVC. Revestimento do assento e do
encosto em tecido tipo crepe de fios de poliéster em cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie
minimas de 460 mm.

Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre
si. Plataforma do assento com, no minimo, chapa de ago carbono
estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais
elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofusdo ou em
elemento Unico sem solda. Suporte do encosto do mecanismo articulado
com mola de retorno automatico que proporcione o contato permanente
guando o mesmo estiver destravado. Mecanismo do tipo monobloco, ou
seja, a por¢ao do encosto deve estar unida permanentemente e ndo de
modo a desacopla-la do assento. O usuario é capaz de travar o encosto em
qualquer posi¢do ao longo do curso angular de inclinagdo de 25 graus
(minimo). Extensor do encosto do mecanismo executado em ago carbono
com espessura minima de parede de 3 mm. Tal suporte do encosto é
obrigatoriamente provido de carenagem plastica de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno, porém ndo ser corrugada
(sanfonada), para preservar seguranga do usuario contra elementos ocos,
conforme ja especificado supra quando do detalhamento do encosto e
contra encosto. Elementos metalicos do mecanismo construidos em chapa
de ago e/ou expostos apresentam tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior
cura e polimerizagdo em estufa.

Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 3602 do assento a gas, com
classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da

Norma EN DIN 16955/2017. Base cinco patas: confeccionada em ago

Esse documento foi assinado por Sandra Conti da Costa. Para validar o documento e suas assinaturas acesse https://signer.techcert.com.br/validate/J7P95-BKFDW-HPJAA-CLCVL
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tubular de segdo retangular ou semi-oblonga cujas dimensdes do perfil
tubular sejam, no minimo, de 20 x 30 x 1,50 mm, soldadas por eletrofusdo
e com reforgo em Metal Inert Gas em dois anéis centrais estampados que
formam o conico de alojamento do pistdo. Ndo é admitido o uso de bucha
plastica ou solda para fixagdo do pino do rodizio, para facilitar eventuais
manutenc¢des, o mesmo deverd ser fixo através de anel metalico.
Rodizios: de duplo giro do tipo “H”, com banda de rodagem em nylon e
dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962/2018, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel
elastico metalico para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha
plastica ou solda. Bragos estruturados em corpo de ago carbono ou resina
de engenharia ou outro material que comprovadamente suporte os
ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostatica
a p6 em caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno,
acionado por botdo, com no minimo 5 pontos de regulagem em altura,
apoia bragos ergonémico e anatémico, injetado em polipropileno de cor
preta, com dimensdes nominais minimas de 240 mm de comprimento por
80 mm de largura.

Certificac6es de evidéncia minima da qualidade:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos aplicdveis da ABNT NBR 13962:2006 ou
versdo vigente. No laudo deverd conter imagens do produto para o
mesmo que possa ser identificado.

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificagdes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de produgdo ofertada. N3o serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagdo detalhada do produto objeto da andlise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro,
com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do Profissional,
caso emitidos por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante dos moveis.

Esse documento foi assinado por Sandra Conti da Costa. Para validar o documento e suas assinaturas acesse https://signer.techcert.com.br/validate/J7P95-BKFDW-HPJAA-CLCVL
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- Certificado de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior
que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de
forca de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratdrio devidamente acreditado
pelo Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com exposicdo a névoa
salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em
espécimes de prova com segmentos tubulares soldados entre si com MIG
e com pelicula de tinta eletrostatica, que possam representar a
transformacgdo industrial da qual derivam as partes metalicas do movel,
com avaliagdo de corrosdo RiO (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; e

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/YO para a
pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.

Marca: Frisokar

40

unidades

CADEIRA PRESIDENTE TELADA

DESCRICAO: CADEIRA DE ESCRITORIO: Giratéria Operacional com bracos
reguldveis, conforme ABNT NBR 13962/2018. Encosto: em tela flexivel a
base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina

termopldstico do alto desempenho. O encosto em tela flexivel, com

RS 5.701,00

RS 228.040,0
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células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiragdo, que é a troca
térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto.
Encosto interligado ao mecanismo através de uma lamina em chapa de
aco, com espessura minima de 6,5 mm com acabamento através de
coluna injetada em material termoplastico em alta pressdo. Encosto
provido de regulagem de altura através de cremalheira interna
(automatico, sem o uso de bot&es ou manipulos de rosqueamento), com
10 pontos de parada e curso vertical de 65 mm. Espaldar de encosto alto,
cuja extensdo vertical € de 570 mm e largura Gtil de 460 mm (medidas
minimas). Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou
em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 10,5
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com espessura média minima predominante de 50 mm, dotado de
carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Largura do assento de 495 mm e
profundidade de superficie de 480 mm (medidas minimas). Revestimento
do assento em tecido de poliéster tipo crepe ou laminado sintético
espalmado sobre malha de cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilita ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste
de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si. Base
giratéria de cinco hastes em aco tubular de perfil semi oblongo
20x45x1,50 mm soldadas aos anéis centrais para alojamento da coluna,
elementos metdlicos com pintura eletrostatica a p6 de cor preta e com
capa Unica injetada em PP (polipropileno) de cor preta que recobre toda a
porg¢do superior das patas. Diametro externo nominal de 700 mm. Coluna
a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao
sentar e curso nominal de variagdo vertical de 115 mm. Rodizios de duplo
giro tipo injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta,
cuja fixacdo dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos
rodizios, com rodas de no minimo 48 mm de didmetro e pistas em nylon
(tipo H). Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro
ou polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do brago injetada em
polipropileno. O apoia braco deve ser injetado em PP com dimensdes

minimas de 60 mm de largura e 230 mm de comprimento, curso minimo

11

Esse documento foi assinado por Sandra Conti da Costa. Para validar o documento e suas assinaturas acesse https://signer.techcert.com.br/validate/J7P95-BKFDW-HPJAA-CLCVL




Prefeitura Municipal de Sdo Vicente

Cidades ovnimento da Histdria Fdfria
Cellela Mafer da Nacd cralidade

Processo n° 6272/24

Folha n°

de regulagem de altura de 80 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado
por botdo com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo,
5 pontos de parada. Apoio de cabega acoplado ao quadro estrutural do
encosto, estruturado e revestido com os mesmos materiais empregados
no encosto, com dimensdes Uteis nominais de 250 x 110 mm, ajustavel em
altura, dngulo e aproximag&o/afastamento antero posterior.

Certificagbes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatdrio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962:2018.

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro
de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca
do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela
ABERGO, com imagens e/ou descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou
diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da
avaliagdo para perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatdrios sdo acompanhados da devida ART
ou RRT do servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja
médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializagdo;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os seguintes indices de performance:

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 2,3
(ABNT NBR 9176/2016 ou versdo posterior);

- Densidade média minima entre 40 e 50 kg/m3 - método utilizado: ABNT
NBR 8537/2022 ou vers&o posterior;

- Resiliéncia minima de 40% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2022 ou
vers3do posterior;

- Perda de for¢a de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova
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de no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungdo dos
testes de fadiga dinamica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Certificado de cadeia de custdédia dos compensados em nome do
fabricante ou licitante para os programas Nacional (Cerflor) ou
Internacional (FSC) emitido por organismo de certificagdo devidamente
acreditado pelo Inmetro (Cerflor) ou FSC (FSC).

- Certificado de Regularidade Técnica em vigéncia no IBAMA em nome do
fabricante.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questdo para exposi¢cdo de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 e ABNT NBR 5841:2015.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou GrO, em
fungdo da pelicula.

Marca: Frisokar

40

unidades

CADEIRA GIRATORIA PARA OBESO

Descrigdo do Produto: Cadeira de escritorio, giratéria com bragos e
espaldar alto com dimensdes e estruturagdo especiais para pessoas
obesas ou de sobrepeso.

Oferta minima de funcionalidades: ajuste de altura do assento em relagdo
ao piso, rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto.
Cadeira de espaldar diretor, com dimensdes especiais para pessoas nao
contempladas pela ABNT NBR 13962, sendo que o assento e o encosto
apresentam linhas soébrias, com design contemporaneo. Apresenta
resisténcia maiores, para biotipo especifico, com uso de carga de até 150
kg ou maior.

Assento e encosto manufaturados em espumas flexiveis de poliuretano

injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média

RS 2.390,00

RS 95.600,00
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predominante de 48 mm para ambos, sendo estes estruturados em
compensado anatdémico, multilaminado, resinado e prensado, com
espessura minima de 20 mm. Conjunto de assento e encosto com
caracteristica de pouca ou nenhuma conformagdo na base do assento,
garantindo devida alternancia postural e borda frontal arredondada para
nao prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usudrio,
em consonancia com disposto no item 17.3.3, alineas b), e c) da Norma
Regulamentadora n? 17 regulamentada pela Portaria n? 3.751, de 1990.
Revestimento de assento, encosto e contra encosto em laminado
sintético, popularmente conhecido como couro ecoldgico, de cor preta,
provido de costuras perimetrais ou laterais para perfeita modelagem dos
estofados.

Caracteristicas dimensionais:

Variavel Medida
Extensdo vertical do encosto 570 mm
Largura do encosto na porgdo superior 510 mm
Largura do encosto na porgao inferior 580 mm
Largura do assento 580 mm
Profundidade de Superficie do assento 470 mm

Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima
de 7,00 mm, do tipo lamina, largura de aproximadamente 40 mm, com
tratamento de superficie por meio de pintura epdxi po preta, através do
processo de deposicdo eletrostdtica, fixada ao assento por meio de 08
pontos. Possui travessa, de jungdo, como reforco estrutural metalico
interno fabricado em ago SAE 1010/1020 integrado a ldamina que suporta o
encosto dando maior resisténcia contra fraturas nas madeiras.

Mecanismo com plataforma com furagdo universal 160 x 200 mm / 125 x
125 mm, espessura minima da chapa de 2,65 mm, com vincos e
conformagdes que aumentam sua performance mecanica. Com ajuste
milimétrico de altura do assento em relagdo ao piso com minimo de 430
mm e maxima de 520 mm, por meio de alavanca. Pistdo a gds com coluna
apresentando tratamento de superficie, através de pintura eletrostatica a
péd na cor preta com classificagdo de desempenho no minimo em
conformidade com classe 04, de acordo com Norma Internacional DIN EN

16955:2017 com curso minimo de ajuste vertical de 80 mm, com
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conificagdo superior de 12 26’ 16” para acoplamento ao mecanismo
através de cone morse, com tamanho vertical reduzido, usualmente
empregado na composi¢dao de cadeiras e poltronas de grande porte.
Possui na parte superior da camisa um anel metélico, preto, que promove
reforgo para o curso do pistdo, gerando melhor desempenho mecanico.
Base cinco patas, apresentando design contemporaneo, de formato
arcado, em conformidade com Norma ABNT vigente para os quesitos de
ponto de estabilidade e nUmero de pontos de apoio.

Conformadas em maquinas especificas de modo a promover maior
reforgo estrutural na regido interior das patas, soldada de forma a
apresentar maior resisténcia devido ao corddo de solda ser com porgao
maior na altura do tubo. Apoia bragos manufaturados em poliuretano
integral skin, fixo com textura, de excelente resisténcia ao alongamento e
ruptura, bem como fator conforto e alta densidade. Borda frontal curvada
para baixo. Comprimento total aproximado do apoio de 240 mm e largura
de 50 mm.

Marca: Frisokar

400

unidades

CADEIRA DE POLIPROPILENO COM ENGATE

Descrigdo: Cadeira uso multiplo (geral), empilhavel, com assento e
encosto injetados em polipropileno, com orificios para facilitar
perspiragdo no assento e no encosto, cor a definir, dimensdes minimas de
460 mm de largura para o assento, 390 mm de profundidade de superficie
para assento, 300 mm de altura total absoluta do encosto e 460 mm de
largura total util do encosto. Fixacdo do encosto a estrutura com
isolamento em relagdo a estrutura para ndo marca o plastico e fixagdo
final através de plugs com a mesma cor do encosto. Fixagdo do assento
através de encaixe sob pressdo e rebites de aluminio ou parafusos
especiais para plastico. Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturada em ago
carbono de se¢do oblonga com travessas sob o assento em tubos de se¢do
cilindrica. Todas as terminagdes de tubo deverdo ser protegidas por
ponteiras injetadas em termoplastico preto com acoplagem tipo externa.
Suporte de encosto confeccionado em duas hastes tubulares oblongas e
todos os componentes metalicos deverdo ser desengraxados,
estabilizados e receber tratamento antiferruginoso e acabamento em
pintura eletrostatica a p6é de cor preta. Tal estrutura é dotada de

dispositivo do tipo “macho fémea”, fabricado em chapa de aco, soldado

RS 499,00

RS 199.600,0
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na parte superior dos pés da cadeira, um pouco abaixo das travessas que
sustentam o assento, formando um engate que possibilita a jungdo de
uma cadeira em outra..

CertificagOes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 ou com
Normas 1SO 7173:1989 + ISO 7174:1988 ou ainda com Norma Norte
Americana ANSI BIFMA X 5.1 em sua versdo vigente, quaisquer que sejam
os Certificados, devem ser em sistema 5 e emitidos por OCP acreditado
pelo Inmetro e acompanhando do Relatério de Ensaio completo e
conforme que embasou a certificagdo.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo contém
fotografias ou imagens, além de especificagdes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de produgdo ofertada. Ndo sendo laudo genéricos, sem
identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Devidamente
acompanhados da ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com
comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do Profissional, caso
emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, devidamente acompanhado do comprovante de registro no
CRM.

- Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme Normas ABNT
NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro.

Marca: Frisokar

Total do Lote

RS 3.087.240,00

VALOR TOTAL DA ATA: RS 3.257.235,00 (trés milhdes duzentos e cinquenta e sete mil e duzentos e

trinta e cinco reais)
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1.1. A presente Ata de Registro de Precos terd vigéncia de 12 meses contados do primeiro dia util
subsequente a divulgagdo no Portal Nacional de Compras Publicas (PNCP), podendo ser prorrogado,

por igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso e respeitados os limites da lei.

1.2. O ORGAO GERENCIADOR efetuara seus pedidos ao fornecedor, através da entrega de uma via da
Nota de Empenho por onde correrd a despesa, mediante comprovante de recebimento por meio

eletrdnico (e-mail), na forma descrita no Edital de PREGAO ELETRONICO SRP N° 56/24.
1.3. LOCAIS, PRAZOS E HORARIOS DE ENTREGA

1.3.1. A forma de entrega dos produtos serd mediante pedido, por meio do envio eletrénico da
Autoriza¢do de Fornecimento (AF). Na AF conterd informagdo que reforce a necessidade de que se

vincula a todas as regras previstas em edital e anexo, tal como transcritas integralmente no documento.

1.3.2. Nas notas fiscais deverdo constar os equipamentos e ou mobilidrios correspondentes as entregas,
além de no campo observacdo, conter o nimero da Autorizacdo de Fornecimento, Nota de Empenho e

dados bancérios para pagamento.

1.3.3. O equipamento devera ser entregue em sua embalagem original, devendo constar impresso na
embalagem original o nome do produto, voltagem e origem de fabricagao.

1.3.4. O Orgdo Gerenciador podera recusar os Objetos entregues em desacordo com as especificagdes
do pedido.

1.3.5. Os itens solicitados serdo entregues de segunda a sexta-feira, conforme agendamento por e-mail

junto a Coordenacgdo de Patrimonio da Secretaria de Saude, patrimonio.saudesaovicente@hotmail.com,

situada na Avenida Prefeito José Monteiro, n? 111, interfone 02, telefone (13) 3467-5482 em horario
comercial, das 08:00 as 12:00 e das 14:00 as 17:00 horas, exceto aos fins de semana, feriados e pontos

facultativos.

1.3.6. O prazo para entrega dos produtos serda de até 30 (trinta) dias corridos, apds o envio da

Autorizagdo de Fornecimento, por meio de correio eletrénico (e-mail).

1.3.7. O prazo de assisténcia técnica no periodo de garantia deve ser agendado com no maximo quinze

(15) dias consecutivos, via correio eletronico (e-mail).

1.4. DO PAGAMENTO
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1.4.1. O pagamento serd efetuado apds prazo de 30 (trinta) dias das entregas, mediante apresentacdo da
Nota Fiscal, liquidacdo das despesas e conforme Decreto Municipal 5565-A devera ser apresentado os

seguintes documentos:

. Requerimento de pagamento (Anexo VIII);

. Copia da Ata de Registro de Precos;

. Copia da Autorizagdo de Fornecimento — AF;

. Certiddo de Débitos Relativos a Créditos Tributarios Federais e a Divida Ativa da Unido;
. Certiddo de Débitos Inscritos na Divida Ativa do Estado de Sdo Paulo (e-CRDA);

. Certiddo de Tributos Mobiliarios ou Imobilidrios, a depender do objeto do contrato;

. Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas;

. Prova de Regularidade com o FGTS e Contribui¢cdes Previdenciarias.

1.4.2. Se o término do prazo para pagamento ocorrer em dia sem expediente no érgdo licitante, o

pagamento devera ser efetuado no primeiro dia util subseqiente.

1.4.5. No caso de devolugdo da documentagdo fiscal para corre¢do ou Certiddes com validades vencidas,

o0 prazo para pagamento fluird a partir de sua reapresentacdo.

1.5. Os pregos registrados serdao confrontados periodicamente, pelo menos trimestralmente, com os

praticados no mercado e assim controlados pelo ORGAO GERENCIADOR.

1.6. As despesas decorrentes dos pedidos de fornecimento correrdo a conta da Unidade Or¢gamentdria, a

seguir discriminadas:

DIRETORIA PARTICIPANTE

Orgdo

02.18 SECRETARIA DA SAUDE

Elemento de Despesa: Equipamentos e Material Permanente: 908 - 4.4.90.52.00; 913 - 4.4.90.52.00; 922
- 4.4.90.52.00; 927 - 4.4.90.52.00; 937 - 4.4.90.52.00; 938 - 4.4.90.52.00; 1087 - 4.4.90.52.00; 1092 -
4.4.90.52.00, sendo:
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DAPS — DIRETORIA DE ATENGAO PRIMARIA A SAUDE, DAF — DIRETORIA DE ADMINISTRAGCAO E
FINANGAS, DAFA — DIRETORIA DE ASSISTENCIA FARMACEUTICA (40,24%);

DAHUE - DIRETORIA DE ATENGAO HOSPITALAR, URGENCIA E EMERGENCIA (46,37 %);

DAE — DIRETORIA DE ATENGAO ESPECIALIZADA (5,18 %);

DVS — DIRETORIA DE VIGILANCIA EM SAUDE (8,21 %).

1.7. Esta Ata de Registro de Precos ndo obriga a Administragdo a firmar as contratagdes com o Detentor
da Ata, podendo, inclusive, firmar para um o mais item constante do lote registrado, ficando-lhe
facultada a utilizacdo de outros meios, assegurada, hipotese, a preferéncia do beneficidrio do registro

em igualdade de condi¢Oes.

1.8. O descumprimento do prazo de entrega sujeitard o fornecedor as sang¢des, previstas no Edital de

PREGAO ELETRONICO n° 56/24, que desta Ata faz parte integrante.

1.9. O Registro de Precos poderd ser suspenso ou cancelado no interesse da Administracdo ou a pedido

justificado do interessado, presente as razées orientadas pela Teoria da Imprevisdo.

1.10. O DETENTOR DA ATA devera manter, enquanto vigorar o Registro de Precos e em compatibilidade
com as obrigacdes por ele assumidas, todas as condi¢des da habilitacao e qualificagdo exigidas no Edital

de PREGAO ELETRONICO n° 56/24.

1.11. Faz parte integrante desta Ata de Registro de Pregos, aplicando-lhe todos os seus dispositivos, o
Edital de PREGAO ELETRONICO n° 56/24, a Nota de Empenho com os termos aditados e a Proposta da

detentora da Ata naquilo que nao contrariar as presentes disposicdes.

1.12. O DETENTOR DA ATA sera representada durante a sua execug¢do na qualidade de seu preposto,
pelo Sr.2 Raquel Oliveira da Silva Santos, CPF n? 408.998.638-92, especialmente designado para esse

fim.

1.13. O ORGAO GERENCIADOR serd representada durante a sua execugdo da Ata pela Sr 2. Edite Grasieli
da Silva, CPF n2 013.786.794-82 (Gestor do Contrato) e pela Sr. Cristian Neves Viana, CPF n2
162.416.668-78 (Fiscal do Contrato), ou a quem vier o(a) substitui-lo(a) no cargo, representante da

SECRETARIA DE SAUDE DE SAO VICENTE.
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1.14. As questdes oriundas desta Ata e do Procedimento Licitatério que a precedeu, serdo dirimidas no

Foro da Comarca de Sao Vicente - SP, esgotadas as vias administrativas.

1.15. Para constar, foi lavrada a presente Ata de Registro de Pregos, que vai assinada pela Dra. Michelle
Luis Santos, Secretdria de Saude de Sdo Vicente e pelo Sr.2 Raquel Oliveira da Silva Santos, qualificado

preambularmente, representando a detentora e testemunhas abaixo.

Documento assinado digitalmente

b MICHELLE LUIS SANTOS COMERCIAL VILA Assinado de forma digital por
g \l Data: 09/05/2025 15:26:24-0300 SONIA COMERCIAL VILA SONIA
verifique em https://validar.iti.gov.br LTDA:07019592000132

LTDA:07019592000132 Dados: 2025.05.07 16:04:12 -03'00'

Michelle Luis Santos Raquel Oliveira da Silva Santos

Secretaria de Saude de S3o Vicente COMERCIAL VILA SONIA LTDA
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TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO VICENTE
CONTRATADO: COMERCIAL VILA SONIA LTDA
ATA DE REGISTRO DE PRECO N9 (DE ORIGEM): 145/2025

OBJETO: Constitui objeto da presente licitacdo a formacdo de Ata de Registro de Preco, para aquisicdo de
MOBILIARIO, para as Diretorias da Secretaria da Saude do Municipio de S3o Vicente, conforme

especificacdes contidas no presente Termo de Referéncia, pelo periodo de 12 (doze) meses.
Pelo presente TERMO, nds, abaixo identificados:
1. Estamos CIENTES de que:

a) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua execucdo
contratual, estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de Contas do Estado de Sdo Paulo, cujo

tramite processual ocorrerd pelo sistema eletrénico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo cépias das manifestacdes de interesse,
Despachos e DecisGes, mediante regular cadastramento no Sistema de Processo Eletrénico, em

consonancia com o estabelecido na Resolugdo n? 01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e DecisGes que vierem a ser
tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario Oficial do Estado, Caderno do
Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de Sdo Paulo, em conformidade com o artigo 90
da Lei Complementar n2 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos

prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;

d) as informacgOes pessoais dos responsaveis pela contratante e interessados estdo cadastradas no
maodulo eletrénico do “Cadastro Corporativo TCESP — Cad TCESP”, nos termos previstos no Artigo 22 das

Instru¢des n201/2020, conforme “Declaracdo(des) de Atualizagdo Cadastral” anexa(s);
e) é de exclusive responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:
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a) 0O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente publicacdo;
b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o

direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE

Nome: Kayo Felype Nachtajler Amado

Cargo: Prefeito

Assinado eletronicamente por:
Sandra Conti da Costa

: - CPF: ***808.071-**
CPF:325.762.868-44 Data: 23/05/2025 10:20:39 -03:00

TECHCERT

Assinatura:

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU RATIFICACAO DA DISPENSA/INEXIGIBILIDADE
DE LICITACAO:

Nome: Michelle Luis Santos
Cargo: Secretaria Municipal da Saude
CPF: 340.325.318-03

Assinatura:

GESTOR(ES) DO CONTRATO:

Nome: Edite Grasieli da Silva

Cargo: Auxiliar Administrativo

CPF 013 786 794_82 Documento assinado digitalmente
EDITE GRASIELI DA SILVA
g u Data: 08/05/2025 07:52:24-0300
ASSi natu ra: Verifique em https://validar.iti.gov.br

O Termo de Ciéncia e Notificagdo e/ouCadastro do(s) Responsével(is) deveidentificar as pessoasfisicas que tenhamconcorrido para a pratica do
atojuridico, nacondi¢do de ordenador da despesa; de partescontratantes;de responsdveispora¢des de acompanhamento, monitoramento e
avaliagdo; de  responsaveisporprocessoslicitatorios; de  responsdveisporprestagdes de  contas; de  responsaveis com
atribuigBesprevistasematoslegaisouadministrativos e de interessadosrelacionados a processos de competénciadeste Tribunal. Na hipdtese de
prestagbes de contas, caso o signatdrio do parecerconclusivosejadistintodaquelesjaarroladoscomosubscritores do Termo de Ciéncia e

Notificagdo, seraeleobjeto de notificagdoespecifica. (incisoacrescido pela Resolugéo n® 11/2021)
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