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SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL SEDES
Com. n2 022/24/DAF S30 Vicente, 22de outubro de 2024.
SEDES

TERMO DE REFERENCIA - SR 062/2024

1.0bjeto

Conforme A Lei 14.133, de 2021, licitagdes para aquisi¢des de bens e para a contratacao
de prestacdo de servicos, bem como as contratacdes diretas, deverdo ser precedidas do Estudo
Técnico Preliminar e do Termo de Referéncia, assim:

O presente termo de referéncia tem por finalidade e objetivo o REGISTRO DE PRECO
para contratacdo de pessoa juridica especializada no FORNECIMENTO DE MOBILIARIO com
entrega parcelada, seguindo o determinado e as condi¢des que disciplinam o fornecimento,
para atender as atividades e necessidades oficiais desenvolvidas através da Secretaria de
Desenvolvimento Social e suas unidades, bem como quaisquer outras providéncias necessdrias
ao regular o adequado cumprimento das obrigacdes decorrentes da respectiva contratacdo
conforme condic¢Oes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste e seus anexos, de acordo
com as demandas de adequagdes a serem realizados .

2. Justificativa

Justifica-se a formacdo de ata de registro de preco, para aquisicdo considerando os seguintes
fatores:
° Preliminarmente cumpre esclarecer que a Secretaria de Desenvolvimento Social de Sao
Vicente compete adquirir os moveis para suprir a demanda nas areas/casas de atendimento
com desempenho das atividades de rotina didria em conformidade com a tipificacdo dos
servicos socioassistenciais, e assim atender a proposta e a classificagdo do Conselho Nacional
de Assisténcia Social, com recursos a serem discriminados perante pedidos posteriormente
aprovados via verbas atendendo a demanda desta SEDES .

° A justificativa para o parcelamento do objeto consta do Estudo Técnico Preliminar (art. 18, §19,
VIll, da Lei n. 14.133/2021).
° O interesse desta administragcdao pela formalizacdo do Sistema de Registro de Precgo

considera as vantagens efetivas e prdticas permitindo uma ampla concorréncia, bem como
reducdo do numero de processos com agilidade na hora da prestacdo dos servicos,
atendimento de demandas previsiveis, reducdo dos custos e maior transparéncia das
aquisicbes/contratacdes.
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° Os precos propostos serdo considerados completos, computando todos os custos
necessarios para atendimento do objeto desta licitagdo, bem como impostos, encargos
trabalhistas, previdencidrios, fiscais, comerciais, taxas, seguros, deslocamentos, transporte de
entrega e montagem dos produtos e quaisquer outros custos que incidam ou venham a incidir
sobre o produto licitado, constantes da proposta.

° O agrupamento dos itens em lotes deve-se ao fato de evitar prejuizo para o conjunto da
contratacdo, em virtude de agregar mais valor ao objeto licitado, desconcentrando a execugao
a um mesmo licitante, facilitando o gerenciamento e acirrando a disputa, revertendo-se o
resultado em economia para a Administracdo Publica, sendo a divisdao dos itens a melhor opcao
€ mais vantajosa, do ponto de vista técnico e econdémico.

3. Motivacao

A contratacdo pretendida esta alinhada como prioridade no planejamento anual desta
Administragdo.

A requisicdo para registro de preco se faz necessario e com acordo com a necessidade e
guantitativo justificado pelas Diretorias em razdo de ser imprescindivel garantir mobiliario as
acOes desta Secretaria voltadas para proporcionar qualidade estrutural e social as areas de
atendimento padronizados para atender as unidades administrativas, de convivéncia e de
atendimento, assim mantendo o regular desempenho das atividades de rotina diaria em
conformidade com a tipificacdo dos servicos socioassistenciais, e a classificacdo do Conselho
Nacional de Assisténcia Social.

A contratagdo faz-se necessdria, para atender essa demanda das areas de atendimento
socioassistencial com a participagdo efetiva de atendidos, familiares, servidores e autoridades.

A contratagdo visa alcancar a reducdo nos custos do servico, ante a possibilidade de
contar com uma atuacdo mais profissional e a agilidade na resolucao de problemas comuns,
resultando em indices de qualidade, conforto, bem-estar e oferecendo comodidade ao publico
interno e externo presentes nas areas subordinadas a esta Secretaria.

4. Especificacdao e quantidade

4.1 Tabela
ITEM DESCRICAO QUANT VALOR VALOR
Unitario Total
Lote |
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01

ARQUIVO DE AGO 4 GAVETAS Mdvel todo em ago com caixa externa ndo desmontavel e
gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal. Dimens&es: 1.335 mm altura x
470 mm largura x 630 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm),
aco. pintados com tinta a pd, Carrinhos telescopicos progressivos dotados de 8 rodizios
de ago com 1” zincados, sendo 4 fixos nas extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com
arelho na parte central que permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta. Fechadura
cromada tipo Yale com 4 pinos de seguranga e 2 chaves. Puxador de sobrepor de 96 mm
em polipropileno cinza e parafusado na frente das gavetas; Porta etiqueta estampado na
parte frontal das gavetas, com as dimensdes de 75 x 35 mm; O arquivo tera na parte
frontal superior, etiqueta identificando o fabricante; embalado automaticamente com a
utilizagdo de filme “termo encolhivel” transparente. DOCUMENTAGAO TECNICA: O
fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome
do fabricante do produto: certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) conforme NBR 13961:2010 acompanhado de declaragdo de manutengdo
da certificagdo, deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da 12 certificagdo do
produto. Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR 17088:2023 — Corrosao
por Exposicdo a Névoa Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas NBR 9209:1986 —
Preparagdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagdao- NBR 10545:2014 —
Tintas — Determinacgdo da flexibilidade por mandril conico JIS Z 2801:2010 - Antibacterial
products - Test for antibacterial activity and efficacy ASTM D7091:2022 — Prética padrdo
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos nao
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nao
condutores aplicados a metais ndo ferrosos NBR 8095:2015 — Material metalico revestido
e ndo revestido - corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada - método de ensaio
— 750 horas. NBR 8096:1983 Material metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por
exposicdo ao dioxido de enxofre 480 horas. NBR 10443:2023 — Tintas e vernizes -
Determinacgdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas NBR 11003:2023-
Determinagdo da aderéncia pelos métodos de corte na pintura ASTM D3363:2022 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis ASTM D3363:2005 -
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio
realizado apds exposi¢do ao dioxido de enxofre. Certificado de rotulagem ambiental tipo
| do produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro (CGCRE) Caso a empresa licitante ndo seja fabricante
do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o
revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos

138

02

ESTANTE ACO DESMONTAVEL 420x920x2000 Estante de ago, desmontavel, com 6
prateleiras regulaveis; cor cinza; Dimensdes: 2.000 mm altura x 920mm largura x 450 mm
profundidade; Pintura eletrostatica a po; 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000
mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50mm) com furagdo oblonga e obliqua de 11x8
mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm
proporcionando melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira
que o uso da estante faga pressdo de cima para baixo dando a mesma maior
estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12
dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420 x 30
mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco &mega com 30 mm de
largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75mm) soldado na parte inferior; 4 (quatro) “X”
laterais e um par de “X” de fundo para travamento; 4 sapatas de polipropileno em forma
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de “L” para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o piso;
48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas;
DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto e 01 amostra do material:
Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme
NBR 13961:2010 acompanhado de declaragdo de manutengdo da certificagdo, deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da 12 certificagdo do produto.
Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios
de ensaios em nome do fabricante: NBR 17088:2023 — Corrosao por Exposi¢cdo a Névoa
Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas NBR 9209:1986 — Preparagao de superficies
para pintura — Processo de fosforizagdo- NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy ASTM D7091:2022 — Prética padrdo para medigdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndao magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais
ndo ferrosos NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada - método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983
Material metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de
enxofre 480 horas. NBR 10443:2023 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas NBR 11003:2023- Determinagdo da aderéncia
pelos métodos de corte na pintura ASTM D3363:2022 — Método de Teste Padrdo para
Dureza de Filme por Teste de Lapis ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para
Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado apds exposi¢do ao
diéxido de enxofre. Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024. Caso a empresa licitante ndo seja
fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente
acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de
garantia de 02 anos.

03

ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS Movel todo em ago, desmontdvel, com 10
prateleiras regulaveis e base fixa util; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de
acordo com o catdlogo de cores do fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x 1.000 mm
largura x 640mm profundidade; pintados com tinta a pd; Coluna em forma de “T” com
tubo soldado formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 14
(1,90mm)e base chapa 18 (1,20mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x
42 mm de profundidade com furagdo dupla em toda sua extensdo na medida de 15 mm
x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; Prateleiras em chapa de
aco 22 (0,75mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura,
com 1 refor¢co 6mega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal. Sendo a
prateleira base de 300 mm de profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas
laterais das prateleiras sdo soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo
185 mm.de altura x 250 mm. de profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas,
sem uso de parafusos, com regulagem de 25 mm. em 25 mm. Reforgo intermediario em
formato “X” confeccionado em chapa 16 (1,50mm); Travamento superior em formato de
“U” confeccionado em chapa 20 (0,90mm); Base de ago semi fechada montada com duas
prateleiras uma de cada lado da biblioteca em chapa 22 (0,75 mm),tendo soldada em
suas laterais mao francesa que fazem a fixagdo por meio de encaixe na estrutura soldada
da coluna formando o pé com acabamento em polipropileno preto; Sapatas de
polipropileno em forma de “L” com regulagem de altura através de pino com rosca
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metalica. DOCUMENTACAO TECNICA: Documentacdo técnica: O fornecedor deverd
apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto: Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
conforme NBR 13961:2010 acompanhado de declaragdo de manutencdo da certificacdo,
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da 12 certificagdo do produto.
Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metélicas e Laudos de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios
de ensaios em nome do fabricante: NBR 17088:2023 — Corrosdo por Exposigdo a Névoa
Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies
para pintura — Processo de fosforizagdo NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medigdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais
nao ferrosos NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido - corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada - método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983
Material metdlico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de
enxofre 480 horas. NBR 10443:2023 — Tintas e vernizes - Determina¢do da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas NBR 11003:2023- Determinagdo da aderéncia
pelos métodos de corte na pintura ASTM D3363:2022 — Método de Teste Padrdo para
Dureza de Filme por Teste de Lapis ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para
Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado apds exposi¢do ao
dioxido de enxofre. Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024. Caso a empresa licitante ndo seja
fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente
acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de
garantia de 02 anos.

04

ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRAS Armario de ago 02 portas 4 prateleiras -
dimensdes aproximadas: 1980 x 900 x 450 mm (altura x largura x profundidade), armario
em ago com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas confeccionadas
em mdp, com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas. dimensdo: 1980mm
de altura x 900mm de largura x 450mm de profundidade. estrutura, portas, corpo chapa
22 em ago carbono laminado. pintura eletrostatica. portas: 2 (duas) portas de abrir com
fechadura cromada contendo 2 (duas) chaves, com arrelho que acionam o sistema de
cremona com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e
inferior; prateleiras: 4 (quatro) prateleiras confeccionada em mdp de 18 mm com
acabamento em fita de borda de 2 mm. DOCUMENTACAO TECNICA: Documentacdo
técnica: O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica
em nome do fabricante do produto: Certificado de conformidade emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme NBR 13961:2010 acompanhado de declaragdo
de manutengdo da certificagdo, deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos
nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da
12 certificagdo do produto. Certificado de conformidade emitido por Organismo
Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metdlicas e Laudos de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR
17088:2023 — Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas
NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagdao NBR
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10545:2014 — Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril cdnico JIS Z 2801:2010 -
Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy ASTM D7091:2022 —
Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndao condutores aplicados a metais ndo ferrosos NBR 8095:2015 — Material
metdlico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada
- método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983 Material metdlico revestido e
nado-revestido - Corrosdo por exposicdo ao didxido de enxofre 480 horas. NBR
10443:2023 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas NBR 11003:2023- Determinagdo da aderéncia pelos métodos de
corte na pintura ASTM D3363:2022 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado apds exposicdo ao didxido de enxofre.
Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto conforme Normas ABNT NBR ISO
14020 e ABNT NBR ISO 14024. Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR
emitido por Certificadora Acreditada em nome do fabricante para as prateleiras de
madeira. Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado,
apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado
e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.

05

Roupeiro 4 Portas Roupeiros de ago contendo 04 portas, confeccionado em chapa
0,60mm (#24) no corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na sua estrutura interna,
e divisdrias internas em polipropileno de alta resisténcia na cor cinza claro com furos em
suas extremidades que permitem circulagdo interna de ar evitando assim a permanéncia
de odores na parte interna (as 06 divisdrias internas, sendo 2 bases, 2 entre os
compartimentos e 2 na parte superior, s3o pegas injetadas e sem
perfuragdes/manipulagdes manuais, livres de rebarbas), possuindo dispositivo em ago
para a fixagdo de batentes de portas e cabides ganchos em arame galvanizado para
colocagdo de roupas e objetos. Sua base possui sapatas reguldveis constituidas de
parafuso de ago com revestimento em sua base em polipropileno na cor preta,
permitindo o nivelamento com o piso e ligados entre si por chapa de ago 0,90mm (#20).
Toda a parte metalica interna e externa (inclusive portas) recebe superficialmente
banhos de spray de alta pressdo com desengraxante e tratamento através de processo de
fosfatizacdo para protecdo contra oxidagdes (Ferrugem), e por fim recebem pintura em
tinta epoxi (pd) texturizada, que passam pelo processo de secagem em forno continuo a
uma temperatura de 220° C. No processo de montagem, todos os componentes que
formam o seu corpo sdo interligados através da fixagdo de rebites de aluminio, o que
permite uma maior durabilidade do produto em si, considerando que o mesmo ndo sofre
a acdo de soldas elétricas que provocam enfraquecimento do material. Suas portas sdo
fixadas através de pinos de ago que sdo colocados nas dobradigas que se encontram nas
divisdes internas, permitindo assim maior seguranca e melhor acabamento externo. Seu
fechamento pode ser feito através de fechaduras chaves e puxadores embutidos de
plastico nas portas. DimensGes Armario: 600 mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x P).
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto e 01 amostra do material:
Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme
NBR 13961:2010 acompanhado de declaragdo de manutencdo da certificagdo, deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da 12 certificagdao do produto.
Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios
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de ensaios em nome do fabricante: NBR 17088:2023 — Corrosdo por Exposigdo a Névoa
Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies
para pintura — Processo de fosforizagdo NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagdo da
flexibilidade por mandril coénico JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy ASTM D7091:2022 — Prética padrdo para medi¢do nao
destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais
nao ferrosos NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada - método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983
Material metdlico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de
enxofre 480 horas. NBR 10443:2023 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas NBR 11003:2023- Determinagdo da aderéncia
pelos métodos de corte na pintura ASTM D3363:2022 — Método de Teste Padrdo para
Dureza de Filme por Teste de Lapis ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao para
Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado apds exposi¢do ao
diéxido de enxofre. Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024. Apresentar laudo referente a
norma NR 24 -“Condi¢Ges de higiene e conforto nos locais de trabalho” em nome do
Fabricante do mobilidrio em Ago. Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do
produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o
revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.

06

ARMARIO TIPO ROUPEIRO 8 PORTAS Mdvel todo em ago com corpo externo nio
desmontdvel e portas embutidas; cor cinza; Dimensdes externas: 1.970 mm altura x
640mm largura x 450 mm profundidade; Dimensdes internas dos compartimentos: 465
mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75
mm); Pintura eletrostatica a po; Alga para fechamento com cadeado contendo um furo
oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da porta e
outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas ndo apresentem
distor¢0es de encaixe; Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”; Duas
fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm. estampadas na
parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto
relevo voltados para o lado interno do compartimento, proporcionando maior seguranca
e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas; Porta etiqueta estampada do
lado esquerdo superior de cada porta, para identificagdo do usuario medindo 56 mm x
30 mm; Dobradigas externas, 2 por porta; Pés em forma triangulo, ponteado e soldado
nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que
proporciona maior estabilidade ao produto; O roupeiro tera na parte frontal superior,
etiqueta identificando o fabricante; embalado com a utilizagdo de filme “termo
encolhivel” transparente e cantoneiras. DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto: Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
conforme NBR 13961:2010 acompanhado de declaragdo de manutencgdo da certificacado,
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da 12 certificagdo do produto.
Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metdlicas e Laudos de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios
de ensaios em nome do fabricante: NBR 17088:2023 — Corrosdo por Exposigdo a Névoa
Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies
para pintura — Processo de fosforizagdo NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagdo da
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flexibilidade por mandril conico JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medigdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais
nao ferrosos NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido - corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada - método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983
Material metdlico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de
enxofre 480 horas. NBR 10443:2023 — Tintas e vernizes - Determina¢do da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas NBR 11003:2023- Determinagdo da aderéncia
pelos métodos de corte na pintura ASTM D3363:2022 — Método de Teste Padrdo para
Dureza de Filme por Teste de Lapis ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para
Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observacgdo: Ensaio realizado apos exposi¢do ao
dioxido de enxofre. Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024. Apresentar laudo referente a
norma NR 24 -“CondigGes de higiene e conforto nos locais de trabalho” em nome do
Fabricante do mobilidrio em Ago. Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do
produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o
revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.

07

ARMARIO ROUPEIRO ESPECIFICACAO: ROUPEIRO 12 PORTAS 1970x930x400 Mdvel todo
em ago com corpo externo ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza; Dimensdes
externas: 1.970 mm altura x 945 mm largura x 450 mm profundidade; Dimens&es
internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade;
Fabricados em chapa 22 (0,75 mm); Pintura eletrostatica a pd; Alg¢a para fechamento
com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada no
lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao
fechar as portas ndo apresentem distor¢des de encaixe; Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil “U”; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo
70 x 80 mm. estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem
saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do compartimento,
proporcionando maior seguranga e evitando dessa forma acidentes ao manusear as
portas; Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para
identificagdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Dobradigas externas, 2 por porta; Pés
em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do
roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de
apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao produto; O
roupeiro terd na parte frontal superior, etiqueta identificando o fabricante; embalagem
com a utilizagdo de filme “termo encolhivel” transparente e cantoneiras.
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto: Certificado de conformidade
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme NBR 13961:2010
acompanhado de declaragdo de manutengdo da certificagdo, deve(m) estar de acordo
com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na
data inicial da obtengdo da 12 certificagdo do produto. Certificado de conformidade
emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro (CGCRE)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas e Laudos de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (CGCRE)
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatdrios de ensaios em nome do
fabricante: NBR 17088:2023 — Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina — Métodos de
ensaio — 1200 horas NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizagdo NBR 10545:2014 — Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril
cOnico JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and
efficacy ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medigdao ndo destrutiva da espessura
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de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos NBR
8095:2015 — Material metdlico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢do a
atmosfera Umida saturada - método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983 Material
metélico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢cdao ao dioxido de enxofre 480
horas. NBR 10443:2023 — Tintas e vernizes - Determinag¢do da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas NBR 11003:2023- Determinacdo da aderéncia pelos métodos
de corte na pintura ASTM D3363:2022 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado apds exposicdo ao didxido de enxofre.
Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto conforme Normas ABNT NBR ISO
14020 e ABNT NBR ISO 14024. Apresentar laudo referente a norma NR 24 - “CondicGes
de higiene e conforto nos locais de trabalho” em nome do Fabricante do mobilidrio em
Ago. Caso a empresa licitante nao seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de
pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione
periodo minimo de garantia de 02 anos.

08

ARMARIO ROUPEIRO ESPECIFICACAO: ROUPEIRO AUTOMATICO. Armério tipo Roupeiro;
confeccionado em ago com sistema de abertura e fechamento das portas através de
painel eletrénico (alfanumérico, marca do fabricante e informagdes de utilizacdo para o
usuario), portas chapa 0,90mm (#20), Fechamento lateral em chapa 0,60 (#24) e
estrutura em chapa de 1,20mm (#18); Deverdo conter 08 (oito) portas, sendo 07 (sete)
portas utilizaveis aos usuarios (numeradas de 01 a 07) e 01 (uma) porta onde devera
estar os compartimentos elétricos de abertura e fechamento das demais portas, com
sistema de abertura e fechamento através de fechadura cromada com chaves em
duplicata (ndo utilizavel pelos usuarios). Alimentagdo do sistema bivolt 110/220. As
prateleiras deverdo suportar 30Kg cada. Sistema mecanico (por mddulo individual),
através de chaves em duplicata, de acionamento de emergéncia que abre as portas
mecanicamente em caso de falhas eletrOnicas, sem precisar desmontar o armario.
Acesso aos trincos pela parte interna do armario, ndo sendo necessario retirar o armario
da posicdo para manutenges. Pés com regulagem de altura para compensar
irregularidades na superficie de instalagdo. Dimensdes: (2000mm x 900mm x 500mm (A
x L x P)). Tamanho interno de cada compartimento (459 mm x 356 mm x 480 mm (A x L x
P). Acabamento realizado com pintura eletrostatica a p6. Embalagem resistente com
enquadramento em madeira maciga com camada em isopor para garantir a integridade
do mével durante transporte, manuseio e armazenagem. DOCUMENTACAO TECNICA: O
fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome
do fabricante do produto e 01 amostra do material: Certificado de conformidade emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme NBR 13961:2010 acompanhado de
declaragdo de manutencgdo da certificagdo, deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da
obtencdo da 12 certificagdo do produto. Certificado de conformidade emitido por
Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparagao e Pintura em superficies metalicas e Laudos
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas
abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR
17088:2023 — Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas
NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagdao NBR
10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico JIS Z 2801:2010 -
Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy ASTM D7091:2022 —
Pritica padrdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndao condutores aplicados a metais ndo ferrosos NBR 8095:2015 — Material
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metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada
- método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983 Material metdlico revestido e
ndo-revestido - Corrosdo por exposicdo ao didxido de enxofre 480 horas. NBR
10443:2023 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas NBR 11003:2023- Determinagdo da aderéncia pelos métodos de
corte na pintura ASTM D3363:2022 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado apds exposi¢do ao dioxido de enxofre.
Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto conforme Normas ABNT NBR ISO
14020 e ABNT NBR ISO 14024. Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto
especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor
autorizado e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.

Lote Il

09

Gaveteiro volante com 03 gavetas. DimensGes: 400x485x700mm Gaveteiro volante com
trés gavetas. Dimensdes: 400 (largura) x 485 (profundidade) x 550 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores sélidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores sélidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estdvel. 03 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, (cores sélidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fechadura com acabamento
cromado, com aplicagdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel”
com acabamento preto, dupla face e extragdo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20
mm de comprimento e didametro de 19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na
frente do gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado. Puxadores
metalicos confeccionados em zamak. Gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006
a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor CRISTAL, corredigas de
400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor das gavetas,
roldanas em nylon, corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip
cabecga chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Rodizios duplos confeccionados
em polipropileno na cor preta, com eixo giratério e base de fixagdo em chapa
estampada, fixados ao mével por meio de parafusos auto atarrachantes cabega panela.
Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos auto atarrachantes com acabamento bi cromatizado.
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Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos auto atarrachantes com acabamento bi cromatizado. As
gavetas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto: Certificado de Cadeia de
Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em nome do fabricante
ou do licitante. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobilidrio. (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada
junto ao IBAMA. Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho
Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme
NBR 13961:2010, acompanhado do Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto
especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor
autorizado e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.

10

Armdrio Baixo Fechado Secretdria. Dimensdes: 800x500x740mm Armdrio Baixo fechado
com 02 prateleiras, sendo 01 mdvel e 01 fixa. Dimensdes: 800mm (largura) x 500mm
(profundidade) x 740mm (Altura). Com fechamento cremona dobradiga 270°, Tampo
superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak, fechadura com travamento superior e inferior
(Cremona) e dobradigas 270°. O Rodapé metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm,
niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos auto atarrachantes. A Fixacdo das
Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de
#8x30mm, e demais parafusos auto atarrachantes com acabamento bi cromatizado.
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Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em dez dias, a
seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do produto e 01 amostra do
material: Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da
validade em nome do fabricante do mobiliario. (Certificado que comprova a regularidade
no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA. Laudo de profissional (engenheiro de
seguranca do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho. Certificado de rotulagem ambiental tipo | do
produto conforme Normas ABNT NBR Certificado de conformidade emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme NBR 13961:2010, acompanhado do Relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) Caso a empresa
licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente
acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de
garantia de 02 anos.

11

Armario teto fechado com 06 prateleiras, sendo 04 modveis e 02 fixas. Dimensdes:
1600mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P). Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Corpo (02 laterais, base, fundo e 06 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
metdlicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradigas de 1102. O Rodapé
metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de
alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com
parafusos auto atarrachantes. A Fixagdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de
tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rdpida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos auto
atarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
prépria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
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eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo
de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. DOCUMENTACAO TECNICA: O
fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentag¢do técnica em nome
do fabricante do produto: Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente
Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario. (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao IBAMA. Laudo de
profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho Certificado de
conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme NBR
13961:2010, acompanhado do Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto
especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor
autorizado e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.

12

Mesa Reta 800 X 600 X 745 MM Mesa com altura da superficie de trabalho de 740 mm,
tampo e saia em MDF ou MDP, sendo saia com espessura minima de 18mm e altura
entre 35 cm, e sendo tampo com 25mm de espessura, largura de 800mm e profundidade
igual a 600mm, revestido com BP texturizado nas duas faces, na cor a definir. Todas
Bordas revestidas com fita PVC ou ABS na mesma cor do revestimento melaminico, com
sec¢do semi-circulo (4ngulo 1802), com espessura minimo de 3 mm e encaixe “T” no lado
de contato, com perfeito acabamento entre a fita e a superficie da mesa. Demais lados,
fita PVC ou ABS com, no minimo, 2 mm de espessura e raio minimo de 2,5mm tanto na
interface superior quanto na inferior da fita, conforme determinado na NBR 13966. Dois
passa fios em polipropileno injetado g60mm na cor da superficie de trabalho, um em
cada lado da mesa. A estrutura de mesa é compreendida pelos pés e canaleta estrutural
metdlicos, o conjunto deve manter-se mesmo sem a presenga de saias e tampo. A
estrutura devera ser executada em ago carbono SAE 1006/1020, chapa dobrada de
espessura minima de 1,5mm, e deverdo ser previstas passagens interna e externa,
superior e inferior, para elétrica, l6gica e telefonia. A fixagdo dos pés metalicos com a
canaleta estrutural sera feita através de parafusos. Estruturas laterais terdo largura
minima de 100mm entre as colunas, soldada internamente entre as duas bases
horizontais inferior e superior. O fechamento entre as colunas da estrutura lateral devera
ser confeccionado em ago (ou aluminio extrudado), fixado através de sistema de encaixe,
ndo sera admitido por pressdo, no quadro da estrutura. A base horizontal (pé) deverd ser
confeccionada em ago estampado (sem ponteiras), com dimensdo minima de 570 mm de
comprimento, largura central minima de 57mm e altura final da peca de 30mm, no
minimo; sendo a base inferior dotada de apoio reguldvel no piso, injetado em nylon ou
polipropileno, com didametro minimo de 50 mm, parafuso em ago-carbono zincado,
regulagem de altura de £ 20 mm, fixado na base do pé metdlico com sistema de rebite de
rosca ou similar garantindo maior estabilidade e nivelamento de todo o conjunto,
mesmo no caso de pequenos desniveis do piso. As pecas injetadas ndo devem possuir
falhas de injecdo, rebarbas ou partes cortantes, sendo produzidas com materiais puros e
atoxicos. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure a resisténcia contra corrosdao em
camara de névoa salina de, no minimo, 240 horas, em atmosfera. Acabamento em
pintura eletrostatica a pd, espessura minima de 40 ?m, na cor preto. A jungdo das partes
metalicas deverd ser feita com, no minimo, dois pontos de solda internos, em lados
opostos, ndo devendo apresentar superficies asperas ou pontos cortantes. A fixagdo do
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tampo a estrutura e deve ser feita com a utilizagdo de parafusos com bucha metdlica de
alta resisténcia. A fixagdo da saia aos pés metdlicos deve ser feita em dois pontos de cada
lado pelo sistema de tambor de giro (metalico), e ainda deverdo ser fixadas na porgdo
central da canaleta, em no minimo um ponto, pelo sistema de tambor de giro (metalico).
DOCUMENTAGAO TECNICA: Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido
por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente
Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do mobilidrio. (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao IBAMA, -Laudo de
profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho Certificado de rotulagem
ambiental tipo | do produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO
14024, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (CGCRE) Certificado de conformidade
com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associagdo Brasileira
de Normas Técnicas) Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo
de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas e laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pela coordenagdo geral de acreditagdo do inmetro (Cgcre) para os
escopos das normas abaixo : NBR 17088:2023 — Corrosdo por Exposigdo a Névoa Salina —
Métodos de ensaio — 1200 horas NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo
revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada - método de ensaio —
1200 horas NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagdo NBR 11003:2010- Determina¢do da aderéncia pelos métodos de corte na
pintura NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio ASTM D523:2014-(2018) — Método de
teste padrao para Brilho especular. ASTM D3359:2017 — Determinagao da verificagdo da
aderéncia da camada ASTM D3363:2011 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis ASTM D7091:2013(2021) — Pratica padrdo para medicdo nao
destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais
ndo ferrosos. ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos
aos Efeitos da Deformagdo Réapida (Impacto). ASTM D 2794:2010 Standard Test Method
for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deformation (Impact) ASTM
NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril conico. Caso a
empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo
minimo de garantia de 02 anos.
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Mesa Reunido Retangular Bipartida C/ Rasgo P/ 2 Caixas De Tomada - Frontal Ago
3000x1100x740mm Mesa de reunido retangular bipartida c/rasgo p/ 2 caixas de tomadas
com 02 caixas de tomada. DimensGes: 3000mm(largura) x 1100mm (profundidade) x
740mm (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao
revestimento do tampo, com 01 caixa de tomadas formadas por moldura com laterais
confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC,
fixados por meio de parafusos auto atarrachantes. Tampa basculante confeccionada em
aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de fiagdo e escova
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para protegdo de fiagdo. Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos laterais,
fixados por parafusos auto atarrachantes. Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ
(modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo
por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a troca dos mesmos. Rasgos
disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de dudio e video. Corpo confeccionado
em ago carbono com passagem de fiagdo, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando
a montagem e futuras manutengdes. Configuracdo da caixa: 3 Pontos de energia e 2
Pontos de dados 2 USB/HDMI. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com perfuragdao estampada no formato de
oblongos medindo 8x6. Estrutura formada por colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distdncia entre si de 170mm,
formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada
de 2mm. Base confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9
mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27 mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixa¢do do tampo utiliza-se
parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas
em acgo recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a prdpria industria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagido, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. DOCUMENTACAO
TECNICA: O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentag3o técnica
em nome do fabricante do produto: Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR
emitido por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante. Certificado
de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente
Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario. (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao IBAMA. -Laudo de
profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho Certificado de rotulagem
ambiental tipo | do produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO
14024, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (CGCRE) Certificado de conformidade
com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira
de Normas Técnicas) Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo
de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas e laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pela coordenagdo geral de acreditagdo do inmetro (Cgcre) para os
escopos das normas abaixo : NBR 17088:2023 — Corrosao por Exposigdo a Névoa Salina —
Métodos de ensaio — 1200 horas NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo
revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada - método de ensaio —
1200 horas NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizagdo NBR 11003:2010- Determinagdo da aderéncia pelos métodos de corte na
pintura NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio ASTM D523:2014-(2018) — Método de
teste padrdo para Brilho especular. ASTM D3359:2017 — Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada ASTM D3363:2011 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis ASTM D7091:2013(2021) — Pratica padrdo para medi¢do nao
destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndao magnéticos aplicados a
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metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndao condutores aplicados a metais
ndo ferrosos. ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos
aos Efeitos da Deformagdo Réapida (Impacto). ASTM D 2794:2010 Standard Test Method
for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deformation (Impact) ASTM
D7091:2013 — Pratica padrao para medigdo nao destrutiva da espessura de pelicula seca
de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. NBR 10545:2014 — Tintas
— Determinagdo da flexibilidade por mandril conico. Caso a empresa licitante ndo seja
fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente
acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de
garantia de 02 anos.

14

MESA RETA COM GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS MESA RETA COM GAVETEIRO FIXO 2
Dimensd&es: 1200 (L) x 600 (P) x 740 (A). Tampo: confeccionado com chapa de particulas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores sdlidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixa¢gdo a estrutura por
meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo
possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores sélidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metdlica 0,9 mm dobrada. Sistema
de unido entre as pegas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27
mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida
M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
prépria indlstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao, tratamento e tempo
de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro fixo 02 gavetas.
DimensGes do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 240 (Altura) constituido
por Frente de gaveta confeccionada em chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
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melt”, acabamento em cores sdlidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira
gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02
pecas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e
extragdo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diametro de
19mm com 2(duas) abas para fixagdo, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do
Gaveteiro confeccionado em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
solidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Suportes
laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda por resisténcia (tipo
ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epdxi a pd na cor CRISTAL, corredicas de 400mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada, pintadas na cor das gavetas,
roldanas em nylon, corredicas fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.
Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte em ago para
acionamento e alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak
na cor aluminio. Todas as pecas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria induUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto: Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da
validade em nome do fabricante do mobiliario. (Certificado que comprova a regularidade
no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante estd regularizada junto ao IBAMA. -Laudo de profissional (engenheiro de
seguranc¢a do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho Certificado de rotulagem ambiental tipo | do
produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro (CGCRE) Certificado de conformidade com a Norma ABNT
NBR 13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas)
Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo
Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metdlicas e laudos de ensaio emitido por laboratério acreditado
pela coordenagdo geral de acreditagdo do inmetro (Cgcre) para os escopos das normas
abaixo : NBR 17088:2023 — Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina — Métodos de ensaio
— 1200 horas NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - corrosao
por exposicdo a atmosfera Umida saturada - método de ensaio — 1200 horas NBR
9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagdo NBR
11003:2010- Determinagdo da aderéncia pelos métodos de corte na pintura NBR
10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio ASTM D523:2014-(2018) — Método de teste
padrdo para Brilho especular. ASTM D3359:2017 — Determina¢do da verificagdo da
aderéncia da camada ASTM D3363:2011 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis ASTM D7091:2013(2021) — Prética padrdo para medi¢do ndo
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destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais
ndo ferrosos. ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos
aos Efeitos da Deformagdo Rapida (Impacto). ASTM D 2794:2010 Standard Test Method
for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deformation (Impact) ASTM
D7091:2013 — Pratica padrdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos. NBR 10545:2014 — Tintas
— Determinagdo da flexibilidade por mandril conico. Caso a empresa licitante ndo seja
fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente
acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de
garantia de 02 anos.

15

MESA EM “I” COM REGULAGEM ELETRICA MESA EM “L” COM REGULAGEM ELETRICA
com 3 motores e elevagdo em 3 estagios, composta por: Tampo: Confeccionados em
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com laminado
melaminico, oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampos
recebem fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao
revestimento do tampo (cores sdlidas e madeiradas). A fixagdo do tampo a estrutura
devera ser feita por meio de parafusos rosca métrica M6, fixados por meio de buchas
metdlicas em zamak cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do moével com profundidade do tampo de 600mm Sistema Elétrico e
Dimens&es: O motor da estrutura possui capacidade de carga de 70 kg, cuja tensdo é de
100-240v e consumo de aproximadamente 115 watts. . O estdgio inicial de altura da
mesa é de 580mm e a sua maxima altura é de 1230 mm, com sistema anti-colisdo por
sensor de impacto O ajuste de largura minimo da estrutura é de 1300mm e seu ajuste
méaximo é de 1900 mm. A velocidade de deslocamento do sistema é de 38mm/s e o nivel
de ruido é de aproximadamente 50 dB (Decibéis). Possui painel de controle com 7 botdes
para comando de movimentagdo com fungles especificas sendo: Botdo de
movimentagdao de subida por toque, Botdo de movimentagdo de descida por toque,
Botdo com 12 memdria de altura, Botdo com 22 memodria de altura, Botdo com 32
memoria de altura, Botdo de gravacdo de memdria, Botdo de alarme, com gravagdo de
horarios para lembretes de compromlssos Guia para cabos: A subida de cabos é realizada
por vértebras de fiagdo. Mantém fios escondidos e organizados. Confeccionada em
polimero e sua fixagdo é feita na face inferior do tampo por parafuso auto atarraxante.
Estrutura: O Suporte para fixagdo do tampo é confeccionado em chapa de ago carbono
dobrado, com espessura de 2,00mm. As Colunas sdo constituidas por tubos, sendo o 12
estagio externo de segdo tubular 70x70mm em ago carbono com espessura de 3,0mm
saindo da base dos pés, o 22 estagio de Secdo por coluna interna tubular 65x65mm
finalizando com o 32 estagio de se¢do por coluna interna tubular 60x60mm, sendo cada
estdgio com contra ponto interno para guia em plastico incolor entre os tubos para
garantir a mobilidade e eliminar folga entre as paredes. Na extremidade superior do tubo
interno é soldado o suporte do motor, confeccionado em chapa de ago carbono com
espessura de 3,5mm e dobrado em formato de “bandeja”. Na bandeja do motor sdo
fixadas duas calhas espelhadas uma a outra, confeccionadas em ago carbono com
espessura 2,5mm, dobradas e perfuradas. Travessas estruturais em tubo 40x20
fabricadas em chapa de ago carbono de 2,5mm, dobrada e perfurada, sdo acopladas as
calhas, formando um sistema de trilho para o ajuste longitudinal da estrutura. A Base da
coluna é confeccionada em chapa de ago carbono, com espessura de 3,0mm, na
dimensdo de 680mmx90mm onde, é inserido furagdo para inser¢do das colunas, com
niveladores de altura, vértebra de subida para fiagdo articulavel em polipropileno de alto
impacto com jungdes de ligagdo espagadas para facilitando o manuseio dos
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componentes elétricos. Tratamento Superficial: Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso por banhos quimicos com produtos nanotecnoldgicos,
recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 40 micra de espessura. DOCUMENTAGCAO TECNICA: O fornecedor deverd
apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto e 01 amostra do material : Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC,
em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente
Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario. (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA. Laudo de
profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho Certificado de rotulagem
ambiental tipo | do produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO
14024, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (CGCRE) Certificado de conformidade
com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira
de Normas Técnicas) Certificado de processo e preparagdo de superficie metélica de
acordo com o procedimento da OCP acreditado pela coordenagdo geral de acreditagdo
do inmetro (Cgcre) e portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 -requisitos gerais de
certificagdo de produtos (rgcp) e laudos de ensaio emitido por laboratério acreditado
pela coordenagdo geral de acreditagdo do inmetro (Cgcre) para os escopos das normas
abaixo : NBR 17088:2023 — Corrosdo por Exposi¢do a Névoa Salina — Métodos de ensaio
— 1200 horas NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - corrosdo
por exposicdo a atmosfera Umida saturada - método de ensaio — 1200 horas NBR
8096:1983 — Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao
diéxido de enxofre - Método de ensaio — 24 ciclos equivalentes a 576 horas NBR ISO
4628:2015 — Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagdo de revestimento Designagdo
da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3: Avaliagdio do grau de enferrujamento NBR 5841:2015 —
Determinagdo do grau de empolamento de superficies pintadas NBR 10443:2008 — Tintas
e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas -
Método de ensaio ABNT NBR 11003:2010 — Determinagdo da verificagdo da aderéncia da
camada NBR 9209:1986 — Preparagdao de superficies para pintura — Processo de
fosforizagdao ASTM D523:2018 — Método de teste padrdo para Brilho especular. ASTM
D3359:2017 — Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. ASTM D3363:2020
— Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis ASTM D7091:2021 —
Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. ASTM D2794-93 (Revisdo
2019) — Resisténcia de Revestimentos Orgdnicos aos Efeitos da Deformagdo Rapida
(Impacto). NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico.
Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de
pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione
periodo minimo de garantia de 02 anos.

16

MESA EM L ESPECIFICACAO: Estacdo de Trabalho em “L” Dimensdes: 1400 x 1400 x 600 x
740 mm (LxLxPxA). TAMPO EM “L” 1,5cm de (espessura) com reengrosso de 1.5 cm de
espessura totalizando para 3,0 cm (espessura). GAVETEIRO fixo com 02 gavetas. Lateral/
Fundo /Base 1,5cm (espessura). Dimens&es: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm (LxPxA). Todos
compostos em madeira MDP, revestido em ambos os lados (interno e externo) em
laminado de baixa pressdo, frontal e face frontal e posterior com fita de borda reta
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produzida em PVC (1,5 mm de espessura), ambas coladas pelo processo hotmelt.
GAVETAS: Gavetas dotadas de puxadores tipo alga produzido em ABS, fixadas a estrutura
ou monobloco por meio de corredigas em ago relaminado e com capacidade compativel
com a dimensdo da gaveta podendo ser até 45kg e com 02 chaves com capa plastica
escamotedveis. PAINEL FRONTAL: 15mm (espessura). TAMPO / PAINEL FRONTAL — Tampo
confeccionado com chapas de particulas de madeira MDP, seleccionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, revestidos em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo e dos paineis frontais é encabegado com fita
de poliestireno coladas pelo processo hotmelt e fixados a estrutura por meio de
parafusos. Estrutura: Estrutura composta por 04 colunas em ferro industrial no formato
retangular medindo 50x30mm, com espessura minima de 1,2mm; a base dos pés em
tubo retangular 50x30 mm, com espessura minima de 1,2mm. Sob o tampo é fixado uma
coluna em ferro industrial no formato retangular medindo 30 x 20 mm, com espessura
minima de 1,2 mm. Cada pé possui duas colunas de ferro com um vao de 9 cm, neste vdo
sera colocado um acabamento lateral em MDP de 15 mm, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e antirreflexo. Na parte central terd um tubo em ferro industrial no formato
redondo com espessura 1,2 mm com diametro de 3”. Fechamento de topos por meio de
ponteiras em ABS, e base da estrutura devera possuir 04 niveladores de piso. Toda
estrutura devera ser soldada pelo processo MIG, sendo os pontos de solda sem rebarbas
e ou partes cortantes, fechamento de topos por meio de ponteiras em ABS, e base da
estrutura devera possuir 04 niveladores de piso, com rosca, produzidos em ABS na
prépria ponteira. Toda estrutura metdlica devera receber tratamento quimico por meio
de imersao, desengraxante e antiferruginoso a quente. Pintura epoxi pé texturizada, com
polimerizagdo em estufa na temperatura aproximada de 2102C. Cor: a definir.
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto: Certificado de Cadeia de
Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em nome do fabricante
ou do licitante. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobilidrio. (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada
junto ao IBAMA. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008,
emitido pela prépria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) Relatério de
Ensaio emitido por Laboratério Acreditado pelo Inmetro (CGCRE), conforme ASTM
D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household Chemicals on Clear and
Pigmented Coating Systems — com no minimo 10 Horas de exposi¢do e os Reagente ndo
deve deixar marcas ou alteragdes permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza estando conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut
portion placed face down on panel. Certificado de conformidade emitido por Organismo
Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR
9209:1986 — Preparagdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagdo NBR
10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico, JIS Z 2801:2010
- Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy ASTM D7091:2022 —
Pratica padrdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos NBR 8095:2015 — Material
metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada
- método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983 Material metdlico revestido e
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ndo-revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre 480 horas. NBR
10443:2023 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas NBR 11003:2023- Determinagdo da aderéncia pelos métodos de
corte na pintura ASTM D3363:2011 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por
Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado ap6s exposigdo ao didxido de enxofre. Caso
a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo
minimo de garantia de 02 anos.

17

MESA ESPECIFICACAO: Estacio de Trabalho em L 1,60m-ESTACAO DE TRABALHO EM “I”
DimensGes: 1600 x 1600 x 600 x 740 mm (LxLxPxA). TAMPO EM “L” 1,5cm de (espessura)
com reengrosso de 1.5 cm de espessura totalizando para 3,0 cm (espessura). GAVETEIRO
fixo com 02 gavetas. Lateral/ Fundo /Base 1,5cm (espessura). Dimensdes: 40 cm x 44 cm
x 27,8 cm (LxPxA). Todos compostos em madeira MDP, revestido em ambos os lados
(interno e externo) em laminado de baixa pressdo, frontal e face frontal e posterior com
fita de borda reta produzida em PVC (1,5 mm de espessura), ambas coladas pelo
processo hotmelt. GAVETAS: Gavetas dotadas de puxadores tipo al¢a produzido em ABS,
fixadas a estrutura ou monobloco por meio de corredigas em ago relaminado e com
capacidade compativel com a dimensdo da gaveta podendo ser até 45kg e com 02
chaves com capa plastica escamotedveis. PAINEL FRONTAL: 15mm (espessura).
TAMPO/PAINEL FRONTAL - Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira
MDP, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resinas sintética e termo estabilizadas sob pressdo, revestidos em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e dos paineis frontais
é encabegado com fita de poliestireno, coladas pelo processo hotmelt e fixados a
estrutura por meio de parafusos. Estrutura: Estrutura composta por 04 colunas em ferro
industrial no formato retangular medindo 50x30mm, com espessura minima de 1,2mm;
a base dos pés em tubo retangular 50x30 mm, com espessura minima de 1,2mm. Sob o
tampo e fixado uma coluna em ferro industrial no formato retangular medindo 30 x 20
mm, com espessura minima de 1,2 mm. Cada pé possui duas colunas de ferro com um
vdo de 9 cm, neste vdo serd colocado um acabamento lateral em MDP de 15 mm,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. Na parte central tera um tubo em
ferro industrial no formato redondo com espessura 1,2 mm com didametro de 3”.
Fechamento de topos por meio de ponteiras em ABS, e base da estrutura devera possuir
04 niveladores de piso. Toda estrutura devera ser soldada pelo processo MIG, sendo os
pontos de solda sem rebarbas e ou partes cortantes, fechamento de topos por meio de
ponteiras em ABS, e base da estrutura devera possuir 04 niveladores de piso, com rosca,
produzidos em ABS na prépria ponteira. Toda estrutura metdlica devera receber
tratamento quimico por meio de imersdo, desengraxante e antiferruginoso a quente.
Pintura epoxi pd texturizada, com polimerizagdo em estufa na temperatura aproximada
de 2102C. Cor: a definir. DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em
dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobilidrio. (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro
de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante
estd regularizada junto ao IBAMA, Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas)
Relatério de Ensaio emitido por Laboratério Acreditado pelo Inmetro (CGCRE), conforme
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ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household Chemicals on Clear
and Pigmented Coating Systems — com no minimo 10 Horas de exposigdo e os Reagente
ndo deve deixar marcas ou alteragdes permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza estando conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut
portion placed face down on panel. Certificado de conformidade emitido por Organismo
Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metdlicas e Laudos de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR
17088:2023 — Corrosdo por Exposi¢cdo a Névoa Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas
NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagdo NBR
10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico, JIS Z 2801:2010
- Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy ASTM D7091:2022 —
Pratica padrdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos NBR 8095:2015 — Material
metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada
- método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983 Material metdlico revestido e
ndo-revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre 480 horas. NBR
10443:2023 — Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas NBR 11003:2023- Determinag¢do da aderéncia pelos métodos de
corte na pintura ASTM D3363:2011 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por
Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado apds exposigdo ao dioxido de enxofre. Caso
a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo
minimo de garantia de 02 anos.
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ARMARIO SUSPENSO DESCRICAO COMPLETA: ARMARIO SUSPENSO ESPECIFICACAO:
Armario Suspenso com 02 portas — Dimensdes: 800 mm x 300 mm x 650 mm (LxPxA).
Tampo superior -Confeccionado em MDP de 15 mm de espessura sendo o bordo que
acompanha todo o contorno do tampo superior é encabegado com fita de poliestireno
com 0,80 mm de espessura minima, coladas com adesivo hotmelt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 0,70 mm. Portas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabegado com fita
de poliestireno com 0,80 mm de espessura minima, coladas com adesivo hotmelt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 0,70 mm. As portas serdo com 02 dobradigas
de pressdo. Cada dobradiga é fixada por 4 parafusos fixados nas portas no conjunto.
Todas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alga", injetados em PVC rigido. Corpo (02
laterais 15mm, 01 tampo inferior 15mm e 01 tampo superior de 15 mm e 01 prateleira
fixa. DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte
documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto: Apresentar o Laudo referente
a instrugdo normativa N2 01 de 19 de Janeiro de 2010 que dispde sobre critérios de
sustentabilidade Ambiental, conforme normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada
por engenheiro responsavel. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobilidrio. (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras) Apresentar para os itens relatério de
conformidade com a NR-17 do Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) para todos os
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itens emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de
documentagdo comprobatdria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associagdo Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho devidamente
registrado nos érgdo competentes (Ministério do Trabalho e Emprego) Apresentar para o
lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal e
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC.
Comprovante através de certificados o atendimento as normas ambientais, emitido por
organismos certificadores de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do
fabricante dos mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento devera ser
apresentado do fabricante dos mobilidrios. Caso a empresa licitante ndo seja fabricante
do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o
revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.
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ARMARIO SUSPENSO DESCRICAO COMPLETA: ARMARIO SUSPENSO ESPECIFICACAO:
Armario Suspenso com 03 portas — Dimensdes: 1200 mm x 300 mm x 660 mm (LxPxA).
Tampo superior -Confeccionado em MDP de 15 mm de espessura sendo o bordo que
acompanha todo o contorno do tampo superior é encabegado com fita de poliestireno
com 0,80 mm de espessura minima, coladas com adesivo hotmelt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 0,70 mm. Portas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabegado com fita
de poliestireno com 0,80 mm de espessura minima, coladas com adesivo hotmelt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 0,70 mm. As portas serdo com 02 dobradigas
de pressdo. Cada dobradiga é fixada por 4 parafusos fixados nas portas no conjunto.
Todas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alga", injetados em PVC rigido. Corpo (02
laterais 15mm, 01 tampo inferior 15mm e 01 tampo superior de 15 mm e 01 prateleira
fixa de 15mm) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sdao encabegados
com fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hotmelt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 0,70 mm. As laterais devem ter
15mm de espessura. Uma prateleira fixa de 15mm de espessura. A montagem das pegas
deve ser feita por meio de acessérios internos. Tampo inferior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura minima, coladas com adesivo hotmet,
com arestas arredondadas e raio ergonémico 0,70mm. Cor a definir DOCUMENTAGCAQO
TECNICA: O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte documentagdo técnica
em nome do fabricante do produto: Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa
N2 01 de 19 de Janeiro de 2010 que dispSe sobre critérios de sustentabilidade
Ambiental, conforme normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobilidrio. (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
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Potencialmente Poluidoras) Apresentar para os itens relatorio de conformidade com a
NR-17 do Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) para todos os itens emitido por
engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatdéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de ergonomia
filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a regularidade perante a
NR-17, corroborado por médico do trabalho devidamente registrado nos o6rgdo
competentes (Ministério do Trabalho e Emprego) Apresentar para o lote de mobiliarios o
certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados
o atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores de FSC
100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos mobiliarios,
devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser apresentado do fabricante
dos mobilidrios. Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado,
apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado
e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.
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MODULO GABINETE DESCRICAO COMPLETA: MODULO GABINETE ESPECIFICACAO:
MODULO GABINETE COM TAMPO SUPERIOR DE 20MM (espessura) com 04 portas e 04
gavetas. DimensGes: 1500mm x 550mm x 700mm (LxPxA) TAMPO INFERIOR: 15 mm
espessura, PORTA: 15mm (espessura), CORPO: composto por 02 laterais de 15 mm
(espessura), PRATELEIRAS 01 prateleira fixa de 15 mm (espessura), Tampo inferior
confeccionados em madeira MDP de eucalipto e pinus reflorestados aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termoestabilizada sob pressdo. Revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm
texturizado, semi fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabegado com fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura colada pelo
processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 0,70 mm de
espessura, ndo podendo conter emendas em seu acabamento. Cada par de portas com
perfeito alinhamento, sustentando-se em 4 dobradigas(02 por porta) com acabamento
niquelado e fixagdo lateral com calgo de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo
ainda diversas regulagens com abertura de até 90 graus. Cada dobradiga é fixada por 04
parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de puxadores tipo alga fixados por 02
parafusos.Gavetas: Todos compostos em madeira MDP, revestido em ambos os lados
(interno e externo) em laminado, frontal e faces frontal e posterior com fita reta
produzida em PVC coladas pelo processo hotmelt. As gavetas sdao dotadas de puxadores
tipo alga produzido em ABS, fixadas a estrutura monobloco por meio de corredigas em
aco laminado. Acessérios internos: parafusos zincados autoatarraxante. Cor a definir
DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto: Apresentar o Laudo referente
a instrugdo normativa N2 01 de 19 de Janeiro de 2010 que dispde sobre critérios de
sustentabilidade Ambiental, conforme normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada
por engenheiro responsavel. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobilidrio. (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras) Apresentar para os itens relatério de
conformidade com a NR-17 do Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) para todos os
itens emitido por engenheiro de seguranga do trabalho habilitado, acompanhado de
documentagdo comprobatoéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associagdao Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho devidamente
registrado nos érgdo competentes (Ministério do Trabalho e Emprego) Apresentar para o
lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal e
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC.
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Comprovante através de certificados o atendimento as normas ambientais, emitido por
organismos certificadores de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do
fabricante dos mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento devera ser
apresentado do fabricante dos mobilidrios. Caso a empresa licitante n3do seja fabricante
do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o
revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.
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MESA DE REFEITORIO DESCRICAO COMPLETA: MESA DE REFEITORIO ESPECIFICACAO:
MESA DE REFEITORIO. CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - Composto por 01 (uma) mesa e
02 (dois) bancos. Medidas da mesa: 1.900x660x740mm (CxLxA) Medidas do banco
(1.680x300x490) (CxLxA)Mesa/Banco com estrutura tubular retangular em monobloco
em tubo de agco medindo 40x20mm, com duas travessas de apoio em tubo de ago secdo
quadrada 20x20 mm 1010/1020, com espessura minima de 1,2mm, pés em tubo de aco
redondo de 2”com espessura minima de 1,2 mm.Todo o conjunto metélico € ligado entre
si através de solda, por processo MIG; recebe banho desengraxante, antioxidante,
passivador e fosfatizante; pintura com tinta epdxi pd brilhante aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com secagem em estufa a 1802.Fechamento dos topos inferiores
dos pés através de ponteiras plasticas internas injetadas, fixadas a estrutura por meio de
encaixe.Tampo/Assento confeccionado em madeira MDP com 1,5 cm com reengrosso de
mais 1,5 cm de espessura totalizando para 30 mm, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm texturizado, semi-fosco e
antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todos o contorno é encabegado
com fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura colada pelo processo hotmelt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 0,70 mm de espessura, ndo podendo conter
emendas em seu acabamento. A fixagdo dos mesmos é feita através de parafusos auto
atarraxantes. Cor a definir DOCUMENTAGCAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar
em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada
em nome do fabricante ou do licitante. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobilidrio. (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro
de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante
estd regularizada junto ao IBAMA,Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas)
Relatério de Ensaio emitido por Laboratério Acreditado pelo Inmetro (CGCRE), conforme
ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household Chemicals on Clear
and Pigmented Coating Systems — com no minimo 10 Horas de exposigdo e os Reagente
ndo deve deixar marcas ou alteragdes permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza estando conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut
portion placed face down on panel. Certificado de conformidade emitido por Organismo
Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem
seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metdlicas e Laudos de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR
17088:2023 — Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas
NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagdo NBR
10545:2014 — Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril cnico, JIS Z 2801:2010
- Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy ASTM D7091:2022 —
Pratica padrdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos NBR 8095:2015 — Material
metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada
- método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983 Material metdlico revestido e
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ndo-revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre 480 horas. NBR
10443:2023 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas NBR 11003:2023- Determinagdo da aderéncia pelos métodos de
corte na pintura ASTM D3363:2011 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por
Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado ap6s exposigdo ao didxido de enxofre. Caso
a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo
minimo de garantia de 02 anos.

Lote IlI
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CAMA DE SOLTEIRO — Comprimento: 2,07cm; Largura: 0,95 cm; Altura: 1,40 cm;
Fabricado em MDP 15mm, estrado em chapa Unica em MDP, pés reforcados em MDP.
Peso maximo 110 kg. Sistema da montagem parafusos, minifix, cavilhas e cola. Cada
cama acompanha colchdo solteiro com protegdo antiacaro, antifungo e antialérgico,
tecido bordado 100% poliéster, espuma de poliuretano, capacidade: 110 kg, dimens&es
minimas: LxAxP: 88x12x188 cm / D 28.
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BELICHE — A - Altura: 1,60 cm; L - Largura: 0,95 cm; P - Profundidade: 2,07cm . Fabricado
em MDP 15mm. Estrado em chapa Unica em MDP, Pés reforcados em MDP, Escada e
duas grades para protegdo lateral da cama superior, peso maximo 110 kg cada cama.
Sistema da montagem parafusos, minifix, cavilhas e cola. Cada cama acompanha colchao
solteiro com protegdo antidcaro, antifungo e antialérgico, tecido bordado 100% poliéster,
espuma de poliuretano, capacidade: 110 kg, dimensdes minimas: LxAxP: 88x12x188 cm /
D 28.

100
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TRELICHE: PARA COLCHOES DE SOLTEIRO DE DIMENSOES: 0,88 X 1,88 M * DIMENSOES
MONTADAS: ALT. 190 CM LARG. 94 CM COMP. 202 CM. O CONJUNTO TECNICO PARA
ALTO DESEMPENHO CONSISTE EM: * PES: 6,5X6,5CM, BARRAS LATERAIS: 23X140MM,
ESTRADO: REFORCADO COM 5 TRAVESSAS E 6 RIPAS DE 1 CM DE ESPESSURA POR CAMA,
RESISTENCIA LIMITE: 120 KG POR CAMA. COR: MARROM. Cada cama acompanha
colchdo solteiro com protegdo antiacaro, antifungo e antialérgico, tecido bordado 100%
poliéster, espuma de poliuretano, capacidade: 110 kg, dimensGes minimas: LXAxP:
88x12x188 cm / D 28.

50

Lote IV (reserva para ME/MEI/EPP)
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SOFA DE 03 LUGARES - Estrutura: corpo e bragos confeccionados em madeira macica
folhosa tratada e chapas de compensado multilaminado de 20mm de espessura, com
laterais dos bragos e fundo do encosto revestidos por chapa Bismark de 1,5mm, todos
revestidos por espuma de poliuretano expandido de 10mm. e por tecido. A estrutura do
assento e encosto com percintas elasticas. Estofamento: assento estofado com espuma
de poliuretano de 80 mm de espessura com densidade de 23 kg/m3 e encosto estofado
com espuma de poliuretano de 80mm de espessura com densidade de 20 kg/m3. Pés:
quatro sapatas em polipropileno deslizantes. Dimensdes finais aproximadas: 0,90 (A) x
2,08 (L) x 0,85 (P). Tecido/Cor — Tecido Suede/ corino

22
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SOFA DE 02 LUGARES - Estrutura: corpo e bragos confeccionados em madeira macica
folhosa tratada e chapas de compensado multilaminado de 20mm de espessura, com
laterais dos bragos e fundo do encosto revestidos por chapa Bismark de 1,5mm, todos
revestidos por espuma de poliuretano expandido de 10mm e por tecido. A estrutura do
assento e encosto com percintas elasticas. Estofamento: assento estofado com espuma
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de poliuretano de 80mm de espessura com densidade de 23 kg/m3 e encosto estofado
com espuma de poliuretano de 80mm de espessura com densidade de 20 kg/m3. Pés:
quatro sapatas em polipropileno deslizantes. Dimensd&es finais aproximadas: 0,90 (A) x
1,60 (L) x 0,85 (P). Tecido/Cor — Tecido Suede/ corino

Lote V
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LONGARINA TRES LUGARES SEM BRACOS Em tubo industrial de construcdo mecanica
retangular de ago carbono com espessura de 1,2 mm, com dois suportes para cada
assento. Possuir ainda dois calgos de 5 mm, injetados em termoplastico de engenharia
para cada suporte. O conjunto deve apresentar dois pés para sustentagdo do conjunto,
apresentando nas extremidades, ponteiras para protecdo e acabamento. A estrutura
deve receber uma protegdo de preparagdo de superficie metalica em nanotecnologia e
revestimento eletrostatico epdxi em pd na cor preta. Os trés assentos que compéem o
conjunto devem ser em compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura sendo que nessa estrutura deve ser fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo processo de inje¢do sob
pressdo com densidade controlada de no minimo 50 kg/m3. Devem ser revestidos em
poliéster, com dimensdes de aproximadamente 482 mm de largura e 457 mm de
profundidade com cantos arredondados. Encosto: Devem possuir estrutura injetada em
termoplastico de engenharia reforgada com fibra de vidro com espessura média de 5
mm, sendo que nessa estrutura do Encosto deve ser fixada uma almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo processo de injegcdo sob pressdo com
densidade controlada de no minimo 50 Kg/m?3. O encosto deve receber uma blindagem
de acabamento, feita em material termoplastico denominado polipropileno. Deve ser
tapegado em poliéster com dimensGes aproximadas de 467 mm de largura x 428 mm de
altura apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Revestimento nas
opgdes: tecido ou Courvin DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar
em dez dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
Relatério de Ensaio comprovando Isengdo de CFC nas espumas utilizadas nas cadeiras.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinagao da Resisténcia a Tragdo, com Tensdo de Ruptura de
no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%. Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 8516:2015
- Determinagdo da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado de no minimo 850 N/m
Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8537:2022 - Determinag¢do da Densidade, comprovando as densidades exigidas no
edital. Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de acordo
com a NBR 8619/15 - Determinagdo da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinac¢do da deformacgdo permanente a compressdo a 90% com
resultado de no maximo 17% Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 14961/19 - Determinagdo do Teor de Cinzas, com
resultado maximo de 0,15%. O relatdrio deve ser emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo
com a ABNT NBR 8910:2016 - Determinagdo da Resisténcia a compressdo, com
resultado de no minimo 6,5 kPa. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de acordo com a NBR 9176/16 - Determinagdo da for¢a de incidentacdo
com Fator de conforto de no minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro. Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro De acordo com a NBR 9177:2015 - Determinagdo da Fadiga Dinamica - com
resultado de Perda de Espessura de no maximo 5% e Perda de forga de Incidentagdo de
no maximo 19%. Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima com
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resultado de queima igual a Zero. Ensaio de Composigdo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de acordo com a AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de
100% poliéster. Ensaio de determinagdo de repeléncia de dgua emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado minimo de
90 (ISO 4). Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tragdo de Tecidos, Parte 1:
Determinagdo da forga maxima e alongamento a forga maxima utilizando o método de
tira com resultado no Sentido do Urdume de no minimo 950 N e alongamento de 22% e
no Sentido da Trama de no minimo 1250 N e alongamento de 40%. Relatério de Ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 10588:2015
Determinagdo da Densidade de Fios, com resultado tanto no Sentido de Trama quanto
no Sentido do Urdume de no minimo 15 fios/cm. Relatério de Ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a ISO 105C06/2010 Com Alteragdo
De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido Poliéster. Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira,
juntamente com notas fiscais de compra com data de emissdo inferior a 6 meses da data
de abertura do Pregdo. ABNT NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo
de Qualidade do Fabricante atende aos requisitos da Norma. ABNT NBR 1SO14001:2015
evidenciando que o Sistema de Gestdo Ambiental do Fabricante atende aos requisitos da
Norma. Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras
de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobilidrio Relatério de
ensaio do esforgo de tracdo de 9000kgf na regido da solda. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP Certificagdo do processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios),
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3. Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo
com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas Relatério de ensaio
emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 8095/2015 -
Corrosdo por exposicdo a Atmosfera Umida saturada com resultado minimo de 1600
horas Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo
com a NBR 11003:2023 - Determinagdo da Aderéncia da tinta com resultado de X0/YO
Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobilidrio
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n2 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que comprovem
habilitagdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Certificado de acordo com a NBR 16031:2012 Mdéveis —
Assentos multiplos — Requisitos e métodos para resisténcia e durabilidade, pelo modelo
de certificagdo 5 juntamente com os relatdrios de ensaio. Caso a empresa licitante ndo
seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente
acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de
garantia de 02 anos.
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Cadeira Giratdria Espaldar Baixo Base em forma de pentdgono com cinco pas de apoio,
com diametro de 680 mm e deve receber uma protegdo de preparagao de superficie
metalica em nanotecnologia com revestimento eletrostatico epoxi em pé. Ser coberto
por uma blindagem central com a fungdo de protegdo e acabamento da base, além de
possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gas. As blindagens devem ser
fabricadas pelo processo de injegdo em material termoplastico. A cadeira deve possuir
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capacidade para 135 kg. A cadeira deve possuir rodizios, com 50 mm de didmetro,
fabricadas em termoplastico denominado de poliamida . A coluna a gas deve ser
fabricada com tubo de construgdo mecanica de precisdo de ago carbono com curso de
115 mm. O mecanismo deve possuir duas alavancas localizadas no lado direito, uma que
trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento da coluna a gés, para regulagem de altura da cadeira. Deve possuir o
recurso de movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em
qualquer posigdo. Deve ser fabricado em ago 1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O assento deve ser constituido por
compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura devendo ser fixada
uma almofada de espuma ergondmica com densidade controlada de 60 kg/m3. O
conjunto deve ser revestido com tecido poliéster e ter dimensdes de aproximadamente
482 mm de largura e 457 mm de profundidade com cantos arredondados. O apoio de
brago deve possuir regulagem de altura com 70mm de curso, dispostos em 8 posi¢cdes
definidas, que devem se dar pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio
de brago. A alma do apoio de brago deve ser fabricada em chapa de ago ja o restante dos
componentes devem ser fabricados em termoplastico de engenharia. Encosto: Deve
possuir estrutura injetada em termopldstico de engenharia refor¢ada com fibra de vidro
com espessura de 5 mm. Nesta estrutura deve ser fixada uma almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano, fabricada através de inje¢do sob pressdo com densidade
de no minimo 50 Kg/m3. Deve apresentar uma blindagem de acabamento, em
polipropileno para protegdo contra batidas e funcionalidades dos componentes
mecanicos. Este conjunto deve ser tapegado em poliéster com dimensdes aproximadas
de 467 mm de largura x 428 mm de altura com cantos arredondados. A regulagem de
altura do encosto deve se dar por meio de uma catraca automatica, bastando puxar e
mover o encosto para cima e posicionar na posi¢do desejada. Para baixa-lo basta elevar o
encosto até a altura maxima que o mecanismo se desarma e o libera até a posigdao mais
baixa. O curso disponivel deve ser de 70 mm dispostos em sete posigdes definidas.
Revestimento nas opgdes: tecido ou Courvin DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em dez dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante
do produto e 01 amostra do material: Certificado de Conformidade de acordo com a
Norma NBR 13962:2018 - Moveis para Escritério - Cadeiras - Requisitos e Métodos de
Métodos de Ensaio pelo modelo de Certificagdo 5, juntamente com relatdrios de ensaio
comprovando capacidade para 135 kg. Relatério de Ensaio comprovando Isengdo de CFC
nas espumas utilizadas nas cadeiras. Relatério de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 8515:2020 - Determinagdo da
Resisténcia a Tragdo, com Tensdo de Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de
Ruptura de no minimo 90%. Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinagdo da Resisténcia ao
Rasgamento, com resultado de no minimo 850 N/m Relatorio de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a NBR 8537:2022 - Determinagao da
Densidade, comprovando as densidades exigidas. Relatério de Ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a NBR 8619/15 - Determinagdo da
Resiliéncia, com resultado minimo de 60 % Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro, de acordo com a NBR 8797/2017 - Determina¢do da
deformagdo permanente a compressdao a 90% com resultado de no maximo 17%
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 14961/19 - Determinag¢do do Teor de Cinzas, com resultado maximo de 0,15%. O
relatério deve ser emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro. Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 8910:2016 -
Determinagdo da Resisténcia a compressdo, com resultado de no minimo 6,5 kPa.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9176/16 - Determinacdo da forca de incidentacdo com fator de conforto de no
minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro.
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Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9177:2015 - Determinagdo da Fadiga Dinamica - com resultado de Perda de
Espessura de no maximo 5% e Perda de forgca de Incidentacdo de no maximo 19%.
Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima com resultado de queima
igual a Zero. Ensaio de Composi¢do emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster. Ensaio de
determinagdo de repeléncia de dgua emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado minimo de 90 (ISO 4). Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a ISO 13934 -
1:2016 - Propriedades de tragdo de Tecidos, Parte 1: Determinagdo da forga maxima e
alongamento a for¢a maxima utilizando o método de tira com resultado no Sentido do
Urdume de no minimo 950 N e alongamento de 22% e no Sentido da Trama de no
minimo 1250 N e alongamento de 40%. Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 10588:2015 Determinagdo da Densidade
de Fios, com resultado tanto no Sentido de Trama quanto no Sentido do Urdume de no
minimo 15 fios/cm. Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ISO 105C06/2010 Com Altera¢do De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido Poliéster.
Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas fiscais de
compra com data de emissdo inferior 3 6 meses da data de abertura do Pregdo. ABNT
NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo de Qualidade do Fabricante
atende aos requisitos da Norma. ABNT NBR 1SO14001:2015 evidenciando que o Sistema
de Gestdao Ambiental do Fabricante atenda aos requisitos da Norma. Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais -
CTF/APP em nome do fabricante do mobilidrio Relatério de ensaio do esforgo de tragdo
de 9000kgf na regido da solda. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP
Certificagdo do processo de preparagao e pintura em superficies metalicas, pelo modelo
5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM
D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 17088:2023 com
resultado minimo de 2000 horas Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de acordo com a NBR 8095/2015 - Corrosdo por exposicdo a Atmosfera
Umida saturada com resultado minimo de 1600 horas Relatdrio de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 11003:2023 - Determinagdo
da Aderéncia da tinta com resultado de X0/YO Laudo emitido pela ABERGO, com imagens
e cotas, comprovando que o mobilidario ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n2 423 de 07 de outubro
de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de
trabalho” do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17,
contido na portaria acima mencionada acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitagdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguran¢a do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de
pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione
periodo minimo de garantia de 02 anos.
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CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO EM TELA DE TERMOPLASTICO Base em forma
de pentdgono, com didmetro de 690 mm e ser constituida com cinco pas de apoio com
formato piramidal e acabamento texturizado. Deve ser fabricada em termoplastico em
poliamida com aditivo com 30% de fibra de vidro. A coluna a gas deve ser fabricada com
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tubo de construgdo mecanica de precisdo de ago carbono com curso de 115 mm. Possui
rodizios, com 50 mm de didmetro fabricados em poliamida Mecanismo: deve ser
fabricado em ago em chapas de 3 mm de espessura. Deve possuir duas alavancas que
funcionam por meio de giro, uma localizada no lado direito, que comanda o
acionamento da coluna a gds, para regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada
no lado esquerdo, que deve travar e destravar o movimento de reclinagdo do encosto.
Deve possuir os seguintes recursos: - Movimento sincronizado de reclinagdo do
encosto/assento com cinco posi¢des de travamento, e relagdo de inclinagdo de 2:1. -
Sistema de anti-impacto em todas as posi¢ées de travamento do encosto, o qual ndo
deve liberar o movimento apenas com o acionamento da alavanca, evitando assim o
impacto repentino do encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado deve-se
submeter o encosto a uma leve pressdo para tras aliado ao acionamento da alavanca. -
Opcgdo de livre flutuagdo, onde o encosto deve encontrar-se livre para movimentagao,
mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa
pressdo pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. Assento:
Estrutura deve ser injetada em termoplastico de engenharia reforgado com fibra de vidro
onde deve ser fixada uma almofada de espuma com densidade controlada de no minimo
40 kg/m3. O conjunto deve ser revestido com tecido poliéster, com dimensdes de 479
mm de largura e 468 mm de profundidade. O apoio de brago deve possuir regulagem de
altura com 70mm de curso, dispostos em 8 posi¢Ses definidas, que devem se dar pelo
pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio de braco. A alma do apoio de
brago deve ser fabricada em chapa de ago ja o restante dos componentes devem ser
fabricados em termoplastico de engenharia. O encosto deve possuir estrutura de suporte
da tela na configuragdo em forma de X, e ser fabricada em termoplastico de engenharia
reforcada com fibra de vidro. A tela deve ser fabricada em termoplastico de engenharia.
As dimensGes gerais do encosto devem ser de aproximadamente 557 mm de largura e
658 mm de altura. Revestimento nas opcdes: tecido ou Courvin DOCUMENTACAO
TECNICA: O fornecedor devera apresentar, a seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante do produto e 01 amostra do material: Certificado de Conformidade de
acordo com a Norma NBR 13962:2018 - Méveis para Escritdrio - Cadeiras - Requisitos e
Métodos de Métodos de Ensaio pelo modelo de Certificagdo 5. Relatério de Ensaio
comprovando Isengdo de CFC nas espumas utilizadas nas cadeiras. Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 8515:2020
- Determinagdo da Resisténcia a Tragdo, com Tensdo de Ruptura de no minimo 342 kPa e
Alongamento de Ruptura de no minimo 90%. Relatdrio de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinagdo da
Resisténcia ao Rasgamento, com resultado de no minimo 850 N/m Relatorio de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a NBR 8537:2022 -
Determinacgdo da Densidade, comprovando as densidades exigidas no edital. Relatdrio de
Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a NBR 8619/15 -
Determinagdo da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 % Relatdrio de Ensaio emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a NBR 8797/2017 -
Determinagdo da deformagdo permanente a compressdo a 90% com resultado de no
maximo 17% Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 14961/19 - Determinacdo do Teor de Cinzas, com resultado maximo
de 0,15%. O relatério deve ser emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ABNT NBR 8910:2016 - Determinagdo da Resisténcia a compressdo, com resultado de no
minimo 6,5 kPa. Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9176/16 - Determina¢do da forca de incidentagdo com Fator de
conforto de no minimo 3,0. Relatdrio deve ser emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro. Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetrode acordo
com a NBR 9177:2015 - Determinagdo da Fadiga Dindmica - com resultado de Perda de
Espessura de no maximo 5% e Perda de forga de Incidentagdo de no maximo 19%.
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Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima com resultado de queima
igual a Zero. Ensaio de Composicdo emitido por laboratério acredito pelo Inmetro de
acordo com a AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster. Ensaio de
determinagdo de repeléncia de dgua emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado minimo de 90 (ISO 4). Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a ISSO 13934 -
1:2016 - Propriedades de tragdo de Tecidos, Parte 1: Determinagdo da forga maxima e
alongamento a forga maxima utilizando o método de tira com resultado no Sentido do
Urdume de no minimo 950 N e alongamento de 22% e no Sentido da Trama de no
minimo 1250 N e alongamento de 40%. Relatério de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 10588:2015 Determinacgdo da Densidade
de Fios, com resultado tanto no Sentido de Trama quanto no Sentido do Urdume de no
minimo 15 fios/cm. Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ISO 105C06/2010 Com Alteragdo De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido Poliéster.
Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas fiscais de
compra com data de emissdo inferior a 6 meses da data de abertura do Pregdo. ABNT
NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdao de Qualidade do Fabricante
atende aos requisitos da Norma. ABNT NBR 1SO14001:2015 evidenciando que o Sistema
de Gestdo Ambiental do Fabricante atenda aos requisitos da Norma. Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais -
CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario Relatdrio de ensaio do esforgo de tragdo
de 9000kgf na regido da solda. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP
Certificagdo do processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo
5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacgdo e pintura de superficies metalicas, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM
D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 17088:2023 com
resultado minimo de 2000 horas Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de acordo com a NBR 8095/2015 - Corrosdo por exposi¢do a Atmosfera
Umida saturada com resultado minimo de 1600 horas Relatdrio de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 11003:2023 - Determinagdo
da Aderéncia da tinta com resultado de X0/Y0 Laudo emitido pela ABERGO, com imagens
e cotas, comprovando que o mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n2 423 de 07 de outubro
de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de
trabalho” do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17,
contido na portaria acima mencionada acompanhado por cdpia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de
pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione
periodo minimo de garantia de 02 anos.
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Cadeira fixa 4 PES Estrutura com 4 pés, fabricada em tubo industrial de construgdo
mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de 25,4mm e parede de 1,5
mm, e travessas de a¢o carbono ABNT 1008/1020 em tubo de sec¢do quadrada 20x20
mm com 1,2 mm de espessura. A base em forma de 4 pés é fabricada pelo processo
mecanico de curvamento de tubos, possuindo 2 (duas) travessas que unem uma perna a
outra e também um tubo oblongo que serve para fazer a fixagdo do encosto, ambos
soldados uns aos outros pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém 4 (quatro)
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deslizadores fixos articulados, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricados
em material termoplastico denominado Polipropileno, pelo processo de injegdo. A
estrutura se fixa ao assento por parafusos sextavados flangeados com as medidas
aproximadas de %”x 2”, juntamente com 4 (quatro) calgos de 5 mm, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). engenharia (Copolimero de
Polipropileno) Assento Conjunto constituido por compensado de madeira, fabricado a
partir laminas de eucalipto e pinnus com 10 mm de espessura, usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas
porcas de fixagdo com garras de %", fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento é fixada 1 (uma) almofada
de espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/Isocianato pelo processo de injegdo sob pressdo. Esta
almofada possui densidade controlada de 45 kg/m?3 podendo ocorrer varia¢des na ordem
de +/- 2 kg/m3. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 420 mm (largura) x 380 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecio em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto Componente
utilizado como sustentagdo da regido do apoio lombar e que possui a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma agraddvel e anatomica aos mais variados
bidtipos de wusudrios. O encosto possui estrutura injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) refor¢cada com fibra de vidro. Suas dimensGes
sdo aproximadamente 360 mm (largura) x 270 mm (altura). Para acabamento, o encosto
recebe uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Para a fixagdo do encosto a base,
é desenvolvido um tubo industrial de constru¢do mecanica ABNT 1008/1020. O tubo é
oblongo e possui as dimensGes de 16x30 mm com espessura de 1,9 mm. Este tubo ainda
é envolvido por uma sanfona plastica, fabricada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) pelo processo de inje¢do a sopro. O conjunto é fixado ao
encosto por uma acopla fabricada em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e em sua extremidade é colocado um pino de sustentagdo do encosto,
fabricado em material ABNT 1008/1020 de 35x60 mm. Revestimento nas opgdes: tecido
ou Courvin DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em dez dias, a
seguinte documenta¢do técnica em nome do fabricante do produto: Certificado de
Disposigdo de Residuos Sélidos emitido ao Fabricante do produto juntamente com os
comprovantes de entregas dos residuos. ABNT NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o
Sistema de Gestdo de Qualidade do Fabricante atende aos requisitos da Norma. ABNT
NBR 1S014001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo Ambiental do Fabricante
atenda aos requisitos da Norma. Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mobilidrio. Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D256/2010 - "PP", com resultado minimo de 370 J/m Relatdrio de
ensaio do esforgo de tragdo de 9000kgf na regido da solda. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP Certificagdo do processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios),
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3. Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo
com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 8095/2015 -
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Corros3o por exposicdo a Atmosfera Umida saturada com resultado minimo de 1600
horas Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo
com a NBR 10443 - Espessura da camada de tinta -com resultado de no minimo 50
micras Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo
com a NBR 11003:2023 - Determinagdo da Aderéncia da tinta com resultado de X0/YO
Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8096:1993 - Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre com resultado minimo
de 20 ciclos. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 10545:2014 - Determinag¢do da Flexibilidade por Mandril Conico com
resultado minimo de 14% Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas,
comprovando que o mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n2 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo
aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item
16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria
acima mencionada acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou
ART paga, que comprove habilitagdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E
Segurancga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Caso a empresa licitante ndo
seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente
acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de
garantia de 02 anos.
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CADEIRA FIXA ESTOFADA O encosto possui estrutura injetada em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) refor¢ada com fibra de vidro e possui porcas
garra fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e ldmina. Suas dimensdes sdo
aproximadamente 420 mm de largura x 380 mm de altura, com cantos arredondados.
Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetada em
polipropileno, que é encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.
Encosto fixo, a lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapa de ago ABNT
1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para maior resisténcia. Ja a
lamina com catraca, para a versdo com regulagem de altura, é fabricada em chapa de ago
1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia.
Possui catraca fabricada em pegas injetadas em Poliamida, reforgada com fibra de vidro.
Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura
desejada. Para baixa-lo basta puxar até a altura maxima que o mecanismo se desarma e
libera o encosto até a posicdo mais baixa. Na estrutura do encosto é fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), ergonémica e fabricada através
de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo.
Esta almofada possui densidade controlada de 45 Kg/m?* podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/-10%. O assento é composto de conjunto constituido por compensado
multilaminado de madeira com 14mm de espessura.Possui porcas garra inseridas nos
pontos de montagem da estrutura, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de
espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas
quimicos a base de poliol/lsocianato pelo processo de inje¢do sob pressdo. Esta
almofada possui densidade controlada de 45 kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na ordem
de +/-10 %, e espessura média de 55 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 480 mm
de largura x 455 mm de profundidade apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo
de injegdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Estrutura fixa
fabricada em tubo industrial de construgdo mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020
com diametro de 25,4mm e parede de 2,25 mm, com travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em chapa dobrada de 2,65 mm de espessura. A base é fabricada pelo
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processo mecanico de curvamento de tubos, possuindo duas travessas dobradas unindo
suas extremidades pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém quatro
deslizadores fixos, desenvolvidos para evitar o contato direto do metal com a superficie
de apoio. A estrutura se fixa ao assento por parafusos sextavados, juntamente com
quatro calgos de 5 mm, injetados em termopldastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparagdo de superficie
metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em po,
que garante protecdo e maior vida Util ao produto. Apoia bragos Consiste em uma
estrutura plastica em arco, injetado em termopldstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), com duas flanges de ago em formato de “L” para a fixagdo no assento.
Para montagem de cada apoio de brago no assento, sdo utilizados quatro parafusos
sextavados. Revestimento Com Opgdo A Ser Escolhida: Em Tecido Ou Courvin A empresa
vencedora devera apresentar no prazo de dez dias a documentagdo abaixo descrita em
nome do fabricante do produto: Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira,
juntamente com notas fiscais de compra com data de emissdo inferior a 6 meses da data
de abertura do Pregdo. ABNT NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo
de Qualidade do Fabricante atende aos requisitos da Norma. ABNT NBR 1SO14001:2015
evidenciando que o Sistema de Gestdo Ambiental do Fabricante atenda aos requisitos da
Norma. Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras
de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobilidrio Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP Certificagdo do processo de preparagdo e pintura
em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras
para ensaios), comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura
de superficies metdlicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR
10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D
2794, NBR ISO 4628-3. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corrosdo por exposicio a Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 11003:2023 - Determinagado da Aderéncia da tinta com
resultado de X0/Y0 Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que
0 mobilidrio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia
segundo Portaria / MTP n2 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do
subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do
Posto de Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprovem habilitagdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Caso a empresa licitante nao seja fabricante
do produto especificado, apresentar declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o
revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.

Lote VI (reserva para ME/MEI/EPP)
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CADEIRA DE BANHO construida em ago carbono e pintura epdxi, dobravel e pratica para
ser armazenada, indicada para uso sanitario e banho com capacidade minima de 120 kg.
Cadeira para banho acessivel e resistente, com facil manuseio com as quatro rodas
giratdrias, Chassi em ago carbono, Pintura epoxi de alta resisténcia a umidade; Dobravel
em sistema Sanfona e Desmontdvel; Assento em plastico padrdo; Rodas dianteiras e
traseiras giratorias de 4; Freios de pé para travamento das rodas dianteiras; Apoio para
os bragos ergondmico fixos em pldstico; Apoio para os pés fixo removivel com sistema
engate rapido, Multiuso - banho e uso sobre o vaso sanitario; Giro de 360° - facilidade de
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movimentagdo em locais de espago reduzido. Medida aproximada: Largura de Assento X
Profundidade de Assento X Altura do Encosto cm e Largura Total cm 44x40x40 cm e 50
c¢cm; Peso Aproximado: 7 kg; Encosto Estofamento Preto; Assento Sanitario Branco,
Apresentar Registro Anvisa. Garantia minima a partir da nota de entrega de 180 dias.
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CADEIRA DE RODAS: Construida em ago carbono. Estrutura dobravel em duplo X.
Esticador de encosto. Estofamento em courvin. Rodas traseiras de 24”’, em aluminio com
pneus anti-furo. Rodas dianteiras de 6’ macicas, com garfos injetados em nylon. Freios
bilaterais Apoios de pé e pernas articulaveis, elevdveis, rebativeis, removiveis e
reguldveis em altura. Apoios de brago removiveis com trava camuflada. Capacidade
minima para 120 Kg. Largura do assento (aproximado): 50 cm. Garantia minima de 12
meses APRESENTAR REGISTRO ANVISA, APRESENTAR CATALOGO DEMONSTRATIVO.
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Lote VII
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MESA DE REFEITORIO ESPECIFICACAO: MESA PARA COPA. Mesa com 04 cadeiras em
estrutura tubular e assento e encosto em estofamento, mesa com estrutura tubular
retangular em monobloco em tubo de ago medindo 40x20mm, com duas travessas de
apoio em tubo de aco se¢do quadrada 20x20 mm 1010/1020, com espessura minima de
1,2mm, pés em tubo de ago redondo de 2”com espessura minima de 1,2 mm tampo em
MDP. Toda a estrutura é ligada entre si através de solda, por processo MIG; recebe banho
desengraxante, antioxidante, passivador e fosfatizante; pintura com tinta epdxi po
brilhante aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com secagem em estufa a
1802. Tampo em MDP de 15 mm, com reengrosso em toda lateral, perfazendo o total de
30mm, revestido na face superior com laminado melaminico de baixa pressdo, na cor a
definir. A fixacdo dos mesmos é feita através de parafusos auto atarraxantes. Todo o
bordo do tampo recebera acabamento em fita de bordo de 0,8mm, coladas pelo
processo hotmelt. Fechamento dos topos inferiores dos pés através de ponteiras
plasticas internas injetadas, fixadas a estrutura por meio de encaixe. Medidas da mesa:
1.200x 800 x 740 mm (CxLxA)
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PANELEIRO DUPLO, COR: BRANCO AGLOMERADO (PARA COZINHA) AGLOMERADO,
TAMANHO aproximado: 0,66 X 1,80 X 0,30 ( sem os pés) Paneleiro duplo em MDF, com
04 portas, com 5 prateleiras internas, onde 2 sdo fixas e 3 sdo removiveis. Medidas
aproximadas de L x A x P - 0,66 x 1,80 x 0,30 cm, acompanhar os pés de PVC de
aproximadamente 0,17 cm com nivelamento, devem possuir um par de dobradica
metdélica em cada porta, com regulagem. Puxadores externos em PVC
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Lote VIII (reserva para ME/MEI/EPP)
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Mesa para copa em Ago Inox Industrial - 180x60x80cm Mesa Ac¢o Inox Industrial /
Bancada de Apoio - 1,8M (180x60x80cm) -180S - mesa em ago inox 201, com 1,8m de
comprimento com prateleira inferior, garantindo qualidade e agilidade na manipulagdo
dos alimentos. Suporta até 400kg de carga, sendo 300kg na tampa superior e 100kg na
tampa inferior. O ago inox é mais resistente e durdvel, suas propriedades impedem a
oxidagdo, indicado para a manipulagdo de alimentos por nao reter cheiro e nao alterar o
sabor dos alimentos. Podendo ser personalizadas conforme a necessidade da aplicagdo a
qual se destinam, demonstram resisténcia para constantes mudangas de temperatura e
forca contra a ag¢do corrosiva da ferrugem, Resistente ao frio ou ao calor intenso;
Possibilita limpeza frequente e desinfec¢do; Conta com superficie lisa; Alta resisténcia a
objetos pesados ou esforgos fisicos; Livre de oxidagdo; Conformidade com a vigilancia
sanitaria. 100% Aco Inoxidavel Desmontavel Duas Prateleiras Reforgadas Pés ajustaveis,
garantindo seguranca e estabilidade O produto é enviado desmontado, acompanhado de
todas as ferramentas necessdrias para montagem. Medidas Totais Comprimento- 180cm
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| Largura- 60cm | Altura- 80cm Informagdes sobre o Ago Tipo 201- O AISI 201 é um ago
inoxidavel produzido com uma liga de austenitico, cromo, niquel e manganés, que foi
desenvolvido originalmente para conservar niquel. Esta liga é ndo magnética (ndo colam
imads). Sua resisténcia a baixas temperaturas é excelente. O nivel geral de resisténcia a
corrosao do AISI 201. nivel de desempenho - AISI 201- Conformabilidade, Forga,
Resisténcia a Corrosdo, Resisténcia a Temperatura. Espessura das Chapas de Ago 0,6 mm,
Espessura dos Tubos 1 mm.

A quantidade sera definida no pedido, conforme necessidade do requisitante.

Utilizou-se como parametro, os cddigos e unidades de medidas descritas através de
pesquisa de mercado e preco conforme as atualiza¢gdes do equipamento em busca do melhor
atendimento ao Municipio.

5. Prazo, local e condicdes de entrega ou execugdo

5.1 A forma de entrega dos produtos sera mediante pedido, por meio do envio eletronico da
Autorizacdo de Fornecimento(AF.) a ser realizado de forma estratégica no prazo de 30 (trinta)
dias uteis apds o envio da AF. visando a integridade e harmonia entre si, de modo a atingir
niveis de qualidade e seguranca satisfatoérios.

5.2 Endereco de entrega: Rua Jodo Ramalho n2 647, térreo - Centro - S3o Vicente - SP.

5.3 Em decorréncia de fato superveniente a contratante pode determinar a modificacdo do
local, desde que dentro do municipio de Sao Vicente. (relacdo de locais Anexo Il)

5.4 Para a execucdo do objeto, a Fornecedora deverd observar as diretrizes basicas
recomendadas pelas especificacbes dos equipamentos definidos.

5.5 Os equipamentos atenderdo as demandas das unidades sob responsabilidade da Secretaria
de Desenvolvimento Social, de forma de entrega parcelada, mediante Autorizacdo de
Fornecimento de acordo com as especificacdes deste Termo de Referéncia, das condi¢des
estipuladas em proposta comercial e do contrato.

5.6 Na AF conterd informacdo que reforce a necessidade de que se vincula a todas as regras
previstas em edital e anexo, tal como transcritas integralmente no documento.

5.7 O equipamento deverd ser entregue embalado, devendo constar impresso na embalagem
original o nome do produto e origem de fabricacao.

6. Prazo e condigOes de garantia
6.1 O prazo de vigéncia do contrato sera de 12 (doze) meses, a partir da data da assinatura.

6.2 O prazo de garantia dos mobilidrios passar-se-a a contar da formaliza¢cdo de entrega com
conclusdo de montagem pelo periodo de 12(doze) meses.
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6.3 A garantia/qualidade dos itens consiste na prestacdo, pela empresa CONTRATADA, de todas
as obrigacOes previstas, a contar da data de entrega definitiva do objeto, contra qualquer
imperfeicdo que o produto venha a apresentar, incluindo avarias no transporte até o local de
entrega, vicio de qualidade, apresentacdo, conservagao e armazenamento etc..

6.4 Garantir que o produto sera entregue ou executado no prazo, apds a solicitacdo,
obedecendo todos os requisitos contidos na cldusula de obrigacdo da contratada.

6.5 A empresa deve apresentar junto a documentacdo de proposta as especificacdes do
produto como descrigao clara do item cotado, marca, tipo e modelo.

6.6 A contratada ird fornecer os respectivos equipamentos em acordo com o descritivo e marca
registrada.

6.7 Declaracdo de que nos precos propostos estdo inclusos todos os custos necessarios para
execucao dos servicos de fornecimento, de montagem, bem como todos os impostos, encargos
trabalhistas, previdencidrios, fiscais, comerciais, taxas, seguros, transporte, garantia e
quaisquer outros encargos que incidam ou venham a incidir sobre o objeto.

7. Condig¢Oes e prazos de pagamento

7.1 O faturamento sera realizado apds o encaminhamento da Nota Fiscal do produto, em nome
do Fundo Municipal de Assisténcia Social, CNPJ 14.213.570/0001-74, Rua José Bonifacio, 404 -
12 andar - Centro - S30 Vicente/SP.

7.2 Nas notas fiscais deverdo ser enviadas com cdpia via digital disponivel por e-mail
SEASNFE@HOTMAIL.COM e deverdo constar o servico/equipamento respondente as entregas,

além de no campo observagdo, constar o nimero da Autorizagdao de Fornecimento, Nota de
Empenho e dados bancarios (nimero do banco, da agéncia e conta bancaria) para pagamento
via crédito em conta corrente.

7.3 Os pagamentos serdo efetuados no prazo de 30 (trinta) dias, mediante apresentacdo de
documentacgdo fiscal (nota fiscal/fatura), devidamente atestada pelo setor requisitante em
acordo com a Fonte de Recurso identificada.

7.4 Os prazos indicados neste Edital em dias corridos, quando vencidos em dia nao (util,
prorroga-se para o dia util subsequente.

7.5 Ressalto haver compatibilizacdo orcamentdria ocorrida previamente ao ato de contratacao,
para realizar o presente certame, em cumprimento ao disposto ao exigido para todo tipo de
contratacdo em acordo com o Art. 105 da Lei n© 14.133/2021.

7.6 Quaisquer tributos, custos e despesas diretos ou indiretos, omitidos da proposta ou
incorretamente cotados, serdo considerados como inclusos nos precos, nao sendo aceitos
pleitos de acréscimos a qualquer titulo
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7.7 Os licitantes ficam cientes de que, para efeito de processamento da licitacio em ambiente

eletrénico, foram adotados os itens mais semelhantes ao descrito no Termo de Referéncia.

7.8 Havendo divergéncia entre a descricdo dos produtos existentes neste edital e a utilizada

pelo Sistemas de Pesquisa do Governo, deve prevalecer o estabelecido no edital e seus anexos.

7.9 Informamos que o recurso Federal/Estadual é repassado Fundo a Fundo, sem instrumento

de convénio, automaticamente sempre que o municipio aderir a implantacdo dos servicos.

7.9.1 Recursos Federais

BLOCO PROTEGAO SOCIAL BASICA -RECURSO FEDERAL PISO SOCIAL BASICO (BL PSB FNAS), BANCO DO
BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 55.033-7;

RECURSO FEDERAL GESTAO DO BOLSA FAMILIA (BL GBF FNAS) BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA 1263,
CONTA CORRENTE 55.029-9;

RECURSO FEDERAL GESTAO DO SISTEMA UNICO DE ASSISTENCIA SOCIAL (BL GSUAS FNAS), BANCO DO
BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 55.030-2; BLOCO PROTEGAO SOCIAL ESPECIAL DE MEDIA E
ALTA COMPLEXIDADE;

RECURSO FEDERAL PISO DE MEDIA E ALTA COMPLEXIDADE (BL MAC FNAS) BANCO DO BRASIL, S/A,
AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 58.113-5;

AGOES ESTRATEGICAS PETI - RECURSO FEDERAL PISO DE MEDIA COMPLEXIDADE (AE PETI) BANCO DO
BRASIL, S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 55.028-0;

BPC ESCOLA - RECURSO FEDERAL BENEFICIO DE PRESTAGAO CONTINUADA (BPC ESCOLA)- BANCO DO
BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 55.027-2;

PROGRAMA DE APRIMORAMENTO DA REDE SOCIOASSISTENCIAL- RECURSO FEDERAL CADASTRO
NACIONAL DE ENTIDADES DE ASSISTENCIA SOCIAL (APREDE CNEAS). -BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA
1263, CONTA CORRENTE 55.026-4;

PROGRAMA PRIMEIRA INFANCIA NO SUAS - RECURSO FEDERAL - PROGRAMA PRIMEIRA INFANCIA NO
SUAS - BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 56.753-1;

ACESSUAS TRABALHO - RECURSO FEDERAL - PROGRAMA NACIONAL DE PROMOGAO DO ACESSO AO
MUNDO DO TRABALHO (ACESSUAS TRABALHO) BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE
58.804-0;

PROGRAMA AUXILIO BRASIL- RECURSO FEDERAL INDICE DE GESTAO DESCENTRALIZADA - PROGRAMA
AUXILIO BRASIL BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 65.258-X;

SIGTV — ESTRUTURAGAO INVESTIMENTO — 2021 (EMENDA) RECURSO FEDERAL - SIGTV ESTRUTURAGAO
INVESTIMENTO BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 62.695-3;

SIGTV — ESTRUTURAGCAO DA REDE DE SERVICOS DO SUAS — INVESTIMENTO — 2022 (EMENDA)- RECURSO
FEDERAL - SIGTV ESTRUTURAGAO INVESTIMENTO - BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA
CORRENTE 65.869-3;

SIGTV — ESTRUTURAGAO DA REDE DE SERVIGCOS DO SUAS — CUSTEIO - 2022- RECURSO FEDERAL - SIGTV
ESTRUTURAGAO INVESTIMENTO - BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 66.069-8;
SIGTV — ESTRUTURAGAO DA REDE DE SERVIGOS DO SUAS — CUSTEIO - 2021 - RECURSO FEDERAL - SIGTV -
ESTRUTURACAO DA REDE DE SERVIGOS DO SUAS - CUSTEIO — 2021- BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA
1263, CONTA CORRENTE 64.866-3;
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PROCAD-SUAS- RECURSO FEDERAL - PROGRAMA DE FORTALECIMENTO EMERGENCIAL DO ATENDIMENTO
DO CADASTRO UNICO NO SUAS - PROCAD-SUAS- BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA
CORRENTE 67.526-1;

SIGTV — ESTRUTURAGAO DA REDE DE SERVIGOS DO SUAS — CUSTEIO — 2022 (EMENDA LAR VICENTINO) -
RECURSO FEDERAL - SIGTV - ESTRUTURACAO DA REDE DE SERVICOS DO SUAS - CUSTEIO —2022- BANCO
DO BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 67.956-9;

SIGTV — ESTRUTURAGAO DA REDE DE SERVICOS DO SUAS — CUSTEIO — 2022 (BASICA) - RECURSO FEDERAL
- SIGTV - ESTRUTURACAO DA REDE DE SERVICOS DO SUAS - CUSTEIO — 2022- BANCO DO BRASIL S/A,
AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 67.955-0;

SIGTV — ESTRUTURAGAO DA REDE DE SERVIGOS DO SUAS — CUSTEIO — 2022 (EMENDA APAE) - RECURSO
FEDERAL - SIGTV - ESTRUTURACAO DA REDE DE SERVICOS DO SUAS - CUSTEIO — 2022 - BANCO DO BRASIL
S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 67.957-7;

SIGTV - ESTRUTURACAO DA REDE DE SERVICOS DO SUAS - INVESTIMENTO - A PARTIR DE 2022 (CARRO
RESTAURANDO VIDAS) - RECURSO FEDERAL - SIGTV - ESTRUTURACAO DA REDE DE SERVICOS DO SUAS -
CUSTEIO — 2022 - BANCO DO BRASIL S/A, AGENCIA 1263, CONTA CORRENTE 67.958-5;

7.9.2 Recursos Estaduais

FUNDO PROG.S.E.MED.COMPLE.2024, RECURSO ESTADUAL FMAS PROGRAMA PROTECAO SOCIAL DE
MEDIA COMPLEXIDADE, BANCO DO BRASIL S /A, AGENCIA 1263-7, CONTA CORRENTE 69.402-9;

FUNDO PROG.S.E.ALTA.COMPL.2024, RECURSO ESTADUAL FMAS PROGRAMA PROTECAO SOCIAL DE ALTA
COMPLEXIDADE, BANCO DO BRASIL S /A, AGENCIA 1263-7, CONTA CORRENTE 69.403-7;

7.10 Reajuste de Prego

Os precos sdo fixos e irreajustdveis no prazo de um ano contado da data limite para a

apresentacdo das propostas.

8. Sangoes

8.1 Comete infracdo administrativa o fornecedor que cometer quaisquer das infracdes previstas
no art. 155 da Lei n? 14.133, de 2021, quais sejam responsabilizado administrativamente pelas

seguintes infragbes:

| - dar causa a inexecucdo parcial do contrato;

Il - dar causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a Administracdo, ao
funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse coletivo;

Il - dar causa a inexecucdo total do contrato;

IV - deixar de entregar a documentagdo exigida para o certame;

V - ndo manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente
justificado;
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VI - ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacdo exigida para a

contratacdo, quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

VIl - ensejar o retardamento da execug¢ao ou da entrega do objeto da licitacdo sem

motivo justificado;

VIl - apresentar declaracdo ou documentacdo falsa exigida para o certame ou prestar

declaracdo falsa durante a licitacdo ou a execug¢do do contrato;

IX - fraudar a licitacdo ou praticar ato fraudulento na execucdo do contrato;

X - comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

XI - praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacao;

XIl - praticar ato lesivo previsto no art. 52 da Lei n2 12.846, de 12 de agosto de 2013.
8.2. O fornecedor que cometer qualquer das infracGes discriminadas nos subitens anteriores
ficard sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes san¢des:
a) Adverténcia pela falta do subitem 8.1.1 deste Aviso de Contratacdo Direta, quando ndo se
justificar a imposicao de penalidade mais grave;
b) Multa de até 30% (trinta por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela
conduta do fornecedor, por qualquer das infragcdes dos subitens 8.1.1 2 8.1.12; (art. 156, §32 da
Lei n2 14.133/21).
¢) Impedimento de licitar e contratar no ambito da Administracao Publica direta e indireta do
ente federativo que tiver aplicado a sangao, pelo prazo mdaximo de 3 (trés) anos, nos casos dos
subitens 8.1.2 a 8.1.7 deste Aviso de Contratagao Direta, quando nao se justificar a imposi¢ao
de penalidade mais grave;
d) Declara¢do de inidoneidade para licitar ou contratar, que impedird o responsavel de licitar ou
contratar no ambito da Administracdo Publica direta e indireta de todos os entes federativos,
pelo prazo minimo de 3 (trés) anos e maximo de 6 (seis) anos, nos casos dos subitens 8.1.8 a
8.1.12, bem como nos demais casos que justifiquem a imposicdo da penalidade mais grave;
8.3. Na aplicacdo das san¢des serdo considerados:

8.3.1. a natureza e a gravidade da infracdo cometida;

8.3.2. as peculiaridades do caso concreto;

8.3.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes;

8.3.4. os danos que dela provierem para a Administracao Publica;

8.3.5. a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme

normas e orientacées dos érgdos de controle.
8.4. Se a multa aplicada e as indeniza¢Ges cabiveis forem superiores ao valor de pagamento
eventualmente devido pela Administracdo ao contratado, além da perda desse valor, a
diferenca sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente.
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8.5. A aplicacdo das sancbes previstas neste Aviso de Contratacdo Direta, em hipdtese alguma,
a obrigacao de reparacgao integral do dano causado a Administragdo Publica.

8.6. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais san¢des.

8.7. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, houver indicios de pratica de infracdo
administrativa tipificada pela Lei n2 12.846, de 12 de agosto de 2013, como ato lesivo a
administracdo publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrativo necessarias a
apuracdo da responsabilidade da empresa deverdao ser remetidas a autoridade competente,
com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de
investigacao preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizacdo (PAR).

8.8. A apuragdo e o julgamento das demais infragdes administrativas nao consideradas como
ato lesivo a Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n? 12.846, de 12
de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

8.9. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apura¢dao da ocorréncia de danos e prejuizos a Administracao
Publica, resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacao de
agente publico.

8.10. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa ao fornecedor/adjudicatario,
observando-se o procedimento previsto na Lei n2 14.133, de 2021, e subsidiariamente na Lei n2
9.784, de 1999.

9 Obrigagoes da Contratante

9.1 Prestar as informacgdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelo contratado,
com relacdo a entrega a ser prestado;

9.2 Receber e garantir fiscalizacdo de que todos os produtos foram entregues dentro da
especificacdo solicitada;

9.3 Rejeitar, no todo ou em parte, os itens entregues fora das especificacbes deste termo de
referéncia, bem como na proposta;

9.4 Atestar as faturas/notas fiscais e encaminha-la para o setor responsavel pelo pagamento;
9.5 Efetuar os pagamentos nos prazos estabelecidos;

9.6 Efetuar o pagamento das entregas executadas, desde que cumpridas todas as formalidades
e exigéncias desta contratacao;

9.7 Constatadas irregularidades no produto entregue, a Contratante, sem prejuizo das
penalidades cabiveis, podera rejeitar, no todo ou em parte, se ndao corresponder as
especificacoes e glosar o pagamento dos itens rejeitados.
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9.8 Comunicar a contratada, quaisquer irregularidades nas entregas efetuadas, objetivando a
imediata reparacao;

9.9 Executar, por meio do(s) servidor(es) desta Secretaria, o acompanhamento e a fiscalizacdo
da execucdo do servigo contratado;

9.10 Efetuar com pontualidade os pagamentos a Fornecedora, apdés o cumprimento das
formalidades legais.

10. Obrigacdes da Contratada

10.1 Fornecer nos prazos constantes da proposta, contado desde o recebimento da AF., nas
guantidades solicitadas em acordo com os precos aduzidos em sua proposta, no local indicado
pela Administracdo; (relacdo de locais Anexo Il)

10.2 Quaisquer exigéncias da fiscalizacdo, inerentes ao objeto deste Termo de Referéncia,
deverdo ser prontamente atendidas pela Contratada, sem 6nus para a Contratante;

10.3 Manter, durante toda a vigéncia da Ata de Registro de Precos, as mesmas condi¢cGes da
habilitacdo;

10.4 O fornecimento deverd atender rigorosamente as especificacbes das respectivas
propostas.

10.5 Arcar com todos os custos que incidam direta ou indiretamente sobre o fornecimento
ofertados na licitacao;

10.6 Manter firme sua proposta durante o prazo de validade da mesma;

10.7 Entregar o objeto em conformidade com o que foi licitado;

10.8 Fornecer dentro do prazo estabelecido pelo Orgdo Gerenciador, contado desde o
recebimento da Ordem de Fornecimento, nas quantidades propostas e no local indicado;

10.9 Corrigir eventuais falhas no cumprimento de suas obrigacdes no prazo estabelecido pelo
representante do Orgdo Gerenciador;

10.10 Abster-se de transferir direitos ou obrigacdes decorrentes da Ata de Registro de Precos
sem a expressa concordancia do Org3o Gerenciador;

10.11 Responder por eventuais danos causados ao Orgdo Gerenciador ou a terceiros durante a
vigéncia desta Ata por seus agentes ou prepostos;

10.12 Fornecer os itens de boa qualidade, nas quantidades solicitadas, dentro dos padrdes
estabelecidos, vindo a responder por danos eventuais que comprovadamente vier a causar,
caso realize o fornecimento com produto de ma qualidade, estragado ou fora dos padrdes de
higiene;

10.13 Apresentar, a cada fornecimento, a nota fiscal para efeito de pagamento;
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10.14 Fornecer montador especializado para o agendamento com prazo maximo de 07(sete)
dias consequentes para a montagem dos mdveis , caso este seja entregue desmontado.

11. Qualificagao Técnica

Para fins de qualificacdo técnica, a licitante provisoriamente vencedora do lote, devera
apresentar, em 10 (dez) dias, junto com a proposta realinhada, os seguintes laudos, certificados
e relatodrios:

PARA O LOTE |
11.1.1. Itens 2, 5 e 8 - 01 amostra do material.

11.1.2. Itens 1, 2,3, 4,5, 6, 7, 8 - Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) conforme NBR 13961:2010 acompanhado de declaragao de manutengdo
da certificacdo, deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da la certificacdo do
produto.

11.13. ltens 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 - Certificado de conformidade emitido por Organismo
Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo, acompanhado dos
seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante: NBR 17088:2023 — Corrosao por
Exposicao a Névoa Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas, NBR 9209:1986 — Preparacao de
superficies para pintura — Processo de fosforizacdo- NBR 10545:2014 — Tintas — Determinacao
da flexibilidade por mandril conico; JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy; ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais
ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos;
NBR 8095:2015 — Material metdlico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada - método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983 Material metalico
revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre 480 horas. NBR
10443:2023 — Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas. NBR 11003:2023- Determinacdo da aderéncia pelos métodos de corte na pintura,
ASTM D3363:2022 — Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis , ASTM
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D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observacao:
Ensaio realizado apds exposicdo ao didxido de enxofre.

11.14. ltens 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 - Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto
conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro (CGCRE).

11.1.5. Item 4 - Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante para as prateleiras de madeira.

11.1.6. Itens 5, 6, 7 - Apresentar laudo referente a norma NR 24 -“Condig¢Ges de higiene e
conforto nos locais de trabalho” em nome do Fabricante do mobilidrio em Aco.

11.1.7.tens 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 — Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto
especificado, apresentar declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que
mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.

PARA O LOTE Il

11.2.1. Jtens 10, 15 - 01 amostra do material.

11.2.2. Item 9, 10 - Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) conforme NBR 13961:2010, acompanhado do Relatério de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro (Cgcre)

11.2.3. Itens 12 - Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas e Laudos de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR 17088:2023 — Corrosao por Exposi¢do a
Névoa Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas; NBR 8095:2015 — Material metalico revestido
e nao revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada- método de ensaio —
1200 horas; NBR 9209:1986 — Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacs;
NBR 11003:2010- Determinacdo da aderéncia pelos métodos de corte na pintura; NBR
10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas - Método de ensaio; ASTM D523:2014-(2018) — Método de teste padrdo para Brilho
especular. ASTM D3359:2017 — Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camad; ASTM
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D3363:2011 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis; ASTM
D7091:2013(2021) — Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
de revestimentos ndao magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos. ASTM D2794-93 (Revisdo 2019)
— Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformagdo Rapida (Impacto). ASTM
D 2794:2010 Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact); NBR 10545:2014 — Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico.

11.2.4. Itens 10, 11, 12, 13, 14, 15 - Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto
conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro (CGCRE).

11.2.5. Itens 9, 10, 11, 12, 13, 14, 16, 17, 21 - Certificado de Cadeia de Custdédia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante.

11.2.6. Itens 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21 - Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da

validade em nome do fabricante do mobiliario. (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante
esta regularizada junto ao IBAMA.

11.2.7. Itens 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15 - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do

trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério
do Trabalho.

11.2.8. Itens 15 - Certificado de processo e preparagao de superficie metdlica de acordo com o
procedimento da OCP acreditado pela coordenacdo geral de acreditacdo do inmetro (Cgcre) e
portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 -requisitos gerais de certificacdo de produtos (rgcp) e
laudos de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela coordenacdo geral de acreditacdo do
inmetro (Cgcre) para os escopos das normas abaixo : NBR 17088:2023 — Corrosdo por
Exposicdo a Névoa Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas; NBR 8095:2015 — Material
metdlico revestido e ndo revestido - corrosdao por exposicdo a atmosfera Umida saturada -
método de ensaio — 1200 horas; NBR 8096:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosao por exposi¢ao ao didxido de enxofre - Método de ensaio — 24 ciclos equivalentes a
576 horas; NBR I1SO 4628:2015 — Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento
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Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na
aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento; NBR 5841:2015 — Determinag¢do do
grau de empolamento de superficies pintadas; NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio,
ABNT NBR 11003:2010 — Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada; NBR 9209:1986
— Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosforizacdo; ASTM D523:2018 -
Método de teste padrao para Brilho especular. ASTM D3359:2017 — Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada. ASTM D3363:2020 — Método de Teste Padrao para Dureza
de Filme por Teste de Lapis; ASTM D7091:2021 — Pratica padrao para medi¢ao ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. ASTM
D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da Deformacao
Rapida (Impacto). NBR 10545:2014 — Tintas — Determinac¢do da flexibilidade por mandril
conico.

11.2.9. Itens 10, 11 - Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) conforme NBR 13961:2010, acompanhado do Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

11.2.10. Itens 12, 13, 14, 15 16, 17, 21 - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas).

11.2.11. Itens 13, 14 - Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas e laudos de ensaio emitido por laboratério
acreditado pela coordenacdo geral de acreditacdo do inmetro (Cgcre) para os escopos das
normas abaixo : NBR 17088:2023 — Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina — Métodos de
ensaio — 1200 horas; NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - corrosao
por exposicdo a atmosfera Umida saturada - método de ensaio — 1200 horas; NBR 9209:1986 —
Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosforizacdo; NBR 11003:2010-
Determinacdo da aderéncia pelos métodos de corte na pintura; NBR 10443:2008 — Tintas e
vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de
ensaio ; ASTM D523:2014-(2018) — Método de teste padrdo para Brilho especular. ASTM
D3359:2017 — Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada; ASTM D3363:2011 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis; ASTM D7091:2013(2021) —
Pratica padrdao para medicdao ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos
ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndao magnéticos e nao
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condutores aplicados a metais ndo ferrosos. ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformagdao Rapida (Impacto). ASTM D 2794:2010
Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deformation
(Impact); ASTM D7091:2013 — Prética padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos
ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril conico.

11.2.12. Item 15 - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do Fabricante
do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.

11.2.13. Itens 18, 19, 20 - Apresentar o Laudo referente a instrucdo normativa No 01 de 19 de
Janeiro de 2010 que dispGe sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme normas
15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro responsavel.

11.2.14. Itens 18, 19, 20 - Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do

Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) para todos os itens emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdao comprobatdria do
profissional.

11.2.15. Itens 18, 19, 20 - Laudo emitido por profissional da area de ergonomia filiado a
ABERGO associacdo Brasileira de Ergonomia, atestando a regularidade perante a NR-17,
corroborado por médico do trabalho devidamente registrado nos 6rgdo competentes
(Ministério do Trabalho e Emprego).

11.2.16. Itens 18, 19, 20 - Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a
utilizacdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC.

11.2.17. Itens 18, 19, 20 - Comprovante através de certificados o atendimento as normas
ambientais, emitido por organismos certificadores de FSC 100% em nome do proponente e/ou
em nome do fabricante dos mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento
devera ser apresentado ao fabricante dos mobiliarios.

11.2.18. Itens 16, 17 - Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas e Laudos de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
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relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR 9209:1986 — Preparacao de superficies para
pintura — Processo de fosforizacdo- NBR 10545:2014 — Tintas — Determinacdo da flexibilidade
por mandril conico, JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and
efficacy; ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos
ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos; NBR 8095:2015 — Material
metdlico revestido e ndo revestido - corrosdao por exposicao a atmosfera Umida saturada -
método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983 Material metalico revestido e ndo-revestido -
Corrosao por exposicao ao didxido de enxofre 480 horas. NBR 10443:2023 — Tintas e vernizes
- Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas; NBR 11003:2023-
Determinacdo da aderéncia pelos métodos de corte na pintura; ASTM D3363:2011 — Método
de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis, ASTM D3363:2005 - Método de Teste
Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observacao: Ensaio realizado apds exposicao
ao diéxido de enxofre.

11.2.19. Itens 17- NBR 17088:2023 — Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina — Métodos de
ensaio — 1200 horas

11.2.20. Itens 16, 17, 21 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério Acreditado pelo Inmetro
(CGCRE), conforme ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems — com no minimo 10 Horas de exposicdo e

os Reagente ndo deve deixar marcas ou alteracbes permanentes visiveis sob luz, apds o
procedimento de limpeza estando conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit,
with cut portion placed face down on panel.

11.2.21. Itens 21 Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP)
acreditado pelo Inmetro (CGCRE) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas e Laudos de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR 17088:2023 — Corrosdo por Exposi¢do a
Névoa Salina — Métodos de ensaio — 1200 horas, NBR 9209:1986 — Preparacao de superficies
para pintura — Processo de fosforizacdo- NBR 10545:2014 — Tintas — Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico, JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for antibacterial
activity and efficacy ASTM D7091:2022 — Prdtica padrdao para medi¢ao ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndao condutores aplicados a metais ndo ferrosos NBR
8095:2015 — Material metdlico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida saturada - método de ensaio — 750 horas. NBR 8096:1983 Material metdlico revestido e
ndo-revestido - Corrosao por exposicdo ao dioxido de enxofre 480 horas. NBR 10443:2023 —
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Tintas e vernizes - Determinacao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, NBR
11003:2023- Determinacao da aderéncia pelos métodos de corte na pintura ASTM D3363:2011
— Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis, ASTM D3363:2005 -
Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observacdo: Ensaio realizado
apos exposicdo ao dioxido de enxofre.

11.2.22. tens 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18,19 20, 21 - Caso a empresa licitante n3o seja

fabricante do produto especificado, apresentar declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o
revendedor autorizado e que mencione periodo minimo de garantia de 02 anos

PARA O LOTE V
11.3.1. Itens 28, 29 - 01 amostra do material.

11.3.2. Item 27, 28, 29 - Relatério de Ensaio comprovando Isen¢cdo de CFC nas espumas

utilizadas nas cadeiras.

11.3.3. Itens 27, 28, 29 - Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 8515:2020 - Determinacao da Resisténcia a Tracdo, com Tensdo de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.

11.3.4. Itens 27, 28, 29 - Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinagdo da Resisténcia ao Rasgamento, com
resultado de no minimo 850 N/m.

11.3.5. Itens 27, 28, 29 - Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,

de acordo com a NBR 8537:2022 - Determinagao da Densidade, comprovando as densidades
exigidas no edital.

11.3.6. Itens 27, 28, 29 - Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a NBR 8619/15 - Determinacdo da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %.

11.2.7. Itens 27, 28, 29 - Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a NBR 8797/2017 - Determinacdo da deformacdo permanente a compressao a
90% com resultado de no maximo 17%.
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11.3.8. Itens 27, 28, 29 - Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro

de acordo com a NBR 14961/19 - Determinagdo do Teor de Cinzas, com resultado maximo de
0,15%. O relatdrio deve ser emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro.

11.3.9. Itens 27, 28, 29 - Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
de acordo com a ABNT NBR 8910:2016 - Determinagao da Resisténcia a compressdao, com
resultado de no minimo 6,5 kPa.

11.3.10. Itens 27, 28, 29 - Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 9176/16 - Determinacdo da forg¢a de incidentacdo com Fator de conforto
de no minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro.

11.3.11. Itens 27, 28, 29 - Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 9177:2015 - Determinacdo da Fadiga Dinamica - com resultado de Perda
de Espessura de no maximo 5% e Perda de forca de Incidentacdo de no maximo 19%.

11.3.12. Itens 27, 28, 29 - Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 9178:2022 - determinacao das caracteristicas de queima com resultado
de queima igual a Zero.

11.3.13. Itens 27, 28, 29 - Ensaio de Composicdo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster.

11.3.14. Itens 27, 28, 29 - Ensaio de determinagdo de repeléncia de agua emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a AATCC TM 22-2017, com resultado
minimo de 90 (ISO 4).

11.3.15. Itens 27, 28, 29 - Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de acordo com a ISSO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tracdo de Tecidos, Parte 1:
Determinac¢do da forca mdxima e alongamento a forga maxima utilizando o método de tira com
resultado no Sentido do Urdume de no minimo 950 N e alongamento de 22% e no Sentido da
Trama de no minimo 1250 N e alongamento de 40%.

11.3.16. Itens 27, 28, 29 - Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 10588:2015 Determinacdo da Densidade de Fios, com resultado tanto no
Sentido de Trama quanto no Sentido do Urdume de no minimo 15 fios/cm.
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11.3.17. Itens 27, 28, 29, 31 - Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente

com notas fiscais de compra com data de emissdo inferior a 6 meses da data de abertura do
Pregao.

11.3.18. Itens 27, 28, 29, 30, 31 - ABNT NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de
Gestdo de Qualidade do Fabricante atende aos requisitos da Norma.

11.3.19. Itens 27, 28, 29, 30, 31 - Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do

mobiliario

11.3.20. Itens 27, 28, 29, 30 - Relatério de ensaio do esforco de tracao de 9000 kgf na regido da
solda.

11.3.21. Itens 27, 28, 29, 30, 31 - Certificado de Conformidade emitido por uma OCP

11.3.22. Itens 27, 28, 29, 30, 31 - Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo (auditoria e coleta de amostras para
ensaios), comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metdlicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

11.3.23. Itens 27, 28, 29, 30, 31 - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas.

11.3.24. Itens 27, 28, 29, 30, 31 - Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 8095/2015 - Corrosdo por exposicio a Atmosfera Umida
saturada com resultado minimo de 1600 horas.

11.3.25. Itens 27, 28, 29, 30, 31 - Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 11003:2023 - Determinag¢do da aderéncia da tinta com resultado
de X0/YO.

11.3.26. Itens 27, 28, 29, 30, 31 - Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas,
comprovando que o mobiliario ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17

— Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos
requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6
Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima
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mencionada acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga,
que comprovem habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissao do respectivo laudo.

11.3.27. Item 27 - Certificado de acordo com a NBR 16031:2012 Mdveis — Assentos multiplos
— Requisitos e métodos para resisténcia e durabilidade, pelo modelo de certificacdo 5
juntamente com os relatérios de ensaio.

11.3.28. Item 28 - Certificado de Conformidade de acordo com a Norma NBR 13962:2018 -
Moveis para Escritério - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Métodos de Ensaio pelo modelo de
Certificagdo 5, juntamente com relatdrios de ensaio comprovando capacidade para 135 kg.

11.3.29. Item 29 - Certificado de Conformidade de acordo com a Norma NBR 13962:2018 -
Moveis para Escritério - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Métodos de Ensaio pelo modelo de
Certificacdo 5.

11.3.30. Itens 27, 28, 29 - Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ISO 105C06/2010 Com Alteragdo De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido Poliéster.

11.3.31. Itens 27, 28, 29, 30, 31 - ABNT NBR ISO 14001:2015 evidenciando que o Sistema de
Gestdo Ambiental do Fabricante atende aos requisitos da Norma.

11.3.32. Item 30 - Certificado de Disposicao de Residuos Sélidos emitido ao Fabricante do
produto juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

11.3.33. Item 30 - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D256/2010 - "PP", com resultado minimo de 370 J/m

11.3.34. Itens 30 - Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 10443 - Espessura da camada de tinta -com resultado de no minimo 50
micras.

11.3.35. Itens 30 - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 8096:1993 - Corrosdao por exposicao ao Didxido de enxofre com resultado
minimo de 20 ciclos.

11.3.36. Itens 30 - Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 10545:2014 - Determinacdo da Flexibilidade por Mandril Conico com
resultado minimo de 14%.
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11.3.37. Itens 27, 28, 29, 30, 31 - Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto

especificado, apresentar declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que
mencione periodo minimo de garantia de 02 anos.

PARA O LOTE VI

11.4.1. Itens 32, 33 - Apresentar Registro Anvisa.

11.4.2. Item 32 - Garantia minima a partir da nota de entrega de 180 dias.
11.4.3. Item 33 - Garantia minima de 12 meses.

11.4.4. ltem 33 - APRESENTAR CATALOGO DEMONSTRATIVO.

12. Qualificagao econdmico-financeira.

a) Certiddo negativa de faléncia, recuperacdo judicial ou extrajudicial, expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica ou do domicilio do empresario individual;

a.1) Se a licitante for sociedade ndo empresaria, a certiddo mencionada na alinea “a”
devera ser substituida por certiddo cujo contedudo demonstra a auséncia de insolvéncia civil,
expedida pelo distribuidor competente.

a.2) Caso o licitante esteja em recuperacdo judicial ou extrajudicial, deverd ser
comprovado o acolhimento do plano de recuperag¢ao judicial ou a homologag¢ao do plano de

recuperacao extrajudicial, conforme o caso.
13. Regularidade fiscal e trabalhista

a) Prova de inscrigdao no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);

b) Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, relativo a sede ou
domicilio do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do
certame;

c) Certificado de regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servico (CRF - FGTS);

d) Certiddo negativa, ou positiva com efeitos de negativa, de débitos trabalhistas (CNDT);

e) Certiddo negativa, ou positiva com efeitos de negativa, de Débitos relativos a Créditos
Tributarios Federais e a Divida Ativa da Unido;

f) Certiddo emitida pela Fazenda Estadual da sede ou domicilio da licitante que comprove a
regularidade de débitos tributarios relativos ao Imposto sobre Operacgdes relativas a Circulacdo
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de Mercadorias e sobre Prestacdes de Servicos de Transporte Interestadual, Intermunicipal e de
Comunicacao - ICMS;

14. Critério de Habilitagao

O julgamento da habilitacdo se processard mediante o exame dos documentos
requisitados na especificacdo do objeto e a seguir relacionados, os quais dizem respeito a:

14.1. Habilitagao juridica

a) Registro empresarial na Junta Comercial, no caso de empresario individual;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social atualizado e registrado na Junta Comercial, em
se tratando de sociedade empresdria;

c¢) Documentos de eleicdo ou designacdo dos atuais administradores, tratando-se de
sociedades empresarias;

d) Ato constitutivo atualizado e registrado no Registro Civil de Pessoas Juridicas, tratando-se de
sociedade ndo empresaria, acompanhado de prova da diretoria em exercicio;

e) Decreto de autorizagao, tratando-se de sociedade empresaria estrangeira em funcionamento
no Pais, e ato de registro ou autoriza¢do para funcionamento expedido pelo érgao competente,
guando a atividade assim o exigir;

15. Resultados esperados

Os itens serdo utilizados para atender as necessidades da Secretaria de
Desenvolvimento Social; Informamos que se faz necessdria a aquisicdo de Mobilidrio para
composicdo de salas administrativas, salas de atendimento, casas de acolhimento e gabinete
do secretdrio, no intuito de suprir a crescente da demanda e substituicdo de mobilidrio em
péssimo estado de conservacdo, proporcionando conforto aos funcionarios e ao publico
atendido por esta secretaria, ressaltamos que o procedimento licitatério para itens se faz de
extrema necessidade e programado de forma parcelada suprindo a demanda reprimida.
Aquisicdo se justifica em razao de ser imprescindivel garantir a renovagdao necessaria dos
mobilidrios de forma padronizada garantindo o desempenho dos atendimentos em acordo com
a tipificacdo dos servicos socioassistenciais, classificados no Conselho Nacional de Assisténcia
Social.

A empresa CONTRATADA reconhece por este instrumento que é responsavel em
qualquer caso por danos ou prejuizos que, eventualmente, venham sofrer: o MUNICIPIO, coisa,
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propriedade ou pessoa de terceiros - em decorréncia de sua culpa ou dolo na execucdo deste
contrato, sejam eles causados por si, correndo por sua exclusiva expensa, os ressarcimentos ou
indenizacdes que tais danos ou prejuizos possam motivar, ndo excluindo ou reduzindo essa
responsabilidade a fiscalizagdo ou acompanhamento exercido pelo MUNICIPIO.

Para dirimir quaisquer questdes decorrentes da licitacdo considerar-se-do aquelas
informacGes complementares estabelecidas em Edital do qual este é parte integrante.

16. Gestor

O Gestor do contrato sera definido por portaria do titular da Secretaria de
Desenvolvimento Social.

A comunicacdo entre a Contratada, via gestor, e a Contratante serd realizada
respeitando os principios da transparéncia e da publicidade da gestdo publica, com o maximo
de clareza e agilidade possiveis, por meio de e-mail institucional, respeitando dessa forma as
boas praticas de sustentabilidade ambiental adotadas pelo Municipio.

Atenciosamente, aproveito a oportunidade para reiterar protestos de estima e consideracao.

JOAO GUILHERME PEREIRA
SECRETARIO ADJUNTO DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL

Anexo | - Tabela de Requisi¢coes por Diretoria

Dir. Dir Cad
EQUIPAMENTO Dir. Alta Média Basica Unico Sedes Total
ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 20 46 50 2 20 138
ESTANTE DE ACO 06 PRATELEIRAS 50 26 30 9 10 125
ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 10 0 20 0 10 40
ARMARIO DE ACO 02 PORTAS ,04 35 36 5 2 7 85
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PRATELEIRAS
ROUPEIRO 12 PORTAS (ACO) 5 41 0 2 2 50
ROUPEIRO 08 PORTAS (ACO) 5 0 0 5 10
ROUPEIRO 04 PORTAS (ACO) 10 0 6 4 20
ROUPEIRO ELETRICO 1 1 1 2 5 10
GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS
(MADEIRA) 20 42 10 2 10 84
ARMARIO SECRETARIA BAIXO (MADEIRA) 20 22 6 2 20 70
ARMARIO SECRETARIA ALTO (MADEIRA) 20 18 12 2 20 72
MESA PARA IMPRESSORA (sem gaveta) 5 22 5 2 6 40
MESA REUNIAO RETANGULAR BIPARTIDA
C/RASGO P/2 CAIXAS DE TOMADA 10 8 6 1 25
MESA RETA COM GAVETEIRO FIXO 2
GAVETAS 30 40 30 10 110
MESA EM L 5 0 0 15 20
MESA DELTA/ESTAGAO DE TRABALHO/ ILHA
04 LUGARES 5 0 0 5 80 90
MESA EM L- ELETRICA 1 1 1 1 6 10
LONGARINA 03 LUGARES 10 45 30 30 15 130
CADEIRA FIXA 40 90 50 10 10 200
CADEIRA FIXA ESTOFADA 40 21 50 10 20 141
CADEIRA ESTOFADA COM RODIZIOS 10 21 30 10 50 121
CADEIRA EXECUTIVA 10 0 0 10 50 70
MESA DE REFEITORIO 06 LUGARES 5 9 0 0 1 15
MESA DE REFEITORIO 04 LUGARES 30 0 6 0 1 37
CAMA DE SOLTEIRO 10 4 0 0 1 15
BELICHE 100 0 0 0 0 100
TRILICHE 50 0 0 0 0 50
SOFA 02 LUGARES 20 8 0 0 2 30
SOFA 03 LUGARES 20 2 0 0 0 22
ARMARIO SUSPENSO 02 PORTAS - COZINHA 10 10 0 0 0 20
ARMARIO SUSPENSO 03 PORTAS - COZINHA 10 8 6 0 0 24
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ARMARIO BALCAO 1,20m - COZINHA 10 9 0 0 0 19
ARMARIO PANELEIRO - COZINHA 10 9 6 0 0 25
MESA INOX DE MANIPULAGAO DE COZINHA 5 6 0 0 0 11
CADEIRA DE BANHO 5 4 0 0 1 10
CADEIRA DE RODAS 20 11 4 3 2 40
ANEXO Il - RELACAO DE LOCAIS DE ENTREGA

UNIDADE ENDERECO BAIRRO CEP

1- CAD - CENTRO RUA JOAO RAMALHO 647 CENTRO 11310-050
2- CAD - AREA ITARARE AV. PRESIDENTE WILSON 1126 ITARARE 11320-000
3- CAD - RIO BRANCO AV. ULISSES GUIMARAES RIO BRANCO 11347-000
4- CASA DE PASSAGEM ESTRELA

(CRIANCAS E ADOLESCENTES) RUA OSVALDO EDUARDO, 138 PARQUE BITARU 11330-060

PCA BERNARDINO DE CAMPOS,

5- CASA DE PASSAGEM ADULTO REVIVER 67/69 CENTRO 11310-330
6— ACOLHIMENTO EMERGENCIAL RUA CAMINHO DOS BARREIROS,  PARQUE SAO

ELIZABETH TELES -BETINHA 74 VICENTE 11340-020
7- SERVIGO DE ACOLHIMENTO ARCO-IRIS AV SENADOR SALGADO FILHO, 08  PQ SAO VICENTE 11360-200
8- SERVICO DE ACOLHIMENTO CASA DE

ESTAR AV. QUINTINO BOCAIUVA, 1595 CENTRO 11320-010

R JOSE GONGALVES DE MOTTA

9- CENTRO DIA JUNIOR, 212 VILA VALENCA 11390-050
10- CENTRO POP (POPULAGAO DE RUA)  AV. CAPITAO-MOR AGUIAR, 436 PARQUE BITARU 11310-200
11- CREAS AREA CONTINENTAL RUA FREI DAMIAO, 970 JD. RIO BRANCO 11347-120
12- CREAS AREA INSULAR RUA LIMA MACHADO, 245 CENTRO 11310-300
13- CRAS - CENTRO DE REFERENCIA DA PARQUE

ASSISTENCIA SOCIAL — HUMAITA RUA 24, N254, CASA 02. CONTINENTAL 11348-020
14- CRAS - CENTRO DE REFERENCIA DA

ASSISTENCIA SOCIAL - JOQUEI CLUBE AV. SENADOR SALGADO FILHO, 224 JOQUEI CLUB 11360-200
15- CRAS - CENTRO DE REFERENCIA DA

ASSISTENCIA SOCIAL - VILA VALENGA AV. MARECHAL DEODORO, 169 VILA VALENCA 11390-100
16- CRAS - CENTRO DE REFERENCIA DA

ASSISTENCIA SOCIAL - VILA MARGARIDA | AV. NAGOES UNIDAS, 696 VILA MARGARIDA 11330-300
17- CRAS - CENTRO DE REFERENCIA DA

ASSISTENCIA SOCIAL- PQ. DAS RUA SIMAO JAHJAH, 351 (ANTIGA

BANDEIRAS RUA 4) PQ. DAS BANDEIRAS  11346-200
18- CRAS - CENTRO DE REFERENCIA DA

ASSISTENCIA SOCIAL- TANCREDO NEVES  R. QUIRINO MARIO BIASOLI, 138  TANCREDO NEVES 11350-440
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119- SCFV - SERVIGCO DE CONVIVENCIA E
FORTALECIMENTO DE VINCULOS CLUBE
DA MELHOR IDADE

20- SCFV - SERVICO DE CONVIVENCIA E
FORTALECIMENTO DE VINCULOS DA 32
IDADE - ALEGRIA DE VIVER

21- SCFV - SERVIGO DE CONVIVENCIA E
FORTALECIMENTO DE VINCULOS DA 32
IDADE - FELICIDADE

22- SCFV - SERVICO DE CONVIVENCIA E
FORTALECIMENTO DE VINCULOS DA 32
IDADE - NASCER DO SOL

23- SCFV - SERVIGO DE CONVIVENCIA E
FORTALECIMENTO DE VINCULOS DA 32
IDADE - RAIO DE LUZ

24- SCFV - SERVICO DE CONVIVENCIA E
FORTALECIMENTO DE VINCULOS DA 32
IDADE - VEM VIVER

25- SCFV - SERVICO DE CONVIVENCIA E
FORTALECIMENTO DE VINCULOS DA 32
IDADE - VIDA FELIZ

26- SCFV - SERVIGO DE CONVIVENCIA E
FORTALECIMENTO DE VINCULOS - GLEBA

27-PROGRAMA CRIANCA FELIZ - INSULAR
28- PROGRAMA CRIANCA FELIZ -
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PRACA 22 DE JANEIRO BIQUINHA

(QUIOSQUE) S/N CENTRO 11310-090

RUA NOVE DE JULHO, 126 VILA CASCATINHA 11370-020

Rua Doutor Donald Alexandre

Kealman, 239 JARDIM RIO BRANCO 11347-040

ALAMEDA PAULO GONCALVES, 61  ILHA PORCHAT 11320-350

RUA CAPITAO GREGORIO DE PARQUE SAO

FREITAS, 508 VICENTE 11360-010

RUA HUM, 901. PQ. DAS BANDEIRAS | 11346-100

ESPLANADA DOS

AV. EDUARDO DIAS COELHO, 687  BARREIROS 11340-260

AGUARDANDO DEFINICAO GLEBA

AVENIDA PRESIDENTE WILSON,

1126. ITARARE 11320-010

AVENIDA DEPUTADO ULISSES

GUIMARAES, 181. JARDIM RIO BRANCO 11347-000

CONTINENTAL
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