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ROTULOS/BULAS

REFERENCIA: ABNT - NBR 5426:1985
Desenvolvimento Local

I - CONDICOES GERAIS DE RECEBIMENTO:

1. Os rotulos e as bulas devem:

a) Estar separados em macos, envoltos com cinta larga (papel branco) selada com fita plastica

adesiva (tipo durex). Ndo utilizar cola, elastico ou outro tipo de material que possa provocar
deformacgoes;

b) A quantidade de unidades por mago deve estar de acordo com a especificagdo do proprio
material.

2. As embalagens de acondicionamento devem:

a) Estar em perfeito estado de conservagao, isentas de rasgos, manchas, umidade e corpos
estranhos;

b) Estar identificadas individualmente através de etiquetas adequadas (vide item 3);
c) Apresentar um exemplar do rétulo/bula.

2.1. Bulas

a) Devem ser em caixas de papeldo, pacotes de papel kraft ou conforme determina a
especificacdo do proprio material. Os magos deverdo estar perfeitamente alinhados,
formando uma embalagem final compacta de facil manuseio e que permita empilhamento.

b) Os dimensionais das embalagens ndo deverdo exceder:
- Comprimento: 450 mm
- Largura: 300 mm
- Altura: 100 mm (pacote papel kraft) ou 200 mm (caixa de papeldo)

2.2. Rétulos

Devem ser em pacotes de papel kraft ou filme plastico. Os magos devem estar perfeitamente
alinhados, formando uma embalagem final compacta de facil manuseio e que permita
empilhamento.

3. A etiqueta de identificacao deve trazer os seguintes itens:

a) Nome do produto;

b) Dimensdes de corte: comprimento e largura;

¢) Quantidade;

d) Nome do fabricante;

e) Data de fabricagdao e/ou nimero de lote do fabricante;
f) Codigo FURP;

g) Cuidados de conservagao/manuseio/armazenamento.

4. Caso a entrega dos materiais seja paletizada, estas deverao vir em paletes em bom
estado de conservacao e limpeza, isentos de contaminacao ou infestaciao por
organismos xiléfagos, fungos e/ou insetos.
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5. Impressao

Uniforme, sem apresentar falhas, borrdes, manchas e riscos que comprometam a leitura do texto
e apresentagao da imagem.

6. Cores

a) As cores do chapado e/ou gravacdao deverdo estar de acordo com a referéncia - Catalogo
Pantone Color Formula Guide descritas na especificacao do proprio material;

b) As tonalidades das cores devem estar conforme a especificagdo do proprio material.
II - COLETA DAS AMOSTRAS:
INSPECAO POR ATRIBUTOS

1. As amostras deverdo ser coletadas segundo principio de amostragem ao acaso, ou seja, nao
deverao ser retiradas em sua totalidade da mesma embalagem, do mesmo maco, obedecendo
as quantidades descritas nos itens a seguir.

2. A unidade de amostra sera composta pelo maco, na quantidade de rétulos/bulas determinada
na especificagdo do proprio material.

3. Plano de Amostragem - Recebimento:

3.1 O numero de embalagens a serem amostradas deverd estar de acordo com a NBR
5426:1985 - Plano de Amostragem Simples Normal - Nivel Geral de Inspegdo I, conforme
a tabela abaixo:

) EMBALAGENS A 3 EMBALAGENS A
TAMANHO LOTE (NUMERC DE AMOSTRAR TAMANHO LOTE (NUMERC DE AMOSTRAR
EMBALAGENS) R EMBALAGENS) A
Cad. Literal Quant. Cod. Uteral| Quant.

2 a 8 A 2 501 a 1200 5} 32

9 a 15 A 2 1201 a 3200 H 50

16 a 25 B 3 3201 a 10000 J 80

26 a 50 [ 5 10001 a 35000 K 125

51 a S0 (= 5 35001 a 150000 L 200

91 a 150 D 8 150001 a 500000 M 315

151 a 280 E 13 Acima de 500001 N 500
281 a 500 F 20

Ref.: NBR 5426:1985 - Nivel Geral de Inspegdo I

3.2 O numero de unidades a serem amostradas, os niveis de qualidade aceitaveis e os nimeros
de aceitacdo e rejeicao, conforme o enquadramento das ndao-conformidades visuais, devem
estar de acordo com a NBR 5426:1985 - Plano de Amostragem Simples Normal - Nivel
Especial de Inspecdo S3, conforme tabela abaixo:

Total de Critico Grave Toleravel Aparéncia
Tamanho do lote macos NQA = 0,40 NQA = 1,0 NQA = 4,0 NQA = 10,0
(quantidade recebida) L(i:tii::ll Quant. | Ac Re Ac Re Ac Re Ac Re
2 a 8 A 2 ] B ‘ ‘
9 a 15 A JL
16 a 25 B 3 0 1
26 a 50 B 3 0 1
51 a 90 c 5 U 1 2
91 a 150 C 5 1 2
151 a 280 D 8 l 2 3
281 a 500 D 8 <7 J1 2 3
501 a 1200 E 13 0 1 1 2 3 4
1201 a 3200 E 13 0 1 1 2 3 4
3201 a 10000 F 20 U 2 3 5 6
10001 a 35000 F 20 “ 2 3 5 6
35001 a 150000 G 32 1 l 3 4 7 8
150001 a 500000 G 32 1 l 3 4 7 8
Acima de 500001 H 50 T_T 1 2 5 6 10 11

Ref.: ABNT NBR 5426:1985 - Nivel Especial de Inspegdo S3 - Plano de Amostragem Simples Normal
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Usar o primeiro plano acima da seta.

D Usar o primeiro plano abaixo da seta. Se a nova amostragem requerida for igual ou maior do que o nimero de pegas constituintes do lote, inspecionar

100%.

Ac - Numero de pegas defeituosas (ou falhas) que ainda permite aceitar o lote.

Re - Nimero de pegas defeituosas (ou falhas) que implica na rejeigéo do lote.

NOTA: Quando a tabela indicar o uso de outro plano de amostragem através de setas para cima ou para baixo, e este procedimento levar a diferentes
tamanhos de amostra para diferentes classes de defeitos, a letra de cédigo literal correspondente ao maior tamanho de amostra obtido, poderd
ser usado para todas as classes de defeitos. Caso o cédigo literal do maior tamanho da amostragem indicar através de seta para cima o uso
de menor tamanho de amostra para determinado NQA, as amostras deverdo ser retiradas da amostragem de maior tamanho.

4, Plano de Amostragem - Condicbes especificas:

O Plano de Amostragem deve seguir o Nivel de Inspecdo conforme itens 4.1 e 4.2 para os
seguintes casos:

v' fabricante novo;
v' apos acgoes corretivas implementada pelo fabricante;
v' entrega posterior a uma rejeicdo de mesmo fabricante.

4.1 O numero de embalagens a serem amostradas deverda estar de acordo com a NBR

5426:1985 - Plano de Amostragem Simples Normal - Nivel Geral de Inspecédo II, conforme

tabela abaixo:

A EMBALAGENS A A EMBALAGENS A
TAMANHO LOTE (NUMERO DE AMOSTRAR TAMANHO LOTE (NUMERO DE AMOSTRAR
EMBALAGENS) EMBALAGENS)

Céd. Literal Quant. Céd. Literal Quant.

2 a 8 A 2 501 a 1200 ] 80
g a 15 B 3 1201 a 3200 K 125
16 a 25 C 5 3201 a 10000 L 200
26 a 50 (o] 8 10001 a 35000 M 315
51 a S0 E 13 35001 a 150000 N 500
o1 a 150 F 20 150001 a 500000 P 800
151 a 280 G 32 Acima de 500001 Q 1250

281 a 500 H 50

Ref.: NBR 5426:1985 - Nivel Geral de Inspegdo IT

4.2 O numero de unidades a serem amostradas, os niveis de qualidade aceitaveis e os niUmeros
de aceitacdo e rejeicao, conforme o enquadramento das ndao-conformidades visuais, devem
estar de acordo com a NBR 5426:1985 - Plano de Amostragem Simples Normal - Nivel

Especial de Inspecdo S4, conforme tabela abaixo:

Total de Critico Grave Toleravel Aparéncia
Tamanho do lote macos NQA = 0,40 NQA =1,0 NQA=4,0 | NQA = 10,0
(quantidade recebida) (.:'jd' Quant. Ac Re Ac Re Ac Re Ac Re
Literal
a 8 A 2 M
9 a 15 A 2 “ J [
16 a 25 B 3 0 1
26 a 50 C 5 U 1 2
51 a 90 C 5 1 2
91 a 150 | D 8 {1 2 3
151 a 280 E 13 0 1 1 2 3 4
281 a 500 E 13 0 1 1 2 3 4
501 a 1200 F 20 A ‘[j 2 3 5 6
1201 a 3200 G 32 0 1 J { 3 4 7 8
3201 a 10000 G 32 0 1 3 4 7 8
10001 a 35000 H 50 ‘[j 1 2 5 6 10 11
35001 a 150000 3 80 J { 2 3 7 8 14 15
150001 a 500000 J 80 2 3 7 8 14 15
Acima de 500001 K 125 1 2 3 4 10 11 21 22

Ref.: ABNT NBR 5426:1985 - Nivel Especial de Inspegdo S4 - Plano de Amostragem Simples Normal
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CLASSIFICAGAO DAS NAO-CONFORMIDADES VISUAIS

Esta inspecdo deve ser realizada observando-se os rétulos/bulas por 10 a 40 segundos a uma
distancia de 15 a 40 cm, sob luminosidade adequada.

1. Critico: NQA = 0,40

a) Mistura de rétulos/bulas de produtos diferentes;

b) Impressdo ndo correspondente a arte final aprovada previamente;
c) Cor diferente do padrdo especificado (impressdo e fundo);

d) Impressdo ausente ou ilegivel.

2. Grave: NQA = 1,0

a) Impressdo nao apresentando nitidez;

b) Corte sem sangramento da barra lateral;

¢) Corte com sangramento do texto;

d) Impressdao com falhas, borrdes, sombreamento, distorcdao, sobreposicao, fora de esquadro,
deslocamento de cores e letras comprometendo o entendimento do texto;

e) Rotulos/bulas rasgados, amassados ou colados;

f) Numero de dobras diferentes do especificado que nao permita a utilizacdo.

3. Toleravel: NQA = 4,0

a) Impressao fora de esquadro, sombreamento, distor¢cao, sobreposicao, deslocamento de cores e
letras ndo comprometendo o entendimento do texto;

b) Variacdo nas tonalidades das cores de impressao e fundo (papel), fora dos limites de maximo e
minimo;

c) Rebarbas na linha de corte;

d) Impressao nao resistente ao atrito entre si;

e) Cintas frouxas;

f) Macos com encintamento em desacordo com a respectiva especificacdo do material de
embalagem;

g) Macgos com bulas desalinhadas.

4. Aparéncia: NQA = 10,0
Impressdo com falhas e manchas que ndo comprometem o entendimento do texto.

NOTA: Quando uma mesma unidade da amostra se apresentar com mais que 01 defeito, sera considerado aquele que
apresentar maior gravidade.

Histérico: - Exclusdo de formulav/ IV + 1 para determinar nimero de embalagens a serem amostradas e substituicdo pelo Plano
de Amostragem definido em NBR 5426:1985, Nivel Geral de Inspegdo I.

- Inclusdo de Plano de Amostragem para CondicGes Especificas: fabricante novo, apds acées corretivas implementada
pelo fabricante e entrega posterior a uma rejeicdo de mesmo fabricante.

ORIGINAL ASSINADO PELOS RESPONSAVEIS




