Prefeitura do Municipio da Estancia Turistica de Ribeirao Pires

Agente de
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ANEXO Il - TERMO DE REFERENCIA
OBJETO

Registro de pregos, mediante pregao eletrénico, para eventual fornecimento de mobiliario
escolar e outros, visando ao atendimento das demandas das unidades de ensino e da Secretaria
Municipal de Educacéo.

JUSTIFICATIVA

A presente contratacgdo justifica-se pela necessidade continua de reposi¢do e adequacéao do
mobiliario escolar, garantindo melhores condigbes de ensino, seguranca e conforto aos alunos,
servidores e demais usuarios da rede municipal de ensino.

MODALIDADE E SISTEMA DE CONTRATAGAO

A contratacdo sera realizada por meio de pregao eletrénico, sob o Sistema de Registro de
Pregos, nos termos da legislagao vigente.

FORMA DE FORNECIMENTO

O fornecimento sera realizado de forma fracionada, conforme a demanda da Secretaria
Municipal de Educacao, mediante emissao de solicitagao formal.

PRAZO DE ENTREGA

Os produtos deverao ser entregues no prazo maximo de 20 (vinte) dias, contados a partir do
recebimento da solicitagao.

VIGENCIA

A Ata de Registro de Precos tera vigéncia de 12 (doze) meses, contados a partir de sua
publicacédo, podendo ser prorrogada por igual periodo, desde que comprovada a continuidade da
necessidade, a disponibilidade orgamentaria e a vantajosidade econémica.

OBRIGAGOES DA CONTRATADA

A licitante vencedora devera:

o Cumprir integralmente todas as obriga¢des constantes no Edital, seus anexos e na proposta
apresentada;

e Apresentar catalogos coloridos (em meio eletrdnico), com identificacdo de cada item e
respectivas fichas técnicas, durante a fase de analise documental;

e Arcar com todas as despesas diretas e indiretas relacionadas ao fornecimento, incluindo
tributos, encargos, seguros, transporte, carga e descarga, sem qualquer 6nus para a
contratante;

¢ Responsabilizar-se pelo frete, bem como por eventuais despesas de devolugao e reposigao
de produtos recusados por ndo atenderem as especificagdes do edital;
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o Responsabilizar-se por quaisquer danos causados a empregados ou a terceiros durante a
execucao do contrato, ainda que haja acompanhamento da Administragao Publica;
o Observar integralmente a legislagao vigente, seja ela federal, estadual ou municipal.

LOCAL E HORARIO DE ENTREGA

As entregas deverao ocorrer:
¢ Horario: de segunda a sexta-feira, das 08h00 as 16h0Q0;
e Local: nos endere¢os indicados pela Secretaria Municipal de Educagao, conforme
planilha fornecida.

CONDIGCOES DE RECEBIMENTO

¢ Os materiais fornecidos deverao estar rigorosamente de acordo com as especificagcdes do
edital e da proposta;
¢ O recebimento definitivo ndo exime a contratada da responsabilidade quanto a qualidade dos
produtos;
o Caso sejam constatadas irregularidades, o Municipio podera:
¢ Rejeitar total ou parcialmente os materiais que ndo atendam as especificacdes;
e Determinar a complementacéo do pedido em caso de divergéncia de quantidades.

PLANO DE ENTREGA FRACIONADA

A contratada devera manter flexibilidade quanto ao fornecimento dos itens, atendendo as
necessidades da Secretaria Municipal de Educacao durante toda a vigéncia da Ata de Registro de
Precos.

PENALIDADES

O descumprimento das obrigagdes podera acarretar penalidades previstas no edital e na
legislagao aplicavel, incluindo rejei¢gao dos produtos, exigéncia de reposi¢ao, ajuste de quantidades
e demais sangodes cabiveis

DESCRIGAO DETALHADA DOS LOTES
LOTE 01

e [ITEM 01: Armario Extra Alto Fechado com Prateleiras: Medindo aproximadamente: 1000 mm
na largura, 450 mm de profundidade e 2090 mm de altura. Corpo em MDF pecgas laterais,
superior, inferior e prateleiras com espessura de 18 mm, o fundo na espessura de 15 mm,
revestidas nas duas faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressao,
fechamento da caixa com dispositivos VB 36D/16 corpo plastico e tambor em Zamak. Laterais
e Fundo com buchas plasticas a passos de 96 mm, dispostas em 02 (duas) em cada lateral,
que permitam 14 (quatorze) posicdes de montagem das prateleiras. Prateleiras: total 4
(quatro) com aproveitamento maximo da caixa, com 5 (cinco) pontos de fixagao, dispositivo
VB 36D/16 corpo plastico e tambor em Zamak. Topos: longitudinais e transversais aparentes
encabecgados com fita de borda de PVC, com 1 mm de espessura, os demais topos em
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0,45mm de espessura, colados com adesivo do tipo “Hot Melting”. Portas em MDF espessura
de 18 mm, topos longitudinais e transversais encabeg¢ados com fita de borda de PVC, com 1
mm de espessura, colados com adesivo do tipo “Hot Melting”, com trés dobradigas, com
angulo de abertura 90° no minimo, com sistema de fechamento com fechadura acabamento
cromado, com sistema de fechamento tipo Cremona (superior, central e inferior), com duas
chaves, e puxadores em zamac em forma de arco medindo 130 mm de comprimento, fixado
por meio de 2 (dois) parafusos. Base Metalica: Confeccionada em tubo retangular de aco
carbono SAE 1008/1012, seccdo com dimensédo de 20x40 mm e espessura da chapa de
1,5mm, com 4 (quatro) sapatas em acabamento cromado e base de polipropileno injetado.
Fixacdo por meio de 9 (nove) porcas cilindricas de 4", parafusos zincados e acabamento
plastico. Pintura da estrutura com tinta a p6 hibrida eletrostatica, polimerizada em estufa a
220°C, com camada de 40 micra de espessura minima. Garantia: Dois anos de garantia
contra defeitos de fabricacdo ou oxidacédo espontanea. ABNT NBR 13961:2010. O fornecedor
devera apresentar, no prazo de 10 (dez) dias, a seguinte documentacao técnica emitida em
nome do fabricante: 1. Certificagbes Obrigatérias - Certificado de conformidade em nome do
fabricante, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto (OCP) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR 13961:2010 - M6veis para escritério
— Armarios. Certificado de Regularidade do IBAMA (CTF/APP) — Conforme Lei 6.938/81.
Certificagcdo Ambiental FSC 100% — Em nome do fabricante, revisdo atualizada, sem
terceiros. NBR 16332/2014 — Conformidade de Fita de Borda. NBR 14810-2:2018 — Painéis
de particulas (MDP). NBR 15761 — Laminado decorativo — Ensaios: risco, impacto, abraséo,
alta temperatura, vapor. 2. Ensaios e Relatoérios Obrigatérios Ensaios quimicos ASTM D1308
— Resisténcia a produtos domésticos, com permanéncia minima de 10 horas sobre madeira.
Relatérios de arrancamento (tragdo) — Min. 9.500 kgf em tubos de acgo. Certificado de
processo de preparagao de superficie metalica — Conforme procedimento da OCP; se nao
constar resultados, anexar laudos abaixo. Laudo de profissional (engenheiro de seguranga
do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista), devidamente acreditado, atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho. 3. Ensaios de Corrosao e Pintura NBR 17088:2023 — Névoa salina,
NBR ISO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de
empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR
8096:1983 — Exposicao a SO,: 30 ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura ASTM D2794-
2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 um. ASTM D7091:2022 — Medicao nao destrutiva da
espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies
rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM
D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A, resultado: 5B (0% remogao). ASTM D1308
(ago) — Resisténcia quimica com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 —
Espessura minima da camada: 45 pym. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizacao. JIS Z
2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR 7397:2016 — Ago e ferro fundido galvanizado por
imersao a quente.

ITEM 02: Armario (tipo balcdo) na cor argila, com corpo duplo, 2 prateleiras e 4 portas,
medindo aproximadamente 1600 de largura x 520 de profundidade x 730 de altura, tampo
superior em chapa de madeira aglomerada 25mm de espessura, produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa,
que se consolidam sob a acdo conjunta de calor e pressao, revestido na face superior em
laminado termo formavel melaminico texturizado de alta presséao e face inferior revestida com
folhas de material celulésico resinado colado diretamente sobre o substrato com bordas
longitudinais arredondadas em 180° pelo sistema post-forming e bordas transversais retas
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com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Sistema de fixacdo do tampo por meio de
tambor de giro de 15mm em ac¢o niquelado com parafuso de montagem rapida M 6 x 20mm
e tampas plasticas de acabamento. Laterais, fundo horizontal , prateleiras e portas no mesmo
material do tampo, com 18 mm de espessura, revestidos com filme melaminico texturizado,
que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada, formando
com ela um corpo uUnico e inseparavel, acabamento dos topos em fita de PVC 0,5mm de
espessura na cor do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, fixados
entre si por meio de porca cilindrica de 2" e parafuso ¥4 x 2 cabega plana CPL e tampas
plasticas de acabamento sendo o fundo vertical com 10mm de espessura, fixado as laterais
por meio de encaixe. Furagao lateral para regulagem das prateleiras e pino em material
plastico para sustentagao com didmetro de 5mm. Dobradigas em ago com abertura em angulo
de 270°, protecao para remocgao involuntaria e ajuste da altura (+ 2mm / - 2mm). Sistema de
chaveamento por meio de cilindro e lingleta para fechamento das portas, com chaves
convencionais. Trincos tipo gangorra, fixados na parte interna, porta esquerda, lado superior
e inferior direito. Puxadores tipo algca em aco com pintura epdxi na cor do mével. Base
metalica de sustentagcdo em tubo de aco SAE 1006 a 1008, secc¢éao transversal retangular de
30x50mm, com 1,2mm de espessura, pintura epdxi com acabamento liso. Sapatas
niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para
fixacdo. obedecendo as normas da ABNT.O fornecedor devera apresentar, no prazo de 10
(dez) dias, a seguinte documentacao técnica emitida em nome do fabricante: 1. Certificacoes
Obrigatérias - Certificado de conformidade em nome do fabricante, modelo 5, emitido por
Organismo certificador de Produto (OCP) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) com escopo
acreditado conforme NBR 13961:2010 - Mdveis para escritério — Armarios. Certificado de
Regularidade do IBAMA (CTF/APP) — Conforme Lei 6.938/81. Certificacdo Ambiental FSC
100% — Em nome do fabricante, revisdo atualizada, sem terceiros. NBR 16332/2014 —
Conformidade de Fita de Borda. NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas (MDP). NBR
15761 — Laminado decorativo — Ensaios: risco, impacto, abrasao, alta temperatura, vapor. 2.
Ensaios e Relatérios Obrigatérios Ensaios quimicos ASTM D1308 — Resisténcia a produtos
domésticos, com permanéncia minima de 10 horas sobre madeira. Relatérios de
arrancamento (tragédo) — Min. 9.500 kgf em tubos de acgo. Certificado de processo de
preparacido de superficie metalica — Conforme procedimento da OCP; se nao constar
resultados, anexar laudos abaixo. Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista). devidamente acreditado, atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho. 3. Ensaios de Corrosao e Pintura NBR 17088:2023 — Névoa salina.
NBR ISO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de
empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR
8096:1983 — Exposicao a SO,: 30 ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura ASTM D2794-
2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 um. ASTM D7091:2022 — Medigao n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies
rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM
D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A, resultado: 5B (0% remogao). ASTM D1308
(ago) — Resisténcia quimica com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 —
Espessura minima da camada: 45 ym. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizagao. JIS Z
2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR 7397:2016 — Ago e ferro fundido galvanizado por
imersao a quente.
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e [ITEM 03: "Armario baixo com duas portas, dotado de duas prateleiras em MDP ou MDF,
revestido com laminado melaminico de baixa pressao, cor cinza com bordas e componentes
nas cores a definir. Dimensdes e tolerancias aproximadas: Armario: Largura: 810 mm;
Profundidade: 500 mm; Altura: 740 mm; Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade,
+/- 1 mm para espessura e +/- 10 mm para altura. Portas: Largura: 400 mm; Profundidade:
630 mm; Espessura: 18 mm; Prateleiras: Largura: 768 mm; Profundidade: 455 mm;
Espessura: 18 mm; Caracteristicas Tampo, peca inferior, pecas laterais esquerda e direita e
peca posterior em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido em ambas as faces por
laminado melaminico de baixa pressao, acabamento texturizado, na cor cinza. Duas portas
em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido em ambas as faces por laminado
melaminico de baixa pressdo, acabamento texturizado, na cor cinza. Duas prateleiras em
MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido em ambas as faces por laminado
melaminico de baixa pressao, acabamento texturizado, na cor Cinza. Topos de todas as
pecas encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou
em PE (polietileno) com “primer”, acabamento texturizado, na mesma cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressao dos painéis, exceto prateleiras, que receberao bordo
colorido na parte frontal, e duas portas que receberao bordos coloridos nos quatro lados.
Colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através do processo “Hot Melting”.
Dimensbes acabadas de 18mm (largura) x 3mm (espessura), ou de 18mm (largura) x 0,45mm
(espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de espessura de 3mm deverao ter
seus bordos usinados com raio de 3mm. Base confeccionada em quadro soldado de tubo de
aco carbono, laminado a frio, com costura, secc¢ao retangular de 20x40mm, em chapa 14
(1,9mm). Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. Quatro rodizios
industriais de duplo giro com freio de rolagem, para carga nominal de 50kg, diametro da roda
de 50mm, fixacdo ao mdvel em eixo vertical metalico galvanizado com rosca e porca
galvanizada. Altura total de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de ago
inoxidavel. Carcagca em chapa de ago galvanizado estampado. Eixo horizontal em ago
inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza, e bandas de rodagem em
poliuretano injetado na cor cinza. Travas metélicas com pedal injetado em polipropileno ou
ABS. Espacador/ amortecedor em borracha termoplastica TPE, injetados em cores. Puxador
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado em cores, dotado de
porca M, sobre injetada. Dobradica de caneco com abertura de 110° em acgo niquelado,
caneco de 12,5mm e fechamento automatico, montagem sobreposta. Fechadura universal
metalica, acabamento cromado, dotada de contra porca, com posicao de fechamento a 90°,
com chaves articuladas em duplicata. Aplicacido na porta direita. Fecho de caixa reto em latao
cromado, com 50mm de comprimento, dotado de lingueta de bloqueio reta. Aplicagédo na porta
esquerda. GARANTIA Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de
fabricacdo. ABNT NBR 13961:2010. O fornecedor devera apresentar, no prazo de 10 (dez)
dias, a seguinte documentagéo técnica emitida em nome do fabricante: 1. Certificacdes
Obrigatdrias - Certificado de conformidade em nome do fabricante, modelo 5, emitido por
Organismo certificador de Produto (OCP) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) com escopo
acreditado conforme NBR 13961:2010 - Mdveis para escritério — Armarios. Certificado de
Regularidade do IBAMA (CTF/APP) — Conforme Lei 6.938/81. Certificacdo Ambiental FSC
100% — Em nome do fabricante, revisdo atualizada, sem terceiros. NBR 16332/2014 —
Conformidade de Fita de Borda. NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas (MDP). NBR
15761 — Laminado decorativo — Ensaios: risco, impacto, abraséao, alta temperatura, vapor. 2.
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Ensaios e Relatérios Obrigatérios :Ensaios quimicos ASTM D1308 — Resisténcia a produtos
domésticos, com permanéncia minima de 10 horas sobre madeira. Relatérios de
arrancamento (tracdo) — Min. 9.500 kgf em tubos de ago. Certificado de processo de
preparacido de superficie metalica — Conforme procedimento da OCP; se nao constar
resultados, anexar laudos abaixo. Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista). devidamente acreditado, atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho. 3. Ensaios de Corroséo e Pintura: NBR 17088:2023 — Névoa salina.
NBR ISO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de
empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR
8096:1983 — Exposicao a SO,: 30 ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura. ASTM D2794-
2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 ym. ASTM D7091:2022 — Medig&o n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies
rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM
D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A, resultado: 5B (0% remocao). ASTM D1308
(aco) — Resisténcia quimica com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 —
Espessura minima da camada: 45 um. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizagao. JIS Z
2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR 7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por
imersao a quente.

o ITEM 04: "Armario alto na cor argila, medindo aproximadamente 1600 de altura x 520 de
profundidade x 800 de largura, com 4 prateleiras e 2 portas, tampo superior em chapa de
madeira aglomerada 25mm de espessura, produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se
consolidam sob a ag¢ao conjunta de calor e pressao, revestido na face superior em laminado
termo formavel melaminico texturizado de alta pressao e face inferior revestida com folhas
de material celulésico resinado colado diretamente sobre o substrato com bordas
longitudinais arredondadas em 180° pelo sistema post-forming e bordas transversais retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Sistema de fixacdo do tampo por meio de
tambor de giro de 15mm em ago zamak niquelado com parafuso de montagem rapida M6 x
20mm e tampas plasticas de acabamento. Laterais, fundo horizontal , prateleiras e portas no
mesmo material do tampo, com 18 mm de espessura, revestidos com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo uUnico e inseparavel, acabamento dos topos em fita
de PVC 0,5mm de espessura na cor do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, fixados entre si por meio de porca cilindrica de 74" e parafuso V4 x 2
cabeca plana CPL e tampas plasticas de acabamento sendo o fundo vertical com 10mm de
espessura, fixado as laterais por meio de encaixe. Furagao lateral para regulagem das
prateleiras e pino em material plastico para sustentacdo com didmetro de 5mm. Dobradicas
em aco com abertura em angulo de 270° protecado para remocéao involuntaria e ajuste da
altura (+ 2mm / - 2mm ). Sistema de chaveamento por meio de cilindro e linglieta para
fechamento das portas, com chaves convencionais. Trincos tipo gangorra, fixados na parte
interna, porta esquerda, lado superior e inferior direito. Puxadores tipo alca em ago com
pintura epoxi na cor do moével. Base metalica de sustentagdo em tubo de agco SAE 1006 a
1008, seccéo transversal retangular de 30x50mm, com 1,2mm de espessura, pintura epoxi
com acabamento liso. Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra
roscada 5/16 x 25mm para fixagdo. obedecendo as normas da ABNT. O fornecedor devera
apresentar, no prazo de 10 (dez) dias, a seguinte documentagao técnica emitida em nome do
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fabricante: 1. Certificagdes Obrigatorias: - Certificado de conformidade em nome do
fabricante, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto (OCP) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR 13961:2010 - Moveis para escritorio
— Armarios. Certificado de Regularidade do IBAMA (CTF/APP) — Conforme Lei 6.938/81.
Certificacdo Ambiental FSC 100% — Em nome do fabricante, revisdo atualizada, sem
terceiros. NBR 16332/2014 — Conformidade de Fita de Borda. NBR 14810-2:2018 — Painéis
de particulas (MDP). NBR 15761 — Laminado decorativo — Ensaios: risco, impacto, abraséao,
alta temperatura, vapor. 2. Ensaios e Relatérios Obrigatérios: Ensaios quimicos ASTM D1308
— Resisténcia a produtos domésticos, com permanéncia minima de 10 horas sobre madeira.
Relatérios de arrancamento (tracao) — Min. 9.500 kgf em tubos de ago. Certificado de
processo de preparacao de superficie metalica — Conforme procedimento da OCP; se nao
constar resultados, anexar laudos abaixo. Laudo de profissional (engenheiro de segurancga
do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista). devidamente acreditado, atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho. 3. Ensaios de Corroséo e Pintura: NBR 17088:2023 — Névoa salina.
NBR I1SO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de
empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR
8096:1983 — Exposicao a SO,: 30 ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura. ASTM D2794-
2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 um. ASTM D7091:2022 — Medigéao n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies
rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM
D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A, resultado: 5B (0% remog¢ao). ASTM D1308
(aco) — Resisténcia quimica com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 —
Espessura minima da camada: 45 um. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizagao. JIS Z
2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR 7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por
imersao a quente."

ITEM 05: "Armario Semi Aberto 02 Portas Medindo aproximadamente: Largura — 800 x
Profundidade — 500 x Altura — 1600mm. Fabricado em MDP e revestido em BP (material muito
resistente a riscos) - Tampo com espessura de 40mm - Estrutura em 15mm - Fundo em 15mm
- Sapatas niveladoras - Com fechadura - 01 Prateleira fixa e 02 prateleiras moéveis sao
apoiadas por suportes metalicos em Zamak, com regulagem de altura (prateleiras suportam
até 20kg) - Puxadores em plastico. Dobradicas 110°. Cor a definir. O fornecedor devera
apresentar, no prazo de 10 (dez) dias, a seguinte documentagao técnica emitida em nome do
fabricante: 1. Certificagcbes Obrigatérias: - Certificado de conformidade em nome do
fabricante, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto (OCP) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR 13961:2010 - Mdveis para escritorio
— Armarios. Certificado de Regularidade do IBAMA (CTF/APP) — Conforme Lei 6.938/81.
Certificagcdo Ambiental FSC 100% — Em nome do fabricante, revisdo atualizada, sem
terceiros. NBR 16332/2014 — Conformidade de Fita de Borda. NBR 14810-2:2018 — Painéis
de particulas (MDP). NBR 15761 — Laminado decorativo — Ensaios: risco, impacto, abraséao,
alta temperatura, vapor. 2. Ensaios e Relatérios Obrigatorios: Ensaios quimicos ASTM D1308
— Resisténcia a produtos domésticos, com permanéncia minima de 10 horas sobre madeira.
Relatérios de arrancamento (tragao) — Min. 9.500 kgf em tubos de ago. Certificado de
processo de preparagao de superficie metalica — Conforme procedimento da OCP; se nao
constar resultados, anexar laudos abaixo. Laudo de profissional (engenheiro de seguranca
do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista). devidamente acreditado, atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho. 3. Ensaios de Corrosao e Pintura: NBR 17088:2023 — Névoa salina.
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NBR ISO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de
empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR
8096:1983 — Exposicao a SO,: 30 ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura. ASTM D2794-
2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 ym. ASTM D7091:2022 — Medig&do n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies
rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM
D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A, resultado: 5B (0% remog¢ao). ASTM D1308
(aco) — Resisténcia quimica com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 —
Espessura minima da camada: 45 um. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizagao. JIS Z
2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR 7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por
imersao a quente."

o ITEM 06: "Gaveteiro na cor gelo, volante 3 gavetas em MDF, medidas aproximadas: 430 mm
de largura, 500 mm de profundidade e 580 mm de altura e puxadores com acabamento cromo
acetinado. Caracteristicas técnicas: Caixa composta de pecas laterais, superior, inferior e
posterior em MDF com espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces com laminado
melaminico texturizado de baixa pressio. Gavetas — Peca frontal em MDF com espessura de
18 mm. Pecas laterais e posterior em MDF com espessura de 15 mm; peca inferior em MDF
com espessura de 6 mm. Todas as pecas sao revestidas em ambas as faces com laminado
melaminico texturizado de baixa pressao, e puxadores em Zamac com acabamento cromo
acetinado; Topos das pegas componentes da caixa e gavetas encabec¢ados com fita de borda
de PVC espessura 1 mm na cor da caixa/gavetas. * Base metdlica em tubo de aco carbono
1008/1012, perfil retangular com dimensdes de 20x40 mm e espessura da chapa de 1,9 mm.
* Sistema de fechamento com fechadura de sobrepor para gaveta com linglieta em Zamac,
com acabamento cromado. * Pintura da estrutura metalica com tinta a p6 hibrida eletrostatica,
polimerizada em estufa a 220°C, com espessura minima de camada de 40 micra. Garantia:
2 anos contra defeitos de fabricacdo ou oxidacao espontinea. Com Selo do Inmetro e o
Certificado de Cadeia de Custddia (FSC ou Cerflor), que segue normas nacionais da ABNT.
O fornecedor devera apresentar, no prazo de 10 (dez) dias, a seguinte documentagéao técnica
emitida em nome do fabricante: 1. Certificagdes Obrigatdrias: - Certificado de conformidade
em nome do fabricante, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto (OCP)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR 13961:2010 - Méveis
para escritorio — Gaveteiro. Certificado de Regularidade do IBAMA (CTF/APP) — Conforme
Lei 6.938/81. Certificacdo Ambiental FSC 100% — Em nome do fabricante, revisao atualizada,
sem terceiros. NBR 16332/2014 — Conformidade de Fita de Borda. NBR 14810-2:2018 —
Painéis de particulas (MDP). NBR 15761 — Laminado decorativo — Ensaios: risco, impacto,
abrasdo, alta temperatura, vapor. 2. Ensaios e Relatérios Obrigatdrios: Ensaios quimicos
ASTM D1308 — Resisténcia a produtos domésticos, com permanéncia minima de 10 horas
sobre madeira. Relatérios de arrancamento (tragdo) — Min. 9.500 kgf em tubos de aco.
Certificado de processo de preparacao de superficie metalica — Conforme procedimento da
OCP; se nao constar resultados, anexar laudos abaixo. Laudo de profissional (engenheiro de
seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista). devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 3. Ensaios de Corrosao e Pintura. NBR 17088:2023 —
Névoa salina.NBR ISO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau
de empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas.
NBR 8096:1983 — Exposigdo a SO,: 30 ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura. ASTM
D2794-2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 ym. ASTM D7091:2022 — Medigao nao
destrutiva da espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 — Espessura de pelicula seca em
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superficies rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009
/ ASTM D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A, resultado: 5B (0% remocao). ASTM
D1308 (ago) — Resisténcia quimica com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014
— Espessura minima da camada: 45 ym. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizacdo. JIS Z
2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR 7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por
imersao a quente."

ITEM 07: "Mesa para escritorio reta com 03 gavetas com chave. Tampo confeccionado em
MDP 25 mm Medidas aproximadas: L 1,60 x P 0,70 x A 0,74 m 2 furos passa fio no tampo
Pés niveladores Saia em MDP 18 mm Pé em aco carbono com calha. Cor do tampo: gelo,
estrutura na cor prata ou cinza claro. O fornecedor devera apresentar, no prazo de 10 (dez)
dias, a seguinte documentacéo técnica emitida em nome do fabricante: 1. Certificagbes
Obrigatérias: - Certificado de conformidade em nome do fabricante, modelo 5, emitido por
Organismo certificador de Produto (OCP) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) com escopo
acreditado conforme NBR 13966:2008 - Modveis para escritério — Mesa. Certificado de
Regularidade do IBAMA (CTF/APP) — Conforme Lei 6.938/81. Certificacdo Ambiental FSC
100% — Em nome do fabricante, revisdo atualizada, sem terceiros. NBR 16332/2014 —
Conformidade de Fita de Borda. NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas (MDP). NBR
15761 — Laminado decorativo — Ensaios: risco, impacto, abrasao, alta temperatura, vapor. 2.
Ensaios e Relatérios Obrigatérios. Ensaios quimicos ASTM D1308 — Resisténcia a produtos
domésticos, com permanéncia minima de 10 horas sobre madeira. Relatérios de
arrancamento (tracdo) — Min. 9.500 kgf em tubos de ago. Certificado de processo de
preparacido de superficie metalica — Conforme procedimento da OCP; se nao constar
resultados, anexar laudos abaixo. Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista). devidamente acreditado, atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR- 17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho. 3. Ensaios de Corroséo e Pintura. NBR 17088:2023 — Névoa salina.
NBR ISO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de
empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR
8096:1983 — Exposicao a SO,: 30 ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura. ASTM D2794-
2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 um. ASTM D7091:2022 — Medigao n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies
rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM
D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A, resultado: 5B (0% remogao). ASTM D1308
(ago) — Resisténcia quimica com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 —
Espessura minima da camada: 45 um. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizagao. JIS Z
2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR 7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por
imersao a quente."

ITEM 08: "Mesa em L para escritério com painel frontal. Caracteristicas técnicas: Mesa em L
140: com medidas aproximadas: 1400 x 1400 mm no comprimento, 600 mm de profundidade
e 740 mm de altura. Tampo: em MDF com espessura de 25mm revestida com laminado
melaminico texturizado de baixa presséo nas faces superior e inferior, € com oito (8) buchas
em zamak com rosca para fixagao das pernas metalica. Borda cinza e ferragem preta. Bordas
e Topos Transversais: revestidos com fita de borda em PVC com minimo 2,8mm de
espessura. Calhas Passa Cabos: calha vertical com tampa confeccionada em ago chapa
1,5mm, e sapata acabamento cromado e base de polipropileno injetado, e 4 calhas horizontal
em PVC 1000x50x50mm, duas para eletricidade e duas para cabos de rede. Painéis de
Travamento: em MDF de 18mm revestida com laminado melaminico texturizado de baixa
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pressao, com topos longitudinais encabegados com fita de borda de PVC, com no minimo
0,43mm de espessura. Pernas Metalica: Confeccionada em tubo de aco oblongo 43x18mm,
espessura da chapa de 1,5mm em aco carbono SAE 1008/1012, calhas verticais com tampas
plasticas removiveis para passagem de cabeamento, 8 (oito) ponteiras em polipropileno
copolimero injetado, e com 4 (quatro) sapatas em acabamento cromado e base de
polipropileno injetado. Fixacdo: por meio de 8 (oito) parafusos bicromatizados e buchas
zamak com rosca. Pintura da Estrutura: Com tinta a p6 hibrida eletrostatica, polimerizada em
estufa a 220°C, com camada de 40 micra de espessura minima. Garantia: 2 anos de garantia
contra defeitos de fabricacdo ou oxidacdo espontdnea. Cor gelo. O fornecedor devera
apresentar, no prazo de 10 (dez) dias, a seguinte documentacgao técnica emitida em nome do
fabricante:1. Certificacdes Obrigatérias: - Certificado de conformidade em nome do
fabricante, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto (OCP) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR 13966:2008 - Mdveis para escritério
— Mesa. Certificado de Regularidade do IBAMA (CTF/APP) — Conforme Lei 6.938/81.
Certificacdo Ambiental FSC 100% — Em nome do fabricante, revisdo atualizada, sem
terceiros. NBR 16332/2014 — Conformidade de Fita de Borda. NBR 14810-2:2018 — Painéis
de particulas (MDP). NBR 15761 — Laminado decorativo — Ensaios: risco, impacto, abraséao,
alta temperatura, vapor. 2. Ensaios e Relatérios Obrigatorios: Ensaios quimicos ASTM D1308
— Resisténcia a produtos domésticos, com permanéncia minima de 10 horas sobre madeira.
Relatérios de arrancamento (tracao) — Min. 9.500 kgf em tubos de aco. Certificado de
processo de preparacao de superficie metalica — Conforme procedimento da OCP; se nao
constar resultados, anexar laudos abaixo. Laudo de profissional (engenheiro de seguranca
do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista). devidamente acreditado, atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho. 3. Ensaios de Corroséo e Pintura. NBR 17088:2023 — Névoa salina.
NBR I1SO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de
empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR
8096:1983 — Exposicao a SO,: 30 ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura. ASTM D2794-
2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 um. ASTM D7091:2022 — Medigcao nao destrutiva da
espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies
rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM
D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A, resultado: 5B (0% remogao). ASTM D1308
(ago) — Resisténcia quimica com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 —
Espessura minima da camada: 45 ym. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizagao. JIS Z
2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR 7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por
imersao a quente."

ITEM 09: "Mesa de reunido redonda. Medidas Aproximadas: @ 1200 x H 740 mm Cor a definir
Tampo confeccionado em MDP termo-estabilizado, com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP). Os bordos sao encabegados
em fita de poliestireno de espessura 2,5 mm em todo contorno colada a quente em adesivo
hot melt a 220°. Buchas em Zamak cravados sob o tampo para fixagdo das estruturas.
Estrutura de 4 patas, soldadas em “x” pelo processo mig, repuxada e arqueada, com a
extremidade arredondada, dispensando dessa forma o uso de ponteiras de PVC, com as
travessas superiores em tubo de ago de secc¢do retangular 20 x 20 x 1,2 mm, soldadas em
“x” pelo processo mig; e as travessas inferiores formadas por chapa de ago com espessura
minima de 1,5 mm, coluna de sustentacdo em tubo redondo @ 95,25 x 1,5 mm, soldada nas
travessas superiores e inferiores pelo processo mig, sendo todo o conjunto submetido a um
pré- Tratamento das superficies dos componentes metalicos. Desengraxante em banhos de
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imersao eliminando O6leos, graxas, ceras e cavacos, banho a quente (proximo a 90°C).
Lavagem em agua corrente poliemersdao com transbordo para remover residuos do banho
desengraxante. Refinador de camada em imersdao com a preparacao para a fosfatizagao.
Fosfatizacdo a base de zinco em banhos de imersao com objetivo de formar cristais de zinco
que tem como objetivo a perfeita ancoragem da tinta pé. Lavagem em agua corrente em
imersao com transbordo para remover o residuo do banho do fosfato. Passivagdo em banhos
de imersao formando um fechamento entre os cristais de zinco inibindo desta forma corrosdes
e preparando a superficie para receber a tinta em pé. Pintura eletrostatica com resina hibrida
epoxi poliéster polimerizada em estufa a 220° durante no minimo de 15 minutos, com camada
aproximada de 90 A 120 microns de espessura, conferindo ao componente resisténcia a
abraséo e intempéries. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com pino
central em ago rosca 3/8 corrigindo possiveis desniveis do piso. O fornecedor devera
apresentar, no prazo de 10 (dez) dias, a seguinte documentacgao técnica emitida em nome do
fabricante: 1. Certificagbes Obrigatérias: - Certificado de conformidade em nome do
fabricante, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto (OCP) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR 13966:2008 - Mdveis para escritorio
— Mesa. Certificado de Regularidade do IBAMA (CTF/APP) — Conforme Lei 6.938/81.
Certificacdo Ambiental FSC 100% — Em nome do fabricante, revisdo atualizada, sem
terceiros. NBR 16332/2014 — Conformidade de Fita de Borda. NBR 14810-2:2018 — Painéis
de particulas (MDP). NBR 15761 — Laminado decorativo — Ensaios: risco, impacto, abrasao,
alta temperatura, vapor. 2. Ensaios e Relatérios Obrigatorios: Ensaios quimicos ASTM D1308
— Resisténcia a produtos domésticos, com permanéncia minima de 10 horas sobre madeira.
Relatérios de arrancamento (tracao) — Min. 9.500 kgf em tubos de aco. Certificado de
processo de preparacao de superficie metalica — Conforme procedimento da OCP; se nao
constar resultados, anexar laudos abaixo. Laudo de profissional (engenheiro de seguranga
do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista), devidamente acreditado, atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho. 3. Ensaios de Corrosdo e Pintura. NBR 17088:2023 — Névoa
salina.NBR [ISO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de
empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR
8096:1983 — Exposicao a SO,: 30 ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura. ASTM D2794-
2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 um. ASTM D7091:2022 — Medigao n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies
rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM
D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A, resultado: 5B (0% remogao). ASTM D1308
(ago) — Resisténcia quimica com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 —
Espessura minima da camada: 45 um. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizagao. JIS Z
2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR 7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por
imersao a quente."

o ITEM 10: "Mesa de Reunido Tampo Oval na cor gelo, 10 lugares: Medidas Aproximadas: 2,50
x1,10 x 0,74 (LxPxA). Tampo em MDF 25mm, revestimento melaminico. Saia em MDF 15mm,
revestimento melaminico. Acabamento das bordas em fita reta de 2mm. Pés de estrutura
metalica, com calhas para passagem de fios. Fixacao: parafusos e rodofix. Calhas, sapatas
niveladoras. O fornecedor devera apresentar, no prazo de 10 (dez) dias, a seguinte
documentagdo técnica emitida em nome do fabricante: 1. Certificagdes Obrigatérias: -
Certificado de conformidade em nome do fabricante, modelo 5, emitido por Organismo
certificador de Produto (OCP) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado
conforme NBR 13966:2008 - Mdveis para escritério — Mesa. Certificado de Regularidade do
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IBAMA (CTF/APP) — Conforme Lei 6.938/81. Certificagdo Ambiental FSC 100% — Em nome
do fabricante, revisdo atualizada, sem terceiros. NBR 16332/2014 — Conformidade de Fita de
Borda. NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas (MDP). NBR 15761 — Laminado decorativo
— Ensaios: risco, impacto, abrasdo, alta temperatura, vapor. 2. Ensaios e Relatorios
Obrigatérios: Ensaios quimicos ASTM D1308 — Resisténcia a produtos domésticos, com
permanéncia minima de 10 horas sobre madeira. Relatorios de arrancamento (tragdo) — Min.
9.500 kgf em tubos de aco. Certificado de processo de preparagao de superficie metalica —
Conforme procedimento da OCP; se n&o constar resultados, anexar laudos abaixo. Laudo de
profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista),
devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho. 3. Ensaios de Corrosédo e
Pintura NBR 17088:2023 — Névoa salina. NBR ISO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento:
Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera
Umida saturada: 2200 horas. NBR 8096:1983 — Exposicdo a SO,: 30 ciclos. Ensaios de
Revestimento e Pintura. ASTM D2794-2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 ym. ASTM
D7091:2022 — Medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 —
Espessura de pelicula seca em superficies rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme
(lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A,
resultado: 5B (0% remocgao). ASTM D1308 (ago) — Resisténcia quimica com permanéncia
minima de 16 horas. NBR 10545:2014 — Espessura minima da camada: 45 ym. NBR
9209:1986 — Processo de fosfatizacdo. JIS Z 2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR
7397:2016 — Ago e ferro fundido galvanizado por imersao a quente."

LOTE 02

ITEM 01: "Cadeira escritério com brago: Suporte aproximado de peso: 136 kg. Encosto em
tela flexivel 100% poliéster de alta resisténcia. Apoio lombar independente, regulavel na
altura. Assento estofado. Possuindo espuma com densidade controlada aproximada de 45 a
55kgf/m3. Apoio de bragos regulaveis em altura com dimensbes que atendam as normas
NBR da ABNT. Mecanismo de ajuste de altura do assento e inclinagdo do encosto. Rodizios:
rodinhas com aproximadamente 55mm de didmetro. Revestimento: Encosto revestido em tela
de alta durabilidade e assento revestido em crepe. Com garantia de 5 anos. Dimensdes
aproximadas: Altura 104.0cm x Largura 45.0cm x Profundidade 64.0cm. Cor a definir. O
fornecedor devera apresentar, no prazo de 10 (dez) dias, a seguinte documentagao técnica
emitida em nome do fabricante: 1. Certificagdes Obrigatdrias - Certificado de conformidade
de acordo com a ABNT NBR 13962:2018 VERSAO CORRIGIDA:2018, para as cadeiras. 2.
Ensaios e Relatérios Obrigatérios: Ensaios quimicos ASTM D1308 — Resisténcia a produtos
domésticos, com permanéncia minima de 10 horas sobre madeira. Relatérios de
arrancamento (tragédo) — Min. 9.500 kgf em tubos de acgo. Certificado de processo de
preparacido de superficie metalica — Conforme procedimento da OCP; se nao constar
resultados, anexar laudos abaixo. 3. Ensaios de Corrosao e Pintura. NBR 17088:2023 —
Névoa salina 2200 horas.NBR ISO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR
5841:2015 — Grau de empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida
saturada: 2200 horas. NBR 8096:1983 — Exposicao a SO,: 30 ciclos. Ensaios de
Revestimento e Pintura ASTM D2794-2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 ym. ASTM
D7091:2022 — Medigao nao destrutiva da espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 —
Espessura de pelicula seca em superficies rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme
(lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A,
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resultado: 5B (0% remogao). ASTM D1308 (ago) — Resisténcia quimica com permanéncia
minima de 16 horas. NBR 10545:2014 — Espessura minima da camada: 45 ym. NBR
9209:1986 — Processo de fosfatizagao. JIS Z 2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR
7397:2016 — Ago e ferro fundido galvanizado por imersao a quente."

e ITEM 02: "Cadeira Executiva Ergonémica sem braco, com base back system Il. Assento e
encosto: madeira compensada 13mm de espessura. Com espuma no assento de 50mm e
encosto com espuma de 40mm. Revestimento do assento e encosto: em courvin cor a definir.
Base: Giratéria, com rodizio PP - Mecanismo: giratério com regulagem de altura com sistema
de amortecimento a gas. - Back System: regulagem de inclinagdo do encosto por alavanca e
regulagem de altura do encosto por sistema de cremalheira. - Medidas Assento: 46 cm largura
x 43 cm profundidade - Medidas Encosto: 42 cm largura x 36 cm altura - Altura do Assento
até o chao: minimo 40 cm - maximo 60 cm - Altura do braco até o chao: minimo 60 cm -
maximo 80 cm - Altura total até o ch&o: minimo 90 cm - maximo 113 cm - Dimensdes
aproximadas do produto montado: 55 cm largura x 55 cm profundidade . Peso recomendado:
até 120 kg. O fornecedor devera apresentar, no prazo de 10 (dez) dias, a seguinte
documentagdo técnica emitida em nome do fabricante: 1. Certificacbes Obrigatérias:-
Certificado de conformidade de acordo com a ABNT NBR 13962:2018 VERSAO
CORRIGIDA:2018, para as cadeiras. 2. Ensaios e Relatérios Obrigatorios: Ensaios quimicos
ASTM D1308 — Resisténcia a produtos domésticos, com permanéncia minima de 10 horas
sobre madeira. Relatérios de arrancamento (tracdo) — Min. 9.500 kgf em tubos de aco.
Certificado de processo de preparacao de superficie metalica — Conforme procedimento da
OCP; se nao constar resultados, anexar laudos abaixo. 3. Ensaios de Corrosido e Pintura.
NBR 17088:2023 — Névoa salina 2200 horas. NBR ISO 4628-3:2015 — Grau de
enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015
— Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR 8096:1983 — Exposicdo a SO,: 30 ciclos.
Ensaios de Revestimento e Pintura. ASTM D2794-2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40
pum. ASTM D7091:2022 — Medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula seca. NBR
10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies rugosas. ASTM D3363:2022 —
Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM D3359:2022 — Aderéncia da
camada, Método A, resultado: 5B (0% remocgao). ASTM D1308 (ago) — Resisténcia quimica
com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 — Espessura minima da camada:
45 uym. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizagdo. JIS Z 2801:2010 — Atividade
antibacteriana. NBR 7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por imersao a quente."

e |ITEM 03: "Cadeira diretor fixa com estofado, espuma injetada D45 de alta qualidade com
encosto anatdmico e estrutura em ago carbono reforcada com pintura eletrostatica a po.
Caracteristicas Técnicas: Assento encosto confeccionados com madeira multilaminada reta
estofados com espuma laminada de 3cm espessura Revestidos com courvin. cor a definir.
Base fixa. 4 pés aco tubular 3/4™ de didmetro com tratamento antiferrugem Pintura
eletrostatica cor preta ou cinza. Capacidade de peso aproximada de 120 kg. Garantia.
Dimensbes aproximadas: (A x L x C) 85,0x40,0x39,0cm. O fornecedor devera apresentar, no
prazo de 10 (dez) dias, a seguinte documentagao técnica emitida em nome do fabricante: 1.
Certificagbes Obrigatérias: Certificado de conformidade de acordo com a ABNT NBR
13962:2018 VERSAO CORRIGIDA:2018, para as cadeiras. 2. Ensaios e Relatdrios
Obrigatorios: Ensaios quimicos ASTM D1308 — Resisténcia a produtos domésticos, com
permanéncia minima de 10 horas sobre madeira. Relatorios de arrancamento (tragdo) — Min.
9.500 kgf em tubos de aco. Certificado de processo de preparagao de superficie metalica —
Conforme procedimento da OCP; se ndo constar resultados, anexar laudos abaixo. 3. Ensaios
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de Corrosao e Pintura: NBR 17088:2023 — Névoa salina 2200 horas. NBR ISO 4628-3:2015
— Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de empolamento: d0/t0 (isento). NBR
8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR 8096:1983 — Exposi¢ao a SO,: 30
ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura. ASTM D2794-2019 — Resisténcia ao impacto: min.
40 um. ASTM D7091:2022 — Medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula seca. NBR
10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies rugosas. ASTM D3363:2022 —
Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM D3359:2022 — Aderéncia da
camada, Método A, resultado: 5B (0% remocéao). ASTM D1308 (aco) — Resisténcia quimica
com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 — Espessura minima da camada:
45 um. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizagdo. JIS Z 2801:2010 — Atividade
antibacteriana. NBR 7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por imersao a quente."

o ITEM 04: "Cadeira giratéria s/bracos: Especificagdes Técnicas Encosto: Espaldar médio,
Medidas aproximadas: com largura de 435 mm e extensao vertical do encosto de 490mm.
Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano
flexivel, isento de CFC (cloro fluo carbureto), densidade de no minimo 50 Kg/m3 espessura
minima de 40 mm Capa de protegcdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, sem uso do perfil de PVC, Revestimento em couro ecoldgico. Assento: Estrutura
do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressao de
10 Kgf/lcm2, com minimo de 12 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressao,
de poliuretano flexivel, isento de CFC, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima
de 50mm. Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no
minimo; Capa de protecao e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, Revestimento em couro ecoldgico.
Acabamento: A fixagdo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de
14” cravadas na estrutura interna do assento, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo. Mecanismo: Suporte para encosto com regulagem de altura em tubo de ago secgéo
oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, possui chapa de fixacdo
confeccionada em chapa de aco com furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a
regulagem vertical do encosto em relagdo ao assento num curso minimo de 63 mm, sem a
necessidade do uso de botdes ou manipulos, capa de protecéo injetada em polipropileno
Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinacédo do encosto e altura do assento,
estampado em agco com espessura minima de 3 mm, pintado com tinta p6é epoxi com. O
mecanismo é dotado de “contato permanente” que permite regulagem de angulos e altura do
encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno. O angulo de
inclinagdo do encosto € minimo de -8° e maximo de 25°, acionado por uma Unica alavanca,
o sistema de articulacdo do encosto € comandado por meio de molas confeccionadas em aco
de 5 mm de didametro e laminas de ago com 1,20mm de espessura. O acionamento da
regulagem de altura do assento sera por meio de alavanca independente alavancas em acgo
com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno. O mecanismo permite também a
regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm, curso total minimo de 72 mm,
através de um sistema automatico de regulagem Coluna em ago, com didmetro externo de
28 mm, Bucha guia do sistema giratério com regulagem com 100 mm de altura de alta
resisténcia ao desgaste e com lubrificagéo prépria permitindo maior facilidade na regulagem
de altura e suavidade no movimento giratério; Pistao a gas de corpo metalico em tubo de ago
@28mm tratamento cromado DIN 4550 classe 3, pintada em tinta p6 epdxi. Capa telescépica
de 03 estagios, injetada em polipropileno com & 57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte
inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protecdo a coluna de regulagem,
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sendo também um elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente
sistema de fixagcao na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da
cadeira. Base: em aco tubular quadrado estampada em chapa de acgo pintadas com tinta p6
epoxi revestida com capa injetada em polipropileno. 05 Rodizios duplos com capas e rodas
injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente a abrasao sem sofrer
anormalidades; Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura. Apoia bracos: em
poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, injetados sob presséo, e botdo de acionamento
injetado em poliacetal copolimero; sistema de regulagem de altura com 7 posicoes, fixacdo
no assento, através de 03 parafusos (bsw 14” ou m6). acabamento texturizado. Apoia bragos:
em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, injetados sob presséo, e botdo de acionamento
injetado em poliacetal copolimero; sistema de regulagem de altura com 7 posi¢des, fixacdo
no assento, através de 03 parafusos (bsw 14” ou m6). acabamento texturizado. Com normas
da ABNT NRB 13962 NR17 e INMETRO. Cor a definir. O fornecedor devera apresentar, no
prazo de 10 (dez) dias, a seguinte documentagao técnica emitida em nome do fabricante: 1.
Certificacoes Obrigatérias: - Certificado de conformidade de acordo com a ABNT NBR
13962:2018 Versao Corrigida: 2018 para as cadeiras. 2. Ensaios e Relatorios Obrigatérios:
Ensaios quimicos ASTM D1308 — Resisténcia a produtos domésticos, com permanéncia
minima de 10 horas sobre madeira. Relatérios de arrancamento (tragao) — Min. 9.500 kgf em
tubos de aco. Certificado de processo de preparagao de superficie metalica — Conforme
procedimento da OCP; se nao constar resultados, anexar laudos abaixo. 3. Ensaios de
Corroséao e Pintura: NBR 17088:2023 — Névoa salina 2200 horas. NBR I1SO 4628-3:2015 —
Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR 5841:2015 — Grau de empolamento: d0/t0 (isento). NBR
8095:2015 — Atmosfera umida saturada: 2200 horas. NBR 8096:1983 — Exposi¢cao a SO,: 30
ciclos. Ensaios de Revestimento e Pintura. ASTM D2794-2019 — Resisténcia ao impacto: min.
40 ym. ASTM D7091:2022 — Medicao nao destrutiva da espessura de pelicula seca. NBR
10443:2008 — Espessura de pelicula seca em superficies rugosas. ASTM D3363:2022 —
Dureza do filme (lapis): min. 6H. NBR 11003:2009 / ASTM D3359:2022 — Aderéncia da
camada, Método A, resultado: 5B (0% remocé&o). ASTM D1308 (aco) — Resisténcia quimica
com permanéncia minima de 16 horas. NBR 10545:2014 — Espessura minima da camada:
45 uym. NBR 9209:1986 — Processo de fosfatizagdo. JIS Z 2801:2010 — Atividade
antibacteriana. NBR 7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente."

LOTE 03

e ITEM 01: "ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS: Movel todo em ago com caixa externa néo
desmontavel e gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.335 mm
altura x 470 mm largura x 630 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75
mm), a¢o. pintados com tinta a pd, Carrinhos telescépicos progressivos dotados de 8 rodizios
de ago com 1” zincados, sendo 4 fixos nas extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho
na parte central que permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta. Fechadura cromada
tipo Yale com 4 pinos de seguranca e 2 chaves. Puxador de sobrepor de 96 mm em
polipropileno cinza e parafusado na frente das gavetas; Porta etiqueta estampado na parte
frontal das gavetas, com as dimensdes de 75 x 35 mm; O arquivo tera na parte frontal
superior, etiqueta identificando o fabricante; embalado automaticamente com a utilizagao de
filme “termo encolhivel” transparente. DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do
produto: Certificado de conformidade, modelo 5, emitido por Organismo certificador
de Produto (OCP) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme
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NBR 13961:2010 acompanhado de declaragcao de manutengéao da certificagao, deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagcao da
Conformidade, com base na data inicial da obteng¢ao da 1? certificagao do produto.
Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificagao de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro (CGCRE) conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR 9209:1986 -
Preparacgao de superficies para pintura — Processo de fosfatizagao. NBR 10545:2014 -
Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril cénico. JIS Z 2801:2010 -
Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy. ASTM D 7091:2013
Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film Thickness of
Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic, Nonconductive
Coatings Applied to Non-Ferrous Metals. NBR 8095:2015 - Material metalico revestido
e nao revestido - Corrosao por exposi¢cao camara umida saturada (Resultando
contendo o minimo de 750 Hrs). NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosao por exposi¢cao ao dioxido de enxofre (Resultando contendo o
minimo de 480 Hrs) NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagao da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosa. NBR 11003:2009 - Determinagdo da
verificagao da aderéncia da camada. ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao para
Dureza de Filme por Teste de Lapis. ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao para
Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observacao: Ensaio realizado apés exposi¢ao ao
diéxido de enxofre. Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2022, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro (Cgcre). Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o
revendedor autorizado".

e ITEM 02: ROUPEIRO EM ACO 04 PORTAS: Roupeiros de ago contendo 04 portas,
confeccionado em chapa 0,60mm (#24) no corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na
sua estrutura interna, e divisorias internas em polipropileno de alta resisténcia na cor cinza
claro com furos em suas extremidades que permitem circulagao interna de ar evitando assim
a permanéncia de odores na parte interna (as 06 divisérias internas, sendo 2 bases, 2 entre
os compartimentos e 2 na parte superior, sdo pecas injetadas e sem
perfuragdes/manipula¢gdes manuais, livres de rebarbas), possuindo dispositivo em ago para
a fixagcao de batentes de portas e cabides ganchos em arame galvanizado para colocagao de
roupas e objetos. Sua base possui sapatas regulaveis constituidas de parafuso de ago com
revestimento em sua base em polipropileno na cor preta, permitindo o nivelamento com o
piso e ligados entre si por chapa de ago 0,90mm (#20). Toda a parte metalica interna e externa
(inclusive portas) recebe superficialmente banhos de spray de alta pressdo com
desengraxante e tratamento através de processo de fosfatizacdo para protegdo contra
oxidagdes (Ferrugens), e por fim recebem pintura em tinta epoxi (po) texturizada, que passam
pelo processo de secagem em forno continuo a uma temperatura de 220° C. No processo de
montagem, todos os componentes que formam o seu corpo séo interligados através da
fixacao de rebites de aluminio, o que permite uma maior durabilidade do produto em si,
considerando que o mesmo nao sofre a acdo de soldas elétricas que provocam
enfraquecimento do material. Suas portas séo fixadas através de pinos de ago que sao
colocados nas dobradigas que se encontram nas divisdes internas, permitindo assim maior
seguranga e melhor acabamento externo. Seu fechamento pode ser feito através de
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fechadura chaves e puxadores embutidos de plastico nas portas. Dimensdes Armario: 600
mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x P). DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar em dez dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do
produto: Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificagao de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: NBR
9209:1986 - Preparagao de superficies para pintura — Processo de fosfotizagao. NBR
10545:2014 - Tintas — Determinacgao da flexibilidade por mandril cénico. JIS Z 2801:2010
- Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy. ASTM D 7091:2013
Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film Thickness of
Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic, Nonconductive
Coatings Applied to Non-Ferrous Metals. NBR 8095:2015 - Material metalico revestido
e nao revestido - Corrosao por exposicao camara umida saturada (Resultando
contendo o minimo de 750 Hrs). NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosao por exposi¢cao ao dioxido de enxofre (Resultando contendo o
minimo de 480 Hrs) NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagao da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosa. NBR 11003:2009 - Determinagdo da
verificagado da aderéncia da camada. ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao para
Dureza de Filme por Teste de Lapis. ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao para
Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observacao: Ensaio realizado apés exposi¢ao ao
diéxido de enxofre Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2022, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o
revendedor autorizado.

LOTE 04

e ITEM 01: Quadro Branco de Férmica 1500 x 1200mm. — Profissional!: Confeccionado em
laminado melaminico de alta pressao (férmica) branco brilhante, produzido em MDF ou MDP.
Espessura aproximada total do quadro de 17mm. Moldura em aluminio. Incluso suporte de
aluminio para apagador. Sistema de fixagao invisivel, podendo ser instalado na vertical ou
horizontal. Acompanha manual e conjunto de acessoérios para instalagdo. Fundo com
protecdo anti-umidade. Garantia: 05 Anos de garantia contra defeito de fabricagao.
Camada de pintura/acabamento: Padroes técnicos exigem espessuras de tinta entre 40
e 100 micrébmetros para partes metalicas, garantindo resisténcia a oxidagao.
Ambientalmente Certificada.

e [ITEM 02: Quadro Branco de Férmica 2,50 x1,20. — Profissional!: Confeccionado em laminado
melaminico (férmica) branco brilhante, produzido em MDF. Espessura aproximada total do
quadro de 17mm. Moldura em aluminio. Incluso suporte de aluminio para apagador. Sistema
de fixagao invisivel, podendo ser instalado na vertical ou horizontal. Acompanha manual e
conjunto de acessorios para instalagao. Fundo com protegao anti-umidade. Garantia: 05
Anos de garantia contra defeito de fabricagdao. Ambientalmente Certificada.

e ITEM 03: Quadro Branco de Férmica 2,00 x1,20. — Profissional!: Confeccionado em laminado
melaminico (férmica) branco brilhante, produzido em MDF. Espessura aproximada total do
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quadro de 17mm. Moldura em aluminio. Incluso suporte de aluminio para apagador. Sistema
de fixacao invisivel, podendo ser instalado na vertical ou horizontal. Acompanha manual e
conjunto de acessérios para instalagdo. Fundo com protegdo anti-umidade. Garantia: 05
Anos de garantia contra defeito de fabricagao. Ambientalmente Certificada.

ITEM 04: Quadro de Cortica medindo aproximadamente 150 x 120cm: Moldura em aluminio
de 1,2cm de espessura e 2,3cm de frente, tampo de chapa cardboard revestido com cortica
0,8mm de alta qualidade com fundo em chapa de fibra de madeira. Acompanha kit para
instalagcao. Cantoneira em polietileno. Peso aproximado 3,1 quilograma.

ITEM 05: Quadro de Cortica medindo aproximadamente 200 x 120cm: Moldura em aluminio
de 1,2cm de espessura e 2,3cm de frente, tampo de chapa cardboard revestido com cortica
0,8mm de alta qualidade com fundo em chapa de fibra de madeira. Acompanha kit para
instalagdo. Cantoneira em polietileno. Peso aproximado 3,98 quilogramas.

LOTE 05

ITEM 01: "Conjunto para aluno tamanho 6 Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m: Conjunto do
aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO e
em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em MDP, revestido na face
superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado. Cadeira individual
empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. Constituintes - MESA: Tampo em MDP,
com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas-garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes
aproximadas acabadas de 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo hot melt. Resisténcia
ao arrancamento minima de 70N. Dimensbes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. No laminado melaminico devera
constar a gravagao do brasdo e/ou logomarca requisitante em baixo relevo gravado a laser
no canto superior esquerdo, com medidas aproximadas de 100x100mm. Na gravacao devera
conter a logomarca e os dizeres que serao fornecidos por esta Prefeitura. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. - Porta lapis injetado e fixados sobre o tampo
medindo 245 x 55 milimetros. Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de ""C"™, com secgao circular, didametro de 31,75mm (1
1/4”), em chapa 16 (1,5mm); pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secc¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50%
de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
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As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem
ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo
do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Fixacdo do tampo a
estrutura através de 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-cénicos do proprio tampo; 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
Phillips. Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL,
fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagcdo. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 3200 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrébmetros na cor CINZA. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Altura da Mesa: 760mm. CADEIRA Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL . Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacao. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado
o simbolo inter- nacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabri- cante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferrugi- noso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
de no minimo 3200 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espes sura minima 40 micrémetros,
na cor CINZA. Assento: 400x430mm. Encosto: 396x198mm. Altura até o Assento: 460mm.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto: - Certificado de
Conformidade com as normas brasileiras NBR 14006/2008 emitido por um OCP
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(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO, no certificado devera
constar a opgao de gravagao no tampo/cadeira."

e |ITEM 02: "Conjunto para aluno tamanho 5 Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m Descritivo
técnico: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
pelo INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em MDP,
revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico
injetado. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou
em compensado anatébmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. Constituintes
— MESA: Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas-garra com rosca métrica M6 e comprimento
10 mm. Dimensbes aproximadas acabadas de 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/-
1mm para espessura. « Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
primer na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERDE, colada
com adesivo hot melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes aproximadas
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. . No laminado melaminico devera constar a gravagao do brasao e/ou logomarca
requisitante em baixo relevo gravado a laser no canto superior esquerdo, com medidas
aproximadas de 100x100mm. Na gravacao devera conter a logomarca e os dizeres que serdo
fornecidos por esta Prefeitura. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao. -
Porta lapis injetado e fixados sobre o tampo medindo 245 x 55 milimetros. Montantes verticais
e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); « Travessa superior confeccionada
em tubo de aco carbono lami- nado a frio, com costura, curvado em formato de ""C", com
seccgao circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secc¢éo circular, didametro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA . As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Fixagao do tampo a estrutura através de: 06
porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-cénicos do préprio tampo. 06 parafusos rosca métrica M6 (didametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabecga panela, fenda Phillips. Fixagdo do
porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de re- bites de
‘repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
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copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE , fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagao
do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo
3200 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 microbmetros na cor
CINZA. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo. Altura da Mesa: 710mm. CADEIRA Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor VERDE. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o0 nhome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 2600 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espes sura minima
40 micrémetros, na cor CINZA. Assento: 400x390mm. Encosto: 396x198mm. Altura até o
Assento: 430mm. DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em 10
(dez) dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto: Certificado
de Conformidade com as normas brasileiras NBR 14006/2008 emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO, no certificado devera
constar a opgao de gravagao no tampo/cadeira."

ITEM 03: "Conjunto para aluno tamanho 3 Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m Descritivo
técnico: Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
pelo INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em MDP,
revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico
injetado. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou
em compensado anatdbmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES — MESA Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas-garra com rosca
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métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes aproximadas acabadas de 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabeg¢ados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor AMARELA, colada com adesivo hot melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensbes aproximadas nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de
+/- 0,5mm para espessura. No laminado melaminico devera constar a gravagao do brasao
e/ou logomarca requisitante em baixo relevo gravado a laser no canto superior esquerdo, com
medidas aproximadas de 100x100mm. Na gravacao devera conter a logomarca e os dizeres
que serao fornecidos por esta Prefeitura. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacao. Porta lapis injetado e fixados sobre o tampo medindo aproximadamente 245 x
55 milimetros. Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secg¢éao circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem
ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo
do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Fixagdo do tampo a
estrutura através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-cénicos do proprio tampo. 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda
Phillips. Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de re- bites de “repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA,
fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagcdo. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 2000 horas. Pintura dos elementos metdalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser grava-
dos 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo. Altura Mesa: 594mm CADEIRA: Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA. Nos
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moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 3200 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). Assento: 400x310mm. Encosto:
396x198mm. Altura até o Assento: 350mm. O fornecedor devera apresentar, no prazo de 10
(dez) dias, a seguinte documentacgao técnica emitida em nome do fabricante: 1. Certificacoes
Obrigatérias: NBR 14006/2008 (Cadeiras/mesas escolares) — Certificado emitido por OCP
acreditado pelo INMETRO, incluindo a opgao de gravagao no tampo/cadeira."

ITEM 04: "CONJUNTO DO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (UMA) MESA E 01 (UMA)
CADEIRA MESA INDIVIDUAL Tampo em MDP revestido de laminado melaminico de alta
pressao, montado sobre estrutura tubular de ago. Cadeira individual empilhavel com assento
e encosto em polipropileno injetado, montado sobre estrutura tubular de aco. Constituintes:
MESA — Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo BP, na cor BRANCA. No laminado melaminico devera constar
a gravagao do brasao e/ou logomarca requisitante em baixo relevo gravado a laser no canto
superior esquerdo, com medidas aproximadas de 100x100mm. Na gravac&o devera conter a
logomarca e os dizeres que serao fornecidos por esta Prefeitura. Dimensdes aproximadas
acabadas (mesa) 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e comprimento e +/- 0,3mm para
espessura. Painel frontal em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1122mm (comprimento) x 18mm (espessura). Topos
encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com 3mm de espessura na
cor CINZA fixada com adesivo “Hot Melting”. Estrutura: pedestais confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢édo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); Travessa superior curvada em “U” confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgéo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”) e trava sob o tampo na parte
frontal, em seccdo circular de @ 31,75mm com “abertura tipo boca de lobo” sem
amassamento nas pontas com solda em todo contorno, em chapa 16 — (1,5mm); Travessa
intermediaria tubular 25x60x1,2mm OBLONGULAR; Pés confeccionados em tubo de acgo
carbono laminado a frio, com costura, secgéao circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos e porcas metalicas para
aglomerado, @ 6,0mm, comprimento 45mm, cabeca panela, fenda Phillips, rosca maquina.
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Fixacao do painel a estrutura através de parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados e
aletas confeccionadas em chapa de acgo carbono em chapa 14 (1,9mm), estampadas. Fixagao
das sapatas aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras
e sapatas em polipropileno copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através
de encaixe reforcadas por rebites. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrébmetros na cor CINZA. ACABAMENTO E SEGURANCA: Todos os componentes
metdlicos recebem acabamento das superficies por eletrodeposi¢cdo de pigmentos 100%
sélidos, micronizados, compostos por resinas termo fixas de base epédxi-poliéster
polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metalica tratada
quimicamente em processo nanoceramico de fosfatizagdo organica, livre de componentes
volateis e metais pesados tdxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa
salina de 3200 horas. Dimensées Aproximadas: Altura da mesa:- 760 +- 5mm. Constituintes:
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de ago. Descrigdo: Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo do modelo, e o0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Obs.2: Assento tem dois furos na
face onde se encaixam os tubos que ira receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢do do assento
e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de caron minerais,
injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagcdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs.3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua proépria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 3200 horas. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. ACABAMENTO:
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Aplicacédo de texturas
e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdao apresentar profundidade maxima de 45 micrometros. Dimensobes
Aproximadas: Altura do Assento ao chao: 460 mm (+/-10). Largura do assento: 484 mm (+/-
3). Profundidade do assento: 432 mm (+/-3). Largura do encosto: 431 mm (+/-2). Altura do
encosto: 251 mm (+/-2). O fornecedor devera apresentar, no prazo de 10 (dez) dias, a
seguinte documentacgao técnica emitida em nome do fabricante: Certificagbes Obrigatdrias:
Certificado de conformidade de acordo com a ABNT NBR 13692:2018 VERSAO
CORRIGIDA: 2018, para as cadeiras. Certificado de Regularidade do IBAMA (CTF/APP) —
Conforme Lei 6.938/81. Certificagdo Ambiental FSC 100% — Em nome do fabricante, revisdo
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atualizada, sem terceiros. NBR 16332/2014 — Conformidade de Fita de Borda. NBR 14810-
2:2018 — Painéis de particulas (MDP). 2. Ensaios e Relatoérios Obrigatérios Ensaios quimicos
ASTM D1308 — Resisténcia a produtos domésticos, com permanéncia minima de 10 horas
sobre madeira. Relatérios de arrancamento (tragdo) — Min. 9.500 kgf em tubos de aco.
Certificado de processo de preparacao de superficie metalica — Conforme procedimento da
OCP; se nao constar resultados, anexar laudos abaixo. 3. Ensaios de Corroséo e Pintura:
NBR 17088:2023 — Névoa salina. NBR ISO 4628-3:2015 — Grau de enferrujamento: Ri 0. NBR
5841:2015 — Grau de empolamento: d0/t0 (isento). NBR 8095:2015 — Atmosfera umida
saturada: 2200 horas. NBR 8096:1983 — Exposicdo a SO,: 30 ciclos. 4. Ensaios de
Revestimento e Pintura: ASTM D2794-2019 — Resisténcia ao impacto: min. 40 ym. ASTM
D7091:2022 — Medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula seca. NBR 10443:2008 —
Espessura de pelicula seca em superficies rugosas. ASTM D3363:2022 — Dureza do filme
(lapis): min. 6H.NBR 11003:2009 / ASTM D3359:2022 — Aderéncia da camada, Método A,
resultado: 5B (0% remoc¢ao). ASTM D1308 (ago) — Resisténcia quimica com permanéncia
minima de 16 horas. NBR 10545:2014 — Espessura minima da camada: 45 uym. NBR
9209:1986 — Processo de fosfatizacdo. JIS Z 2801:2010 — Atividade antibacteriana. NBR
7397:2016 — Aco e ferro fundido galvanizado por imersao a quente”

e ITEM 05: CONJUNTO REFEITORIO ADULTO DESCRICAO Conjunto para refeitorio
composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis. Mesa com tampo em MDP,
revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos
em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular.
CONSTITUINTES Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento frost,
na cor BRANCA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em laminado melaminico de
baixa presséo - BP, acabamento frost, na cor branca (ver referéncias). Furagéo e colocagao
de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento, conforme
projeto e detalhamento. Dimensdes acabadas: - Tampo: 1500mm (largura) x 840mm
(profundidade) x 755mm (altura); - Assento: 1350mm (largura) x 350mm (profundidade) x
460mm (altura);. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias), colada com adesivo Hot Melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricagcao). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa
composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm); - Travessa longitudinal em tubo
de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgao quadrada 40mm x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm); - Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado
a frio, com costura, secgao retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Estrutura dos
bancos composta de: - Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa longitudinal
em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccdo quadrada 40mm x
40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, seccéo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto. Aletas de fixagao
do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme o projeto. Fixagdo do tampo a estrutura através de: - Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples; - Parafusos rosca maquina
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polegada de1/4” x 2”, cabega chata, fenda simples; - Parafusos autoatarraxantes para MDP,
didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeg¢a panela, fenda Phillips ou Pozidriv
Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 2600 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrbmetros na cor AZUL (ver referéncias). Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo
3200 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrébmetros na cor CINZA
DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte
documentacgao técnica em nome do fabricante do produto: - Certificado de Conformidade do
produto emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO
- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante. - Certificado de
Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com
a legislacao ambiental. - Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através
de documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros
com revisao atualizada FSC - Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdéveis de
Madeira — Fita de Borda e suas aplicagdes — Anexo A - Certificado de Conformidade NBR
14810-2:2018 — Painéis de particulas de média densidade — parte 2 - Certificado de
Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média densidade - parte 2 - Relatério
de ensaios para Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico ASTM D1308 ( Agua
destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solucao de sabao; Solugao
de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona); Oleo vegetal;
Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira. -
Certificado de Conformidade NBR 15761:09- Laminado decorativo a) Resisténcia ao risco; b)
Resisténcia ao impacto; c) Resisténcia a abrasao; d) Resisténcia a alta temperatura; e)
Resisténcia ao vapor - Certificado de processo e preparagao de superficie metalica de acordo
com o procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado. - NBR 17088:2023- Corrosao por
Exposigéo a Névoa Salina 3200 horas - NBR I1SO 4628:2015 Tintas e vernizes — Avaliagao
da degradacgao de revestimento — Designagao da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de
enferrujamento. Com resultado de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area
enferrujada) - NBR 5841:2015- Determinagdo do grau de empolamento de superficies
pintadas. Com resultado de Grau de empolamento Obtido d0 / t0 (d0 = Isento de bolhas/t0 =
Isento de bolhas) - NBR 8095:2015 Material metalico revestido e n&o revestido - Corrosao
por exposicao a atmosfera Umida saturada. Com resultado minimo de exposigao (2200 horas)
- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e nao revestido - Corrosao por exposigao ao
diéxido de enxofre - Método de ensaio; Com 30 ciclos - ASTM D2794-93 (Rev. 2019)-
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Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformagao Rapida (Impacto)- Com
resultado minimo do revestimento =40 um - ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medigcao
nao destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos nao magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo
ferrosos. - NBR 10443:2008- Tintas e vernizes - Determinagéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio - ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrao
para Dureza de Filme por Teste de Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou
marcacao no filme - NBR 11003:2009 (verséao corrigida 2010) - Determinagao da verificagdo
da aderéncia da camada — Método A - ASTM D3359:2022 Determinagao da verificacdo da
aderéncia da camada. — Método A. Com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area
removida 0% Nenhum - ASTM D7091:2022- Pratica padréao para medicdo n&o destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos nao magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndao condutores aplicados a metais nao ferrosos. -
Relatério de ensaios para Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico ASTM
D1308 ( Agua destilada fria; Agua destilada quente; Sabao (5%), Alcool etilico 50%; Vinagre;
Solugao de sabao; Solugao de detergente; Oleo vegetal; Fruta (Banana); Ketchup; Mostarda;
Café; Cacau; Cha; Oleos e Graxas lubrificantes com resultado minimo de 16 horas sobre o
aco - NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 um - NBR
9209:1986 Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizagdo. - JIS Z
2801:2010- (E) — Antibacterial products — Test for antibacterial activity and efficacy. - NBR
7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersao a quente.

e ITEM 06: CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL: DESCRICAO Conjunto para refeitério
composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis. Mesa com tampo em MDP,
revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos
em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. Constituintes
Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor
BRANCA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em laminado melaminico de baixa
pressao - BP, acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias). Furacdo e colocagao de
buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento, conforme
projeto e detalhamento. Dimensdes aproximadas acabadas: - Tampo: 1500mm (largura) x
700mm (profundidade) x 640mm (altura); - Assento: 1350mm (largura) x 350mm
(profundidade) x 380mm (altura);. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL (ver referéncias), colada com adesivo Hot Melt. Resisténcia ao arrancamento minima
de 70N (ver fabricacdo). Dimensbdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).
Estrutura da mesa composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm); - Travessa
longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgao
quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢ao retangular 20mm x 50mm, em chapa
16 (1,5mm). Estrutura dos bancos composta de: - Pés confeccionados em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm); - Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, secgédo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas transversais
em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgao retangular 20mm x
50mm, em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento
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confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto. Aletas de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono
SAE 1008, chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto. Fixagdo do tampo a estrutura
através de: - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda
simples; - Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 2”, cabega chata, fenda simples; -
Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips ou Pozidriv Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através
de encaixe. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 2600 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrémetros na cor AZUL (ver referéncias).
Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 3200 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrébmetros na cor CINZA. Documentacgao técnica: O fornecedor devera apresentar
em 10 (dez) dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto: -
Certificado de Conformidade do produto emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO - Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental
de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa
fabricante. - Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e
se esta em conformidade com a legislagdo ambiental. - Certificado Ambiental FSC 100%
devidamente comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros com revisdo atualizada FSC - Certificado de
Conformidade NBR 16332 12/2014 — Méveis de Madeira — Fita de Borda e suas aplicagoes
— Anexo A - Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2 - Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de
média densidade - parte 2 - Relatério de ensaios para Determinagao efeitos de produtos
quimicos doméstico ASTM D1308 ( Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico
50%; Vinagre; Solugao de sabao; Solugao de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes
volateis (Acetona); Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo
de 10 horas sobre a madeira. - Certificado de Conformidade NBR 15761:09- Laminado
decorativo a) Resisténcia ao risco; b) Resisténcia ao impacto; c) Resisténcia a abrasao; d)
Resisténcia a alta temperatura; e) Resisténcia ao vapor - Certificado de processo e
preparacao de superficie metalica de acordo com o procedimento da OCP, caso no certificado
nao contenha os resultados para analise, deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.
- NBR 17088:2023- Corrosao por Exposigao a Névoa Salina 3200 horas - NBR ISO 4628:2015
Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacéao de revestimento — Designag¢ao da quantidade
e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3:
Avaliagao do grau de enferrujamento. Com resultado de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0
(Ri 0 = 0 % de area enferrujada) - NBR 5841:2015- Determinacédo do grau de empolamento
de superficies pintadas. Com resultado de Grau de empolamento Obtido dO / t0 (dO = Isento
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de bolhas/t0 = Isento de bolhas) - NBR 8095:2015 Material metalico revestido e nao revestido
- Corrosao por exposicao a atmosfera Umida saturada. Com resultado minimo de exposicao
(2200 horas) - NBR 8096:1983- Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por
exposi¢ao ao dioxido de enxofre - Método de ensaio; Com 30 ciclos - ASTM D2794-93 (Rev.
2019)- Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacido Rapida
(Impacto)- Com resultado minimo do revestimento = 40 ym - ASTM D7091:2022- Pratica
padrdo para medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos nao
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndao condutores
aplicados a metais ndo ferrosos. - NBR 10443:2008- Tintas e vernizes - Determinagao da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio - ASTM
D3363:2022- Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis Com
resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcagéo no filme - NBR 11003:2009 (versao
corrigida 2010) - Determinagao da verificacdo da aderéncia da camada — Método A - ASTM
D3359:2022 Determinagéo da verificacdo da aderéncia da camada. — Método A. Com
resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum - ASTM D7091:2022-
Pratica padrao para medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos
ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nao
condutores aplicados a metais nao ferrosos. - Relatério de ensaios para Determinacao efeitos
de produtos quimicos doméstico ASTM D1308 ( Agua destilada fria; Agua destilada quente;
Sabdo (5%), Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de sabao; Solugéo de detergente; Oleo
vegetal; Fruta (Banana); Ketchup; Mostarda; Café; Cacau; Cha; Oleos e Graxas lubrificantes
com resultado minimo de 16 horas sobre o aco - NBR 10545:2014- Com resultado minimo
de Espessura da camada 45 um - NBR 9209:1986 Preparacao de superficies para pintura —
Processo de fosforizagdo. - JIS Z 2801:2010- (E) — Antibacterial products — Test for
antibacterial activity and efficacy. - NBR 7397:2016 Produto de ago e ferro fundido
galvanizado por imers&o a quente

ITEM 07: Conjunto coletivo para criangas com altura: 0,93 e 1,16m, composto de uma mesa
e quatro cadeiras. - Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, e na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressédo (BP), montado sobre estrutura tubular de aco. Cadeira empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdémico moldado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Dimensdes aproximadas e tolerancias da mesa. Largura: 800 mm;
Profundidade: 800 mm; Altura: 460 mm; Espessura: 25,8 mm; Tolerancia: até + 2 mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Caracteristicas da mesa: Tampo em MDP
ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséao - BP,
na cor branca. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor laranja, coladas com adesivo "Hot
Melting”. Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secc¢ao circular didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm); - Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgao
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de
parafusos rosca maquina polegada, diametro de 1/4” x comprimento 2”, cabega chata, fenda
simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
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Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrébmetros na cor cinza. Dimensdes aproximadas e tolerancias da cadeira. Largura do
assento: 340 mm; Profundidade do assento: 260 mm; Espessura do assento: 7,2 mm a
9,1mm; Largura do encosto: 350 mm; Altura do encosto: 1565 mm; Espessura do encosto: 7,0
mm a 9,3 mm; Altura do assento ao chao: 260 mm; Tolerancia: até + 2 mm para largura e
profundidade, +/- 1mm para espessura e +/- 10mm para altura do assento ao chao.
Caracteristicas da cadeira: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor laranja. Alternativamente o assento e o encosto poderdo
ser fabricados em compensado anatdmico moldado a quente, contendo no minimo cinco
lAminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada. Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado melaminico
de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor laranja.
Revestimento da face inferior em Iamina de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento
em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico
de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor laranja. Bordos
em selador seguido de verniz poliuretano. Estrutura em tubo de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 16mm. Fixacdo do encosto em compensado moldado a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento 18mm. Ponteiras
e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
laranja, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoéxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrémetros, na cor
cinza. Documentacéo técnica: O fornecedor devera apresentar em 10 (dez) dias, a seguinte
documentacgao técnica em nome do fabricante do produto: - Certificado de Regularidade do
IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de
acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislagdo ambiental.
- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos, em
nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisao atualizada
FSC - Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Moveis de Madeira — Fita de Borda
e sua aplicagdes — Anexo A - Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de
particulas de média densidade — parte 2 - Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 —
Painéis de fibras de média densidade - parte 2 - Relatério de ensaios para Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico ASTM D1308 ( Agua destilada fria; Agua destilada
quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solucédo de sabao; Solugado de detergente; Fluido mais
leve e outros reagentes volateis (Acetona); Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda;
Café; com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira. - Certificado de Conformidade NBR
15761:09- Laminado decorativo a) Resisténcia ao risco; b) Resisténcia ao impacto; c)
Resisténcia a abrasao; d) Resisténcia a alta temperatura; €) Resisténcia ao vapor - Certificado
de processo e preparagao de superficie metalica de acordo com o procedimento da OCP,
caso no certificado ndo contenha os resultados para analise, deve acompanhar o laudo
correlato ao certificado. - NBR 17088:2023- Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina 3200
horas - NBR I1SO 4628:2015 Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagao de revestimento
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— Designagao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacao do grau de enferrujamento. Com resultado de
Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada) - NBR 5841:2015-
Determinacao do grau de empolamento de superficies pintadas. Com resultado de Grau de
empolamento Obtido dO / t0 (dO = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas) - NBR 8095:2015
Material metalico revestido e n&o revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Uumida
saturada. Com resultado minimo de exposicao (2200 horas) - NBR 8096:1983- Material
metalico revestido e nio revestido - Corrosao por exposicao ao diéxido de enxofre - Método
de ensaio; Com 30 ciclos - ASTM D2794-93 (Rev. 2019)- Resisténcia de Revestimentos
Organicos aos Efeitos da Deformacido Rapida (Impacto) - Com resultado minimo do
revestimento = 40 um - ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medi¢cao nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos nao magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos nao magnéticos e nao condutores aplicados a metais nao ferrosos. - NBR
10443:2008- Tintas e vernizes - Determinagcdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio - ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrao para
Dureza de Filme por Teste de Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcagao
no filme - NBR 11003:2009 (versédo corrigida 2010) - Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada — Método A - ASTM D3359:2022 Determinacao da verificagdo da
aderéncia da camada. — Método A. Com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area
removida 0% Nenhum - ASTM D7091:2022- Pratica padréo para medi¢gao nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e
de revestimentos ndo magnéticos e ndao condutores aplicados a metais nao ferrosos. -
Relatério de ensaios para Determinacao efeitos de produtos quimicos doméstico ASTM
D1308 ( Agua destilada fria; Agua destilada quente; Sabao (5%), Alcool etilico 50%; Vinagre;
Solucdo de sabdo; Solugdo de detergente; Oleo vegetal; Fruta (Banana); Ketchup; Mostarda;
Café; Cacau; Cha; Oleos e Graxas lubrificantes com resultado minimo de 16 horas sobre o
aco - NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 um - NBR
9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagdo. - JIS Z
2801:2010- (E) — Antibacterial products — Test for antibacterial activity and efficacy. - NBR
7397:2016 Produto de acgo e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente.

LOTE 06

e |ITEM 01: Cadeira de alimentacao para bebés e criancas pequenas de 6 a 36 meses,
suportando até 15 kg. . Cor: verde, azul ou branca. Material Polietileno. Composigao: Plastico
de engenharia e tubos de ago. Assento e encosto de plastico. Dimensdes aproximadas do
produto 58P x 63L x 84,5A centimetros. Peso aproximado do produto: 3,7 Quilogramas.
Bandeja e Sobrebandeja removivel. Cinto de seguranga de 5pontos. Pedana para apoio dos
pés da crianca. Retentor entrepernas/Pés antiderrapantes/Desmontavel/Estrutura tubular que
garante estabilidade e facilita o empilhamento. Certificado pelo INMETRO. ABNT NBR 15991-
1 ABNT NBR 15991-2.

e ITEM 02: Carrinho para bebé com peso de até 15 kg. Capota regulavel com visor e bolso.
Tubos em aluminio compacto e tecido 100% poliéster. Cesto porta-objetos. Fechamento tipo
guarda-chuva. Encosto com 5 posi¢cdes de regulagem. Acento inclinavel. Protetor frontal
removivel. Apoio para as pernas com regulagem rodas traseiras com freios conjugados. Trava
de fechamento automatica. Cinto de seguranga de cinco pontos com protetor acolchoado
para os ombros. Cintos e correias nos Cintos de seguranca, fabricados em polipropileno e
costurados com equipamentos adequados a seguranga do bebé. Rodas com sistema de
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amortecedor dianteiro/traseiro. Dimensodes aberto aproximadas: (A x L x P) 11 x 57 x 99,5 cm.
Peso aproximado: 7,87 kg. Certificado por 6rgaos autorizados. Certificado pelo INMETRO.
Garantia de 01 ano. Cor a definir. ABNT NBR 14389-1

ITEM 03: CAMINHA MODULO ELEVADO DESMONTAVEL PARA REPOUSO
CARACTERISTICAS: acoplavel e compacta, duas pecas inteiricas injetadas em polipropileno
virgem (PP n&o reciclado) texturizada localizadas nas extremidades, cada peca plastica
contendo duas cavidades em suas pontas, cavidade superior para acoplamento de maximo
de 35mm e minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das maos ou pés das
criancas, formato das cavidades posicionado nas curvaturas de forma a proporcionar maior
estabilidade da plataforma evitando tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no
centro das pegas deve conter uma cavidade circular com 70mm de didmetro no centro com
furos para escoar liquidos que permitam higienizagédo total com agua, nas quatro bases de
elevacdo deve conter elemento antiderrapante, aplicado sob pressdo e protegida contra
arrancamento por borda plastica, fixacdo da tela de repouso nas bordas injetadas através de
uma travessa plastica que se encaixem em pinos guias sob pressdo onde o conjunto é
travado por cinco travas que se alojam os pinos e tem borda protetora dificultando sua
retirada, todos os itens injetados em PP, a borda tem 45mm e espessura de 3 mm, estrutura
lateral formada por dois tubos de aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente
a corrosao, inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se
encaixar nas bordas plasticas de forma que nao se solte por no minimo 40 mm, tela vazada
em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento soldado por termo fusdo em toda extensao
uniformemente, largura minima da solda 20mm DIMENSOES APROXIMADAS E
TOLERANCIAS* Altura minima 14mm:; * Largura: 600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.



