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/e PREFEITURA DO MUNICIPIO DE PORTO FELIZ
) ESTADO DE SAO PAULO

SECRETARIA DE SERVICOS PUBLICOS

INTRODUGCAO

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

Este documento caracteriza a primeira etapa da fase de planejamento e

apesenta os devidos estudos para a contratacdo de solugdo que atenderd a

necessidade abaixo especificada.

O objetivo principal é estudar detalhadamente a necessidade e identificar no

mercado a melhor solucdo para supri-la, em observancia as normas vigentes e aos

principios que regem a Administragdo Publica.

2. OBIJETO

Constitui objeto do presente estudo técnico a pretensa contratacdo de empresa

para fornecimento e instalacdo parques infantis/playgrounds rotomoldados e

academia ao ar livre para instalacdo em pracas publicas.

£ 0 of Maidil

Lote | Item | Despesa | Qtde | Unidade Produto
1 1 3.543 2 UND ESCORREGADOR RETO
GANGORRA DE FERRO 3 PRANCHAS 6 LUGARES ASSENTOS
1 2 3.543 2 UND | ROTOMOLDADOS
GIRA GIRA CARROSSEL COM 6 LUGARES ASSENTOS ROTOMOLDADOS
1 3.543 UND
1 3.543 UND | BALANCO DE METAL 02 LUGARES ASSENTOS ROTOMOLDADOS
2 3544 UND ESCORREGADOR RETO
GANGORRA DE FERRO 3 PRANCHAS 6 LUGARES ASSENTOS
2 2 3544 1 UND ROTOMOLDADOS
GIRA GIRA CARROSSEL COM 6 LUGARES ASSENTOS ROTOMOLDADOS
2 3544 1 UND
2 4 3544 1 UND BALANCO DE METAL 02 LUGARES ASSENTOS ROTOMOLDADOS
3 3541 1 UND ESCORREGADOR RETO
GANGORRA DE FERRO 3 PRANCHAS 6 LUGARES ASSENTOS
3 2 3541 1 UND ROTOMOLDADOS
GIRA GIRA CARROSSEL COM 6 LUGARES ASSENTOS ROTOMOLDADOS
3 3541 1 UND
3541 2 UND | BALANCO DE METAL 02 LUGARES ASSENTOS ROTOMOLDADOS
4 1 3539 2 UND ESCORREGADOR RETO
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GANGORRA DE FERRO 3 PRANCHAS 6 LUGARES ASSENTOS
4 | 2 | 3539 | 2 UND |ROTOMOLDADOS
2| 3 | 3539 | 2 UnD | G1RA GIRA CARROSSEL COM 6 LUGARES ASSENTOS ROTOMOLDADOS
4 | 4 | 3539 | a4 UND | BALANCO DE METAL 02 LUGARES ASSENTOS ROTOMOLDADOS
5 | 1 | 3540 | 1 UND | PRANCHA ABDOMINAL INDIVIDUAL
5 | 2 | 3540 | 1 UND | ADUGAO E ABDUGAO DE BRAGCOS INDIVIDUAL
5 | 3 | 3540 | 1 UND | ADUGCAO E ABDUGAO DE PERNAS INDIVIDUAL
5 | 4 | 3540 | 1 UND | SIMULADOR DE ESQUI INDIVIDUAL
5 | 5 | 3540 | 1 UND | CADEIRA DE PRESSAO DE PERNAS COM SURF
5 | 6 | 3540 | 1 UND | SIMULADOR DE CAVALGADA INDIVIDUAL
6 | 1 | 3539 1 UND | PRANCHA ABDOMINAL INDIVIDUAL
6 | 2 | 3539 1 UND | ADUCAO E ABDUGAO DE BRAGOS INDIVIDUAL
6 | 3 | 3539 1 UND | ADUGAO E ABDUCAO DE PERNAS INDIVIDUAL
6 | 4 | 3539 1 UND | SIMULADOR DE ESQUI INDIVIDUAL
6 | 5 | 3539 1 UND | PEITORAL COM PUXADA ALTA
6 | 6 | 3539 1 UND | CADEIRA DE PRESSAO DE PERNAS COM SURF
6 | 7 | 3539 1 UND | SIMULADOR DE CAVALGADA INDIVIDUAL

3. JUSTIFICATIVA DA NECESSIDADE DA CONTRATAGAO

A presente licitagao tem como finalidade atender as EMENDAS IMPOSITIVAS AO
ORCAMENTO VIGENTE NO EXERCICIO DE 2024, CONFORME DISPOSTO NA LEI N2 5.936/2023
QUE ESTIMA A RECEITA E FIXA A DESPESA DO MUNICIPIO NO ORCAMENTO 2024 - LOA.

4. ANALISE DE CONTRATACOES ANTERIORES

Para o presente objeto, certifica-se que houve contratagao anterior.

5. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

A contratacdo do objeto pretendido sera feita mediante menor Preco, através

de Pregdo Eletrénico.
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6. ESTIMATIVAS DAS QUANTIDADES
A estimativa de quantidades foi baseada nas Emendas Impositivas recebidas

para o exercicio de 2024 e necessidades da Secretaria de Servigos Publicos.

7. ESTIMATIVA DE PRECO PARA CONTRATACAO
O método utilizado neste estudo para a estimativa de preco da contratacao foi

a utilizacdo de preco de contrato anterior juntamente com a pesquisa de mercado

atual.

® LOTE1- ACADEMIA AO AR LIVRE

O primeiro referencial utilizado foi o preco pago através do CONTRATO
75/2023 (Pregdo Eletronico 50/2023 - P.A. 6604/2023), assinado em 22 de maio de
2023, com o fornecedor vencedor do certame.

Também realizamos cotac¢do de preco atual, com o mesmo fornecedor, para

gue possamos analisar o preco praticado no momento, conforme segue abaixo:

Item [Qtde| Unidade Produto Valor CONTRATO Cotagdo 2024
75/2023

1 1 UND PRANCHA ABDOMINAL INDIVIDUAL RS 3.683,7000 | RS 4.300,00
2 1 UND |ADUCAO E ABDUGCAO DE BRACOS INDIVIDUAL RS 3.198,8999 | RS 3.820,00
3 1 UND |ADUCAO E ABDUGCAO DE PERNAS INDIVIDUAL RS 2.714,1001 | RS 3.500,00
4 1 UND |SIMULADOR DE ESQUI INDIVIDUAL RS 3.569,5000 | RS 4.800,00
5 1 UND |PEITORAL COM PUXADA ALTA RS 4.976,2998 | RS 6.220,00
6 1 UND |CADEIRA DE PRESSAO DE PERNAS COM SURF RS 2.904,2000 | RS 3.900,00
7 1 UND |SIMULADOR DE CAVALGADA INDIVIDUAL RS 2.853,3000 | RS 3.690,00
TOTAL RS 23.899,9998 RS 30.230,00

Observagdo: Segue anexo a este ETP o orcamento completo enviado pelo

fornecedor.
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Assim, observamos que diante desses dois levantamentos, houve um aumento
aproximado de 26,5% em rela¢do ao prego pago em 2023.
Ressaltamos que o referencial é em base no preco da vencedora do certame

em relagao ao preco de mercado atual, sem a aplicagao de nenhum desconto.

® |OTE 2 - PLAYGROUND ROTOMOLDADO

O primeiro referencial utilizado foi o preco pago através do CONTRATO
204/2023 (Pregdo Eletronico 115/2023 - P.A. 15.092/2023), assinado em 04 de
dezembro de 2023, com o fornecedor vencedor do certame.

Também realizamos cotagdo de prec¢o atual, com o mesmo fornecedor, para

gue possamos analisar o preco praticado no momento, conforme segue abaixo:

Item |Qtde| Unidade Produto Valor CONTRATO Cotacao 2024
204/2023

BALANGO DE METAL 02 LUGARES ASSENTOS

1 1 UND  |[ROTOMOLDADOS RS 2.368,00 | RS 3.920,00
GIRA GIRA CARROSSEL COM 6 LUGARES

2 1 UND _ [ASSENTOS ROTOMOLDADOS RS 3.816,00 | RS 4.600,00
GANGORRA DE FERRO 3 PRANCHAS 6 LUGARES

3 1 UND _ [ASSENTOS ROTOMOLDADOS RS 3.960,00 | RS 4.500,00

4 1 UND |ESCORREGADOR RETO RS 4.488,00 | RS 5.100,00

RS 14.632,0000 RS 18.120,00

Observagdo: Segue anexo a este ETP o orcamento completo enviado pelo

fornecedor.

Assim, observamos que diante desses dois levantamentos, houve um aumento
aproximado de 24% em relagao ao prego pago em 2023.
Ressaltamos que o referencial é em base no preco da vencedora do certame

em relacdo ao preco de mercado atual, sem a aplicagdo de nenhum desconto.
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Informamos que esses dados sdao apenas para estimativa de valor. Como cada
emenda impositiva possui um valor fixo ja determinado em Lei, iremos realizar a

aquisicao dos equipamentos até chegar no valor disponivel de cada despesa.

8. DE MERCADO E JUSTIFICATIVA DO TIPO E SOLUCAO A CONTRATAR

Diversas empresas podem fornecer objeto deste estudo, playground infantil e
academia ao ar livre.

Para a aquisicdo desse objeto, os érgdos publicos efetivam a contratacao de forma
semelhante a que se pretende adotar, cumprindo as respectivas exigéncias legais e
normativas.

A Solucdo que atende os interesses e necessidades da Administracdo é a aquisicdo

através de Pregado Eletronico, considerando o menor prego ofertado.

9. JUSTIFICATIVA PARA PARCELAMENTO OU NAO DA SOLUGAO

Torna-se necessdria a aquisicdo por Lotes, para que sejam realizadas as aquisicdes
de acordo com cada emenda recebida. Além disso, entendemos que, mesmo sendo o
objeto divisivel e por mais clara que sejam as orientacGes sobre a descricdo técnica dos
mesmos, pode ocorrer diferencas de caracteristicas nas aquisi¢des dos equipamentos

ora requisitados se forem adquiridos por diferentes fornecedores.

10. CONTRATAGOES CORRELATAS/INTERDEPENDENTES

Ndo estardo em vigéncia contratos correlatos.
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11. ALINHAMENTO ENTRE A CONTRATACAO E O PLANEJAMENTO
O objeto referenciado neste estudo estd plenamente alinhado ao PCA (Plano de
Contratac¢Oes Anual) referente ao orgamento vigente, havendo disponibilizagdo de

dotacdo orcamentaria para tal aquisicao.

12. PROVIDENCIAS PARA ADEQUAGAO DO AMBIENTE

Em regra, nao se vislumbra impactos ambientais ante a contratagao.

13. DEMONSTRACAO DOS RESULTADOS PRETENDIDOS
Através da contratacdo serdo atendidas as seguintes Emendas Impositivas ao

Orgcamento de 2024:

Objeto da Emenda Programa de Trabalho Valor Vereador

AQUISICAO E INSTALACAO DE | 02.09.03.27.813.0016.1.XXX | RS 40.000,00 | Ciro Valdez dos
PARQUE INFANTIL NA PRACA DO Santos
MACON

AQUISICAO E INSTALACAO DE | 02.09.03.27.813.0016.1.XXX | RS 15.100,00 | Roselene Maria
PARQUE INFANTIL NA PRACA TREZE de Souza Santos
DE MAIO

ACADEMIA AO AR LIVE NA PRACA | 02.09.03.27.813.0016.1.XXX | RS 22.000,00 | Roselene Maria
EDUARDO CASTELUCCI - BELO ALTO de Souza Santos

AQUISICAO E INSTALACAO DE | 02.09.03.27.813.0016.1.XXX | RS$ 22.000,00 | Paulo  Adriano
PARQUE INFANTIL - PRACA IRINEU Benedetti
BUENO

14. IDENTIFICACAO DE POSSIVEIS SOLUCOES
Depois de analisar eventuais solu¢des para atender a demanda acima definida,

reduzimos a duas possibilidades:
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A) Adesdo a Ata: apds buscas nos sistemas disponiveis, ndo foi encontrada nenhuma
ata de registro de pregos capaz de atender as necessidades da Administracao
Municipal, embora esta possa se apresentar como uma solugao mais célere e de menor
risco, ante o exposto tornou-se invidvel;

B) Licitagdo para futura contratagdo: fazer o préprio pregao eletrénico, é uma outra
opc¢ao que ensejaria uma proposta customizada ao objeto pretendido. Esta solucao
apresenta muitas vantagens, pois atenderia diretamente as demandas da Prefeitura

de Porto Feliz.

15. SOLUCAO TECNICA ESCOLHIDA
Pelas justificativas apresentadas, a solugdo técnica escolhida é a de licitar através

de Pregdo Eletrénico utilizando critério de julgamento de menor preco.

16. VIABILIDADE DE CONTRATACAO
Com base nas informacbes levantadas ao longo do estudo técnico preliminar, e
considerando a obrigatoriedade de atendimento das Emendas Impositivas,

manifestamos vidvel a realizacdo da contratacao.
Porto Feliz, 05 de fevereiro de 2024.

Lucas Ap. Rodrigues

Secretdrio de Servicos Publicos
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PLAYGROLNDS E EBUIPAMENTOS LTDA

R3 PLAYGROUNDS E EQLIPAMENTOS LTDA

/ CNPJ: 48.308.832/0001-48
TELEFONE: 18 383623-373l

ORCAMENTO

EMAIL: r3play.licitacao@gmail.com

CLIENTE:

PREFEITURA MLUNICIPAL DE PORTO FELIZ SP

DATA:

31/01/2024

ENDERECD:

CEP:

CNP:

IE:

TELEFONE:

E-MAIL

ITEM

Q1D

PRODUTO

RS UNIT.

RS TOTAL

PRANCHA ABDOMINAL INDIVIDUAL: Para um usuério Exercicios abdominais. Fortalece a
musculatura do abdémen e previne problemas de coluna. Fabricado com tubos de ago carbono
de no minima 2" x 2 mm; Tubo de ago carbono oblongo de no minimo 16 x 30 x .5 mm; chapas
de ago carbono de no minimo 3 mm. Pintura a pa eletrostatica poliéster, solda mig. Permite a
utilizagdo de | (um) usuério e oferece total sequranga. Instalagdo em 4reas fechadas ou ao ar
livre, resistente as agies climéticas. Fixagdo do aparelho ao solo através de chumbadar
parabolt. Adesivo de identificagdo do produto, masculos exercitados e dicas para uso e
fungies do aparelho, dados do fabricante e contato para assisténcia técnica. Altura: 520 mm;
Profundidade: 1670 mm; Largura: 900 mm. Todas as partes metélicas com tratamenta de
superficie anticorrosdo / antiferrugem. com pintura eletrostética a pa em poliéster cores a
escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resisténcia ao tempo. Todos os
chumbadores em tubos / cantoneiras em ago galvanizado. A empresa vencedora devera
apresentar no prazo de até 24 (vinte e quatro) horas dteis, os sequintes documentos em
nome da fabricante: Relatdrio de Ensaio de Teste de (ualidade de Material Metélico Revestido
e ndo-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no minimao B.500 (seis mil e
quinhentas) horas de exposigéo, com resultado do grau de enferrujamento de Rill = (0 % de
grea enferrujada), (resultado que comprova que ndo hé corroséo na superficie pintada)
conforme norma NBR IS0 4628:2015, e Determinagéo do grau de empolamento de superficies
pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que
comprova que ndo hé empolamento das superficies pintadas) conforme norma NER 5841:2015,
garantindo maior resisténcia e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido
por laboratdrio acreditado pelo CECRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR IS0 / IEC 17025,
Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de Tragén, conforme a norma ABNT NBR IS0 6892-|
ed. I8, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricagéo dos materiais, emitido em
nome da fabricante, onde deverd ficar comprovado que as amostras utilizadas para a
realizagdo do Relatdrio apresentam limite de resisténcia apds receber uma carga minima de
30.000 (trinta mil) kgf e minimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRD de acordo com a ABNT NBR IS0 / EC 17025.
Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de anélise quimica da liga de ago carbono COPANT
1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, ande as
amostras utilizadas atendem a especificagédo da anélise, constando a composigao quimica,
referente a qualidade do ago carbono, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO
de acordo com a ABNT NBR IS0 / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de
Aderéncia com Fita referente a tinta utilizada no processo de pintura eletrostatica a po epaxi,
utilizando o método de ensaio conforme a norma ABNT NBR 11003, ed. 2009, em nome da

RS
4.300,00

RS
12.300,00




fabricante, onde a amostra utilizada alcangou uma classificagéo de aderéncia com resultado
de YO/XD, que significa que ndo h& nenhum destacamento de tinta, emitido pelo laboratdrio
acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a norma ABNT NBR IS0 / IEC 17025, Relatdrio
de Ensain de Teste de (lualidade de Comprovagéo de massa de Fosfatizagéo, através do
fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superficie anticorroséo e preparagéo
para pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram
uma média minima de 2.a0 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed 1986, emitidos por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme
IS0 9001, Prova de registro ou inscrigéo junto ao CREA/CAU competente da empresa
fabricante e do Engenheiro Mecéanico responsével pela fabricagéo e Engenheira Civil
responsével pela instalagio e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através
de certiddo emitida pelo drgdo competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou
com comprovante de vinculo com a fabricante através de contrato de prestagéo de servigos
com firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidaBde com a Lei Federal
n? 0.194, de 24 Dez. de 1996, que & obrigatdrio as certidies do CREA com relagéo a fabricagéo
do produto. 0 produto deverd ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de
| ano por defeito de fabricagéo. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deveréa
apresentar Autorizagéo de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa
fabricante, com relagéo aos relatorios de ensaios e CREA, sob pena de desclassificagéo.

ADUCAD E ABDUCAD DE BRACOS INDIVIDUAL Para um usuério Exercicio de adugao e abdugo
dos membros superiores. Melhora coordenagéo motora, equilibrio e fortalece os membros
superiores. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 /2" x 3 mm; 2" x 2 mm; " Y2 x
2 mm; 1" x 1.5 mm; Tubo de ago carbono trefilado 1"1/4' x 3,06 mm schedule 40 (42,3 x 35,18
mm); chapas de ago carbono de no minima 4,75 mm; 3 mm; assento fabricado em chapa de
ago carbono de no minimo 330 x 360 x 2 mm estampado, com cantos arredondados. Ltiliza
eixos macigos, com rolamentos duplos, pintura a pa eletrostética poliéster, batentes de
borracha, tampas em metal externas, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a
utilizagdo de | (um) usuério e oferece total sequranga. Instalagdo em areas fechadas ou ao ar
livre, resistente as agies climéticas. Fixagdo do aparelho ao solo através de chumbador
parabolt ou chumbador com flange. Adesivo de identificagéo do produto, masculos exercitados
e dicas para uso e fungies do aparelho, dados do fabricante e contato para assisténcia
técnica. Altura: 1220 mm; Profundidade: 563 mm; Largura: B40 mm. Todas as partes metalicas
com tratamento de superficie anticorrosdo / antiferrugem, com pintura eletrostética a pd em
poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resisténcia ao
tempo. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em ago galvanizado. A empresa
vencedora deverd apresentar no prazo de até 24 (vinte e quatro) horas dteis, os sequintes
documentos em nome da fabricante: Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de Material
Metalico Revestido e ndo-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no minimao
6.a00 (seis mil e quinhentas) horas de exposigéo, com resultado do grau de enferrujamento
de Ril = (D % de &rea enferrujada). (resultado que comprova que ndo ha corroséo na
superficie pintada) conforme norma NBR IS0 4628:2015, e Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 =
(isento de bolhas) (resultado que comprova que ndo ha empolamento das superficies
pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resisténcia e durabilidade ao
equipamento, em nome do fabricante, emitido por labaratdrio acreditado pelo CGERE INMETRD
de acordo com a ABNT NBR IS0 / IEC 17025, Relatdrio de Ensaio de Teste de (ualidade de
Tragéo, conforme a norma ABNT NBR IS0 68921 ed. I8, referente a qualidade das soldas
utilizadas na fabricagdo dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde devera ficar
comprovado que as amostras utilizadas para a realizagéo do Relatdrio apresentam limite de
resisténcia apas receber uma carga minima de 30.000 (trinta mil) kgf @ minimo de 460
(quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de
acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de analise
quimica da liga de ago carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed.
2000, em nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificagéo da
andlise, constando a composigan quimica, referente a qualidade do ago carbana, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRD de acordo com a ABNT NBR IS0 / EC 17025.
Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de Aderéncia com Fita referente a tinta utilizada no
processo de pintura eletrostatica a pd epaxi. utilizando o método de ensaio conforme a norma
ABNT NBR (1003, ed. 2008, em nome da fabricante, onde a amostra utilizada alcangou uma
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classificagdo de aderéncia com resultado de YO/X0, que significa que ndo hé nenhum
destacamento de tinta, emitido pelo laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo
com a norma ABNT NBR IS0 / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de
Comprovagéo de massa de Fosfatizagéo, através do fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por
tratamento de superficie anticorroséo e preparagdo para pintura, em nome da fabricante,
onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média minima de 2,80 (g/m2),
conforme a norma ABNT NBR 32089, ed.1386, emitidos por laboratério acreditado pelo CGCRE
INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme IS0 3001. Prava de registro ou
inscrigo junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do Engenheiro Mecanico
responsével pela fabricagéo e Engenheiro Civil responsével pela instalagéo e chumbamenta,
devidamente registrado junto ao CREA através de certiddo emitida pelo drgdo competente, e
apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de vinculo com a fabricante
através de contrato de prestagio de servigos com firma reconhecida, dentro de sua validade,
estando em conformidaBde com a Lei Federal n? 5.194, de 24 Dez. de 1396, que é obrigatario
as certidies do CREA com relagéo a fabricagéo do produto. 0 produto devera ser entregue,
montado e instalado no |ocal indicado. Garantia de | ano por defeito de fabricagdo. Obs.: Caso
a empresa vencedora seja revendedora, devera apresentar Autorizagdo de uso da marca,
assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relagéo aos relatdrios de
ensaios e GREA, sob pena de desclassificagéo.

ADUCAD E ABDUCAD DE PERNAS INDIVIDUAL: Para um usurio Exercicio de adugéio e abdugo
dos membros inferiores. Melhora coordenagio motora, equilibrio e fortalece os membros
inferiores. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 32" x 3 mm; 2" x 2 mm; 1" %2 x

2 mm; " x 1.5 mm; Tubo de ago carbono trefilado 2" x 3,54 mm schedule 80 (B0.3 x 43,22 mm):;

chapas de ago carbono de no minimo 3,53 mm; 4,75 mm; 3 mm; Pisantes fabricados em chapa
de ago carbono de no minimo 2 mm estampado, com cantos arredondados, tampas de ago
carbono de 2 mm estampadas para protegdo dos rolamentos, tampas em metal externas.
[ltiliza eixos macigos, com rolamentos duplos, pintura a pa eletrostética poliéster, solda mig,
acabamento emborrachado. Permite a utilizagéo de | (um) usuario e oferece total sequranga.
Instalagdo em areas fechadas ou ao ar livre, resistente as agies climaticas. Fixagéo do
aparelho ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador com flange. Adesivo de
identificagén do produto, misculos exercitados e dicas para uso e fungies do aparelho, dados
do fabricante e contato para assisténcia técnica. Altura: 1220 mm; Profundidade: 685 mm;
Largura: 720 mm. Todas as partes metalicas com tratamento de superficie anticorroséo /
antiferrugem. com pintura eletrostatica a pd em poliéster cores a escolher, e selada em
estufa de alta temperatura para maior resisténcia ao tempo. Todos os chumbadores em tubos
/ cantoneiras em ago galvanizado. A empresa vencedora deverd apresentar no prazo de até
24 (vinte e quatro) horas (teis, os seguintes documentos em nome da fabricante: Relatdrio de
Ensaio de Teste de (lualidade de Material Metlico Revestido e nao-revestido, conforme a
norma ABNT NBR 8095:2015 de no minimo B.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposigan,
com resultado do grau de enferrujamento de Ril = (0 % de 4rea enferrujada), (resultado que
compraova que ndo hé corroséo na superficie pintada) conforme norma NBR 150 4628:2015, e
Determinagan do grau de empolamento de superficies pintadas com resultado de grau de
empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que néo ha empolamento
das superficies pintadas) conforme norma NBR 0841:2015, garantindo maior resisténcia e
durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR IS0 / |EC 17025. Relatério de Ensaio de Teste de
(lualidade de Tragéo, conforme a norma ABNT NBR IS0 B892-1 ed. 18, referente a qualidade
das soldas utilizadas na fabricagéo dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde
devera ficar compravado que as amostras utilizadas para a realizagdo do Relatdrio
apresentam limite de resisténcia apos receber uma carga minima de 30.000 (trinta mil) kgf e
minimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR IS0 / |EC 17025. Relatério de Ensaio de Teste de
lualidade de anlise quimica da liga de ago carbono COPANT 1003 e 1020 conforme a norma
ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a
especificagdn da analise, constando a composigéo quimica, referente a qualidade do ago
carbono, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR
IS0 / IEC17025. Relatério de Ensaio de Teste de Qualidade de Aderéncia com Fita referente a
tinta utilizada no processo de pintura eletrostética a pa epaxi, utilizando 0 método de ensaio
conforme a norma ABNT NBR 11003, ed. 2009, em nome da fabricante, onde a amostra
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utilizada alcangou uma classificagéo de aderéncia com resultado de YO/X0, que significa que
ndo ha nenhum destacamento de tinta, emitido pelo laboratdrio acreditado pelo CGCRE
INMETRO de acordo com a norma ABNT NBR IS0 / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de
lualidade de Comprovagéo de massa de Fosfatizagan, através do fosfato de zinco ou fosfato
de ferro, por tratamento de superficie anticorrosdo e preparagdo para pintura, em nome da
fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média minima de 2,00
(g/m32), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1988, emitidos por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 3001, Prova de registro ou
inscrigo junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do Engenheiro Mecanico
responsével pela fabricagéo e Engenheiro Civil responsével pela instalagéo e chumbamenta,
devidamente registrado junto ao CREA através de certiddo emitida pelo drgdo competente, e
apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de vinculo com a fabricante
através de contrato de prestagio de servigos com firma reconhecida, dentro de sua validade,
estando em conformidaBde com a Lei Federal n? 5.194, de 24 Dez. de 1396, que é obrigatario
as certidies do CREA com relagéo a fabricagéo do produto. 0 produto devera ser entregue,
montado e instalado no local indicado. Garantia de | ano por defeito de fabricagdo. Obs.: Caso
a empresa vencedora seja revendedora, devera apresentar Autorizagdo de uso da marca,
assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relagéo aos relatdrios de
ensaios e GREA, sob pena de desclassificagéo.

SIMULADOR DE ESQUI INDIVIDUAL: Para um usuario Melhora a flexibilidade dos membraos
inferiores e superiores, quadril e a fungéo cardiorrespiratdria. Bragos individualizados para
trabalho de membros superiores, pisantes em ago carbono anatomico antiderrapante com
abas que evitam escorregies. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 2" x 2
mm; 1" %2 x 2 mm; " x 1. mm; Tubo de ago carbona trefilado 1"1/4" x 3,56 mm schedule 40
(42,3 x 30,18 mm); 2" x 9,94 mm schedule 80 (0.3 x 43,22 mm); Metaldo de no minimo 30 x
a0 x 2 mm; chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; pisantes fabricados em
chapa de ago carbono de no minimo 2 mm estampado, com cantos arredondados, tampas de
ago carbono de 2 mm estampadas para protecéo dos rolamentos. Utiliza eixos macigos, com
rolamentos duplos, pintura a pa eletrostética poliéster, batentes de borracha, tampas em
metal externas, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a utilizagdo de | (um) usuario
e oferece total sequranca. Instalagdo em areas fechadas ou ao ar livre, resistente as agdes
climaticas. Fixagan do aparelho ao solo através de chumbador parabolt. Adesivo de
identificagén do produto, misculos exercitados e dicas para uso e fungies do aparelho, dados
do fabricante e contato para assisténcia técnica. Altura: 1481 mm; Profundidade: 1236 mm;
Largura: 3l6 mm. Todas as partes metalicas com tratamento de superficie anticorroséo /
antiferrugem. com pintura eletrostatica a pd em poliéster cores a escolher, e selada em
estufa de alta temperatura para maior resisténcia ao tempo. Todos os chumbadores em tubos
/ cantoneiras em ago galvanizado. A empresa vencedora deverd apresentar no prazo de até
24 (vinte e quatro) horas (teis, os seguintes documentos em nome da fabricante: Relatdrio de
Ensain de Teste de (lualidade de Material Metlico Revestido e nan-revestido, conforme a
norma ABNT NBR 8095:2015 de no minimo B.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposigao,
com resultado do grau de enferrujamento de Ril = (0 % de &rea enferrujada). (resultado que
comprava que ndo hé corroséo na superficie pintada) conforme norma NBR IS0 4628:2013, e
Determinagén do grau de empolamento de superficies pintadas com resultado de grau de
empolamenta d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que né&o ha empolamento
das superficies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resisténcia e
durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR IS0 / IEC 17025. Relatério de Ensaio de Teste de
(lualidade de Tragéo, conforme a norma ABNT NBR IS0 B892-1 ed. 18, referente a qualidade
das soldas utilizadas na fabricagéo dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde
deverd ficar comprovado que as amostras utilizadas para a realizagéo do Relatdrio
apresentam limite de resisténcia apos receber uma carga minima de 30.000 (trinta mil) kgf e
minimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR IS0 / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de
lualidade de anlise quimica da liga de ago carbono COPANT 1003 e 1020 conforme a norma
ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a
especificagén da analise, constando a composigdo quimica, referente a qualidade do ago
carbono, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR
IS0 / |EC 17025. Relatério de Ensaio de Teste de Qualidade de Aderéncia com Fita referente a
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tinta utilizada no processo de pintura eletrostética a pa epaxi, utilizando o método de ensaio
conforme a norma ABNT NBR 11003, ed. 2009, em nome da fabricante, onde a amostra
utilizada alcangou uma classificagéo de aderéncia com resultado de YO/X0, que significa que
ndo ha nenhum destacamento de tinta, emitido pelo laboratdrio acreditado pelo CGCRE
INMETRO de acordo com a norma ABNT NBR IS0 / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de
lualidade de Comprovagédo de massa de Fosfatizagan, através do fosfato de zinco ou fosfato
de ferro, por tratamento de superficie anticorrosao e preparagdo para pintura, em nome da
fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média minima de 2,00
(g/m32), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme IS0 3001. Prova de registro ou
inscrigo junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do Engenheiro Mecanico
responsével pela fabricagéo e Engenheiro Civil responsével pela instalagdo e chumbamento,
devidamente registrado junto ao CREA através de certidao emitida pelo Grgdo competente, e
apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de vinculo com a fabricante
através de contrato de prestagio de servigos com firma reconhecida, dentro de sua validade,
estando em conformidaBde com a Lei Federal n? 5.194, de 24 Dez. de 1396, que & obrigatério
as certidies do CREA com relagéo a fabricagéo do produto. 0 produto devera ser entregue,
montado e instalado no local indicado. Garantia de | ano por defeito de fabricagao. Obs.: Caso
a empresa vencedora seja revendedora, devera apresentar Autorizagdo de uso da marca,
assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relagéo aos relatdrios de
ensaios e CREA, sob pena de desclassificagin

PEITORAL COM PUXADA ALTA: Para dois usuérios simultaneos Exercicio de peitoral. Fortalece
os misculos do peito e membros superiores. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3 /2" x 3 mm; 2" x 2 mm; I" Y2 x 2 mm; Tubo de ago carbono trefilado 11/4' x 3,56 mm
schedule 40 (42,3 x 30,18 mm); chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm;
assentos e encostos fabricados em chapa de ago carbono de no minimo 330 x 360 x 2 mm
estampado, com cantos arredondados. Utiliza eixos macigos, com rolamentos duplas, pintura
a pa eletrostatica poliéster, batentes de borracha, tampas em metal externas. solda mig,
acabamento emborrachado. Permite a utilizagéo de 2 (dois) usuérios simultaneos e oferece
total sequranga. Instalagdo em areas fechadas ou ao ar livre, resistente as agies climaticas.
Fixagéo do aparelho ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador com flange.
Adesivo de identificagdo do produto, misculos exercitados e dicas para uso e fungies do
aparelho, dados do fabricante e contato para assisténcia técnica. Altura: 1820 mm:
Profundidade: 1570 mm; Largura: 360 mm. Todas as partes metélicas com tratamento de
superficie anticorrosdo / antiferrugem. com pintura eletrostética a pa em poliéster cores a
escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resisténcia ao tempo. Todos os
chumbadores em tubos / cantongiras em ago galvanizado. A empresa vencedora devera
apresentar no prazo de até 24 (vinte e quatro) horas dteis, os sequintes documentos em
nome da fabricante: Relatdrio de Ensaio de Teste de (ualidade de Material Metélico Revestido
e nao-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no minimo B.500 (seis mil e
quinhentas) horas de exposigéo, com resultado do grau de enferrujamento de Rill = (0% de
grea enferrujada), (resultado que comprova que ndo hé corrosdo na superficie pintada)
conforme norma NBR IS0 4678:2015, e Determinagan do grau de empolamento de superficies
pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que
comprova que ndo ha empolamento das superficies pintadas) conforme norma NBR 9841:2015,
garantindo maior resisténcia e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido
por laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR IS0 / IEC 17025.
Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de Tragén, conforme a norma ABNT NBR IS0 6892-1
ed. I8, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricagéo dos materiais, emitido em
nome da fabricante, onde deveré ficar comprovado que as amostras utilizadas para a
realizagio do Relatdrio apresentam limite de resisténcia apds receber uma carga minima de
30.000 (trinta mil) kgf e minimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR SO / IEC (7025,
Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de anélise quimica da liga de ago carbono COPANT
1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, ande as
amostras utilizadas atendem a especificagdo da anélise, constando a composigéo quimica,
referente a qualidade do ago carbono, emitido por laboratério acreditado pelo CGERE INMETRD
de acordo com a ABNT NBR IS0 / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de
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utilizando 0 método de ensaio conforme a norma ABNT NBR 11003, ed. 2009, em nome da
fabricante, onde a amostra utilizada alcangou uma classificagéo de aderéncia com resultado
de YO/XD. que significa que n&o ha nenhum destacamento de tinta, emitido pelo laboratdrio
acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a norma ABNT NBR SO / IEC [7025. Relatdrio
de Ensaio de Teste de (ualidade de Comprovagéo de massa de Fosfatizagéo, através do
fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superficie anticorroséo e preparagéo
para pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram
uma média minima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed 1986, emitidos por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme
IS0 9001. Prova de registro ou inscrigéo junto ao CREA/CAU competente da empresa
fabricante e do Engenheiro Mecénico responsével pela fabricagdo e Engenheiro Civil
responsével pela instalagio e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através
de certiddo emitida pelo Grgdo competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou
com comprovante de vinculo com a fabricante através de contrato de prestagdo de servigos
com firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidaBde com a Lei Federal
n? 0.194. de 24 Dez. de 1996, que & obrigatdrio as certidies do CREA com relagéo a fabricagéo
do produto. 0 produto devers ser entreque, montado e instalado no local indicado. Garantia de
[ ano por defeito de fabricagéo. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, devera
apresentar Autorizagio de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa
fabricante, com relagéo aos relatorios de ensaios e CREA, sob pena de desclassificagao.

CADEIRA PRESSAD DE PERNAS COM SURF: Para duis usugrios simultaneos Exercicios de
pressdn nos membros inferiores e movimentagéo lateral (surf). Desenvalve a flexibilidade,
agilidade dos miisculos do quadril e da regigo lombar e fortalece os membros inferiores.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 %" x 3 mm; 2" x 2 mm; 12" x 2 mm [" x
.o mm; chapas de ago carbono de no minimo 6,35 mm; 3 mm; assento e encosto fabricados
em chapa de ago carbono de no minimo 330 x 360 x 2 mm estampadao, com cantos
arredondados; Pisantes fabricados em chapa de ago carbono de no minimo 2 mm estampada,
com cantos arredondados. Ltiliza eixos macigos, com rolamentos duplos, pintura a pa
eletrostatica poliéster, tampas em metal externas, solda mig, acabamento emborrachado.
Permite a utilizagdo de Z (dois) usudrios simultaneos e oferece total sequranca. Instalagdo em
greas fechadas ou ao ar livre, resistente as agies climaticas. Fixagéo do aparelho ao solo
através de chumbador parabolt ou chumbador com flange. Adesivo de identificagéo do
produto, misculos exercitados e dicas para uso e fungéies do aparelho, dados do fabricante e
contato para assisténcia técnica. Altura: 1540 mm; Profundidade: 1450 mm; Largura: 788 mm.
Todas as partes metalicas com tratamento de superficie anticorroséo / antiferrugem, com
pintura eletrostatica a pa em poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta
temperatura para maior resisténcia ao tempo. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras
em ago galvanizado. A empresa vencedora deverd apresentar no prazo de até 24 (vinte e
quatro) horas (teis, os seguintes documentos em nome da fabricante: Relatorio de Ensaio de
Teste de ualidade de Material Metalico Revestido e ndo-revestido, conforme a norma ABNT
NBR 8035:2015 de no minimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposigdo, com resultado
do grau de enferrujamento de Rill = (0 % de &rea enferrujada), (resultado que comprova que
néo hé corroséo na superficie pintada) conforme norma NBR SO 4628:20135, e Determinagéo
do grau de empolamento de superficies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 /
tl = (isento de bolhas) (resultado que comprava que néo hé empolamento das superficies
pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resisténcia e durabilidade ao
equipamento, em nome do fabricante, emitido por labaratdrio acreditado pelo CGERE INMETRD
de acordo com a ABNT NBR IS0 / IEC 17025, Relatdrio de Ensaio de Teste de (ualidade de
Tragéo, conforme a norma ABNT NBR IS0 68921 ed. I8, referente a qualidade das soldas
utilizadas na fabricagéo dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde devera ficar
comprovado que as amostras utilizadas para a realizagio do Relatdrio apresentam limite de
resisténcia apas receber uma carga minima de 30.000 (trinta mil) kgf @ minimo de 460
(quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de
acordo com a ABNT NBR IS0 / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de analise
quimica da liga de ago carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed.
2000, em nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificagéo da
andlise, constando a composigan quimica, referente a qualidade do ago carbono, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR IS0 / [EC 17025.
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processo de pintura eletrostatica a pd epdxi, utilizando o método de ensaio conforme a norma
ABNT NBR (1003, ed. 2009, em nome da fabricante, onde a amostra utilizada alcangou uma
classificagdo de aderéncia com resultado de YO/X0, que significa que ndo ha nenhum
destacamento de tinta, emitido pelo laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo
com a norma ABNT NBR IS0 / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de Qualidade de
Comprovagéo de massa de Fosfatizagéo, através do fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por
tratamento de superficie anticorroséo e preparagdo para pintura, em nome da fabricante,
onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média minima de 2,30 (g/m2),
conforme a norma ABNT NBR 32089, ed.1386. emitidos por laboratério acreditado pelo CGCRE
INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme IS0 3001. Prava de registro ou
inscrigo junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do Engenheiro Mecanico
responsével pela fabricagéo e Engenheiro Civil responsével pela instalagéo e chumbamento,
devidamente registrado junto ao CREA através de certiddo emitida pelo Grgdo competente, e
apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de vinculo com a fabricante
através de contrato de prestagio de servigos com firma reconhecida, dentro de sua validade,
estando em conformidaBde com a Lei Federal n? 5.194, de 24 Dez. de 1996, que & obrigatdrio
as certidies do CREA com relagéo a fabricagéo do produto. 0 produto devera ser entregue,
montado e instalado no local indicado. Garantia de | ano por defeito de fabricagéo. Obs.: Caso
a empresa vencedora seja revendedora, deverd apresentar Autorizagdo de uso da marca,
assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relagéo aos relatdrios de
ensaios e GREA, sob pena de desclassificagéo.

SIMULADOR DE CAVALGADA INDIVIDUAL: Para um usuério Simulador de Cavalgada. Fortalece os
musculos dos membras inferiores, superiores e aumenta a capacidade cardiorrespirataria.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 2" x 2 mm; 2" x 2 mm; 1" Y2 x 2 mm; " x
.o mm; Tubo de ago carbono trefilado 1"1/4 x 3,08 mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); chapas
de ago carbono de no minimo 6,35 mm; 4,75 mm; 3 mm; assento fabricado em chapa de ago
carbono de no minimo 240 x 340 x 2 mm estampado, com cantos arredondados, tampas de
ago carbono de 2 mm estampadas para protegéo dos rolamentos. Utiliza eixos macigos, com
rolamentos duplos, pintura a pa eletrostética poliéster, batentes de borracha, tampas em
metal externas, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a utilizagdo de | (um) usuario
e oferece total sequranca. Instalagdo em areas fechadas ou ao ar livre, resistente as agfes
climaticas. Fixagan do aparelho ao solo através de chumbador parabolt. Adesivo de
identificagén do produto, misculos exercitados e dicas para uso e fungies do aparelho, dados
do fabricante e contato para assisténcia técnica. Altura: 1180 mm; Profundidade: 530 mm;
Largura: 477 mm. Todas as partes metalicas com tratamento de superficie anticorroséo /
antiferrugem. com pintura eletrostatica a pd em poliéster cores a escolher, e selada em
estufa de alta temperatura para maior resisténcia ao tempo. Todos os chumbadores em tubos
/ cantoneiras em ago galvanizado. A empresa vencedora deverd apresentar no prazo de até
24 (vinte e quatro) horas (teis, os seguintes documentos em nome da fabricante: Relatdrio de
Ensaio de Teste de (lualidade de Material Metélico Revestido e nan-revestido, conforme a
norma ABNT NBR 8035:2015 de no minimo B.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposigao,
com resultado do grau de enferrujamento de Ril = (0 % de 4rea enferrujada), (resultado que
comprava que ndo hé corroséo na superficie pintada) conforme norma NBR 150 4628:2015, e
Determinagén do grau de empolamento de superficies pintadas com resultado de grau de
empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que néo ha empolamento
das superficies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resisténcia e
durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR IS0 / |EC 17025. Relatério de Ensaio de Teste de
(lualidade de Tragéo, conforme a norma ABNT NBR IS0 B892 ed. 18, referente a qualidade
das soldas utilizadas na fabricagéo dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde
deverd ficar comprovado que as amostras utilizadas para a realizagio do Relatdrio
apresentam limite de resisténcia apos receber uma carga minima de 30.000 (trinta mil) kgf e
minimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de
lualidade de anlise quimica da liga de ago carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma
ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a
especificagdn da analise, constando a composigdo quimica, referente a qualidade do ago
carbono, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRD de acordo com a ABNT NBR
IS0 / |EC 17025. Relatério de Ensaio de Teste de Qualidade de Aderéncia com Fita referente a

RS
3.630.00

RS
11.070,00




tinta utilizada no processo de pintura eletrostética a pa epaxi, utilizando o método de ensaio
conforme a norma ABNT NBR 11003, ed. 2009, em nome da fabricante, onde a amostra
utilizada alcangou uma classificagéo de aderéncia com resultado de YO/X0, que significa que
ndo ha nenhum destacamento de tinta, emitido pelo laboratario acreditado pelo CGCRE
INMETRO de acordo com a norma ABNT NBR IS0 / IEC 17025. Relatdrio de Ensaio de Teste de
lualidade de Comprovagédo de massa de Fosfatizagan, através do fosfato de zinco ou fosfato
de ferro, por tratamento de superficie anticorrosdo e preparagéo para pintura, em nome da
fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média minima de 2,00
(g/m32), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme IS0 3001. Prova de registro ou
inscrigo junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do Engenheiro Mecanico
responsével pela fabricagdo e Engenheiro Civil responsével pela instalagéo e chumbamento,
devidamente registrado junto ao CREA através de certiddo emitida pelo Grgdo competente, e
apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de vinculo com a fabricante
através de contrato de prestagio de servigos com firma reconhecida, dentro de sua validade,
estando em conformidaBde com a Lei Federal n? 5.194, de 24 Dez. de 1936, que & obrigatdrio
as certidies do CREA com relagéo a fabricagéo do produto. 0 produto devera ser entregue,
montado e instalado no local indicado. Garantia de | ano por defeito de fabricagao. Obs.: Caso
a empresa vencedora seja revendedora, devera apresentar Autorizagio de uso da marca,
assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relagéo aos relatdrios de
ensaios e CREA, sob pena de desclassificagan.

VALIDADE DE PROPOSTA: 30 DIAS A CONTAR DA EMISSAD
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SUPER SONIC

SUPER SONIC DO BRASIL LTDA- ME

ENDERECO: Rua Inglaterra N°1150 - Frei Moacir IIT - DRACENA-SP

CIDADE: DRACENA-SP - CEP: 17.900-000

E-mail: supersonic.ind@outlook.com

CNPJ: 07.877.529/0001-37

I.E. 292.045.666.118

DATA:

31/01/2024 |

PEDIDO N° >

REPRESENT:

ORCAMENTO N° -

FONE:

| | CELULAR :

DADOS DO CLIENTE

RAZAO SOC

PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FELIZ SP

CNPJ:

| LE.:

ENDERECO:

CEP:

CIDADE:

SP

FONE:

CONTATO:

EMAIL:

OBS:

VENDA:

COBRANCA:

IX

A vista

Boleto/Dup.

Desc

Transferéncia C/C

Prazo:

Depdsito C/C

ITEN | QTD.

DESCRICAO

REF. VL. UNIT.

VL. TOTAL

BALANCO EM METAL 2 LUGARES COM ASSENTOS ROTOMOLDADOS:
contendo os seguintes componentes abaixo relacionados com todas
as medidas minimas sugeridas e atendendo as exigéncias pela
norma ABNT NBR 16071/2021 a seguir com todas as medidas com
toleréncia de +/- 5%: Balango de corrente (balango americano)
medindo 2,4 m de altura x 2,5 mts, de comprimento, travessao
confeccionado em tubo 2 de polegadas x 2,00 mm de parede com 2
chapas U para cada assento, estrutura em tubo 2 de polegadas x
1,50 mm corrente medindo 5,0 mm galvanizadas fixadas ao
travessdo através de rolamentos blindados de articulagdo, 2
Assentos com dimensdo de 460mm x 225mm de polietileno
rotomoldado parede dupla cor colorido com encaixe de fixacao
parafusados as correntes. Com todas as medidas com tolerancia de
+/- 5%. (Componente constando no Certificado em Conformidade
da ABNT NBR 16071/2021 em nome do fabricante). Todas as partes
metalicas com tratamento de superficie anticorrosdo / antiferrugem,
com pintura eletrostatica a p6 em poliéster cores a escolher, e
selada em estufa de alta temperatura para maior resisténcia ao
tempo. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aco
galvanizado. Todas as partes metdlicas com tratamento de
superficie anticorrosdo / antiferrugem, com pintura eletrostatica a
p6 em poliéster e selada em estufa de alta temperatura para maior
resisténcia ao tempo. Todos os chumbadores em tubos /
cantoneiras em aco galvanizado. Protetores plasticos com capas de
seguranga em todos os parafusos e porcas que fiquem expostos ao
alcance das criancas. A empresa vencedora devera apresentar no
prazo de até 24 (vinte e quatro) horas Uteis, os seguintes
documentos em nome da fabricante: Relatério de Ensaio de Teste
de Qualidade de Material Metalico Revestido e ndo-revestido,
conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no minimo 6.500 (seis
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mil e quinhentas) horas de exposicao, com resultado do grau de
enferrujamento de Ri0 = (0 % de area enferrujada), (resultado que
comprova que ndo ha corrosdo na superficie pintada) conforme
norma NBR ISO 4628:2015, e Determinacao do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de grau de
empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova
gue ndo ha empolamento das superficies pintadas) conforme norma
NBR 5841:2015, garantindo maior resisténcia e durabilidade ao
equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO /
IEC 17025. Relatérios de Ensaio de Teste de Qualidade de
Envelhecimento Acelerado do Polimero / Plastico Rotomoldado, e
Teste de Qualidade de Colorimetria do Polimero com no minimo
3.100 horas de envelhecimento acelerado, conforme norma ASTM
G155:13, em nome da fabricante, constando em seus resultados
gue nao obtiveram alteracdes de coloragao significativas para a
amostra e ndo foram também observadas fissuras, trincas ou outros
indicios de degradacéo/ fragilizagdo nos corpos de prova da amostra
analisada, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO
de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatorios de Ensaio
de Teste de Qualidade de Tragao e Teste de Qualidade e Resisténcia
a Flexao conforme as normas ASTM D638:2014 com Tensao na
Ruptura com média maxima de 9,00 (MPa) e resisténcia de
Deformacdo na Ruptura com média maxima de 7,00 (%), e ASTM
D790:2017 que apresentaram resisténcia de Mddulo de Elasticidade
com média minima de 0,80 (GPa), Resisténcia a Flexdo com média
minima de 12,00 (MPa) e Deformacao na Ruptura com média
minima de 4,00 (%) em nome da fabricante do playground, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE INMETRO.
Certificado/Autorizacao para uso de selo de identificacdo do
INMETRO acreditado pela Coordenacdo Geral de Acreditacdo do
INMETRO, atestando a conformidade das Normas Técnicas atuais da
ABNT 16071/2021 - SEGURANCA DE PLAYGROUNDS, em nome da
fabricante, devendo conter no Certificado da Fabricante de forma
clara todos os componentes / estrutura, e matéria prima de ambos,
para que sejam identificados todos os componentes e pecas que
fazem parte do playground, (sendo que todos os componentes e
matéria prima utilizados devem passar por testes, e serem
aprovados por laboratério com escopo acreditado pelo INMETRO
para emissao do Certificado), visando a seguranca total do
brinquedo, aos usuarios e ao solicitante. Prova de registro ou
inscricao junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e
do Engenheiro Mecéanico responsavel pela fabricacdo e Engenheiro
Civil responsavel pela instalagdo e chumbamento, devidamente
registrado junto ao CREA através de certiddo emitida pelo érgéo
competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com
comprovante de vinculo com a fabricante através de contrato de
prestacgdo de servigos com firma reconhecida, dentro de sua
validade, estando em conformida8de com a Lei Federal n® 5.194, de
24 Dez. de 1996, que é obrigatorio as certidées do CREA com
relacdo a fabricagdo do produto. O produto devera ser entregue,
montado e instalado no local indicado. Garantia de 5 anos por
defeito de fabricacdo. Obs.: Caso a empresa vencedora seja
revendedora, devera apresentar Autorizacdo de uso da marca,
assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com
relacdo aos relatérios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de
desclassificagao.

GIRA GIRA CARROSSEL COM 6 LUGARES ASSENTOS EM
ROTOMOLDADOS: contendo os seguintes componentes abaixo
relacionados com todas as medidas minimas sugeridas e atendendo
as exigéncias pela norma ABNT NBR 16071/2021 a seguir com
todas as medidas com tolerancia de +/- 5%: Confeccionado em
tubo industrial de 3”"pol com parede de 2 mm, eixo interno macigo
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trefilado de 30 mm com 2 rolamentos duplos 70 mm embutidos na
parte superior e inferior ; tubo 7/8” com parede de 1,50 mm e 1,20
mm na estrutura e assentos em rotomoldado colorido, tendo 1,50
mts de diametro, pés travados em x a base com hastes com 4
reforgos em ferro mecanico de 1/2 pol. Com todas as medidas com
tolerancia de +/- 5%. (Componente constando no Certificado em
Conformidade da ABNT NBR 16071/2021 em nome do fabricante).
Todas as partes metalicas com tratamento de superficie
anticorrosdo / antiferrugem, com pintura eletrostatica a p6 em
poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura
para maior resisténcia ao tempo. Todos os chumbadores em tubos /
cantoneiras em acgo galvanizado. Protetores plasticos com capas de
seguranga em todos os parafusos e porcas que fiqguem expostos ao
alcance das criangas. Todas as partes metalicas com tratamento de
superficie anticorrosdo / antiferrugem, com pintura eletrostatica a
p6 em poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta
temperatura para maior resisténcia ao tempo. Todos os
chumbadores em tubos / cantoneiras em aco galvanizado.
Protetores plasticos com capas de seguranca em todos os parafusos
e porcas que figuem expostos ao alcance das criangas. A empresa
vencedora devera apresentar no prazo de até 24 (vinte e quatro)
horas Uteis, os seguintes documentos em nome da fabricante:
Relatério de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metalico
Revestido e ndo-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015
de no minimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposicdo,
com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de area
enferrujada), (resultado que comprova que ndo ha corrosdo na
superficie pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e
Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas com
resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas)
(resultado que comprova que ndo ha empolamento das superficies
pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior
resisténcia e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo
com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatdrios de Ensaio de Teste de
Qualidade de Envelhecimento Acelerado do Polimero / Plastico
Rotomoldado, e Teste de Qualidade de Colorimetria do Polimero
com no minimo 3.100 horas de envelhecimento acelerado, conforme
norma ASTM G155:13, em nome da fabricante, constando em seus
resultados que ndo obtiveram alteragdes de coloracao significativas
para a amostra e ndo foram também observadas fissuras, trincas ou
outros indicios de degradacdo/ fragilizagdo nos corpos de prova da
amostra analisada, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE
INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatdrios
de Ensaio de Teste de Qualidade de Tracao e Teste de Qualidade e
Resisténcia a Flexdo conforme as normas ASTM D638:2014 com
Tensao na Ruptura com média maxima de 9,00 (MPa) e resisténcia
de Deformacado na Ruptura com média maxima de 7,00 (%), e
ASTM D790:2017 que apresentaram resisténcia de Mddulo de
Elasticidade com média minima de 0,80 (GPa), Resisténcia a Flexdo
com média minima de 12,00 (MPa) e Deformacdo na Ruptura com
média minima de 4,00 (%) em nome da fabricante do playground,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE INMETRO.
Certificado/Autorizagdo para uso de selo de identificagao do
INMETRO acreditado pela Coordenacdo Geral de Acreditacdo do
INMETRO, atestando a conformidade das Normas Técnicas atuais da
ABNT 16071/2021 - SEGURANCA DE PLAYGROUNDS, em nome da
fabricante, devendo conter no Certificado da Fabricante de forma
clara todos os componentes / estrutura, e matéria prima de ambos,
para que sejam identificados todos os componentes e pegas que
fazem parte do playground, (sendo que todos os componentes e
matéria prima utilizados devem passar por testes, e serem
aprovados por laboratério com escopo acreditado pelo INMETRO




para emissdo do Certificado), visando a seguranca total do
brinquedo, aos usuarios e ao solicitante. Prova de registro ou
inscrigao junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e
do Engenheiro Mecanico responsavel pela fabricacdo e Engenheiro
Civil responsavel pela instalagdo e chumbamento, devidamente
registrado junto ao CREA através de certiddo emitida pelo érgao
competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com
comprovante de vinculo com a fabricante através de contrato de
prestacdo de servicos com firma reconhecida, dentro de sua
validade, estando em conformida8de com a Lei Federal n°® 5.194, de
24 Dez. de 1996, que é obrigatorio as certidées do CREA com
relacdo a fabricagdo do produto. O produto devera ser entregue,
montado e instalado no local indicado. Garantia de 5 anos por
defeito de fabricacdo. Obs.: Caso a empresa vencedora seja
revendedora, devera apresentar Autorizacdo de uso da marca,
assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com
relacdo aos relatérios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de
desclassificacao.

GANGORRA DE FERRO COM 3 PRANCHAS E 6 LUGARES EM
ASSENTOS ROTOMOLDADOS contendo os seguintes componentes
abaixo relacionados com todas as medidas minimas sugeridas e
atendendo as exigéncias pela norma ABNT NBR 16071/2021 a
seguir com todas as medidas com tolerancia de +/- 5%:
Confeccionado com as seguintes especificacdes e dimensoes
minimas a seguir: Estrutura do cavalete formando 2 “A” com trava
de reforgo e travessao, confeccionada com tubo de ago de 2"
polegadas, parede de 2,00 mm e medindo 1,60 mts de
comprimento com 6 chapas em U galvanizadas fixadas ao
travessao, com 3 pranchas de gangorra produzida com tubo de 2”
pol. X 2,00 mm e pegadores em tubo 1” pol. x 1,50 mm com
assentos em rotomoldado, peca Unica com encosto, medindo no
minimo 0,40 cm de comprimento x 0,21 cm de largura x 0,23 cm de
altura, encosto medindo 0,10 cm de altura para maior seguranga
aos usuarios, fixadas através de parafusos e porcas galvanizadas
com protetores plastico com capa com reforgco embaixo em toda
extensdao em tubo 7/8 x 1,50 mm com barra chata de 40 mm de
largura x de 4 mm de espessura medindo 2,20m de comprimento,
cada prancha da gangorra devera possuir 2 rolamentos blindados,
galvanizados de 2 polegadas nas articulagdes para melhor
desempenho, travadas com parafusos na chapa U para melhor
desempenho. Com todas as medidas com tolerancia de +/- 5%.
(Componente constando no Certificado em Conformidade da ABNT
NBR 16071/2021 em nome do fabricante). Todas as partes
metalicas com tratamento de superficie anticorrosdo / antiferrugem,
com pintura eletrostatica a p6 em poliéster cores a escolher, e
selada em estufa de alta temperatura para maior resisténcia ao
tempo. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em ago
galvanizado. Protetores plasticos com capas de seguranca em todos
os parafusos e porcas que fiquem expostos ao alcance das criangas.
Todas as partes metdlicas com tratamento de superficie
anticorrosdo / antiferrugem, com pintura eletrostatica a p6 em
poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura
para maior resisténcia ao tempo. Todos os chumbadores em tubos /
cantoneiras em acgo galvanizado. Protetores plasticos com capas de
seguranga em todos os parafusos e porcas que fiquem expostos ao
alcance das criangas. A empresa vencedora deverd apresentar no
prazo de até 24 (vinte e quatro) horas Uteis, os seguintes
documentos em nome da fabricante: Relatério de Ensaio de Teste
de Qualidade de Material Metalico Revestido e ndo-revestido,
conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no minimo 6.500 (seis
mil e quinhentas) horas de exposicao, com resultado do grau de
enferrujamento de Ri0 = (0 % de area enferrujada), (resultado que
comprova gue ndo ha corrosdo na superficie pintada) conforme
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norma NBR ISO 4628:2015, e Determinacao do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de grau de
empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova
gue ndo ha empolamento das superficies pintadas) conforme norma
NBR 5841:2015, garantindo maior resisténcia e durabilidade ao
equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO /
IEC 17025. Relatérios de Ensaio de Teste de Qualidade de
Envelhecimento Acelerado do Polimero / Plastico Rotomoldado, e
Teste de Qualidade de Colorimetria do Polimero com no minimo
3.100 horas de envelhecimento acelerado, conforme norma ASTM
G155:13, em nome da fabricante, constando em seus resultados
que ndo obtiveram alteragdes de coloracdo significativas para a
amostra e ndo foram também observadas fissuras, trincas ou outros
indicios de degradacdo/ fragilizacdao nos corpos de prova da amostra
analisada, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE INMETRO
de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatérios de Ensaio
de Teste de Qualidade de Tragao e Teste de Qualidade e Resisténcia
a Flexao conforme as normas ASTM D638:2014 com Tensao na
Ruptura com média maxima de 9,00 (MPa) e resisténcia de
Deformacdo na Ruptura com média maxima de 7,00 (%), e ASTM
D790:2017 que apresentaram resisténcia de Mdédulo de Elasticidade
com média minima de 0,80 (GPa), Resisténcia a Flexdo com média
minima de 12,00 (MPa) e Deformacdo na Ruptura com média
minima de 4,00 (%) em nome da fabricante do playground, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE INMETRO.
Certificado/Autorizacdao para uso de selo de identificacdao do
INMETRO acreditado pela Coordenacdo Geral de Acreditacdo do
INMETRO, atestando a conformidade das Normas Técnicas atuais da
ABNT 16071/2021 - SEGURANCA DE PLAYGROUNDS, em nome da
fabricante, devendo conter no Certificado da Fabricante de forma
clara todos os componentes / estrutura, e matéria prima de ambos,
para que sejam identificados todos os componentes e pecas que
fazem parte do playground, (sendo que todos os componentes e
matéria prima utilizados devem passar por testes, e serem
aprovados por laboratério com escopo acreditado pelo INMETRO
para emissdo do Certificado), visando a seguranca total do
brinquedo, aos usuarios e ao solicitante. Prova de registro ou
inscricao junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e
do Engenheiro Mecéanico responsavel pela fabricacdo e Engenheiro
Civil responsavel pela instalagdo e chumbamento, devidamente
registrado junto ao CREA através de certiddo emitida pelo 6rgao
competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com
comprovante de vinculo com a fabricante através de contrato de
prestacdo de servigos com firma reconhecida, dentro de sua
validade, estando em conformida8de com a Lei Federal n® 5.194, de
24 Dez. de 1996, que é obrigatorio as certidées do CREA com
relacdo a fabricacdo do produto. O produto devera ser entregue,
montado e instalado no local indicado. Garantia de 5 anos por
defeito de fabricacdo. Obs.: Caso a empresa vencedora seja
revendedora, devera apresentar Autorizacdo de uso da marca,
assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com
relacdo aos relatérios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de
desclassificacao.

ESCORREGADOR RETO DE 2400MM: contendo os seguintes
componentes abaixo relacionados com todas as medidas minimas
sugeridas e atendendo as exigéncias pela norma ABNT NBR
16071/2021 a seguir com todas as medidas com tolerancia de +/-
5%: com dimensdo de 2400 mm x 540mm de largura, secao de
deslizamento com largura de 390mm com parede dupla em
polietileno rotomoldado, cor colorido. Escada em ago medindo 50/30
x 1,50mm, com 5 degraus 50/30 x 1,20mm e corrimdo com
protecdo lateral em tubo de 1' x 1,50mm, medindo 1,50 mts de
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altura. Com todas as medidas com tolerancia de +/- 5%.
(Componente constando no Certificado em Conformidade da ABNT
NBR 16071/2021 em nome do fabricante). Todas as partes
metalicas com tratamento de superficie anticorrosdo / antiferrugem,
com pintura eletrostatica a p6 em poliéster cores a escolher, e
selada em estufa de alta temperatura para maior resisténcia ao
tempo. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em ago
galvanizado. Todas as partes metélicas com tratamento de
superficie anticorrosdo / antiferrugem, com pintura eletrostatica a
p6 em poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta
temperatura para maior resisténcia ao tempo. Todos os
chumbadores em tubos / cantoneiras em ago galvanizado.
Protetores plasticos com capas de seguranca em todos os parafusos
e porcas que figuem expostos ao alcance das criangas. A empresa
vencedora devera apresentar no prazo de até 24 (vinte e quatro)
horas (teis, os seguintes documentos em nome da fabricante:
Relatério de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metalico
Revestido e ndo-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015
de no minimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposicdo,
com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de area
enferrujada), (resultado que comprova que ndo ha corrosdo na
superficie pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e
Determinacgdo do grau de empolamento de superficies pintadas com
resultado de grau de empolamento dO0 / t0 = (isento de bolhas)
(resultado que comprova que ndo ha empolamento das superficies
pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior
resisténcia e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo
com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatorios de Ensaio de Teste de
Qualidade de Envelhecimento Acelerado do Polimero / Plastico
Rotomoldado, e Teste de Qualidade de Colorimetria do Polimero
com no minimo 3.100 horas de envelhecimento acelerado, conforme
norma ASTM G155:13, em nome da fabricante, constando em seus
resultados que ndo obtiveram alteragdes de coloragao significativas
para a amostra e ndo foram também observadas fissuras, trincas ou
outros indicios de degradacao/ fragilizacdo nos corpos de prova da
amostra analisada, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE
INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatorios
de Ensaio de Teste de Qualidade de Tragdo e Teste de Qualidade e
Resisténcia a Flexdao conforme as normas ASTM D638:2014 com
Tensao na Ruptura com média maxima de 9,00 (MPa) e resisténcia
de Deformacgdo na Ruptura com média maxima de 7,00 (%), e
ASTM D790:2017 que apresentaram resisténcia de Médulo de
Elasticidade com média minima de 0,80 (GPa), Resisténcia a Flexdo
com média minima de 12,00 (MPa) e Deformacdo na Ruptura com
média minima de 4,00 (%) em nome da fabricante do playground,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE INMETRO.
Certificado/Autorizacao para uso de selo de identificagao do
INMETRO acreditado pela Coordenacdo Geral de Acreditacdo do
INMETRO, atestando a conformidade das Normas Técnicas atuais da
ABNT 16071/2021 - SEGURANCA DE PLAYGROUNDS, em nome da
fabricante, devendo conter no Certificado da Fabricante de forma
clara todos os componentes / estrutura, e matéria prima de ambos,
para que sejam identificados todos os componentes e pegas que
fazem parte do playground, (sendo que todos os componentes e
matéria prima utilizados devem passar por testes, e serem
aprovados por laboratério com escopo acreditado pelo INMETRO
para emissdo do Certificado), visando a seguranca total do
brinquedo, aos usuarios e ao solicitante. Prova de registro ou
inscrigao junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e
do Engenheiro Mecanico responsavel pela fabricagdo e Engenheiro
Civil responsavel pela instalacdo e chumbamento, devidamente
registrado junto ao CREA através de certiddo emitida pelo 6rgao




competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com
comprovante de vinculo com a fabricante através de contrato de
prestacao de servigos com firma reconhecida, dentro de sua
validade, estando em conformida8de com a Lei Federal n© 5.194, de
24 Dez. de 1996, que é obrigatodrio as certiddes do CREA com
relacdo a fabricacdo do produto. O produto devera ser entregue,
montado e instalado no local indicado. Garantia de 5 anos por
defeito de fabricacdo. Obs.: Caso a empresa vencedora seja
revendedora, devera apresentar Autorizacdo de uso da marca,
assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com
relacdo aos relatérios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de
desclassificagdo.

Este orcamento tem validade de 30 dias.
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