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PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 077/2025
PREGAO ELETRONICO N° 017/2026
EDITAL N° 024/2026

OBJETO: REGISTRO DE PREGOS PARA EVENTUAL AQUISICGAO DE MOBILIARIOS E
DEMAIS MATERIAIS PERMANENTES.

O SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS DESTA PREFEITURA MUNICIPAL tem como objetivo
manter na entidade o registro de propostas vantajosas e, segundo sua conveniéncia, promover as
contragdes dos licitantes vencedores do pregéo.

A entidade, ndo se obriga a contratar dos licitantes vencedores, podendo realizar licitacdo
especifica para o objeto acima citado, hipéteses em que, em igualdade de condigdes, o beneficiario do
registro tera sempre preferéncia.

CRITERIO DE JULGAMENTO: MENOR PRECO UNITARIO POR ITEM.

RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: Das 08h0Omin do dia 22/04/2026 até as 08h59min do dia
05/05/2026.

ABERTURA E JULGAMENTO DAS PROPOSTAS: Das 09h:00min as 09h:29min do dia 05/05/2026.
INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PREGOS: As 09h30min do dia 05/05/2026.

SETOR INTERESSADO: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

REFERENCIA DE TEMPO: Horario de Brasilia (DF).

LOCAL.: Portal: Bolsa de Licitagbes e Leildes do Brasil — BLL, www.bll.org.br.

FORMALIZAGAO DE CONSULTAS/ENCAMINHAMENTOS: Rua Professor José Ribeiro, N° 167, Centro,
Aparecida/SP, CEP: 12.570-013, ou pelo e-mail: licitacao@aparecida.sp.gov.br - Telefone: (12) 3104-
4000.

A sessdo sera conduzida pelo Pregoeiro, com o auxilio da Equipe de Apoio, designados pela Portaria N°
182 de 2026.

A Prefeitura Municipal de Aparecida torna publico que se acha aberta a licitagdo na modalidade
PREGAO NA FORMA ELETRONICA, conforme estabelecido neste instrumento convocatorio.

Este certame sera regido pela Lei Federal N° 14.133, de 01 de abril de 2021, Decreto Municipal N°
5.111, de 28 de dezembro de 2023, e demais legislagao aplicavel e, ainda, de acordo com as
condigdes estabelecidas neste Edital.

As propostas deverdao obedecer as especificagdes e exigéncias constantes deste instrumento convoca-
torio, devendo os valores para a proposta corrigida serem lineares em todos os itens, ndo podendo
ultrapassar os valores orgcados pela municipalidade, pois se o item estiver com valor acima do orgado, a
licitante sera considerada DESCLASSIFICADA, conforme inciso Il do Art. 59 da Lei N° 14.133/2021.

Integram este Edital os anexos:

| — Estudo Técnico Preliminar;

Il — Termo de Referéncia;

Il — Exigéncias para Habilitagao;

IV — Modelo de Proposta Comercial para Licitante Vencedor;

V — Declaracao Unificada;

VI — Declaragao de Enquadramento no Regime de Tributagcao de ME/EPP;

VII - Declaragao de Elaboragao Independente de Proposta e Atuagdo Conforme o Marco Legal
Anticorrupgao;

VIII - Declaracao de Obrigagdes Pertinentes a LGPD;
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IX — Minuta de Ata de Registro de Precos;

1 - DISPOSIGOES PRELIMINARES

1.1. - O Pregao, dar-se-a, em sessado publica, no dia 05/05/2026, as 09h30min, no endereco Rua
Professor José Ribeiro, N° 167, Centro, Aparecida/SP, Departamento de Licitagdes, na forma Eletronica,
por meio da INTERNET, mediante condi¢gdes de seguranga - criptografia e autenticagdo - em todas as
suas fases através do Sistema de Pregdo, na Forma Eletronica (licitacdes) da Bolsa de Licitacbes e
Leildes do Brasil;

1.2. - Os trabalhos serdo conduzidos por funcionario da Prefeitura Municipal de Aparecida, denominado
Pregoeiro, mediante a insercdo e monitoramento de dados gerados ou transferidos para o aplicativo
“Licitacbes” constante da pagina eletrbnica da Bolsa de Licitagbes e Leildes do Brasil (www.bll.org.br).

2 - RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS E DATA DO PREGAO
2.1. - O fornecedor devera observar as datas e os horarios limites previstos para a abertura da proposta,
atentando também para a data e horario para inicio da disputa.

3 - CONDIGCOES PARA PARTICIPAGAO

3.1. - Poderao participar desta Licitagdo todas e quaisquer empresas ou sociedades, regularmente
estabelecidas no Pais, que sejam especializadas e credenciadas no objeto desta licitacdo e que
satisfagam todas as exigéncias, especificagbes e normas contidas neste Edital e seus Anexos.

3.2. - Poderéo participar deste Pregao Eletrénico as empresas que apresentarem toda a documentagao
por ela exigida para respectivo cadastramento junto a Bolsa de Licitagdes e Leildes do Brasil.

3.3. - E vedada a participagdo de empresa em forma de consércios ou grupos de empresas.

3.4. - Nao podera participar da licitacdo a empresa que estiver sido declarada inidébnea por 6rgdo ou
entidade da administracio publica direta ou indireta, federal, estadual, municipal ou Distrito Federal ou que
esteja cumprindo periodo de suspensdo no ambito da administracdo municipal, nos termos do art. 156, I,
§ 4°, da Lei N° 14.133/2021.

3.5. - O licitante devera estar credenciado, de forma direta ou através de empresas associadas a Bolsa de
Licitagbes e Leildes do Brasil, até no minimo uma hora antes do horario fixado no edital para o fechamento
do recebimento das propostas.

3.6. - O cadastramento do licitante devera ser requerido acompanhado dos seguintes documentos:

a) Instrumento particular de mandato outorgando a corretora associada, por meio de seu operador
devidamente credenciado junto a Bolsa, poderes especificos de sua representagdo no pregéo, conforme
modelo fornecido pela Bolsa de Licitagbes e Leildes do Brasil;

b) Declaragdo de seu pleno conhecimento, de aceitagido e de atendimento as exigéncias de
habilitacdo previstas no Edital, conforme modelo fornecido pela Bolsa de Licitacdes e Leildes do Brasil;

3.7. - O custo de operacionalizacdo e uso do sistema, ficara a cargo do Licitante participante do certame,
que pagara a Bolsa de Licitagcdes e Leildes do Brasil, provedora do sistema eletrénico, o equivalente ao
plano definido pela Bolsa de Licitagdes e Leildes do Brasil e contratado pelo licitante, a titulo de taxa pela
utilizagao dos recursos de tecnologia da informagao, em conformidade com o regulamento operacional da
BLL — Bolsa de Licitagdes e Leildes do Brasil.

4 - REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

4.1. - O certame sera conduzido pelo Pregoeiro, com o auxilio da equipe de apoio, que tera, em especial,
as seguintes atribuicdes:

a) acompanhar os trabalhos da equipe de apoio;

b) responder as questdes formuladas pelos fornecedores, relativas ao certame;

c) abrir as propostas de precos;

d) analisar a aceitabilidade das propostas;

e) desclassificar propostas indicando os motivos;

f) conduzir os procedimentos relativos aos lances e a escolha da proposta do lance de menor
preco;

g) verificar a habilitagdo do proponente classificado em primeiro lugar;

h) declarar o vencedor;

i) receber, examinar e decidir sobre a pertinéncia dos recursos;
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j) elaborar a Ata da Sesséao;

k) encaminhar o processo a autoridade superior para homologar e autorizar a contratagao;

1) abrir processo administrativo para apuragao de irregularidades visando a aplicagéo de penalida-
des previstas na legislagao.

5 - CREDENCIAMENTO NO SISTEMA LICITACOES DA BOLSA DE LICITAGOES E LEILOES DO
BRASIL

5.1. - As pessoas juridicas ou firmas individuais interessadas deverdo nomear através do instrumento de
mandato, com firma reconhecida, operador devidamente credenciado em qualquer empresa associada a
Bolsa de Licitacbes do Brasil, atribuindo poderes para formular lances de pregos e praticar todos os
demais atos e operacgdes no site: www.bll.org.br.

5.2. - A participagao do licitante no pregao eletrénico se dara por meio de participacao direta ou através de
empresas associadas a BLL — Bolsa de Licitagdes do Brasil, a qual devera manifestar, por meio de seu
operador designado, em campo préprio do sistema, pleno conhecimento, aceitacdo e atendimento as
exigéncias de habilitagdo previstas no Edital.

5.3. - O acesso do operador ao pregéo, para efeito de encaminhamento de proposta de preco e lances
sucessivos de pregcos, em nome do licitante, somente se dara mediante prévia definicho de senha
privativa.

5.4. - A chave de identificacdo e a senha dos operadores poderédo ser utilizadas em qualquer pregao
eletrénico, salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou por iniciativa da BLL - Bolsa De
Licitagdes do Brasil.

5.5. - E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, bem como seu uso em qualquer
transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo a BLL - Bolsa de Licitacbes do
Brasil a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por
terceiros.

5.6. - O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema eletrénico implica a
responsabilidade legal pelos atos praticados e a presuncido de capacidade técnica para realizacdo das
transagdes inerentes ao pregao eletronico.

5.7. - A participacdo no Pregdo, na Forma Eletrbnica, se dard por meio da digitagdo da senha pessoal e
intransferivel do representante credenciado (operador da corretora de mercadorias) e subsequente
encaminhamento da proposta de pregos, exclusivamente por meio do sistema eletrdénico, observados data
e horario limite estabelecido.

5.8. - Cabera ao fornecedor acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sessao publica do
pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou da desconexao do seu representante.

5.9. - O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacbes efetuadas em seu nome,
assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente
ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade
promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda
que por terceiros.

5.10. - Qualquer duvida em relagéo ao acesso no sistema operacional podera ser esclarecida ou através
de uma empresa associada ou pelos telefones: Curitiba/PR (41) 3097-4600, ou através da Bolsa de
Licitagbes do Brasil ou pelo e-mail contato@pbll.org.br.

6 - PARTICIPAGAO

6.1. - A participagdo no Pregao, na Forma EletrOnica se dara por meio da digitacdo da senha pessoal e
intransferivel do representante credenciado (operador da corretora de mercadorias) e subsequente
encaminhamento da proposta de pregos, exclusivamente por meio do sistema eletrdénico, observados data
e horério limite estabelecido.

6.2. - Cabera ao fornecedor acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sessao publica do
pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou da desconexao do seu representante.

6.3. - O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacbes efetuadas em seu nome,
assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente
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ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgéo ou4 C
promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda
que por terceiros.

6.4. - Poderdo participar deste Pregao interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto
desta licitagao.

6.6. - Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para
as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei N° 14.133, de 2021, para o agricultor familiar,
o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei
Complementar N° 123, de 2006.

6.7. - Ndo poderdo participar desta licitagdo as empresas que mantenham vinculo de natureza técnica,
comercial, econOmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou
com agente publico que desempenhe fungdo na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestao do contrato,
ou que deles seja cbnjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro
grau, bem como as enquadradas em quaisquer das hipéteses a seguir elencadas:

6.7.1 - Proibidos de participar de licitagcdes e celebrar contratos administrativos, na forma da legisla-
¢ao vigente;

6.7.2 - Estrangeiros que nao tenham representacgéo legal no Brasil com poderes expressos para re-
ceber citacao e responder administrativa ou judicialmente;

6.7.3 - Pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagdo do edital, tenha
sido condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracéo de trabalho infantil, por submissao
de trabalhadores a condigbes analogas as de escravo ou por contratagcdo de adolescentes nos casos
vedados pela legislagéo trabalhista, nos termos do inciso IV do Art. 14, da Lei N° 14.133/2021;

6.7.4 - Agente publico do érgao ou entidade licitante;

6.7.5 - Pessoas juridicas reunidas em consoércio;

6.7.6 - Organizacdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condigao;

6.7.7 - Que ndo atendam as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

6.7.8 - Que se enquadrem nas vedagdes previstas no Art. 14 da Lei N° 14.133/2021.

7 - APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOCUMENTOS DE HABILITAGCAO

7.1. - Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema, proposta com a descricdo do
objeto ofertado e o preco, até a data e o horario estabelecidos para o fim do recebimento das propostas.
7.2. - O envio da proposta e dos documentos de habilitagdo exigidos neste Edital ocorrera por meio de
chave de acesso e senha.

7.3. - As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagéo de habilita-
¢ao, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 1°da LC
N° 123, de 2006.

7.4. - Incumbira ao licitante acompanhar as operag¢des no sistema eletrénico durante a sesséo publica do
Pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconex&o.

7.5. - Até a abertura da sessao publica, os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ;

7.6. - Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as propostas apresen-
tadas, 0 que somente ocorrera apds a realizagdo dos procedimentos de negociacao e julgamento da pro-
posta.

7.7. - Os documentos que compdem a proposta e a habilitagao do licitante melhor classificado somente
serao disponibilizados para avaliagdo do pregoeiro e para acesso publico apds o encerramento do envio
de lances.

8 - PREENCHIMENTO DA PROPOSTA
8.1. - O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, dos seguin-
tes campos:
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8.1.1 - Valor unitario;

8.1.2 - Marca;

8.1.3 - Fabricante;

8.2. - Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.
8.3. - Nos valores propostos estarao inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, tra-
balhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execucédo do
objeto.

8.4. - Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo |he assistindo o direito de pleitear qualquer alteragdo, sob alegacao de
erro, omissao ou qualquer outro pretexto.

8.5. - O prazo de validade da proposta nao sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua
apresentacao.

8.6. - O licitante devera declarar, para cada item, em campo préprio do sistema BLL, se o produto ofertado
€ manufaturado nacional beneficiado por um dos critérios de margem de preferéncia indicados no Termo
de Referéncia.

8.7. - A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢cdes nelas
contidas, em conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia, assumindo o proponente o
compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de fornecer os materiais,
equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em quantidades e qualidades adequadas a perfeita
execucgao contratual, promovendo, quando requerido, sua substitui¢ao.

8.8. - Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contrata-
¢bes publicas federais, quando participarem de licitagdes publicas;

8.8.1 - O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos contra-
tados pode ensejar a fiscalizagcao do Tribunal de Contas da Unido e, apds o devido processo legal, gerar
as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adogdo das medidas necessarias ao exato
cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo; ou condenagao dos agentes publicos
responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erario, caso verificada a ocorréncia
de superfaturamento por sobre preco na execugao do contrato.

9 - ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES
9.1. - A abertura da presente licitagdo dar-se-a em sess&o publica, por meio de sistema eletrénico, na data,
horario e local indicados neste Edital.
9.2. - O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que nao es-
tejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios insanaveis ou nao
apresentem as especificagdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.

9.2.1. - Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

9.2.2. - A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanha-
mento em tempo real por todos os participantes.

9.2.3. - A classificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario,
levado a efeito na fase de aceitagao.
9.3. - O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participa-
rao da fase de lances.
9.4. - O sistema disponibilizard campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.
9.5. - Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio do
sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no
registro.

9.5.1. - O lance devera ser ofertado pelo valor unitario.
9.6. - Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da ses-
sdo e as regras estabelecidas no Edital.
9.7. - O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior ao ulti-
mo por ele ofertado e registrado pelo sistema.
9.8. - O intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em rela-
¢ao aos lances intermediarios quanto em relacéo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de 0,5%
(meio por cento).
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9.9. - O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a vinte (20
dos e o intervalo entre lances ndo podera ser inferior a trés (3) segundos, sob pena de serem automatica-
mente descartados pelo sistema os respectivos lances.

9.10. - Sera adotado para o envio de lances no pregéao eletrdbnico o modo de disputa “aberto”, em que os
licitantes apresentarao lances publicos e sucessivos, com prorrogacoes.

9.11. - A etapa de lances da sessao publica tera duracdo de dez minutos e, apds isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de
duragao da sessao publica.

9.12. - A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois minutos e
ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagao, inclusive no
caso de lances intermediarios.

9.13. - Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao publica encerrar-
se-a automaticamente.

9.14. - Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacao automatica pelo sistema, podera o prego-
eiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sesséo publica de lances,
em prol da consecuc¢éo do melhor prego.

9.15. - Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar.

9.16. - Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado, vedada a identificagéo do licitante.

9.17. - No caso de desconexdao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregao, o sistema
eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao dos lances.

9.18. - Quando a desconexao do sistema eletrbnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez
minutos, a sessao publica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da
comunicagao do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrdénico utilizado para divulgagéo.

9.19. - O Critério de julgamento adotado sera o menor pre¢o unitario, conforme definido neste Edital e
Seus anexos.

9.20. - Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

9.21. - Em relacao a itens n&o exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno
porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita
Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna prépria as microempresas e
empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparacdo com os valores da primeira
colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-
se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC N° 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto N° 8.538, de 2015.
9.22. - Nessas condigdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontra-
rem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas
empatadas com a primeira colocada.

9.23. - A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma ultima oferta
para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos
controlados pelo sistema, contados ap6s a comunicagdo automatica para tanto.

9.24. - Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se
manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de
pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classifica¢ao,
para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

9.25. - No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno
porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre
elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

9.26. - Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relagédo ao produto
estrangeiro, o critério de desempate sera aplicado exclusivamente entre as propostas que fizerem jus as
margens de preferéncia, conforme regulamento.

9.27. - A ordem de apresentacéo pelos licitantes € utilizada como um dos critérios de classificagdo, de ma-
neira que s6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais
da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

9.28. - Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto
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nos termos do art. 60, § 1°, da Lei N° 14.133, de 2021, assegurando-se a preferéncia, sucessivam ;
bens produzidos:

9.28.1 - Disputa final, hipétese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta
em ato continuo a classificagao;

9.28.2 - Validacao do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverao preferen-
cialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obriga¢des previstos
nesta Lei;

9.28.3 - Desenvolvimento pelo licitante de acbes de equidade entre homens e mulheres no
ambiente de trabalho, conforme regulamento;

9.28.4 - Desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagcoes dos
6rgaos de controle.

9.29. - Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos produzi-
dos ou prestados por:

9.29.1 - Empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do 6rgao ou entidade
da Administragdo Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitagado realizada por érgao ou
entidade de Municipio, no territério do Estado em que este se localize;

9.29.2 - Empresas brasileiras;

9.29.3 - Empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

9.29.4 - Empresas que comprovem a pratica de mitigagdo, nos termos da Lei N° 12.187, de 29 de
dezembro de 2009.

9.30. - Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrénico dentre as pro-
postas empatadas.

9.31. - Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, o pregoeiro devera encaminhar, pelo
sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor prego, para que seja obtida
melhor proposta, vedada a negociacao em condi¢des diferentes das previstas neste Edital.

9.31.1 - A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos de-
mais licitantes.

9.31.2 - O pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo minimo de 02 (duas)
horas envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apés a negociagao realizada, acompanhada, se
for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a confirmagao daqueles exigidos neste
Edital e ja apresentados.

9.32. - Apds a negociagao do prego, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacao e julgamento da proposta.

10 - ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA

10.1. - Encerrada a etapa de negociagao, o pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar
quanto a adequacgdo ao objeto e a compatibilidade do preco em relagdo ao maximo estipulado para
contratacado neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no § 1° do art. 61° e no § 9° do art. 26 da
Lei N° 14.133/2021.

10.2. - Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor que apresentar preco final superior ao preco
maximo fixado (Acérdao N° 1.455/2018 - TCU - Plenario), ou que apresentar prego manifestamente inexe-
quivel.

10.2.1 - Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregos global ou unitarios simbdlicos,
irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os precos dos insumos e salarios de mercado, acrescidos
dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatério da licitacdo ndo tenha estabelecido limites
minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagdées de propriedade do proéprio licitante, para os
quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneracao.

10.3. - Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e a
legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita;

10.4. - Na hipotese de necessidade de suspensio da sessao publica para a realizagcao de diligéncias, com
vistas ao saneamento das propostas, a sessao publica somente podera ser reiniciada mediante aviso
prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada
em ata.

10.5. - O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar via plataforma
e via e-mail, no prazo minimo de 02 (duas) horas, sob pena de nio aceitagdo da proposta.
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10.6. - O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitagao escrita e justi ¢
licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

10.6.1 - Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que conte-
nham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia,
além de outras informagdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados por
meio eletronico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu
ulterior envio pelo sistema eletronico, sob pena de ndo aceitagéo da proposta.

10.6.2 - Caso a compatibilidade com as especificagcbes demandadas, sobretudo quanto a padrdes
de qualidade e desempenho, ndo possa ser aferida pelos meios previstos nos subitens acima, o Pregoeiro
exigira que o licitante classificado em primeiro lugar apresente amostra, sob pena de ndo aceitacdo da
proposta, no local a ser indicado e dentro de prazo estipulado.

10.7. - Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lance
subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagao.

10.8. - Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e
horario para a sua continuidade.

10.9. - O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrdnico, contraproposta ao licitante que
apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor preco, vedada a
negociacao em condi¢des diversas das previstas neste Edital.

10.9.1 - Também nas hipbteses em que o Pregoeiro nao aceitar a proposta e passar a subsequen-
te, podera negociar com o licitante para que seja obtido prego melhor.

10.9.2 - A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos de-
mais licitantes.

10.10. - Encerrada a analise quanto a aceitacdo da proposta, o pregoeiro verificara a habilitagdo do licitan-
te, observado o disposto neste Edital.

11 - DA HABILITACAO
11.1. - Como condigéo prévia ao exame da documentagao de habilitacdo do licitante detentor da proposta
classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento das condigbes de
participacao no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei N° 14.133/2021, especialmente quanto a
existéncia de sancdo que impeca a participagdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta
aos seguintes cadastros:

11.1.1 - Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do Tribunal de Contas da Unido (https://certi-
does-apf.apps.tcu.gov.br/) e no rol de apenados do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo (https://
www.tce.sp.gov.br/pesquisa-na-relacao-de-apenados).

11.1.2 - A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e de seu sécio
majoritario, por forga do artigo 12 da Lei N° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao
responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicdo de contratar com o Poder
Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio majoritario.

11.1.2.1 Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas aponta-
das no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

11.1.2.2 A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de for-
necimento similares, dentre outros.

11.1.2.3 O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a sua desclassificagio.

11.1.3 - Constatada a existéncia de sangao, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta de
condicao de participagao.

11.1.4 - No caso de inabilitagdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do

empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar N° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina
antes estabelecida para aceitagao da proposta subsequente.
11.2. - Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares, que se fagam
necessarios a confirmacao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante sera convocado a
encaminha-los, em formato digital, via plataforma e/ou e-mail, no prazo minimo de 02 (duas) horas, sob
pena de inabilitagao.

11.2.1 - Havendo a necessidade de envio de documentacdes pertinentes ao Termo de Referéncia,
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o licitante sera convocado a encaminha-los, em formato digital, via plataforma e/ou e-mail,
estipulado pelo Pregoeiro.

11.3. - Nao serao aceitos documentos de habilitagdo com indicagao de CNPJ/CPF diferentes, salvo aque-
les legalmente permitidos.

11.4. - Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdao estar em nome da matriz, e se o licitante
for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela
prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

11.4.1 - Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de numeros de
documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do recolhimento
dessas contribuicdes.

11.5. - Ressalvado o disposto no item 7.3, os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a
documentacgao relacionada conforme ANEXO 03.

12 - DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA
12.1. - A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo minimo de 02
(duas) horas, a contar da solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e devera:

12.1.1 - Ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas,
rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo
licitante ou seu representante legal.

12.1.2 - Conter a indicagédo do banco, numero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de
pagamento.

12.2. - A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em consideragéo no decorrer da
execucgao do contrato e aplicagao de eventual sancédo a Contratada, se for o caso.

12.2.1 - Todas as especificacbes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

12.3. - Nos termos do inciso Il do artigo 12 da Lei N° 14.133/2021, os pregos deverao ser expressos em
moeda corrente nacional, o valor unitario em algarismos e o valor global em algarismos e por extenso.

12.3.1 - Ocorrendo divergéncia entre os precos unitarios e o prego global, prevalecerao os
primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e os valores expressos por extenso,
prevalecerao estes ultimos.

12.4. - A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alter-
nativas de preco ou de qualquer outra condi¢do que induza o julgamento a mais de um resultado, sob pena
de desclassificagao.

12.5. - A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela
que nao corresponda as especificagdes ali contidas ou que estabelega vinculo a proposta de outro
licitante.

12.6. - Devera ser encaminhado juntamente com a proposta final, o catalogo do material a ser fornecido.
12.7. - As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos complementares
estardo disponiveis na internet, apds a homologacao.

13 - DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
13.1. - Homologado o resultado da licitagao, o licitante mais bem classificado tera o prazo de 05 (cinco)
dias uteis, contados a partir da data de sua convocagédo, para assinar a Ata de Registro de Precgos, cujo
prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo
das sancoes previstas na Lei N° 14.133, de 2021.
13.2. - O prazo de convocacgao podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitagao do
licitante mais bem classificado ou do fornecedor convocado, desde que:

a) A solicitacao seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e

b) A justificativa apresentada seja aceita pela Administragéo.
13.3. - A Ata de Registro de Precos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no
sistema de registro de precos.
13.4. - Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quantas forem necessarias para o registro
de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicacéo do licitante vencedor, a descricao
do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e demais condicoes.
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13.5. - O preco registrado, com a indicagédo dos fornecedores, sera divulgado no PNCP e dispoﬁ h
durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos.

13.6. - A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condi¢des estabele-
cidas, mas nao obrigara a Administracao a contratar, facultada a realizagao de licitagcao especifica para a
aquisigao pretendida, desde que devidamente justificada.

13.7. - Na hipétese de o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condi¢oes
estabelecidas, fica facultado a Administragcdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de
reserva, na ordem de classificagcdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢cdes propostas pelo primeiro
classificado.

14 - DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA
14.1. - Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderao reduzir seus pregos ao valor da
proposta do licitante mais bem classificado.
14.2. - A apresentacao de novas propostas na forma deste item nao prejudicara o resultado do certame em
relagao ao licitante melhor classificado.
14.3. - Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante
vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da ultima proposta individual apresentada durante a
fase competitiva.
14.4. - Para fins da ordem de classificagao, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar o objeto com
preco igual ao do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.
14.5. - A habilitagdo dos licitantes que compordao o cadastro de reserva sera efetuada quando houver
necessidade de contratagao dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipoteses:

a) Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condi¢des
estabelecidos no edital; ou

b) Quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de precos, nas
hipéteses previstas nos art. 28 e art. 29 do Decreto N° 11.462/2023.
14.6. - Na hipétese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preco igual ao do adjudica-
tario concordar com a contratagdo nos termos em igual prazo e nas condigbes propostas pelo primeiro
classificado, a Administracio, observados o valor estimado e a sua eventual atualizagcao na forma prevista
no edital, podera:

a) Convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociagdo, na ordem de
classificacdo, com vistas a obtencao de prego melhor, mesmo que acima do prego do adjudicatario; ou

b) Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada
a ordem de classificagdo, quando frustrada a negociacao de melhor condigao.

15 - DOS RECURSOS

15.1. - Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagao fiscal e trabalhista da licitante qualificada
como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido o prazo de no minimo
quinze minutos, para que qualquer licitante manifeste a intencado de recorrer, de forma motivada, isto €,
indicando contra qual(is) decisao(des) pretende recorrer e por quais motivos, em campo proprio do siste-
ma.

15.2. - Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de moti-
vacao da intencao de recorrer.

15.2.1 - Nesse momento o Pregoeiro n&o adentrara no mérito recursal.

15.2.2 - Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de trés dias uteis
para apresentar as razdes, pelo sistema eletrbnico em campo apropriado ao recurso, ficando os demais
licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazbes também pelo sistema
eletrénico em campo apropriado para tal, em outros trés dias uteis, que comecgarao a contar do término do
prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus
interesses.

15.3. - O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.
15.4. - Os autos do processo permanecerdao com vista franqueada aos interessados, no endereg¢o constan-
te neste Edital.
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16 - DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
16.1. - A sessao publica podera ser reaberta:

16.1.1 - Nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulagao de atos anteriores a realiza-
¢do da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a prépria sessdo publica, situagdo em que
serao repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

16.1.2 - Quando houver erro na aceitagao do preco melhor classificado ou quando o licitante decla-
rado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar a regulariza-
¢ao fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC N° 123/2006. Nessas hipoteses, serao adotados
os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.

16.2. - Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar a sessao reaberta.

16.2.1 - A convocacgao se dara por meio do sistema eletrénico (“chat”), e-mail, ou, ainda, fac-simile,
de acordo com a fase do procedimento licitatério.

17 - DA ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

17.1. - Apés a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, nos termos do inciso |V do Art.
71 da Lei N° 14.133, de 2021, o processo licitatério sera encaminhado a autoridade superior que ira
adjudicar e homologar a licitacao.

18 - IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO
18.1. - Nao seréo conhecidos as impugnagdes e os recursos apresentados fora do prazo legal e/ou subs-
critos por representante nao habilitado legalmente ou nao identificado no processo para responder pelo
proponente.
18.2. - Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para abertura da sesséo publica, qualquer interes-
sado podera impugnar ou solicitar esclarecimentos em relacdo a este ato convocatorio por irregularidade
na aplicagcado da Lei N° 14.133, de 2021.
18.3. - O pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboragédo deste edital e seus anexos, emitira sua
decisdo no prazo de 03 (trés) dias uteis contados da data de recebimento da impugnacéo, limitado ao
ultimo dia util anterior a data da abertura do certame.
18.4. - Acolhida a impugnacéo, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do certame.
18.5. - Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverao ser enviados ao Pre-
goeiro, até 03 (trés) dias uteis anteriores a data designada para abertura da sessdo publica, exclusiva-
mente por meio eletrénico via internet, no endereco indicado no Edital.
18.6. - O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de 03 (irés) dias uteis, contado
da data de recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais aos responsaveis pela elaboragao
do edital e dos anexos.
18.7. - As impugnacoes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.
18.7.1 - A concessao de efeito suspensivo a impugnacao é medida excepcional e devera ser moti-
vada pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitagao.
18.8. - As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo os
participantes e a Administracao.
18.8.1 - As Impugnacbes, Esclarecimentos e os recursos deverao ser anexados na plataforma BLL
do Pregao Eletrbnico e enviados pelo e-mail licitacao@aparecida.sp.gov.br, para que seja possivel a
publicacado on-line das razdes do recurso interposto e a decisao cabida a este.

19 - DAS INFRAGOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES
19.1. - Comete infracdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:
19.1.1 - Deixar de entregar a documentacdo exigida para o certame ou ndo entregar qualquer
documento que tenha sido solicitado pelo/a pregoeiro/a durante o certame;
19.1.2 - Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a
proposta em especial quando:
a) Nao enviar a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou apds a negociacao;
b) Recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;
c¢) Pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou
d) Deixar de apresentar amostra;
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e) Apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificagdes do edital;

19.1.3 - Nao celebrar o contrato ou ndo entregar a documentagdo exigida para a contratacao,
guando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

19.1.2.1 Recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de prego, ou
a aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracao;

19.1.4 - Apresentar declaragcdo ou documentacao falsa exigida para o certame ou prestar declara-
cao falsa durante a licitacao;

19.1.5 - Fraudar a licitacao;

19.1.6 - Comportar-se de modo inidbneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial
quando:

a) Agir em conluio ou em desconformidade com a lei;
b) Induzir deliberadamente a erro no julgamento;
c) Apresentar amostra falsificada ou deteriorada.

19.1.7 - Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagao;

19.1.8 - Praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei N° 12.846, de 2013.

19.2. - Com fulcro na Lei N° 14.133, de 2021, a Administragdo podera, garantida a prévia defesa, aplicar
aos licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes sancbes, sem prejuizo das responsabilidades civil e
criminal:

19.2.1 - Adverténcia;

19.2.2 - Multa;

19.2.3 - Impedimento de licitar e contratar e;

19.2.4 - Declaracado de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicdo ou até que seja promovida sua reabilitacdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade.

19.3. - Na aplicagéo das sangdes serao considerados:

a) A natureza e a gravidade da infragdo cometida.

b) As peculiaridades do caso concreto

c¢) As circunstancias agravantes ou atenuantes

d) Os danos que dela provierem para a Administragdo Publica

e) A implantagado ou o aperfeigoamento de programa de integridade, conforme normas e orienta-

¢bBes dos orgaos de controle.
19.4. - A multa sera recolhida em percentual de 0,5% (zero virgula cinco por cento) ao dia, sobre o valor
total do(s) item(ns) solicitado(s), por dia de atraso na entrega do objeto, até o 15° (décimo quinto) dia util,
quando sera devida a multa pelos dias de atraso somada a sangao de resciséo unilateral, e multa de 10%
(dez por cento) do valor total do Ata de Registro de Precos.

19.4.1. Para as infragdes previstas nos itens 19.1.1, 19.1.2 e 19.1.3, a multa sera de 0,5% a 15%
do valor do contrato licitado.

19.4.2. Para as infragdes previstas nos itens 19.1.4, 19.1.5, 19.1.6, 19.1.7 e 19.1.8, a multa sera de
15% a 30% do valor do contrato licitado.

19.5. - As sangdes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade para
licitar ou contratar poderéo ser aplicadas, cumulativamente ou n&o, a penalidade de multa.

19.6. - Na aplicacao da sancado de multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze)
dias uteis, contado da data de sua intimagéo.

19.7. - A sancio de impedimento de licitar e contratar sera aplicada ao responsavel em decorréncia das
infracbes administrativas relacionadas nos itens 19.1.1, 19.1.2 e 19.1.3, quando nao se justificar a
imposicdo de penalidade mais grave, e impedird o responsavel de licitar e contratar no admbito da
Administragdo Publica direta e indireta do ente federativo a qual pertencer o 6rgéo ou entidade, pelo prazo
maximo de 3 (trés) anos.

19.8. - Podera ser aplicada ao responsavel a sancdo de declaracdo de inidoneidade para licitar ou
contratar, em decorréncia da pratica das infragdes dispostas nos itens 19.1.4, 19.1.5, 19.1.6, 19.1.7 e
19.1.8, bem como pelas infracbes administrativas previstas nos itens 19.1.1, 19.1.2 e 19.1.3 que
justifiquem a imposigcao de penalidade mais grave que a sancao de impedimento de licitar e contratar, cuja
duracao observara o prazo previsto no art. 156, §5°, da Lei N° 14.133/2021.

19.9. - A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou em
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aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragéo, descrita4
19.1.3, caracterizara o descumprimento total da obrigacdo assumida e o sujeitara as penalidades e a
imediata perda da garantia de proposta em favor do érgao ou entidade promotora da licitagao, nos termos
do art. 45, §4° da IN SEGES/ME N° 73, de 2026.

19.10. - A apuragao de responsabilidade relacionadas as san¢des de impedimento de licitar e contratar e
de declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar demandara a instauragdo de processo de
responsabilizacdo a ser conduzido por comissao composta por 2 (dois) ou mais servidores estaveis, que
avaliara fatos e circunstancias conhecidos e intimara o licitante ou o adjudicatario para, no prazo de 15
(quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacdo, apresentar defesa escrita e especificar as provas
que pretenda produzir.

19.11. - Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias uteis da aplicagao das sanc¢des de adverténcia, multa
e impedimento de licitar e contratar, contado da data da intimagao, o qual sera dirigido a autoridade que
tiver proferido a decisdo recorrida, que, se ndao a reconsiderar no prazo de 5 (cinco) dias Uuteis,
encaminhara o recurso com sua motivagdo a autoridade superior, que devera proferir sua decisao no
prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

19.12. - Cabera a apresentacido de pedido de reconsideracdo da aplicagdo da sangao de declaragao de
inidoneidade para licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data da intimagao, e
decidido no prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis, contado do seu recebimento.

19.13. - O recurso e o pedido de reconsideracao terado efeito suspensivo do ato ou da decisao recorrida até
gue sobrevenha decisao final da autoridade competente.

19.14. - A aplicacdo das sangdes previstas neste edital ndo exclui, em hipdtese alguma, a obrigagéo de
reparagao integral dos danos causados.

20 - PAGAMENTO
20.1 - O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias a partir do recebimento da Nota Fiscal devida-
mente atestada pelo responsavel técnico pelo recebimento dos materiais do Setor Solicitante e anuéncia
do Setor de Compras, por meio de cheque nominal ou em conta corrente indicada pela empresa
contratada.

20.1.1 - Na Nota fiscal devera constar obrigatoriamente o nimero do Contrato/Ata de Registro de
Precos, a descricdo dos produtos, quantidades, precos unitarios e o valor total.
20.2 - Quando for constatada qualquer irregularidade na Nota Fiscal/Fatura, sera imediatamente solicitado
a detentora da Ata de Registro, carta de corre¢ao, quando couber, ou ainda pertinente regularizagéo, que
devera ser encaminhada a esta Prefeitura Municipal no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

20.2.1 - Caso o contratado nao apresente carta de correcdo no prazo estipulado, o prazo para
pagamento sera recontado, a partir da data da sua apresentagao.

21 - DOS RECURSOS ORGAMENTARIOS
21.1. - As despesas deste processo correrdo por conta da dotagdo orcamentaria vigente, as quais serao
apontadas pelo setor de Contabilidade no ato que antecede cada aquisic¢ao.

22 - DISPOSIGOES FINAIS
22.1. - A presente licitagdo ndo importa necessariamente em contratagdo, podendo a Prefeitura Municipal
de Aparecida revoga-la, no todo ou em parte, por razbes de interesse publico, derivada de fato
superveniente comprovado ou anula-la por ilegalidade, de oficio ou por provocacdo mediante ato escrito e
fundamentado disponibilizado no sistema para conhecimento dos participantes da licitagao.

2211 - O Municipio de Aparecida podera, ainda, prorrogar, a qualquer tempo, os prazos para
recebimento das propostas ou para sua abertura.
22.2. - O proponente é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informacgbes prestadas e dos docu-
mentos apresentados em qualquer fase da licitacido. A falsidade de qualquer documento apresentado ou a
inverdade das informagdes nele contidas implicara a imediata desclassificagdo do proponente que o tiver
apresentado, ou, caso tenha sido o vencedor, a rescisdo do contrato ou do pedido de compra, sem
prejuizo das demais sangdes cabiveis.
22.3 - E facultado ao Pregoeiro, ou a autoridade a ele superior, em qualquer fase da licitagdo, promover
diligéncias com vistas a esclarecer ou a complementar a instru¢éo do processo.
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22.4. - Os proponentes intimados para prestar quaisquer esclarecimentos adicionais deverao fazé
prazo determinado pelo Pregoeiro, sob pena de desclassificagdo/inabilitagéo.
22.5. - O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara no afastamento do propo-
nente, desde que seja possivel a afericdo da sua qualificacdo e a exata compreensao da sua proposta.
22.6. - As normas que disciplinam este Pregao serao sempre interpretadas em favor da ampliacéo da dis-
puta entre os proponentes, desde que ndo comprometam o interesse da Administracdo, a finalidade e a
seguranca da contratagao.
22.7. - As decisoes referentes a este processo licitatério serdo comunicadas aos proponentes mediante
publicagdo em Diario Oficial e pelo site oficial da Administragdo, www.aparecida.sp.gov.br.
22.8 - Os casos nao previstos neste Edital serdo decididos pelo Pregoeiro.
22.9 - A participacao do proponente nesta licitagdo implica em aceitagdo de todos os termos deste Edital.
22.10 - Nao cabe a Bolsa de Licitagbes e Leildes do Brasil qualquer responsabilidade pelas obrigacoes
assumidas pelo fornecedor com o licitador, em especial com relagdo a forma e as condi¢cdes de entrega
dos bens ou da prestacao de servigcos e quanto a quitacao financeira da negociacao realizada.
22.11 - O foro designado para julgamento de quaisquer questdes judiciais resultantes deste Edital sera o
da Comarca de Aparecida, Estado de Sao Paulo.
22.12 - O Pregoeiro e sua Equipe de Apoio, atendera aos interessados no horario de 08h00min as 12h00
min e das 13h00min as 16h00min, de segunda a sexta-feira, exceto feriados, na Prefeitura Municipal de
Aparecida, para melhores esclarecimentos.
22.13 - A documentagdo apresentada para fins de habilitagdo da Empresa vencedora fara parte dos autos
da licitagdo e n&o sera devolvida ao proponente.
22.14 - Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impecga a realizagao do
certame na data marcada, a sessao sera automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente,
no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que n&o haja comunicagido do Pregoeiro em
contrario.
22.15. - As condicdes estabelecidas no edital e seus anexos vinculam as partes, € nos casos em que se
encontram presentes os requisitos do Artigo 92 da Lei N° 14.133/2021, ha substituicdo do instrumento do
Contrato, na forma do Artigo 95 da mesma Lei ja mencionada.
22.16. - Atendida a conveniéncia administrativa, ficam os licitantes vencedores obrigados a aceitar, nas
mesmas condi¢des contratuais ou de fornecimento, os eventuais acréscimos ou supressdes, em conformi-
dade com o Artigo 124, seus paragrafos e incisos da Lei N° 14.133/2021.

Aparecida, 17 de janeiro de 2026.

José Luiz Rodrigues
Prefeito Municipal
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ANEXO |
ESTUDO TECNICO PRELIMINAR
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 077/2025

PREGAO ELETRONICO N° 017/2026
EDITAL N° 024/2026

(PDF EM ANEXO)
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ANEXO Il
TERMO DE REFERENCIA

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 077/2025
PREGAO ELETRONICO N° 017/2026
EDITAL N° 024/2026

1-DO OBJETO:

1.1. - REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS E DEMAIS
MATERIAIS PERMANENTES.
1.2. - Caracterizagao do Objeto:

1.2.1. O objeto desta contratagdo é caracterizado como bem comum e de utilizagdo continua,
decorrente de necessidades permanentes para manutencdo das atividades da Secretaria de Educacao,
conforme justificativa constante do Estudo Técnico Preliminar.

1.3. — Quantitativos e Valores Estimados:

VALOR VALOR

ITEM DESCRICAO QTD | UN UNITARIO TOTAL

ARQUIVO PARA PASTAS SUSPENSAS - (AQ-03) - PADRAO FDE:
ARQUIVO DE ACO PARA PASTAS SUSPENSAS, DE 1335MM DE
ALTURA, COM 4 GAVETAS MONTADAS SOBRE TRILHOS
TELESCOPICOS QUE PERMITAM ABERTURA TOTAL, DOTADO
DE SAPATAS NIVELADORAS NA BASE. CONSTITUINTES -
CHAPA DE ACO SAE 1010/1020: - CORPO E ESTRUTURA
INTERNA EM CHAPA 22 (0,75MM); - GAVETAS EM CHAPA 24
(0,60MM); - TRILHOS TELESCOPICOS E GUIAS ZINCADOS EM
CHAPA 18 (1,20MM) OU SUPERIOR; - HASTE DE TRAVAMENTO
DE GAVETAS EM CHAPA 16 (1,50MM); - FECHAMENTO
INFERIOR (JUNTO AO PISO) EM CHAPA 24 (0,60MM). -
PUXADORES EM MATERIAL METALICO COM ACABAMENTO
STEEL. « FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO (MINIMO 4
PINOS) COM SISTEMA DE TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS
GAVETAS. - CHAVES EM DUPLICATA. + COMPRESSORES PARA
PASTAS EM TODAS AS GAVETAS. - PORTA-ETIQUETAS
ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SENDO ESTE ULTIMO
EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO FERROSA,
CROMADO OU NIQUELADO. « GAVETAS DOTADAS DE TRILHOS
TELESCOPICOS COMPOSTOS POR GUIAS LINEARES COM
ROLAMENTOS DE ESFERAS DE ACO, COM CAPACIDADE DE
1 CARGA VERTICAL MINIMA DE 45KG E MECANISMO CONTRA 20 UN | R$2.593,33 | R$ 51.866,60
ESCAPE. - SAPATAS NIVELADORAS EM METAL CROMADO COM
BASE DE POLIPROPILENO INJETADO COM DIMENSOES 35MM X
3/8" X 1" (VER REFERENCIAS). « PORCA SOLDADA
INTERNAMENTE A BASE PARA FIXAGAO DAS SAPATAS. -
PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO
LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MiNIMA DE 40 MICROMETROS
NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). FABRICAGAO + PARA
FABRICAGAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR DETALHAMENTOS E
ESPECIFICAGCOES TECNICAS E ATENDER As
RECOMENDAGCOES DAS NORMAS ESPECIFICAS PARA CADA
MATERIAL. « A ESTRUTURA INTERNA DEVE SER UNIDA AO
CORPO DO ARQUIVO POR MEIO DE SOLDA A PONTO. OS
PONTOS DEVEM TER ESPACAMENTO MAXIMO DE 40CM ENTRE
Sl. + OS BATENTES HORIZONTAIS E VERTICAIS DEVEM SER
UNIDOS POR MEIO DE SOLDA DE TAL FORMA QUE SE
CONFIGURE UMA UNICA ESTRUTURA COM O
DESAPARECIMENTO DAS EMENDAS. « AS GAVETAS DEVEM
SER DOTADAS DE CONTRACHAPA NA SUA PARTE FRONTAL
AO LONGO DE TODA A EXTENSAO DA PECA. OS PARAFUSOS
DE FIXACAO DOS PUXADORES DEVEM ATRAVESSAR A CHAPA
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E A CONTRACHAPA DA PARTE FRONTAL DA GAVETA. -
PROFUNDIDADE MIiNIMA UTIL DA GAVETA = 535MM. « OS
COMPONENTES  CUJAS DIMENSOES NAO ESTAO
ESPECIFICADAS SERAO AVALIADOS PELA ROBUSTEZ QUE E
DADA PELA RELACAO ESPESSURA DE CHAPA X DIMENSOES
DAS DOBRAS. + APLICAR TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240 HORAS (CONFORME NBR
17088). O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DO /T0 . « PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE
BOLHAS E IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO
TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. + SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. - DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA E REBARBAS,
INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDAMENTO DOS CANTOS AGUDOS. REFERENCIAS -
COR CINZA - REFERENCIA RAL (*) 7047. + SAPATAS
NIVELADORAS EM METAL CROMADO COM BASE DE
POLIPROPILENO INJETADO, DIMENSOES 35MM X 3/8" X 1" -
“CAAD” OU "MASTICMOL" OU EQUIVALENTE (**). (*) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK (**) A CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO
"EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE,
QUE PODERA EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO
COMPONENTE. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR + ETIQUETA
AUTOADESIVA  (VINILICA OU DE ALUMINIO) COM
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, A SER
FIXADA NA PARTE EXTERNA FRONTAL COM NOME DA
EMPRESA FABRICANTE. « ETIQUETA AUTOADESIVA (VINILICA
OU DE ALUMINIO) COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, A SER FIXADA NA PARTE TRASEIRA SUPERIOR
DIREITA DO CORPO, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR,; -
NOME DO FABRICANTE; - ENDERECO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; - DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); - N° DO
CONTRATO; - GARANTIA ATE (36 MESES APOS A DATA DA
NOTA FISCAL DE ENTREGA); - CODIGO FDE DO MOVEL.
OBSERVACAO: - A AMOSTRA DO ARQUIVO DEVE SER
APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS,
FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA. MANUAL DE
USO E CONSERVACAO « FORNECER UM MANUAL DE USO A
CADA ARQUIVO, EM PORTUGUES, CONTENDO: - CODIGO E
DESCRICAO DO PRODUTO; - ORIENTACOES PARA USO E
REGULAGEM; - RECOMENDACOES DE SEGURANCA; -
INDICACAO DE CARGA MAXIMA A SER APLICADA A CADA UMA
DAS GAVETAS; - PROCEDIMENTOS PARA CONSERVACAO
ELIMPEZA; - PROCEDIMENTOS PARA ACIONAMENTO DA
GARANTIA/ASSISTENCIA TECNICA. OBSERVACAO: - A
AMOSTRA DO ARQUIVO DEVE SER APRESENTADA
ACOMPANHADA DA AMOSTRA DO MANUAL IMPRESSO.
GARANTIA + 03 (TRES) ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO E OXIDACAO. CONTROLE DE QUALIDADE « OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM « PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. « TRANCAR GAVETAS
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PARA EVITAR QUE ABRAM DURANTE O TRANSPORTE.
MOBILIARIO RESPEITE O MEIO AMBIENTE. IMPRIMA SOMENTE
O NECESSARIO ATENGAO PRESERVE A ESCALA QUANDO FOR
IMPRIMIR, USE FOLHAS A4 E DESABILITE A FUNCAO “FIT TO
PAPER” PAGINA 3/3 REVISAO DATA 13 09/10/23 AQ-03 ARQUIVO
PARA PASTAS SUSPENSAS COD. BEC: 5194776 + NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA
REMOGAO. - NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. OBSERVAGAO: -
OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM
SOLUGCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM « DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM ROTULOS DE
FACIL LEITURA, CONTENDO: - NOME DO FABRICANTE; - NOME
DO FORNECEDOR; - CODIGO FDE; - ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVAGAO: - A
AMOSTRA DO ARQUIVO DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
ROTULADA COMO ESPECIFICADO. TRANSPORTE *MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. « PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS  DIMENSIONAIS + ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: - MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES. -
ESPESSURAS DE CHAPAS DE ACO DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

ARMARIO DE AGO 02 PORTAS - (AR-02) - PADRAO FDE:
ARMARIO DE ACO, COM 1600MM DE ATURA, DIVIDIDO
VERTICALMENTE EM 2 (DOIS) COMPARTIMENTOS POR MEIO
DE DIVISORIAS COM PORTAS INDEPENDENTES, DOTADO DE 3
(TRES) PRATELEIRAS REMOVIVEIS E AJUSTAVEIS EM CADA
COMPARTIMENTO. CONSTITUINTES CHAPA DE ACO SAE
1010/1020. CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22
(0,75MM); PRATELEIRAS E REFORCO DAS PORTAS EM CHAPA
20 (0,90MM); BASE EM CHAPA 18 (1,25MM);BARRAS DE
TRAVAMENTO DAS PORTAS @ = %% (MINIMO);DOBRADICAS EM
CHAPA 14 (1,9MM). CADA PORTA DEVE DAR ACESSO A UM
COMPARTIMENTO INDEPENDENTE, SEPARADO POR MEIO DE
DIVISORIA VERTICAL. 03 (TRES) PRATELEIRAS POR
COMPARTIMENTO, REMOVIVEIS E AJUSTAVEIS. DOBRADICAS
INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL COM
NO MINIMO 75MM DE ALTURA - TRES UNIDADES POR PORTA.
MACANETA E CANOPLA INTEIRAMENTE METALICAS, DE LIGA
NAO FERROSA, CROMADAS, COM TRAVAMENTO POR SISTEMA

CREMONA. FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO EMBUTIDA | 30 UN R$2.845,00 | R$ 85.350,00
NA MACANETA COM NO MINIMO 4 PINOS. CHAVES EM
DUPLICATA PRESAS AS MACANETAS CORRESPONDENTES.
PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SENDO
ESTE ULTIMO EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO
FERROSA CROMADO. PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). NAS
PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO0/T0. FABRICAGCAO
PARA FABRICACAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR
DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS. BORDAS
ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS E
LIVRES DE REBARBAS, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
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CORTANTES. PRATELEIRAS COM DOBRAS DUPLAS NOS
BORDOS DA FRENTE E FUNDO: 12 DOBRA - MINIMO 20MM; 22
DOBRA - MINIMO 10MM. DOBRAS LATERAIS SIMPLES - MINIMO
20MM. PORTAS COM DOBRAS DUPLAS EM TODO O
PERIMETRO: 12 DOBRA - MINIMO 20MM; 22 DOBRA - MINIMO
15MM. BASE COM DOBRAS DUPLAS: 12 DOBRA - MINIMO 20MM:;
22 DOBRA - MINIMO 15MM, SOLDADA AO CORPO COM UM
MINMO DE 10 PONTOS DE SOLDA ESPACADOS
UNIFORMEMENTE. AS JUNCOES DE CHAPAS NOS CANTOS
DAS PORTAS DEVEM RECEBER PREENCHIMENTO COM
SOLDA. REBATER A 180° A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO
LADO DE FIXACAO DAS DOBRADICAS. OS REFORCOS DAS
PORTAS DEVEM SER SOLDADOS AS MESMAS COM UM MINIMO
DE 9 PONTOS DE SOLDA PARA CADA PORTA, ESPACADOS
UNIFORMEMENTE. FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS
EMBUTIDAS E SOLDADAS. AS PRATELEIRAS DEVEM SER
REGULAVEIS POR MEIO DE DISPOSITIVOS QUE PERMITAM O
AJUSTE EM ALTURAS DE ATE 100MM ENTRE PRATELEIRAS.
FUROS OU PARAFUSOS NAO DEVEM SER VISIVEIS DO LADO
EXTERNO DO MOVEL. PINTURA DEVE APRESENTAR
ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE BOLHAS E
IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO TESTE DE
ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS.DEVEM SER  ELIMINADOS
RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA E REBARBAS,
INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDAMENTO DOS CANTOS AGUDOS. REFERENCIAS
PINTURA NA COR CINZA - REFERENCIA RAL (*) 7047. (*) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA  (VINILICA OU DE ALUMINIO) COM
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, A SER
FIXADA NA PARTE EXTERNA FRONTAL COM NOME DA
EMPRESA FABRICANTE. ETIQUETA AUTOADESIVA (VINILICA
OU DE ALUMINIO) COM INFORMAGCOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, A SER FIXADA NA PARTE INTERNA SUPERIOR
DIREITA DO CORPO, CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR;
NOME DO FABRICANTE; ENDERECO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO
CONTRATO; GARANTIA ATE (36 MESES APOS A DATA DA NOTA
FISCAL DE ENTREGA), CODIGO FDE DO MOVEL.
OBSERVACAO:A AMOSTRA DO ARMARIO DEVE SER
APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS,
FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. GARANTIA 03
(TRES) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO E
OXIDAGAO. CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE
FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER
TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA
TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM
PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO
OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITLHO DE POLIPROPILENO. CALCAR PRATELEIRAS DE
FORMA A EVITAR QUE BATAM DURANTE O TRANSPORTE. NAO
SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOGCAO. NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
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ALIMENTOS.NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.OBSERVAGCAO:
OUTROS TIPOS DE EMBALAGENS QUE APRESENTEM
SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA. PAGINA 3/3 REVISAO DATA 13 09/10/23 AR-
02 ARMARIO DE ACO/ 2 PORTAS COD. BEC: 4832388
ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM ROTULOS DE FACIL LEITURA,
CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR,;
CODIGO  FDE; ORIENTAGCOES SOBRE  MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
ARMARIO DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA
COMO ESPECIFICADO. TRANSPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA
INTEMPERIES.TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES.
ESPESSURAS DE CHAPAS DE ACO DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

ARMARIO DE AGO 06 PORTAS - (AR-05) - PADRAO
FDE:ARMARIO DE ACO, COM 1970MM DE ALTURA, 6
COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 3 (TRES) FILEIRAS
HORIZONTAIS E 2 (DUAS) FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE
PORTAS E FECHADURAS INDEPENDENTES. CONSTITUINTES
CHAPA DE ACO SAE 1010/1020. CORPO, DIVISORIAS E PORTAS
EM CHAPA 22 (0,75MM); PISO DOS COMPARTIMENTOS EM
CHAPA 20 (0,90MM); PES EM CHAPA 16 (1,50MM); DOBRADICAS
EM CHAPA 14 (1,9MM); CABIDES EM FORMA DE GANCHO -
CHAPA 14 (1,9MM). DOBRADICAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA
PARTE EXTERIOR DO MOVEL COM NO MINIMO 75MM DE
ALTURA - DUAS UNIDADES POR PORTA. FECHADURA DE
TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”. CHAVES EM DUPLICATAS
PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE. PORTA-ETIQUETAS
ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SENDO ESTE ULTIMO
EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO FERROSA
CROMADO. PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). NAS
PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO

ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A 08 UN | R$3.30333 | R$26.426,64
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/T0. A CRITERIO DA
FDE, PODERA SER SOLICITADA A CUSTOMIZACAO DA
PINTURA DAS PORTAS EM ATE 04 (QUATRO) CORES. A
SOLICITACAO SERA ENCAMINHADA PREVIAMENTE AO
FABRICANTE ANTES DA FABRICACAO DOS LOTES
FABRICACAO:PARA FABRICACAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR
DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS. BORDAS
ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS E
LIVRES DE REBARBAS, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES. PISO DOS COMPARTIMENTOS COM DOBRAS
DUPLAS NA BORDA FRONTAL: 12 DOBRA - MINIMO 20MM; 22
DOBRA - MINIMO 10MM. BORDAS LATERAIS E DE FUNDO COM
DOBRAS SIMPLES - MINIMO 20MM. PORTAS COM DOBRAS
DUPLAS EM TODO PERIMETRO: 12 DOBRA - MiNIMO 20MM; 22
DOBRA - MINIMO 15MM. AS JUNCOES DE CHAPAS NOS
CANTOS DAS PORTAS DEVEM RECEBER PREENCHIMENTO
COM SOLDA. FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS
EMBUTIDAS E SOLDADAS. REBATER A 180° A DOBRA INTERNA
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DAS PORTAS, NO LADO DE FIXACAO DAS DOBRADICAS. OS
REFORCOS DAS PORTAS DEVERAO SER SOLDADOS A ELAS
COM UM MiNIMO DE 6 PONTOS DE SOLDA PARA CADA PORTA,
ESPACADOS UNIFORMEMENTE. O PISO INFERIOR DO
ARMARIO, BEM COMO OS PES DE APOIO, DEVERAO RECEBER
REFORCO ESTRUTURAL DE FORMA A GARANTIR
ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO CONJUNTO. PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE
BOLHAS E IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO
TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA E REBARBAS,
INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDAMENTO DOS CANTOS
AGUDOS.REFERECIAS:PINTURA NA COR CINZA - REFERENCIA
RAL (*) 7047. (*) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
ETIQUETA AUTOADESIVA (VINILICA OU DE ALUMINIO) COM
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, A SER
FIXADA NA PARTE EXTERNA FRONTAL COM NOME DA
EMPRESA FABRICANTE. ETIQUETA AUTOADESIVA (VINILICA
OU DE ALUMINIO) COM INFORMAGCOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, A SER FIXADA NA PARTE INTERNA SUPERIOR
DIREITA DO CORPO, CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR;
NOME DO FABRICANTE; ENDERECO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO
CONTRATO; GARANTIA ATE(36 MESES APOS A DATA DA NOTA
FISCAL DE ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL.OBSERVACAO:
A AMOSTRA DEVE SER APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A
SEREM UTILIZADAS, FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS. ENVIAR
ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-
PRIMA. GARANTIA:03 (TRES) ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO E OXIDACAO. CONTROLE DE QUALIDADE:OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM:PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOCAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFiCIL
REMOGCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM 0 PRODUTO.
OBSERVACAO:OUTROS TIPOS DE EMBALAGENS QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM:DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DA
EMBALAGEM ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME
DO FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR; CNPJ DO
FORNECEDOR; CODIGO FDE; ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.OBSERVACAO: A
AMOSTRA DO ARMARIO DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
ROTULADA COMO ESPECIFICADO. TRANSPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA INTERPERIES.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES
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DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES.
ESPESSURAS DE CHAPAS DE ACO DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

ARMARIO BAIXO DE MADEIRA - (AR-10) - PADRAO FDE:
ARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS E 1
PRATELEIRA.CONSTITUINTES CORPO COMPOSTO POR:
PECAS LATERAIS, INFERIOR E PRATELEIRA EM MDP,
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES DE
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES  ACABADAS  CONFORME
PROJETO; PECA POSTERIOR EM MDP, ESPESSURA DE 15MM,
REVESTIDA EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS
CONFORME PROJETO; TAMPO EM MDP, ESPESSURA DE 18MM.
FACE SUPERIOR REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO POS FORMAVEL DE 0,6MM DE ESPESSURA,
COM RAIO DE CURVATURA DE 10MM, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). FACE
INFERIOR REVESTIDA COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO — BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS).DIMENSOES ACABADAS CONFORME
PROJETO; BORDOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM
PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM “PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO
NAS CORES CINZA E VERMELHA (VER REFERENCIAS),
COLADOS COM ADESIVO HOT MELT. RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70 N (VER FABRICACAO).
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), PARA PARTES EXPOSTAS AO CONTATO COM O
USUARIO. DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
0,45MM (ESPESSURA), PARA PARTES ONDE NAO HAVERA O
CONTATO COM O USUARIO. PORTAS EM MDP, ESPESSURA DE
18MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
DIMENSOES ACABADAS CONFORME PROJETO. BORDOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
“PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), COLADOS COM ADESIVO HOT MELT .
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70 N (VER
FABRICACAO). DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA). BASE EM TUBO DE ACO CARBONO,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO RETANGULAR DE
20MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,52MM), SOLDADA E PRE-
FURADA. OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA
EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO (VER DETALHE 8). A
SUPERFICIE DA BASE QUE FICARA EM CONTATO COM O
MOVEL DEVE SER PLANIFICADA APOS A APLICACAO DA
SOLDA. ACABAMENTO EM PINTURA EM TINTA EM PO HiBRIDA
EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
FRONTAO EM CHAPA DE ACO CARBONO 16 (ESPESSURA
1,52MM) DOBRADA E PRE-FURADA. ACABAMENTO EM PINTURA
EM TINTA EM PO HIiBRICA EPOXl/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS).SAPATAS NIVELADORAS EM METAL, COM

25 UN | R$1.578,33 | R$ 39.458,25
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BASE DE POLIPROPILENO INJETADO, ROSCA 3/8”. FIXAGAO
POR CHAPA DE ACO (ESPESSURA 1,5MM) COM REBITE DE
ALUMINIO. DOBRADICAS PARA MONTAGEM EMBUTIDA EM ACO
NIQUELADO, COM DIAMETRO DO CANECO DE 35MM, ANGULO
DE ABERTURA ENTRE 95 GRAUS E 110 GRAUS E MOLA DE
FECHAMENTO AUTOMATICO (VER REFERENCIAS). CALCOS E
SOBRECALCOS PARA DOBRADICAS DE ACORDO COM
SISTEMA UTILIZADO PELO FABRICANTE (VER REFERENCIAS).
SISTEMA DE FECHAMENTO COMPOSTO POR: FECHADURA DE
EMBUTIR PARA ARMARIOS EM ZAMAC COM ACABAMENTO
CROMADO, COM DUAS CHAVES DOBRAVEIS (VER
REFERENCIAS). FECHO TIPO GANGORRA EM METAL
NIQUELADO COM ACABAMENTO CROMADO NA PORTA
OPOSTA A DA FECHADURA (VER REFERENCIAS). « FIXACOES:
FIXACAO DAS PECAS QUE COMPOE O CORPO DO ARMARIO
COM DISPOSITIVOS PARA CONEXAO DEFINITIVA, COMPOSTO
POR BUCHA COM SISTEMA DE TRAVAMENTO E PARAFUSO
COM ROSCA PARA MADEIRA (VER REFERENCIAS); FIXACAO
DA PRATELEIRA COM SUPORTE PARA PRATELEIRA EM ZAMAC
(VER REFERENCIAS); FIXACAO DA BASE METALICA AO CORPO
DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS ROSCA MAQUINA
METRICA M6 X 30MM CABECA REDONDA (VER REFERENCIAS)
E BUCHAS EM ZAMAK AUTOATARRAXANTES, COM ROSCA
MAQUINA METRICA M6 X 14MM (VER REFERENCIAS); FIXACAO
DE DOBRADICAS E CALCOS COM PARAFUSOS EM ACO
NIQUELADO AUTOATARRAXANTES PARA MADEIRA
AGLOMERADA, DE 3,5MM X 13MM, CABECA CHATA, FENDA
PHILLIPS OU POZIDRIV (VER REFERENCIAS); FIXACAO DO
FRONTAO COM PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA
MADEIRA AGLOMERADA, DE 3,5MM X 16MM, CABECA
FLANGEADA, FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV (VER
REFERENCIAS); FIXACAO DA FECHADURA COM PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES PARA MADEIRA AGLOMERADA, DE
3,5MM X 16MM, CABECA CHATA, FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV
(VER REFERENCIAS); FIXACAO DO FECHO COM PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES PARA MADEIRA AGLOMERADA, CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV. -« APLICAR
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO NA BASE METALICA E NO
FRONTAO, QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240 HORAS
(CONFORME NBR 8094). O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE
SER RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DO/TO.
FABRICACAO:PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS.SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTARPONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS,
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS
CANTOS AGUDOS. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM HOT
MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS
A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS
BORDOS COM RAIO DE 2,5MM, NAS PARTES EXPOSTAS AO
CONTATO COM O USUARIO. A QUALIDADE DE COLAGEM DA
FITA DE BORDO DEVE APRESENTAR RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N, QUANDO ENSAIADA
CONFORME ANEXO A — ENSAIO DE COLAGEM (RESISTENCIA A
TRACAO), CONSTANTE NA ABNT NBR 16332:2014 — MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. A UTILIZACAO DE
CALCO/SOBRECALCO, BEM COMO A POSICAO DOS FUROS
PARA INSTALACAO DAS DOBRADICAS DEVEM SEGUIR AS
ORIENTACOES DO FABRICANTE, CONSIDERANDO AS FOLGAS
ESTABELECIDAS EM PROJETO (VER DETALHES 11, 12 E 13).
REFERENCIAS PAINEIS DE MDP - MADEPLAC BP - 15 E 18MM
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REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP) - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - “DURATEX’ OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA -
REFERENCIA PANTONE (*) 428 C .PAINEIS DE MDP -
MADEPLAC BP - 18MM REVESTIDA EM UMA DAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP) -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - “DURATEX’ OU EQUIVALENTE
(*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C . LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO " FORMICA" OU EQUIVALENTE
(*). FITA DE BORDO -‘REHAU” OU EQUIVALENTE (*) - COR
VERMELHA - REFERENCIA PANTONE (**) 186 C .FITA DE
BORDO - “REHAU” OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA -
REFERENCIA PANTONE (**) 428 C. PINTURA DAS PECAS
METALICAS (BASE E FRONTAO) - COR CINZA - REFERENCIA
RAL (***) 7040. SAPATA NIVELADORA "MASTICMOL COD. NCH
100" OU EQUIVALENTE (*). CHAPA PARA SAPATA NIVELADORA
"MASTICMOL COD. CHR 38" OU EQUIVALENTE (*).
DISPOSITIVOS DE CONEXAO DEFINITIVA “EVERFIX — HETTICH”
OU EQUIVALENTE (*). SUPORTES PARA PRATELEIRA
"SUPORTE PRATELEIRA 2 FUROS ZAMAC NIQUEL - FGV".
PARAFUSOS “CISER” , “MITTO” OU EQUIVALENTE (*). REBITES
DE REPUXO “CISER” OU EQUIVALENTE (*). BUCHAS EM ZAMAC,
AUTOATARRAXANTES “FGV — FIX SYSTEM” OU EQUIVALENTE
(*). DOBRADICAS PARA MONTAGEM EMBUTIDA “HAFELE
DUOMATIC PREMIUM 110 GRAUS" OU EQUIVALENTE (*).
CALCO/SOBRECALCO "HAFELE" OU EQUIVALENTE (%)
FECHADURA “PAPAIZ COD. ART 870E” OU EQUIVALENTE
(*).FECHO ELPA OU EQUIVALENTE (*).(*) A CARACTERIZAGCAO
DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA
DA AREA TECNICA DA FDE QUE PODERA EXIGIR
COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.(**)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED.(***) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DE TAMANHO MINIMO
80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO,
CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE;
LOGOTIPO DO FABRICANTE; ENDERECO / TELEFONE DO
FORNECEDOR; DATA DE FABRICACAO (MES/ANO)N° DO
CONTRATO; GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA
FISCAL DE ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVAGAO:
A AMOSTRA DO ARMARIO DEVE SER APRESENTADA COM A
ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA O FORNECIMENTO DOS
LOTES, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETA EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA.GARANTIA 02
(DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.
OBSERVACAO: A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE
TER COMO BASE O ULTIMO DIA DA ENTREGA DO LOTE
CORRESPONDENTE A ORDEM DE FORNECIMENTO CONTROLE
DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER
AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO
CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS
PREPOSTOS. EMBALAGEMPAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES
DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOCAO. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS
ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
OBSERVACAO: OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
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DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM,
ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO
FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR; CODIGO FDE;
ORIENTACOES SOBRE  MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A AMOSTRA DA ESTANTE DEVE
SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFICADO.TRANSPORTE MANIPULAR CUIDADOSAMENTE.
PROTEGER CONTRA INTEMPERIES. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS  ASSEGURADAS AS CONDICOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-)
3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+-) 1MM PARA
FURACOES E RAIOS QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS
CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA 0OS SEGUINTES
MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE
MDP. ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

BERGO INFANTIL COM COLCHAO - (BC-01) - PADRAO FDE:
BERCO COM COLCHAO EM CONFORMIDADE COM O DESENHO,
SENDO: - BERGCO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL, COM
RODIZIOS, E CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM
O ESTABELECIDO NA PORTARIA N° 53 DE 01/02/2016, E AINDA
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR 15860-1:
2016 - MOVEIS - BERCOS E BERCOS DOBRAVEIS INFANTIS
TIPO DOMESTICO - PARTE 1: REQUISITOS DE SEGURANGA; E
ABNT NBR 15860-2: 2016 - MOVEIS - BERCOS E BERCOS
DOBRAVEIS INFANTIS TIPO DOMESTICO PARTE 2: METODOS
DE ENSAIO; - COLCHAO INFANTIL EM ESPUMA FL EXIVEL DE
POLIURETANO, CERTIFI CADO PELO INMETRO, DE ACORDO
COM O ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 79 DE 03/02/2011,
N° 387 DE 03/09/2011 E N° 349 DE 09/07/2015, E AINDA EM
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR 13579-1: 2011 -
COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FL EXIVEL DE
POLIURETANO E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E
COLCHONETE DE ESPUMA FL EXIVEL DE POLIURETANO E
BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO. CONSTITUINTES E
DIMENSOES - BERCO + ESTRUTURA METALICA EM FORMATO
DE "U" INVERTIDO PARA SUSTENTAGCAO DAS CABECEIRAS E
DAS GRADES LATERAIS, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO, SECCAO CIRCULAR DE 1 1/4", EM CHAPA 16
(1,5MM), COM CURVAS NOS CANTOS SUPERIORES. BARRAS
HORIZONTAIS SUPERIORES, DISTANTES DAS CABECEIRAS, DE
MODO QUE ESTAS SE CONFI GUREM COMO ALGAS PARA
CONDUCAO DO BERCO. RAIO DE CURVATURA DO TUBO DE
100MM (+OU- 5MM) CONSIDERANDO O EIXO DO TUBO. -
ESTRUTURA DO ESTRADO EM TUBOS DE ACO CARBONO,
SECCAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE 40 X 20MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). + BASE DO BERCO (ESTRADO) EM CHAPA
INTEIRICA DE MDP, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA
NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO - BP NA COR BRANCA (VER REFERENCIAS). TOPOS
ENCABECADOS EM TODO PERIMETRO COM FI TA DE BORDO
DE 2MM, COM ACABAMENTO SUPERFI CIAL LISO, ATOXICA, NA
MESMA COR E TONALIDADE DO LAMINADO. A FACE SUPERIOR
DA BASE DO BERGCO DEVE RECEBER MARCAGAO,
PERMANENTE E INDELEVEL, COM AS DIMENSOES NOMINAIS

200 UN | R$ 244567 | R$489.134,00
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DO COLCHAO A SER UTILIZADO (VER ITEM "IDENTIFI CAGAO
DO BERCO"). « SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DO
ESTRADO POR MEIO DE PARAFUSOS M6 E PORCAS
SOLDADAS INTERNAMENTE NO TOPO DOS TUBOS DA
ESTRUTURA DO ESTRADO. SERAO ADMITIDAS SOLUCOES DE
PORCAS METALICAS CO-INJETADAS EM BUCHAS DE
POLIPROPILENO ALOJADAS INTERNAMENTE AOS TUBOS DO
QUADRO DO ESTRADO, DESDE QUE GARANTIDA A FI XACAO
ADEQUADA DOS COMPONENTES. AJUSTE DO ESTRADO EM
ALTURA EM NO MINIMO TRES (03) POSICOES, SOMENTE POR
MEIO DE FERRAMENTAS. « GRADES LATERAIS FI XAS
CONFECCIONADAS EM MDP, COM ESPESSURA DE 20MM NAS
PARTES HORIZONTAIS, E 18MM NAS PARTES VERTICAIS,
REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, TEXTURIZADO NA COR BRANCA (VER
REFERENCIAS). TOPOS ENCABECADOS EM TODO PERIMETRO
(INCLUSIVE NAS ABERTURAS), COM FI TA DE BORDO DE 2MM,
COM ACABAMENTO SUPERFI CIAL LISO, ATOXICA, NA MESMA
COR E TONALIDADE DO LAMINADO. ARESTAS USINADAS
CONFI GURANDO ACABAMENTO ARREDONDADO. CINCO (05)
ABERTURAS COM DIMENSOES ESPACADAS CONFORME OS
REQUISITOS DA NORMA ABNT NBR 15860 (PARTE 1). -
CABECEIRAS EM MDP, EM FORMATO RETANGULAR,
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP
TEXTURIZADO, NA COR BRANCA (VER REFERENCIAS). TOPOS
ENCABECADOS EM TODO PERIMETRO COM FI TA DE BORDO
DE 2MM, COM ACABAMENTO SUPERFI CIAL LISO, ATOXICA, NA
MESMA COR E TONALIDADE DO LAMINADO. ARESTAS
USINADAS CONFI GURANDO ACABAMENTO ARREDONDADO-
QUATRO RODIZIOS PARA PISOS FRIOS, COM SISTEMA DE
TRAVAS POR PEDAL, INJETADOS EM NYLON REFORCADO
COM FI BRA DE VIDRO, COM EIXOS DE ACO, RODAS DUPLAS
DE 75MM, INJETADAS EM PVC, COM CAPACIDADE DE 60KG
CADA. BANDA DE RODAGEM EM POLIURETANO INJETADO.
CORES DIFERENCIADAS ENTRE AS RODAS (BRANCO) E A
BANDA DE RODAGEM (CINZA). EIXO DOTADO DE ROSCA
METRICA. SISTEMA DE TRAVAS NOS DOIS SENTIDOS, TANTO
NA RODAGEM COMO NO GIRO, ATRAVES DE MECANISMO
METALICO. EIXOS COM SISTEMA DE ROSCA M12. « FIXACAO
DOS RODIZIOS AS ESTRUTURAS METALICAS, POR MEIO DE
PORCAS INTERNAS AOS TUBOS. ESTAS PORCAS PODEM SER
SOLDADAS EM CHAPAS SOLDADAS NA PARTE INTERNA DOS
TUBOS. SERAO ADMITIDAS SOLUCOES DE PORCAS
METALICAS CO-INJETADAS EM BUCHAS DE POLIPROPILENO
ALOJADAS INTERNAMENTE AOS TUBOS, DESDE QUE
GARANTIDA A FI XACAO ADEQUADA DOS COMPONENTES.
FIXACAO DAS GRADES E CABECEIRAS A ESTRUTURA
METALICA, ATRAVES DE PORCAS CILINDRICAS M6 E
PARAFUSOS ALLEN. . ELEMENTOS METALICOS PINTADOS
COM TINTA EM PO, ELETROSTATICA, HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, LISA E BRILHANTE, ATOXICA, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). « DIMENSOES: -
COMPRIMENTO TOTAL INCLUINDO CABECEIRAS: 1200MM (+/-
10MM); - LARGURA TOTAL INCLUINDO GRADES: 670MM (+/-
10MM); - ALTURA DAS CABECEIRAS CONSIDERANDO A
ESTRUTURA TUBULAR (SEM CONSIDERAR O RODIzIO),
EXTENSAO VERTICAL DAS GRADES E DISTANCIA REGULAVEL
DA SUPERFICIE DO COLCHAO A BARRA SUPERIOR DAS
GRADES EM CONFORMIDADE COM AS DISPOSICOES DA
NORMA ABNT NBR  15860-1:2016.CONSTITUINTES E
DIMENSOES - COLCHAO + ESPUMA DE POLIURETANO FL
EXIVEL COM DENSIDADE D18, INTEGRAL (TIPO “SIMPLES”),
REVESTIDO EM UMA DAS FACES E NAS LATERAIS EM TECIDO
JACQUARD, COSTURADO EM MATELASSE (ACOLCHOADO),
COM FECHAMENTO PERIMETRAL TIPO VIES, E COM
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ACABAMENTO DA OUTRA FACE DO COLCHAO PLASTIFI CADO,
CONFORME REQUISITOS DA NORMA NBR 13579 (PARTES 1 E
2). + TRATAMENTO ANTIALERGICO E ANTIACARO NOS
TECIDOS. « DIMENSOES: - O COMPRIMENTO E A LARGURA DO
COLCHAO A SER FORNECIDO COM O BERCO, DEVEM SER
TAIS QUE O ESPACO ENTRE O COLCHAO E AS LATERAIS, E,
ENTRE O COLCHAO E AS CABECEIRAS, NAO EXCEDA A 30MM,
CONFORME ITEM 6 H) DA NBR 15860-1:2016; - ALTURA: 120MM
(-5/+15MM). SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE « O BERCO DEVE POSSUIR SELO INMETRO
DE IDENTIFI CACAO DA CONFORMIDADE, APLICADO NO
PROPRIO PRODUTO E NA EMBALAGEM. « O COLCHAO TAMBEM
DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFI CACAO DA
CONFORMIDADE, COSTURADO DIRETAMENTE NO CORPO DO
COLCHAO. SERA NECESSARIA TAMBEM A APOSICAO DO SELO
NA EMBALAGEM, QUANDO ESTA NAO FOR DE MATERIAL
TRANSPARENTE. « O CERTIFI CADO DE CONFORMIDADE
INMETRO DEVE CORRESPONDER AO DESENHO E ESPECIFI
CACAO DO BERCO INFANTIL - COM COLCHAO (BC-01). OBS.: A
AMOSTRA DO BERCO E DO COLCHAO DEVEM POSSUIR “SELO
INMETRO DE  IDENTICACAO DA  CONFORMIDADE".
FABRICACAO » PARA FABRICACAO DO BERCO E DO COLCHAO
E INDISPENSAVEL ATENDER AS ESPECIFI CACOES TECNICAS
E RECOMENDACOES DAS NORMAS VIGENTES ESPECIFI CAS
PARA CADA MATERIALs NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO, QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. A RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DEVE SER COMPROVADA POR
LAUDO DE ENSAIO DE CONFORMIDADE A AMOSTRAS
ENSAIADAS CONFORME ABNT NBR ISO 4628-3:2015. O GRAU
DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE
EMPOLAMENTO DO /TO . + SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS
OU ESCORIAS. AS UNIOES ENTRE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO. « DEVERAO SER ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. REFERENCIAS « MDP
COM ESPESSURA 18MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP - "DURATEX"
OU EQUIVALENTE - COR BRANCA. « MDP COM ESPESSURA
20MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP - "DURATEX" OU
EQUIVALENTE - COR BRANCA. « PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS-COR CINZA-REFERENCIA RAL (*) 7040. (*) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACKIDENTIFICACAO DO FORNECEDOR IDENTIFI CACAO DO
BERCO « GRAVACAO PERMANENTE POSICIONADA NA PARTE
INFERIOR DO BERCO, CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES
INFORMACOES: - NOME E CNPJ DO FABRICANTE; - NOME E
CNPJ DO FORNECEDOR; - LOGOMARCA DO FABRICANTE; -
ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE
FABRICACAO (MES/ANO); - N° DO CONTRATO; - GARANTIA ATE
(12 MESES APOS A DATA DA NOTA Fl SCAL DE ENTREGA); -
CODIGO FDE DO PRODUTO; - NUMERO E ANO DA NORMA
TECNICA VIGENTE (NBR 15860- 1:2016 / NBR 15860-2:2016). *
DEVE ESTAR GRAVADA NA FACE SUPERIOR DA BASE DO
BERCO, DE FORMA LEGIVEL, PERMANENTE E INDELEVEL, A
SEGUINTE INFORMAGCAOQ: - "UTILIZAR SOMENTE COLCHAO
COM ALTURA DE 120MM, CONFORME NORMA ABNT NBR
13579-1". IDENTIFI CACAO DO COLCHAO -+ ETIQUETA(S)
CONFECCIONADA(S) EM MATERIAL RESISTENTE A LAVAGEM E
INDELEVEL, COSTURADA(S) AO REVESTIMENTO DO COLCHAO,
COM INFORMACOES PERMANENTES, EM PORTUGUES,
CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES INFORMACOES: -
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NOME E CNPJ DO FORNECEDOR; - NOME E CNPJ DO
FABRICANTE; - LOGOMARCA DO FABRICANTE; - ENDERECO /
TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE FABRICACAO
(MES/ANO); - N° DO CONTRATO; - GARANTIA ATE (12 MESES
APOS A DATA DA NOTA FI SCAL DE ENTREGA); - CODIGO FDE
DO MOVEL; - TIPO DE ESPUMA; - DENSIDADE NOMINAL; -
CLASSIFI CACAO DO PRODUTO (SIMPLES OU COMPOSTO); -
DIMENSOES NOMINAIS (ALTURA X COMPRIMENTO X
LARGURA); - COMPOSIGAO DO REVESTIMENTO;- ORIGEM DO
PRODUTO; - INDICACAO DOS CUIDADOS MINIMOS PARA
CONSERVACAO DO PRODUTO. OBS.: A AMOSTRA DO BERCO
COM O COLCHAO DEVE SER APRESENTADA COM AS
ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI
NIDOS. MANUAL DE INSTRUCOES « O BERCO DEVERA VIR
ACOMPANHADO DO “MANUAL DE INSTRUCOES", EM
PORTUGUES, CONTENDO: - ORIENTACOES PARA USO
CORRETO CONTEMPLANDO (o)) CONTEUDOS,
ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 15860-1; - DESENHO
TECNICO PARA MONTAGEM, CONTENDO A LISTA E
DESCRICAO DE TODAS AS PECAS E FERRAMENTAS
NECESSARIAS, ALEM DE UM DIAGRAMA DOS PARAFUSOS E FI
XADORES REQUERIDOS; - PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA;
- REGULAGEM, MANUTENCAO E LIMPEZA; - PROCEDIMENTOS
PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA E/OU ASSISTENCIA
TECNICA; - CERTIFI CADO DE GARANTIA PREENCHIDO
CONTENDO: DATA DE EMISSAO E O NUMERO DA NOTA
FISCAL. - DEVEM AINDA CONSTAR NO MANUAL AS SEGUINTES
ADVERTENCIAS: - "ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA
ABERTA E OUTRAS FONTES DE CALOR, TAIS COMO
AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES A GAS ETC. NAS
PROXIMIDADES DO BERCO"; - "NAO UTILIZE O BERCO SE
ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRADA, RASGADA OU
FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE REPOSICAO
APROVADAS PELO FABRICANTE"; - "NAO DEIXE NENHUM
OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO BERCO QUE POSSA
SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO DE
ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO
CORDAS, CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC." - "NUNCA
UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO BERCO". + O MANUAL
DEVE AINDA TRAZER OS SEGUINTES DIZERES: - "IMPORTANTE
LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA EVENTUAIS
CONSULTAS". OBS.: NA IMPOSSIBILIDADE DE
PREENCHIMENTO DO CERTIFI CADO DE GARANTIA COM
TODOS OS DADOS SOLICITADOS, E OBRIGATORIA A
APRESENTACAO DE COPIA DA NOTA FISCAL DE VENDA
ACOMPANHANDO CADA CAIXA DO PRODUTO DENTRO DE UM
ENVELOPE COLADO DO LADO EXTERNO DA
EMBALAGEM.GARANTIA + MINIMA DE UM ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. OBS.: A DATA PARA CALCULO DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE O ULTIMO DIA DA ENTREGA
DO LOTE CORRESPONDENTE A ORDEM DE FORNECIMENTO.
CONTROLE DE QUALIDADE « OS LOTES DE FABRICACAO
PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO, DURANTE
A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU
SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM -« CAIXA DE PAPELAO COM
PARTES INTERNAS EMBRULHADAS EM PLASTICO BOLHA OU
SACO PLASTICO TRANSPARENTE, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DAS PARTES, DE MODO A
GARANTIR PROTECAO ADEQUADA NO TRANSPORTE E
ARMAZENAMENTO. + AS EMBALAGENS DO PRODUTO
DEVERAO TER GRAVADAS, DE FORMA PERMANENTE E
INDELEVEL, NO MINIMO AS SEGUINTES INFORMAGCOES: -
NOME E CNPJ DO FABRICANTE; - NOME E CNPJ DO
FORNECEDOR; - LOGOMARCA DO FABRICANTE; - NUMERO DE
REGISTRO EXPOSTO NO SELO DE IDENTIFI CACAO; - DATA DE
FABRICACAO; - NUMERO DO CONTRATO;- PAIS DE ORIGEM; -
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CODIGO FDE DO MOVEL; « ALEM DAS MARCAGCOES ACIMA,
QUALQUER EMBALAGEM PLASTICA UTILIZADA PARA
EMBALAGEM DO BERCO E DO COLCHAO, DEVERA TRAZER AS
SEGUINTES MARCAGCAO EM LETRAS NAO INFERIORES A 5 MM
DE ALTURA E COM O DESTAQUE EM NEGRITO: - "ATENCAO:
PARA EVITAR PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALAGEM
PLASTICA FORA DO ALCANCE DE CRIANCAS". + NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE DE
SUA REMOGCAO. + NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO COM MATERIAIS DE DIFiCIL REMOGAO,
TAIS COMO FI LMES FI NOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. « NAO
DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. « ROTULAGEM DA EMBALAGEM -
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFI CACAO DO
FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBS.1: A AMOSTRA DO BERGO COM O COLCHAO
DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFI CADO, E ACOMPANHADA DO “MANUAL DE
INSTRUCOES”. OBS.2: OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. TRANSPORTE « MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. . PROTEGER CONTRA
INTEMPERIES.RECEBIMENTO + ASSEGURADAS AS CONDICOES
DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFI CACOES. « SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA OS
SEGUINTES MATERIAIS: CHAPAS DE MDP E TUBOS DE ACO
CARBONO A FRIO. « ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E
BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. « OS
MOVEIS DEVERAO SER ENTREGUES COM A MONTAGEM DO
ESTRADO NA POSICAO MAIS BAIXA, ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM E ADERENCIA AS NORMAS E
LEGISLACOES CORRELATAS.

LIQUIDIFICADOR COMERCIAL DE 8 LITROS - (BT-01) - PADRAO
FDE: LIQUIDIFICADOR COMERCIAL COM CAPACIDADE DE 8
LITROS, DOTADO DE SISTEMA DE MONITORAMENTO DE
ABERTURA DA TAMPA, FABRICADO EM CONFORMIDADE A
NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO
NR12 - SEGURANCA NO TRABALHO EM MAQUINAS
EQUIPAMENTOS. O APARELHO DEVE POSSUIR CERTIFICACAO
INMETRO, CONFORME ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N°
148, DE 28 DE MARCO DE 2022 OU N° 371, DE 29 DE DEZEMBRO
DE 2009. CARACTERISTICAS COPO REMOVIVEL EM ACO INOX
AISI 304, ESPESSURA MINIMA DE 0,8 MM, COM CAPACIDADE
DE 8 LITROS. ENCAIXE PARA O COPO (PARTE SUPERIOR DO
GABINETE DO MOTOR) E BASE (PARTE INFERIOR DO
GABINETE DO MOTOR) EM POLIAMIDA COM FIBRA OU
PLASTICO DE ENGENHARIA, EM COR CLARA. ALCAS
CONSTITUIDAS EM CHAPA DOBRADA OU PERFIL TUBULAR DE
ACO INOX AIS| 304, COM ESPESSURA DE CHAPA DE MINIMA DE
1,20MM, ISENTAS DE BORDAS VIVAS OU PARTES CORTANTES.
TAMPA DO COPO EM ACO INOX AlSI 304, ESPESSURA MINIMA
DE 0,6MM, COM DOBRAS ESTRUTURAIS QUE PERMITAM A
LIMPEZA INTERNA, MONITORADA POR SENSOR INDUTIVO QUE
DESLIGUE O MOTOR MEDIANTE SUA ABERTURA. VISOR DA
TAMPA, REMOVIVEL, EM PLASTICO INJETADO ATOXICO,
TRANSPARENTE. GABINETE DO MOTOR EM ACO INOX AISI 304,

05 UN | R$1.519,67 R$ 7.598,35
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ESPESSURA DE 0,6MM. DRENO POSICIONADO NA PARTE
SUPERIOR DO GABINETE DO MOTOR DE MODO A NAO HAVER
ENTRADA DE LIQUIDOS NO MOTOR. SAPATAS
ANTIVIBRATORIAS DE MATERIAL ADERENTE. FACAS TRIPLAS
(TRES LAMINAS DUPLAS) EM ACO INOX AISI 304. EIXO,
MANCAL DO EIXO E PORCA FIXADORA DAS FACAS EM ACO
INOX AISI 304. BUCHA DO EIXO EM BRONZE SINTERIZADO.
ARRUELAS EM CELERON. ANEL DE VEDACAO DO EIXO EM
BORRACHA ATOXICA. INTERRUPTOR LIGA/DESLIGA COM
PROTECAO IMPERMEAVEL. TECLA PARA PULSAR. POTENCIA
MINIMA DE1/2 CV. TENSAO DE ALIMENTACAO: 127V, 220V
(CONFORME TENSAO LOCAL) OU BIVOLT. DIMENSIONAMENTO
E ROBUSTEZ DE FIACAO, PLUGUE E CONECTORES
ELETRICOS COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO
EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE ALIMENTAGAO
(RABICHO) COM 1200 MM DE COMPRIMENTO, CERTIFICADOS
PELO INMETRO COM INDICACAO DE TENSAO EM ETIQUETA NO
CORDAO DE ALIMENTACAO. SELO DE CERTIFICACAO
INMETRO FIXADO NO EQUIPAMENTO. CERTIFICACOES SELO
INMETRO DE CERTIFICACAO PARA O PRODUTO (PORTARIA
INMETRO N° 148, DE 28 DE MARCO DE 2022 OU N° 371, DE 29
DE DEZEMBRO DE 2009). PLUGUE COM CERTIFICACAO
INMETRO (PORTARIA INMETRO N° 90, DE 09 DE MARCO DE
2022). CORDAO DE ALIMENTAGAO COM CERTIFICACAO
INMETRO (PORTARIA INMETRO N° 131, DE 23 DE MARCO DE
2022). FABRICACAO AS SUPERFICIES DOS EQUIPAMENTOS EM
CONTATO COM ALIMENTOS DEVEM SER LISAS E ESTAR
ISENTAS DE RUGOSIDADES, FRESTAS E OUTRAS
IMPERFEICOES ~QUE  POSSAM  COMPROMETER A
HIGIENIZACAO DOS MESMOS E SER FONTES DE
CONTAMINACAO DOS ALIMENTOS. TODAS AS PARTES
METALICAS DEVERAO ESTAR ISENTAS DE REBARBAS OU
ARESTAS CORTANTES IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, FIXADA
NA PARTE EXTERNA FRONTAL COM NOME DA EMPRESA
FABRICANTE. ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE
ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, COM ADESIVOS E TEXTOS RESISTENTES A
LAVAGENS, FIXADA NO CORPO DA BASE, CONTENDO: NOME
DO FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR;
ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR; DATA DE
FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO; GARANTIA ATE
(12 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
CODIGO FDE DO EQUIPAMENTO; POTENCIA NOMINAL EM CV,;
REFERENCIA DO MODELO. OBSERVAGCAO: A AMOSTRA DO
LIQUIDIFICADOR DEVE SER APRESENTADA COM AS
ETIQUETAS FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS. ENVIAR
ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-
PRIMA. MANUAL DE INSTRUCOES O PRODUTO DEVE VIR
ACOMPANHADO DE SEU “MANUAL DE INSTRUCOES’, EM
PORTUGUES, CONTENDO, NO MINIMO: INSTRUCOES DE
COMUTAGAO DE VOLTAGEM, QUANDO HOUVER; INSTRUGOES
DE UTILIZACAO E CONSERVACAO; ORIENTACOES E
PROCEDIMENTOS PARA HIGIENIZACAO DO EQUIPAMENTO (AS
ORIENTACOES CONSTANTES DO MANUAL DEVEM SER
ADERENTES AS ORIENTACOES E PROCEDIMENTOS
ESTABELECIDOS NO “LAUDO DE ADEQUACAO OPERACIONAL
DO EQUIPAMENTO" - VER O ITEM “DOCUMENTACAO
TECNICA”);, RELACAO DE ENDERECOS DE OFICINAS DE
ASSISTENCIA TECNICA AUTORIZADA NO ESTADO DE SAO
PAULO; GARANTIA 01 (UM) ANO CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE
FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER
TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA
TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM O

Rua Professor José Borges Ribeiro, N° 167 — Centro, Aparecida/SP - CEP: 12.570-013.
Tel.: (12) 31044000 — E-mail: lidtacao(@aparecida sp.gov.br
CINPT 45.680.518/0001-14

www.apareddasp.gov.br 30



PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

APARELHO DEVE SER ACONDICIONADO EM CAIXA DE
PAPELAO ONDULADO COM CALCOS INTERNOS QUE EVITEM O
BALANCO NO TRANSPORTE. AS CAIXAS DE PAPELAO DEVEM
RECEBER ROTULAGEM DE IDENTIFICACAO DO LADO
EXTERNO, CONTENDO: CODIGO DO EQUIPAMENTO; NOME DO
FORNECEDOR; ENDERECO DO FORNECEDOR E TELEFONE;
NUMERO DO CONTRATO. OBSERVACOES:A AMOSTRA DO
LIQUIDIFICADOR DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
ROTULADA COMO ESPECIFICADO, ALEM DE ACOMPANHAR O
“MANUAL DE INSTRUCOES”. OUTROS TIPOS DE EMBALAGENS
QUE APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO
AMBIENTAL PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE
TECNICA DA FDE MEDIANTE CONSULTA PREVIA. TRANSPORTE
MANIPULAR  CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA
INTEMPERIES.

CARRO AUXILIAR PARA COZINHA - (CA-01) -PADRAO
FDE:CARRO COM 2 PLANOS DE APOIO, EM AGO INOXIDAVEL,
DOTADO DE RODIiZIOS E ALCA PARA TRANSPORTE.
CONSTITUINTES PLANOS DE APOIO E ELEMENTOS
ESTRUTURAIS EM ACO INOXIDAVEL AUSTENITICO AISI 304,
ACABAMENTO POLIDO, SENDO: PLANOS DE APOIO EM CHAPA
18 (1,20MM); REFORCO ESTRUTURAL SOB OS PLANOS DE
APOIO EM CHAPA 18 (1,20MM); PES E ALCA EM TUBO DE
SECAO CIRCULAR DE 31,75MM (1.1/4”), CHAPA 16 (1,5MM).
QUATRO RODIZIOS, SENDO DOIS GIRATORIOS COM FREIO
TOTAL E DOIS FIXOS, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:
CAPACIDADE DE CARGA DE 125 KG (POR RODIzZIO); GARFO
FABRICADO EM CHAPA DE ACO INOX, COM ROLAMENTO DE
ESFERAS NO CABECOTE DE GIRO; FREIO TOTAL COM
TRAVAMENTO DO GIRO E DO CABECOTE E DA RODA; RODAS
DE 100MM DE DIAMETRO, FABRICADAS EM POLIURETANO
INJETADO DUREZA 90 SHORE A (LARANJA); NUCLEO DA RODA
E CALOTA EM POLIPROPILENO; FIXACAO DOS RODIzZIOS AS
ESTRUTURAS METALICAS POR EXPANSOR EM BORRACHA
VULCANIZADA DUREZA 80 SHORE A. FABRICACAO PARA
FABRICACAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR DETALHAMENTOS E
ESPECIFICACOES TECNICAS, ALEM DE ATENDER AS
RECOMENDACOES CONTIDAS NAS NORMAS ESPECIFICAS
PARA CADA MATERIAL. PECAS METALICAS DEVERAO SER
UNIDAS ENTRE S| POR MEIO DE SOLDA COMPATIVEL COM
ACO INOX 304, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA. 10 UN | R$2.683,33 | R$26.833,30
SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA E
REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS
SOLDADAS E ARREDONDAMENTO DOS CANTOS AGUDOS. OS
PLANOS DE APOIO DEVERAO POSSUIR DOBRAS DUPLAS EM
TODAS AS BORDAS: 12 DOBRA, 30MM; 22 DOBRA, 10MM - VER
DESENHO. NO PRODUTO ACABADO, O FILME PLASTICO DE
PROTECAO DAS CHAPAS DEVE PODER SER FACILMENTE
REMOVIDO PELO USUARIO. DESSA FORMA, E
IMPRESCINDIVEL QUE NA MONTAGEM DO CARRO AUXILIAR O
FILME SEJA REMOVIDO: DE TODAS AS PARTES INTERNAS:;
DAS DOBRAS DAS PARTES; DE QUALQUER OUTRA PARTE
JUNTO AS DOBRAS; SOB QUALQUER ELEMENTO
SOBREPOSTO. REFERENCIAS RODIZIO GIRATORIO COM
FREIO GLEX 412 UPE G INOX EXP. N°4 - SCHIOPPA OU
EQUIVALENTE(*). RODIZIO FIXO FLEX 412 UPE INOX EXP. N° 4 -
SCHIOPPA OU EQUIVALENTE(*). (*) A CARACTERIZACAO DE
PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA DA
AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA EXIGIR COMPROVACAO
DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.IDENTIFICACAO DO
FORNECEDORETIQUETA AUTOADESIVA (VINILICA OU DE
ALUMINIO) COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, FIXADA NA PARTE EXTERNA FRONTAL COM O
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NOME DA EMPRESA FABRICANTE. ETIQUETA AUTOADESIVA
(VINILICA OU DE ALUMINIO) COM INFORMAGCOES IMPRESSAS
DE FORMA PERMANENTE, FIXADA NA PARTE INFERIOR DO
PLANO DE APOIO, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME
DO FORNECEDOR; ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR;
DATA DE FABRICAGAO; N° DO CONTRATO; GARANTIA ATE 36
MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);CODIGO
FDE DO EQUIPAMENTO. OBSERVAGAO: A AMOSTRA DO
CARRO AUXILIAR DEVE SER APRESENTADA COM AS
ETIQUETAS FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS. ENVIAR
ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-
PRIMA. GARANTIA 03 (TRES) ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONTROLE DE QUALIDADEOS LOTES DE
FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER
TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA
TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.EMBALAGEM
PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO
OU LAMINAS DE PLASTICO BOLHA, NOS PLANOS DE APOIO.
ESTES DEVEM POSSUIR GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DE MODO A PROTEGER
CONTRA DANOS NO TRANSPORTE E MANUSEIO. FIXAGAO
POR MEIO DE FITA ADESIVA COMPLEMENTADA POR
CORDOES. ESSE VOLUME DEVE SER ENVOLVIDO COM FILME
TERMOENCOLHIVEL. O FILME DEVERA SER RESISTENTE O
SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM,
PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS
FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
OBSERVACAO: OUTROS TIPOS DE EMBALAGENS QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA AREA TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM
ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO
FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR, CODIGO FDE;
ORIENTAGCOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBSERVAGAO: A AMOSTRA DO CARRO
AUXILIAR DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA
COMO ESPECIFICADO. TRANPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES
DE MONTAGEM DO CARRO AUXILIAR, SEM PREJUIiZO DA
FUNCIONALIDADE DESTE OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES;
ESPESSURAS DE TUBOS E CHAPAS DE ACO DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS.

CADEIRA FIXA ESPALDAR MEDIO COM BRAGOS AZUL - (CF-
04) - PADRAO FDE: CADEIRA DE DIALOGO FIXA ESTOFADA
MONTADA SOBRE BASE DE ESTRUTURA METALICA E DOTADA
DE APOIA-BRACOS REGULAVEIS. CARACTERISTICAS
DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANCA, USABILIDADE,
ESTABILIDADE, RESISTENCIA E DURABILIDADE CONFORME
ABNT NBR 13962: 2018 - MOVEIS PARA ESCRITORIO -
CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.
CONSTITUINTES + DIMENSOES: - LARGURA (L) DO ASSENTO:
MINIMO DE 400MM; - PROFUNDIDADE (P) DO ASSENTO: MINIMO
DE 400MM; - ALTURA (H) DO ASSENTO: MINIMO 400MM; -
LARGURA (L) DO ENCOSTO: MIiNIMO DE 400MM (MEDIDA NO
PONTO MAIS SALIENTE DO APOIO LOMBAR); - EXTENSAO
VERTICAL (H) DO ENCOSTO: MINIMO DE 400MM; - ALTURA DO
APOIA-BRACOS: ENTRE 200MM E 250MM; - LARGURA DO
APOIA-BRACOS: MINIMO DE 40MM - COMPRIMENTO DO APOIA-

50 UN R$ 506,67 R$ 25.333,50
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BRACOS: MINIMO DE 200MM. « SUPORTE DO ASSENTO
INJETADO EM POLIPROPILENO, COM PORCAS INTEGRADAS
AO COMPONENTE INJETADO. ALTERNATIVAMENTE O
SUPORTE DO ASSENTO PODERA SER EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO
SETE LAMINAS INTERNAS, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO
OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS E
DETERIORACAO POR FUNGOS OU INSETOS. « FIXACAO DO
ASSENTO A ESTRUTURA POR MEIO DE PORCAS SOBRE- -
INJETADAS OU PORCAS DE CRAVAR NA BASE DO ASSENTO. «
A FACE INFERIOR DO ASSENTO DEVE RECEBER CAPA DE
PROTECAO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO NA
COR PRETA. + ESTRUTURA METALICA EM FORMATO
TRAPEZOIDAL DO TIPO BALANCIM, CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACO COM DIAMETRO MINIMO DE 25MM. « ESTOFAMENTO
DO ASSENTO CONFECCIONADO COM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA MINIMA DE 50MM,
COLADA A MADEIRA E REVESTIDA EM TECIDO, COM AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS: - RESISTENCIA AO
RASGAMENTO: 500N/M MINIMA (ABNT NBR 8516: 2015); -
FORCA DE INDENTAGCAO A 25%: 150 - 250 N (ABNT NBR 9176:
2016); - FORCA DE INDENTACAO A 65%: 400 - 600 N (ABNT NBR
9176 2016); - INDICE DE CONFORTO: 2 MINIMO; - FADIGA
DINAMICA (ESPESSURA): 10% MAXIMO (ABNT NBR 9177: 2015);
- DENSIDADE: MINIMA 45 KG/M® (ABNT NBR 8537:2015) -
RESILIENCIA: MINIMA 50% (ABNT NBR 8619:2015); - TEOR DE
CINZAS: MAXIMO 0,5% (ABNT NBR 14961:2019); - VELOCIDADE
DE QUEIMA: 55 MM/MIN (ABNT NBR 9178: 2022); - ISENTA DE
GASES CFC (NA PRODUCAO DA ESPUMA). « REVESTIMENTO
DO ASSENTO EM TECIDO CREPE NA COR AZUL, COM AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS: - COMPOSICAO: 100%
POLIESTER; - DESENHO/ LIGAMENTO: CREPE; - GRAMATURA
MINIMA: 270 G/M> (NBR 10591:2008); - RESISTENCIA A
ABRASAO: PILLING 5 (ISENTO); - SOLIDEZ DA COR A FRICGAO:
CLASSE 5 (NBR ISO 105-X12:2019); - SOLIDEZ DA COR A LUZ:
CLASSE 5 (NBR ISO 105-B02:2019); - TRATAMENTOS:
PROTECAO COM PRODUTO IMPERMEABILIZANTE
“SCOTCHGARD” OU “TEFLON”. « ENCOSTO FIXADO A BASE
ATRAVES DE ARMACAO PLASTICA OU METALICA. O SUPORTE
DO ENCOSTO DEVE GARANTIR AS CARACTERISTICAS DE
RESISTENCIA E SEGURANCA EM CONFORMIDADE COM A NBR
13962:2018. « REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL
A BASE DE POLIESTER NA COR PRETA, COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS: - GRAMATURA MINIMA: 245 G/M2 (ABNT
NBR 10591:2008); - SOLIDEZ DA COR A FRICCAO: CLASSE 4
(ABNT NBR ISO 105- X12:2019); - RESISTENCIA A ABRASAO:
MINIMO 15.000 CICLOS SEM ROMPIMENTOS DE FIOS (ASTM D
4966:2016). + SAPATAS DESLIZANTES INJETADAS EM
POLIPROPILENO. « TODAS AS TERMINACOES APARENTES DAS
ESTRUTURAS DEVEM POSSUIR FECHAMENTOS METALICOS
OU EM MATERIAL INJETADO. « APOIA-BRACOS EM FORMATO
ANATOMICO INJETADOS EM POLIPROPILENO, COM ALMA DE
ACO OU POLIAMIDA (NYLON 6) ADITIVADA COM FIBRA DE
VIDRO, NA COR PRETA, PREFERENCIALMENTE COM
DISPOSITIVO DE REGULAGEM DA DISTANCIA INTERNA ENTRE
APOIA- -BRACOS. SUPORTE PARA REGULAGEM DE ALTURA
DO APOIA-BRACOS COM CURSO VERTICAL DE NO MINIMO
60MM. « TODOS OS ELEMENTOS ACESSIVEIS AO USUARIO
QUANDO EM POSICAO  SENTADA DEVEM  SER
ARREDONDADOS, COM RAIO DE CURVATURA MAIOR QUE
2MM, E POSSUIR DESENHO ERGONOMICO PERMITINDO
ADEQUADA EMPUNHADURA E FACIL ACIONAMENTO. * NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
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GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO /TO . « PINTURA EM
TINTA EM PO, ELETROSTATICA, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 60 MICROMETROS, NA COR PRETA.
FABRICACAO « PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR
ESPECIFICACOES TECNICAS E ATENDER AS
RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS PARA CADA
MATERIAL. «+ SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. « DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. « PECAS INJETADAS
NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO
OU PARTES CORTANTES, DEVENDO SER UTILIZADOS
MATERIAIS PUROS E PIGMENTOS ATOXICOS. REFERENCIAS -
TECIDO 100% POLIESTER, DESENHO / LIGAMENTO CREPE -
COR AZUL - LADY REVESTIMENTO ESPECIAIS OU
EQUIVALENTE (*) - REFERENCIA CREATIVE 1009. (*) A
CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE"
E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA
EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR + ETIQUETA AUTOADESIVA
VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS DE
FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80MM X
40MM, A SER FIXADA EM SUPERFICIE LISA DO MECANISMO DA
BASE DA CADEIRA, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR; -
NOME DO FABRICANTE; - LOGOTIPO DO FABRICANTE; -
ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DA
FABRICACAO (MES/ANO); - N° DO CONTRATO; - GARANTIA ATE
(60 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); -
CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: - A AMOSTRA DA
CADEIRA DEVE SER APRESENTADA COM A ETIQUETA A SER
UTILIZADA, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETA
EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA. MANUAL
DE USO E CONSERVAGCAO + FORNECER UM MANUAL DO
FABRICANTE A CADA CADEIRA, EM PORTUGUES, CONTENDO: -
CODIGO E DESCRICAO DO PRODUTO; - ORIENTACOES E
FORMA DE USO CORRETOS; - RECOMENDACOES DE
SEGURANCA; - PROCEDIMENTOS PARA CONSERVACAO E
LIMPEZA; - PROCEDIMENTOS PARA ACIONAMENTO DA
GARANTIA OU ASSISTENCIA TECNICA. OBSERVACAO: - A
AMOSTRA DA CADEIRA DEVE SER APRESENTADA
ACOMPANHADA DA AMOSTRA DO MANUAL. GARANTIA - 05
(CINCO) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO,
INCLUINDO FIXACOES, FUNCIONAMENTO DOS MECANISMOS,
OXIDACAO DAS PARTES METALICAS E DEGRADACAO DO
TECIDO, DA TELA E DA ESPUMA. OBSERVACAO: - A DATA
PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE O
ULTIMO DIA DA ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A
ORDEM DE FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE - OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM -+ AS CADEIRAS DEVEM SER ENTREGUES
MONTADAS E EMBALADAS INDIVIDUALMENTE. A EMBALAGEM
DEVE GARANTIR A INTEGRIDADE DOS COMPONENTES
CONTRA DANOS EVENTUAIS, OCASIONADOS NO TRANSPORTE
OU NO ARMAZENAMENTO -« NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOCAO. « NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFiCIL
REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. « NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS
ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
OBSERVACAO: - EMBALAGENS QUE APRESENTEM SOLUCOES
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COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADAS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM +« DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA, CONTENDO: - NOME DO FABRICANTE; -
NOME DO FORNECEDOR; - CODIGO FDE; - ORIENTACOES
SOBRE  MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
OBSERVACAO: - A AMOSTRA DA CADEIRA DEVE SER
ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO ESPECIFICADO, E
ACOMPANHADA DO “MANUAL DE USO E CONSERVACAO’.
DOCUMENTACAO TECNICA + O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA, CERTIFICACAO
DO PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR
13962:2018 MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. «+ O FORNECEDOR
DEVERA APRESENTAR DECLARACAO EMITIDA PELO
ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO COM A  ESPECIFICACAO
CONSTANTE NESSA FICHA. OBSERVACAO: - O(S)
DOCUMENTO(S) CORRESPONDENTE(S) A CERTIFICACAO DA
CADEIRA DEVE(M) CONTER IDENTIFICACAO DE VINCULACAO
DE FORMA CLARA E INEQUIVOCA DA CORRESPONDENCIA
ENTRE A AMOSTRA APRESENTADA E AO MODELO DA
CADEIRA  CERTIFICADA. - ALTERNATIVAMENTE A
APRESENTACAO DA CERTIFICACAO DO PRODUTO PARA A
ABNT NBR 13962:2018 MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO, SERAO ACEITOS NO
MINIMO OS SEGUINTES LAUDOS LABORATORIAIS REALIZADOS
COM BASE NA MESMA NORMA: - LAUDO DE COMPROVACAO
DAS CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS CONFORME
REQUISITOS DA ABNT NBR 13962:2018 (3.2.2) E TAMBEM DE
ATENDIMENTO AS DIMENSOES ESPECIFICADAS NESTA FICHA.
- ENSAIO DE DESEQUILIBRIO PARA FRENTE (7.1.2); - ENSAIO
DE DESEQUILIBRIO PARA OS LADOS EM CADEIRAS COM
APOIA - BRACOS (7.1.4); - ENSAIO DE DESEQUILIBRIO PARA
TRAS EM CADEIRAS NAO RECLINAVEIS (7.1.5); - ENSAIO DE
CARGA ESTATICA NA BORDA FRONTAL DO ASSENTO (7.2.2); -
ENSAIO DE CARGA ESTATICA COMBINADA NO ASSENTO E NO
ENCOSTO (7.2.3); - ENSAIO DE CARGA ESTATICA VERTICAL NO
APOIA-BRACO - CENTRAL (7.2.4); - ENSAIO DE CARGA
ESTATICA VERTICAL DO APOIA - BRACO - FRONTAL (7.2.5); -
ENSAIO DE CARGA ESTATICA HORIZONTAL NO APOIA- BRACO
(7.2.6); - ENSAIO DE DURABILIDADE NO ASSENTO E NO
ENCOSTO PARA CADEIRA DE DIALOGO (7.3.3); - ENSAIO DE
DURABILIDADE DA BORDA ANTERIOR DO ASSENTO PARA
CADEIRA DE DIALOGO (7.3.4); - ENSAIO DE DURABILIDADE NO
APOIA - BRACO (7.3.5).

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM BRAGOS AZUL -
(CG-04) - PADRAO FDE:CADEIRA OPERACIONAL GIRATORIA
ESTOFADA, COM APOIA - BRACOS REGULAVEIS E RODIZIOS,
DOTADA DE MECANISMO DE REGULAGEM DO ASSENTO E
ENCOSTO. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE
SEGURANCA, USABILIDADE, ESTABILIDADE, RESISTENCIA E
DURABILIDADE CONFORME ABNT NBR 13962: 2018 - MOVEIS
PARA ESCRITORIO — CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO. CONSTITUINTES + DIMENSOES: - LARGURA (L) DO
ASSENTO: MINIMO DE 400MM; - PROFUNDIDADE (P) DO
ASSENTO: MINIMO DE 400MM; - ALTURA (H) DO ASSENTO:
MINIMO 420MM; - LARGURA (L) DO ENCOSTO: MINIMO DE
400MM (MEDIDA NO PONTO MAIS SALIENTE DO APOIO
LOMBAR); - EXTENSAO VERTICAL (H) DO ENCOSTO: MINIMO
DE 400MM; - ALTURA DO APOIA - BRACOS: ENTRE 200MM E
250MM; - LARGURA DO APOIA - BRACOS: MINIMO DE 40MM; -
COMPRIMENTO DO APOIA -BRACOS: MINIMO DE 200MM. -

20 UN R$ 846,67 R$ 16.933,40
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SUPORTE DO ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO, COM
PORCAS INTEGRADAS AO COMPONENTE INJETADO.
ALTERNATIVAMENTE O SUPORTE DO ASSENTO PODERA SER
EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE,
CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, ORIUNDAS
DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL,
ISENTAS DE RACHADURAS E DETERIORACAO POR FUNGOS
OU INSETOS. « FIXACAO DO ASSENTO A ESTRUTURA POR
MEIO DE PORCAS SOBRE- -INJETADAS OU PORCAS DE
CRAVAR NA BASE DO ASSENTO. « A FACE INFERIOR DO
ASSENTO DEVE RECEBER CAPA DE PROTECAO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO NA COR PRETA.
‘MECANISMO DE CONTATO PERMANENTE QUE PERMITA
REGULAGEM INDEPENDENTE DA INCLINACAO DO ENCOSTO E
DA ALTURA DO ASSENTO COM BLOQUEIO EM QUALQUER
POSICAO ATRAVES DE SISTEMA “FREIO FRICCAO”, DOTADO
DE NO MINIMO 02 ALAVANCAS. « COLUNA DE REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO POR ACIONAMENTO HIDRAULICO A GAS
COM BUCHA DE POLIACETAL E CAPACIDADE DE CARGA
MINIMA DE 160 KG (CLASSE 4). « BASE EM FORMATO DE
ESTRELA COM 5 PONTAS EM POLIAMIDA (NYLON 6) ADITIVADA
COM FIBRA DE VIDRO E SISTEMA DE ACOPLAMENTO CONICO
COM INSERCAO DE ANEL METALICO NO CONE. » RODIZIOS DE
DUPLO GIRO, COM RODAS DUPLAS DE 50MM (MiNIMO). RODAS
PARA PISOS FRIOS REVESTIDAS DE MATERIAL RESILIENTE,
QUE APRESENTEM BANDA DE RODAGEM MACIA. EIXO DE ACO
E CAVALETES EM POLIAMIDA (NYLON 6) ADITIVADA COM
FIBRA DE VIDRO. « APOIA - BRAGCOS EM FORMATO ANATOMICO
INJETADOS EM POLIPROPILENO, COM ALMA DE ACO OU
POLIAMIDA (NYLON 6) ADITIVADA COM FIBRA DE VIDRO, NA
COR PRETA, PREFERENCIALMENTE COM DISPOSITIVO DE
REGULAGEM DA DISTANCIA INTERNA ENTRE APOIA - BRACOS.
SUPORTE PARA REGULAGEM DE ALTURA DO APOIA - BRACOS
COM CURSO VERTICAL DE NO MINIMO 60MM. « ESTOFAMENTO
DO ASSENTO CONFECCIONADO COM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA MINIMA DE 50MM,
COLADA A MADEIRA E REVESTIDA EM TECIDO, COM AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS: - RESISTENCIA AO
RASGAMENTO: 500N/M MINIMA (ABNT NBR 8516: 2015); -
FORCA DE INDENTACAO A 25%: 150 - 250 N (ABNT NBR 9176:
2016); - FORGA DE INDENTACAO A 65%: 400 - 600 N (ABNT NBR
9176 2016); - INDICE DE CONFORTO: 2 MINIMO; - FADIGA
DINAMICA (ESPESSURA): 10% MAXIMO (ABNT NBR 9177: 2015);
- DENSIDADE: MINIMA 45 KG/M* (ABNT NBR 8537:2015) -
RESILIENCIA: MINIMA 50% (ABNT NBR 8619:2015); - TEOR DE
CINZAS: MAXIMO 0,5% (ABNT NBR 14961:2019); - VELOCIDADE
DE QUEIMA: 55 MM/MIN (ABNT NBR 9178: 2022); - ISENTA DE
GASES CFC (NA PRODUCAO DA ESPUMA). « REVESTIMENTO
DO ASSENTO EM TECIDO CREPE NA COR AZUL, COM AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS: - COMPOSICAO: 100%
POLIESTER; - DESENHO/ LIGAMENTO: CREPE; - GRAMATURA
MINIMA: 270 G/M2 (ABNT NBR 10591:2008); - RESISTENCIA A
ABRASAO: PILLING 5 (ISENTO); - SOLIDEZ DA COR A FRICCAO:
CLASSE 5 (ABNT NBR ISO 105- X12:2019); - SOLIDEZ DA COR A
LUZ: CLASSE 5 (ABNT NBR ISO 105- B02:2019); -
TRATAMENTOS: PROTECAO COM PRODUTO
IMPERMEABILIZANTE  “SCOTCHGARD” OU “TEFLON”. -
ENCOSTO FIXADO A BASE ATRAVES DE ARMACAO PLASTICA
OU METALICA. O SUPORTE DO ENCOSTO DEVE GARANTIR AS
CARACTERISTICAS DE RESISTENCIA E SEGURANCA EM
CONFORMIDADE COM A NBR 13962:2018. * REVESTIMENTO DO
ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER NA COR
PRETA, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: -
GRAMATURA MINIMA: 245 G/M? (ABNT NBR 10591:2008); -
SOLIDEZ DA COR A FRICCAO: CLASSE 4 (ABNT NBR ISO 105-
X12:2019); - RESISTENCIA A ABRASAQ: MINIMO 15.000 CICLOS
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SEM ROMPIMENTOS DE FIOS (ASTM D 4966:2016). MANIPULOS
DE REGULAGENS E ALAVANCAS COM MANOPLAS EM
MATERIAL INJETADO. « TODOS OS ELEMENTOS ACESSIVEIS
AO USUARIO QUANDO EM POSICAO SENTADA DEVEM SER
ARREDONDADOS, COM RAIO DE CURVATURA MAIOR QUE
2MM, E POSSUIR DESENHO ERGONOMICO PERMITINDO
ADEQUADA EMPUNHADURA E FACIL ACIONAMENTO. + OS
DISPOSITIVOS DE REGULAGEM DEVEM SER PROJETADOS DE
MODO A EVITAR MOVIMENTOS INVOLUNTARIOS, BEM COMO
TRAVAMENTOS OU AFROUXAMENTOS INDESEJADOS DAS
PARTES ESTRUTURAIS DA CADEIRA. - NAS PARTES
METALICAS DEVE SER  APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RI0O E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO /TO . « PINTURA EM
TINTA EM PO, ELETROSTATICA, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MiNIMA DE 60 MICROMETROS, NA COR PRETA.
FABRICACAO « PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR
ESPECIFICACOES TECNICAS E ATENDER AS
RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS PARA CADA
MATERIAL. + SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. « DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. + PECAS INJETADAS
NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO
OU PARTES CORTANTES, DEVENDO SER UTILIZADOS
MATERIAIS PUROS E PIGMENTOS ATOXICOS. « AS PARTES
LUBRIFICADAS DA CADEIRA DEVEM SER PROTEGIDAS, DE
MODO A EVITAR O CONTATO COM O CORPO E COM AS
ROUPAS DO USUARIO EM POSICAO SENTADA. REFERENCIAS «
TECIDO 100% POLIESTER, DESENHO / LIGAMENTO CREPE -
COR AZUL - "LADY REVESTIMENTO ESPECIAIS" OU
EQUIVALENTE (*) - REFERENCIA CREATIVE 1009. (*) A
CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE"
E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA
EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR + ETIQUETA AUTOADESIVA
VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS DE
FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80MM X
40MM, A SER FIXADA EM SUPERFICIE LISA DO MECANISMO DA
BASE DA CADEIRA, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR; -
NOME DO FABRICANTE; - LOGOTIPO DO FABRICANTE; -
ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DA
FABRICACAO (MES/ANO); - N° DO CONTRATO; - GARANTIA ATE
60 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); -
CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: - A AMOSTRA DA
CADEIRA DEVE SER APRESENTADA COM A ETIQUETA A SER
UTILIZADA, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETA
EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA. MANUAL
DE USO E CONSERVACAO « FORNECER UM MANUAL DO
FABRICANTE A CADA CADEIRA, EM PORTUGUES, CONTENDO: -
CODIGO E DESCRICAO DO PRODUTO; - ORIENTACOES E
FORMA DE USO CORRETOS; - RECOMENDACOES DE
SEGURANCA; - PROCEDIMENTOS PARA CONSERVACAO E
LIMPEZA; - PROCEDIMENTOS PARA ACIONAMENTO DA
GARANTIA OU ASSISTENCIA TECNICA. OBSERVACAO: - A
AMOSTRA DA CADEIRA DEVE SER APRESENTADA
ACOMPANHADA DA AMOSTRA DO MANUAL. GARANTIA « 05
(CINCO) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO,
INCLUINDO FIXACOES, FUNCIONAMENTO DOS MECANISMOS,
OXIDACAO DAS PARTES METALICAS E DEGRADACAO DO
TECIDO, DA TELA E DA ESPUMA. OBSERVACAO: - A DATA
PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE O
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ULTIMO DIA DA ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A
ORDEM DE FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE « OS
LOTES DE FABRICAGAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM + AS CADEIRAS DEVEM SER ENTREGUES
MONTADAS E EMBALADAS INDIVIDUALMENTE. A EMBALAGEM
DEVE GARANTIR A INTEGRIDADE DOS COMPONENTES
CONTRA DANOS EVENTUAIS, OCASIONADOS NO TRANSPORTE
OU NO ARMAZENAMENTO. « NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOGAO. + NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL
REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. « NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS
ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
OBSERVACAO: - EMBALAGENS QUE APRESENTEM SOLUCOES
COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADAS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM + DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA, CONTENDO: - NOME DO FABRICANTE; -
NOME DO FORNECEDOR; - CODIGO FDE; - ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
OBSERVAGCAO: - A AMOSTRA DA CADEIRA DEVE SER
ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO ESPECIFICADO, E
ACOMPANHADA DO “MANUAL DE USO E CONSERVACAQ’”.

CADEIRA ALTA PARA ALIMENTAGAO DE CRIANGAS - (CD-11) -
PADRAO FDE: CADEIRA ALTA PARA ALIMENTACAO DE
CRIANCAS, DOBRAVEL, COM APOIO DIRETAMENTE NO PISO,
SEM RODAS OU RODIizZIOS, EM CONFORMIDADE COM AS
NORMAS ABNT NBR 15991-1 CADEIRAS ALTAS PARA
CRIANCAS - PARTE 1: REQUISITOS DE SEGURANGCA, E ABNT
NBR 15991-2 CADEIRAS ALTAS PARA CRIANCAS - PARTE 2:
METODOS DE ENSAIO. A CADEIRA DEVE POSSUIR
CERTIFICACAO INMETRO, CONFORME ESTABELECIDO NA
PORTARIA N° 168, DE 14 DE ABRIL 2021. CONSTITUINTES
ESTRUTURA TUBULAR DE SECAO CIRCULAR EM ACO
CARBONO. ASSENTO E ENCOSTO, ACOLCHOADOS COM
ESPUMA REVESTIDA EM TECIDO EM NYLON OU LONA VINILICA
LAMINADA COM TECIDO, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS) NAS PARTES QUE FAZEM CONTATO COM O
USUARIO, E NA COR BRANCA NAS DEMAIS AREAS. ENCOSTO
COM ALTURA MINIMA DE 400MM, MEDIDO NA POSICAO
VERTICAL (MEDICOES REALIZADAS CONFORME ITEM 6.9.2 DA
ABNT NBR 15991-2). ASSENTO COM RAIO MINIMO DE 5MM NA
BORDA FRONTAL. BRACOS OU DISPOSITIVOS PARA | 20 UN
PROTECAO LATERAL, COM ALTURA MINIMA DE 140MM,
MEDIDOS DO TOPO DA PROTECAO LATERAL A SUPERFICIE DO
ASSENTO (MEDICOES REALIZADAS CONFORME ITEM 6.12 DA
NBR 15991-2). BANDEJA EM POLIPROPILENO INJETADO (PP),
NA COR BRANCA, REMOVIVEL OU ARTICULADA, COM BORDAS
ARREDONDADAS E ELEVADAS PARA RETENCAO DE LIQUIDOS.
APOIO PARA OS PES EM POLIPROPILENO INJETADO (PP), NA
COR BRANCA. BASE ANTIDERRAPANTE EM CONTATO COM O
PISO. CINTO TIPO SUSPENSORIO COM LARGURA MiNIMA DE
25MM, DOTADO DE PONTOS DE RETENCAO ENTRE AS
PERNAS, TIRAS SUBABDOMINAIS E DE OMBRO. O SISTEMA DE
FIXACAO DO CINTO A CADEIRA DEVE PROVER SEGURANCA
CONTRA QUEDAS E ASSEGURAR A ESTABILIDADE DA
CRIANCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE A
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO
DEVE SER RI 0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DO /

R$ 465,67 R$ 9.313,40
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TO. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS
EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). CERTIFICACOESSELO INMETRO DE
CERTIFICACAO DE CONFORMIDADE PARA O PRODUTO
(PORTARIA INMETRO N° 168, DE 14 DE ABRIL DE 2021)
CONTENDO NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO,
APLICADO NO PROPRIO PRODUTO E EM SUA EMBALAGEM, EM
CONFORMIDADE COM UM DOS MODELOS ESTABELECIDOS NO
ANEXO Il DA REFERIDA PORTARIA. FABRICACAO O PRODUTO
E SEUS COMPONENTES DEVEM SER FABRICADOS EM
CONFORMIDADE AS NORMAS TECNICAS BRASILEIRAS.
PARTES METALICAS E DEMAIS COMPONENTES NAO DEVEM
APRESENTAR BORDAS CORTANTES, PONTAS AGUDAS
ACESSIVEIS E ESPACOS LIVRES ENTRE PARTES EM FORMA
DE CUNHA (ARMADILHAS QUE PODEM PROVOCAR RETENCAO
DE DEDOS, MAOS, MEMBROS OU CABECA). ESSES
ELEMENTOS DEVEM SER AVALIADOS SEGUNDO AS NORMAS
ABNT NBR NM 300-1 SEGURANCA DE BRINQUEDOS PARTE 1:
PROPRIEDADES GERAIS, MECANICAS E FiSICAS O0S
MATERIAIS E SUPERFICIES DAS PARTES ACESSIVEIS DEVEM
ATENDER AOS REQUISITOS DA ABNT NBR 300-3 SEGURANCA
DE BRINQUEDOS - PARTE 3: MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODAS
AS EXTREMIDADES DE PERFIS TUBULARES, QUE SEJAM
ACESSIVEIS, DEVEM SER TAMPONADAS.O PRODUTO DEVE
SER FORNECIDO MONTADO.REFERENCIAS TECIDO PARA
REVESTIMENTO DE ASSENTO E ENCOSTO - COR LARANJA -
REFERENCIA PANTONE (*) 151 U. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL (**) 7040. (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (*) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR MARCACAO
PERMANENTE OU ETIQUETA LAVAVEL, FIXADA E IMPRESSA
DE FORMA PERMANENTE EM LOCAL VISIVEL DO PRODUTO,
CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR / CNPJ; NOME DO
FABRICANTE / CNPJ; LOGOTIPO DO FABRICANTE; ENDERECO /
TELEFONE DO FABRICANTE; INFORMACOES SOBRE A IDADE
MINIMA E PESO MAXIMO RECOMENDADO PARA USO; DATA DE
FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO; GARANTIA ATE
(12 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
CODIGO FDE DO MOVEL. A MARCACAO/ETIQUETA DEVE AINDA
TRAZER OS SEGUINTES DIZERES: "ATENCAO! NUNCA DEIXE A
CRIANCA SOZINHA SEM A SUPERVISAO DE UM ADULTO"
"ATENCAO! UTILIZE SEMPRE 0 CINTO DE
SEGURANCA".OBSERVACAO:A AMOSTRA DA CADEIRA DEVE
SER APRESENTADA IDENTIFICADA CONFORME
ESPECIFICADO. MANUAL DE INSTRUCOES A CADEIRA DEVE
VIR ACOMPANHADA DO “MANUAL DE INSTRUCOES”, EM
PORTUGUES, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO PELA
PORTARIA INMETRO N° 168, DE 14 DE ABRIL DE 2021. DEVE
AINDA CONSTAR NO MANUAL AS SEGUINTES INFORMAGCOES:
PROCEDIMENTOS PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA E/OU
ASSISTENCIA TECNICA. GARANTIA 01 (UM) ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. OBSERVACAO: A DATA PARA
CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA
NOTA FISCAL DE FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE
OS LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM CAIXA DE PAPELAO E PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DE MODO A GARANTIR PROTECAO ADEQUADA NO
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TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO. PLASTICOS UTILIZADOS
PARA EMBALAGEM DA CADEIRA DEVERAO TRAZER A
SEGUINTE MARCAGAO, GRAFADA EM NEGRITO E LETRA
MAIUSCULA (ALTURA DA LETRA: MINIMA DE 5MM): "PARA
EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALAGEM
PLASTICA FORA DO ALCANCE DAS CRIANGCAS!" « NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOGAO. « NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO COM MATERIAIS DE DIFiCIL REMOGAO,
TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. « NAO
DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. OBSERVAGCAO: OUTROS TIPOS DE
EMBALAGEM QUE APRESENTEM SOLUGCOES COM MENOR
IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER APROVADOS PELA
EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE CONSULTA PREVIA.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM A EMBALAGEM DEVE RECEBER
ROTULAGEM DO FORNECEDOR DO LADO EXTERNO EM LOCAL
DE FACIL VISIBILIDADE, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE /
CNPJ; NOME DO FORNECEDOR / CNPJ; CODIGO DO PRODUTO;
INFORMAGOES SOBRE A IDADE MINIMA E PESO MAXIMO
RECOMENDADO PARA USO; NUMERO DO TELEFONE DO
SERVICO DE ATENDIMENTO AO CONSUMIDOR DO
FORNECEDOR,; ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM; AVISO, DE MANEIRA CLARA,
CHAMANDO A ATENGAO PARA A NECESSIDADE DE LER AS
INSTRUGOES DO MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO ANTES
DE COLOCAR A CADEIRA EM USO; SELO DE IDENTIFICAGAO
DA CONFORMIDADE.

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA ALUNO TAMANHO 01
(TAMPO INJETAVEL) - (CJA-01B FDE) - PADRAO FDE:
CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA)
MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADECOM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES- CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO COMAPLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO NA
FACE SUPERIOR, DOTADODE TRAVESSA ESTRUTURAL
INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADOSOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EMPOLIPROPILENO
INJETADO ou EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO,MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES — MESA « TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR  LARANJA  (VER
REFERENCIAS),DOTADO DE PORCAS COM FL ANGE OU COM
REBAIXO COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE | 200 | UN R$ 753,67 | R$ 150.734,00
TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0° (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FI BRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTAPRESSAO, DE
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X
22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFI CADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFI CACAO DO "MODELO FDE-FNDE"
(CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS), E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE (POR EXTENSO) DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
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DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS).OBS.
1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTEGRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUAPROPRIA LOGOMARCA. -
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM);- PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). » FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS ALTAS COM FL ANGE,
COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS
EM CASTELOS TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO; - 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM),
CABECAPANELA, FENDA PHILLIPS. « FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. -
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
LARANJA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O  SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
“MODELO FDE-FNDE” (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS). OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTEGRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. « NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS.. PINTURA ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS).CONSTITUINTES — CADEIRA -
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
LARANJA (VER REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SiIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
ONUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MESE ANO
DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS).
OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. -«
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO
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SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MINIMO CINCO LAMINAS INTERNAS,
COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS
DE RACHADURAS, E DETERIORAGCAO POR FUNGOS OU
INSETOS. DIMENSOES E DESIGN CONFORME PROJETO.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM
LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS.
ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MINIMA DE 7,2MM E
MAXIMA DE 9,1MM. O ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVAGAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ,
NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFI CAGAO DO MODELO
(CONFORME INDICACAO NO PROJETO), E O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS. 2:0 NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. -
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS). BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA
DO ENCOSTO MINIMA DE 7,0MM E MAXIMA DE 9,3MM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO
INFERIOR, O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS.
3: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTEGRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
+ FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRU-
TURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12 MM. * FIXACAO DO ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
16MM. * FIXACAO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO” ,DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 18MM. « SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME
INDICAGAO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIODE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO (CONFORME
INDICAGAO NO PROJETO). OBS. 4: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. + NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
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TRATAMENTO ANTIFERRUGINOS O QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. » PINTURA ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL « O CONJUNTO INDIVIDUAL DEVE RECEBER
IDENTIFI CACAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA,
FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA
CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM
POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME PROJETO GRAFI CO E
APLICACAO. « PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFI A DEVEM
SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM
QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO /
POLIPROPILENO INJETADO / PINTURA EM PO EPOXI-
POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
IMPRESSOES TENHAM FI XACAO PERMANENTE, NAO SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. OBS.1: O ARQUIVO DIGITAL
REFERENTE A ARTE DA IDENTIFI CACAO DEVERA SER
SOLICITADO A SUPERVISAO DE ESPECIFI CACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFI
CACAO. OBS.2: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER
APRESENTADA COM A IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL TAMPOGRAFADA.SELO INMETRO DE
IDENTIFICACAO DACONFORMIDADE « O CONJUNTO DEVE
POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFI  CACAO
DACONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA
PORTARIA INMETRON® 401). « OS SELOS DEVEM SER FI XADOS
NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTODA CADEIRA, E NA
SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA.OBS.:A AMOSTRA
DO CONJUNTO DEVE POSSUIR “SELO INMETRO
DEIDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.FABRICACAO: PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO
EESPECIFI CACOES TECNICAS.. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO SOMENTE PODEM SER
UTILIZADOSCOMPONENTES EM  PLASTICO  INJETADO,
COMPONENTES EM COMPENSADOMOLDADO E FI TAS DE
BORDO APROVADOS PELA SUPERVISAODE ESPECIFI CACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO EEQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA AEDIFI
CACAO.. NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTESINJETADOS DE UM UNICO
FABRICANTE.» EM CASO DA OPCAO DE MONTAGEM DAS
CADEIRAS COM ASSENTOE ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTESDE UM MESMO
FABRICANTE.OBS.1:CONSULTAR A SUPERVISAO DE ESPECIFI
CACAO E DESENVOLVIMENTODE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVAGCAOE TECNOLOGIA
PARA A EDIFI CACAO PARA OBTER INFORMAGCOES
SOBREFABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS, DE
COMPENSADO MOLDADOE DE FI TA DE BORDO QUE
POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS.COMPONENTES NAO
HOMOLOGADOS PODEM SER SUBMETIDOS AQUALQUER
TEMPO, A SUPERVISAO DE ESPECIFI CACAO E
DESENVOLVIMENTODE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVAGAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO
PARA HOMOLOGACAO.« APLICACAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE NOS PROJETOS EEM
CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS. OBS.2:
RETIRAR AMOSTRA DO PADRAO DE TEXTURAS NA
SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE
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MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVAGAO E
TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO. OBS.3: A ARTE
CORRESPONDENTE AS INFORMAGOES QUE DEVERAO SER
GRAVADAS NOS MOLDES DEVERA SER APRESENTADA PARA
APROVAGAO PREVIA PELA EQUIPE TECNICA DA FDE. « PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO ou PARTES CORTANTES (TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS ESPECIFICADAS EM PROJETO).» O LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO
REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO
NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM
DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE
RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITOAJUSTE
NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. - A
QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
NO TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFI
NIDOS NO ITEM "DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. -
SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. + TODOS OS
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. « DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS
E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
REFERENCIAS + LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO — PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR
DO TAMPO - "FORMICA" OU "PERTECH" OU EQUIVALENTE -
COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. « LAMINADO DE
ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO -
PARAREVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO
ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO -"FORMICA" OU
"PERTECH" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA - REFERENCIA
PANTONE (*) 151 C. « COMPONENTES INJETADOS: - TAMPO,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR LARANJA
- REFERENCIA PANTONE (*) 151 C; - TRAVESSA ESTRUTURAL,
COR PRETA. « PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR
CINZA — REFERENCIA RAL (**) 7040. « IDENTIFI CACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR
LARANJA (SOBRE FUNDO CINZA) - REFERENCIA PANTONE (*)
151 C. - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO
LARANJA). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**)
RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR -+ ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MiNIMO
DE 60MM X 30MM, A SER FI XADA NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO
FORNECEDOR; - NOME DO FABRICANTE; - LOGOMARCA DO
FABRICANTE; - ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; -
DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO); - N° DO CONTRATO; -
GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FI SCAL DE
ENTREGA); - CODIGO FDE DO MOVEL. OBS..A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A
SEREM UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS.
ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA
MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO -
IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X
297MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL
RECICLADO DE GRAMATURAMINIMA 75G/M2 EM UM DOS
SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM
CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA. « FORNECER O
MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO COM FI TA
ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE
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SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER
NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM
MANUAL DE USO E CONSERVAGCAQ”. - FORNECER UM MANUAL
A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. OBS.1:
O ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE FI NAL) DEVERA SER
SOLICITADO A SUPERVISAO DE ESPECIFI CACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVAGAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICAGAO.
OBS.2: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA
ACOMPANHADA DA AMOSTRA DO MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO IMPRESSO NO SISTEMA ADOTADO PARA O
FORNECIMENTO DOS LOTES.GARANTIA « 02 (DOIS) ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. OBS.: A DATA PARA
CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE O ULTIMO DIA
DA ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A ORDEM DE
FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE + OS LOTES DE
FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER
TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA
TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM « MESA:
- RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA
DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES
DE SISAL, RAFI A OU FITILHO DE POLIPROPILENO; -
PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU
COM TUBETES DE ESPUMA. « CADEIRA: - EMBALAR CADA
CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E
ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU
COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
- PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU
COM TUBETES DE ESPUMA. « ACOPLAR E AMARRAR AS
MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS
DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A
UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO
VOLUME. + ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER
RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE, E
GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. + NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOGAO. « NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL
REMOGCAO, TAIS COMO FI LMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS
ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. OBS.:
OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM
SOLUGOESCOM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADOS PELAEQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA.ROTULAGEM DA EMBALAGEM + DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA, CONTENDO: - IDENTIFICAGAO DO
FABRICANTE; - IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR;- CODIGO
FDE; - ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBS.:A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER
ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO ESPECIFI- CADO, E
ACOMPANHADA DO “MANUAL DE USO E CONSERVAGAO".
TRANSPORTE+ MANIPULAR CUIDADOSAMENTE.- PROTEGER
CONTRA INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS -
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,
SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS
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DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; - MAIS
OU MENOS (+/-)1IMM PARA FURACOES E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-)1° PARA
ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; - MAIS
OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU
PARA COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA FURACOES
E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES; - MAIS (+)
2MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXACAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. OBS. 1: NOS COMPONENTES
PLASTICOS, AS VARIACOES DECORRENTESDAS
CONTRACOES DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADASDE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS
ESPECIFI CADAS NO ITEMACIMA.OBS.2:AS ESPESSURAS
SERAO AFERIDAS NA EXTREMIDADE DEMENOR DIMENSAO
DESCONSIDERANDO-SE AS CURVAS. « SEM PREJUiZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA O
SEGUINTE MATERIAL: LAMINADO FENOL MELAMINICO. -
ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS
DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT.

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA ALUNO TAMANHO 03
(TAMPO  INJETAVEL) - (CJA-03B FDE) -PADRAO
FDE:CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1
(UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO
E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-
LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS),
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO
COINJETADAS, COM ROSCA METRICA M6, E DE TRAVESSA | 200 | UN | R$830,67 | R$ 166.134,00
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0° (POLIAMIDA) ADITIVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO
COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS DE
608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE E +- 1MM PARA ALTURA.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL,
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO "MODELO  FDE-FNDE"
(CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO

Rua Professor José Borges Ribeiro, N° 167 — Centro, Aparecida/SP - CEP: 12.570-013.
Tel.: (12) 31044000 — E-mail: lidtacao(@aparecida sp.gov.br
CINPT 45.680.518/0001-14

www.apareddasp.gov.br 46



PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

(CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS). OBSERVACAO: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM) ;
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECGCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE
100%, INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-
PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMEN- TO CONFORME PROJETO.
NO MOLDE DO PORTA-LIVROS, DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICACAO NO
PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO).
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS
ALTAS COM FLANGE, METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-CONICOS DO PROPRIO
TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM),
CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-
LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM.
FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O
SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS). OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
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RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO
LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS
NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). CONSTITUINTES -
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS).
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME
INDICACOES NOS PROJETOS) E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES,
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACOES NOS PROJETOS). OBSERVACAO: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
ALTERNATIVAMENTE, O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO
SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS,
COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS
DE RACHADURAS E DETERIORACAO POR FUNGOS OU
INSETOS. DIMENSOES E DESIGN CONFORME
PROJETO.QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O
ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6
A 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR AMARELA (VER REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA FACE
INFERIOR EM LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA
ESPECIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM
SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE
NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MiNIMA DE
9,7MM E MAXIMA DE 12MM. O ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL,
POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVACAO A FOGO SOB A
CAMADA DE VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO), E O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE. OBSERVACAO: O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS). BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA
DO ENCOSTO MINIMA DE 9,6MM E MAXIMA DE 12,1iMM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO
INFERIOR, O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE.
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
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ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO  12MM. FIXACAO DO ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
19MM. FIXACAO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 22MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER
GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE,
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO). OBSERVACAO: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS).IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL O
CONJUNTO DO ALUNO DEVE RECEBER IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA
ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA E
NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO
ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO
INJETADO, CONFORME PROJETO GRAFICO E APLICACAO.
PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA, DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO/POLIPROPILENO
INJETADO/PINTURA EM PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS
COM AS UNHAS. OBSERVACOES: O ARQUIVO DIGITAL
REFERENTE A ARTE DA IDENTIFICACAO DEVERA SER
SOLICITADO A SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO.
A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM A
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL TAMPOGRAFADA.
MANUAL DE USO E CONSERVACAO O CONJUNTO DEVE
RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVACAO POR MEIO DE
QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA
DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL, CONFORME
PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS
DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO” DISPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA, DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM
PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E
SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE,
NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
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OBSERVACOES: O ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE
FINAL) DEVERA SER SOLICITADO A SUPERVISAO DE
ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER
APRESENTADA COM O QR CODE DO MANUAL DE USO E
CONSERVACAO TAMPOGRAFADO. SELO INMETRO DE
IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE O CONJUNTO PARA
ALUNO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA PORTARIA
INMETRO N° 401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA
SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. OBSERVACAO: A
AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR “SELO INMETRO DE
IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”. FABRICACAO PARA
FABRICACAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS. NA MONTAGEM
DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E COMPONENTES EM
COMPENSADO MOLDADO CUJA DOCUMENTAGCAO ESTEJA EM
CONFORMIDADE COM ESTA ESPECIFICACAO. NA MONTAGEM
DO CONJUNTO, DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES
INJETADOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPCAO
DE MONTAGEM DAS CADEIRAS COM ASSENTO E ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO, ESTES DEVEM SER PROVENIENTES
DE UM MESMO FABRICANTE APLICAGCAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE NOS PROJETOS E EM
CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS. PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO
TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM
OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE
MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA
NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO
LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE
SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM
“DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE
SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDAMENTO DOS CANTOS
AGUDOS. REFERENCIAS LAMINADO DE ALTA PRESSAO -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO - "FORMICA" OU "PERTECH" OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428
C. LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E
POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO
-"FORMICA" OU "PERTECH" OU EQUIVALENTE (*) - COR
AMARELA - REFERENCIA PANTONE (**) 1235 C. COMPONENTES
INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E
SAPATAS, COR AMARELA - REFERENCIA PANTONE (**) 1235 C;
TRAVESSA ESTRUTURAL, COR PRETA; PORTA-LIVROS, COR
CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 425 C. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS, COR CINZA - REFERENCIA RAL (***)
7040. IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA
ESTRUTURA DA MESA - COR AMARELA (SOBRE FUNDO CINZA)
- REFERENCIA PANTONE (**) 1235 C. IDENTIFICACAO DO
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PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR
BRANCA (SOBRE FUNDO AMARELO). (*) A CARACTERIZACAO
DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA
DA AREA TECNICA DA FDE QUE PODERA EXIGIR
COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE. (**)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MiNIMO
DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR;
NOME DO FABRICANTE; LOGOTIPO DO FABRICANTE;
ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR; DATA DE
FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO; GARANTIA ATE
(24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A
SEREM UTILIZADAS PARA O FORNECIMENTO DOS LOTES,
FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. GARANTIA 02
(DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. CONTROLE
DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER
AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO
CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS
PREPOSTOS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO
COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES
COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS
DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM
PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE
ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E
EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR
CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO
QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME
DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMOENCOLHIVEL. O
FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR
O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA
POEIRA E UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO
MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES
DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAO. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFIiCIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS
PARA EMBALAR ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS
FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
OBSERVACAO: OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME
ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE; IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR; CODIGO
FDE; ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO CONJUNTO
DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFICADO. TRANSPORTE MANIPULAR
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CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS DIMENSIONAISASSEGURADAS AS CONDIGOES
DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-)
3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS
NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+-) 1MM PARA
FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM  INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1° PARA ANGULOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-)
1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA
FURAGCOES, RAIOS E ESPESSURAS) OU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU
MENOS (+/-) 0,5MM PARA ESPESSURA DOS COMPONENTES
INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS (+)
2MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXACAO DOS
COMPONENTES  INJETADOS. OBSERVAGOES: NOS
COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES
DAS CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS
ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA. AS ESPESSURAS SERAO
AFERIDAS NA EXTREMIDADE DE MENOR DIMENSAO
DESCONSIDERANDO-SE AS CURVAS. SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERA ADMITIDA TOLERANCIA
NORMATIVA DE FABRICACAO PARA O SEGUINTE MATERIAL:
LAMINADO FENOL MELAMINICO. ESPESSURAS DE CHAPA DE
ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

CONJUNTO COLETIVO (01 MESA E 04 CADEIRAS) TAMANHO 01
(TAMPO INJETAVEL) - (CJC-01B) -PADRAO FDE: CONJUNTO
COLETIVO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 4
(QUATRO)CADEIRAS.: MESA COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO COM APLICACAO DELAMINADO MELAMINICO NA
FACE SUPERIOR, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
ACO. « CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES — MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR LARANJA  (VER
REFERENCIAS),DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM
ROSCA METRICAM6, COINJETADAS. APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTAPRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO  TEXTURIZADO,NA COR CINZA (VER | 50 UN | R$2.833,33 | R$ 141.666,50
REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO,COLADO COM
ADESIVO Bl COMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS800MM
(LARGURA) X  800MM  (PROFUNDIDADE) X 26MM
(ALTURA),ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA
LARGURA EPROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA. DESIGN,
DETALHAMENTOE ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
DIMENSOES, DESIGN EACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NO MOLDE DO TAMPO DEVE SERGRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDOO
NUMERO IDENTIFI CADOR DO POLIMERO, A IDENTIFI
CACAO"MODELO FDE-FNDE" (A SER INDICADO NO PROJETO),
E O NOME DAEMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSE MOLDETAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIODE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
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DEFABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS).0BS.1:0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTEGRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUAPROPRIA LOGOMARCA..
ESTRUTURA DA MESA COMPOSTA DE:- PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADOA
FRIO, COM COSTURA, SECAO CIRCULAR DIAMETRO DE 38MM
(11/2"), EM CHAPA 16(1,5MM);- TRAVESSAS EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO
RETANGULAR DE 20 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). « FIXACAO
DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS ROSCA
MAQUINA POLEGADA, DIAMETRO DE 1/4” X COMPRIMENTO 2",
CABECA CHATA, FENDA PHILIPS OU POZIDRIV. FURACOES
COM PUNCIONAMENTO CONICO PARA ACOMODAGCAO DA
CABECA DO PARAFUSO. ¢« SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA
DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFI CADOR
DO POLIMERO, IDENTIFI CACAO DO MODELO, O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, E A
ESPESSURA DA CHAPA E O DIAMETRO CORRESPONDENTE AO
TUBO PARA O QUAL A PECA E ADEQUADA. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO). OBS.2:0 NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. « NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO
DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE
DO/TO.. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS).CONSTITUINTES — CADEIRA « ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
ONUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO, DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACOES NOS PROJETOS). OBS. 1:0 NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO
SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MINIMO CINCO LAMINAS INTERNAS,
COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE
REFL ORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS
DE RACHADURAS, E DETERIORACAO POR FUNGOS OU
INSETOS. DIMENSOES E DESIGN CONFORME PROJETO. -
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
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MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM
LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS
BORDOS.ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MiINIMA DE
7,2MM E MAXIMA DE 9,1iMM. O ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL,
POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVACAO A FOGO SOB A
CAMADA DE VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A IDENTIFI CACAODO
MODELO (CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS. 2:0 NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. -«
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS). BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA
DO ENCOSTO MINIMA DE 7,0MM E MAXIMA DE 9,3MM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO
INFERIOR, O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS.
3:0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
+ FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. « FIXACAO DO ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
16MM. » FIXACAO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 18MM.. SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO O SIiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO). OBS. 4:0 NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. « NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO
DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE
DO/TO. - PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). IDENTIFICACAO DO PADRAO
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DIMENSIONAL « A CADEIRA DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAO
DO PADRAO DIMENSIONALIMPRESSA POR TAMPOGRAFI A NA
PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DACADEIRA, SENDO ESTE
EM COMPENSADO MOLDADO ou EM
POLIPROPILENOINJETADO, CONFORME PROJETO GRAFI CO E
APLICACAO.- PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFI A DEVEM
SER UTILIZADAS TINTASCOMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM
QUE FOREM APLICADAS (LAMINADODE ALTA PRESSAO /
POLIPROPILENO INJETADO) DE MODO QUE,APOS CURADAS E
SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAOPERMANENTE,
NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOLE
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.OBS.1: O
ARQUIVO DIGITAL REFERENTE A ARTE DA IDENTIFI
CACAODEVERA SER SOLICITADO A SUPERVISAO DE
ESPECIFICAGAO E DESENVOLVIMENTODE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DEINOVAGAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO.OBS.2:A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE
SER APRESENTADA COM A IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL TAMPOGRAFADA. FABRICACAO +« PARA
FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO
E ESPECIFICACOES TECNICAS. « NA MONTAGEM DO
CONJUNTO SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO, COMPONENTES EM
COMPENSADO MOLDADO E FITAS DE BORDO APROVADOS
PELA SUPERVISAO DE ESPECIFICAGAO E DESENVOLVIMENTO
DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE
INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO. + NA
MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO FABRICANTE. « EM
CASO DA OPCAO DE MONTAGEM DAS CADEIRAS COM
ASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO ESTES
DEVEM SER PROVENIENTES DE UM MESMO FABRICANTE.
OBS.1: CONSULTAR A SUPERVISAO DE ESPECIFI CAGAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVAGAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFI CAGAO
PARA OBTER INFORMACOES SOBRE FABRICANTES DE
COMPONENTES INJETADOS, DE COMPENSADO MOLDADO E
DE FITA DE BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS
HOMOLOGADOS. COMPONENTES NAO HOMOLOGADOS
PODEM SER SUBMETIDOS A QUALQUER TEMPO, A
SUPERVISAO DE ESPECIFI CACAO E DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVAGAO E
TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO PARA HOMOLOGAGAO.:
APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO
CONSTANTE NOS PROJETOS.ESTAS DEVERAO APRESENTAR
PROFUNDIDADE MAXIMA DE 45 MICROMETROS. OBS.2:
RETIRAR AMOSTRA DO PADRAO DE TEXTURAS NA
SUPERVISAO DE ESPECIFICAGAO E DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVAGAO E
TECNOLOGIA PARA A EDIFICAGAO. OBS.3:A ARTE
CORRESPONDENTE AS INFORMAGOES QUE DEVERAO SER
GRAVADAS NOS MOLDES DEVERA SER APRESENTADA PARA
APROVAGAO PREVIA PELA EQUIPE TECNICA DA FDE. « PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJEGAO ou PARTES CORTANTES (TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS ESPECIFICADAS EM PROJETO). + O LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO
REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO
NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM
DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE
RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE
NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. « A
QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
NO TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFI
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NIDOS NO ITEM “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. -
SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. + ALTERNATIVAMENTE,
O ENCONTRO CENTRAL DOS TUBOS DA ESTRUTURA PODERA
SER EXECUTADO POR MEIO DE UNIAO TIPO 'MEIA MADEIRA" E
CORTE A LASER. - TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. « DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. REFERENCIAS » MDP
OU MDF COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO EM UMA
FACE EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO FROST - "DURATEX" OU EQUIVALENTE - COR
BRANCA. « LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO — PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR
DO TAMPO - "FORMICA" OU "PERTECH" OU EQUIVALENTE -
COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. » LAMINADO DE
ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO
ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO - "FORMICA" OU
"PERTECH" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA - REFERENCIA
PANTONE (*) 151 C. » FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE
3MM - "REHAU" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA -
REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. + COMPONENTES
INJETADOS: - ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS -
COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. « PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA — REFERENCIA RAL
(**) 7040. « IDENTIFI CACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO
LARANJA). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**)
RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR -+ ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MiNIMO
DE 60MM X 30MM, A SER FI XADA NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DOS ASSENTOS, CONTENDO:- NOME DO
FORNECEDOR; - NOME DO FABRICANTE; - LOGOMARCA DO
FABRICANTE; - ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; -
DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO); - N° DO CONTRATO; -
GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE
ENTREGA); - CODIGO FDE DO MOVEL. OBS.:A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A
SEREM UTILIZADAS PARA O FORNECIMENTO DOS LOTES,
FIXADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE
USO E CONSERVACAO « IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES),
EM FORMATO 210 X 297MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO,
EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MiNIMA 75G/M2 EM UM
DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR /
ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA. « FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO
MESMO PAPEL, FIXADO COM FI TA ADESIVA DO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO
DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA
OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”. OBS.1:0 ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL
(ARTE FI NAL) DEVERA SER SOLICITADO A SUPERVISAO DE
ESPECIFI CACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. OBS.2: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE
SER APRESENTADA ACOMPANHADADA AMOSTRA DO MANUAL
DE USO E CONSERVACAO IMPRESSONO SISTEMA ADOTADO
PARA O FORNECIMENTO DOS LOTES.GARANTIA- DOIS ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.OBS..A DATA PARA
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CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE O ULTIMO DIA
DA ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A ORDEM DE
FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE: OS LOTES DE
FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUERTEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DAFDE ou SEUS
PREPOSTOS.EMBALAGEM « MESA: - RECOBRIR CADA TAMPO
COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFI A OU FITILHO DE POLIPROPILENO; - PROTEGER OS PES
COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. - CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS
DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER OS PES COM
PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. « EMPILHAR E AMARRAR AS QUATRO CADEIRAS. AS
CADEIRAS E A MESA DEVERAO SER ENVOLVIDAS COM FI LME
TERMOENCOLHIVELs  ALTERNATIVAMENTE, AS MESAS
PODERAO SER ACOPLADAS E AMARRADAS DUAS A DUAS.
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS E FIXAR QUATRO
AMARRAS COM DUAS CADEIRAS (CADA) A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO
QUE SE CONFlI GURE UM UNICO VOLUME. ENVOLVER O
CONJUNTO COM FILME TERMOENCOLHIVEL. OBS.:O FI LME
TERMOENCOLHIVEL DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE
PARA PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE DE
SUA REMOGCAO. + NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFiCIL
REMOCAO, TAIS COMO FI LMES FI NOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. + NAO DEVERAO SER UTILIZADAS Fl TAS
ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. « OUTROS
TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM SOLUCOES COM
MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER APROVADOS
PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE CONSULTA PREVIA.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM - A EMBALAGEM DEVE RECEBER
ROTULAGEM DO FORNECEDOR DO LADO EXTERNO EM LOCAL
DE FACIL VISIBILIDADE, CONTENDO: - NOME DO FABRICANTE;
- NOME DO FORNECEDOR; - CODIGO FDE; - ORIENTACOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBS.A
AMOSTRA DA MESA DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
ROTULADA COMO ESPECIFI CADO. TRANSPORTE -
MANIPULAR CUIDADOSAMENTE. - PROTEGER CONTRA
INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS « ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS
(+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-)1MM PARA
FURACOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-)1° PARA ANGULOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-)
1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA
COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA FURACOES E

Rua Professor José Borges Ribeiro, N° 167 — Centro, Aparecida/SP - CEP: 12.570-013.
Tel.: (12) 31044000 — E-mail: lidtacao(@aparecida sp.gov.br
CINPT 45.680.518/0001-14

www.apareddasp.gov.br 57



PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICAGOES; - MAIS (+)
2MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. OBS..NOS COMPONENTES
PLASTICOS, AS VARIACOES DECORRENTES DAS
CONTRAGCOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS
DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFI CADAS NO
ITEM ACIMA. «+ SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS
ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE
FABRICACAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO
FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. « ESPESSURAS
DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS
DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME
NORMAS ABNT.

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR - (CJP-01) -
PADRAO FDE:CONJUNTO DO PROFESSOR COMPOSTO DE 1
(UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA. MESA INDIVIDUAL COM
TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO, PAINEL FORNTAL EM MDP OU MDF,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO BP,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CADEIRA
INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), CANTOS ARREDONDADOS (CONFORME
PROJETO). REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM.
APLICACAO DE PORCAS-GARRA COM ROSCA METRICA M6 E
COMPRIMENTO 10 MM (VER DETALHAMENTO NO PROJETO).
DIMENSOES ACABADAS 1200MM (LARGURA) X 650MM
(PROFUNDIDADE) X19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA. PAINEL
FRONTAL EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO — BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS DE 1117MM
(LARGURA) X 250MM (ALTURA) X 18MM (ESPESSURA)
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS DE +/- 2MM PARA LARGURA E
ALTURA E +/- 06MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
PRIMER NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE  TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N (VER
FABRICACAO). DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INIiCIO E TERMINO DE
APLICACAO DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO
LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O USUARIO. O
PONTO DE ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAO DEVE
APRESENTAR ESPACOS OU DESLOCAMENTOS QUE
FACILITEM SEU ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: MONTANTES VERTICAIS CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO SEMIOBLONGA
DE 25MM X 60MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA

30 UN | R$1.049,67 | R$ 31.490,10
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SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO
DE "C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1
1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16
(1,5MM). FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06
PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM); 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PAINEL A ESTRUTURA
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES 3/16” X 5/8”,
ZINCADOS. ALETAS DE FIXACAO DO PAINEL
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO EM CHAPA
14 (1,9MM), ESTAMPADAS CONFORME PROJETO. FIXACAO DAS
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
“MODELO FDE-FNDE” (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS).OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO
DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE
DO/TO. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). CONSTITUINTES - CADEIRA ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO, DEVEM SER GRAVADOS O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
“MODELO FDE-FNDE” (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS).
OBSERVACAO:0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
ALTERNATIVAMENTE, O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO
SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS,
COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS
DE RACHADURAS E DETERIORACAO POR FUNGOS OU
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INSETOS. DIMENSOES E DESIGN CONFORME PROJETO.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM
LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS.
ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MINIMA DE 9,7MM E
MAXIMA DE 12MM. O ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVAGAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ,
NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICACAO DO MODELO
(CONFORME INDICAGAO NO PROJETO) E O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE. OBSERVAGCAO: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO Oou NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO.QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O
ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES
DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). BORDOS COM ACABAMENTO EM
SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA
ACABADA DO ENCOSTO MINIMA DE 9,6MM E MAXIMA DE
12,1MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE
TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVAGAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ,
NO TOPO INFERIOR, O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE. OBSERVAGCAO: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
FIXACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 19MM. FIXAGAO DO ENCOSTO EM
COMPENSADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 22MM.
SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA
SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
“MODELO FDE-FNDE” (CONFORME INDICAGAO NO PROJETO) E
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICAGAO NO PROJETO).
OBSERVAGAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/T0. PINTURA
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ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). MANUAL
DE USO E CONSERVACAO O CONJUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE USO E CONSERVACAO POR MEIO DE QR CODE
IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA
ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA, CONFORME
PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS
DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO” DISPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM
PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E
SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE,
NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
OBSERVACOES: O ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE
FINAL) DEVERA SER SOLICITADO A SUPERVISAO DE
ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER
APRESENTADA COM O QR CODE DO MANUAL DE USO E
CONSERVACAO TAMPOGRAFADO.FABRICACAO PARA
FABRICACAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS. A DEFINICAO DOS
PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS
PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE
CONSIDERAR QUE, APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO
ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA-GARRA E O LAMINADO DE
ALTA PRESSAO. PODEM SER UTILIZADOS BATOQUES OU
MASTIQUE ELASTICO PARA PREENCHER O ESPACO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA-GARRA E O LAMINADO DE ALTA
PRESSAO. NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM
SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO,
COMPONENTES EM COMPENSADO MOLDADO E FITAS DE
BORDO CUJA DOCUMENTACAO ESTEJA EM CONFORMIDADE
COM ESTA ESPECIFICACAO. NA MONTAGEM DO CONJUNTO,
DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES INJETADOS DE UM
UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPCAO DE MONTAGEM DAS
CADEIRAS COM ASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO, ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM MESMO
FABRICANTE. APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO
CONSTANTE NOS PROJETOS E EM CONFORMIDADE AOS
REQUISITOS NORMATIVOS. OBSERVACAO: A ARTE
CORRESPONDENTE AS INFORMACOES QUE DEVERAO SER
GRAVADAS NOS MOLDES DEVERA SER APRESENTADA PARA
APROVACAO PREVIA PELA EQUIPE TECNICA DA FDE. PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. A FITA DE BORDO DEVE
SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM HOT MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO
FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS (VER DETALHAMENTO DO
PROJETO). A QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO
DEVE APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO
MINIMA DE 70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME ANEXO A -
ENSAIO DE COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAQO), CONSTANTE
NA ABNT NBR 16332 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.
PINTURA DEVE APRESENTAR ACABAMENTO LISO E
UNIFORME, ISENTA DE BOLHAS E IMPERFEICOES NAS
SUPERFICIES PINTADAS. NO TESTE DE ADERENCIA DA
PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS DESTACAMENTOS QUE
EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS PARA Y1 X1 (TABELAS A1 E
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A2 - METODO A) OU GR1 (TABELA A.3 — METODO B),
CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS
OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA
E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS
SOLDADAS E ARREDONDAMENTO DOS CANTOS AGUDOS.
REFERENCIAS MDP OU MDF COM ESPESSURA DE 18MM -
"DURATEX" OU EQUIVALENTE (*). MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO FROST - "DURATEX" OU EQUIVALENTE (*) - COR
CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C. LAMINADO DE ALTA
PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - "FORMICA"
OU "PERTECH" OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA -
REFERENCIA PANTONE (**) 428 C. LAMINADO DE ALTA
PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO
ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO -"FORMICA" OU
OU "PERTECH" OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA -
REFERENCIA PANTONE (**) 425 C.CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA-PLACA FENOLICA) COM ESPESSUA DE 0,6MM -
"FORMICA" OU OU "PERTECH" OU EQUIVALENTE (*). FITA DE
BORDO COM ESPESSURA DE 3MM "REHAU" OU EQUIVALENTE
(*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C.
COMPONENTES INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS
E SAPATAS - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 425 C;
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR CINZA -
REFERENCIA RAL (***) 7040. (*) A CARACTERIZACAO DE
PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA DA
AREA TECNICA DA FDE QUE PODERA EXIGIR COMPROVAGCAO
DE DESEMPENHO DO COMPONENTE. (**) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA AUTOADESIVA
VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS DE
FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80MM X
40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO,
CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE;
LOGOTIPO DO FABRICANTE; ENDERECO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO
CONTRATO; GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA
FISCAL DE ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL; A ETIQUETA
DE IDENTIFICACAO A SER FIXADA NA MESA DEVE
APRESENTAR TAMBEM A SEGUINTE FRASE ACOMPANHADA
DO SIMBOLO INTERNACIONAL DE ACESSO: “ESTE MOVEL E
ACESSIVEL”. A REPRESENTACAO GRAFICA DO SIMBOLO
INTERNACIONAL DE ACESSO DEVE ATENDER O
ESTABELECIDO NA ABNT NBR 9050 - ACESSIBILIDADE A
EDIFICACOES, MOBILIARIO, ESPACOS E EQUIPAMENTOS
URBANOS, ADOTANDO-SE UMA DAS SEGUINTES FORMAS DE
REPRESENTACAO E CONSIDERANDO AS SEGUINTES OPCOES
DE CORES: PICTOGRAMA BRANCO SOBRE FUNDO AZUL
(REFERENCIA PANTONE 2925 C); PICTOGRAMA BRANCO
SOBRE FUNDO PRETO; PICTOGRAMA PRETO SOBRE FUNDO
BRANCO. OBSERVACAO: A AMOSTRA DA MESA DEVE SER
APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS
PARA O FORNECIMENTO DOS LOTES, FIXADAS NOS LOCAIS
DEFINIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE
DA MATERIA-PRIMA. GARANTIA 02 (DOIS) ANOS CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.CONTROLE DE QUALIDADE OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
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PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA.
CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER 0OS PES COM
PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE
ESPUMA. EMBALAR AS MESAS E AS CADEIRAS
INDIVIDUALMENTE. APOS, A MESA E A CADEIRA DEVERAO SER
ENVOLVIDAS COM FILME TERMOENCOLHIVEL, DE MODO QUE
SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESTE FILME DEVERA SER
RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE E
GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA
REMOCAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES
DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFIiCIL REMOCAO, TAIS
COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. NAO
DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. OBSERVACAO: OUTROS TIPOS DE
EMBALAGEM QUE APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR
IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER APROVADOS PELA
EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE CONSULTA PREVIA.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME ROTULOS DE FACIL LEITURA,
CONTENDO: IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; IDENTIFICACAO
DO FORNECEDOR;CODIGO FDE DO PRODUTO; ORIENTACOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
OBSERVACAO: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER
ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO ESPECIFICADO.
TRANSPORTE MANIPULAR CUIDADOSAMENTE. PROTEGER
CONTRA  INTEMPERIES. TOLERANCIAS  DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,
SEM PREJUiZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES;MAIS
OU MENOS (+/-) IMM PARA FURACOES E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1° PARA
ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS
OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU
PARA COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA FURACOES,
RAIOS E ESPESSURAS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM  INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICAGCOES; MAIS OU MENOS (+-) 0,5MM PARA
ESPESSURA DOS COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS (+) 2MM PARA O COMPRIMENTO
DOS REBITES DE FIXACAO DOS COMPONENTES INJETADOS.
OBSERVACAO: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS
VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
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ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA.
SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO
PARA  OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL
MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. ESPESSURAS DE
CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM
SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS
ABNT.

CONJUNTO USO MULTIPLO (01 MESA E 04 CADEIRAS): (CJU-
03) -PADRAO FDE: CONJUNTO DE USO MULTIPLO COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS. MESA COM TAMPO
EM MDP, REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CADEIRA EMPILHAVEL
COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE
25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR
BRANCA (VER REFERENCIAS). FURACAO E COLOCACAO DE
BUCHAS EM ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA
1/4”, 13MM DE COMPRIMENTO, CONFORME PROJETO E
DETALHAMENTO. DIMENSOES ACABADAS 1200MM (LARGURA)
X 600MM (PROFUNDIDADE) X 258MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE  TEXTURIZADO, NA COR AZUL (VER
REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70 N (VER
FABRICACAO). DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. ESTRUTURA DA MESA COMPOSTAS DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA
14 (1,9MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
QUADRADA DE 40 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20 X 50MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES ESTRUTURAIS E DE
FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO, ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS CONFORME O
PROJETO. ALETAS DE FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE ACO CARBONO, EM CHAPA 14 (1,9MM),
ESTAMPADAS CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO TAMPO
AS ESTRUTURAS ATRAVES DE: PARAFUSOS ROSCA MAQUINA
POLEGADA DE 1/4” X 2 1/2”, CABECA CHATA, FENDA SIMPLES;
PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE1/4” X 2°, CABECA
CHATA, FENDA SIMPLES; PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES
PARA MDP, DIAMETRO DE 4,5MM, 22MM DE COMPRIMENTO,
CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV. PONTEIRAS /
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NO MOLDE DA PONTEIRA / SAPATA DEVE SER
GRAVADO O SIiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO, O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA
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DA CHAPA E O DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO PARA
O QUAL A PECA E ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE
SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO).
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MiINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
CONSTITUINTES - CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA COR AZUL (VER REFERENCIAS).
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO,
A IDENTIFICACAO DO MODELO (CONFORME INDICADO NO
PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBSERVACAO: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NO MOLDE DA SAPATA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO).
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
FABRICACAO PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS E
ATENDER AS RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS
PARA CADA MATERIALNA MONTAGEM DO CONJUNTO
SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM
PLASTICO INJETADO E FITAS DE BORDO APROVADOS PELA
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SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E
TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES
INJETADOS DE UM UNICO FABRICANTE. A FITA DE BORDO
DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM HOT MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO
FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS (VER DETALHAMENTO DO
PROJETO). A QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO
DEVE APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO
MINIMA DE 70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME ANEXO A -
ENSAIO DE COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAO), CONSTANTE
NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDO E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO. OBSERVACAO:CONSULTAR A SUPERVISAO DE
ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO PARA OBTER INFORMAGCOES SOBRE
FABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS E DE FITA DE
BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS.
COMPONENTES NAO HOMOLOGADOS PODEM SER
SUBMETIDOS A QUALQUER TEMPO, A SUPERVISAO DE
ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. APLICACAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE NOS PROJETOS. ESTAS
DEVERAO APRESENTAR PROFUNDIDADE MAXIMA DE 45
MICROMETROS. OBSERVACOES: RETIRAR AMOSTRA DO
PADRAO DE TEXTURAS NA SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO
E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAQ;
A ARTE CORRESPONDENTE AS INFORMAGCOES QUE DEVERAO
SER GRAVADAS NOS MOLDES DEVERA SER APRESENTADA
PARA APROVACAO PREVIA PELA EQUIPE TECNICA DA FDE.
PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS,
FALHAS DE INJECAO OU PARTES CORTANTES. A FITA DE
BORDO DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM HOT MELTING DEVENDO RECEBER
ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS (VER DETALHAMENTO DO
PROJETO). SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS
OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS,
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS
CANTOS AGUDOS. REFERENCIAS MDP COM ESPESSURA DE
25MM REVESTIDO EM UMA DAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP - “DURATEX’ OU
EQUIVALENTE (*) - COR BRANCA . LAMINADO DE ALTA
PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - “FORMICA”
OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**)
428 C. FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM - "TABONE"
OU EQUIVALENTE (*) - COR AZUL - REFERENCIA PANTONE (**)
320 C. COMPONENTES INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO E
SAPATAS (CADEIRA) - COR AZUL - REFERENCIA PANTONE (**)
320 C; PONTEIRAS E SAPATAS (MESA) - COR AZUL -
REFERENCIA PANTONE (**) 320 C. « PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL (***) 7040. (*) A
CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE"
E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA
EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.
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(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGCOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO
DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DOS ASSENTOS, CONTENDO: NOME DO
FORNECEDOR;NOME DO FABRICANTE; LOGOTIPO DO
FABRICANTE; ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR;
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO;
GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE
ENTREGA);

CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A
SEREM UTILIZADAS PARA O FORNECIMENTO DOS LOTES,
FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS. ENVIAR ETIQUETA EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA. MANUAL DE
USO E CONSERVACAO AS MESAS DEVEM SER FORNECIDAS
ACOMPANHADAS DO MANUAL DE USO E CONSERVACAO,
CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES INFORMAGOES:
CODIGO E DESCRICAO DO PRODUTO; PROCEDIMENTOS PARA
CONSERVACAO E LIMPEZA; PROCEDIMENTOS PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA ACOMPANHADA DO
"MANUAL DE USO E CONSERVACAOQ". GARANTIA 02 (DOIS)
ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. OBSERVACAO: A
DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE O
ULTIMO DIA DA ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A
ORDEM DE FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO; PROJEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.
CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM
FITA TIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIETLENO EXPANDIDO. « EMBALAR AS
MESAS E AS CADEIRAS INDIVIDUALMENTE. « EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. - NAO SERA ADMITIDA
A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOGCAO. + NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO COM MATERIAIS DE DIFiCIL REMOGAO,
TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. « NAO
DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. « EMPILHAR EM GRUPO MAXIMO DE
QUATRO CADEIRAS, DEVIDAMENTE
AMARRADAS.OBSERVACAO: OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM
QUE APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO
AMBIENTAL PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE
TECNICA DA FDE MEDIANTE CONSULTA PREVIA ROTULAGEM
DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE
CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO:
IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR; CODIGO DO PRODUTO; ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM OBSERVACAO: A
AMOSTRA DA CADEIRA DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
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ROTULADA COMO ESPECIFICADO, E ACOMPANHADA DO
“MANUAL DE USO E CONSERVACAO”. TRANSPORTE
MANIPULAR  CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA
INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-)
3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1MM PARA
FURACOES E RAIOS QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1° PARA ANGULOS
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGCOES; MAIS OU MENOS (+/-)
1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA
FURACOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS (+) 2 MM PARA O COMPRIMENTO DOS
REBITES DE FIXACAO DOS COMPONENTES INJETADOS.
OBSERVACAO: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS
VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA.
SEM PREJUiZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO
PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL
MELAMINICO E CHAPAS DE MDP ESPESSURAS DE CHAPA DE
ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
DOCUMENTACAO TECNICA - MESA O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DA MESA,
LAUDO TECNICO DE ENSAIO DE RESISTENCIA A CORROSAO
DA PINTURA EM CAMARA DE NEVOA SALINA, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA
REALIZACAO DESTE ENSAIO (NBR 8094), QUE APRESENTE
GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI0 CONFORME NBR ISO 4628-3
E GRAU DE EMPOLAMENTO DO0/T0 CONFORME NBR 5841. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR LAUDO TECNICO QUE
COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE BORDO,
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA
ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA
E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO,
QUE APRESENTE RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MiNIMA
DE 70N.

COLCHONETE PARA TROCADOR: (CT-01) -PADRAO FDE:
COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 13579-1: 2011 -
COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E
COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E
BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO. O COLCHONETE DEVE
POSSUIR CERTIFICAGAO INMETRO, CONFORME
ESTABELECIDO NA PORTARIA N° 35, DE 05 DE FEVEREIRO
2021. CONSTITUINTES E DIMENSOES ESPUMA DE
POLIURETANO FLEXIVEL COM DENSIDADE D20, INTEGRAL
(SEM COLAGEM HORIZONTAL), REVESTIDO EM MATERIAL
TEXTIL PLASTIFICADO, ATOXICO, NA COR AZUL REAL,
IMPERMEAVEL, COM COSTURA SIMPLES E ACABAMENTO EM
CADARGO IMPERMEAVEL. DIMENSOES: COMPRIMENTO:
100CM; LARGURA: 60CM; ALTURA: 5CM. CERTIFICACOESSELO
INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE PARA O
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COLCHONETE (PORTARIA INMETRO N° 35 DE 05 DE
FEVEREIRO DE 2021), COSTURADO DIRETAMENTE NO CORPO
DO COLCHONETE, DE MODO A NAO SER REMOVIDO. SERA
NECESSARIA TAMBEM A APOSICAO DO SELO NA EMBALAGEM,
QUANDO ESTA NAO FOR DE MATERIAL TRANSPARENTE OU
POSSUIR DESENHOS OU INSCRICOES QUE IMPECAM A
VISUALIZACAO DO SELO COSTURADO NO COLCHONETE.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR  ETIQUETA DE
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR CONFECCIONADA EM
MATERIAL RESISTENTE A LAVAGEM E INDELEVEL,
COSTURADA AO REVESTIMENTO DO COLCHONETE, COM
INFORMACOES PERMANENTES, EM LINGUA PORTUGUESA,
CONTENDO: NOME E CNPJ DO FORNECEDOR; NOME E CNPJ
DO FABRICANTE; LOGOMARCA DO FABRICANTE; ENDERECO /
TELEFONE DO FORNECEDOR; DATA DE FABRICACAO
(MES/ANO); N° DO CONTRATO; PRAZO DE VALIDADE DA
GARANTIA; CODIGO FDE DO PRODUTO;TIPO DE ESPUMA;
DENSIDADE NOMINAL; CLASSIFICACAO DO PRODUTO; MARCA
E MODELO; DIMENSOES NOMINAIS (ALTURA X COMPRIMENTO
X LARGURA); COMPOSICAO DO REVESTIMENTO; ORIGEM DO
PRODUTO; INDICACAO DOS CUIDADOS MINIMOS PARA
CONSERVACAO DO PRODUTO. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
COLCHONETE DEVE SER ENVIADA COM A ETIQUETA FIXADA
NO LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA
PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA. GARANTIA 01 (UM) ANO
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. OBSERVACAO: A DATA
PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE O
ULTIMO DIA DA ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A
ORDEM DE FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM O PRODUTO DEVE SER ENTREGUE EM
EMBALAGEM PLASTICA, CONTENDO A SEGUINTE MARCAGAO
EM LETRAS NAO INFERIORES A 5MM DE ALTURA E COM O
DESTAQUE EM NEGRITO, CONFORME ABNT NBR 13579:2011:
"ATENCAO: PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER
ESTA EMBALAGEM PLASTICA FORA DO ALCANCE DAS
CRIANCAS."ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR
DO LADO EXTERNO DE CADA EMBALAGEM, ROTULOS DE
FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FORNECEDOR; CODIGO FDE; ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A
AMOSTRA DO COLCHONETE DEVE SER ENTREGUE EMBALADA
E ROTULADA COMO ESPECIFICADO. TRANSPORTE
MANIPULAR  CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA
INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS TOLERANCIAS
DO PRODUTO ACABADO COM BASE NAS DIMENSOES
DECLARADAS NA ETIQUETA, DE +/- 1,5CM PARA LARGURA E
COMPRIMENTO E -0,5CM/+1,5CM PARA A ALTURA.
DOCUMENTACAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA, CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE / DECLARACAO(OES) DE MANUTENCAO
DE CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP. O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR DECLARACAO EMITIDA PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A
CORRESPONDENCIA DO PRODUTO CERTIFICADO AS
ESPECIFICACOES TECNICAS DO ITEM DESTA FICHA.

COLCHONETE PARA REPOUSO: (CT-02) -PADRAO FDE:
COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 13579-1: 2011 -
COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE | 130 UN R$ 238,33 R$ 30.982,90
POLIURETANO E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E
COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E
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BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO. O COLCHONETE DEVE
POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO, CONFORME
ESTABELECIDO NA PORTARIA N° 35, DE 05 DE FEVEREIRO
2021. CONSTITUINTES E DIMENSOES ESPUMA DE
POLIURETANO FLEXIVEL COM DENSIDADE D20, INTEGRAL
(SEM COLAGEM HORIZONTAL), REVESTIDO EM MATERIAL
TEXTIL PLASTIFICADO, ATOXICO, NA COR AZUL REAL,
IMPERMEAVEL, COM COSTURA SIMPLES E ACABAMENTO EM
CADARCO IMPERMEAVEL. DIMENSOES: COMPRIMENTO:
185CM; LARGURA: 65CM ALTURA: 5CM. CERTIFICACOES SELO
INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE PARA O
COLCHONETE (PORTARIA INMETRO N° 35 DE 05 DE
FEVEREIRO DE 2021), COSTURADO DIRETAMENTE NO CORPO
DO COLCHONETE, DE MODO A NAO SER REMOVIDO. SERA
NECESSARIA TAMBEM A APOSICAO DO SELO NA EMBALAGEM,
QUANDO ESTA NAO FOR DE MATERIAL TRANSPARENTE OU
POSSUIR DESENHOS OU INSCRICOES QUE IMPECAM A
VISUALIZACAO DO SELO COSTURADO NO COLCHONETE.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR  ETIQUETA DE
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR CONFECCIONADA EM
MATERIAL RESISTENTE A LAVAGEM E INDELEVEL,
COSTURADA AO REVESTIMENTO DO COLCHONETE, COM
INFORMACOES PERMANENTES, EM LINGUA PORTUGUESA,
CONTENDO: NOME E CNPJ DO FORNECEDOR; NOME E CNPJ
DO FABRICANTE; LOGOMARCA DO FABRICANTE; ENDERECO /
TELEFONE DO FORNECEDOR; DATA DE FABRICACAO
(MES/ANO); N° DO CONTRATO; PRAZO DE VALIDADE DA
GARANTIA; CODIGO FDE DO PRODUTO; TIPO DE ESPUMA;
DENSIDADE NOMINAL; CLASSIFICACAO DO PRODUTO; MARCA
E MODELO; DIMENSOES NOMINAIS (ALTURA X COMPRIMENTO
X LARGURA); COMPOSICAO DO REVESTIMENTO; ORIGEM DO
PRODUTO; INDICACAO DOS CUIDADOS MINIMOS PARA
CONSERVACAO DO PRODUTO.OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
COLCHONETE DEVE SER ENVIADA COM A ETIQUETA FIXADA
NO LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA
PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA. GARANTIA 01 (UM) ANO
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. OBSERVACAO:A DATA
PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE O
ULTIMO DIA DA ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A
ORDEM DE FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM O PRODUTO DEVE SER ENTREGUE EM
EMBALAGEM PLASTICA, CONTENDO A SEGUINTE MARCACAO
EM LETRAS NAO INFERIORES A 5MM DE ALTURA E COM O
DESTAQUE EM NEGRITO, CONFORME ABNT NBR 13579:2011:
"ATENCAO: PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER
ESTA EMBALAGEM PLASTICA FORA DO ALCANCE DAS
CRIANCAS."ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR
DO LADO EXTERNO DE CADA EMBALAGEM, ROTULOS DE
FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FORNECEDOR; CODIGO FDE; ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM OBSERVAGCAO: A
AMOSTRA DO COLCHONETE DEVE SER ENTREGUE EMBALADA
E ROTULADA COMO ESPECIFICADO. TRANSPORTE
MANIPULAR  CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA
INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS TOLERANCIAS
DO PRODUTO ACABADO COM BASE NAS DIMENSOES
DECLARADAS NA ETIQUETA, DE +/- 1,5CM PARA LARGURA E
COMPRIMENTO E -0,5CM/+1,5CM PARA A ALTURA.

ESTANTE BAIXA DE MADEIRA: (ES-09) -PADRAO FDE:
ESTANTE BAIXA COM 1 PRATELEIRA CONSTITUINTES CORPO
COMPOSTO POR: PECAS LATERAIS, INFERIOR E PRATELEIRA 25 UN | R$1.671,67 | R$41.791,75
EM MDP, ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS
FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
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ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES  ACABADAS  CONFORME
PROJETO;PECA POSTERIOR MDP, ESPESSURA DE 15MM,
REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS
CONFORME PROJETO; TAMPO EM MDP, ESPESSURA DE 18MM.
FACE SUPERIOR REVESTIDA DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO POS FORMAVEL DE 0,6MM DE ESPESSURA,
COM RAIO DE CURVATURA DE 10MM, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). FACE
INFERIOR REVESTIDA COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO - BP , ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS CONFORME
PROJETO; BORDOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM
PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM “PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO
NAS CORES CINZA E VERMELHA (VER REFERENCIAS),
COLADOS COM ADESIVO HOT MELT. RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70 N (VER FABRICAGCAO).
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), PARA PARTES EXPOSTAS AO CONTATO COM O
USUARIO. DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
0,45MM (ESPESSURA), PARA PARTES ONDE NAO HAVERA O
CONTATO COM O USUARIO. BASE EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO
RETANGULAR DE 20MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,52MM),
SOLDADA E PRE-FURADA. OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO (VER
DETALHE 8). A SUPERFICIE DA BASE QUE FICARA EM
CONTATO COM O MOVEL DEVE SER PLANIFICADA APOS A
APLICACAO DA SOLDA. ACABAMENTO EM PINTURA EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA
DE 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
SAPATAS NIVELADORAS EM METAL, COM BASE DE
POLIPROPILENO INJETADO, ROSCA 3/8”. FIXACAO POR CHAPA
DE ACO (ESPESSURA 1,5MM) COM REBITE DE ALUMINIO.
FIXACOES: FIXACAO DAS PECAS QUE COMPOE O CORPO DO
ARMARIO COM DISPOSITIVOS PARA CONEXAO DEFINITIVA,
COMPOSTO POR BUCHA COM SISTEMA DE TRAVAMENTO E
PARAFUSO COM ROSCA PARA MADEIRA (VER REFERENCIAS);
FIXACAO DA PRATELEIRA COM SUPORTE PARA PRATELEIRA
EM ZAMAC (VER REFERENCIAS); FIXACAO DA BASE METALICA
AO CORPO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS ROSCA
MAQUINA METRICA M6 X 30MM CABECA REDONDA (VER
REFERENCIA) E BUCHAS EM ZAMAK AUTOATARRAXANTES,
COM ROSCA MAQUINA METRICA M6 X 14MM (VER
REFERENCIAS). APLICAR TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
NA BASE METALICA, QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240
HORAS (CONFORME NBR 8094). O GRAU DE
ENFERRUJAMENTO DEVE SER RI0 E O GRAU DE
EMPOLAMENTO DEVE SER DO/T0. FABRICACAO PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS.
SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVERAO SER
ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA,
REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. A FITA
DE BORDO DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM HOT MELTING, DEVENDO RECEBER
ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS COM RAIO DE 2,5MM, NAS
PARTES EXPOSTAS AO CONTATO COM O USUARIO. A
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QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE
APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE
70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME ANEXO A — ENSAIO DE
COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAO), CONSTANTE NA ABNT
NBR 16332:2014 — MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.
REFERENCIASPAINEIS DE MDP - MADEPLAC BP REVESTIDOS
EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO (BP) - ACABAMENTO TEXTURIZADO - “DURATEX” OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428
C . PAINEIS DE MDP - MADEPLAC BP - REVESTIDOS EM UMA
DAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP) - ACABAMENTO TEXTURIZADO - “DURATEX’ OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428
C LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO "FORMICA" OU
EQUIVALENTE (*). FITA DE BORDO -“REHAU” OU EQUIVALENTE
(*)- COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. FITA DE
BORDO -‘REHAU” OU EQUIVALENTE (*) - COR VERMELHA -
REFERENCIA PANTONE (**) 186 C. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL (***) 7040. SAPATA
NIVELADORA "MASTICMOL COD. NCH 100" OU EQUIVALENTE
(*). CHAPA PARA SAPATA NIVELADORA "MASTICMOL COD. CHR
38" OU EQUIVALENTE (*). DISPOSITIVOS DE CONEXAO
DEFINITIVA “EVERFIX — HETTICH OU EQUIVALENTE (*).
SUPORTES PARA PRATELEIRA "SUPORTE PRATELEIRA 2
FUROS ZAMAC NIQUEL - FGV" OU EQUIVALENTE (*).
PARAFUSOS “CISER” , “MITTO” OU EQUIVALENTE (*). REBITES
DE REPUXO “CISER” OU EQUIVALENTE (*). BUCHAS EM ZAMAC,
AUTOATARRAXANTES “FGV — FIX SYSTEM” OU EQUIVALENTE
(*). () A CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO
"EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE
QUE PODERA EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO
COMPONENTE. (**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED. (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK IDENTIFICACAO DO
FORNECEDORETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE
ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DE TAMANHO MINIMO 80MM X 40MM, A SER
FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO, CONTENDO: NOME
DO FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE; LOGOTIPO DO
FABRICANTE; ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR;
DATA DE  FABRICACAO  (MES/ANO), N° DO
CONTRATO;GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA
FISCAL DE ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVAGAO:
A AMOSTRA DA ESTANTE DEVE SER APRESENTADA COM A
ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA O FORNECIMENTO DOS
LOTES, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETA EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA. GARANTIA 02
(DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.
OBSERVACAO: A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE
TER COMO BASE O ULTIMO DIA DA ENTREGA DO LOTE
CORRESPONDENTE A ORDEM DE FORNECIMENTO.
CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO
PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO, DURANTE
A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU
SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM PAPELAO ONDULADO,
MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES
DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOCAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL
REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
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EM CONTATO DIRETO COM 0 PRODUTO.
OBSERVACAO:OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM,
ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO
FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR; CODIGO FDE;
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A AMOSTRA DA ESTANTE DEVE
SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFICADO. TRANSPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES
DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM
PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES MAIS OU MENOS (+/-) 1MM PARA FURACOES
E RAIOS QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; » SEM
PREJUiZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO
PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL
MELAMINICO E CHAPAS DE MDP. « ESPESSURAS DE CHAPA DE
ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
DOCUMENTACAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA, LAUDO
TECNICO DE ENSAIO DE RESISTENCIA A CORROSAO DA
PINTURA EM CAMARA DE NEVOA SALINA, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA
REALIZACAO DESTE ENSAIO (NBR 8094), QUE APRESENTE
GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI0 CONFORME NBR ISO 4628-3
E GRAU DE EMPOLAMENTO DO/T0 CONFORME NBR 5841. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR LAUDO TECNICO QUE
COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE BORDO,
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA
ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA
E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO,
QUE APRESENTE RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MiNIMA
DE 70N.

ESTANTE/ESCANINHO DE MADEIRA - (ES-10) - PADRAO FDE:
ESTANTE / ESCANINHO BAIXO COM 6 NICHOS.
CONSTITUINTES *CORPO COMPOSTO POR: PECAS LATERAIS,
INFERIOR, PRATELEIRA E DIVISORIAS EM MDP, ESPESSURA
DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
DIMENSOES ACABADAS CONFORME PROJETO; PEGA
POSTERIOR EM MDP, ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDA EM
AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO — BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS CONFORME
PROJETO; TAMPO EM MDP, ESPESSURA DE 18MM. FACE
SUPERIOR REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO POS FORMAVEL DE 0,6MM DE ESPESSURA, COM
RAIO DE CURVATURA DE 10MM, ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). FACE INFERIOR
REVESTIDA COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
— BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). BORDOS ENCABECADOS COM FITA DE

24 UN | R$1.726,67 | R$ 41.440,08
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BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP
(POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO) COM *“PRIMER’,
ACABAMENTO TEXTURIZADO NAS CORES CINZA E VERMELHA
(VER REFERENCIAS), COLADOS COM ADESIVO HOT MELT.
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70 N (VER
FABRICACAO). DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), PARA PARTES EXPOSTAS AO CONTATO
COM O USUARIO. DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA)
X 0,45MM (ESPESSURA), PARA PARTES ONDE NAO HAVERA O
CONTATO COM O USUARIO. BASE EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO
RETANGULAR DE 20MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,52MM),
SOLDADO E PRE-FURADO. OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO (VER
DETALHE 11). A SUPERFICIE DA BASE QUE FICARA EM
CONTATO COM O MOVEL DEVE SER PLANIFICADA APOS A
APLICACAO DA SOLDA. ACABAMENTO EM PINTURA EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA
DE 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
SAPATAS NIVELADORAS EM METAL, COM BASE DE
POLIPROPILENO INJETADO, ROSCA 3/8”. FIXACAO POR CHAPA
DE ACO (ESPESSURA 1,5MM) COM REBITE DE ALUMINIO.
FIXACOES: FIXACAO DAS PECAS QUE COMPOEM O CORPO DO
ARMARIO COM DISPOSITIVOS DE TAMBOR "RASTEX" EM
ZAMAC SEM ACABAMENTO E PARAFUSO PARA "RASTEX" COM
FENDA COMBINADA COM ROSCA PARA MADEIRA EM ACO COM
ACABAMENTO EM ZINCADO BRANCO (VER REFERENCIAS);
FIXACAO DA BASE METALICA AO CORPO DO ARMARIO
ATRAVES DE PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 X 30MM,
CABECA REDONDA (VER REFERENCIA) E BUCHAS EM ZAMAK
AUTOATARRAXANTES, COM ROSCA METRICA M6 X 14MM (VER
REFERENCIAS); APLICAR TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
NA BASE METALICA, QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240
HORAS (CONFORME NBR 8094). O GRAU DE
ENFERRUJAMENTO DEVE SER RI0 E O GRAU DE
EMPOLAMENTO DEVE SER DO/T0. FABRICACAO PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS.
SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVERAO SER
ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA,
REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. A FITA
DE BORDO DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM HOT MELTING, DEVENDO RECEBER
ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS COM RAIO DE 2,5MM, NAS
PARTES EXPOSTAS AO CONTATO COM O USUARIO. A
QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE
APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE
70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME ANEXO A — ENSAIO DE
COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAO), CONSTANTE NA ABNT
NBR 16332:2014 — MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.
REFERENCIAS-PAINEIS DE MDP - MADEPLAC BP REVESTIDOS
EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO (BP) - ACABAMENTO TEXTURIZADO - “DURATEX” OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428
C . PAINEIS DE MDP - MADEPLAC BP - REVESTIDOS EM UMA
DAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP) - ACABAMENTO TEXTURIZADO - “DURATEX’ OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428
C . LAMINADO MALAMINICO DE ALTA PRESSAO "FORMICA" OU
EQUIVALENTE (*). FITA DE BORDO -“REHAU” OU EQUIVALENTE
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(*)- COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. FITA DE
BORDO -‘REHAU” OU EQUIVALENTE (*) - COR VERMELHA -
REFERENCIA PANTONE (**) 186 C. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL (***) 7040. SAPATA
NIVELADORA "MASTICMOL COD. NCH 100" OU EQUIVALENTE
(*). CHAPA PARA SAPATA NIVELADORA "MASTICMOL CHR 38"
OU EQUIVALENTE (*). TAMBOR "RASTEX" BIGFER OU
EQUIVALENTE (*). PARAFUSO PARA "RASTEX" COM FENDA
COMBINADA BIGFER OU EQUIVALENTE (*). PARAFUSOS
“CISER” , “MITTO” OU EQUIVALENTE (*). REBITES DE REPUXO
“CISER” OU EQUIVALENTE (*). BUCHAS EM ZAMAC,
AUTOATARRAXANTES “FGV — FIX SYSTEM” OU EQUIVALENTE
(*). (*) A CARACTERIZAGAO DE PRODUTO OU INSUMO
"EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE
QUE PODERA EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO
COMPONENTE.(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGCOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DE
TAMANHO MINIMO 80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO, CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR;
NOME DO FABRICANTE,LOGOTIPO DO FABRICANTE;
ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; DATA DE
FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO; GARANTIA ATE
(24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A AMOSTRA DA
ESTANTE DEVE SER APRESENTADA COM A ETIQUETA A SER
UTILIZADA PARA O FORNECIMENTO DOS LOTES, FIXADA NO
LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETA EM DUPLICATA PARA
ANALISE DA MATERIA PRIMA. GARANTIA 02 (DOIS) ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. OBSERVACAO: A DATA
PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE O
ULTIMO DIA DA ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A
ORDEM DE FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL
REMOGCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. OBSERVACAO:
OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM
SOLUGOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, ROTULOS DE
FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FORNECEDOR; CODIGO FDE; ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVAGAO: A
AMOSTRA DA ESTANTE DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
ROTULADA COMO ESPECIFICADO. TRANSPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES
DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
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PROJETOS E/OU ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM
PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+-) 1MM PARA
FURACOES E RAIOS QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; SEM PREJUiZO DAS TOLERANCIAS
CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA 0OS SEGUINTES
MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE
MDP. ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

FORNO DE MICRO-ONDAS - (FM-01) - PADRAO FDE:FORNO DE
MICRO-ONDAS, DE USO DOMESTICO, VOLUME NOMINAL
MINIMO DE 30 LITROS. O FORNO DEVE POSSUIR
CERTIFICACAO INMETRO CONFORME PORTARIA N° 268, DE 22
DE JULHO DE 2021. O APARELHO DEVE POSSUIR, TAMBEM,
"ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVACAO DE ENERGIA -
ENCE", APRESENTANDO "FAIXA DE CLASSIFICACAO NIVEL A".
CARACTERISTICAS GABINETE TIPO MONOBLOCO EM ACO
GALVANIZADO REVESTIDO INTERNO E EXTERNAMENTE COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO (EPOXI/ POLIESTER) NA COR
BRANCA, CONTENDO ABERTURAS LATERAIS E/OU
SUPERIORES PARA VENTILACAO DO APARELHO QUANDO EM
USO. ILUMINACAO INTERNA. PAINEL DE CONTROLE DIGITAL
COM FUNCOES PRE-PROGRAMADAS. TIMER. RELOGIO. PORTA
COM VISOR CENTRAL, DOTADA DE PUXADOR E/OU TECLA DE
ABERTURA. DISPOSITIVOS E TRAVAS DE SEGURANCA.
SAPATAS PARA APOIO EM BANCADAS. PRATO GIRATORIO EM
VIDRO. ANEL PLASTICO ROTATIVO COM RODIzZIOS.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIACAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO
EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE ALIMENTACAO
(RABICHO) CERTIFICADOS PELO INMETRO, COM INDICACAO
DE TENSAO EM ETIQUETA NO CORDAO DO APARELHO.
TENSAO DE ALIMENTACAO: 220V. SELO DE CERTIFICACAO
INMETRO FIXADO NO EQUIPAMENTO. CERTIFICACOES SELO
INMETRO DE CERTIFICACAO PARA O PRODUTO (PORTARIA
INMETRO N° 268, DE 22 DE JULHO DE 2021). ENCE - "ETIQUETA | 12 UN | R$1.193,33 | R$ 14.319,96
NACIONAL DE CONSERVACAO DE ENERGIA", APRESENTANDO
"FAIXA DE CLASSIFICACAO NIVEL A". PLUGUE COM
CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA INMETRO N° 90, DE 09 DE
MARCO DE 2022). CORDAO DE ALIMENTACAO COM
CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA N° 131, DE 23 DE MARCO
DE 2022). IDENTIFICACAO DO PRODUTO IDENTIFICACAO
PERMANENTE NA SUPERFICIE DO PRODUTO CONTENDO, NO
MINIMO, AS SEGUINTES INFORMACOES: NOME DO
FABRICANTE; DESIGNACAO DO MODELO; TENSAO NOMINAL
OU FAIXA DE TENSAO NOMINAL EM VOLT (V); POTENCIA
NOMINAL EM WATT (W) OU CORRENTE NOMINAL EM AMPERE
(A). MANUAL DE INSTRUCOES TODO EQUIPAMENTO DEVE VIR
ACOMPANHADO DO “MANUAL DE INSTRUCOES’, EM
PORTUGUES, CONTENDO NO MINIMO: ORIENTACAO PARA
INSTALACAO E FORMA DE USO CORRETO; PROCEDIMENTOS
DE SEGURANCA; REGULAGEM, MANUTENCAO E LIMPEZA.
GARANTIA 01 (UM) ANO CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.
CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO
PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO DURANTE A
VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU
SEUS PREPOSTOS EMBALAGEM O PRODUTO DEVERA SER
ENTREGUE EM EMBALAGEM ORIGINAL DO FABRICANTE,
LACRADA E CONTENDO SEU RESPECTIVO "MANUAL DE
INSTRUCOES". A EMBALAGEM DEVE RECEBER ENVELOPE
PLASTICO TRANSPARENTE, LACRADO, NO LADO EXTERNO,
FIXADO POR FITA ADESIVA, CONTENDO: PROCEDIMENTOS
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PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA E/OU ASSISTENCIA
TECNICA; COPIA DA NOTA FISCAL; ETIQUETA DE
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR EM MATERIAL AUTO
ADESIVO (VINILICO OU DE ALUMINIO) COM INFORMAGOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, CONTENDO: NOME DO
FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR; CNPJ DO
FORNECEDOR; ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR; N°
DO CONTRATO; GARANTIA ATE (12 MESES APOS A DATA DA
NOTA FISCAL DE ENTREGA); CODIGO FDE DO PRODUTO;
TENSAO NOMINAL EM VOLT (V); SIMBOLO DA NATUREZA DA
FONTE OU FREQUENCIA NOMINAL EM HERTZ (HZ); POTENCIA
NOMINAL EM WATT (W); REFERENCIA DO MODELO.
OBSERVACAO: ENVIAR ETIQUETA EM DUPLICATA PARA
ANALISE DA MATERIA PRIMA. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS
FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM A EMBALAGEM DEVE RECEBER
ROTULAGEM DO FORNECEDOR DO LADO EXTERNO EM LOCAL
DE FACIL VISIBILIDADE, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE;
NOME DO FORNECEDOR; CNPJ DO FORNECEDOR; CODIGO
FDE DO EQUIPAMENTO; INDICAGAO DE TENSAO (V) E
FREQUENCIA (HZ) DO EQUIPAMENTO; ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVAGAO: A
AMOSTRA DO FORNO MICRO-ONDAS DEVE SER ENTREGUE
EMBALADA E ROTULADA COMO ESPECIFICADO, E
ACOMPANHADA DO "MANUAL DE INSTRUCOES". TRANSPORTE
MANIPULAR  CUIDADOSAMENTE. PROTEGER  CONTRA
INTEMPERIES. DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR
DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA,
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE / DECLARACAO(OES) DE
MANUTENGAO DE CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO
DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO
CGRE-INMETRO, PARA PRODUTOS CERTIFICADOS PELA
PORTARIA N° 268, DE 22 DE JULHO DE 2021.

FOGAO INDUSTRIAL 04 BOCAS PARA GLP - (FO-03) - PADRAO
FDE:FOGAO DE 4 BOCAS PARA GLP (GAS LIQUEFEITO DE
PETROLEO) COM TORNEIRAS INDEPENDENTES PARA OS
QUEIMADORES FIXADAS NA PARTE FRONTAL E MANIPULO DO
QUEIMADOR DO FORNO LOCALIZADO EM PAINEL DE
COMANDO NA PARTE INFERIOR. GRELHAS DE FERRO
FUNDIDO REMOVIVEIS. FORNO COM QUEIMADOR DOTADO DE
DISPOSITIVO SUPERVISOR DE CHAMA, CONFORME ABNT NBR
15076. PRESSAO DE UTILIZACAO: 2,8KPA = 280MMCA.
DIMENSOES DO TAMPO: 1030MM +/- 30 MM (LARGURA) X
1030MM +/- 30 MM (PROFUNDIDADE) X 865MM +/- 35MM
(ALTURA). CARACTERISTICAS FOGAO ESTRUTURA EM ACO
INOXIDAVEL. 4 (QUATRO) PES EM PERFIL “L” DE ABAS IGUAIS
E 1/16” DE ESPESSURA MINIMA. DEVEM SER SOLDADOS NA
PARTE INFERIOR E INTERNA DO PERFIL, SEGMENTOS DE
BARRA PERFURADA COM ROSCA INTERNA DE 7/8" COM 50MM
DE ALTURA PARA RECEBER CONJUNTO DE SAPATAS | 05 UN | R$6.533,33 | R$ 32.666,65
REGULAVEIS. SAPATAS REGULAVEIS CONSTITUIDAS DE BASE
METALICA E PONTEIRA MACICA DE POLIAMIDA 6.0 (VER
DESENHO), FIXADAS DE MODO QUE O EQUIPAMENTO FIQUE A
APROXIMADAMENTE 50MM DO PISO. QUADRO INFERIOR
COMPOSTO DE TRAVESSAS EM PERFIL “U” COM 60MM DE
ALTURA E 15MM DE ABAS HORIZONTAIS, EM CHAPA DE 1/16”
DE ESPESSURA MiNIMA, SOLDADAS ENTRE SI, FORMANDO UM
QUADRO RIGIDO FIXADO AOS PES ATRAVES DE UM
CONJUNTO DE 8 PARAFUSOS DE ACO INOX SEXTAVADOS DE
1/4” X 1/2” E PORCAS DE ACO INOX (VER DESENHO). QUADRO
SUPERIOR COMPOSTO DE TRAVESSA FRONTAL EM PERFIL “U”
COM 60MM DE ALTURA E 15MM DE ABAS HORIZONTAIS EM
CHAPA DE 1/16" DE ESPESSURA MINIMA; TRAVESSAS
LATERAIS E POSTERIOR COM 180MM DE ALTURA COM ABA
SUPERIOR DE 15MM E INFERIOR DE 10MM (VER DESENHO),
FIXADAS AOS PES ATRAVES DE UM CONJUNTO DE 8
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PARAFUSOS DE ACO INOX SEXTAVADOS DE % X %' E
PORCAS DE ACO INOX. AS TRAVESSAS LATERAIS E
POSTERIOR CONSTITUEM-SE NO FECHAMENTO LATERAL E
POSTERIOR DO FOGAO. CHAPA SUPERIOR (TAMPO) EM ACO
INOXIDAVEL, EM CHAPA DE 1/16” DE ESPESSURA MIiNIMA,
OBTIDA POR MEIO DE CORTE A LASER PERFEITAMENTE
NIVELADA. FIXACAO DO TAMPO AOS PES ATRAVES DE 4
CANTONEIRAS DE ACO INOXIDAVEL SOLDADAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO E FIXADAS AS CANTONEIRAS DOS PES
ATRAVES DE PARAFUSOS DE ACO INOX SEXTAVADOS DE 1/4"
X 1/2" E PORCAS DE ACO INOX. CONJUNTO DE APOIO DOS
QUEIMADORES EM ACO INOXIDAVEL, CHAPA DE 1/16” DE
ESPESSURA MINIMA, COM FURACAO PARA ENCAIXE,
SOLDADO NA FACE INFERIOR DO TAMPO. APOIO PARA OS
TUBOS DOS QUEIMADORES SOLDADO NA FACE FRONTAL DO
QUADRO SUPERIOR. CONJUNTO DE APOIOS, GUIAS
CORREDICAS E FIXACOES PARA AS BANDEJAS COLETORAS
EM ACO INOX, CHAPA 18 (1,25MM). BANDEJAS COLETORAS EM
ACO INOX, CHAPA 20 (0,90MM) COM PUXADOR DESENVOLVIDO
NA PROPRIA BANDEJA. GRADE INFERIOR PARA PANELAS EM
PERFIL "U", EM ACO INOX, CHAPA 20 (0,90MM), COM 70MM NA
FACE HORIZONTAL FIXADAS AS TRAVESSAS INFERIORES POR
MEIO DE SOLDA, COM ESPACAMENTO MAXIMO DE 130MM
ENTRE ELES. 4 GRELHAS EM FERRO FUNDIDO, REMOVIVEIS,
NAS DIMENSOES DE 400 X 400MM; ACABAMENTO EM PINTURA
TERMORRESISTENTE. TORNEIRAS DOS QUEIMADORES DO
FOGAO DE CONTROLE TIPO INDUSTRIAL, 3/8” X 3/8”
REFORCADAS, EM LATAO CROMADO. TODAS AS TORNEIRAS
DEVERAO TER LIMITES INTRANSPONIVEIS NAS POSICOES
ABERTA E FECHADA, ASSIM COMO IDENTIFICACAO DE
INTENSIDADE DE CHAMA. CADA QUEIMADOR DEVERA SER
DOTADO DE TORNEIRA INDIVIDUAL. TODAS AS TORNEIRAS
DEVERAO ESTAR LOCALIZADAS NA PARTE FRONTAL DO
FOGAO E FIXADAS NO TUBO DE ALIMENTACAO. MANIPULO
ACIONADOR DO QUEIMADOR DO FORNO COM IDENTIFICACAO
DE INTENSIDADE DE CHAMA FIXADO EM PAINEL JUNTO AO
FORNO. REGISTRO COM VALVULA DE SEGURANCA EM ZAMAC
PARA CONTROLE DO FLUXO DE GAS PARA O QUEIMADOR DO
FORNO, CONFORME ABNT NBR 15076. INJETORES PARA GLP
EM LATAO DE ROSCA GROSSA. REGULADORES DE AR EM
CHAPA GALVANIZADA ROSQUEADOS NOS INJETORES. 2
QUEIMADORES SIMPLES, CAPACIDADE 300G/H, EM FERRO
FUNDIDO, TIPO CACHIMBO, COM CERCA DE @=132MM,
ESPALHADOR PARA CHAMAS E ACABAMENTO EM PINTURA
TERMORRESISTENTE. 2 QUEIMADORES DUPLOS,
CAPACIDADE 300G/H + 300G/H, PERFAZENDO 600G/H CADA,
EM FERRO FUNDIDO, TIPO COROA, INTERNO COM CERCA DE
@=85 MM, EXTERNO COM CERCA DE @=180MM E
ACABAMENTO EM PINTURA TERMORRESISTENTE. TUBO DE
ALIMENTACAO EM ALUMINIO SEM COSTURA, @ = 1" SCHEDULE
40 (3,38MM), FIXADO AO FOGAO POR MEIO DE SUPORTES EM
ALUMINIO FUNDIDO, FIXOS A ESTRUTURA ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAVADOS E PORCAS EM ACO INOX. TUBO DE
ALIMENTACAO POSICIONADO NA PARTE FRONTAL DO FOGAO,
E A ENTRADA DO GAS SE FARA ATRAVES DE “JOELHO DE 90
DE 17, SITUADO NA EXTREMIDADE DO TUBO (VER DESENHO).
AO “JOELHO DE 90” ACOPLAR-SE-A UM NIPLE 1" X 1/2" MACHO
X FEMEA. TERMINAL DE ACOPLAMENTO EM TUBO METALICO
FLEXIVEL SANFONADO COM TRANGCADO EXTERNO EM FIO DE
COBRE “TOMBACK”, DE ACORDO COM A ABNT NBR 14177
(SOCIEDADE PAULISTA DE TUBOS FLEXIVEIS, JACKWAL S.A.
OU EQUIVALENTE), @ INTERNO=1/2"; COMPRIMENTO DE 1,00
(UM) METRO, TERMINAL MACHO CONECTADO AO TUBO DE
ALIMENTACAO /FEMEA GIRATORIA, COM ROSCA BSP @=1/2". O
TERMINAL DEVE SER FIXADO NA POSICAO VERTICAL NO
TUBO DE ALIMENTACAO ATRAVES DO NIPLE 1" X 1/2" MACHO X
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FEMEA E PROTEGIDO PARA O TRANSPORTE.FORNO
DIMENSOES INTERNAS MINIMAS DE 540MM (LARGURA) X
310MM (ALTURA) X 660MM (PROFUNDIDADE), CONSUMO
800G/H E QUEIMADOR DOTADO DE DISPOSITIVO SUPERVISOR
DE CHAMA. PAREDES, PISO EXTERNO E TETO EM ACO INOX,
CHAPA 18 (1,25MM). PAREDES INTERNAS EM ACO INOXIDAVEL.
PISO INTERNO REMOVIVEL, EM CHAPA ESMALTADA, FERRO
FUNDIDO OU EM AGO INOXIDAVEL, COM ORIFiCIOS PARA
VISUALIZAGAO DA CHAMA. ISOLAMENTO TERMICO ENTRE AS
PAREDES EXTERNA E INTERNA DO FORNO E NO CORPO DA
PORTA EM LA DE ROCHA OU FIBRA CERAMICA. PORTA EM
CHAPA DE ACO INOX, EIXO DE ABERTURA DA PORTA
HORIZONTAL E PUXADOR EM BAQUELITE. DOBRADICAS DA
PORTA EM AGCO INOX. 2 BANDEJAS CORREDICAS
EXECUTADAS EM GRADEADO DE ACO INOX, PERFIL DE
SEGCAO CIRCULAR @=1/4", SOLDADOS EM CANTONEIRAS NAS
PAREDES LATERAIS INTERNAS. DISTANCIA MAXIMA ENTRE
ARAMES DA BANDEJA = 50MM. QUEIMADOR TUBULAR COM
@=3/4", EM ACO CARBONO ESMALTADO A FOGO. SENSOR DE
TEMPERATURA  (TERMOPAR)  FIXADO  PROXIMO  AO
QUEIMADOR PARA ACIONAMENTO DA VALVULA DE
SEGURANCA, EM CASO DE AUSENCIA DE CHAMA. INJETOR
PARA GLP EM LATAO DE ROSCA GROSSA. REGULADOR DE AR
EM CHAPA GALVANIZADA ROSQUEADO NO INJETOR
LOCALIZADO NA PARTE EXTERNA DO FORNO. ENTRADA DA
ALIMENTAGAO PELA PAREDE LATERAL DO FORNO ATRAVES
DE TUBO DE COBRE FLEXIVEL DE 3/8” CONECTADO AO NIPLE,
POSSUINDO ROSCA INTERNA DE LATAO PARA A FIXACAO DO
INJETOR. APOIO E FIXACAO DO FORNO ATRAVES DE
CANTONEIRAS 1/4" X 1/8', EM ACO INOX, FIXADAS SOBRE AS
TRAVESSAS INFERIORES FRONTAL E POSTERIOR, SENDO O
FORNO FIXADO AS CANTONEIRAS. FABRICAGAO PARA
FABRICAGAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR DETALHAMENTOS E
ESPECIFICAGOES TECNICAS, ALEM DE ATENDER AS NORMAS
VIGENTES ESPECIFICAS PARA CADA MATERIAL OU TECNICAS
CONSTRUTIVAS. PEGCAS METALICAS DEVEM SER UNIDAS
ENTRE S| POR MEIO DE SOLDA COMPATIVEL COM AGO INOX,
CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA E POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS
OU ESCORIAS. O DISPOSITIVO SUPERVISOR DE CHAMA NAO
DEVE APRESENTAR NENHUM CANTO VIVO OU ARESTA QUE
POSSA  CAUSAR  DANOS, LESOES oOu PERMITIR
FUNCIONAMENTO INCORRETO. TODOS OS COMPONENTES DA
VALVULA DE SEGURANGCA DO DISPOSITIVO SUPERVISOR DE
CHAMA NA PARTE EXTERNA DO FOGAO DEVEM SER
PROTEGIDOS. A PORTA DO FORNO DEVE POSSUIR
DISPOSITIVO QUE A MANTENHA ABERTA SEM A APLICAGAO
DE FORGA E FECHADA DE FORMA HERMETICA E QUE
PERMITA O POSICIONAMENTO NAS POSIGOES FECHADA,
ABERTA E, NO MINIMO, EM UMA POSIGAO INTERMEDIARIA.
NAO SERAO PERMITIDOS PINOS OU PARAFUSOS COMO EIXO
DE DOBRADIGA DA PORTA DO FORNO. IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR IDENTIFICAGAO COM INFORMAGOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE FIXADA NA PARTE
EXTERNA FRONTAL DO EQUIPAMENTO COM NOME DA
EMPRESA FABRICANTE. ETIQUETA AUTOADESIVA (VINILICA
OU DE ALUMINIO) COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, TAMANHO MINIMO DE 80MM X 40MM, FIXADA
NA PAREDE EXTERNA DO FORNO, CONTENDO: NOME DO
FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR; CNPJ DO
FORNECEDOR; ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR;
DATA DE FABRICACAO; NUMERO DO CONTRATO; GARANTIA
ATE; (36 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
CODIGO FDE DO EQUIPAMENTO. OBSERVAGAO: A AMOSTRA
DO FOGAO DEVE SER APRESENTADA COM AS ETIQUETAS
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FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. MANUALDE
INSTRUCOES TODO EQUIPAMENTO DEVE VIR ACOMPANHADO
DE “MANUAL DE INSTRUCOES” ELABORADO PELO
FABRICANTE, EM PORTUGUES, CONTENDO: ORIENTACOES
PARA INSTALACAO E FORMA DE USO CORRETAS;
PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA; REGULAGEM,
MANUTENCAO E LIMPEZA; PROCEDIMENTOS PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA OU ASSISTENCIA TECNICA.
GARANTIA 03 (TRES) ANOS CONTRA DEFEITO DE
FABRICACAO. OBSERVACAO: A DATA PARA CALCULO DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE O ULTIMO DIA DA ENTREGA
DO LOTE CORRESPONDENTE A ORDEM DE FORNECIMENTO.
CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO
PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO, DURANTE
A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU
SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM BASE RiGIDA DE SARRAFOS
DE MADEIRA DISTANCIADA DO SOLO 10CM, POR MEIO DE
TARUGOS OU SARRAFOS, DE MODO A PERMITIR O MANUSEIO
POR MEIO DE “PORTA PALLETS”. A MADEIRA UTILIZADA DEVE
SER DE PROCEDENCIA LEGAL. O EQUIPAMENTO DEVE SER
ENVOLTO EM ISOPOR E PAPELAO. OBSERVACAO: OUTROS
TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM SOLUCOES COM
MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER APROVADOS
PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE CONSULTA PREVIA
ROTULAGEM DA EMBALAGEM A EMBALAGEM DEVE RECEBER
ROTULAGEM DE IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR DO LADO
EXTERNO, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FORNECEDOR; CcODIGO FDE DO EQUIPAMENTO;
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO FOGAO DEVE
SER APRESENTADA EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFICADO. TRANSPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.

CONGELADOR VERTICAL "FROST FREE" (190 A 250 LITROS) -
(FZ-04) - PADRAO FDE: CONGELADOR (FREEZER) VERTICAL,
LINHA BRANCA, CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO MINIMA
DE 190 LITROS E MAXIMA DE 250 LITROS. O CONGELADOR
DEVE POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO CONFORME
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° N° 332, DE 02 DE AGOSTO
DE 2021 OU N° 577, DE 18 DE NOVEMBRO DE 2015. O
APARELHO DEVE POSSUIR, TAMBEM, "ETIQUETA NACIONAL
DE CONSERVAGCAO DE ENERGIA - ENCE", APRESENTANDO
"FAIXA DE CLASSIFICAGAO NIVEL A". O PRODUTO DEVE
ATENDER A RESOLUGAO RDC N° 20, DE 22 DE MARGO DE 2007
- ANVISA, E SUAS ALTERACOES. CARACTERISTICAS GABINETE
E PORTAS DO TIPO MONOBLOCO, EM CHAPA DE ACO
GALVANIZADO OU FOSFATIZADO COM ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA (EM PO) POLIESTER NA COR
BRANCA. A(S) PORTA(S) DEVE(M) SER REVESTIDA(S)
INTERNAMENTE POR PAINEIS PLASTICOS MOLDADOS COM
RELEVOS PARA SUPORTE DAS PRATELEIRAS E GAVETAS
DESLIZANTES. ISOLAMENTO TERMICO EM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO NO GABINETE E NA(S) PORTA(S).
GAVETAS TRANSPARENTES E REMOVIVEIS EM ACRILICO.
COMPARTIMENTO DE CONGELAMENTO RAPIDO. FORMAS
PARA GELO. GAXETAS MAGNETICAS PARA VEDACAO
HERMETICA DA PORTA COM O GABINETE. BATENTES
DA(SPORTA(S) DOTADOS DE SISTEMA DE
ANTITRANSPIRANTE. DOBRADICAS METALICAS. PES COM
SAPATAS NIVELADORAS. SISTEMA DE CONTROLE DE
TEMPERATURA POR MEIO DE TERMOSTATO AJUSTAVEL
DIGITAL EXTERNO. SISTEMA DE REFRIGERAGAO "FROST
FREE". COMPRESSOR COM GAS REFRIGERANTE RG600A,
CONFORME LEGISLAGAO VIGENTE. O GAS A SER UTILIZADO
NO PROCESSO DE REFRIGERACAO NAO PODERA SER

08 UN | R$6.666,67 | R$ 53.333,36
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PREJUDICIAL A CAMADA DE OzONIO, ATENDENDO AO
PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987; AO DECRETO FEDERAL
N° 99.280 DE 07/06/90, AO DECRETO ESTADUAL N° 41.629 DE
1997 E A RESOLUCAO CONAMA N° 267 DE 2000. O GAS
REFRIGERANTE DEVE AINDA POSSUIR BAIXO INDICE GWP
(‘GLOBAL WARMING POTENTIAL” - POTENCIAL DE
AQUECIMENTO GLOBAL), ATENDENDO AO PROTOCOLO DE
KYOTO DE 1997 E DECRETO FEDERAL N° 5.445 DE 12/05/05, A
LEI ESTADUAL 13.798 DE 2009, A LEI FEDERAL 12.187 DE 2009,
AO DECRETO ESTADUAL N°55.947 DE 2010 E AO DECRETO
FEDERAL N° 9.578 DE 2018. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ
DE FIACAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS
COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO EQUIPAMENTO. PLUGUE E
CORDAO DE ALIMENTACAO (RABICHO), COM INDICACAO DE
TENSAO NO CORDAO DO APARELHO. TENSAO DE
ALIMENTACAO: 127V E 220V (CONFORME TENSAO LOCAL).
SELO DE CERTIFICACAO INMETRO FIXADO NO EQUIPAMENTO.
CERTIFICACOES SELO INMETRO DE CERTIFICACAO PARA O
PRODUTO (PORTARIA INMETRO N° 332, DE 02 DE AGOSTO DE
2021 OU N° 577, DE 18 DE NOVEMBRO DE 2015). ENCE -
"ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVACAO DE ENERGIA",
APRESENTANDO "FAIXA DE CLASSIFICACAO NIVEL A". PLUGUE
COM CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA INMETRO N° 90, DE
09 DE MARCO DE 2022). CORDAO DE ALIMENTACAO COM
CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA INMETRO N° 131, DE 23
DE MARGCO DE 2022). FABRICACAOAS MATERIAS-PRIMAS
UTILIZADAS NA FABRICACAO DO EQUIPAMENTO DEVEM
ATENDER AS NORMA TECNICAS ESPECIFICAS PARA CADA
MATERIAL. ARAMADOS GALVANIZADOS OU FOSFATIZADOS
COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA EM PO,
POLIESTER, NA COR BRANCA. ELEMENTOS DE FIXACAO
EXPOSTOS, PARAFUSOS E ARRUELAS DEVERAO POSSUIR
PROTECAO ADEQUADA CONTRA CORROSAO/OXIDACAO.
TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO ESTAR ISENTAS DE
REBARBAS E ARESTAS CORTANTES. IDENTIFICACAO DO
PRODUTO IDENTIFICACAO COM NOME E/OU LOGOMARCA DA
EMPRESA FABRICANTE, FIXADA NA PARTE EXTERNA
FRONTAL DO APARELHO. IDENTIFICACAO PERMANENTE NA
SUPERFICIE DO PRODUTO CONTENDO, NO MINIMO, AS
SEGUINTES INFORMACOES: NOME DO FABRICANTE;
DESIGNACAO DO MODELO; NUMERO DE SERIE; ANO DE
FABRICACAO. MANUAL DE INSTRUCOES TODO EQUIPAMENTO
DEVE VIR ACOMPANHADO DO “MANUAL DE INSTRUCOES”, EM
PORTUGUES, CONTENDO, NO MINIMO: ORIENTACAO PARA
INSTALACAO E FORMA DE USO CORRETO; PROCEDIMENTOS
DE SEGURANCA; REGULAGEM, MANUTENCAO E LIMPEZA;
PROCEDIMENTOS PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA E/OU
ASSISTENCIA TECNICA. GARANTIA01 (UM) ANO CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. CONTROLE DE QUALIDADE OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM O PRODUTO DEVERA SER ENTREGUE EM
EMBALAGEM ORIGINAL DO FABRICANTE, LACRADA E
CONTENDO SEU RESPECTIVO "MANUAL DE INSTRUGCOES". A
EMBALAGEM DEVE RECEBER ENVELOPE PLASTICO
TRANSPARENTE, LACRADO, NO LADO EXTERNO, FIXADO POR
FITA ADESIVA, CONTENDO: ETIQUETA DE IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR EM MATERIAL AUTO ADESIVO (VINILICO OU DE
ALUMINIO) COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, CONTEDO: PROCEDIMENTOS PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA E/OU ASSISTENCIA TECNICA.
COPIA DA NOTA FISCAL. NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FORNECEDOR; CNPJ DO FORNECEDOR; ENDERECO /
TELEFONE DO FORNECEDOR; N° DO CONTRATO; GARANTIA
ATE (12 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
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CODIGO FDE DO EQUIPAMENTO; TENSAO NOMINAL EM VOLT
(V); SIMBOLO DA NATUREZA DA FONTE OU FREQUENCIA
NOMINAL EM HERTZ (HZ); POTENCIA NOMINAL EM WATT (W);
REFERENCIA DO MODELO. OBSERVAGAO: ENVIAR ETIQUETA
EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA.NAO
DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA EMBALAGEM A
EMBALAGEM DEVE RECEBER ROTULAGEM DO FORNECEDOR
DO LADO EXTERNO EM LOCAL DE FACIL VISIBILIDADE,
CONTENDO: NOME DO FABRICANTE;NOME DO FORNECEDOR;
CNPJ DO FORNECEDOR; CODIGO FDE; INDICAGAO DE TENSAO
(V) E FREQUENCIA (HZ) DO EQUIPAMENTO; ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
OBSERVAGCAO: A AMOSTRA DO CONGELADOR DEVE SER
APRESENTADA EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFICADO. TRANSPORTE MANIPULAR CUIDADOSAMENTE
0S VOLUMES. PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.

LOUSA BRANCA MULTIFUNCIONAL - (LG-08) - PADRAO FDE:
SISTEMA DE SUPERFICIES PARA MULTIPLAS FUNCOES COMO
ESCREVER, PROJETAR, FIXAR, COMPOSTO DE PAINEIS
MODULARES COM DIMENSOES VARIAVEIS EM LARGURA E
UNICA EM ALTURA, PARA USO INTERNO EM AMBIENTES
PEDAGOGICOS, ADMINISTRATIVOS, CIRCULACOES, AREAS
COMUNS E OUTROS. CONSTITUINTES: PAINEIS COMPOSTOS
POR SUBSTRATO DE MDF, DE 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDOS NA SUPERFICIE FRONTAL COM LAMINA DE ACO
CERAMICO E NA PARTE POSTERIOR DE LAMINADO FENOL
MELAMINICO, DE ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM [CONTRA
CHAPA]. COLAGEM DOS REVESTIMENTOS FRONTAL E
POSTERIOR DOS PAINEIS COM ADESIVO Bl COMPONENTE.
CARACTERISTICAS DA SUPERFICIES DE ACO CERAMICO: -
CHAPA DE ACO CARBONO REVESTIDA DE ESMALTE
CERAMICO, BRANCO, SEMIBRILHO, NA PARTE FRONTAL,
ESPESSURA ENTRE 85 E 120 MICROMETROS, E DE ESMALTE
CERAMICO DE PROTECAO NA SUPERFICIE POSTERIOR PARA
ANCORAGEM DA COLAGEM, ESPESSURA ENTRE 25 E 50
MICROMETROS. CARACTERISTICAS DO ADESIVO: DIMENSOES
CONFORME DETALHAMENTO DO PROJETO. BORDOS
ENCABECADOS EM PERFIL EXTRUDADO EM ABS COM ALMA
PARA INSERCAO E COLAGEM AO SUBSTRATO. ACABAMENTO
LISO FOSCO. DESIGN E DIMENSOES DO PERFIL CONFORME
DETALHAMENTO DO PROJETO. COLAGEM DA ALMA DOS | 15 UN | R$4.183,33 | R$62.749,95
PERFIS DE BORDO AS LATERAIS FRESADAS DO PAINEL DE
MDF, COM ADESIVO HOT MELTING. CANTONEIRAS PARA
PROTECAO, FIXACAO E AFASTAMENTO DA PAREDE, EM
MATERIAL POLIMERICO INJETADO EM ABS, EM DUAS PARTES
DENOMINADAS “BASE” E “CAPA”, QUE SE ENCAIXAM ENTRE S|
POR MEIO DE REGISTROS E ENVOLVEM O CONJUNTO PAINEL-
PERFIS DE BORDO [VER PROJETO E DETALHES].
ACABAMENTO EXTERNO DE SUPERFICIE: BRILHANTE
ESPELHADO. FIXAGCOES: -FIXACAO DA BASE AO PAINEL PELO
VERSO, COM PARAFUSOS ROSCA METRICA M6X16 MM,
CABECA PANELA, -FENDA COMBINADA, E BUCHAS DE ZAMAC,
AUTO ATARRAXANTES COM ROSCA METRICA M6X12 MM
ROSQUEADAS E COLADAS AO SUBSTRATO COM ADESIVO
EPOXI. -FIXACAO DA BASE A PAREDE COM PARAFUSOS DE
CABECA SEXTAVADA M6X 80MM- FIXAGAO DA CAPA A BASE
POR PARAFUSOS TIPO “ALLEN” M6X20 MM E PORCA M6
COINJETADAS A BASE. — FIXACAO DO PARAFUSO DA
TRAVESSA DE SUSTENTACAO REFERENCIAS DE CORES: A
COMPLEMENTAR. PROCESSO DE FABRICACAO: PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO
E ESPECIFICACOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSICOES
CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DOS PRODUTOS QUE
COMPOES O SISTEMA, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO, PERFIS DE BORDO E
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LAMINADO ACO-CERAMICO APROVADOS PELA COMISSAO
TECNICA DA FDE. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS:
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DO (S) PAINEL
(IS), SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTE (S) OU DE
SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS [+/-] 1IMM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; - MAIS
OU MENOS [+/-] 0,5 MM PARA FUROS E CAVIDADES, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; -MAIS OU MENOS [+/-] 1°
PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NBAS ESPECIFICACOES; -MAIS
OU MENOS [+/-] 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURACOES E RAIOS), QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU
NAS ESPECIFICACOES. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR:
TAMPOGRAFIA OU SERIGRAFIA COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE (TINTAS INDELEVEIS
COMPATIVEIS COM O LAMINADO CONTRACHAPA), A SER
IMPRESSA NA PARTE POSTERIOR DOS PAINEIS, CONTENDO:
NOME DO FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FABRICANTE DAS CANTONEIRAS; NOME DO FABRICANTE DOS
PERFIS DE BORDO; LOGOMARCA DO FABRICANTES;
ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR; DATA DE
FABRICACAO ( MES/ANO); CODIGO DO PRODUTO; GARANTIA
ATE ( 24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
IDENTIFICACAO DE TODOS OS COMPONENTES. MANUAL DE
USO E CONSERVACAO: 0OS PAINEIS DEVEM SER FORNECIDOS
ACOMPANHADOS DO MANUAL DO USO E CONSERVACAO,
CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES INFORMACOES:
ORIENTACOES DE MONTAGEM; ORIENTACOES PARA FIXACAO
A PAREDE, CARACTERIZANDO DIVERSOS TIPOS DE PAREDES:
ALVENARIA DE TIJOLOS, ALVENARIA DE BLOCOS;
DRYWALL;ETC. ORIENTACOES SOBRE TRANSPORTE E
ARMAZENAGEM; ORIENTACOES PARA USO; ORIENTACOES
SOBRE LIMPEZA E CONSERVACAO; FORMAS PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA; IMPRESSAO COLORIDA [4X4
CORES], EM FORMATO 210X297MM [A4], EM PAPEL RECICLADO
DE GRAMATURA MINIMA 75G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR/ ELETROSTATICA EM CORES
[XEROX] / OFFSET QUADRICROMIA. FORNECER O MANUAL EM
ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO
LADO INTERNO DA EMBALAGEM, COLADO NO LAMINADO DO
VERSO. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS
SEGUINTES DIZERES: “ CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAO’. GARANTIA: GARANTIA DE, NO MINIMO, 24
MESES CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO, A PARTIR DA
DATA DE ENTREGA. CONTROLE DE QUALIDADE: A
COMPLEMENTAR. EMBALAGEM: RECOBRIR CADA PAINEL COM
PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO
OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO. ESSE VOLUME DEVERA SER
ENVOLVIDO COM FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME
DEVERA SER RESISTENTE SUFICIENTE PARA EVITAR O
ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA
POEIRA,UMIDADE, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOCAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO COM MATERIAIS DE DIFiCIL REMOCAO,
TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. NAO
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DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA EMBALAGEM-
DEVEM CONSTAR DO LOADO EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO
FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM.

LAVADORA DE ROUPAS - (LR-01) - PADRAO FDE:LAVADORA
DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMESTICO COM
ABERTURA SUPERIOR, COM CAPACIDADE MINIMA DE 10KG. A
LAVADORA DEVE POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO
CONFORME ESTABELECIDOS NAS PORTARIAS N° 121, DE 24
DE MARCO DE 2022 OU N° 185, DE 15 DE SETEMBRO DE 2005.
O APARELHO DEVE POSSUIR, TAMBEM, "ETIQUETA NACIONAL
DE CONSERVACAO DE ENERGIA - ENCE", APRESENTANDO
"FAIXA DE CLASSIFICACAO NIVEL A". CARACTERISTICAS
GABINETE EXTERNO DO TIPO MONOBLOCO REVESTIDO EM
CHAPA DE ACO GALVANIZADO OU FOSFATIZADO COM
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO
(EPOXI/POLIESTER) NA COR BRANCA. TAMPA EM VIDRO
TEMPERADO, PODENDO SER EMOLDURADA POR ESTRUTURA
PLASTICA. PAINEL DE CONTROLE EXTERNO CONTENDO
BOTOES SELETORES E/OU TECLAS PARA PROGRAMAS DE
LAVAGEM E/OU FUNCOES PRE-PROGRAMADAS, NiVEIS DE
CONSUMO DE AGUA, ENXAGUE E CENTRIFUGACAO. TODAS
AS FUNCOES DEVEM SER IDENTIFICADAS. CONTROLE DE
ACIONAMENTO  LIGA/DESLIGA COM LUZ INDICATIVA.
PROGRAMAGCAO PARA DIFERENTES TIPOS DE LAVAGEM.
MOTOR DE AGITACAO E CENTRIFUGACAO (TIPO DUPLA-
ACAO). COMPARTIMENTO INTERNO (CESTO) EM ACO INOX
E/OU PLASTICO PP (POLIPROPILENO). GAVETA PLASTICA
(DISPENSER), COM COMPARTIMENTO TRIPLO PARA SABAO
LIQUIDO E/OU PO, ALVEJANTES E AMACIANTES. SAPATAS
NIVELADORAS. MANGUEIRAS PARA ENTRADA D'AGUA COM
FILTRO E DE SAIDA PARA ESCOAMENTO. DIMENSIONAMENTO
E ROBUSTEZ DA FIACAO, PLUGUE E CONECTORES
ELETRICOS COMPATIVEIS COM O EQUIPAMENTO. PLUGUE E 10 UN | R$3.460,00 | R$ 34.600,00
CORDAO DE ALIMENTACAO (RABICHO) CERTIFICADOS PELO
INMETRO, COM INDICACAO DE TENSAO EM ETIQUETA NO
CORDAO DO APARELHO. TENSAO DE ALIMENTACAO DA
LAVADORA: 220V. SELO DE CERTIFICACAO INMETRO FIXADO
NO EQUIPAMENTO. CERTIFICACOES SELO INMETRO DE
CERTIFICACAO DE PARA O PRODUTO (PORTARIA INMETRO N°
121, DE 24 DE MARCO DE 2022 OU N° 185, DE 15 DE SETEMBRO
DE 2005). ENCE - "ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVACAO DE
ENERGIA", APRESENTANDO "FAIXA DE CLASSIFICACAO NIVEL
A". PLUGUE COM CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA
INMETRO N° 90, DE 04 DE MARCO DE 2022). CORDAO DE
ALIMENTACAO COM CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA
INMETRO N° 131, DE 23 DE MARCO DE 2022). IDENTIFICACAO
DO PRODUTO IDENTIFICACAO PERMANENTE NA SUPERFICIE
DO PRODUTO CONTENDO, NO MINIMO, AS SEGUINTES
INFORMACOES: NOME DO FABRICANTE; DESIGANCAO DO
MODELO; NUMERO DE SERIE; DESIGNACAO DO MODELO.
GARANTIA 01 (UM) ANO CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.
CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO
PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO DURANTE A
VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU
SEUS PREPOSTOS MANUAL DE INSTRUCOES TODO
EQUIPAMENTO DEVE VIR ACOMPANHADO DO “MANUAL DE
INSTRUCOES”, EM PORTUGUES, CONTENDO NO MINIMO:
ORIENTACAO PARA INSTALACAO E FORMA DE USO CORRETO;
PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA; REGULAGEM,
MANUTENCAO E LIMPEZA. EMBALAGEM O PRODUTO DEVERA
SER ENTREGUE EM EMBALAGEM ORIGINAL DO FABRICANTE,
LACRADA E CONTENDO SEU RESPECTIVO "MANUAL DE
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INSTRUCOES". A EMBALAGEM DEVE RECEBER ENVELOPE
PLASTICO TRANSPARENTE, LACRADO, NO LADO EXTERNO,
FIXADO POR FITA ADESIVA, CONTENDO: PROCEDIMENTOS
PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA E/OU ASSISTENCIA
TECNICA; COPIA DA NOTA FISCAL; ETIQUETA DE
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR EM MATERIAL AUTO
ADESIVO (VINILICO OU DE ALUMINIO) COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, CONTENDO: NOME DO
FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR; CNPJ DO
FORNECEDOR; ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR;
NUMERO DO CONTRATO; GARANTIA ATE (12 MESES APOS A
DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); CODIGO FDE DO
PRODUTO; TENSAO NOMINAL EM VOLT (V); SIMBOLO DA
NATUREZA DA FONTE OU FREQUENCIA NOMINAL EM HERTZ
(HZ); POTENCIA NOMINAL EM WATT (W); REFERENCIA DO
MODELO. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM A EMBALAGEM DEVE RECEBER ROTULAGEM DO
FORNECEDOR DO LADO EXTERNO EM LOCAL DE FACIL
VISIBILIDADE, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FORNECEDOR; CNPJ DO FORNECEDOR; CODIGO FDE DO
EQUIPAMENTO; INDICACAO DE TENSAO (V) E FREQUENCIA
(HZ) DO EQUIPAMENTO; ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. TRANSPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE 0OS VOLUMES. PROTEGER CONTRA
INTEMPERIES.

CONJUNTO USO MULTIPLO (01 MESA E 02 CADEIRAS)
TAMANHO 01 -(M2C-01) - PADRAO FDE: CONJUNTO DE USO
MULTIPLO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 2 (DUAS)
CADEIRAS.MESA COM TAMPO EM MDP, REVESTIDO DE
LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CONSTITUINTES -
MESATAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR BRANCA (VER
REFERENCIAS). FURACAO E COLOCACAO DE BUCHAS EM
ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4” X 13MM
DE COMPRIMENTO, CONFORME PROJETO E DETALHAMENTO.
DIMENSOES ACABADAS 1200MM (LARGURA) X 600MM
(PROFUNDIDADE) X 258MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS), COLADAS COM ADESIVO HOT MELT.
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N (VER
FABRICACAO). DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. ESTRUTURA DA MESA COMPOSTAS DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA
16 (1,5MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
QUADRADA DE 40 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20 X 50MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES ESTRUTURAIS E DE

02 UN | R$1.763,33 R$ 3.526,66
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FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO, ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS CONFORME O
PROJETO. ALETAS DE FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE ACO CARBONO, EM CHAPA 14 (1,9MM),
ESTAMPADAS CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO TAMPO
AS ESTRUTURAS ATRAVES DE: PARAFUSOS ROSCA MAQUINA
POLEGADA DE 1/4” X 2 1/2”, CABECA CHATA, FENDA SIMPLES;
PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES; PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES PARA MDP, DIAMETRO DE 4,5MM, 22MM
DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS OU
POZIDRIV. PONTEIRAS/ SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA
PONTEIRA/ SAPATA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, IDENTIFICACAO DO
MODELO, O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO PARA O QUAL A
PECA E ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO, DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO).
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
CONSTITUINTES - CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO.NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O  SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
"MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS). OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO
PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO CINCO LAMINAS
INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA,
ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA
LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORACAO POR
FUNGOS OU INSETOS. DIMENSOES E DESIGN CONFORME
PROJETO. QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O
ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6
A 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
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COR LARANJA (VER REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA FACE
INFERIOR EM LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA
ESPECIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM
SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE
NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MiNIMA
DE 7,2MM E MAXIMA DE 9,1MM. O ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL,
POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVACAO A FOGO SOB A
CAMADA DE VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO), E O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE. OBSERVACAO: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS). BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA
DO ENCOSTO MINIMA DE 7,0MM E MAXIMA DE 9,3MM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO
INFERIOR, 0 NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE.OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
FIXACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 16MM. FIXACAO DO ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
18MM.  SAPATAS/ PONTEIRAS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO "MODELO FDE-FNDE"™CONFORME INDICACAO NO
PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO).
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL A CADEIRA DEVE
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RECEBER IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL
IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA PARTE POSTERIOR DO
ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME
PROJETO GRAFICO E APLICACAO. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO
DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS
COM AS UNHAS. OBSERVACOES: O ARQUIVO DIGITAL
REFERENTE A ARTE DA IDENTIFICACAO DEVERA SER
SOLICITADO A SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO.
A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM A
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL TAMPOGRAFADA
NO ENCOSTO DA CADEIRA. FABRICAGCAO PARA FABRICACAO
E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO E
ESPECIFICACOES TECNICAS. NA MONTAGEM DO CONJUNTO
SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM
PLASTICO INJETADO, COMPONENTES EM COMPENSADO
MOLDADO E FITAS DE BORDO APROVADOS PELA
SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E
TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES
INJETADOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPCAO
DE MONTAGEM DAS CADEIRAS COM ASSENTO E ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER
PROVENIENTES DE UM MESMO FABRICANTE. OBSERVACAO:
CONSULTAR A SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICAGAO
PARA OBTER INFORMACOES SOBRE FABRICANTES DE
COMPONENTES INJETADOS, DE COMPENSADO MOLDADO E
DE FITA DE BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS
HOMOLOGADOS. COMPONENTES NAO HOMOLOGADOS
PODEM SER SUBMETIDOS A QUALQUER TEMPO, A
SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E
TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO PARA HOMOLOGAGAO.
APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO
CONSTANTE NOS PROJETOS E EM CONFORMIDADE AOS
REQUISITOS NORMATIVOS. OBSERVACOES: RETIRAR
AMOSTRA DO PADRAO DE TEXTURAS NA SUPERVISAO DE
ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. A ARTE CORRESPONDENTE AS
INFORMACOES QUE DEVERAO SER GRAVADAS NOS MOLDES
DEVERA SER APRESENTADA PARA APROVACAO PREVIA PELA
EQUIPE TECNICA DA FDE. PECAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES
CORTANTES (TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS EM
PROJETO). A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM HOT
MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS
A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS
BORDOS (VER DETALHAMENTO DO PROJETO). QUALIDADE DE
COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE APRESENTAR
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N, QUANDO
ENSAIADA CONFORME ANEXO A - ENSAIO DE COLAGEM
(RESISTENCIA A TRACAO), CONSTANTE NA ABNT NBR 16332 -
MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES -
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REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. SOLDAS DEVEM
POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS
OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMIRALHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. REFERENCIAS MDP
COM ESPESSURA DE 25MM REVESTIDO EM UMA DAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP -
“DURATEX” OU EQUIVALENTE (*) - COR BRANCA. LAMINADO DE
ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - “FORMICA”
OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**)
428 C. LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E
POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO

"FORMICA" OU EQUIVALENTE (*) - COR LARANJA -
REFERENCIA PANTONE (**) 151 C.FITA DE BORDO COM
ESPESSURA DE 3MM - "REHAU" OU EQUIVALENTE (*) - COR
LARANJA - REFERENCIA PANTONE (**) 151 C. COMPONENTES
INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS -
COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (**) 151 C. PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL
(***) 7040. IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO
LARANJA). (*) A CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO
"EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE,
QUE PODERA EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO
COMPONENTE. (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED (***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHO MINIMO 80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DOS ASSENTOS, CONTENDO: NOME
DO FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE; LOGOTIPO DO
FABRICANTE; ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR;
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO;
GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE
ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A
AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM AS
ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS, FIXADAS NOS LOCAIS
DEFINIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE
DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVACAO
FORNECER UM MANUAL DO FABRICANTE A CADA MESA, EM
PORTUGUES, CONTENDO: CODIGO E DESCRICAO DO
PRODUTO; ORIENTACOES E FORMA DE USO CORRETOS;
RECOMENDACOES DE SEGURANCA; PROCEDIMENTOS PARA
CONSERVACAO E LIMPEZA; PROCEDIMENTOS PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA OU ASSISTENCIA TECNICA.
OBSERVACAO: A AMOSTRA DA MESA DEVE SER
APRESENTADA ACOMPANHADA DA AMOSTRA DO MANUAL
IMPRESSO. GARANTIA 02 (DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. OBSERVACAO: A DATA PARA CALCULO DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE O ULTIMO DIA DA ENTREGA
DO LOTE CORRESPONDENTE A ORDEM DE FORNECIMENTO.
CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO
PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO, DURANTE
A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU
SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA
TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES
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COM PAPEL CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. - CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS
DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM
PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. - EMBALAR AS MESAS E AS CADEIRAS
INDIVIDUALMENTE. » EMPILHAR E AMARRAR DUAS CADEIRAS.
- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOGCAO. « NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. + NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS
ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM 0
PRODUTO.OBSERVACAO: OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM
QUE APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO
AMBIENTAL PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE
TECNICA DA FDE MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE
CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO:
IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR; CODIGO FDE DO PRODUTO; ORIENTACOES
SOBRE  MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
OBSERVACAO: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER
ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO ESPECIFICADO E
ACOMPANHADA DO "MANUAL DE USO E CONSERVACAO".
TRANSPORTE MANIPULAR CUIDADOSAMENTE. PROTEGER
CONTRA INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,
SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS
OU MENOS (+/-) 1MM PARA FURACOES E RAIOS QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1° PARA
ANGULOS QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS
OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU
PARA COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA FURACOES
E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS (+) 2
MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXACAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. OBSERVACAO: NOS
COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACOES DECORRENTES
DAS CONTRACOES DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS
ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA. SEM PREJUiIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA O0S
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E
CHAPAS DE MDP. ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

CONJUNTO USO MULTIPLO (01 MESA E 02 CADEIRAS)
TAMANHO 03 - (M2C-03) - PADRAO FDE: CONJUNTO DE USO
MULTIPLO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 2 (DUAS)
CADEIRAS. MESA COM TAMPO EM MDP, REVESTIDO DE 02 UN | R$2.166,67 R$ 4.333,34
LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO. CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
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COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CONSTITUINTES - MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE  ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
REVESTIMENTO NA FACE |INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR BRANCA (VER
REFERENCIAS). FURACAO E COLOCACAO DE BUCHAS EM
ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4” X 13MM
DE COMPRIMENTO, CONFORME PROJETO E DETALHAMENTO.
DIMENSOES ACABADAS 1200MM (LARGURA) X 600MM
(PROFUNDIDADE) X 25,8MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS), COLADAS COM ADESIVO HOT MELT.
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N (VER
FABRICACAO). DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA.ESTRUTURA DA MESA COMPOSTAS DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE38MM (1 1/2"), EM CHAPA
16 (1,5MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
QUADRADA DE 40 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20 X 50MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES ESTRUTURAIS E DE
FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO, ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS CONFORME O
PROJETO. ALETAS DE FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE ACO CARBONO, EM CHAPA 14 (1,9MM),
ESTAMPADAS CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO TAMPO
AS ESTRUTURAS ATRAVES DE: PARAFUSOS ROSCA MAQUINA
POLEGADA DE 1/4” X 2 1/2”, CABECA CHATA, FENDA SIMPLES;
PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES; PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES PARA MDP, DIAMETRO DE 4,5MM, 22MM
DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS OU
POZIDRIV. PONTEIRAS/ SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FIXADAS
A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA
PONTEIRA/ SAPATA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, IDENTIFICACAO DO
MODELO, O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO PARA O QUAL A
PECA E ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO, DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO).
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
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GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
CONSTITUINTES - CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O  SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
"MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS). OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO
PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS
INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA,
ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA
LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORACAO POR
FUNGOS OU INSETOS. DIMENSOES E DESIGN CONFORME
PROJETO.QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O
ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6
A 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR AMARELA (VER REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA FACE
INFERIOR EM LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA
ESPECIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM
SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE
NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MiNIMA
DE 9,7MM E MAXIMA DE 12MM. O ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL,
POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVACAO A FOGO SOB A
CAMADA DE VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO), E O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE. OBSERVACAO: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS). BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA
DO ENCOSTO MINIMA DE 9,6MM E MAXIMA DE 12,1MM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO
INFERIOR, 0 NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE.OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
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“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
FIXACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 19MM. FIXACAO DO ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
22MM.  SAPATAS/ PONTEIRAS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FIXADAS
A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O
SiIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO).
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL A CADEIRA DEVE
RECEBER IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL
IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA PARTE POSTERIOR DO
ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME
PROJETO GRAFICO E APLICACAO. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO
DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS
COM AS UNHAS. OBSERVACOES: O ARQUIVO DIGITAL
REFERENTE A ARTE DA IDENTIFICACAO DEVERA SER
SOLICITADO A SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO.
A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM A
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL TAMPOGRAFADA
NO ENCOSTO DA CADEIRA.FABRICACAOPARA FABRICACAO E
INDISPENSAVEL  SEGUIR  PROJETO  EXECUTIVO E
ESPECIFICACOES TECNICAS NA MONTAGEM DO CONJUNTO
SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM
PLASTICO INJETADO, COMPONENTES EM COMPENSADO
MOLDADO E FITAS DE BORDO APROVADOS PELA
SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E
TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES
INJETADOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPCAO
DE MONTAGEM DAS CADEIRAS COM ASSENTO E ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER
PROVENIENTES DE UM MESMO FABRICANTE.OBSERVACAO:
CONSULTAR A SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
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GERENCIA DE INOVAGCAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICAGCAO
PARA OBTER INFORMACOES SOBRE FABRICANTES DE
COMPONENTES INJETADOS E DE COMPENSADO MOLDADO
QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. COMPONENTES
NAO HOMOLOGADOS PODEM SER SUBMETIDOS A QUALQUER
TEMPO, A SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO
PARA HOMOLOGACAO. APLICACAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE NOS PROJETOS E EM
CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS.
OBSERVACOES: RETIRAR AMOSTRA DO PADRAO DE
TEXTURAS NA SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO.
A ARTE CORRESPONDENTE AS INFORMACOES QUE DEVERAO
SER GRAVADAS NOS MOLDES DEVERA SER APRESENTADA
PARA APROVACAO PREVIA PELA EQUIPE TECNICA DA FDE.
PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS,
FALHAS DE INJECAO OU PARTES CORTANTES (TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS EM PROJETO). A FITA DE BORDO
DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM HOT MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO
FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS (VER DETALHAMENTO DO
PROJETO).QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE
APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE
70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME ANEXO A - ENSAIO DE
COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAO), CONSTANTE NA ABNT
ABNT NBR 16332 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.
SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS
E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMIRALHADAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
REFERENCIAS MDP COM ESPESSURA DE 25MM REVESTIDO
EM UMA DAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO - BP - “DURATEX’ OU EQUIVALENTE (*) - COR
BRANCA. LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO
TAMPO - “FORMICA” OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA -
REFERENCIA PANTONE (**) 428 C. LAMINADO DE ALTA
PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR E POSTERIOR DO
ENCOSTO, E FACE SUPERIOR DO ASSENTO - “FORMICA” OU
EQUIVALENTE (*) - COR AMARELA - REFERENCIA PANTONE (**)
1235 C.FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM - "REHAU"
OU EQUIVALENTE (*)- COR AMARELA - REFERENCIA PANTONE
(**) 1235 C. COMPONENTES INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS - COR AMARELA - REFERENCIA
PANTONE (**) 1235 C. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS -
COR CINZA - REFERENCIA RAL (***) 7040. IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR
BRANCA (SOBRE FUNDO AMARELO). (*) A CARACTERIZAGAO
DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA
DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA EXIGIR
COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE. (**)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOS ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO
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DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DOS ASSENTOS, CONTENDO: NOME DO
FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE; LOGOTIPO DO
FABRICANTE; ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR;
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO;
GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE
ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A
AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM AS
ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS, FIXADAS NOS LOCAIS
DEFINIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE
DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVACAO
FORNECER UM MANUAL DO FABRICANTE A CADA MESA, EM
PORTUGUES, CONTENDO: CODIGO E DESCRICAO DO
PRODUTO; ORIENTACOES E FORMA DE USO CORRETOS;
RECOMENDACOES DE SEGURANCA; PROCEDIMENTOS PARA
CONSERVACAO E LIMPEZA; PROCEDIMENTOS PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA OU ASSISTENCIA TECNICA.
OBSERVACAO: A AMOSTRA DA MESA DEVE SER
APRESENTADA ACOMPANHADA DA AMOSTRA DO MANUAL
IMPRESSO. GARANTIA 02 (DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. OBSERVACAO: A DATA PARA CALCULO DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE O ULTIMO DIA DA ENTREGA
DO LOTE CORRESPONDENTE A ORDEM DE FORNECIMENTO.
CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO
PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO, DURANTE
A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU
SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA
TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES
COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA.. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO OU PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER
OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. « EMBALAR AS MESAS E AS CADEIRAS
INDIVIDUALMENTE. « EMPILHAR E AMARRAR DUAS CADEIRAS.
- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOCAO. « NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. « NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS
ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
OBSERVACAO: OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE; IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR; CODIGO FDE
DO PRODUTO; ORIENTACOES SOBRE  MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA
COMO ESPECIFICADO E ACOMPANHADO DO "MANUAL DE USO
E CONSERVACAOQ". TRANSPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS DIMENSIONAISASSEGURADAS AS CONDICOES
DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUiZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS

Rua Professor José Borges Ribeiro, N° 167 — Centro, Aparecida/SP - CEP: 12.570-013.
Tel.: (12) 31044000 — E-mail: lidtacao(@aparecida sp.gov.br
CINPT 45.680.518/0001-14

www.apareddasp.gov.br 95



PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-)
3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS
NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+-) 1MM PARA
FURACOES E RAIOS QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1° PARA ANGULOS
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-)
1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA
COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA FURACOES E
RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS (+) 2
MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXACAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. OBSERVACAO: NOS
COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACOES DECORRENTES
DAS CONTRACOES DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS
ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA. SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS  CITADAS ACIMA, SERAO  ADMITIDAS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA O0S
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E
CHAPAS DE MDP ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

CONJUNTO PARA REFEITORIO (01 MESA E 04 CADEIRAS)
TAMANHO 01 - (M4C-01) - PADRAO FDE: CONJUNTO PARA
REFEITORIO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO)
CADEIRAS. MESA COM TAMPO EM MDP, REVESTIDO DE
LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AGCO. CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CONSTITUINTES - MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR BRANCA (VER
REFERENCIAS). FURAGAO E COLOCAGAO DE BUCHAS EM
ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4” X 13MM
DE COMPRIMENTO, CONFORME PROJETO E DETALHAMENTO.
DIMENSOES ACABADAS 1200MM (LARGURA) X 600MM
(PROFUNDIDADE) X 25,8MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E 30 UN | R$2.400,00 | R$ 72.000,00
PROFUNDIDADE E +/~ 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABEGADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS), COLADAS COM ADESIVO HOT MELT.
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N (VER
FABRICACAQ). DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. ESTRUTURA DA MESA COMPOSTAS DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA
16 (1,5MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
QUADRADA DE 40 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20 X 50MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES ESTRUTURAIS E DE
FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
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CARBONO, ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS CONFORME O
PROJETO. ALETAS DE FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE ACO CARBONO, EM CHAPA 14 (1,9MM),
ESTAMPADAS CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO TAMPO
AS ESTRUTURAS ATRAVES DE: PARAFUSOS ROSCA MAQUINA
POLEGADA DE 1/4” X 2 1/2”, CABECA CHATA, FENDA SIMPLES;
PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES; PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES PARA MDP, DIAMETRO DE 4,5MM, 22MM
DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS OU
POZIDRIV. PONTEIRAS/ SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA
PONTEIRA/ SAPATA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, IDENTIFICACAO DO
MODELO, O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO PARA O QUAL A
PECA E ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO, DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO).
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RI0O E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
CONSTITUINTES - CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS).
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME
INDICACOES NOS PROJETOS), E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACOES NOS PROJETOS).OBSERVACAO: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO
SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MINIMO CINCO LAMINAS INTERNAS,
COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS
DE RACHADURAS, E DETERIORACAO POR FUNGOS OU
INSETOS. DIMENSOES E DESIGN CONFORME PROJETO.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM
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LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS.
ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MINIMA DE 7,2MM E
MAXIMA DE 9,1MM. O ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ,
NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO, A IDENTIFICACAO DO MODELO
(CONFORME INDICACAO NO PROJETO), E O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE.OBSERVACAO: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS). BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA
DO ENCOSTO MINIMA DE 7,0MM E MAXIMA DE 9,3MM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO
INFERIOR, 0 NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE.OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
FIXACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 16MM. FIXACAO DO ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
18MM.  SAPATAS/ PONTEIRAS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICACAO NO
PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO).
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, , POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL A CADEIRA DEVE
RECEBER IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL
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IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA PARTE POSTERIOR DO
ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME
PROJETO GRAFICO E APLICAGAO. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO
DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS
COM AS UNHAS. OBSERVACOES: O ARQUIVO DIGITAL
REFERENTE A ARTE DA IDENTIFICACAO DEVERA SER
SOLICITADO A SUPERVISAO DE ESPECIFICAGAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVAGAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICAGAO.
A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM A
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL TAMPOGRAFADA
NO ENCOSTO DA CADEIRA. FABRICAGAO PARA FABRICAGCAO E
INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO E
ESPECIFICAGOES TECNICAS. NA MONTAGEM DO CONJUNTO
SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM
PLASTICO INJETADO, COMPONENTES EM COMPENSADO
MOLDADO E FITAS DE BORDO APROVADOS PELA
SUPERVISAO DE ESPECIFICAGAO E DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVAGAO E
TECNOLOGIA PARA A EDIFICAGAO. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES
INJETADOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPGAO
DE MONTAGEM DAS CADEIRAS COM ASSENTO E ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTES
DE UM MESMO FABRICANTE.OBSERVACAO: CONSULTAR A
SUPERVISAO DE ESPECIFICAGAO E DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVAGAO E
TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO PARA OBTER
INFORMAGOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES
INJETADOS, DE COMPENSADO MOLDADO E DE FITA DE
BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS.
COMPONENTES NAO HOMOLOGADOS PODEM  SER
SUBMETIDOS A QUALQUER TEMPO, A SUPERVISAO DE
ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVAGAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. APLICACAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE NOS PROJETOS E EM
CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS.
OBSERVACOES: RETIRAR AMOSTRA DO PADRAO DE
TEXTURAS NA SUPERVISAO DE ESPECIFICAGAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVAGAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICAGAO.
A ARTE CORRESPONDENTE AS INFORMAGOES QUE DEVERAO
SER GRAVADAS NOS MOLDES DEVERA SER APRESENTADA
PARA APROVAGCAO PREVIA PELA EQUIPE TECNICA DA FDE.
PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS,
FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES (TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS EM PROJETO). A FITA DE BORDO
DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM HOT MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO
FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS (VER DETALHAMENTO DO
PROJETO). QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO
DEVE APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO
MINIMA DE 70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME ANEXO A -
ENSAIO DE COLAGEM (RESISTENCIA A TRAGAO), CONSTANTE
NA ABNT NBR 16332 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.
SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
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NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS
E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMIRALHADAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
REFERENCIAS MDP COM ESPESSURA DE 25MM REVESTIDO
EM UMA DAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO - BP - “DURATEX’ OU EQUIVALENTE (*) - COR
BRANCA. LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO
TAMPO - “FORMICA” OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA -
REFERENCIA PANTONE (**) 428 C. LAMINADO DE ALTA
PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO
ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO - "FORMICA" OU
EQUIVALENTE (*) - COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (**)
151 C.FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM - "REHAU" OU
EQUIVALENTE (*) - COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (**)
151 C. COMPONENTES INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS - COR LARANJA - REFERENCIA
PANTONE (**) 151 C. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS -
COR CINZA - REFERENCIA RAL (***) 7040. IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR
BRANCA (SOBRE FUNDO LARANJA). (*) A CARACTERIZAGAO
DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA
DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA EXIGIR
COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.(**)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO
80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO
E DOS ASSENTOS, CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR;
NOME DO FABRICANTE; LOGOTIPO DO FABRICANTE;
ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; DATA DE
FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO; GARANTIA ATE
(24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A
SEREM UTILIZADAS, FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS. ENVIAR
ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-
PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVACAO FORNECER UM
MANUAL DO FABRICANTE A CADA MESA, EM PORTUGUES,
CONTENDO: CODIGO E DESCRICAO DO PRODUTO;
ORIENTACOES E FORMA DE USO CORRETOS;
RECOMENDACOES DE SEGURANCA; PROCEDIMENTOS PARA
CONSERVACAO E LIMPEZA; PROCEDIMENTOS PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA ou ASSISTENCIA
TECNICA.OBSERVACAO: A AMOSTRA DA MESA DEVE SER
APRESENTADA ACOMPANHADA DA AMOSTRA DO MANUAL
IMPRESSO. GARANTIA 02 (DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. OBSERVACAO: A DATA PARA CALCULO DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE O ULTIMO DIA DA ENTREGA
DO LOTE CORRESPONDENTE A ORDEM DE FORNECIMENTO.
CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO
PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO, DURANTE
A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU
SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA
TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES
COM PAPEL CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
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ESPUMA. + CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS
DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM
PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA, - EMBALAR AS MESAS E AS CADEIRAS
INDIVIDUALMENTE. « EMPILHAR E AMARRAR DUAS CADEIRAS.
- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOGCAO. « NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. + NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS
ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
OBSERVACAO:OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE; IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR; CODIGO FDE
DO PRODUTO; ORIENTACOES SOBRE  MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA
COMO ESPECIFICADO E ACOMPANHADA DO "MANUAL DE USO
E CONSERVACAO". TRANSPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES
DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-)
3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS
NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+-) 1MM PARA
FURACOES E RAIOS QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1° PARA ANGULOS
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-)
1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA
COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA FURACOES E
RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS (+) 2
MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. OBSERVACAO: NOS
COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACOES DECORRENTES
DAS CONTRACOES DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS
ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA. SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS  CITADAS ACIMA, SERAO  ADMITIDAS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA 0S
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E
CHAPAS DE MDP. ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

CONJUNTO PARA REFEITORIO (01 MESA 04 CADEIRAS)
TAMANHO 03 - (M4C-03) -PADRAO FDE:CONJUNTO PARA
REFEITORIO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO)
CADEIRAS. « MESA COM TAMPO EM MDP, REVESTIDO DE
LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO. « CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE

40 UN | R$2.688,33 | R$ 107.533,20
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ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CONSTITUINTES - MESA -
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE  ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR BRANCA (VER
REFERENCIAS). FURACAO E COLOCACAO DE BUCHAS EM
ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4” X 13MM
DE COMPRIMENTO, CONFORME PROJETO E DETALHAMENTO.
« DIMENSOES ACABADAS 1200MM (LARGURA) X 600MM
(PROFUNDIDADE) X 25,8MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA. . TOPOS
ENCABECADOS COM FI TA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS), COLADAS COM ADESIVO "HOT MELTING".
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N (VER
FABRICACAO). DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. -+ ESTRUTURA DA MESA COMPOSTAS
DE:ESTRUTURA DA MESA COMPOSTAS DE: - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE38MM (1 1/2"), EM CHAPA
16 (1,5MM); - TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
QUADRADA DE 40 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE
20 X 50MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). + SUPORTES ESTRUTURAIS
E DE FI XACAO DO TAMPO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE
ACO CARBONO, ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS
CONFORME O PROJETO. « ALETAS DE FI XACAO DO TAMPO
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO, EM CHAPA
14 (1,9MM), ESTAMPADAS CONFORME O PROJETO. « FIXACAO
DO TAMPO AS ESTRUTURAS ATRAVES DE: - PARAFUSOS
ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2 1/2”, CABECA CHATA,
FENDA SIMPLES; - PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA
DE 1/4” X 2", CABECA CHATA, FENDA SIMPLES; - PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES PARA MDP, DIAMETRO DE 4,5MM, 22MM
DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS OU
POZIDRIV. « PONTEIRAS/ SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FI XADAS
A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA
PONTEIRA/ SAPATA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFI CADOR DO POLIMERO, IDENTIFI CACAO DO
MODELO, O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO PARA O QUAL A
PECA E ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO, DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACAO NO PROJETO).0OBS.: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. -
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RI0 E O
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GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO /TO . * PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS). CONSTITUINTES - CADEIRA -
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AMARELA (VER REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS).
OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA..
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO
SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS,
COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE
REFL ORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS
DE RACHADURAS, E DETERIORACAO POR FUNGOS OU
INSETOS. DIMENSOES E DESIGN CONFORME PROJETO. -
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS). REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM
LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS.
ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MINIMA DE 9,7MM E
MAXIMA DE 12MM. O ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ,
NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO, A IDENTIFI CACAO DO MODELO
(CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS. 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. -«
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS). BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA
DO ENCOSTO MINIMA DE 9,6MM E MAXIMA DE 12,1MM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO
INFERIOR, O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE. OBS.
3: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. -
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. + FIXACAO DO ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
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REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
19MM. « FIXACAO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 22MM. « SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO). OBS. 4: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. * NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO
DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE
DO /TO . » PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS).IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL « A
CADEIRA DEVE RECEBER IDENTIFI CACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI A NA PARTE
POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM
COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO,
CONFORME PROJETO GRAFI CO E APLICACAO. « PARA
IMPRESSAO EM TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO
INJETADO) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
IMPRESSOES TENHAM FI XACAO PERMANENTE, NAO SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. OBS.1: O ARQUIVO DIGITAL
REFERENTE A ARTE DA IDENTIFI CACAO DEVERA SER
SOLICITADO AO DEPARTAMENTO DE ESPECIFI CACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE ESPECIFI CACOES E CUSTOS. OBS.2: A
AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM A
IDENTIFI CACAO DO PADRAO DIMENSIONAL TAMPOGRAFADA
NO ENCOSTO DA CADEIRA. FABRICACAO « PARA FABRICACAO
E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFI
CACOES TECNICAS. « NA MONTAGEM DO CONJUNTO
SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM
PLASTICO INJETADO, COMPONENTES EM COMPENSADO
MOLDADO E FlI TAS DE BORDO APROVADOS PELO
DEPARTAMENTO DE ESPECIFI CACAO E DESENVOLVIMENTO
DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE ESPECIFI
CACOES E CUSTOS. + NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM
SER UTILIZADOS COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO
FABRICANTE. + EM CASO DA OPCAO DE MONTAGEM DAS
CADEIRAS COM ASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM MESMO
FABRICANTE.OBS.1: CONSULTAR O DEPARTAMENTO DE
ESPECIFI CACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE ESPECIFI CACOES E
CUSTOS PARA OBTER INFORMACOES SOBRE FABRICANTES
DE COMPONENTES INJETADOS E DE COMPENSADO MOLDADO
QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. COMPONENTES
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NAO HOMOLOGADOS PODEM SER SUBMETIDOS A QUALQUER
TEMPO, AO DEPARTAMENTO DE ESPECIFI CACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE ESPECIFI CACOES E CUSTOS PARA
HOMOLOGACAO. + APLICACAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE NOS PROJETOS. ESTAS
DEVERAO APRESENTAR PROFUNDIDADE MAXIMA DE 45
MICROMETROS. OBS.2: RETIRAR AMOSTRA DO PADRAO DE
TEXTURAS NO DEPARTAMENTO DE ESPECIFI CACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE ESPECIFI CACOES E CUSTOS. OBS.3: A ARTE
CORRESPONDENTE AS INFORMACOES QUE DEVERAO SER
GRAVADAS NOS MOLDES DEVERA SER APRESENTADA PARA
APROVACAO PREVIA PELA EQUIPE TECNICA DA FDE. « PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES (TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS EM PROJETO). « A FI TA DE BORDO
DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM “HOT MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO
FRESADO APOS A COLAGEM, CONFI GURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS (VER DETALHAMENTO DO
PROJETO). »+ QUALIDADE DE COLAGEM DA FI TA DE BORDO
DEVE APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO
MINIMA DE 70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME ANEXO A -
ENSAIO DE COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAQO), CONSTANTE
NA ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO. + SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. « TODOS
OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO. « DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS,
ESMIRALHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS
CANTOS AGUDOS.REFERENCIAS « MDP COM ESPESSURA DE
25MM REVESTIDO EM UMA DAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP - “DURATEX” OU
EQUIVALENTE - COR BRANCA. « LAMINADO DE ALTA PRESSAO
- ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA
FACE SUPERIOR DO TAMPO - “FORMICA” OU EQUIVALENTE -
COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. » LAMINADO DE
ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR E POSTERIOR DO
ENCOSTO, E FACE SUPERIOR DO ASSENTO - “FORMICA” OU
EQUIVALENTE - COR AMARELA - REFERENCIA PANTONE (*)
1235 C. » FITA DE BORDO EM PVC COM ESPESSURA DE 3MM -
"REHAU" OU EQUIVALENTE - COR AMARELA - REFERENCIA
PANTONE (*) 1235 C. - COMPONENTES INJETADOS: - ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR AMARELA -
REFERENCIA PANTONE (*) 1235 C. « PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL (**) 7040. -
IDENTIFI CACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO AMARELO). (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACKIDENTIFICACAO DO FORNECEDOR -+ ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MiNIMO
DE 80MM X 40MM, A SER FI XADA NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DOS ASSENTOS, CONTENDO: - NOME DO
FORNECEDOR; - NOME DO FABRICANTE; - LOGOMARCA DO
FABRICANTE; - ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; -
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); - N° DO CONTRATO; -
GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FI SCAL DE
ENTREGA); - CODIGO FDE DO MOVEL. OBS.: A AMOSTRA DO
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CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A
SEREM UTILIZADAS PARA O FORNECIMENTO DOS LOTES, Fl
XADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. GARANTIA -
DOIS ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. OBS.: A DATA
PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE O
ULTIMO DIA DA ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A
ORDEM DE FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE - OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE ou SEUS
PREPOSTOS.EMBALAGEM + MESA: - RECOBRIR CADA TAMPO
COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FI XANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFI A OU FI TILHO DE POLIPROPILENO; - PROTEGER OS PES
COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. + CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO OU PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER
OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. « EMBALAR AS MESAS E AS CADEIRAS
INDIVIDUALMENTE. « EMPILHAR E AMARRAR DUAS CADEIRAS.
- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFI CULDADE DE SUA REMOGCAO. + NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOCAOQ, TAIS COMO FI LMES FI NOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. + ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA COM IDENTIFI CACAO DO FABRICANTE E
DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTACOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. « NAO
DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. OBS.1: A AMOSTRA DO CONJUNTO
DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFI CADO, . OBS.2;: OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA.TRANSPORTE + MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. + PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS + ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFI CACOES; - MAIS OU MENOS
(+/-) 2MM PARA PARTES ESTRUTURAIS; - MAIS OU MENOS (+/-)
1MM PARA FURACOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS
NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFI CACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 1° PARA ANGULOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS ESPECIFI CACOES; - MAIS OU MENOS (+/-)
1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA
COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA FURACOES E
RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFI CACOES. OBS.:
NOS COMPONENTES  PLASTICOS, AS  VARIACOES
DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS MATERIAIS DEVEM
SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS
ESPECIFI CADAS NO ITEM ACIMA. « SEM PREJUiIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA 0S
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SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E
CHAPAS DE MDP. - ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E
BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

REFRIGERADOR 02 PORTAS - (RF-03) - PADRAO
FDE:REFRIGERADOR INDUSTRIAL VERTICAL DE 2 PORTAS,
MONOFASICO 220V, COMPRESSOR DE 1/3 HP, SISTEMA DE
TRANSMISSAO TERMICA CONVECTIVA DE AR FORCADO
ATRAVES DE EVAPORADORES E CONDENSADORES, E
ELIMINACAO AUTOMATICA DA AGUA DE DEGELO (SISTEMA
“FROST-FREE”), DOTADO DE 4 PRATELEIRAS AJUSTAVEIS.
CAPACIDADE UTIL MINIMA DE 540 LITROS. O APARELHO DEVE
POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO, CONFORME
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 148, DE 28 DE MARCO DE
2022 OU 371, DE 29 DE DEZEMBRO DE 2009.
CARACTERISTICAS GABINETE TIPO MONOBLOCO REVESTIDO
INTERNA E EXTERNAMENTE EM ACO INOXIDAVEL.
ISOLAMENTO DO GABINETE EM POLIURETANO INJETADO. 4
(QUATRO) PES METALICOS REGULAVEIS FIXADOS ATRAVES
DE PARAFUSOS A ESTRUTURA, DOTADOS DE PONTEIRAS
MACICAS DE POLIAMIDA 6.0, FIXADAS DE MODO QUE A BASE
DO EQUIPAMENTO SITUE-SE A APROXIMADAMENTE 150 MM
DO PISO. PORTAS REVESTIDAS INTERNA E EXTERNAMENTE
EM ACO INOXIDAVEL. ISOLAMENTO DA PORTA DE
POLIURETANO INJETADO. TRINCOS E DOBRADICAS EM ACO
INOX. TRINCOS COM TRAVAMENTO AUTOMATICO. VEDAGCAO
HERMETICA EM TODO O PERIMETRO DAS PORTAS POR MEIO
DE GAXETA MAGNETICA SANFONADA, QUE DEVE AMOLDAR-
SE PERFEITAMENTE A SUPERFICIE DA AREA A SER VEDADA.
BARREIRA TERMICA EM TODO O PERIMETRO DOS BATENTES
DAS PORTAS PARA EVITAR A CONDENSAGAO, CONSTITUIDA
DE RESISTENCIA ELETRICA DE BAIXA POTENCIA,
INTERCAMBIAVEL. CONTROLE DE TEMPERATURA POR MEIO
DE TERMOSTATO REGULAVEL, DOTADO DE TERMOMETRO
DIGITAL, COM POSICIONAMENTO FRONTAL DE FACIL ACESSO.
REFRIGERACAO POR TRANSMISSAO TERMICA CONVECTIVA,
DOTADO DE COMPRESSOR HERMETICO DE 1/3 HP,
MONOFASICO 220V, COM SISTEMA DE AR FORCADO E
DEGELO AUTOMATICO (SISTEMA “FROST FREE”). O GAS A SER
UTILIZADO NO PROCESSO DE REFRIGERAGAO NAO PODERA
SER PREJUDICIAL A CAMADA DE OZONIO, CONFORME
PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987; DECRETO FEDERAL N°
99.280 DE 07/06/90; DECRETO ESTADUAL N° 41.629 DE 10/03/97
E RESOLUCAO CONAMA N° 267 DE 2000. O GAS
REFRIGERANTE DEVE AINDA POSSUIR,
PREFERENCIALMENTE, BAIXO INDICE GWP ("GLOBAL
WARMING POTENTIAL" - POTENCIAL DE AQUECIMENTO
GLOBAL), CONFORME PROTOCOLO DE KYOTO DE 1997 E
DECRETO FEDERAL N° 5445 DE 12/05/05. 4 (QUATRO)
PRATELEIRAS EM GRADE DE ACO INOX, COM PERFIL DE
SECAO CIRCULAR COM DIAMETRO DE 1/4". DISTANCIA MAXIMA
DE 25MM ENTRE OS PERFIS. AS PAREDES INTERNAS DO
GABINETE DEVEM SER DOTADAS DE DISPOSITIVOS QUE
POSSIBILITEM O AJUSTE DE ALTURA DAS PRATELEIRAS A
CADA 70MM (+-10MM). AS PRATELEIRAS DEVEM TER
CAPACIDADE PARA ARMAZENAR RECIPIENTES
“GASTRONORM” MODELO 1/1 (530 X 325 X 65)MM. PISO DO
GABINETE REVESTIDO EM ACO INOXIDAVEL. PAINEL
SUPERIOR PARA PROTECAO DOS SISTEMAS DE
REFRIGERACAO E ELETRICO DO EQUIPAMENTO. PARAFUSOS
E PORCAS EM ACO INOX. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ
DE FIACAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS
COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO EQUIPAMENTO. CORDAO
DE ALIMENTACAO (RABICHO) CERTIFICADO PELO INMETRO E
COM INDICACGAO DA VOLTAGEM NO CORDAO DE
ALIMENTACAO. COMPRIMENTO UTIL MINIMO DO CORDAO: 1,0

06 UN | R$9.933,33 | R$59.599,98
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(UM) METRO. PLUGUE CERTIFICADO PELO INMETRO. TENSAO
DE ALIMENTACAO: 220V. CONECTORES PARA FIACAO EM
POLIAMIDA, DOTADOS DE PARAFUSOS PARA COMPRESSAO
DOS FIOS. TODO O SISTEMA ELETRICO DEVE SER FIXADO AO
GABINETE POR MEIO DE BRACADEIRAS. SELO DE
CERTIFICACAO  INMETRO  FIXADO NO  APARELHO.
CERTIFICACOES SELO INMETRO DE CERTIFICACAO PARA O
PRODUTO (PORTARIA INMETRO N° 148, DE 28 DE MARGO DE
2022 OU Ne° 371, DE 29 DE DEZEMBRO DE 2009). PLUGUE COM
CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA INMETRO N° 90, DE 09 DE
MARCO DE 2022). CORDAO DE ALIMENTACAO COM
CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA INMETRO N° 131, DE 23
DE MARGCO DE 2022). FABRICACAO PARA FABRICACAO, E
INDISPENSAVEL ATENDER AS ESPECIFICACOES TECNICAS E
RECOMENDACOES DAS NORMAS VIGENTES ESPECIFICAS
PARA CADA MATERIAL. PECAS METALICAS DEVEM SER
UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA COMPATIVEL COM
ACO INOX, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA, E
POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS
OU ESCORIAS. O APARELHO E SEUS COMPONENTES DEVEM
SER ISENTOS DE REBARBAS, ARESTAS CORTANTES OU
ELEMENTOS PERFURANTES. O COMPRESSOR DEVE SER
INSTALADO NA PARTE SUPERIOR DO EQUIPAMENTO. O
APARELHO DEVE SER DOTADO DE SISTEMA DE DEGELO
AUTOMATICO DE FORMA A SER DESNECESSARIA
MANUTENCAO DESTA NATUREZA, EVITANDO A INTERRUPCAO
DO PROCESSO DE CONSERVACAO DOS ALIMENTOS E A
INDESEJAVEL RETIRADA DE BLOCOS DE GELO POR
PROCESSOS QUE POSSAM COMPROMETER  SEU
FUNCIONAMENTO E VIDA UTIL. O LIQUIDO ACUMULADO NO
CONDENSADOR DEVE SER DRENADO ATE A PARTE
POSTERIOR EXTERNA DO REFRIGERADOR PARA ELIMINACAO
POR EVAPORACAO OU COLETADO EM BANDEJA. O APARELHO
DEVE SER PROJETADO PARA A TEMPERATURA DE TRABALHO
DE ATE +2°C A +6°C. DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES
(SISTEMA DE REFRIGERACAO) QUE, DO PONTO DE VISTA DE
POTENCIA CONSUMIDA, PERMITAM UMA OTIMIZACAO NO
CONSUMO DE ENERGIA DURANTE A SUA VIDA UTIL. NO
PRODUTO ACABADO, O FILME PLASTICO DE PROTECAO DAS
CHAPAS DE ACO INOX DEVE PODER SER FACILMENTE
REMOVIDO PELO USUSARIO, SENDO IMPRESCINDIVEL QUE,
NA MONTAGEM DO APARELHO, O FILME SEJA PREVIAMENTE
REMOVIDO: DE TODAS AS SUAS PARTES INTERNAS; DAS
DOBRAS DAS PORTAS; DE QUALQUER OUTRA PARTE JUNTO A
DOBRAS; SOB QUALQUER ELEMENTO SOBREPOSTO.
REFERENCIAS COMPRESSORES: “TECUNSEH” / “ELGIN” OU
EQUIVALENTE*. UNIDADE CONDENSADORA: “MIPAL” OU
EQUIVALENTE*. TERMOMETRO DIGITAL: “EVERY CONTROL”/
“FULL GAUGE” OU EQUIVALENTE*. VENTILADOR: “ELCO” OU
EQUIVALENTE*. (*) A CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU
INSUMO "EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA
DA FDE, QUE PODERA EXIGIR COMPROVACAO DE
DESEMPENHO DO COMPONENTE. IDENTIFICACAO
IDENTIFICACAO COM NOME E/OU LOGOTIPO DA EMPRESA
FABRICANTE FIXADA NA PARTE FRONTAL DO APARELHO.
ETIQUETA AUTOADESIVA (VINILICA OU DE ALUMINIO) COM
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE,
TAMANHO MINIMO DE 80MM X 40MM, FIXADA NA PARTE
POSTERIOR DO APARELHO, CONTENDO: NOME DO
FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR; CNPJ DO
FORNECEDOR; ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR;
DATA DE FABRICACAO; NUMERO DO CONTRATO; GARANTIA
ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
CODIGO FDE DO APARELHO; FREQUENCIA NOMINAL EM
HERTZ (HZ); POTENCIA NOMINAL EM WATTS (W); REFERENCIA
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DO MODELO. (*) A CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU
INSUMO "EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA
DA FDE, QUE PODERA EXIGIR COMPROVACAO DE
DESEMPENHO DO COMPONENTE. MANUAL DE INSTRUCOES
TODO EQUIPAMENTO DEVE VIR ACOMPANHADO DO “MANUAL
DE INSTRUCOES” ELABORADO PELO FABRICANTE, EM
PORTUGUES, CONTENDO: ORIENTACAO PARA INSTALACAO E
FORMA DE USO CORRETAS; PROCEDIMENTOS DE
SEGURANCA; REGULAGEM, MANUTENCAO E LIMPEZA;
PROCEDIMENTOS PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA OU
ASSISTENCIA TECNICA. GARANTIA 02 (DOIS) ANOS CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. CONTROLE DE QUALIDADE OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM CAIXAS DE PAPELAO COM ENGRADADO DE
MADEIRA NA BASE OU CAIXA ENGRADADA DE MADEIRA. A
MADEIRA UTILIZADA DEVE SER DE PROCEDENCIA LEGAL.
PAPELAO ONDULADO OU SACO PLASTICO TIPO BOLHA PARA
PROTECAO DE SUPERFICIE EXTERNA. O ENGRADADO DEVE
ESTAR DISTANCIADO 10CM DO SOLO POR MEIO DE TARUGOS
OU SARRAFOS FIXADOS NAS EXTREMIDADES, DE MODO A
PERMITIR O MANUSEIO POR MEIO DE PORTA PALLETS. NAO
DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. OBSERVACAO: OUTROS TIPOS DE
EMBALAGEM QUE APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR
IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER APROVADOS PELA AREA
TECNICA DA FDE MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM A EMBALAGEM DEVE RECEBER ROTULAGEM
DE IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR DO LADO EXTERNO,
CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR;
CNPJ DO FORNECEDOR; CODIGO FDE DO EQUIPAMENTO;
INDICACAO DE TENSAO (V) E FREQUENCIA (HZ) DO
EQUIPAMENTO; ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
REFRIGERADOR DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
ROTULADA COMO ESPECIFICADO. TRANSPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.

REFRIGERADOR COMBINADO FROST-FREE (260 A 360 LITROS)
- (RF-04) -PADRAO FDE:REFRIGERADOR COMBINADO
(DUPLEX) VERTICAL, LINHA BRANCA, SISTEMA DE
REFRIGERAGAO “FROST-FREE’, CAPACIDADE DE
ARMAZENAMENTO MINIMA DE 260 LITROS E MAXIMA DE 360
LITROS. « O REFRIGERADOR DEVE POSSUIR CERTIFICAGAO
INMETRO CONFORME PORTARIA N° 332, DE 02 DE AGOSTO DE
2021, OU PORTARIA N° 577, DE 18 DE NOVEMBRO DE 2015. « O
APARELHO DEVE POSSUIR TAMBEM "ETIQUETA NACIONAL DE
CONSERVAGAO DE ENERGIA - ENCE", APRESENTANDO
CLASSIFICAGAO MINIMA NIVEL A, CONFORME FAIXA DE
CLASSIFICAGAO 2022. + O PRODUTO DEVE ATENDER A
RESOLUGAO RDC N° 20, DE 22 DE MARGCO DE 2007 - ANVISA, E
SUAS ALTERAGOES. CARACTERISTICAS * GABINETE EXTERNO
DO TIPO MONOBLOCO REVESTIDO EM CHAPA DE ACO
GALVANIZADO OU FOSFATIZADO COM ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA (A PO), POLIESTER NA COR
BRANCA. SISTEMA DE ISOLAMENTO TERMICO EM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO. « GABINETE INTERNO REVESTIDO
EM PAINEIS PLASTICOS DIVIDIDOS EM DUAS PARTIGOES, COM
02 (DUAS) PORTAS, CONFIGURANDO O TIPO "COMBINADO"
(DUPLEX), SENDO A PRIMEIRA O FREEZER E A SEGUNDA O
REFRIGERADOR, CONTENDO PAREDES COM RELEVOS PARA
ACOPLAGEM DAS PRATELEIRAS INTERNAS DESLIZANTES. -
COMPARTIMENTO DE CONGELAMENTO (FREEZER) COM
CAPACIDADE MINIMA DE 50L. « PRATELEIRA E/OU GAVETA
PLASTICA NO COMPARTIMENTO DO FREEZER. « PORTAS,
DOTADAS DE PRATELELEIRAS, EM ACO GALVANIZADO OU
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FOSFATIZADAS COM  ACABAMENTO EM  PINTURA
ELETROSTATICA (A PO), POLIESTER NA COR BRANCA,
INJETADAS INTERNAMENTE COM SISTEMA DE ISOLAMENTO
TERMICO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO. -
GAXETAS PLASTICAS MAGNETICAS PARA VEDACAO
HERMETICA DAS PORTAS COM O GABINETE. « CONJUNTO DE
PRATELEIRAS DE VIDRO TEMPERADO OU ACRILICO,
REMOVIVEIS E REGULAVEIS. « GAVETA PLASTICA PARA
ACONDICIONAMENTO DE FRUTAS, VERDURAS E LEGUMES. -«
CONJUNTO DE DOBRADICAS METALICAS. -+ SAPATAS
NIVELADORAS. «+ CONTROLE DE TEMPERATURA POR MEIO DE
TERMOSTATO  AJUSTAVEL. + REFRIGERACAO POR
COMPRESSOR  HERMETICO, TRANSMISSAO  TERMICA
CONVECTIVA POR MEIO DE EVAPORACAO E CONDENSACAO
ATRAVES DO SISTEMA DE AR FORCADO E LIBERACAO DE
CALOR POR MEIO DE RESISTENCIAS ELETRICAS, IMPEDINDO
A FORMACAO DE CAMADAS DE GELO (SISTEMA “FROST-
FREE”). + COMPRESSOR COM GAS REFRIGERANTE RG00A,
CONFORME LEGISLACAO VIGENTE. - O GAS A SER UTILIZADO
NO PROCESSO DE REFRIGERACAO NAO PODERA SER
PREJUDICIAL A CAMADA DE OzONIO, ATENDENDO AO
PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987, AO DECRETO FEDERAL
N° 99.280 DE 07/06/90, AO DECRETO ESTADUAL N° 41.629 DE
1997 E A RESOLUCAO CONAMA N° 267 DE 2000. - O GAS
REFRIGERANTE DEVE AINDA POSSUIR BAIXO iNDICE GWP
(‘GLOBAL  WARMING POTENTIAL” - POTENCIAL DE
AQUECIMENTO GLOBAL), ATENDENDO AO PROTOCOLO DE
KYOTO DE 1997 E DECRETO FEDERAL N° 5.445 DE 12/05/05, A
LEI ESTADUAL 13.798 DE 2009, A LEl FEDERAL 12.187 DE 2009,
AO DECRETO ESTADUAL N°55.947 DE 2010 E AO DECRETO
FEDERAL N° 9.578 DE 2018. - DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ
DA FIACAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS
COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO EQUIPAMENTO. « PLUGUE
E CORDAO DE ALIMENTACAO (RABICHO), COM INDICACAO DE
TENSAO NO CORDAO DO APARELHO. « TENSAO DE
ALIMENTACAO: 127V E 220V (CONFORME TENSAO LOCAL).
CERTIFICACOES « SELO INMETRO DE CERTIFICACAO PARA O
PRODUTO (PORTARIA INMETRO N° 332, DE 02 DE AGOSTO DE
2021, OU N° 577, DE 18 DE NOVEMBRO DE 2015). + ENCE -
"ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVACAO DE ENERGIA",
APRESENTANDO "FAIXA DE CLASSIFICACAO NIVEL A". -
PLUGUE COM CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA INMETRO
N° 90, DE 09 DE MARCO DE 2022). + CORDAO DE ALIMENTACAO
COM CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA INMETRO N° 131, DE
23 DE MARCO DE 2022). FABRICACAO « AS MATERIAS-PRIMAS
UTILIZADAS NA FABRICACAO DO EQUIPAMENTO DEVEM
ATENDER AS NORMAS TECNICAS ESPECIFICAS PARA CADA
MATERIAL. +« ELEMENTOS DE FIXACAO EXPOSTOS,
PARAFUSOS E ARRUELAS DEVERAO POSSUIR PROTECAO
ADEQUADA CONTRA CORROSAO/OXIDACAO. + TODAS AS
PARTES DEVERAO ESTAR ISENTAS DE REBARBAS E ARESTAS
CORTANTES. IDENTIFICACAO DO PRODUTO - IDENTIFICAGAO
COM NOME E/OU LOGOTIPO DA EMPRESA FABRICANTE,
FIXADA NA PARTE EXTERNA FRONTAL DO APARELHO. -
IDENTIFICACAO PERMANENTE NA SUPERFICIE DO PRODUTO
CONTENDO, NO MINIMO, AS SEGUINTES INFORMACOES: -
NOME DO FABRICANTE; - DESIGNACAO DO MODELO; -
NUMERO DE SERIE; - ANO DE FABRICACAO. MANUAL DE
INSTRUCOES -+ TODO EQUIPAMENTO DEVE VIR
ACOMPANHADO DO “MANUAL DE INSTRUGCOES”, EM
PORTUGUES, CONTENDO, NO MINIMO: - ORIENTACAO PARA
INSTALACAO E FORMA DE USO CORRETA; - PROCEDIMENTOS
DE SEGURANCA; - REGULAGEM, MANUTENCAO E LIMPEZA.
GARANTIA « 01 (UM) ANO CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.
CONTROLE DE QUALIDADE « OS LOTES DE FABRICACAO
PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO DURANTE A
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VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU
SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM « O PRODUTO DEVERA SER
ENTREGUE EM EMBALAGEM ORIGINAL DO FABRICANTE,
LACRADA E CONTENDO SEU RESPECTIVO "MANUAL DE
INSTRUCOES". + A EMBALAGEM DEVE RECEBER ENVELOPE
PLASTICO TRANSPARENTE, LACRADO, NO LADO EXTERNO,
FIXADO POR FITA ADESIVA, CONTENDO: - PROCEDIMENTOS
PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA E/OU ASSISTENCIA
TECNICA; - COPIA DA NOTA FISCAL. - ETIQUETA DE
IDENTIFICACAO DO  FORNECEDOR EM  MATERIAL
AUTOADESIVO  (VINILICO OU DE ALUMINIO) COM
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE,
CONTEDO: » NOME DO FABRICANTE; » NOME DO
FORNECEDOR; » CNPJ DO FORNECEDOR; » ENDERECO /
TELEFONE DO FORNECEDOR; » N° DO CONTRATO; »
GARANTIA ATE (12 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE
ENTREGA); » CODIGO FDE DO EQUIPAMENTO; » TENSAO
NOMINAL EM VOLT (V); » SIMBOLO DA NATUREZA DA FONTE
OU FREQUENCIA NOMINAL EM HERTZ (HZ); » POTENCIA
NOMINAL EM WATT (W); » REFERENCIA DO MODELO.
OBSERVACAO: - ENVIAR ETIQUETA EM DUPLICATA PARA
ANALISE DA MATERIA - PRIMA. « NAO DEVERAO SER
UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O
PRODUTO. ROTULAGEM DA EMBALAGEM + A EMBALAGEM
DEVE RECEBER ROTULAGEM DO FORNECEDOR DO LADO
EXTERNO EM LOCAL DE FACIL VISIBILIDADE, CONTENDO: -
NOME DO FABRICANTE; - NOME DO FORNECEDOR; - CNPJ DO
FORNECEDOR; - CODIGO FDE; - INDICACAO DE TENSAO (V) E
FREQUENCIA (HZ) DO EQUIPAMENTO; - ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVACAOQ: - A
AMOSTRA DO REFRIGERADOR DEVE SER APRESENTADA
EMBALADA E ROTULADA COMO ESPECIFICADO. TRANSPORTE
*MANIPULAR CUIDADOSAMENTE OS VOLUMES. « PROTEGER
CONTRA INTEMPERIES.

SUPORTE TIPO PEDESTAL PARA TELEVISORES LED ATE 65" -
(RK-09) -PADRAO FDE:SUPORTE DE TV DE LCD OU LED DE
ATE 65", COM RODIizIOS, DOTADO DE DISPOSITIVO DE
FIXACAO DA TV DOTADO DE FURACAO PADRAO VESA DE
100X100MM A 600X400MM, BANDEJA PARA NOTEBOOK E
BANDEJA PARA WEBCAM, COM ESTRUTURA DE ACO
CARBONO, DOTADO DE SISTEMA ANTIFURTO COM CADEADO.
CONSTITUINTES - SUPORTE PARA TV, AJUSTAVEL QUE
PERMITA POSICIONAMENTO DO APARELHO EM ALTURA
ENTRE 1000 MM E 1600 MM (MEDIDO DO PISO AO CENTRO DA
TELA), ESTABILIZAVEL EM QUALQUER POSICAO DESTE
INTERVALO, OU DE FORMA ESCALONADA DE 20 EM 20MM SEM
O USO DE FERRAMENTAS. O SUPORTE DEVE PERMITIR AINDA
O MOVIMENTO ANGULAR DO TELEVISOR NO PLANO VERTICAL
COM ANGULACAO DE + OU — 15° OU MAIOR, E SER PASSIVEL
DE TRAVAMENTO EM QUALQUER POSICAO SEM O USO DE | 20 UN | R$1.713,33 | R$ 34.266,60
FERRAMENTAS. RESISTENCIA MINIMA A CARGA ESTATICA
VERTICAL NO SUPORTE VESA DE 400 NEWTON (+ OU — 5%)
MEDIDA CONFORME PROCEDIMENTO 6.3.1.3 DA NBR
14006:2008 — MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL, COM ADAPTACAO DO PONTO
DE APLICACAO DE FORCA PARA O CENTRO GEOMETRICO DO
SUPORTE VESA. A DEFLEXAO MAXIMA DA ESTRUTURA DO
PRODUTO MEDIDA COM A FORCA APLICADA NAO PODE
EXCEDER A 2% DA ALTURA “H” DO PRODUTO. « BANDEJA PARA
NOTEBOOK MEDINDO NO MINIMO L=500MM X P=350MM,
REGULAVEL COM CURSO VERTICAL MINIMO H=200MM SENDO
A ALTURA INFERIOR H1=700MM DO PISO. L = LARGURA P=
PROFUNDIDADE H= CURSO VERTICAL H1= ALTURA INFERIOR
RESISTENCIA A CARGA ESTATICA VERTICAL NA BANDEJA
MINIMA DE 200 N (+ OU — 5%).

RELOGIO DE PAREDE - (RP-03) - PADRAO FDE:RELOGIO DE 20 UN R$ 185,33 R$ 3.706,60
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PAREDE COM FUNCIONAMENTO A “QUARTZ” ALIMENTADO
POR PILHA ALCALINA. CARACTERISTICAS TECNICAS -
RELOGIO ANALOGICO DE PAREDE, DIAMETRO MINIMO DE
30CM. *MOSTRADOR COM DIAMETRO MINIMO DE 25CM,
FUNDO BRANCO, SEM TEXTURAS OU ELEMENTOS DE
DECORACAO. + ALGARISMOS ARABICOS DE 1 A 12 NA COR
PRETA, SIMETRICOS E ALINHADOS. « CAIXA METALICA OU EM
PLASTICO INJETADO, ESPESSURA MINIMA DE 1,5MM. « ANEL
FRONTAL CROMADO, LISO, SEM TEXTURAS OU ELEMENTOS
DECORATIVOS. + VISOR INCOLOR SEM TEXTURAS OU
ELEMENTOS DE DECORACAO. « PONTEIROS NA COR PRETA
COM INDICACAO PARA HORAS, MINUTOS E SEGUNDOS. -
FONTE DE ALIMENTACAO: PILHAS ALCALINAS. « O RELOGIO
DEVE SER FORNECIDO ACOMPANHADO DE PILHAS EM
QUANTIDADE SUFICIENTE PARA O SEU FUNCIONAMENTO.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR -+ IDENTIFICACAO COM O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE NA PARTE FRONTAL DO
MOSTRADOR. « ETIQUETA DE IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR EM MATERIAL AUTO ADESIVO (VINILICO OU DE
ALUMINIO) COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, FIXADA NA PARTE POSTERIOR DO APARELHO,
CONTENDO: - NOME DO FABRICANTE; - NOME DO
FORNECEDOR; - CNPJ DO FORNECEDOR; - ENDERECO /
TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE FABRICACAO
(MES/ANO); - N° DO CONTRATO; - GARANTIA ATE (12) MESES
APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); - CODIGO FDE
DO EQUIPAMENTO. OBS.: A AMOSTRA DO RELOGIO DEVE SER
APRESENTADA COM A ETIQUETA FIXADA NO LOCAL DEFINIDO.
ENVIAR ETIQUETA EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA
PRIMA. MANUAL DE INSTRUCOES « TODO APARELHO DEVE VIR
ACOMPANHADO DE "MANUAL DE INSTRUCOES", EM
PORTUGUES, CONTENDO: - NOME DO FABRICANTE; -
ORIENTACAO PARA INSTALACAO E FORMA DE USO; -
REGULAGEM, MANUTENCAO E LIMPEZA; - PROCEDIMENTOS
PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA E/OU ASSISTENICA
TECNICA. GARANTIA « 01 (UM) ANO CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. OBS.: A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA
DEVE TER COMO BASE A DATA DA NOTA FISCAL DE
FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE - OS LOTES DE
FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER
TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA
TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM + O
RELOGIO DEVE SER ENTREGUE NA EMBALAGEM ORIGINAL DO
FABRICANTE. ROTULAGEM DA EMBALAGEM - A EMBALAGEM
DEVE RECEBER ROTULAGEM DE IDENTIFICACAO DO LADO
EXTERNO, CONTENDO: - NOME DO FABRICANTE; - NOME DO
FORNECEDOR; - CODIGO FDE; - ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBS.: A AMOSTRA
DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA CONFORME
ESPECIFICADO, E ACOMPANHADA DO "MANUAL DE
INSTRUCOES". TRANSPORTE *MANIPULAR CUIDADOSAMENTE.
- PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.

SECADORA DE ROUPAS - (SR-01) - PADRAO FDE:SECADORA
DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMESTICO PARA
INSTALACAO EM PISO, COM CAPACIDADE MINIMA DE 10KG. « O
APARELHO DEVE POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO,
CONFORME ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 148, DE 28 DE
MARCO DE 2022 OU N° 371, DE 29 DE DEZEMBRO DE 2009.
CARACTERISTICAS + GABINETE EXTERNO DO TIPO
MONOBLOCO REVESTIDO EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO
COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO
(EPOXI/ POLIESTER) NA COR BRANCA. « PAINEL DE CONTROLE
EXTERNO COM BOTAO SELETOR DE FUNCOES PRE-
PROGRAMADAS DE SECAGEM E TECLAS DE AJUSTE DA
TEMPERATURA. TODAS AS FUNCOES DEVEM SER
IDENTIFICADAS. « PROGRAMAGCAO COM DIFERENTES TIPOS

01 UN | R$3.730,00 R$ 3.730,00
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DE SECAGEM. - NiVEIS DE TEMPERATURA PARA SECAGEM
DEVEM CONTER, NO MINIMO: "NORMAL" E "DELICADA", OU
EQUIVALENTES. « FUNCAO DE ELIMINAGCAO DE ODOR. « PORTA
COM ABERTURA FRONTAL E VISOR CIRCULAR EM VIDRO
TEMPERADO. «+ COMPARTIMENTO INTERNO (CESTO) EM ACO
INOX AISI 304 E/OU ACO ESMALTADO. « FILTRO INTERNO.
*MOTOR DE ROTACAO AUTO REVERSIVEL. « POTENCIA DA
RESISTENCIA DO AQUECEDOR DE 1350W A 2000W. « TUBO
FLEXIVEL PARA EXAUSTAO ACOMPANHADO DE
DIRECIONADOR DE AR. -+ SAPATAS NIVELADORAS. -
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIACAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO
EQUIPAMENTO. « PLUGUE E CORDAO DE ALIMENTACAO
(RABICHO) CERTIFICADOS PELO INMETRO, COM INDICACAO
DE TENSAO EM ETIQUETA NO CORDAO DO APARELHO. -
TENSAO DE ALIMENTACAO: 127V E 220V (CONFORME TENSAO
LOCAL). » SELO DE CERTIFCAGCAO INMETRO FIXADO NO
EQUIPAMENTO. CERTIFICACOES +« SELO INMETRO DE
CERTIFICACAO PARA O PRODUTO (PORTARIA INMETRO N°
148, DE 28 DE MARCO DE 2022 OU N° 371, DE 29 DE DEZEMBRO
DE 2009). «+ PLUGUE COM CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA
INMETRO N° 90, DE 09 DE MARCO DE 2022) + CORDAO DE
ALIMENTACAO COM CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA
INMETRO N° 131, DE 23 DE MARCO DE 2022). IDENTIFICACAO
DO PRODUTO - IDENTIFICACAO PERMANENTE NA SUPERFICIE
DO PRODUTO CONTENDO, NO MiNIMO, AS SEGUINTES
INFORMACOES: - NOME DO FABRICANTE; - DESIGANCAO DO
MODELO; - NUMERO DE SERIE. GARANTIA « 01 (UM) ANO
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. CONTROLE DE
QUALIDADE « OS LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER
AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO
CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS
PREPOSTOS. MANUAL DE INSTRUCOES + TODO
EQUIPAMENTO DEVE VIR ACOMPANHADO DO “MANUAL DE
INSTRUCOES”, EM PORTUGUES, CONTENDO NO MINIMO: -
ORIENTACAO PARA INSTALACAO E FORMA DE USO CORRETO;
- PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA; - REGULAGEM,
MANUTENCAO E LIMPEZA. EMBALAGEM « O PRODUTO DEVERA
SER ENTREGUE EM EMBALAGEM ORIGINAL DO FABRICANTE,
LACRADA E CONTENDO SEU RESPECTIVO "MANUAL DE
INSTRUCOES". + A EMBALAGEM DEVE RECEBER ENVELOPE
PLASTICO TRANSPARENTE, LACRADO, NO LADO EXTERNO,
FIXADO POR FITA ADESIVA, CONTENDO: - PROCEDIMENTOS
PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA E/OU ASSISTENCIA
TECNICA; - COPIA DA NOTA FISCAL; - ETIQUETA DE
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR EM MATERIAL AUTO
ADESIVO (VINILICO OU DE ALUMINIO) COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, CONTENDO: » NOME
DO FABRICANTE; » NOME DO FORNECEDOR; » CNPJ DO
FORNECEDOR; » ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR; »
NUMERO DO CONTRATO; » GARANTIA ATE (12 MESES APOS A
DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); » CODIGO FDE DO
PRODUTO; » TENSAO NOMINAL EM VOLT (V); » SIMBOLO DA
NATUREZA DA FONTE OU FREQUENCIA NOMINAL EM HERTZ
(HZ); » POTENCIA NOMINAL EM WATT (W); » REFERENCIA DO
MODELO. - NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM + A EMBALAGEM DEVE RECEBER ROTULAGEM
DO FORNECEDOR DO LADO EXTERNO EM LOCAL DE FACIL
VISIBILIDADE, CONTENDO: - NOME DO FABRICANTE; - NOME
DO FORNECEDOR; - CNPJ DO FORNECEDOR; - CODIGO FDE
DO EQUIPAMENTO; - INDICACAO DE TENSAO (V) E
FREQUENCIA (HZ) DO EQUIPAMENTO; - ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. TRANSPORTE
*MANIPULAR CUIDADOSAMENTE OS VOLUMES. « PROTEGER
CONTRA INTEMPERIES.
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TELEVISOR SMART 43" - (TV-09) -PADRAO FDE:TELEVISOR
SMART EM CORES, TECNOLOGIA LED, COM TELA LCD DE 43",
ULTRA HD OU SUPERIOR, WIDESCREEN, COM COMANDOS DE
SINTONIA, OPERACOES NA PARTE EXTERNA, ACOMPANHADO
DE CONTROLE REMOTO E CABO DE ALIMENTACAO. « O
APARELHO DEVE POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO
CONFORME PORTARIA N° 377, DE 14 DE SETEMBRO DE 2021. »
O APARELHO DEVE POSSUIR, TAMBEM, "ETIQUETA NACIONAL
DE CONSERVACAO DE ENERGIA" - ENCE, APRESENTANDO
FAIXA DE CLASSIFICACAO ENERGETICA "A",
CARACTERISTICAS + TECNOLOGIA LED COM TELA EM LCD
WIDESCREEN (16:9). + SISTEMA SMART COM CONEXOES
BLUETOOTH E WIFI INTEGRADOS. O WIFI DEVERA SEGUIR O
PADRAO DE CERTIFICACAO 802.11 B/G/N. + RESOLUCAO
MINIMA: ULTRA HD (3840 X 2160 PIXELS). + RECEPCAO E
REPRODUCAO DE SOM ESTEREO/SAP. + SELECAO
AUTOMATICA DE CANAIS. « CONVERSOR DIGITAL INTEGRADO.
« SISTEMA PAL-M E NTSC (AUTOMATICO). « FUNCOES COM
VISUALIZACAO NA TELA. « FONTE DE ALIMENTACAO BIVOLT:
TENSAO DE ALIMENTACAO ENTRE 110V E 127V E ENTRE 220V
E 240V - AC 50/60HZ (COMUTACAO AUTOMATICA). « PLUGUE E
CORDAO DE ALIMENTACAO (RABICHO) CERTIFICADOS PELO
INMETRO, COM INDICACAO DE TENSAO NO CORDAO DO
APARELHO. « FURACAO NA PARTE POSTERIOR DO APARELHO
PARA FIXACAO NA PAREDE: PADRAO VESA ATE (400 X 400)
MM. « ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVACAO DE ENERGIA -
ENCE, APRESENTANDO FAIXA DE  CLASSIFICAGCAO
ENERGETICA "A". «+ SELO DE CERTIFICACAO INMETRO. + O
TELEVISOR DEVE APRESENTAR, NO MINIMO, AS SEGUINTES
CONEXOES: - ENTRADA DE ANTENAS PARA RECEPCAO DE
SINAL DE TV. - ENTRADA PARA CABO DE REDE (ETHERNET
LAN) E CONEXAO VIA REDE SEM FIO (WIFI E BLUETOOTH). - 1
ENTRADA DE USB. - 2 ENTRADAS HDMI. OBS.: A ENTRADA DE
USB CITADA DEVE PERMITIR CONEXAO MULTIMIDIA E NAO
DEVE SER DESTINADA A USO EXCLUSIVO DE MANUTENGAO
DO APARELHO. ACESSORIOS + CONTROLE REMOTO. « CABO
DE FORCA BIVOLT. CERTIFICACOES + SELO INMETRO DE
CERTIFICACAO PARA O PRODUTO (PORTARIA INMETRO N°
377, DE 14 DE SETEMBRO DE 2021). + ENCE - "ETIQUETA
NACIONAL DE CONSERVACAO DE ENERGIA", APRESENTANDO
"FAIXA DE CLASSIFICACAO NIVEL "A". « PLUGUE COM
CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA INMETRO N° 90, DE 09 DE
MARCO DE 2022). + CORDAO DE ALIMENTAGCAO COM
CERTIFICACAO INMETRO (PORTARIA INMETRO N° 131, DE 23
DE MARCO DE 2022). IDENTIFICACAO - IDENTIFICACAO
PERMANENTE NA SUPERFICIE DO PRODUTO CONTENDO, NO
MINIMO, AS SEGUINTES INFORMACOES: - NOME DO
FABRICANTE; - DESIGNACAO DO MODELO; - NUMERO DE
SERIE; - ANO DE FABRICAGCAO MANUAL DE INSTRUCOES -
TODO APARELHO DEVE VIR ACOMPANHADO DE "MANUAL DE
INSTRUCOES" ELABORADO PELO FABRICANTE, EM
PORTUGUES, CONTENDO: - ORIENTACOES PARA INSTALACAO
E FORMA DE USO CORRETA; - PROCEDIMENTOS PARA
CONSERVACAO E LIMPEZA; - PROCEDIMENTOS PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA OU ASSISTENCIA TECNICA.
GARANTIA « 01 (UM) ANO CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.
CONTROLE DE QUALIDADE « ITEM DISPENSADO DE ENTREGA
DE AMOSTRA. «+ OS LOTES DE FABRICAGCAO PODERAO SER
AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO
CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS
PREPOSTOS. EMBALAGEM +« O PRODUTO DEVERA SER
ENTREGUE EM EMBALAGEM ORIGINAL DO FABRICANTE,
LACRADA E CONTENDO SEU RESPECTIVO "MANUAL DE
INSTRUCOES".

30 UN | R$3.698,33 | R$ 110.949,90

CAMINHA EMPILHAVEL INFANTIL - PADRAO FDE:

CARACTERISTICAS PERMITE EMPILHAMENTO, DUAS 300 UN R$ 466,67 R$ 140.001,00
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CABECEIRA INTEIRICAS INJETADAS EM POLIPROPILENO
VIRGEM (PP NAO RECICLADO) TEXTURIZADA, CASA
CABECEIRA CONTENDO DOIS PES EM SUAS EXTREMIDADE EM
FORMATO DE L, CAVIDADE SUPERIOR PARA EMPILHAMENTO
DE MAXIMO DE 35 MM E MINIMO 15 MM DESSA FORMA
EVITANDO O APRISIONAMENTO DAS MAOS OU PES DAS
CRIANGCAS, FORMATO DOS PES EM L NAS EXTREMIDADES
PARA MAIOR ESTABILIDADE DA CAMA, EVITANDO
TOMBAMENTOS E ACIDENTES, FUROS PARA ESCOAR
LiIQUIDOS, NO CENTRO DA CABECEIRA DEVE CONTER (1) UM
PORTA MAMADEIRA DE DIAMETRO MINIMO DE 65 MM COM
FUROS PARA ESCOAR LIQUIDOS QUE PERMITAM
HIGIENIZACAO TOTAL COM AGUA, PONTEIRAS DOS PES EM
BORRACHA ANTIDERRAPANTE SEMI ESFERICA DE NO MINIMO
5 MM MACICO, APLICADA SOB PRESSAO E PROTEGIDA
CONTRA ARRANCAMENTO POR BORDA PLASTICA, FIXAGAO
DO TECIDO NA CABECEIRA ATRAVES DE 8 PINOS PEQUENOS
QUE SERVEM COMO GUIAS E 5 PINOS GRANDES COM
FUNCAO DE SE ENCAIXAR A UMA TRAVESSA FAZENDO UM
SANDUICHE ONDE O CONJUNTO E TRAVADO POR CINCO
TRAVAS ELASTICAS, TODOS OS ITENS INJETADOS EM PP, A
CABECEIRA COM BORDA DE 45 MM E ESPESSURA DE 3 MM,
ESTRUTURA LATERAL FORMADA POR DUAS BARRAS DE
ALUMINIO DE LIGA 6063 COM ESPESSURA DE 1,59 MM
RESISTENTE A CORROSAO, INCLUSIVE POR TENSAO,
UMIDADE E SALINIDADE, A BARRA DE ALUMINIO DEVERA SE
ENCAIXAR NA CABECEIRA DE FORMA NAO SE SOLTE POR NO
MINIMO 40 MM, TELA VAZADA EM TECIDO 100% POLIESTER
LAVAVEL, COM TRATAMENTO, ANTIFUNGO, ANTIBACTERIANO,
ANTICHAMA, ANTIOXIDANTE E |ISENTO DE FTALATOS.
ACABAMENTO SOLDADO POR TERMO FUSAO EM TODA
EXTENSAO UNIFORMEMENTE, LARGURA MiNIMA DA SOLDA 20
MM. DIMENSOES E TOLERANCIAS: ALTURA MINIMA 110 MM;
LARGURA: 600 +/- 15 M; COMPRIMENTO: 1375 +/-5.

BEBEDOURO ACESSIVEL DE AGUA REFRIGERADA - (BB - 02) -
PADRAO FDE:BEBEDOURO DE AGUA REFRIGERADA, EM
CONFORMIDADE A NBR 9050 E COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS: - BICA DE JATO INCLINADO, EM PLASTICO
INJETADO, COM PROTETOR BUCAL, LOCALIZADA NO LADO
FRONTAL DO BEBEDOURO COM ALTURA DE 0,90 M. - TECLAS
DE ACIONAMENTO SUAVE PARA AGUA NATURAL OU GELADA,
COM REGULAGEM DO JATO, LOCALIZADAS NA FRENTE DO
BEBEDOURO OU NA LATERAL PROXIMO A BORDA FRONTAL. -
GABINETE EM CHAPA ELETROZINCADA NA COR PRATA. -
TAMPO EM ACO INOX 304 ESCOVADO, COM RALO SIFONADO. -
ALTURA LIVRE INFERIOR DE NO MINIMO 0,73 M DO PISO E
DESENHO QUE PERMITA A APROXIMACAO FRONTAL DE
PESSOA EM CADEIRA DE RODAS. - DEPOSITO DE AGUA EM
ACO INOXIDAVEL COM DRENO PARA A LIMPEZA. - SAIDA DE
AGUA LIGADA POR SIFAO NA REDE DE ESGOTO. - SISTEMA DE
FILTRACAO INTEGRADO COM FI LTROS PRE C+3 E C+3 COM
CARVAO ATIVADO. - REFRIGERACAO POR COMPRESSOR,
UTILIZA GAS R134A (ECOLOGICO) - VAZAO DE TRABALHO
RECOMENDADA DE 60 LITROS DE AGUA / HORA; -
TEMPERATURA DE TRABALHO DE 2 A 38°C - PRESSAO DE
AGUA DA REDE HIDRAULICA: 8 M.C.A. - AMPERAGEM (A) 0,8. -
CLASSIFICACAO IPX4 : UTILIZACAO EM AREAS INTERNAS E
EXTENAS. « PRODUTO DE CERTIFI CACAO COMPULSORIA, O
EQUIPAMENTO DEVE POSSUIR CERTIFI CACAO INMETRO, DE
ACORDO COM OS SEGUINTES PROGRAMAS: - APARELHO
PARA MELHORIA DA QUALIDADE DA AGUA PARA CONSUMO
HUMANO (PORTARIA INMETRO N° 093 DE 12/03/2007). -
BEBEDOUROS (PORTARIA INMETRO N° 191 DE 10/12/2003)-
PROTOTIPO COMERCIAL + BEBEDOURO DE AGUA
REFRIGERADA: - IBBL MODELO BDF 100. APLICACAO « PATIO
COBERTO E OUTROS, CONFORME INDICADO EM PROJETO. -

12 UN | R$4.800,00 | R$57.600,00
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OBS: - USO RESTRITO A LOCAIS COM PRESSAO DE AGUA
MIiNIMA DE 8 M.C.A. - DEVEM SER INSTALADOS EM ROTAS
ACESSIVEIS. - PREVER 50% DE BEBEDOUROS ACESSIVEIS
POR PAVIMENTO, RESPEITANDO O MINIMO DE UM. - PISO
TATIL E REVESTIMENTO IMPERMEAVEL NA PAREDE DEVEM
SER ESPECIFI CADOS EM PROJETO. - PROJETO DEVERA
PREVER: » ENTRADA DE AGUA: 1/2". » SAIDA DE ESGOTO: 3/4".
» TOMADA 2P+T DE 10A, CONFORME TENSAO LOCAL.
EXECUCAO + O APARELHO DEVE SER INSTALADO CONFORME
LOCACAO INDICADA EM PROJETO. « EXECUTAR OS PONTOS
DE AGUA, ESGOTO E ELETRICA, CONFORME INDICADO NOS
DESENHOS. + SEGUIR A ORIENTACAO DO FABRICANTE
QUANTO AO PROCEDIMENTO DE INSTALACAO, CONFORME
CONSTANTE NO MANUAL DO PRODUTO. FICHAS DE
REFERENCIA CATALOGO DE SERVICOS FICHA S12.24 PISO
TATIL DE ALERTA RECEBIMENTO « O SERVICO PODE SER
RECEBIDO SE ATENDIDAS TODAS AS CONDICOES DE
PROJETO, FORNECIMENTO E EXECUGCAO. « AFERIR A
CONFORMIDADE COM O PROTOTIPO COMERCIAL. « VERIFICAR
SE O BEBEDOURO FOI INSTALADO CONFORME ORIENTACAO
DO FABRICANTE, NA POSICAO INDICADA NO PROJETO E COM
FIRME FIXACAO. « VERIFICAR, NO CORPO DO BEBEDOURO, A
AUSENCIA DE DEFEITOS NO ACABAMENTO SUPERFICIAL: NAO
DEVE APRESENTAR TRINCAS, RISCOS, BATIDAS, MANCHAS,
ONDULACOES, ASPEREZA, DEFORMACOES, FALHA DE
MATERIAL, ENTALHOS, REBARBAS E ARESTAS VIVAS; -
VERIFICAR A AUSENCIA DE VAZAMENTOS. « VERIFICAR SE A
PRESSAO DE FUNCIONAMENTO ESTA ADEQUADA. +« OS
FILTROS DEVEM SER SUBSTITUIDOS, EM MEDIA, A CADA 3000
LITROS DE CONSUMO OU 6 MESES, DEPENDENDO DA
QUALIDADE DA AGUA DE ABASTECIMENTO NO PRODUTO.
SERVICOS INCLUIDOS NOS PRECOS BEBEDOURO FORNECIDO
E INSTALADO. « OBS: - INSTALACOES DE AGUA, ESGOTO E
ELETRICA SERAO PAGAS EM OUTRO SERVICO. - O PISO TATIL
E O REVESTIMENTO IMPERMEAVEL DA PAREDE SERAO
PAGOS EM OUTRO SERVICO. CRITERIOS DE MEDICAO + UN. -
POR UNIDADE INSTALADA. LEGISLACAO + PORTARIA INMETRO
N° 093, DE 12 DE MARCO DE 2007 - PROGRAMA DE AVALIACAO
DE CONFORMIDADE - APARELHO PARA MELHORIA DA
QUALIDADE DA AGUA PARA CONSUMO HUMANO. « PORTARIA
INMETRO N°191, DE 10 DE DEZEMBRO DE 2003 - PROGRAMA
DE AVALIACAO DE CONFORMIDADE - BEBEDOUROS
(SEGURANCA ELETRICA E CONSTRUTIVA PARA
BEBEDOUROS). NORMAS + NBR 9050:2004 - ACESSIBILIDADE A
EDIFI CACOES, MOBILIARIO, ESPACOS E EQUIPAMENTOS
URBANOS. « OBS: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM
VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICACAO. COMO TODA
NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE
VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS.

PURIFICADOR/BEBEDOURO DE AGUA REFRIGERADA - (H6.17)
-PADRAO FDE: PURIFICADOR/ BEBEDOURO DE AGUA
REFRIGERADA, CONSTITUIDO DE: - SISTEMA DE TRATAMENTO
ATRAVES DE ELEMENTOS FILTRANTES QUE REMOVEM OS
PARTICULADOS DA AGUA E O CLORO LIVRE; - COMPRESSOR
INTERNO COM GAS REFRIGERANTE CONFORME LEGISLAGAO
VIGENTE; - BOTAO DE ACIONAMENTO AUTOMATICO (PUSH-
BUTTON) DO TIPO FL UXO CONTINUO, COM REGULAGEM PARA
DIFERENTES NIVEIS DE TEMPERATURA (NATURAL, FRESCA
OU GELADA); - BICA TELESCOPICA OU AJUSTAVEL PARA
RECIPIENTES DE DIVERSOS TAMANHOS; - CAMARA VERTICAL
DE FILTRAGEM E PURIFICACAO; - CORPO EM ACO INOX OU
ACO CARBONO COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO, NA COR
PRATA; - RESERVATORIO COM CAPACIDADE DE 2,5 A 28
LITROS; - PAINEL FRONTAL EM PLASTICO ABS DE ALTA

12 UN | R$5.580,00 | R$66.960,00
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RESISTENCIA COM PROTEGAO UV. - VAZAO RECOMENDADA:
40 A 60 LITROS DE AGUA/ HORA; - PRESSAO DE
FUNCIONAMENTO: 3 A 40 M.C.A (0,3 KGF/CM? A 4 KGF/CM?) -
TEMPERATURA DE TRABALHO: 03 A 40° C - COMPONENTES
PARA Fl XACAO E INSTALAGCAO: » CANOPLA; » CONEXOES
CROMADAS; » BUCHAS DE FIXAGAO S8; » PARAFUSOS; »
REDUTOR DE VAZAO; » ADAPTADORES PARA REGISTRO: »
FLEXIVEL E MANGUEIRA. + PRODUTO DE CERTIFI CAGAO
COMPULSORIA, O EQUIPAMENTO DEVE POSSUIR SELOS
INMETRO, COMPROBATORIOS DE CONFORMIDADE AOS
SEGUINTES PROGRAMAS: - APARELHO PARA MELHORIA DA
QUALIDADE DA AGUA PARA CONSUMO HUMANO (PORTARIA
INMETRO N° 093 DE 12/03/2007). - BEBEDOUROS (PORTARIA
INMETRO N° 191 DE 10/12/2003 - SEGURANGA ELETRICA E
CONSTRUTIVA PARA BEBEDOUROS). * O GAS A SER
UTILIZADO NO PROCESSO DE REFRIGERAGAO NAO PODERA
SER PREJUDICIAL A CAMADA DE OzONIO, CONFORME
PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987; DECRETO FEDERAL N°
99.280 DE 07/06/90, RESOLUCAO CONAMA N° 13 DE 1995,
DECRETO ESTADUAL N° 41.269 DE 10/03/97 E RESOLUGAO
CONAMA N° 267 DE 2000. E DESEJAVEL E PREFERENCIAL QUE
O GAS REFRIGERANTE TENHA BAIXO INDICE GWP ("GLOBAL
WARMING POTENTIAL" - POTENCIAL DE AQUECIMENTO
GLOBAL), CONFORME O PROTOCOLO DE KYOTO DE 1997 E
DECRETO FEDERAL N° 5445 DE 12/05/05, DEVENDO NESTA
OPGAO UTILIZAR O GAS REFRIGERANTE "R600A". -
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FI AGCAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE
DE OPERACAO, ESTANDO DE ACORDO COM A
DETERMINACAO DA PORTARIA INMETRO N° 185, DE 21 DE
JULHO DE 2000, QUE DETERMINA A OBRIGATORIEDADE DE
TODOS OS PRODUTOS ELETROELETRONICOS SE ADAPTAREM
AO NOVO PADRAO DE PLUGUES E TOMADAS NBR 14136, A
PARTIR DE 1° DE JANEIRO DE 2010. < INDICAGAO DA
VOLTAGEM NO CORDAO DE ALIMENTAGAO. + CONTADOR DE
CONSUMO DE AGUA (EM LITROS), PARA CORRETA
MANUTENGAO E TROCA DAS CAMARAS DE FI LTRAGEM E
PURIFI CACAO (SOMENTE PURIFICADORES EUROPA).
PROTOTIPO COMERCIAL + PURIFICADOR DE AGUA
REFRIGERADA: - EUROPA: SUMMER LINE SNTA PLUS - ULFER:
PURIGEL « CONTADOR DE CONSUMO: - EUROPA: CONTAGUA
APLICACAO + AMBIENTES DIVERSOS, CONFORME INDICAGCAO
DE PROJETO. EXECUGAO « LOCAR O PRODUTO DE ACORDO
COM OS PROJETOS EXECUTIVOS DE ARQUITETURA E
HIDRAULICA. + QUANDO A PRESSAO EXCEDER O LIMITE
MAXIMO INFORMADO PELO FABRICANTE, UTILIZAR VALVULA
REGULADORA DE PRESSAO. « A CONEXAO TERMINAL ONDE
SERA INSTALADO O PURIFICADOR DEVERA SER DE FERRO
GALVANIZADO. - SEGUIR A ORIENTACAO DO FABRICANTE
QUANTO AO PROCEDIMENTO ADEQUADO PARA INSTALAGAO,
CONFORME CONSTANTE NO MANUAL DO PRODUTO. FICHAS
DE REFERENCIA CATALOGO DE SERVIGOS FICHA H2.05
TUBOS E CONEXOES DE FERRO GALVANIZADO RECEBIMENTO
+ O SERVICO PODE SER RECEBIDO SE ATENDIDAS TODAS AS
CONDIGOES DE PROJETO, FORNECIMENTO E EXECUGAO.
AFERIR A CONFORMIDADE COM 0OS PROTOTIPOS
HOMOLOGADOS. -« VERIFICAR SE O PURIFICADOR FOI
INSTALADO CONFORME ORIENTACAO DO FABRICANTE, NA
POSICAO INDICADA NO PROJETO E COM FIRME FIXAGAO. -
VERIFICAR, NO CORPO DO PURIFICADOR, A AUSENCIA DE
DEFEITOS NO ACABAMENTO SUPERFI CIAL: NAO DEVE
APRESENTAR TRINCAS, RISCOS, BATIDAS, MANCHAS,
ONDULACOES, ASPEREZA, DEFORMAGOES, FALHA DE
MATERIAL, ENTALHOS, REBARBAS E ARESTAS VIVAS; -
VERIFICAR A AUSENCIA DE VAZAMENTOS. - VERIFICAR SE A
PRESSAO DE FUNCIONAMENTO ESTA ADEQUADA E SE
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ESTIVER ACIMA, EXIGIR A INSTALACAO DA VALVULA
REGULADORA DA PRESSAO. »+ AS CAMARAS DE PURIFI CACAO
DEVEM SER SUBSTITUIDAS A CADA 6 MIL LITROS DE AGUA,
OU A CADA 2 (DOIS) ANOS. ESTES DADOS PODEM VARIAR
CONFORME FOR A QUALIDADE DA AGUA DE ABASTECIMENTO
NO PRODUTO. SERVICOS 08.17.000 APARELHOS E METAIS
08.17.049 PURIFICADOR DE AGUA REFRIGERADA SERVICOS
INCLUIDOS NOS PRECOS 08.17.049 +« FORNECIMENTO E
INSTALACAO DO PURIFICADOR. CRITERIOS DE MEDICAO
08.17.049 « UN - POR UNIDADE INSTALADA. REFERENCIA -
PROGRAMAS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE INMETRO -
APARELHO PARA MELHORIA DA QUALIDADE DA AGUA PARA
CONSUMO HUMANO - PORTARIA INMETRO N° 093, DE 12 DE
MARCO DE 2007. + PROGRAMAS DE AVALIACAO DA
CONFORMIDADE INMETRO - BEBEDOUROS - PORTARIA
INMETRO N° 191, DE 10 DE DEZEMBRO DE 2003. LEGISLACAO -
PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987 - ESTABELECE MEDIDAS
APROPRIADAS PARA PROTEGER A SAUDE HUMANA E O MEIO
AMBIENTE CONTRA OS EFEITOS ADVERSOS QUE RESULTEM,
OU POSSAM RESULTAR, DE ATIVIDADES HUMANAS QUE
MODIFIQUEM, OU POSSAM MODIFICAR, A CAMADA DE
OzZONIO. + DECRETO FEDERAL N° 99.280 DE 07/06/90 -
PROMULGA A CONVENCAO DE VIENA PARA A PROTECAO DA
CAMADA DE 0ZONIO E DO PROTOCOLO DE MONTREAL SOBRE
SUBSTANCIAS QUE DESTROEM A CAMADA DE OZONIO.

CADEIRA DE USO MULTIPLO (AZUL): (CD-08) COD. BEC:
6295584, PADRAO FDE:DESCRICAO:CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR AZUL (VER REFERENCIAS). DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO "MODELO FDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. OBSERVACAO: O NOME DO
FABRICANTE DOS COMPONENTES INJETADOS DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA | 24 | UN | R$473,33 | R$ 11.359,92
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO’, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DAS SAPATAS, DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
MODELO (CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DOS COMPONENTES
INJETADOS DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE  ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO
DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE
DO/TO. PINTURA  ELETROSTATICA DOS  ELEMENTOS
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METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). FABRICACAO PARA FABRICACAO, E
INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO E
ESPECIFICACOES TECNICAS E ATENDER AS
RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS PARA CADA
MATERIAL. NA MONTAGEM DA CADEIRA SOMENTE PODEM
SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO
APROVADOS PELA SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO.
NA MONTAGEM DA CADEIRA DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE UM MESMO FORNECEDOR.
APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO
CONSTANTE NOS PROJETOS. ESTAS DEVERAO APRESENTAR
PROFUNDIDADE MAXIMA DE 45 MICROMETROS. PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE
BOLHAS E IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO
TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A.3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES
DE SOLDA, REBARBAS, ESMIRALHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.REFERENCIAS
COMPONENTES INJETADOS (ASSENTO, ENCOSTO E
SAPATAS), COR AZUL — REFERENCIA PANTONE (*) 320 C;
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR CINZA -
REFERENCIA RAL (**) 7040. (*) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE COATED(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN
FUR DIE PRAKTIKER DESLACK. IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE
ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO MiNIMO DE 80MM X 40MM, A SER
FIXADA NA PARTE INFERIOR DO ASSENTO, CONTENDO: NOME
DO FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE; LOGOTIPO DO
FABRICANTE; ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR;
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO;
GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE
ENTREGA);,CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A
AMOSTRA DA CADEIRA DEVE SER APRESENTADA COM A
ETIQUETA A SER UTILIZADA, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO.
ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA
MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVACAO A
CADEIRA DEVERA SER FORNECIDA ACOMPANHADA DE
MANUAL DE USO E CONSERVACAO, CONTENDO NO MINIMO
AS SEGUINTES INFORMACOES: CODIGO E DESCRICAO DO
PRODUTO; PROCEDIMENTOS PARA CONSERVACAO E
LIMPEZA; PROCEDIMENTOS PARA ACIONAMENTO DA
GARANTIA OU ASSISTENCIA TECNICA.OBSERVACAO: A
AMOSTRA DA CADEIRA DEVE SER APRESENTADA
ACOMPANHADA DO "MANUAL DE USO E CONSERVACAO".
GARANTIA 02 (DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE
FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER
TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA
TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM
EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
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ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO
BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO
PRODUTO. PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM
GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETLENO EXPANDIDO. EMBALAR AS CADEIRAS
INDIVIDUALMENTE. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAO. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFiCIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS
PARA EMBALAR ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS
FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
EMPILHAR EM GRUPO MAXIMO DE QUATRO CADEIRAS,
DEVIDAMENTE AMARRADAS. OBSERVACAO: OUTROS TIPOS
DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR
IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER APROVADOS PELA
EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE CONSULTA PREVIA.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME ROTULOS DE FACIL LEITURA,
CONTENDO: IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; IDENTIFICACAO
DO FORNECEDOR; CODIGO DO PRODUTO; ORIENTACOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
OBSERVACAO: A AMOSTRA DA CADEIRA DEVE SER
ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO ESPECIFICADO, E
ACOMPANHADA DO “MANUAL DE USO E CONSERVACAOQ”.
TRANSPORTE MANIPULAR CUIDADOSAMENTE. PROTEGER
CONTRA INTEMPERIES.TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DAS
CADEIRAS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTAS OU
DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFICAGCOES; MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS
OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURACOES E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1° PARA
ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS
OU MENOS (+-) 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURACOES E RAIOS), QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 0,5 MM PARA
ESPESSURA DOS COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS (+) 2 MM PARA O COMPRIMENTO
DOS REBITES DE FIXACAO DOS COMPONENTES INJETADOS.
OBSERVACAO: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS
VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA.
ESPESSURAS E BITOLAS DE TUBOS DE ACO DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS
ABNT.DOCUMENTACAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADA DA AMOSTRA, CERTIFICACAO
DO PRODUTO, EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR
13962:2018 MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. O FORNECEDOR
DEVERA APRESENTAR DECLARACAO EMITIDA PELO
ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO AO PROJETO E ESPECIFICACAO.
ESSA DECLARACAO DEVE EXPLICITAR OS NOMES DOS
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FABRICANTES DOS COMPONENTES INJETADOS, UTILIZADOS
NAS MONTAGENS DOS MOVEIS CERTIFICADOS.

GAVETEIRO: (GV-02), PADRAO FDE:DESCRICAO: GAVETEIRO
COM 3 GAVETAS, DOTADO DE RODIzZIOS. CONSTITUINTES
CORPO COMPOSTO POR: PECAS SUPERIOR, INFERIOR E
POSTERIOR EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS
CONFORME PROJETO; PECAS LATERAIS, COMPOSTAS CADA
UMA DE 2 (DOIS) PAINEIS EM MDP, COM ESPESSURA DE 15MM,
REVESTIDOS NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS
CONFORME PROJETO; TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM
PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO) COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), COLADOS COM ADESIVO "HOLT
MELTING”. DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 1MM
(ESPESSURA) GAVETAS COMPOSTAS POR: FRONTAO EM MDP,
COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES  ACABADAS  CONFORME
PROJETO. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO) COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), COLADOS COM ADESIVO "HOLT
MELTING”. DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 1MM
(ESPESSURA); LATERAIS, PECA POSTERIOR E CONTRA-
FRONTAO EM MDP, COM ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDOS
NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO - BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS CONFORME
PROJETO. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO) COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), COLADAS COM ADESIVO "HOLT
MELTING". DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 1MM
(ESPESSURA); PECA INFERIOR EM MDF, COM ESPESSURA DE
6MM, REVESTIDA EM UMA DAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES  ACABADAS  CONFORME
PROJETO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO QUE  ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUGAMENTO
DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE
DO/T0. BASE EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20MM X 50MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM), SOLDADA E PRE-FURADA. PINTURA EM
TINTA EM PO HIBRICA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA
DE 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
RODIzIO DE DUPLO GIRO, COM RODAS DUPLAS MACIAS DE
POLIURETANO, @ = 35MM, SEM TRAVA, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). FIXACAO POR MEIO DE CHAPA DE ACO PLANO
DE 38MM X 38MM, DOTADA DE 4 FUROS COM @ = 5MM.
CONJUNTO DE CORREDICAS EM CHAPA DE ACO CARBONO
(ESPESSURA MINIMA DE 0,8MM), COMPRIMENTO DE 450MM,
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DOTADAS DE ROLDANAS EM POLIPROPILENO PURO.
ACABAMENTO EM PINTURA EPOXI EM PO NA COR BRANCA.
SISTEMA DE FECHAMENTO SIMULTANEO DE GAVETAS
COMPOSTO POR: FECHADURA FRONTAL PARA GAVETEIRO
(VER REFERENCIAS); BARRA DE ALUMINIO PARA FECHADURA
COM COMPRIMENTO COMPATIVEL COM O SISTEMA DE
FECHAMENTO (VER REFERENCIAS); PINOS DE TRAVAMENTO
(VER REFERENCIAS); RAMPAS DE TRAVAMENTO INSTALADA
DO LADO DIREITO DAS GAVETAS (VER REFERENCIAS).
FIXAGOES: FIXACAO DAS PECAS QUE COMPOEM O CORPO DO
GAVETEIRO ATRAVES DE DISPOSITIVOS DE CONEXAO E
PARAFUSOS DE MONTAGEM; MONTAGEM DAS GAVETAS COM
PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA MDP, DE 4,5MM X
30MM, CABECA CHATA, FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV;
CORREDICAS FIXADAS COM PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES PARA MDP, DE 3,5MM X 12MM, CABECA
CHATA, FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV; JUNGCAO DAS PAINEIS
LATERAIS COM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA
MDP, DE 4,5MM X 22MM COM CABECA CHATA, FENDA PHILLIPS
OU POZIDRIV; FIXACAO DA BASE METALICA AO CORPO DO
GAVETEIRO, ATRAVES DE PARAFUSOS DE 1/4” X 2" ROSCA
MAQUINA POLEGADA E PORCAS CILINDRICAS DE 1/4"
FIXACAO DOS RODIzZIOS A BASE METALICA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO DE 4,0MM X 8MM. FABRICACAO PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO
E ESPECIFICACOES TECNICAS. SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS
OU ESCORIAS. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMIRALHADAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE
PELO PROCESSO DE COLAGEM "HOT MELTING", DEVENDO
RECEBER ACABAMENTO FREZADO APOS A COLAGEM,
CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS COM RAIO
DE 1MM. REFERENCIAS CHAPA EM MADEIRA AGLOMERADA -
MDP - MADEPLAC BP - 18MM REVESTIDA EM AMBAS AS FACES
EM LAMINADO MELAMI NICO DE BAIXA PRESSAO (BP) -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - "DUTAREX" OU EQUIVALENTE -
COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C . CHAPA EM
MADEIRA AGLOMERADA - MDP - MADEPLAC BP - 15MM
REVESTIDA EM UMA DAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO (BP) - ACABAMENTO TEXTURIZADO -
"DURATEX" OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA
PANTONE (*) 428 C . CHAPA DE MDF - MADEFIBRA - 6MM
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO -
BP - "DURATEX" OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA
PANTONE (*) 428 C. FITA DE BORDO EM COM ESPESSURA DE
1MM - "REHAU" OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA
PANTONE (*) 428 C. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS -
COR CINZA - REFERENCIA RAL (**) 7040. RODIZIOS -
“SQUADRONI — COD. 1135” OU EQUIVALENTE. CORREDICAS
“CODIGO 11.03.116 BIGFER” OU EQUIVALENTE. FECHADURA
“SOPRANO — COD. 06506.0288.35” OU EQUIVALENTE. BARRA
DE ALUMINIO “ SOPRANO” COD. - 06702.6017.26 OU
EQUIVALENTE. PINOS DE TRAVAMENTO “SOPRANO — COD.
06702.0033.41” OU EQUIVALENTE. RAMPAS DE TRAVAMENTO -
BATENTE L “SOPRANO COD. - 06702.0025.13" OU
EQUIVALENTE (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR
ETIQUETA AUTO ADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DE
TAMANHO MINIMO 80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE
POSTERIOR DO GAVETEIRO, CONTENDO: NOME DO
FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE; LOGOMARCA DO

Rua Professor José Borges Ribeiro, N° 167 — Centro, Aparecida/SP - CEP: 12.570-013.
Tel.: (12) 31044000 — E-mail: licitacao@aparecida sp.gov.br
CINPJ 46.680.518/0001-14

www.apareddasp.gov.br 12



PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

FABRICANTE; ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR;
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO;
GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE
ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A
AMOSTRA DO GAVETEIRO DEVE SER APRESENTADA COM A
ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA O FORNECIMENTO DO
LOTE, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETA EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA. MANUAL DE
USO E CONSERVACAO OS GAVETEIROS DEVEM SER
FORNECIDOS ACOMPANHADOS DO MANUAL DE USO E
CONSERVACAO, CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES
INFORMACOES: ORIENTACOES PARA USO E REGULAGEM;
RECOMENDACOES DE SEGURANCA; ORIENTACOES SOBRE
LIMPEZA E  CONSERVACAO; ORIENTACOES PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO
GAVETEIRO DEVE SER APRESENTADA ACOMPANHADA DO
"MANUAL DE USO E CONSERVACAOQ". GARANTIA 02 (DOIS)
ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGCAO. OBSERVACAO: A
DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE O
ULTIMO DIA DA ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A
ORDEM DE FORNECIMENTO. CONTROLE DE QUALIDADE OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOCAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFiCIL
REMOGCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. OBSERVAGAO:
OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM
SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA CONTENDO: IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE; IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR; CODIGO DO
PRODUTO; ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A AMOSTRA DO GAVETEIRO
DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFICADO.TRANSPORTE MANIPULAR CUIDADOSAMENTE.
PROTEGER CONTRA INTEMPERIES. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS  ASSEGURADAS AS CONDICOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: MAIS OU MENOS (+/-) 1MM PARA COMPROMENTO E
LARGURA DAS PARTES EM MADEIRA. DESDE QUE NAO
INTERFIRA NO FUNCIONAMENTO DO MOVEL. MAIS OU MENOS
(+/-) 0,3 MM PARA ESPESSURA DAS PARTES EM MADEIRA SEM
PREJUiZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO
PARA O SEGUINTE MATERIAIL: CHAPAS DE MDP. ESPESSURAS
DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS
DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME
NORMAS ABNT.

BANQUETA PARA LABORATORIO: (BQ-02) COD. BEC: 5333121,
PADRAO FDE: DESCRIGCAO:BANQUETA INDIVIDUAL,
EMPILHAVEL, COM ASSENTO EM MADEIRA COMPENSADA,
MONTADA SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
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CONSTITUINTES ASSENTO EM COMPENSADO MULTILAMINAS,
COM ESPESSURA DE 25MM E DIAMETRO DE 300MM. LAMINAS
COM ESPESSURA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS
DE RACHADURAS E DETERIORIZACAO POR FUNGOS OU
INSETOS.REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DO ASSENTO EM
LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. BORDOS
ARREDONDADOS, COM APLICACAO DE SELADOR, SEGUIDO
DE VERNIZ POLIURETANO. FIXACAO DO ASSENTO A
ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES,
3/16" X 1 1/2" CABECA OVAL, FENDA PHILLIPS, ZINCADOS.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 7/8", EM CHAPA 16 (1,5MM).
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES E
DESIGN CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS SAPATAS,
DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO
DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE
DO/TO. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). FABRICACAO PARA FABRICACAO, E
INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO,
DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS. NA
MONTAGEM DA BANQUETA, SOMENTE PODEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO
APROVADOS PELA SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO.
NA MONTAGEM DA BANQUETA, DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO FABRICANTE.
PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS,
FALHAS DE INJEGCAO OU PARTES CORTANTES. PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE
BOLHAS E IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO
TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS,
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS
CANTOS AGUDOS. REFERENCIAS SAPATAS - COR CINZA -
REFERENCIA PANTONE (*) 425 C. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL (**) 7040. (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (*) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO
DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO
ASSENTO, CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR; NOME DO
FABRICANTE; LOGOTIPO DO FABRICANTE; ENDERECO /
TELEFONE DO FORNECEDOR: DATA DE FABRICACAO
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(MES/ANO); N° DO CONTRATO; GARANTIA ATE (24 MESES
APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); CODIGO FDE
DO MOVEL. OBSERVACAO: A AMOSTRA DA BANQUETA DEVE
SER APRESENTADA COM A ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA
O FORNECIMENTO DOS LOTES, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO.
ENVIAR ETIQUETA EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA
PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVACAO AS BANQUETAS
DEVEM SER FORNECIDAS ACOMPANHADAS DO MANUAL DE
USO E CONSERVAGCAO, CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES
INFORMACOES: CODIGO E DESCRICAO DO PRODUTO;
ORIENTACOES SOBRE LIMPEZA E CONSERVACAO;
ORIENTACOES PARA ACIONAMENTO DA  GARANTIA.
OBSERVAGAO: A AMOSTRA DA BANQUETA DEVE SER
APRESENTADA ACOMPANHADA DO "MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO". GARANTIA 02 (DOIS) ANOS CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. CONTROLE DE QUALIDADE OS
LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM
QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM EMBALAR CADA BANQUETA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO O ASSENTO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA
DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES
DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. ENROLAR
OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU PLASTICO
BOLHA. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOGCAO. NAO DEVERAO SER
UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O
PRODUTO. EMPILHAR EM GRUPO MAXIMO DE SEIS
BANQUETAS, DEVIDAMENTE AMARRADAS.
OBSERVACAO:OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME
ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE;IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR; CODIGO DO
PRODUTO; ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBSERVAGAO: A AMOSTRA DA BANQUETA DEVE
SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFICADO, E ACOMPANHADA DO “MANUAL DE USO E
CONSERVAGAQ’. TRANSPORTE MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES
DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-)
3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 2 MM PARA
ESPESSURA DO ASSENTO; MAIS OU MENOS (+/-) 0,3MM PARA
ESPESSURA DAS LAMINAS DO COMPENSADO; MAIS OU
MENOS (+/-) 1MM PARA FURACOES E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1° PARA
ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICAGOES. MAIS OU
MENOS (+/-) 0,5 MM PARA ESPESSURA DOS COMPONENTES
INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES.
OBSERVACAO: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS
VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
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MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA.
ESPESSURAS DE CHAPAS DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS
DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT.

QUADRO BRANCO (COMPONENTES BRANCOS): (QB-03),
PADRAO FDE:DESCRICAO:* QUADRO BRANCO MONTADO COM
COMPONENTES BRANCOS INTEGRA O SISTEMA DE
SUPERFICIES PARA MULTIPLAS FUNCOES, COMO ESCREVER,
PROJETAR E FIXAR, COMPOSTO DE PAINEIS MODULARES
COM DIMENSOES VARIAVEIS, PARA USO INTERNO EM
AMBIENTES PEDAGOGICOS, ADMINISTRATIVOS,
CIRCULACOES, AREAS COMUNS E OUTROS. CONSTITUINTES «
PAINEL COMPOSTO POR SUBSTRATO DE MDF, DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO NA SUPERFICIE FRONTAL COM
LAMINA DE ACO CERAMICO E NA PARTE POSTERIOR DE
LAMINADO FENOL MELAMINICO, DE ESPESSURA MINIMA DE
0,6 MM (CONTRA CHAPA). COLAGEM DOS REVESTIMENTOS
FRONTAL E POSTERIOR DOS PAINEIS COM ADESIVO
BICOMPONENTE. « SUPERFICIE DE AGCO CERAMICO NA COR
BRANCA (VER REFERENCIAS), COM BRILHO ACETINADO,
DUREZA MOHS MINIMA DE 5 (ITEM 6.4 DA NORMA EN ISO
28762). A SUPERFICIE DE ACO CERAMICO COM BASE EM
CHAPA DE ACO CARBONO DEVE SER REVESTIDA DE ESMALTE
CERAMICO, BRANCO, COM BRILHO ACETINADO, NA PARTE
FRONTAL, ESPESSURA 170 MICROMETROS, E DE ESMALTE
CERAMICO DE PROTECAO NA SUPERFICIE POSTERIOR.
RESISTENCIA AO DESGASTE MAXIMA DE 0,1G (ITEM 6.2 DA
NORMA EN ISO 28762 - ABRASIVO S33/ 1000 ROTACOES).
RESISTENCIA AO IMPACTO MENOR DO 2MM (ITEM 6.3 DA
NORMA EN ISO 28762). ADERENCIA NIVEL MINIMO 3 (ITEM 6.1
DA NORMA EN ISO 28762). + DIMENSOES CONFORME
DETALHAMENTO DO PROJETO. « BORDOS ENCABEGCADOS EM
PERFIL EXTRUDADO EM ABS NA COR BRANCA (VER
REFERENCIAS) COM ALMA PARA INSERCAO E COLAGEM AO
PAINEL. ACABAMENTO LISO BRILHANTE. DESIGN E | 05 UN | R$3.266,67 | R$ 16.333,35
DIMENSOES DO PERFIL CONFORME DETALHAMENTO DO
PROJETO. COLAGEM DA ALMA DOS PERFIS DE BORDO AS
LATERAIS FRESADAS DO PAINEL DE MDF, COM ADESIVO HOT
MELT. « CANTONEIRAS PARA PROTECAO, FIXACAO E
AFASTAMENTO DA PAREDE, EM MATERIAL POLIMERICO
INJETADO EM ABS NA COR BRANCA (VER REFERENCIAS), EM
DUAS PARTES DENOMINADAS “BASE” E “CAPA”, QUE SE
ENCAIXAM ENTRE S| POR MEIO DE REGISTROS E ENVOLVEM
O CONJUNTO PAINEL-PERFIS DE BORDO (VER PROJETO E
DETALHES). ACABAMENTO EXTERNO DE SUPERFICIE:
BRILHANTE ESPELHADO. OBSERVACOES: - NOS MOLDES DE
CANTONEIRAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGCAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS
PROJETOS). - O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. -
FIXACOES: - FIXACAO DA BASE AO PAINEL PELO VERSO, COM
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 X 16MM, CABECA PANELA E
FENDA COMBINADA; E BUCHAS DE ZAMAC,
AUTOATARRAXANTES COM ROSCA INTERNA METRICA M6 X
12MM ROSQUEADAS E COLADAS AO SUBSTRATO COM
ADESIVO EPOXI. - FIXAGAO DA BASE A PAREDE COM
PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA M6 X 80MM E BUCHAS
DE_ NYLON UNIVERSAIS D=10MM, COMPRIMENTO 60MM. -
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FIXACAO DA CAPA A BASE POR PARAFUSOS TIPO “ALLEN" M6
X 20MM E PORCAS M6 COINJETADAS A BASE. - FIXACAO DA
TRAVESSA DE SUSTENTACAO A PAREDE POR PARAFUSO DE
ACO CARBONO ZINCADO AUTOATARRAXANTE, CABECA
PANELA, FENDA PHILIPS 4,8MMX50MM (DIAMETRO X
COMPRIMENTO) E BUCHAS DE NYLON TIPO S8. - FIXACAO DA
TRAVESSA DE SUSTENTACAO AO PAINEL PELO VERSO COM
PARAFUSOS "POZIDRIVE" 3,5 MM X 20MM. OBSERVACAO: - AS
BUCHAS DE FIXACAO DAS BASES AO PAINEL DEVERAO SER
ENTREGUES PRE-INSTALADAS. FABRICACAO -+ PARA
FABRICACAO E  INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO, ESPECIFICACOES TECNICAS E DEMAIS
DISPOSICOES. + NA MONTAGEM DOS PRODUTOS QUE
COMPOEM O SISTEMA, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E PERFIS DE BORDO
HOMOLOGADOS PELA AREA TECNICA DA FDE. OBSERVACAO:
- CONSULTAR A SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO
PARA OBTER INFORMACOES SOBRE FABRICANTES DE
COMPONENTES INJETADOS E PERFIS DE BORDO QUE
POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. COMPONENTES NAO
HOMOLOGADOS PODEM SER SUBMETIDOS A QUALQUER
TEMPO, A SUPERVISAO DE ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICACAO.
« PECAS EXTRUDADAS E INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES
CORTANTES. « SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.
REFERENCIAS « COMPONENTES INJETADOS: - CANTONEIRAS
E BORDOS NA COR BRANCA * ACO CERAMICO ACETINADO NA
COR BRANCA- "POLYVISION" OU EQUIVALENTE (*). (*) A
CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE"
E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA
EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR -+« TAMPOGRAFIA OU
SERIGRAFIA COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE (TINTAS INDELEVEIS COMPATIVEIS COM O
LAMINADO (CONTRACHAPA), A SER IMPRESSA NA PARTE
POSTERIOR DOS PAINEIS, CONTENDO: - NOME DO
FORNECEDOR; - NOME DO FABRICANTE; - NOME DO
FABRICANTE DAS CANTONEIRAS; - NOME DO FABRICANTE
DOS PERFIS DE BORDO; - LOGOTIPO DO FABRICANTES; -
ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE
FABRICACAO (MES/ANOQ); - CODIGO DO PRODUTO; - GARANTIA
ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
- IDENTIFICACAO DE TODOS OS COMPONENTES.
OBSERVACAO: - A AMOSTRA DO QUADRO BRANCO DEVE SER
APRESENTADA COM A ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA O
FORNECIMENTO DOS LOTES, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO.
ENVIAR ETIQUETA EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA
PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVACAO -« OS PAINEIS
DEVEM SER FORNECIDOS ACOMPANHADOS DO MANUAL DO
USO E CONSERVACAO, CONTENDO NO MINIMO AS
SEGUINTES INFORMACOES: - ORIENTACOES DE MONTAGEM; -
ORIENTACOES PARA FIXACAO A PAREDE, CARACTERIZANDO
DIVERSOS TIPOS DE PAREDES: ALVENARIA DE TIJOLOS,
ALVENARIA DE BLOCOS; DRYWALL ETC - ORIENTACOES
SOBRE TRANSPORTE E ARMAZENAGEM; - ORIENTACOES
PARA USO; - ORIENTACOES SOBRE LIMPEZA E
CONSERVACAO; - FORMAS PARA ACIONAMENTO DA
GARANTIA; - FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO
PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO LADO INTERNO DA
EMBALAGEM, COLADO NO LAMINADO DO VERSO. O
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ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS
SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAOQO". OBSERVACAO: - A AMOSTRA DO QUADRO
BRANCO DEVE SER APRESENTADA ACOMPANHADA DA
AMOSTRA DO “MANUAL DE USO E CONSERVACAO” GARANTIA
+ 02 (DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.
OBSERVACAO: - A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE
TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DO PAINEL AO
INTERESSADO (CONTRATANTE). CONTROLE DE QUALIDADE -«
OS LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS A
QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO
PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS.
EMBALAGEM + RECOBRIR CADA PAINEL COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM ADESIVOS. « ESSE VOLUME
DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMOENCOLHIVEL. O
FILME DEVERA SER RESISTENTE SUFICIENTE PARA EVITAR O
ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E
UMIDADE, ALEM DE GARANTIR A INTEGRIDADE FiSICA DO
MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. « NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAO. « NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO COM
MATERIAIS DE DIFiCIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS
PARA EMBALAR ALIMENTOS. « NAO DEVERAO SER UTILIZADAS
FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
ACONDICIONAR CAPAS, BASES, PARAFUSOS E BUCHAS PARA
FIXACAO DO PAINEL EM UMA OU MAIS CAIXAS DE PAPELAO. -
ACONDICIONAR TODAS AS TRAVESSAS DE SUSTENTACAO EM
UM UNICO PACOTE. « AS BUCHAS AUTOATARRAXANTES EM
ZAMAC DEVEM SER ENTREGUES PRE-FIXADAS. NAO SERA
ADMITIDA A MONTAGEM DURANTE A INSTALAGAO.
OBSERVACAO: - OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA AREA TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM -
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME
ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: - IDENTIFICACAO
DO FABRICANTE; - IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR; -
CODIGO DO PRODUTO; - ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVACAO: - A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA
COMO ESPECIFICADO, E ACOMPANHADA DO “MANUAL DE USO
E CONSERVACAO" TRANSPORTE *MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. + PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS  DIMENSIONAIS - ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DO PAINEL, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTE(S) OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS
(+/-) 5MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 0,5MM PARA
FUROS E CAVIDADES, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAGCOES E
RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES.
OBSERVACAO: - NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS
VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
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ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA. -
SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO
PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: CHAPAS DE MDF, CHAPAS
DE AGCO CERAMICO. + ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E
BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

MURAL: (MR-03) COD. BEC: 5341680, PADRAO
FDE:DESCRICAO:MURAL EM PAINEL MDF, DOTADO DE
SUPORTES DE FIXAGAO. CONSTITUINTES « PAINEL EM MDF DE
18MM, DIMENSOES 1200MM (ALTURA) X 1350MM (LARGURA),
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO
(BP), SUPERFICIE TEXTURIZADA, COR CINZA (VER
REFERENCIAS). « TODOS OS TOPOS DO PAINEL DEVERAO SER
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLINIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO),
COM “PRIMER’, 1,5MM (ESPESSURA), COR CINZA (VER
REFERENCIAS), COLADAS COM ADESIVO HOT MELT (VER
REFERENCIAS). » 4 SUPORTES DE FIXACAO DO PAINEL EM
ACO CARBONO SAE 1008, EM CHAPA 14 (1,9MM), DOBRADOS E
ESTAMPADOS CONFORME PROJETO. « CONJUNTO PARA
FIXACAO DOS SUPORTES AO PAINEL COMPOSTOS DE 8
PARAFUSOS DE ACO, BICROMATIZADOS, ROSCA METRICA,
CABECA CILINDRICA, FENDA SIMPLES, M6 (DIAMETRO DE
6MM) X 16MM DE COMPRIMENTO E 8 BUCHAS
AUTOATARRAXANTES DE ZAMAC PARA PAFUSOS M6, 15MM
DE COMPRIMENTO (VER REFERENCIAS). « CONJUNTO PARA
FIXACAO NA PAREDE COMPOSTO DE 4 PARAFUSOS DE ACO
CARBONO, ZINCADOS, ROSCA SOBERBA, CABECA
SEXTAVADA, 1/4” (DIAMETRO DE 6,3MM) X 60MM DE
COMPRIMENTO, COM ARRUELAS LISAS, ZINCADAS, EM CHAPA
16 (1,5MM) E 4 BUCHAS DE NYLON TIPO S10 (VER
REFERENCIAS). »+ NAS PARTES METALICAS, DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO
DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE 13 UN | R$1.583,33 | R$20.583,29
DO /TO . « PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). FABRICACAO + PARA FABRICACAO, E
INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO,
DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS. » SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. « DEVERAO SER ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. « A FITA DE BORDO
DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM HOT MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO
FREZADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS. *« A QUALIDADE DE
COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE APRESENTAR
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N, QUANDO
ENSAIADA CONFORME ANEXO A - ENSAIO DE COLAGEM
(RESISTENCIA A TRACAO), CONSTANTE NA ABNT NBR
16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDO E SUAS
APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.
OBSERVACAO: - CONSULTAR A SUPERVISAO DE
ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO PARA OBTER INFORMACOES SOBRE
FABRICANTES DE DE FITA DE BORDO QUE POSSUAM
PRODUTOS HOMOLOGADOS. COMPONENTES NAO
HOMOLOGADOS PODEM SER SUBMETIDOS A QUALQUER
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TEMPO A SUPERVISAO DE  ESPECIFICACAO E
DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA PARA A EDIFICAGAO.
REFERENCIAS «MDF - "MADEFIBRA" - COM ESPESSURA DE
18MM REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP) - "DURATEX" OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**)
428C. « FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 1,5MM - "REHAU"
OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**)
428C. » ADESIVO HOT MELT PARA BORDOS: JOWATHERM
28050 - "ARTECOLA" OU EQUIVALENTE (*). + PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL (***)
7040. « PARAFUSOS E ARRUELAS - “CISER” OU EQUIVALENTE
(*). * BUCHA DE ZAMAC - “WIND” OU EQUIVELENTE (*). « BUCHA
DE NYLON - “FISCHER” OU EQUIVALENTE (*). (*) A
CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE"
E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA
EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.
(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR +« ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGCOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO
80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE POSTERIOR DO
PAINEL, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR; - NOME DO
FABRICANTE; - LOGOTIPO DO FABRICANTE; - ENDERECO /
TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE FABRICACAO
(MES/ANO); - N° DO CONTRATO; - GARANTIA ATE (24 MESES
APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); - CODIGO FDE
DO MOVEL. OBSERVACAO: - A AMOSTRA DO MURAL DEVE SER
APRESENTADA COM A ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA O
FORNECIMENTO DOS LOTES, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO.
ENVIAR ETIQUETA EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA
PRIMA. GARANTIA « 02 (DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONTROLE DE QUALIDADE « OS LOTES DE
FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER
TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA
TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM -
EMBALAR O PAINEL COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES
DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. *« OS 4
SUPORTES E O CONJUNTO DE FIXAGCAO DEVERAO SER
ACONDICIONADOS EM UM UNICO SACO PLASTICO
TRANSPARENTE, LACRADO, QUE DEVERA RECEBER ROTULO
DE FACIL LEITURA, COM IDENTIFICACAO DO FABRICANTE, DO
FORNECEDOR E CODIGO E DISCRIMINACAO FDE DO
PRODUTO. « OS SACOS PLASTICOS DE SUPORTES E
CONJUNTO DE FIXACAO DA TOTALIDADE DO LOTE DEVERAO
SER FORNECIDOS EM UMA OU MAIS CAIXAS DE PAPELAO. -
NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. OBSERVACAO: - OUTROS
TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM SOLUCOES COM
MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER APROVADOS
PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE CONSULTA PREVIA.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM « DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME ROTULOS DE FACIL LEITURA,
CONTENDO: - IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; -
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR; - CODIGO DO PRODUTO; -
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBSERVACAO: - A AMOSTRA DO MURAL DEVE
SER ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFICADO. TRANSPORTE *MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. + PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS  DIMENSIONAIS - ASSEGURADAS AS
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CONDIGCOES DE MONTAGEM DO PAINEL, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTE(S) OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS
(+/-) 5MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 0,5MM PARA
FUROS E CAVIDADES, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAGOES. + SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS
CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA 0OS SEGUINTES
MATERIAIS: CHAPAS DE MDF. « ESPESSURAS DE CHAPA DE
ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

MESA (L=750MM): (ME-20), PADRAO FDE:DESCRICAO:MESA
COM TAMPO EM MDP MONTADA SOBRE ESTRUTURA
METALICA. CONSTITUINTES TAMPO EM MDP, COM
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
DIMENSOES ACABADAS DE 750MM (LARGURA) X 750MM
(PRUFUNDIDADE)X 25MM  (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 0,3MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
PRIMER NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE  TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). ESTRUTURA  COMPOSTA  DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO QUADRADA DE 40MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS SUPERIORES
LONGITUDINAIS (FIXACAO DO TAMPO E DO PAINEL)
CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS SUPERIORES
TRANSVERSAIS CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO
RETANGULAR DE 30MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM).
FIXACAO DO TAMPO AS TRAVESSAS SUPERIORES
LONGITUDINAIS ATRAVES DE PARAFUSOS ROSCA MAQUINA
POLEGADA DE 1/4” X 2, CABECA CHATA, FENDA SIMPLES.
RODIZIOS DE DUPLO GIRO, COM RODAS DUPLAS MACIAS DE
POLIURETANO, @ = 65MM, FIXACAO POR MEIO DE ROSCA E
CONTRAPORCA (VER REFERENCIAS). DOIS GIRATORIOS COM
FREIO (DIANTEIROS) E DOIS GIRATORIOS SEM FREIO
(TRASEIROS). PONTEIRAS DE FECHAMENTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS, DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
PREFERENCIALMENTE COM IDENTIFICACAO DO
IDENTIFICACAO DO "MODELO FDE" (CONFORME INDICADO NO
PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, DE 5
OU 6MM DE DIAMETRO (CONFORME INDICACOES NOS

02 UN R$ 676,67 R$ 1.353,34
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PROJETOS). OBSERVACAO: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO
DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE
DO/TO. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). FABRICACAO PARA FABRICACAO, E
INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO  EXECUTIVO E
ESPECIFICACOES TECNICAS E ATENDER AS
RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS PARA CADA
MATERIAL. NA MONTAGEM DA MESA, SOMENTE DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E FITAS
DE BORDO APROVADOS PELA SUPERVISAO DE
ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. NA MONTAGEM DA MESA, DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO
FABRICANTE. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM HOT
MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS
A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS
BORDOS (VER DETALHAMENTO DO PROJETO). PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE
BOLHAS E IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO
TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A.3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE
SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDAMENTO DOS CANTOS
AGUDOS. REFERENCIAS CHAPA EM MADEIRA AGLOMERADA -
MDP - MADEPLAC BP - 25MM REVESTIDA EM AMBAS AS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP -
ACABAMENTO FROST - "DURATEX" OU EQUIVALENTE (*) - COR
CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C . FITA DE BORDO
COM ESPESSURA DE 3MM - "REHAU" OU EQUIVALENTE (*) -
COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C. PONTEIRAS -
COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 425 C. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL (***)
7040. RODIZIOS DE DUPLO GIRO, FIXACAO POR MEIO DE
ROSCA - CORPO E PISTA NA COR CINZA/CALOTA NA COR
CINZA - ACABAMENTO BRILHANTE/DOIS COM FREIO + DOIS
SEM FREIO - MODELO 'SQ65' - “SQUADRONI” OU EQUIVALENTE
(*). (*) A CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO
"EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE,
QUE PODERA EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO
COMPONENTE. (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED (***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DE
TAMANHO MINIMO 80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO, CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR;
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NOME DO FABRICANTE; LOGOTIPO DO FABRICANTE;
ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR; DATA DE
FABRICAGAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO; GARANTIA (24
MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); CODIGO
FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A AMOSTRA DA MESA DEVE
SER APRESENTADA COM A ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA
O FORNECIMENTO DOS LOTES, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO.
ENVIAR ETIQUETA EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-
PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO AS MESAS DEVEM
SER FORNECIDAS ACOMPANHADAS DO MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO, CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES
INFORMAGCOES: ORIENTAGOES PARA USO E REGULAGEM;
RECOMENDAGCOES DE SEGURANGA; ORIENTACOES SOBRE
LIMPEZA E CONSERVACAO; ORIENTACOES PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA. GARANTIA 02 (DOIS) ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. CONTROLE DE
QUALIDADE OS LOTES DE FABRICAGAO PODERAO SER
AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO, DURANTE A VIGENCIA DO
CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS
PREPOSTOS. EMBALAGEM RECOBRIR CADA TAMPO COM
PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO
OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO. PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. NAO
SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. OBSERVAGAO:
OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM
SOLUGCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM ROTULOS DE
FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FORNECEDOR; CODIGO FDE; ORIENTAGOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVAGAO: A
AMOSTRA DA MESA DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
ROTULADA COMO ESPECIFICADO E ACOMPANHADA DO
“MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO”. TRANSPORTE
MANIPULAR  CUIDADOSAMENTE. PROTEGER  CONTRA
INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDIGCOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS; MAIS OU MENOS (+-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES;
MENOS (+0/-0,5MM) PARA COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO ESPESSURAS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+-) 0,5 MM PARA
ESPESSURA DOS COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU
NAS ESPECIFICAGOES. + SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS
CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA O SEGUINTE MATERIAL:
CHAPAS DE MDP. - ESPESSURAS DE CHAPAS DE ACO E
BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

MESA (L=900MM): (ME-21), PADRAO FDE:DESCRICAO:MESA 01 UN R$ 723,33 R$ 723,33
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COM TAMPO EM MDP MONTADA SOBRE ESTRUTURA
METALICA, DOTADA DE PAINEL FRONTAL EM MDP.
CONSTITUINTES TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS DE 900MM
(LARGURA) X 750MM (PROFUNDIDADE) X 25MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 0,3MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
PRIMER NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE  TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). FURACAO E COLOCACAO DE BUCHAS EM
ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4" X 13MM
DE COMPRIMENTO, CONFORME PROJETO E DETALHAMENTO.
PAINEL FRONTAL EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS DE 790
(LARGURA) X 340MM (ALTURA) X 18MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE +/- 1MM PARA LARGURA E +/-
0,3MM PARA ESPESSURA. TOPOS ENCABEGCADOS COM FITA
DE BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU
PE (POLIETILENO), COM PRIMER NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). ESTRUTURA COMPOSTA DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO QUADRADA DE 40MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS SUPERIORES
LONGITUDINAIS (FIXACAO DO TAMPO E DO PAINEL)
CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS SUPERIORES
TRANSVERSAIS CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO
RETANGULAR DE 30MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSAS INFERIORES TRANSVERSAIS DE FIXACAO DO
PAINEL CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO QUADRADA DE
30MM X 30MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO TAMPO AS
TRAVESSAS SUPERIORES LONGITUDINAIS ATRAVES DE
PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL A TRAVESSA SUPERIOR LONGITUDINAL ATRAVES
DE PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 1 1/4”,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL AO TAMPO ATRAVES DE CAVILHAS DE 6MM X 30MM.
ALETAS DE FIXACAO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ACO CARBONO, ESPESSURA DE 4MM,
ESTAMPADAS CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL AS ALETAS ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES PARA AGLOMERADO, @ = 4,8MM, 32MM
DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS OU
POZIDRIV. PASSA-CABOS CONFECCIONADOS EM CHAPA DE
ACO CARBONO, ESPESSURA DE 0,9MM, ESTAMPADOS
CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO PASSA-CABOS AO
TAMPO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA
AGLOMERADO, @ = 4,8MM, 19MM DE COMPRIMENTO, CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV. SAPATAS
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NIVELADORAS EM METAL CROMADO COM BASE DE
POLIPROPILENO INJETADO, DIMENSOES 35MM X 3/8" X 1" (VER
REFERENCIAS). PONTEIRAS DE FECHAMENTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS, DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
PREFERENCIALMENTE COM IDENTIFICACAO DO "MODELO
FDE" (CONFORME INDICACOES NO PROJETO) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO, DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO
(CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS). OBSERVACAO:O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MIiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
FABRICACAO PARA FABRICACAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS E
ATENDER AS RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS
PARA CADA MATERIAL. NA MONTAGEM DA MESA, SOMENTE
DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO
INJETADO E FITAS DE BORDO APROVADOS PELA SUPERVISAO
DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. NA MONTAGEM DA MESA, DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO
FABRICANTE. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM HOT
MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS
A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS
BORDOS (VER DETALHAMENTO DO PROJETO). PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE
BOLHAS E IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO
TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A.3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE
SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDAMENTO DOS CANTOS
AGUDOS. REFERENCIAS CHAPA EM MADEIRA AGLOMERADA -
MDP - MADEPLAC BP - 25MM REVESTIDA EM AMBAS AS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP -
ACABAMENTO FROST - "DURATEX" OU EQUIVALENTE (*) - COR
CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C .CHAPA EM MADEIRA
AGLOMERADA - MDP - MADEPLAC BP - 18MM REVESTIDA EM
AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
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PRESSAO - BP - ACABAMENTO FROST - "DURATEX" OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428
C. FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM - "REHAU" OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428
C. PONTEIRAS - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 425 C.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA -
REFERENCIA RAL (***) 7040. SAPATAS NIVELADORAS
"MASTICMOL" COD. "NCH 100" OU EQUIVALENTE (*). (*) A
CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE"
E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA
EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.
(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DE TAMANHO MiNIMO
80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO,
CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR; NOME DO
FABRICANTE; LOGOTIPO DO FABRICANTE;
ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR; DATA DE
FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO; GARANTIA ATE
(24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);
CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A AMOSTRA DA MESA
DEVE SER APRESENTADA COM A ETIQUETA A SER UTILIZADA
PARA O FORNECIMENTO DOS LOTES, FIXADA NO LOCAL
DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETA EM DUPLICATA PARA ANALISE
DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVACAOAS
MESAS DEVEM SER FORNECIDAS ACOMPANHADAS DO
MANUAL DE USO E CONSERVACAO, CONTENDO NO MINIMO
AS SEGUINTES INFORMACOES: ORIENTACOES PARA USO E
REGULAGEM:; RECOMENDAGCOES DE SEGURANCA;
ORIENTACOES SOBRE LIMPEZA E CONSERVACAQO;
ORIENTACOES PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA. GARANTIA
02 (DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.
CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO
PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO DURANTE A
VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU
SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM RECOBRIR CADA TAMPO
COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL,
RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. PROTEGER OS PES
COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE
ESPUMA. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOCAO. NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. OBSERVAGOES:
OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM
SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM ROTULOS DE
FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FORNECEDOR; CODIGO FDE; ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A
AMOSTRA DA MESA DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
ROTULADA COMO ESPECIFICADO, E ACOMPANHADA DO
“MANUAL DE USO E CONSERVACAO”. TRANSPORTE
MANIPULAR  CUIDADOSAMENTE. PROTEGER CONTRA
INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,

Rua Professor José Borges Ribeiro, N° 167 — Centro, Aparecida/SP - CEP: 12.570-013.
Tel.: (12) 31044000 — E-mail: licitacao@aparecida sp.gov.br
CINPJ 46.680.518/0001-14

www.apareddasp.gov.br 136



PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS; MAIS OU MENOS (+-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES;
MENOS (+0/-0,5MM) PARA COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO ESPESSURAS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+-) 0,5 MM PARA
ESPESSURA DOS COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU
NAS ESPECIFICACOES. SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS
CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA O SEGUINTE MATERIAL:
CHAPAS DE MDP. ESPESSURAS DE CHAPAS DE ACO E
BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

MESA (L=1200MM): (ME-22), PADRAO FDE:DESCRICAO:MESA
COM TAMPO EM MDP MONTADA SOBRE ESTRUTURA
METALICA, DOTADA DE PAINEL FRONTAL EM MDP.
CONSTITUINTES TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS DE 1200MM
(LARGURA) X 750MM (PROFUNDIDADE) X 25MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 0,3MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
PRIMER NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). FURACAO E COLOCACAO DE BUCHAS EM
ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4" X 13MM
DE COMPRIMENTO, CONFORME PROJETO E DETALHAMENTO.
PAINEL FRONTAL EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS DE 1090MM
(LARGURA) X 340MM (ALTURA) X 18MM (ESPESSURA), | 01 | UN | R$ 848,00 R$ 848,00
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE +/- 1MM PARA LARGURA E +/-
0,3MM PARA ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA
DE BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU
PE (POLIETILENO), COM PRIMER NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). ESTRUTURA  COMPOSTA  DE:  PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO QUADRADA DE 40MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS SUPERIORES
LONGITUDINAIS (FIXACAO DO TAMPO E DO PAINEL)
CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS SUPERIORES
TRANSVERSAIS CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO
RETANGULAR DE 30MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSAS INFERIORES TRANSVERSAIS DE FIXACAO DO
PAINEL CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO QUADRADA DE
30MM X 30MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO TAMPO AS
TRAVESSAS SUPERIORES LONGITUDINAIS ATRAVES DE
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PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL A TRAVESSA SUPERIOR LONGITUDINAL ATRAVES
DE PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 1 1/4”,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL AO TAMPO ATRAVES DE CAVILHAS DE 6MM X 30MM.
ALETAS DE FIXACAO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ACO CARBONO, ESPESSURA DE 4MM,
ESTAMPADAS CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL AS ALETAS ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES PARA AGLOMERADO, @ = 4,8MM, 32MM
DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS OU
POZIDRIV. PASSA-CABOS CONFECCIONADOS EM CHAPA DE
ACO CARBONO, ESPESSURA DE 0,9MM, ESTAMPADOS
CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO PASSA-CABOS AO
TAMPO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES, @ =
4,8MM, 19MM DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS OU POZIDRIV. SAPATAS NIVELADORAS EM METAL
CROMADO COM BASE DE POLIPROPILENO INJETADO,
DIMENSOES 35MM X 3/8" X 1" (VER REFERENCIAS). PONTEIRAS
DE FECHAMENTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS, DEVE SER
GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
PREFERENCIALMENTE COM IDENTIFICACAO DO "MODELO
FDE" (CONFORME INDICACOES NO PROJETO) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO, DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO
(CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS). OBSERVACAO: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
FABRICACAO PARA FABRICACAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS E
ATENDER AS RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS
PARA CADA MATERIAL. NA MONTAGEM DA MESA, SOMENTE
DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO
INJETADO E FITAS DE BORDO APROVADOS PELA SUPERVISAO
DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. NA MONTAGEM DA MESA, DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO
FABRICANTE. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM HOT
MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS
A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS
BORDOS (VER DETALHAMENTO DO PROJETO). PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE
BOLHAS E IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO
TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
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DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A.3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE
SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDAMENTO DOS CANTOS
AGUDOS. REFERENCIAS CHAPA EM MADEIRA AGLOMERADA -
MDP - MADEPLAC BP - 25MM REVESTIDA EM AMBAS AS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP -
ACABAMENTO FROST - "DURATEX" OU EQUIVALENTE (*) - COR
CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C . CHAPA EM
MADEIRA AGLOMERADA - MDP - MADEPLAC BP - 18MM
REVESTIDA EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO - BP - ACABAMENTO FROST - "DURATEX"
OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**)
428 C. FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM - "REHAU"
OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**)
428 C. PONTEIRAS - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**)
425 C. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA -
REFERENCIA RAL (***) 7040. SAPATAS NIVELADORAS
"MASTICMOL" COD. "NCH 100" OU EQUIVALENTE (*). (*) A
CARACTERIZAGCAO DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE"
E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA
EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.
(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DE TAMANHO MINIMO
80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO,
CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE;
LOGOTIPO DO FABRICANTE; ENDERECO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO
CONTRATO; GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA
FISCAL DE ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO:
A AMOSTRA DA MESA DEVE SER APRESENTADA COM A
ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA O FORNECIMENTO DOS
LOTES, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETA EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE
USO E CONSERVACAO AS MESAS DEVEM SER FORNECIDAS
ACOMPANHADAS DO MANUAL DE USO E CONSERVACAO,
CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES INFORMAGOES:
ORIENTACOES PARA USO E REGULAGEM; RECOMENDACOES
DE SEGURANCA; ORIENTACOES SOBRE LIMPEZA E
CONSERVACAO; ORIENTACOES PARA ACIONAMENTO DA
GARANTIA. GARANTIA 02 (DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE
FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER
TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA
TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM
RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA
DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES
DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. PROTEGER
OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU COM
TUBETES DE ESPUMA. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAO. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFiCIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS
PARA EMBALAR ALIMENTOS. NAO DEVEM SER UTILIZADAS

Rua Professor José Borges Ribeiro, N° 167 — Centro, Aparecida/SP - CEP: 12.570-013.
Tel.: (12) 31044000 — E-mail: licitacao@aparecida sp.gov.br
CINPJ 46.680.518/0001-14

www.apareddasp.gov.br 139



PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

FITAS ADESVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
OBSERVACAO: OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM
ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO
FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR; CODIGO FDE;
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBSERVACAO: A AMOSTRA DA MESA DEVE SER
ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO ESPECIFICADO, E
ACOMPANHADA DO “MANUAL DE USO E CONSERVACAO’.
TRANSPORTE MANIPULAR CUIDADOSAMENTE. PROTEGER
CONTRA INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,
SEM PREJUiZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS; MAIS OU MENOS
(+/) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICACOES; MENOS (+0/-0,5MM) PARA
COMPONENTES INJETADOS (EXCETO ESPESSURAS), QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-)
0,5 MM PARA ESPESSURA DOS COMPONENTES INJETADOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES. SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA O
SEGUINTE MATERIAL: CHAPAS DE MDP. ESPESSURAS DE
CHAPAS DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS
DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME
NORMAS ABNT.

MESA (L=1400MM): (ME-23), PADRAO FDE:DESCRICAO:MESA
COM TAMPO DE MDP MONTADA SOBRE ESTRUTURA
METALICA, DOTADA DE PAINEL FRONTAL EM MDP.
CONSTITUINTES TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS DE 1400MM
(LARGURA) X 750MM (PROFUNDIDADE) X 25MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +- 0,3MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
PRIMER NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). PAINEL FRONTAL EM MDP, COM ESPESSURA
DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST,
NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS
DE 1290MM (LARGURA) X 340MM (ALTURA) X 18MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE +/- 1MM PARA
LARGURA E +- 03MM PARA ESPESSURA.  TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
PRIMER NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA).  ESTRUTURA _ COMPOSTA _ DE: _ PES

03 UN | R$ 1.063,33 R$ 3.189,99
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CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO QUADRADA DE 40MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS SUPERIORES
LONGITUDINAIS (FIXACAO DO TAMPO E DO PAINEL)
CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS SUPERIORES
TRANSVERSAIS CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO
RETANGULAR DE 30MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSAS INFERIORES TRANSVERSAIS DE FIXACAO DO
PAINEL CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO QUADRADA DE
30MM X 30MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO TAMPO AS
TRAVESSAS SUPERIORES LONGITUDINAIS ATRAVES DE
PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL A TRAVESSA SUPERIOR LONGITUDINAL ATRAVES
DE PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 1 1/4”,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL AO TAMPO ATRAVES DE CAVILHAS DE 6MM X 30MM.
ALETAS DE FIXACAO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ACO CARBONO, ESPESSURA DE 4MM,
ESTAMPADAS CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL AS ALETAS ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES PARA AGLOMERADO, @ = 4,8MM, 32MM
DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS OU
POZIDRIV. PASSA-CABOS CONFECCIONADOS EM CHAPA DE
ACO CARBONO, ESPESSURA DE 0,9MM, ESTAMPADOS
CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO PASSA-CABOS AO
TAMPO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES, @ =
4,.8MM, 19MM DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS OU POZIDRIV. SAPATAS NIVELADORAS EM METAL
CROMADO COM BASE DE POLIPROPILENO INJETADO,
DIMENSOES 35MM X 3/8" X 1" (VER REFERENCIAS). PONTEIRAS
DE FECHAMENTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS, DEVE SER
GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
PREFERENCIALMENTE COM IDENTIFICACAO DO "MODELO
FDE"(CONFORME INDICACOES NO PROJETO) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO, DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO
(CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS).OBSERVACAO: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
FABRICACAO PARA FABRICACAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS E
ATENDER AS RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS
PARA CADA MATERIAL. NA MONTAGEM DA MESA SOMENTE
DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO
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INJETADO E FITAS DE BORDO APROVADOS PELA SUPERVISAO
DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. NA MONTAGEM DA MESA DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO
FABRICANTE. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM HOT
MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS
A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS
BORDOS (VER DETALHAMENTO DO PROJETO). PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE
BOLHAS E IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO
TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A.3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE
SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDAMENTO DOS CANTOS
AGUDOS. REFERENCIAS CHAPA EM MADEIRA AGLOMERADA -
MDP - MADEPLAC BP - 25MM REVESTIDA EM AMBAS AS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP -
ACABAMENTO FROST - "DURATEX" OU EQUIVALENTE (*) - COR
CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C . CHAPA EM
MADEIRA AGLOMERADA - MDP - MADEPLAC BP - 18MM
REVESTIDA EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO - BP - ACABAMENTO FROST - "DURATEX"
OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**)
428 C.FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM - "REHAU" OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428
C. PONTEIRAS - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 425 C.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA -
REFERENCIA RAL (***) 7040. SAPATAS NIVELADORAS
"MASTICMOL" COD. "NCH 100" OU EQUIVALENTE (*). (*) A
CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE"
E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA
EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.
(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DE TAMANHO MIiNIMO
80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO,
CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE;
LOGOTIPO DO FABRICANTE; ENDERECO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO
CONTRATO; GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA
NOTA FISCAL DE ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL.
OBSERVACAO: A AMOSTRA DA MESA DEVE SER
APRESENTADA COM A ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA O
FORNECIMENTO DOS LOTES, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO.
ENVIAR ETIQUETA EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA
PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVACAO AS MESAS DEVEM
SER FORNECIDAS ACOMPANHADAS DO MANUAL DE USO E
CONSERVACAO, CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES
INFORMACOES: ORIENTACOES PARA USO E REGULAGEM;
RECOMENDACOES DE SEGURANCA; ORIENTACOES SOBRE
LIMPEZA E  CONSERVACAO; ORIENTACOES PARA
ACIONAMENTO DA GARANTIA. GARANTIA 02 (DOIS) ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. CONTROLE DE
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QUALIDADE OS LOTES DE FABRICAGAO PODERAO SER
AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO
CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS
PREPOSTOS. EMBALAGEM RECOBRIR CADA TAMPO COM
PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO
OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO. PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. NAO
SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE
DIFIiCIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.OBSERVAGAO:
OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM
SOLUGOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM ROTULOS DE
FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FORNECEDOR; CODIGO FDE; ORIENTAGOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVAGAO: A
AMOSTRA DA MESA DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
ROTULADA COMO ESPECIFICADO, E ACOMPANHADA DO
“MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO”. TRANSPORTE
MANIPULAR  CUIDADOSAMENTE. PROTEGER  CONTRA
INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAISASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS; MAIS OU MENOS (+-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGCOES;
MENOS (+0/-0,5MM) PARA COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO ESPESSURAS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+-) 0,5 MM PARA
ESPESSURA DOS COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU
NAS ESPECIFICAGOES. SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS
CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA O SEGUINTE MATERIAL:
CHAPAS DE MDP. ESPESSURAS DE CHAPAS DE ACO E
BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

MESA (L=1600MM): (ME-24), PADRAO FDE: DESCRICAO: MESA
COM TAMPO EM MDP MONTADA SOBRE ESTRUTURA
METALICA, DOTADA DE PAINEL FRONTAL EM MDP.
CONSTITUINTES TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS DE 1600MM
(LARGURA) X 750MM (PROFUNDIDADE) X 25MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURAE | 01 | UN | R$1.283,33 | R$ 1.283,33
PROFUNDIDADE E +/- 0,3MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM
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(ESPESSURA). FURACAO E COLOCACAO DE BUCHAS EM
ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4" X 13MM
DE COMPRIMENTO, CONFORME PROJETO E DETALHAMENTO.
PAINEL FRONTAL EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS DE 1490MM
(LARGURA) X 340MM (PROFUNDIDADE) X 18MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE +/- 1MM PARA LARGURA E +/-
0,3MM PARA ESPESSURA. TOPOS ENCABEGCADOS COM FITA
DE BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU
PE (POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). ESTRUTURA  COMPOSTA  DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO QUADRADA DE 40MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS SUPERIORES
LONGITUDINAIS (FIXACAO DO TAMPO E DO PAINEL)
CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS SUPERIORES
TRANSVERSAIS CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO
RETANGULAR DE 30MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSAS INFERIORES TRANSVERSAIS DE FIXACAO DO
PAINEL CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO QUADRADA DE
30MM X 30MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO TAMPO AS
TRAVESSAS SUPERIORES LONGITUDINAIS ATRAVES DE
PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES. FIXAGAO DO PAINEL
FRONTAL A TRAVESSA SUPERIOR LONGITUDINAL ATRAVES
DE PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 1 1/4”,
CABECA CHATA, FENDA SIMPLES. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL AO TAMPO ATRAVES DE CAVILHAS DE 6MM X 30MM.
ALETAS DE FIXACAO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ACO CARBONO, ESPESSURA DE 4MM,
ESTAMPADAS CONFORME O PROJETO. FIXACAO DO PAINEL
FRONTAL AS ALETAS ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES, @ = 4,8MM, 32MM DE COMPRIMENTO,
CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV. PASSA-
CABOS CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO CARBONO,
ESPESSURA DE 0,9MM, ESTAMPADOS CONFORME O
PROJETO. FIXACAO DO PASSA-CABOS AO TAMPO ATRAVES
DE PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA AGLOMERADO, @
= 4,8MM, 19MM DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS OU POZIDRIV. SAPATAS NIVELADORAS EM METAL
CROMADO COM BASE DE POLIPROPILENO INJETADO,
DIMENSOES 35MM X 3/8" X 1" (VER REFERENCIAS). PONTEIRAS
DE FECHAMENTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS, DEVE SER
GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
PREFERENCIALMENTE COM IDENTIFICACAO DO "MODELO
FDE" (CONFORME INDICACOES NO PROJETO) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO, DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO
(CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS). OBSERVACAOQ: O
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NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU PROPRIO LOGOTIPO. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RI0O E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MiNIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
FABRICACAO PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS E
ATENDER AS RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS
PARA CADA MATERIAL. NA MONTAGEM DA MESA SOMENTE
DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO
INJETADO E FITAS DE BORDO APROVADOS PELA SUPERVISAO
DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. NA MONTAGEM DA MESA DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO
FABRICANTE. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM HOT
MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS
A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS
BORDOS (VER DETALHAMENTO DO PROJETO). PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE
BOLHAS E IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO
TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A.3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE
SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDAMENTO DOS CANTOS
AGUDOS. REFERENCIAS CHAPA EM MADEIRA AGLOMERADA -
MDP - MADEPLAC BP - 25MM REVESTIDA EM AMBAS AS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP -
ACABAMENTO FROST - "DURATEX" OU EQUIVALENTE (*) - COR
CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C .CHAPA EM MADEIRA
AGLOMERADA - MDP - MADEPLAC BP - 18MM REVESTIDA EM
AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO - BP - ACABAMENTO FROST - "DURATEX" OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428
C. FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM - "REHAU" OU
EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428
C. PONTEIRAS - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 425 C.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA -
REFERENCIA RAL (***) 7040. SAPATAS NIVELADORAS
"MASTICMOL" COD. "NCH 100" OU EQUIVALENTE (*). (*) A
CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO "EQUIVALENTE"
E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE, QUE PODERA
EXIGIR COMPROVACAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE.
(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DE TAMANHO MINIMO
80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO,
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CONTENDO: NOME DO FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE;
LOGOTIPO DO FABRICANTE; ENDERECO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO
CONTRATO; GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA
FISCAL DE ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO:
A AMOSTRA DA MESA DEVE SER APRESENTADA COM A
ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA O FORNECIMENTO DOS
LOTES, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETA EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA. MANUAL DE
USO E CONSERVAGAO AS MESAS DEVEM SER FORNECIDAS
ACOMPANHADAS DO MANUAL DE USO E CONSERVACAO,
CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES INFORMAGOES:
ORIENTAGCOES PARA USO E REGULAGEM; RECOMENDACOES
DE SEGURANGCA; ORIENTACOES SOBRE LIMPEZA E
CONSERVAGAO; ORIENTAGOES PARA ACIONAMENTO DA 02
(DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO. CONTROLE
DE QUALIDADE OS LOTES DE FABRICACAO PODERAO SER
AVALIADOS EM QUALQUER TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO
CONTRATO PELA AREA TECNICA DA FDE OU SEUS
PREPOSTOS. EMBALAGEM RECOBRIR CADA TAMPO COM
PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO
OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO. PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. NAO
SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. OBSERVAGAO:
OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE APRESENTEM
SOLUGCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL PODERAO SER
APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE MEDIANTE
CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM ROTULOS DE
FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO FABRICANTE; NOME DO
FORNECEDOR; CODIGO FDE; ORIENTAGOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. OBSERVAGAO: A
AMOSTRA DA MESA DEVE SER ENTREGUE EMBALADA E
ROTULADA COMO ESPECIFICADO, E ACOMPANHADA DO
“MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO”. TRANSPORTE
MANIPULAR  CUIDADOSAMENTE. PROTEGER  CONTRA
INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDIGCOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS; MAIS OU MENOS (+-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES;
MENOS (+0/-0,5MM) PARA COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO ESPESSURAS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+-) 0,5 MM PARA
ESPESSURA DOS COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU
NAS ESPECIFICAGOES. SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS
CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA O SEGUINTE MATERIAL:
CHAPAS DE MDP. ESPESSURAS DE CHAPAS DE ACO E
BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

MESA DE REUNIAO (L=2000MM): (ME-25), PADRAO FDE: 01 UN | R$ 1.466,67 R$ 1.466,67
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DESCRICAO: MESA COM TAMPO EM MDP MONTADA SOBRE
ESTRUTURA METALICA, DOTADA DE PAINEL FRONTAL EM
MDP. CONSTITUINTES TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE
25MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST,
NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS
DE 2000MM (LARGURA) X 1000MM (PROFUNDIDADE) X 25MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 0,3MM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM PRIMER NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). FURACAO E COLOCACAO DE BUCHAS EM
ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4" X 13MM
DE COMPRIMENTO, CONFORME PROJETO E DETALHAMENTO.
PAINEL FRONTAL EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES ACABADAS DE 1400MM
(LARGURA) X 420MM (ALTURA) X 18MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE +/- 1MM PARA LARGURA E +/-
0,3MM PARA ESPESSURA. TOPOS ENCABEGCADOS COM FITA
DE BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU
PE (POLIETILENO), COM PRIMER NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE FROST, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO HOT MELT.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO RETANGULAR DE
20MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). ALETAS DE FIXACAO DO
PAINEL FRONTAL CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO
CARBONO, EM CHAPA 14 (1,9MM), ESTAMPADAS CONFORME O
PROJETO. COMPONENTES DE FIXACAO: FIXAR O TAMPO A
ESTRUTURA POR MEIO DE 4 PARAFUSOS 1/4” X 2" (CABECA
CHATA) E BUCHAS AUTOATARRAXANTES 1/4” X 5/8" NO
TAMPO; FIXAR O PAINEL CENTRAL A ESTRUTURA POR MEIO
DE 2 PARAFUSOS 1/4” X 2" E PORCAS CILINDRICAS 1/4” X 1/2" X
1/2”, E O PAINEL AO TAMPO POR MEIO DE 4 CAVILHAS DE
MADEIRA. SAPATAS NIVELADORAS EM METAL CROMADO COM
BASE DE POLIPROPILENO INJETADO, DIMENSOES 35MM X 3/8"
X 1" (VER REFERENCIAS). PONTEIRAS DE FECHAMENTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES
DE DESIGN CONFORME PROJETO. NAS PARTES METALICAS,
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE
ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RI0O E O GRAU DE
EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MiINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
FABRICACAO PARA FABRICACAO, E INDISPENSAVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS E
ATENDER AS RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS
PARA CADA MATERIAL. NA MONTAGEM DA MESA, SOMENTE
DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO
INJETADO E FITAS DE BORDO APROVADOS PELA SUPERVISAO
DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E
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EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE INOVACAO E TECNOLOGIA
PARA A EDIFICACAO. NA MONTAGEM DA MESA, DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO
FABRICANTE. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM HOT
MELTING, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS
A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS
BORDOS (VER DETALHAMENTO DO PROJETO). PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E UNIFORME, ISENTA DE
BOLHAS E IMPERFEICOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO
TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS
PARA Y1 X1 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GR1 (TABELA
A3 - METODO B), CONFORME ABNT NBR 11003. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE
SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDAMENTO DOS CANTOS
AGUDOS. REFERENCIAS CHAPA EM MADEIRA AGLOMERADA -
MDP - MADEPLAC BP - 25MM REVESTIDA EM AMBAS AS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP -
ACABAMENTO FROST - "DURATEX" OU EQUIVALENTE (*) - COR
CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C . CHAPA EM
MADEIRA AGLOMERADA - MDP - MADEPLAC BP - 18MM
REVESTIDA EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO - BP - ACABAMENTO FROST - "DURATEX"
OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**)
428 C. FITA DE BORDO EM PVC COM ESPESSURA DE 3MM -
"REHAU" OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA
PANTONE (**) 428 C. PONTEIRAS - COR CINZA - REFERENCIA
PANTONE (**) 425 C. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS -
COR CINZA - REFERENCIA RAL (***) 7040. SAPATAS
NIVELADORAS "MASTICMOL" COD. “"NCH 100" OU
EQUIVALENTE (*). (*) A CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU
INSUMO "EQUIVALENTE" E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA
DA FDE, QUE PODERA EXIGIR COMPROVACAO DE
DESEMPENHO DO COMPONENTE.(**) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED(**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ETIQUETA AUTOADESIVA
VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS DE
FORMA PERMANENTE, DE TAMANHO MiNIMO 80MM X 40MM, A
SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO, CONTENDO:
NOME DO FORNECEDOR; NOME DO FABRICANTE; LOGOTIPO
DO FABRICANTE; ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR;
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); N° DO CONTRATO;
GARANTIA ATE (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE
ENTREGA); CODIGO FDE DO MOVEL. OBSERVACAO: A
AMOSTRA DA MESA DEVE SER APRESENTADA COM A
ETIQUETA A SER UTILIZADA PARA O FORNECIMENTO DOS
LOTES, FIXADA NO LOCAL DEFINIDO. ENVIAR ETIQUETA EM
DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA PRIMA. MANUAL DE
USO E CONSERVACAO AS MESAS DEVEM SER FORNECIDAS
ACOMPANHADAS DO MANUAL DE USO E CONSERVACAO,
CONTENDO NO MINIMO AS SEGUINTES INFORMAGOES:
ORIENTACOES PARA USO E REGULAGEM; RECOMENDACOES
DE SEGURANCA; ORIENTACOES SOBRE LIMPEZA E
CONSERVACAO; ORIENTACOES PARA ACIONAMENTO DA
GARANTIA. GARANTIA 02 (DOIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONTROLE DE QUALIDADE OS LOTES DE
FABRICACAO PODERAO SER AVALIADOS EM QUALQUER
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TEMPO DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO PELA AREA
TECNICA DA FDE OU SEUS PREPOSTOS. EMBALAGEM
RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA
DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES
DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO. PROTEGER
OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU COM
TUBETES DE ESPUMA. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFiCIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS
PARA EMBALAR ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS
FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
OBSERVAGCAO: OUTROS TIPOS DE EMBALAGEM QUE
APRESENTEM SOLUGCOES COM MENOR IMPACTO AMBIENTAL
PODERAO SER APROVADOS PELA EQUIPE TECNICA DA FDE
MEDIANTE CONSULTA PREVIA. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME
ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: NOME DO
FABRICANTE; NOME DO FORNECEDOR; CODIGO FDE;
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. OBSERVAGAO: A AMOSTRA DA MESA DEVE SER
ENTREGUE EMBALADA E ROTULADA COMO ESPECIFICADO E
ACOMPANHADA DO “MANUAL DE USO E CONSERVAGAO".
TRANSPORTE MANIPULAR CUIDADOSAMENTE. PROTEGER
CONTRA  INTEMPERIES. TOLERANCIAS  DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,
SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS; MAIS OU MENOS
(+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
OU NAS ESPECIFICAGOES; MENOS (+0/-0,5MM) PARA
COMPONENTES INJETADOS (EXCETO ESPESSURAS), QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-)
0,5 MM PARA ESPESSURA DOS COMPONENTES INJETADOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO OU NAS ESPECIFICAGOES. « SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS  CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA O
SEGUINTE MATERIAL: CHAPAS DE MDP. « ESPESSURAS DE
CHAPAS DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS
DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME
NORMAS ABNT.

49

RECHAUD TERMICO SELF SERVICE: RECHAUD EM ACO INOX,
QUENTE/TERMICO, COM 06 CUBAS GASTRONOMICAS EM ACO
INOX, ESTRUTURA TUBULAR COM PINTURA ELETROSTATICA,
RODIZIOS COM TRAVA OU NIVELADORES, ILUMINACAO
FLUORESCENTE, LAMPADA PILOTO INDICANDO A FUNCAO
LIGA/DESLIGA DO TERMOSTATO E TERMOSTATO CAPILAR DE
BULBO, CUJA TEMPERATURA VARIA DE 20 °C A 120 °C.

28

UN

R$ 4.926,00

R$ 137.928,00

50

SIRENE MUSICAL ESCOLAR AMPLIFICADA COM PAR DE
CORNETAS, BIVOLT, ATE 200 PROGRAMAGOES DE HORARIOS,
VISOR DE LED, ACOMPANHA PEN DRIVE COM MUSICAS
SELECIONADAS

26

UN

R$ 2.849,25

R$ 74.080,50

51

VENTILADOR DE PAREDE COM 3 PAS, 60 CM, 110 VOLTS, COR
PRETO

200

UN

R$ 262,93

R$ 52.586,00

52

AR-CONDICIONADO SPLIT COM CONTROLE REMOTO, 24000
BTU, QUENTE E FRIO, COR BRANCO, 110 VOLTS

80

UN

R$ 4.125,31

R$ 330.024,80

53

TATAME TAPETES EVA DUPLA FACE MATERIAL EVA DUPLA
FACE, COM TEXTURA ANTIDERRAPANTE DE AMBOS OS
LADOS, DIMENSOES 1M X 1M DE 2 CM DE ESPESSURA

500

UN

R$ 47,62

R$ 23.810,00
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54

BANDEIRA OFICIAL DO BRASIL: BORDADA, MEDINDO 1,12 X
1,60, 2,5 PANOS, PARA AREA INTERNA E EXTERNA:
CONFECCIONADAS CONFORME AS NORMAS ABNT NBR
16286:2019 E ABNT NBR 16287:2019 EM TECIDO 100%
POLIESTER DE 12 QUALIDADE E ALTA RESISTENCIA, DUPLA
FACE, COM LETRAS E ESTRELAS BORDADAS EM AMBAS AS
FACES E COSTURAS REFORCADAS EM TODA A VOLTA,
DEVENDO POSSUIR TRALHA LATERAL ESQUERDA COM DOIS
ILHOS EM METAL PARA FIXAGAO DO MASTRO E/OU PARA
HASTEAMENTO.

02

UN

R$ 190,84

R$ 381,68

55

BANDEIRA OFICIAL DO ESTADO DE SAO PAULO: BORDADA,
MEDINDO 1,12 X 1,60, 2,5 PANOS, PARA AREA INTERNA E
EXTERNA: CONFECCIONADAS CONFORME AS NORMAS ABNT
NBR 16286:2019 E ABNT NBR 16287:2019 EM TECIDO 100%
POLIESTER DE 1% QUALIDADE E ALTA RESISTENCIA, DUPLA
FACE, COM LETRAS E ESTRELAS BORDADAS EM AMBAS AS
FACES E COSTURAS REFORCADAS EM TODA A VOLTA,
DEVENDO POSSUIR TRALHA LATERAL ESQUERDA COM DOIS
ILHOS EM METAL PARA FIXAGAO DO MASTRO E/OU PARA
HASTEAMENTO.

02

UN

R$ 143,74

R$ 287,48

56

BANDEIRA OFICIAL DO MUNICIPIO DE APARECIDA: BORDADA,
MEDINDO 1,12 X 1,60, 2,5 PANOS, PARA AREA INTERNA E
EXTERNA: CONFECCIONADAS CONFORME AS NORMAS ABNT
NBR 16286:2019 E ABNT NBR 16287:2019 EM TECIDO 100%
POLIESTER DE 1% QUALIDADE E ALTA RESISTENCIA, DUPLA
FACE, COM LETRAS E ESTRELAS BORDADAS EM AMBAS AS
FACES E COSTURAS REFORCADAS EM TODA A VOLTA,
DEVENDO POSSUIR TRALHA LATERAL ESQUERDA COM DOIS
ILHOS EM METAL PARA FIXAGCAO DO MASTRO E/OU PARA
HASTEAMENTO.

02

UN

R$ 148,08

R$ 296,16

57

BANDEIRA OFICIAL DO BRASIL: MEDINDO 4,05 X 5,80, 9
PANOS, PARA AREA EXTERNA, CONFECCIONADAS CONFORME
AS NORMAS ABNT NBR 16286:2019 E ABNT NBR 16287:2019, EM
TECIDO 100% POLIESTER DE 1% QUALIDADE E ALTA
RESISTENCIA, DUPLA FACE, ESTAMPADA EM PROCESSO DE
ESTAMPA 100% DIGITAL DE ALTA RESOLUCAO, DEVENDO
POSSUIR TRALHA LATERAL ESQUERDA COM DOIS ILHOS EM
METAL PARA FIXACAO DO MASTRO E/OU PARA
HASTEAMENTO.

02

UN

R$ 1.667,93

R$ 3.335,86

58

BANDEIRA OFICIAL DO ESTADO DE SAO PAULO: MEDINDO
405 X 580, 9 PANOS, PARA AREA EXTERNA,
CONFECCIONADAS CONFORME AS NORMAS ABNT NBR
16286:2019 E ABNT NBR 16287:2019, EM TECIDO 100%
POLIESTER DE 12 QUALIDADE E ALTA RESISTENCIA, DUPLA
FACE, ESTAMPADA EM PROCESSO DE ESTAMPA 100% DIGITAL
DE ALTA RESOLUGAO, DEVENDO POSSUIR TRALHA LATERAL
ESQUERDA COM DOIS ILHOS EM METAL PARA FIXAGAO DO
MASTRO E/OU PARA HASTEAMENTO.

02

UN

R$ 1.550,96

R$ 3.101,92

59

BANDEIRA OFICIAL DO MUNICIPIO DE APARECIDA: MEDINDO
405 X 580, 9 PANOS, PARA AREA EXTERNA,
CONFECCIONADAS CONFORME AS NORMAS ABNT NBR
16286:2019 E ABNT NBR 16287:2019, EM TECIDO 100%
POLIESTER DE 1% QUALIDADE E ALTA RESISTENCIA, DUPLA
FACE, ESTAMPADA EM PROCESSO DE ESTAMPA 100% DIGITAL
DE ALTA RESOLUGAO, DEVENDO POSSUIR TRALHA LATERAL
ESQUERDA COM DOIS ILHOS EM METAL PARA FIXACAO DO
MASTRO E/OU PARA HASTEAMENTO.

02

UN

R$ 1.550,96

R$ 3.101,92

60

NICHO ORGANIZADOR 9 GAVETAS COM RODIZIOS
BRANCO/COLORIDO EM MATERIAL MDP NAS DIMENSOES
APROXIMADAS: ALTURA 83 CM, LARGURA 108 CM E
PROFUNDIDADE 33,5 CM

10

UN

R$ 652,11

R$ 6.521,10

61

CONJUNTO DE MESA INFANTIL HEXAGONAL COM 6 CADEIRAS
INFANTIS COLORIDAS, ESPECIFICAGOES DA MESA: MATERIAL
POLIPROPILENO, MODELO: HEXAGONAL, 06 LUGARES,
COLORIDA, DIMENSOES APROXIMADAS: 1,20 M X 1,20 X 57 CM
ESPECIFICACOES DA CADEIRA: MATERIAL POLIPROPILENO,

20

UN

R$ 3.246,89

R$ 64.937,80

Rua Professor José Borges Ribeiro, N° 167 — Centro, Aparecida/SP - CEP: 12.570-013.
Tel.: (12) 31044000 — E-mail: licitacao@aparecida sp.gov.br

CINPJ 46.680.518/0001-14
www.apareddasp.gov.br

150




- PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

FORMATO: PADRAO FNDE, FAIXA ETARIA: 2 A 5 ANOS,
DIMENSOES APROXIMADAS: 35 CM X 40 CM X 57 CM

PLAYGROUND ECO SPRING COM ESCORREGADOR INFANTIL
COMPONENTES INCLUSOS: 01 MODULO GRANDE, 01
ESCALADA GRANDE COM FUROS PASSANTES E APOIO PARA
OS PES, 01 ESCORREGADOR CURVO GRANDE, 01
PLATAFORMA, 01 KIT PLAY HOUSE (PIA COM TORNEIRA SEM
VAZZAO DE AGUA, ESCORREDOR DE PRATOS E
FOGAOZINHO), 01 PORTINHA VAI VEM, PAREDES COM ARCO
DE PROTECAO ACOPLADOS E ORIFICIOS INFERIORES DE
ENTRADA/SAIDA, GUARDA-CORPO COM TIMAO ACOPLADO.
COR: VERDE AGUA, MARROM E LARANJA (COLORIDO)
MATERIAL: POLIETILLENO ROTOMOLDADO IDADE
RECOMENDADA: 2 A 12+ ANOS DIMENSOES (C x L x A): 325 CM
X 220 CM X 180 CM RECOMENDACAO DE SUPERFICIE: BASES
TERREAS PLANAS

62 06 UN R$ 6.943,50 | R$ 41.661,00

Total R$ 3.106.412,69

2 - DA ADEQUAGAO ORGAMENTARIA:

2.1. - As despesas deste processo correrdo por conta da dotagdo orcamentaria vigente, as quais seréo
apontadas pelo setor de Contabilidade no ato que antecede cada aquisicao, devendo seguir, no minimo,
as seguintes classificagdes orgcamentarias:

01.19 — Secretaria Municipal de Educacéo;

01.19.01 — Administracdo da Secretaria de Educacéo;
12.122.0801.2110 — Manutengao da Secretaria de Educacéo;
4.4.90.52.42 — Mobiliario em Geral;

01- Tesouro.

3 - DA FUNDAMENTAGCAO DA CONTRATACAO:

3.1. - Justifica-se a abertura de processo licitatério para aquisicdo de mobiliario escolar, dentro dos
parametros e rotinas estabelecidos nesse Termo de Referéncia, pela necessidade de garantir o bom
desempenho das atividades nas unidades escolares que compdem a rede de ensino municipal, visto que
sdo objetos imprescindiveis para uma unidade escolar. Além disso, € importante observar que tais bens
serao necessarios para a nova creche do bairro Vila Mariana, mas também para substituir aqueles
similares que apresentam estado de conservacgao ruim, seja por desgaste natural ou por eventual dano
durante o uso, fato que compromete a utilizagao.

Além disso, se faz necessaria a aquisicdo de mobilidrio para composicido de salas de aula, no
intuito de suprir a crescente demanda nas unidades da rede municipal, para o bom andamento e
funcionamento das unidades de ensino, proporcionando ambiente arejado, fresco e confortavel aos
alunos e professores, melhorando a eficiéncia no ensino-aprendizagem dos alunos e qualidade de trabalho
para os profissionais da educacao.

Nao é razoavel que a Administracdo Publica deixe de oferecer ao destinatario de seus servigcos, por
falta de materiais tdo l6gicos, mas ao mesmo tempo essenciais ao estrito cumprimento das atividades.
Além do mais por se tratar da Secretaria de Educagéo, o publico que a utiliza em sua maioria é sujeitos de
garantias constitucionais, como criangas, adolescentes e jovens, que sao atendidos seja nas Unidades
Escolares e dependéncias Secretaria de Educagao de Aparecida.

No que tange a aquisicdo de rechaud térmico para self service, visa atender as necessidades do
centro de nutricdo escolar e a todas as unidades de ensino pertencentes a Secretaria Municipal de
Educacéao de Aparecida, considerando a necessidade de preparo e consumo em condi¢gdes adequadas de
lanches e refeicbes nas dependéncias das unidades escolares da Administragcdo Municipal, a fim de
propiciar a infraestrutura adequada as unidades, de maneira que as mesmas desempenhem suas fungoes
administrativas ou operacionais de forma a atender o principio da eficiéncia e qualidade a populagdo em
geral.

A aquisicdo dos rechauds térmicos para self service sera utilizada para manuseio das unidades
escolares, tendo em vista que as unidades realizam o preparo de merenda escolar para servir os
educandos durante o periodo letivo.
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funcionamento das unidades em seus servigos, bem como em atendimento as inspec¢bes da Vigilancia
Sanitaria.

4 — DA DESCRIGAO DA SOLUGAO COMO UM TODO:

4.1. - A solugdo que se mostrou mais vantajosa a Administragdo, apos a analise das possibilidades
existentes no mercado, preco estimativo e caracteristicas do objeto é a realizagdo de Pregao Eletronico,
utilizando-se do sistema de registro de pregos para a aquisicao parcelada do material especificado, pelo
critério de julgamento de menor prego unitario.

4.2. - A descricao da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada em tépico especifico dos Estudos
Técnicos Preliminares.

5 - DAS AMOSTRAS:

5.1. O fornecedor a pedido da Administracdo devera enviar catalogo com a apresentacdo do material.
Caso o catalogo nao permita verificar a totalidade do cumprimento das especificacbes solicitadas, podera
ser solicitada amostra do item.

5.2. Requisitos para a apresentacdo de amostra:

5.2.1. Deverao ser apresentadas no prazo de 05 (cinco) dias uteis, a contar da data em que for
intimado no Setor de Compras e Licitagdes da Prefeitura Municipal de Aparecida/SP, na Rua Professor
José Borges Ribeiro, 167 — Aparecida- SP, ou em outro endereco indicado previamente.

5.2.2. A ndo apresentagao no prazo ensejara a desclassificagao.

5.2.3. As amostras deverao ser entregues acompanhadas de identificagdo do nimero do Processo
licitatério, nome da empresa e item a que cada qual se refere.

5.2.4. As amostras serao devolvidas, mediante retirada no enderego Setor de Compras e Licitagdes
da Prefeitura Municipal de Aparecida/SP, na Rua Professor José Borges Ribeiro, 167 — Aparecida- SP, no
prazo de 05 (cinco) dias uteis, apds o recebimento da declaragéo da vencedora do certame do item a que
se refere a amostra.

5.2.5. As amostras nao retiradas no prazo de 20 (vinte) dias a contar dos prazos acima, serao
consideradas abandonadas pela proponente, sendo entéo incorporada ao patriménio da Administragao
Municipal.

5.2.6. Para emissao do parecer técnico, é facultado ao servidor designado para analise, o completo
manuseio da amostra.

6 — DOS REQUISITOS DA CONTRATAGAO:
6.1. - Os requisitos necessarios para a presente contratacido sao:

6.1.1. Nao sera admitida a subcontratacdo do objeto;

6.1.2. Ndo serdo aceitas variagdes nas medidas e pesos dos produtos;

6.1.3. De exceléncia resisténcia e de modo a proporcionar seguranga ao Usuario;

6.1.4. Todos os objetos ofertados dever&do ser novos de primeiro uso, fornecidos em embalagens
originais e lacradas. A embalagem devera ser de primeira qualidade, conter nome do fabricante, bem
como demais informacdes exigidas na legislacao em vigor.

6.1.5. Os objetos deverdo atender aos requisitos minimos estabelecidos nas normas técnicas
pertinentes mais atuais.

6.1.6 Caso algum objeto apresente defeito de fabricacdo durante o periodo da garantia, o
fornecedor se compromete a efetuar a troca sem 6nus para administragdo, no prazo de até 5 (cinco) dias
corridos, a contar da notificagcdo ao fornecedor.

6.1.7 Caso a troca nao ocorra no prazo estabelecido, a CONTRATADA ficara sujeita a aplicacao
das sancgbes previstas no edital.

6.1.8 E vedada a substituicdo da marca do objeto cujo prego tenha sido ofertado.

6.1.9 Os objetos substituidos deverao apresentar padrdes de qualidade e desempenho iguais ou
superiores aos utilizados, sempre “novos e de primeiro uso”.

6.1.10 Os materiais fornecidos devem possuir garantia de 12 meses.
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7 - DO LOCAL DE ENTREGA:
7.1. A entrega dos mobiliarios sera realizada no Almoxarifado Central, localizado na Rua Vereador Joao
Lourengo Barbosa, s/n — Centro — Aparecida — SP, em até 20 (vinte) dias apds o recebimento da
Autorizacédo de Fornecimento.
7.2. As despesas com logistica, transporte, seguro e entrega do objeto ocorrera por conta da Contratada.

7.3. A entrega dos rechauds térmicos para self service ocorrera ponto a ponto, no enderego de cada
Unidade Escolar, todas em area urbana do municipio de Aparecida, em até 20 (vinte) dias apds o

recebimento da Autorizacdo de Fornecimento - AF.
7.4. Relacao das unidades escolares para entrega:

PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

ITEM UNIDADES INFANTIS ENDERECO TELEFONE
01 Crechg Escola Erofa Ma['a Terezinha Travessa José Amador, s/n° - Santa Luzia 3105-7728
Vilela de Lima (Baldo Azul)
02 Creche Santa Terezinha Rua José Leite, 05 — Santa Terezinha 3105-7750
03 Creche Escola Vera Lucia Chagas Rua ltacolomi, 488 e 525 - ltaguacu 3105-7734
Bourabebi — Prédio | e |l
« a - - - - o oz
04 Creche Escola ’In.tegrall Pf,of. Maria da Rua Benedlto Garcia dos Reis, s/n° - Sao 3105-3732
Gléria Freitas Francisco
05 Creche Prof® Maristela Jacob de Souza Rua Vicente de Almeida, s/n° - Vila Mariana 3105-7778
06 Creche Silvania Bombachi de Paiva é;ﬁ?;da Padroeira do Brasil, Jardim Sao 3105-7559
07 Creche Oswaldo Moraes de Castro Rya Major Manoel M. de Castilho, 307 - 3105-7708
Sao Sebastido
08 Creche Escola Santa Luzia Rua Nagib Chad, 540 - Jardim Paraiba 3105-7747
09 EMEI José do Prado Rua José Maria Filippo, 46 — Vila Mariana 3105-6045
10 EMEI Dom Carlinhos Rua Valério Francisco, s/n° - Centro 3105-7718
11 EMEI Crianga Feliz Rua Simplicio Soares s/n° — Santa Rita 3108-2440
12 EMEI Francisca de Lima Jorge Avenida ZezeValladao, s/n° - Sdo Roque 3105-7999
EMEI Professora Neuza Aparecida | p 2 Nagib Chad, 500 — Jardim Paraiba 3105-6642
13 Nogueira da Silva
14 Creche V[Ia Marina (ainda sera Rua Pedro Maria Filippo - Vila Mariana -
inaugurada)
15 EMEF "Comendador Salgado” Rua Pedro Maria Filippo, 219 - Vila Mariana 3105-2188
16 EMEF "Prefeito Solon Pereira" Travessa José Amador, 88 - Santa Luzia 3105-4089
17 EMEF "Prof. Anisio Novaes" Rua Jodo Aprigio Costa, 139 - Santa 3105-4021
Terezinha
18 EMEF Pr‘éfa Maria Aparecida da Rua Nenzinho Macedo, 106 - Ponte Alta 3105-2613
ncarnacgdo
19 EMEF “Prof® Man;ig?ncelgao Pires do Rua Padre Joao Batista, 93 - Santa Rita 3108-2444
20 EMEF "Prof? Marieta"\/ilela da Costa Avenjda Juvenal Arantes, 399 - Jardim 3105-3890
Braga Paraiba
EMEFEP "Prof. Virgulina Marcondes de | A 'paqroeira do Brasil, 499 - Jardim Sao 3105-2071
21 Moura Fazzeri" e Paulo
EMEF “Chagas Pereira”
" - P
22 EMEFI "Prof. Aureliano Paix&o" Rua Padre Noé Sofillo, 400 - Nossa S 3105-9138
Perpétuo Socorro
23 EMEFI "Prof. Manoel Ignacio de Moraes" | Rua Pedro Maria Filippo, 500 - Vila Mariana 3105-3374
24 EMEFI "Prof* Maria Helena Camargo | g, |1ma vilma, s/ne - Aroeira 3108-2103
Lourencgo Barbosa
25 EMEF "Heloisa de Castro Encamacdo | g, jtabaiana, 100 - Itaguacu 3105-1855
Pinto Barboza
26 EMEIEF Prefe{t/‘;f:;éeoeera'do Lemes | Avenida Itaguacu, 1963 - S&o Geraldo 3105-2301

7.5. A tabela acima exposta esta sujeita a alteragdes, conforme necessidades da administragdo municipal.

8 — DA EXECUGAO DO OBJETO
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PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

—

8.1- OBRIGAGOES DA CONTRATADA

8.1.1 - Manter, durante a execugédo do contrato, todas as condigbes de habilitagdo e qualificagéo
exigidas, em conformidade com art. 92, inciso XVI, da Lei Federal n° 14.133/2021, incluindo a atualizagao
de documentos de controle da arrecadagido de tributos e contribuicbes federais e outras legalmente
exigiveis;

8.1.2 - Executar fielmente o objeto, em conformidade com as clausulas acordadas e normas
estabelecidas na Lei Federal n° 14.133/2021 e suas alteragdes, de forma a nao interferir no bom
andamento da rotina de funcionamento da contratante;

8.1.3 - A empresa devera responsabilizar-se pela entrega dos itens solicitados no prazo em até 20
(vinte) dias, no endereco informado no item 7.4 e conforme as quantidades requeridas nas Autorizagbes
de Fornecimento (AF) pela Secretaria Requisitante;

8.1.4 - Os pedidos serdo realizados mediante emissao de Autorizacdo de Fornecimento — AF,
indicando os quantitativos para cada entrega;

8.1.5 - Certificar que os todos os produtos possuam certificados reconhecidos pelo Instituto
Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnhologia — INMETRO e demais normas regulamentadoras.

8.1.6 - Todas as documentacbes técnicas dos produtos deverdo ser apresentadas juntamente a
proposta readequada e documentos de habilitagdo na plataforma do BLL Compras;

8.1.7 - Utilizar pessoal qualificado, devidamente identificado quando se apresentar em ambiente do
orgéo contratante e com comprovacao de que suas relagbes sejam formais nos termos da legislagéo
vigente;

8.1.8 - Atender no menor prazo possivel as solicitacbes da Contratante quanto a eventuais
substituicdes de pessoal nao qualificados ou entendidos como inadequados para a prestacdo dos servigcos
em andamento.

8.1.9 - Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a contratante, seus prepostos, ou
terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo, na execugéo do objeto do contrato;

8.1.10 - Responsabilizar-se pela qualidade do produto, sendo que esta responsabilidade subsistira,
na forma da Lei, enquanto perdurar a validade do produto, salvo quando, comprovadamente, houver uso
indevido, negligéncia, acidente ou armazenamento inadequado por parte do 6rgéo ou entidade.

8.1.11 - Executar o objeto desta licitagdo de acordo com os prazos e especificagbes constantes no
Termo de Referéncia - Anexo Il do referido Edital;

8.1.12 - Reconhecer todos os direitos da CONTRATANTE, em caso de rescisdo administrativa do
compromisso assumido, com a finalidade de que a Administragcdo nao sofra solugdo de continuidade nas
suas atividades;

8.1.13 - A contratada devera comunicar imediatamente a contratante, toda e qualquer
irregularidade ou dificuldade que impossibilite a execu¢ao do fornecimento.

8.1.14 - Fica a contratada obrigada a reparar, corrigir, remover, refazer ou substituir, as suas
expensas, no todo ou em parte, o objeto em que se verifiquem imperfeicdes, vicios, defeitos, alteragdes
fisicas ou quimicas, ou incorregdes decorrentes de fabricagédo, no prazo de 02 (dois) dias corridos;

8.1.15 - Aceitar acréscimos ou supressdes até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) das
quantidades registradas, na forma prevista no artigo 124, § 1° da Lei Federal n°® 14.133/2021 e alteragdes
posteriores;

8.1.16 - Atender outras obriga¢des constantes no Termo de Referéncia - Anexo |l do referido Edital.

8.2 —- OBRIGAGOES DA CONTRATANTE:

8.2.1 - Promover, através de seu representante, todo acompanhamento e a fiscalizagdo dos
servigos, sob os aspectos quantitativos e qualitativos, anotando em registro préprio todas as falhas
detectadas e comunicando a Contratada as ocorréncias de quaisquer fatos que, a seu critério, exijam
medidas corretivas por parte daquela;

8.2.2 - Atuar da forma mais ampla e completa ho acompanhamento do fornecimento do objeto,
acompanhamento este que ndo eximira a contratada das responsabilidades previstas quanto aos danos
que forem causados a contratante ou a terceiros, quando constatados vicios, defeitos ou incorregdes
resultantes dos objetos;
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8.2.3 - Proporcionar todas as facilidades para que a contratada possa desempenhar4
execucgao do contrato;

8.2.4 - Comunicar a empresa contratada todas e quaisquer ocorréncias em desacordo com o
cumprimento das obriga¢des pactuadas, qualquer anormalidade na entrega do objeto, podendo sustar ou
recusar o recebimento, caso nao esteja de acordo com as especificagdes e condi¢cdes estabelecidas;

8.2.5 - Rejeitar no todo ou em parte, o material entregue pelo licitante vencedor, que nao esteja de
acordo com as especificacées do termo de referéncia;

8.2.6 - Prestar as informagdes e esclarecimentos necessarios que venham a ser solicitados pela
licitante vencedora;

8.2.7 - Relacionar-se com a Contratada exclusivamente através de pessoa por ela credenciada;

8.2.8 - Exercer a fiscalizagdo, examinando quanto ao cumprimento do contrato, por meio de
servidor especialmente designado, na forma prevista na lei;

9 — DA GESTAO DO CONTRATO/ATA DE REGISTRO DE PREGO:

9.1. - A Ata de Registro de Precos devera ser executada fielmente pelas partes, de acordo com as
clausulas avencadas e as normas da Lei N° 14.133, de 2021, e cada parte responderd pelas
consequéncias de sua inexecugao total ou parcial.
9.2. - As comunicagdes entre 0 6érgao ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre
que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrénica para esse fim.
9.3. - O CONTRATANTE podera convocar representante da empresa para adocao de providéncias que
devam ser cumpridas de imediato.
9.4. - A formalizagéo da contratagédo ocorrera por meio de Ata de Registro de Precgos.
9.5. - A execucgao da Ata de Registro de Pregcos devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do
contrato, ou pelos respectivos substitutos (Lei N° 14.133, de 2021, art. 117, caput).
9.6. - O fiscal técnico da Ata de Registro de Pregos acompanhara a execug¢do da mesma, para que sejam
cumpridas todas as condigdes estabelecidas, de modo a assegurar os melhores resultados para a
Administracado. (Decreto N° 11.246, de 2022, art. 22, VI);
9.6.1. O fiscal técnico da Ata de Registro de Pregos anotara no histérico de gerenciamento de
todas as ocorréncias relacionadas a execugado da Ata de Registro de Pregos, com a descri¢ao do
que for necessario para a regularizagéo das faltas ou dos defeitos observados. (Lei N° 14.133, de
2021, art. 117, §1°, e Decreto N° 11.246, de 2022, art. 22, |l);
9.6.2. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico da Ata de Registro de
Precos emitira notificagbes para a correcdo da execucdo da Ata de Registro de Precos,
determinando prazo para a corregao. (Decreto N° 11.246, de 2022, art. 22, lll);
9.6.3. O fiscal técnico informara ao gestor da Ata de Registro de Pregos, em tempo habil, a
situacdo que demandar decisdao ou adocdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para
que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso. (Decreto N° 11.246, de 2022, art.
22, 1V);
9.6.4. O gestor da Ata de Registro de Precos acompanhara os registros realizados pelos fiscais, de
todas as ocorréncias relacionadas a execugdo da Ata de Registro de Precos e as medidas
adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua
competéncia. (Decreto N° 11.246, de 2022, art. 21, 1I).
9.7. - O fiscal administrativo da Ata de Registro de Precos verificara a manutengdo das condi¢des de
habilitacdo da contratada, acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a
formalizagdo de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatdrios
pertinentes, caso necessario (Art. 23, | e Il, do Decreto N° 11.246, de 2022).
9.7.1. Caso ocorram descumprimento das obrigagdes contratuais, o fiscal administrativo do
contrato atuara tempestivamente na solugéo do problema, reportando ao gestor do contrato para
que tome as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia; (Decreto N° 11.246, de
2022, art. 23, V).
9.8. - O gestor da Ata de Registro de Precos coordenara a atualizagao do processo de acompanhamento e
fiscalizagdo da Ata de Registro de Pregos contendo todos os registros formais da execugao no historico de
gerenciamento da Ata de Registro de Precos, a exemplo da ordem de servigo, do registro de ocorréncias,
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das alteragbes e das prorrogacdes, elaborando relatério com vistas a verificagdo da necessf’
adequagbes da Ata de Registro de Precos para fins de atendimento da finalidade da administracao.
(Decreto N° 11.246, de 2022, art. 21, IV).

9.8.1. O gestor da Ata de Registro de Precos acompanhara a manutencdo das condigbes de

habilitacdo da detentora, para fins de empenho de despesa e pagamento, e anotara os problemas

que obstem o fluxo normal da liquidagdo e do pagamento da despesa no relatério de riscos

eventuais. (Decreto N° 11.246, de 2022, art. 21, IlI).

9.8.2. O gestor da Ata de Registro de Pregos emitirda documento comprobatério da avaliagdo

realizada pelos fiscais técnico, administrativo e setorial quanto ao cumprimento de obrigagbes

assumidas pelo detentor, com meng¢ao ao seu desempenho na execug¢ao da Ata de Registro de

Precos, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades

aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigagdes. (Decreto N°

11.246, de 2022, art. 21, VIII).

9.8.3. O gestor da Ata de Registro de Precos tomara providéncias para a formalizacdo de processo

administrativo de responsabilizacdo para fins de aplicagdo de sancbes, a ser conduzido pela

comissao de que trata o art. 158 da Lei N° 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com

competéncia para tal, conforme o caso. (Decreto N° 11.246, de 2022, art. 21, X).

9.9. - O gestor da Ata de Registro de Pregos devera elaborar relatério final com informagdes sobre a
consecugao dos objetivos que tenham justificado a contratagdo e eventuais condutas a serem adotadas
para o aprimoramento das atividades da Administragéo. (Decreto N° 11.246, de 2022, art. 21, VI).

9.10. - O gestor da Ata de Registro de Precos devera enviar a documentagdo pertinente para a
formalizagdo dos procedimentos de liquidacdo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagao e
gestdo nos termos do contrato.

9.11. - A CONTRATADA devera manter preposto para representa-la na execugao do contrato.

9.11.1. A indicagcdo ou a manutencgao do preposto da empresa podera ser recusada pelo 6rgao ou
entidade, desde que devidamente justificada, devendo a empresa designar outro para o exercicio da
atividade.

9.12. - A administragao rejeitara, no todo ou em parte, o fornecimento executado em desacordo com os
termos do Edital e seu(s) anexo(s).

10 — POSSIBILIDADE DE ALTERAGAO DO PREGO REGISTRADO:

10.1. - O preco registrado podera ser alterado apds negociagao, conforme disposto nos Artigos 26 e 27 do
Decreto Federal N° 11.462, de 31 de margo de 2023.

11 — MEDIGAO E PAGAMENTO:

11.1. - O objeto, apds recebimento, sera analisado pela gestdo da Ata de Registro de Precos, o qual
avaliara tecnicamente, o atendimento as caracteristicas do objeto solicitadas neste Termo de Referéncia.
11.2. - Durante a execugdo contratual, o fiscal técnico devera monitorar constantemente o nivel de
qualidade do fornecimento para evitar a sua degeneracdo, devendo intervir para requerer a
CONTRATADA a correcédo das faltas, falhas e irregularidades constatadas.

11.3. - A CONTRATADA sera permitido apresentar justificativa para a prestacdo do fornecimento com
menor nivel de conformidade, a qual podera ser aceita pelo fiscal técnico, desde que comprovada a
excepcionalidade da ocorréncia, resultante exclusivamente de fatores imprevisiveis e alheios ao controle
do prestador.

11.4. - As notas fiscais deverao ser individualizadas para cada setor da prefeitura, conforme
especificagdes constantes na prépria Autorizagdo de Fornecimento (A. F.).

11.5. - O pagamento sera efetuado em até 30 (TRINTA) dias a partir do recebimento da Nota Fiscal
Eletrénica (Portaria CAT N° 173/2009) devidamente atestada pela responsavel do Setor de Solicitante de
por meio de cheque nominal ou em conta corrente indicada pela empresa contratada.

12 — SELEGAO DO FORNECEDOR:

12.1. - Forma de selecgéo e critério de julgamento da proposta:
12.1.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagdo de procedimento de Pregao, Inciso |
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do Art. 28, da Lei N° 14.133/2021, sob a forma Eletrénica, com adog¢éo do critério de juR ii
pelo menor preco unitario.
12.2. - Exigéncias de habilitagao fiscal, social e trabalhista.
12.3. - Para fins de habilitagdo, ressalvado o disposto no item 7.3 do Edital, os licitantes deverao
encaminhar a documentacgao relacionada conforme ANEXO 03.
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. ANEXO Ill )
EXIGENCIAS PARA HABILITAGAO

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 077/2025
PREGAO ELETRONICO N° 017/2026
EDITAL N° 024/2026

1. HABILITAGAO

1.1. O participante melhor classificado devera encaminhar a proposta de pre¢co adequada ao ultimo lance,
devidamente preenchida, juntamente com os documentos referentes a habilitagdo, bem como anexos do
Edital, no prazo minimo de 02 (duas) horas, contado da convocagao efetuada pelo Pregoeiro por meio
das opgdes "Documentos Referentes a Proposta de Preco”, “Documentos Referentes a Habilitagdo” e
“Anexos Referentes ao Edital”, respectivamente, no sistema eletrénico da Bolsa de Licitacdes e Leildes do
Brasil — BLL (https://bll.org.br/). Podera ser solicitado o encaminhamento de documento original, daqueles
documentos que n&o puderem ser autenticados por vias digitais — desde que solicitado pelo Pregoeiro —
por qualquer processo de cdpia autenticada por cartério competente, para a Prefeitura Municipal de
Aparecida, Rua Professor José Ribeiro, N° 167, Centro, Aparecida/SP, CEP: 12.570-013, aos cuidados da
Comissao de Licitagao de Pregao Eletronico, observando o prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados a
partir da data da realizagédo do Pregéo.

1.2. DOCUMENTOS DE HABILITAGCAO

1.2.1 - Habilitagao Juridica

a) Em se tratando de sociedades empresarias ou simples, o ato constitutivo, estatuto ou contrato
social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial, nos termos da lei e conforme o caso, e,
ainda, no caso de sociedades por acgdes, acompanhado de documentos de eleicdo de seus
administradores;

b) Ato constitutivo devidamente registrado no Cartério de Registro Civil de Pessoas Juridicas
tratando-se de sociedades civis, acompanhado de prova da diretoria em exercicio;

c) Decreto de autorizagao e ato de registro ou autorizagao para funcionamento expedido pelo 6rgéo
competente, tratando-se de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no pais, quando a
atividade assim o exigir.

1.2.1.1 Os documentos descritos nas alineas “a” e “b” deverao estar acompanhados de
todas as alteragdes ou da consolidagao respectiva e posteriores alteragdes, conforme legislagdo em
vigor.

1.2.2 - Regularidade Fiscal

a) Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério Fazenda (CNPJ);

b) Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Municipal, relativo ao domicilio ou sede do lici-
tante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do certame;

c) A Fazenda Federal (Certidao de Quitacdo de Tributos e Contribuigdes Federais conjunta com a
Certidao Quanto a Divida Ativa da Uniao, expedida por 6rgéo da Secretaria da Receita Federal, unificada
com a Certidao Negativa de Débito com o INSS, demonstrando situagcao regular no cumprimento dos
encargos instituidos por lei, expedida pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional — conforme Portaria
MF N° 358, de 5 de setembro de 2014);

d) A Fazenda Estadual: Certiddo de Regularidade de ICMS - Imposto sobre Circulagdo de Merca-
dorias e Servigos, expedida pela Secretaria da Fazenda ou Certiddo Negativa de Débitos Tributarios
expedida pela Procuradoria Geral do Estado de S&o Paulo, nos termos da Resolugédo Conjunta SF/PGE
03, de 13/08/2010 ou declaragao de isen¢ao ou de nao incidéncia assinada pelo representante legal do
licitante, sob as penas da lei;

e) A Fazenda Municipal (Certiddo Negativa de Débitos Municipais — Tributos Mobiliarios, expedida
por 6rgao da Secretaria da Fazenda Municipal) da sede.

f) Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS) — Certifica-
do de Regularidade do FGTS — CRF, fornecido pela Caixa Econdmica Federal, de acordo com a Lei N°
8.036, de 11 de maio de 1990.
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g) CNDT (Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas) - Prova de inexisténcia de débitos irf’ "
dos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentagédo de certiddao negativa, nos termos do Titulo
VIl — A da Consolidagao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto — Lei N° 5.452, de 1° de maio de
1943.” (NR).

1.2.3. Qualificagcdo Econdémico — Financeira

a) Certiddo Negativa de Faléncia ou Recuperacao Judicial expedida pelos distribuidores da sede
do juizo da comarca da pessoa juridica.

b) Poderao participar do certame os licitantes que apresentarem certidao positiva de recuperacao
judicial, desde que comprove, pelos documentos habeis, que o plano de recuperagéo judicial foi deferido e
homologado, por deciséo transitada em julgado, do juizo da recuperacao judicial. Elucide-se que se trata
da decisdo concessiva do beneficio da recuperagao judicial e ndo da decisdo na qual o juizo manda
processar a recuperacgao judicial. No caso da recuperacao extrajudicial o licitante devera comprovar que o
plano de recuperagéo foi homologado judicialmente. A participagéo do licitante em recuperacéo judicial e
extrajudicial s6 sera permitida, nos termos do plano devidamente homologado.

Obs.: apresentar, facultativamente, juntamente com a Certiddo Negativa de Faléncia ou Recupera-
¢ao judicial (inciso I), documento emitido pelo 6rgao judiciario competente, que relacione os distribuidores
que na Comarca de sua Sede tem atribuicdo para sua expedicao.

a.1) Para as empresas que optarem de participar através de filial, devera também ser apre-
sentada certiddo negativa para com o cartério/comarca onde se encontra instalada a filial.

a.2) Na falta de validade expressa na Certiddo Negativa, ter-se-ao como validos pelo prazo de
90 (noventa) dias de sua emissao.

1.2.4 - Qualificagao Técnica
a) Apresentar Atestado de Capacidade Técnica ou Declaragdo emitida por pessoa juridica

de direito publico ou privado, comprovando que a licitante realizou fornecimento compativel em
caracteristica do solicitado no presente Edital, com o objeto da presente licitagao;

1.3. DECLARAGOES

1.3.1. Declarac¢ao unificada, conforme modelo disponivel no Anexo V do Edital, assinada por
representante legal da proponente, de que:

a) Nao foi declarada inidénea para licitar por nenhum érgéo federal, estadual ou municipal;

b) Nao ha superveniéncia de fato impeditiva para a habilitacdo da proponente, sob as penas
cabiveis, nos termos dos artigos 87 e 88 da Lei N° 14.133/2021;

c) A empresa atende ao disposto no Art. 7°, inciso XXXIII da Constituicdo Federal (Lei 9.854 de
27/10/99);

d) Nao integra em seu corpo social, nem no quadro funcional, empregado publico ou membro co-
missionado de 6rgado direto ou indireto da Administragdo Municipal — Art. 14° Inciso IV da Lei N°
14.133/2021;

e) Declaramos para fins de atendimento ao que consta do edital do Pregéo;

1.3.2. Apresentar devidamente preenchido as Declaragdes conforme Anexos Vil e VIII.

1.4. Os documentos exigidos para habilitagdo poderdo ser apresentados em original, por qualquer
processo de cépia autenticada, publicagdo em 6rgao da imprensa oficial ou ainda em copia simples, a ser
autenticada pelo Pregoeiro/Equipe de Apoio, mediante conferéncia com os originais, ndo sendo aceito
qualquer documento em papel termo sensivel (Fac-simile). As copias deverdo ser apresentadas
perfeitamente legiveis.

1.5. Nos termos do Art. 64 da Lei N° 14.133/2021, apds a entrega dos documentos para habilitagéo, ndo
sera permitida a substituicdo ou a apresentagdo de novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para:

| - Complementacdo de informagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e
desde que necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame;

Il - Atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apos a data de recebimento das
propostas.

§ 1° Na andlise dos documentos de habilitagdo, a comissdo de licitagdo podera sanar erros ou
falhas que nao alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
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fundamentado registrado e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habili AE58™ e

classificagao.

1.6. A falta de quaisquer dos documentos exigidos no Edital implicara inabilitacdo da licitante, sendo veda-
da, sob qualquer pretexto, a concessao de prazo para complementagcdo da documentagao exigida para a
habilitacao.

1.7. Os documentos de habilitagdo deverao estar em nome da licitante, com o nimero do CNPJ e res-
pectivo referindo-se ao local da sede da empresa licitante. Ndo se aceitara, portanto, que alguns
documentos se refiram a matriz e outros a filial. Caso o licitante seja a Matriz e a executora dos servigos
seja a filial, os documentos referentes a habilitacdo deverdo ser apresentados em nome de ambas,
simultaneamente.

1.8. Os documentos de habilitacdo deverdo estar em plena vigéncia e, na hipétese de inexisténcia de
prazo de validade expresso no documento, deverao ter sido emitidos ha menos de 90 (noventa) dias da
data estabelecida para o recebimento das propostas.

1.9. Em se tratando de microempresa ou empresa de pequeno porte, havendo alguma restricdo na
comprovagao da regularidade fiscal, serd assegurado o prazo de 5 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial
correspondera ao momento em que o proponente for declarado vencedor do certame, prorrogaveis por
igual periodo, a critério da Administracdo, para regularizacdo da documentag¢do, pagamento ou parcela-
mento do débito, e emissado de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certidao negativa.

1.10. A nao regularizagcdo da documentagao implicara decadéncia do direito a Contratacdo, sendo
facultado a Administragdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo, para
assinatura da Ata de Registro de Precos, ou revogar a licitagao.

1.11. Todas as certiddes exigidas poderao ser apresentadas Certiddo Negativa de Débitos ou Certidao
Positiva com Efeitos de Negativa.
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ANEXO IV
MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL FINAL (licitante vencedor)

_ PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 077/2025
PREGAO ELETRONICO N° 017/2026 — REGISTRO DE PRECOS
EDITAL N° 024/2026

(Este anexo é um modelo e deve ser feito, preferencialmente, em papel timbrado do licitante)

Vimos através desta, apresentar proposta comercial referente ao PREGAO N° 017/2026, cujo
objeto ¢ o REGISTRO DE PREGCOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS E
DEMAIS MATERIAIS PERMANENTES.

DADOS DA EMPRESA

Razao Social:
CNPJ(MF):
Inscrigao Estadual:
Enderecgo:

Fone e Fax:

Cidade:
Estado:

E-mail:

Banco:

Agéncia:

Conta Bancaria:

DADOS DO RESPONSAVEL PELA EMPRESA

Nome do responsavel legal
para a assinatura do
Contrato:

RG:

CPF:

Data de Nascimento:
Endereco:

Cidade:

Estado:
Nacionalidade:

Cargo:

Estado Civil:

Telefone:

ATENGCAO: Solicitamos a apresentagdo da proposta com os precos e demais condicdes, para
fornecimento, conforme especificagdes e conforme Edital.
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Valor Total (por extenso):

Prazo de Validade da Proposta Comercial: 60 (sessenta) dias.

Condigao de Pagamento: 30 (trinta) dias apods recebimento e aceite da Nota Fiscal.

Prazo de Entrega: Conforme Termo de Referéncia do Edital.

Periodo de Garantia: Conforme Termo de Referéncia do Edital.

Declaro que os pregos apresentados contemplam todos os custos diretos e indiretos referentes
ao objeto licitado.

Declaro que os materiais ofertados atendem todas as especificagdes exigidas no Anexo Il —
Termo de Referéncia.

Local,

de

de 2026.

Razao Social da Empresa

Nome do Responsavel pela Empresa

RG e CPF
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ANEXO V

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 077/2025
PREGAO (ELETRONICO) N° 017/2026
EDITAL N° 024/2026

DECLARAGAO UNIFICADA

A empresa/sociedade , inscrita no CNPJ n° , sediada

a , ho municipio de , Estado de

, declara, sob as penas da Lei, que na qualidade de proponente do procedimento licitatorio,
sob a modalidade Pregao Eletrénico n® 017/2026 DECLARA que:

1. Declara, sob as penas da Lei, que na qualidade de proponente do procedimento licitatério, sob a
modalidade Pregao Eletrénico N° 017/2026, instaurada pela Prefeitura Municipal de Aparecida, que néo
fomos declarados inidéneos para licitar ou contratar com o Poder Publico, em quaisquer de suas esferas.

2. O(s) proprietario(s), socio(s) da empresa, assim como seus cOnjuges, atendem plenamente o disposto
no artigo 9° da Lei Federal n° 14.133/21 e no artigo 122 da Lei Organica do Municipio de Aparecida, ndo
podendo contratar com o Municipio, se tiverem qualquer relagdo de parentesco com o Prefeito, o Vice-
Prefeito, os Vereadores, Procurador-Geral, Chefe de Gabinete, Secretarios Municipais e demais
Servidores Municipais, bem como, as pessoas ligadas a qualquer deles por matriménio ou parentesco,
afim, consanguineo ou por adogao, até o terceiro grau (Sumula Vinculante n 13 do STF).

3. Conhece(m) os termos do Edital e seus Anexos, as condigdes necessarias de participagao na Licitagéo e
se compromete(m) a cumprir todos os termos do Edital, e a fornecer material/servicos de qualidade, sob
as penas da Lei.

4. Declara, que ndo possuimos em nosso Quadro de Pessoal, empregados menores de 18 (dezoito) anos
em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e em qualquer trabalho, menores de 16 (dezesseis) anos,
salvo na condi¢ao de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, em observancia a Lei Federal N° 9854, de
27/10/1999, que acrescentou o inciso VI ao Art. 68 da Lei N° 14.133/2021.

5. Que até a presente data inexistem fatos impeditivos para habilitagdo no presente processo e que esta
ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

6. A empresa/sociedade atende as normas relativas a saude e seguranga no Trabalho, para os fins
estabelecidos pelo paragrafo unico do artigo 117 da Constituicdo do Estado de S&o Paulo.

7. A empresa/sociedade nao possui qualquer dos impedimentos previstos nos §§ 4° e seguintes do artigo
3° da Lei Complementar n°® 123, de 14 de dezembro de 2006, cujos termos declara conhecer na integra.

8. Declara, nos termos do inciso IV do Art. 63 da Lei Federal N° 14.133/2021, que cumpre as exigéncias de
reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei
e em outras normas especificas.
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anos anteriores a divulgacao do presente Edital, esta licitante ndo foi condenada judicialmente, com
transito em julgado, por exploragdo de trabalho infantil, por submissdo de trabalhadores a condi¢des
analogas as de escravo ou por contratacdo de adolescentes nos casos vedados pela legislacado
trabalhista

Por ser expressao de verdade, firmamos a presente.

Local, , de de 2026.

Razao Social da Empresa
Nome do Responsavel pela Empresa
RG e CPF.
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ANEXO VI

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 077/2025
PREGAO ELETRONICO N° 017/2026
EDITAL N° 024/2026

DECLARAGAO

DECLARAGAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE

OBJETO: REGISTRO DE PREGOS PARA EVENTUAL AQUISICGAO DE MOBILIARIOS E
DEMAIS MATERIAIS PERMANENTES.

DECLARO, sob as penas da lei, sem prejuizo das sangdes e multas previstas neste ato
convocatério, que a empresa (denominagdo da pessoa juridica)
, CNPJ N° é

(microempresa /| empresa de pequeno porte), nos termos do enquadramento previsto na Lei

Complementar N° 123, de 14 de dezembro de 2006, que n&o possui qualquer dos impedimentos
previstos no § 4° e seguintes do artigo 3° da Lei Complementar N° 123, cujos termos declaro

conhecer na integra.

Local, , de de 2026.

Razao Social da Empresa
Nome do Responsavel pela Empresa
RG e CPF
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ANEXO VI

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 077/2025
PREGAO ELETRONICO N° 017/2026
EDITAL N° 024/2026

DECLARAGAO DE ELABORAGAO INDEPENDENTE DE PROPOSTA E ATUAGCAO CONFORME O
MARCO LEGAL ANTICORRUPCAO

Eu, , portador do RG n° e do CPF n°
, representante legal do licitante (nome empresarial), interessado em
participar do Pregéo Eletrénico n°® 017/2026, DECLARO, sob as penas da Lei, especialmente o artigo 299
do Cddigo Penal Brasileiro, que:

a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente e o seu conteudo ndo foi, no todo ou
em parte, direta ou indiretamente, informado ou discutido com qualquer outro licitante ou interessado, em
potencial ou de fato, no presente procedimento licitatério;

b) a intencdo de apresentar a proposta ndo foi informada ou discutida com qualquer outro licitante ou
interessado, em potencial ou de fato, no presente procedimento licitatério;

c) o licitante néo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisédo de qualquer outro
licitante ou interessado, em potencial ou de fato, no presente procedimento licitatorio;

d) o conteudo da proposta apresentada ndo sera, no todo ou em parte, direta ou indiretamente,
comunicado ou discutido com qualquer outro licitante ou interessado, em potencial ou de fato, no presente
procedimento licitatério antes da adjudicagéo do objeto;

e) o conteudo da proposta apresentada nao foi, no todo ou em parte, informado, discutido ou recebido de
qualquer integrante relacionado, direta ou indiretamente, ao 6rgao licitante antes da abertura oficial das
propostas;

f) o representante legal do licitante esta plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaracdo e que
detém plenos poderes e informacdes para firma-la.

DECLARO, ainda, que a pessoa juridica que represento conduz seus negécios deforma a coibir fraudes,
corrupgao e a pratica de quaisquer outros atos lesivos a Administragdo Publica, nacional ou estrangeira,
em atendimento a Lei Federal n°® 12.846/2013 e ao Decreto Estadual n® 60.106/2014, tais como:

| — Prometer, oferecer ou dar, direta ou indiretamente, vantagem indevida a agente publico, ou a terceira
pessoa a ele relacionada;

Il — Comprovadamente, financiar, custear, patrocinar ou de qualquer modo subvencionara pratica dos atos
ilicitos previstos em Lei;

Il — Comprovadamente, utilizar-se de interposta pessoa fisica ou juridica para ocultar ou dissimular seus
reais interesses ou a identidade dos beneficiarios dos atos praticados;

IV — No tocante a licitagbes e contratos:

a) frustrar ou fraudar, mediante ajuste, combinagado ou qualquer outro expediente, o carater competitivo de
procedimento licitatério publico;

b) impedir, perturbar ou fraudar a realizagao de qualquer ato de procedimento licitatério publico;
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c) afastar ou procurar afastar licitante, por meio de fraude ou oferecimento de vantagem de qualquer tipo;
d) fraudar licitagao publica ou contrato dela decorrente;

e) criar, de modo fraudulento ou irregular, pessoa juridica para participar de licitagao publica ou celebrar
contrato administrativo;

f) obter vantagem ou beneficio indevido, de modo fraudulento, de modificagdes ou prorrogacdes de
contratos celebrados com a administracdo publica, sem autorizagdo em lei, no ato convocatério da
licitagao publica ou nos respectivos instrumentos contratuais; ou

g) manipular ou fraudar o equilibrio econémico-financeiro dos contratos celebrados com a administragao
publica;

V — Dificultar atividade de investigagdo ou fiscalizacdo de 6rgaos, entidades ou agentes publicos, ou

intervir em sua atuacao, inclusive no dmbito das agéncias reguladoras e dos érgaos de fiscalizacdo do
sistema financeiro nacional.

Local, , de de 2026.

Razao Social da Empresa
Nome do Responsavel pela Empresa
RG e CPF
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ANEXO Vi

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 077/2025
PREGAO ELETRONICO N° 017/2026
EDITAL N° 024/2026

DECLARAGAO DE OBRIGACOES PERTINENTES A LGPD

A empresa/sociedade , inscrita no CNPJ n° , sediada
a , h0o municipio de , Estado de
, DECLARA, para os devidos fins e sob as penalidades da lei, no que dispde a Lei n°
13.709, de 14 de agosto de 2018 - (LGPD) que:

1. Protegeremos todos os dados pessoais a que tenhamos acesso em razdo do certame ou do contrato
administrativo que eventualmente venha a ser firmado, a partir da apresentacdo da proposta no
procedimento de contratagdo, independentemente de declaragdo ou de aceitagdo expressa.

2. Os dados obtidos somente poderao ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso.

3. Na&o compartilharemos com terceiros dos dados obtidos fora das hipéteses permitidas em Lei.

4. Terminado o tratamento dos dados nos termos do art. 15 da LGPD, eliminaremos os dados obtidos, com
excecao das hipéteses do art. 16 da LGPD, incluindo aquelas em que houver necessidade de guarda de
documentagao para fins de comprovagdao do cumprimento de obrigacbes legais ou contratuais e

somente enquanto ndo prescritas essas obrigacoes.

5. Orientamos e treinamos nossos empregados sobre os deveres, requisitos e responsabilidades
decorrentes da LGPD.

6. Os bancos de dados formados a partir de contratos administrativos, notadamente aqueles que se
proponham a armazenar dados pessoais, sera mantidos em ambiente virtual controlado, com registro
individual rastreavel de tratamentos realizados, com cada acesso, data, horario e registro da finalidade,
para efeito de responsabilizacdo, em caso de eventuais omissdes, desvios ou abusos.

Por ser expressao de verdade, firmamos a presente.

Local, , de de 2026.

Razao Social da Empresa
Nome do Responsavel pela Empresa
RG e CPF

ANEXO IX
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MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 12026

PREGAO ELETRONICO N° 017/2026
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 077/2025
PREGAO ELETRONICO N° 017/2026
EDITAL N° 024/2026

A PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA, com sede na Rua Professor José Borges Ribeiro,
n® 167, Centro, na cidade de Aparecida, Estado de S&o Paulo, inscrita no CNPJ sob o n° 46.680.518/0001-

14, neste ato representada pelo Prefeito Municipal, , doravante denominada
CONTRATANTE, e a empresa , inscrita no CNPJ/MF sob o n°
, situada na Endereco: , n° , ha cidade de

, estado de , doravante designada DETENTORA, neste ato

representada por seu representante legal Sr.(a) , conforme atos constitutivos da

empresa e/ou procuracao apresentada nos autos, tendo em vista o que consta no Processo Administrativo
n® 77/25 e em observancia as disposi¢cdes da Lei Federal n® 14.133/2021, bem como do Decreto Executivo
Municipal n® 5.111/2023 e demais legislacdes aplicaveis, firmam a presente Ata de Registro de Precos,
neste instrumento ora denominada apenas de ATA, decorrente do Pregao Eletréonico n® 017/2026,
mediante as clausulas e condigdes a seguir enunciadas.

DADOS DA DETENTORA:

E-mail: ... mTel

1. CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1 O objeto da presente ata é o REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE
MOBILIARIOS E DEMAIS MATERIAIS PERMANENTES.
Consideram-se integrantes da presente ATA, como se nela estivessem transcritos, os documentos
a seguir relacionados, os quais, neste ato, as partes declaram conhecer e aceitar:

1.1.1 O instrumento convocatério do certame licitatério acima indicado e seus anexos, a
respectiva proposta de precos, elaborada e apresentada pela DETENTORA, bem como os novos
precos e condicdes definidos por lances e eventuais negociagcdes conforme consignados na ata que
registrou aqueles lances e negociacoes.

2, CLAUSULA SEGUNDA - DOS PREGOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS

2.1 O preco registrado, as especificagdes do objeto, as quantidades e as demais condi¢cbes ofertadas
na(s) proposta(s) séo as que seguem:

VALOR

ITEM PRODUTO UNID. | QUANT. UNITARIO

VALOR TOTAL MARCA

01

2.2  Alistagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos consta na plataforma de
licitacbes Bolsa de Licitagdes e Leildes do Brasil — BLL.

3. CLAUSULA TERCEIRA - ORGAO GERENCIADOR E PARTICIPANTE
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O é6rgao gerenciador sera a Prefeitura Municipal de Aparecida.

Além do gerenciador, ndo ha 6rgaos e entidades publicas participantes do registro de pregos.

CLAUSULA QUARTA - DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS

Durante a vigéncia da ata, os 6rgaos e as entidades pertencentes a esfera de governo do municipio
de Aparecida que néo participaram do procedimento, podera aderir & ata de registro de pregos na
condicao de nao participantes, observados os requisitos determinados no §2° do art. 86 da Lei
14.133/2021.

A autorizagdo do 6rgdo gerenciador apenas sera realizada apds a aceitagdo da adesao pelo
fornecedor.

O ¢drgao gerenciador podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar prejuizo a execugao de
seus proprios contratos/atas de registro de pregos ou a sua capacidade de gerenciamento.

Apdbs a autorizacdo do 6rgdo gerenciador, o 6rgdo ou entidade n&o participante devera efetivar a
aquisicdo ou a contratagéo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

As aquisicbes ou contratacbes adicionais deverdo observar os limites estabelecidos na Lei n°
14.133/2021, especificamente estabelecidos nos §3° e §4° do art. 86.

CLAUSULA QUINTA - VALIDADE, FORMALIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS E
CADASTRO DE RESERVA

A validade da Ata de Registro de Precgos sera de 12 (doze) meses, e entrara em vigor na data de
sua assinatura, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a anuéncia do fornecedor,
desde que comprovado o preco vantajoso, conforme art. 84 da Lei n°® 14.133/21.

O contrato decorrente da ata de registro de precos tera sua vigéncia estabelecida no préprio
instrumento contratual e observara no momento da contratacdo e a cada exercicio financeiro a
disponibilidade de créditos orgamentarios, bem como a previsdo no plano plurianual, quando
ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

A contratagao com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo érgao ou pela entidade
interessada por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa,
autorizagao de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n® 14.133/2021.

O instrumento contratual de que trata a clausula 5.2. devera ser assinado no prazo de validade da
ata de registro de precgos.

Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderao ser alterados, observado o art.
124 da Lei n°® 14.133/2021.

Integram esta Ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitaram cotar os materiais
com pregos iguais aos do adjudicatario, observada a classificagao da licitagdo ou que mantiveram
sua proposta original.

Sera respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagao dos licitantes registrados na ata.

O registro a que se refere a clausula 5.6 tem por objetivo a formacgao de cadastro de reserva para o
caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.

A habilitacdo dos licitantes que comporao o cadastro de reserva a que se refere o item, somente

sera_efetuada quando houver necessidade de contratacdo dos licitantes remanescentes, nas
sequintes hipéteses:

5.9.1 O Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de precos, no prazo e nas
condicbes estabelecidos no edital; e
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5.9.2 Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de pre
hipoteses previstas nesta ata e na legislagéo pertinente.

Apods a homologacao da licitagao, o licitante mais bem classificado, sera convocado para assinar a
ata de registro de pregos, no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital de licitagdo, sob pena
de decair o direito, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133/2021.

O prazo de convocacgao podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante solicitacdo
do licitante convocado, desde que apresentada dentro do prazo, devidamente justificada, e que a
justificativa seja aceita pela Administragcao.

A existéncia de precos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condigdes
estabelecidas, mas nao obrigara a Administracdo a contratar, facultada a realizagcdo de licitagao
especifica para a aquisicao pretendida, desde que devidamente justificada.

CLAUSULA SEXTA — DO PAGAMENTO

O pagamento sera efetuado através de depdsito junto ao Banco , Agéncia ,
Conta Corrente n.° , em nome da DETENTORA, em moeda corrente nacional.

Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para
pagamento.

O pagamento sera efetuado em 30 (trinta) dias corridos, apdés a emissao da nota fiscal. O prazo
estabelecido sera contado a partir da data em que foi efetivamente aprovado o material pelo
responsavel da Secretaria Requisitante, quando do aceite final da entrega desses materiais,
conforme condi¢cdes deste Termo de Referéncia. Em caso de irregularidade na emissao do
documento fiscal, o prazo para pagamento sera contado a partir da reapresentagdo, desde que
devidamente regularizado.

As despesas decorrentes por intermédio do Registro de Pregos, objeto deste instrumento, correrao
por conta dos recursos especificos no orgamento vigente e futuro, existentes nas dotagdes da
Secretaria Requisitante, nas datas dos respectivos empenhos.

CLAUSULA SETIMA - DA ALTERAGAO OU ATUALIZAGAO DOS PREGOS REGISTRADOS

Os pregos registrados poderao ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual redugéo
dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos
servigos registrados, nas seguintes situagdes:

Em caso de for¢ga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis
ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugdo da ata tal como
pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n® 14.133/2021;

Em caso de criagdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a
superveniéncia de disposicdes legais, com comprovada repercussao sobre os precos registrados;

O valor registrado podera ser reajustado no caso de prorrogacado da ata de registro respeitada a
contagem da anualidade e a variagao do IPCA/IBGE acumulado no periodo de 12 meses a contar
da proposta.

CLAUSULA OITAVA - NEGOCIAGAO DE PREGOS REGISTRADOS

Na hipétese de o preco registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, o municipio convocara o fornecedor para negociar a redugao do precgo registrado.
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Caso nao aceite reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera
do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicagdo de penalidades
administrativas.

Na hipotese prevista no item anterior, o municipio convocara os fornecedores do cadastro de
reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam reduzir seus precos aos valores de
mercado e n&o convocara os licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

Se néo obtiver éxito nas negociagdes, 0 municipio procedera ao cancelamento da ata de registro de
pregos, adotando as medidas cabiveis para obteng¢ao de contratagao mais vantajosa.

Na hipotese de o pregco de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o fornecedor ndo poder
cumprir as obrigagdes estabelecidas na ata, sera facultado ao fornecedor requerer ao municipio a
alteracédo do preco registrado, mediante comprovagcao de fato superveniente que supostamente o
impossibilite de cumprir o compromisso.

Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteragdo, a documentacgéo
comprobatdria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do prec¢o registrado em
relacao as condigdes inicialmente pactuadas.

Na hipétese de ndo comprovacdo da existéncia de fato superveniente que inviabilize o preco
registrado, o pedido sera indeferido pelo municipio e o fornecedor devera cumprir as obrigacoes
estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do seu registro, nos termos da clausula 9.1, sem
prejuizo das sangdes previstas na Lei n° 14.133, de 2021, e na legislagao aplicavel.

Na hipétese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, 0 municipio
convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagcdo, para verificar se
aceitam manter seus pregos registrados, observado o disposto no item 5.9.

Se n&o obtiver éxito nas negociag¢des, 0 municipio procedera ao cancelamento da ata de registro de
precos, nos termos da clausula 9.3, e adotara as medidas cabiveis para a obten¢cédo da contratacao
mais vantajosa.

Na hipotese de comprovagédo da majoracao do prego de mercado que inviabilize o preco registrado,
conforme previsto na clausula 8.5 e na clausula 8.6, municipio atualizara o preco registrado, de
acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.

CLAUSULA NONA - CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS
PRECOS REGISTRADOS

O reqistro do fornecedor sera cancelado pelo municipio, quando o fornecedor:

9.1.1 Descumprir as condicdes da ata de registro de precos, sem motivo justificado;
9.1.2 N&ao retirar o Pedido de Empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela
Administracao sem justificativa razoavel;

9.1.3 Nao aceitar manter seu preco registrado, na hipétese prevista na clausula desta ata; ou
9.1.4 Sofrer sancdo prevista nos incisos Ill ou IV do caput do art. 156 da Lei n® 14.133, de 2021.

Na hipotese de aplicacdo de sancdo prevista nos incisos Ill ou IV do caput do art. 156 da Lei n°
14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor n&o ultrapasse o prazo de vigéncia da
ata de registro de precos, podera o municipio mediante decisdo fundamentada, decidir pela
manutencgao do registro de precgos, vedadas contratacbes derivadas da ata enquanto perdurarem
os efeitos da sancéo.

O cancelamento de registros nas hipoteses previstas no item 9.1 sera formalizado por despacho do
orgao ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditério e da ampla defesa.
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Na hipétese de cancelamento do registro do fornecedor, o0 municipio podera convocar os
que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de classificagao.

O cancelamento dos precos registrados podera ser realizado pelo municipio, em determinada ata
de registro de pregos, total ou parcialmente, nas seguintes hipoteses, desde que devidamente
comprovadas e justificadas:

9.5.1 Porrazéao de interesse publico;

9.5.2 A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior; ou

9.5.3 Se nao houver éxito nas negociacoes, nas hipéteses em que o preco de mercado se tornar
superior ou inferior ao prego registrado.

CLAUSULA DECIMA - DAS PENALIDADES

O descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicagdo das penalidades
estabelecidas no edital da licitagdo que deu origem a respectiva ata, em conformidade com a Lei
Federal n° 14.133/2021 e o Decreto Executivo Municipal n°® 5.157/202.

As sancbes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de pregos que,
convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apés terem assinado a
ata.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DISPOSIGOES GERAIS

As condi¢bes gerais de execugdo do objeto, tais como os prazos para entrega e recebimento, as
obrigagdes da Administragdo e do fornecedor registrado e demais condi¢des do ajuste, encontram-
se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

No caso de adjudicagdo por preco global de grupo de itens, sé sera admitida a contratacdo de
parte de itens do grupo se houver prévia pesquisa de mercado e demonstragdo de sua vantagem
para o 6rgao.

As partes se comprometem a manter sigilo e confidencialidade de todas as informagdes — em
especial os dados pessoais e os dados pessoais sensiveis — a que tem acesso em decorréncia da
execugao contratual, em consonancia com o disposto na Lei n® 13.709/2018 (Lei Geral de Protecao
de Dados Pessoais - LGPD), sendo vedado o repasse das informagbes a outras empresas ou
pessoas, salvo aquelas decorrentes de obriga¢des legais ou para viabilizar o cumprimento do
instrumento contratual.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA GESTAO E FISCALIZAGAO

A gestdo da presente Ata de Registro de Precos sera realizada pela Secretaria Municipal de
, representada por seu(ua) respectivo(a) Secretario(a) Municipal.

A fiscalizagdo do contrato/ata sera exercida por representante da Contratante/Orgdo Gerenciador,
Sr. (a) , ao qual competira dirimir as ddvidas que surgirem no
curso da vigéncia do contrato/ata e tudo dara ciéncia 8 empresa detentora, conforme artigo 117 da
Lei Federal n° 14.133/2021 e disposi¢des do Decreto Executivo Municipal n® 5.157/2024.

A fiscalizagéo de que trata o subitem acima n&o exclui nem reduz a responsabilidade do licitante
vencedor pelos danos causados diretamente a Contratante/Orgdo Gerenciador ou a terceiros em
razao da execugéo do contrato/ata em conformidade com o artigo 120 da Lei 14.133/2021.
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13 CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO FORO

13.1 O foro competente para toda e qualquer agdo decorrente da presente Ata de Registro de Pregos é
o Foro da Comarca de Aparecida, Estado de Sao Paulo.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em uma Unica via, para que produza todos
os efeitos legais, na presenca das testemunhas abaixo arroladas.

Aparecida, de de 2026.

JOSE LUIZ RODRIGUES
MUNICIPIO DE APARECIDA
CONTRATANTE

NOME DO REPRESENTANTE LEGAL
RAZAO SOCIAL DA EMPRESA

CONTRATADA
Testemunhas:
Nome: Nome:
RG: RG:
ANEXO |

TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 77/2025
PREGAO ELETRONICO N° 017/2026
EDITAL N° 024/2026

ENTIDADE:

EMPRESA:

ATA DE R.P. N°: /2026 ]
OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS E
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DEMAIS MATERIAIS PERMANENTES.
Pelo presente TERMO, nds, abaixo identificados:

1.Estamos CIENTES de que:
a) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua execugao contratual,
estarao sujeitos a andlise e julgamento pelo Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, cujo tramite
processual ocorrera pelo sistema eletrénico;
b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo cépias das manifestacbes de interesse,
Despachos e Decisbes, mediante regular cadastramento no Sistema de Processo Eletrénico, em
consonancia com o estabelecido na Resolugédo n° 01/2011 do TCESP;
c) além de disponiveis no processo eletrbnico, todos os Despachos e Decisdes que vierem a ser
tomados, relativamente ao aludido processo, serdao publicados no Diario Oficial do Estado, Caderno do
Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, em conformidade com o artigo
90 da Lei Complementar n° 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entao, a contagem
dos prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;
d) as informagdes pessoais dos responsaveis pela contratante e interessados estdo cadastradas no
modulo eletrénico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos previstos no Artigo 2° das
Instrugdes n°01/2020, conforme “Declaragao(des) de Atualizagdo Cadastral” anexa (s);
e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.

2Damo-nos por NOTIFICADOS para:
a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente publicacao;
b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o direito de
defesa, interpor recursos e o que mais couber.

Aparecida, de de 2026.

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:
Nome: José Luiz Rodrigues

Cargo: Prefeito Municipal

CPF: 788.993.038-00

RESPONSAVEL PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME ou RATIFICACAO DA
DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO E PELA ASSINATURA DO AJUSTE (CONTRATANTE):
Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

RESPONSAVEL PELA ASSINATURA DO AJUSTE (CONTRATADA): (EMPRESA)

Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:
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PREFEITURA MUNICIPAL DE APARECIDA

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:
As ordens de despesas serdo emitidas conforme a necessidade de demanda da secretaria requisitante e
serao devidamente assinadas pelo Secretario Municipal de

GESTOR(ES) DO CONTRATO:

Nome:

Cargo: Secretario Municipal de Educagéao
CPF:

Assinatura:

DEMAIS RESPONSAVEIS (*): FISCAL

Tipo de ato sob sua responsabilidade: Fiscal — Secretaria Municipal de Educacgéao
Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

(*) - O Termo de Ciéncia e Notificagdo e/ou Cadastro do(s) Responsavel(is) deve identificar as pessoas fisicas que tenham concorrido para a
pratica do ato juridico, na condicdo de ordenador da despesa; de partes contratantes; de responsaveis por agbes de acompanhamento,
monitoramento e avaliacdo; de responsaveis por processos licitatorios; de responsaveis por prestacbes de contas; de responsaveis com
atribuigbes previstas em atos legais ou administrativos e de interessados relacionados a processos de competéncia deste Tribunal. Na hipétese de
prestagbes de contas, caso o signatario do parecer conclusivo seja distinto daqueles ja arrolados como subscritores do Termo de Ciéncia e
Notificagao, sera ele objeto de notificacdo especifica. (inciso acrescido pela Resolugéo n° 11/2021)
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