PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

EDITAL
(REGISTRO DE PREGOS)

PREGAO ELETRONICO N° 111/2026
Processo n° 256/2026

O PREFEITO MUNICIPAL DE GUARIBA, ESTADO DE SAO PAULO, no uso de suas atribuices
legais, TORNA PUBLICO, para conhecimento dos interessados, a realizagdo de licitagdo na modalidade
PREGAO, na forma ELETRONICA, com critério de julgamento MENOR PREGCO POR LOTE, e nomeia a
agente de contratagdo, Sra. Calimélia Rosana Moreira, para exercer a fungdo de Pregoeira, de acordo
com o Decreto municipal n° 4.527, de 16 de fevereiro de 2024, cuja sessdo publica sera realizada
através do endereco eletrénico: Portal: Bolsa de Licitagdes do Brasil — BLL: www.bll.org.br, cujas
informagdes poderao ser obtidas no e-mail: pregaoeletronico@guariba.sp.gov.br, objetivando o registro de
precos para o fornecimento de bens descritos no termo de referéncia, deste Edital, observadas as
disposicbes pertinentes da Lei Federal n° 14.133 de 1° de abril de 2021 e dos Decretos municipais n°
4.300, de 1° de fevereiro de 2023, n° 4.421, de 31 de julho de 2023, n° 4.502, de 29 de dezembro de
2023, e 4.573, de 18 de abril de 2024, ainda de acordo com as condi¢des estabelecidas neste Edital.

ADVERTENCIA: A municipalidade de Guariba adverte a todos os licitantes, que ndo hesitard em penalizar
empresas que descumpram o pactuado. Desta forma, solicitamos que as empresas apresentem suas
propostas e lances de forma consciente e séria, com a certeza de que poderdo entregar os
Materiais/Servigcos da forma como foi estabelecido no edital e dentro dos prazos, pregos e padrées de
qualidade exigidos, visando evitar problemas, tanto para a administragao publica como para as empresas
licitantes.

Modalidade: Pregéo Eletronico

Tipo de Licitagao: Menor Prego

Regime de Execucéo: Indireta

Critério de Julgamento: Menor Prego por Lote

Modo de Disputa: Aberto

Reparticao Interessada: Secretaria Municipal de Educagao

Prazo de Validade da Ata: 12 (doze) meses, contados a partir da data de assinatura.

Dotagoes Orgamentarias:

02.17.03.12.361.0016.2.017.000.3.3.90.30; 02.17.03.12.361.0016.2.017.000.4.4.90.52;
02.17.05.12.365.0021.2.020.000.4.4.90.52; 02.17.05.12.365.0021.2.020.000.3.3.90.30;
02.17.05.12.365.0021.2.020.000.4.4.90.52; 02.17.05.12.365.0021.2.020.000.3.3.90.30;
02.17.03.12.361.0016.2.017.000.4.4.90.52; 02.17.03.12.366.0016.2.038.000.3.3.90.30;
02.17.03.12.367.0016.2.068.000.3.3.90.30; 02.17.04.12.306.0018.2.019.000.3.3.90.30;
02.17.04.12.306.0018.2.019.000.4.4.90.52; 02.17.05.12.365.0021.2.020.000.3.3.90.30;
02.17.05.12.365.0021.2.021.000.4.4.90.52; 02.17.05.12.365.0021.2.040.000.3.3.90.30;
02.17.01.12.361.0016.2.017.000.4.4.90.52; 02.17.02.12.365.0021.2.020.000.4.4.90.52;
02.17.02.12.365.0021.2.040.000.4.4.90.52; 02.17.01.12.361.0016.2.017.000.3.3.90.30;
02.17.02.12.365.0021.2.020.000.3.3.90.30; 02.17.02.12.365.0021.2.040.000.3.3.90.30;
02.17.05.12.365.0021.2.040.000.4.4.90.52; 02.17.03.12.361.0016.2.017.000.4.4.90.52.
- Vinculo: Geral

- Classificagdo Funcional: material de consumo e permanente.

- Fonte de Recursos: Tesouro, Transferéncias e Convénios Federais e Estaduais.

ENDERECOS ELETRONICOS:
Retirada do Edital: www.guariba.sp.gov.br > Portal da Transparéncia > Licitacdo > Editais
Local da Disputa: Portal: Bolsa de Licitagdes do Brasil — BLL www.bll.org.br.

RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: até as 07:30 horas do dia 22/10/2026.

ABERTURA E JULGAMENTO DAS PROPOSTAS: Dia 22/10/2026, as 07:30 horas.
INicIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: Dia 22/10/2026, a partir das 08:30 horas.
REFERENCIA DE TEMPO: horério de Brasilia (DF).
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1. DO LOCAL, DATA E HORA:

1.1. A sessdo publica sera realizada no endereco eletrdnico: www.bll.org.br, as 08:30 horas do dia 22 de
outubro de 2026, horario de Brasilia-DF.

1.2. Somente poderdo participar da sessdo publica as empresas que apresentarem propostas através do
endereco eletrdnico descrito no item 1.1., até as 07:30 horas do mesmo dia.

2. DO OBJETO:

2.1. O objeto da presente licitagdo é o fornecimento parcelado de Mobiliarios Administrativos e Escolares,
Equipamentos destinados ao aparelhamento da Creche Escola Padrdo FDE, construida por meio do Termo de
Compromisso celebrado entre o Estado de Sao Paulo, por intermédio da Secretaria da Educagéo, e o Municipio
de Guariba/SP, com transferéncia de recursos financeiros por meio do Programa de Agéao Integrada Estado—
Municipio (PAINSP), Processo n° SEDUC PRC-2026-01053-DM, Demanda n°® 099191, de acordo com as
quantidades, especificagdes e unidades descritas na tabela constante do Termo de Referéncia anexo, que serédo
divididos em lotes, formados por um ou mais itens, facultando-se ao licitante a participagdo em quantos grupos
forem do seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que os compdem.

2.2. Os bens serado entregues pelo prazo de 12 (doze) meses, mediante prévia emissdo da Ordem de Servigo ou
Autorizacdo de Fornecimento, pelo 6rgdo gerenciador ou 6rgédo participante, para entrega em todas as
secretariais municipais interessadas.

2.3. DOS REQUISITOS DA CONTRATAGAO:

2.3.1. Os mobiliarios e equipamentos deverdo ser compativeis com a finalidade educacional da unidade escolar
e adequados ao atendimento de criangas da Educagao Infantil, considerando as caracteristicas funcionais dos
ambientes previstos no projeto padrdo da Fundagéo para o Desenvolvimento da Educagéo — FDE.

2.3.2. Os produtos deverao:

v Ser novos, sem uso anterior, ndo sendo admitidos bens recondicionados, remanufaturados, reformados
ou oriundos de mostruario;

v Estar em linha regular de fabricagdo na data da entrega;

v Apresentar padréo de qualidade compativel com utilizagdo permanente em ambiente escolar publico,
submetido ao uso continuo e intensivo;

v Possuir vida util compativel com a natureza do bem, fabricados com materiais resistentes ao desgaste,
impactos, umidade, agentes de limpeza e processos rotineiros de higienizagéo;

v Ser fornecidos completos, incluindo todos os componentes, acessérios, dispositivos de fixagdo, cabos,
conexdes, suportes, manuais e demais elementos necessarios ao perfeito funcionamento;

v Possuir identificagdo permanente do fabricante, contendo, quando aplicavel, marca, modelo, nimero de
série, tensdo elétrica, poténcia, capacidade e demais informacgdes exigidas pela legislagao vigente;

v Apresentar uniformidade de fabricagdo, acabamento e tonalidade, quando pertencentes ao mesmo item
ou lote;

v Possuir disponibilidade de pegas de reposicdo e assisténcia técnica durante todo o periodo de garantia,

quando aplicavel.
2.4. DO ENVIO DOS DOCUMENTOS TECNICOS:
2.4.1. Os licitantes classificados em primeiro lugar, devidamente habilitados e declarados provisoriamente

vencedores de cada,\ lote, deverao apresentar docurpentacéo técnicq indicada nos descritivos dos referidos itens,
NO PRAZO DE ATE 05 (CINCO) DIAS UTEIS, APOS CONVOCACAO DA PREGOEIRA.

2.5. DAS AMOSTRAS:

2.5.1. Caso seja necessario para verificagdo técnica e atendimento ao descritivo, PODERA SER SOLICITADO
AMOSTRAS que deverdo ser entregues em UM PRAZO DE ATE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, apés solicitado, no
local indicado pela Pregoeira, acompanhados de protocolo em 02 (duas) vias e impresso em papel
timbrado da licitante, no qual devera constar a indicagdo do item e descricio do produto
(marcalreferéncia/modelo), n° da licitagdao e do lote, além da relagao dos documentos que porventura os
acompanhem.
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2.5.2. As amostras solicitadas e aprovadas constituem em parte dos quantitativos totais solicitados para o devido
ITEM, tendo em vista sua utilizagdo para analise da compatibilidade do produto cotado com as especificacdes
técnicas solicitadas.

2.5.3. A nao apresentagido das amostras e da Documentagédo Técnica exigidas nos itens deste Edital e do
Termo de Referéncia (Anexo I), dentro do prazo estabelecido, implica a imediata desclassificagado da licitante
vencedora do lote.

2.5.4. Caso o licitante participante do certame / processo ndo seja o fabricante dos produtos, ele devera
apresentar declaracao fornecida pelo fabricante autorizando o uso da marca e da documentagéo técnica exigida
para cada produto. A declaracdo devera estar com firma reconhecida da assinatura do responsavel pelo
fornecimento da devida declaracgéao.

3. DO REGISTRO DE PRECOS (Decreto municipal n°® 4.421, de 2023):
3.1. Da Ata de Registro de Precgos:

3.1.1. O prazo de validade da ARP sera de doze meses contado a partir da publicagcdo de seu extrato no Diario
Oficial do Municipio e podera ser prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso para a
Administragdo, hipdtese em que poderao ser renovados os quantitativos, até o limite do quantitativo original.

3.1.2. No caso de o prazo de validade da ARP ser inferior a um ano, sua prorrogacao devera ser mantida por
igual periodo, desde que comprovado o preco vantajoso para a Administragdo, enquanto que os quantitativos
poderao ser renovados somente se ndo houver saldo remanescente suficiente.

3.1.3. Homologado o resultado da licitagdo, o 6rgéo gerenciador convocara o licitante melhor classificado para a
assinatura da ARP, dentro do prazo de cinco dias Uteis, que tera efeito de compromisso de fornecimento, depois
de cumpridos os requisitos de publicidade.

3.2. Dos Contratos e Instrumentos Similares da ARP:

3.2.1. A existéncia de precos registrados implicara no compromisso de fornecimento nas condigdes estabelecidas
no instrumento convocatério e na proposta, vencedora do certame, mas ndo obrigara a contratacéo, facultada a
realizagao de licitagdo especifica para a aquisi¢ao pretendida, desde que devidamente motivada.

3.2.2. Os contratos ou instrumentos similares celebrados em decorréncia do registro de pregos estéo sujeitos as
regras previstas na Lei Federal n° 14.133, de 2021, observadas as disposi¢cdes dos artigos 108 e 109 do
Decreto municipal n° 4.300, de 2023, e deste Edital, e deverdo ser assinados dentro do prazo de vigéncia da
ARP.

3.2.3. Os contratos poderdo ser alterados de acordo com o previsto em lei e neste Edital, inclusive quanto aos
acréscimos de que tratam os arts. 124 a 136, da Lei Federal n° 14.133, de 2021, cujo limite & aplicavel ao
contrato individualmente considerado e ndo a ARP.

3.2.4. Como condigao indispensavel para a eficacia do contrato e seus aditamentos, derivados da ARP, deverao
ser divulgados no Portal Nacional das Contratagdes Publica (PNCP), dentro de 20 (vinte) dias, contados da data
de sua assinatura, nos termos do art. 94, inciso I, da Lei federal n° 14.133, de 2021, e ser publicados no Diario
Oficial do Municipio.

3.2.5. E vedado efetuar acréscimos de itens e de quantitativos fixados na ARP, quanto a estes, salvo nos
contratos ou instrumentos similares dela decorrentes.

3.3. Das Alteragées de Marcas e de Pregos na ARP:
3.3.1. A ARP poderéa ser alterada mediante a substituicdo de marca nas seguintes condi¢des:

a) por solicitagcdo do 6rgao gerenciador, se comprovado que a marca nao mais atende as especificagcbes exigidas
ou se encontra fora da legislagéo aplicavel;

b) por requerimento da empresa detentora, que deve ser apreciado pelo 6rgdo gerenciador, em hipétese que
comprove a impossibilidade de fornecimento ou prestagao do servigo.
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3.3.2. O 6rgéo gerenciador somente podera aquiescer com a substituicdo requerida pelo detentor da ARP se
comprovadamente houver igualdade de condigdes ou vantagem para o interesse publico, enquanto que a
substituicdo de marca devera ser publicada, obrigatoriamente, no Diario Oficial do Municipio.

3.3.3. As alteragées de pregos em ARP obedecerdo as seguintes regras:
a) o preco registrado na ata ndo podera ultrapassar o praticado no mercado;

b) o érgédo gerenciador podera conceder aumento do prego registrado na ata, mediante pedido fundamentado do
detentor da ARP, devidamente instruido com os documentos necessarios a comprovagao dos fatos alegados,
devendo obedecer ao que se segue:

i) manter, preferencialmente, a diferenga percentual apurada na época da licitagdo entre o prego ofertado pelo
licitante e o pre¢o de mercado;

i) considerar o valor solicitado pela empresa detentora como o maximo a ser concedido para a alteragao;
iii) podera deferir valor menor daquele solicitado pela empresa detentora.

3.3.4. A excecdo a regra prevista na subalinea "i" da alinea “b”, devera ser devidamente justificada no
processo administrativo.

3.3.5. O indeferimento total ou parcial do pedido de alteragcdo nido desobriga a empresa detentora do
compromisso assumido nem o exime de eventuais penalidades por descumprimento contratual.

3.3.6. Do Reajuste ou Revisdo dos Pregos da ATA:

3.3.6.1. Com fundamento no art. 82, da Lei federal n° 14.133/2021, o Edital de licitagdo observara as regras
gerais para registro de pregos e devera dispor sobre:

3.3.6.1.1 - as condicdes para alteragdo de precos registrados (inciso VI), assim, os precos registrados somente
serdo alterados e reajustados no caso de prorrogacéo da vigéncia anual, desde que por igual periodo de mais 12
meses;

3.3.6.1.2 - o sistema de registro de pregos, usado para a contratacdo de bens e servigcos, podera ter a
atualizagéo periddica dos pregos registrados (§ 59 inciso IV), quando entdo aplicar-se-a, sobre os valores dos
quantitativos renovados, até o limite dos quantitativos originais, na forma do subitem 3.2 da cldausula terceira
da minuta da ARP, o IPCA do IBGE acumulado no ultimo periodo de 12 meses, para reposicao de perdas
inflacionarias;

3.3.6.2. No caso de variagdo de pregos de mercado, que ndo decorram de inflagdo, e seja necessaria a
recomposicdo econdmico-financeira da ARP, podera haver a revisdo dos pregos registrados, desde que,
comprovadamente, a variagdo de pregos de mercado seja decorrente de “fatos imprevisiveis ou previsiveis de
consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugéo do contrato tal como pactuado”, nos termos do art.
124, inciso ll, alinea “d”, da Lei federal n° 14.133/2021, e do art. 22 do Decreto municipal n® 4.421, de 2023.

3.3.6.3. A empresa detentora da ARP nao sera liberada do compromisso assumido ainda que os pregos de
mercado se tornem superior ao registrado, enquanto que o preco registrado podera ser revisto de oficio pelo
orgéo gerenciador em decorréncia de eventual reducdo do valor praticado no mercado, ou de fato que eleve o
custo do item registrado, nesta hipétese, deverado ser observadas as disposigdes do subitem anterior.

3.3.6.4. Nao havendo éxito nas negociagdes, o 6rgao gerenciador podera convocar os licitantes remanescentes,
se houver, ou proceder a revogagao do item, ou do lote, ou de toda a ARP, conforme o caso, adotando as
medidas cabiveis para obter a contratacdo mais vantajosa.

3.3.6.5. Quando o preco registrado se tornar superior ao prego praticado no mercado por motivo superveniente, o
o6rgéo gerenciador convocara a empresa detentora da ARP para negociar a redugcédo dos precos registrados,
tornando-os compativeis com os valores praticados pelo mercado, observado a regra do art. 24 do Decreto
municipal n° 4.421, de 2023.

3.3.6.6. Se a empresa detentora da ARP nao aceitar reduzir seus precos aos valores praticados pelo mercado
sera liberado do compromisso assumido, mediante cancelamento do seu registro de pregos ou dos itens
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registrados, sem aplicagdo de penalidades administrativas, na forma prevista pelo pardagrafo dnico do art. 24
do Decreto municipal n° 4.421, de 2023.

3.3.6.7. Quando o preco registrado se tornar inferior ao prego praticado no mercado, por motivo superveniente, o
orgao gerenciador podera conceder aumento do prego registrado na ARP, mediante pedido fundamentado da
empresa detentora, devidamente instruido com os documentos necessarios a comprovagao dos fatos alegados,
podendo deferir valor menor daquele solicitado, devendo ser observadas as condi¢cdes estabelecidas pelo
subitem 3.6.2.

3.3.6.8. Se nado houver prova efetiva da variagdo de precos de mercado, que ndo decorram de inflagado, o pedido
de revisdo de precgos registrados sera indeferido pelo érgdo gerenciador, total ou parcialmente, e a empresa
detentora da ARP continuara obrigada a cumprir os compromissos pelo valor registrado na ARP.

3.3.6.9. Nao havendo éxito nas negociagdes, o 6rgao gerenciador podera convocar os licitantes remanescentes,
para que manifeste interesse em assumir o fornecimento dos bens, pelo prego registrado na Ata, de
conformidade com o caput do art. 25 do Decreto municipal n° 4.421, de 2023.

3.3.6.10. Nao havendo interesse pelos licitantes remanescentes, o 6rgdo gerenciador podera proceder a
revogacéo do item, ou do lote, ou de toda a ARP, conforme o caso, adotando as medidas cabiveis para obtengéo
de contratagcdo mais vantajosa, na forma prevista no subitem 3.3.3, alineas “a” e “b”, tendo em vista o disposto
no pardgrafo unico do art. 25 do Decreto municipal n° 4.421, de 2023.

3.4. Do Cancelamento da ARP:

3.4.1. O o6rgao gerenciador ou setor competente podera cancelar o registro de precos da empresa detentora,
total ou parcialmente, observados o contraditério e a ampla defesa, nos seguintes casos:

a) descumprimento parcial ou total, por parte do detentor, das condi¢cdes da ARP;

b) quando a empresa detentora ndo atender a convocagéo para firmar as obrigagdes contratuais decorrentes do
registro de precos, ndo retirar ou ndo aceitar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pelo 6rgéo
gerenciador;

c) nas hipdteses de inexecugdo parcial ou total do contrato decorrente da ARP; e também de os pregos
registrados ndo estiverem compativeis com os praticados no mercado e a empresa detentora se recusar a
adequa-los na forma solicitada pelo érgao gerenciador, previsto no edital e na ARP.

d) por razdes de interesse publico, devidamente justificado, reduzidas a termo no processo;

e) por fato superveniente, decorrente de caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia
de fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugdo das
obrigagdes previstas na ata, devidamente demonstrado;

f) quando a empresa detentora for suspensa ou impedida de licitar e contratar com a Administragdo municipal;

g) quando a empresa detentora for declarada inidénea para licitar ou contratar com a Administragéo publica;

h) amigavelmente, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo, desde que haja conveniéncia para
a Administragéao;

i) por ordem judicial.

3.4.2. A notificagdo do 6rgao gerenciador para o cancelamento do prego registrado sera enviada diretamente a
empresa detentora da ARP por oficio, correspondéncia eletrbnica ou por outro meio eficaz, e no caso da
auséncia do recebimento, a notificagdo sera publicada no Diario Oficial do Municipio.

3.4.3. A solicitacdo da empresa detentora para cancelamento do registro de preco devera ser formulada por
escrito, assegurando-se o fornecimento do bem registrado, por prazo minimo de trinta dias, contado a partir da
comprovagado do recebimento da solicitagdo do cancelamento, salvo na hipétese da impossibilidade de seu
cumprimento, devidamente justificada e aprovada pelo érgao gerenciador.
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3.4.4. A empresa detentora podera solicitar o cancelamento do preco registrado na ocorréncia de fato
superveniente, decorrente de caso fortuito ou de forga maior, devidamente comprovado, bem como nas
hipéteses compreendidas na legislacdo aplicavel a que venham comprometer o fornecimento do bem ou
prestagéo do servigo.

3.4.5. O cancelamento da ARP ndo afasta a possibilidade de aplicagdo de sangdes administrativas e/ou
penalidades, observadas as competéncias previstas nos arts. 2° e 3° do Decreto municipal n® 4.421, de 31 de
julho de 2023, assim como as disposi¢cdes pertinentes dos arts. 116 a 122, do Decreto municipal n° 4.300, de
1° de fevereiro de 2023.

4. DO CREDENCIAMENTO E PARTICIPACAO NO CERTAME:

4.1. Para participar do certame, o licitante deve providenciar o seu credenciamento, com atribuicao de chave e
senha, diretamente junto ao provedor do sistema da plataforma eletronica, onde devera informar-se a respeito do
seu funcionamento, regulamento e instrugdes para a sua correta utilizagéo.

4.2. As instrugbes para o credenciamento das empresas interessadas podem ser acessadas no seguinte sitio
eletrénico: Portal: Bolsa de Licitagdes do Brasil — BLL www.bll.org.br.

4.3. E de responsabilidade do licitante, além de credenciar-se previamente no sistema eletrénico utilizado no
certame e de cumprir as regras do presente edital:

4.3.1. Responsabilizar-se formalmente pelas transagbes efetuadas em seu nome, assumir como firmes e
verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente, ou por seu representante
legal, excluidos a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo gerenciador ou setor competente da
Prefeitura, por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

4.3.2. Acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante o processo licitatério e responsabilizar-se pelo
Onus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de mensagens emitidas pelo sistema ou de sua
desconexéao.

4.3.3. Comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa comprometer o
sigilo ou a inviabilidade do uso da senha, para imediato bloqueio de acesso.

4.3.4. Utilizar a chave de identificagdo e a senha de acesso para participar do pregao na forma eletrénica.
4.3.5. Solicitar o cancelamento da chave de identificagdo ou da senha de acesso por interesse proprio.

4.4. O custo de operacionalizagédo pelo uso da Plataforma de Pregdo Eletrénico, a titulo de remuneragéo pela
utilizagdo dos recursos da tecnologia da informagao ficara a cargo do licitante, que podera escolher entre os
Planos de Adesdo disponiveis na plataforma, através do Portal: Bolsa de Licitagdes do Brasil — BLL

www.bll.org.br.
5. DA PARTICIPACAO NO PREGAO:

5.1. Poderéo participar deste Pregdo os interessados cujo ramo de atividade seja pertinente e compativel ao
objeto desta licitagdo, que atenderem a todas as exigéncias, constantes deste Edital e seus Anexos e da
legislacao a ele correlata, inclusive quanto a documentacéo, e que estejam devidamente credenciadas, através
do Portal: Bolsa de Licitagbes do Brasil — BLL www.bll.org.br.

5.2. A participagdo no Pregado Eletronico se dara por meio da digitagdo da senha pessoal e intransferivel do
licitante e subsequente encaminhamento da proposta de pregos, exclusivamente por meio da Plataforma
Eletrénica, observada data e horario limite estabelecido.

5.3. A participagao nesta licitagdo importa a proponente na irrestrita aceitagdo das condi¢des estabelecidas no
presente Edital, bem como, a observancia dos regulamentos, normas administrativas e técnicas aplicaveis,
inclusive quanto a recursos, enquanto que a ndo observancia destas condigbes ensejara no sumario
IMPEDIMENTO da proponente, no referido certame.

5.4. Nao cabe aos licitantes, apds sua abertura, alegagdo de desconhecimento de seus itens ou reclamagéo
quanto ao seu conteudo, devendo antes de elaborar suas propostas, ler atentamente o Edital e seus anexos e
estar em conformidade com as especificagdes do Anexo relacionado ao Termo de Referéncia.
Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone: (16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n° 49
E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br


mailto:guariba@guariba.sp.gov.br
http://www.bll.org.br/
http://www.bll.org.br/
http://www.bll.org.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

5.5. Como requisito para participagdo no Pregéo Eletrénico a licitante devera manifestar, em campo préprio do
Sistema Eletronico, que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo e que sua proposta de pregos esta em
conformidade com as exigéncias do instrumento convocatério, bem como a descricdo constante do Anexo
relacionado ao Termo de Referéncia.

5.6. A declaragéo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitagdo e proposta sujeitara o licitante as
sangbes previstas no edital e Lei federal n° 14.133, de 2021 e nas disposi¢des pertinentes dos arts. 116 a 122,
do Decreto municipal n° 4.300, de 1° de fevereiro de 2023.

5.7. Como condi¢ao para participagdo no pregdo, a licitante assinalara “Sim” ou “Nao” em campo proprio do
sistema eletrénico, relativo as seguintes declaragdes:

5.7.1. Que cumpre os requisitos estabelecidos no art. 3° da Lei Complementar federal n° 123, de 2006,
estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49;

5.7.1.1. Nos itens exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo
do campo “Nao” impedira o prosseguimento no certame;

5.7.1.2. Nos itens em que a participagao nao for exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte, a
assinalagdo do campo “Nao” apenas produzira o efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido
previsto na Lei Complementar federal n° 123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno porte;

5.7.2. Que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus anexos;

5.7.3. Que cumpre os requisitos para a habilitagdo definidos no Edital e que a proposta apresentada esta em
conformidade com as exigéncias editalicias;

5.7.4. Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncias posteriores;

5.7.5. Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de
16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢cdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°, inciso XXXIlll, da
Constituicao Federal;

5.7.6. Declaragao de inexisténcia de servidor publico ou agente politico no quadro funcional da empresa licitante.

5.7.7. Independentemente de declaragdo expressa, a simples apresentagcdo de proposta implica submissédo a
todas as condigbes estipuladas neste Edital e seus Anexos, sem prejuizo da estrita observancia das normas
contidas na legislagdo mencionada em seu predmbulo.

6. DA APRESENTACAO DE PROPOSTA E DOCUMENTOS DE HABILITACAO:

6.1. As propostas deverdo ser enviadas por meio do sistema eletronico, até a data e horario estabelecidos no
predmbulo deste edital, para realizagdo da sesséo publica, observado o item 7 deste Edital, quando entdo
poderéao ser retirados ou substituidos até a abertura da sessao publica.

6.1.1. Como a fase de habilitagdo é posterior a fase de propostas e lances, o licitante vencedor encaminhara, por
meio do sistema da plataforma eletrdnica, os documentos de habilitagao, de que tratam o item 8, no prazo de 2
(duas) horas, contado da solicitagdo do pregoeiro, sob pena de inabilitagdo. O prazo podera ser prorrogado por
igual periodo, mediante prévia justificativa desde que aceita pelo pregoeiro. (art. 63, inciso Il, da Lei federal n°
14.133/2021).

6.1.1.1. Os documentos deverédo estar com prazo de validade em vigor na data prevista para realizagdo da
sessdo publica.

6.1.2. Posteriormente, os mesmos documentos da Empresa vencedora deverao ser protocolados em originais ou
copias autenticadas, no prazo maximo de 03 (trés) dias uteis, contados da data da sessado publica virtual,
juntamente com a proposta de pregos readequada aos pregos vencidos pela Licitante.

6.1.3. Os documentos autenticados digitalmente, poderao ser enviadas em coépias simples, juntamente com o
certificado de autenticagéo digital.
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6.1.4. Poderdo, alternativamente, ser encaminhados via correios por sedex com AR, ou transportadoras,
entretanto o Municipio ndo ira se responsabilizar por extravios, bem como por envelopes que cheguem fora do
prazo estipulado. A empresa devera enviar o coédigo de rastreamento, a fim de comprovar que a postagem
ocorreu dentro do prazo estabelecido no item 6.1.2.

6.1.5. O ndo cumprimento do envio dos documentos de habilitagdo dentro do prazo acima estabelecido
acarretara na inabilitagdo da Licitante, sem prejuizos das sangdes previstas no Edital, podendo o (a) Pregoeiro
(a) convocar a empresa que apresentou a proposta ou o lance subsequente.

6.1.6. O endereco de entrega é o seguinte:
PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA
AVENIDA EVARISTO VAZ, N° 1.190, CENTRO
GUARIBA - SAO PAULO.

CEP: 14.840-051 - CAIXA POSTAL, 49.

6.1.7. O envelope devera estar com a seguinte identificagao:
REF: PREGAO ELETRONICON.® .........

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

AVENIDA EVARISTO VAZ, N° 1.190, CENTRO

GUARIBA - SAO PAULO.

CEP: 14.840-051 - CAIXA POSTAL, 49.

6.2 O licitante devera declarar, em campo préprio do sistema, sendo que a falsidade da declaragdo sujeitara o
licitante as sancgbes legais:

6.2.1 O cumprimento dos requisitos para a habilitagdo e a conformidade de sua proposta com as exigéncias do
edital, respondendo o declarante pela veracidade das suas informagdes, na forma do art. 63, inciso I, da Lei
federal n° 14.133, de 2021.

6.2.2 Que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da
Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas, conforme art.63, inciso 1V, da Lei federal
n° 14.133, de 2021.

6.2.3 O cumprimento dos requisitos legais para a qualificagdo como microempresa ou empresa de pequeno
porte, microempreendedor individual, produtor rural pessoa fisica, agricultor familiar ou sociedade cooperativa de
consumo, se for o caso, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos arts. 42 a 49 da Lei
Complementar federal n° 123 de 14 de dezembro de 2006, como condigio para aplicagdo do disposto no item
5.7.1 deste edital, observado o disposto no art. 4° § 1°, da Lei federal n° 14.133, de 2021.

6.2.4 Declaragdo de observancia do limite de R$ 4.800.000,00 na licitacdo, limitada as microempresas e as
empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de realizagdo da licitagdo, ainda n&do tenham celebrado
contratos com a Administragdo Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para
fins de enquadramento como empresa de pequeno porte, observado o disposto no art. 4° § 2° da Lei federal n°
14.133, de 2021.

6.2.5 Que suas propostas econdmicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos direitos
trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes
coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das propostas.

6.3 Outros eventuais documentos complementares a proposta e a habilitagdo, que venham a ser solicitados pelo
pregoeiro, deverao ser encaminhados no prazo maximo de 2 (duas) horas.

7. DA PROPOSTA:

7.1 O prazo de validade da proposta n&o serd inferior a 120 (cento e vinte) dias, a contar da data de abertura da
sessao do pregao, estabelecida no preAmbulo desse edital.

7.1.1. A proposta devera ser elaborada de acordo com o “Anexo Il — Modelo de Proposta”.

7.2 Os licitantes deverdo registrar suas propostas no sistema eletrdnico, mediante o preenchimento dos
seguintes campos:
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a) Valor unitario e total do item;

b) Marca, vedada a utilizagdo do termo “similar”;

c) Fabricante;

d) Descricao detalhada do objeto, contendo as informagdes similares a especificagdo do Termo de

Referéncia, indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo de validade ou de garantia, nUmero do registro ou
inscricdo do bem no drgdo competente, quando for o caso;

e) Dados cadastrais;

f) Assinatura do representante legal,

Q) Indicacéo obrigatdria do precgo unitario, por lote, e total, em reais;

h) Indicacdo dos numeros do CNPJ e de inscrigdo estadual;

i) Cargo do representante;

j) Indicacdo de quem ira assinar a Ata de Registro de Prego, constando numero de RG e CPF, data de

nascimento, endereco, E-mail institucional e E-mail pessoal;
7.3 Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a empresa contratada.

7.4 Nos valores propostos estarao inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas,
tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens.

7.5 Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob a alegacao de erro,
omissao ou qualquer outro pretexto.

7.6. As propostas cadastradas no sistema nao devem conter nenhuma identificagdo da empresa
proponente, visando atender ao principio da impessoalidade e preservar o sigilo das propostas, e caso
contenha qualquer elemento que possa identifica-lo importara na desclassificagdo da proposta.

8. DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO:

8.1. Para fins de habilitacdo neste pregdo, a licitante devera enviar os seguintes documentos, observando os
procedimentos dispostos no item 6 deste Edital:

8.1.1. Habilitagao Juridica:
a) Ato constitutivo:

I. No caso de empresario individual: inscrigdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede ou;

Il. Ato constitutivo - Estatuto ou Contrato Social - e alteragées em vigor, devidamente registradas e arquivadas na
reparticdo competente, para as Sociedades Comerciais, e, em se tratando de Sociedades por Agdes,
acompanhado de documentos de eleicdo de seus administradores, ou;

Ill. Inscrigao do ato constitutivo, no caso de Sociedades Civis, acompanhada de prova da diretoria em exercicio,
ou;

IV. Decreto de autorizacdo, em se tratando de empresas ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais, e
ato de registro ou autorizacéo para funcionamento expedido pelo 6rgao competente, quando a atividade assim o
exigir;

V. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condigao de Microempreendedor
Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio
www.portaldoempreendedor.gov.br, ou;

Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone: (16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n° 49
E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br


mailto:guariba@guariba.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

VI. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: ato
constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva sede,
acompanhado de documento comprobatorio de seus administradores, ou;

b) Caso o representante legal da empresa, ndo seja sdcio-gerente ou diretor, devera anexar instrumento publico
ou particular de procuragéo, a fim de comprovar os poderes do outorgante.

c) prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ/MF).
8.1.2. Habilitagao Fiscal, Social e Trabalhista:

a) Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico — FGTS, emitida pela Caixa
Econbémica Federal em vigor;

b) Prova de regularidade perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentagdo de Certiddo Negativa de
Débitos Trabalhistas (CNDT), ou Certiddo Positiva de Débitos Trabalhistas com os mesmos efeitos da CNDT
conforme Lei federal n° 12.440, de 07 de julho de 2011, em vigor;

c) Prova de regularidade para com a Fazenda Federal e a Seguridade Social, incluindo os Débitos
Previdenciarios, mediante apresentagdo de Certiddo Conjunta de Débitos Relativos a Tributos Federais e a
Divida Ativa da Unido, emitida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil ou pela Procuradoria-Geral da
Fazenda Nacional, em vigor;

d) Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede da licitante, mediante apresentacéo
de certiddo emitida pela Secretaria competente do Estado em vigor;

e) Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede da licitante, mediante
apresentacao de certiddo emitida pela Secretaria competente do Municipio;

f) Comprovante de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver, relativo ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual,

g) Declaracdo de cumprimento do disposto no inciso XXXIIl do art. 7° da Constituicdo Federal, conforme o
modelo do Decreto Federal n° 4.358/2002.

8.1.3. Habilitagdo Econémico-Financeira (art. 69 da Lei federal n° 14.133/2021):

8.1.3.1. Balango patrimonial e demonstra¢des contabeis dos 2 (dois) Ultimos exercicios sociais, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei, devidamente registrados ou autenticados na Junta Comercial do Estado de sua
sede ou domicilio ou em outro érgédo equivalente, que comprovem a boa situagao financeira da licitante, vedada
a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisérios.

8.1.3.1.1. Para ser habilitado o Licitante devera alcancar o indice de Liquidez Geral (ILG), o indice de Solvéncia
Geral (ISG) e o Indice de Liquidez Corrente (ILC) igual ou maior do que 1,00 (um), apurados a partir dos dados
expressos no Balango Patrimonial e Demonstragdes Contabeis, pelas formulas seguintes:

ILG = Ativo Circulante (AC) + Realizavel A Longo Prazo (RLP)
Passivo Circulante (PC) + Passivo Nao Circulante (PNC)

ILC = _ Ativo Circulante (AC)
Passivo Circulante (PC)

ISG = Ativo Total
Passivo Circulante (PC) + Passivo Nao Circulante (PNC)

8.1.3.1.2. A licitante que n&o alcangar o indice (ou quaisquer dos indices) acima exigido(s), conforme o caso
devera comprovar que possui capital minimo ou patriménio liquido minimo igual ou superior a 10% (dez por
cento), nos termos do § 4° do art. 69 da Lei federal n° 14.133/2021, do valor estimado para a contratagéo ou do
item pertinente. A comprovagéao sera obrigatoriamente feita pelo balango patrimonial e demonstragdes contabeis
do ultimo exercicio social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei.

Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone: (16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n° 49
E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br

10


mailto:guariba@guariba.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

8.1.3.2. Serdo considerados e aceitos como na forma da lei os balangos patrimoniais e demonstracdes
contébeis que contenham as seguintes exigéncias:

8.1.3.2.1. Quando se tratar de sociedades anénimas, o balango devera ser publicado em Diario Oficial, ou em
jornal de grande circulagédo editado na localidade em que esteja situada a sede da companhia, observado o art.
289 da Lei federal n° 6.404/76, ressalvada a hipétese das empresas enquadradas no art. 294 daquela
legislagao, que poderdo fazer a sua apresentagdo em publicacdo eletronica, na forma do disposto na Portaria
ME n° 12.071/2021 do Ministério da Economia e suas sucessivas alteragoes.

8.1.3.2.2. Quando se tratar de sociedades por cota de responsabilidade limitada (Ltda.), devera apresentar o
balango patrimonial acompanhado dos termos de abertura e de encerramento do Livro Diario devidamente
registrados ou autenticados na Junta Comercial da sede ou domicilio da licitante ou em outro 6rgédo equivalente.

8.1.3.2.3. Quando se tratar de sociedades sujeitas ao regime estabelecido na Lei Complementar federal n°
123/2006 — Lei das Microempresas e das Empresas de Pequeno Porte “SIMPLES”: devera apresentar o Balango
e as Demonstragbes Contabeis, devidamente registrados ou autenticados na Junta Comercial da sede ou
domicilio da licitante.

8.1.3.2.4. Quando se tratar de sociedade constituida a menos de um ano, essa devera apresentar apenas o
balanco de abertura, o qual devera conter a identificagdo legivel e assinatura do responsavel contabil da
empresa, devidamente registrado no Conselho Regional de Contabilidade — CRC, bem como, ser devidamente
registrado ou autenticado na Junta Comercial da sede ou domicilio da licitante ou em outro érgéo equivalente.

8.1.3.2.5. Os documentos referidos no subitem 8.1.3.1., limitar-se-ao ao ultimo exercicio social, no caso de a
pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 02 (dois) anos.

8.1.3.2.6. Caso a escrituragdo contabil seja na forma eletrénica, devera estar de acordo com o disposto na
Resolucdo Conselho Federal de Contabilidade (CFC) n® 1.299/2010 e Instrugdo Normativa n° 107/2008 do
Departamento Nacional de Registro de Comércio (DNRC), devendo ser apresentado:

8.1.3.2.6.1. Balango patrimonial e demonstragdes contabeis transcritas no Livro Diario Eletrénico, com os
respectivos termos de abertura e de encerramento;

8.1.3.2.6.2. Comprovante de entrega da Escrituragdo Contabil Digital ao SPED Contabil (Recibo de Entrega de
Livro Digital), caso a empresa licitante utilize o Sistema Publico de Escrituragao Digital (SPED), considerando-se
as disposicdes das Instrugdes Normativas da Receita Federal do Brasil.

8.1.3.2.7. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndo sera exigido da licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, a apresentacdo de balango patrimonial do ultimo exercicio
financeiro. (art. 3° do Decreto federal n° 8.538/2015).

8.1.3.3. Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica, em prazo nao
superior a 90 (noventa) dias da data designada para a apresentagdo do documento.

8.1.4. Qualificacdo Técnica (art. 67 da Lei federal n® 14.133/2021):

8.1.4.1. Apresentar atestado ou declaracao de capacidade técnica pertinente e compativel com o objeto licitado,
comprovando a execucgao/fornecimento do objeto deste Edital.

8.1.4.1.1. A qualificagédo técnica consiste no fornecimento de Atestado(s) fornecido(s) por pessoas juridicas de
direito publico ou privado, de que atua no ramo de execugao/fornecimento do objeto desta licitagdo e de que
cumpriu, ou vem cumprindo, integralmente e de modo satisfatério contrato anteriormente mantido com o emitente
do atestado, a fim de comprovar o fornecimento de objeto similar conforme descrito no termo de referéncia.

8.1.4.1.2. SO serdo considerados validos os atestados em papel timbrado da entidade expedidora, com
identificagdo do nome e enderego da entidade. O atestado devera ser datado e assinado por pessoa fisica
identificada pelo seu nome, cargo exercido na entidade, estando as informagdes sujeitas a conferéncia pela
Comissao Municipal de Licitagao.
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8.2. DECLARACOES:

a) Declaragdo de enderecgo eletronico (e-mail) e telefones de contato de acordo com Anexo relacionado a
Declaragéo para Contato;

b) Declaragdo de responsavel para assinatura do Contrato, ou pelo recebimento da Autorizacdo de
Fornecimento;

8.2.1. Declaragdes falsas, relativas ao cumprimento dos requisitos de habilitagdo e proposta, sujeitaréo a licitante
as sangoes previstas na Lei federal n°® 14.133/21, conforme art. 155, inciso VIII.

8.3. Apds a entrega dos documentos para habilitagdo, ndo sera permitida a substituicdo ou a apresentagao de
novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para:

a) complementagdo de informagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e desde que
necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame;

b) atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado ap6s a data de recebimento das propostas.

8.3.1. Na analise dos documentos de habilitagdo, a Comisséo de Licitagdo podera sanar erros ou falhas que ndo
alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado registrado e
acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitagdo e classificagéo.

8.4. DOCUMENTACAO COMPLEMENTAR:

8.4.1. Declaragbes de habilitacdo, conforme modelo do ANEXO V, constante neste Edital, que atendam os
requisitos abaixo:

a) que atendem aos requisitos de habilitagdo, e o declarante respondera pela veracidade das informagbes
prestadas, na forma da lei;

b) que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia
Social, previstas em lei e em outras normas especifica;

c) que suas propostas econdmicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos direitos
trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes
coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das propostas;

d) que esta ciente e concorda com as condigdes contidas no Edital e seus anexos;

e) que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de
dezesseis anos, salvo na condigdo de aprendiz, a partir de quatorze anos (em cumprimento do Disposto no
Inciso XXXIII do art. 7° da Constituigdo Federal);

f) que até a presente data, inexiste(m) fato(s) impeditivo(s) para a sua habilitagdo, estando ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

g) que os documentos apresentados por meio do sistema eletrénico sdo auténticos aos originais.
h) que nao possui servidor publico ou agente politico no quadro funcional da empresa licitante.

8.4.2. Declaragdes exclusivas para microempresa ou empresa de pequeno porte (ME/EPP), conforme modelo do
ANEXO VI, constante neste Edital, que atendam os requisitos abaixo:

a) que cumpre os requisitos legais para a qualificagdo como microempresa ou empresa de pequeno porte,
microempreendedor individual, produtor rural pessoa fisica, agricultor familiar ou sociedade cooperativa de
consumo, se for o caso, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos arts. 42 a 49 da Lei
Complementar federal n° 123 de 14 de dezembro de 2006, como condigao para aplicagdo do disposto no item
5.7.1 deste edital, observado o disposto no art. 4°, § 1°, da Lei federal n® 14.133, de 2021;

b) que em observancia do limite de R$ 4.800.000,00 na licitagcdo, limitada as microempresas e as empresas de
pequeno porte que, no ano-calendario de realizagédo da licitagdo, ainda nao tenham celebrado contratos com a
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Administragdo Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de
enquadramento como empresa de pequeno porte, observado o disposto no art. 4°, § 2°, da Lei federal n°
14.133, de 2021.

9. DAS VEDAGOES:
9.1 Nao poderéo disputar licitagao ou participar da execugéo do contrato, direta ou indiretamente:

a) pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdo, impossibilitada de participar da licitagdo em
decorréncia de sangao que lhe foi imposta;

b) aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econémica, financeira, trabalhista ou civil com
dirigente do 6rgéo ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe fungéo na licitagdo ou atue
na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta,
colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

c) empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei federal n° 6.404, de 15 de dezembro
de 1976, concorrendo entre si;

d) pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagao do edital, tenha sido condenada
judicialmente, com transito em julgado, por exploragdo de trabalho infantil, por submissdo de trabalhadores a
condigdes analogas as de escravo ou por contratagdo de adolescentes nos casos vedados pela legislagéo
trabalhista;

e) agente publico do 6rgdo licitante, devendo ser observadas as situagdes que possam configurar conflito de
interesses no exercicio ou apds o exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislagdo que disciplina a
matéria, nos termos do art. 9° §1°, da Lei federal n° 14.133, de 2021.

9.2 O impedimento de que trata a alinea “a” do item 9.1, sera também aplicado ao licitante que atue em
substituicdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sancéo a ela aplicada,
inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente comprovado o ilicito ou a utilizagédo
fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

9.3 Durante a vigéncia do contrato é vedado ao contratado contratar conjuge, companheiro ou parente em linha
reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, de dirigente do 6rgédo contratante ou de agente publico que
desempenhe fungao na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, de acordo com o disposto no
art. 48, paragrafo unico, da Lei federal n° 14.133, de 2021.

10. DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA:

10.1 No dia e hora indicados no predmbulo, o pregoeiro abrird a sesséo publica, mediante a utilizacdo de sua
chave e senha.

10.2 O licitante podera participar da sess&o publica na Internet, mediante a utilizagcdo de sua chave de acesso e
senha, e devera acompanhar o andamento do certame e as operagdes realizadas no sistema eletrénico durante
toda a sessdo publica do pregao, ficando responsavel pela perda de negdcios diante da inobservancia de
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao, conforme subitem 4.3.2 deste Edital.

10.3. A comunicagéo entre o pregoeiro e os licitantes ocorrera mediante troca de mensagens em campo proprio
do sistema eletronico.

10.4. Iniciada a sessédo, as propostas de pregos contendo a descricdo do objeto e do valor estardo disponiveis
na Internet.

11. DA CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E DA ETAPA DE LANCES:

11.1. O pregoeiro verificara as propostas apresentadas e desclassificara fundamentadamente aquelas que néo
estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos no edital.

11.2. Serado desclassificadas as propostas que:

a) contiverem vicios insanaveis;
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b) ndo obedecerem as especificagbes técnicas pormenorizadas no edital;

C) apresentarem precos inexequiveis ou permanecerem acima do orgamento estimado para a contratagao;
d) ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracéo;

€) apresentarem desconformidade com quaisquer outras exigéncias do edital, desde que insanavel.

11.3 A verificagdo da conformidade das propostas podera ser feita exclusivamente em relagcdo a proposta mais
bem classificada.

11.4 Quaisquer inser¢cdes na proposta que visem modificar, extinguir ou criar direitos, sem previsao no edital,
serdo tidas como inexistentes, aproveitando-se a proposta no que nao for conflitante com o instrumento
convocatorio.

11.5 As propostas classificadas serdo ordenadas pelo sistema eletrdnico e o pregoeiro dara inicio a fase
competitiva, oportunidade em que os licitantes poderdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema
eletronico.

11.6 Somente poderdo participar da fase competitiva os autores das propostas classificadas, sendo aceitos
somente lances em moeda corrente nacional (R$), com valores unitarios e totais, com no maximo 2 (duas) casas
decimais apos a virgula, considerando as quantidades constantes no Anexo do Termo de Referéncia.

11.7 Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos e serdo informados, em tempo real, do valor do menor
lance registrado, vedada a identificacdo do seu autor, observando o horario fixado para duracdo da etapa
competitiva, e as seguintes regras:

11.7.1. O lance devera ser ofertado pelo valor total por lote, com no maximo duas casas decimais, sendo
desprezadas as demais.

11.7.2. O licitante sera imediatamente informado do recebimento do lance e do valor consignado no registro.

11.7.3. O licitante somente podera oferecer valor inferior ao ultimo lance por ele ofertado e registrado pelo
sistema.

11.7.4. Serao considerados intermediarios os lances iguais ou superiores ao menor ja ofertado.

11.7.5. Apds a definicdo da melhor proposta, se a diferenga em relagdo a proposta classificada em segundo
lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), a Administragdo podera admitir o reinicio da disputa aberta, para
a definicdo das demais colocagdes.

11.8. A Administragdo podera realizar diligéncias para aferir a exequibilidade das propostas ou exigir dos
licitantes que ela seja demonstrada.

12. DO MODO DE DISPUTA:

12.1. Sera adotado o modo de disputa aberto, em que os licitantes apresentarado lances publicos e sucessivos,
com prorrogacdes, observando as regras constantes no item 10.

12.2. O intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagéo
aos lances intermediarios, quanto em relagéo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser R$ 100,00 (cem
reais).

12.3 A etapa competitiva, de envio de lances na sessdo publica, durara 10 (dez) minutos e, apds isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de
duragao da sessao publica.

12.4. A prorrogagdo automatica da etapa de envio de lances sera de dois minutos e ocorrera sucessivamente
sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagdo, inclusive quando se tratar de lances
intermediarios.

12.5 Na hipotese de ndo haver novos lances, a sessdo publica sera encerrada automaticamente.
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12.6. Encerrada a sessédo publica sem prorrogagao automatica pelo sistema, o pregoeiro podera assessorado
pela equipe de apoio, admitir o reinicio da etapa de envio de lances, em prol da consecucdo do melhor preco,
mediante justificativa.

12.7. Na hipétese de o sistema eletrénico desconectar para o pregoeiro no decorrer da etapa de envio de lances
da sessé&o publica e permanecer acessivel aos licitantes, os lances continuardo sendo recebidos, sem prejuizo
dos atos realizados.

12.8. Quando a desconexdo do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por tempo superior a 10 (dez)
minutos, a sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente decorridas 24 (vinte e quatro horas) apos a
comunicacgéo do fato aos participantes, no sitio eletrénico: www.bll.org.br.

eletrénico, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante da inobservancia de quaisquer
mensagens emitidas pelo Sistema ou de sua desconexao.

12.10. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta original.
13. DOS CRITERIOS DE DESEMPATE:

13.1. Encerrada etapa de envio de lances, sera apurada a ocorréncia de empate, nos termos dos arts. 44 e 45
da Lei Complementar federal n° 123/2006, sendo assegurada, como critério do desempate, preferéncia de
contratagdo para as beneficiarias que tiverem apresentado as declaragbes de que tratam os subitens 6.2.3 e
6.2.4 deste Edital.

13.2. Entende-se como empate ficto, para fins da Lei Complementar federal n° 123/2006, aquelas situagdes em
que as propostas apresentadas pelas beneficiarias sejam iguais ou superiores em até 5% (cinco por cento) a
proposta ou lance de menor valor, quando entdo serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

13.3. Ocorrendo o empate ficto, na forma do subitem anterior, proceder-se-a da seguinte forma:

a) a beneficiaria detentora da proposta de menor valor sera convocada via sistema para apresentar, no prazo de
5 (cinco) minutos, nova proposta, inferior aquela considerada, até entdo, de menor prego, situagdo em que sera
declarada vencedora do certame;

b) se a beneficiaria, convocada na forma da alinea anterior, ndo apresentar nova proposta, inferior a de menor
preco, sera facultada, pela ordem de classificagdo, as demais microempresas, empresas de pequeno porte ou
cooperativas remanescentes, que se enquadrarem na hipotese do subitem 13.1, deste edital, a apresentagéao
de nova proposta, no prazo previsto na alinea “a” deste subitem.

13.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte,
que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para
que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

13.5. Em caso de empate entre duas ou mais propostas, e ndo havendo licitante que atenda ao subitem 13.1,
serdo utilizados os seguintes critérios de desempate, observado o disposto no art. 60, da Lei federal n° 14.133,
de 2021:

a) disputa final, hipétese em que os licitantes empatados poderdao apresentar nova proposta em ato continuo a
classificagao;

b) avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo ser utilizados registros
cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obriga¢des decorrentes de outras contratacgdes;

c) desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagées dos 6rgaos de controle.

13.6. Em igualdade de condicgdes, se ndo houver desempate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos
bens e servigos produzidos ou prestados por:

a) empresas estabelecidas no territério do Estado de Sao Paulo;
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b) empresas brasileiras;
c) empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

d) empresas que comprovem a pratica de mitigagao de riscos, nos termos da Lei federal n° 12.187, de 29 de
dezembro de 2009.

14. DA NEGOCIACAO E JULGAMENTO:

14.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, inclusive com a realizagdo do desempate, se for o
caso, o pregoeiro podera encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado
o melhor preco, para que seja obtida melhor proposta.

14.2. A resposta a contraproposta e o envio de documentos complementares, necessarios ao julgamento da
aceitabilidade da proposta, inclusive a sua adequagdo ao Uultimo lance ofertado, que sejam solicitados pelo
pregoeiro, deverao ser encaminhados no prazo fixado no subitem 6.3 deste Edital.

14.3. Encerrada a etapa de negociagdo, sera examinada a proposta classificada em primeiro lugar quanto a
adequagdo ao objeto e a compatibilidade do preco em relagéo valor de referéncia da Administragéo.

14.4. N&o serédo consideradas, para julgamento das propostas, vantagens nao previstas no edital.

14.5. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, que apresentar preco final superior ao prego maximo
fixado, ou que apresentar prego manifestamente inexequivel.

14.6 O pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio de
funcionalidade disponivel no sistema eletrénico, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de nao aceitagdo da
proposta.

14.7 O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo pregoeiro por solicitagdo escrita e justificada do licitante,
formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceito pelo pregoeiro.

14.8. Encerradas as negociagdes e considerada aceitavel a oferta de menor valor, passara o Pregoeiro ao
julgamento da habilitagdo observando as seguintes diretrizes:

14.8.1. O Pregoeiro devera efetuar consulta ao Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS,
de modo a ndo admitir a permanéncia, no certame, de licitante declarada suspensa de participar em licitagdes,
impedida de contratar com a Administragdo ou declarada inidonea.

14.8.2. Essa verificagdo sera registrada pelo Pregoeiro na ata da sessdo publica, devendo ser anexados aos
autos do processo administrativo respectivo os documentos obtidos por meio eletrénico, salvo impossibilidade
devidamente certificada e justificada.

14.9. O licitante vencedor, devera apresentar a proposta/planilha readequada ao novo valor global
proposto, aplicando esse percentual em todos os itens.

15. DA VERIFICAGAO DA HABILITAGAO:

15.1. Os documentos de habilitacdo, de que tratam o item 8, enviados nos termos do item 6.1.1, todos deste
edital, serdo examinados pelo pregoeiro, que verificara a autenticidade das certiddes junto aos sitios eletrénicos
oficiais de 6rgaos e entidades emissores.

15.2. As certiddes apresentadas na habilitacdo, que tenham sido expedidas em meio eletrénico, serdo tidas
como originais ap6s terem a autenticidade de seus dados e certificacdo digital conferido pela Administragéo,
dispensando nova apresentacgéao, exceto se vencido o prazo de validade.

15.3. Os documentos relativos a regularidade fiscal somente serdo exigidos, em qualquer caso, em momento
posterior ao julgamento das propostas, e apenas do licitante mais bem classificado.

15.3.1. Ap0s a entrega dos documentos para habilitagdo, ndo sera permitida a substituigdo ou a apresentagao de
novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para (Lei 14.133/21, art. 64, e IN 73/2022, art. 39, §4°):
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a) complementagdo de informagbes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e desde que
necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e,

b) atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das propostas.

15.4. Na analise dos documentos de habilitacdo, o pregoeiro ou a comissdo de contratacdo podera sanar erros
ou falhas, que nédo alterem a substdncia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisédo
fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitagdo e
classificagao.

15.5. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares, necessarios a
confirmagéo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante serd convocado a encaminha-los, em
formato digital, via sistema eletronico, no prazo de 02 (duas) horas, sob pena de inabilitagéo.

15.6 Nao serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicagcdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles
legalmente permitidos.

15.7 Se o licitante for a matriz, todos os documentos dever&do estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial,
todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela propria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

15.8 Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferengcas de nimeros de documentos
pertinentes a Certiddo Conjunta de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, emitida pela
Secretaria da Receita Federal do Brasil ou pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional, por constar no préprio
documento que é valido para matriz e filiais, bem assim quanto ao Certificado de Regularidade do FGTS, quando
o licitante tenha o recolhimento dos encargos centralizado, devendo, desta forma, apresentar o documento
comprobatdrio de autorizagao para a centralizagao.

15.9 A beneficiaria da Lei Complementar federal n° 123/2006, que tenha apresentado a declaragdo exigida nos
subitens 6.2.3 e 6.2.4 deste Edital e que possua alguma restricdo na comprovacéo de regularidade fiscal e/ou
trabalhista, tera sua habilitagdo condicionada ao envio de nova documentagdo, que comprove a sua
regularidade, em 5 (cinco) dias Uteis, prazo que podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, a
critério da Administracédo, desde que seja requerido pelo interessado, de forma motivada e durante o transcurso
do respectivo prazo.

15.10 Na hipotese de a proposta vencedora ndo for aceitavel ou o licitante ndo atender as exigéncias para
habilitagdo, o pregoeiro examinara a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificagao,
até a apuragao de uma proposta que atenda ao edital.

15.11. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de até 2 (duas) horas,
a contar da solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletrdnico, com as seguintes observacoes:

a) ser redigida em lingua portuguesa, digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas,
devendo ser assinada pelo licitante ou seu representante legal;

b) conter a indicagédo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de pagamento;

c) a proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em consideragéo no decorrer da execugéo
do contrato e aplicacao de eventual sangao a contratada, se for o caso;

d) todas as especificagdes do objeto contidas na proposta, tais como, validade da proposta, marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, vinculam a contratada;

e) os pregos deverao ser expressos em moeda corrente nacional, valor unitario e valor global em algarismos, na
forma do art. 12° inciso Il, da Lei federal n° 14.133/2021;

f) ocorrendo divergéncia entre os precos unitarios e o prego global, prevalecerdo os primeiros;
g) a oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alternativas de

pregco ou de qualquer outra condicdo que induza o julgamento a mais de um resultado, sob pena de
desclassificagao;
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h) a proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela que nao
corresponda as especificagdes ali contidas ou que estabelega vinculo a proposta de outro licitante.

15.12. As certiddes que ndo possuirem prazo de validade, somente serdo aceitas com data de emissdo nao
superior a 90 (noventa) dias consecutivos de antecedéncia da data de abertura da sesséo deste Pregéo.

15.13. Constatado o atendimento as exigéncias estabelecidas no Edital, o licitante sera declarado vencedor,
oportunizando-se a manifestagéo da intengéo de recurso.

16. DO RECURSO:

16.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagéo fiscal e trabalhista da licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido o prazo de no minimo 30 (trinta)
minutos, para que qualquer licitante manifeste a inteng&o de recorrer, em campo proéprio do sistema.

16.2. A falta de manifestagéo do licitante quanto a intengao de recorrer importara a decadéncia desse direito.

16.3. Uma vez manifestado o interesse de interpor recurso, o recorrente tera, a partir de entéo, o prazo de trés
dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletronico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para,
querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema eletrénico, em outros trés dias, que comegarado a
contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a
defesa de seus interesses.

16.4. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida, que, se nao
reconsiderar o ato ou a decisdo no prazo de 3 (trés) dias Uteis, encaminhara o recurso com a sua motivagéo a
autoridade superior, a qual devera proferir sua decisdo no prazo maximo de 10 (dez) dias uteis, contado do
recebimento dos autos.

16.5. O acolhimento do recurso implicara invalidagdo apenas de ato insuscetivel de aproveitamento.

16.6. O recurso interposto dara efeito suspensivo ao ato ou a decisao recorrida, até que sobrevenha decisao final
da autoridade competente, nos termos do art. 168, da Lei federal n® 14.133, de 2021.

17. DO ENCERRAMENTO DA LICITACAO:

17.1. Encerradas as fases de julgamento e habilitagdo, e exauridos os recursos administrativos, o processo
licitatorio sera encaminhado a autoridade superior, que podera:

a) determinar o retorno dos autos para saneamento de irregularidades;
b) revogar a licitagdo por motivo de conveniéncia e oportunidade;

c) proceder a anulagdo da licitagdo, de oficio ou mediante provocagdo de terceiros, sempre que presente
ilegalidade insanavel;

d) adjudicar o objeto e homologar a licitagéo.
18. DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO:

18.1. O pagamento do bem a ser fornecido sera efetuado no prazo maximo de 30 (trinta) dias da entrega,
quando solicitado e do recebimento da nota fiscal aprovada pelo agente publico responsavel pela fiscalizagdo do
contrato e pelo Secretario Municipal solicitante.

18.2. O pagamento sera realizado mediante contra entrega do bem adquirido por compra, através do depdsito do
respectivo valor em conta corrente da agéncia bancaria previamente informada pelo representante legal da
empresa contratada.

18.3. Ocorrendo atraso no pagamento, os valores serdo corrigidos monetariamente pelo indice do IGPM do
periodo, ou outro indice oficial, que melhor refletir a indexagdo inflacionaria e vier a substitui-lo, e a
Administragdo compensara a empresa contratada com juros de 0,5% (meio por cento) ao més, pro-rata tempore.
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18.4. Serdo processadas as retengbes tributarias e previdenciarias nos termos da legislagdo que regula a
matéria.

18.5. A nota fiscal e/ou fatura emitida pelo fornecedor devera conter, em local de facil visualizagéo, a indicagdo
do numero do processo e o numero do pregdo, a fim de acelerar o tramite de recebimento do material e posterior
liberagdo do documento fiscal para pagamento.

18.6. O precgo sera fixo e irreajustavel, salvo as condigdes previstas na Lei federal n° 14.133/2021, e suas
alteragdes, podendo haver reequilibrio econdmico e financeiro, desde que e solicitado pela empresa interessada
e aceito pela Administracdo municipal, devendo ser apresentados elementos que comprove o aumento dos
insumos.

18.7. As despesas com a presente licitagdo correrdo a conta da dotacdo orcamentaria consignadas na proposta
orcamentaria do exercicio, sendo informada no momento da contratagdo ou da emissdo de instrumento
equivalente, como autorizagdo de compra ou ordem de execugao de servigos ou nota de emprenho da despesa.
19. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS:

19.1. O licitante ou o contratado sera responsabilizado administrativamente pelas seguintes infragdes:

a) dar causa a inexecugéo parcial ou total do contrato;

b) dar causa a inexecugao parcial ou total do contrato, que cause grave dano a Administragéo, ao funcionamento
dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

c) deixar de entregar a documentagao exigida para o certame;
d) ndo manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado;

e) ndo celebrar o contrato ou n&do entregar a documentacdo exigida para a contratagdo, quando convocado
dentro do prazo de validade de sua proposta;

f) ensejar o retardamento da execugéo ou da entrega do objeto da licitagdo sem motivo justificado;

g) apresentar declaragdo ou documentacéo falsa exigida para o certame ou prestar declaragéo falsa durante a
licitagdo ou a execugao do contrato;

h) fraudar a licitagdo ou praticar ato fraudulento na execugao do contrato;

i) comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

j) praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagao; e,

k) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei federal n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

19.2. Serdo aplicadas ao responsavel pelas infragbes administrativas previstas no item 19.1 deste edital as
seguintes sancdes:

a) adverténcia;

b) multa compensatéria de no minimo, 0,5% (cinco décimos por cento) e, maximo, de 30% (trinta por cento)
do valor total do objeto licitado ou contratado;

c) suspensao de licitar e impedimento de contratar, no ambito da Administracdo Publica deste Municipio de
Guariba, pelo prazo méaximo de 3 (trés) anos;

d) declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar no &mbito da Administracdo Publica direta e indireta de
todos os entes federativos, pelo prazo minimo de 3 (trés) anos e maximo de 6 (seis) anos.

19.3. As sang0Oes previstas nas alineas “a”, “c” e “d” do item 19.2. do presente Edital poderao ser aplicadas
cumulativamente com a prevista na alinea “b” do mesmo item.
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19.4. A multa compensatéria serd aplicada a razéo de:

a) 0,5% (cinco décimos por cento), em caso de inexecugdo parcial do contrato que ndo cause dano a
Administragdo e nem ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

b) 10% (dez por cento), em caso de inexecucdo parcial do contrato que cause dano, sem maior gravidade a
Administragdo e ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

c) 20% (vinte por cento), em caso de inexecucao parcial do contrato, que cause dano com maior gravidade a
Administragcéo e ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

d) 30% (trinta por cento), em caso de inexecugao total do contrato.

19.5. A multa de mora, pelo atraso na entrega da mercadoria ou pela paralisacdo ou execugao de servicos, sera
aplicada a razédo de 0,5% (cinco décimos por cento), por dia de atraso, limitada a 30% (trinta inteiros por
cento), sobre o valor total do produto ou do contrato de execugéo de servigos.

19.6. A aplicagdo de multa de mora ndo impedira que a Administragcdo a converta em compensatéria e promova
a extingdo unilateral do contrato com a aplicagdo cumulada de outras sangdes, conforme previsto no item 19.2
do presente Edital.

19.7. Se a multa aplicada e as indenizagbes cabiveis forem superiores ao valor de pagamento eventualmente
devido pela Administracdo ao contratado, além da perda desse valor, a diferenga sera descontada da garantia
prestada ou sera cobrada judicialmente.

19.8. A aplicagéo das sangdes previstas no item 19.2, deste Edital, ndo exclui, em hipétese alguma, a obrigagao
de reparagéo integral do dano causado a Administragéo Publica.

19.9. Na aplicagéo da sancgéo prevista no item 19.2, alinea “b”, do presente Edital, sera facultada a defesa do
interessado no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacg&o.

19.10. Para aplicagédo das sangdes previstas nas alineas “c” e “d” do item 19.2 do presente Edital, o licitante
ou o contratado sera intimado para, no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de intimagéo,
apresentar defesa escrita e especificar as provas que pretenda produzir.

19.11. Na hipotese de deferimento de pedido de produgédo de novas provas ou de juntada de provas julgadas
indispensaveis pela Comissao, o licitante ou o contratado podera apresentar alegagdes finais no prazo de 15
(quinze) dias uteis, contado da data da intimacéo.

19.12. Serdo indeferidas pela Comissdo, mediante decisdo fundamentada, provas ilicitas, impertinentes,
desnecessarias, protelatérias ou intempestivas.

19.13. A personalidade juridica podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do direito para
facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos nesta Lei ou para provocar confusado
patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sangbes aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus
administradores e socios com poderes de administragdo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo
ramo com relagdo de coligagdo ou controle, de fato ou de direito, com o sancionado, observados, em todos os
casos, o contraditério, a ampla defesa e a obrigatoriedade de andlise juridica prévia.

19.14. E admitida a reabilitagdo do licitante ou contratado perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade,
exigidos, cumulativamente:

a) reparacgao integral do dano causado a Administragédo Publica;
b) pagamento da multa;

c) transcurso do prazo minimo de 1 (um) ano da aplicagdo da penalidade, no caso de impedimento de licitar e
contratar, ou de 3 (trés) anos da aplicacéo da penalidade, no caso de declaragdo de inidoneidade;

d) cumprimento das condi¢des de reabilitacdo definidas no ato punitivo;

e) analise juridica prévia, com posicionamento conclusivo quanto ao cumprimento dos requisitos definidos neste
artigo.
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19.15. A sancao pelas infragdes previstas nas alineas “g” e “k” do item 19.1 do presente Edital exigira, como
condicdo de reabilitagdo do licitante ou contratado, a implantacdo ou aperfeicoamento de programa de
integridade pelo responsavel.

20. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNAGOES:
20.1. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatorio e os pedidos de impugnacgdes poderéo ser

enviados ao pregoeiro, até trés dias Uteis anteriores a data fixada para abertura da sessao publica, por meio dos
seguintes enderecos eletronicos: www.bll.org.br, e também pelo e-mail: pregaoeletronico@guariba.sp.gov.br.

20.2. As respostas aos pedidos de esclarecimentos e as impugnagbdes serdo divulgadas, até um dia util anterior a
data fixada para abertura da sess&o publica, por meio dos seguintes enderecgos eletronicos: Portal: Bolsa de
Licitagdes do Brasil — BLL: www.bll.org.br, e também pelo e-mail: pregaoeletronico@guariba.sp.gov.br.

21. DAS DEFINICOES DO SRP:
21.1. Para efeitos do Sistema de Registro de Precos, sdo adotadas as seguintes defini¢gdes:

21.1.1. Sistema de Registro de Precos—SRP: conjunto de procedimentos para registro formal de pregos relativos
a prestagéo de servigos e aquisi¢gdo de bens, para contratagdes futuras;

21.1.2. Ata de Registro de Precos: documento vinculativo, obrigacional, com caracteristica de compromisso para
futura contratagcdo, onde se registram os quantitativos, precos, detentores da ata, d6rgdos participantes e
condigdes a serem praticadas, conforme as disposi¢des contidas no instrumento convocatério e propostas
apresentadas;

21.1.3. Orgao Gerenciador: Orgdo ou Secretaria da Administragéo Publica Municipal responsavel pela condugao
do conjunto de procedimentos do certame para registro de pregos e gerenciamento da Ata de Registro de Pregos
dele decorrente;

21.1.4. Orgao Participante: Orgdo ou Secretaria da Administragdo Publica Municipal, que participou da etapa
preparatéria do procedimento licitatorio precedente ao Registro de Precos;

21.1.5. Detentor da Ata: empresa licitante vencedora do certame na modalidade de concorréncia ou pregdo, com
pregos registrados para futuros fornecimentos ou prestagao de servigos.

22. DAS DISPOSIGCOES GERAIS:

22.1. A proponente que vier a ser contratada ficara obrigada a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, os
acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios, por conveniéncia da Administracdo, dentro do limite
permitido pelo artigo 125 da Lei federal n® 14.133/2021, sobre o valor inicial atualizado do contratado.

22.2. Apbs a apresentagdo da proposta, ndo cabera desisténcia, salvo por motivo justo decorrente de fato
superveniente e aceito pelo pregoeiro.

22.3. A Administragédo tem a prerrogativa de fiscalizar o cumprimento satisfatério do objeto da presente licitagao,
por meio de agente publico designado para tal fungéo, conforme o disposto na Lei federal n® 14.133/2021.

22.4. Em caso de divergéncia entre disposicbes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que compdem o
processo, prevalecera as deste Edital.

22.5. O Edital esta disponibilizado, na integra, no enderego eletronico, do pregao eletrénico: www.bll.org.br, € no
site deste Municipio de Guariba: www.quariba.sp.gov.br, podendo também ser lido ou obtidas cépias no Setor de
Licitacdo, Atas e Contratos, no andar superior da sede executiva da Prefeitura Municipal de Guariba, na Avenida
Evaristo Vaz, n° 1.190, centro, CEP 14840-051, Fone: (016) 3251-9422, na cidade de Guariba, Estado de Séo
Paulo.

22.6. Na analise da documentacéao e no julgamento das propostas comerciais, 0 pregoeiro podera, a seu critério,
solicitar o assessoramento juridico ou técnico de érgaos ou de profissionais especializados.

22.7. A participagdo do licitante nesta licitagdo implica no conhecimento integral dos termos e condigbes
inseridas neste edital, bem como das demais normas legais que disciplinam a matéria.
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22.8. A presente licitagdo ndo importa, necessariamente, em contratagdo, podendo o Municipio de Guariba
revoga-la, no todo ou em parte, por razées de interesse publico, derivadas de fato superveniente comprovado, ou
anula-la por ilegalidade, de oficio ou por provocagao, mediante ato escrito e fundamentado, disponibilizado no
sistema para conhecimento dos licitantes.

22.9. Toda a documentagao apresentada neste edital e seus anexos sdo complementares entre si, de modo que
qualquer detalhe que se mencione em um documento e se omita em outro sera considerado especificado e
valido.

22.10. Fica eleito o Foro da Comarca de Guariba, Estado de Sao Paulo, para dirimir quaisquer litigios oriundos
da licitagdo e do contrato dela decorrente, com expressa renuncia a outro qualquer, por mais privilegiado que
seja.

22.11. Integram este Edital, para todos os fins de direito e efeitos legais, os seguintes anexos:

22.11.1 ANEXO | — Estudo Técnico Preliminar;

22.11.2 ANEXO Il — Termo de Referéncia;

22.11.3 ANEXO IIl — Modelo de proposta;

22.11.4 ANEXO |V - Declaragéo de Contato;

22.11.5 ANEXO V - Declaragbes para Habilitagao;

22.11.6 ANEXO VI — Declaragbes para Empresas que se enquadram como ME-EPP.
22.11.7 ANEXO VII — Minuta da Ata de Registro de Precos;

Guariba (SP), 06 de outubro de 2026.

Assinado de forma digital por

FRANCISCO DIAS FRANCISCO DIAS MANCANO

MANCANO JUNIOR:73733130863
JUNIOR:73733130863 Dados: 2026.10.07 08:37:12
: -03'00'

Francisco Dias Mancano Junior
Prefeito Municipal de Guariba
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ANEXO |
ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

O presente Estudo Técnico tem por objetivo justificar a aquisicdo de Mobiliarios Administrativos e Escolares,
Equipamentos destinados ao aparelhamento da Creche Escola Padrao FDE, construida por meio do Termo de
Compromisso celebrado entre o Estado de S&o Paulo, por intermédio da Secretaria da Educagéo, e o Municipio
de Guariba/SP, com transferéncia de recursos financeiros por meio do Programa de Agéao Integrada Estado—
Municipio (PAINSP), Processo n° SEDUC PRC-2026-01053-DM, Demanda n°® 099191.

1. DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

A Constituicdo Federal estabelece, em seus artigos 205 e 208, que a educagdo constitui direito de todos e dever
do Estado, garantindo-se o acesso a educagéo infantil em creches e pré-escolas.

A Lei n® 9.394/1996 (Lei de Diretrizes e Bases da Educagdo Nacional) determina que compete ao Municipio
ofertar a educacgéo infantil em condi¢gbes adequadas de funcionamento, assegurando ambiente seguro, acessivel
e equipado para atendimento das criangas.

Nesse contexto, foi construida no Municipio de Guariba uma unidade escolar denominada Creche Escola Padréo
FDE, mediante parceria firmada entre o Estado de S&o Paulo e o Municipio, por intermédio do Programa de
Acéo Integrada Estado—Municipio — PAINSP.

A necessidade da contratagado decorre da conclusdo das obras da unidade escolar, sendo imprescindivel seu
completo aparelhamento para que possa iniciar regularmente suas atividades educacionais e administrativas,
oferecendo condigbes adequadas de funcionamento, conforto, seguranga, acessibilidade, organizagdo dos
ambientes e atendimento as exigéncias pedagogicas estabelecidas para a Educagéao Infantil.

Embora a infraestrutura fisica da unidade tenha sido concluida, a auséncia de mobiliario e equipamentos
inviabiliza o inicio das atividades escolares, uma vez que salas de aula, bergarios, secretaria, coordenagéo,
diregdo, cozinha, lactario, refeitério, areas administrativas e demais ambientes dependem de mobiliarios
especificos para seu adequado funcionamento.

Os bens a serem adquiridos foram definidos considerando o projeto padrdo da Fundacdo para o
Desenvolvimento da Educagao — FDE, observando as necessidades operacionais de cada ambiente da unidade
escolar, garantindo padronizagdo, funcionalidade, ergonomia, seguranca, durabilidade e adequagdo as
atividades pedagégicas e administrativas desenvolvidas na instituicao.

DEMONSTRAGAO DO INTERESSE PUBLICO

A contratagdo visa:

Garantir o funcionamento da nova unidade escolar;

Ampliar a oferta de vagas na educagao infantil;

Proporcionar ambiente adequado ao desenvolvimento pedagdgico das criangas;

Atender as exigéncias constantes do convénio firmado com a Secretaria Estadual da Educacgao;
Assegurar melhores condigbes de trabalho aos profissionais da educagéo;

Preservar o investimento publico realizado na construgao da unidade escolar.

AN N N NN

O interesse publico esta diretamente relacionado ao cumprimento das politicas publicas educacionais e a
ampliagédo do acesso a educagao infantil.

As quantidades previstas foram estabelecidas com base no projeto arquiteténico da Creche Escola Padrdo FDE,
no dimensionamento dos ambientes internos, na capacidade de atendimento da unidade e na destinagéo
especifica de cada espago, ndo representando aquisigdo superior as necessidades da Administracdo, em
observancia ao principio do planejamento previsto no art. 5° da Lei Federal n° 14.133/2021.

A contratacdo também visa assegurar que todos os ambientes sejam entregues plenamente equipados antes do
inicio do atendimento a populagdo, evitando contratagbes fragmentadas, sucessivas ou emergenciais que
poderiam comprometer a eficiéncia administrativa, elevar custos operacionais e retardar o inicio do
funcionamento da unidade escolar.

Nesse contexto, a contratagao revela-se indispensavel para garantir a efetiva utilizacdo do investimento publico
realizado na construcdo da Creche Escola, possibilitando a oferta de ambiente escolar adequado, seguro,
acessivel e compativel com os padrées de qualidade exigidos para o atendimento das criancas da Educagéo
Infantil, atendendo aos principios da eficiéncia, do interesse publico, da economicidade, do planejamento e da
continuidade dos servigos publicos.
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2. ALINHAMENTO ENTRE CONTRATACAO E PLANEJAMENTO

A aquisicdo pretendida esta alinhada com o planejamento institucional do Municipio de Guariba e esta prevista
no Plano de Contratagdes Anual (PCA) da Administragdo Municipal, instrumento de governanca que consolida
as demandas de bens, servicos, obras e solugdes necessarias ao funcionamento dos 6rgdos e entidades da
Administragdo Publica, em conformidade com as diretrizes estabelecidas na Lei Orgamentaria Anual, ndo
acarretando prejuizo aos demais instrumentos de planejamento institucional.

3. REQUISITOS DA CONTRATACAO

A presente contratagdo compreende a aquisicdo de mobiliarios e equipamentos permanentes destinados ao
aparelhamento da Creche Escola Padrdo FDE, incluindo todas as despesas necessarias ao perfeito
cumprimento do objeto, tais como transporte, descarga, montagem, instalagédo, assisténcia técnica durante o
periodo de garantia e demais encargos incidentes, constituindo obrigagdo integral da contratada entregar os
bens em condi¢cdes de imediato uso pela Administracdo, bem como todos os tributos, encargos trabalhistas,
previdenciarios, fiscais, comerciais, securitarios e demais despesas diretas e indiretas necessarias ao perfeito
cumprimento do objeto.

Os bens deverao ser novos, de primeiro uso, sem qualquer utilizagdo anterior, em linha normal de fabricagéao,
entregues completos e em perfeitas condicdes de funcionamento, observando rigorosamente as especificagbes
técnicas constantes deste documento.

Os requisitos estabelecidos neste Estudo Técnico constituem condigdes minimas para a contratagdo, devendo
ser observados pelas licitantes na formulagdo de suas propostas e, posteriormente, pela contratada durante toda
a execugao contratual.

REQUISITOS GERAIS

Os mobiliarios e equipamentos deverdo ser compativeis com a finalidade educacional da unidade escolar e
adequados ao atendimento de criangas da Educacgéo Infantil, considerando as caracteristicas funcionais dos
ambientes previstos no projeto padrdo da Fundagéo para o Desenvolvimento da Educagéo — FDE.

0S PRODUTOS DEVERAO:

v Ser novos, sem uso anterior, ndo sendo admitidos bens recondicionados, remanufaturados, reformados
ou oriundos de mostruario;

v Estar em linha regular de fabricagdo na data da entrega;

v Apresentar padréo de qualidade compativel com utilizagdo permanente em ambiente escolar publico,
submetido ao uso continuo e intensivo;

v Possuir vida util compativel com a natureza do bem, fabricados com materiais resistentes ao desgaste,
impactos, umidade, agentes de limpeza e processos rotineiros de higienizagao;

v Ser fornecidos completos, incluindo todos os componentes, acessérios, dispositivos de fixagdo, cabos,
conexdes, suportes, manuais e demais elementos necessarios ao perfeito funcionamento;

v Possuir identificagdo permanente do fabricante, contendo, quando aplicavel, marca, modelo, nimero de
série, tensdo elétrica, poténcia, capacidade e demais informagdes exigidas pela legislagado vigente;

v Apresentar uniformidade de fabricagdo, acabamento e tonalidade, quando pertencentes ao mesmo item
ou lote;

v Possuir disponibilidade de pegas de reposicdo e assisténcia técnica durante todo o periodo de garantia,

quando aplicavel.

REQUISITOS DE SUSTENTABILIDADE

Em observancia ao art. 5° da Lei Federal n° 14.133/2021, a promogéo do desenvolvimento nacional sustentavel e
as boas praticas de contratagdes publicas sustentaveis, deverao ser observados, sempre que compativeis com o
objeto, os seguintes requisitos:

4 Utilizagdo de matérias-primas provenientes de fontes legalmente autorizadas;

4 Emprego de materiais reciclaveis, reciclados ou passiveis de reciclagem, sempre que tecnicamente
possivel;

4 Elevada durabilidade dos produtos, reduzindo a necessidade de reposi¢des frequentes;

4 Possibilidade de manutengéo corretiva e substituicdo de componentes, prolongando a vida util dos
bens;

v Utilizagdo de embalagens reciclaveis ou reutilizaveis, evitando desperdicios;

4 Redugéo da geragdo de residuos soélidos durante fabricagao, transporte e instalagao;

v Eficiéncia energética para equipamentos consumidores de energia elétrica, quando houver etiquetagem

compulséria, deverdo possuir classificagdo de eficiéncia energética compativel com os padrbées atualmente
estabelecidos pelo Programa Brasileiro de Etiquetagem — PBE/INMETRO.
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v Comprovagédo da origem legal da madeira utilizada em méveis ou componentes derivados, quando
aplicavel;
v Atendimento as normas ambientais vigentes durante todo o processo produtivo.

A exigéncia desses requisitos devera respeitar os principios da proporcionalidade, competitividade e
economicidade, ndo podendo restringir injustificadamente a participagao de licitantes.

REQUISITOS DE QUALIDADE E CONFORMIDADE TECNICA

Todos os bens deverdo atender integralmente as especificagcbes deste Estudo Técnico e as normas técnicas
vigentes, especialmente aquelas expedidas pela Associagdo Brasileira de Normas Técnicas — ABNT e pelos
orgaos reguladores competentes.

Quando aplicavel, os produtos deverdo atender, entre outras, as seguintes normas:

4 Normas da ABNT aplicaveis ao mobiliario escolar, mobiliario corporativo, equipamentos
eletroeletrénicos e eletrodomeésticos;

Regulamentos técnicos do INMETRO;

Programa Brasileiro de Etiquetagem — PBE;

Normas regulamentadoras expedidas pelos 6rgdos competentes;

Requisitos técnicos da Fundagao para o Desenvolvimento da Educagao — FDE;

Normas sanitarias aplicaveis aos equipamentos destinados a cozinha, lactario, lavanderia e preparo de
alimentos.

ANENENENEN

Sempre que houver certificagdo compulsoria, o produto devera estar devidamente certificado.

OS LICITANTES CLASSIFICADOS EM PRIMEIRO LUGAR E DECLARADOS PROVISORIAMENTE
VENCEDORES DE CADA LOTE, DEVERAO APRESENTAR DOCUMENTACAOS./ TECNICA INDICADA NOS
DESCRITIVOS DOS REFERIDOS ITENS, NO PRAZO DE ATE 05 (CINCO) DIAS UTEIS, APOS
CONVOCACAO DA PREGOEIRA.

REQUISITOS DE SEGURANGCA E ERGONOMIA
Considerando que os bens serdo utilizados em unidade de Educagio Infantil, todos os produtos deverdo
observar elevados padrdes de seguranga, ergonomia, estabilidade e conforto.

0OS MOBILIARIOS DEVERAO:

4 Possuir estrutura resistente as cargas previstas para utilizacdo escolar;

v Apresentar estabilidade estrutural, evitando riscos de tombamento;

v Possuir acabamento isento de rebarbas, quinas cortantes, arestas vivas, parafusos salientes ou
superficies que possam provocar acidentes;

v Utilizar tintas, vernizes, colas e revestimentos atéxicos;

v Possuir superficies lisas, impermeaveis e de facil higienizagao;

v Apresentar dimensdes compativeis com a faixa etaria dos usuarios, observando critérios ergonémicos e
antropomeétricos;

4 Resistir a umidade, abrasado, limpeza frequente e produtos saneantes normalmente utilizados em
ambientes escolares.

4 Possuir resisténcia mecanica compativel com o uso coletivo em ambiente escolar.

OS EQUIPAMENTOS ELETRICOS DEVERAO:

Possuir protegdo contra choques elétricos;

Atender as normas brasileiras de segurancga elétrica;

Apresentar identificagdo da tensdo nominal, poténcia e consumo;

Possuir manual em lingua portuguesa;

Ser compativeis com a rede elétrica existente na unidade escolar.

Possuir selo de identificagcdo da conformidade do INMETRO, quando exigido por regulamentagao
especifica.

ASANENENENEN

REQUISITOS DE ENTREGA, MONTAGEM E INSTALAGAO
A entrega devera ocorrer no enderecgo indicado pela Secretaria Municipal de Educagéo, em dias Uteis e horario
previamente agendado com o fiscal do contrato.

SERA DE INTEIRA RESPONSABILIDADE DA CONTRATADA:

4 Transporte dos bens;
v Seguro durante o transporte;
v Descarga;
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Movimentagéo interna;

Montagem completa dos mobiliarios;
Instalagdo dos equipamentos;
Realizagao dos testes de funcionamento;
Regulagens necessarias;

v
v
v
v
v

Recolhimento e destinagdo ambientalmente adequados das embalagens e residuos gerados.

Os bens deverdo ser entregues no prazo maximo de 30(trinta) dias, do recebimento da Autorizagdo de
Compras.

Todos os custos decorrentes dessas atividades deverao estar incluidos no precgo ofertado.

Nao sera admitida a entrega parcial de componentes que impegam o funcionamento do equipamento ou a
utilizagao do mobiliario.

A ADMINISTRAGAO PODERA REJEITAR QUALQUER PRODUTO QUE APRESENTE:
Avarias;

Defeitos;

Danos de transporte;

Divergéncia das especificagbes;

Acabamento inadequado;

Funcionamento irregular;

Auséncia de certificagbes obrigatorias.

AN N N N NN

Nessas hipoteses, a contratada devera promover a substituicdo integral do item no prazo estabelecido pela
fiscalizagao, sem qualquer 6nus adicional.

REQUISITOS DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA
Todos os bens deverdo possuir garantia minima de 12 (doze) meses, contados da emissdo do Termo de
Recebimento Definitivo, sem prejuizo da garantia legal prevista no Cédigo de Defesa do Consumidor.

Caso o fabricante oferega prazo superior, prevalecera automaticamente o maior prazo de garantia.

A garantia devera abranger, no minimo:

Defeitos de fabricagéo;

Falhas estruturais;

Defeitos de montagem;

Vicios ocultos;

Mau funcionamento decorrente de defeitos dos componentes;
Substituicdo de pecgas defeituosas;

Mao de obra;

Transporte dos equipamentos para manuteng¢do, quando necessario.

AV NN N N N NN

Durante o periodo de garantia, toda assisténcia técnica sera prestada sem qualquer custo para a Administragao.
Na hipétese de impossibilidade de reparo ou reincidéncia do defeito, a contratada devera substituir integralmente
0 bem por outro novo, com caracteristicas iguais ou superiores as originalmente contratadas.

N&o serdo aceitos equipamentos ou mobiliarios recondicionados para substituicdo em garantia.

A contratada devera assegurar a disponibilidade de pecgas de reposigdo e suporte técnico compativeis com a
vida util estimada dos equipamentos, quando aplicavel.

4. ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES

A definicdo das quantidades dos bens a serem adquiridos foi realizada com base no projeto arquiteténico da
Creche Escola Padrao FDE, no dimensionamento fisico dos ambientes, na capacidade de atendimento da
unidade escolar, na finalidade de cada espago e nas especificagdes de mobiliario e equipamentos previstas para
esse padrao construtivo.

O quantitativo previsto ndo representa mera estimativa genérica, mas decorre do levantamento das
necessidades efetivas para o aparelhamento completo da unidade, assegurando que todos os ambientes
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destinados as atividades pedagdgicas, administrativas, de apoio, alimentagao, higiene e atendimento as criangas
sejam devidamente equipados antes do inicio de seu funcionamento.

A composigdo dos lotes também observou critérios de similaridade técnica, compatibilidade funcional,
racionalizagao logistica e facilidade de gestéo contratual, permitindo maior eficiéncia na execugéo do contrato e
na fiscalizagdo do fornecimento.

AS QUANTIDADES COM OS DEVIDOS DESCRITIVOS ENCONTRAM-SE DETALHADOS NO TERMO DE
REFERENCIA.

LOTE 01 — MOVEIS DE AGO

ITEM DESCRICAO UNIDADE COD. CETIL

1 ARQUIVO DE ACO UN 56948

2 ARMARIO DE ACO UNI 56949

3 ARMARIO DE ACO 6 PORTAS UNI 57426

LOTE 02 — MOVEIS ESCOLARES

ITEM DESCRICAO UNIDADE COD. CETIL

1 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (UMA) MESA E 01 (UMA) a 55169
CADEIRA:

2 CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - a 55170
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 1

3 CONJUNTO DE REFEITORIO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - a 55171
CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 1

4 CONJUNTO DE REFEITORIO COM ALTURA ENTRE 1,19M A 1,42M — a 55172
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3

5 ESTANTE ESCANINHO MADEIRA UNI 55174

6 CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL: DIMENSIONAL 3, ALTURA DO ALUNO: a 56952
DE 1,19M A 1,42M:

7 ESTANTE BAIXA MADEIRA UNI 56953

8 CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL: DIMENSIONAL 1 — a 56956
(ALTURA DO ALUNO: DE 0,93M A 1,16M).

9 ARMARIO BAIXO DE MADEIRA COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA. UNI 57427

LOTE 03 — MOVEIS ADMINISTRATIVO

ITEM DESCRICAO UNIDADE COD. CETIL

1 MESA COM RODIZIO, 750 MM, LARGURA: 750 MM PROFUNDIDADE: 750 UNI 56957
MM

2 MESA RETA MEDINDO: 900 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE) X 740 UNI 56958
(ALTURA

3 MESA RETA MEDINDO: 1200 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE) X 740 UNI 56959
(ALTURA),

4 MESA RETA MEDINDO: 1400 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE) X 740 UNI 56960
(ALTURA

5 MESA RETA MEDINDO: 1600 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE) X 740 UNI 56961
(ALTURA),

6 GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS PUXADOR FRONTAL, MEDINDO UNI 56963
400X485X700MM.

7 MESA L 2000 UNI 57428

LOTE 04 — CADEIRAS

ITEM DESCRICAO UNIDADE COD. CETIL
1 CADEIRA FIXA SEM BRACOS: UNI 56964
2 CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO, COM BRAGOS: UNI 56966
3 CADEIRA MULTIUSO UNI 57429
4 CADEIRA GIRATORIA SEM BRAGO UNI 57431
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LOTE 05 — BERCARIO

ITEM DESCRICAO UNIDADE COD. CETIL
1 BERGO INFANTIL COM COLCHAO: UNI 55190
2 COLCHONETE PARA TROCADOR DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, UNI 55206
3 COLCHONETE PARA REPOUSO DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO UNI 55207

LOTE 06 — LOUSAS

ITEM DESCRICAO UNIDADE COD. CETIL
1 MURAL, ESTRUTURA: UNI 55204
2 QUADRO ESCOLAR UNI 55205

LOTE 07 — ELETRODOMESTICO

ITEM DESCRICAO UNIDADE COD. CETIL
1 FORNO DE MICRO-ONDAS, DE USO DOMESTICO UNI 55193
2 REFRIGERADOR COMBINADO (DUPLEX) VERTICAL, UNI 55194
3 LAVADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMESTICO UNI 55195
4 FOGAO DE 4 BOCAS PARA GLP (GAS LIQUEFEITO DE PETROLEO) UNI 55199
5 LIQUIDIFICADOR COMERCIAL COM CAPACIDADE DE 8 LITROS UNI 55200
6 REFRIGERADOR INDUSTRIAL VERTICAL DE 2 PORTAS, UNI 55201
7 TELEVISOR SMART EM CORES, UNI 55202
8 SUPORTE DE TV DE LCD OU LED DE ATE 65”, COM RODIZIOS UNI 55209
9 SECADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMESTICO UNI 56968
10 CONGELADOR (FREEZER) VERTICAL, LINHA BRANCA, UNI 56969
11 CARRO AUKXILIAR PARA COZINHA UNI 57430

5. ALTERNATIVAS DISPONIVEIS NO MERCADO

Em observancia ao disposto no art. 18, §1°, inciso V, da Lei Federal n® 14.133/2021, foi realizado levantamento
das solugdes disponiveis no mercado para atendimento da necessidade administrativa, visando identificar a
alternativa que proporcionasse maior eficiéncia, economicidade, qualidade e adequagao ao interesse publico.

Foram analisadas as seguintes alternativas:

ALTERNATIVA 1 — APROVEITAMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS EXISTENTES

Foi avaliada a possibilidade de utilizagdo de mobiliarios e equipamentos ja pertencentes ao patriménio do
Municipio, mediante remanejamento entre Unidades Escolares, como forma de atender, total ou parcialmente, as
necessidades da Creche Escola Padrédo FDE.

Todavia, apds levantamento realizado pelo setor competente, verificou-se que o Municipio ndo dispde de
estoque de mobiliarios e equipamentos compativeis com as especificacdes técnicas exigidas para o
aparelhamento da nova unidade escolar. Os bens permanentes atualmente existentes encontram-se em uso nas
diversas unidades da rede municipal de ensino e nos demais érgdos da Administragdo, sendo indispensaveis a
continuidade dos servigos publicos ja prestados.

Além disso, a Creche Escola foi construida conforme o projeto padrdo da Fundagéo para o Desenvolvimento da
Educagédo — FDE, razao pela qual os mobiliarios e equipamentos deverdo atender as especificagbes técnicas,
dimensdes, requisitos de seguranca, ergonomia, funcionalidade e qualidade estabelecidos para esse padrédo
construtivo, garantindo a adequada utilizagdo dos ambientes escolares e administrativos.

Ressalta-se, ainda, que o objeto da contratacdo exige o fornecimento de bens novos, de primeiro uso, em
perfeitas condicbes de funcionamento, vedado o fornecimento de produtos usados, recondicionados,
remanufaturados ou com sinais de desgaste, assegurando maior vida util, garantia do fabricante, seguranga dos
usuarios e adequada incorporagao ao patrimoénio publico.

O eventual remanejamento de mobiliarios de outras unidades escolares, além de nio atender integralmente as
especificagbes técnicas exigidas, ocasionaria prejuizo ao funcionamento das escolas ja existentes,
comprometendo a infraestrutura necessaria ao atendimento dos alunos e contrariando o interesse publico.

Diante desse cenario, conclui-se que o aproveitamento de mobiliarios e equipamentos existentes ndo se mostra
técnica nem administrativamente viavel, sendo necessaria a aquisigdo de bens novos, compativeis com o padrao
FDE e suficientes para o completo aparelhamento da Creche Escola, assegurando o pleno funcionamento da
unidade desde o inicio de suas atividades.
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ALTERNATIVA 2 - AQUISIGAO POR MEIO DE ATAS DE REGISTRO DE PREGOS EXISTENTES

Foi considerada a utilizagdo de atas de registro de pregos vigentes de outros 6rgaos ou entidades publicas.
Entretanto, essa alternativa depende da existéncia de atas compativeis com as especificagdes técnicas exigidas
para a Creche Escola Padrao FDE, da vantajosidade econdémica, da anuéncia do 6rgao gerenciador e da
disponibilidade quantitativa dos itens registrados.

Além disso, muitos dos mobiliarios escolares possuem especificagdes técnicas proprias, vinculadas aos padrdes
utilizados nas unidades escolares da Fundacao para o Desenvolvimento da Educacédo — FDE, o que reduz
significativamente a possibilidade de atendimento integral por meio de atas existentes.

Assim, ndo ha garantia de que eventual ades&o atenderia plenamente as necessidades da Administragao.

ALTERNATIVA 3 — AQUISIGAO POR ITENS INDIVIDUALIZADOS

Foi analisada a possibilidade de realizar a licitag&do pelo critério de julgamento de menor precgo por item.

Embora essa modalidade possa ampliar a participagéo de fornecedores para determinados produtos, verificou-se
que sua adogao ndo representa a solugdo mais vantajosa para a presente contratacéo.

A aquisicdo por itens poderia resultar na contratagdo de diversos fornecedores distintos para produtos
pertencentes ao mesmo grupo de mobiliario, ocasionando diferengas de fabricagdo, acabamento, tonalidades,
cores, texturas, padrées construtivos e materiais empregados, ainda que as especificagdes minimas do edital
fossem atendidas.

Essa situagdo comprometeria a padronizagdo dos ambientes da Unidade Escolar, podendo gerar falta de
uniformidade visual entre méveis instalados em um mesmo espaco, além de diferengas de qualidade, ergonomia,
sistemas construtivos, ferragens, revestimentos e demais caracteristicas técnicas que dificultam a manutengéo, a
reposicao de pegas e a gestao patrimonial dos bens.

No caso especifico dos mobiliarios escolares e administrativos, a uniformidade dos conjuntos constitui fator
relevante para assegurar identidade visual, organizacdo dos ambientes, compatibilidade funcional entre os
moveis e atendimento ao padrao arquitetdnico e mobiliario previsto para as unidades da Fundagéo para o
Desenvolvimento da Educagéo — FDE.

Além disso, a contratagao por item aumentaria significativamente o numero de fornecedores, de entregas, de
notas fiscais, de procedimentos de recebimento, de conferéncias técnicas e de fiscalizagbes, elevando os custos
administrativos e tornando a execugao contratual mais complexa.

Também haveria maior risco de atrasos parciais no fornecimento, comprometendo o aparelhamento simultaneo
dos ambientes e, consequentemente, o cronograma de implantacéo da unidade escolar.

Diante desse cenario, conclui-se que a aquisi¢gdo por itens individualizados ndo atende de forma satisfatéria ao
interesse publico, uma vez que pode comprometer a padronizagdo dos ambientes, a eficiéncia da gestédo
contratual e a uniformidade dos mobiliarios destinados a Creche Escola Padrao FDE.

ALTERNATIVA 4 — AQUISIGAO POR LOTES (SOLUGAO ADOTADA)

Apos a analise das alternativas disponiveis, concluiu-se que a realizagéo da licitagdo por lotes constitui a solugéo
mais vantajosa para a Administracao.

O agrupamento dos itens observou critérios técnicos de similaridade, natureza dos produtos, cadeia de
fornecimento, padronizagédo dos materiais, logistica de distribui¢cdo e racionalizagdo da gestao contratual.

A divisdo em lotes permite que empresas especializadas em cada segmento participem da disputa, preservando
a competitividade sem comprometer a eficiéncia da contratagéo.

Além disso, essa forma de contratagdo proporciona:

Maior padronizagao dos mobiliarios e equipamentos;

Redugéo de custos logisticos e operacionais;

Simplificagdo da fiscalizagdo contratual;

Menor risco de incompatibilidade entre produtos destinados ao mesmo ambiente;

Melhor controle da garantia e da assisténcia técnica;

Redugao do niumero de contratos e de fornecedores distintos;

Maior eficiéncia na entrega, montagem e instalagao dos bens;

Otimizacdo do cronograma de aparelhamento da unidade escolar.

ANANANANA N RN

A organizagédo dos itens em lotes reune bens com caracteristicas técnicas semelhantes, comercializados por
fornecedores do mesmo segmento, sem restringir indevidamente a competitividade, em conformidade com o art.
40, §3° da Lei Federal n® 14.133/2021.

Conclui-se, portanto, que a aquisigdo de bens novos, mediante licitagdo com julgamento pelo critério de menor
preco por lote, apresenta-se como a solugdo mais adequada sob os aspectos técnico, operacional, econémico e
administrativo, proporcionando melhor relagao entre custo e beneficio, maior eficiéncia na execugdo contratual e
adequada aplicagao dos recursos publicos.
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6. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO

Em atendimento ao disposto no art. 18, §1°, inciso VI, da Lei Federal n°® 14.133/2021, a estimativa do valor da
contratacdo sera obtida por meio de pesquisa de pregos realizada em conformidade com os critérios
estabelecidos no art. 23 da Lei Federal n° 14.133/2021 e com a regulamentag&o vigente no dmbito do Municipio
de Guariba/SP.

A pesquisa de pregos tera por finalidade identificar o valor de mercado dos bens a serem adquiridos,
assegurando que o orgcamento estimativo reflita pregos compativeis com a realidade do mercado e possibilite a
selecdo da proposta mais vantajosa para a Administragao Publica.

Para a formagéo do orgamento estimativo poderéo ser utilizadas, isolada ou conjuntamente, as seguintes fontes
de pesquisa:

Painel de Pregos do Governo Federal;

Contratagbes similares realizadas por 6rgéos e entidades da Administragédo Publica;

Atas de registro de pregos vigentes compativeis com o objeto;

Pesquisas publicadas em sitios eletrénicos especializados ou de dominio amplo;

Cotagbes obtidas diretamente junto a fornecedores do ramo;

Outras fontes admitidas pela legislagao aplicavel e devidamente justificadas no processo administrativo.
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As pesquisas observardo especificagées técnicas equivalentes as constantes do Termo de Referéncia,
considerando caracteristicas como dimensdes, capacidade, materiais empregados, padrdo de qualidade,
desempenho, garantia, normas técnicas aplicaveis e demais requisitos necessarios para assegurar a
comparabilidade entre os pregos pesquisados.

Os valores coletados serdao submetidos a analise critica pela Administracdo, com a exclusdo de pregos
manifestamente inexequiveis, excessivamente elevados ou incompativeis com a realidade de mercado,
adotando-se metodologia estatistica ou técnica adequada para definigdo do valor estimado da contratacéo.
Considerando que o objeto contempla diferentes grupos de bens permanentes, organizados em sete lotes, a
estimativa de pregos sera elaborada individualmente para cada lote, permitindo maior precisdo na composi¢cao
do or¢camento e facilitando a analise da vantajosidade das propostas apresentadas pelos licitantes.

Apds a conclusdao da pesquisa de mercado, sera consolidado o orgamento estimativo da contratagéo,
contemplando os valores unitarios, subtotais por lote e o valor global da aquisigdo, os quais subsidiardo a
elaboragédo do Termo de Referéncia, a definicdo dos recursos orgamentarios e a analise da aceitabilidade das
propostas apresentadas no procedimento licitatorio.

Dessa forma, a Administragdo assegurara que a estimativa do valor da contratacdo seja compativel com os
precos praticados no mercado, observando as disposi¢cdes da Lei Federal n® 14.133/2021 e os principios que
regem as contratagdes publicas.

7. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO
A solugdo proposta consiste na aquisi¢cdo, entrega, montagem, instalagdo e disponibilizagdo para uso de
mobiliarios e equipamentos permanentes destinados ao aparelhamento integral da Creche Escola Padrdo FDE.

A contratacdo compreendera a aquisicdo de mobiliarios e equipamentos novos, de primeiro uso, devidamente
certificados quando exigido pela legislacdo, em conformidade com as normas técnicas da Associacédo Brasileira
de Normas Técnicas (ABNT), do Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia (INMETRO) e com as
especificagdes técnicas da Fundagéo para o Desenvolvimento da Educacgéo (FDE), incluindo transporte seguro,
carga, descarga, montagem, instalagdo, testes de funcionamento dos equipamentos quando necessarios,
assisténcia técnica durante o periodo de garantia e substituigdo dos bens rejeitados no recebimento ou daqueles
que apresentarem defeitos durante o periodo de garantia, quando nao for possivel sua reparagao.

Os bens a serem adquiridos destinam-se ao aparelhamento e estruturagdo funcional dos ambientes
pedagdgicos, administrativos e de apoio da Creche Escola Padrao FDE, compreendendo salas de atividades,
bergarios, fraldarios, lactario, refeitério, cozinha, lavanderia, secretaria, diretoria, coordenacgdo, almoxarifado e
demais dependéncias da unidade escolar, possibilitando o pleno funcionamento da instituicdo e o adequado
atendimento as criangas da Educacgao Infantil.

Para promover maior eficiéncia na execugao contratual, otimizagdo da logistica e padronizagdo dos ambientes
escolares, os itens foram organizados em lotes compostos por bens de natureza semelhante, funcionalmente
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compativeis e pertencentes ao mesmo segmento de mercado, observando critérios técnicos de similaridade,
padronizagéo, complementaridade, especificagdes construtivas e forma de comercializagéo.

O agrupamento dos itens em lotes busca proporcionar maior eficiéncia administrativa, facilitar o gerenciamento e
a fiscalizagdo contratual, reduzir custos operacionais e logisticos, evitar a fragmentagdo excessiva da
contratagdo, assegurar a uniformidade dos mobiliarios e equipamentos fornecidos e favorecer a integragao dos
ambientes da unidade escolar, sem restringir a competitividade do certame, uma vez que os itens agrupados sao
habitualmente comercializados por empresas especializadas no respectivo segmento.

Dessa forma, o julgamento das propostas sera realizado pelo critério de menor preco por lote,
considerando que o agrupamento adotado representa a solugdo mais vantajosa para a Administragéo,
proporcionando ganhos de escala, racionalizagdo dos procedimentos administrativos, redugdo dos custos de
transporte e entrega, maior uniformidade dos bens adquiridos e melhor acompanhamento da execugdo
contratual.

A solugdo adotada mostra-se adequada sob os aspectos técnico, operacional e econbmico, permitindo a
completa estruturagéo fisica da Creche Escola Padrdao FDE, assegurando que a unidade seja entregue em
condigdes plenas de funcionamento, com infraestrutura compativel com os padrdoes estabelecidos pela
Secretaria da Educagao do Estado de Sao Paulo e pela Fundagao para o Desenvolvimento da Educagéo (FDE),
garantindo ambientes seguros, acessiveis, funcionais e adequados ao desenvolvimento das atividades
educacionais, permitindo o inicio imediato das atividades escolares apds a conclusao da contratagao.

A solugdo adotada foi definida a partir das conclusdes que avaliou as alternativas disponiveis para atendimento
da necessidade administrativa, concluindo que a aquisicdo dos mobiliarios e equipamentos permanentes
representa a alternativa mais adequada sob os aspectos técnico, operacional, econdmico e de manutengao, em
comparagéo com outras solugdes eventualmente consideradas.

8. JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA CONTRATACAO

Nos termos do art. 18, §1°, inciso VIIl, e do art. 40 da Lei Federal n° 14.133/2021, a Administragcdo avaliou a
possibilidade de parcelamento da contratagdo, buscando definir a forma de disputa que proporcionasse a
proposta mais vantajosa, observando os principios da competitividade, economicidade, eficiéncia, isonomia e
selecdo da proposta mais vantajosa para a Administracao Publica.

A analise técnica concluiu que o parcelamento por lotes representa a solugdo mais adequada para atender as
necessidades da Creche Escola Padrdo FDE, considerando as caracteristicas dos bens a serem adquiridos, a
especializagdo do mercado fornecedor, a logistica de fornecimento e a racionalizagdo da gestéo contratual.

Os itens foram agrupados segundo critérios de similaridade técnica, finalidade de utilizagdo, natureza dos
materiais e segmento de mercado, formando conjuntos homogéneos de produtos, conforme demonstrado a
seguir:

Lote 01 — Moveis de ago;

Lote 02 — Moveis escolares;

Lote 03 — Mdveis administrativos;

Lote 04 — Cadeiras;

Lote 05 — Bergario;

Lote 06 — Lousas e murais;

Lote 07 — Eletrodomésticos.
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A formacdo desses lotes permite que empresas especializadas em cada segmento participem da licitacdo em
igualdade de condi¢des, ampliando a competitividade sem comprometer a eficiéncia da contratagao.

O agrupamento dos itens em lotes também proporciona vantagens operacionais e administrativas, dentre as
quais destacam-se:

Padronizagdo dos mobiliarios e equipamentos destinados aos mesmos ambientes;

Compatibilidade estética, funcional e construtiva entre os produtos fornecidos;

Redugao do nimero de contratos administrativos e dos procedimentos de fiscalizagao;

Simplificagao do recebimento, conferéncia e aceitagdo dos materiais;

Otimizagao da logistica de transporte, entrega e eventual montagem dos bens;

Maior facilidade na gestédo das garantias contratuais e da assisténcia técnica;

Redugéo dos custos indiretos decorrentes da execugao contratual;

NN

Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone: (16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n° 49
E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br

31


mailto:guariba@guariba.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

4 Mitigacao dos riscos de atrasos decorrentes da atuagéo simultanea de diversos fornecedores para itens
correlatos.

Por outro lado, a adocado do critério de julgamento por item, embora possa ampliar o numero de participantes
para determinados produtos, resultaria em significativa fragmentacdo da contratacdo, com a celebracdo de
diversos contratos, aumento dos custos administrativos, maior complexidade na fiscalizagdo, multiplicidade de
cronogramas de entrega e maior probabilidade de incompatibilidade entre produtos destinados ao mesmo
ambiente.

A Administragdo concluiu que essa fragmentagdo comprometeria a eficiéncia da execugado contratual e poderia
retardar o aparelhamento integral da unidade escolar, contrariando o interesse publico.

Além disso, os lotes foram estruturados de forma a néo reunir produtos de segmentos distintos ou sem relagéo
entre si, preservando a ampla participagdo de fornecedores especializados e evitando restricdes indevidas a
competitividade.

O critério de julgamento adotado sera o de menor prego por lote, por representar a forma mais eficiente de
obtengdo da proposta mais vantajosa, permitindo que cada conjunto de bens seja fornecido por empresa com
capacidade técnica e operacional compativel com o respectivo segmento de mercado.

A escolha desse critério também favorece a padronizagdo dos materiais, a uniformidade dos ambientes
escolares e administrativos, a racionalizagdo da logistica de fornecimento e a redugdo dos custos de
gerenciamento contratual, atendendo aos principios da eficiéncia, economicidade, planejamento, razoabilidade e
interesse publico.

Dessa forma, conclui-se que o parcelamento da contratacdo em sete lotes constitui medida técnica e
economicamente adequada, preservando a competitividade do certame e assegurando maior eficiéncia na
execucgao contratual, sem prejuizo da obteng&o da proposta mais vantajosa para a Administragdo Publica.

A formacdo dos lotes também visa garantir a uniformidade estética e funcional dos ambientes escolares e
administrativos, evitando que mobiliarios pertencentes ao mesmo conjunto apresentem diferencas de tonalidade,
acabamento, textura, padrdes construtivos ou materiais decorrentes do fornecimento por fabricantes distintos.

Essa padronizagao contribui para a identidade visual da unidade escolar, facilita a manutencdo e reposigdo
futura dos bens, promove maior eficiéncia na gestao patrimonial e preserva o padrdo de qualidade esperado para
a Creche Escola FDE, sem restringir a competitividade, uma vez que os lotes foram estruturados por segmentos
de mercado e por grupos de bens de natureza semelhante.

9. RESULTADOS PRETENDIDOS

A presente contratagdo tem como objetivo principal garantir o pleno aparelhamento da Creche Escola Padréo
FDE, possibilitando o inicio das atividades educacionais e administrativas da unidade escolar de forma
adequada, segura, eficiente e compativel com os padrdes estabelecidos para a educagao infantil.

Com a aquisicdo dos mobiliarios administrativos e escolares, equipamentos e demais bens permanentes
previstos nesta contratagédo, a Administragao Municipal pretende alcangar os seguintes resultados:

GARANTIA DO FUNCIONAMENTO INTEGRAL DA UNIDADE ESCOLAR

A aquisicdo dos bens permitird que todos os ambientes da Creche Escola sejam devidamente estruturados,
incluindo salas de atividades pedagogicas, bercarios, refeitério, cozinha, lavanderia, secretaria, direcéo,
coordenagéo, areas administrativas e espagos de apoio.

Dessa forma, sera possivel disponibilizar a infraestrutura necessaria para o atendimento das criangas
matriculadas, evitando atrasos no inicio das atividades escolares.

MELHORIA DA QUALIDADE DO ATENDIMENTO EDUCACIONAL

A disponibilizacdo de mobilidrios adequados, ergondmicos e compativeis com as diferentes faixas etarias
atendidas pela educagéo infantil contribuira para a criagdo de ambientes mais seguros, confortaveis e favoraveis
ao desenvolvimento pedagogico.

Os conjuntos escolares, mobiliarios de bergario, estantes, armarios, mesas, cadeiras e demais equipamentos
proporcionardo melhores condigbes para professores, servidores e alunos, fortalecendo a qualidade do servigo
publico educacional.
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ADEQUAGAO AOS PADROES TECNICOS DA CRECHE ESCOLA FDE

A aquisicdo dos bens conforme as especificagbes técnicas estabelecidas para a Creche Escola Padrdo FDE
garantira uniformidade dos ambientes, compatibilidade com o projeto da unidade e atendimento aos requisitos de
funcionalidade, segurancga, durabilidade e ergonomia.

EFICIENCIA NA APLICAGAO DOS RECURSOS PUBLICOS

A contratagdo planejada, com definicdo prévia das quantidades necessarias e agrupamento dos itens em lotes
tecnicamente compativeis, possibilitara melhor aproveitamento dos recursos financeiros destinados ao
aparelhamento da unidade escolar.

A aquisicdo de bens permanentes, em substituicdo a solugdes temporarias ou locagdes continuadas, representa
alternativa economicamente mais vantajosa, considerando a vida util prolongada dos materiais e sua utilizagdo
permanente pelo Municipio.

MELHORIA DAS CONDIGOES DE TRABALHO DOS SERVIDORES

A disponibilizagdo de mobilidrio administrativo adequado proporcionara melhores condigbes ergondmicas aos
profissionais que atuardo na Unidade Escolar, contribuindo para organizagcdo dos processos administrativos,
atendimento ao publico e desenvolvimento das atividades de gestéo escolar.

AMPLIAGAO DA CAPACIDADE DE ATENDIMENTO EDUCACIONAL DO MUNICIPIO

A contratacdo contribuird diretamente para a expansdo da Rede Municipal de Ensino Infantil, permitindo a
utilizagdo plena da nova unidade construida por meio do Termo de Compromisso celebrado entre o Estado de
Sao Paulo, por intermédio da Secretaria da Educacgéo, e o Municipio de Guariba/SP, no ambito do Programa de
Acéo Integrada Estado—Municipio (PAINSP).

REDUGAO DE RISCOS OPERACIONAIS
O fornecimento integral dos equipamentos e mobiliarios necessarios reduzira riscos relacionados a auséncia de
estrutura adequada, improvisagdes, aquisicdo emergencial de materiais e interrupgdes das atividades escolares.

A entrega organizada dos bens, dentro do prazo previsto de 30 (trinta) dias, permitira que a Administragéo
cumpra o cronograma de implantagdo da unidade escolar, garantindo maior previsibilidade e eficiéncia
administrativa.

Dessa forma, os resultados pretendidos consistem na disponibilizagdo de uma unidade escolar plenamente
equipada, com ambientes adequados ao atendimento das criangas, melhores condi¢des de trabalho aos
servidores, aplicagéo eficiente dos recursos publicos e efetivagado das politicas publicas municipais voltadas a
Educagéo Infantil.

10. PROVIDENCIAS PREVIAS AO CONTRATO

Antes da celebragdo do instrumento contratual e do inicio da execugdo da contratagdo, a Administragcao
Municipal devera adotar as providéncias necessarias para assegurar o adequado planejamento,
acompanhamento, recebimento e controle dos bens a serem fornecidos, garantindo eficiéncia, transparéncia e
conformidade com as disposi¢des da Lei Federal n°® 14.133/2021.

As principais providéncias previstas s&o:

FORMALIZAGCAO DO PROCESSO ADMINISTRATIVO DE CONTRATAGAO
A Administracdo devera assegurar que o processo administrativo esteja devidamente instruido com todos os
documentos necessarios a contratagao, incluindo:

Estudo Técnico Preliminar;

Termo de Referéncia;

Pesquisa de precos e orgcamento estimativo;

Demonstragao de disponibilidade orgamentaria;

Autorizagéo da autoridade competente;

Edital e seus anexos;

Documentos de habilitagéo e proposta vencedora;

Demais documentos exigidos pela legislagéo aplicavel.
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VERIFICAGCAO DA DISPONIBILIDADE ORGAMENTARIA E FINANCEIRA
Previamente a contratagdo, devera ser confirmada a existéncia de dotagdo orgamentaria suficiente para suportar
as despesas decorrentes da aquisicdo dos mobiliarios administrativos e escolares, méveis de ago, mobiliarios
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para bergario, lousas, cadeiras e equipamentos eletrodomésticos destinados ao aparelhamento da Creche
Escola Padrao FDE.

A presente aquisi¢cao integra a etapa de aparelhamento da Creche Escola construida por meio do Termo de
Compromisso celebrado entre o Estado de Sao Paulo, por intermédio da Secretaria da Educagao, e o Municipio
de Guariba/SP, com transferéncia de recursos financeiros por meio do Programa de Acgéo Integrada Estado—
Municipio (PAINSP), Processo n® SEDUC PRC-2026-01053-DM, Demanda n°® 099191.

O custeio da presente contratagcdo sera composto por recursos provenientes do PAINSP e por recursos proprios
do Municipio, a titulo de contrapartida financeira, observadas as dotagdes orgamentarias especificas e a
disponibilidade financeira para atendimento integral da despesa.

Antes da formalizagdo da contratagdo, a Administracdo devera adotar as providéncias necessarias para a
emissao da reserva orgamentaria, da nota de empenho e dos demais atos pertinentes a execugao da despesa.

DESIGNAGAO DE GESTORES E FISCAIS DO CONTRATO
Antes do inicio da execugdo contratual, devera ser realizada a designagao formal do gestor e dos fiscais
responsaveis pelo acompanhamento da contratagido, nos termos da Lei Federal n° 14.133/2021.

Os responsaveis deverdo acompanhar:

Cumprimento dos prazos de entrega;

Conformidade dos produtos recebidos;

Atendimento as especificagdes técnicas;

Quantidade dos bens entregues;

Eventuais ocorréncias durante a execugao;

Cumprimento das obrigages assumidas pela contratada.
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PREPARAGAO DOS LOCAIS PARA RECEBIMENTO DOS BENS
A Administracdo devera providenciar previamente a organizagdo dos espagos da Creche Escola para
recebimento, conferéncia, armazenamento temporario e distribuigdo dos bens adquiridos.

Deverao ser observadas condigdes adequadas para:

v Acesso dos veiculos de entrega;

4 Movimentagao dos mobiliarios;

v Protecéo contra danos durante o descarregamento;

v Organizagao dos materiais conforme cada ambiente da Unidade Escolar.

CONFERENCIA DAS ESPECIFICAGCOES TECNICAS DOS BENS

A Administragdo devera preparar equipe responsavel pelo recebimento dos materiais, com conhecimento das
especificagées constantes do Termo de Referéncia, possibilitando a conferéncia adequada dos produtos
entregues.

A verificagdo devera contemplar:

Quantidade entregue;

Caracteristicas técnicas;

Dimensoes;

Acabamento;

Integridade fisica;

Funcionamento dos equipamentos;
Compatibilidade com as exigéncias do edital.
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Os bens que apresentarem desconformidade poderdo ser recusados ou submetidos aos procedimentos de
substituicao previstos contratualmente.

REGISTRO PATRIMONIAL DOS BENS ADQUIRIDOS

Apds o recebimento definitivo, os bens permanentes deverdo ser incorporados ao patrimdnio municipal,
mediante:

Identificagéo patrimonial;

Registro no sistema de patriménio;

Classificagdo contabil adequada;

Distribuicao aos respectivos setores e ambientes da unidade escolar.
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Essa providéncia garantira controle, rastreabilidade e adequada gestdo dos bens publicos.

CAPACITAGAO E ORIENTAGAO DOS USUARIOS

Embora n&o seja necessaria capacitacdo especifica para utilizagdo dos mobiliarios, a Administracdo devera
orientar os servidores responsaveis quanto ao uso adequado, conservagdo e manutencao preventiva dos bens
adquiridos, especialmente dos equipamentos eletrodomésticos e mobiliarios destinados ao bergario.

ACOMPANHAMENTO DO CRONOGRAMA DE IMPLANTAGAO DA UNIDADE ESCOLAR

Considerando que os bens serdo utilizados para viabilizar o funcionamento da nova Creche, a Secretaria da
Educagéo devera acompanhar o cronograma de entrega e instalagcdo dos equipamentos, garantindo que o prazo
contratual de 30 (trinta) dias seja compativel com a data prevista para inicio das atividades escolares.

Dessa forma, as providéncias administrativas previstas possibilitardo uma execugdo contratual organizada,
segura e eficiente, reduzindo riscos operacionais e assegurando que os bens adquiridos cumpram sua finalidade
publica, contribuindo para o pleno funcionamento da Unidade Escolar.

11. CONTRATACOES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES
Nos termos do art. 18, §1°, inciso XI, da Lei Federal n° 14.133/2021, foi realizada analise quanto a existéncia de
contratagbes correlatas ou interdependentes necessarias para a plena execugao do objeto pretendido.

A presente contratacdo possui como finalidade exclusiva o fornecimento de mobiliarios administrativos e
escolares, equipamentos e demais bens permanentes destinados ao aparelhamento da Creche Escola Padrédo
FDE.

Apo6s andlise das necessidades para o funcionamento da Unidade Escolar, verificou-se que ndo existem
contratagdes interdependentes diretamente vinculadas ao fornecimento dos bens objeto deste Estudo Técnico
Preliminar.

Entretanto, a plena operagédo da Creche Escola envolve outros servigos e aquisicdes de natureza administrativa
e operacional, que possuem relagao indireta com o funcionamento da unidade, tais como:

Servigos de fornecimento de energia elétrica e abastecimento de agua;

Servigos de limpeza, conservagéo e higienizagao dos ambientes escolares;

Contratagdo de servigos de manutengdo predial preventiva e corretiva;

Aquisicdo de materiais de consumo destinados as atividades pedagdgicas e administrativas;
Contratagéo ou disponibilizagao de profissionais da educagao e servidores administrativos;
Fornecimento de alimentagéo escolar e insumos destinados a preparagao das refei¢oes;

Aquisicdo de materiais de expediente e materiais pedagdgicos.
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Tais atividades, contudo, ndo constituem condigéo para a execucao do objeto desta contratacédo, uma vez que os
bens pretendidos possuem natureza permanente e serdo entregues de forma independente, mediante
fornecimento direto pela empresa contratada.

Ressalta-se que a concluséo da obra fisica da Creche Escola constitui requisito fundamental para o recebimento
e instalagao dos mobiliarios e equipamentos, estando a presente aquisigao vinculada a etapa de aparelhamento
da unidade, necessaria para sua efetiva entrada em funcionamento.

Também nao foram identificadas outras aquisicdes de bens permanentes que devam obrigatoriamente ser
realizadas de forma conjunta com esta contratagdo, uma vez que os itens foram organizados em lotes conforme
critérios de similaridade técnica e comercial, permitindo sua execucédo independente sem prejuizo da
funcionalidade dos ambientes escolares.

Dessa forma, conclui-se que a contratagao ora planejada ndo depende de outros contratos para sua execugao,
sendo suficiente para atingir a finalidade pretendida, qual seja, disponibilizar os equipamentos e mobiliarios
necessarios ao pleno funcionamento da Creche Escola Padrdo FDE.

As demais contratagbes relacionadas ao funcionamento geral da Unidade Escolar deverdo ser planejadas e
executadas pela Administragao Municipal conforme suas necessidades especificas, observando os instrumentos
de planejamento e os procedimentos previstos na legislacdo vigente.

12. IMPACTOS AMBIENTAIS E MEDIDAS DE SUSTENTABILIDADE
Nos termos do art. 18, §1°, inciso Xll, da Lei Federal n° 14.133/2021, a Administragdo realizou analise dos
possiveis impactos ambientais decorrentes da presente contratagdo, considerando a natureza dos bens a serem
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adquiridos, bem como as medidas destinadas a reducao de impactos negativos e a promogédo de praticas
sustentaveis.

A contratagdo envolve a aquisicdo de bens permanentes, incluindo mobiliarios de ago, mobiliarios escolares,
mobiliarios administrativos, itens destinados ao bergario, lousas e equipamentos eletrodomésticos, os quais
possuem vida util prolongada e serdo incorporados ao patriménio publico municipal.

Dessa forma, os principais aspectos ambientais relacionados ao objeto referem-se a fabricagdo dos produtos,
utilizacdo de matérias-primas, consumo energético dos equipamentos, geracdo de residuos decorrentes de
embalagens e eventual descarte futuro dos bens.

CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE APLICAVEIS AOS MOBILIARIOS

Os mobiliarios fornecidos deverao observar critérios de qualidade, durabilidade e resisténcia, de forma a ampliar
sua vida util e reduzir a necessidade de substituicées frequentes, contribuindo para a redugdo do consumo de
recursos naturais e da geragéo de residuos.

Os produtos confeccionados em madeira ou derivados deverdo possuir origem regularizada e atender as
exigéncias ambientais aplicaveis, preferencialmente utilizando materiais provenientes de fontes responsaveis,
quando exigido pelas normas vigentes.

Os acabamentos utilizados nos mobiliarios deverdo ser adequados ao uso escolar, resistentes a limpeza
frequente e livres de componentes que possam representar riscos a saude dos usuarios, especialmente
considerando o publico infantil atendido pela unidade.

CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE APLICAVEIS AOS EQUIPAMENTOS ELETRODOMESTICOS

Os equipamentos eletrodomésticos deverdo atender aos requisitos de eficiéncia energética estabelecidos pelos
o6rgaos competentes, sempre que aplicavel, priorizando produtos que apresentem menor consumo de energia
elétrica durante sua utilizagao.

A aquisicao de equipamentos mais eficientes contribui para:

v Redugdo do consumo de energia;

4 Diminuicao dos custos operacionais da unidade escolar;

4 Menor impacto ambiental decorrente da geracao de energia;
v Promogao do uso racional dos recursos publicos.

GESTAO DE EMBALAGENS E RESIDUOS
A empresa contratada devera adotar praticas adequadas durante o fornecimento, especialmente quanto ao
acondicionamento, transporte e descarte das embalagens utilizadas.

Sempre que possivel, devera ser priorizada a utilizagdo de embalagens reciclaveis ou reutilizaveis, bem como a
retirada das embalagens e materiais descartados apos a entrega dos produtos, evitando o acimulo de residuos
nas dependéncias da unidade escolar.

Os residuos eventualmente gerados deverao receber destinagdo ambientalmente adequada, observando a
legislacao aplicavel.

DURABILIDADE E MANUTENGAO DOS BENS
A especificagdo de produtos resistentes e adequados ao uso continuo em ambiente escolar constitui medida de
sustentabilidade, pois reduz a necessidade de substituicbes prematuras, evita desperdicios e proporciona maior
aproveitamento dos recursos publicos investidos.

Os fornecedores deverao garantir a qualidade dos materiais entregues, responsabilizando-se pela corregdo ou
substituicdo de produtos que apresentem defeitos de fabricagdo durante o periodo de garantia.

DESCARTE FUTURO E LOGISTICA REVERSA

Embora a contratagdo ndo envolva imediatamente o descarte de bens, os equipamentos eletroeletrbnicos e
demais materiais permanentes, ao final de sua vida util, deverdo observar procedimentos adequados de
descarte, preferencialmente mediante encaminhamento a sistemas de reciclagem ou logistica reversa, quando
aplicavel.
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CONSIDERAGOES FINAIS SOBRE SUSTENTABILIDADE

A Administragdo Municipal, ao realizar a presente contratagéo, busca conciliar a necessidade de aparelhamento
da Creche Escola Padrédo FDE com praticas de responsabilidade ambiental, adotando critérios que favoregam a
aquisicdo de produtos duraveis, seguros, eficientes e adequados ao uso prolongado.

Assim, a solugéo proposta atende aos principios da eficiéncia, economicidade, desenvolvimento sustentavel e
responsabilidade socioambiental, promovendo a adequada utilizagdo dos recursos publicos e minimizando
impactos ambientais decorrentes da contratacéo.

13. ANALISE DE RISCOS DA CONTRATACAO

A analise de riscos constitui etapa fundamental do planejamento da contratagdo, tendo como objetivo identificar
eventos que possam comprometer o alcance dos resultados pretendidos, bem como estabelecer medidas
preventivas e agbes de contingéncia capazes de reduzir impactos negativos durante a execucao contratual.

Considerando a natureza do objeto, que consiste na aquisicdo de mobilidrios administrativos e escolares,
equipamentos e bens permanentes destinados ao aparelhamento da Creche Escola Padrao FDE, foram
identificados os principais riscos relacionados ao planejamento, a contratagéo, ao fornecimento, ao recebimento
e a utilizagédo dos bens.

RISCO: ATRASO NA ENTREGA DOS BENS

DESCRIGAO DO RISCO:

Possibilidade de a empresa contratada ndo cumprir o prazo estabelecido para entrega dos mobiliarios e
equipamentos, comprometendo o cronograma de implantagéo e funcionamento da unidade escolar.
Probabilidade: Média.

Impacto: Alto.

MEDIDAS PREVENTIVAS:

4 Estabelecer prazo contratual de entrega compativel com a necessidade da Administracao;

v Exigir que os licitantes comprovem capacidade operacional para fornecimento dos bens;

4 Acompanhar o cronograma de fornecimento desde a emissao da autorizagdo de fornecimento;
v Manter comunicagéo formal com a contratada durante a execucgéo.

MEDIDAS DE MITIGAGAO:

4 Aplicacdo das penalidades previstas no edital e contrato, quando caracterizado descumprimento
injustificado;

4 Convocagao do segundo colocado, quando legalmente cabivel;

4 Adocédo das medidas administrativas necessarias para assegurar a continuidade do planejamento da

Unidade Escolar.

RISCO: ENTREGA DE PRODUTOS EM DESACORDO COM AS ESPECIFICACOES TECNICAS
DESCRIGAO DO RISCO:

Possibilidade de recebimento de mobiliarios ou equipamentos com caracteristicas diferentes das estabelecidas
no Termo de Referéncia, tais como dimensdes, materiais, acabamento, capacidade ou funcionalidades
incompativeis.

Probabilidade: Baixa.

Impacto: Alto.

MEDIDAS PREVENTIVAS:

v Elaboragao de especificagdes técnicas detalhadas;

v Exigéncia de descricdo completa dos produtos nas propostas;
4 Realizagdo de conferéncia técnica no recebimento;

v Capacitagao dos responsaveis pela fiscalizagdo contratual.

MEDIDAS DE MITIGAGAO:

4 Rejeicdo dos produtos em desconformidade;
v Exigéncia de substituicao pela contratada sem custos adicionais;
4 Registro formal das ocorréncias verificadas.
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RISCO: FORNECIMENTO DE PRODUTOS DE BAIXA QUALIDADE OU COM DEFEITOS

DESCRIGAO DO RISCO:

Possibilidade de aquisi¢cdo de bens que apresentem falhas estruturais, defeitos de fabricacéo, baixa resisténcia
ou desempenho inadequado durante sua utilizagéo.

Probabilidade: Baixa.

Impacto: Médio/Alto.

MEDIDAS PREVENTIVAS:

4 Exigéncia de produtos novos e de primeiro uso;
v Definicao de padrdées minimos de qualidade;

4 Observancia das normas técnicas aplicaveis;
v Exigéncia de garantia dos fabricantes.

MEDIDAS DE MITIGAGAO:

v Acionamento da garantia contratual;
4 Substituicdo ou reparo dos bens defeituosos;
v Aplicagédo das medidas administrativas previstas no contrato.

RISCO: PESQUISA DE PRECOS INADEQUADA

Descrigao do risco:

Possibilidade de elaboragao de orgamento estimativo incompativel com os valores praticados no mercado.
Probabilidade: Baixa.

Impacto: Médio.

MEDIDAS PREVENTIVAS:

4 Realizagao de pesquisa de precos conforme art. 23 da lei n® 14.133/2021;
v Utilizacado de fontes diversificadas de pesquisa;
v Andlise critica dos valores obtidos.

MEDIDAS DE MITIGAGAO:
4 Revisdo da estimativa antes da publicagao do edital;
4 Atualizacao dos valores quando identificadas alteragdes relevantes no mercado

RISCO: PESQUISA DE PRECOS INADEQUADA

Descrigao do risco:

Possibilidade de elaboragéo de orgamento estimativo incompativel com os valores praticados no mercado.
Probabilidade: Baixa.

Impacto: Médio.

MEDIDAS PREVENTIVAS:

v Realizagao de pesquisa de precos conforme art. 23 da lei n® 14.133/2021;
4 Utilizagdo de fontes diversificadas de pesquisa;
v Andlise critica dos valores obtidos.

MEDIDAS DE MITIGAGAO:
v Revisdo da estimativa antes da publicacao do edital;
v Atualizagao dos valores quando identificadas alteragdes relevantes no mercado.

RISCO: BAIXA COMPETITIVIDADE NO PROCEDIMENTO LICITATORIO

Descrigao do risco:

Possibilidade de participagao reduzida de fornecedores em razdo das especificagdes técnicas ou da estruturagao
dos lotes.

Probabilidade: Baixa.

Impacto: Médio.

MEDIDAS PREVENTIVAS:

v Elaboragao de especificagdes baseadas em critérios técnicos e nao restritivos;
4 Divisdo da contratagdo em lotes compativeis com o mercado fornecedor;
4 Ampla divulgacéo do procedimento licitatorio.
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MEDIDAS DE MITIGAGAO:
v Revisdo de exigéncias eventualmente restritivas;
4 Reavaliagdo das condi¢ées do certame caso necessario.

RISCO: FALHA NA FISCALIZAGAO E RECEBIMENTO DOS BENS

DESCRIGAO DO RISCO:

Possibilidade de recebimento inadequado dos produtos em raz&o de falhas na conferéncia quantitativa ou
qualitativa.

Probabilidade: Baixa.

Impacto: Alto.

MEDIDAS PREVENTIVAS:

v Designacgéo formal de gestor e fiscais do contrato;
4 Disponibilizagao do termo de referéncia e documentos técnicos aos responsaveis;
v Adocéao de procedimentos padronizados de recebimento.

MEDIDAS DE MITIGAGAO:

4 Realizagao de inspe¢ao complementar;
v Solicitagédo de corregéo ou substituicao dos itens;
v Registro das ocorréncias no processo administrativo.

FALTA DE ESPAGO OU CONDICOES ADEQUADAS PARA RECEBIMENTO

DESCRIGAO DO RISCO:

Possibilidade de dificuldades no armazenamento e organizagao dos bens no momento da entrega.
Probabilidade: Baixa.

Impacto: Médio.

MEDIDAS PREVENTIVAS:

v Planejamento prévio dos locais de entrega;
v Organizagado dos ambientes da unidade escolar;
4 Definicdo de logistica de recebimento junto a contratada.

MEDIDAS DE MITIGAGAO:
4 Programacéo de entregas;
v Direcionamento dos bens diretamente aos ambientes de utilizagao, quando possivel.

CONCLUSAO DA ANALISE DE RISCOS

A andlise realizada demonstra que os riscos identificados sao passiveis de controle mediante adogdo de
medidas preventivas, definigdo clara das responsabilidades contratuais, fiscalizagdo adequada e
estabelecimento de requisitos técnicos compativeis com a natureza dos bens.

A implementacdo das medidas propostas permitira maior seguranca na contratacao, redugdo de ocorréncias
durante a execucgao contratual e melhor aproveitamento dos recursos publicos destinados ao aparelhamento da
Creche Escola Padréo FDE.

14. CONCLUSAO SOBRE A VIABILIDADE DA CONTRATACAO

Com base nos estudos, analises e justificativas apresentadas neste Estudo Técnico Preliminar, conclui-se pela
viabilidade técnica, administrativa e econdmica da contratagao para aquisicdo de mobiliarios administrativos
e escolares, moéveis de aco, equipamentos destinados ao bergario, lousas, cadeiras e equipamentos
eletrodomésticos destinados ao aparelhamento da Creche Escola Padrao FDE, construida por meio do Termo de
Compromisso celebrado entre o Estado de Sao Paulo, por intermédio da Secretaria da Educagao, € o Municipio
de Guariba/SP, com transferéncia de recursos financeiros por meio do Programa de Agao Integrada Estado—
Municipio (PAINSP), Processo n°® SEDUC PRC-2026-01053-DM, Demanda n°® 099191.

A contratacdo demonstra-se necessaria em razédo da concluséo da infraestrutura fisica da Unidade Escolar e da
necessidade de disponibilizacdo dos bens permanentes indispensaveis para o inicio das atividades educacionais
e administrativas, garantindo que os ambientes estejam adequadamente equipados para atender as criancas,
professores, servidores e comunidade escolar.
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A solucgédo definida consiste na realizagdo de procedimento licitatdrio para aquisicdo de bens novos, organizados
em 07 (sete) lotes, estruturados conforme critérios de similaridade técnica, natureza dos produtos,
especializagdo do mercado fornecedor e racionalizacdo da execugao contratual.

A adocdo do critério de julgamento pelo menor preg¢o por lote mostra-se adequada e vantajosa para a
Administragao, pois possibilita a participagéo de fornecedores especializados, assegura maior padronizagédo dos
bens, reduz a complexidade administrativa, facilita a fiscalizagdo contratual e contribui para a obtengdo da
proposta economicamente mais vantajosa.

A andlise de mercado demonstrou que a aquisigao dos bens é a alternativa mais adequada quando comparada a
solugdes com remanejamento de materiais existentes ou aquisicdo fragmentada por itens, considerando que os
produtos possuem natureza permanente, longa vida util e serdo incorporados ao patriménio publico municipal.

Os quantitativos definidos foram fundamentados no projeto da Creche Escola Padrao FDE, no dimensionamento
dos ambientes, na capacidade de atendimento da unidade e nas necessidades especificas de funcionamento,
nao caracterizando aquisigao excessiva ou desnecessaria.

A contratagdo encontra-se alinhada ao planejamento institucional da Administragdo Municipal, estando prevista
no Plano Anual de Contratagbes (PAC), em conformidade com o art. 12, inciso VII, da Lei Federal n°
14.133/2021, além de guardar compatibilidade com as agbes de expansdo e melhoria da rede municipal de
educacao infantil.

Foram identificados e avaliados os principais riscos relacionados a contratacao, especialmente quanto a atrasos,
desconformidade dos produtos, fiscalizagdo e recebimento, sendo estabelecidas medidas preventivas e
corretivas capazes de reduzir impactos e garantir a adequada execugao contratual.

Quanto aos aspectos ambientais, foram previstas medidas relacionadas a aquisicdo de produtos duraveis,
eficiéncia energética dos equipamentos, utilizagdo racional dos recursos publicos, gestdo adequada de
embalagens e destinagdo ambientalmente correta dos residuos.

Diante do exposto, considerando a necessidade publica identificada, a adequagdo da solugdo escolhida, a
compatibilidade com o planejamento municipal, a existéncia de justificativa técnica para a divisdo em lotes e a
vantajosidade econdmica esperada, conclui-se que a contratagédo pretendida & necessaria, adequada e viavel,
devendo ser promovida a abertura do procedimento licitatério para aquisicao dos bens descritos, observadas as
condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia e demais documentos integrantes do processo administrativo.

Assim, o presente Estudo Técnico Preliminar demonstra que a contratagdo atende aos principios estabelecidos

no art. 5° da Lei Federal n° 14.133/2021, especialmente os principios do planejamento, eficiéncia,
economicidade, interesse publico, transparéncia e selegcao da proposta mais vantajosa para a Administracao.

Responsavel pela elaboragéo: Terezinha Gomes Ramalho
Coordenadora de Area

De acordo, aprovo o Estudo Técnico Preliminar:

VERA ELIANA AMBROSIO POLITI
Secretaria Municipal da Educagao
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ANEXO Il
TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

Constitui objeto do presente Termo de Referéncia a aquisicdo de Mobilidrios Administrativos e Escolares,
Equipamentos destinados ao aparelhamento da Creche Escola Padrdo FDE, construida por meio do Termo de
Compromisso celebrado entre o Estado de S&do Paulo, por intermédio da Secretaria da Educagéo, e o Municipio
de Guariba/SP, com transferéncia de recursos financeiros por meio do Programa de Agao Integrada Estado—
Municipio (PAINSP), Processo n° SEDUC PRC-2026-01053-DM, Demanda n° 099191, conforme
especificagdes, quantitativos e condigbes estabelecidos neste Termo de Referéncia e seus anexos.

2. FUNDAMENTACAO DA CONTRATACAO

A aquisicdo também observa as diretrizes, especificagdes técnicas e padrées de qualidade aplicaveis aos
mobiliarios e equipamentos destinados as unidades escolares de Educagédo Infantil, assegurando a
padronizagdo, a seguranga, a funcionalidade, a durabilidade e a adequagédo dos bens as necessidades do
ambiente educacional

A necessidade da contratagdo decorre do Termo de Compromisso celebrado entre o Estado de Sao Paulo,
por intermédio da Secretaria da Educagao, e o Municipio de Guariba/SP, com transferéncia de recursos
financeiros por meio do Programa de Agéao Integrada Estado—Municipio (PAINSP), formalizado no Processo
n° SEDUC PRC-2026-01053-DM, Demanda n° 099191, destinado a implantagdo e ao aparelhamento da Creche
Escola Padrao FDE.

Considerando que a unidade escolar se encontra concluida, torna-se imprescindivel a aquisicdo dos mobiliarios
e equipamentos bem como sua montagem, instalagdo e disponibilizagdo para uso necessarios ao pleno
funcionamento de seus ambientes pedagdgicos, administrativos, de alimentagéo, higiene, recreagéo e apoio, de
forma a viabilizar o inicio das atividades educacionais em condi¢des adequadas de conforto, seguranga,
acessibilidade e funcionalidade.

A contratagdo esta prevista no planejamento da Administragdo Municipal em observancia ao art. 18 da Lei
Federal n°® 14.133/2021 e encontra respaldo no respectivo Estudo Técnico Preliminar, que demonstrou a
necessidade da aquisi¢do, a inexisténcia de bens disponiveis para atendimento da demanda e a solugdo mais
adequada para garantir a efetiva utilizagdo do investimento publico realizado na construgdo da unidade escolar.

Dessa forma, a presente contratagdo mostra-se indispensavel para assegurar a plena operacionalizagdo da
Creche Escola Padrdo FDE, permitindo o adequado atendimento das criancas da Educagio Infantil, em
consonancia com as politicas publicas educacionais, com os objetivos do Plano Municipal de Educagéo e com o
interesse publico, garantindo infraestrutura fisica e operacional compativel com os padrdes de qualidade,
seguranga e funcionalidade exigidos pela legislagédo vigente, pelas normas técnicas aplicaveis e pelas diretrizes
da Fundagéo para o Desenvolvimento da Educagéo — FDE.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO
A solucdo proposta consiste na aquisicdo, entrega, montagem, instalacdo e disponibilizacdo para uso de
mobiliarios e equipamentos permanentes destinados ao aparelhamento integral da Creche Escola Padrao FDE.

A contratagdo compreendera a aquisicdo de mobiliarios e equipamentos novos, de primeiro uso, devidamente
certificados quando exigido pela legislagdo, em conformidade com as normas técnicas da Associagao Brasileira
de Normas Técnicas (ABNT), do Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia (INMETRO) e com as
especificagdes técnicas da Fundagéo para o Desenvolvimento da Educagéo (FDE), incluindo transporte seguro,
carga, descarga, montagem, instalagdo, testes de funcionamento dos equipamentos quando necessarios,
assisténcia técnica durante o periodo de garantia e substituicdo dos bens rejeitados no recebimento ou daqueles
que apresentarem defeitos durante o periodo de garantia, quando nao for possivel sua reparagao.

Os bens a serem adquiridos destinam-se ao aparelhamento e estruturagdo funcional dos ambientes
pedagdgicos, administrativos e de apoio da Creche Escola Padrdo FDE, compreendendo salas de atividades,
bergarios, fraldarios, lactario, refeitério, cozinha, lavanderia, secretaria, diretoria, coordenagéo, almoxarifado e
demais dependéncias da unidade escolar, possibilitando o pleno funcionamento da instituicido e o adequado
atendimento as criangas da Educacgao Infantil.

Para promover maior eficiéncia na execugao contratual, otimizagdo da logistica e padronizacdo dos ambientes
escolares, os itens foram organizados em lotes compostos por bens de natureza semelhante, funcionalmente
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compativeis e pertencentes ao mesmo segmento de mercado, observando critérios técnicos de similaridade,
padronizagéo, complementaridade, especificagdes construtivas e forma de comercializagéo.

O agrupamento dos itens em lotes busca proporcionar maior eficiéncia administrativa, facilitar o gerenciamento e
a fiscalizagdo contratual, reduzir custos operacionais e logisticos, evitar a fragmentagdo excessiva da
contratagdo, assegurar a uniformidade dos mobiliarios e equipamentos fornecidos e favorecer a integragao dos
ambientes da unidade escolar, sem restringir a competitividade do certame, uma vez que os itens agrupados sao
habitualmente comercializados por empresas especializadas no respectivo segmento.

Dessa forma, o julgamento das propostas sera realizado pelo critério de menor preco por lote,
considerando que o agrupamento adotado representa a solugdo mais vantajosa para a Administragéo,
proporcionando ganhos de escala, racionalizagdo dos procedimentos administrativos, redugdo dos custos de
transporte e entrega, maior uniformidade dos bens adquiridos e melhor acompanhamento da execugdo
contratual.

A solugdo adotada mostra-se adequada sob os aspectos técnico, operacional e econbmico, permitindo a
completa estruturagéo fisica da Creche Escola Padrdao FDE, assegurando que a unidade seja entregue em
condigdes plenas de funcionamento, com infraestrutura compativel com os padrdoes estabelecidos pela
Secretaria da Educagao do Estado de Sao Paulo e pela Fundagao para o Desenvolvimento da Educagéo (FDE),
garantindo ambientes seguros, acessiveis, funcionais e adequados ao desenvolvimento das atividades
educacionais, permitindo o inicio imediato das atividades escolares apds a conclusao da contratagao.

A solugdo adotada foi definida a partir das conclusdes que avaliou as alternativas disponiveis para atendimento
da necessidade administrativa, concluindo que a aquisicdo dos mobiliarios e equipamentos permanentes
representa a alternativa mais adequada sob os aspectos técnico, operacional, econdmico e de manutengao, em
comparagéo com outras solugdes eventualmente consideradas.

4. JUSTIFICATIVA PARA O AGRUPAMENTO DOS ITENS EM LOTES

A presente contratagdo adotara o critério de julgamento pelo menor prego por lote, tendo em vista que os itens
foram agrupados de acordo com suas caracteristicas técnicas, finalidade, natureza, funcionalidade,
compatibilidade de uso e segmento de mercado, observando os principios da eficiéncia, da economicidade, do
planejamento, e da motivacdo da obtencdo da proposta mais vantajosa para a Administracdo Publica. A
definigdo dos lotes observou o disposto no art. 40 da Lei Federal n® 14.133/2021, apds avaliagdo da viabilidade
técnica e econOmica da divisdo do objeto, concluindo-se que o agrupamento dos itens por lotes representa a
solugdo mais vantajosa para a Administragcao, sem prejuizo da competitividade do certame.

O agrupamento foi realizado considerando que os mobiliarios e equipamentos que compdem cada lote possuem
estreita relagdo entre si, destinam-se aos mesmos ambientes da Creche Escola Padrdo FDE ou apresentam
similaridade quanto ao processo de fabricagdo, comercializagéo, logistica de distribuicdo e assisténcia técnica,
sendo usualmente fornecidos por empresas especializadas no respectivo segmento.

A divisdo do objeto em lotes proporciona maior racionalizagdo da contratagdo, reduzindo a fragmentagédo das
entregas e permitindo que um mesmo fornecedor seja responsavel por conjuntos de itens compativeis, o que
favorece a padronizagdo dos produtos, a uniformidade estética e funcional dos ambientes escolares e a
compatibilidade entre os mobiliarios e equipamentos que compdem cada espago da unidade educacional
evitando diferengas de padrdo construtivo, acabamento, tonalidade, dimensdes e especificagbes técnicas entre
produtos destinados ao mesmo ambiente.

Sob o aspecto operacional, a contratacdo por lotes simplifica o gerenciamento contratual, reduz o ndmero de
contratos administrativos, facilita 0 acompanhamento da execugéo, a conferéncia dos materiais, a fiscalizagéo, o
recebimento dos bens e a gestdo das garantias, contribuindo para maior eficiéncia administrativa.

Além disso, 0 agrupamento proporciona ganhos de escala, otimiza a logistica de entrega, reduz custos de
transporte, armazenamento, montagem e instalacéo, diminui o nimero de deslocamentos de fornecedores até a
unidade escolar e favorece a coordenagdo das entregas, aspecto especialmente relevante por se tratar do
aparelhamento integral de uma nova unidade educacional.

Do ponto de vista econbmico, a formagédo de lotes tende mostra-se apta a preservar a competitividade na
comercializagdo de mobiliarios e equipamentos escolares, permitindo que os licitantes apresentem propostas
mais vantajosas em razao do maior volume de produtos a serem entregues, refletindo em melhores condi¢des
comerciais, redugdo dos custos indiretos e maior eficiéncia na utilizagao dos recursos publicos.
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Ressalta-se que o agrupamento dos itens nado restringe a competitividade, nem caracteriza direcionamento do
objeto do certame e nem compromete a ampla participacdo de licitantes, uma vez que os lotes foram
estruturados com base em critérios técnicos e mercadoldgicos, reunindo produtos normalmente comercializados
pelos mesmos fornecedores, inexistindo combinacdo de itens de natureza incompativel que possa limitar a
disputa.

A definigdo dos lotes foi precedida de analise técnica das caracteristicas dos bens, da dinamica do mercado
fornecedor e das necessidades especificas da Creche Escola Padrdo FDE, concluindo-se que essa forma de
contratacédo representa a alternativa mais eficiente, econémica e segura para a Administracdo, assegurando
maior padronizagdo dos ambientes, melhor gestdo contratual, redugdo dos riscos de execugcdo e maior
probabilidade de obteng&do da proposta mais vantajosa, em conformidade com os principios da legalidade, da
eficiéncia, da economicidade, da competitividade, do planejamento e da obtengédo da proposta mais vantajosa
para a Administragdo Publica, previstos na Lei Federal n° 14.133/2021.

5. REQUISITOS DA CONTRATACAO

A presente contratagdo compreende a aquisicdo de mobiliarios e equipamentos permanentes destinados ao
aparelhamento da Creche Escola Padrdo FDE, incluindo todas as despesas necessarias ao perfeito
cumprimento do objeto, tais como transporte, descarga, montagem, instalagdo, assisténcia técnica durante o
periodo de garantia e demais encargos incidentes, constituindo obrigagao integral da contratada entregar os
bens em condi¢gdes de imediato uso pela Administragdo, bem como todos os tributos, encargos trabalhistas,
previdenciarios, fiscais, comerciais, securitarios e demais despesas diretas e indiretas necessarias ao perfeito
cumprimento do objeto.

Os bens deverdo ser novos, de primeiro uso, sem qualquer utilizagdo anterior, em linha normal de fabricagéo,
entregues completos e em perfeitas condigdes de funcionamento, observando rigorosamente as especificagcdes
técnicas constantes deste Termo de Referéncia.

Os requisitos estabelecidos neste Termo constituem condigdes minimas para a contratagdo, devendo ser
observados pelas licitantes na formulagdo de suas propostas e, posteriormente, pela contratada durante toda a
execugao contratual.

REQUISITOS GERAIS

Os mobiliarios e equipamentos deverdo ser compativeis com a finalidade educacional da unidade escolar e
adequados ao atendimento de criangas da Educacgdo Infantil, considerando as caracteristicas funcionais dos
ambientes previstos no projeto padrdo da Fundagao para o Desenvolvimento da Educagéo — FDE.

0S PRODUTOS DEVERAO:

v Ser novos, sem uso anterior, ndo sendo admitidos bens recondicionados, remanufaturados, reformados
ou oriundos de mostruario;

v Estar em linha regular de fabricagdo na data da entrega;

4 Apresentar padrao de qualidade compativel com utilizagdo permanente em ambiente escolar publico,
submetido ao uso continuo e intensivo;

v Possuir vida util compativel com a natureza do bem, fabricados com materiais resistentes ao desgaste,
impactos, umidade, agentes de limpeza e processos rotineiros de higienizagao;

v Ser fornecidos completos, incluindo todos os componentes, acessorios, dispositivos de fixagdo, cabos,
conexdes, suportes, manuais e demais elementos necessarios ao perfeito funcionamento;

v Possuir identificagdo permanente do fabricante, contendo, quando aplicavel, marca, modelo, nimero de
série, tensdo elétrica, poténcia, capacidade e demais informagdes exigidas pela legislacado vigente;

4 Apresentar uniformidade de fabricagdo, acabamento e tonalidade, quando pertencentes ao mesmo item
ou lote;

4 Possuir disponibilidade de pegas de reposi¢do e assisténcia técnica durante todo o periodo de garantia,

quando aplicavel.

REQUISITOS DE SUSTENTABILIDADE

Em observancia ao art. 5° da Lei Federal n° 14.133/2021, a promogéo do desenvolvimento nacional sustentavel e
as boas praticas de contratagdes publicas sustentaveis, deverao ser observados, sempre que compativeis com o
objeto, os seguintes requisitos:

4 Utilizagdo de matérias-primas provenientes de fontes legalmente autorizadas;

4 Emprego de materiais reciclaveis, reciclados ou passiveis de reciclagem, sempre que tecnicamente
possivel;

v Elevada durabilidade dos produtos, reduzindo a necessidade de reposigdes frequentes;
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v Possibilidade de manutengéo corretiva e substituicdo de componentes, prolongando a vida util dos
bens

v Utilizagdo de embalagens reciclaveis ou reutilizaveis, evitando desperdicios;

v Reducéo da geragéo de residuos solidos durante fabricagao, transporte e instalagéao;

v Eficiéncia energética para equipamentos consumidores de energia elétrica, quando houver etiquetagem

compulséria, deverdo possuir classificagdo de eficiéncia energética compativel com os padrdées atualmente
estabelecidos pelo Programa Brasileiro de Etiquetagem — PBE/INMETRO.

4 Comprovagédo da origem legal da madeira utilizada em moveis ou componentes derivados, quando
aplicavel;
v Atendimento as normas ambientais vigentes durante todo o processo produtivo.

A exigéncia desses requisitos devera respeitar o0s principios da proporcionalidade, competitividade e
economicidade, ndo podendo restringir injustificadamente a participagao de licitantes.

REQUISITOS DE QUALIDADE E CONFORMIDADE TECNICA

Todos os bens deverdo atender integralmente as especificagdes deste Termo de Referéncia e as normas
técnicas vigentes, especialmente aquelas expedidas pela Associacédo Brasileira de Normas Técnicas — ABNT e
pelos 6rgaos reguladores competentes.

Quando aplicavel, os produtos deverao atender, entre outras, as seguintes normas:

4 Normas da ABNT aplicaveis ao mobiliario escolar, mobiliario corporativo, equipamentos
eletroeletrénicos e eletrodomeésticos;

v Regulamentos técnicos do INMETRO;

4 Programa Brasileiro de Etiquetagem — PBE;

4 Normas regulamentadoras expedidas pelos 6rgaos competentes;

v Requisitos técnicos da Fundagéo para o Desenvolvimento da Educagao — FDE;

4 Normas sanitarias aplicaveis aos equipamentos destinados a cozinha, lactario, lavanderia e preparo de
alimentos.

Sempre que houver certificagdo compulsoéria, o produto devera estar devidamente certificado.

Os licitantes classificados em primeiro lugar e declarados provisoriamente vencedores de cada lote, deverédo
apresentar documentacdo técnica indicada nos descritivos dos referidos itens, NO PRAZO DE ATE 05 (CINCO)
DIAS UTEIS, APOS CONVOCAGAO DA PREGOEIRA.

REQUISITOS DE SEGURANGCA E ERGONOMIA
Considerando que os bens serdo utilizados em unidade de Educagdo Infantil, todos os produtos deverdo
observar elevados padrées de seguranga, ergonomia, estabilidade e conforto.

OS MOBILIARIOS DEVERAO:

v Possuir estrutura resistente as cargas previstas para utilizagdo escolar;

v Apresentar estabilidade estrutural, evitando riscos de tombamento;

v Possuir acabamento isento de rebarbas, quinas cortantes, arestas vivas, parafusos salientes ou
superficies que possam provocar acidentes;

v Utilizar tintas, vernizes, colas e revestimentos atoxicos;

4 Possuir superficies lisas, impermeaveis e de facil higienizagao;

4 Apresentar dimensdes compativeis com a faixa etaria dos usuarios, observando critérios ergonémicos e
antropomeétricos;

v Resistir a umidade, abrasado, limpeza frequente e produtos saneantes normalmente utilizados em
ambientes escolares.

v Possuir resisténcia mecanica compativel com o uso coletivo em ambiente escolar.

OS EQUIPAMENTOS ELETRICOS DEVERAO:

Possuir protegédo contra choques elétricos;

Atender as normas brasileiras de seguranca elétrica;

Apresentar identificagdo da tensdo nominal, poténcia e consumo;

Possuir manual em lingua portuguesa;

Ser compativeis com a rede elétrica existente na unidade escolar.

Possuir selo de identificagdo da conformidade do INMETRO, quando exigido por regulamentagao
especifica.

ASENENENENEN

REQUISITOS DE ENTREGA, MONTAGEM E INSTALAGAO
A entrega devera ocorrer no endereco indicado pela Secretaria Municipal de Educagéo, em dias uteis e horario
previamente agendado com o fiscal do contrato.
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SERA DE INTEIRA RESPONSABILIDADE DA CONTRATADA:
Transporte dos bens;

Seguro durante o transporte;

Descarga;

Movimentagao interna;

Montagem completa dos mobiliarios;

Instalagdo dos equipamentos;

Realizagao dos testes de funcionamento;

Regulagens necessarias;

ASANENENE N NE NN

Recolhimento e destinagdo ambientalmente adequados das embalagens e residuos gerados.

Os bens deverdo ser entregues no prazo maximo de 30(trinta) dias, do recebimento da Autorizagdo de
Compras.

Todos os custos decorrentes dessas atividades deverado estar incluidos no prego ofertado.

Nao sera admitida a entrega parcial de componentes que impegam o funcionamento do equipamento ou a
utilizagao do mobiliario.

A ADMINISTRAGAO PODERA REJEITAR QUALQUER PRODUTO QUE APRESENTE:
Avarias;

Defeitos;

Danos de transporte;

Divergéncia das especificagbes;

Acabamento inadequado;

Funcionamento irregular;

Auséncia de certificagbes obrigatorias.

ANENENENENE NN

Nessas hipoteses, a contratada devera promover a substituicdo integral do item no prazo estabelecido pela
fiscalizagao, sem qualquer 6nus adicional.

REQUISITOS DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

Todos os bens deverdo possuir garantia minima de 12 (doze) meses, contados da emissdo do Termo de
Recebimento Definitivo, sem prejuizo da garantia legal prevista no Cédigo de Defesa do Consumidor.

Caso o fabricante oferega prazo superior, prevalecera automaticamente o maior prazo de garantia.

A garantia devera abranger, no minimo:

Defeitos de fabricagéo;

Falhas estruturais;

Defeitos de montagem;

Vicios ocultos;

Mau funcionamento decorrente de defeitos dos componentes;

Substituicdo de pecgas defeituosas;

Mé&o de obra;

Transporte dos equipamentos para manuteng¢do, quando necessario.

Durante o periodo de garantia, toda assisténcia técnica sera prestada sem qualquer custo para a Administragao.
Na hipétese de impossibilidade de reparo ou reincidéncia do defeito, a contratada devera substituir integralmente
o bem por outro novo, com caracteristicas iguais ou superiores as originalmente contratadas.

N&o serdo aceitos equipamentos ou mobilidrios recondicionados para substituicdo em garantia.

A contratada devera assegurar a disponibilidade de pecas de reposicdo e suporte técnico compativeis com a
vida util estimada dos equipamentos, quando aplicavel.

AV NN N N N NN

6. ESPECIFICACAO TECNICA DO OBJETO
Os produtos serdo adquiridos conforme a necessidade da CONTRATANTE, respeitando as estimativas e os
limites apresentados no quadro abaixo:

LOTE 01 — MOVEIS DE ACO

ITEM COD CETIL DESCRICAO UNI QTD

ARQUIVO DE ACO

56948 MONTAVEL/DESMONTAVEL, POSSIBILITANDO A TROCA DE PEGAS CASO DE NECESSIDADE,
MEDINDO 1350X670X470MM, COM 4 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA TAMANHO OFICIO,
CONTEM 4 REFORGOS INTERNOS EM FORMATO OMEGA, PORTA ETIQUETA ESTAMPADOS EM
BAIXO REVELO E PUXADORES ESTAMPADOS DE FORMA EMBUTIDA EM TODA EXTENSAO DA

01 UN 03
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FRENTE DAS GAVETAS, FECHADURA TIPO YALE NO TAMPO SUPERIOR COM TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETA E SISTEMA DE DESLIZAMENTO POR CARRINHO TELESCOPICO DE
1,20MM POR SISTEMA ESFERAS METALICAS, TAMPO CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO

24(0,60MM) GABINETE E FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA 24(0,60MM) COM TRES
TRAVESSAS EMBUTIDAS PARA TRAVAMENTO DE FORMA HORIZONTAL ENTRE AS LATERAIS DO
ARQUIVO, CONFECCIONADAS EM CHAPA 18(1,20MM), GAVETAS EM CHAPA DE ACO
24(0,60MM) COM DOBRA EM OMEGA NO FUNDO PARA AUMENTAR A SUSTENTAGCAO DA
GAVETA E LATERAIS E FUNDO ALTOS PARA UM MELHOR APROVEITAMENTO NA UTILIZAGAO
DA MESMA. A BASE DO ARQUIVO E COMPOSTA POR QUATRO CANTONEIRAS DE ACO N° #18
FIXADAS NOS CANTOS DA BASE PARA MAIOR TRAVAMENTO E SUSTENTAGAO DO PRODUTO,
UTILIZADA TAMBEM PARA ACOPLAR PONTEIRAS REGULAVEIS PARA NIVELAMENTO DE
ACORDO COM O PISO. ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA
ANTI-FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE E PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO,
COM CAMADA MINIMA DE TINTA DE 40 MICRAS, CAPACIDADE DE PESO 55KG POR GAVETA.

TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE

FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM RESINA
A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MiNIMA 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE PREPARAGAO, TRATAMENTO E TEMPO DE
CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.CORES DISPONIVEIS
NO CATALOGO DO FABRICANTE.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
- DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR DA EMPRESA LICITANTE, EM
CONFORMIDADE COM A LEI N2 14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA GARANTIA
DE CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE EVENTUAL ADJUDICACAO
NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO
ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA 3-10
(FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP,
CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS MESMAS CONDICOES DE
QUALIDADE E CERTIFICA QUE O PROCESSO DE FABRICACAO, PREPARACAO, PINTURA E TODO
O RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.

- RELATORIO DE ENSAIO DE CAPACIDADE DE REUTILIZACAO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME TABELA | DO ANEXO A, DA NORMA TECNICA ABNT
NBR 13961:2010, CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL E MONTAVEL E DESMONTAVEL, E
QUE O MOVEL CONTINUA SENDO USUAL NO MINIMO APOS 2 SERIES, COM NO MiNIMO 2
FOTOS DO MATERIAL AVALIADO.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA DOS SUPORTES DE PLANOS HORIZONTAIS EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.1 DA NORMA
TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA PLANOS HORIZONTAIS A CARGA CONCENTRADA
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.3 DA
NORMA TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE fabricacio.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

02

56949

ARMARIO DE AGO
MONTAVEL/DESMONTAVEL, FACILITANDO TROCA DE PECAS EM CASO DE NECESSIDADE,
MEDINDO 1960X900X400MM, FABRICADO EM CHAPA DE AGO COM BITOLA DE N°
#24(0,60MM). PORTA COM REFORGO OMEGA, SENDO 01 NA VERTICAL E 02 NA HORIZONTAL,
FIXADOS POR SOLDA A PONTO, MEDINDO 78MM, DOBRADIGAS PIVOTANTES EMBUTIDAS,
FECHADURA TIPO YALE COM 2 CHAVES, PORTAS COM PUXADOR ESTAMPADO EM TODA
EXTENSAO DA PORTA DIREITA, QUE SE SOBREPOE A PORTA ESQUERDA PARA ACOPLAMENTO
E FECHAMENTO. POSSUI 04 PRATELEIRAS, SENDO UMA FIXA E 03 REGULAVEIS, COM DOBRAS
TRIPLAS FRONTAIS E DUPLAS NAS LATERAIS PARA LIVRAR ARESTAS CORTANTES, REFORCO
OMEGA PARA MAIOR RESISTENCIA. SISTEMA DE CREMALHEIRAS ESTAMPADAS NAS COLUNAS
DE SUSTENTAGAO COM ESPAGAMENTO DE 100MM ENTRE OS RECORTES, COM SUPORTES
ESTILO MAO FRANCESA EM CHAPA GALVANIZADA NUMERO 18, (1.20MM), UTILIZADO PARA
ENCAIXE E SUSTENTAGAO DAS PRATELEIRAS. MONTAGEM DE DOBRAS INVERTIDAS TIPO C
30X30MM FORMANDO COLUNAS DE REFORGO NOS CANTOS DO ARMARIO, TRAVADOS

ATRAVES DE PARAFUSOS MODELO 4,8X9,5 CABEGAS PANELA ROSCA SOBERBA. PES

UNI

13
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REGULAVEIS PARA CORRIGIR DESNIVEL DE PISO, CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO
INJETADO ALTO IMPACTO, NA COR PRETA, MEDIDA 5/16. FIXADOS ATRAVES DE ROSCA A BASE
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO GALVANIZADA DE FORMA TRIANGULAR, COM 190MM
DE ESPESSURA LOCALIZADA NOS CANTOS DO PRODUTO, POR ENCAIXE E COM
COMPLEMENTO POR PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, EM NUMERO 03 POR PES, COM 190
MM DE ESPESSURA MEDIA. ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO ANTICORROSIVO
POR PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C. TODAS AS ESTRUTURAS
EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MiNIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARAGAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. CORES DISPONIVEIS NO CATALOGO DO FABRICANTE.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
- DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR DA EMPRESA LICITANTE, EM
CONFORMIDADE COM A LEI N2 14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA GARANTIA
DE CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE EVENTUAL ADJUDICACAO
NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO
ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA 3-10
(FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP,
CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS MESMAS CONDICOES DE
QUALIDADE E CERTIFICA QUE O PROCESSO DE FABRICACAO, PREPARACAO, PINTURA E TODO
O RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.

- RELATORIO DE ENSAIO DE CAPACIDADE DE REUTILIZACAO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME TABELA | DO ANEXO A, DA NORMA TECNICA ABNT
NBR 13961:2010, CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL E MONTAVEL E DESMONTAVEL, E
QUE O MOVEL CONTINUA SENDO USUAL NO MINIMO APOS 2 SERIES, COM NO MiNIMO 2
FOTOS DO MATERIAL AVALIADO.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA DOS SUPORTES DE PLANOS HORIZONTAIS EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.1 DA NORMA
TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA PLANOS HORIZONTAIS A CARGA CONCENTRADA
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.3 DA
NORMA TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

03

57426

ARMARIO DE ACO 6 PORTAS
ESTRUTURA:

ARMARIO DE ACO, COM 1970MM DE ALTURA, 6 COMPARTIMENTOS
SOBRE POSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2 FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E
FECHADURAS INDEPENDENTES.

CHAPA DE ACO SAE 1010/1020.

- CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM);

- PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (0,90MM);

- PES EM CHAPA 16 (1,50MM);

- DOBRADICAS EM CHAPA 14 (1,9MM);

- CABIDES EM FORMA DE GANCHO - CHAPA 14 (1,9MM).
DOBRADIGAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL.
FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”.

CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE.
PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SENDO ESTE ULTIMO
EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO FERROSA CROMADO.

PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, ELETROSTATICA BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
APLICAR TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 240HORAS (CONFORME NBR 8094).
SOLDAS COM SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.

DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E

UNI

05
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ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.

NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES.
FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS EMBUTIDAS E SOLDADAS.

MEDIDAS APROXIMADAS:
ALTURA: 1970MM
LARGURA: 640MM

PROFUNDIDADE: 450MM

COR:
PINTURA NA COR CINZA - REFERENCIA RAL 7047

DOCUMENTAGAO TECNICA:

DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

NO PROCESSO LICITATORIO.
- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A

ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA 3-10

TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM

O RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.

FOTOS DO MATERIAL AVALIADO.

POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.1 DA NORMA

TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA PLANOS HORIZONTAIS A CARGA CONCENTRADA

EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.3 DA
NORMA TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS,

REBATER A 1802 A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FIXAGAO DAS DOBRADIGAS

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE

- DECLARAGAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR DA EMPRESA LICITANTE, EM
CONFORMIDADE COM A LEI N2 14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA GARANTIA
DE CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGAGOES DECORRENTES DE EVENTUAL ADJUDICAGAO

REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO
(FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, AGO E DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP,
CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS MESMAS CONDICOES DE
QUALIDADE E CERTIFICA QUE O PROCESSO DE FABRICAGAO, PREPARAGAO, PINTURA E TODO

- RELATORIO DE ENSAIO DE CAPACIDADE DE REUTILIZAGAO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME TABELA | DO ANEXO A, DA NORMA TECNICA ABNT
NBR 13961:2010, CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL E MONTAVEL E DESMONTAVEL, E

QUE O MOVEL CONTINUA SENDO USUAL NO MINIMO APOS 2 SERIES, COM NO MiNIMO 2

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA DOS SUPORTES DE PLANOS HORIZONTAIS EMITIDO

ITEM

COD CETIL

LOTE 02 — MOVEIS ESCOLARES

DESCRICAO

UNI

QTD

01

55169

ENCABEGCADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA) COM 3MM DE

PEDESTAIS CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA

TRAVA SOB O TAMPO NA PARTE FRONTAL, EM SECCAO CIRCULAR DE @ 31,75MM COM

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (UMA) MESA E 01 (UMA) CADEIRA:

MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA
DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM. DIMENSOES ACABADAS
(MESA) 650MM (LARGURA) X 1200MM (COMPRIMENTO) X 19,4MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E COMPRIMENTO E +/-
1MM PARA ESPESSURA. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, NA COR CINZA. DIMENSOES ACABADAS (PAINEL) DE 250MM
(LARGURA) X 1117 MM (+2) (COMPRIMENTO) X 18MM (ESPESSURA). TOPOS

ESPESSURA NA COR CINZA FIXADA COM ADESIVO "HOT MELTING". ESTRUTURA:

SUPERIOR CURVADA EM “U” CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1 1/4”) E

07
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“ABERTURA TIPO BOCA DE LOBO” SEM AMASSAMENTO NAS PONTAS COM SOLDA EM
TODO CONTORNO, EM CHAPA 16 — (1,5MM); TRAVESSA INTERMEDIARIA TUBULAR
25X60X1,5MM OBLONGULAR; PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR DE @ = 38MM (1 1/2”), EM
CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS METALICAS PARA AGLOMERADO, @ 6,0MM, COMPRIMENTO 45MM, CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS, ROSCA MAQUINA. FIXAGAO DO PAINEL A ESTRUTURA
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO CHIPBOARD 4.5 X 16MM, ZINCADOS E ALETAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO EM CHAPA 14 (1,9MM),

ESTAMPADAS. FIXACAO DAS SAPATAS AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, @

4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO

COPOLIMERO INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
REFORGADAS POR REBITES. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO

HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. TODO OS COMPONENTES
METALICOS RECEBEM ACABAMENTO DAS SUPERFICIES POR ELETRODEPOSICAO DE

PIGMENTOS 100% SOLIDOS, MICRONIZADOS, COMPOSTOS POR RESINAS TERMO FIXAS

DE BASE EPOXI-POLIESTER POLIMERIZAVEIS AS ALTAS TEMPERATURAS (200°C),

APLICADAS SOBRE A SUPERFICIE METALICA TRATADA QUIMICAMENTE EM PROCESSO

NANOCERAMICO DE FOSFATIZAGAO ORGANICA, LIVRE DE COMPONENTES VOLATEIS E

METAIS PESADOS TOXICOS, GARANTINDO NO PROCESSO DE PINTURA A RESISTENCIA A

NEVOA SALINA. CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO

VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR CINZA. NOS MOLDES DO

ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A

IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,

COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO
E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO

DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5
OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE BORDO,
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGAO
DOS ENSAIOS DESCRITOS NA ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
0BS. 1: A IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO FABRICANTE
E CONDICAO ESSENCIAL PARA VALIDAGAO DOS LAUDOS. OS LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES ANGULOS, COM
TAMANHO MINIMO DE 9 X 12CM); IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL. OBS. 2: NAO SERAO ACEITOS LAUDOS DATADOS COM MAIS DE 1 (UM)
ANO, CONTADO DA DATA DE SUA APRESENTAGAO.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA A FLEXAO DO ASSENTO E ENCOSTO EM
RESINA PLASTICA CONFORME ASTM D790-17 — STANDARD TEST METHODS FOR
FLEXURAL PROPERTIES OF UNREINFORCED AND REINFORCED PLASTICS AND
ELECTRICAL INSULATING MATERIALS, TENDO COMO RESULTADO FINAL PARA O
ENCOSTO MEDIA NAO INFERIOR A 55 E PARA O ASSENTO TENDO COMO RESULTADO
FINAL MEDIA NAO INFERIOR A 52MPA
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP)
ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO
5 DE CERTIFICAGAO, CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: - RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088:
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2023

- OBS.:

AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO
LABORATORIO E DEVEM NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 1.500 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGCAO DA MASSA DE FOSFATIZAGAO ABNT NBR
9209-1986 - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443-2023 - DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 - DETERMINAGCAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ASTM D7091-2022 -
DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINAGCAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA EFEITOS DE DEFORMACAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED
2019) — DETERMINACAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO (AGUA FRIA;
AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE; SOLUGCAO DE SABAO; SOLUCAO
DETERGENTE; OLEO; KETCHUP; MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM
D1308-2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA - JIS Z
2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E
DE MOVEIS.

- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M — CLASSIFICACAO
DIMENSIONAL 1

CONJUNTO COLETIVO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS. MESA:
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR BRANCA.
DIMENSOES ACABADAS 800MM (LARGURA) X 800MM (PROFUNDIDADE) X 25,8MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR LARANJA, COLADAS
COM ADESIVO "HOT MELTING". RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MIiNIMA DE 70N.
DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA
DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO DE
APLICAGAO DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPAGOS OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM
SEU ARRANCAMENTO. ESTRUTURA DA MESA COMPOSTA DE: PES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE AGO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR
DIAMETRO DE 38MM (1.1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO RETANGULAR DE 20 X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS
ROSCA MAQUINA POLEGADA, DIAMETRO DE 1/4” X COMPRIMENTO 2”, CABEGA
CHATA, FENDA SIMPLES. SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. NO MOLDE DA SAPATA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICAGAO DO MODELO, O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO, E A ESPESSURA DA CHAPA E O DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO
PARA O QUAL A PEGA E ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O GRAU

02 55170
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DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA:
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSESMOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO, DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM,
EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O GRAU
DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.FABRICACAO:
PARA FABRICACAO PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT MELTING”, DEVENDO RECEBER
ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS
BORDOS. QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE APRESENTAR
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME
ANEXO A - ENSAIO DE COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAO), CONSTANTE NA ABNT ABNT
NBR 16332: 2014 — MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS. DIMENSOES APROXIMADAS: MESA LARGURA:
800 MM (+2); PROFUNDIDADE: 800 MM (+2); ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 460 MM
(+/-3); CADEIRA ALTURA DO CHAO AO ASSENTO: 260 MM (+/- 10); ENCOSTO: 336 MM
(L) (+/-3) X 168 MM (A) (+/-3); ASSENTO: 340 MM (L) (+/-3) X 260 MM (P) (+/-3).

DOCUMENTAGAO TECNICA:
0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE BORDO,
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGAO
DOS ENSAIOS DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 1: A
IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO FABRICANTE E
CONDIGAO ESSENCIAL PARA VALIDAGAO DOS LAUDOS. OS LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES ANGULOS, COM
TAMANHO MINIMO DE 9 X 12CM); IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL.- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA A FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA CONFORME ASTM D790-17 — STANDARD TEST
METHODS FOR FLEXURAL PROPERTIES OF UNREINFORCED AND REINFORCED PLASTICS
AND ELECTRICAL INSULATING MATERIALS, TENDO COMO RESULTADO FINAL PARA O
ENCOSTO MEDIA NAO INFERIOR A 55 E PARA O ASSENTO TENDO COMO RESULTADO
FINAL MEDIA NAO INFERIOR A 52MPA-- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP) ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO, CONFORME NORMAS
ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES RELATORIOS DE
ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO A
NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088: 2023.¢0BS.:
AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO
LABORATORIO E DEVEM NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS SOLDADOS;
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 1.500

Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone: (16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n° 49
E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br


mailto:guariba@guariba.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO
PARA DETERMINACAO DA MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209-1986 -
DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR 10443-2023 -
DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINAGAO PARA MEDIGAO NAO
DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ASTM D7091-2022 - DETERMINAGAO
DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINAGAO DO
BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523- 18 - DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM
D3363-2022 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO (AGUA FRIA; AGUA
QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE; SOLUCAO DE SABAQ; SOLUGCAO
DETERGENTE; OLEO; KETCHUP; MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM
D1308-2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA - JIS Z
2801/2010 (AMENDMENT1:2012)- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS
DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA METALURGICA (10 - FABRICAGCAO DE
ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 -
FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS.- GARANTIA MINIMA DE 01
ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

03

55171

CONJUNTO DE REFEITORIO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO
DIMENSIONAL 1

MESA: MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL
COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. TAMPO
EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR BRANCA. TOPOS ENCABEGADOS COM
FITA DE BORDO EM PVC COM “PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
LARANJA, COLADAS COM ADESIVO “HOT MELTING”, COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC COM
“PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA.PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR DE
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA LONGITUDINAL EM
TUBO DE AGO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO QUADRADA DE
40 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20 X 50MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM). PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR LARANJA. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR LARANJA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14,
PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS NA COR LARANJA. MEDIDAS: MESA ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 460MM
LARGURA: 1200MM PROFUNDIDADE: 600MM, CADEIRA: ALTURA DO ASSENTO AO
CHAO: 260MM, ASSENTO: 260 X 340MM, ENCOSTO: 168 X 336MM. COR: PINTURA DAS
ESTRUTURAS NA COR CINZA, REVESTIMENTO (AP) NA COR CINZA COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO INJETADO NA COR LARANJA.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE BORDO,
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO
DOS ENSAIOS DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 1: A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO FABRICANTE £
CONDICAO ESSENCIAL PARA VALIDACAO DOS LAUDOS. OS LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES ANGULOS, COM
TAMANHO MINIMO DE 9 X 12CM); IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL.- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA A FLEXAO DO ASSENTO E
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ENCOSTO EM RESINA PLASTICA CONFORME ASTM D790-17 — STANDARD TEST
METHODS FOR FLEXURAL PROPERTIES OF UNREINFORCED AND REINFORCED PLASTICS
AND ELECTRICAL INSULATING MATERIALS, TENDO COMO RESULTADO FINAL PARA O
ENCOSTO MEDIA NAO INFERIOR A 55 E PARA O ASSENTO TENDO COMO RESULTADO
FINAL MEDIA NAO INFERIOR A 52MPA- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP) ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO, CONFORME NORMAS
ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO
FABRICANTE: - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA POR 2.000
HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 17088: 2023— ¢OBS.: AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE
CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO LABORATORIO E DEVEM
NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 1.500 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT
NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
POR 40 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA MASSA DE
FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209-1986 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR 10443-2023 - DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR
11003:2023 - DETERMINAGCAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT NBR
10545-2014 - DETERMINAGCAO PARA MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE
PELICULA SECA ASTM D7091-2022 - DETERMINACAO DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA
DA CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM
D523- 18 - DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO)
ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) — DETERMINACAO EFEITOS DE PRODUTOS
QUIMICOS DOMESTICO (AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUGAO DE SABAO; SOLUCAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP; MOSTARDA; CAFE;
CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE
ANTIBACTERIANA EM TINTA —JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E
DE MOVEIS.- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

04

55172

CONJUNTO DE REFEITORIO COM ALTURA ENTRE 1,19M A 1,42M — CLASSIFICACAO
DIMENSIONAL 3

MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL
COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO.TAMPO
EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR BRANCA. TOPOS ENCABEGADOS COM
FITA DE BORDO EM PVC COM “PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
AMARELO, COLADAS COM ADESIVO “HOT MELTING”, COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA.PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR DE DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA
16 (1,5MM). TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECGAO QUADRADA DE 40 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM).
TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO RETANGULAR DE 20 X 50MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA
COR AMARELO. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS
NA COR AMARELO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14. PONTEIRAS E SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AMARELO.
MEDIDAS: MESA ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 590MM, LARGURA: 1200MM,
PROFUNDIDADE: 600MM, CADEIRA ALTURA DO ASSENTO AO CHAO: 350MM,
ASSENTO: 400 X 310MM, ENCOSTO: 396 X 198MM, COR: PINTURA DAS ESTRUTURAS
NA COR CINZA, REVESTIMENTO (AP) NA COR CINZA COM ACABAMENTO TEXTURIZADO,
INJETADO NA COR AMARELO.
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DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE BORDO,

EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGAO

DOS ENSAIOS DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE

BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 1: A
IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO FABRICANTE E
CONDICAO ESSENCIAL PARA VALIDAGAO DOS LAUDOS. OS LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES ANGULOS, COM
TAMANHO MINIMO DE 9 X 12CM); IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL.- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA A FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA CONFORME ASTM D790-17 — STANDARD TEST
METHODS FOR FLEXURAL PROPERTIES OF UNREINFORCED AND REINFORCED PLASTICS
AND ELECTRICAL INSULATING MATERIALS, TENDO COMO RESULTADO FINAL PARA O
ENCOSTO MEDIA NAO INFERIOR A 55 E PARA O ASSENTO TENDO COMO RESULTADO
FINAL MEDIA NAO INFERIOR A 52MPA.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP)
ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO

5 DE CERTIFICACAO, CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: - RESISTENCIA A CORROSAO POR

EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088:
2023

- e0BS.:

AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO
LABORATORIO E DEVEM NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 1.500 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR
9209-1986 - DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443-2023 - DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ASTM D7091-2022 -
DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINACAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA EFEITOS DE DEFORMAGCAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED
2019) — DETERMINACAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO (AGUA FRIA;
AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE; SOLUGCAO DE SABAO; SOLUGAO
DETERGENTE; OLEO; KETCHUP; MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM
D1308-2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA - JIS Z
2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E
DE MOVEIS.

- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

05

55174

ESTANTE ESCANINHO MADEIRA

CORPO COMPOSTO POR: PEGAS LATERAIS, INFERIOR, PRATELEIRA E DIVISORIAS EM
MADEIRA AGLOMERADA (MDP), ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS
FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO. PEGA POSTERIOR EM MADEIRA
AGLOMERADA (MDP), ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDA EM AMBAS AS FACES. TAMPO
EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), ESPESSURA DE 18MM. BORDOS ENCABECADOS
COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA) COM “PRIMER”,
ACABAMENTO TEXTURIZADO NAS CORES CINZA E VERMELHA, COLADOS COM ADESIVO
“HOT MELTING”. BASE EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20 MM X 40 MM, EM CHAPA 14 (1,9MM), NA COR
CINZA. SAPATAS NIVELADORAS EM METAL, COM BASE DE POLIPROPILENO INJETADO,
ROSCA 3/8. ACABAMENTO: SAO ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE

UNI

27
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SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. A FITA DE BORDO DEVE
SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT MELTING”,
DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO

ARREDONDAMENTO DOS BORDOS COM RAIO DE 1MM. MEDIDAS: ALTURA: 753MM

(+/-1MM), LARGURA: 1047MM (+/-1MM), PROFUNDIDADE: 455MM (+/-1MM), COR:

PINTURA DAS ESTRUTURAS NA COR CINZA INJETADOS NA COR CINZA, BORDOS NAS

CORES CINZA E VERMELHO

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGCAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE
DA COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:
2014 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.-
CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E
DE MOVEIS.- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

06

56952

CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL: DIMENSIONAL 3, ALTURA DO ALUNO: DE 1,19M A
1,42M:

CONJUNTO COMPOSTO POR (1) UMA MESA E (1) UMA CADEIRA PRODUTO
CERTIFICADO DE ACORDO COM ABNT 14006:2008 ATENDENDO AOS REQUISITOS DA
PORTARIA 105.

DIMENSOESAPROXIMADAS:
DIMENSOES: MESA LARGURA: 608 MM (+/-3); PROFUNDIDADE: 466 MM (+/-3);
ALTURA DO TAMPO: 22 MM (+/-1); ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 594 MM (+/- 6);
CADEIRA ALTURA DO CHAO AO ASSENTO: 350 MM (+/- 10); ENCOSTO: 396 MM (L)
(+/-3) X 198 MM (A) (+/-3); ASSENTO:400 MM (L) (+/-3) X 310 MM (P) (+/-4).

DESCRITIVO: MESA
INDIVIDUAL COM ESTRUTURA TUBULAR EM AGO E TAMPO EM ABS. TAMPO
CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJECAO DE ALTA PRESSAO, EM RESINA
COMPOSTA DE ACRILONITRILA-BUTADIENO-ESTIRENO (MATERIAL TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA) COM SUPERFICIE SUPERIOR TEXTURIZADO E BORDOS LISOS E POLIDOS, E
NA FACE INFERIOR COM BUCHAS PARA ENCAIXE COM 17,50 MM (+/-1MM); COM
ACABAMENTO NA COR CINZA CLARO. PORTA LAPIS NAS LATERAIS DIRETA E ESQUERDA
EM PERPENDICULAR AO USUARIO COM FORMATO OBLONGO POSICIONADO NAS
ARESTAS COM 345 MM DE COMPRIMENTO, ABAIXO DO N{VEL DA SUPERFICIE DE
UTILIZACAO SEM PREJUDICAR A AREA DE TRABALHO. CANTOS COM RAIO DE 30 MM E
BORDOS COM RAIO DE 20MM PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COM 503MM X 306 MM (+/-4MM), COM ACABAMENTO
NA COR CINZA. ESTRUTURA TUBULAR EM ACO SAE 1010/1020, LAMINADO A FRIO,
SECGAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE 20 X 40 X 1,5MM (CH.16), NAS COLUNAS E
TRAVESSA INFERIOR, TUBO EM ACO CARBONO OBLONGO 29X58 MM PARA TRAVESSA
PORTA LIVROS; E REQUADRO SUPERIOR EM TUBO RETANGULAR 40X20MM COM 1,50
MM DE ESPESSURA. FIXACAO DO TAMPO E ATRAVES DO ENCAIXE DAS BUCHAS QUE SE
ALOJAM NA ESTRUTURA E SAO PARAFUSADAS POR MEIO DE PARAFUSOS PROPRIO
PARA PLASTICOS. ACABAMENTO ATRAVES DE PINTURA ELETROSTATICA APLICADA NA
FORMA DE PO POLIMERICO HIBRIDO (EPOXI/POLIESTER), SOBRE A SUPERFICIE
METALICA PRE-TRATADA POR FOSFATIZACAO ORGANICA, COM ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE NA COR CINZA — REFERENCIA RAL (**) 7040. ESPESSURA MINIMA DE 40
MICRONS. FECHAMENTO DOS TOPOS ATRAVES DE PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR CINZA E TONALIDADE PROXIMA A DA ESTRUTURA.

CADEIRA:
CADEIRA INDIVIDUAL PARA ALUNO COM ESTRUTURA TUBULAR DE ACO E ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO.

ASSENTO E ENCOSTO:
EM POLIPROPILENO 100% ISENTO DE CARGAS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, COM
ESPESSURA MINIMA DE 4MM, PIGMENTADO NA COR AZUL (REFERENCIA PANTONE (*)
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287 C), ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ISENTO DE REBARBAS OU FALHAS DE
INJECAO COM RAIOS QUE ENVOLVAM O TUBO. O POLIMERO DEVE SER VIRGEM E 0S
PIGMENTOS ISENTOS DE METAIS PESADOS (CONFORME NBR NM 300), COM RAIO DE
35MM NA BORDA FRONTAL E RAIO DE 15 MM NAS LATERAIS. FIXACAO DOS
COMPONENTES (ASSENTO / ENCOSTO) DEVE SER FEITA POR INTERMEDIO DE QUATRO
REBITES DE REPUXO EM ALUMINIO NAS DIMENSOES DE 4,8MM DE DIAMETRO E 19
MM DE COMPRIMENTO PARA CADA COMPONENTE, FIXADO NAS LATERAIS DA
CADEIRA PARA QUE O USUARIO NAO TENHA CONTATO AO SENTAR-SE. ESTRUTURA
TUBULAR COM COSTURA, ACO CARBONO 1010/1020 COM DIAMETRO 7/8” (22,22MM)
E 1,5MM (CH.16) DE ESPESSURA DE PAREDES.

ACABAMENTO ATRAVES DE PINTURA ELETROSTATICA APLICADA NA FORMA DE PO
POLIMERICO HIBRIDO (EPOXI/POLIESTER), SOBRE A SUPERFICIE METALICA PRE-
TRATADA POR FOSFATIZAGAO ORGANICA, COM ACABAMENTO LISO E BRILHANTE NA
COR CINZA — REFERENCIA RAL (**) 7040. ESPESSURA MINIMA DE 40 MICRONS.
FECHAMENTO DOS TOPOS COM PONTEIRAS E SAPATAS INJETADAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR E TONALIDADE DA ESTRUTURA CINZA, DO TIPO DE ENCAIXE
INTERNO E PINO EXPANSOR, PARA FIXACAO. CADA UNIDADE DEVE SER
ACOMPANHADA DE MANUAL DE USO E CONSERVACAO, COM INSTRUCOES DE LIMPEZA
E CUIDADOS ALEM DA IDENTIFICAGCAO DO FABRICANTE E FORNECEDOR. CADA
UNIDADE DEVERA APRESENTAR, NA FACE TRASEIRA DO ENCOSTO, IDENTIFICACAO DE
CLASSE E COR DE REFERENCIA DIMENSIONAL.

CADA LOTE A SER ENTREGUE DEVERA SER ACOMPANHADO DE COPIA DO CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE EMITIDO POR OCP COM ACREDITAGCAO DO INMETRO
(ATENDENDO PORTARIA N°105 DO INMETRO).
CADA UNIDADE DEVE CONTER SELO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELO INMETRO, A
SER AFIXADO SOB O ASSENTO. TODAS AS PARTES CONSTITUINTES METALICAS DEVEM
SER UNIDAS POR PROCESSO DE SOLDAGEM MIG OU SUPERIOR, CONSTITUINDO UMA
ESTRUTURA UNICA. TODOS OS COMPONENTES METALICOS DEVEM RECEBER
TRATAMENTO FOSFATIZANTE (OU SUPERIOR), DE FORMA A SUPORTAR ATE 300 HORAS
EM CAMARA DE NEVOA SALINA (CONFORME NBR 14006/2008).
CADA UNIDADE DEVE CONTER SELO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELO INMETRO, A
SER AFIXADO SOB O TAMPO. TODA A ESTRUTURA DEVE SER ENVOLTA EM PAPEL
CREPE SEM GOMA;
O TAMPO DEVE SER REVESTIDO NA PARTE SUPERIOR COM PAPELAO ONDULADO;
ACOPLAR DUAS (2) MESAS UMA CONTRA A OUTRA, DE FORMA A RECEBER DUAS
CADEIRAS E CONSOLIDAR UM PACOTE ESTAVEL, QUE DEVERA SER ENVOLTO EM FILME
PLASTICO TERMO ENCOLHIVEL.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PRODUTO, JUNTAMENTE COM A DECLARAGCAO

DE MANUTENGAO DA CERTIFICACAO SE HOUVER EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT
NBR 14006:2022 - MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO

INDIVIDUAL. OBS. 1: A(S) DECLARACAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICACAO

DEVE(M) ESTAR DE ACORDO COM OS PRAZOS ESTABELECIDOS NOS REQUISITOS DE

AVALIACAO DA CONFORMIDADE, COM BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGCAO DA 12

CERTIFICACAO DO PRODUTO.
- DECLARACAO EMITIDA PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO-OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO COM O DESCRITIVO;

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP)
ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO

5 DE CERTIFICACAO, CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: - RESISTENCIA A CORROSAO POR

EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088:
2023

*OBS.:

AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO
LABORATORIO E DEVEM NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 1.500 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE FOSFATIZAGAO ABNT NBR
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9209-1986 - DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443-2023 - DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 - DETERMINAGAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDIGAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ASTM D7091-2022 -
DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 -

DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINAGAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED
2019) — DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO (AGUA FRIA;

AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE; SOLUGAO DE SABAO; SOLUGAO
DETERGENTE; OLEO; KETCHUP; MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM

D1308-2020 — AVALIAGAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA - JIS Z
2801/2010 (AMENDMENT1:2012)
- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS;

07

56953

ESTANTE BAIXA MADEIRA
ESTRUTURA:

CORPO COMPOSTO POR: PECAS LATERAIS, INFERIOR, PRATELEIRA E DIVISORIAS EM

MADEIRA AGLOMERADA (MDP), ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS
FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO. PEGA POSTERIOR EM MADEIRA
AGLOMERADA (MDP), ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDA EM AMBAS AS FACES. TAMPO

EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), ESPESSURA DE 18MM. BORDOS ENCABEGCADOS

COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA) COM “PRIMER”,
ACABAMENTO TEXTURIZADO NAS CORES CINZA E VERMELHA, COLADOS COM ADESIVO
“HOT MELTING”. BASE EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM

COSTURA, SEGAO RETANGULAR DE 20 MM X 40 MM, EM CHAPA 14 (1,9MM), NA COR
CINZA. SAPATAS NIVELADORAS EM METAL, COM BASE DE POLIPROPILENO INJETADO,

ROSCA 3/8. ACABAMENTO: SAO ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE

SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. A FITA DE BORDO DEVE

SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT MELTING”,

DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO

ARREDONDAMENTO DOS BORDOS COM RAIO DE 1MM. MEDIDAS: ALTURA:
753MM (+/-1MM), LARGURA: 1047MM (+/-1MM), PROFUNDIDADE: 455MM (+/-1MM),
COR: PINTURA DAS ESTRUTURAS NA COR CINZA, INJETADOS NA COR CINZA, BORDOS
NAS CORES CINZA E VERMELHO.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE
DA COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:
2014 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.-
CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA

ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E
DE MOVEIS.- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS

UNI

09

08

56956

CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL: DIMENSIONAL 1 -
(ALTURA DO ALUNO: DE 0,93M A 1,16M).

CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006
- MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA
INDIVIDUAL COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL

COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE

a0
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ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA , CANTOS

ARREDONDADOS REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM. APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM DIMENSOES ACABADAS 600MM (LARGURA) X
450MM (PROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO- -SE TOLERANCIA DE
ATE + 2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM "PRIMER"
NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR LARANJA,
COLADA COM ADESIVO "HOT MELTING". RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MiNIMA
DE 70N. DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E

TERMINO DE APLICACAO DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO

A BORDA DE CONTATO COM O USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA DE BORDO
NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU

ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO
47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO
DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR LARANIJA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 450
HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E

BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. ASSENTO E

ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,

INJETADOS, NA COR LARANJA. DIMENSOES, DESIGN E NOS MOLDES DO ASSENTO E DO

ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
“MODELO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES

MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA

PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,

COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO

E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO

COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA,

FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN

E ACABAMENTO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR

DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE

SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 450 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS
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ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS,
NA COR CINZA.

DIMENSOES: MESA:
LARGURA: 600 MM (+/-2), PROFUNDIDADE: 450 MM (+/- 2), ALTURA DO TAMPO: 22
MM, ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 464MM (+/-10), CADEIRA, ALTURA DO CHAO AO
ASSENTO: 260 MM (+/- 10), ENCOSTO: 336 MM (L) X 168 MM (A), ASSENTO: 340 MM
(L) X 260 MM (P)

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA
COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA REALIZAGAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA NBR 14006:2008.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP)
ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, CERTIFICADO
PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO, CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO
DOS SEGUINTES RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT
NBR 17088: 2023

*0OBS.:

AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO
LABORATORIO E DEVEM NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 1.500 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR
9209-1986 - DETERMINAGCAO DA VERIFICAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443-2023 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 - DETERMINAGAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINAGAO PARA
MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ASTM D7091-2022 -
DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 -
DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINAGCAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED
2019) — DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO (AGUA FRIA;
AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE; SOLUGAO DE SABAO; SOLUCAO
DETERGENTE; OLEO; KETCHUP; MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM
D1308-2020 — AVALIAGAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA - JIS Z
2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICAGAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E
DE MOVEIS).

- GARANTIA MiNIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS

09

57427

ARMARIO BAIXO DE MADEIRA COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA.

ESTRUTURA:

CORPO CONSTITUIDO POR PEGAS LATERAIS E PORTAS, INFERIOR E PRATELEIRA EM
MDP, ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO — BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA.
PECA POSTERIOR EM MDP, ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDA EM AMBAS AS FACES DE
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO.

TAMPO EM MDP, ESPESSURA DE 18MM. FACE SUPERIOR REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO POS FORMAVEL DE 0,6MM DE ESPESSURA, COM RAIO
DE CURVATURA DE 10MM, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA.
BORDOS ENCABEGCADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA) COM
“PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO NAS CORES CINZA E VERMELHA, COLADOS
COM ADESIVO “HOT MELTING”.

UNI

10

Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone:

E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br

(16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n® 49

59



mailto:guariba@guariba.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

BASE EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECAO
RETANGULAR DE 20MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,52MM), SOLDADA E PRE-FURADA.
0S ENCONTROS DE TUBOS RECEBEM SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAQ.
FRONTAO CONSTRUIDA EM CHAPA DE ACO CARBONO 16 (ESPESSURA 1,52MM)
DOBRADA E PRE-FURADA.

ACABAMENTO EM PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.

SAPATAS NIVELADORAS EM METAL, COM BASE DE POLIPROPILENO INJETADO, ROSCA
3/8”. FIXAGAO POR CHAPA DE ACO (ESPESSURA 1,5MM) COM REBITE DE ALUMINIO.
DOBRADIGAS PARA MONTAGEM EMBUTIDA EM AGO NIQUELADO, COM
DIAMETRO DO CANECO DE 35MM, ANGULO DE ABERTURA ENTRE 95 GRAUS E 110
GRAUS E MOLA DE FECHAMENTO AUTOMATICO.

ACABAMENTO:

SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.
DEVERAO SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.

A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM “HOT MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A
COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS COM RAIO DE 2,5MM,
NAS PARTES EXPOSTAS AO CONTATO COM O USUARIO.

MEDIDAS:
ALTURA: 753MM (+/- 5MM)
LARGURA: 1047MM (+/- 2MM)
PROFUNDIDADE: 455MM (+/- 2MM)

COR:
PINTURA DAS ESTRUTURAS NA COR CINZA
REVESTIMENTO (BP) NA COR CINZA
BORDOS NAS CORES CINZA E VERMELHO

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE
DA COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:
2014 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.-
CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E
DE MOVEIS.- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

LOTE 03 - MOVEIS ADMINISTRATIVO

ITEM COD CETIL DESCRICAO UNI Q1D

01 56957 MESA COM RODIZIO UNI 02
ESTRUTURA:

TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO
NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO
FROST, NA COR CINZA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC COM
“PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO QUADRADA DE
40MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSAS SUPERIORES LONGITUDINAIS
(FIXAGAO DO TAMPO E DO PAINEL) CONFECCIONADAS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSAS SUPERIORES TRANSVERSAIS CONFECCIONADAS EM
TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO RETANGULAR DE
30MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). PONTEIRAS DE FECHAMENTO EM
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POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.

MEDIDAS: ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 750 MM, LARGURA: 750 MM
PROFUNDIDADE: 750 MM, COR: PINTURA DAS ESTRUTURAS NA COR CINZA
REVESTIMENTO (BP) NA COR CINZA COM ACABAMENTO TEXTURIZADO INJETADO NA
COR CINZA

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP)
ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, CERTIFICADO
PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO, CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO
DOS SEGUINTES RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT
NBR 17088: 2023

- e0BS.:

AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO
LABORATORIO E  DEVEM NECESSARIAMENTE ~ CONTER  ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 1.500 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR
9209-1986 - DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443-2023 - DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ASTM D7091-2022 -
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINACAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA EFEITOS DE DEFORMACAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED
2019) — DETERMINACAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO (AGUA FRIA;
AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE; SOLUCAO DE SABAO; SOLUCAO
DETERGENTE; OLEO; KETCHUP; MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM
D1308-2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA — JIS Z
2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E
DE MOVEIS).

- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

02 56958 MESA DE APOIO UNI 01

MESA RETA MEDINDO: 900 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA),
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITA PS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO
“HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO,
(CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL. FIXACAO A ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS METALICAS (M6)
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ROSQUEADAS AO TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE
ALTURA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO DE 0.9MM COM PERFURAGAO
ESTAMPADA NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO 8X6. ESTRUTURA EM COLUNAS
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS PARA
PASSAGEM DE FIAGAO. SUPORTE SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE 2MM. BASE
CONFECCIONADA COM CHAPA DE ACO CARBONO COM ESPESSURA DE 1.5MM
REPUXADA. CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE SOLDA
MIG MAG. NIVELADORES COM DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM, INJETADAS
EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16” X
1” SEXTAVADO. PARA FIXAGAO DO TAMPO UTILIZA-SE PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL.
CALHA BERCO PARA FIAGAO CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO SAE 1020 COM
0,45MM DE ESPESSURA, COM FURAGAO PARA ALOJAMENTO DE TOMADAS ELETRICAS
CONVENCIONAIS COM RASGO DE 41X22MM E DE RJ-45 COM RASGO DE 19X15 PARA
RECEBER TELEFONIA E LOGICA, TOMADAS PADRAO NBR 14136 ABNT. TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA
O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO
COM RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MiINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE PREPARAGAO, TRATAMENTO
E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA
ABNT. COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO
IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10
(FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM
OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).

- LAUDO DE PROFISSIONAL ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO
QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO -
OCP - POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 —
ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR
10443:2008 — ABNT NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT NBR 15185:2004 —
ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 —
ASTM D 7091:2021 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.

- RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS CONFORME NORMA 17088:2023 CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR ISO 4628-3:2015 TINTAS E
VERNIZES, COM RESULTADO R1 0, NBR 5841:2015 DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.

- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 360 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO —
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA.

- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 10 CICLOS (240 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — 0,25 — MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443:2008 — DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003:2010 - DETERMINAGAO DE ADERENCIA

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 523:2018 — ENSAIO DE DETERMINACAO DO BRILHO
ESPECULAR

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794:2019 — ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA A DEFORMACAO (IMPACTO)

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359:2017 — ENSAIO DE DETERMINAGCAO DA
ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.

- ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE DETERMINAGAO DA RESISTENCIA DO REVESTIMENTO
A DUREZA DO LAPIS.
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- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 7091:2021 — ENSAIO DE DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA.

- RELATORIO DE ENSAIO NBR 9209-1986 — PREPARAGAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA — PROCESSO DE FOSFATIZAGAO.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO.

-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NBR 13966:2008, DA ABNT.

-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE OS MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR ISSO
14024/2004, CONFERINDO A MARCA ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

03 56959 MESA RETA; UNI 01
MESA RETA MEDINDO: 1200 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA),
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITA PS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO
“HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO,
(CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL. FIXACAO A ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS METALICAS (M6)
ROSQUEADAS AO TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE
ALTURA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE 0.9MM COM PERFURACAO
ESTAMPADA NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO 8X6. ESTRUTURA EM COLUNAS
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS PARA
PASSAGEM DE FIACAO. SUPORTE SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE 2MM. BASE
CONFECCIONADA COM CHAPA DE ACO CARBONO COM ESPESSURA DE 1.5MM
REPUXADA. CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE SOLDA
MIG MAG. NIVELADORES COM DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM, INJETADAS
EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16” X
1” SEXTAVADO. PARA FIXACAO DO TAMPO UTILIZA-SE PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL.
CALHA BERCO PARA FIACAO CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO SAE 1020 COM
0,45MM DE ESPESSURA, COM FURACAO PARA ALOJAMENTO DE TOMADAS ELETRICAS
CONVENCIONAIS COM RASGO DE 41X22MM E DE RJ-45 COM RASGO DE 19X15 PARA
RECEBER TELEFONIA E LOGICA, TOMADAS PADRAO NBR 14136 ABNT. TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA
O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO
COM RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE PREPARAGCAO, TRATAMENTO
E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA
ABNT. COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE.

04 56960 MESA RETA UNI 03
MESA RETA MEDINDO: 1400 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA),
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITA PS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO
“HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO,
(CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL. FIXACAO A ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS METALICAS (M6)
ROSQUEADAS AO TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE
ALTURA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE 0.9MM COM PERFURAGAO
ESTAMPADA NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO 8X6. ESTRUTURA EM COLUNAS
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METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS PARA
PASSAGEM DE FIAGAO. SUPORTE SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE 2MM. BASE
CONFECCIONADA COM CHAPA DE ACO CARBONO COM ESPESSURA DE 1.5MM
REPUXADA. CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE SOLDA
MIG MAG. NIVELADORES COM DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM, INJETADAS
EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16” X
1” SEXTAVADO. PARA FIXAGAO DO TAMPO UTILIZA-SE PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL.
CALHA BERGO PARA FIACAO CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO SAE 1020 COM
0,45MM DE ESPESSURA, COM FURAGAO PARA ALOJAMENTO DE TOMADAS ELETRICAS
CONVENCIONAIS COM RASGO DE 41X22MM E DE RJ-45 COM RASGO DE 19X15 PARA
RECEBER TELEFONIA E LOGICA, TOMADAS PADRAO NBR 14136 ABNT. TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA
O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO
COM RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MiINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE PREPARAGAO, TRATAMENTO
E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA
ABNT. COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE.

05 56961 MESA RETA UNI 01

MESA RETA MEDINDO: 1600 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA),
CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITA PS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO
“HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO,
(CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL. FIXAGRO A ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS METALICAS (M6)
ROSQUEADAS AO TAMPO E PARAFUSOS M6X12. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE
ALTURA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE 0.9MM COM PERFURAGAO
ESTAMPADA NO FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO 8X6. ESTRUTURA EM COLUNAS
METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS PARA
PASSAGEM DE FIAGAO. SUPORTE SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE 2MM. BASE
CONFECCIONADA COM CHAPA DE ACO CARBONO COM ESPESSURA DE 1.5MM
REPUXADA. CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA
METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE UNIAO ENTRE AS PEGAS ATRAVES DE SOLDA
MIG MAG. NIVELADORES COM DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM, INJETADAS
EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16” X
1” SEXTAVADO. PARA FIXAGAO DO TAMPO UTILIZA-SE PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL.
CALHA BERGCO PARA FIAGAO CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO SAE 1020 COM
0,45MM DE ESPESSURA, COM FURAGAO PARA ALOJAMENTO DE TOMADAS ELETRICAS
CONVENCIONAIS COM RASGO DE 41X22MM E DE RJ-45 COM RASGO DE 19X15 PARA
RECEBER TELEFONIA E LOGICA, TOMADAS PADRAO NBR 14136 ABNT. TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA
O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO
COM RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40
MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE PREPARAGAO, TRATAMENTO
E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE
FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA
ABNT. COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE.

06 56963 GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS PUXADOR FRONTAL, MEDINDO | UNI 04
400X485X700MM.

TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
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PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA PS DE
2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO “HOT
MELT”, ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL.
CORPO (2 LATERAIS, BASE E FUNDO) CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE

QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA
UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA DE 1,0MM NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO, (CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. 04 FRENTES DE GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E |INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA PS DE 2MM NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO, (CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FECHADURA COM ACABAMENTO CROMADO, COM
FECHAMENTO SIMULTANEAMENTE, CONTEM 02 PEGAS DE CHAVES COM CAPA
PLASTICA “ESCAMOTEAVEL” COM ACABAMENTO PRETO, DUPLA FACE E EXTRAGAO,
ROTAGAO DE 180°, CILINDRO COM CORPO DE 20 MM DE COMPRIMENTO E DIAMETRO
DE 19MM COM 2(DUAS) ABAS PARA FIXAGAO, QUE E FEITO NA FRENTE DO GAVETEIRO.
TRAVA CONFECCIONADA EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO. PUXADORES
METALICOS FRONTAIS CONFECCIONADOS EM ZAMAK. GAVETAS CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE AGO SAE 1006 A 1008 COM 0,6MM DE ESPESSURA, COM PINTURA EPOXI A
PO NA COR CRISTAL, CORREDICAS DE 400MM DE COMPRIMENTO, FABRICADAS EM
CHAPA DE ACO DOBRADA NA COR DAS GAVETAS, ROLDANAS EM NYLON, CORREDICAS
FIXADAS AS LATERAIS DO GAVETEIRO POR MEIO DE PARAFUSOS CHIP CABECA CHATA
PHILLPS COM ACABAMENTO Bl CROMATIZADO.RODIZIOS DUPLOS CONFECCIONADOS
EM POLIPROPILENO NA COR PRETA, COM EIXO GIRATORIO E BASE DE FIXAGAO EM
CHAPA ESTAMPADA, FIXADOS AO MOVEL POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES CABECA PANELA. LATERAIS E MONTANTES FIXADOS POR MEIO
DE TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM ACO ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA CAVILHAS DE MADEIRA DE @8X30MM, E
DEMAIS PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES COM ACABAMENTO BI CROMATIZADO.
TAMPOS E LATERAIS FIXADOS POR MEIO DE TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM ACO
ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA
CAVILHAS DE MADEIRA DE #8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES
COM ACABAMENTO BI CROMATIZADO. AS GAVETAS EM ACO RECEBEM TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE
A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO
UMA CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE
PREPARAGAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE
DA TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE.

DOCUMENTACAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO PARA VERIFICAGAO DAS ESPECIFICAGOES
TECNICAS.

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO
IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICAGAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10
(FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM
OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).- LAUDO DE
PROFISSIONAL ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO.- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR
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ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP — POP.5.027, EM ATENDIMENTO
ABNT NBR 17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR
5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-3:2015 — ABNT NBR 10443:2008 — ABNT NBR
11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-1:2018 ABNT NBR
15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 -
ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.- RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS
CONFORME NORMA 17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA —
METODOS DE ENSAIO, NBR ISO 4628-3:2015 TINTAS E VERNIZES, COM RESULTADO R1
0, NBR 5841:2015 DETERMINACAO DE GRAU DE EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO
MINIMO, 360 HORAS CONFORME NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO — CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 10 CICLOS (240 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — 0,25 — MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.- RELATORIO DE
ENSAIO ABNT NBR 10443:2008 — DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003:2010 -
DETERMINACAO DE ADERENCIA- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 523:2018 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DO BRILHO ESPECULAR- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794:2019 —
ENSAIO DE DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A DEFORMACAO (IMPACTO)- RELATORIO
DE ENSAIO ASTM D 3359:2017 — ENSAIO DE DETERMINACAO DA ADERENCIA DO
REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.- ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.- RELATORIO
DE ENSAIO ASTM D 7091:2021 — ENSAIO DE DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA.- RELATORIO DE ENSAIO NBR 9209-1986 — PREPARACAO DE SUPERFICIES
PARA PINTURA — PROCESSO DE FOSFATIZACAO.- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE
DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COM A NBR 13961:2010, DA ABNT.-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO
QUE OS MOBILIARIOS FORAM DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS NORMAS NBR
ISO 14020/2002 E NBR 1SSO 14024/2004, CONFERINDO A MARCA ABNT DE QUALIDADE
AMBIENTAL.

07 57428 MESA L 2000 UNI 01

ESTRUTURA: TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM
PVC COM “PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. PAINEL FRONTAL
EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS
FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA
COR CINZA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). ALETAS
DE FIXACAO DO PAINEL FRONTAL CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO, EM
CHAPA 14 (1,9MM), ESTAMPADAS. COMPONENTES DE FIXACAO. SAPATAS
NIVELADORAS EM METAL CROMADO COM BASE DE POLIPROPILENO INJETADO.
PONTEIRAS DE FECHAMENTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. MEDIDAS: ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 750 MM
LARGURA: 2000 MM PROFUNDIDADE: 1000 MM COR: PINTURA DAS ESTRUTURAS NA
COR CINZA REVESTIMENTO (BP) NA COR CINZA COM ACABAMENTO TEXTURIZADO
INJETADO NA COR CINZA

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO
IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10
(FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM
OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).

- LAUDO DE PROFISSIONAL ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO
QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO -
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OCP — POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 —
ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 — ABNT NBR ISSO 4628-3:2015 ~ABNT NBR
10443:2008 — ABNT NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT NBR 15185:2004 —
ABNT NBR 9209:1986 — ASTM D 523:2018 — ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 —
ASTM D 7091:2021 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.

- RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS CONFORME NORMA 17088:2023 CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR 1SSO 4628-3:2015 TINTAS E
VERNIZES, COM RESULTADO R1 0, NBR 5841:2015 DETERMINACAO DE GRAU DE
EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.

- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 360 HORAS CONFORME
NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO —
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA.

- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 10 CICLOS (240 HS),
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — 0,25 — MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO — CORROSAO POR EXPOSIGCAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443:2008 — DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003:2010 — DETERMINAGAO DE ADERENCIA

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 523:2018 — ENSAIO DE DETERMINACAO DO BRILHO
ESPECULAR

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794:2019 — ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA A DEFORMACAO (IMPACTO)

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359:2017 — ENSAIO DE DETERMINACAO DA
ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO METODO DA FITA.

- ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE DETERMINAGAO DA RESISTENCIA DO REVESTIMENTO
A DUREZA DO LAPIS.

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 7091:2021 — ENSAIO DE DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA.

- RELATORIO DE ENSAIO NBR 9209-1986 — PREPARACAO DE SUPERFICIES PARA
PINTURA — PROCESSO DE FOSFATIZACAO.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

LOTE 04 — CADEIRAS

ITEM COD CETIL DESCRICAO UNI QTD

01 56964 CADEIRA FIXA SEM BRACOS: UNI 04
DESCRIGAO DO PRODUTO: CADEIRA FIXA PARA DIALOGO NO MiNIMO, ESPALDAR
BAIXO, SEM BRAGOS, ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADOS, ESTRUTURA FIXA 4 PES COM
SAPATAS FIXAS. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MiINIMA DE 10 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL
DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE,
NO MINIMO, 30 MM, LARGURA DO ENCOSTO MiNIMA DE 390MM E EXTENSAO
VERTICAL MiNIMA DE 350 MM. ACABAMENTO DOS BORDOS DO ENCOSTO EM PERFIL
DE PVC EXTRUDADO E REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TECIDO OU LAMINADO
SINTETICO. CONTRA ENCOSTO EM LAMINADO SINTETICO. ASSENTO: ESTRUTURADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 35
MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE COM CONTRA ASSENTO EM
LAMINADO SINTETICO OU TNT E REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO OU
LAMINADO SINTETICO, PERFIS E BORDO EM PVC EXTRUDADO. FIXAGAO DOS
ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO E ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS
GARRAS DE AGO ZINCADO. LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 450MM E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMA DO ASSENTO DE 420 MM. SUPORTE DE
JUNGAO DO ENCOSTO: EM TUBO DE AGO OVAL OU OBLONGO OU ELIPTICO DE BITOLA
ESPESSURA DE PAREDE MiNIMA DE 1,90 MM E LARGURA DO TUBO MiNIMA DE 30 MM,
COM ACABAMENTO EM TERMOPLASTICO OU EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA
MINIMA DE 4,75 MM, ESTAMPADA COM VINCO DE REFORGO ESTRUTURAL. ESTRUTURA
METALICA FIXA, DO TIPO QUATRO PES, MANUFATURADA A PARTIR DE TUBO DE AGO
CARBONO DE DIAMETRO MINIMO DE 22,22 E ESPESSURA MiNIMA DE PAREDE DE 1,20
MM, COM PLATAFORMA PARA FIXAGAO DO ASSENTO. TRATAMENTO DE SUPERFICIE DO
AGO DA ESTRUTURA ATRAVES DE PINTURA A PO, COR PRETA. SAPATAS FIXAS
INJETADAS EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO PARA ATRITO COM A SUPERFICIE DO
PISO. COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone: (16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n° 49
E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br


mailto:guariba@guariba.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR DA EMPRESA LICITANTE,
EM CONFORMIDADE COM A LEI N2 14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA
GARANTIA DE CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE
EVENTUAL ADJUDICACAO NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO
IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICAGAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10
(FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM
OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
-CERTIFICADO AMBIENTAL FSC DEVIDAMENTE COMPROVADO ATRAVES DE
DOCUMENTOS, EM NOME DA EMPRESA FABRICANTE, NAO SENDO ACEITO EM NOME
DE TERCEIROS, COM REVISAO ATUALIZADA FSC.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE PREPARAGCAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO —
OCP, CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS MESMAS
CONDICOES DE QUALIDADE E CERTIFICA QUE O PROCESSO DE FABRICACAO,
PREPARACAO, PINTURA E TODO O RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.
-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE OS MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS NORMAS NBR 1SO 14020/2002 E NBR ISO
14024/2004, CONFERINDO A MARCA ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO CONFORMIDADE DE TODOS 0S REQUISITOS
APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018. EM CASO DE DEMONSTRACAO POR MEIO DE
CERTIFICADO DE FAMILIA DE PRODUTOS EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELA
CGCRE/INMETRO, O MESMO CERTIFICADO DEVERA VIR ACOMPANHADO DO
RESPECTIVO RELATORIO DE ENSAIO COMPLETO E CONFORME DO MODELO EM OFERTA,
SENDO TAL RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA
CGCRE/INMETRO. COM O INTUITO DE AMPLIAR A COMPETITIVIDADE, PODERA SER
ACEITO RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO DE ENSAIO CUJO PRODUTO NA OCASIAO DA
AVALIACAO ESTAVA PROVIDO DE APOIA-BRACOS.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO QUE APRESENTE UMA AMOSTRA NO PRAZO DE
10 DIAS UTEIS.

02

56966

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO, COM BRACOS:

CADEIRA DE ESCRITORIO: GIRATORIA OPERACIONAL, NO MiNIMO DO TIPO B, COM
BRAGOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13962/2018, COM, NO MiNIMO,
ESPALDAR MEDIO. AJUSTES MiNIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA
ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO
ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA DO ENCOSTO E INCLINAGAO DO
ENCOSTO, REGULAGENS TODAS INDEPENDENTES. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI
DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE MiNIMA DE 35 MM. DOTADO DE CARENAGEM
PARA CONTRACAPA DO ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO, NAO SERA TOLERADO
0 USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA
CONTRACAPA DE ENCOSTO. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO
ENCOSTO: LARGURA DE 410 MM E EXTENSAO VERTICAL DE 360 MM, SENDO ESSAS
MEDIDAS ACEITAS COMO MINIMAS. AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO: EM NO MINIMO
6 PONTOS, COM CURSO VERTICAL MIiNIMO DE AJUSTE DE 60 MM. FAIXA DE
INCLINAGAO MiINIMA DO ENCOSTO: 25 GRAUS. ASSENTO: ESTRUTURADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA, DE
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE MINIMA DE 40 MM, DOTADO DE CARENAGEM DE
CONTRACAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJATODO O
CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA
TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA

CONTRACAPA DE ASSENTO. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE DO ASSENTO
MINIMAS DE 460 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO
CREPE, EM POLIESTER, OU EM LAMINADO SINTETICO DE PVC ESPALMADO SOBRE
FORRO DE COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DISPONIVEL DO FABRICANTE.
MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE
POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO

ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO DO ENCOSTO DE MANEIRA INDEPENDENTES ENTRE

UNI

09
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SI (MECANISMO DO TIPO 02 ALAVANCAS), CUJO MATERIAL DO SUPORTE DE ENCOSTO
SEJA UMA CHAPA DE ACO, LAMINA OU TUBO, COM NO MINIMO 3,0 MM DE ESPESSURA
DE PAREDE, SE FOR LAMINA, COM VINCOS DE REFORCO ESTRUTURAL. COLUNA:
COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A GAS, COM
CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA
NORMA EN DIN 16955:2017 DOTADA OPCIONALMENTE DE TELESCOPIO PARA
ACABAMENTO E PROTECAO DA COLUNA. BASE CINCO PATAS: CONFECCIONADA EM
ACO TUBULAR DE SECAO RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO
PERFIL TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 30 X 1,50 MM, SOLDADAS POR
ELETROFUSAO E COM REFORCO EM METAL INERT GAS EM DOIS ANEIS CENTRAIS
ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO DE ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO E ADMITIDO
0 USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXAGAO DO PINO DO RODIZIO, PARA
FACILITAR EVENTUAIS MANUTENCOES, O MESMO DEVERA SER FIXO ATRAVES DE ANEL
METALICO. RODI{ZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO “H” COM EIXO VERTICAL DE, NO
MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXACAO DO RODIZIO A BASE
SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA, DIAMETRO DAS RODAS DE, NO MINIMO,
48 MM, COM RODAS DUPLAS. BRACOS ESTRUTURADOS EM CORPO DE ACO CARBONO
OU RESINA DE ENGENHARIA OU OUTRO MATERIAL QUE COMPROVADAMENTE
SUPORTE OS ENSAIOS DA ABNT NBR 13962:2018, DE COR PRETA, COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO EM CASO DE ACO CARBONO, CARENAGEM INJETADA EM
POLIPROPILENO, ACIONADO POR BOTAO, COM NO MINIMO 5 PONTOS DE REGULAGEM
EM ALTURA, APOIA BRACOS ERGONOMICO E ANATOMICO, INJETADO EM
POLIURETANO TEXTURIZADO DE COR PRETA, DOTADO DE ALMA DE ACO, COM
DIMENSOES NOMINAIS MINIMAS DE 250 MM DE COMPRIMENTO POR 80 MM DE
LARGURA. COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR DA EMPRESA LICITANTE,
EM CONFORMIDADE COM A LEI N 14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA
GARANTIA DE CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE
EVENTUAL ADJUDICACAO NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO
IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10
(FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM
OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
-CERTIFICADO AMBIENTAL FSC DEVIDAMENTE COMPROVADO ATRAVES DE
DOCUMENTOS, EM NOME DA EMPRESA FABRICANTE, NAO SENDO ACEITO EM NOME
DE TERCEIROS, COM REVISAO ATUALIZADA FSC.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO —
OCP, CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS MESMAS
CONDIGCOES DE QUALIDADE E CERTIFICA QUE O PROCESSO DE FABRICACAO,
PREPARACAO, PINTURA E TODO O RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.
-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE OS MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR ISO
14024/2004, CONFERINDO A MARCA ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS
APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018. EM CASO DE DEMONSTRACAO POR MEIO DE
CERTIFICADO DE FAMILIA DE PRODUTOS EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELA
CGCRE/INMETRO, O MESMO CERTIFICADO DEVERA VIR ACOMPANHADO DO
RESPECTIVO RELATORIO DE ENSAIO COMPLETO E CONFORME DO MODELO EM OFERTA,
SENDO TAL RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA
CGCRE/INMETRO. COM O INTUITO DE AMPLIAR A COMPETITIVIDADE, PODERA SER

ACEITO RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO DE ENSAIO CUJO PRODUTO NA OCASIAO DA
AVALIAGAO ESTAVA PROVIDO DE APOIA-BRAGOS.
- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO
SUBITEM 17.6 DA NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E
DESCRICOES DO PRODUTO E SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO
LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO
DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO
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PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E
DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZACAO DO PROFISSIONALE,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARACAO DE

CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO
COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO.
- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO QUE APRESENTE UMA AMOSTRA NO PRAZO DE

10 DIAS UTEIS.
03 57429 CADEIRA MULTIUSO UNI 12
ESTRUTURA:
CADEIRA CERTIFICADA CONFORME NORMA ABNT NBR 13962:2006
CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA
COR AZUL (PANTONE 320C). NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS: ASSENTO TEM DOIS FUROS NA FACE ONDE SE
ENCAIXAM OS TUBOS QUE IRA RECEBER O ENCOSTO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).

FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR AZUL (PANTONE 320C), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR.

PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA — REFERENCIA RAL 7040.
ACABAMENTO:

SOLDAS APRESENTAM SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. SAO ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS 0S CANTOS
AGUDOS.

AS PECAS INJETADAS NAO APRESENTAM REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES
CORTANTES.

MEDIDAS:

ALTURA DO ASSENTO AO CHAO: 460 MM (+/-10)

LARGURA DO ASSENTO: 484 MM (+/-3)

PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 432 MM (+/-3)

LARGURA DO ENCOSTO: 431 MM (+/-2)

ALTURA DO ENCOSTO: 251 MM (+/-2)

CORES:

PINTURA (ESTRUTURAS) — COR CINZA
INJETADOS — COR AZUL

04 57431 CADEIRA GIRATORIA SEM BRACO UNI 04

ESTRUTURA:
CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, SEM BRAGCOS, COM RODIZIOS, DOTADA DE
MECANISMO AMORTECEDOR E REGULADOR DO ASSENTO E DO ENCOSTO. ASSENTO E
ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E
DETERIORACAO POR FUNGOS OU INSETOS. ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO COM
ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO, DE ESPESSURA MINIMA DE 40MM, COLADA A
MADEIRA E REVESTIDA COM TECIDO 100% POLIESTER.

MECANISMO DE REGULAGEM DE INCLINACAO DO ENCOSTO COM BLOQUEIO EM
QUALQUER POSICAO ATRAVES DE SISTEMA “FREIO FRICCAO” E COMANDO POR
ALAVANCA. SUPORTE DO ENCOSTO REGULAVEL COM CURSO VERTICAL DE 70MM, COM
CANECA ARTICULADA E SISTEMA DE AMORTECEDOR FLEXIVEL.

COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO POR ACIONAMENTO HIDRAULICO A
GAS COM CURSO MINIMO DE 100MM.

BASE EM FORMATO DE ESTRELA COM 5 PONTAS EM “NYLON 6” ADITIVADO COM FIBRA
DE VIDRO E SISTEMA DE ACOPLAMENTO CONICO.
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PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS, NA COR PRETA.
RODIZIOS DE DUPLO GIRO, COM RODAS DUPLAS DE 50MM (MINIMO).
MAN{PULOS DE REGULAGENS E ALAVANCAS COM MANOPLAS EM MATERIAL INJETADO.
0S DISPOSITIVOS DE REGULAGEM SAO PROJETADOS DE MODO A EVITAR MOVIMENTOS
INVOLUNTARIOS, BEM COMO TRAVAMENTOS OU AFROUXAMENTOS INDESEJADOS DAS
PARTES ESTRUTURAIS DA CADEIRA.

ACABAMENTO:

SAO ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. AS PEGAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES, DEVENDO SER UTILIZADOS
MATERIAIS PUROS E PIGMENTOS ATOXICOS.

AS PARTES LUBRIFICADAS DA CADEIRA DEVEM SER PROTEGIDAS, DE MODO A EVITAR O
CONTATO COM O CORPO E COM AS ROUPAS DO USUARIO EM POSIGAO SENTADA.

MEDIDAS:
ASSENTO:
LARGURA: 420MM
PROFUNDIDADE: 390MM
ENCOSTO:
ALTURA: 290 MM
LARGURA: 380MM

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR DA EMPRESA LICITANTE,
EM CONFORMIDADE COM A LEI N 14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA
GARANTIA DE CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE
EVENTUAL ADJUDICACAO NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO
IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10
(FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM
OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
-CERTIFICADO AMBIENTAL FSC DEVIDAMENTE COMPROVADO ATRAVES DE
DOCUMENTOS, EM NOME DA EMPRESA FABRICANTE, NAO SENDO ACEITO EM NOME
DE TERCEIROS, COM REVISAO ATUALIZADA FSC.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO —
0OCP, CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS MESMAS
CONDICOES DE QUALIDADE E CERTIFICA QUE O PROCESSO DE FABRICACAO,
PREPARACAO, PINTURA E TODO O RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.
-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE OS MOBILIARIOS FORAM
DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR ISO
14024/2004, CONFERINDO A MARCA ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS
APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018. EM CASO DE DEMONSTRACAO POR MEIO DE
CERTIFICADO DE FAMILIA DE PRODUTOS EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELA
CGCRE/INMETRO, O MESMO CERTIFICADO DEVERA VIR ACOMPANHADO DO
RESPECTIVO RELATORIO DE ENSAIO COMPLETO E CONFORME DO MODELO EM OFERTA,
SENDO TAL RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA
CGCRE/INMETRO. COM O INTUITO DE AMPLIAR A COMPETITIVIDADE, PODERA SER
ACEITO RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO DE ENSAIO CUJO PRODUTO NA OCASIAO DA
AVALIAGAO ESTAVA PROVIDO DE APOIA-BRAGOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO
SUBITEM 17.6 DA NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E
DESCRICOES DO PRODUTO E SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO
LAUDO/RELATORIO DA AVALIACAO PARA PERFEITA IDENTIFICACAO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO
DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO
ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO
PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E
DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZACAO DO PROFISSIONALE,
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AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE
CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO
COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE

FABRICACAO.
AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO QUE APRESENTE UMA AMOSTRA NO PRAZO DE
10 DIAS UTEIS.
LOTE 05 — BERGARIO
ITEM cép DESCRICAO UNI QTD
CETIL
01 55190 BERCO INFANTIL COM COLCHAO: UNI 11

BERGO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL, COM RODIZIOS, E CERTIFICADO PELO
INMETRO, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO NA PORTARIA N¢ 143 DE 22/03/2021, E
AINDA EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR 15860-1: 2016 - MOVEIS —
BERGOS E BERGOS DOBRAVEIS INFANTIS TIPO DOMESTICO - PARTE 1: REQUISITOS DE
SEGURANGA; E ABNT NBR 15860-2: 2016 — MOVEIS BERGOS E BERCOS DOBRAVEIS
INFANTIS TIPO DOMESTICO PARTE 2: METODOS DE ENSAIO; COLCHAO INFANTIL EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N2 035/2021, CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT
NBR 13579- 1: 2011 - COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO
E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011 -
COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 2:
REVESTIMENTO.

CONSTITUINTES E DIMENSOES DO BERGO:
ESTRUTURA METALICA EM FORMATO DE "U" INVERTIDO PARA SUSTENTAGAO DAS
CABECEIRAS E DAS GRADES LATERAIS, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO,
SECGAO CIRCULAR DE 1 1/4", EM CHAPA 16 (1,5MM), COM CURVAS NOS CANTOS
SUPERIORES. BARRAS HORIZONTAIS SUPERIORES, DISTANTES DAS CABECEIRAS, DE
MODO QUE ESTAS SE CONFIGUREM COMO ALGAS PARA CONDUGAO DO BERGO. RAIO
DE CURVATURA DO TUBO DE 100MM (+OU- 5MM) CONSIDERANDO O EIXO DO TUBO.
ESTRUTURA DO ESTRADO EM TUBOS DE AGO CARBONO, SECCAO RETANGULAR COM
DIMENSOES DE 40 X 20MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). BASE DO BERGO (ESTRADO) EM
CHAPA INTEIRICA DE MDP, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP NA COR BRANCA. TOPOS
ENCABEGADOS EM TODO PERIMETRO COM FITA DE BORDO DE 2MM, COM
ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO, ATOXICA, NA MESMA COR E TONALIDADE DO
LAMINADO. A FACE SUPERIOR DA BASE DO BERGO DEVE RECEBER MARCAGAO,
PERMANENTE E INDELEVEL, COM AS DIMENSOES NOMINAIS DO COLCHAO A SER
UTILIZADO. SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DO ESTRADO POR MEIO DE
PARAFUSOS M6 E PORCAS SOLDADAS INTERNAMENTE NO TOPO DOS TUBOS DA
ESTRUTURA DO ESTRADO. SERAO ADMITIDAS SOLUGOES DE PORCAS METALICAS
COINJETADAS EM BUCHAS DE POLIPROPILENO ALOJADAS DESDE QUE GARANTIDA A
FIXAGAO ADEQUADA DOS COMPONENTES. AJUSTE DO ESTRADO EM ALTURA EM NO
MINIMO TRES (03) POSICOES, SOMENTE POR MEIO DE FERRAMENTAS. GRADES
LATERAIS FIXAS VERTICAIS E HORIZONTAIS CONFECCIONADAS EM MDP, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, TEXTURIZADO NA COR BRANCA. TOPOS ENCABEGCADOS EM TODO
PERIMETRO (INCLUSIVE NAS ABERTURAS), COM FITA DE BORDO DE 2MM, COM
ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO, ATOXICA, NA MESMA COR E TONALIDADE DO
LAMINADO. ARESTAS USINADAS CONFIGURANDO ACABAMENTO ARREDONDADO.
CINCO (05) ABERTURAS COM DIMENSOES ESPACADAS CONFORME OS REQUISITOS DA
NORMA ABNT NBR 15860 (PARTE 1). CABECEIRAS EM MDP, EM FORMATO
RETANGULAR, ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP TEXTURIZADO, NA COR BRANCA. TOPOS
ENCABEGADOS EM TODO PERIMETRO COM FITA DE BORDO DE 2MM, COM
ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO, ATOXICA, NA MESMA COR E TONALIDADE DO
LAMINADO. ARESTAS USINADAS CONFIGURANDO ACABAMENTO ARREDONDADO.
QUATRO RODIZIOS PARA PISOS FRIOS, COM SISTEMA DE TRAVAS POR PEDAL,
INJETADOS EM NYLON REFORCADO COM FIBRA DE VIDRO, COM EIXOS DE ACO, RODAS
DUPLAS DE 75MM, INJETADAS EM PVC, COM CAPACIDADE DE 60KG CADA. BANDA DE
RODAGEM EM POLIURETANO INJETADO. CORES DIFERENCIADAS ENTRE AS RODAS
(BRANCO) E A BANDA DE RODAGEM (CINZA). EIXO DOTADO DE ROSCA METRICA.
SISTEMA DE TRAVAS NOS DOIS SENTIDOS, TANTO NA RODAGEM COMO NO GIRO,
ATRAVES DE MECANISMO METALICO. EIXOS COM SISTEMA DE ROSCA M12. FIXAGAO
DOS RODIZIOS AS ESTRUTURAS METALICAS, POR MEIO DE PORCAS INTERNAS AOS
TUBOS. ESTAS PORCAS PODEM SER SOLDADAS EM CHAPAS SOLDADAS NA PARTE
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INTERNA DOS TUBOS. SERAO ADMITIDAS SOLUCOES DE PORCAS METALICAS
COINJETADAS EM BUCHAS DE POLIPROPILENO ALOJADAS INTERNAMENTE AOS TUBOS,
DESDE QUE GARANTIDA A FIXAGAO ADEQUADA DOS COMPONENTES. FIXAGAO DAS
GRADES E CABECEIRAS A ESTRUTURA METALICA, ATRAVES DE PORCAS CILINDRICAS M6
E PARAFUSOS ALLEN. ELEMENTOS METALICOS PINTADOS COM TINTA EM PO,
ELETROSTATICA, HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, LISA E BRILHANTE, ATOXICA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, NA COR CINZA. DIMENSOES APROXIMADAS:
COMPRIMENTO TOTAL INCLUINDO CABECEIRAS: 1200MM (+/- 10MM); LARGURA
TOTAL INCLUINDO GRADES: 670MM (+/- 10MM); ALTURA DAS CABECEIRAS
CONSIDERANDO A ESTRUTURA TUBULAR (SEM CONSIDERAR O RODIZIO), EXTENSAO
VERTICAL DAS GRADES E DISTANCIA REGULAVEL DA SUPERFICIE DO COLCHAO A BARRA
SUPERIOR DAS GRADES EM CONFORMIDADE COM AS DISPOSICOES DA NORMA ABNT
NBR 15860-1:2016. CONSTITUINTES E DIMENSOES DO COLCHAO: ESPUMA DE
POLIURETANO FLEXIVEL COM DENSIDADE D18, INTEGRAL (TIPO “SIMPLES”), REVESTIDO
EM UMA DAS FACES E NAS LATERAIS EM TECIDO JACQUARD, COSTURADO EM
MATELASSE (ACOLCHOADO), COM FECHAMENTO PERIMETRAL TIPO VIES, E COM
ACABAMENTO DA OUTRA FACE DO COLCHAO PLASTIFICADO, CONFORME REQUISITOS
DA NORMA NBR 13579 (PARTES 1 E 2). TRATAMENTO ANTIALERGICO E ANTIACARO
NOS TECIDOS. DIMENSOES APROXIMADAS: O COMPRIMENTO E A LARGURA DO
COLCHAO A SER FORNECIDO COM O BERCO, DEVEM SER TAIS QUE O ESPACO ENTRE O
COLCHAO E AS LATERAIS, E, ENTRE O COLCHAO E AS CABECEIRAS, NAO EXCEDA A
30MM, CONFORME ITEM 6 H) DA NBR 15860-1:2016; ALTURA: 120MM (-5/+15MM). O
BERCO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE,
APLICADO NO PROPRIO PRODUTO E NA EMBALAGEM. O COLCHAO TAMBEM DEVE
POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE, COSTURADO
DIRETAMENTE NO CORPO DO COLCHAOQ. SERA NECESSARIA TAMBEM A APOSICAO DO
SELO NA EMBALAGEM, QUANDO ESTA NAO FOR DE MATERIAL TRANSPARENTE. O
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO DEVE CORRESPONDER AO DESENHO E
ESPECIFICACAO DO BERCO INFANTIL - COM COLCHAO. PARA FABRICACAO DO BERCO E
DO COLCHAO E INDISPENSAVEL ATENDER AS ESPECIFICAGCOES TECNICAS E
RECOMENDACOES DAS NORMAS VIGENTES ESPECIFICAS PARA CADA MATERIAL. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO, QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. A RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DEVE SER COMPROVADA POR LAUDO DE
ENSAIO DE CONFORMIDADE A AMOSTRAS ENSAIADAS CONFORME ABNT NBR SO 4628-
3:2015. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O GRAU DE EMPOLAMENTO
DO/TO. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. AS UNIOES
ENTRE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO. DEVERAO SER
ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS
0S CANTOS AGUDOS. O BERCO DEVERA VIR ACOMPANHADO DO “MANUAL DE
INSTRUCOES", EM PORTUGUES, CONTENDO: ORIENTACOES PARA USO CORRETO
CONTEMPLANDO OS CONTEUDOS, ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 15860- 1;
DESENHO TECNICO PARA MONTAGEM, CONTENDO A LISTA E DESCRICAO DE TODAS AS
PECAS E FERRAMENTAS NECESSARIAS, ALEM DE UM DIAGRAMA DOS PARAFUSOS E
FIXADORES REQUERIDOS; PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA; REGULAGEM,
MANUTENCAO E LIMPEZA; PROCEDIMENTOS PARA ACIONAMENTO DA GARANTIA E/OU
ASSISTENCIA TECNICA; CERTIFICADO DE GARANTIA PREENCHIDO CONTENDO: DATA DE
EMISSAO E O NUMERO DA NOTA FISCAL. DEVEM AINDA CONSTAR NO MANUAL AS
SEGUINTES ADVERTENCIAS: "ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS
FONTES DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES A GAS ETC.
NAS PROXIMIDADES DO BERCO"; "NAO UTILIZE O BERCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER
QUEBRADA, RASGADA OU FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE REPOSICAO
APROVADAS PELO FABRICANTE"; "NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO
AO BERCO QUE POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA
OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO CORDAS, CORDOES DE PERSIANA /
CORTINA ETC."; "NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO BERCO". O MANUAL
DEVE AINDA TRAZER OS SEGUINTES DIZERES: "IMPORTANTE LER COM ATENGAO E
GUARDAR PARA EVENTUAIS CONSULTAS".

DOCUMENTAGAO TECNICA:
0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA O BERCO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DO PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCREINMETRO PARA A ABNT
NBR 15860:2016 (PARTES1 E 2) - MOVEIS - BERCOS E BERCOS DOBRAVEIS INFANTIS
TIPO DOMESTICO. OBS1.: NO CERTIFICADO DEVE VIR EXPRESSO A MADEIRA E
ESPESSURA UTILIZADA NA CONFECCAO DO BERCO.- O LICITANTE VENCEDOR DO
CERTAME DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS POR PARTE DO FABRICANTE OS
DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.
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- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP)
ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO
5 DE CERTIFICAGAO, CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: - RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088:
2023 -

«0BS.:
AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO
LABORATORIO E DEVEM NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA

SATURADA POR 1.500 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR
9209-1986 - DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443-2023 - DETERMINAGCAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 - DETERMINAGAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ASTM D7091-2022 -
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 -

DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINACAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED
2019) — DETERMINACAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO (AGUA FRIA;

AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE; SOLUGCAO DE SABAO; SOLUCAO
DETERGENTE; OLEO; KETCHUP; MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM
D1308-2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA - JIS Z 2801/2010

(AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E
DE MOVEIS.

-GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS

UNI 12

02 55206 COLCHONETE PARA TROCADOR DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO,
EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 13579-1: 2011 - COLCHAO E
COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E COLCHONETE DE

ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO. O

COLCHONETE DEVE POSSUIR CERTIFICAGAO INMETRO, CONFORME ESTABELECIDO NA
PORTARIA N2 35, DE 05 DE FEVEREIRO 2021. ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIVEL COM
DENSIDADE D20, INTEGRAL (SEM COLAGEM HORIZONTAL), REVESTIDO EM MATERIAL
TEXTIL PLASTIFICADO, ATOXICO, NA COR AZUL REAL, IMPERMEAVEL, COM COSTURA
SIMPLES E ACABAMENTO EM CADARGO IMPERMEAVEL. DIMENSOES APROMIXADAS: -
COMPRIMENTO: 100CM; - LARGURA: 60CM; - ALTURA: 5CM.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO DE ACORDO COM A ESPECIFICACAO.
PARTE 1: REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS E NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E
COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 2:
REVESTIMENTO E DECLARACAO EMITIDA PELA OCP, REGULARMENTE CERTIFICADO
CONFORME AS REGRAS ESTABELECIDAS NA PORTARIA 79 — COLCHOES E
COLCHONETES.

03 55207 COLCHONETE PARA REPOUSO DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO

EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 13579-1: 2011 - COLCHAO E

UNI 155
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COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E COLCHONETE DE
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO. O
COLCHONETE DEVE POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO, CONFORME ESTABELECIDO NA
PORTARIA N2 35, DE 05 DE FEVEREIRO 2021. ESPUMA DE POLIURETANO FLEXiVEL COM
DENSIDADE D20, INTEGRAL (SEM COLAGEM HORIZONTAL), REVESTIDO EM MATERIAL
TEXTIL PLASTIFICADO, ATOXICO, NA COR AZUL REAL, IMPERMEAVEL, COM COSTURA
SIMPLES E ACABAMENTO EM CADARGO IMPERMEAVEL. DIMENSOES APROXIMADAS: -
COMPRIMENTO: 185CM; - LARGURA: 65CM; - ALTURA: 5CM.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO DE ACORDO COM A ESPECIFICAGAO.
PARTE 1: REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS E NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E
COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 2:
REVESTIMENTO E DECLARACAO EMITIDA PELA OCP, REGULARMENTE CERTIFICADO
CONFORME AS REGRAS ESTABELECIDAS NA PORTARIA 79 — COLCHOES E
COLCHONETES.

LOTE 06 — LOUSAS

ITEM COD CETIL DESCRICAO UNI QTD

01 55204 MURAL, ESTRUTURA: UNI 13

MURAL EM PAINEL MDF, DOTADO DE SUPORTES DE FIXACAO. PAINEL EM MDF DE
18MM, DIMENSOES 1200MM (ALTURA) X 1350MM (LARGURA), REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO (BP), SUPERFICIE TEXTURIZADA, COR
CINZA. TODOS OS TOPOS DO PAINEL DEVERAO SER ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO EM PVC COM “PRIMER”, 1,5MM (ESPESSURA), COR CINZA, COLADAS COM
ADESIVO “HOT MELTING” 4 SUPORTES DE FIXACAO DO PAINEL EM ACO CARBONO
SAE 1008, EM CHAPA 14 (1,9MM). CONJUNTO PARA FIXACAO DOS SUPORTES AO
PAINEL COMPOSTOS DE 8 PARAFUSOS DE ACO, BICROMATIZADOS, ROSCA METRICA,
CABECA CILINDRICA, FENDA SIMPLES, M6 (DIAMETRO DE 6MM) X 16MM DE
COMPRIMENTO E 8 BUCHAS AUTOATARRAXANTES DE ZAMAK PARA PARAFUSOS M6,
15MM DE COMPRIMENTO. CONJUNTO PARA FIXACAO NA PAREDE COMPOSTO DE 4
PARAFUSOS DE ACO CARBONO, ZINCADOS, ROSCA SOBERBA, CABECA SEXTAVADA,
1/4” (DIAMETRO DE 6,3MM) X 60MM DE COMPRIMENTO, COM ARRUELAS LISAS,
ZINCADAS, EM CHAPA 16 (1,5MM) E 4 BUCHAS DE NYLON TIPO S10. PINTURA DOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS,
COR CINZA. SAO ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS
E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.

MEDIDAS: ALTURA: 1200MM LARGURA: 1350MM, COR: ESTRUTURA E
COMPONENTES — COR CINZA, LAMINADO MELAMINICO (BP) NA COR CINZA,
BORDOS NA COR CINZA.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE
05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO
FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGCAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO
DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP)
ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, CERTIFICADO
PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO, CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO
DOS SEGUINTES RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS DE
EXPOSIGAO - ABNT NBR 17088: 2023

*OBS.: AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO
PROPRIO LABORATORIO E DEVEM NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO ATMOSFERA UMIDA

SATURADA POR 1.500 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A

CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR

8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE FOSFATIZAGAO ABNT NBR
9209-1986 - DETERMINAGCAO DA VERIFICAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT

NBR 10443-2023 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 -

DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545-2014 -
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DETERMINAGAO PARA MEDIGAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA
SECA ASTM D7091-2022 - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA
CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM
D523-18 - DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA
DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA
(IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) — DETERMINAGAO EFEITOS DE
PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO (AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO
50%; VINAGRE; SOLUCAO DE SABAO; SOLUCAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-2020 — AVALIACAO DA
ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA - JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDO POR
CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU DO LICITANTE.-
CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA(10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA); DETALHE 7INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE
ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS).

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA
PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME
DO FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE
GALVANOPLASTIA); DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE
ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS.

- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS.

02

55205

QUADRO ESCOLAR

QUADRO BRANCO INTEGRA O SISTEMA DE SUPERFICIES PARA MULTIPLAS FUNCOES
COMO ESCREVER, PROJETAR, FIXAR, COMPOSTO DE PAINEIS MODULARES COM
DIMENSOES VARIAVEIS, PARA USO INTERNO EM AMBIENTES PEDAGOGICOS
ADMINISTRATIVOS, CIRCULACOES, AREAS COMUNS E OUTROS. PAINEL COMPOSTO
POR SUBSTRATO DE MDF, DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO NA SUPERFICIE
FRONTAL COM LAMINA DE ACO CERAMICO E NA PARTE POSTERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO. COLAGEM DO REVESTIMENTO FRONTAL DO
PAINEL COM ADESIVO Bl COMPONENTE. SUPERFICIE DE ACO CERAMICO ACETINADA
NA COR BRANCA, COM ESCALA DE DUREZA MOHS MiNIMA DE 5 CONFORME
NORMA EN 15771. A SUPERFICIE DE ACO CERAMICO COM BASE EM CHAPA DE ACO
CARBONO DEVE SER REVESTIDA DE ESMALTE CERAMICO, BRANCO, ACETINADO, NA
PARTE FRONTAL, ESPESSURA 170 MICROMETROS, E DE ESMALTE CERAMICO DE
PROTECAO NA SUPERFICIE POSTERIOR. BORDOS ENCABECADOS EM PERFIL
EXTRUDADO EM ABS NA COR BRANCA COM ALMA PARA INSERCAO E COLAGEM AO
PAINEL. ACABAMENTO LISO BRILHANTE. COLAGEM DA ALMA DOS PERFIS DE BORDO
AS LATERAIS FRESADAS DO PAINEL DE MDF, COM ADESIVO HOT MELTING.
CANTONEIRAS PARA PROTECAO, FIXAGAO E AFASTAMENTO DA PAREDE, EM
MATERIAL POLIMERICO INJETADO EM ABS NA COR BRANCA, EM DUAS PARTES
DENOMINADAS “BASE” E “CAPA”, QUE SE ENCAIXAM ENTRE S| POR MEIO DE
REGISTROS E ENVOLVEM O CONJUNTO PAINEL-PERFIS DE BORDO. ACABAMENTO
EXTERNO DE SUPERFICIE: BRILHANTE ESPELHADO. FIXACOES: FIXACAO DA BASE AO
PAINEL PELO VERSO, COM PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 X 16MM, CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS, E BUCHAS DE ZAMAC, AUTO ATARRAXANTES COM ROSCA
INTERNA METRICA M6 X 13MM ROSQUEADAS E COLADAS AO SUBSTRATO COM
ADESIVO EPOXI. FIXACAO DA BASE A PAREDE COM PARAFUSOS DE CABECA
SEXTAVADA % X 90MM E BUCHAS DE PAREDE UNIVERSAIS D=10MM,
COMPRIMENTO 60MM. FIXACAO DA CAPA A BASE POR PARAFUSOS TIPO “ALLEN”
M6 X 20MM E PORCAS M6 COINJETADAS A BASE. - FIXACAO DA TRAVESSA DE
SUSTENTACAO A PAREDE POR PARAFUSO DE ACO CARBONO ZINCADO
AUTOATARRAXANTE, CABECA PANELA, FENDA PHILIPS 4,8MMX50MM (DIAMETRO X
COMPRIMENTO) E BUCHAS DE NYLON TIPO S8. - FIXACAO DA TRAVESSA DE
SUSTENTAGAO AO PAINEL PELO VERSO COM PARAFUSOS "PHILLIPS" 3,5 MM X
20MM. AS BUCHAS DE FIXAGAO DAS BASES AO PAINEL DEVERAO SER ENTREGUES
PRE-INSTALADAS. PECAS EXTRUDADAS E INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. SUPORTE PARA APAGADOR
COM ENCAIXE PARA ATE 5 (CINCO) CANETAS, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO
0,90MM DE ESPESSURA. DIMENSOES TOTAL: 200MM (+/-2MM) (L) X 88MM (+/-
2MM) (P) X 170MM (A) (+/-2MM). A PECA £ DOBRADA COM A 12 DOBRA COM

UNI

13
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24,22MM, 22 DOBRA COM 98,98MM, 32 DOBRA COM 98,98MM, 42 DOBRA COM
58,5MM. A 22 DOBRA DEVE ESTAR COM 135°. O SUPORTE TAMBEM CONTEM UM
APOIO PARA AS CANETAS COM UMA DISTANCIA DE 49MM DA BASE DE ENCAIXE DAS
CANETAS. OS FUROS DE ENTRADA PARA AS CANETAS DEVEM TER NO MINIMO
21MM DE DIAMETRO. O SUPORTE PODE SER FIXADO NO QUADRO OU DIRETO NA
PAREDE. NO KIT DE MONTAGEM DEVE CONTER UMA CHAPA DE FIXACAO DO
SUPORTE PARA APAGADOR COM 95MM X 95MM X 0,9MM, 2 (DUAS) UNIDADES DE
BUCHA AMERICANA M6X13MM, 4 (QUATRO) UNIDADES DE PARAFUSO M6X12MM,
2 (DUAS) UNIDADES DE PORCAS SEXTAVADAS M6, 2 (DUAS)
UNIDADES DE BUCHAS S10 E 2 (DUAS) UNIDADES DE PARAFUSO ROSCA SOBERBA
1/4X90MM. DIMENSOES APROXIMADAS QUADRO: 2500 MM (+/- 10MM) (LARGURA)
X 1200 MM (+/-10MM) (ALTURA).

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DOCUMENTO QUE COMPROVE PARA O LAMINADO ACO-CERAMICO,
ATENDIMENTO A I1SO 28762 — ESMALTES VITREOS E DE PORCELANA —
REVESTIMENTOS DE ESMALTE APLICADOS AO ACO PARA SUPERFICIES DE ESCRITA,
NOS QUESITOS:» TESTE DE ADERENCIA;» RESISTENCIA AO DESGASTE;» RESISTENCIA
AO IMPACTO;» DUREZA DE SUPERFICIE. NORMAS: ISO 28762: ESMALTES VITREOS E
DE PORCELANA — REVESTIMENTOS DE ESMALTE APLICADOS AO ACO PARA
SUPERFICIES DE ESCRITA.» RELATORIO DE ENSAIO DE ARRANCAMENTO CONFORME
ASTM D 4541 EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO COM A
IMAGEM DO PRODUTO.» RELATORIO DE ENSAIO DE CARGA ESTATICA CONFORME
PROCEDIMENTO INTERNO DO LABORATORIO. (2 KG POR 1 HORA, SEM
DEFORMACAO PERMANENTE, RUPTURA OU PERDER SUA FUNCIONALIDADE).»
LAUDO (COM IMAGEM DO PRODUTO) DE COMPROVACAO DAS CARACTERISTICAS
DIMENSIONAIS CONFORME ESPECIFICACOES DO EDITAL, EM ORIGINAL OU COPIA
AUTENTICADA, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO.-
DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE
GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP) ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO,
CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES RELATORIOS DE
ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088: 2023+0BS.:
AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO
LABORATORIO E DEVEM NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS SOLDADOS;
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR
1.500 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209-1986 -
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR 10443-
2023 - DETERMINAGCAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 - DETERMINACAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO
PARA MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ASTM D7091-
2022 - DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359-
2023 - DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523- 18 - DETERMINACAO
DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93
(REAAPPROVED 2019) — DETERMINACAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS
DOMESTICO (AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE; SOLUCAO
DE SABAQ; SOLUGCAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP; MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO
LUBRIFICANTE) ASTM D1308-2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA
EM TINTA - JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)- CERTIFICADO DE REGULARIDADE
NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA METALURGICA (10 - FABRICACAO DE
ARTEFATOS DE FERRO, AGCO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7 INDUSTRIA
DE MADEIRA (4 - FABRICAGCAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS.-
GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS
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LOTE 07 — ELETRODOMESTICO

ITEM

COD CETIL

DESCRICAO

UNI

Q1D

01

55193

FORNO DE MICRO-ONDAS, DE USO DOMESTICO,

VOLUME NOMINAL MINIMO DE 30 LITROS. O FORNO DEVE POSSUIR CERTIFICACAO
INMETRO CONFORME PORTARIA Ne 268, DE 22 DE JULHO DE 2021. O APARELHO DEVE
POSSUIR, TAMBEM, "ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVAGAO DE ENERGIA - ENCE",
APRESENTANDO "FAIXA DE CLASSIFICAGAO NIVEL A"GABINETE TIPO MONOBLOCO EM
ACO GALVANIZADO REVESTIDO INTERNO E EXTERNAMENTE COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO (EPOXI/ POLIESTER) NA COR BRANCA, CONTENDO ABERTURAS
LATERAIS E/OU SUPERIORES PARA VENTILACAO DO APARELHO QUANDO EM USO.
ILUMINACAO INTERNA. PAINEL DE CONTROLE DIGITAL COM FUNCOES PRE-
PROGRAMADAS. TIMER. RELOGIO. PORTA COM VISOR CENTRAL, DOTADA DE
PUXADOR E/OU TECLA DE ABERTURA. DISPOSITIVOS E TRAVAS DE SEGURANCA.
SAPATAS PARA APOIO EM BANCADAS. ¢ PRATO GIRATORIO EM VIDRO. ANEL
PLASTICO ROTATIVO COM RODIZIOS. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIACAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO
EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE ALIMENTACAO (RABICHO) CERTIFICADOS
PELO INMETRO, COM INDICAGAO DE TENSAO EM ETIQUETA NO CORDAO DO
APARELHO. TENSAO DE ALIMENTACAO: TENSAO DE ALIMENTACAO DA LAVADORA:
127V OU 220V (CONFORME TENSAO LOCAL). SELO DE CERTIFICACAO INMETRO
FIXADO NO EQUIPAMENTO.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
{NDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICACAO ENERGETICA.

UNI

02

02

55194

REFRIGERADOR COMBINADO (DUPLEX) VERTICAL,

LINHA BRANCA, SISTEMA DE REFRIGERAGCAO “FROST-FREE”, CAPACIDADE DE
ARMAZENAMENTO MiNIMA DE 260 LITROS E MAXIMA DE 360 LITROS. O
REFRIGERADOR DEVE POSSUIR CERTIFICAGAO INMETRO CONFORME PORTARIA N2
332, DE 02 DE AGOSTO DE 2021, OU PORTARIA N2 577, DE 18 DE NOVEMBRO DE
2015. O APARELHO DEVE POSSUIR TAMBEM "ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVAGAO
DE ENERGIA - ENCE", APRESENTANDO CLASSIFICAGAO MINIMA NiVEL A, CONFORME
FAIXA DE CLASSIFICAGAO 2022. O PRODUTO DEVE ATENDER A RESOLUGAO RDC N2 20,
DE 22 DE MARGO DE 2007 - ANVISA, E SUAS ALTERAGOES. GABINETE EXTERNO DO
TIPO MONOBLOCO REVESTIDO EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO OU FOSFATIZADO
COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA (A PO), POLIESTER NA COR
BRANCA. SISTEMA DE ISOLAMENTO TERMICO EM ESPUMA DE POLIURETANO
INJETADO. GABINETE INTERNO REVESTIDO EM PAINEIS PLASTICOS DIVIDIDOS EM
DUAS PARTIGOES, COM 02 (DUAS) PORTAS, CONFIGURANDO O TIPO "COMBINADO"
(DUPLEX), SENDO A PRIMEIRA O FREEZER E A SEGUNDA O REFRIGERADOR,
CONTENDO PAREDES COM RELEVOS PARA ACOPLAGEM DAS PRATELEIRAS INTERNAS
DESLIZANTES. COMPARTIMENTO DE CONGELAMENTO (FREEZER) COM CAPACIDADE
MINIMA DE 50L. PRATELEIRA E/OU GAVETA PLASTICA NO COMPARTIMENTO DO
FREEZER. PORTAS, DOTADAS DE PRATELELEIRAS, EM ACO GALVANIZADO OU
FOSFATIZADAS COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA (A PO), POLIESTER
NA COR BRANCA, INJETADAS INTERNAMENTE COM SISTEMA DE ISOLAMENTO
TERMICO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO. GAXETAS PLASTICAS
MAGNETICAS PARA VEDAGAO HERMETICA DAS PORTAS COM O GABINETE. CONJUNTO
DE PRATELEIRAS DE VIDRO TEMPERADO OU ACRILICO, REMOVIVEIS E REGULAVEIS.
GAVETA PLASTICA PARA ACONDICIONAMENTO DE FRUTAS, VERDURAS E LEGUMES.
CONJUNTO DE DOBRADIGAS METALICAS. SAPATAS NIVELADORAS. CONTROLE DE
TEMPERATURA POR MEIO DE TERMOSTATO AJUSTAVEL. REFRIGERAGAO POR
COMPRESSOR HERMETICO, TRANSMISSAO TERMICA CONVECTIVA POR MEIO DE
EVAPORAGAO E CONDENSAGAO ATRAVES DO SISTEMA DE AR FORGADO E LIBERAGAO
DE CALOR POR MEIO DE RESISTENCIAS ELETRICAS, IMPEDINDO A FORMAGAO DE
CAMADAS DE GELO (SISTEMA “FROST-FREE”). COMPRESSOR COM GAS REFRIGERANTE
R600A, CONFORME LEGISLAGAO VIGENTE. - O GAS A SER UTILIZADO NO PROCESSO DE
REFRIGERAGAO NAO PODERA SER PREJUDICIAL A CAMADA DE OZONIO, ATENDENDO
AO PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987, AO DECRETO FEDERAL N2 99.280 DE
07/06/90, AO DECRETO ESTADUAL N2 41.629 DE 1997 E A RESOLUGAO CONAMA N2
267 DE 2000. - O GAS REFRIGERANTE DEVE AINDA POSSUIR BAIXO INDICE GWP
(“GLOBAL WARMING POTENTIAL” — POTENCIAL DE AQUECIMENTO GLOBAL),

ATENDENDO AO PROTOCOLO DE KYOTO DE 1997 E DECRETO FEDERAL N2 5.445 DE

UNI

02
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12/05/05, A LEI ESTADUAL 13.798 DE 2009, A LEI FEDERAL 12.187 DE 2009, AO
DECRETO ESTADUAL N255.947 DE 2010 E AO DECRETO FEDERAL N2 9.578 DE 2018.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS

COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE
ALIMENTAGAO (RABICHO), COM INDICAGAO DE TENSAO NO CORDAO DO APARELHO.
TENSAO DE ALIMENTAGAO: 127V E 220V (CONFORME TENSAO LOCAL).

DOCUMENTAGAO TECNICA: O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A
SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
{NDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICACAO ENERGETICA.

03

55195

LAVADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMESTICO

COM ABERTURA SUPERIOR, COM CAPACIDADE MINIMA DE 10KG. A LAVADORA DEVE
POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO CONFORME ESTABELECIDOS NAS PORTARIAS N2
121, DE 24 DE MARGO DE 2022 OU N¢ 185, DE 15 DE SETEMBRO DE 2005. O
APARELHO DEVE POSSUIR, TAMBEM, "ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVAGAO DE
ENERGIA - ENCE", APRESENTANDO "FAIXA DE CLASSIFICACAO NIVEL A". GABINETE
EXTERNO DO TIPO MONOBLOCO REVESTIDO EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO OU
FOSFATIZADO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO
(EPOXI/POLIESTER) NA COR BRANCA. TAMPA EM VIDRO TEMPERADO, PODENDO SER
EMOLDURADA POR ESTRUTURA PLASTICA. PAINEL DE CONTROLE EXTERNO
CONTENDO BOTOES SELETORES E/OU TECLAS PARA PROGRAMAS DE LAVAGEM E/OU
FUNCOES PRE-PROGRAMADAS, NIVEIS DE CONSUMO DE AGUA, ENXAGUE E
CENTRIFUGACAO.TODAS AS FUNCOES DEVEM SER IDENTIFICADAS. CONTROLE DE
ACIONAMENTO LIGA/DESLIGA COM LUZ INDICATIVA. PROGRAMAGAO PARA
DIFERENTES TIPOS DE LAVAGEM. MOTOR DE AGITACAO E CENTRIFUGAGAO (TIPO
DUPLA-ACAOQ). COMPARTIMENTO INTERNO (CESTO) EM ACO INOX E/OU PLASTICO PP
(POLIPROPILENO). GAVETA PLASTICA (DISPENSER), COM COMPARTIMENTO TRIPLO
PARA SABAO LIQUIDO E/OU PO, ALVEJANTES E AMACIANTES. SAPATAS NIVELADORAS.
MANGUEIRAS PARA ENTRADA D'AGUA COM FILTRO E DE SAIDA PARA ESCOAMENTO.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIACAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS
COMPATIVEIS COM O EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE ALIMENTAGCAO
(RABICHO) CERTIFICADOS PELO INMETRO, COM INDICAGCAO DE TENSAO EM ETIQUETA
NO CORDAO DO APARELHO. TENSAO DE ALIMENTACAO DA LAVADORA: 127V. SELO
DE CERTIFICACAO INMETRO FIXADO NO EQUIPAMENTO.

DOCUMENTACAO TECNICA:
0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
{NDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICACAO ENERGETICA.

UNI

01

04

55199

FOGAO DE 4 BOCAS PARA GLP (GAS LIQUEFEITO DE PETROLEO)

COM TORNEIRAS INDEPENDENTES PARA QUEIMADORES FIXADAS NA PARTE FRONTAL
E MAN{PULO DO QUEIMADOR DO FORNO LOCALIZADO EM PAINEL DE COMANDO NA
PARTE INFERIOR. GRELHAS DE FERRO FUNDIDO REMOVIVEIS. MANIPULO DO
QUEIMADOR DO FORNO LOCALIZADO EM PAINEL ALINHADO COM O PLANO
SUPERIOR DO FORNO. FORNO COM QUEIMADOR DOTADO DE DISPOSITIVO
SUPERVISOR DE CHAMA, CONFORME ABNT NBR 15076. A FIAGAO QUE VEM DO DO
TERMOPAR (SENSOR DAS CHAMAS) ATE O DISPOSITIVO CONTROLADOR DEVE SER
EMBUTIDA EM TUBO DE COBRE TERMICAMENTE ISOLADO. PRESSAO DE UTILIZAGAO:
2,8KPA = 280MMCA.ESTRUTURA INTEGRALMENTE EM AGCO INOXIDAVEL, CONTENDO:
- 04 (QUATRO) COLUNAS EM PERFIL “L” COM DIMENSOES MINIMAS 40X40MM,
EXECUTADAS EM CHAPA 14 (E=2,0MM). - QUADRO INFERIOR EXECUTADO EM CHAPA
16 (E=1,5MM), COMPOSTO DE TRAVESSAS EM PERFIL “U” COM DIMENSOES MiNIMAS
60MM X 15MM (ALTURA X ABAS HORIZONTAIS), SOLDADAS ENTRE SI, FORMANDO
UM QUADRO RIGIDO FIXADO AS COLUNAS POR MEIO DE CONJUNTO DE 8 PARAFUSOS
E PORCAS DE ACO INOX. - GRADE INFERIOR PARA PANELAS (AO LADO DO FORNO)
EXECUTADA EM CHAPA 20 (0,90MM), EM PERFIL "U", COM DIMENSOES MiNIMAS
60MM X 15 (FACE HORIZONTAL X ABAS LATERAIS), FIXADA AO QUADRO INFERIOR
PORMEIO DE SOLDA, COMVAOMAXIMO ENTRE OS PERFIS DE 100MM. - QUADRO
SUPERIOR EXECUTADO EM CHAPA 16 (E=1,5MM), COMPOSTO DE TRAVESSA FRONTAL
EM PERFIL “U” COM DIMENSOES MINIMAS 60MM X 15MM (ALTURA X ABAS
HORIZONTAIS) E TRAVESSAS LATERAIS E POSTERIOR COM DIMENSOES MiNIMAS
180MM X 15MM X 10MM (ALTURA X ABA SUPERIOR X ABA INFERIOR), SOLDADAS
ENTRE SI E FIXADAS AS COLUNAS POR MEIO DE CONJUNTO DE 8 PARAFUSOS E
PORCAS DE AGO INOX. - CONJUNTO DE APOIO DOS QUEIMADORES EM ACO
INOXIDAVEL, EXECUTADOS EM CHAPA 18 (E=1,20MM), SOLDADOS NA FACE INFERIOR
DO TAMPO E DOTADOS DE FURAGAO PARA ENCAIXE DOS QUEIMADORES. - BANDEJAS
COLETORAS EXECUTADAS EM CHAPA 22 (0,80MM) COM PUXADOR DESENVOLVIDO
NA PROPRIA BANDEJA (SEM SOLDAS), COM OS CANTOS SOLDADOS PARA EVITAR
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VAZAMENTO DE LIQUIDOS. - CONJUNTO DE APOIOS, GUIAS CORREDICAS E FIXACOES
PARA AS BANDEJAS COLETORAS EXECUTADOS EM CHAPA 18 (E=1,20MM). - TAMPO
(MESA DO FOGAO) CONFECCIONADO EM CHAPA 16 (E=1,5MM), EM PERFIS FORMATO
“U INVERTIDO”, FORMANDO UM CONJUNTO RIGIDO. EVENTUAIS CORDOES DE SOLDA
DEVEM SER RETIFICADOS E A SUPERFICIE DA MESA POLIDA DE MODO A PERMITIR
FACIL LIMPEZA. - CHAPA DE ACABAMENTO FRONTAL EXECUTADA EM CHAPA 20
(E=0,90MM), SOLDADA AO TAMPO. O PERFIL DEVE SOBREPOR O TUBO DE
ALIMENTAGAO FRONTAL E AS TORNEIRAS DOS QUEIMADORES, CONTENDO 0OS
RESPECTIVOS RECORTES PARA AS TORNEIRAS TIPO BORBOLETA E SEUS INDICADORES
DE INTENSIDADE DA CHAMA. FIXACAO DO TAMPO AOS PES ATRAVES DE 4
CANTONEIRAS DE ACO INOXIDAVEL SOLDADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO E
FIXADAS AS CANTONEIRAS DOS PES ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS DE ACO
INOXIDAVEL. APOIOS PARA OS TUBOS DOS QUEIMADORES SOLDADOS AO TAMPO. 4
GRELHAS EM FERRO FUNDIDO, REMOVIVEIS, NAS DIMENSOES DE 400 X 400MM;
ACABAMENTO EM PINTURA TERMORRESISTENTE. TORNEIRA PARA CONTROLE DOS
QUEIMADORES DO FOGAO TIPO BORBOLETA, 3/8” X 3/8”, EM LATAO CROMADO OU
ZAMAC CROMADO.TODAS AS TORNEIRAS DEVERAO TER LIMITES INTRANSPONIVEIS
NAS POSICOES ABERTA E FECHADA, ASSIM COMO IDENTIFICACAO DE INTENSIDADE DE
CHAMA. CADA QUEIMADOR DEVERA SER DOTADO DE TORNEIRA INDIVIDUAL. TODAS
AS TORNEIRAS DEVERAO ESTAR
LOCALIZADAS NA PARTE FRONTAL DO FOGAO E FIXADAS NO TUBO DE ALIMENTACAO.
INJETORES PARA GLP EM LATAO DE ROSCA GROSSA, DOTADOS DE REGULADORES DE
MISTURA AR/GAS EM CHAPA GALVANIZADA, POSICIONADOS DE MODO A CONTROLAR
A ADEQUADA OXIGENACAO DAS CHAMAS. 2 QUEIMADORES SIMPLES TIPO
PALMATORIA EM FERRO FUNDIDO, REMOVIVEIS, COM CAPACIDADE MiNIMA DE
300G/H, @ MINIMO =132MM, DOTADOS DE ESPALHADOR PARA CHAMAS E
ACABAMENTO EM PINTURA TERMORRESISTENTE. POSICIONAMENTO CONFORME
IMAGEM EM PLANTA. 2 QUEIMADORES DUPLOS EM FERRO FUNDIDO, REMOVIVEIS,
CAPACIDADE MINIMA 300G/H + 300G/H, PERFAZENDO 600G/H CADA, @ INTERNO
MINIMO =85 MM, @ EXTERNO MiNIMO=175MM E ACABAMENTO EM PINTURA
TERMORRESISTENTE. POSICIONAMENTO CONFORME IMAGEM EM PLANTA.
ALIMENTAGAO DOS QUEIMADORES (AR E GAS) A PARTIR DOS MISTURADORES JUNTO
AS TORNEIRAS DE CONTROLE. TUBO DE ALIMENTACAO EM ALUMINIO SEM COSTURA,
@ = 1" SCHEDULE 40 (3,38MM), POSICIONADO NA PARTE FRONTAL, FIXADO POR MEIO
DE SUPORTES EM ALUMINIO FUNDIDO, FIXADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE
PARAFUSOS SEXTAVADOS E PORCAS EM ACO INOXIDAVEL. ALIMENTACAO DO GAS
ATRAVES DE CONJUNTO “JOELHO 902” DE 1” E NIPLE 1"X1/2" MACHO X FEMEA,
SITUADO NA EXTREMIDADE ESQUERDA DO TUBO DE ALIMENTAGAO (VER DESENHO).
TERMINAL DE ACOPLAMENTO EM TUBO METALICO FLEXIVEL SANFONADO COM
TRANCADO EXTERNO EM FIO DE COBRE “TOMBACK”, DE ACORDO COM A ABNT NBR
14177 (SOCIEDADE PAULISTA DE TUBOS FLEXIVEIS, JACKWAL S.A. OU EQUIVALENTE),
@ INTERNO=1/2"; COMPRIMENTO DE 1,00 (UM) METRO, TERMINAL MACHO
CONECTADO AO TUBO DE ALIMENTACAO/FEMEA GIRATORIA, COM ROSCA BSP
@=1/2". O TERMINAL DEVE SER FIXADO NA POSICAO VERTICAL NO TUBO DE
ALIMENTACAO ATRAVES DO NIPLE 1" X 1/2"MACHO X FEMEA E DEVE SER PROTEGIDO
PARA O TRANSPORTE. SAPATAS NIVELADORAS TIPO INDUSTRIAL COMPONTEIRA
EMPOLIAMIDA 6.0 COM CAPACIDADE DE CARGA MINIMA DE 70KG. AS SAPATAS
DEVEM POSSUIR ROBUSTEZ COMPATIVEL COM O PRODUTO E ALTURA SUFICIENTE
PARA POSSIBILITAR A LIMPEZA DO PISO SEM OBSTACULOS. FORNO DIMENSOES
INTERNAS MINIMAS DE 535MM (LARGURA) X 305 MM (ALTURA) X 655MM
(PROFUNDIDADE), CONSUMO 800G/H DOTADO DE DISPOSITIVO SUPERVISOR DE
CHAMA. PAREDES (INTERNAS E EXTERNAS), PISO EXTERNO E TETO EM ACO
INOXIDAVEL, CHAPA 22 (E=0,80MM). PISO INTERNO REMOVIVEL, EM CHAPA
ESMALTADA OU FERRO FUNDIDO, COM ORIFICIOS PARA VISUALIZAGAO DA CHAMA.
ISOLAMENTO TERMICO ENTRE AS PAREDES EXTERNA E INTERNA DO FORNO E NO
CORPO DA PORTA EM LA DE ROCHA OU FIBRA CERAMICA. PORTA E DOBRADICAS EM
CHAPA DE ACO INOXIDAVEL, COM EIXO DE ABERTURA HORIZONTAL E PUXADOR EM
BAQUELITE. 2 GRADES CORREDIGCAS EXECUTADAS EM ACO INOXIDAVEL, PERFIL DE
SECAO CIRCULAR @=1/4". CADA GRADE DEVE POSSUIR APOIOS DE CANTONEIRAS
SOLDADAS NAS PAREDES LATERAIS INTERNAS DO FORNO. PERFIS INTERNOS AO
QUADRO DE SEGAO CIRCULAR @=1/4". DISTANCIA MAXIMA ENTRE PERFIS = 50MM.
QUEIMADOR TUBULAR COM MINIMO @=3/4", EM ACO CARBONO ESMALTADO A
FOGO. REGISTRO DE FORNECIMENTO DO GAS PARA O FORNO COM VALVULA DE
SEGURANCA E TERMOPAR PARA INTERRUPCAO DO FORNECIMENTO DE GAS EM CASO
DE AUSENCIA DE CHAMAS.TERMOPAR POSICIONADO JUNTO AO QUEIMADOR DO
FORNO, CONFORME ABNT NBR 15076. SENSOR DE TEMPERATURA (TERMOPAR)
UNIVERSAL, TIPO J, FABRICADO EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR
12771, COM FIACAO EMBUTIDA EM TUBULAGAO DE COBRE. INJETOR PARA GLP EM
LATAO DE ROSCA GROSSA. REGULADOR DE AR EM CHAPA GALVANIZADA ROSQUEADO
NO INJETOR
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LOCALIZADO NA PARTE EXTERNA DO FORNO. ENTRADA DA ALIMENTAGAO PELA
PAREDE LATERAL DO FORNO ATRAVES DE TUBO DE COBRE DE 3/8”. MANIPULO
ACIONADOR DO QUEIMADOR DO FORNO COM IDENTIFICAGAO DE INTENSIDADE DE
CHAMA FIXADO EM PAINEL JUNTO AO FORNO. APOIO E FIXAGAO DO FORNO ATRAVES
DE CANTONEIRAS DE AGO INOXIDAVEL COM PERFIL EM "L" COM DIMENSOES
MINIMAS 1/4", EXECUTADAS EM CHAPA 16 (E=1,5MM). AS CANTONEIRAS DEVEM SER
FIXADAS SOBRE AS TRAVESSAS INFERIORES FRONTAL E POSTERIOR, SENDO O FORNO
FIXADO AS CANTONEIRAS.

DOCUMENTACAO TECNICA: O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A
SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
CERTIFICADO DE QUALIDADE DO ACO AISI 304 CONFORME A NORMA ASTM
A240/A240M/22A, DIN EN 10204-3.1 05, NORMA ASTM A-480/A480M 202.

05

55200

LIQUIDIFICADOR COMERCIAL COM CAPACIDADE DE 8 LITROS

DOTADO DE SISTEMA DE MONITORAMENTO DE ABERTURA DA TAMPA, FABRICADO
EM CONFORMIDADE A NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO
NR12 - SEGURANGA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS. O APARELHO
DEVE POSSUIR CERTIFICAGAO INMETRO, CONFORME ESTABELECIDO NAS PORTARIAS
N¢ 148, DE 28 DE MARCO DE 2022 OU N2 371, DE 29 DE DEZEMBRO DE 2009. COPO
REMOVIVEL EM AGO INOX AISI 304, ESPESSURA MINIMA DE 0,8 MM, COM
CAPACIDADE DE 8 LITROS. ENCAIXE PARA O COPO (PARTE SUPERIOR DO GABINETE DO
MOTOR) E BASE (PARTE INFERIOR DO GABINETE DO MOTOR) EM POLIAMIDA COM
FIBRA OU PLASTICO DE ENGENHARIA, EM COR CLARA. ALGAS CONSTITUIDAS EM
CHAPA DOBRADA OU PERFIL TUBULAR DE ACO INOX AISI 304, COM ESPESSURA DE
CHAPA DE MiNIMA DE 1,20MM, ISENTAS DE BORDAS VIVAS OU PARTES CORTANTES.
TAMPA DO COPO EM AGO INOX AISI 304, ESPESSURA MINIMA DE 0,6MM, COM
DOBRAS ESTRUTURAIS QUE PERMITAM A LIMPEZA INTERNA, MONITORADA POR
SENSOR INDUTIVO QUE DESLIGUE O MOTOR MEDIANTE SUA ABERTURA. VISOR DA
TAMPA, REMOVIVEL, EM PLASTICO INJETADO ATOXICO, TRANSPARENTE. GABINETE
DO MOTOR EM AGCO INOX AlISI 304, ESPESSURA DE 0,6 MM. DRENO POSICIONADO NA
PARTE SUPERIOR DO GABINETE DO MOTOR DE MODO A NAO HAVER ENTRADA DE
LiIQUIDOS NO MOTOR. SAPATAS ANTIVIBRATORIAS DE MATERIAL ADERENTE. FACAS
TRIPLAS (TRES LAMINAS DUPLAS) EM AGO INOX AISI 304. EIXO, MANCAL DO EIXO E
PORCA FIXADORA DAS FACAS EM ACO INOX AISI 304. BUCHA DO EIXO EM BRONZE
SINTERIZADO. ARRUELAS EM CELERON. ANEL DE VEDAGAO DO EIXO EM BORRACHA
ATOXICA. INTERRUPTOR LIGA/DESLIGA COM PROTEGAO IMPERMEAVEL. TECLA PARA
PULSAR. POTENCIA MINIMA DE1/2 CV. TENSAO DE ALIMENTAGAO: 127V, 220V
(CONFORME TENSAO LOCAL) OU BIVOLT. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DE
FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO
EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO) COM 1200 MM DE
COMPRIMENTO, CERTIFICADOS PELO INMETRO COM INDICAGAO DE TENSAO EM
ETIQUETA NO CORDAO DE ALIMENTAGAO. SELO DE CERTIFICAGAO INMETRO FIXADO
NO EQUIPAMENTO.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:
0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

— LAUDO DE CONFORMIDADE A NR12 EMITIDO POR PROFISSIONAIS LEGALMENTE
HABILITADOS PARA ESTA FINALIDADE, COM RECOLHIMENTO DE ART- ANOTACAO DE
RESPONSABILIDADE TECNICA; - LAUDO DE ADEQUACAO OPERACIONAL DO
EQUIPAMENTO
PARA COMPROVACAO DE ATENDIMENTO AS EXIGENCIAS DA RESOLUGAO RDC N@ 216,
DE 15 DE SETEMBRO DE 2004, EMITIDO POR PROFISSIONAIS LEGALMENTE
HABILITADOS PARA ESTA FINALIDADE E ABRANGENDO: » TESTES DE HIGIENIZACAO
COM ALIMENTOS E CONSISTENCIAS DIFERENCIADAS (MINIMO CINCO TIPOS); » TESTE
DE SWAB; » ORIENTACOES E PROCEDIMENTOS PARA HIGIENIZACAO DO
EQUIPAMENTO.

UNI

01

06

55201

REFRIGERADOR INDUSTRIAL VERTICAL DE 2 PORTAS,

MONOFASICO 220V, COMPRESSOR DE 1/3 HP, SISTEMA DE TRANSMISSAO TERMICA
CONVECTIVA DE AR FORGADO ATRAVES DE EVAPORADORES E CONDENSADORES, E
ELIMINAGAO AUTOMATICA DA AGUA DE DEGELO (SISTEMA “FROST-FREE”), DOTADO
DE 4 PRATELEIRAS AJUSTAVEIS. CAPACIDADE UTIL MiNIMA DE 540 LITROS. GABINETE
TIPO MONOBLOCO REVESTIDO INTERNA E EXTERNAMENTE EM AGCO INOXIDAVEL.
ISOLAMENTO DO GABINETE EM POLIURETANO INJETADO. 4 (QUATRO) PES
METALICOS REGULAVEIS FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSOS A ESTRUTURA, DOTADOS
DE PONTEIRAS MACICAS DE POLIAMIDA 6.0, FIXADAS DE MODO QUE A BASE DO
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EQUIPAMENTO SITUE-SE A APROXIMADAMENTE 150 MM DO PISO. PORTAS
REVESTIDAS INTERNA E EXTERNAMENTE EM ACO INOXIDAVEL. ISOLAMENTO DA
PORTA DE POLIURETANO INJETADO. TRINCOS E DOBRADICAS EM ACO INOX. TRINCOS
COM TRAVAMENTO AUTOMATICO. VEDAGAO HERMETICA EM TODO O PERIMETRO
DAS PORTAS POR MEIO DE GAXETA MAGNETICA SANFONADA, QUE DEVE AMOLDAR-
SE PERFEITAMENTE A SUPERFICIE DA AREA A SER VEDADA. BARREIRA TERMICA EM
TODO O PERIMETRO DOS BATENTES DAS PORTAS PARA EVITAR A CONDENSACAO,
CONSTITUIDA DE RESISTENCIA ELETRICA DE BAIXA POTENCIA, INTERCAMBIAVEL.
CONTROLE DE TEMPERATURA POR MEIO DE TERMOSTATO REGULAVEL, DOTADO DE
TERMOMETRO DIGITAL, COM POSICIONAMENTO FRONTAL DE FACIL ACESSO.
REFRIGERACAO POR TRANSMISSAO TERMICA CONVECTIVA, DOTADO DE
COMPRESSOR HERMETICO DE 1/3 HP, MONOFASICO 220V, COM SISTEMA DE AR
FORCADO E DEGELO AUTOMATICO (SISTEMA “FROST FREE”). O GAS A SER UTILIZADO
NO PROCESSO DE REFRIGERAGAO NAO PODERA SER PREJUDICIAL A CAMADA DE
0zONIO, CONFORME PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987; DECRETO FEDERAL N2
99.280 DE 07/06/90; DECRETO ESTADUAL Ne 41.629 DE 10/03/97 E RESOLUGAO
CONAMA N2 267 DE 2000. O GAS REFRIGERANTE DEVE AINDA POSSUIR,
PREFERENCIALMENTE, BAIXO INDICE GWP ("GLOBAL WARMING POTENTIAL" -
POTENCIAL DE AQUECIMENTO GLOBAL), CONFORME PROTOCOLO DE KYOTO DE 1997
E DECRETO FEDERAL N2 5.445 DE 12/05/05. 4 (QUATRO) PRATELEIRAS EM GRADE DE
ACO INOX, COM PERFIL DE SECAO CIRCULAR COM DIAMETRO DE 1/4". DISTANCIA
MAXIMA DE 25MM ENTRE OS PERFIS. AS PAREDES INTERNAS DO GABINETE DEVEM
SER DOTADAS DE DISPOSITIVOS QUE POSSIBILITEM O AJUSTE DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS A CADA 70MM (+/-10MM). AS PRATELEIRAS DEVEM TER CAPACIDADE
PARA ARMAZENAR RECIPIENTES “GASTRONORM” MODELO 1/1 (530 X 325 X 65) MM.
PISO DO GABINETE REVESTIDO EM ACO INOXIDAVEL. PAINEL SUPERIOR PARA
PROTECAO DOS SISTEMAS DE REFRIGERAGAO E ELETRICO DO EQUIPAMENTO.
PARAFUSOS E PORCAS EM ACO INOX. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DE FIACAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO
EQUIPAMENTO. CORDAO DE ALIMENTACAO (RABICHO) E COM INDICAGAO DA
VOLTAGEM NO CORDAO DE ALIMENTACAO. COMPRIMENTO UTIL MINIMO DO
CORDAO: 1,0 (UM) METRO. TENSAO DE ALIMENTAGAO: 220V. CONECTORES PARA
FIACAO EM POLIAMIDA, DOTADOS DE PARAFUSOS PARA COMPRESSAO DOS FIOS.
TODO O SISTEMA ELETRICO DEVE SER FIXADO AO GABINETE POR MEIO DE
BRACADEIRAS.

DOCUMENTACAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DE ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA EM TODO O ESTADO DE SAO
PAULO DURANTE A VIGENCIA DA GARANTIA, EMITIDA PELO FORNECEDOR,; -
DECLARACAO DE COMPROVACAO DA COMPOSICAO DO ACO INOX; - FICHA TECNICA
DO FABRICANTE DO GAS REFRIGERANTE; - DECLARACAO DE USO DO GAS NAO
PREJUDICIAL A CAMADA DE 0ZONIO / DECLARACAO DE USO DO GAS DE BAIXO INDICE
GWP ("GLOBAL WARMING POTENTIAL" - POTENCIAL DE AQUECIMENTO GLOBAL). AS
DECLARACOES DEVERAO CONTER A DISCRIMINAGAO DO GAS UTILIZADO E
CERTIFICADO DE QUALIDADE DO ACO AlSI 304 CONFORME A NORMA ASTM
A240/A240M/22A, DIN EN 10204-3.1 05, NORMA ASTM A-480/A480M 202,

07

55202

TELEVISOR SMART EM CORES,

TECNOLOGIA LED, COM TELA LCD DE 43”, ULTRA HD OU SUPERIOR, WIDESCREEN,
COM COMANDOS DE SINTONIA, OPERAGOES NA PARTE EXTERNA, ACOMPANHADO DE
CONTROLE REMOTO E CABO DE ALIMENTAGAO. O APARELHO DEVE POSSUIR
CERTIFICAGAO INMETRO CONFORME PORTARIA N2 377, DE 14 DE SETEMBRO DE
2021. O APARELHO DEVE POSSUIR, TAMBEM, "ETIQUETA NACIONAL DE
CONSERVAGAO DE ENERGIA" - ENCE, APRESENTANDO FAIXA DE CLASSIFICAGAO
ENERGETICA "A". TECNOLOGIA LED COM TELA EM LCD WIDESCREEN (16:9). SISTEMA
SMART COM
CONEXOES BLUETOOTH E WIFI INTEGRADOS. O WIFI DEVERA SEGUIR O PADRAO DE
CERTIFICAGAO 802.11 B/G/N. RESOLUGAO MiNIMA: ULTRA HD (3840 X 2160 PIXELS).

RECEPGAO E REPRODUGAO DE SOM ESTEREO/SAP. SELECAO AUTOMATICA DE CANAIS.

CONVERSOR DIGITAL INTEGRADO. SISTEMA PAL-M E NTSC (AUTOMATICO). FUNGOES
COM VISUALIZAGAO NA TELA. FONTE DE ALIMENTAGAO BIVOLT: TENSAO DE
ALIMENTAGAO ENTRE 110V E 127V E ENTRE 220V E 240V - AC 50/60HZ (COMUTAGAO
AUTOMATICA). PLUGUE E CORDAO DE ALIMENTAGAO (RABICHO) CERTIFICADOS PELO
INMETRO, COM INDICAGAO DE TENSAO NO CORDAO DO APARELHO. FURAGAO NA
PARTE POSTERIOR DO APARELHO PARA FIXAGAO NA PAREDE: PADRAO VESA ATE (400
X 400) MM. ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVAGAO DE ENERGIA - ENCE,
APRESENTANDO FAIXA DE CLASSIFICAGAO ENERGETICA "A". SELO DE CERTIFICAGAO
INMETRO. O TELEVISOR DEVE APRESENTAR, NO MINIMO, AS SEGUINTES CONEXOES: -
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ENTRADA DE ANTENAS PARA RECEPCAO DE SINAL DE TV. - ENTRADA PARA CABO DE
REDE (ETHERNET LAN) E CONEXAO VIA REDE SEM FIO (WIFI E BLUETOOTH). - 1
ENTRADA DE USB. - 2 ENTRADAS HDMI.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
{NDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICACAO ENERGETICA.

08

55209

SUPORTE DE TV DE LCD OU LED DE ATE 65”, COM RODIzIOS

DOTADO DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO DA TV DOTADO DE FURAGAO PADRAO VESA DE
100X100MM A 600X400MM, BANDEJA PARA NOTEBOOK E BANDEJA PARA WEBCAM,
COM ESTRUTURA DE ACO CARBONO, DOTADO DE SISTEMA ANTIFURTO COM
CADEADO. SUPORTE PARA TV, AJUSTAVEL QUE PERMITA POSICIONAMENTO DO
APARELHO EM ALTURA ENTRE 1000 MM E 1600 MM (MEDIDO DO PISO AO CENTRO
DA TELA), ESTABILIZAVEL EM QUALQUER POSICAO DESTE INTERVALO, OU DE FORMA
ESCALONADA DE 20 EM 20MM SEM O USO DE FERRAMENTAS. O SUPORTE DEVE
PERMITIR AINDA O MOVIMENTO ANGULAR DO TELEVISOR NO PLANO VERTICAL COM
ANGULACAO DE + OU — 152 OU MAIOR, E SER PASSIVEL DE TRAVAMENTO EM
QUALQUER POSIGAO SEM O USO DE FERRAMENTAS. RESISTENCIA MINIMA A CARGA
ESTATICA VERTICAL NO SUPORTE VESA DE 400 NEWTON (+ OU — 5%) MEDIDA
CONFORME PROCEDIMENTO 6.3.1.3 DA NBR 14006:2008 — MOVEIS ESCOLARES —
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL, COM ADAPTACAO DO
PONTO DE APLICACAO DE FORCA PARA O CENTRO GEOMETRICO DO SUPORTE VESA. A
DEFLEXAO MAXIMA DA ESTRUTURA DO PRODUTO MEDIDA COM A FORGA APLICADA
NAO PODE EXCEDER A 2% DA ALTURA “H” DO PRODUTO. » BANDEJA PARA
NOTEBOOK MEDINDO NO MINIMO L=500MM X P=350MM, REGULAVEL COM CURSO
VERTICAL MINIMO H=200MM SENDO A ALTURA INFERIOR H1=700MM DO PISO. L =
LARGURA P= PROFUNDIDADE H= CURSO VERTICAL H1= ALTURA INFERIOR
RESISTENCIA A CARGA ESTATICA VERTICAL NA BANDEJA MINIMA DE 200 N (+ OU —
5%) MEDIDA CONFORME PROCEDIMENTO 6.3.1.3 DA NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL, COM
ADAPTACAO DO PONTO DE APLICACAO DE FORGA PARA O CENTRO GEOMETRICO DA
BANDEJA. A DEFLEXAO MAXIMA DA BANDEJA COM A FORCA APLICADA, MEDIDA NA
BORDA DE MENOR RESISTENCIA, NAO PODE EXCEDER A 10% DA LARGURA “L” DA
BANDEJA. BANDEJA PARA WEBCAM MEDINDO NO MINIMO L=90MM X P=120MM,
SITUADA NO TOPO DO SUPORTE. RESISTENCIA A CARGA ESTATICA VERTICAL NA
BANDEJA MINIMA DE 100 N (+ OU — 5%) MEDIDA CONFORME PROCEDIMENTO 6.3.1.3
DA NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL, COM ADAPTACAO DO PONTO DE APLICACAO DE FORCA PARA O
CENTRO GEOMETRICO DA BANDEJA. A DEFLEXAO MAXIMA DA BANDEJA COM A
FORCA APLICADA, MEDIDA NA BORDA DE MENOR RESISTENCIA, NAO PODE EXCEDER
A 10% DA LARGURA “L” DA BANDEJA. ALCA PARA MOVIMENTACAO DO SUPORTE EM
PERFIL TUBULAR EMBORRACHADO COM DIAMETRO DE 30 MM (+OU-5MM),
POSICIONADO EM ALTURA ENTRE 90CM E 120CM DO PISO. O PONTO DE APLICACAO
DA FORCA DA ALCA NAO DEVE CAUSAR INSTABILIDADE NO SUPORTE COM A TV
MONTADA, AO MOVER O CONJUNTO COM SUA REGULAGEM NA POSICAO MAIS ALTA
(MAIS DESFAVORAVEL). ORGANIZADORES
DE FIACAO QUE PERMITAM A CONEXAO E DESCONEXAO DE EQUIPAMENTOS SEM A
NECESSIDADE DE DESMONTAGEM DA TV OU DE OUTROS EQUIPAMENTOS
ACOPLADOS AO SUPORTE. A FIACAO DEVE FICAR EMBUTIDA OU ACOMODADA EM
ORGANIZADORES DE MODO A NAO FICAR EXPOSTA OU PENDURADA AO SE DESLOCAR
O CONJUNTO. EM CASO DE ORGANIZADORES DE FIACAO SEREM EMBUTIDOS NAS
COLUNAS ESTAS DEVEM POSSUIR FURACAO EM PONTOS ESTRATEGICOS EM
DIAMETRO TAL QUE PERMITA A PASSAGEM DA FIACAO BEM COMO DOS PLUGUES
EXISTENTES EM SUAS EXTREMIDADES QUATRO RODIZIOS DUPLO GIRO COM GARFO
FABRICADO EM POLIAMIDA 6 (NYLON) COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, ROLAMENTO DE
ESFERAS BLINDADO NO CABECOTE DE GIRO, COM FREIO “total” (trava o giro do
cabecote e da roda). RODAS DE DIAMETRO 100MM FABRICADAS EM COMPOSTO
TERMOPLASTICO DE PVC COM DUREZA SHORE A DE 85, E NUCLEO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO. EIXO ESTRUTURADO EM ROLAMENTOS DE ESFERAS.
GARFO CINZA CLARO OU PRETO. RODAS CINZA ESCURO. (REFERENCIA GNE 412 BPE FP
—SCHIOPPA) PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR VERDE MILITAR CORRESPONDENTE A COR
PANTONE 574C DO CATALOGO DE MESMO NOME. TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
EM TODOS 0OS COMPONENTES DE ACO, QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO M{NIMO 300 HORAS DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NA NORMA ABNT NBR 8094 - MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO.
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DISPOSITIVO ANTIFURTO DE ACO CARBONO, ACOMPANHADO DE CADEADO DE NO
MINIMO 35MM (LARGURA), PARA IMPEDIR A REMOGAO DO TELEVISOR OU SUA
DESMONTAGEM. APOS O TRAVAMENTO DA TV, O SUPORTE NAO DEVE PERMITIR

QUALQUER MOVIMENTAGAO DO APARELHO. O SUPORTE PODE SER FORNECIDO EM
PARTES MONTAVEIS DESDE ESTAS PARTES NAO SEJAM EM NUMERO MAIOR DO QUE
05 ELEMENTOS A SABER: BASE / COLUNAS / FIXAGAO VESA / BANDEJA PARA
NOTEBOOK / BANDEJA PARA WEBCAM. CONEXOES DE MONTAGEM DEVEM SER
SIMPLES E INTUITIVAS, NAO DEPENDENDO DE CONHECIMENTOS TECNICOS
ESPECIFICOS PARA SUA MONTAGEM, CONTENDO ENCAIXES QUE NAO PERMITAM A
AMBIGUIDADE OU MONTAGEM EQUIVOCADA. KIT DE PARAFUSOS E FERRAMENTAS
PARA MONTAGEM: TODOS OS COMPONENTES NECESSARIOS PARA MONTAGEM E
TODAS AS FERRAMENTAS CORRESPONDENTES DEVEM ACOMPANHAR CADA
PRODUTO EM EMBALAGEM LACRADA E IDENTIFICADA COMO “KIT DE PARAFUSOS E
FERRAMENTAS”. A QUALIDADE DOS COMPONENTES E FERRAMENTAS DEVE SER
COMPATIVEL COM PRODUTOS DE QUALIDADE PROFISSIONAL.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
- LAUDO DE ENSAIO LABORATORIAL.

09

56968

SECADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMESTICO UNI

PARA INSTALACAO EM PISO, COM CAPACIDADE MiNIMA DE 10KG. O APARELHO DEVE
POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO, CONFORME ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N
148, DE 28 DE MARCO DE 2022 OU N2 371, DE 29 DE DEZEMBRO DE 2009. GABINETE
EXTERNO DO TIPO MONOBLOCO REVESTIDO EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO COM
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO (EPOXI/ POLIESTER) NA COR
BRANCA. PAINEL DE CONTROLE EXTERNO COM BOTAO SELETOR DE FUNCOES PRE-
PROGRAMADAS DE SECAGEM E TECLAS DE AJUSTE DA TEMPERATURA. TODAS AS
FUNCOES DEVEM SER IDENTIFICADAS. PROGRAMACAO COM DIFERENTES TIPOS DE
SECAGEM. NiVEIS DE TEMPERATURA PARA SECAGEM DEVEM CONTER, NO MINIMO:
"NORMAL" E "DELICADA", OU EQUIVALENTES. FUNCAO DE ELIMINACAO DE ODOR.
PORTA COM ABERTURA FRONTAL E VISOR CIRCULAR EM VIDRO TEMPERADO.
COMPARTIMENTO INTERNO (CESTO) EM ACO INOX AlISI 304 E/OU ACO ESMALTADO.
FILTRO INTERNO. MOTOR DE ROTAGCAO AUTO REVERSIVEL. POTENCIA DA RESISTENCIA
DO AQUECEDOR DE 1350W A 2000W. TUBO FLEXIVEL PARA EXAUSTAO
ACOMPANHADO DE DIRECIONADOR DE AR. SAPATAS NIVELADORAS.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIACAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS
COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE
ALIMENTACAO (RABICHO) CERTIFICADOS PELO INMETRO, COM INDICACAO DE
TENSAO EM ETIQUETA NO CORDAO DO APARELHO. TENSAO DE ALIMENTACAO: 127V.
SELO DE CERTIFCACAO INMETRO FIXADO NO EQUIPAMENTO.

DOCUMENTACAO TECNICA:
0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
INDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICACAO ENERGETICA.

01

10

56969

CONGELADOR (FREEZER) VERTICAL, LINHA BRANCA, UNI

CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO MINIMA DE 190 LITROS E MAXIMA DE 250
LITROS. O CONGELADOR DEVE POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO CONFORME
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N2 N2 332, DE 02 DE AGOSTO DE 2021 OU N2 577, DE
18 DE NOVEMBRO DE 2015. O APARELHO DEVE POSSUIR, TAMBEM, "ETIQUETA
NACIONAL DE CONSERVACAO DE ENERGIA - ENCE", APRESENTANDO "FAIXA DE
CLASSIFICACAO NIVEL A". O PRODUTO DEVE ATENDER A RESOLUCAO RDC Ne 20, DE
22 DE MARCO DE 2007 - ANVISA, E SUAS ALTERACOES. GABINETE E PORTAS DO TIPO
MONOBLOCO, EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO OU FOSFATIZADO COM
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA (EM PO) POLIESTER NA COR BRANCA.
A(S) PORTA(S) DEVE(M) SER REVESTIDA(S) INTERNAMENTE POR PAINEIS PLASTICOS
MOLDADOS COM RELEVOS PARA SUPORTE DAS PRATELEIRAS E GAVETAS
DESLIZANTES. ISOLAMENTO TERMICO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO NO
GABINETE E NA(S) PORTA(S). GAVETAS TRANSPARENTES E REMOVIVEIS EM ACRILICO.
COMPARTIMENTO DE CONGELAMENTO RAPIDO. FORMAS PARA GELO. GAXETAS
MAGNETICAS PARA VEDACAO HERMETICA DA PORTA COM O GABINETE. BATENTES
DA(S) PORTA(S) DOTADOS DE SISTEMA DE ANTITRANSPIRANTE. DOBRADICAS
METALICAS. PES COM SAPATAS NIVELADORAS. SISTEMA DE CONTROLE DE
TEMPERATURA POR MEIO DE TERMOSTATO AJUSTAVEL DIGITAL EXTERNO. SISTEMA
DE REFRIGERACAO "FROST FREE". COMPRESSOR COM GAS REFRIGERANTE R600A,
CONFORME LEGISLACAO VIGENTE. - O GAS A SER UTILIZADO NO PROCESSO DE

REFRIGERAGAO NAO PODERA SER PREJUDICIAL A CAMADA DE 0ZONIO, ATENDENDO

01
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AO PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987; AO DECRETO FEDERAL N2 99.280 DE
07/06/90, AO DECRETO ESTADUAL N2 41.629 DE 1997 E A RESOLUCAO CONAMA N2
267 DE 2000. - O GAS REFRIGERANTE DEVE AINDA POSSUIR BAIXO INDICE GWP
(“GLOBAL WARMING POTENTIAL” — POTENCIAL DE AQUECIMENTO GLOBAL),
ATENDENDO AO PROTOCOLO DE KYOTO DE 1997 E DECRETO FEDERAL N2 5.445 DE
12/05/05, A LEI ESTADUAL 13.798 DE 2009, A LEI FEDERAL 12.187 DE 2009, AO
DECRETO ESTADUAL N255.947 DE 2010 E AO DECRETO FEDERAL N2 9.578 DE 2018.
DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DE FIACAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS
COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE
ALIMENTACAO (RABICHO), COM INDICAGAO DE TENSAO NO CORDAO DO APARELHO.
TENSAO DE ALIMENTAGAO: 127V E 220V (CONFORME TENSAO LOCAL). SELO DE
CERTIFICAGAO INMETRO FIXADO NO EQUIPAMENTO.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
INDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICACAO ENERGETICA.

11 57430 CARRO AUXILIAR PARA COZINHA. UNI o1
CARRO COM 2 PLANOS DE APOIO, TOTALMENTE EM ACO INOXIDAVEL DOTADO DE
RODIZIOS E ALGA PARA TRANSPORTE. ACO INOXIDAVEL AUSTENITICO AISI 304,
ACABAMENTO Ne 4 (PADRAO ASTM/A480M), LIXADO EM UMA UNICA DIREGAO COM
ABRASIVO #180, APLICADO A UMIDO, SEGUIDO DE UM PASSE FINAL COM CILINDROS
BRILHANTES (SKIN PASS). PLANOS DE APOIO EM CHAPA 18 (1,25MM); MONTANTES E
ALCA EM TUBO SECCAO CIRCULAR DE 31,75MM (1.1/4”), CHAPA 16 (1,5MM).
RODIZIOS INOXIDAVEIS - RODA DE POLIURETANO COM EXPANSOR “DELTA” EM
ALUMINIO. DOIS RODIZIOS GIRATORIOS COM FREIO (TRASEIROS) E DOIS RODIZIOS
FIXOS (DIANTEIROS).

OBSERVAGOES:

Os licitantes classificados em primeiro lugar e declarados provisoriamente vencedores de cada lote, deverédo
apresentar documentacdo técnica indicada nos descritivos dos referidos itens, NO PRAZO DE ATE 05 (CINCO)
DIAS UTEIS, ap6s convocagado do Pregoeiro.

Caso seja necessario para verificagdo técnica e atendimento ao descritvo, PODERA SER SOLICITADO
AMOSTRAS que deverdo ser entregues em UM PRAZO DE ATE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, apés solicitado, no
local indicado pelo Pregoeiro, acompanhados de protocolo em 02 (duas) vias e impresso em papel
timbrado da licitante, no qual devera constar a indicagdo do item e descricio do produto
(marcalreferencia/modelo), n° da licitagdo e do lote, além da relagao dos documentos que porventura os
acompanhem.

As amostras solicitadas e aprovadas constituem em parte dos quantitativos totais solicitados para o devido ITEM,
tendo em vista sua utilizagdo para analise da compatibilidade do produto cotado com as especificagdes técnicas
solicitadas.

A nao apresentagcdo das amostras e da Documentagdo Técnica exigidas nos itens deste Termo de
Referéncia, dentro do prazo estabelecido, implica a imediata desclassificagao da licitante vencedora do lote.
Caso o licitante participante do certame / processo ndo seja o fabricante dos produtos, o mesmo devera
apresentar declaragao fornecida pelo fabricante autorizando o uso da marca e da documentagéo técnica exigida
para cada produto. A declaragdo devera estar com firma reconhecida da assinatura do responsavel pelo
fornecimento da devida declaragao.

7.MODELO DA EXECUCAO DO OBJETO

FORMA DE FORNECIMENTO

O fornecimento dos mobilidrios e equipamentos sera realizado em parcela unica, mediante emissdo da
Autorizagcdo de Compras, na qual constara a relagédo dos itens, os respectivos quantitativos, o local de entrega
e demais informacgdes necessérias a execugao do objeto.

A contratada fornecera integralmente os bens especificados neste Termo de Referéncia, em estrita observancia
as especificagdes técnicas, quantitativos, prazos e demais condi¢gdes estabelecidas no edital, na proposta
vencedora e no instrumento contratual.

PRAZO DE ENTREGA
A contratada devera efetuar a entrega dos mobiliarios e equipamentos no prazo maximo de 30 (trinta) dias
uteis, contados do recebimento da Autorizagdo de Fornecimento.
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Em situagdes excepcionais, devidamente justificadas pela contratada e aceitas pela Administragdo, o prazo
podera ser prorrogado, desde que demonstrado o interesse publico, mantidas as demais condigbes da
contratacéo e observada a legislacao vigente.

Os mobiliarios e equipamentos deverao ser entregues completos, novos, de primeiro uso, em perfeitas condigdes
de utilizagdo, acompanhados de todos os componentes, acessorios, manuais e demais itens necessarios ao seu
pleno funcionamento.

Quando a natureza do produto exigir, os mobiliarios deveréo ser entregues devidamente montados e instalados
ou, quando previamente autorizado pela Administragdo, acompanhados de todos os componentes necessarios a
sua montagem.

LOCAL DE ENTREGA

Os mobilidrios e equipamentos deverdao ser entregues nos locais indicados pela Secretaria Municipal de
Educagdo do Municipio de Guariba/SP, conforme especificado na Autorizacdo de Compras. A contratada
devera observar rigorosamente os enderegos, datas, horarios e orientagbes fornecidos pela Administragéo,
responsabilizando-se pela entrega completa dos bens nos locais designados.

As entregas deverdo ocorrer em dias Uteis, durante o horario de expediente da Administragcao, mediante prévio
agendamento com o servidor responsavel pelo recebimento.

HORARIO DE ENTREGA:

4 O horario para entrega dos produtos sera: de 22 a 62 feira
v Das 08h as 11h

v Das 13h as 16h

4 Com excegéo de feriados e pontos facultativos

TRANSPORTE, CARGA, DESCARGA, MONTAGEM E INSTALAGAO

O transporte dos mobiliarios e equipamentos, bem como todas as despesas relativas a embalagem, frete,
seguro, carga, descarga, movimentacdo, armazenamento, montagem, instalagéo, testes de funcionamento, mao
de obra, ferramentas e demais custos necessarios a perfeita execugdo do objeto, serdo de inteira
responsabilidade da contratada, sem qualquer 6nus adicional para o Municipio.

Os bens deverao ser transportados em veiculos adequados, observando-se as recomendagdes do fabricante e
as boas praticas de acondicionamento, de forma a preservar sua integridade fisica, qualidade e funcionamento
até a entrega definitiva.

Quando aplicavel, a montagem, instalagdo, regulagem, nivelamento e posicionamento dos mobiliarios e
equipamentos deverdo ser realizados por profissionais capacitados, utilizando ferramentas apropriadas e
observando as normas técnicas e de seguranca vigentes.

Durante a execugao dos servigos, a contratada devera adotar todas as medidas necessarias para evitar danos
as instalagbes da unidade escolar, responsabilizando-se integralmente pela reparagdo de quaisquer prejuizos
causados por seus empregados, prepostos ou terceiros sob sua responsabilidade.

CONDIGOES DE RECEBIMENTO

Os mobiliarios e equipamentos deverdo ser entregues novos, de primeiro uso, em perfeitas condigdes de
conservagao e funcionamento, devidamente embalados, livres de defeitos, avarias, deformagdes, manchas ou
quaisquer danos decorrentes da fabricagao, transporte ou armazenamento.

Todos os produtos deverdo atender integralmente as especificacdes técnicas constantes deste Termo de
Referéncia, as normas técnicas aplicaveis, as certificagdes obrigatdrias, quando exigidas, e as condi¢des
apresentadas pela contratada em sua proposta.

O acondicionamento, transporte e armazenamento dos bens deverdo observar as recomendagdes do fabricante,
especialmente quanto ao empilhamento, prote¢do contra umidade, impactos e demais fatores que possam
comprometer sua qualidade.

O recebimento provisério serd realizado no ato da entrega, mediante conferéncia dos quantitativos, da
integridade das embalagens e da conformidade aparente dos bens, nao implicando sua aceitagcéo definitiva.

O recebimento definitivo ocorrera apds a verificagdo da conformidade dos produtos com as especificagbes
técnicas, quantitativos, qualidade, funcionamento e demais requisitos previstos neste Termo de Referéncia, no
edital e no contrato, mediante emissao do respectivo Termo de Recebimento Definitivo.
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Caso sejam constatadas irregularidades, defeitos de fabricacéo, vicios aparentes ou ocultos, divergéncias de
quantidade ou qualquer desconformidade em relagéo as especificagbes estabelecidas, a Administragdo podera
rejeitar total ou parcialmente os bens fornecidos, ficando a contratada obrigada a promover sua substituigéo,
reparagdo ou complementacéo no prazo fixado pela fiscalizagdo do contrato, sem qualquer 6nus adicional para o
Municipio.

A emissao do recebimento definitivo ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos vicios ocultos, defeitos de
fabricagdo ou problemas de funcionamento verificados durante o prazo de garantia legal ou contratual,
permanecendo obrigada a substituigdo ou reparagao dos bens sempre que necessario.

8. MODELO DE GESTAO DE CONTRATO

ESTRUTURA DE GESTAO E FISCALIZAGAO

A execugdo do contrato sera acompanhada e fiscalizada por servidores formalmente designados pela
Administragdo, em conformidade a Lei Federal n° 14.133/2021, competindo-lhes acompanhar, controlar e
fiscalizar o cumprimento das obrigagdes contratuais, visando assegurar a adequada execugao do objeto.

A gestéo e a fiscalizagéo do contrato compreenderao as seguintes atribuigdes:

GESTOR DO CONTRATO

Compete ao Gestor do Contrato:

Coordenar a execugdo contratual sob os aspectos administrativos;

Acompanhar a vigéncia do contrato e o cumprimento das obriga¢des assumidas pela contratada;
Controlar os prazos contratuais;

Solicitar, quando cabivel, alteragdes contratuais previstas em lei;

Acompanhar os procedimentos de liquidagdo da despesa e pagamento;

Adotar as providéncias necessarias para solugdo de eventuais ocorréncias durante a execugao
contratual;

v Manter os registros e documentos relativos a execugéo do contrato.

AN N N N NN

FISCAL DO CONTRATO
Compete ao Fiscal do Contrato:

v Acompanhar a entrega dos mobiliarios e equipamentos;

v Verificar a conformidade dos bens com as especificagbes técnicas constantes deste termo de
referéncia, da proposta da contratada e do contrato;

v Conferir quantitativos, qualidade, funcionamento, acabamento, ergonomia, seguranga e demais
caracteristicas dos produtos;

v Registrar ocorréncias verificadas durante a execugao contratual;

4 Solicitar a corregéo de irregularidades ou a substituicdo de bens em desconformidade;

v Emitir os termos de recebimento provisério e definitivo, quando atendidos os requisitos estabelecidos

pela Administragéo.

ACOMPANHAMENTO DA EXECUGAO CONTRATUAL
A execugdo do contrato sera acompanhada durante todas as etapas do fornecimento, desde a emissdo da
Autorizagdo de Compras até o recebimento definitivo dos bens.

O ACOMPANHAMENTO COMPREENDERA, ENTRE OUTRAS ATIVIDADES:

4 Verificagdo do cumprimento dos prazos de entrega;

v Conferéncia das quantidades efetivamente entregues;

v Verificagdo da conformidade dos mobiliarios e equipamentos com as especificagbes técnicas
estabelecidas neste termo de referéncia;

v Inspecéo das condi¢des de transporte, montagem e instalagéo, quando aplicavel;

4 Registro formal de ocorréncias, inconformidades, atrasos ou descumprimentos contratuais;

v Acompanhamento das providéncias adotadas pela contratada para corregdo de eventuais

irregularidades.

INSTRUMENTOS DE CONTROLE DA EXECUGAO CONTRATUAL
Para assegurar o adequado acompanhamento da execugéo contratual, a Administragéo utilizara, entre outros, os
seguintes instrumentos de controle:

v Autorizagdo de Compras;

4 Relatérios de acompanhamento e fiscalizagao;
v Termo de Recebimento Provisorio;

v Termo de Recebimento Definitivo;
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v Registros de ocorréncias e nao conformidades;
v Comunicagdes formais entre a Administragédo e a contratada;
4 Demais documentos produzidos durante a execugéo do contrato.

Esses instrumentos permitirdo o acompanhamento integral da execucdo contratual, garantindo transparéncia,
rastreabilidade, eficiéncia e observancia dos principios que regem as contratagdes publicas.

COMUNICAGAO COM O FORNECEDOR

Toda comunicagao oficial entre a Administragdo e a contratada sera realizada por meio eletrénico ou outro meio
formal admitido, devendo ser registrada e juntada ao processo administrativo.

A contratada devera indicar, antes do inicio da execug&o contratual, representante legal ou preposto responsavel
pelo atendimento das solicitagdes da Administragdo, pelo acompanhamento da execug¢do do contrato e pela
adocgao das providéncias necessarias ao cumprimento das obrigagdes assumidas.

GESTAO DE RISCOS DA CONTRATAGAO

Durante a execugao contratual serdo monitorados, entre outros, os seguintes riscos:
Atraso na entrega dos mobiliarios e equipamentos;

Fornecimento de produtos em desacordo com as especificagdes técnicas;
Entrega de produtos com defeitos de fabricagdo ou avarias;

Falhas na montagem ou instalagdo, quando aplicavel;

Descontinuidade da fabricagdo de itens contratados;

Dificuldades logisticas que possam comprometer o prazo de entrega.

ANENENENENEN

PARA MITIGAGAO DESSES RISCOS, SERAO ADOTADAS AS SEGUINTES MEDIDAS:

Definicao de prazos claros para entrega dos bens;

Fiscalizagdo permanente da execugéo contratual;

Conferéncia técnica dos produtos recebidos;

Exigéncia de garantia dos bens fornecidos;

Substituicdo dos produtos recusados por desconformidade;

Aplicacéo das sangdes administrativas previstas na legislagéo e no contrato, quando cabiveis.

AN N N NN

SANGOES ADMINISTRATIVAS

O descumprimento das obrigagdes assumidas pela contratada sujeitara a empresa as sangdes previstas na Lei
Federal n° 14.133/2021, observados o contraditério e a ampla defesa, podendo ser aplicadas, conforme a
gravidade da infragéo:

v adverténcia;

v multa;

4 impedimento de licitar e contratar com a Administragéo Publica;

v declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publica, quando cabivel.

A aplicagdo das penalidades ndo afasta a obrigagdo da contratada de reparar integralmente os danos
eventualmente causados a Administragdo, nem prejudica a adogdo das demais medidas administrativas e
judiciais cabiveis.

9. OBRIGACOES DA CONTRATADA

Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administracdo, inerentes ao objeto da presente contratagéo.
Manter, durante toda a execucédo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as
condi¢gdes de habilitacdo e qualificacao exigidas neste documento.

Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagdes assumidas, nem
subcontratar qualquer das prestagdes a que esta obrigada.

Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais,
taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestacdo de garantia e quaisquer outras que incidam ou
venham a incidir na execugéo do contrato.

Prover todos os meios necessarios a garantia da plena operacionalidade da entrega do objeto, inclusive
considerados os casos de greve ou paralisagdo de qualquer natureza.

Acatar as decisdes e observagoes feitas pela fiscalizagdo da Contratante.

Fornecer o objeto no prazo estabelecido, informando em tempo habil qualquer motivo impeditivo ou que
impossibilite assumir o estabelecido.

Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, no prazo e local indicado neste termo de Referéncia, e
cumprir as especificagdes e condigdes estabelecidas no Edital, seus anexos e sua proposta acompanhado da
respectiva nota fiscal.
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Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os
motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacgao.

Atender, de imediato, as solicitagbes relativas a substituicdo, reposicdo ou troca do fornecimento para a
execugao do objeto que ndo atenda ao especificado.

Quando for o caso, comunicar imediatamente a contratante qualquer anormalidade verificada, inclusive de ordem
funcional, para que sejam adotadas as providéncias de regularizagdo necessarias.

Prestar os esclarecimentos que forem solicitados pela CONTRATANTE, cujas reclamagdes se obrigam a
atender prontamente, bem como dar ciéncia a contratante, imediatamente e por escrito, de qualquer
anormalidade que verificar quando da execugéo do contrato.

Assumir inteira responsabilidade quanto a qualidade do objeto fornecido.

10-CRITERIOS DE MEDICAO E PAGAMENTO

CRITERIOS DE MEDIGAO

Considerando que o objeto consiste na aquisigdo de mobiliarios e equipamentos, a medigédo sera realizada com
base na efetiva entrega dos bens, observando-se os quantitativos, especificagdes técnicas, qualidade e demais
condigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, no edital, na proposta da contratada e no contrato.

A medigdo compreendera a verificagdo dos seguintes aspectos:

Conformidade dos bens entregues com as especificagdes técnicas exigidas;

Conferéncia dos quantitativos fornecidos;

Integridade fisica dos produtos e de suas embalagens;

Funcionamento dos equipamentos, quando aplicavel;

Montagem e instalagdo dos mobiliarios e equipamentos, quando exigidas;

Apresentagdo dos manuais, certificados, termos de garantia e demais documentos exigidos.

Somente serdo considerados aptos para medigdo os bens efetivamente entregues e aceitos pela fiscalizagdo
contratual.

Caso sejam identificadas irregularidades, defeitos, avarias, divergéncias de quantidade ou qualquer
desconformidade em relagéo as especificagdes estabelecidas, a medigéo ficara suspensa até que a contratada
promova a substituicdo, reparagdo ou complementagdo dos itens rejeitados, sem prejuizo da aplicagdo das
sangbes administrativas cabiveis.

AN N N NN

RECEBIMENTO DO OBJETO
O recebimento do objeto observara o disposto no art. 140 da Lei Federal n® 14.133/2021 e sera realizado em
duas etapas:

RECEBIMENTO PROVISORIO

v O recebimento provisoério ocorrera no ato da entrega dos bens, mediante conferéncia dos quantitativos,
da integridade das embalagens e da conformidade aparente dos produtos, sendo formalizado por servidor
designado para esse fim.

RECEBIMENTO DEFINITIVO

v O recebimento definitivo ocorrera apds a verificagdo da conformidade técnica dos mobiliarios e
equipamentos com as especificagdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, mediante inspegdo quanto a
qualidade, funcionamento, montagem, quando aplicavel, e demais requisitos contratuais.

v A emissdo do Termo de Recebimento Definitivo constitui condigao indispensavel para a liquidagéo da
despesa e posterior pagamento a contratada, sem prejuizo da responsabilidade desta pelos vicios ocultos ou
defeitos de fabricagao constatados durante o periodo de garantia.

RECEBIMENTO PARA FINS DE PAGAMENTO

Concluida a analise técnica e constatada a conformidade dos mobiliarios e equipamentos com as especificagdes
contratuais, sera emitido o Termo de Recebimento Definitivo, nos termos do art. 140 da Lei Federal n°
14.133/2021.

O recebimento definitivo constitui condicdo indispensavel para a liquidagdo da despesa e autorizagdo do
pagamento.

CONDIGOES DE PAGAMENTO

O pagamento sera efetuado exclusivamente em relagdo aos bens efetivamente entregues, recebidos
definitivamente e aceitos pela Administragao.

Constituem condi¢cbes para autorizagdo do pagamento:

4 Emisséo da Nota Fiscal/Fatura correspondente a entrega realizada;
v Apresentagdo dos documentos fiscais exigidos na legislagéo vigente;
v Atesto do fiscal da contratagdo quanto ao recebimento definitivo dos bens;
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v Inexisténcia de pendéncias relativas a execugéo do objeto;

v Observancia das condigbes de habilitagdo e regularidade fiscal, trabalhista e previdenciaria exigidas
durante toda a execugéo da Ata de Registro de Pregos, quando aplicavel.

v A liquidacéo da despesa observara o disposto na legislagéo financeira aplicavel a Administragdo Publica

e somente ocorrera apés a verificagao do direito adquirido pelo credor, mediante comprovagdo do cumprimento
integral da obrigagao contratual.

4 Se a nota fiscal ndo estiver de acordo com o entregue, sera estabelecido um prazo de 1 a 3 dias uteis
para substituicdo da mesma por outra, contendo apenas os itens recebidos.

PRAZO DE PAGAMENTO

v O pagamento sera efetuado pela Administragdo no prazo de até 30 (trinta) dias, contado da data do
protocolo da Nota Fiscal/Fatura devidamente atestada pelo fiscal da contratacdo e acompanhada dos
documentos exigidos para a liquidagdo da despesa.

4 Na hipétese de constatagdo de erro, divergéncia ou qualquer irregularidade na documentagéo
apresentada, o prazo para pagamento ficara suspenso até que a contratada promova a respectiva regularizagao,
reiniciando-se sua contagem apds o saneamento das pendéncias, sem incidéncia de atualizacdo monetéria
durante esse periodo.

11- FORMA E CRITERIOS DE SELEGAO DO FORNECEDOR

FORMA DE SELEGCAO

O fornecedor sera selecionado por meio de licitagdo na modalidade Pregdao, em sua forma eletrénica, nos
termos da Lei Federal n° 14.133, de 1° de abril de 2021, por se tratar de aquisicdo de bens comuns, cujos
padroes de desempenho e qualidade podem ser objetivamente definidos por meio de especificagdes usuais de
mercado.

A modalidade adotada visa assegurar a observancia dos principios da legalidade, impessoalidade, moralidade,
publicidade, eficiéncia, economicidade, competitividade, isonomia, transparéncia e da selecédo da proposta mais
vantajosa para a Administragéo.

CRITERIO DE JULGAMENTO

O julgamento das propostas sera realizado pelo critério de menor prego por lote, desde que atendidas
integralmente as especificagcdes técnicas, requisitos de qualidade e demais condigbes estabelecidas neste
Termo de Referéncia e no Edital.

O agrupamento dos itens em lotes foi definido com base em critérios técnicos e operacionais, conforme
justificativa constante neste Termo de Referéncia, observando os principios da eficiéncia, da economicidade, da
competitividade e da selegdo da proposta mais vantajosa para a Administragdo, em conformidade com a Lei
Federal n°® 14.133/2021.

Sera considerada vencedora a licitante que apresentar a proposta de menor prego para o respectivo lote, desde
que atendidos todos os requisitos de habilitagdo, aceitabilidade da proposta e especificagdes técnicas exigidas
para os itens que o compdem.

REQUISITOS PARA PARTICIPAGAO

Poderao participar da licitagdo pessoas juridicas legalmente constituidas, cujo objeto social seja compativel com
0 objeto da contratagdo e que atendam as condigdes de habilitagdo previstas no edital.

N&o poderao participar empresas que se enquadrem nas hipéteses de impedimento previstas na Lei Federal n°
14.133/2021, bem como aquelas que estejam suspensas de licitar ou contratar com a Administragdo Publica ou
declaradas inidéneas, na forma da legislagao vigente.

CRITERIOS DE ACEITABILIDADE DA PROPOSTA
Serao consideradas classificadas as propostas que:

v Atendam integralmente as especificagdes técnicas constantes deste Termo de Referéncia;

v Apresentem pregos compativeis com os praticados no mercado e com a estimativa de precgos elaborada
pela Administragao;

v Sejam exequiveis e economicamente viaveis;

v Observem todas as exigéncias estabelecidas no edital.

A Administracdo podera promover diligéncias para verificar a exequibilidade da proposta, bem como solicitar
documentos ou informagbes complementares, desde que ndo impliquem alteracdo da proposta originalmente
apresentada.

SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS QUE:
v N&o atendam as especificacbes técnicas exigidas;

Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone: (16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n° 49
E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br

90


mailto:guariba@guariba.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

4 Contenham precos inexequiveis ou excessivamente superiores ao valor estimado da contratacio,
quando caracterizada a inviabilidade econémica;
4 Apresentem vicios insanaveis ou descumpram exigéncias essenciais do edital.

Os licitantes classificados em primeiro lugar e declarados provisoriamente vencedores de cada lote, deverdo
apresentar documentacéao técnica indicada nos descritivos dos referidos itens, no prazo de até 05 (cinco)
dias uteis, apds convocacéo do Pregoeiro, sob pena de desclassificagcdo, para comprovagédo de atendimento e
cumprimento de todas as especificagbes exigidas.

Caso seja necessario para verificagdo técnica e atendimento ao descritivo, podera ser solicitado amostras que
deverdo ser _entreques em um prazo de até 10 (dez) dias uUteis, apos solicitado, no local indicado pelo
Pregoeiro, acompanhados de protocolo em 02 (duas) vias e impresso em papel timbrado da licitante, no
qual devera constar a indicagao do item e descrigdao do produto (marca/referencia/modelo), n® da licitagdo
e do lote, além da relacdo dos documentos que porventura os acompanhem.

A ndo apresentagdo das amostras dentro do prazo estabelecido sera reputada como desisténcia, e a
licitante sera desclassificada, sendo-lhe aplicadas as penalidades estabelecidas em Lei.

12. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO

A estimativa do valor da presente contratagédo foi elaborada em conformidade com o art. 23 da Lei Federal n°
14.133, de 1° de abril de 2021, tendo por finalidade subsidiar a definigdo do orgamento estimado da licitagao e
verificar a compatibilidade dos pregos praticados no mercado.

Para a formagéo do valor estimado, foram consideradas cotagdes junto a fornecedores do ramo, consultas em
sitios eletrénicos especializados, contratagdes similares realizadas por 6érgdos publicos e demais fontes
admitidas pela legislagdo vigente, buscando assegurar que os pregos adotados reflitam a realidade do mercado
e observem os principios da economicidade, eficiéncia e vantajosidade para a Administragao Publica.

O valor estimado contempla todos os custos necessarios a perfeita execugédo do objeto, incluindo, entre outros,
fornecimento dos mobiliarios e equipamentos, frete, transporte, carga, descarga, montagem, instalagéo.

Ressalta-se que a estimativa de pregos tem carater referencial e visa subsidiar a analise de viabilidade da
contratacdo, a reserva dos recursos orcamentarios e a selecdo da proposta mais vantajosa para a
Administragdo, observadas as especificagbes técnicas e quantitativos definidos no presente estudo.

Durante o julgamento das propostas, a Administragdo verificara a compatibilidade dos pregos ofertados com o
orgamento estimado e com os valores praticados no mercado.

Serdo desclassificadas as propostas que apresentarem precos inexequiveis ou incompativeis com as
especificagdes técnicas do objeto, observado o devido processo legal e garantido o contraditério, quando
cabivel.

O orgamento estimado da contratagdo corresponde ao somatério dos valores dos itens que compdem os lotes
previstos neste Termo de Referéncia, conforme planilha orgamentaria elaborada pela Administragao.

O valor final da contratagdo sera aquele apurado no processo de selecdo do fornecedor, observada a
compatibilidade com os precos de mercado e a disponibilidade dos recursos financeiros destinados a execugéo
do objeto.

13. DA VIGENCIA
O prazo da vigéncia sera de 12 (doze) meses contados a partir da assinatura, podendo ser prorrogado de
acordo com a legislagéo vigente

14. ADEQUACAO ORCAMENTARIA
As despesas correrdo por conta das dotacdes orcamentarias proprias do orgcamento vigente, vinculadas aos
recursos oriundos do Programa de Acado Integrada Estado—Municipio (PAINSP), conforme Termo de
Compromisso celebrado entre o Estado de Sao Paulo e o Municipio de Guariba/SP, Processo n°® SEDUC PRC-
2026-01053-DM, Demanda n°® 099191.

15. TELEFONE:
(16) 3251- 9600 — Secretaria Municipal da Educacao

16. GESTORA DE CONTRATOS
Nome: Vera Eliana Ambrésio Politi
Suplente: Terezinha Gomes Ramalho
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17. FISCAL DE CONTRATOS
Nome: Valquiria Silva Santos
Suplente: Alessandra Aparecida Fabio

18.RESPONSAVEL PELA ELABORACAO DO TERMO
Terezinha Gomes Ramalho
Coordenadora de Area

Prof.? VERA ELIANA AMBROSIO POLITI
Secretaria Municipal de Educagéo
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ANEXO Il
MODELO DE PROPOSTA

Processo de Compras n° 256/2026

Nome da Proponente:

CNPJ:

Enderego

Telefone/Fax

E-mail:

Banco: Conta Corrente: Ag. N°

LOTE 01 — MOVEIS DE ACO

VALOR VALOR

ITEM QTDE UN. DESCRICAO MARCA UNITARIO TOTAL

ARQUIVO DE AGO

MONTAVEL/DESMONTAVEL, POSSIBILITANDO A TROCA DE
PECAS CASO DE NECESSIDADE, MEDINDO 1350X670X470MM,
COM 4 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA TAMANHO OFICIO,
CONTEM 4 REFORCOS INTERNOS EM FORMATO OMEGA, PORTA
ETIQUETA ESTAMPADOS EM BAIXO REVELO E PUXADORES
ESTAMPADOS DE FORMA EMBUTIDA EM TODA EXTENSAO DA
FRENTE DAS GAVETAS, FECHADURA TIPO YALE NO TAMPO
SUPERIOR COM TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETA E
SISTEMA DE DESLIZAMENTO POR CARRINHO TELESCOPICO DE
1,20MM POR SISTEMA ESFERAS METALICAS, TAMPO
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO 24(0,60MM) GABINETE E
FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA 24(0,60MM) COM TRES
TRAVESSAS EMBUTIDAS PARA TRAVAMENTO DE FORMA
HORIZONTAL ENTRE AS LATERAIS DO ARQUIVO,
CONFECCIONADAS EM CHAPA 18(1,20MM), GAVETAS EM
CHAPA DE ACO 24(0,60MM) COM DOBRA EM OMEGA NO
FUNDO PARA AUMENTAR A SUSTENTACAO DA GAVETA E
LATERAIS E FUNDO ALTOS PARA UM MELHOR
APROVEITAMENTO NA UTILIZACAO DA MESMA. A BASE DO
ARQUIVO E COMPOSTA POR QUATRO CANTONEIRAS DE ACO N°
#18 FIXADAS NOS CANTOS DA BASE PARA MAIOR TRAVAMENTO
E SUSTENTACAO DO PRODUTO, UTILIZADA TAMBEM PARA
ACOPLAR PONTEIRAS REGULAVEIS PARA NIVELAMENTO DE
ACORDO COM O PISO. ACABAMENTO PELO SISTEMA DE

1 3,0 UN TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA ANTI-FERRUGINOSO E
FOSFATIZANTE E PINTURA ATRAVES DE SISTEMA
ELETROSTATICO A PO, COM CAMADA MINIMA DE TINTA DE 40
MICRAS, CAPACIDADE DE PESO 55KG POR GAVETA. TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS
QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT.CORES DISPONIVEIS NO CATALOGO DO FABRICANTE.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR
DA EMPRESA LICITANTE, EM CONFORMIDADE COM A LEI N@
14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA GARANTIA DE
CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE
EVENTUAL ADJUDICAGAO NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
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POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS
METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP,
CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS
MESMAS CONDIGCOES DE QUALIDADE E CERTIFICA QUE O
PROCESSO DE FABRICACAO, PREPARACAO, PINTURA E TODO O

RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.
- RELATORIO DE ENSAIO DE CAPACIDADE DE REUTILIZACAO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
CONFORME TABELA | DO ANEXO A, DA NORMA TECNICA ABNT
NBR 13961:2010, CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL E

MONTAVEL E DESMONTAVEL, E QUE O MOVEL CONTINUA

SENDO USUAL NO MINIMO APOS 2 SERIES, COM NO MINIMO 2
FOTOS DO MATERIAL AVALIADO.
- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA DOS SUPORTES DE
PLANOS HORIZONTAIS EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.1 DA
NORMA TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA PLANOS HORIZONTAIS
A CARGA CONCENTRADA EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.3 DA
NORMA TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE fabricagao.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA
NO PRAZO DE 10 DIAS.

ARMARIO DE ACO
MONTAVEL/DESMONTAVEL, FACILITANDO TROCA DE PECAS EM
CASO DE NECESSIDADE, MEDINDO 1960X900X400MM,
FABRICADO EM CHAPA DE ACO COM BITOLA DE N°
#24(0,60MM). PORTA COM REFORCO OMEGA, SENDO 01 NA
VERTICAL E 02 NA HORIZONTAL, FIXADOS POR SOLDA A PONTO,
MEDINDO 78MM, DOBRADICAS PIVOTANTES EMBUTIDAS,
FECHADURA TIPO YALE COM 2 CHAVES, PORTAS COM PUXADOR
ESTAMPADO EM TODA EXTENSAO DA PORTA DIREITA, QUE SE
SOBREPOE A PORTA ESQUERDA PARA ACOPLAMENTO E
FECHAMENTO. POSSUI 04 PRATELEIRAS, SENDO UMA FIXA E 03
REGULAVEIS, COM DOBRAS TRIPLAS FRONTAIS E DUPLAS NAS
LATERAIS PARA LIVRAR ARESTAS CORTANTES, REFORCO OMEGA
PARA MAIOR RESISTENCIA. SISTEMA DE CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS NAS COLUNAS DE SUSTENTACAO COM
ESPACAMENTO DE 100MM ENTRE OS RECORTES, COM
SUPORTES ESTILO MAO FRANCESA EM CHAPA GALVANIZADA
NUMERO 18, (1.20MM), UTILIZADO PARA ENCAIXE E
2 13,0 UN SUSTENTACAO DAS PRATELEIRAS. MONTAGEM DE DOBRAS
INVERTIDAS TIPO C 30X30MM FORMANDO COLUNAS DE
REFORCO NOS CANTOS DO ARMARIO, TRAVADOS ATRAVES DE
PARAFUSOS MODELO 4,8X9,5 CABECAS PANELA ROSCA
SOBERBA. PES REGULAVEIS PARA CORRIGIR DESNIVEL DE PISO,
CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO INJETADO ALTO
IMPACTO, NA COR PRETA, MEDIDA 5/16. FIXADOS ATRAVES DE
ROSCA A BASE CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO
GALVANIZADA DE FORMA TRIANGULAR, COM 190MM DE
ESPESSURA LOCALIZADA NOS CANTOS DO PRODUTO, POR
ENCAIXE E COM COMPLEMENTO POR PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES, EM NUMERO 03 POR PES, COM 190 MM DE
ESPESSURA MEDIA. ACABAMENTO PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 °C. TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA
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POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM
PINTURA ELETROSTATICA A PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE PREPARAGAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT. CORES DISPONIVEIS NO CATALOGO DO FABRICANTE.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR
DA EMPRESA LICITANTE, EM CONFORMIDADE COM A LEI N@
14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA GARANTIA DE
CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE
EVENTUAL ADJUDICACAO NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS
METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP,
CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS
MESMAS CONDICOES DE QUALIDADE E CERTIFICA QUE O
PROCESSO DE FABRICACAO, PREPARACAOQ, PINTURA E TODO O
RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.

- RELATORIO DE ENSAIO DE CAPACIDADE DE REUTILIZAGAO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
CONFORME TABELA | DO ANEXO A, DA NORMA TECNICA ABNT
NBR 13961:2010, CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL E
MONTAVEL E DESMONTAVEL, E QUE O MOVEL CONTINUA
SENDO USUAL NO MINIMO APOS 2 SERIES, COM NO MiNIMO 2
FOTOS DO MATERIAL AVALIADO.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA DOS SUPORTES DE
PLANOS HORIZONTAIS EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.1 DA
NORMA TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA PLANOS HORIZONTAIS
A CARGA CONCENTRADA EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.3 DA
NORMA TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

AMOSTRA; PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA
NO PRAZO DE 10 DIAS.

ARMARIO DE ACO 6 PORTAS
ESTRUTURA:
ARMARIO DE ACO, COM 1970MM DE ALTURA, 6
COMPARTIMENTOS
SOBRE POSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2 FILEIRAS
VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS
INDEPENDENTES.
CHAPA DE ACO SAE 1010/1020.

- CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM);
- PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (0,90MM);
- PES EM CHAPA 16 (1,50MM);

- DOBRADICAS EM CHAPA 14 (1,9MM);

- CABIDES EM FORMA DE GANCHO - CHAPA 14 (1,9MM).
DOBRADICAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO
MOVEL.

FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”.
CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE.
PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SENDO ESTE
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ULTIMO
EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO FERROSA CROMADO.
PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MiINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
APLICAR TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE
NO MINIMO 240HORAS (CONFORME NBR 8094).
SOLDAS COM SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU
ESCORIAS.

DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS.
BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER
ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES.

FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS EMBUTIDAS E
SOLDADAS.

REBATER A 1802 A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE
FIXACAO DAS DOBRADICAS

MEDIDAS APROXIMADAS:
ALTURA: 1970MM
LARGURA: 640MM

PROFUNDIDADE: 450MM

COR:
PINTURA NA COR CINZA - REFERENCIA RAL 7047

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR
DA EMPRESA LICITANTE, EM CONFORMIDADE COM A LEI N@
14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA GARANTIA DE
CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE
EVENTUAL ADJUDICACAO NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS
METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP,
CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS
MESMAS CONDICOES DE QUALIDADE E CERTIFICA QUE O
PROCESSO DE FABRICACAO, PREPARACAO, PINTURA E TODO O
RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.

- RELATORIO DE ENSAIO DE CAPACIDADE DE REUTILIZAGCAO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
CONFORME TABELA | DO ANEXO A, DA NORMA TECNICA ABNT
NBR 13961:2010, CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL E
MONTAVEL E DESMONTAVEL, E QUE O MOVEL CONTINUA
SENDO USUAL NO MINIMO APOS 2 SERIES, COM NO MIiNIMO 2
FOTOS DO MATERIAL AVALIADO.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA DOS SUPORTES DE
PLANOS HORIZONTAIS EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.1 DA
NORMA TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA PLANOS HORIZONTAIS
A CARGA CONCENTRADA EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, CONFORME ITEM 6.3.3.3 DA
NORMA TECNICA ABNT NBR 13961:2010.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO.
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AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA
NO PRAZO DE 10 DIAS.

LOTE 02 — MOVEIS ESCOLARES

ITEM

QTDE

UN.

VALOR VALOR

LEE R MARCA UNITARIO TOTAL

7,0

UN

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (UMA) MESA E 01
(UMA) CADEIRA:

MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA
(MDP), COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA
FENOLICA) DE 0,6MM. DIMENSOES ACABADAS (MESA) 650MM
(LARGURA) X 1200MM (COMPRIMENTO) X 19,4MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA
LARGURA E COMPRIMENTO E +/- 1IMM PARA ESPESSURA.
PAINEL FRONTAL EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, NA COR CINZA.
DIMENSOES ACABADAS (PAINEL) DE 250MM (LARGURA) X 1117
MM (+2) (COMPRIMENTO) X 18MM (ESPESSURA). TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA) COM 3MM DE ESPESSURA NA COR CINZA FIXADA
COM ADESIVO "HOT MELTING". ESTRUTURA: PEDESTAIS
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR CURVADA EM “U”
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1
1/4”) E TRAVA SOB O TAMPO NA PARTE FRONTAL, EM SECCAO
CIRCULAR DE @ 31,75MM COM “ABERTURA TIPO BOCA DE
LOBO” SEM AMASSAMENTO NAS PONTAS COM SOLDA EM
TODO CONTORNO, EM CHAPA 16 — (1,5MM); TRAVESSA
INTERMEDIARIA TUBULAR 25X60X1,5MM OBLONGULAR; PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE @ = 38MM (1 1/2”),
EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS METALICAS PARA
AGLOMERADO, @ 6,0MM, COMPRIMENTO 45MM, CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS, ROSCA MAQUINA. FIXACAO DO
PAINEL A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO
CHIPBOARD 4.5 X 16MM, ZINCADOS E ALETAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO EM CHAPA 14
(1,9MM), ESTAMPADAS. FIXACAO DAS SAPATAS AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, @ 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE REFORCADAS POR REBITES. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA. TODO 0S COMPONENTES METALICOS RECEBEM
ACABAMENTO DAS SUPERFICIES POR ELETRODEPOSICAO DE
PIGMENTOS 100% SOLIDOS, MICRONIZADOS, COMPOSTOS POR
RESINAS TERMO FIXAS DE BASE EPOXI-POLIESTER
POLIMERIZAVEIS AS ALTAS TEMPERATURAS (200°C), APLICADAS
SOBRE A SUPERFICIE METALICA TRATADA QUIMICAMENTE EM
PROCESSO NANOCERAMICO DE FOSFATIZACAO ORGANICA,
LIVRE DE COMPONENTES VOLATEIS E METAIS PESADOS
TOXICOS, GARANTINDO NO PROCESSO DE PINTURA A
RESISTENCIA A NEVOA SALINA. CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR CINZA. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
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INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO
MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA
A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM
DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
0BS. 1: A IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM
ENSAIADO E DO FABRICANTE E CONDIGAO ESSENCIAL PARA
VALIDAGAO DOS LAUDOS. OS LAUDOS DEVEM CONTER FOTOS
LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES
ANGULOS, COM TAMANHO MINIMO DE 9 X 12CM);
IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO RESPONSAVEL.
0BS. 2: NAO SERAO ACEITOS LAUDOS DATADOS COM MAIS DE 1
(UM) ANO, CONTADO DA DATA DE SUA APRESENTAGAO.

- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA A FLEXAO DO ASSENTO
E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA CONFORME ASTM D790-17 —
STANDARD TEST METHODS FOR FLEXURAL PROPERTIES OF
UNREINFORCED AND REINFORCED PLASTICS AND ELECTRICAL
INSULATING MATERIALS, TENDO COMO RESULTADO FINAL PARA
0 ENCOSTO MEDIA NAO INFERIOR A 55 E PARA O ASSENTO
TENDO COMO RESULTADO FINAL MEDIA NAO INFERIOR A
52MPA
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR (OCP) ACREDITADO PELO
INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARAGCAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO,
CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088: 2023

- 0BS.:

AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER
EXTRAIDAS PELO PROPRIO LABORATORIO E DEVEM
NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 1.500 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS -
ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA
MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209-1986 -
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DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
ABNT NBR 10443-2023 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR
11003:2023 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINAGAO PARA
MEDIGCAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA
ASTM D7091-2022 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINAGAO
DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINACAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMACAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO
(AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUGAO DE SABAO; SOLUCAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-
2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA —
JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO
E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7
INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS.

- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO
DE 10 DIAS

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M —
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 1

CONJUNTO COLETIVO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESAE 4
(QUATRO) CADEIRAS. MESA: TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA
DE 25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR
BRANCA. DIMENSOES ACABADAS 800MM (LARGURA) X 800MM
(PROFUNDIDADE) X 25,8MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E
+/- 1IMM PARA ESPESSURA. TOPOS ENCABEGCADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM
PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR LARANJA,
COLADAS COM ADESIVO "HOT MELTING". RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES NOMINAIS DE
29MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE
+/-0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E
TERMINO DE APLICAGAO DA FITA DE BORDO NO PONTO
CENTRAL. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAO
DEVE APRESENTAR ESPACOS OU DESLOCAMENTOS QUE
FACILITEM SEU ARRANCAMENTO. ESTRUTURA DA MESA
COMPOSTA DE: PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR DIAMETRO DE 38MM (1.1/2"), EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSAS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20 X 40MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA,
DIAMETRO DE 1/4” X COMPRIMENTO 2”, CABEGA CHATA,
FENDA SIMPLES. SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NO
MOLDE DA SAPATA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
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INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, IDENTIFICACAO DO MODELO, O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO,

E A ESPESSURA DA CHAPA E O DIAMETRO CORRESPONDENTE AO

TUBO PARA O QUAL A PECA E ADEQUADA. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO

GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. O

GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O GRAU DE
EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,

INJETADOS, NA COR LARANJA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO

ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA

EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSESMOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO, DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).

FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/ PONTEIRAS EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS

MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA

ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA

SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO,

E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE

INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO

DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE

DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA
A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. O GRAU DE

ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O GRAU DE

EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA DOS ELEMENTOS

METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,

ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,

ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA.FABRICACAO: PARA FABRICACAO PECAS INJETADAS NAO
DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU

PARTES CORTANTES. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA

EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT

MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A

COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS.

QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE

APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE

70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME ANEXO A - ENSAIO DE

COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAO), CONSTANTE NA ABNT

ABNT NBR 16332: 2014 — MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA

E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.

SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO

DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES

ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS

DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.

DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE

SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E

ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. DIMENSOES
APROXIMADAS: MESA LARGURA: 800 MM (+2); PROFUNDIDADE:
800 MM (+2); ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 460 MM (+/-3);

CADEIRA ALTURA DO CHAO AO ASSENTO: 260 MM (+/- 10);
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ENCOSTO: 336 MM (L) (+/-3) X 168 MM (A) (+/-3); ASSENTO: 340
MM (L) (+/-3) X 260 MM (P) (+/-3).

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM
DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA -
FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO. OBS. 1: A IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO
ITEM ENSAIADO E DO FABRICANTE E CONDICAO ESSENCIAL
PARA VALIDACAO DOS LAUDOS. OS LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM
DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO MINIMO DE 9 X 12CM);
IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL.- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA A
FLEXAO DO ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA
CONFORME ASTM D790-17 — STANDARD TEST METHODS FOR
FLEXURAL PROPERTIES OF UNREINFORCED AND REINFORCED
PLASTICS AND ELECTRICAL INSULATING MATERIALS, TENDO
COMO RESULTADO FINAL PARA O ENCOSTO MEDIA NAO
INFERIOR A 55 E PARA O ASSENTO TENDO COMO RESULTADO
FINAL MEDIA NAO INFERIOR A 52MPA-- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
(OCP) ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE
CERTIFICACAO, CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO
DOS SEGUINTES RELATORIOS DE
ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS
DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088: 2023.¢0BS.: AMOSTRAS
PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER EXTRAIDAS PELO
PROPRIO LABORATORIO E DEVEM NECESSARIAMENTE CONTER
ENCONTROS SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 1.500 HORAS
DE EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40
CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO
DA MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209-1986 -
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
ABNT NBR 10443-2023 - DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR
11003:2023 - DETERMINAGCAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA
ASTM D7091-2022 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINAGAO
DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523- 18 - DETERMINAGCAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO
(AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUGAO DE SABAO; SOLUGAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-
2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA —
JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA
PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA
VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA METALURGICA (10 -
FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7 INDUSTRIA DE
MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE
MOVEIS.- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.
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AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA
NO PRAZO DE 10 DIAS.

CONJUNTO DE REFEITORIO COM ALTURA ENTRE 0,93M A
1,16M - CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 1

MESA: MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO DE
LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. TAMPO EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR BRANCA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC COM “PRIMER”,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA, COLADAS COM
ADESIVO “HOT MELTING”, COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
EM PVC COM “PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
LARANJA.PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO CARBONO,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO QUADRADA DE 40 X
40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM
TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO RETANGULAR DE 20 X 50MM, EM CHAPA 16 (1,5MM).
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR LARANJA. CADEIRA:
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR LARANJA. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
3 6,0 UN 20,7MM, EM CHAPA 14. PONTEIRAS E SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS NA COR LARANJA. MEDIDAS: MESA ALTURA DO
TAMPO AO CHAO: 460MM LARGURA: 1200MM PROFUNDIDADE:
600MM, CADEIRA: ALTURA DO ASSENTO AO CHAO: 260MM,
ASSENTO: 260 X 340MM, ENCOSTO: 168 X 336MM. COR:
PINTURA DAS ESTRUTURAS NA COR CINZA, REVESTIMENTO (AP)
NA COR CINZA COM ACABAMENTO TEXTURIZADO INJETADO NA
COR LARANJA.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM
DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA -
FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO. OBS. 1: A IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO
ITEM ENSAIADO E DO FABRICANTE E CONDIGAO ESSENCIAL
PARA VALIDACAO DOS LAUDOS. OS LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM
DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO MINIMO DE 9 X 12CM);
IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL.- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA A
FLEXAO DO ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA
CONFORME ASTM D790-17 — STANDARD TEST METHODS FOR
FLEXURAL PROPERTIES OF UNREINFORCED AND REINFORCED
PLASTICS AND ELECTRICAL INSULATING MATERIALS, TENDO
COMO RESULTADO FINAL PARA O ENCOSTO MEDIA NAO
INFERIOR A 55 E PARA O ASSENTO TENDO COMO RESULTADO
FINAL MEDIA NAO INFERIOR A 52MPA- CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
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(OCP) ACREDITADO PELO INMETRO COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE
CERTIFICAGAO, CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO
DOS SEGUINTES RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO
FABRICANTE: - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR
17088: 2023~ *OBS.: AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO
DEVEM SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO LABORATORIO E DEVEM
NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS SOLDADOS;
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 1.500 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAIO PARA DETERMINACAO DA MASSA DE FOSFATIZACAO
ABNT NBR 9209-1986 - DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR 10443-2023 -
DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 -
DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT
NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA MEDICAO NAO
DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ASTM D7091-
2022 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA
CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINACAO DO BRILHO DA
SUPERFICIE ASTM D523- 18 - DETERMINACAO DA DUREZA AO
LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMACAO RAPIDA
(IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO
(AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUCAO DE SABAO; SOLUCAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-
2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA —
JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA
PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA
VALIDADE EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3
INDUSTRIA METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE
ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS.- GARANTIA MiNIMA DE
01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA
NO PRAZO DE 10 DIAS.
CONJUNTO DE REFEITORIO COM ALTURA ENTRE 1,19M A
1,42M — CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3

MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO DE
LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.TAMPO EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO - BP, NA COR BRANCA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC COM “PRIMER”,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELO, COLADAS
COM ADESIVO “HOT MELTING”, COM TOLERANCIA DE +/-
0,5MM PARA ESPESSURA.PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR DE DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16
(1,5MM). TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
QUADRADA DE 40 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A FRIO,
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COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20 X 50MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR
AMARELO. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR AMARELO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14,
PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AMARELO.
MEDIDAS: MESA ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 590MM,
LARGURA: 1200MM, PROFUNDIDADE: 600MM, CADEIRA
ALTURA DO ASSENTO AO CHAO: 350MM, ASSENTO: 400 X
310MM, ENCOSTO: 396 X 198MM, COR: PINTURA DAS
ESTRUTURAS NA COR CINZA, REVESTIMENTO (AP) NA COR CINZA
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, INJETADO NA COR
AMARELO.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGCAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:
- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM
DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA -
FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO. OBS. 1: A IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO
ITEM ENSAIADO E DO FABRICANTE E CONDIGAO ESSENCIAL
PARA VALIDACAO DOS LAUDOS. OS LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM
DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO MINIMO DE 9 X 12CM);
IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL.- RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA A
FLEXAO DO ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA
CONFORME ASTM D790-17 — STANDARD TEST METHODS FOR
FLEXURAL PROPERTIES OF UNREINFORCED AND REINFORCED
PLASTICS AND ELECTRICAL INSULATING MATERIALS, TENDO
COMO RESULTADO FINAL PARA O ENCOSTO MEDIA NAO
INFERIOR A 55 E PARA O ASSENTO TENDO COMO RESULTADO
FINAL MEDIA NAO INFERIOR A 52MPA.
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR (OCP) ACREDITADO PELO
INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO,
CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
POR 2.000 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 17088: 2023

- *OBS.:

AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER

EXTRAIDAS PELO PROPRIO LABORATORIO E DEVEM
NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 1.500 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS -
ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA
MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209-1986 -

DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
ABNT NBR 10443-2023 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR
11003:2023 - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDIGCAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA
ASTM D7091-2022 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINAGAO
DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINACAO DA
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DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMACAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO
(AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUGAO DE SABAO; SOLUGAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-
2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA —
JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO
E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7
INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS.

- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO
DE 10 DIAS.

ESTANTE ESCANINHO MADEIRA

CORPO COMPOSTO POR: PECAS LATERAIS, INFERIOR,
PRATELEIRA E DIVISORIAS EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP),
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES DE
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO. PECA POSTERIOR
EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), ESPESSURA DE 15MM,
REVESTIDA EM AMBAS AS FACES. TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA (MDP), ESPESSURA DE 18MM. BORDOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA) COM “PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO NAS
CORES CINZA E VERMELHA, COLADOS COM ADESIVO “HOT
MELTING”. BASE EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20 MM X 40 MM,
EM CHAPA 14 (1,9MM), NA COR CINZA. SAPATAS NIVELADORAS
EM METAL, COM BASE DE POLIPROPILENO INJETADO, ROSCA
3/8. ACABAMENTO: SAO ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS OS
CANTOS AGUDOS. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT
MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A
COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS
COM RAIO DE 1IMM. MEDIDAS: ALTURA: 753MM (+/-1MM),
LARGURA: 1047MM (+/-1MM), PROFUNDIDADE: 455MM (+/-
1MM), COR: PINTURA DAS ESTRUTURAS NA COR CINZA
INJETADOS NA COR CINZA, BORDOS NAS CORES CINZA E
VERMELHO

5 27,0 UN

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA
PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.-
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM
DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.-
CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO
E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7
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INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICAGAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS.- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA
OS DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA
NO PRAZO DE 10 DIAS.
CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL: DIMENSIONAL 3, ALTURA
DO ALUNO: DE 1,19M A 1,42M:

CONJUNTO COMPOSTO POR (1) UMA MESA E (1) UMA CADEIRA
PRODUTO CERTIFICADO DE ACORDO COM ABNT 14006:2008
ATENDENDO AOS REQUISITOS DA PORTARIA 105.

DIMENSOESAPROXIMADAS:
DIMENSOES: MESA LARGURA: 608 MM (+/-3); PROFUNDIDADE:
466 MM (+/-3); ALTURA DO TAMPO: 22 MM (+/-1); ALTURA DO
TAMPO AO CHAO: 594 MM (+/- 6); CADEIRA ALTURA DO CHAO
AO ASSENTO: 350 MM (+/- 10); ENCOSTO: 396 MM (L) (+/-3) X
198 MM (A) (+/-3); ASSENTO:400 MM (L) (+/-3) X 310 MM (P)
(+/-4).

DESCRITIVO: MESA
INDIVIDUAL COM ESTRUTURA TUBULAR EM ACO E TAMPO EM
ABS. TAMPO CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJECAO DE
ALTA PRESSAO, EM RESINA COMPOSTA DE ACRILONITRILA-
BUTADIENO-ESTIRENO (MATERIAL TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA) COM SUPERFICIE SUPERIOR TEXTURIZADO E
BORDOS LISOS E POLIDOS, E NA FACE INFERIOR COM BUCHAS
PARA ENCAIXE COM 17,50 MM (+/-1MM); COM ACABAMENTO
NA COR CINZA CLARO. PORTA LAPIS NAS LATERAIS DIRETA E
ESQUERDA EM PERPENDICULAR AO USUARIO COM FORMATO
OBLONGO POSICIONADO NAS ARESTAS COM 345 MM DE
COMPRIMENTO, ABAIXO DO NIVEL DA SUPERFICIE DE
UTILIZACAO SEM PREJUDICAR A AREA DE TRABALHO. CANTOS
COM RAIO DE 30 MM E BORDOS COM RAIO DE 20MM PORTA-
LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, COM 503MM X 306 MM (+/-4MM), COM
ACABAMENTO NA COR CINZA. ESTRUTURA TUBULAR EM ACO
SAE 1010/1020, LAMINADO A FRIO, SECCAO RETANGULAR COM
DIMENSOES DE 20 X 40 X 1,5MM (CH.16), NAS COLUNAS E
TRAVESSA INFERIOR, TUBO EM ACO CARBONO OBLONGO 29X58
MM PARA TRAVESSA PORTA LIVROS; E REQUADRO SUPERIOR
EM TUBO RETANGULAR 40X20MM COM 1,50 MM DE
ESPESSURA. FIXACAO DO TAMPO E ATRAVES DO ENCAIXE DAS
BUCHAS QUE SE ALOJAM NA ESTRUTURA E SAO PARAFUSADAS
POR MEIO DE PARAFUSOS PROPRIO PARA PLASTICOS.
ACABAMENTO ATRAVES DE PINTURA ELETROSTATICA APLICADA
NA FORMA DE PO POLIMERICO HIBRIDO (EPOXI/POLIESTER),
SOBRE A SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA POR
FOSFATIZACAO ORGANICA, COM ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE NA COR CINZA — REFERENCIA RAL (**) 7040.
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICRONS. FECHAMENTO DOS TOPOS
ATRAVES DE PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR CINZA E TONALIDADE PROXIMA A DA ESTRUTURA.

6 60,0 UN

CADEIRA:
CADEIRA INDIVIDUAL PARA ALUNO COM ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO E ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO.

ASSENTO E ENCOSTO:

EM POLIPROPILENO 100% ISENTO DE CARGAS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, COM ESPESSURA MiNIMA DE 4MM,
PIGMENTADO NA COR AZUL (REFERENCIA PANTONE (*) 287 C),
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ISENTO DE REBARBAS OU
FALHAS DE INJEGAO COM RAIOS QUE ENVOLVAM O TUBO. O
POLIMERO DEVE SER VIRGEM E OS PIGMENTOS ISENTOS DE
METAIS PESADOS (CONFORME NBR NM 300), COM RAIO DE
35MM NA BORDA FRONTAL E RAIO DE 15 MM NAS LATERAIS.
FIXACAO DOS COMPONENTES (ASSENTO / ENCOSTO) DEVE SER
FEITA POR INTERMEDIO DE QUATRO REBITES DE REPUXO EM
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ALUMINIO NAS DIMENSOES DE 4,8MM DE DIAMETRO E 19 MM
DE COMPRIMENTO PARA CADA COMPONENTE, FIXADO NAS
LATERAIS DA CADEIRA PARA QUE O USUARIO NAO TENHA
CONTATO AO SENTAR-SE. ESTRUTURA TUBULAR COM COSTURA,
AGCO CARBONO 1010/1020 COM DIAMETRO 7/8” (22,22MM) E
1,5MM (CH.16) DE ESPESSURA DE PAREDES.
ACABAMENTO ATRAVES DE PINTURA ELETROSTATICA APLICADA
NA FORMA DE PO POLIMERICO HIBRIDO (EPOXI/POLIESTER),
SOBRE A SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA POR
FOSFATIZACAO ORGANICA, COM ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE NA COR CINZA — REFERENCIA RAL (**) 7040.
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICRONS. FECHAMENTO DOS TOPOS
COM PONTEIRAS E SAPATAS INJETADAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR E TONALIDADE DA ESTRUTURA CINZA, DO
TIPO DE ENCAIXE INTERNO E PINO EXPANSOR, PARA FIXACAO.
CADA UNIDADE DEVE SER ACOMPANHADA DE MANUAL DE USO
E CONSERVACAO, COM INSTRUCOES DE LIMPEZA E CUIDADOS
ALEM DA IDENTIFICACAO DO FABRICANTE E FORNECEDOR.
CADA UNIDADE DEVERA APRESENTAR, NA FACE TRASEIRA DO
ENCOSTO, IDENTIFICACAO DE CLASSE E COR DE REFERENCIA
DIMENSIONAL.

CADA LOTE A SER ENTREGUE DEVERA SER ACOMPANHADO DE
COPIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR OCP
COM ACREDITAGAO DO INMETRO (ATENDENDO PORTARIA
N°105 DO INMETRO).

CADA UNIDADE DEVE CONTER SELO DE CONFORMIDADE
EMITIDO PELO INMETRO, A SER AFIXADO SOB O ASSENTO.
TODAS AS PARTES CONSTITUINTES METALICAS DEVEM SER
UNIDAS POR PROCESSO DE SOLDAGEM MIG OU SUPERIOR,
CONSTITUINDO UMA ESTRUTURA UNICA. TODOS 0S
COMPONENTES METALICOS DEVEM RECEBER TRATAMENTO
FOSFATIZANTE (OU SUPERIOR), DE FORMA A SUPORTAR ATE 300
HORAS EM CAMARA DE NEVOA SALINA (CONFORME NBR
14006/2008).

CADA UNIDADE DEVE CONTER SELO DE CONFORMIDADE
EMITIDO PELO INMETRO, A SER AFIXADO SOB O TAMPO. TODA
A ESTRUTURA DEVE SER ENVOLTA EM PAPEL CREPE SEM GOMA;
O TAMPO DEVE SER REVESTIDO NA PARTE SUPERIOR COM
PAPELAO ONDULADO;

ACOPLAR DUAS (2) MESAS UMA CONTRA A OUTRA, DE FORMA A
RECEBER DUAS CADEIRAS E CONSOLIDAR UM PACOTE ESTAVEL,
QUE DEVERA SER ENVOLTO EM FILME PLASTICO TERMO
ENCOLHIVEL.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA
PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PRODUTO, JUNTAMENTE
COM A DECLARACAO DE MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO SE
HOUVER EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA
ABNT NBR 14006:2022 - MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1: A(S)
DECLARACAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICACAO
DEVE(M) ESTAR DE ACORDO COM OS PRAZOS ESTABELECIDOS
NOS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE, COM
BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGAO DA 12 CERTIFICACAO DO
PRODUTO.

- DECLARAGAO EMITIDA PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE

PRODUTO-OCP, COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO COM O
DESCRITIVO;

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR (OCP) ACREDITADO PELO INMETRO
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS,
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CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO, CONFORME
NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
POR 2.000 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 17088: 2023

*0BS.:
AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER
EXTRAIDAS PELO PROPRIO LABORATORIO E DEVEM
NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 1.500 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS -
ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA
MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209-1986 -
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
ABNT NBR 10443-2023 - DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR
11003:2023 - DETERMINAGCAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA
ASTM D7091-2022 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINAGAO
DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINACAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO
(AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUCAO DE SABAO; SOLUCAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-
2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA —
JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO
DE 10 DIAS;

ESTANTE BAIXA MADEIRA
ESTRUTURA:

CORPO COMPOSTO POR: PECAS LATERAIS, INFERIOR,
PRATELEIRA E DIVISORIAS EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP),
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES DE
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO. PECA POSTERIOR
EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), ESPESSURA DE 15MM,
REVESTIDA EM AMBAS AS FACES. TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA (MDP), ESPESSURA DE 18MM. BORDOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA) COM “PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO NAS
CORES CINZA E VERMELHA, COLADOS COM ADESIVO “HOT
MELTING”. BASE EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20 MM X 40 MM,
EM CHAPA 14 (1,9MM), NA COR CINZA. SAPATAS NIVELADORAS

7 9,0 UN | EM METAL, COM BASE DE POLIPROPILENO INJETADO, ROSCA
3/8. ACABAMENTO: SO ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS 0OS
CANTOS AGUDOS. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT
MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A
COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS
COM RAIO DE 1MM. MEDIDAS: ALTURA:
753MM (+/-1MM), LARGURA: 1047MM (+/-1MM),
PROFUNDIDADE: 455MM (+/-1MM), COR: PINTURA DAS
ESTRUTURAS NA COR CINZA, INJETADOS NA COR CINZA,
BORDOS NAS CORES CINZA E VERMELHO.
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DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGCAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA
PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.-
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM
DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.-
CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO
E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7
INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS.- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA
0S DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA
NO PRAZO DE 10 DIAS

CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL: DIMENSIONAL 1 —
(ALTURA DO ALUNO: DE 0,93M A 1,16M).

CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA)
MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM MDP OU MDF,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO E
NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA , CANTOS ARREDONDADOS
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM.
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E
COMPRIMENTO 10 MM DIMENSOES ACABADAS 600MM
(LARGURA) X 450MM (PROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA),
8 40,0 UN | ADMITINDO- -SE TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1IMM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP
(POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM "PRIMER" NA
FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR LARANJA, COLADA COM ADESIVO "HOT
MELTING". RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO DE
APLICACAO DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O USUARIO. O PONTO DE
ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR
ESPACOS OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES
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CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(11/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA
M6 (DIAMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5
OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 450 HORAS.
PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA
DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA. DIMENSOES, DESIGN E
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO “MODELO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM.SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NO MOLDE
DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 450 HORAS.
PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA
40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
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DIMENSOES: MESA:

LARGURA: 600 MM (+/-2), PROFUNDIDADE: 450 MM (+/- 2),
ALTURA DO TAMPO: 22 MM, ALTURA DO TAMPO AO CHAO:
464MM (+/-10), CADEIRA, ALTURA DO CHAO AO ASSENTO: 260
MM (+/- 10), ENCOSTO: 336 MM (L) X 168 MM (A), ASSENTO:
340 MM (L) X 260 MM (P)

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGCAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR TECNICO QUE COMPROVE A
QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA
REALIZACAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA NBR 14006:2008.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR (OCP) ACREDITADO PELO
INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO,
CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088: 2023

*OBS.:

AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER
EXTRAIDAS PELO PROPRIO LABORATORIO E DEVEM
NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 1.500 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS -
ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA
MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209-1986 -
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
ABNT NBR 10443-2023 - DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR
11003:2023 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA
ASTM D7091-2022 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINAGAO
DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINACAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO
(AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUCAO DE SABAO; SOLUCAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-
2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA —
JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO
E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7
INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS).

- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO
DE 10 DIAS
ARMARIO BAIXO DE MADEIRA COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA.

9 10,0 UN ESTRUTURA:

CORPO CONSTITUIDO POR PEGAS LATERAIS E PORTAS, INFERIOR
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E PRATELEIRA EM MDP, ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM
AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO — BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA.
PECA POSTERIOR EM MDP, ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDA
EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO.

TAMPO EM MDP, ESPESSURA DE 18MM. FACE SUPERIOR
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO POS
FORMAVEL DE 0,6MM DE ESPESSURA, COM RAIO DE
CURVATURA DE 10MM, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA.

BORDOS ENCABEGADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO
DE POLIVINILA) COM “PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO
NAS CORES CINZA E VERMELHA, COLADOS COM ADESIVO “HOT
MELTING”.

BASE EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM, EM CHAPA
16 (1,52MM), SOLDADA E PRE-FURADA. OS ENCONTROS DE
TUBOS RECEBEM SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
FRONTAO CONSTRUIDA EM CHAPA DE ACO CARBONO 16
(ESPESSURA 1,52MM) DOBRADA E PRE-FURADA.
ACABAMENTO EM PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA.

SAPATAS NIVELADORAS EM METAL, COM BASE DE
POLIPROPILENO INJETADO, ROSCA 3/8”. FIXACAO POR CHAPA
DE ACO (ESPESSURA 1,5MM) COM REBITE DE ALUMINIO.
DOBRADICAS PARA MONTAGEM EMBUTIDA EM ACO
NIQUELADO, COM
DIAMETRO DO CANECO DE 35MM, ANGULO DE ABERTURA
ENTRE 95 GRAUS E 110 GRAUS E MOLA DE FECHAMENTO
AUTOMATICO.

ACABAMENTO:

SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS.

DEVERAO SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM “HOT MELTING”, DEVENDO RECEBER
ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO
ARREDONDAMENTO DOS BORDOS COM RAIO DE 2,5MM, NAS
PARTES EXPOSTAS AO CONTATO COM O USUARIO.

MEDIDAS:
ALTURA: 753MM (+/- 5MM)
LARGURA: 1047MM (+/- 2MM)
PROFUNDIDADE: 455MM (+/- 2MM)

COR:
PINTURA DAS ESTRUTURAS NA COR CINZA
REVESTIMENTO (BP) NA COR CINZA
BORDOS NAS CORES CINZA E VERMELHO

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA
PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.-
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM
DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.-
CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
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POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO
E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7
INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS.- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA
0S DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA
NO PRAZO DE 10 DIAS.

LOTE 03 — MOVEIS ADMINISTRATIVO

N VALOR VALOR
ITEM [ QTDE | UN. DESCRICAO MARCA e oL
MESA COM RODIZIO

ESTRUTURA:

TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA
DE 25MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA
COR CINZA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC
COM “PRIMER”, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA.
PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECCAO QUADRADA DE 40MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSAS  SUPERIORES
LONGITUDINAIS (FIXACAO DO TAMPO E DO PAINEL)
CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSAS SUPERIORES TRANSVERSAIS
CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 30MM X 40MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM). PONTEIRAS DE FECHAMENTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS NA COR CINZA. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.

MEDIDAS: ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 750 MM, LARGURA:
750 MM PROFUNDIDADE: 750 MM, COR: PINTURA DAS
ESTRUTURAS NA COR CINZA REVESTIMENTO (BP) NA COR CINZA
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO INJETADO NA COR CINZA

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGCAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA
PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR (ocp) ACREDITADO PELO
INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO,
CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088: 2023

- ®0BS.:
AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER
EXTRAIDAS PELO PROPRIO  LABORATORIO E  DEVEM
NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR  EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 1.500 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS -
ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA
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MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209-1986 -
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
ABNT NBR 10443-2023 - DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR
11003:2023 - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINAGAO PARA
MEDIGCAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA
ASTM D7091-2022 - DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINACAO
DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINACAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO
(AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUCAO DE SABAO; SOLUCAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-
2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA —
JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO
E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7
INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS).

- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO
DE 10 DIAS.

MESA DE APOIO

MESA RETA MEDINDO: 900 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE)
X 740 (ALTURA), CONSTITUIDA POR TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A
QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E
INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA PS DE 2MM EM
TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE
PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE
AO REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS), COM  RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXACAO A ESTRUTURA POR MEIO DE
BUCHAS METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO TAMPO E
2 1,0 UN | PARAFUSOS M6X12. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE 0.9MM COM
PERFURAGAO ESTAMPADA NO FORMATO DE OBLONGOS
MEDINDO 8X6. ESTRUTURA EM COLUNAS METALICAS
COMPOSTAS DE CHAPA CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI DE 50MM, FORMANDO
ASSIM DUTOS PARA PASSAGEM DE FIAGAO. SUPORTE SUPERIOR
EM CHAPA CONFORMADA DE 2MM. BASE CONFECCIONADA
COM CHAPA DE ACO CARBONO COM ESPESSURA DE 1.5MM
REPUXADA. CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO SACAVEL
CONFECCIONADA EM CHAPA METALICA 0,9MM DOBRADA.
SISTEMA DE UNIAO ENTRE AS PEGAS ATRAVES DE SOLDA MIG
MAG. NIVELADORES COM DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE
15MM, INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16” X 1” SEXTAVADO. PARA
FIXACAO DO TAMPO UTILIZA-SE PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM COM
PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS
ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL. CALHA BERGO PARA FIAGAO
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CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 0,45MM DE
ESPESSURA, COM FURAGAO PARA ALOJAMENTO DE TOMADAS
ELETRICAS CONVENCIONAIS COM RASGO DE 41X22MM E DE RJ-
45 COM RASGO DE 19X15 PARA RECEBER TELEFONIA E LOGICA,
TOMADAS PADRAO NBR 14136 ABNT. TODAS AS ESTRUTURAS
EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE
CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR A ESCOLHA
NO CATALOGO DO FABRICANTE.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA
PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E
MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).

- LAUDO DE PROFISSIONAL ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS
REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA  NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO - OCP -
POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.

- RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS CONFORME NORMA
17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA —
METODOS DE ENSAIO, NBR SO 4628-3:2015 TINTAS E VERNIZES,
COM RESULTADO R1 0, NBR 5841:2015 DETERMINAGAO DE
GRAU DE EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES PINTADAS, COM
RESULTADO DO/TO.

- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 360
HORAS CONFORME NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO — CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA.

- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 10
CICLOS (240 HS), CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — 0,25 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443:2008 -
DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS.

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003:2010 -
DETERMINAGAO DE ADERENCIA

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 523:2018 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DO BRILHO ESPECULAR

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794:2019 — ENSAIO DE
DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A DEFORMAGCAO (IMPACTO)

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359:2017 — ENSAIO DE
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DETERMINACAO DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.

- ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE DETERMINACAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 7091:2021 — ENSAIO DE
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA.

- RELATORIO DE ENSAIO NBR 9209-1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA — PROCESSO DE FOSFATIZACAO.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NBR 13966:2008, DA
ABNT.

-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE OS
MOBILIARIOS FORAM DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR ISSO 14024/2004,
CONFERINDO A MARCA ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO
DE 10 DIAS.

MESA RETA;

MESA RETA MEDINDO: 1200 (LARGURA) X 600
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA), CONSTITUIDA POR TAMPO
SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA
PS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR
SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS), COM  RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXAGAO A ESTRUTURA POR MEIO DE
BUCHAS METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO TAMPO E
PARAFUSOS M6X12. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE 0.SMM COM
PERFURAGAO ESTAMPADA NO FORMATO DE OBLONGOS
MEDINDO 8X6. ESTRUTURA EM COLUNAS METALICAS
COMPOSTAS DE CHAPA CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI DE 50MM, FORMANDO
3 1,0 UN | ASSIM DUTOS PARA PASSAGEM DE FIAGAO. SUPORTE SUPERIOR
EM CHAPA CONFORMADA DE 2MM. BASE CONFECCIONADA
COM CHAPA DE ACO CARBONO COM ESPESSURA DE 1.5MM
REPUXADA. CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO SACAVEL
CONFECCIONADA EM CHAPA METALICA 0,9MM DOBRADA.
SISTEMA DE UNIAO ENTRE AS PEGAS ATRAVES DE SOLDA MIG
MAG. NIVELADORES COM DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE
15MM, INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16” X 1” SEXTAVADO. PARA
FIXACAO DO TAMPO UTILIZA-SE PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM COM
PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS
ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL. CALHA BERGO PARA FIACAO
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 0,45MM DE
ESPESSURA, COM FURAGAO PARA ALOJAMENTO DE TOMADAS
ELETRICAS CONVENCIONAIS COM RASGO DE 41X22MM E DE RJ-
45 COM RASGO DE 19X15 PARA RECEBER TELEFONIA E LOGICA,
TOMADAS PADRAO NBR 14136 ABNT. TODAS AS ESTRUTURAS
EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
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OS CRITERIOS DE PREPARAGCAO, TRATAMENTO E TEMPO DE
CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR A ESCOLHA
NO CATALOGO DO FABRICANTE.

MESA RETA

MESA RETA MEDINDO: 1400 (LARGURA) X 600
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA), CONSTITUIDA POR TAMPO
SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA
PS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR
SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS), COM  RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXAGAO A ESTRUTURA POR MEIO DE
BUCHAS METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO TAMPO E
PARAFUSOS M6X12. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE 0.9MM COM
PERFURACAO ESTAMPADA NO FORMATO DE OBLONGOS
MEDINDO 8X6. ESTRUTURA EM COLUNAS METALICAS
COMPOSTAS DE CHAPA CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI DE 50MM, FORMANDO
ASSIM DUTOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. SUPORTE SUPERIOR
EM CHAPA CONFORMADA DE 2MM. BASE CONFECCIONADA
COM CHAPA DE ACO CARBONO COM ESPESSURA DE 1.5MM
4 3,0 UN | REPUXADA. CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO SACAVEL
CONFECCIONADA EM CHAPA METALICA 0,9MM DOBRADA.
SISTEMA DE UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE SOLDA MIG
MAG. NIVELADORES COM DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE
15MM, INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16” X 1” SEXTAVADO. PARA
FIXACAO DO TAMPO UTILIZA-SE PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM COM
PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS
ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL. CALHA BERCO PARA FIACAO
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 0,45MM DE
ESPESSURA, COM FURAGCAO PARA ALOJAMENTO DE TOMADAS
ELETRICAS CONVENCIONAIS COM RASGO DE 41X22MM E DE RIJ-
45 COM RASGO DE 19X15 PARA RECEBER TELEFONIA E LOGICA,
TOMADAS PADRAO NBR 14136 ABNT. TODAS AS ESTRUTURAS
EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE
CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR A ESCOLHA
NO CATALOGO DO FABRICANTE.

MESA RETA

MESA RETA MEDINDO: 1600 (LARGURA) X 600
(PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA), CONSTITUIDA POR TAMPO
SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE
5 1,0 UN | MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS

Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone: (16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n° 49
E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br

117


mailto:guariba@guariba.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA
PS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR
SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS), COM  RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXACAO A ESTRUTURA POR MEIO DE
BUCHAS METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO TAMPO E
PARAFUSOS M6X12. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE 0.9MM COM
PERFURAGAO ESTAMPADA NO FORMATO DE OBLONGOS
MEDINDO 8X6. ESTRUTURA EM COLUNAS METALICAS
COMPOSTAS DE CHAPA CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE SI DE 50MM, FORMANDO
ASSIM DUTOS PARA PASSAGEM DE FIAGAO. SUPORTE SUPERIOR
EM CHAPA CONFORMADA DE 2MM. BASE CONFECCIONADA
COM CHAPA DE ACO CARBONO COM ESPESSURA DE 1.5MM
REPUXADA. CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO SACAVEL
CONFECCIONADA EM CHAPA METALICA 0,9MM DOBRADA.
SISTEMA DE UNIAO ENTRE AS PECAS ATRAVES DE SOLDA MIG
MAG. NIVELADORES COM DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE
15MM, INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16” X 1” SEXTAVADO. PARA
FIXACAO DO TAMPO UTILIZA-SE PARAFUSOS M6X12 E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE GIRO DE 15MM COM
PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS
ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL. CALHA BERGO PARA FIACAO
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 0,45MM DE
ESPESSURA, COM FURAGAO PARA ALOJAMENTO DE TOMADAS
ELETRICAS CONVENCIONAIS COM RASGO DE 41X22MM E DE RJ-
45 COM RASGO DE 19X15 PARA RECEBER TELEFONIA E LOGICA,
TOMADAS PADRAO NBR 14136 ABNT. TODAS AS ESTRUTURAS
EM ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
0S CRITERIOS DE PREPARAGAO, TRATAMENTO E TEMPO DE
CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR A ESCOLHA
NO CATALOGO DO FABRICANTE.

GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS PUXADOR FRONTAL,
MEDINDO 400X485X700MM.

TAMPO  SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO
SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA
UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, COM FITA PS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO
TAMPO ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO NA
6 4,0 UN [ COR SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES
SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (2 LATERAIS, BASE E FUNDO)
CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM  DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE

QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO
COM SELO FSC, COM FITA DE 1,0MM NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO, (CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. 04
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FRENTES DE GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO
SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA
UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, COM FITA PS DE 2MM NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO, (CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL.
FECHADURA COM  ACABAMENTO  CROMADO, COM
FECHAMENTO SIMULTANEAMENTE, CONTEM 02 PECAS DE
CHAVES COM CAPA PLASTICA “ESCAMOTEAVEL” COM
ACABAMENTO PRETO, DUPLA FACE E EXTRAGAO, ROTACAO DE
180°, CILINDRO COM CORPO DE 20 MM DE COMPRIMENTO E
DIAMETRO DE 19MM COM 2(DUAS) ABAS PARA FIXACAO, QUE £
FEITO NA FRENTE DO GAVETEIRO. TRAVA CONFECCIONADA EM
PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO. PUXADORES METALICOS
FRONTAIS  CONFECCIONADOS EM  ZAMAK.  GAVETAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO SAE 1006 A 1008 COM
0,6MM DE ESPESSURA, COM PINTURA EPOXI A PO NA COR
CRISTAL, CORREDICAS DE 400MM DE COMPRIMENTO,
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO DOBRADA NA COR DAS
GAVETAS, ROLDANAS EM NYLON, CORREDICAS FIXADAS AS
LATERAIS DO GAVETEIRO POR MEIO DE PARAFUSOS CHIP
CABECA CHATA  PHILLPS COM  ACABAMENTO Bl
CROMATIZADO.RODIZIOS DUPLOS CONFECCIONADOS EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA, COM EIXO GIRATORIO E BASE
DE FIXACAO EM CHAPA ESTAMPADA, FIXADOS AO MOVEL POR
MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES CABECA PANELA.
LATERAIS E MONTANTES FIXADOS POR MEIO DE TAMBOR DE
GIRO DE 15MM EM ACO ZAMAK COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA CAVILHAS
DE MADEIRA DE @8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COM ACABAMENTO Bl CROMATIZADO.
TAMPOS E LATERAIS FIXADOS POR MEIO DE TAMBOR DE GIRO
DE 15MM EM ACO ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA CAVILHAS DE MADEIRA
DE ¢8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES
COM ACABAMENTO BI CROMATIZADO. AS GAVETAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM
RESINA A BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MiNIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE
CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT. COR A ESCOLHA
NO CATALOGO DO FABRICANTE.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- AMOSTRA DO PRODUTO OFERTADO PARA VERIFICAGAO DAS
ESPECIFICAGOES TECNICAS.

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA
PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4 (FABRICAGAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E
MOVEIS) E 3-10 (FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE FERRO, AGO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).- LAUDO DE
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PROFISSIONAL ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO
MINISTERIO DO TRABALHO.- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO — OCP — POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR
17088:2023 — ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983
ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-3:2015 — ABNT NBR
10443:2008 — ABNT NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 —
ABNT NBR 14951-1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 -
ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 —
ASTM D 7091:2021 — ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR
10545:2014.- RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS CONFORME
NORMA 17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA — METODOS DE ENSAIO, NBR 1SO 4628-3:2015 TINTAS E
VERNIZES, COM RESULTADO R1 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.- RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO DE NO MINIMO, 360 HORAS CONFORME NORMA NBR
8095/2015 - MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO — CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA.- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO
MINIMO, 10 CICLOS (240 HS), CONFORME NORMA NBR
8096/1983 — 0,25 — MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE.- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443:2008 —
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS.- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR
11003:2010 - DETERMINACAO DE ADERENCIA- RELATORIO DE
ENSAIO ASTM D 523:2018 — ENSAIO DE DETERMINACAO DO
BRILHO ESPECULAR- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794:2019
— ENSAIO DE DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A DEFORMACAO
(IMPACTO)- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359:2017 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.- ASTM D 3363:2020 - ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A DUREZA
DO LAPIS.- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 7091:2021 — ENSAIO
DE DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA.- RELATORIO
DE ENSAIO NBR 9209-1986 — PREPARACAO DE SUPERFICIES
PARA PINTURA — PROCESSO DE FOSFATIZAGAO.- GARANTIA
EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NBR
13961:2010, DA ABNT.-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COMPROVANDO QUE 0OS MOBILIARIOS FORAM DESENVOLVIDOS
EM ATENDIMENTO AS NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR
ISSO 14024/2004, CONFERINDO A MARCA ABNT DE QUALIDADE
AMBIENTAL.

MESA L 2000

ESTRUTURA: TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA. TOPOS ENCABECADOS
COM FITA DE BORDO EM PVC COM “PRIMER”, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA
AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO
NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
7 1,0 UN | PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA.
ESTRUTURA EM TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). ALETAS DE FIXAGAO DO PAINEL FRONTAL
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO, EM CHAPA 14
(1,9MM), ESTAMPADAS. COMPONENTES DE FIXAGAO. SAPATAS
NIVELADORAS EM METAL CROMADO COM BASE DE
POLIPROPILENO INJETADO. PONTEIRAS DE FECHAMENTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
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PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. MEDIDAS: ALTURA DO TAMPO
AO CHAO: 750 MM LARGURA: 2000 MM PROFUNDIDADE: 1000
MM COR: PINTURA DAS ESTRUTURAS NA COR CINZA
REVESTIMENTO (BP) NA COR CINZA COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO INJETADO NA COR CINZA

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA
PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E
MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).

- LAUDO DE PROFISSIONAL ERGONOMISTA, DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS
REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA  NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO - OCP -
POP.5.027, EM ATENDIMENTO ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 —
ABNT NBR I1SSO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 — ASTM D 523:2018 —
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.

- RELATORIO DE ENSAIO 1200 HS CONFORME NORMA
17088:2023 CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA —
METODOS DE ENSAIO, NBR ISSO 4628-3:2015 TINTAS E
VERNIZES, COM RESULTADO R1 0, NBR 5841:2015
DETERMINACAO DE GRAU DE EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO DO/TO.

- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 360
HORAS CONFORME NORMA NBR 8095/2015 — MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO — CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA.

- RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO DE NO MINIMO, 10
CICLOS (240 HS), CONFORME NORMA NBR 8096/1983 — 0,25 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE.

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443:2008 -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS.

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003:2010 -
DETERMINAGAO DE ADERENCIA

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 523:2018 — ENSAIO DE
DETERMINAGAO DO BRILHO ESPECULAR

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794:2019 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A DEFORMAGCAO (IMPACTO)

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359:2017 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ADERENCIA DO REVESTIMENTO PELO
METODO DA FITA.

- ASTM D 3363:2020 — ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
RESISTENCIA DO REVESTIMENTO A DUREZA DO LAPIS.

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 7091:2021 — ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA.

- RELATORIO DE ENSAIO NBR 9209-1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA — PROCESSO DE FOSFATIZACAO.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
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DEFEITOS DE FABRICAGAO.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO
DE 10 DIAS.
LOTE 04 — CADEIRAS
- VALOR VALOR
ITEM | QTDE | UN. DESCRICAO MARCA UNITARIO TOTAL

CADEIRA FIXA SEM BRACOS:

DESCRIGAO DO PRODUTO: CADEIRA FIXA PARA DIALOGO NO
MINIMO, ESPALDAR BAIXO, SEM BRAGOS, ASSENTO E ENCOSTO
ESTOFADOS, ESTRUTURA FIXA 4 PES COM SAPATAS FIXAS.
ENCOSTO: ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MiNIMA DE 10 MM, ESTOFAMENTO
EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA
COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 30
MM, LARGURA DO ENCOSTO MINIMA DE 390MM E EXTENSAO
VERTICAL MINIMA DE 350 MM. ACABAMENTO DOS BORDOS DO
ENCOSTO EM PERFIL DE PVC EXTRUDADO E REVESTIMENTO DO
ENCOSTO EM TECIDO OU LAMINADO SINTETICO. CONTRA
ENCOSTO EM LAMINADO SINTETICO. ASSENTO: ESTRUTURADO
EM COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE
ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 35 MM
DE ESPESSURA MiNIMA MEDIA PREDOMINANTE COM CONTRA
ASSENTO EM LAMINADO SINTETICO OU TNT E REVESTIMENTO
DO ASSENTO EM TECIDO OU LAMINADO SINTETICO, PERFIS E
BORDO EM PVC EXTRUDADO. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO
CHASSI DE ASSENTO E ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS DE AGO ZINCADO. LARGURA MiNIMA DO
ASSENTO DE 450MM E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMA
DO ASSENTO DE 420 MM. SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO:
EM TUBO DE AGO OVAL OU OBLONGO OU ELIPTICO DE BITOLA
ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,90 MM E LARGURA DO
TUBO MiNIMA DE 30 MM, COM ACABAMENTO EM
TERMOPLASTICO OU EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MiNIMA
DE 4,75 MM, ESTAMPADA COM VINCO DE REFORCO
ESTRUTURAL. ESTRUTURA METALICA FIXA, DO TIPO QUATRO
1 4,0 UN [ PES, MANUFATURADA A PARTIR DE TUBO DE AGO CARBONO DE
DIAMETRO MINIMO DE 22,22 E ESPESSURA MiNIMA DE PAREDE
DE 1,20 MM, COM PLATAFORMA PARA FIXAGAO DO ASSENTO.
TRATAMENTO DE SUPERFICIE DO AGO DA ESTRUTURA ATRAVES
DE PINTURA A PO, COR PRETA. SAPATAS FIXAS INJETADAS EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILENO PARA ATRITO COM A
SUPERFICIE DO PISO. COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO
FABRICANTE.

DOCUMENTACAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR
DA EMPRESA LICITANTE, EM CONFORMIDADE COM A LEI N2
14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA GARANTIA DE
CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE
EVENTUAL ADJUDICAGAO NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4 (FABRICAGAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E
MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
-CERTIFICADO AMBIENTAL FSC DEVIDAMENTE COMPROVADO
ATRAVES DE DOCUMENTOS, EM NOME DA EMPRESA
FABRICANTE, NAO SENDO ACEITO EM NOME DE TERCEIROS,
COM REVISAO ATUALIZADA FSC.
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- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP,
CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS
MESMAS CONDICOES DE QUALIDADE E CERTIFICA QUE O
PROCESSO DE FABRICAGAO, PREPARAGAO, PINTURA E TODO O
RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.
-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE OS
MOBILIARIOS FORAM DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR ISO 14024/2004,
CONFERINDO A MARCA ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA
ABNT NBR 13962:2018. EM CASO DE DEMONSTRACAO POR
MEIO DE CERTIFICADO DE FAMILIA DE PRODUTOS EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, O MESMO
CERTIFICADO DEVERA VIR ACOMPANHADO DO RESPECTIVO
RELATORIO DE ENSAIO COMPLETO E CONFORME DO MODELO
EM OFERTA, SENDO TAL RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO. COM O
INTUITO DE AMPLIAR A COMPETITIVIDADE, PODERA SER ACEITO
RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO DE ENSAIO CUJO PRODUTO
NA OCASIAO DA AVALIACAO ESTAVA PROVIDO DE APOIA-
BRACOS.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO QUE APRESENTE UMA
AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS UTEIS.
CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO, COM BRACOS:

CADEIRA DE ESCRITORIO: GIRATORIA OPERACIONAL, NO
MINIMO DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS, CONFORME
ABNT NBR 13962/2018, COM, NO MiNIMO, ESPALDAR MEDIO.
AJUSTES MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES
PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE
360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS,
ALTURA DO ENCOSTO E INCLINAGAO DO ENCOSTO,
REGULAGENS TODAS INDEPENDENTES. ENCOSTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM
ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE MINIMA DE 35 MM.
DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRACAPA DO ENCOSTO
INJETADA EM POLIPROPILENO, NAO SERA TOLERADO O USO DE
PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO
DA CONTRACAPA DE ENCOSTO. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE
FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO: LARGURA DE 410 MM E
EXTENSAO VERTICAL DE 360 MM, SENDO ESSAS MEDIDAS
ACEITAS COMO MINIMAS. AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO: EM
NO MiNIMO 6 PONTOS, COM CURSO VERTICAL MiNIMO DE
AJUSTE DE 60 MM. FAIXA DE INCLINAGAO MINIMA DO
ENCOSTO: 25 GRAUS. ASSENTO: ESTRUTURADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA
MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA, DE ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE MiNIMA DE 40 MM, DOTADO DE CARENAGEM
DE CONTRACAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E
BORDOS. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS
DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRACAPA DE
ASSENTO. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE DO
ASSENTO MINIMAS DE 460 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E
DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, OU EM
LAMINADO SINTETICO DE PVC ESPALMADO SOBRE FORRO DE
COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DISPONIVEL DO
FABRICANTE. MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO
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TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MiNIMO,
AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO
ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO DE MANEIRA
INDEPENDENTES ENTRE SI (MECANISMO DO TIPO 02
ALAVANCAS), CUJO MATERIAL DO SUPORTE DE ENCOSTO SEJA
UMA CHAPA DE AGO, LAMINA OU TUBO, COM NO MINIMO 3,0
MM DE ESPESSURA DE PAREDE, SE FOR LAMINA, COM VINCOS
DE REFORCO ESTRUTURAL. COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE
ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A GAS, COM
CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS
CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA EN DIN 16955:2017
DOTADA OPCIONALMENTE DE TELESCOPIO PARA ACABAMENTO
E PROTEGCAO DA COLUNA. BASE CINCO PATAS: CONFECCIONADA
EM ACO TUBULAR DE SECAO RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA
CUJAS DIMENSOES DO PERFIL TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE
20 X 30 X 1,50 MM, SOLDADAS POR ELETROFUSAO E COM
REFORCO EM METAL INERT GAS EM DOIS ANEIS CENTRAIS
ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO DE ALOJAMENTO DO
PISTAO. NAO E ADMITIDO O USO DE BUCHA PLASTICA OU
SOLDA PARA FIXACAO DO PINO DO RODIZIO, PARA FACILITAR
EVENTUAIS MANUTENCBES, O MESMO DEVERA SER FIXO
ATRAVES DE ANEL METALICO. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO
TIPO “H” COM EIXO VERTICAL DE, NO MiNIMO, 10 MM, COM
ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXACAO DO RODIZIO A BASE
SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA, DIAMETRO DAS
RODAS DE, NO MINIMO, 48 MM, COM RODAS DUPLAS. BRACOS
ESTRUTURADOS EM CORPO DE ACO CARBONO OU RESINA DE
ENGENHARIA OU OUTRO MATERIAL QUE COMPROVADAMENTE
SUPORTE OS ENSAIOS DA ABNT NBR 13962:2018, DE COR PRETA,
COM PINTURA ELETROSTATICA A PO EM CASO DE ACO
CARBONO, CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO,
ACIONADO POR BOTAO, COM NO MINIMO 5 PONTOS DE
REGULAGEM EM ALTURA, APOIA BRACOS ERGONOMICO E
ANATOMICO, INJETADO EM POLIURETANO TEXTURIZADO DE
COR PRETA, DOTADO DE ALMA DE ACO, COM DIMENSOES
NOMINAIS MINIMAS DE 250 MM DE COMPRIMENTO POR 80
MM DE LARGURA. COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO
FABRICANTE.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARAGAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR
DA EMPRESA LICITANTE, EM CONFORMIDADE COM A LEI N2
14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA GARANTIA DE
CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE
EVENTUAL ADJUDICACAO NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E
MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
-CERTIFICADO AMBIENTAL FSC DEVIDAMENTE COMPROVADO
ATRAVES DE DOCUMENTOS, EM NOME DA EMPRESA
FABRICANTE, NAO SENDO ACEITO EM NOME DE TERCEIROS,
COM REVISAO ATUALIZADA FSC.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP,
CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS
MESMAS CONDIGOES DE QUALIDADE E CERTIFICA QUE O
PROCESSO DE FABRICAGAO, PREPARAGAO, PINTURA E TODO O
RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.
-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE 0S
MOBILIARIOS FORAM DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR 1SO 14024/2004,
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CONFERINDO A MARCA ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.
- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA
ABNT NBR 13962:2018. EM CASO DE DEMONSTRAGAO POR
MEIO DE CERTIFICADO DE FAMILIA DE PRODUTOS EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, O MESMO
CERTIFICADO DEVERA VIR ACOMPANHADO DO RESPECTIVO
RELATORIO DE ENSAIO COMPLETO E CONFORME DO MODELO
EM OFERTA, SENDO TAL RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO. COM O
INTUITO DE AMPLIAR A COMPETITIVIDADE, PODERA SER ACEITO
RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO DE ENSAIO CUJO PRODUTO
NA OCASIAO DA AVALIAGAO ESTAVA PROVIDO DE APOIA-
BRACOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM 17.6 DA NR-17, PORTARIA 423 DE
OUTUBRO DE 2021 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO
POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO,
COM IMAGENS E DESCRICOES DO PRODUTO E SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIACAO PARA PERFEITA IDENTIFICACAO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIFICACAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE
QUITACAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO
DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZACAO DO PROFISSIONAL E,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARACAO DE CERTIFICACAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE ESPECIALIZACAO.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGCAO.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO QUE APRESENTE UMA
AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS UTEIS.

CADEIRA MULTIUSO
ESTRUTURA:
CADEIRA CERTIFICADA CONFORME NORMA ABNT NBR
13962:2006
CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR AZUL (PANTONE 320C). NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POL/MERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
3 12,0 UN | OBS: ASSENTO TEM DOIS FUROS NA FACE ONDE SE ENCAIXAM
0S TUBOS QUE IRA RECEBER O ENCOSTO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL (PANTONE 320C), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA — REFERENCIA RAL 7040.
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ACABAMENTO:
SOLDAS APRESENTAM SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. SAO ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS 05
CANTOS AGUDOS.
AS PECAS INJETADAS NAO APRESENTAM REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES.

MEDIDAS:

ALTURA DO ASSENTO AO CHAO: 460 MM (+/-10)
LARGURA DO ASSENTO: 484 MM (+/-3)
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 432 MM (+/-3)
LARGURA DO ENCOSTO: 431 MM (+/-2)
ALTURA DO ENCOSTO: 251 MM (+/-2)

CORES:
PINTURA (ESTRUTURAS) — COR CINZA
INJETADOS — COR AZUL
CADEIRA GIRATORIA SEM BRAGO

ESTRUTURA:

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, SEM BRACOS, COM RODIZIOS,

DOTADA DE MECANISMO AMORTECEDOR E REGULADOR DO
ASSENTO E DO ENCOSTO. ASSENTO E ENCOSTO EM

COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, ORIUNDAS

DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS

DE RACHADURAS, E DETERIORACAO POR FUNGOS OU INSETOS.

ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO COM ESPUMA DE

POLIURETANO EXPANDIDO, DE ESPESSURA MINIMA DE 40MM,
COLADA A MADEIRA E REVESTIDA COM TECIDO 100%

POLIESTER.
MECANISMO DE REGULAGEM DE INCLINACAO DO ENCOSTO
COM BLOQUEIO EM QUALQUER POSICAO ATRAVES DE SISTEMA
“FREIO FRICCAO” E COMANDO POR ALAVANCA. SUPORTE DO
ENCOSTO REGULAVEL COM CURSO VERTICAL DE 70MM, COM
CANECA ARTICULADA E SISTEMA DE AMORTECEDOR FLEXIVEL.
COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO POR
ACIONAMENTO HIDRAULICO A GAS COM CURSO MINIMO DE
100MM.

BASE EM FORMATO DE ESTRELA COM 5 PONTAS EM “NYLON 6”

ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO E SISTEMA DE ACOPLAMENTO

cONICO.

PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,

4 4,0 UN ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS, NA COR PRETA.
RODIZIOS DE DUPLO GIRO, COM RODAS DUPLAS DE 50MM

(MINIMO).
MANIPULOS DE REGULAGENS E ALAVANCAS COM MANOPLAS
EM MATERIAL INJETADO.
0S DISPOSITIVOS DE REGULAGEM SAO PROJETADOS DE MODO A
EVITAR MOVIMENTOS INVOLUNTARIOS, BEM COMO
TRAVAMENTOS OU AFROUXAMENTOS INDESEJADOS DAS
PARTES ESTRUTURAIS DA CADEIRA.

ACABAMENTO:

SAO ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA,

REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. AS PECAS

INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE

INJEGAO OU PARTES CORTANTES, DEVENDO SER UTILIZADOS

MATERIAIS PUROS E PIGMENTOS ATOXICOS.

AS PARTES LUBRIFICADAS DA CADEIRA DEVEM SER PROTEGIDAS,

DE MODO A EVITAR O CONTATO COM O CORPO E COM AS
ROUPAS DO USUARIO EM POSIGAO SENTADA.

MEDIDAS:
ASSENTO:
LARGURA: 420MM
PROFUNDIDADE: 390MM
ENCOSTO:
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ALTURA: 290 MM
LARGURA: 380MM

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS
CORRIDOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE DO PRODUTO:

- DECLARACAO DE SOLIDARIEDADE DO FABRICANTE EM FAVOR
DA EMPRESA LICITANTE, EM CONFORMIDADE COM A LEI N2
14.133/21, CONSIDERANDO A IMPORTANCIA DA GARANTIA DE
CUMPRIMENTO INTEGRAL DAS OBRIGACOES DECORRENTES DE
EVENTUAL ADJUDICAGCAO NO PROCESSO LICITATORIO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA
CODIGO 7-4 (FABRICAGAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E
MOVEIS) E 3-10 (FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE FERRO, AGO E
DEMAIS METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE INCLUSIVE GALVANOPLASTIA).
-CERTIFICADO AMBIENTAL FSC DEVIDAMENTE COMPROVADO
ATRAVES DE DOCUMENTOS, EM NOME DA EMPRESA
FABRICANTE, NAO SENDO ACEITO EM NOME DE TERCEIROS,
COM REVISAO ATUALIZADA FSC.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS, EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR DE PRODUTO — OCP,
CONFIRMANDO QUE O PRODUTO FINAL SEMPRE APRESENTE AS
MESMAS CONDIGOES DE QUALIDADE E CERTIFICA QUE O
PROCESSO DE FABRICAGCAOQ, PREPARAGAO, PINTURA E TODO O
RESTANTE DO CICLO SEJA PADRONIZADO.
-CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE OS
MOBILIARIOS FORAM DESENVOLVIDOS EM ATENDIMENTO AS
NORMAS NBR ISO 14020/2002 E NBR ISO 14024/2004,
CONFERINDO A MARCA ABNT DE QUALIDADE AMBIENTAL.

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA
ABNT NBR 13962:2018. EM CASO DE DEMONSTRACAO POR
MEIO DE CERTIFICADO DE FAMILIA DE PRODUTOS EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, O MESMO
CERTIFICADO DEVERA VIR ACOMPANHADO DO RESPECTIVO
RELATORIO DE ENSAIO COMPLETO E CONFORME DO MODELO
EM OFERTA, SENDO TAL RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO. COM O
INTUITO DE AMPLIAR A COMPETITIVIDADE, PODERA SER ACEITO
RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO DE ENSAIO CUJO PRODUTO
NA OCASIAO DA AVALIACAO ESTAVA PROVIDO DE APOIA-
BRACOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM 17.6 DA NR-17, PORTARIA 423 DE
OUTUBRO DE 2021 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO
POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO,
COM IMAGENS E DESCRICOES DO PRODUTO E SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA
AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS
OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS,
SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA
ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO
ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO
DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E,
AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE
DE ESPECIALIZAGAO.

- GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 12 MESES CONTRA
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DEFEITOS DE FABRICAGAO.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO QUE APRESENTE UMA
AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS UTEIS.

LOTE 05 — BERCARIO

. VALOR VALOR
ITEM QTDE UN. DESCRICAO MARCA UNITARIO TOTAL

BERGO INFANTIL COM COLCHAO:

BERGO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL, COM RODIZIOS, E
CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NA PORTARIA N2 143 DE 22/03/2021, E AINDA
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR 15860-1:
2016 - MOVEIS — BERGOS E BERGOS DOBRAVEIS INFANTIS TIPO
DOMESTICO - PARTE 1: REQUISITOS DE SEGURANGA; E ABNT
NBR 15860-2: 2016 — MOVEIS BERGOS E BERCOS DOBRAVEIS
INFANTIS TIPO DOMESTICO PARTE 2: METODOS DE ENSAIO;
COLCHAO INFANTIL EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO,
CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N2 035/2021, CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT NBR 13579- 1: 2011 - COLCHAO E
COLCHONETE DE ESPUMA FLEX{VEL DE POLIURETANO E BASES -
PARTE 1: REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS E ABNT NBR
13579-2: 2011 - COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL
DE POLIURETANO E BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO.

CONSTITUINTES E DIMENSOES DO BERGO:
ESTRUTURA METALICA EM FORMATO DE "U" INVERTIDO PARA
SUSTENTAGAO DAS CABECEIRAS E DAS GRADES LATERAIS,
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO, SECGAO
CIRCULAR DE 1 1/4", EM CHAPA 16 (1,5MM), COM CURVAS NOS
CANTOS SUPERIORES. BARRAS HORIZONTAIS SUPERIORES,
DISTANTES DAS CABECEIRAS, DE MODO QUE ESTAS SE
CONFIGUREM COMO ALGAS PARA CONDUGAO DO BERGO. RAIO
DE CURVATURA DO TUBO DE 100MM (+OU- 5MM)
CONSIDERANDO O EIXO DO TUBO. ESTRUTURA DO ESTRADO EM
TUBOS DE ACO CARBONO, SECGCAO RETANGULAR COM
1 110 UN DIMENSOES DE 40 X 20MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). BASE DO
! BERGO (ESTRADO) EM CHAPA INTEIRICA DE MDP, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP NA COR
BRANCA. TOPOS ENCABEGADOS EM TODO PERIMETRO COM
FITA DE BORDO DE 2MM, COM ACABAMENTO SUPERFICIAL
LISO, ATOXICA, NA MESMA COR E TONALIDADE DO LAMINADO.
A FACE SUPERIOR DA BASE DO BERCO DEVE RECEBER
MARCAGAO, PERMANENTE E INDELEVEL, COM AS DIMENSOES
NOMINAIS DO COLCHAO A SER UTILIZADO. SISTEMA DE
REGULAGEM DE ALTURA DO ESTRADO POR MEIO DE
PARAFUSOS M6 E PORCAS SOLDADAS INTERNAMENTE NO TOPO
DOS TUBOS DA ESTRUTURA DO ESTRADO. SERAO ADMITIDAS
SOLUGOES DE PORCAS METALICAS COINJETADAS EM BUCHAS DE
POLIPROPILENO ALOJADAS DESDE QUE GARANTIDA A FIXAGAO
ADEQUADA DOS COMPONENTES. AJUSTE DO ESTRADO EM
ALTURA EM NO MINIMO TRES (03) POSIGOES, SOMENTE POR
MEIO DE FERRAMENTAS. GRADES LATERAIS FIXAS VERTICAIS E
HORIZONTAIS CONFECCIONADAS EM MDP, COM ESPESSURA DE
18MM, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, TEXTURIZADO NA COR
BRANCA. TOPOS ENCABEGADOS EM TODO PERIMETRO
(INCLUSIVE NAS ABERTURAS), COM FITA DE BORDO DE 2MM,
COM ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO, ATOXICA, NA MESMA
COR E TONALIDADE DO LAMINADO. ARESTAS USINADAS
CONFIGURANDO ACABAMENTO ARREDONDADO. CINCO (05)
ABERTURAS COM DIMENSOES ESPAGCADAS CONFORME 0OS
REQUISITOS DA NORMA ABNT NBR 15860 (PARTE 1).
CABECEIRAS EM MDP, EM FORMATO RETANGULAR, ESPESSURA
DE 18MM, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP TEXTURIZADO, NA COR
BRANCA. TOPOS ENCABECADOS EM TODO PERIMETRO COM
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FITA DE BORDO DE 2MM, COM ACABAMENTO SUPERFICIAL
LISO, ATOXICA, NA MESMA COR E TONALIDADE DO LAMINADO.
ARESTAS USINADAS CONFIGURANDO ACABAMENTO
ARREDONDADO. QUATRO RODIZIOS PARA PISOS FRIOS, COM
SISTEMA DE TRAVAS POR PEDAL, INJETADOS EM NYLON
REFORGADO COM FIBRA DE VIDRO, COM EIXOS DE AGO, RODAS
DUPLAS DE 75MM, INJETADAS EM PVC, COM CAPACIDADE DE
60KG CADA. BANDA DE RODAGEM EM POLIURETANO INJETADO.
CORES DIFERENCIADAS ENTRE AS RODAS (BRANCO) E A BANDA
DE RODAGEM (CINZA). EIXO DOTADO DE ROSCA METRICA.
SISTEMA DE TRAVAS NOS DOIS SENTIDOS, TANTO NA RODAGEM
COMO NO GIRO, ATRAVES DE MECANISMO METALICO. EIXOS
COM SISTEMA DE ROSCA M12. FIXACAO DOS RODIZIOS AS
ESTRUTURAS METALICAS, POR MEIO DE PORCAS INTERNAS AOS
TUBOS. ESTAS PORCAS PODEM SER SOLDADAS EM CHAPAS
SOLDADAS NA PARTE INTERNA DOS TUBOS. SERAO ADMITIDAS
SOLUGOES DE PORCAS METALICAS COINJETADAS EM BUCHAS DE
POLIPROPILENO ALOJADAS INTERNAMENTE AOS TUBOS, DESDE
QUE GARANTIDA A FIXACAO ADEQUADA DOS COMPONENTES.
FIXACAO DAS GRADES E CABECEIRAS A ESTRUTURA METALICA,
ATRAVES DE PORCAS CILINDRICAS M6 E PARAFUSOS ALLEN.
ELEMENTOS METALICOS PINTADOS COM TINTA EM PO,
ELETROSTATICA, HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, LISA E BRILHANTE,
ATOXICA, POLIMERIZADA EM ESTUFA, NA COR CINZA.
DIMENSOES APROXIMADAS: COMPRIMENTO TOTAL INCLUINDO
CABECEIRAS: 1200MM (+/- 10MM); LARGURA TOTAL INCLUINDO
GRADES: 670MM (+/- 10MM); ALTURA DAS CABECEIRAS
CONSIDERANDO A ESTRUTURA TUBULAR (SEM CONSIDERAR O
RODIZIO), EXTENSAO VERTICAL DAS GRADES E DISTANCIA
REGULAVEL DA SUPERFICIE DO COLCHAO A BARRA SUPERIOR
DAS GRADES EM CONFORMIDADE COM AS DISPOSICOES DA
NORMA ABNT NBR 15860-1:2016. CONSTITUINTES E DIMENSOES
DO COLCHAO: ESPUMA DE POLIURETANO FLEX{VEL COM
DENSIDADE D18, INTEGRAL (TIPO “SIMPLES”), REVESTIDO EM
UMA DAS FACES E NAS LATERAIS EM TECIDO JACQUARD,
COSTURADO EM MATELASSE (ACOLCHOADO), COM
FECHAMENTO PERIMETRAL TIPO VIES, E COM ACABAMENTO DA
OUTRA FACE DO COLCHAO PLASTIFICADO, CONFORME
REQUISITOS DA NORMA NBR 13579 (PARTES 1 E 2).
TRATAMENTO ANTIALERGICO E ANTIACARO NOS TECIDOS.
DIMENSOES APROXIMADAS: O COMPRIMENTO E A LARGURA DO
COLCHAO A SER FORNECIDO COM O BERGCO, DEVEM SER TAIS
QUE O ESPACO ENTRE O COLCHAO E AS LATERAIS, E, ENTRE O
COLCHAO E AS CABECEIRAS, NAO EXCEDA A 30MM, CONFORME
ITEM 6 H) DA NBR 15860-1:2016; ALTURA: 120MM (-5/+15MM).
O BERGO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE, APLICADO NO PROPRIO PRODUTO E NA
EMBALAGEM. O COLCHAO TAMBEM DEVE POSSUIR SELO
INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE, COSTURADO
DIRETAMENTE NO CORPO DO COLCHAO. SERA NECESSARIA
TAMBEM A APOSICAO DO SELO NA EMBALAGEM, QUANDO
ESTA NAO FOR DE MATERIAL TRANSPARENTE. O CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE INMETRO DEVE CORRESPONDER AO
DESENHO E ESPECIFICACAO DO BERCO INFANTIL - COM
COLCHAO. PARA FABRICACAO DO BERCO E DO COLCHAO E
INDISPENSAVEL ATENDER AS ESPECIFICACOES TECNICAS E
RECOMENDAGCOES DAS NORMAS VIGENTES ESPECIFICAS PARA
CADA MATERIAL. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO, QUE ASSEGURE RESISTENCIA
A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. A RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DEVE SER
COMPROVADA POR LAUDO DE ENSAIO DE CONFORMIDADE A
AMOSTRAS ENSAIADAS CONFORME ABNT NBR ISO 4628-3:2015.
O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O GRAU DE
EMPOLAMENTO DO/T0. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE
LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. AS UNIGES
ENTRE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO.
DEVERAO SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS 05 CANTOS AGUDOS. O
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BERCO DEVERA VIR ACOMPANHADO DO “MANUAL DE
INSTRUCOES", EM PORTUGUES, CONTENDO: ORIENTACOES
PARA USO CORRETO CONTEMPLANDO OS CONTEUDOS,
ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 15860- 1; DESENHO TECNICO
PARA MONTAGEM, CONTENDO A LISTA E DESCRICAO DE TODAS
AS PECAS E FERRAMENTAS NECESSARIAS, ALEM DE UM
DIAGRAMA DOS PARAFUSOS E FIXADORES REQUERIDOS;
PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA; REGULAGEM, MANUTENCAO
E LIMPEZA; PROCEDIMENTOS PARA ACIONAMENTO DA
GARANTIA E/OU ASSISTENCIA TECNICA; CERTIFICADO DE
GARANTIA PREENCHIDO CONTENDO: DATA DE EMISSAO E O
NUMERO DA NOTA FISCAL. DEVEM AINDA CONSTAR NO
MANUAL AS SEGUINTES ADVERTENCIAS: "ESTEJA CIENTE DO
RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES DE CALOR, TAIS
COMO AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES A GAS ETC.
NAS PROXIMIDADES DO BERCO"; "NAO UTILIZE O BERCO SE
ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRADA, RASGADA OU FALTANDO.
UTILIZAR SOMENTE PECAS DE REPOSICAO APROVADAS PELO
FABRICANTE"; "NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU
PROXIMO AO BERGO QUE POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO
OU APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO,
COMO POR EXEMPLO CORDAS, CORDOES DE PERSIANA /
CORTINA ETC."; "NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO
BERCO". O MANUAL DEVE AINDA TRAZER OS SEGUINTES
DIZERES: "IMPORTANTE LER COM ATENGAO E GUARDAR PARA
EVENTUAIS CONSULTAS".

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA O BERCO, EMITIDO
PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DO PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCREINMETRO PARA A ABNT NBR
15860:2016 (PARTES1 E 2) - MOVEIS - BERCOS E BERCOS
DOBRAVEIS INFANTIS TIPO DOMESTICO. OBS1.: NO CERTIFICADO
DEVE VIR EXPRESSO A MADEIRA E ESPESSURA UTILIZADA NA
CONFECCAO DO BERCO.- O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME
DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS POR PARTE DO FABRICANTE
0S DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ORGAO.

- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA
PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR (OCP) ACREDITADO PELO
INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO,
CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088: 2023 —

*0BS.:

AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER
EXTRAIDAS PELO PROPRIO LABORATORIO E DEVEM
NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 1.500 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS -
ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA
MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209-1986 -
DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
ABNT NBR 10443-2023 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR
11003:2023 - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDIGCAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA
ASTM D7091-2022 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINAGAO
DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINAGCAO DA
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DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMACAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO
(AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUGAO DE SABAO; SOLUGAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-
2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA —
JIS Z2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO
E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7
INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS.

-GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA: PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA
NO PRAZO DE 10 DIAS

COLCHONETE PARA TROCADOR DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO,

EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 13579-1: 2011 -
COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E COLCHONETE
DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 2:
REVESTIMENTO. O COLCHONETE DEVE POSSUIR CERTIFICACAO
INMETRO, CONFORME ESTABELECIDO NA PORTARIA N2 35, DE
05 DE FEVEREIRO 2021. ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIVEL
COM DENSIDADE D20, INTEGRAL (SEM COLAGEM HORIZONTAL),
REVESTIDO EM MATERIAL TEXTIL PLASTIFICADO, ATOXICO, NA
COR AZUL REAL, IMPERMEAVEL, COM COSTURA SIMPLES E
ACABAMENTO EM CADARGO IMPERMEAVEL. DIMENSOES
APROMIXADAS: - COMPRIMENTO: 100CM; - LARGURA: 60CM; -
ALTURA: 5CM.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO DE ACORDO COM A
ESPECIFICAGAO. PARTE 1: REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS
E NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO E
DECLARACAO EMITIDA PELA OCP, REGULARMENTE CERTIFICADO
CONFORME AS REGRAS ESTABELECIDAS NA PORTARIA 79 —
COLCHOES E COLCHONETES.

COLCHONETE PARA REPOUSO DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO

EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 13579-1: 2011 -
COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E COLCHONETE
DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 2:
REVESTIMENTO. O COLCHONETE DEVE POSSUIR CERTIFICAGAO
INMETRO, CONFORME ESTABELECIDO NA PORTARIA N2 35, DE
05 DE FEVEREIRO 2021. ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIVEL
COM DENSIDADE D20, INTEGRAL (SEM COLAGEM HORIZONTAL),
REVESTIDO EM MATERIAL TEXTIL PLASTIFICADO, ATOXICO, NA
COR AZUL REAL, IMPERMEAVEL, COM COSTURA SIMPLES E
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ACABAMENTO EM CADARGO IMPERMEAVEL. DIMENSOES
APROXIMADAS: - COMPRIMENTO: 185CM; - LARGURA: 65CM; -
ALTURA: 5CM.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO DE ACORDO COM A
ESPECIFICAGAO. PARTE 1: REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS
E NBR 13579-2: 2011 - COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA
FLEXVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO E
DECLARACAO EMITIDA PELA OCP, REGULARMENTE CERTIFICADO
CONFORME AS REGRAS ESTABELECIDAS NA PORTARIA 79 —

COLCHOES E COLCHONETES.

LOTE 06 — LOUSAS

VALOR VALOR

ITEM | QTDE | UN. DESCRICAO MERCA UNITARIO TOTAL

MURAL, ESTRUTURA:

MURAL EM PAINEL MDF, DOTADO DE SUPORTES DE FIXACAO.
PAINEL EM MDF DE 18MM, DIMENSOES 1200MM (ALTURA) X
1350MM (LARGURA), REVESTIDO EM AMBAS AS FACES DE
LAMINADO MELAMINICO (BP), SUPERFICIE TEXTURIZADA, COR
CINZA. TODOS OS TOPOS DO PAINEL DEVERAO SER
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC COM “PRIMER”,
1,5MM (ESPESSURA), COR CINZA, COLADAS COM ADESIVO “HOT
MELTING” 4 SUPORTES DE FIXACAO DO PAINEL EM ACO
CARBONO SAE 1008, EM CHAPA 14 (1,9MM). CONJUNTO PARA
FIXACAO DOS SUPORTES AO PAINEL COMPOSTOS DE 8
PARAFUSOS DE ACO, BICROMATIZADOS, ROSCA METRICA,
CABECA CILINDRICA, FENDA SIMPLES, M6 (DIAMETRO DE 6MM)
X 16MM DE COMPRIMENTO E 8 BUCHAS AUTOATARRAXANTES
DE ZAMAK PARA PARAFUSOS M6, 15MM DE COMPRIMENTO.
CONJUNTO PARA FIXACAO NA PAREDE COMPOSTO DE 4
PARAFUSOS DE ACO CARBONO, ZINCADOS, ROSCA SOBERBA,
CABECA SEXTAVADA, 1/4” (DIAMETRO DE 6,3MM) X 60MM DE
COMPRIMENTO, COM ARRUELAS LISAS, ZINCADAS, EM CHAPA
16 (1,5MM) E 4 BUCHAS DE NYLON TIPO S10. PINTURA DOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS, COR CINZA. SAO
ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA,

1 13,0 UN REBARBAS E ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS.

MEDIDAS: ALTURA: 1200MM LARGURA: 1350MM, COR:
ESTRUTURA E COMPONENTES — COR CINZA, LAMINADO
MELAMINICO (BP) NA COR CINZA, BORDOS NA COR CINZA.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, NO PRAZO DE 05 DIAS CORRIDOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

- DECLARAGAO DO FABRICANTE PARA REVENDA AUTORIZADA
PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR (OCP) ACREDITADO PELO
INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO,
CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA
POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088: 2023

*0BS.: AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM SER
EXTRAIDAS PELO PROPRIO LABORATORIO E DEVEM
NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS
SOLDADOS; RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
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ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 1.500 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS -
ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA
MASSA DE FOSFATIZAGAO ABNT NBR 9209-1986 -
DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA
ABNT NBR 10443-2023 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR
11003:2023 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO ABNT NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA
MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA
ASTM D7091-2022 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINAGAO
DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-18 - DETERMINAGAO DA
DUREZA AO LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMACAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO
(AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUGCAO DE SABAO; SOLUCAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-
2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA —
JIS Z2801/2010 (AMENDMENT1:2012)

- CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC OU CERFLOR
EMITIDO POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO
FABRICANTE OU DO LICITANTE.- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA
PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA
VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA METALURGICA(10 -
FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7INDUSTRIA DE
MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE
MOVEIS).

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO, COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA
METALURGICA (10 - FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO
E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA); DETALHE 7
INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS.

- GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO
DE 10 DIAS.
QUADRO ESCOLAR

QUADRO BRANCO INTEGRA O SISTEMA DE SUPERFICIES PARA
MULTIPLAS FUNGOES COMO ESCREVER, PROJETAR, FIXAR,
COMPOSTO DE PAINEIS MODULARES COM DIMENSOES
VARIAVEIS, PARA USO INTERNO EM AMBIENTES PEDAGOGICOS
ADMINISTRATIVOS, CIRCULAGOES, AREAS COMUNS E OUTROS.
PAINEL COMPOSTO POR SUBSTRATO DE MDF, DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO NA SUPERFICIE FRONTAL COM LAMINA
DE AGO CERAMICO E NA PARTE POSTERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO. COLAGEM DO REVESTIMENTO
FRONTAL DO PAINEL COM ADESIVO BI COMPONENTE.
SUPERFICIE DE AGO CERAMICO ACETINADA NA COR BRANCA,
COM ESCALA DE DUREZA MOHS MINIMA DE 5 CONFORME
NORMA EN 15771. A SUPERFICIE DE AGO CERAMICO COM BASE
EM CHAPA DE ACO CARBONO DEVE SER REVESTIDA DE ESMALTE
CERAMICO, BRANCO, ACETINADO, NA PARTE FRONTAL,
ESPESSURA 170 MICROMETROS, E DE ESMALTE CERAMICO DE
PROTEGAO NA SUPERFICIE POSTERIOR. BORDOS ENCABEGADOS
EM PERFIL EXTRUDADO EM ABS NA COR BRANCA COM ALMA
PARA INSERGAO E COLAGEM AO PAINEL. ACABAMENTO LISO
BRILHANTE. COLAGEM DA ALMA DOS PERFIS DE BORDO AS
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LATERAIS FRESADAS DO PAINEL DE MDF, COM ADESIVO HOT
MELTING. CANTONEIRAS PARA PROTECAO, FIXAGAO E
AFASTAMENTO DA PAREDE, EM MATERIAL POLIMERICO
INJETADO EM ABS NA COR BRANCA, EM DUAS PARTES
DENOMINADAS “BASE” E “CAPA”, QUE SE ENCAIXAM ENTRE S|
POR MEIO DE REGISTROS E ENVOLVEM O CONJUNTO PAINEL-
PERFIS DE BORDO. ACABAMENTO EXTERNO DE SUPERFICIE:
BRILHANTE ESPELHADO. FIXACOES: FIXACAO DA BASE AO
PAINEL PELO VERSO, COM PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 X
16MM, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS, E BUCHAS DE ZAMAC,
AUTO ATARRAXANTES COM ROSCA INTERNA METRICA M6 X
13MM ROSQUEADAS E COLADAS AO SUBSTRATO COM ADESIVO
EPOXI. FIXACAO DA BASE A PAREDE COM PARAFUSOS DE
CABEGA SEXTAVADA % X 90MM E BUCHAS DE PAREDE
UNIVERSAIS D=10MM, COMPRIMENTO 60MM. FIXACAO DA
CAPA A BASE POR PARAFUSOS TIPO “ALLEN” M6 X 20MM E
PORCAS M6 COINJETADAS A BASE. - FIXAGAO DA TRAVESSA DE
SUSTENTAGAO A PAREDE POR PARAFUSO DE AGCO CARBONO
ZINCADO AUTOATARRAXANTE, CABECA PANELA, FENDA PHILIPS
4,8MMX50MM (DIAMETRO X COMPRIMENTO) E BUCHAS DE
NYLON TIPO S8. - FIXACAO DA TRAVESSA DE SUSTENTAGAO AO
PAINEL PELO VERSO COM PARAFUSOS "PHILLIPS" 3,5 MM X
20MM. AS BUCHAS DE FIXACAO DAS BASES AO PAINEL DEVERAO
SER ENTREGUES PRE-INSTALADAS. PECAS EXTRUDADAS E
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. SUPORTE PARA APAGADOR
COM ENCAIXE PARA ATE 5 (CINCO) CANETAS, CONFECCIONADA
EM CHAPA DE ACO 0,90MM DE ESPESSURA. DIMENSOES TOTAL:
200MM (+/-2MM) (L) X 88MM (+/-2MM) (P) X 170MM (A) (+/-
2MM). A PECA E DOBRADA COM A 12 DOBRA COM 24,22MM, 22
DOBRA COM 98,98MM, 32 DOBRA COM 98,98MM, 42 DOBRA
COM 58,5MM. A 22 DOBRA DEVE ESTAR COM 135°. O SUPORTE
TAMBEM CONTEM UM APOIO PARA AS CANETAS COM UMA
DISTANCIA DE 49MM DA BASE DE ENCAIXE DAS CANETAS. OS
FUROS DE ENTRADA PARA AS CANETAS DEVEM TER NO MINIMO
21MM DE DIAMETRO. O SUPORTE PODE SER FIXADO NO
QUADRO OU DIRETO NA PAREDE. NO KIT DE MONTAGEM DEVE
CONTER UMA CHAPA DE FIXACAO DO SUPORTE PARA
APAGADOR COM 95MM X 95MM X 0,9MM, 2 (DUAS) UNIDADES
DE BUCHA AMERICANA M6X13MM, 4 (QUATRO) UNIDADES DE
PARAFUSO M6X12MM, 2 (DUAS) UNIDADES DE PORCAS
SEXTAVADAS M6, 2 (DUAS)

UNIDADES DE BUCHAS $10 E 2 (DUAS) UNIDADES DE PARAFUSO
ROSCA SOBERBA 1/4X90MM. DIMENSOES APROXIMADAS
QUADRO: 2500 MM (+/- 10MM) (LARGURA) X 1200 MM (+/-
10MM) (ALTURA).

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

- DOCUMENTO QUE COMPROVE PARA O LAMINADO ACO-
CERAMICO, ATENDIMENTO A 1SO 28762 — ESMALTES VITREOS E
DE PORCELANA — REVESTIMENTOS DE ESMALTE APLICADOS AO
ACO PARA SUPERFICIES DE ESCRITA, NOS QUESITOS:» TESTE DE
ADERENCIA;» RESISTENCIA AO DESGASTE;» RESISTENCIA AO
IMPACTO;» DUREZA DE SUPERFICIE. NORMAS: ISO 28762:
ESMALTES VITREOS E DE PORCELANA — REVESTIMENTOS DE
ESMALTE APLICADOS AO ACO PARA SUPERFICIES DE ESCRITA.»
RELATORIO DE ENSAIO DE ARRANCAMENTO CONFORME ASTM
D 4541 EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO COM A IMAGEM DO PRODUTO.» RELATORIO DE
ENSAIO DE CARGA ESTATICA CONFORME PROCEDIMENTO
INTERNO DO LABORATORIO. (2 KG POR 1 HORA, SEM
DEFORMAGCAO PERMANENTE, RUPTURA OU PERDER SUA
FUNCIONALIDADE).» LAUDO (COM IMAGEM DO PRODUTO) DE
COMPROVAGAO DAS CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS
CONFORME ESPECIFICACOES DO EDITAL, EM ORIGINAL OU
COPIA AUTENTICADA, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO.- DECLARACAO DO FABRICANTE PARA
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REVENDA AUTORIZADA PERANTE O ORGAO DE GARANTIA E
ASSISTENCIA TECNICA.- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR (OCP) ACREDITADO
PELO INMETRO COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, CERTIFICADO PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAO,
CONFORME NORMAS ABAIXO, ACOMPANHADO DOS SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS EM NOME DO FABRICANTE: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
POR 2.000 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 17088:
20230BS.: AMOSTRAS PARA ENSAIOS DE CORROSAO DEVEM
SER EXTRAIDAS PELO PROPRIO LABORATORIO E DEVEM
NECESSARIAMENTE CONTER ENCONTROS SOLDADOS;
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 1.500 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE POR 40 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAIO PARA DETERMINAGCAO DA MASSA DE FOSFATIZACAO
ABNT NBR 9209-1986 - DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR 10443-2023 -
DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR 11003:2023 -
DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ABNT
NBR 10545-2014 - DETERMINACAO PARA MEDICAO NAO
DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ASTM D7091-
2022 - DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA
CAMADA ASTM D3359- 2023 - DETERMINACAO DO BRILHO DA
SUPERFICIE ASTM D523- 18 - DETERMINACAO DA DUREZA AO
LAPIS ASTM D3363-2022 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA
(IMPACTO) ASTM D 2794/93 (REAAPPROVED 2019) —
DETERMINAGAO EFEITOS DE PRODUTOS QUIMICOS DOMESTICO
(AGUA FRIA; AGUA QUENTE; ALCOOL ETILICO 50%; VINAGRE;
SOLUGCAO DE SABAO; SOLUCAO DETERGENTE; OLEO; KETCHUP;
MOSTARDA; CAFE; CHA; OLEO LUBRIFICANTE) ASTM D1308-
2020 — AVALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA EM TINTA —
JIS Z 2801/2010 (AMENDMENT1:2012)- CERTIFICADO DE
REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA
PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS DENTRO DA
VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
COMPREENDENDO: DETALHE 3 INDUSTRIA METALURGICA (10 -
FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA);
DETALHE 7 INDUSTRIA DE MADEIRA (4 - FABRICACAO DE
ESTRUTURAS DE MADEIRA E DE MOVEIS.- GARANTIA MINIMA DE
01 ANO PARA OS DEFEITOS.

AMOSTRA:
PODERA SER SOLICITADO APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO
DE 10 DIAS
LOTE 07 — ELETRODOMESTICO
- VALOR VALOR
ITEM | QTDE | UN. DESCRIGAO MARCA UNITARIO TOTAL

FORNO DE MICRO-ONDAS, DE USO DOMESTICO,

VOLUME NOMINAL MiNIMO DE 30 LITROS. O FORNO DEVE
POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO CONFORME PORTARIA N2
268, DE 22 DE JULHO DE 2021. O APARELHO DEVE POSSUIR,
TAMBEM, "ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVACAO DE ENERGIA
- ENCE", APRESENTANDO "FAIXA DE CLASSIFICACAO NiVEL

1 20 UN A"GABINETE TIPO MONOBLOCO EM ACO GALVANIZADO

’ REVESTIDO INTERNO E EXTERNAMENTE COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO (EPOXI/ POLIESTER) NA COR BRANCA,
CONTENDO ABERTURAS LATERAIS E/OU SUPERIORES PARA
VENTILACAO DO APARELHO QUANDO EM USO. ILUMINACAO
INTERNA. PAINEL DE CONTROLE DIGITAL COM FUNGOES PRE-
PROGRAMADAS. TIMER. RELOGIO. PORTA COM VISOR CENTRAL,
DOTADA DE PUXADOR E/OU TECLA DE ABERTURA. DISPOSITIVOS
E TRAVAS DE SEGURANGA. SAPATAS PARA APOIO EM
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BANCADAS. » PRATO GIRATORIO EM VIDRO. ANEL PLASTICO
ROTATIVO COM RODIZIOS. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA
FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM

A POTENCIA DO EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE
ALIMENTAGAO (RABICHO) CERTIFICADOS PELO INMETRO, COM
INDICAGAO DE TENSAO EM ETIQUETA NO CORDAO DO
APARELHO. TENSAO DE ALIMENTAGCAO: TENSAO DE
ALIMENTAGAO DA LAVADORA: 127V OU 220V (CONFORME
TENSAO LOCAL). SELO DE CERTIFICACAO INMETRO FIXADO NO
EQUIPAMENTO.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

NDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICAGAO ENERGETICA.

REFRIGERADOR COMBINADO (DUPLEX) VERTICAL,

LINHA BRANCA, SISTEMA DE REFRIGERACAO “FROST-FREE”,
CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO MINIMA DE 260 LITROS E
MAXIMA DE 360 LITROS. » O REFRIGERADOR DEVE POSSUIR
CERTIFICAGAO INMETRO CONFORME PORTARIA N2 332, DE 02
DE AGOSTO DE 2021, OU PORTARIA N2 577, DE 18 DE
NOVEMBRO DE 2015. O APARELHO DEVE POSSUIR TAMBEM
"ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVACAO DE ENERGIA - ENCE",
APRESENTANDO CLASSIFICAGAO MINIMA NiVEL A, CONFORME
FAIXA DE CLASSIFICACAO 2022. 0 PRODUTO DEVE ATENDER A
RESOLUCAO RDC N2 20, DE 22 DE MARCO DE 2007 - ANVISA, E
SUAS ALTERACOES. GABINETE EXTERNO DO TIPO MONOBLOCO
REVESTIDO EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO OU FOSFATIZADO
COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA (A PO),
POLIESTER NA COR BRANCA. SISTEMA DE ISOLAMENTO
TERMICO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO. GABINETE
INTERNO REVESTIDO EM PAINEIS PLASTICOS DIVIDIDOS EM
DUAS PARTICOES, COM 02 (DUAS) PORTAS, CONFIGURANDO O
TIPO "COMBINADO" (DUPLEX), SENDO A PRIMEIRA O FREEZER E
A SEGUNDA O REFRIGERADOR, CONTENDO PAREDES COM
RELEVOS PARA ACOPLAGEM DAS PRATELEIRAS INTERNAS
DESLIZANTES. COMPARTIMENTO DE CONGELAMENTO (FREEZER)
COM CAPACIDADE MINIMA DE 50L. PRATELEIRA E/OU GAVETA
PLASTICA NO COMPARTIMENTO DO FREEZER. PORTAS,
DOTADAS DE PRATELELEIRAS, EM ACO GALVANIZADO OU

2 2,0 UN FOSFATIZADAS COM ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA (A PO), POLIESTER NA COR BRANCA, INJETADAS
INTERNAMENTE COM SISTEMA DE ISOLAMENTO TERMICO EM
ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO. GAXETAS PLASTICAS
MAGNETICAS PARA VEDACAO HERMETICA DAS PORTAS COM O
GABINETE. CONJUNTO DE PRATELEIRAS DE VIDRO TEMPERADO
OU ACRILICO, REMOVIVEIS E REGULAVEIS. GAVETA PLASTICA
PARA ACONDICIONAMENTO DE FRUTAS, VERDURAS E LEGUMES.
CONJUNTO DE DOBRADICAS METALICAS. SAPATAS
NIVELADORAS. CONTROLE DE TEMPERATURA POR MEIO DE
TERMOSTATO AJUSTAVEL. REFRIGERACAO POR COMPRESSOR
HERMETICO, TRANSMISSAO TERMICA CONVECTIVA POR MEIO
DE EVAPORACAO E CONDENSACAO ATRAVES DO SISTEMA DE AR
FORCADO E LIBERAGAO DE CALOR POR MEIO DE RESISTENCIAS
ELETRICAS, IMPEDINDO A FORMACAO DE CAMADAS DE GELO
(SISTEMA “FROST-FREE”). COMPRESSOR COM GAS
REFRIGERANTE R600A, CONFORME LEGISLACAO VIGENTE. - O
GAS A SER UTILIZADO NO PROCESSO DE REFRIGERACAO NAO
PODERA SER PREJUDICIAL A CAMADA DE 0ZONIO, ATENDENDO
AO PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987, AO DECRETO FEDERAL
N2 99.280 DE 07/06/90, AO DECRETO ESTADUAL N2 41.629 DE
1997 E A RESOLUGAO CONAMA Ne 267 DE 2000. - O GAS
REFRIGERANTE DEVE AINDA POSSUIR BAIXO INDICE GWP
(“GLOBAL WARMING POTENTIAL” — POTENCIAL DE
AQUECIMENTO GLOBAL), ATENDENDO AO PROTOCOLO DE
KYOTO DE 1997 E DECRETO FEDERAL N2 5.445 DE 12/05/05, A
LEI ESTADUAL 13.798 DE 2009, A LEI FEDERAL 12.187 DE 2009,
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AO DECRETO ESTADUAL N255.947 DE 2010 E AO DECRETO
FEDERAL N2 9.578 DE 2018. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ
DA FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS
COM A POTENCIA DO EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE

ALIMENTAGAO (RABICHO), COM INDICAGAO DE TENSAO NO
CORDAO DO APARELHO. TENSAO DE ALIMENTAGAO: 127V E
220V (CONFORME TENSAO LOCAL).

DOCUMENTAGAO TECNICA: O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
{NDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICAGAO ENERGETICA.
LAVADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMESTICO

COM ABERTURA SUPERIOR, COM CAPACIDADE MiNIMA DE
10KG. A LAVADORA DEVE POSSUIR CERTIFICACAO INMETRO
CONFORME ESTABELECIDOS NAS PORTARIAS N2 121, DE 24 DE
MARCO DE 2022 OU N2 185, DE 15 DE SETEMBRO DE 2005. O
APARELHO DEVE POSSUIR, TAMBEM, "ETIQUETA NACIONAL DE
CONSERVACAO DE ENERGIA - ENCE", APRESENTANDO "FAIXA DE
CLASSIFICACAO NIVEL A". GABINETE EXTERNO DO TIPO
MONOBLOCO REVESTIDO EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO OU
FOSFATIZADO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA
A PO (EPOXI/POLIESTER) NA COR BRANCA. TAMPA EM VIDRO
TEMPERADO, PODENDO SER EMOLDURADA POR ESTRUTURA
PLASTICA. PAINEL DE CONTROLE EXTERNO CONTENDO BOTOES
SELETORES E/OU TECLAS PARA PROGRAMAS DE LAVAGEM E/OU
FUNGCOES PRE-PROGRAMADAS, NiVEIS DE CONSUMO DE AGUA,
ENXAGUE E CENTRIFUGACAO.TODAS AS FUNCOES DEVEM SER
IDENTIFICADAS. CONTROLE DE ACIONAMENTO LIGA/DESLIGA
COM LUZ INDICATIVA. PROGRAMAGAO PARA DIFERENTES TIPOS
DE LAVAGEM. MOTOR DE AGITACAO E CENTRIFUGACAO (TIPO
DUPLA-ACAQ). COMPARTIMENTO INTERNO (CESTO) EM ACO
INOX E/OU PLASTICO PP (POLIPROPILENO). GAVETA PLASTICA
(DISPENSER), COM COMPARTIMENTO TRIPLO PARA SABAO
LIQUIDO E/OU PO, ALVEJANTES E AMACIANTES. SAPATAS
NIVELADORAS. MANGUEIRAS PARA ENTRADA D'AGUA COM
FILTRO E DE SAIDA PARA ESCOAMENTO. DIMENSIONAMENTO E
ROBUSTEZ DA FIACAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS
COMPATIVEIS COM O EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE
ALIMENTACAO (RABICHO) CERTIFICADOS PELO INMETRO, COM
INDICAGCAO DE TENSAO EM ETIQUETA NO CORDAO DO
APARELHO. TENSAO DE ALIMENTACAO DA LAVADORA: 127V.
SELO DE CERTIFICACAO INMETRO FIXADO NO EQUIPAMENTO.

DOCUMENTACAO TECNICA:

0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

INDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICACAO ENERGETICA.
FOGAO DE 4 BOCAS PARA GLP (GAS LIQUEFEITO DE PETROLEO)

COM TORNEIRAS INDEPENDENTES PARA QUEIMADORES
FIXADAS NA PARTE FRONTAL E MANiIPULO DO QUEIMADOR DO
FORNO LOCALIZADO EM PAINEL DE COMANDO NA PARTE
INFERIOR. GRELHAS DE FERRO FUNDIDO REMOVIVEIS.
MANIPULO DO QUEIMADOR DO FORNO LOCALIZADO EM PAINEL
ALINHADO COM O PLANO SUPERIOR DO FORNO. FORNO COM
QUEIMADOR DOTADO DE DISPOSITIVO SUPERVISOR DE CHAMA,
CONFORME ABNT NBR 15076. A FIAGAO QUE VEM DO DO
TERMOPAR (SENSOR DAS CHAMAS) ATE O DISPOSITIVO
CONTROLADOR DEVE SER EMBUTIDA EM TUBO DE COBRE
TERMICAMENTE ISOLADO. PRESSAO DE UTILIZAGAO: 2,8KPA =
280MMCA.ESTRUTURA INTEGRALMENTE EM AGO INOXIDAVEL,
CONTENDO: - 04 (QUATRO) COLUNAS EM PERFIL “L” COM
DIMENSGES MINIMAS 40X40MM, EXECUTADAS EM CHAPA 14
(E=2,0MM). - QUADRO INFERIOR EXECUTADO EM CHAPA 16
(E=1,5MM), COMPOSTO DE TRAVESSAS EM PERFIL “U” COM
DIMENSOES MINIMAS 60MM X 15MM (ALTURA X ABAS
HORIZONTAIS), SOLDADAS ENTRE SI, FORMANDO UM QUADRO
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RIGIDO FIXADO AS COLUNAS POR MEIO DE CONJUNTO DE 8
PARAFUSOS E PORCAS DE ACO INOX. - GRADE INFERIOR PARA
PANELAS (AO LADO DO FORNO) EXECUTADA EM CHAPA 20
(0,90MM), EM PERFIL "U", COM DIMENSOES MINIMAS 60MM X
15 (FACE HORIZONTAL X ABAS LATERAIS), FIXADA AO QUADRO
INFERIOR PORMEIO DE SOLDA, COMVAOMAXIMO ENTRE OS
PERFIS DE 100MM. - QUADRO SUPERIOR EXECUTADO EM CHAPA
16 (E=1,5MM), COMPOSTO DE TRAVESSA FRONTAL EM PERFIL
“U” COM DIMENSOES MINIMAS 60MM X 15MM (ALTURA X
ABAS HORIZONTAIS) E TRAVESSAS LATERAIS E POSTERIOR COM
DIMENSOES MINIMAS 180MM X 15MM X 10MM (ALTURA X ABA
SUPERIOR X ABA INFERIOR), SOLDADAS ENTRE SI E FIXADAS AS
COLUNAS POR MEIO DE CONJUNTO DE 8 PARAFUSOS E PORCAS
DE ACO INOX. - CONJUNTO DE APOIO DOS QUEIMADORES EM
ACO INOXIDAVEL, EXECUTADOS EM CHAPA 18 (E=1,20MM),
SOLDADOS NA FACE INFERIOR DO TAMPO E DOTADOS DE
FURAGCAO PARA ENCAIXE DOS QUEIMADORES. - BANDEJAS
COLETORAS EXECUTADAS EM CHAPA 22 (0,80MM) COM
PUXADOR DESENVOLVIDO NA PROPRIA BANDEJA (SEM SOLDAS),
COM OS CANTOS SOLDADOS PARA EVITAR VAZAMENTO DE
LIQUIDOS. - CONJUNTO DE APOIOS, GUIAS CORREDICAS E
FIXACOES PARA AS BANDEJAS COLETORAS EXECUTADOS EM
CHAPA 18 (E=1,20MM). - TAMPO (MESA DO FOGAO)
CONFECCIONADO EM CHAPA 16 (E=1,5MM), EM PERFIS
FORMATO “U INVERTIDO”, FORMANDO UM CONJUNTO RiGIDO.
EVENTUAIS CORDOES DE SOLDA DEVEM SER RETIFICADOS E A
SUPERFICIE DA MESA POLIDA DE MODO A PERMITIR FACIL
LIMPEZA. - CHAPA DE ACABAMENTO FRONTAL EXECUTADA EM
CHAPA 20 (E=0,90MM), SOLDADA AO TAMPO. O PERFIL DEVE
SOBREPOR O TUBO DE ALIMENTACAO FRONTAL E AS TORNEIRAS
DOS QUEIMADORES, CONTENDO OS RESPECTIVOS RECORTES
PARA AS TORNEIRAS TIPO BORBOLETA E SEUS INDICADORES DE
INTENSIDADE DA CHAMA. FIXACAO DO TAMPO AOS PES
ATRAVES DE 4 CANTONEIRAS DE ACO INOXIDAVEL SOLDADAS
NA FACE INFERIOR DO TAMPO E FIXADAS AS CANTONEIRAS DOS
PES ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS DE ACO INOXIDAVEL.
APOIOS PARA 0S TUBOS DOS QUEIMADORES SOLDADOS AO
TAMPO. 4 GRELHAS EM FERRO FUNDIDO, REMOVI{VEIS, NAS
DIMENSOES DE 400 X 400MM; ACABAMENTO EM PINTURA
TERMORRESISTENTE. TORNEIRA PARA CONTROLE DOS
QUEIMADORES DO FOGAO TIPO BORBOLETA, 3/8” X 3/8”, EM
LATAO CROMADO OU ZAMAC CROMADO.TODAS AS TORNEIRAS
DEVERAO TER LIMITES INTRANSPONIVEIS NAS POSICOES ABERTA
E FECHADA, ASSIM COMO IDENTIFICACAO DE INTENSIDADE DE
CHAMA. CADA QUEIMADOR DEVERA SER DOTADO DE TORNEIRA
INDIVIDUAL. TODAS AS TORNEIRAS DEVERAO ESTAR
LOCALIZADAS NA PARTE FRONTAL DO FOGAO E FIXADAS NO
TUBO DE ALIMENTACAO. INJETORES PARA GLP EM LATAO DE
ROSCA GROSSA, DOTADOS DE REGULADORES DE MISTURA
AR/GAS EM CHAPA GALVANIZADA, POSICIONADOS DE MODO A
CONTROLAR A ADEQUADA OXIGENAGAO DAS CHAMAS. 2
QUEIMADORES SIMPLES TIPO PALMATORIA EM FERRO
FUNDIDO, REMOVIVEIS, COM CAPACIDADE MiNIMA DE 300G/H,
@ MINIMO =132MM, DOTADOS DE ESPALHADOR PARA CHAMAS
E ACABAMENTO EM PINTURA TERMORRESISTENTE.
POSICIONAMENTO CONFORME IMAGEM EM PLANTA. 2
QUEIMADORES DUPLOS EM FERRO FUNDIDO, REMOVIVEIS,
CAPACIDADE MINIMA 300G/H + 300G/H, PERFAZENDO 600G/H
CADA, @ INTERNO MINIMO =85 MM, @ EXTERNO
MINIMO=175MM E ACABAMENTO EM PINTURA
TERMORRESISTENTE. POSICIONAMENTO CONFORME IMAGEM
EM PLANTA. ALIMENTAGCAO DOS QUEIMADORES (AR E GAS) A
PARTIR DOS MISTURADORES JUNTO AS TORNEIRAS DE
CONTROLE. TUBO DE ALIMENTACAO EM ALUMINIO SEM
COSTURA, @ = 1" SCHEDULE 40 (3,38MM), POSICIONADO NA
PARTE FRONTAL, FIXADO POR MEIO DE SUPORTES EM
ALUMINIO FUNDIDO, FIXADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE
PARAFUSOS SEXTAVADOS E PORCAS EM ACO INOXIDAVEL.
ALIMENTAGCAO DO GAS ATRAVES DE CONJUNTO “JOELHO 902"

DE 1” E NIPLE 1"X1/2" MACHO X FEMEA, SITUADO NA

Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone: (16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n° 49
E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br

138


mailto:guariba@guariba.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

EXTREMIDADE ESQUERDA DO TUBO DE ALIMENTAGAO (VER
DESENHO). TERMINAL DE ACOPLAMENTO EM TUBO METALICO
FLEXIVEL SANFONADO COM TRANCADO EXTERNO EM FIO DE
COBRE “TOMBACK”, DE ACORDO COM A ABNT NBR 14177
(SOCIEDADE PAULISTA DE TUBOS FLEXIVEIS, JACKWAL S.A. OU
EQUIVALENTE), @ INTERNO=1/2"; COMPRIMENTO DE 1,00 (UM)
METRO, TERMINAL MACHO CONECTADO AO TUBO DE
ALIMENTAGCAO/FEMEA GIRATORIA, COM ROSCA BSP @=1/2". O
TERMINAL DEVE SER FIXADO NA POSICAO VERTICAL NO TUBO
DE ALIMENTAGAO ATRAVES DO NIPLE 1" X 1/2"MACHO X FEMEA
E DEVE SER PROTEGIDO PARA O TRANSPORTE. SAPATAS
NIVELADORAS TIPO INDUSTRIAL COMPONTEIRA EMPOLIAMIDA
6.0 COM CAPACIDADE DE CARGA MiNIMA DE 70KG. AS SAPATAS
DEVEM POSSUIR ROBUSTEZ COMPATIVEL COM O PRODUTO E
ALTURA SUFICIENTE PARA POSSIBILITAR A LIMPEZA DO PISO
SEM OBSTACULOS. FORNO DIMENSOES INTERNAS MINIMAS DE
535MM (LARGURA) X 305 MM (ALTURA) X 655MM
(PROFUNDIDADE), CONSUMO 800G/H DOTADO DE DISPOSITIVO
SUPERVISOR DE CHAMA. PAREDES (INTERNAS E EXTERNAS),
PISO EXTERNO E TETO EM ACO INOXIDAVEL, CHAPA 22
(E=0,80MM). PISO INTERNO REMOVIVEL, EM CHAPA
ESMALTADA OU FERRO FUNDIDO, COM ORIFICIOS PARA
VISUALIZACAO DA CHAMA. ISOLAMENTO TERMICO ENTRE AS
PAREDES EXTERNA E INTERNA DO FORNO E NO CORPO DA
PORTA EM LA DE ROCHA OU FIBRA CERAMICA. PORTA E
DOBRADICAS EM CHAPA DE ACO INOXIDAVEL, COM EIXO DE
ABERTURA HORIZONTAL E PUXADOR EM BAQUELITE. 2 GRADES
CORREDICAS EXECUTADAS EM ACO INOXIDAVEL, PERFIL DE
SECAO CIRCULAR @=1/4". CADA GRADE DEVE POSSUIR APOIOS
DE CANTONEIRAS SOLDADAS NAS PAREDES LATERAIS INTERNAS
DO FORNO. PERFIS INTERNOS AO QUADRO DE SEGAO CIRCULAR
@=1/4". DISTANCIA MAXIMA ENTRE PERFIS = 50MM.
QUEIMADOR TUBULAR COM MINIMO #=3/4", EM AGCO
CARBONO ESMALTADO A FOGO. REGISTRO DE FORNECIMENTO
DO GAS PARA O FORNO COM VALVULA DE SEGURANCA E
TERMOPAR PARA INTERRUPCAO DO FORNECIMENTO DE GAS
EM CASO DE AUSENCIA DE CHAMAS.TERMOPAR POSICIONADO
JUNTO AO QUEIMADOR DO FORNO, CONFORME ABNT NBR
15076. SENSOR DE TEMPERATURA (TERMOPAR) UNIVERSAL,
TIPO J, FABRICADO EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT
NBR 12771, COM FIACAO EMBUTIDA EM TUBULACAO DE COBRE.
INJETOR PARA GLP EM LATAO DE ROSCA GROSSA. REGULADOR
DE AR EM CHAPA GALVANIZADA ROSQUEADO NO INJETOR
LOCALIZADO NA PARTE EXTERNA DO FORNO. ENTRADA DA
ALIMENTACAO PELA PAREDE LATERAL DO FORNO ATRAVES DE
TUBO DE COBRE DE 3/8”. MANIPULO ACIONADOR DO
QUEIMADOR DO FORNO COM IDENTIFICACAO DE INTENSIDADE
DE CHAMA FIXADO EM PAINEL JUNTO AO FORNO. APOIO E
FIXACAO DO FORNO ATRAVES DE CANTONEIRAS DE ACO
INOXIDAVEL COM PERFIL EM "L" COM DIMENSOES MINIMAS
1/4", EXECUTADAS EM CHAPA 16 (E=1,5MM). AS CANTONEIRAS
DEVEM SER FIXADAS SOBRE AS TRAVESSAS INFERIORES
FRONTAL E POSTERIOR, SENDO O FORNO FIXADO AS
CANTONEIRAS.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO
TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO PRODUTO:
CERTIFICADO DE QUALIDADE DO ACO AISI 304 CONFORME A
NORMA ASTM A240/A240M/22A, DIN EN 10204-3.1 05, NORMA

ASTM A-480/A480M 202,
LIQUIDIFICADOR COMERCIAL COM CAPACIDADE DE 8 LITROS

DOTADO DE SISTEMA DE MONITORAMENTO DE ABERTURA DA
TAMPA, FABRICADO EM CONFORMIDADE A NORMA
5 1,0 UN REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO NR12 -
SEGURANGA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS.
O APARELHO DEVE POSSUIR CERTIFICAGAO INMETRO,
CONFORME ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N¢ 148, DE 28 DE
MARCO DE 2022 OU N2 371, DE 29 DE DEZEMBRO DE 2009.
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COPO REMOVIVEL EM ACO INOX AlS| 304, ESPESSURA MINIMA
DE 0,8 MM, COM CAPACIDADE DE 8 LITROS. ENCAIXE PARA O
COPO (PARTE SUPERIOR DO GABINETE DO MOTOR) E BASE
(PARTE INFERIOR DO GABINETE DO MOTOR) EM POLIAMIDA
COM FIBRA OU PLASTICO DE ENGENHARIA, EM COR CLARA.
ALGAS CONSTITUIDAS EM CHAPA DOBRADA OU PERFIL TUBULAR
DE ACO INOX AISI 304, COM ESPESSURA DE CHAPA DE MINIMA
DE 1,20MM, ISENTAS DE BORDAS VIVAS OU PARTES CORTANTES.
TAMPA DO COPO EM ACO INOX AISI 304, ESPESSURA MINIMA
DE 0,6MM, COM DOBRAS ESTRUTURAIS QUE PERMITAM A
LIMPEZA INTERNA, MONITORADA POR SENSOR INDUTIVO QUE
DESLIGUE O MOTOR MEDIANTE SUA ABERTURA. VISOR DA
TAMPA, REMOVIVEL, EM PLASTICO INJETADO ATOXICO,
TRANSPARENTE. GABINETE DO MOTOR EM AGO INOX AlSI 304,
ESPESSURA DE 0,6MM. DRENO POSICIONADO NA PARTE
SUPERIOR DO GABINETE DO MOTOR DE MODO A NAO HAVER
ENTRADA DE LIQUIDOS NO MOTOR. SAPATAS ANTIVIBRATORIAS
DE MATERIAL ADERENTE. FACAS TRIPLAS (TRES LAMINAS
DUPLAS) EM ACO INOX AISI 304. EIXO, MANCAL DO EIXO E
PORCA FIXADORA DAS FACAS EM ACO INOX AISI 304. BUCHA DO
EIXO EM BRONZE SINTERIZADO. ARRUELAS EM CELERON. ANEL
DE VEDACAO DO EIXO EM BORRACHA ATOXICA. INTERRUPTOR
LIGA/DESLIGA COM PROTECAO IMPERMEAVEL. TECLA PARA
PULSAR. POTENCIA MINIMA DE1/2 CV. TENSAO DE
ALIMENTAGAO: 127V, 220V (CONFORME TENSAO LOCAL) OU
BIVOLT. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DE FIACAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO
EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE ALIMENTACAO
(RABICHO) COM 1200 MM DE COMPRIMENTO, CERTIFICADOS
PELO INMETRO COM INDICACAO DE TENSAO EM ETIQUETA NO
CORDAO DE ALIMENTACAO. SELO DE CERTIFICACAO INMETRO
FIXADO NO EQUIPAMENTO.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

— LAUDO DE CONFORMIDADE A NR12 EMITIDO POR
PROFISSIONAIS LEGALMENTE HABILITADOS PARA ESTA
FINALIDADE, COM RECOLHIMENTO DE ART- ANOTAGAO DE
RESPONSABILIDADE TECNICA; - LAUDO DE ADEQUACAO
OPERACIONAL DO EQUIPAMENTO
PARA COMPROVACAO DE ATENDIMENTO AS EXIGENCIAS DA

RESOLUGAO RDC N@ 216, DE 15 DE SETEMBRO DE 2004,
EMITIDO POR PROFISSIONAIS LEGALMENTE HABILITADOS PARA
ESTA FINALIDADE E ABRANGENDO: » TESTES DE HIGIENIZACAO
COM ALIMENTOS E CONSISTENCIAS DIFERENCIADAS (MINIMO

CINCO TIPOS); » TESTE DE SWAB; » ORIENTACOES E
PROCEDIMENTOS PARA HIGIENIZAGAO DO EQUIPAMENTO.

REFRIGERADOR INDUSTRIAL VERTICAL DE 2 PORTAS,

MONOFASICO 220V, COMPRESSOR DE 1/3 HP, SISTEMA DE
TRANSMISSAO TERMICA CONVECTIVA DE AR FORGCADO ATRAVES
DE EVAPORADORES E CONDENSADORES, E ELIMINACAO
AUTOMATICA DA AGUA DE DEGELO (SISTEMA “FROST-FREE”),
DOTADO DE 4 PRATELEIRAS AJUSTAVEIS. CAPACIDADE UTIL
MINIMA DE 540 LITROS. GABINETE TIPO MONOBLOCO
REVESTIDO INTERNA E EXTERNAMENTE EM ACO INOXIDAVEL.
6 1,0 UN ISOLAMENTO DO GABINETE EM POLIURETANO INJETADO. 4
(QUATRO) PES METALICOS REGULAVEIS FIXADOS ATRAVES DE
PARAFUSOS A ESTRUTURA, DOTADOS DE PONTEIRAS MACICAS
DE POLIAMIDA 6.0, FIXADAS DE MODO QUE A BASE DO
EQUIPAMENTO SITUE-SE A APROXIMADAMENTE 150 MM DO
PISO. PORTAS REVESTIDAS INTERNA E EXTERNAMENTE EM ACO
INOXIDAVEL. ISOLAMENTO DA PORTA DE POLIURETANO
INJETADO. TRINCOS E DOBRADICAS EM ACO INOX. TRINCOS
COM TRAVAMENTO AUTOMATICO. VEDAGCAO HERMETICA EM
TODO O PERIMETRO DAS PORTAS POR MEIO DE GAXETA
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MAGNETICA SANFONADA, QUE DEVE AMOLDAR-SE
PERFEITAMENTE A SUPERFICIE DA AREA A SER VEDADA.
BARREIRA TERMICA EM TODO O PERIMETRO DOS BATENTES DAS
PORTAS PARA EVITAR A CONDENSAGAO, CONSTITUIDA DE
RESISTENCIA ELETRICA DE BAIXA POTENCIA, INTERCAMBIAVEL.
CONTROLE DE TEMPERATURA POR MEIO DE TERMOSTATO
REGULAVEL, DOTADO DE TERMOMETRO DIGITAL, COM
POSICIONAMENTO FRONTAL DE FACIL ACESSO. REFRIGERACAO
POR TRANSMISSAO TERMICA CONVECTIVA, DOTADO DE
COMPRESSOR HERMETICO DE 1/3 HP, MONOFASICO 220V, COM
SISTEMA DE AR FORGADO E DEGELO AUTOMATICO (SISTEMA
“FROST FREE”). O GAS A SER UTILIZADO NO PROCESSO DE
REFRIGERAGCAO NAO PODERA SER PREJUDICIAL A CAMADA DE
0zONIO, CONFORME PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987;
DECRETO FEDERAL N2 99.280 DE 07/06/90; DECRETO ESTADUAL
N2 41.629 DE 10/03/97 E RESOLUCAO CONAMA N2 267 DE 2000.
O GAS REFRIGERANTE DEVE AINDA POSSUIR,
PREFERENCIALMENTE, BAIXO INDICE GWP ("GLOBAL WARMING
POTENTIAL" - POTENCIAL DE AQUECIMENTO GLOBAL),
CONFORME PROTOCOLO DE KYOTO DE 1997 E DECRETO
FEDERAL N2 5.445 DE 12/05/05. 4 (QUATRO) PRATELEIRAS EM
GRADE DE ACO INOX, COM PERFIL DE SECAO CIRCULAR COM
DIAMETRO DE 1/4". DISTANCIA MAXIMA DE 25MM ENTRE OS
PERFIS. AS PAREDES INTERNAS DO GABINETE DEVEM SER
DOTADAS DE DISPOSITIVOS QUE POSSIBILITEM O AJUSTE DE
ALTURA DAS PRATELEIRAS A CADA 70MM (+/-10MM). AS
PRATELEIRAS DEVEM TER CAPACIDADE PARA ARMAZENAR
RECIPIENTES “GASTRONORM” MODELO 1/1 (530 X 325 X 65)
MM. PISO DO GABINETE REVESTIDO EM ACO INOXIDAVEL.
PAINEL SUPERIOR PARA PROTECAO DOS SISTEMAS DE
REFRIGERACAO E ELETRICO DO EQUIPAMENTO. PARAFUSOS E
PORCAS EM ACO INOX. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DE
FIACAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM
A POTENCIA DO EQUIPAMENTO. CORDAO DE ALIMENTACAO
(RABICHO) E COM INDICACAO DA VOLTAGEM NO CORDAO DE
ALIMENTAGCAO. COMPRIMENTO UTIL MINIMO DO CORDAO: 1,0
(UM) METRO. TENSAO DE ALIMENTACAOQ: 220V. CONECTORES
PARA FIACAO EM POLIAMIDA, DOTADOS DE PARAFUSOS PARA
COMPRESSAO DOS FIOS. TODO O SISTEMA ELETRICO DEVE SER
FIXADO AO GABINETE POR MEIO DE BRACADEIRAS.

DOCUMENTACAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

- DECLARACAO DE ASSISTENCIA TECNICA GRATUITA EM TODO O
ESTADO DE SAO PAULO DURANTE A VIGENCIA DA GARANTIA,
EMITIDA PELO  FORNECEDOR; - DECLARACAO  DE
COMPROVACAO DA COMPOSICAO DO ACO INOX; - FICHA
TECNICA DO FABRICANTE DO GAS REFRIGERANTE; -
DECLARACAO DE USO DO GAS NAO PREJUDICIAL A CAMADA DE
0ZONIO / DECLARACAO DE USO DO GAS DE BAIXO INDICE GWP
("GLOBAL  WARMING  POTENTIAL" - POTENCIAL DE
AQUECIMENTO GLOBAL). AS DECLARACOES DEVERAO CONTER A
DISCRIMINACAO DO GAS UTILIZADO E CERTIFICADO DE
QUALIDADE DO ACO AISI 304 CONFORME A NORMA ASTM
A240/A240M/22A, DIN EN 10204-3.1 05, NORMA ASTM A-

480/A480M 202.
TELEVISOR SMART EM CORES,

TECNOLOGIA LED, COM TELA LCD DE 43”, ULTRA HD OU
SUPERIOR, WIDESCREEN, COM COMANDOS DE SINTONIA,
OPERAGOES NA PARTE EXTERNA, ACOMPANHADO DE
CONTROLE REMOTO E CABO DE ALIMENTAGAO. O APARELHO
DEVE POSSUIR CERTIFICAGAO INMETRO CONFORME PORTARIA
N2 377, DE 14 DE SETEMBRO DE 2021. O APARELHO DEVE
POSSUIR, TAMBEM, "ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVAGAO
DE ENERGIA" - ENCE, APRESENTANDO FAIXA DE CLASSIFICACAO
ENERGETICA "A". TECNOLOGIA LED COM TELA EM LCD
WIDESCREEN (16:9). SISTEMA SMART COM
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CONEXOES BLUETOOTH E WIFI INTEGRADOS. O WIFI DEVERA
SEGUIR O PADRAO DE CERTIFICACAO 802.11 B/G/N. RESOLUCAO
MINIMA: ULTRA HD (3840 X 2160 PIXELS). RECEPCAO E
REPRODUCAO DE SOM ESTEREO/SAP. SELECAO AUTOMATICA DE
CANAIS. CONVERSOR DIGITAL INTEGRADO. SISTEMA PAL-M E
NTSC (AUTOMATICO). FUNGOES COM VISUALIZAGAO NA TELA.
FONTE DE ALIMENTAGAO BIVOLT: TENSAO DE ALIMENTAGCAO
ENTRE 110V E 127V E ENTRE 220V E 240V - AC 50/60HZ

(COMUTACAO AUTOMATICA). PLUGUE E CORDAO DE
ALIMENTAGAO (RABICHO) CERTIFICADOS PELO INMETRO, COM
INDICAGAO DE TENSAO NO CORDAO DO APARELHO. FURACAO
NA PARTE POSTERIOR DO APARELHO PARA FIXACAO NA
PAREDE: PADRAO VESA ATE (400 X 400) MM. ETIQUETA

NACIONAL DE CONSERVACAO DE ENERGIA - ENCE,

APRESENTANDO FAIXA DE CLASSIFICACAO ENERGETICA "A".

SELO DE CERTIFICACAO INMETRO. O TELEVISOR DEVE
APRESENTAR, NO MINIMO, AS SEGUINTES CONEXOES: -
ENTRADA DE ANTENAS PARA RECEPCAO DE SINAL DE TV. -
ENTRADA PARA CABO DE REDE (ETHERNET LAN) E CONEXAO VIA
REDE SEM FIO (WIFI E BLUETOOTH). - 1 ENTRADA DE USB. - 2
ENTRADAS HDMI.

DOCUMENTAGAO TECNICA:
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:
INDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICACAO ENERGETICA.
SUPORTE DE TV DE LCD OU LED DE ATE 65”, COM RODIzIOS

DOTADO DE DISPOSITIVO DE FIXACAO DA TV DOTADO DE
FURAGCAO PADRAO VESA DE 100X100MM A 600X400MM,
BANDEJA PARA NOTEBOOK E BANDEJA PARA WEBCAM, COM
ESTRUTURA DE ACO CARBONO, DOTADO DE SISTEMA
ANTIFURTO COM CADEADO. SUPORTE PARA TV, AJUSTAVEL QUE
PERMITA POSICIONAMENTO DO APARELHO EM ALTURA ENTRE
1000 MM E 1600 MM (MEDIDO DO PISO AO CENTRO DA TELA),
ESTABILIZAVEL EM QUALQUER POSICAO DESTE INTERVALO, OU
DE FORMA ESCALONADA DE 20 EM 20MM SEM O USO DE
FERRAMENTAS. O SUPORTE DEVE PERMITIR AINDA O
MOVIMENTO ANGULAR DO TELEVISOR NO PLANO VERTICAL
COM ANGULAGAO DE + OU — 152 OU MAIOR, E SER PASSIVEL DE
TRAVAMENTO EM QUALQUER POSICAO SEM O USO DE
FERRAMENTAS. RESISTENCIA MINIMA A CARGA ESTATICA
VERTICAL NO SUPORTE VESA DE 400 NEWTON (+ OU — 5%)
MEDIDA CONFORME PROCEDIMENTO 6.3.1.3 DA NBR
14006:2008 — MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL, COM ADAPTACAO DO PONTO
DE APLICACAO DE FORCA PARA O CENTRO GEOMETRICO DO
SUPORTE VESA. A DEFLEXAO MAXIMA DA ESTRUTURA DO
PRODUTO MEDIDA COM A FORCA APLICADA NAO PODE
EXCEDER A 2% DA ALTURA “H” DO PRODUTO. » BANDEJA PARA
NOTEBOOK MEDINDO NO MINIMO L=500MM X P=350MM,
REGULAVEL COM CURSO VERTICAL MINIMO H=200MM SENDO A
ALTURA INFERIOR H1=700MM DO PISO. L = LARGURA P=
PROFUNDIDADE H= CURSO VERTICAL H1= ALTURA INFERIOR
RESISTENCIA A CARGA ESTATICA VERTICAL NA BANDEJA MINIMA
DE 200 N (+ OU — 5%) MEDIDA CONFORME PROCEDIMENTO
6.3.1.3 DA NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL, COM ADAPTACAO
DO PONTO DE APLICACAO DE FORGA PARA O CENTRO
GEOMETRICO DA BANDEJA. A DEFLEXAO MAXIMA DA BANDEJA
COM A FORCA APLICADA, MEDIDA NA BORDA DE MENOR
RESISTENCIA, NAO PODE EXCEDER A 10% DA LARGURA “L” DA
BANDEJA. BANDEJA PARA WEBCAM MEDINDO NO MINIMO
L=90MM X P=120MM, SITUADA NO TOPO DO SUPORTE.
RESISTENCIA A CARGA ESTATICA VERTICAL NA BANDEJA MINIMA
DE 100 N (+ OU — 5%) MEDIDA CONFORME PROCEDIMENTO
6.3.1.3 DA NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL, COM ADAPTAGCAO
DO PONTO DE APLICAGAO DE FORCA PARA O CENTRO
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GEOMETRICO DA BANDEJA. A DEFLEXAO MAXIMA DA BANDEJA
COM A FORCA APLICADA, MEDIDA NA BORDA DE MENOR
RESISTENCIA, NAO PODE EXCEDER A 10% DA LARGURA “L” DA
BANDEJA. ALCA PARA MOVIMENTAGAO DO SUPORTE EM PERFIL
TUBULAR EMBORRACHADO COM DIAMETRO DE 30 MM (+OU-
5MM), POSICIONADO EM ALTURA ENTRE 90CM E 120CM DO
PISO. O PONTO DE APLICAGAO DA FORGA DA ALGA NAO DEVE
CAUSAR INSTABILIDADE NO SUPORTE COM A TV MONTADA, AO
MOVER O CONJUNTO COM SUA REGULAGEM NA POSICAO MAIS
ALTA (MAIS DESFAVORAVEL). ORGANIZADORES
DE FIACAO QUE PERMITAM A CONEXAO E DESCONEXAO DE
EQUIPAMENTOS SEM A NECESSIDADE DE DESMONTAGEM DA TV
OU DE OUTROS EQUIPAMENTOS ACOPLADOS AO SUPORTE. A
FIACAO DEVE FICAR EMBUTIDA OU ACOMODADA EM
ORGANIZADORES DE MODO A NAO FICAR EXPOSTA OU
PENDURADA AO SE DESLOCAR O CONJUNTO. EM CASO DE
ORGANIZADORES DE FIACAO SEREM EMBUTIDOS NAS COLUNAS
ESTAS DEVEM POSSUIR FURAGAO EM PONTOS ESTRATEGICOS
EM DIAMETRO TAL QUE PERMITA A PASSAGEM DA FIACAO BEM
COMO DOS PLUGUES EXISTENTES EM SUAS EXTREMIDADES
QUATRO RODIZIOS DUPLO GIRO COM GARFO FABRICADO EM
POLIAMIDA 6 (NYLON) COM 30% DE FIBRA DE VIDRO,
ROLAMENTO DE ESFERAS BLINDADO NO CABECOTE DE GIRO,
COM FREIO “total” (trava o giro do cabegote e da roda). RODAS
DE DIAMETRO 100MM FABRICADAS EM COMPOSTO
TERMOPLASTICO DE PVC COM DUREZA SHORE A DE 85, E
NUCLEO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO. EIXO ESTRUTURADO
EM ROLAMENTOS DE ESFERAS. GARFO CINZA CLARO OU PRETO.
RODAS CINZA ESCURO. (REFERENCIA GNE 412 BPE FP —
SCHIOPPA) PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR VERDE MILITAR CORRESPONDENTE A
COR PANTONE 574C DO CATALOGO DE MESMO NOME.
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO EM TODOS 0S
COMPONENTES DE ACO, QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS DE ACORDO COM O ESTABELECIDO NA NORMA ABNT
NBR 8094 - MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO. DISPOSITIVO ANTIFURTO DE ACO CARBONO,
ACOMPANHADO DE CADEADO DE NO MINIMO 35MM
(LARGURA), PARA IMPEDIR A REMOGAO DO TELEVISOR OU SUA
DESMONTAGEM. APOS O TRAVAMENTO DA TV, O SUPORTE NAO
DEVE PERMITIR QUALQUER MOVIMENTACAO DO APARELHO. O
SUPORTE PODE SER FORNECIDO EM PARTES MONTAVEIS DESDE
ESTAS PARTES NAO SEJAM EM NUMERO MAIOR DO QUE 05
ELEMENTOS A SABER: BASE / COLUNAS / FIXACAO VESA /
BANDEJA PARA NOTEBOOK / BANDEJA PARA WEBCAM.
CONEXOES DE MONTAGEM DEVEM SER SIMPLES E INTUITIVAS,
NAO DEPENDENDO DE CONHECIMENTOS TECNICOS ESPECIFICOS
PARA SUA MONTAGEM, CONTENDO ENCAIXES QUE NAO
PERMITAM A AMBIGUIDADE OU MONTAGEM EQUIVOCADA. KIT
DE PARAFUSOS E FERRAMENTAS PARA MONTAGEM: TODOS 0S
COMPONENTES NECESSARIOS PARA MONTAGEM E TODAS AS
FERRAMENTAS CORRESPONDENTES DEVEM ACOMPANHAR
CADA PRODUTO EM EMBALAGEM LACRADA E IDENTIFICADA
COMO “KIT DE PARAFUSOS E FERRAMENTAS”. A QUALIDADE
DOS COMPONENTES E FERRAMENTAS DEVE SER COMPATIVEL
COM PRODUTOS DE QUALIDADE PROFISSIONAL.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

- LAUDO DE ENSAIO LABORATORIAL.
SECADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMESTICO

PARA INSTALAGAO EM PISO, COM CAPACIDADE MiNIMA DE
10KG. O APARELHO DEVE POSSUIR CERTIFICAGAO INMETRO,
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CONFORME ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N 148, DE 28 DE
MARCO DE 2022 OU N2 371, DE 29 DE DEZEMBRO DE 2009.
GABINETE EXTERNO DO TIPO MONOBLOCO REVESTIDO EM

CHAPA DE ACO GALVANIZADO COM ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO (EPOXI/ POLIESTER) NA COR BRANCA.
PAINEL DE CONTROLE EXTERNO COM BOTAO SELETOR DE
FUNGOES PRE-PROGRAMADAS DE SECAGEM E TECLAS DE

AJUSTE DA TEMPERATURA. TODAS AS FUNCOES DEVEM SER

IDENTIFICADAS. PROGRAMAGCAO COM DIFERENTES TIPOS DE

SECAGEM. NIVEIS DE TEMPERATURA PARA SECAGEM DEVEM

CONTER, NO MiNIMO: "NORMAL" E "DELICADA", OU
EQUIVALENTES. FUNGAO DE ELIMINAGAO DE ODOR. PORTA
COM ABERTURA FRONTAL E VISOR CIRCULAR EM VIDRO
TEMPERADO. COMPARTIMENTO INTERNO (CESTO) EM ACO
INOX AlSI 304 E/OU ACO ESMALTADO. FILTRO INTERNO. MOTOR
DE ROTAGAO AUTO REVERSIVEL. POTENCIA DA RESISTENCIA DO
AQUECEDOR DE 1350W A 2000W. TUBO FLEXIVEL PARA
EXAUSTAO ACOMPANHADO DE DIRECIONADOR DE AR. SAPATAS
NIVELADORAS. DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIACAO,
PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A
POTENCIA DO EQUIPAMENTO. PLUGUE E CORDAO DE
ALIMENTAGAO (RABICHO) CERTIFICADOS PELO INMETRO, COM
INDICACAO DE TENSAO EM ETIQUETA NO CORDAO DO
APARELHO. TENSAO DE ALIMENTACAO: 127V. SELO DE
CERTIFCACAO INMETRO FIXADO NO EQUIPAMENTO.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

INDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICAGAO ENERGETICA.
CONGELADOR (FREEZER) VERTICAL, LINHA BRANCA,

CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO MINIMA DE 190 LITROS E
MAXIMA DE 250 LITROS. O CONGELADOR DEVE POSSUIR
CERTIFICACAO INMETRO CONFORME ESTABELECIDO NAS

PORTARIAS Ne N2 332, DE 02 DE AGOSTO DE 2021 OU N2 577,

DE 18 DE NOVEMBRO DE 2015. O APARELHO DEVE POSSUIR,
TAMBEM, "ETIQUETA NACIONAL DE CONSERVAGAO DE ENERGIA
- ENCE", APRESENTANDO "FAIXA DE CLASSIFICAGAO NIVEL A". O

PRODUTO DEVE ATENDER A RESOLUCAO RDC Ne 20, DE 22 DE

MARCO DE 2007 - ANVISA, E SUAS ALTERACOES. GABINETE E

PORTAS DO TIPO MONOBLOCO, EM CHAPA DE ACO
GALVANIZADO OU FOSFATIZADO COM ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA (EM PO) POLIESTER NA COR BRANCA.
A(S) PORTA(S) DEVE(M) SER REVESTIDA(S) INTERNAMENTE POR

PAINEIS PLASTICOS MOLDADOS COM RELEVOS PARA SUPORTE

DAS PRATELEIRAS E GAVETAS DESLIZANTES. ISOLAMENTO
TERMICO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO NO
GABINETE E NA(S) PORTA(S). GAVETAS TRANSPARENTES E

10 1,0 UN REMOVIVEIS EM ACRILICO. COMPARTIMENTO DE
CONGELAMENTO RAPIDO. FORMAS PARA GELO. GAXETAS
MAGNETICAS PARA VEDAGAO HERMETICA DA PORTA COM O
GABINETE. BATENTES DA(S) PORTA(S) DOTADOS DE SISTEMA DE
ANTITRANSPIRANTE. DOBRADICAS METALICAS. PES COM
SAPATAS NIVELADORAS. SISTEMA DE CONTROLE DE
TEMPERATURA POR MEIO DE TERMOSTATO AJUSTAVEL DIGITAL
EXTERNO. SISTEMA DE REFRIGERACAO "FROST FREE".

COMPRESSOR COM GAS REFRIGERANTE R600A, CONFORME

LEGISLACAO VIGENTE. - O GAS A SER UTILIZADO NO PROCESSO

DE REFRIGERAGAO NAO PODERA SER PREJUDICIAL A CAMADA

DE 0ZONIO, ATENDENDO AO PROTOCOLO DE MONTREAL DE
1987; AO DECRETO FEDERAL N2 99.280 DE 07/06/90, AO
DECRETO ESTADUAL Ne 41.629 DE 1997 E A RESOLUGAO

CONAMA Ne 267 DE 2000. - O GAS REFRIGERANTE DEVE AINDA

POSSUIR BAIXO INDICE GWP (“GLOBAL WARMING POTENTIAL” —
POTENCIAL DE AQUECIMENTO GLOBAL), ATENDENDO AO

PROTOCOLO DE KYOTO DE 1997 E DECRETO FEDERAL N 5.445

DE 12/05/05, A LEI ESTADUAL 13.798 DE 2009, A LEI FEDERAL

12.187 DE 2009, AO DECRETO ESTADUAL N255.947 DE 2010 E
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AO DECRETO FEDERAL N 9.578 DE 2018. DIMENSIONAMENTO E
ROBUSTEZ DE FIAGAO, PLUGUE E CONECTORES ELETRICOS
COMPATIVEIS COM A POTENCIA DO EQUIPAMENTO. PLUGUE E
CORDAO DE ALIMENTACAO (RABICHO), COM INDICACAO DE
TENSAO NO CORDAO DO APARELHO. TENSAO DE
ALIMENTACAO: 127V E 220V (CONFORME TENSAO LOCAL). SELO
DE CERTIFICACAO INMETRO FIXADO NO EQUIPAMENTO.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR EM 05 DIAS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO:

{NDICE DE EFICIENCIA DE CLASSIFICAGAO ENERGETICA.

CARRO AUXILIAR PARA COZINHA.

CARRO COM 2 PLANOS DE APOIO, TOTALMENTE EM ACO
INOXIDAVEL DOTADO DE RODIZIOS E ALCA PARA TRANSPORTE.
ACO INOXIDAVEL AUSTENITICO AISI 304, ACABAMENTO N¢ 4
(PADRAO ASTM/A480M), LIXADO EM UMA UNICA DIRECAO
COM ABRASIVO #180, APLICADO A UMIDO, SEGUIDO DE UM
PASSE FINAL COM CILINDROS BRILHANTES (SKIN PASS). PLANOS
DE APOIO EM CHAPA 18 (1,25MM); MONTANTES E ALCA EM
TUBO SECCAO CIRCULAR DE 31,75MM (1.1/4”), CHAPA 16
(1,5MM). RODIZIOS INOXIDAVEIS - RODA DE POLIURETANO COM
EXPANSOR “DELTA” EM ALUMINIO. DOIS RODIZIOS GIRATORIOS
COM FREIO (TRASEIROS) E DOIS RODIZIOS FIXOS (DIANTEIROS).

11 1,0 UN

VALOR TOTAL DA PROPOSTA: RS ....... (por extenso) CONDIGOES GERAIS
A proponente declara conhecer os termos do instrumento convocatério que rege a presente licitagéo.

OBSERVACOES:

a) O frete devera ser por conta da empresa vencedora.
b) A empresa que ndo apresentar a Nota Fiscal Eletronica podera ter seu pagamento retido.

c) LOCAL DE ENTREGA: locais indicados pela Secretaria Municipal de Educagdo do Municipio de Guariba/SP, nas quantidades
especificadas na requisigdo, de segunda a sexta-feira, no horario das 08:00 as 11:00 e das 13:00 as 16:00 horas, com excegéo de
feriados e pontos facultativos.

d) PRAZO DE ENTREGA DO PRODUTO: parceladamente, até 30 (trinta) dias uteis, contados a partir da data da Autorizagao de
Fornecimento.

e) O prazo de validade da proposta: Ndo podera ser inferior a 120 (cento e vinte) dias, contados a partir da data da Proposta.
f) Local e data Identificagédo do representante legal da empresa (Nome, RG, CPF).

DECLARACOES

1 - Declaro que todos os produtos ofertados atendem a todas as caracteristicas e exigéncias do Edital, em especial do ANEXO | e
que sdo novos, sem uso e ndo sdo, de forma nenhuma, resultado de recondicionamento, reaproveitamento.

2 - Declaro que, se vencedora desta licitagdo, compromete-se a entregar seu objeto dentro das condigbes, quantitativos e
especificagdes e prazos estabelecidos neste Edital e no seu ANEXO |, sem a necessidade de aquisicdo de acessoérios ou materiais
suplementares;

Obs.: No preco cotado ja estdo incluidas eventuais vantagens e/ou abatimentos, impostos, taxas e encargos sociais, obrigacdes
trabalhistas, previdenciarias, fiscais e comerciais, assim como despesas com transportes e deslocamentos e outras quaisquer que
incidam sobre a contratagao.

(EMPRESA — CNPJ)

Dados do representante da empresa que assinara o CONTRATO e o TERMO DE CIENCIA E NOTIFICAGAO, conforme consta no
contrato social ou procuracgéo:

Nome:

Identidade n%Orgao expedidor:

CPF n°

RG n°

Data de Nascimento

Endereco residencial

Cargo do Representante Legal da empresa
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ANEXO IV - DECLARAGAO PARA CONTATO:

Declaro, como representante legal de empresa licitante interessada, que o
endereco do correio eletronico (e-mail), bem como os telefones informados abaixo s&o validos para o
recebimento de correspondéncias, notificagbes e quaisquer contatos necessarios a boa execugédo do
processo licitatério e futuros possiveis contratos a serem realizados com esta empresa, caso se
consagre como a vencedora da licitagdo. Estou ciente que, em caso de alteragdo, o Municipio devera
ser imediatamente informado:

Razao social:

Endereco eletrénico (e-mail):

Telefone: () Telefone: ()

, de de 2026.
(nomes da cidade e Estado)

(nome e assinatura do representante legal)
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ANEXO V

DECLARACOES PARA HABILITACAO

REF.: PREGAO ELETRONICO N.° ....... 12026

F N =T 1 0] o] (=TT PO , inscrita no
CNPJ s0b 0 N0 , por intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a)
................................. , portador(a) da Carteira de Identidade n.C............. e do CPF
[ T , DECLARA sob as penas da Lei:

a) que atendem aos requisitos de habilitacdo, e o declarante respondera pela veracidade das
informacgdes prestadas, na forma da lei;

b) que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da
Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especifica;

C) que suas propostas econdmicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos
direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes
na data de entrega das propostas;

d) que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus anexos;

e) que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nao
emprega menor de dezesseis anos, salvo na condicdo de aprendiz, a partir de quatorze anos (em
cumprimento do Disposto no Inciso XXXIII do art. 7° da Constituicdo Federal);

f) que até a presente data, inexiste(m) fato(s) impeditivo(s) para a sua habilitacdo, estando ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

g) que os documentos apresentados por meio do sistema eletrénico sdo auténticos aos originais.

h) que ndo possui servidor publico ou agente politico no quadro funcional da empresa licitante.

................................................................................ (representante legal)
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ANEXO VI

DECLARACOES PARA EMPRESAS QUE SE ENQUADRAM COMO
MICROEMPRESAS OU EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

(ME/EPP)

REF.: PREGAO ELETRONICO N.° ....... 12026

F -T2 0] o] =1 SR , inscrita no
CNPJ s0b 0 N0 , por intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a)
................................. , portador(a) da Carteira de Identidade n.C.............. e do CPF
[ T , DECLARA sob as penas da Lei:

a) que cumpre os requisitos legais para a qualificagdo como microempresa ou empresa de pequeno
porte, microempreendedor individual, produtor rural pessoa fisica, agricultor familiar ou sociedade
cooperativa de consumo, se for o caso, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido
nos arts. 42 a 49 da Lei Complementar federal n° 123 de 14 de dezembro de 2006, como
condicao para aplicagao do disposto no item 5.7.1 deste edital, observado o disposto no art. 4°, § 1°,
da Lei federal n°® 14.133, de 2021;

b) que em observancia do limite de R$ 4.800.000,00 na licitagdo, limitada as microempresas e as
empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de realizagdo da licitagdo, ainda ndo tenham
celebrado contratos com a Administracdo Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta
maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte, observado o
disposto no art. 4°, § 2°, da Lei federal n° 14.133, de 2021.

................................................................................ (representante legal)
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ANEXO VI

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° ____ /2026
PREGAO ELETRONICO N° 111/2026
PROCESSO N° 256/2026

Validade da Ata / /202

O MUNICIPIO DE GUARIBA, Estado de Sado Paulo, pessoa juridica de direito publico
interno, por intermédio de sua sede executiva, a PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA, CNPJ n°
48.664.304/0001-80, situada na Avenida Evaristo Vaz, n°® 1.190 centro, nesta cidade de Guariba, Estado de
S&o Paulo, CEP: 14.840-051, neste ato representado por seu PREFEITO MUNICIPAL, FRANCISCO DIAS
MANCANO JUNIOR, RG n° , CPF n° , doravante designado
CONTRATANTE, quando se tratar de ORGAO GERENCIADOR, nos termos da Lei federal n° 14.133, de
1° de abril de 2021, da Lei Complementar n° 123, de 14/12/2006 € dos Decretos municipais n° 4.300,
de 1° de fevereiro de 2023, n° 4.421, de 31 de julho de 2023, n° 4.429, de 15 de agosto de 2023, n°
4.502, de 29 de dezembro de 2023, e 4.573, de 18 de abril de 2024, e demais normas legais aplicaveis,
em face da classificagdo da proposta apresentada no PREGAO ELETRONICO N.° 111/2026, RESOLVE
registrar os pregos para contratagao e futuro fornecimento dos itens constantes da clausula primeira desta
Ata, ofertados pelo FORNECEDOR REGISTRADO, relacionado a seguir que, apds a efetivagdo da
contratagéo, passara a ser designado como CONTRATADA:

Razdo  Social: ., CNPJ n°
, Endereco: Rua , n° , bairro: ,
na cidade de , Estado de , CEP: , Telefone: ()
, E-mail: . Representante legal:
,RGn° , CPF n°

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO E VALORES:

1.1 A presente Ata registra pregos para futuras aquisigoes de Mobiliarios Administrativos e
Escolares, Equipamentos destinados ao aparelhamento da Creche Escola Padrédo FDE, construida por
meio do Termo de Compromisso celebrado entre o Estado de Sao Paulo, por intermédio da Secretaria da
Educagéo, e o Municipio de Guariba/SP, com transferéncia de recursos financeiros por meio do Programa
de Agao Integrada Estado—Municipio (PAINSP), Processo n® SEDUC PRC-2026-01053-DM, Demanda n°
099191, de acordo com as quantidades, especificagdes e unidades descritas na tabela constante do Termo
de Referéncia anexo, de acordo com a demanda e a disponibilidade orgamentaria do ORGAO
GERENCIADOR e de o6rgdos participantes, devendo ser fornecida a quantidade requisitada, cujas
condicdes de entrega sdao as constantes do instrumento convocatério respectivo e seus anexos, da
proposta apresentada pelo fornecedor registrado, os quais integram esta Ata, independentemente de
transcrigao.

1.2. Os pregos registrados, as especificagdes do objeto, as quantidades, as unidades e as
marcas sao as ofertadas na proposta vencedora da licitagdo, de acordo com o seguinte quadro
demonstrativo:

VALOR VALOR

LOTE QUANT UNIDADE DESCRICAO DO PRODUTO MARCA UNITARIO TOTAL

CLAUSULA SEGUNDA - ORGAO GERENCIADOR E PARTICIPANTE:

2.1 O 6rgao gerenciador é o proprio Municipio de Guariba, através de Secretaria
Municipal responsavel pela conduc¢ao do conjunto de procedimentos do certame para registro de precos e
gerenciamento da Ata de Registro de Pregos dele decorrente, enquanto que o 6rgao participante € o que
participou da etapa preparatoria do procedimento licitatorio precedente ao Registro de Precos.
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2.2. Cabera a empresa licitante vencedora do certame, com pregos registrados nesta Ata
assegurar futuros fornecimentos de bens de consumo comuns, mediante atendimento de Ordens de
Entrega ou Autorizagédo de Fornecimento, emitidas pelo 6rgéo gerenciador ou érgao participante.

2.3. O 6rgéo gerenciador sera responsavel pelos atos de controle e administragdo desta
Ata de Registro de Pregos, por meio do seu gerenciamento, competindo-lhe:

a) efetuar controle dos fornecedores, dos pregos, dos quantitativos fornecidos e das
especificagbes do objeto registrado;

b) monitorar os pregos do objeto de forma a manter atualizados os valores praticados no
mercado, podendo rever os precos registrados a qualquer tempo, em decorréncia de sua variagéo;

c) notificar a empresa detentora da Ata, via e-mail, ou telefone, para confirmagao do
recebimento da convocagao para assinatura do contrato;

d) observar, durante a vigéncia da presente ata, que nas contratagbes sejam mantidas as
condicdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagdo, bem como a compatibilidade com as
obrigacdes assumidas, inclusive, solicitar novas certiddes ou documentos com datas e prazos atualizados;

e) conduzir eventuais procedimentos administrativos de renegociagdo de precgos
registrados, para fins de adequacgéao as novas condi¢cdes de mercado e de aplicagdo de penalidades;

f) consultar a empresa detentora e fornecedora registrada quanto ao interesse em fornecer
o objeto a outro érgdo da Administracéo Publica que externe a intencao de utilizar a presente Ata;

g) coordenar as formalidades e fiscalizar o cumprimento das condigdes ajustadas no Edital
da licitagado e na presente Ata.

2.4. As pesquisas de mercado, atendendo a conveniéncia e ao interesse publico, poderao
ser realizadas pelo Setor de Compras da Prefeitura ou pelo érgao gerenciador ou 6rgao participante desta
ARP, assim como serem utilizadas pesquisas efetuadas por outros 6rgaos publicos.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VIGENCIA DA ATA:

3.1 O prazo de vigéncia da ata de registro de precgos sera de 12 (doze) meses e podera
ser prorrogado, por igual periodo, desde que demonstrada a vantajosidade do prego, comparado ao prego
praticado pelo mercado, o que sera atestado mediante pesquisa de pregos atualizada, na forma do art. 23
da Lei federal n° 14.133, de 1° de abril de 2021 e de conformidade com o art. 17 do Decreto municipal
n°4.421, de 31 de julho de 2023.

3.2. No ato de prorrogacéo da vigéncia da ARP poderao ser renovados os quantitativos,
até o limite do quantitativo original, caso em que devera constar no ato o prazo a ser prorrogado e o
quantitativo a ser renovado.

3.3. O contrato que decorrer de ata de registro de precos possuira vigéncia de acordo com
as disposi¢cdes nela contidas e em observancia aos arts. 105 a 114, da Lei federal n° 14.133/2021,
consoante disposto na minuta anexa ao correspondente edital.

CLAUSULA QUARTA - DAS ALTERAGCOES DA ATA:

4.1. E vedado efetuar acréscimos de itens e de quantitativos fixados na ARP, quanto a
estes, salvo nos contratos dela decorrentes, de acordo com as disposi¢des do art. 19 do Decreto
municipal n°® 4.421, de 31 de julho de 2023, e dos casos previstos no art.124, da Lei federal n° 14.133,
de 1° de abril de 2021.

42. A ARP podera ser alterada mediante a substituicdo de marca nas seguintes
condigdes:
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a) por solicitagdo do 6rgao gerenciador, se comprovado que a marca ndo mais atende as
especificagdes exigidas ou se encontra fora da legislagédo aplicavel;

b) por requerimento da empresa detentora, que deve ser apreciado pelo 6rgao
gerenciador, em hipétese que comprove a impossibilidade de fornecimento ou prestagdo do servigo.

4.3. O ¢6rgao gerenciador somente podera aquiescer com a substituicdo requerida pela
empresa detentora da ARP se comprovadamente houver igualdade de condigbes ou vantagem para o
interesse publico, enquanto que a substituicdo de marca devera ser publicada, obrigatoriamente, no Diario
Oficial do Municipio.

4.4. As alteragoes de precos nesta ARP obedecerao as seguintes regras:
a) o preco registrado na Ata ndo podera ultrapassar o praticado no mercado;

b) o 6rgédo gerenciador podera conceder aumento do preco registrado na ata, mediante
pedido fundamentado do detentor da ARP, devidamente instruido com os documentos necessarios a
comprovacgao dos fatos alegados, devendo obedecer ao que se segue:

i) manter, preferencialmente, a diferenca percentual apurada na época da licitagao entre o
precgo ofertado pelo licitante e o prego de mercado;

ii) considerar o valor solicitado pela empresa detentora como o maximo a ser concedido
para a alteragao;
iii) podera deferir valor menor daquele solicitado pela empresa detentora.

4.5. A excecgao a regra prevista na subalinea "i" da alinea “b” devera ser devidamente
justificada no processo administrativo.

4.6. O indeferimento total ou parcial do pedido de alteragdo ndo desobriga a empresa
detentora do compromisso assumido nem o exime de eventuais penalidades por descumprimento
contratual.

CLASULA QUINTA - DAS ALTERAGOES DOS PREGOS DA ARP:

5.1. Com fundamento no art. 82, da Lei federal n° 14.133/2021, o Edital de licitacdo
observara as regras gerais para registro de pregos e devera dispor sobre:

5.1.1 - as condi¢des para alteragdo de precgos registrados (inciso VI), assim, os pregos
registrados somente serdo alterados e reajustados no caso de prorrogacéo da vigéncia anual, desde que
por igual periodo de mais 12 meses;

5.1.2 - o sistema de registro de pregos, usado para a contratagdo de bens e servigos,
podera ter a atualizagdo periddica dos pregos registrados (§ 59 inciso 1V), quando entdo aplicar-se-3,
sobre os valores dos quantitativos renovados, até o limite dos quantitativos originais, na forma do subitem
3.2 da clausula terceira, o IPCA do IBGE acumulado no ultimo periodo de 12 meses, para reposig¢édo de
perdas inflacionarias;

5.2. No caso de variagao de pregos de mercado, que ndo decorram de inflagdo, e seja
necessaria a recomposi¢cao econdmico-financeira da ARP, podera haver a revisdo dos precos registrados,
desde que, comprovadamente, a variagdo de pregos de mercado seja decorrente de “fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execuc¢éo do contrato tal como pactuado”,
nos termos do art. 124, inciso Il, alinea “d”, da Lei federal n° 14.133/2021, e do art. 22 do Decreto
municipal n° 4.421, de 2023.

5.3. A empresa detentora da ARP nao sera liberada do compromisso assumido ainda
que os precos de mercado se tornem superior ao registrado, enquanto que o prego registrado podera ser
revisto de oficio pelo 6rgéo gerenciador em decorréncia de eventual redugdo do valor praticado no
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mercado, ou de fato que eleve o custo do item registrado, nesta hipdtese, deverdo ser observadas as
disposicdes do subitem anterior.

5.4. Nao havendo éxito nas negociagdes, o 6rgdo gerenciador podera convocar 0s
licitantes remanescentes, se houver, ou proceder a revogagédo do item, ou do lote, ou de toda a ARP,
conforme o caso, adotando as medidas cabiveis para obter a contratagcdo mais vantajosa.

5.5. Quando o precgo registrado se tornar superior ao prego praticado no mercado por
motivo superveniente, o 6rgdo gerenciador convocara a empresa detentora da ARP para negociar a
reducdo dos pregos registrados, tornando-os compativeis com os valores praticados pelo mercado,
observado a regra do art. 24 do Decreto municipal n° 4.421, de 2023.

5.6. Se a empresa detentora da ARP nao aceitar reduzir seus precos aos valores
praticados pelo mercado sera liberado do compromisso assumido, mediante cancelamento do seu registro
de precos ou dos itens registrados, sem aplicagdo de penalidades administrativas, na forma prevista pelo
paragrafo unico do art. 24 do Decreto municipal n° 4.421, de 2023.

5.7. Quando o preco registrado se tornar inferior ao prego praticado no mercado, por
motivo superveniente, o 6rgdo gerenciador podera conceder aumento do prego registrado na ARP,
mediante pedido fundamentado da empresa detentora, devidamente instruido com os documentos
necessarios a comprovagao dos fatos alegados, podendo deferir valor menor daquele solicitado, devendo
ser observadas as condigoes estabelecidas pelo subitem 5.2.

5.8. Se néo houver prova efetiva da variagdo de pregos de mercado, que ndo decorram
de inflagdo, o pedido de revisdo de pregos registrados sera indeferido pelo érgdo gerenciador, total ou
parcialmente, e a empresa detentora da ARP continuara obrigada a cumprir os compromissos pelo valor
registrado na ARP.

5.9. Nao havendo éxito nas negociagdes, o 6rgdo gerenciador podera convocar os
licitantes remanescentes, para que manifeste interesse em assumir o fornecimento dos bens, pelo preco
registrado na Ata, de conformidade com o caput do art. 25 do Decreto municipal n° 4.421, de 2023.

5.10. Nao havendo interesse pelos licitantes remanescentes, o 6érgdo gerenciador podera
proceder a revogagao do item, ou do lote, ou de toda a ARP, conforme o caso, adotando as medidas
cabiveis para obtengdo de contratagdo mais vantajosa, na forma prevista no subitem 4.4, alineas “a” e
“b”, tendo em vista o disposto no pardgrafo tnico do art. 25 do Decreto municipal n° 4.421, de 2023.

CLAUSULA SEXTA — DOS CONTRATOS DERIVADOS DA ATA:

6.1. A existéncia de pregos registrados implicara no compromisso de fornecimento nas
condi¢des estabelecidas no instrumento convocatério e na proposta, vencedora do certame, mas nao
obrigarad a contratagdo, facultada a realizagao de licitacdo especifica para a aquisi¢gdo pretendida, desde
que devidamente motivada.

6.2. Os contratos celebrados em decorréncia da ARP estdo sujeitos as regras previstas
nos arts. 124 a 136, da Lei Federal n° 14.133, de 2021, observadas as disposi¢des dos artigos 108 e 109
do Decreto municipal n° 4.300, de 2023, e deverao ser assinados dentro do prazo de vigéncia da ARP,
cujo limite de acréscimos ¢é aplicavel ao contrato individualmente considerado e ndo a ARP.

6.3. A empresa detentora da ARP que vier a ser contratada ficara obrigada a aceitar, nas
mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios, por
conveniéncia ou oportunidade da Administragdo, dentro do limite de até 25% do valor inicial e atualizado
da contratagdo, cuja autorizagdo esta prevista no art. 125 da Lei federal n° 14.133/2021, observado o
disposto no § 71° do art. 18 do Decreto municipal n° 4.421, de 31 de julho de 2023.

6.4. A cada pedido de contratagdo do objeto da ARP, o 6rgao gerenciador convocara a
empresa detentora para, no prazo de até 3 (trés) dias uteis, assinar o contrato ou retirar ou receber por e-
mail e confirmar o recebimento, no prazo de 1 (um) dia, o instrumento equivalente, como nota de
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empenho, autorizagdo de fornecimento ou ordem de entrega, que poderao ser prorrogados uma unica vez,
por igual periodo, desde que por motivo devidamente justificado.

6.5. Os contratos ou instrumentos similares derivados da ARP, como condicao
indispensavel para sua eficacia e seus aditamentos, deverdo ser divulgados no Portal Nacional das
Contratagdes Publica (PNCP), dentro de 20 (vinte) dias, contados da data de sua assinatura, nos termos
do art. 94, inciso I, da Lei federal n° 14.133, de 2021, e ser publicados no Diario Oficial do Municipio.

CLAUSULA SETIMA - DO CANCELAMENTO DA ARP:

7.1. O 6rgéao gerenciador ou setor competente podera cancelar o registro de pregos da
empresa detentora, total ou parcialmente, observados o contraditério e a ampla defesa, nos seguintes
casos:

a) descumprimento parcial ou total, por parte do detentor, das condi¢cdes da ARP;

b) quando a empresa detentora ndo atender a convocagéo para firmar as obrigagdes
contratuais decorrentes do registro de pregos, ndo retirar ou ndo aceitar o instrumento equivalente no
prazo estabelecido pelo 6rgédo gerenciador;

c) nas hipéteses de inexecugéao parcial ou total do contrato decorrente da ARP, e, também
de os pregos registrados nao estiver compativel com os praticados no mercado e a empresa detentora se
recusar a adequa-los na forma solicitada pelo 6rgéo gerenciador, observadas as disposi¢cdes dos subitens
54eb.6.;

d) por razbes de interesse publico, devidamente justificado, reduzidas a termo no
processo administrativo;

e) por fato superveniente, decorrente de caso de forga maior, caso fortuito ou fato do
principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que
inviabilizem a execugéo das obrigagdes previstas na ata, devidamente demonstrado;

f) quando a empresa detentora for suspensa ou impedida de licitar e contratar com a
Administragdo municipal;

g) quando a empresa detentora for declarada inidonea para licitar ou contratar com a
Administragado publica;

h) amigavelmente, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo, desde que
haja conveniéncia para a Administragao;

i) por ordem judicial.

7.2. A notificagdo do 6rgédo gerenciador para o cancelamento do prego registrado sera
enviada diretamente a empresa detentora da ARP por oficio, correspondéncia eletrénica ou por outro meio
eficaz, e no caso da auséncia do recebimento, a notificagdo sera publicada no Diario Oficial do Municipio.

7.3. A solicitagao da empresa detentora para cancelamento do registro de preco devera
ser formulada por escrito, assegurando-se o fornecimento do bem registrado, por prazo minimo de trinta
dias, contado a partir da comprovagao do recebimento da solicitagdo do cancelamento, salvo na hipotese
da impossibilidade de seu cumprimento, devidamente justificada e aprovada pelo érgéao gerenciador.

7.4. A empresa detentora podera solicitar o cancelamento do prego registrado na
ocorréncia de fato superveniente, decorrente de caso fortuito ou de forga maior, devidamente comprovado,
bem como nas hipoteses compreendidas na legislagdo aplicavel a que venham comprometer o
fornecimento do bem ou prestagao do servigo.

7.5. O cancelamento da ARP nao afasta a possibilidade de aplicagdao de sangdes
administrativas e/ou penalidades, observadas as competéncias previstas nos arts. 2° e 3° do Decreto
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municipal n°® 4.421, de 31 de julho de 2023, assim como as disposi¢des pertinentes dos arts. 116 a 122,
do Decreto municipal n°® 4.300, de 1° de fevereiro de 2023.

CLAUSULA OITAVA — DA FISCALIZAGAO E DO PAGAMENTO:

8.1. A empresa detentora da ARP devera seguir as normas descritas no Edital e Termo de
Referéncia do 6rgéo gerenciador, assim como fornecer e manter atualizado e-mail e telefone para contato
e encaminhamento dos instrumentos similares do contrato, como nota de empenho, ordem de compra,
autorizagao de fornecimento ou ordem de execucéo de servigo.

8.2. O prazo para entrega dos bens nas quantidades, marcas, enderego e horarios
indicados no instrumento equivalente, sera de 30 (trinta) dias uteis, que podera ser prorrogado por até
igual periodo, mediante solicitagdo devidamente justificada e desde que o motivo apresentado seja aceito
pela Administragao.

8.3. O recebimento do objeto sujeitar-se-a a fiscalizagdo pelo agente publico fiscal da
contratagdo, a quem competira conferir e aceitar o bem recebido, tanto no aspecto qualitativo como
quantitativo, de acordo com as normas e condigbes do termo de referéncia, para efeito de atesto de
entrega correta, de acordo com as formalidades legais.

8.4. O pagamento far-se-a nos moldes previstos no termo de referéncia, mediante
deposito bancario do respectivo valor em conta corrente da empresa fornecedora ou detentora da ARP,
dentro do prazo de até 30 (trinta) dias apds correta emissdo e o aceite, pelo agente responsavel pela
fiscalizagdo, da nota fiscal e/ou fatura.

8.4.1. Ocorrendo atraso no pagamento, os valores serdo corrigidos monetariamente pelo
indice do IGPM do periodo, ou outro indice oficial, que melhor refletir a indexagdo inflacionaria e vier a
substitui-lo, e a Administragdo compensara a empresa contratada com juros de 0,5% (meio por cento) ao
més, pro-rata tempore.

8.5. A empresa detentora da ARP devera se comprometer, integralmente, com eventuais
danos causados diretamente a Administracdo ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo na
execucao do objeto do contrato derivado da Ata, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a
fiscalizagdo ou 0 acompanhamento do agente publico especialmente designado.

8.6. Toda entrega de produto fora do estabelecido ou com qualquer irregularidade, sera
imediatamente notificado a empresa fornecedora ou detentora da ARP, que ficara obrigada a substitui-lo, o
que fara prontamente, ficando entendido que correrdao por sua conta e risco tais substituicbes, sendo
aplicadas também, as sanc¢des administrativas previstas na cldusula décima.

CLAUSULA NONA — DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS:

9.1. Aplicam-se a ARP e as contratagdes dela decorrentes as sancdes e/ou penalidades
previstas na Lei federal n° 14.133, de 2021, e nos artigos 116 a 122, do Decreto municipal n° 4.300, de
1° de fevereiro de 2023.

9.2. A empresa detentora da ARP ou a empresa contratada sera responsabilizada
administrativamente pelas seguintes infragdes:

a) dar causa a inexecugao parcial ou total do contrato;

b) dar causa a inexecugao parcial ou total do contrato, que cause grave dano a
Administragao, ao funcionamento dos servigcos publicos ou ao interesse coletivo;

c) deixar de entregar a documentacao exigida para manter atualizada sua habilitagéo;

d) ndo manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente
justificado;

€) nao celebrar o contrato ou ndo entregar a documentagéo exigida para a contratagao,
quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;
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f) ensejar o retardamento da execugéo ou da entrega do objeto da licitagdo sem motivo

justificado;

g) apresentar declaragdo ou documentagédo falsa exigida para o certame ou prestar
declaragéo falsa durante a licitagao ou a execugéo do contrato;

h) fraudar a licitagao ou praticar ato fraudulento na execugéo do contrato;
i) comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
j) praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagao; e,

k) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei federal n° 12.846, de 1° de agosto de
2013.

9.3. Serao aplicadas ao responsavel pelas infragdbes administrativas previstas no subitem
anterior, as seguintes san¢bes administrativas:

a) adverténcia;

b) multa compensatéria de no minimo, 0,5% (cinco décimos por cento) e, maximo, de
30% (trinta por cento) do valor total do objeto licitado ou contratado;

c) suspenséo de licitar e impedimento de contratar, no dmbito da Administragdo Publica
deste Municipio de Guariba, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos;

d) declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito da Administragéo Publica
direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de 3 (irés) anos e maximo de 6 (seis)
anos.

9.4. As sanglOes previstas nas alineas “a”, “c” e “d” do subitem 9.3 poderdo ser
aplicadas cumulativamente com a prevista na alinea “b” do mesmo subitem.

9.5. A multa compensatdria sera aplicada a razao de:

a) 0,5% (cinco décimos por cento), em caso de inexecugéo parcial do contrato que nao
cause dano a Administragdo e nem ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

b) 10% (dez por cento), em caso de inexecugao parcial do contrato que cause dano, sem
maior gravidade a Administragédo e ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

c) 20% (vinte por cento), em caso de inexecugéo parcial do contrato, que cause dano
com maior gravidade a Administragdo e ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

d) 30% (trinta por cento), em caso de inexecugao total do contrato.

9.6. A multa de mora, pelo atraso na entrega da mercadoria ou pela paralisagdo ou
execugao de servigos, sera aplicada a razdo de 0,5% (cinco décimos por cento), por dia de atraso,
limitada a 30% (trinta inteiros por cento), sobre o valor total do produto ou do contrato de execugao de
servigos.

9.7. A aplicagdo de multa de mora nao impedira que a Administragdo a converta em
compensatoria e promova a extingéo unilateral do contrato com a aplicagdo cumulada de outras sangoes,
conforme previsto no subitem 9.3.

9.8. Se a multa aplicada e as indenizagbes cabiveis forem superiores ao valor de
pagamento eventualmente devido pela Administracdo ao contratado, além da perda desse valor, a
diferenga sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente.

Av. Evaristo Vaz n° 1.190 — Fone: (16)-3251-9422 - CEP 14840-051 — Caixa Postal n° 49
E-mail: guariba@guariba.sp.gov.br
155


mailto:guariba@guariba.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ n° 48.664.304/0001-80

9.9. A aplicagéo das sangdes previstas no subitem 9.3, ndo exclui, em hipétese alguma, a
obrigacao de reparacgao integral do dano causado a Administragao Publica.

9.10. Na aplicagdo da sancdo prevista no subitem 9.3, alinea “b”, sera facultada a
defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacgao.

9.11. Para aplicagdo das sangdes previstas nas alineas “c” e “d” do subitem 9.3, a
empresa detentora da ARP, ou a empresa contratada, sera intimada para, no prazo de 15 (quinze) dias
uteis, contado da data de intimacéo, apresentar defesa escrita e especificar as provas que pretenda
produzir.

9.12. Na hipétese de deferimento de pedido de produgédo de novas provas ou de juntada
de provas julgadas indispensaveis pela Comisséo, o licitante ou o contratado podera apresentar alegagdes
finais no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data da intimagao.

9.13. Serao indeferidas pela Comissédo, mediante decisdo fundamentada, provas ilicitas,
impertinentes, desnecessarias, protelatérias ou intempestivas.

9.14. A personalidade juridica podera ser desconsiderada sempre que utilizada com
abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos nesta Lei ou para
provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sangbes aplicadas a pessoa juridica
serdao estendidos aos seus administradores e sécios com poderes de administragdo, a pessoa juridica
sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relagao de coligagdo ou controle, de fato ou de direito, com
0 sancionado, observados, em todos os casos, o contraditério, a ampla defesa e a obrigatoriedade de
analise juridica prévia.

9.15. E admitida a reabilitagao do licitante ou contratado perante a prépria autoridade que
aplicou a penalidade, exigidos, cumulativamente:

a) reparagao integral do dano causado a Administragao Publica;
b) pagamento da multa;

¢) transcurso do prazo minimo de 1 (um) ano da aplicagcdo da penalidade, no caso de
impedimento de licitar e contratar, ou de 3 (trés) anos da aplicagéo da penalidade, no caso de declaragdo
de inidoneidade;

d) cumprimento das condi¢des de reabilitagao definidas no ato punitivo;

e) analise juridica prévia, com posicionamento conclusivo quanto ao cumprimento dos
requisitos definidos neste artigo.

9.16. A sangao pelas infragdes previstas nas alineas “g” e “k” do subitem 9.2 exigira,
como condigao de reabilitagdo da empresa ou da empresa contratada, a implantagdo ou aperfeicoamento
de programa de integridade pelo responsavel.

9.17. As sangdes previstas nesta clausula serdo aplicadas pelo Prefeito Municipal, pelo
orgao gerenciador ou pelo respectivo 6rgao participante, nos termos do inciso Vil do art. 2° do inciso VI
do art. 3° e do inciso Illl do § 2° do art. 4°, do Decreto municipal n° 4.300, de 1° de fevereiro de 2023, e
divulgadas, obrigatoriamente, no Diario Oficial do Municipio, no Portal Nacional das Contrata¢des Publicas
(PNCP) e registradas no Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas (CEIS), e no Cadastro
Nacional das Empresas Punidas (CNEP), com fundamento, nos arts. 22 e 23, da Lei federal n°
12.846/2013.

CLAUSULA DECIMA - DAS DISPOSICOES FINAIS:

10.1. Fica eleito o Foro da Comarca de Guariba, Estado de Sao Paulo, para dirimir
quaisquer litigios oriundos da Ata de Registro de Pregos e dos contratos dela decorrentes, com expressa
renuncia a outro qualquer, por mais privilegiado que seja.
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10.2. E, para firmeza e como prova de assim haverem entre si ajustado assinam as
partes o presente instrumento, em 2 (duas) vias de igual teor e forma, para que produza os seus legais e
juridicos efeitos.

Guariba (SP), ___ de de 2026.

Francisco Dias Mangano Junior
Prefeito Municipal de Guariba

Empresa Fornecedora

Testemunhas:
Nome: Nome:
CPF n° CPF n°
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