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Alimentacdo
Aco carbono

/’/7'\\\ Bucha de reducgdo concéntricas
[ AL—1) 11/47=1" ! e
% Bomba Hidraulica — Recalque
\\Z an ﬁ;/ Schneider
S~ S Recalque — BC—92 S/T 1C 1.5CV R142 1 pg

Metais

Registro esfera VS compacto soldavel PVC

RCi 32 mm 1 pg

100L PVC rigido soldavel
- C 90 soldavel
; N PVC 40 mm i PVC 32 mm urva 90 soldave
Cmmn . : = »S . ll!’.' = = ] 32 mm 2 p¢
N . Luva soldavel
32 mm 1 p¢

Tubos VISTA 3D — 1
32 mm 2.76 m ESCALA: S/ESC
/] Agua fria
Metais
40 mm 2 p¢g

PVC rigido soldavel

Adapt sold. ¢/ flange livre p/ cx. d’égua
40 mm — 1.1/47 1 pe

Registro esfera VS compacto soldavel PVC

&
. Curva 90 soldavel
B 40 2 1
mme Ps Legenda de condutos — NIVEL TERRENO
O Luva soldavel
Y N 40 mm 2 pc / .
gv Tubos Agua fria
40 mm 7.33 m
AN
0 Té 90 soldavel
- 40 mm 1 p¢
Reservatorio cilindrico A‘]W@ﬂt@gé@
Tanque
100 L 1 p¢ |
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Alimentacdo
| Ago carbono Bomba hidraulica
Bucha de reducdo concéntricas
11/47=17 1 pc
Bomba Hidrdulica — Recalque R P
Schneider X~ Registro esfera VS compacto soldavel
Recalqgue — BC—92 S/T 1C 1.5CV R142 1 p¢

PVC rigido soldavel
Curva 90 soldavel

20 mm 20 mm 32 mm 1 pg
Tubos
32 mm 1.5 m

Té 90 soldavel

—— s PVC 50 mm 32 i 1 pe
/ \ Agua fria
25 mm 25 mm C5 Aparelho

Torneira de Tanque de Lavar

- 25mmx 3/4" 4 pe
PVC 40 mm // \\ Metais
FL*‘ \ Registro esfera VS compacto soldavel PVC
— e ———
\z SN 40 6
40 mm O D2 M) o os
A / 60 mm 1 pc
S ~_ .
g T PVC rigido soldavel
1N L~ i 2 2 : >
g == == v @) Adapt sold ¢/ flange fixo p cx. d’agua

-

- =y
-~ N l' BF\Q 50 mm — 1.1/2" 1 pe
1 m) |E:T 1 5CV Adapt sold. longo ¢/ flange p/cx. d° agua

Bucha de reducdo sold. longa

60 mm — 25 mm 1 p¢

C2 . ap soldave
AF—3 40 mm 40 mm RCi2 ;5pmm‘d | 4 p¢

w 40 mir 5000L g;rvﬂimgo soldgvel .

]

40 mm / pc
L LM 1 Luva soldavel
L — | 40 mm 1 p¢
60 mm 1 p¢
Tubos
25 mm 1.65 m
] 32 mm 0.21 m
40 mm 15.98 m
50 mm 0.69 m
60 mm 0.45 m
85 mm 0.81 m

Té 90 soldavel

/aF—2) . o 3 COSAMA
40 mm 4 p @ ) TOMPAMHEA DE SANEAMENTOD DO AMATONAS

/ PVC soldavel azul C/ bucha [atdo obra: Solugdo Alternativa Coletiva de Tratamento de Agua para Consumo Humano, com utilizagdo
Joelho 90° soldavel com bucha de latdo de Filtro Zedlita, e capacidade para produgdo de 1.000 I/hora de dgua potdvel, inclusive
25 mm — 3/47 2

Té sold ¢/ bucha latdo bolsa central
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CORTE C1

ESCALA: 1/75

1. NO TUBO DE SUCGAO DEVE SER INSTALAGCAO DE FILTRAGAO POR MANTA.

2. A TUBULAGAO DE SUCGAO DEVERA ESTAR AFASTADA NO MINIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATORIO INFERIOR
PARA EVITAR A SUCGAO DE PARTICULAS DECANTADAS.

3. PARA EXECUCAO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU
ALOJAMENTO COMPLETO DENTRO DA CONEXAO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIGOES DE
USO, PARA SE OBTER UMA SUPERFICIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE
CORTE EM RELAGAO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU
LIXA FINA. AS SUPERFICIES DOS TUBOS E DAS CONEXOES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E
LIMPAS COM SOLUGAO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFICIES DEVEM RECEBER UMA
PELICULA FINA DE ADESIVO PLASTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATE O FUNDO DA
BOLSA, SENDO MANTIDO IMOVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E
EVITAR QUE A JUNTA SOFRA SOLICITAGOES MECANICAS POR UM PERIODO DE 5 MIN;

4. £ PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUGCAO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA
QUE OS EQUIPAMENTOS E AS CONDIGOES ADEQUADAS PARA TAL FIM NAQ ESTAO DISPONIVEIS NO MERCADO;

5. ASSENTAMENTO DE TUBULAGOES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O
ASSENTAMENTO, A MONTAGEM E O PREENCHIMENTO DAS TUBULAGOES SOB CONDIGOES ADEQUADAS DE TRABALHO;
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1. NO TUBO DE SUCÇÃO DEVE SER INSTALAÇÃO DE FILTRAÇÃO POR MANTA. 2. A TUBULAÇÃO DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  A TUBULAÇÃO DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR A TUBULAÇÃO DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  TUBULAÇÃO DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR TUBULAÇÃO DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  DO RESERVATÓRIO INFERIOR DO RESERVATÓRIO INFERIOR  RESERVATÓRIO INFERIOR RESERVATÓRIO INFERIOR  INFERIOR INFERIOR PARA EVITAR A SUCÇÃO DE PARTÍCULAS DECANTADAS. 3. PARA EXECUÇÃO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  PARA EXECUÇÃO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU PARA EXECUÇÃO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  EXECUÇÃO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU EXECUÇÃO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  DE MODO A PERMITIR SEU DE MODO A PERMITIR SEU  MODO A PERMITIR SEU MODO A PERMITIR SEU  A PERMITIR SEU A PERMITIR SEU  PERMITIR SEU PERMITIR SEU  SEU SEU ALOJAMENTO COMPLETO DENTRO DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  COMPLETO DENTRO DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE COMPLETO DENTRO DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  DENTRO DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE DENTRO DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  EM BOAS CONDIÇÕES DE EM BOAS CONDIÇÕES DE  BOAS CONDIÇÕES DE BOAS CONDIÇÕES DE  CONDIÇÕES DE CONDIÇÕES DE  DE DE USO, PARA SE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  PARA SE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE PARA SE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  SE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE SE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  DO PLANO DE DO PLANO DE  PLANO DE PLANO DE  DE DE CORTE EM RELAÇÃO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  EM RELAÇÃO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU EM RELAÇÃO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  RELAÇÃO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU RELAÇÃO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  SER ELIMINADAS COM LIMA OU SER ELIMINADAS COM LIMA OU  ELIMINADAS COM LIMA OU ELIMINADAS COM LIMA OU  COM LIMA OU COM LIMA OU  LIMA OU LIMA OU  OU OU LIXA FINA. AS SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  FINA. AS SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E FINA. AS SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  AS SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E AS SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E   CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  SER LIXADAS COM LIXA FINA E SER LIXADAS COM LIXA FINA E  LIXADAS COM LIXA FINA E LIXADAS COM LIXA FINA E  COM LIXA FINA E COM LIXA FINA E  LIXA FINA E LIXA FINA E  FINA E FINA E  E E LIMPAS COM SOLUÇÃO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  COM SOLUÇÃO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA COM SOLUÇÃO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  SOLUÇÃO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA SOLUÇÃO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  DEVEM RECEBER UMA DEVEM RECEBER UMA  RECEBER UMA RECEBER UMA  UMA UMA PELÍCULA FINA DE ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  FINA DE ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA FINA DE ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  DE ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA DE ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  ATÉ O FUNDO DA ATÉ O FUNDO DA  O FUNDO DA O FUNDO DA  FUNDO DA FUNDO DA  DA DA BOLSA, SENDO MANTIDO IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  SENDO MANTIDO IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E SENDO MANTIDO IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  MANTIDO IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E MANTIDO IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  O EXCESSO DE ADESIVO E O EXCESSO DE ADESIVO E  EXCESSO DE ADESIVO E EXCESSO DE ADESIVO E  DE ADESIVO E DE ADESIVO E  ADESIVO E ADESIVO E  E E EVITAR QUE A JUNTA SOFRA SOLICITAÇÕES MECÂNICAS POR UM PERÍODO DE 5 MIN; 4. É PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  É PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA É PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  TENDO EM VISTA TENDO EM VISTA  EM VISTA EM VISTA  VISTA VISTA QUE OS EQUIPAMENTOS E AS CONDIÇÕES ADEQUADAS PARA TAL FIM NÃO ESTÃO DISPONÍVEIS NO MERCADO; 5. ASSENTAMENTO DE TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  ASSENTAMENTO DE TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O ASSENTAMENTO DE TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  DE TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O DE TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  SUFICIENTE PARA PERMITIR O SUFICIENTE PARA PERMITIR O  PARA PERMITIR O PARA PERMITIR O  PERMITIR O PERMITIR O  O O ASSENTAMENTO, A MONTAGEM E O PREENCHIMENTO DAS TUBULAÇÕES SOB CONDIÇÕES ADEQUADAS DE TRABALHO; 
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NOTAS:

GRAMPO “C”
1. NO TUBO DE SUCGAO DEVE SER INSTALAGAO DE FILTRAGAO POR MANTA.

__l

BALANCIM - ° COSAMA

2. A TUBULAGAO DE SUCGAO DEVERA ESTAR AFASTADA NO MINIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATORIO INFERIOR
PARA EVITAR A SUCGAO DE PARTICULAS DECANTADAS.

COMPANHIA DE SANEAMENTO DO AMATONAS

1.00

3. PARA EXECUCAO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU
ALOJAMENTO COMPLETO DENTRO DA CONEXAO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIGOES DE
USO, PARA SE OBTER UMA SUPERFICIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE
CORTE EM RELAGAO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU
LIXA FINA. AS SUPERFICIES DOS TUBOS E DAS CONEXOES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E
LIMPAS COM SOLUGAO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFICIES DEVEM RECEBER UMA

obra: Solugdo Alternativa Coletiva de Tratamento de Agua para Consumo Humano, com utilizagdo
de Filtro Zedlita, e capacidade para produgdo de 1.000 I/hora de dgua potdvel, inclusive

instalagdo de energia renovavel
enderego:
Comunidades Rurais do Amazonas

TIRANTE ROSCA TOTAL

desenhos:

QUE OS EQUIPAMENTOS E AS CONDIGOES ADEQUADAS PARA TAL FIM NAO ESTAO DISPONIVEIS NO MERCADO;

(o}

7 = . . 05‘2

81/4°( GALVANIZADA INSTALACOES HIDRAULICAS DO PROJETO AGUA BOA -

PELICULA FINA DE ADESIVO PLASTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATE O FUNDO DA /44 ) ABRACADEIRA | CORTECa GEPRO &
BOLSA, SENDO MANTIDO IMOVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E EM CHAPA DE ACO TIPO UNIAO VERTICAL 2-VISTA3D-3 o
y PORCA SEXTAVADA ARRUELA LISA ) : .
EVITAR QUE A JUNTA SOFRA SOLICITAGOES MECANICAS POR UM PERIODO DE 5 MIN; #1 /4"( GALVANIZADA) 21/47C GALVANIZADA) SSMME%%QCB@@E E)lzlgAHll\lI\gIIZ\l}gOﬂEO o AMAZBNAS 3-VISTAID -4 O 5 O / o
4. € PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUGAO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA COVERNO DO ESTARO INST. HDORAULICAS 4
o

[

o

5. ASSENTAMENTO DE TUBULAGOES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O
ASSENTAMENTO, A MONTAGEM E O PREENCHIMENTO DAS TUBULAGOES SOB CONDIGOES ADEQUADAS DE TRABALHO;

ABRAGADEIRA "A
g = TUBO

b

autor do projeto:

Eng. Civil Allyson George Marreiros de Oliveira CREA:14820-D

Autor

area do terreno:

area construida: area edificada: area intervengéo:

escala:

INDICADA

dal nome do arquivo:

“FEV—24

g
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CORTE C3 PARAFUSO
ESCALA: 1/75 SEXTAVADO
PORCA RETANGULAR
TUBO
GRAMPO “‘C”
1. NO TUBO DE SUCQAO DEVE SER INSTALAQAO DE FILTRAQAO POR MANTA.
2. A TUBULAGAO DE SUCGAO DEVERA ESTAR AFASTADA NO MINIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATORIO INFERIOR BALANCIM
PARA EVITAR A SUC(;AO DE PARTICULAS DECANTADAS.
3. PARA EXECUQAO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU
ALOJAMENTO COMPLETO DENTRO DA CONEXAO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIC}OES DE
USO, PARA SE OBTER UMA SUPERFICIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE
CORTE EM RELAQAO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU TIRANTE ROSCA TOTAL
LIXA FINA. AS SUPERFICIES DOS TUBOS E DAS CONEXOES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E ¢1/4"( GALVANIZADA)
LIMPAS COM SOLUQAO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFICIES DEVEM RECEBER UMA ABRACADEIRA

PELICULA FINA DE ADESIVO PLASTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATE O FUNDO DA
BOLSA, SENDO MANTIDO IMOVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E
EVITAR QUE A JUNTA SOFRA SOLICITAGOES MECANICAS POR UM PERIODO DE 5 MIN;

4. £ PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUGCAO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA
QUE OS EQUIPAMENTOS E AS CONDIGOES ADEQUADAS PARA TAL FIM NAQ ESTAO DISPONIVEIS NO MERCADO;

5. ASSENTAMENTO DE TUBULAGOES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O
ASSENTAMENTO, A MONTAGEM E O PREENCHIMENTO DAS TUBULAGOES SOB CONDIGOES ADEQUADAS DE TRABALHO;

PORCA SEXTAVADA ARRUELA LISA

91/4”( GALVANIZADA) 81 /4”( GALVANIZADA)

ABRAGCADEIRA "A
z = TUBO

EM CHAPA DE ACO TIPO UNIAO VERTICAL
COM BORRACHA DE ENCHIMENTO E

1.00

|

CHUMBADOR @3/8” EXPANSIVO TIPO CB

Legenda de condutos — NIVEL TERRENO

Agua frig

Alimentacdo

Legenda — NIVEL TERRENO

Bomba hidraulica

ot

VISTA 3D — 5

X~ Registro esfera VS compacto

soldave

ESCALA: S/ESC

VISTA 3D — ©

ESCALA: S/ESC

GCOSAMA

COMPANHIA DE SANEAMENTOD DO AMATONAS

instalagdo de energia renovavel

obra: Solugdo Alternativa Coletiva de Tratamento de Agua para Consumo Humano, com utilizagdo
de Filtro Zedlita, e capacidade para produgdo de 1.000 I/hora de dgua potdvel, inclusive

enderego:
Comunidades Rurais do Amazonas

desenhos:
INSTALACOES HIDRAULICAS DO PROJETO AGUA BOA
1-CORTE C3

2-VISTA3D -5
3-VISTA3D-6

AMAZONAS

GOVERNO DO ESTADO INST. HI

GEPRO

04/04

autor do projeto:

Eng. Civil Allyson George Marreiros de Oliveira CREA:14820-D

area intervencgéo:

area do terreno: area construida: area edificada:

“FEV—24

escala: da

INDICADA

nome do arquivo:

PROJETO BASICO

serva conforme Lei n° 5.988 de 14/03/1973
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1. NO TUBO DE SUCÇÃO DEVE SER INSTALAÇÃO DE FILTRAÇÃO POR MANTA. 2. A TUBULAÇÃO DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  A TUBULAÇÃO DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR A TUBULAÇÃO DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  TUBULAÇÃO DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR TUBULAÇÃO DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR DE SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR SUCÇÃO DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR DEVERÁ ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR ESTAR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR AFASTADA NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR NO MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR MÍNIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR 20CM DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR DO FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR FUNDO DO RESERVATÓRIO INFERIOR  DO RESERVATÓRIO INFERIOR DO RESERVATÓRIO INFERIOR  RESERVATÓRIO INFERIOR RESERVATÓRIO INFERIOR  INFERIOR INFERIOR PARA EVITAR A SUCÇÃO DE PARTÍCULAS DECANTADAS. 3. PARA EXECUÇÃO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  PARA EXECUÇÃO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU PARA EXECUÇÃO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  EXECUÇÃO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU EXECUÇÃO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU  DE MODO A PERMITIR SEU DE MODO A PERMITIR SEU  MODO A PERMITIR SEU MODO A PERMITIR SEU  A PERMITIR SEU A PERMITIR SEU  PERMITIR SEU PERMITIR SEU  SEU SEU ALOJAMENTO COMPLETO DENTRO DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  COMPLETO DENTRO DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE COMPLETO DENTRO DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  DENTRO DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE DENTRO DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE DA CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE CONEXÃO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE FERRAMENTA EM BOAS CONDIÇÕES DE  EM BOAS CONDIÇÕES DE EM BOAS CONDIÇÕES DE  BOAS CONDIÇÕES DE BOAS CONDIÇÕES DE  CONDIÇÕES DE CONDIÇÕES DE  DE DE USO, PARA SE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  PARA SE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE PARA SE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  SE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE SE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE OBTER UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE UMA SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE SUPERFÍCIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE  DO PLANO DE DO PLANO DE  PLANO DE PLANO DE  DE DE CORTE EM RELAÇÃO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  EM RELAÇÃO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU EM RELAÇÃO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  RELAÇÃO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU RELAÇÃO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU  SER ELIMINADAS COM LIMA OU SER ELIMINADAS COM LIMA OU  ELIMINADAS COM LIMA OU ELIMINADAS COM LIMA OU  COM LIMA OU COM LIMA OU  LIMA OU LIMA OU  OU OU LIXA FINA. AS SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  FINA. AS SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E FINA. AS SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  AS SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E AS SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E SUPERFÍCIES DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E DOS TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E TUBOS E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E DAS  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E   CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E CONEXÕES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E  SER LIXADAS COM LIXA FINA E SER LIXADAS COM LIXA FINA E  LIXADAS COM LIXA FINA E LIXADAS COM LIXA FINA E  COM LIXA FINA E COM LIXA FINA E  LIXA FINA E LIXA FINA E  FINA E FINA E  E E LIMPAS COM SOLUÇÃO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  COM SOLUÇÃO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA COM SOLUÇÃO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  SOLUÇÃO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA SOLUÇÃO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA AMBAS AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA AS SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA SUPERFÍCIES DEVEM RECEBER UMA  DEVEM RECEBER UMA DEVEM RECEBER UMA  RECEBER UMA RECEBER UMA  UMA UMA PELÍCULA FINA DE ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  FINA DE ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA FINA DE ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  DE ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA DE ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA ADESIVO PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA PLÁSTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA DEVE SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA SER INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA INTRODUZIDA ATÉ O FUNDO DA  ATÉ O FUNDO DA ATÉ O FUNDO DA  O FUNDO DA O FUNDO DA  FUNDO DA FUNDO DA  DA DA BOLSA, SENDO MANTIDO IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  SENDO MANTIDO IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E SENDO MANTIDO IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  MANTIDO IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E MANTIDO IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E IMÓVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E  O EXCESSO DE ADESIVO E O EXCESSO DE ADESIVO E  EXCESSO DE ADESIVO E EXCESSO DE ADESIVO E  DE ADESIVO E DE ADESIVO E  ADESIVO E ADESIVO E  E E EVITAR QUE A JUNTA SOFRA SOLICITAÇÕES MECÂNICAS POR UM PERÍODO DE 5 MIN; 4. É PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  É PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA É PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA DE TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA TUBOS E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA E A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA A EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA EXECUÇÃO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA  TENDO EM VISTA TENDO EM VISTA  EM VISTA EM VISTA  VISTA VISTA QUE OS EQUIPAMENTOS E AS CONDIÇÕES ADEQUADAS PARA TAL FIM NÃO ESTÃO DISPONÍVEIS NO MERCADO; 5. ASSENTAMENTO DE TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  ASSENTAMENTO DE TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O ASSENTAMENTO DE TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  DE TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O DE TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O TUBULAÇÕES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O  SUFICIENTE PARA PERMITIR O SUFICIENTE PARA PERMITIR O  PARA PERMITIR O PARA PERMITIR O  PERMITIR O PERMITIR O  O O ASSENTAMENTO, A MONTAGEM E O PREENCHIMENTO DAS TUBULAÇÕES SOB CONDIÇÕES ADEQUADAS DE TRABALHO; 
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