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1. OBJETIVO

Esta especificacao tem por objetivo, definir as caracteristicas técnicas exigiveis para o tipo de
protec@o de superficie de lamelas de Zinco e Aluminio, em base aquosa, isentos de Cr (V1),
aplicados de forma ndo eletrolitica nos elementos de fixagdo em ago carbono ou ago liga,
que serdo utilizados em elementos de fixag@o dos truques da linha 2 - Verde da "COMPANHIA
DO METROPQ! 'TANO DE SAO PAULO - CMSP".

2. R®VESTIMENTOS
2.1 REVESTIMENTO BASE COAT

Filme metdlico a base de Zinco e Aluminio, indicado para partes metdlicas que
necessitem alto grau de prote¢@o contra comosdo com espessura minima de camada.

Revestimento base a ser aplicado: GEOMET® 321/720.

Na definicdo do filme GEOMET® 321/720 a ser aplicado, ceve-se escolher tambem o
“Grau de Camada" conforme a necessidade de prote¢do confra comosdo e
intemperismo (ver tabela 1).

2.1.1 CARACTERISTICAS TECNICAS - BASE COAT

Revestimento Inorganico;
Base Aquosa;
Acabamento metdlico de cor prata;

Isento de Crémio hexavalente, frivalente ou metdlico, de quaisquer oufros
metais pesados, tais como Niguel, Caddmio, Chumbo e Mercurio;
Auséncia total de fragilizagdo por Hidrogénio devido & auséncia de acidos ou

eletrélise no processo de revestimento;

Resistente a produtos org@nicos, como solventes e combustiveis;

Altissima resisténcia a comrosdo.

2.1.2 ESPECIFICAGOES TECNICAS DO REVESTIMENTO BASE

GEOMET® 321/720
Grau de Camada Grau A Grau B
Bgzﬂggge 5 a é micra 7 a9 micra
Corroséo branca* 200 horas 200 horas
Cormros@o vermelha* > 600 horas > 1000 horas

(*: Conforme ensaio de Salt Spray Norma ASTM B117)

Tabela 1 - Especificagdes Técnicas do GEOMET® 321/720.

Esta foiha & de propriedade da Companhia do Metrd e seu contedo niio pode ser copiado ou revelado a terceiros.

A liberaghio ou aprovagao deste Documanto ndo exime a projetista de sua responsabilidade sobre 0 mesmo.
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2.2 REVESTIMENTO DE SUPERFICIE - TOP COAT

Selante inorgénico em base aguosa para aplicagdo em pegas ja revestidas com o
produto Geomet® 321/720.

Revestimento de superficie a ser aplicado: PLUS ML®.

2.2.1 CARACTERISTICAS TECNICAS - TOP COAT

Revestimento Inorganico;

Selante em Base Aquosa;

Pelicula Transparente;

Volores de Coeficiente de Atrito control~do;

sento de Crédmio hexavalente, trivalente ou metdlico, de quaisquer outros

metais pesados, tais como Niquel, Cédmio, Chumbo e Mercurio;

e Auséncia total de fragiizac@o por hidrogénio devido & auséncia de &cidos ou
eletrélise no processo de revestimento:

e Resistente a produtos orgéinicos, como solventes e combustiveis.

2.2.2 ESPECIFICAGOES TECNICAS DO REVESTIMENTO TOP COAT

PLUS ML®
Coeficiente de Atrito em Rosca
DIN 946 (uG) 0.11 20,09
Espessura de camada 1 a 2 micra

Tabela 2 - Especificagdes Técnicas do PLUS® ML

‘3. APLICAGAO
3.1 COMPONENTES ROSCADOS EM AGO AO CARBONO OU AGO LIGA

Em fixadores roscados externomente de qualquer classe de resisténcia conforme 1SO
898, DIN 267 ou SAE J429e e fixadores roscados internamente de qualquer classe de
resisténcia conforme 1SO 898, DIN 267 e SAE J995a dever&o ser aplicados o
GEOMET® 321/720 - Grau A com o selante Top Coat PLUS® ML, a fim de garantir um
coeficiente de atrito controlado em rosca e uma maior resisténcia contra a comosdo.

A superficie revestida devera ter aparéncia uniforme livre de defeitos superficiais visiveis,
como incrustagdes, saliéncias, nédulos, rachaduras, pits, areas ndo recobertas,
desplacamentos e outros defeitos que afetem a fungdo da camada de protegdo.

3.2 COMPONENTES EM AGO AO CARBONO OU AGO PARA MOLAS

Para as pecas fabricadas nesse material, notadamente as anuelas, cupilhas e pinos
elasticos, ¢ protec@o aplicada deve ser o GEOMET® 321/720 - Grau A.

A superficie revestida deverd ter aparéncia uniforme livre de defeitos superficiais visiveis,
como incrustacdes, saliéncias, nddulos, rachaduras, pits, Greas ndo recobertas,
desplacamentos e outros defeitos que aletem a fung@o da camada de protegdo.

Esta folha é de propriedade da Companhia do Metrd @ seu conteddo ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberago ou aprovacio deste Documento niio exime a projetista de sua responsabilidade sobre 0 Mesmo.
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4. TESTES

Dever&o ser redlizados os testes abaixo, para os quais deverdo ser fomecidos cerfificados
comprobatérios de sua realizagdo e em conformidade com o descrito na presente
especificagdo.

Os testes deverdo ser feitos em pelo menos uma amostra escolhida aleatoriamente dentro de
cada lote de itens diferentes a serem entregues.
4.1 Salt-spray
O ensaio de Salt-Spray deve ser feito conforme a norma ASTM B117 e os resultados
devem ser comparados com o “"Grau A" da tabela 1.
4.2 Inspegdo visual
A inspecdo visual em componentes roscados de ago ao carbono ou aco liga deve ser
feita de acordo com o item 3.1, e em componentes em ago ao caroono (sem rosca) ou
aco para molas deve ser feito de acordo com o item 3.2 desta especificagdo.
4.3 Espessura de camada

A espessura de camada em componentes roscados de ago ao carbono ou ago liga
deve estar dentro do indicado na tabela 1 (conforme “Grau A") + o indicado na
tabela 2.

Para componentes em ago ao carbono (sem rosca) ou ago para molas deve estar
dentro do indicado na tabela 1 (conforme “Grau A").

5. GARANTIAS

O fomecedor deverd garantir o tratamento superficial contra defeitos de fabricagdo que por
ventura ndo sejam detectados na inspecdo e/ou testes, sendo de sua responsabilidade o
reparo ou reposi¢do dos itens defeituosos.

6. EMBALAGEM, MANUSEIO E PRESERVAGAO DOS MATERIAIS

Deve ser acordado entre as partes o método de embalagem das pegas de modo a proteger
as superficies das pecas de danos durante movimentagdo, transporte e armazenagem.
7. FORNECEDORES

E denominado “Formecedor” a empresa contratada pela IESA para fomecer itens com a
prote¢do superficial indicada nesta especificagdo.

Somente empresas licenciadas pela NOF METAL COATINGS noderdo aplicar os produtos
indicados nesta especificagdo.

Esta folha ¢ de propriedade da Companhia do Metrl e seu conteldo ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberaco ou aprovagso deste Documento ndo exime a projetista de sua responsabilidade sobre 0 Mesmo.
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Para saber mais sobre os produtos indicados nesta especificac@o e as empresas licenciadas
pela NOF METAL COATINGS consulte o site abaixo ou entre em contato com a NOF METAL

COATINGS através do e-mail:

NOF METAL COATINGS SOUTH AMERICA
www.nofmetal tings.com

infobr@nofmetalcoatin m

8. REVISOES IESA DO DOCUMENTO
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