
(2)­Orcamentor

SINAPI > Revestimento e tratamento de superfícies (REVE) > Forros (FORR)

Composição SINAPI 96114

FORRO EM DRYWALL, PARA AMBIENTES
COMERCIAIS, INCLUSIVE ESTRUTURA BIRECIONAL

DE FIXAÇÃO. AF 08/2023 PS (96114)

R$ 79,80 / m2
Custo não desonerado por M2

SINAPI: 03/2026

Código SINAPI: 96114

Unidade: M2

Criar Orçamento Com Esta Composição º

Crie orçamentos profissionais com esta composição

Insumos e Composições:

€ 88316 SERVENTE COM ENCARGOS COMPLEMENTARES 31,15 0,4786 H 14,90

C 88278 MONTADOR DE ESTRUTURAS METÁLICAS COM ENCARGOS 34,81 0,4786 H 16,66
COMPLEMENTARES

43131 ARAME GALVANIZADO 6 BWG, D = 5,16 MM (0,157 KG/M).OU 8 25,16 0,037 KG 0,93
BWG, D = 4,19 MM (0/101 KG/M)., OU 10 BWG, D = 3,40 MM (0,0713

KG/M).

40547 — PARAFUSO ZINCADO, AUTOBROCANTE, FLANGEADO, 42 MM X 19 24,62 0,0123 CENTO 0,30

MM

39443 PARAFUSO DRY WALL, EM ACO ZINCADO, CABECA LENTILHA E 0,21 1,2267 UN 0,25
PONTA BROCA (LB) LARGURA 4,2 MM, COMPRIMENTO 13 MM

39435 — PARAFUSO DRY WALL, EM ACO FOSFATIZADO, CABECA TROMBETA 0,09 9,6469 UN 0,86
E PONTA AGULHA (TA), COMPRIMENTO 25 MM

39434 MASSA DE REJUNTE EM PO PARA DRYWALL, A BASE DE GESSO, 3,44 0,6926 KG 2,38
SECAGEM RAPIDA, PARA TRATAMENTO DE JUNTAS DE CHAPA DE

GESSO (NECESSITA ADICAO DE AGUA).



39432 FITA DE PAPEL REFORCADA COM LAMINA DE METAL PARA 2,15 1,4276 M 3,92
REFORCO DE CANTOS DE CHAPA DE GESSO PARA DRYWALL

39430 PENDURAL OU PRESILHA REGULADORA, EM ACO GALVANIZADO, 1,70 1,2267 UN 2,08
COM CORPO, MOLA E REBITE, PARA PERFIL TIPO CANALETA DE

ESTRUTURA EM FORROS DRYWALL

39427 PERFIL CANALETA, FORMATO C€, EM ACO ZINCADO, PARA 4,51 3,547 M 15,99
ESTRUTURA FORRO DRYWALL, E = 0,5 MM, *46 X 18* (LX H),

COMPRIMENTO 3 M

39413 PLACA / CHAPA DE GESSO ACARTONADO, STANDARD (ST), COR 19,87 1,0838 M2 21,53
BRANCA, E = 12,5 MM, 1200 X 2400 MM (LX C).

Os custos listados são uma média nacional conforme base SINAPI 03/2026 (Não Desonerado). Consulte composições SINAPI no seu estado em nosso no

aplicativo

Caderno Técnico:
ltens

­Montador: oficial responsável pela execução do forro;

­Servente: auxilia o montador na execução e no transporte horizontal do material no andar do serviço;

­Chapa de gesso para drywall standard 24 m x 1,2m x 10 mm;

­Perfil metálico F­47 (Insumo substituído, ver item 8 — Pendências);

­Rebite de repuxo pop 4,8 cm x 22 cm (Insumo substituído, ver item 8 ­ Pendências);

­Massa de rejunte em pó para drywall;

­Fita de papel micro perfurado, 50 x 150 mm, para tratamento de juntas de chapa de gesso para drywall;

­Arame galvanizado 10 bwg, 3,40 mm (0,0713 kg/m);

­Suporte nivelador (Insumo substituído, ver item 8 ­ Pendências);

­Parafuso TA­25;

­Parafuso LB­13.

Equipamento

­Não se aplica.

Quantificação

­Utilizar a área de forro executada em ambiente.



Aferição

­Nesta composição não estão contemplados os tempos de montagem e instalação dos acabamentos como cantoneiras ou
tabicas, para este elemento utilizar composição auxiliar de acabamentos em perfis metálicos (instalação de acabamentos em perfil
metálico para forro (roda­forro)), presentes no grupo de composições para forro;

­Caso o forro a ser executado seja em pé direito duplo utilizar a composição auxiliar: "YAndaime tubular tipo "torre" (montagem e
desmontagem)", presente nos cadernos de composição para equipamentos de proteção coletiva;

­Foram consideradas as perdas por resíduos e incorporadas;

­Foi considerada uma trama de estruturação bidirecional.

Execução

­Marcar nos elementos verticais periféricos (paredes), com uma mangueira ou um nível laser, a altura em que será instalado o forro;

­Com um cordão ou fio traçante, marcar a posição exata onde será fixada a cantoneira ou tabica;

­Preparar as guias (cantoneiras ou tabicas) no comprimento de cada parede com um corte diagonal nas extremidades para dar o
acabamento;

­Posicionar as guias na altura demarcada e fixá­las utilizando os parafusos TA­25 e com o espaçamento máximo de 60 cem;

­Com um cordão ou fio traçante, marcar a posição do eixo dos perfis F­47;

­Fixar os arames (tirantes) na laje, com o auxílio de rebites de repuxo, com espaçamento de aproximadamente 1,00 m;

­Após a fixação dos tirantes na laje, colocar nestes os suportes niveladores;

­Encaixar os perfis F­47 (perfis primários) no suporte nivelador obedecendo as distâncias máximas entre perfis (60 cm para áreas
internas e 50 cm para áreas externas) e fixá­los utilizando os rebites;

­Para concluir a estrutura de sustentação do forro, encaixar os perfis F­47 (perfis secundários) perpendiculares aos perfis primários
e fixá­los aos perfis primários;

­Fixar as chapas de gesso para drywall no conjunto de sustentação (perfis F­47) por meio de parafusos TA­25.
Os parafusos devem estar distanciados a 20 cm entre si e a 1 cm da borda da chapa;

­Ao longo das juntas entre as chapas de gesso para drywall, na face inferior aparente, aplicar uma primeira camada de massa de
rejunte;

­Aplicar a fita adesiva sobre o eixo da junta e com uma espátula pressionar com firmeza a fita sobre a primeira camada de massa;

­Além do tratamento das juntas, aplica­se massa para cobrir as cabeças dos parafusos;

­Aplicar as demais camadas de massa com o auxílio de uma desempenadeira, deixando um acabamento uniforme.

Complementares

­Não se aplica.

Bases de Dados
Composições SINAPI



Insumos SINAPI
SICRO

Legal
Política de Privacidade

Termos de Uso

Contato
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(2)­Orcamentor

SINAPI > Fundações e estruturas (FUES) > Estruturas Metálicas (EMET)

Composição SINAPI 100763

VIGA METÁLICA EM PERFIL LAMINADO OU
SOLDADO EM AÇO ESTRUTURAL, COM CONEXÕES

PARAFUSADAS, INCLUSOS MÃO DE OBRA,
TRANSPORTE E IÇAMENTO UTILIZANDO GUINDASTE
­ FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO. AF. 01/2020 PSA

(1007/63)

R$ 15,96 / KG
Custo médio nacional por KG. Base SINAPI: Agosto/2024.

Código SINAPI: 100763

Unidade: KG

Crie orçamentos profissionais com esta composição

Insumos e Composições:

C 88240 AJUDANTE DE ESTRUTURA METÁLICA COM ENCARGOS 30,07 0,0047 H 0,14
COMPLEMENTARES

C 88278 MONTADOR DE ESTRUTURAS METÁLICAS COM ENCARGOS 28,177 0,029 H 0,83
COMPLEMENTARES

C 93287 GUINDASTE HIDRÁULICO AUTOPROPELIDO, COM LANÇA 350,78 0,0041 CHP 1,43
TELESCÓPICA 40 M, CAPACIDADE MÁXIMA 60 T, POTÊNCIA 260 KW

­ CHP DIURNO. AF 03/2016

E 93288 GUINDASTE HIDRÁULICO AUTOPROPELIDO, COM LANÇA 179,74 0,0038 CcHI 0,68
TELESCÓPICA 40 M, CAPACIDADE MÁXIMA 60 T, POTÊNCIA 260 KW

­ CHI DIURNO. AF 03/2016

C 100716 JATEAMENTO ABRASIVO COM GRANALHA DE AÇO EM PERFIL 27,07 0,0358 M2 0,96
METÁLICO EM FÁBRICA. AF 01/2020



C 100719 PINTURA COM TINTA ALQUÍDICA DE FUNDO (TIPO ZARCÃO) 11,67 0,0358 M2 0,41
PULVERIZADA SOBRE PERFIL METÁLICO EXECUTADO EM FÁBRICA

(POR DEMÃO). AF 01/2020 PE

442 PARAFUSO FRANCES M16 EM ACO GALVANIZADO, COMPRIMENTO 717 0,051 UN 0,36
= 45 MM, DIAMETRO = 16 MM, CABECA ABAULADA

4777 CANTONEIRA ACO ABAS IGUAIS (QUALQUER BITOLA), ESPESSURA 8,02 0,030548 KG 0,24
ENTRE 1/8"" E­ 1/4"

43082 PERFIL "" OU "W" EM ACO LAMINADO, QUAISQUER DIMENSOES 10,00 1,091 KG 10,91

Os custos listados são uma média nacional. Consulte composições SINAPI no seu estado em nosso no aplicativo

Caderno Técnico:
Itens

­Montador de estrutura metálica com encargos complementares: profissional responsável pela montagem e fixação dos perfis,
executando as ligações.

­Ajudante de estrutura metálica com encargos complementares: profissional responsável por auxiliar na instalação e
movimentação das peças.

­Perfil laminado aço estrutural "I", W 360x32,9 (32,9 kg/m): utilizado como elemento estrutural.

­Cantoneira aço estrutural abas iguais, e = 1/4": utilizado para execução das ligações entre as peças.

­Parafuso estrutural ASTM A325, zincado, cabeça sextavada, diâmetro 3/4"x 1 1/2" (19,05 mm x 38,1 mm): utilizado para execução
das ligações entre as peças (Insumo substituído, ver item 8 ­ Pendências).

­Guindaste hidráulico autopropelido, com lança telescópica de 40 m: utilizado para movimentação e içamento das peças.

­Serviços de tratamento anticorrosivo: jateamento com granalha de aço e aplicação de pintura anticorrosiva.

Equipamento

­Guindaste hidráulico autopropelido, com lança telescópica de 40 m, capacidade máxima de 60 t, potência 260 KW e tração 6 x 6.

Quantificação

nln­Utilizar o peso total de aço correspondente ao perfil ou perfis em
vigas.

utilizados, excluídos os contraventamentos, no projeto de

Aferição

­Para o levantamento dos índices de produtividade foram considerados os operários que estavam envolvidos no transporte das
peças metálicas até o estoque e o local de içamento, na montagem da peça e fixação final.

­Foram consideradas as perdas oriundas do processo de beneficiamento para os elementos metálicos.

­Não foram consideradas perdas para os parafusos.



­Foram separados o tempo produtivo (CHP) e o tempo improdutivo (CHI) do equipamento de transporte e montagem da seguinte
forma:
­CHP: considera os tempos de carregamento, içamento, descarregamento e volta;

­CHI: considera os demais tempos da jornada de trabalho.

Execução

Transporte
­Prender a cinta na peça e no gancho do guindaste.

­I|çar e transportar horizontalmente a peça até o estoque ou local de montagem.

­Desprender a cinta.
Montagem
­Prender a cinta na peça e no gancho do guindaste.

­I|çar e transportar verticalmente a peça até a posição de montagem.

­Colocar todos os parafusos e aparafusá­los até a condição de pré­torque em ambos os encontros.

­Desprender a cinta.

­Fixação final
­Realizar o torqueamento final dos parafusos conforme especificação do projetista.

Complementares

­O perfil utilizado na composição é para fins de referência e pode ser substituído por perfil soldado de dimensões e densidade
equivalentes, neste caso o perfil VS 350X33, sem variações do desempenho técnico.

­Caso seja de interesse do usuário, incorporar ao custo do serviço o beneficiamento em fábrica de perfil/estrutura correspondente,
contido neste caderno técnico.

­Ver Figura A no anexo.

Bases de Dados
Composições SINAPI
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