TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

O presente Termo de Referéncia tem por objeto a aquisicdo de mobiliario destinado a
Secretaria Municipal de Assisténcia Social do Municipio de Florestopolis/PR, visando atender
as necessidades de estruturacdo, organizacdo e adequacdo dos ambientes utilizados pela
Secretaria para o desenvolvimento de suas atividades administrativas e de atendimento aos
usuarios dos servi¢os socioassistenciais.

A contratacdo compreende o fornecimento de mobiliarios diversos, tais como mesas, cadeiras,
armarios e demais itens necessarios, conforme especificacées técnicas, quantitativos e
condi¢cOes estabelecidas neste Termo de Referéncia.

Os mobiliarios deveréo ser novos, de primeiro uso, possuir qualidade, resisténcia, durabilidade
e acabamento adequado, garantindo melhores condi¢des de trabalho aos servidores, maior
conforto aos usuarios e eficiéncia na prestacao dos servi¢os publicos desenvolvidos pela
Secretaria Municipal de Assisténcia Social.

2. JUSTIFICATIVA

A presente contratacdo justifica-se pela necessidade de aquisicdo de mobiliario destinado a
Secretaria Municipal de Assisténcia Social do Municipio de Florestopolis/PR, visando
proporcionar melhores condi¢cbes de trabalho aos servidores e garantir ambientes adequados,

organizados e funcionais para o atendimento da populacéo.

A demanda decorre da necessidade de substituicdo de mobiliarios que apresentam desgaste
decorrente do uso continuo, bem como da complementacdo da estrutura existente,
possibilitando a adequada organizacdo dos espacos administrativos e dos locais destinados ao

desenvolvimento das atividades socioassistenciais.

A disponibilizagdo de mesas, cadeiras, armarios e demais mobilidrios contribuira para a melhoria
da infraestrutura da Secretaria, proporcionando maior conforto, ergonomia, seguranca e
eficiéncia na execucdo das atividades diarias, além de favorecer um atendimento mais

adequado aos usuarios dos servi¢os publicos.



Dessa forma, a aquisicdo mostra-se necessaria para assegurar a continuidade e a qualidade
dos servicos prestados pela Secretaria Municipal de Assisténcia Social, atendendo aos
principios da eficiéncia, economicidade e interesse publico estabelecidos na Lei Federal n°
14.133/2021.

3. UNIDADE REQUISITANTE
Secretaria Municipal de Assisténcia Social

4. ITENS E ESPECIFICACOES

Conforme especificacdes na tabela abaixo:

ITEM | DESCRIGAO UNIDADE | QUANT. | VALOR MAX. | VALOR MAX.
UNIT. TOTAL
1 MESA EM L DELTA FRONTAL EMACO UNI 2 R$ 3.494,17 |R$ 6.988,34

ESTAGCAO INDIVIDUAL DE TRABALHO FORMATO DELTA FRONTAL
EM ACO. MEDIDAS APROXIMADAS: 740MM (ALTURA) X 1300MM
(LARGURAE) X 1300MM (LARGURA D) X 600MM
(PROFUNDIDADE). TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE
25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ
O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRAAGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA PS DE 2MM EM
TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE
PROCESSO “HOT MELT”, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXAGAO A ESTRUTURA POR MEIO
DE BUCHAS METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO TAMPO E
PARAFUSOS M6X12. O TAMPO POSSUI DOIS FUROS PARA
PASSAGEM DE FIO SENDO UM FURO NO VERTICE E UM FURO
NO LADO RETO. PAINEL FRONTAL COM 350MM DE ALTURA,
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE 0.9MM COM
PERFURAGAO ESTAMPADA NO FORMATO DE OBLONGOS
MEDINDO 8X6. ESTRUTURA EM COLUNAS METALICAS
COMPOSTAS DE CHAPA CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM
HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE S| DE 50MM, FORMANDO
ASSIM DUTOS PARA PASSAGEM DE FIAGAO. SUPORTE
SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE 2MM. BASE
CONFECCIONADA COM CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA. CALHA DE FECHAMENTO
EXTERNO SACAVEL CONFECCIONADA EM CHAPA METALICA
0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE UNIAO ENTRE AS PEGAS
ATRAVES DE SOLDA MIG MAG. NIVELADORES COM DIMENSAO
DE 27MM E ALTURA DE 15MM, INJETADAS EM POLIETILENO DE
ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16”
X 1” SEXTAVADO. PARA FIXAGAO DO TAMPO UTILIZA-SE
PARAFUSOS M6X12 E PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR DE
GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA M6X20
PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO PAINEL FRONTAL. PES DE
CANTO CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO CARBONO 0.9MM,
DOBRADA E ESTAMPADA, REPUXOS PARA ROSCA M6X1 PARA
FIXAGAO DOS PAINEIS FRONTAIS, CALHA SACAVEL PARA
PASSAGEM DE FIAGAO, NIVELADORES COM DIMENSAO DE
22MM E ALTURA DE 15MM, INJETADAS EM POLIETILENO DE
ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 1/4” X
17 SEXTAVADO. TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICAA PO COM RESINA A BASE
DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MINIMA




30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS
DE PREPARAGAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA,
DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDAAS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.GAVETEIRO DE AGO FIXO 02
GAVETAS: DIMENSOES DO GAVETEIRO: 400 (LARGURA) X 423
(PROFUNDIDADE) X 240(ALTURA) CONSTITUIDO POR FRENTE
DE GAVETA CONFECCIONADA EM CHAPA DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITAPS DE 1MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO EM CORES
SOLIDAS E MADEIRADAS, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FECHADURA COM ACABAMENTO
CROMADO, COM APLICAGAO NA PRIMEIRA GAVETA,
POSSIBILITANDO O TRAVAMENTO LATERAL DAS GAVETAS
SIMULTANEAMENTE. CONTEM 02 PECAS DE CHAVES COM CAPA
PLASTICA “ESCAMOTEAVEL” COM ACABAMENTO PRETO,
DUPLA FACE E EXTRACAO, ROTAGAO DE 180°, CILINDRO COM
CORPO DE 20 MM DE COMPRIMENTO E DIAMETRO DE 19MM
COM 2(DUAS) ABAS PARA FIXAGAO, QUE E FEITO NA FRENTE
DO GAVETEIRO. CORPO DO GAVETEIRO CONFECCIONADO EM
CHAPAACO 24(0,60MM). SUPORTES LATERAIS PARA
CORREDIGA COM ROLDANAS EM NYLON, FIXADOS POR SOLDA
POR RESISTENCIA (TIPO PONTO). GAVETAS CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE ACO SAE 1006 A 1008 COM 0,6MM DE
ESPESSURA, COM PINTURA EPOXI A PO NA COR CRISTAL,
CORREDICAS DE 400MM DE COMPRIMENTO, FABRICADAS EM
CHAPA DE ACO DOBRADA, PINTADAS NA COR DAS GAVETAS,
ROLDANAS EM NYLON, CORREDICAS FIXADAS AO CORPO DO
GAVETEIRO POR MEIO DE REBITE TIPO POP. TRAVA
CONFECCIONADA

EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO E SUPORTE EM AGO
PARA ACIONAMENTO E ALOJAMENTO DO PINO DA
FECHADURA. PUXADORES CONFECCIONADOS EM ZAMAK NA
COR ALUMINIO. TODAS AS PECAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICAA PO COM RESINA A BASE
DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MINIMA
30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS
DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA,
DE FORMA QUE O RESULTADO ATE NDA AS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGAO DE GARANTIA COM ASSINATURA
DIGITAL, EMITIDA PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO (CASO LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);
CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA AUTORIZADA.
APRESENTAR DECLARAGAO DE AUTORIZAGAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM POR NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

APRESENTAR CATALOGO OFICIAL DO FABRICANTE E FICHA
TECNICA COM IDENTIFICAGCAO DA MARCA, LINHA/MODELO E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICAGAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVAGAO COM A ESPECIFICAGAO
TECNICA E DOCUMENTACAO.

SE SURGIREM DUVIDAS OU DIFICULDADES PARAAAVAL,IA(,‘AO
DOS PRODUTOS VIA CATALOGO E FICHATECNICA, SERA




SOLICITADA UMA AMOSTRA DE CADA ITEM AO VENCEDOR
PRELIMINAR DO CERTAME. ESTE DEVERA APRESENTAR AS
AMOSTRAS EM 8 DIAS CORRIDOS.

APRESENTAR ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE OU DO LICITANTE COMPATIVEL COM
PRODUTO LICITADO.

PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS:
IBAMA — CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE DO MOBILIARIO OU LICITANTE, ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICAGAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICACAO DE
ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVONOPLASTIA).

FSC — CADEIA DE CUSTODIA FLORESTAL FSC EM NOME DO
FABRICANTE.

NR 17 MOVEIS -LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO QUE
O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. NBR 17088:2023 CORROSAO POR EXPOSIGAO A
ENSAIO NEVOA SALINA — METODO DE ENSAIO - MINIMO 1200
HORAS.

NBR 8095:2015-ENSAIO EXPOSIGAO A UMIDADE SATURADA -
METODO DE ENSAIO - MiNIMO 1200 HORA.

NBR 8096:1983 - ENSAIO EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- METODO DE ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A 576
HORAS. NBR 8096:1983 — ENSAIO EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE

METODO DE ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A 576 HORAS
13966:2008 - MOVEIS PARA ESCRITORIO — MESAS.

NBR SO 4628-3:2015 - TINTAS E VERNIZES — AVALIAGAO DA
DEGRADAGAO DE REVESTIMENTO — DESIGNAGAO DA
QUANTIDADE E TAMANHO DOS DEFEITOS E DA INTENSIDADE
DE MUDANCAS UNIFORMES NAAPARENCIA - PARTE 3:
AVALIACAO DO GRAU DE ENFERRUJAMENTO.

GAVETEIRO VOLANTE 2 GAVETAS+PASTA

GAVETEIRO VOLANTE COM TRES GAVETAS. DIMENSOES: 400
(LARGURA) X 485 (PROFUNDIDADE) X 550 (ALTURA). TAMPO
SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITAPS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR
SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES SOLIDAS
E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (2 LATERAIS, BASE E
FUNDO) CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITA DE 1,0MM NA COR SEMELHANTE AO REVESTIMENTO,
(CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIAA
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. 03 FRENTES DE
GAVETA S SENDO UMA PARA PASTA CONFECCIONADAS COM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE
18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ
O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE

UNID

R$ 2.186,22

R$ 6.558,66




REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA PS DE 2MM NA
COR SEMELHANTE AO REVESTIMENTO, (CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FECHADURA COM ACABAMENTO
CROMADO, COM APLICAGAO NA PRIMEIRA GAVETA,
POSSIBILITANDO O TRAVAMENTO LATERAL DAS GAVETAS
SIMULTANEAMENTE. CQNTEM 02 PECAS DE CHAVES COM CAPA
PLASTICA “ESCAMOTEAVEL” COM ACABAMENTO PRETO,
DUPLA FACE E EXTRAGAO, ROTAGAO DE 180°, CILINDRO COM
CORPO DE 20 MM DE COMPRIMENTO E DIAMETRO DE 19MM
COM 2(DUAS) ABAS PARA FIXAGAO, QUE E FEITO NA FRENTE
DO GAVETEIRO. TRAVA CONFECCIONADA EM PERFIL DE
ALUMINIO EXTRUDADO. PUXADORES METALICOS
CONFECCIONADOS EM ZAMAK. GAVETAS CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE ACO SAE 1006 A 1008 COM 0,6MM DE
ESPESSURA, COM PINTURA EPOXI A PO NA COR CRISTAL,
CORREDICAS DE 400MM DE COMPRIMENTO, FABRICADAS EM
CHAPA DE ACO DOBRADA NA COR DAS GAVETAS, ROLDANAS
EM NYLON, CORREDICAS FIXADAS AS LATERAIS DO
GAVETEIRO POR MEIO DE PARAFUSOS CHIP CABECA CHATA
PHILLPS COM ACABAMENTO BI CROMATIZADO. RODIZIOS
DUPLOS CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO NA COR
PRETA, COM EIXO GIRATORIO E BASE DE FIXAGCAO EM CHAPA
ESTAMPADA, FIXADOS AO MOVEL POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARR ACHANTES CABECA PANELA. LATERAIS E
MONTANTES FIXADOS POR MEIO DE TAMBOR DE GIRO DE
15MM EM AGCO ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA
M6X20MM, POSSUINDO AINDA CAVILHAS DE MADEIRA DE
@8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES COM
ACABAMENTO Bl CROMATIZADO . TAMPOS E LATERAIS
FIXADOS POR MEIO DE TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM ACO
ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA M6X20MM,
POSSUINDO AINDA CAVILHAS DE MADEIRA DE @8X30MM, E
DEMAIS PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES COM
ACABAMENTO Bl CROMATIZADO. AS GAVETAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICAA PO COM
RESINAA BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARAGAO, TRATAMENTO E TEMPO DE
CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDAAS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.
APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGAO DE GARANTIA COM ASSINATURA
DIGITAL, EMITIDA

PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE); CASO O LICITANTE
SEJA UMA REVENDA AUTORIZADA.

APRESENTAR DECLARAGAO DE AUTORIZAGAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARAESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM POR NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

APRESENTAR CATALOGO OFICIAL DO FABRICANTE E FICHA
TECNICA COM IDENTIFICAGAO DA MARCA, LINHA/MODELO E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICAGAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVACAO COM A ESPECIFICAGAO
TECNICA E DOCUMENTAGAO.

SE SURGIREM DUVIDAS OU DIFICULDADES PARA A AVALIACAO
DOS PRODUTOS VIA CATALOGO E FICHA TECNICA, SERA
SOLICITADA UMA AMOSTRA DE CADA ITEM AO VENCEDOR
PRELIMINAR DO CERTAME. ESTE DEVERA APRESENTAR AS
AMOSTRAS EM 8 DIAS CORRIDOS.




APRESENTAR ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE OU DO LICITANTE COMPATIVEL COM
PRODUTO LICITADO.

PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS (O] SEGUINTES
LAUDOS: IBAMA — CADASTRO TECNICO FEDERAL DE
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS(CERTIFICADO
QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO
ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE DO MOBILIARIO OU
LICITANTE, ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICAGAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10
(FABRICACAO DE ARTEFATOS DE FERRO, AGO E DEMAIS
METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE INCLUSIVE GALVONOPLASTIA).
FSC — CADEIA DE CUSTODIA FLORESTAL FSC EM NOME DO
FABRICANTE.
NR 17 MOVEIS -LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO QUE
O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. NBR 17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSIGAO A
ENSAIO NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO - MiINIMO 1200
HORAS.
NBR 8095:2015 - ENSAIO EXPOSIGCAO A UMIDADE SATURADA -
METODO DE ENSAIO
- MiNIMO 1200 HORAS.
NBR 8096:1983 ENSAIO - EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- METODO DE ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A 576
HORAS.
ABNT NBR 13961:2010 - MOVEIS PARA ESCRITORIO —
ARMARIOS.

ARMARIO BAIXO CREDENCE DUPLO

ARMARIO BAIXO CREDENCE COM 4 PORTAS E 1 PRATELEIRA
POR PAR DE PORTAS. DIMENSOES: 1600MM (LARGURA) X
500MM (PROFUNDIDADE) X 740MM (ALTURA). TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO

COM SELO FSC, COM FITA PS DE 2MM EM TODO CONTORNO,
COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSOARMARIO BAIXO
CREDENCE DUPLO

ARMARIO BAIXO CREDENCE COM 4 PORTAS E 1 PRATELEIRA
POR PAR DE PORTAS. DIMENSOES: 1600MM (LARGURA) X
500MM (PROFUNDIDADE) X 740MM (ALTURA). TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO

COM SELO FSC, COM FITAPS DE 2MM EM TODO CONTORNO,
COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO

IBAMA — CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE

POLUIDORAS (CERTIFICADO QUE COMPROVA A
REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE DO MOBILIARIO OU LICITANTE, ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICAGAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICAGAO DE
ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVONOPLASTIA).

FSC — CADEIA DE CUSTODIA FLORESTAL FSC EM NOME DO
FABRICANTE.

UNID

R$ 4.978,93

R$ 4.978,93




NR 17 MOVEIS -LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO QUE
O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DANORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. NBR 17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ENSAIO NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO - MiNIMO 1200
HORAS.

NBR 8095:2015 - ENSAIO EXPOSICAO A UMIDADE SATURADA -
METODO DE ENSAIO

- MiNIMO 1200 HORAS.

NBR 8096:1983 ENSAIO - EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- METODO DE ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A 576
HORAS.

MESA REUNIAO REDONDA TAMPO 25MM

MESA REUNIAO REDONDA COM ESTRUTURA EM AGO.
DIMENSOES: 1200MM / 1200 (DIAMETRO) X 740MM. TAMPO
SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITAPS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR
SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO, (CORES SOLIDAS
E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXAGAO A ESTRUTURA POR MEIO
DE BUCHAS METALICAS (M6) ROSQUEADAS AO TAMPO E
PARAFUSOS M6X45. ESTRUTURA METALICA TIPO X COM BASE
HORIZONTAL ESTAMPADA E REPUXADA "SEM PONTEIRAS" EM
CHAPA DE ACO DE 1,5 MM DE ESPESSURA COM SUPORTE EM
CHAPA DE ACO CARBONO COM BUCHAS ROSCADAS PARA
NIVELADOR 5/16 DOTADA DE SAPATA NIVELADORA NA BASE
HORIZONTAL, POSSUI ESTRUTURA TUBULAR 20X20MM TIPO X
REFORGANDO ASSIM A BASE, TUBO CENTRAL
CONFECCIONADO EM AGO CARBONO COM DIAMETRO DE 4”,
COM ESPESSURA DE 1,2 MM A FIXACAO ENTRE A BASE E O
TUBO CENTRAL E FEITO POR MEIO DE SOLDA MIG MAG. A BASE
SUPERIOR HORIZONTAL EM FORMATO “X’ CONFECCIONADA EM
TUBO RETANGULAR DE 20 X 30 X 1,2 MM. TODAS AS PARTES
METALICAS SOLDADAS SAO FEITAS COM SOLDA MIG MAG
PARA MAIOR RESISTENCIA. TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO
RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICAA PO COM
RESINAA BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE
CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDAAS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.
APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARACAO DE GARANTIA COM ASSINATURA
DIGITAL, EMITIDA PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICAGAO (CASO LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);
CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA AUTORIZADA.

APRESENTAR DECLARACAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZACAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE

ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM POR NO MiNIMO 05
(CINCO) ANOS O

MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO.

APRESENTAR CATALOGO OFICIAL DO FABRICANTE E FICHA
TECNICA COM IDENTIFICAGAO DA MARCA, LINHA/MODELO E

UNI

R$ 2.353,95

R$ 2.353,95




CASO HAJA CODIGO DE CERTIFIQACAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVACAO COM A ESPECIFICACAO
TECNICA E DOCUMENTAGAO.

SE SURGIREM DUVIDAS OU DIFICULDADES PARA A AVALIAGAO
DOS PRODUTOS VIA CATALOGO E FICHA TECNICA, SERA
SOLICITADA UMA AMOSTRA DE CADA ITEM AO VENCEDOR
PRELIMINAR DO CERTAME. ESTE DEVERA APRESENTAR AS
AMOSTRAS EM 8 DIAS CORRIDOS.

APRESENTAR ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE OU DO LICITANTE COMPATIVEL COM
PRODUTO LICITADO.

PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS:
IBAMA — CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS (CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE DO MOBILIARIO OU LICITANTE, ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICAGAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICAGAO DE
ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVONOPLASTIA).

FSC — CADEIA DE CUSTODIA FLORESTAL FSC EM NOME DO
FABRICANTE.

NR 17 MOVEIS -LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO QUE
O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. NBR 17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSIGAO A
ENSAIO NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO - MiINIMO 1200
HORAS.

NBR 8095:2015 - ENSAIO EXPOSIGAO A UMIDADE SATURADA -
METODO DE ENSAIO

- MiNIMO 1200 HORAS.

NBR 8096:1983 ENSAIO - EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- METODO DE ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A 576
HORAS.

BALCAO ATENDIMENTO RETO ACO

DIMENSOES APROXIMADAS: 1100X1400X680X740. TAMPOS:
CONFECCIONADOS EM MDP, ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDOS NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO
SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA
UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC. TAMPOS RECEBEM FITA DE 2MM EM TODO CONTORNO,
ACABAMENTO NAS CORES SEMELHANTES AO REVESTIMENTO
DO TAMPO (CORES SOLIDAS E MADEIRADAS). FIXAGAO AOS
PES POR MEIO DE BUCHAS METALICAS M6 E PARAFUSOS
M6X12. PAINEIS FRONTAIS DE AGCO: CONFECCIONADOS NO
MESMO MATERIAL DOS PES, CONFECCIONADA COM CHAPA DE
ACO CARBONO COM ESPESSURA DE

1.5MM ESTRUTURA - PES LATERAIS / CENTRAL INFERIOR E
SUPERIOR: COLUNAS METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA
CONFORMADAS DE ESPESSURA 0.9MM HORIZONTAL COM
DISTANCIA ENTRE SI DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS
PARA PASSAGEM DE FIAGCAO. SUPORTE SUPERIOR EM CHAPA
CONFORMADA DE 2MM. BASE CONFECCIONADA COM CHAPA
DE ACO CARBONO COM ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA.
CALHA DE FECHAMENTO EXTERNO SACAVEL CONFECCIONADA
EM CHAPA METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE UNIAO
ENTRE AS PECAS ATRAVES DE SOLDA MIG MAG. NIVELADORES
COM DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM, INJETADAS EM
POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO
BRANCO DE 5/16” X 1" SEXTAVADO. PARA FIXAGAO DO TAMPO
UTILIZA-SE PARAFUSOS M6X12 E PARAFUSOS MINIFIX COM
TAMBOR DE GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO PAINEL
FRONTAL. TRATAMENTO SUPERFICIAL TODAS AS ESTRUTURAS
EM

AGCO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS E QUE A PROPRIA

UNID

R$ 4.909,23

R$ 4.909,23




INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA

ELETROSTATICAA PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MiNIMA 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE PREPARAGAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGAO DE GARANTIA COM ASSINATURA
DIGITAL, EMITIDA PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICAGAO (CASO LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);
CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA AUTORIZADA.

APRESENTAR DECLARAGAO DE AUTORIZAGAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM POR NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

APRESENTAR CATALOGO OFICIAL DO FABRICANTE E FICHA
TECNICA COM IDENTIFICAGAO DA MARCA, LINHA/MODELO E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICAGAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVAGAO COM A ESPECIFICAGAO
TECNICA E DOCUMENTAGAO.

SE SURGIREM DUVIDAS OU DIFICULDADES PARA A AVALIACAO
DOS PRODUTOS VIA CATALOGO E FICHA TECNICA, SERA
SOLICITADA UMA AMOSTRA DE CADA ITEM AO VENCEDOR
PRELIMINAR DO CERTAME. ESTE DEVERA APRESENTAR AS
AMOSTRAS EM 8 DIAS CORRIDOS.

APRESENTAR ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE OU DO LICITANTE COMPATIVEL COM
PRODUTO LICITADO.

PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS:
IBAMA — CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE

POLUIDORAS (CERTIFICADO QUE COMPROVAA
REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE DO MOBILIARIO OU LICITANTE, ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICAGAO DE
ARTEFATOS DE FERRO, AGO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVONOPLASTIA).

FSC — CADEIA DE CUSTODIA FLORESTAL FSC EM NOME DO
FABRICANTE.

NR 17 MOVEIS -LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO QUE
O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. NBR 17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSIGAO A
ENSAIO NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO - MINIMO 1200
HORAS.

NBR 8095:2015 - ENSAIO EXPOSIGAO A UMIDADE SATURADA -
METODO DE ENSAIO

- MiNIMO 1200 HORAS.

NBR 8096:1983 ENSAIO - EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE - METODO DE ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A
576 HORAS.

MESA EM L DELTA FRONTAL EM ACO COM GAVETEIRO FIXO 2
GAVETAS COM

CHAVE E CORPO DE ACO

ESTAGCAO INDIVIDUAL DE TRABALHO FORMATO DELTA FRONTAL
EM ACO. MEDIDAS APROXIMADAS:

UNID

R$ 5.629,20

R$ 5.629,20




740MM (ALTURA) X 1500MM (LARGURA E) X 1500MM (LARGURA
D) X 600MM (PROFUNDIDADE). TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITAPS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXACAO A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS METALICAS (M6)
ROSQUEADAS AO TAMPO E PARAFUSOS M6X12. O TAMPO
POSSUI DOIS FUROS PARA PASSAGEM DE FIO SENDO UM
FURO NO VERTICE E UM FURO NO LADO RETO. PAINEL
FRONTAL COM 350MM DE ALTURA, CONFECCIONADO EM
CHAPA DE ACO DE 0.9MM COM PERFURAGAO ESTAMPADA NO
FORMATO DE OBLONGOS MEDINDO 8X6. ESTRUTURA EM
COLUNAS METALICAS COMPOSTAS DE CHAPA CONFORMADAS
DE ESPESSURA 0.9MM HORIZONTAL COM DISTANCIA ENTRE Sl
DE 50MM, FORMANDO ASSIM DUTOS PARA PASSAGEM DE
FIACAO. SUPORTE SUPERIOR EM CHAPA CONFORMADA DE
2MM. BASE CONFECCIONADA COM CHAPA DE ACO CARBONO
COM ESPESSURA DE 1.5MM REPUXADA. CALHA DE
FECHAMENTO EXTERNO SACAVEL CONFECCIONADA EM
CHAPA METALICA 0,9MM DOBRADA. SISTEMA DE UNIAO ENTRE
AS PECAS ATRAVES DE SOLDA MIG MAG. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 27MM E ALTURA DE 15MM, INJETADAS EM
POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO
BRANCO DE 5/16” X 1” SEXTAVADO. PARA FIXAGAO DO TAMPO
UTILIZA-SE PARAFUSOS M6X12 E PARAFUSOS MINIFIX COM
TAMBOR DE GIRO DE 15MM COM PARAFUSO DE MONTAGEM
RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DAS ESTRUTURAS AO PAINEL
FRONTAL. PES DE CANTO CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO
CARBONO 0.9MM, DOBRADA E ESTAMPADA, REPUXOS PARA
ROSCA M6X1 PARA FIXACAO DOS PAINEIS FRONTAIS, CALHA
SACAVEL PARA PASSAGEM DE FIAGAO, NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 22MM E ALTURA DE 15MM, INJETADAS EM
POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO
BRANCO DE 1/4” X 17 SEXTAVADO. TODAS AS ESTRUTURAS EM
ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICAA PO COM
RESINAA BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE
CURA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDAAS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.GAVETEIRO DE
AGO FIXO 02 GAVETAS: DIMENSOES DO GAVETEIRO: 400
(LARGURA) X 423 (PROFUNDIDADE) X 240(ALTURA)
CONSTITUIDO POR FRENTE DE GAVETA CONFECCIONADA EM
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE
18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ
O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA PS DE 1MM EM
TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE
PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO EM CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FECHADURA COM ACABAMENTO
CROMADO, COM APLICAGAO NA PRIMEIRA GAVETA,
POSSIBILITANDO O TRAVAMENTO LATERAL DAS GAVETAS
SIMULTANEAMENTE. CONTEM 02 PECAS DE CHAVES COM CAPA
PLASTICA “ESCAMOTEAVEL” COM ACABAMENTO PRETO,
DUPLA FACE E EXTRACAO, ROTAGAO DE 180°, CILINDRO COM
CORPO DE 20 MM DE COMPRIMENTO E DIAMETRO DE 19MM
COM 2(DUAS) ABAS PARA FIXACAO, QUE E FEITO NA FRENTE
DO GAVETEIRO. CORPO DO GAVETEIRO CONFECCIONADO EM
CHAPAAGO 24(0,60MM). SUPORTES LATERAIS PARA




CORREDICA COM ROLDANAS EM NYLON, FIXADOS POR SOLDA
POR RESISTENCIA (TIPO PONTO). GAVETAS CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE ACO SAE 1006 A 1008 COM 0,6MM DE
ESPESSURA, COM PINTURA EPOXI A PO NA COR CRISTAL,
CORREDIGAS DE 400MM DE COMPRIMENTO, FABRICADAS EM
CHAPA DE ACO DOBRADA, PINTADAS NA COR DAS GAVETAS,
ROLDANAS EM NYLON, CORREDIGAS FIXADAS AO CORPO DO
GAVETEIRO POR MEIO DE REBITE TIPO POP. TRAVA
CONFECCIONADA EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO E
SUPORTE EM ACO PARA ACIONAMENTO E ALOJAMENTO DO
PINO DA FECHADURA. PUXADORES CONFECCIONADOS EM
ZAMAK NA COR ALUMINIO. TODAS AS PECAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICAA PO COM RESINA A BASE
DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MiNIMA
30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS
DE PREPARACAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA,
DE FORMA QUE O RESULTADO ATENDAAS EXIGENCIAS
PREVISTAS NAS NORMAS DA ABNT.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGCAO DE GARANTIA COM ASSINATURA
DIGITAL, EMITIDA

PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE); CASO O LICITANTE
SEJA UMA REVENDA AUTORIZADA.

APRESENTAR DECLARAGAO DE AUTORIZAGAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARAESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM POR NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

APRESENTAR CATALOGO OFICIAL DO FABRICANTE E FICHA
TECNICA COM IDENTIFICAGAO DA MARCA, LINHA/MODELO E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICAGAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVAGCAO COM A ESPECIFICAGAO
TECNICA E DOCUMENTAGAO.

SE SURGIREM DUVIDAS OU DIFICULDADES PARA A AVALIAGAO
DOS PRODUTOS VIA CATALOGO E FICHA TECNICA, SERA
SOLICITADA UMA AMOSTRA DE CADA ITEM AO VENCEDOR
PRELIMINAR DO CERTAME. ESTE DEVERA APRESENTAR AS
AMOSTRAS EM 8 DIAS CORRIDOS.

APRESENTAR ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE OU DO LICITANTE COMPATIVEL COM
PRODUTO LICITADO.

PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS:
IBAMA — CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS(CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE DO MOBILIARIO OU LICITANTE, ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICAGAO DE
ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVONOPLASTIA).

FSC — CADEIA DE CUSTODIA FLORESTAL FSC EM NOME DO
FABRICANTE.

NR 17 MOVEIS -LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO QUE
O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. NBR 17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSIGCAO A




ENSAIO NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO - MiNIMO 1200
HORAS.

NBR 8095:2015 - ENSAIO EXPOSICAO A UMIDADE SATURADA -
METODO DE ENSAIO

- MiNIMO 1200 HORAS.

NBR 8096:1983  ENSAIO - EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE - METODO DE

ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A 576 HORAS

ARMARIO BAIXO FECHADO SECRETARIA

ARMARIO BAIXO FECHADO COM 02 PRATELEIRAS, SENDO 01
MOVEL E 01 FIXA. DIMENSOES: 900MM (LARGURA) X 435MM
(PROFUNDIDADE) X 740MM (ALTURA). TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRAAGLOMERADA, FORMANDO COM ELA

UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO

COM SELO FSC, COM FITAPS DE 2MM EM TODO CONTORNO,
COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO

“HOT MELT”, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL. CORPO (02 LATERAIS, BASE, FUNDO E 02
PRATELEIRAS) CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO
SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA
UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP) , ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, COM FITA DE 1,0MM, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. DUAS PORTAS CONFECCIONADAS
COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A
QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E
INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS
DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA PS DE 2MM,
COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL,
PUXADORES METALICOS CONFECCIONADOS EM ZAMAK,
FECHADURA TAMBOR E DOBRADIGAS DE 110°. O RODAPE
METALICO E CONFECCIONADO EM TUBO 40X20MM,
NIVELADORES INJETADOS EM POLIURETANO DE ALTA
DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16X1”
SEXTAVADO. FIXADO NA BASE COM PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. A FIXAGAO DAS LATERAIS, BASE E
TAMPO FIXADOS POR MEIO DE TAMBOR DE GIRO DE 15MM EM
ACO ZAMAK COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA
M6X20MM, POSSUINDO AINDA CAVILHAS DE MADEIRA DE
@8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES COM
ACABAMENTO Bl CROMATIZADO. TODAS AS ESTRUTURAS EM
ACO RECEBEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTATICAA PO COM
RESINAA BASE DE EPOXI E POLIESTER FORMANDO UMA
CAMADA MINIMA 30/40 MICRA DE ESPESSURA, ATENDENDO-SE
OS CRITERIOS DE PREPARAGAO

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGAO DE GARANTIA COM ASSINATURA
DIGITAL, EMITIDA PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICAGAO (CASO LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);
CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA AUTORIZADA.

APRESENTAR DECLARAGAO DE AUTORIZAGAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARAESTE

UNID

R$ 2.247,20

R$ 2.247,20




PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM POR NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

APRESENTAR CATALOGO OFICIAL DO FABRICANTE E FICHA
TECNICA COM IDENTIFICAGAO DA MARCA, LINHA/MODELO E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICAGAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVACAO COM A ESPECIFICAGAQO
TECNICA E DOCUMENTACAO.

SE SURGIREM DUVIDAS OU DIFICULDADES PARA A AVALIAGAO
DOS PRODUTOS VIA CATALOGO E FICHA TECNICA, SERA
SOLICITADA UMA AMOSTRA DE CADA ITEM AO VENCEDOR
PRELIMINAR DO CERTAME. ESTE DEVERA APRESENTAR AS
AMOSTRAS EM 8 DIAS CORRIDOS.

APRESENTAR ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE OU DO LICITANTE COMPATIVEL COM
PRODUTO LICITADO.

PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS:

IBAMA — CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS(CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE DO MOBILIARIO OU LICITANTE, ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICAGAO DE
ARTEFATOS DE FERRO, AGO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVONOPLASTIA).

FSC — CADEIA DE CUSTODIA FLORESTAL FSC EM NOME DO
FABRICANTE.

NR 17 MOVEIS -LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO QUE
O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. NBR 17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSIGAO A
ENSAIO NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO - MiINIMO 1200
HORAS.

NBR 8095:2015 - ENSAIO EXPOSIGAO A UMIDADE SATURADA -
METODO DE ENSAIO

- MiNIMO 1200 HORAS.

NBR 8096:1983 ENSAIO - EXPOSIGCAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- METODO DE ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A 576
HORAS.

ARMARIO CREDENCE TRIPLO

ARMARIO BAIXO CREDENCIAL COM 6 PORTAS, E 1 PRATELEIRA
POR PAR DE PORTAS COM FECHAMENTO CREMONA E
DOBRADICA 270°, DIMENSOES: 2700MM (LARGURA) X 435MM
(PROFUNDIDADE) X 740MM (ALTURA). TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS
DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITAPS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (02 LATERAIS,
BASE, FUNDO E 02 PRATELEIRAS) CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE
18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ
O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM FITA DE 1,0MM, COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. 06
PORTAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS

UNID

R$ 7.460,79

R$ 14.921,58




DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, COM
FITA PS DE 2MM, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL, PUXADORES METALICOS
CONFECCIONADOS EM ZAMAK, FECHADURA COM
TRAVAMENTO SUPERIOR E INFERIOR (CREMONA) E
DOBRADICA COM ABERTURA 270°. O RODAPE METALICO E
CONFECCIONADO EM TUBO 40X20MM, NIVELADORES
INJETADOS EM POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16X1"SEXTAVADO. FIXADO
NA BASE COM PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES. A FIXAGAO
DAS LATERAIS, BASE E TAMPO FIXADOS POR MEIO DE TAMBOR
DE GIRO DE 15MM EM ACO ZAMAK COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA CAVILHAS
DE MADEIRA DE @8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COM ACABAMENTO Bl CROMATIZADO.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICAA PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MiNIMA 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DAABNT.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGAO DE GARANTIA COM ASSINATURA
DIGITAL, EMITIDA

PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE); CASO O LICITANTE
SEJA UMA REVENDA AUTORIZADA.

APRESENTAR DECLARAGAO DE AUTORIZAGAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARAESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM POR NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

APRESENTAR CATALOGO OFICIAL DO FABRICANTE E FICHA
TECNICA COM IDENTIFICAGAO DA MARCA, LINHA/MODELO E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICAGAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVAGCAO COM A ESPECIFICAGAO
TECNICA E DOCUMENTAGAO.

SE SURGIREM DUVIDAS OU DIFICULDADES PARA A AVALIAGAO
DOS PRODUTOS VIA CATALOGO E FICHA TECNICA, SERA
SOLICITADA UMA AMOSTRA DE CADA ITEM AO VENCEDOR
PRELIMINAR DO CERTAME. ESTE DEVERA APRESENTAR AS
AMOSTRAS EM 8 DIAS CORRIDOS.

APRESENTAR ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE OU DO LICITANTE COMPATIVEL COM
PRODUTO LICITADO.

PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS:
IBAMA — CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS(CERTIFICADO QUE
COMPROVA A REGULARIDADE NO CADASTRO DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS), ATESTANDO ASSIM QUE A
EMPRESA FABRICANTE DO MOBILIARIO OU LICITANTE, ESTA
REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICAGAO DE
ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10 (FABRICAGAO DE
ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVONOPLASTIA).




FSC — CADEIA DE CUSTODIA FLORESTAL FSC EM NOME DO
FABRICANTE.

NR 17 MOVEIS -LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANGCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO QUE
O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. NBR 17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSIGAO A
ENSAIO NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO - MINIMO 1200
HORAS. ‘

NBR 8095:2015 - ENSAIO EXPOSIGAO A UMIDADE SATURADA -
METODO DE ENSAIO

- MINIMO 1200 HORAS.

NBR 8096:1983 ENSAIO - EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- METODO DE ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A 576
HORAS.

MESA REUNIAO RETANGULAR FRONTAL ACO

MESA DE REUNIAO RETANGULAR. DIMENSOES:
2500MM(LARGURA) X 1100MM (PROFUNDIDADE) X 740MM
(ALTURA). TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO
SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA
UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, TAMPO RECEBE FITA DE 2MM EM TODO CONTORNO,
ACABAMENTO NAS CORES SEMELHANTES AO REVESTIMENTO
DO TAMPO, TAMPA BASCULANTE CONFECCIONADA EM
ALUMINIO EXTRUDADO SEM FECHO TOQUE, COM ABERTURA
PARA PASSAGEM DE FIAGAO E ESCOVA PARA PROTEGAO DE
FIAGAO. MOLDURA FIXADA AO TAMPO POR SUPORTES
METALICOS LATERAIS, FIXADOS POR PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES. ESPELHO POSSUI MODULAGAO DE
TOMADAS E RJ (MODELOS FURUKAWA OU SYSTIMAX), SENDO
CONFECCIONADO EM

ACO CARBONO, FIXADO AO CORPO POR MEIO DE ENCAIXE E
ABAS DE DOBRA, POSSIBILITANDO ASSIM A MESA REUNIAO
RETANGULAR FRONTAL ACO

MESA DE REUNIAO RETANGULAR. DIMENSOES: 2500MM(LARGURA) X
1100MM (PROFUNDIDADE) X 740MM (ALTURA). TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA
UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO FSC, TAMPO RECEBE
FITA DE 2MM EM TODO CONTORNO, ACABAMENTO NAS CORES
SEMELHANTES AO REVESTIMENTO DO TAMPO, TAMPA BASCULANTE
CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADO SEM FECHO TOQUE, COM
ABERTURA PARA PASSAGEM DE FIAGAO E ESCOVA PARA PROTEGAO
DE FIAGAO. MOLDURA FIXADA AO TAMPO POR SUPORTES METALICOS
LATERAIS, FIXADOS POR PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES.
ESPELHO POSSUI MODULAGAO DE TOMADAS E RJ (MODELOS
FURUKAWA OU SYSTIMAX), SENDO CONFECCIONADO EM

ACO CARBONO, FIXADO AO CORPO POR MEIO DE ENCAIXE E ABAS DE
DOBRA, POSSIBILITANDO ASSIM AFSC-CADEIADE CUSTODIAFLORESTALFSC
EMNOME DO FABRICANTE.

NR 17 MOVEIS L AUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANGADO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DANORMA
REGULAMENTADORANR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO. NBR
17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSIGAO AENSAIO NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO - MINIMO 1200 HORAS.

NBR 8095:2015 - ENSAIO EXPOSIGAO A UMIDADE SATURADA - METODO DE ENSAIO
-MINIMO 1200 HORAS.

NBR 8096:1983 ENSAIO - EXPOSIGAOAO DIOXIDO DE ENXOFRE -METODO
DE

ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A576 HORAS.

UNID

R$ 6.893,05

R$ 6.893,05

10

ARMARIO TETO PORTA DE CORRER
ARMARIO TETO FECHADO PORTA DE CORRER, DIMENSOES
APROXIMADAS: 900 (LARGURA) X 435 (PROFUNDIDADE) X 2100

UNID

R$ 5.860,20

R$ 17.580,60




(ALTURA). CONFECCIONADO EM MDP, ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO
SE FUNDIR A MADEIRAAGLOMERADA, FORMANDO COM ELA
UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, COM FITA PS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO
TAMPO ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO NA
COR SEMELHANTE AO REVESTIMENTO DO TAMPO,(CORES
SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIAA IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. CORPO (02 LATERAIS, BASE, FUNDO
E 06 PRATELEIRAS) CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO,
POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO
SE FUNDIR A MADEIRAAGLOMERADA, FORMANDO COM ELA
UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, COM FITA DE 1,0MM, COM RESISTENCIAA IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. COM DUAS PORTAS DE CORRER
CONFECCIONADAS NO MESMO MATERIAL DO TAMPO COM
ESPESSURA DE 18MM E ACABAMENTO EM FITA PS DE 2MM NA
COR SEMELHANTE AO REVESTIMENTO, (CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL, PUXADORES METALICOS,
FECHADURA COM PINO DE AVANCO, TRILHOS
CONFECCIONADOS EM ALUMINIO EXTRUDADO E ENCAIXADOS
ABASE E TAMPO POR PRESSAO. PORTAS SOBRE POSTAS COM
SISTEMA DE ROLDANAS QUE DESLIZAM SOBRE O TRILHO
SUAVEMENTE. SUPORTES METALICOS CONFECCIONADOS EM
ACO CARBONO COM ESPESSURA DE 2MM, QUE POSSIBILITAM
O TRAVAMENTO CORRETO DAS PORTAS. O RODAPE METALICO
E CONFECCIONADO EM TUBO 40X20MM, NIVELADORES
INJETADOS EM POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16X1”SEXTAVADO. FIXADO
NA BASE COM PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES. A FIXACAO
DAS LATERAIS, BASE E TAMPO FIXADOS POR MEIO DE TAMBOR
DE GIRO DE 15MM EM ACO ZAMAK COM PARAFUSO DE
MONTAGEM RAPIDA M6X20MM, POSSUINDO AINDA CAVILHAS
DE MADEIRA DE @8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COM ACABAMENTO Bl CROMATIZADO.
TODAS AS ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICAA PO COM RESINA A BASE DE EPOXI E
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA MiNIMA 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS CRITERIOS DE PREPARAGAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS EXIGENCIAS PREVISTAS NAS NORMAS
DA ABNT.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGAO DE GARANTIA COM ASSINATURA
DIGITAL, EMITIDA PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO (CASO LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);
CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA AUTORIZADA.

APRESENTAR DECLARAGAO DE AUTORIZAGAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE

ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM POR NO MINIMO 05 (CINCO)
ANOS O MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICAGAO.

APRESENTAR CATALOGO OFICIAL DO FABRICANTE E FICHA
TECNICA COM IDENTIFICAGAO DA MARCA, LINHA/MODELO E CASO
HAJA CODIGO DE CERTIFICAGAO DO PRODUTO, INFORMA-LO




PARA COMPROVAGAO COM A ESPECIFICAGAO TECNICAE
DOCUMENTAGAO.

SE SURGIREM DUVIDAS OU DIFICULDADES PARA A AVALIAGAO DOS
PRODUTOS VIA CATALOGO E FICHA TECNICA, SERA SOLICITADA UMA
AMOSTRA DE CADA ITEM AO VENCEDOR PRELIMINAR DO CERTAME.
ESTE DEVERA APRESENTAR AS AMOSTRAS EM 8 DIAS CORRIDOS.

APRESENTAR ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA EM NOME DO
FABRICANTE OU DO LICITANTE COMPATIVEL COM PRODUTO LICITADO.

PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS:

IBAMA — CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE

POLUIDORAS(CERTIFICADO QUE COMPROVA A REGULARIDADE NO
CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS),
ATESTANDO ASSIM QUE A EMPRESA FABRICANTE DO MOBILIARIO
OU LICITANTE, ESTA REGULARIZADA JUNTO AO IBAMA CODIGO 7-4
(FABRICACAO DE ESTRUTURA DE MADEIRA E MOVEIS) E 3-10
(FABRICAGCAO DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DEMAIS METAIS NAO-
FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
INCLUSIVE GALVONOPLASTIA).

FSC — CADEIA DE CUSTODIA FLORESTAL FSC EM NOME DO FABRICANTE.
NR 17 MOVEIS -LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO.
NBR 17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSICAO A ENSAIO NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO - MINIMO 1200 HORAS.

NBR 8095:2015 - ENSAIO EXPOSICAO A UMIDADE SATURADA - METODO
DE ENSAIO

- MINIMO 1200 HORAS.

NBR 8096:1983 ENSAIO - EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE -
METODO DE ENSAIO - 24 CICLOS EQUIVALENTES A 576 HORAS.

1"

CADEIRA FIXA 4 PES SEM BRAGCO

A BASE POSSUI CONFIGURAGAO E DEFINIDA POR UMA
ESTRUTURA COM 4 PES, FABRICADA EM TUBO DE AGO
CARBONO COM DIAMETRO DE 25,4MM E PAREDE DE 1,5 MM, E
TRAVESSAS DE AGO CARBONO EM TUBO DE SECCAO
QUADRADA 20X20 MM COM 1,2 MM DE ESPESSURA. ABASE EM
FORMA DE 4 PES E FABRICADA PELO PROCESSO DE
CURVAMENTO DE TUBOS, POSSUINDO DUAS TRAVESSAS QUE
UNEM UMA PERNA A OUTRA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM
MIG. A ESTRUTURA CONTEM QUATRO DESLIZADORES FIXOS
ARTICULADOS, DESENVOLVIDOS PARA MANTER A BASE
APOIADA SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE EVITAR O
CONTATO DIRETO DO METAL COM A SUPERFICIE DE APOIO,
FABRICADOS EM MATERIAL POLIPROPILENO, PELO PROCESSO
DE INJEGAO. TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE
PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOCERAMICA,
E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTEGAO E MAIOR VIDA UTILAO PRODUTO. O
ASSENTO POSSUI CONJUNTO CONSTITUIDO POR ESTRUTURA
PLASTICA INJETADA EM POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO.
POSSUI PORCAS GARRA INSERIDAS NOS PONTOS E
MONTAGEM. NA ESTRUTURA DO ASSENTO E FIXADA UMA
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO
(PU), FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO.
ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 55
KG/M2, PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/-
10%, E ESPESSURA MEDIA DE 35 MM. O CONJUNTO E
REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO.
SUAS DIMENSOES SAO APROXIMADAMENTE 482 MM DE
LARGURA E 456 MM DE PROFUNDIDADE, APRESENTANDO EM
SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO
AINDA POSSUI UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJECAO EM POLIPROPILENO. O ENCOSTO
CONJUNTO CONSTITUIDO POR ESTRUTURA INJETADA EM
POLIPROPILENO REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO. POSSUI
PORCAS GARRA INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM. NA
ESTRUTURA DO ENCOSTO E FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA

UNID

R$ 1.357,80

R$ 4.073,40




PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA
POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 33 KG/M?, PODENDO
OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 10%, E ESPESSURA
MEDIA DE 47 MM. O CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO
PELO PROCESSO DE TAPEGAMENTO. SUAS DIMENSOES SAO
APROXIMADAMENTE 461 MM DE LARGURA E 414 MM DE
ALTURA, APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. PARAACABAMENTO, O ENCOSTO RECEBE
UMA BLINDAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO, QUE E
ENCAIXADA A ESTRUTURA, DISPENSANDO O USO DE
PARAFUSOS E GRAMPOS.A LAMINA QUE LIGA O ENCOSTO AO
ASSENTO E FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM 4,75 MM DE
ESPESSURA COM VINCO CENTRAL PARA MAIOR RESISTENCIA.
APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGAO DE GARANTIA COM ASSINATURA
DIGITAL, EMITIDA PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICAGAO (CASO LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);
CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA AUTORIZADA.

APRESENTAR DECLARAGAO DE AUTORIZAGAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM POR NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

APRESENTAR CATALOGO OFICIAL DO FABRICANTE E FICHA
TECNICA COM IDENTIFICAGAO DA MARCA, LINHA/MODELO E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICAGAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVAGAO COM A ESPECIFICAGAO
TECNICA E DOCUMENTAGAO.

SE SURGIREM DUVIDAS OU DIFICULDADES PARA A AVALIAGAO
DOS PRODUTOS VIA CATALOGO E FICHA TECNICA, SERA
SOLICITADA UMA AMOSTRA DE CADA ITEM AO VENCEDOR
PRELIMINAR DO CERTAME. ESTE DEVERA APRESENTAR AS
AMOSTRAS EM 8 DIAS CORRIDOS.

APRESENTAR ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA EM NOME
DO FABRICANTE OU DO LICITANTE COMPATIVEL COM
PRODUTO LICITADO.

PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS:

IBAMA CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE

POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS.
CERTIFICADO DE DESTINAGAO DE RESIDUOS SOLIDOS -
CERTIFICADO DE DISPOSICAO DE RESIDUOS SOLIDOS
EMITIDO AO FABRICANTE DO PRODUTO JUNTAMENTE COM OS
COMPROVANTES DE ENTREGAS DOS RESIDUOS.
CERTIFICADO COMMERC CERTIFICADO DE ENERGIA
RENOVAVEL - COMPROVA QUE A EMPRESA REDUZ
QUANTIDADE DE EMISSAO DE GASES DE EFEITO ESTUFA PELA
UTILIZACAO DE FONTES RENOVAVEIS.

LICENGA DE OPERAGAO DE REGULARIZAGAO - LICENGA
AMBIENTAL DE OPERACAO. LAUDO EMITIDO POR
PROFISSIONAL CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS

E COTAS, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ESTA
DE ACORDO COM A NORMA REGULAMENTADORA NR 17 —
ERGONOMIA E PORTARIA VIGENTES, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSION AL OU
ART PAGA, QUE COMPROVE HABILITAGCAO/ESPECIALIZAGAO
EM ERGONOMIA OU ENGENHARIA E SEGURANCA DO
TRABALHO, PARA EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.

NBR 8797: 2022 - DETERMINAGAO DA DEFORMAGAO
PERMANENTE A COMPRESSAO A 50% RESULTADO MAXIMO:
24%.

NBR 8910:2016 - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A
COMPRESSAO - RESULTADO

MINIMO: 6 KPA.

NBR 12060: 1991 - DENSIDADE EM MALHAS - DENSIDADE PARA
CURSOS MINIMO DE 7/CM E COLUNAS - MINIMO DE 8/CM.




NBR 14099:2023 - DETERMINAGAO DE ESPESSURA -
ESPESSURA MiNIMA DE 0,60MM.

RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8095:2015 - CORROSAO POR
EXPOSIGAO A )

ATMOSFERA UMIDA SATURADA MiNIMO DE 1700 HORAS.
RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8096:1983 - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE - MINIMO DE 20 CICLOS.
RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443:2008 - ESPESSURA DE
CAMARA SECA -

MiNIMO DE 80 MICRAS.
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APROXIMADAS DE 459MM DE LARGURA POR 550 MM DE ALTURA. NA
CONFIGURAGCAO PRESIDENTE, A

SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO E COMPOSTA POR UMA
TELA 100% POLIESTER, FIXADA A UMA MOLDURA DE PLASTICO POR
MEIO DE GRAMPOS. ESSA MOLDURA E ACOPLADA AO ENCOSTO DA
CADEIRA ATRAVES DE CLIQUES DE ENCAIXE INTERNOS,
OCULTANDO TODOS OS PARAFUSOS E ENGATES. O RESULTADO
E UMA PARTE TRASEIRA DO ENCOSTO SEM QUAISQUER SINAIS
VISIVEIS DE PARAFUSOS OU PERFIS DE ENCAIXE. A LAMINA QUE
LIGA O ENCOSTO AO ASSENTO E FABRICADA EM CHAPA DE ACO
COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM VINCO CENTRAL PARA UMA
MAIOR RESISTENCIA. POSSUI APOIO LOMBAR REGULAVEL
FABRICADO EM UMA MISTURA DE POLIPROPILENO E EVA. ESTE
APOIO E POSICIONADO ATRAS DA SUPERFICIE DE CONTATO COM O
USUARIO, E PERMITE UM AJUSTE NA ALTURA EM NOVE POSICOES
DISTINTAS QUE PERCORREM UM CURSO DE 40 MM. AS DIMENSOES DE
APOIO LOMBAR SAO DE APROXIMADAMENTE 256 MM DE
COMPRIMENTO E 77 MM DE ALTURA. O APOIO DE CABECA E
FABRICADO EM POLIAMIDA REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO,
ATRAVES DO PROCESSO DE INJECAO. A SUPERFICIE DE CONTATO
COM O USUARIO E FORMADA PELA MESMA TELA DO ENCOSTO. ESTA
ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 28 KG/M3, PODENDO
OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/-10%, E ESPESSURA MEDIA
DE 20 MM. POSSUI REGULAGEM DE ANGULAGAO DE ATE 130°, DE
ALTURA ABRANGENDO UMA FAIXA APROXIMADA DE 70 MM E DE
AVANGCO ABRANGENDO UMA FAIXA APROXIMADA DE 50 MM,
PERMITINDO QUE SEJAM REALIZADOS DIFERENTES AJUSTES DE
ACORDO COM O BIOTIPO DO USUARIO. SUAS DIMENSOES SAO DE
APROXIMADAMENTE 170 MM DE ALTURA E 300 MM DE LARGURA.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGAO DE GARANTIA COM ASSINATURA DIGITAL,
EMITIDA PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA
ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO LICITANTE SEJA TAMBEM
O FABRICANTE); CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA AUTORIZADA.

APRESENTAR DECLARACAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZACAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO,
ASSINADA POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO,
GARANTINDO TAMBEM POR NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS O
MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO.

APRESENTAR CATALOGO OFICIAL DO FABRICANTE E FICHA
TECNICA COM IDENTIFICAGAO DA MARCA, LINHA/MODELO E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICAGCAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVAGAO COM A ESPECIFICACAO
TECNICA E DOCUMENTAGAOQ.

SE SURGIREM DUVIDAS OU DIFICULDADES PARA A AVALIACAO DOS
PRODUTOS VIA CATALOGO E FICHA TECNICA, SERA SOLICITADA
UMA AMOSTRA DE CADA ITEM AO VENCEDOR PRELIMINAR DO
CERTAME. ESTE DEVERA APRESENTAR AS AMOSTRAS EM 8 DIAS
CORRIDOS.

APRESENTAR ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA EM NOME DO
FABRICANTE OU DO LICITANTE COMPATIVEL COM PRODUTO
LICITADO.
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PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS:
IBAMA CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS
AMBIENTAIS.
CERTIFICADO DE DESTINACAO DE RESIDUOS SOLIDOS -
CERTIFICADO DE DISPOSICAO DE RESIDUOS SOLIDOS EMITIDO
AO FABRICANTE DO PRODUTO JUNTAMENTE COM 0S
COMPROVANTES DE ENTREGAS DOS RESIDUOS.
CERTIFICADO COMMERC CERTIFICADO DE ENERGIA RENOVAVEL -
COMPROVA QUE A EMPRESA REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAO DE
GASES DE EFEITO ESTUFA
PELA UTILIZACAO DE FONTES RENOVAVEIS. LICENCA DE OPERACAO DE
REGULARIZAGAO - LICENGA AMBIENTAL DE
OPERACAQ.
LAUDO EMITIDO POR PROFISSIONAL CERTIFICADO PELA ABERGO, COM
IMAGENS E COTAS, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO ESTA
DE ACORDO COM A NORMA REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA E
PORTARIA VIGENTES, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSION AL OU ART PAGA, QUE COMPROVE
HABILITACAO/ESPECIALIZACAO EM ERGONOMIA OU ENGENHARIA E
SEGURANCA DO TRABALHO, PARA EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
ASTM D2261:2017 METODO ~ DE TESTE PADRAO PARA
RESISTENCIA AO RASGAMENTO DE TECIDOS PELO
PROCEDIMENTO DE LINGUETA "RASGO DA TRAMA: MAXIMO DE 13 KGF -
RASGO URDUME: MAXIMO 17 KGF".
ISO 13934 -1:2016 DETERMINACAO DE FORCA MAXIMA E ALONGAMENTO A
FORGA MAXIMA UTILIZANDO O METODO DE TIRA SENTIDO TRANSVERSAL:
FORCA MAXIMA 1100N E ALONGAMENTO A FORGCA MAXIMA: 120% SENTIDO
LONGITUDINAL: FORCA MAXIMA 1600N E ALONGAMENTO 54,0%
RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 17088:2023 - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA MINIMO DE 1900 HORAS.
RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8095:2015 - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - MiNIMO DE 1700 HORAS.
RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8096:1983 - CORROSAO POR
EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE - MiNIMO DE 20 CICLOS.
RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443:2008 - ESPESSURA DE CAMARA
SECA -
MINIMO DE 80 MICRAS.

VALOR MAXIMO DO LOTE: R$ 88.662,30 (OITENTA E OITO MIL, SEISCENTOS E SESSENTA E DOIS REAIS E TRINTA
CENTAVOS)

5. PRAZO DE VIGENCIA E EXECUCAO
O prazo de vigéncia da contratacdo sera de 12 (doze) meses, contados a partir da data de
assinatura do instrumento contratual ou documento equivalente, podendo ser prorrogado nos

termos da Lei Federal n°® 14.133/2021, quando presentes 0s requisitos legais.

A execucgdo da contratacdo ocorrera mediante o fornecimento dos mobiliarios conforme a
necessidade da Secretaria Municipal de Assisténcia Social, de forma parcelada ou conforme

solicitacdo da Administracdo, mediante emisséao da respectiva Ordem de Fornecimento.

A empresa contratada devera realizar a entrega dos itens no prazo estabelecido no Termo de
Referéncia, contado a partir do recebimento da solicitagdo formal emitida pelo Municipio,
responsabilizando-se pelo transporte, carga, descarga e demais custos necessarios para a

entrega dos produtos no local indicado pela Administracéo.



6. FORMA DE PAGAMENTO

O pagamento sera efetuado pelo Municipio de Florestopolis/PR apds a entrega dos mobiliarios,
mediante apresentacdo da respectiva Nota Fiscal, devidamente atestada pelo servidor
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo da contratagdo, comprovando o recebimento
dos produtos em conformidade com as especificacbes estabelecidas neste Termo de
Referéncia.

O pagamento sera realizado em até 30 (trinta) dias apos o recebimento definitivo dos itens e a
liquidagdo da despesa, observadas as normas financeiras e orgamentarias da Administracédo
Publica.

A Nota Fiscal devera ser emitida em nome do Municipio de Florestopolis/PR, contendo todas as
informacgdes necessarias para a correta identificacdo do objeto fornecido, ficando o pagamento
condicionado a regularidade da documentacao fiscal e demais exigéncias legais aplicaveis.
Caso sejam constatadas irregularidades nos produtos entregues ou na documentacao
apresentada, o prazo para pagamento ficarA suspenso até a devida regularizacdo pela

contratada, sem prejuizo das responsabilidades previstas no instrumento contratual.

7. OBRIGACOES DA CONTRATADA

A contratada devera cumprir integralmente as obrigac6es assumidas, responsabilizando-se
pelo fornecimento dos mobiliarios de acordo com as especificacdes, quantitativos e condicdes
estabelecidas neste Termo de Referéncia e no instrumento contratual.

A empresa devera fornecer produtos novos, de primeiro uso, em perfeitas condi¢des de uso,
gualidade e funcionamento, atendendo as especificacdes técnicas exigidas pela
Administracdo. Devera realizar a entrega dos itens dentro do prazo estabelecido, no local
indicado pelo Municipio, responsabilizando-se pelo transporte, carga, descarga e demais
custos necessarios para a execucéao do objeto.

A contratada devera garantir a qualidade, resisténcia e durabilidade dos mobiliarios fornecidos,
comprometendo-se a substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, guaisquer produtos que
apresentem defeitos, avarias ou estejam em desacordo com as especificacdes estabelecidas.
Durante toda a execucédo da contratacdo, devera manter as condi¢cdes de habilitacéo e
qualificacdo exigidas no procedimento licitatorio, bem como cumprir todas as obrigacdes
fiscais, trabalhistas, previdenciarias, comerciais e demais encargos decorrentes do
fornecimento.

Devera ainda atender prontamente as solicitacbes da Administracao, prestar os

esclarecimentos necessarios, observar as normas técnicas, ambientais e de seguranca



aplicaveis, além de responsabilizar-se por eventuais danos causados ao Municipio ou a
terceiros em decorréncia da execucédo do objeto.

Os produtos deverao ser entregues devidamente embalados e protegidos contra danos
decorrentes do transporte, garantindo que sejam recebidos em perfeitas condi¢cdes de uso,
ficando a contratada sujeita as penalidades previstas na legislacdo vigente, no edital e no

instrumento contratual em caso de descumprimento das obriga¢cées assumidas.

8. CRITERIO DE JULGAMENTO

O critério de julgamento adotado para a presente contratacdo sera o de menor preco por item,
considerando que o objeto é composto por diferentes tipos de mobiliarios, os quais possuem
caracteristicas e especificagbes proprias, possibilitando a participacdo de fornecedores
especializados em cada categoria de produto.

A adocéo do julgamento por item tem como objetivo ampliar a competitividade do procedimento
licitatorio, permitindo a participacdo de um maior nimero de empresas e possibilitando a
Administracdo obter propostas mais vantajosas, observando os principios da economicidade,
eficiéncia, isonomia e selecdo da proposta mais adequada ao interesse publico, conforme
estabelece a Lei Federal n°® 14.133/2021.

9. GARANTIA, SUPORTE TECNICO E INSTALACAO

Os mobiliarios fornecidos deverdo possuir garantia minima de 12 (doze) meses contra defeitos
de fabricacéo, vicios de qualidade ou problemas que comprometam sua utilizacdo adequada,

contados a partir do recebimento definitivo dos produtos pela Administragao.

Durante o periodo de garantia, a contratada devera responsabilizar-se pela substituicao,
reparacao ou correcao dos itens que apresentarem defeitos ou estiverem em desacordo com as
especificacdes exigidas, sem qualquer 6nus para o Municipio, incluindo despesas relacionadas
a retirada, transporte e substituicdo dos produtos, quando necessério.

A contratada devera prestar suporte e esclarecimentos sempre que solicitados pela
Administracéo, visando solucionar eventuais problemas relacionados aos produtos fornecidos.
Quanto a instalacdo e montagem, quando houver necessidade em razéo das caracteristicas dos
itens adquiridos, estas deverdo ser realizadas pela contratada, sem custos adicionais ao

Municipio, garantindo que os mobiliarios sejam entregues em condi¢des adequadas de uso.



10. VIGENCIA

A vigéncia da contratacdo sera de 12 (doze) meses, contados a partir da data de assinatura do
instrumento contratual ou documento equivalente, podendo ser prorrogada quando houver

previsao legal e desde que atendidos os requisitos estabelecidos na Lei Federal n°® 14.133/2021.

Durante o periodo de vigéncia, a contratada devera cumprir todas as obrigacdes assumidas,
especialmente quanto ao fornecimento dos mobiliarios, observando os prazos, condicfes e
especificacdes estabelecidas neste Termo de Referéncia e no instrumento contratual.

A vigéncia contratual devera ser suficiente para possibilitar a execucgéo integral do objeto,
incluindo eventuais entregas, recebimentos, verificacdes e cumprimento das obrigacbes

relacionadas a garantia dos produtos fornecidos.

11. DOTACAO ORCAMENTARIA

As despesas decorrentes da presente contratacao correrdao por conta de recursos destinados
a Secretaria Municipal de Assisténcia Social, conforme dotacdo orcamentéria prevista no
orcamento vigente do Municipio de Florestopolis/PR.

A dotacdo orgcamentéria especifica, bem como a fonte de recursos correspondente, sera
informada pelo setor de contabilidade no momento da formalizacéo da contratagéo,
observando a disponibilidade orcamentaria e financeira do Municipio.

A presente contratacdo encontra-se compativel com o planejamento orcamentario municipal,
garantindo a utilizacdo adequada dos recursos publicos destinados ao atendimento das
necessidades da Secretaria Municipal de Assisténcia Social.

Florestopolis, 20 de julho de 2026.

GLEICICLER SIQUEIRA
Secretaria de ASSISTENCIA SOCIAL



