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Soluc¢des e Melhorias do Norte Central Paranaense

TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

1.1. Registro de precos para eventual aquisicdo de itens de mobilidrio escolar em atendimento aos entes
consorciados do Consorcio Intermunicipal de Seguranca Publica, Solucdes e Melhorias do Norte Central
Paranaense — CISMEL - NCP.

2. CLASSIFICACAO

2.1. O objeto da presente licitacdo é classificado como comum, pois os padrdes de desempenho e
qualidade podem ser objetivamente definidos pelo edital e seus anexos, por meio de especificagdes usuais no
mercado.

3. REGIME DE CONTRATACAO

3.1 O regime de contratagdo serda o MENOR PRECO por LOTE.

4, DA JUSTIFICATIVA E DESCRICAO DA NECESSIDADE

4.1, O acesso de todas as criancas e jovens a escola de qualidade é um direito fundamental do cidadao
gue, ainda que garantido constitucionalmente, por sua caracteristica em sentido normativo programatico,
conduz ao direcionamento do Estado brasileiro no soerguimento de politicas publicas formuladas para maior
empenho a estruturacdo social desejada; portanto, tal garantia constitucional requer a oferta de uma série de
elementos estruturais, tais como professores qualificados e motivados, dire¢do escolar atuante e infraestrutura
escolar adequada. A melhoria da infraestrutura é elemento necessario para o acolhimento do alunado em
condicdes salubres que, verdadeiramente, facilitem o desenvolvimento de suas potencialidades e contribuam
para o aprendizado.

4.2 Neste sentido, 0 ambiente escolar é de suma importancia na construcao da educacao, do saber e na
motivacao vital das pessoas das mais diversas faixas etarias que participam do processo educacional. Este
ambiente deve englobar tanto o aspecto comportamental quanto o fisico espacial entre estes atores. Com isso,
o professor competente é essencial a qualquer proposta de educagdo em que se pretenda que alunos aprendam
cada vez mais e melhor. Porém, sozinho, o docente pouco ira avangar. Ele precisa de instituigdo fisicamente
adequada e organizacionalmente estruturada: a escola publica de qualidade. Essa instituicdo dever ser eficaz
e motivadora tanto nas atividades basicas quanto metacognitivas. Deve despertar no aluno a iniciativa da
dedicacdo as atividades de aprendizagem e fazer uso intenso das oportunidades de ensino que lhe sdo
oferecidas. Isso evidencia que o aluno é o principal fator determinante no processo. Os responsaveis pelo
ensino devem proporcionar aos alunos a chance destes despenderem o tempo com os estudos, de forma natural
e prazerosa, utilizando materiais didaticos atraentes e convidativos.

4.3. Aspecto importante no momento do aprendizado, a questdo espacial aqui se refere a disponibilizacdo
de um espaco adequado para o aprendizado, pois as dimensdes e a forma da sala de aula também interferem na
atividade do sujeito e na forma como ele desloca na cadeira e muda a sua postura. As salas normalmente séo
muito pequenas para 0 nimero de mobiliario e alunos, forcando muitas vezes o trabalho em grupo, mesmo
gue a necessidade seja de uma atividade individual. (CURSO e CARVALHO, 2002).

44. A sala de aula deve, neste sentido, ser considerada como um dos recursos didaticos na estrutura do
ensino-aprendizado, ja que um ambiente em desacordo com a anatomia e também a posi¢do sécio-cultural da
crianga e do adolescente repercute nos resultados do processo do ensino, além de afetar o desenvolvimento
fisico do individuo (PEREZ, 2002).
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45, Tudo n&o bastasse, deve-se considerar também que um aluno passa na escola, a depender da etapa de

ensino, obrigatoriamente, 200 dias letivos, de, no minimo, quatro horas diérias, durante, aproximadamente, 11
anos de educacdo, sendo que a maior parte deste tempo ele deve permanecer sentado. Assim, o mobiliario é
um ponto muito importante no ambiente sala de aula, e é fundamental para que os alunos desenvolvam grande
parte das atividades.

4.6. Sendo assim, 0 mobiliario escolar deve ser tratado dentro do contexto do aprendizado e da educacao.
Embora o design dos mdveis escolares tenha particularidades técnicas e critérios especificos, é fundamental
gue o assunto esteja sempre inserido num ambito maior, levando em consideracdo o processo de ensino
utilizado pela instituicdo. E preciso entender e analisar as mais diversas questdes que circundam o meio
educacional para estabelecer as relacdes entre os usuarios, o ambiente e o mobilidrio com os critérios
pedagbgicos, ergondmicos e tecnoldgicos.

5. DESCRITIVO DOS ITENS E CONDICOES PARA FORNECIMENTO.

LOTE1

Item Descritivo Qde V. Unit. V. Total

1.1 |CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE| 8.000
DIMENSIONAL 6 - Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m: Conjunto composto por (1)
uma mesa e (1) uma cadeira Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm (+/-
5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 760 mm (+/-10). Cadeira
Altura do assento até o chdo: 450 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm);
Profundidade: 430 (+/-5mm); Encosto Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm
(+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em ABS.
Tampo confeccionado por processo de inje¢do de alta pressdo, em resina composta de
Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico de engenharia) com superficie
superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para
encaixe na estrutura com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro.
Porta lapis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da
superficie de utilizagdo sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e
bordos com raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza.
Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020, laminado a frio, seccéo retangular com
dimens@es de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em acgo
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros; e requadro superior em tubo
retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixacdo do tampo é através do
encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos
préprio para pléasticos. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma
de p6 polimérico hibrido (epoxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada por
fosfatizagdo organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos através de
ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préxima a da
estrutura. Cadeira individual para aluno com estrutura tubular de aco e assento e
encosto em polipropileno injetado. Assento e encosto em polipropileno 100% isento
de cargas, moldados anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado na
cor Azul (referéncia PANTONE (*) 287 C), acabamento liso e brilhante, isento de
rebarbas ou falhas de injecdo com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser
virgem e 0s pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio
de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais. Fixacdo dos componentes
(assento / encosto) deve ser feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em
aluminio nas dimensdes de 4,8mm de diametro e 19 mm de comprimento para cada
componente, fixado nas laterais da cadeira para que 0 usudrio ndo tenha contato ao
sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono 1010/1020 com didmetro 7/8”
(22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de pintura
eletrostatica aplicada na forma de p6 polimérico hibrido (epoxi/poliéster), sobre a
superficie metalica pré-tratada por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40
microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno
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copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino
expansor, para fixag&o.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do
lote correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do Selo Ativo /
Declaragdo(des) de Manutengdo da Certificacdo, emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 - Mdveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs. 1: A(s) declaragdo(des) de manutencdo da certificacdo deve(m) estar de acordo
com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base
na data inicial da obtencéo da 1 certificacdo do produto.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corroséo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacgdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucéo de sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; Oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serédo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentagdo da documentagdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE| 8.000
DIMENSIONAL 5 — Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m: Conjunto composto por
(1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT
14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm (+/-
5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 710 mm (+/-10). Cadeira
Altura do assento até o chdo: 430 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm);
Profundidade: 392 (+/-5mm); Encosto Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm
(+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em ABS.
Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressdo, em resina composta de
Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico de engenharia) com superficie
superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para
encaixe com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas
laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato oblongo
posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da superficie de
utilizacdo sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos com
raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular
em aco SAE 1010/1020, laminado a frio, secgdo retangular com dimensdes de 20 x 40
x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em ago carbono oblongo 29x58
mm para travessa porta livros; e requadro superior em tubo retangular 40x20mm com
1,50 mm de espessura. Fixacdo do tampo é através do encaixe das buchas que se
alojam na estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos proprio para plasticos.
Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de p6 polimérico
hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada por fosfatizagdo
orgénica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040
e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em
polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade proxima a da estrutura. Cadeira
individual para aluno com estrutura tubular de ago e assento e encosto em
polipropileno injetado. Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas,
moldados anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado na cor Verde
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(referéncia PANTONE (*) 3415 C), acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou
falhas de injecdo com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser virgem e 0s
pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na
borda frontal e raio de 15 mm nas laterais. Fixacdo dos componentes (assento /
encosto) deve ser feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas
dimens6es de 4,8mm de diametro e 19 mm de comprimento para cada componente,
fixado nas laterais da cadeira para que o usuario ndo tenha contato ao sentar-se.
Estrutura tubular com costura, ago carbono 1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e
1,5mm (ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica
aplicada na forma de p6 polimérico hibrido (epoxi/poliéster), sobre a superficie
metalica pré-tratada por fosfatizagdo orgénica, com acabamento liso e brilhante na cor
CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento
dos topos com ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno copolimero na cor e
tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagéo.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do
lote correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do Selo Ativo /
Declaragdo(des) de Manutengdo da Certificacdo, emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs. 1:A(s) declaracdo(6es) de manutencdo da certificacdo deve(m) estar de acordo
com 0s prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base
na data inicial da obtencdo da 12 certifica¢do do produto.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determina¢do da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda;
café; cha; Oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE| 8.000
DIMENSIONAL 4 — Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m: Conjunto composto por
(1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm (+/-
5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 640 mm (+/-10); Cadeira
Altura do assento até o chdo: 380 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm);
Profundidade: 392 (+/-5mm) Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm
(+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em ABS.
Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressdo, em resina composta de
Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico de engenharia) com superficie
superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para
encaixe com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas
laterais direta e esquerda em perpendicular ao usudrio com formato oblongo
posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da superficie de
utilizagdo sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos com
raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular
em aco SAE 1010/1020, laminado a frio, secgédo retangular com dimensdes de 20 x 40
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x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em aco carbono oblongo 29x58
mm para travessa porta livros e requadro superior em tubo retangular 40x20mm com
1,50 mm de espessura. Fixagdo do tampo é através do encaixe das buchas que se
alojam na estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos proprio para plasticos.
Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de pé polimérico
hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie metéalica pré-tratada por fosfatizagéo
organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040
e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em
polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préxima a da estrutura. Cadeira
individual para aluno com estrutura tubular de ago e assento e encosto em
polipropileno injetado. Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas,
moldados anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado na cor
vermelho (referéncia PANTONE (*) 186 C) acabamento liso e brilhante, isento de
rebarbas ou falhas de injecdo com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser
virgem e os pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio
de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais. Fixacdo dos componentes
(assento/encosto) deve ser feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em
aluminio nas dimensdes de 4,8mm de didmetro e 19 mm de comprimento para cada
componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usudrio ndo tenha contato ao
sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono 1010/1020 com didmetro 7/8”
(22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de pintura
eletrostatica aplicada na forma de p6 polimérico hibrido (epoxi/poliéster), sobre a
superficie metélica pré-tratada por fosfatizagdo orgénica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40
microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno
copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino
expansor, para fixacéao.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do
lote correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do Selo Ativo /
Declaragdo(fes) de Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 — Mdveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs. 1: A(s) declaragdo(des) de manutencdo da certificacdo deve(m) estar de acordo
com o0s prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base
na data inicial da obtencdo da 1 certificagdo do produto.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determina¢do da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; Oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seréo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentagdo da documentagédo técnica.
AMOSTRA: Poderé ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE| 8.000
DIMENSIONAL 3 - Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m: Conjunto composto por
(1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm (+/-
5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chao: 594 mm (+/-10); Cadeira
Altura do assento até o chdo: 350 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm);




TV,
@ @) Consorcio Intermunicipal de Seguranga Publica,
CISMEL - .
NCP Soluc¢des e Melhorias do Norte Central Paranaense

Profundidade: 310 (+/-5mm) Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm
(+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em ABS.
Tampo confeccionado por processo de injecéo de alta pressdo, em resina composta de
Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico de engenharia) com superficie
superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para
encaixe com 17,50 mm (+/-1mm), com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas
laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato oblongo
posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da superficie de
utilizacdo sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos com
raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular
em aco SAE 1010/1020, laminado a frio, sec¢éo retangular com dimensdes de 20 x 40
x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em ago carbono oblongo 29x58
mm para travessa porta livros e requadro superior em tubo retangular 40x20mm com
1,50 mm de espessura. Fixacdo do tampo é através do encaixe das buchas que se
alojam na estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos proprio para plasticos.
Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de p6 polimérico
hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie metéalica pré-tratada por fosfatizaco
organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e
espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em
polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade proxima a da estrutura. Cadeira
individual para aluno com estrutura tubular de ago e assento e encosto em
polipropileno injetado. Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas,
moldados anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado na cor
amarela (referéncia PANTONE (*) 1235 C) acabamento liso e brilhante, isento de
rebarbas ou falhas de inje¢do com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser
virgem e os pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio
de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais. Fixacdo dos componentes
(assento/encosto) deve ser feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em
aluminio nas dimensdes de 4,8mm de didmetro e 19 mm de comprimento para cada
componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usuério ndo tenha contato ao
sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono 1010/1020 com diametro 7/8”
(22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de pintura
eletrostética aplicada na forma de p6 polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a
superficie metalica pré-tratada por fosfatizacdo orgénica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40
microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno
copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino
expansor, para fixag&o.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do
lote correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do Selo Ativo /
Declaracdo(fes) de Manutengdo da Certificacdo, emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Dioxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; Oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)
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Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagdo da documentagdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma)| 2.000
CADEIRA: Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira.

DIMENSOES: Mesa: 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e comprimento e +/-
0,3mm para espessura. Cadeira: Largura do assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do
assento: 442 mm (+/-5); Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255
mm (+/-5);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18
mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento
na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Painel
frontal em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na cor CINZA. Dimensfes acabadas
(painel) de 250mm (largura) x 1119 mm £5 (comprimento) x 18mm (espessura).
Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com 3mm de
espessura na cor CINZA fixada com adesivo "Hot Melting". Estrutura: pedestais
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior curvada em “U”
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular de
@ =31,75mm (1 1/4”) e trava sob o tampo na parte frontal, em sec¢do circular de @
31,75mm com “abertura tipo boca de lobo” sem amassamento nas pontas com solda
em todo contorno, em chapa 16 — (1,5mm). Travessa intermediaria tubular
25x60x1,2mm OBLONGULAR. Pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos e porcas metélicas para
aglomerado, @ 6,0mm, comprimento 45mm, cabeca panela, fenda Phillips, rosca
maquina. Fixacdo do painel a estrutura através de parafusos auto sheep-board M 4.5 x
16, zincados e aletas confeccionadas em chapa de aco carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas. Fixacdo das sapatas aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero injetadas na cor
CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe reforcadas por rebites. Pintura dos
elementos metéalicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrémetros na cor CINZA. Todos 0s
componentes metalicos recebem acabamento das superficies por eletrodeposi¢do de
pigmentos 100% s6lidos, micronizados, compostos por resinas termo fixas de base
epoxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a
superficie metalica tratada quimicamente em processo nanoceramico de fosfatizagdo
organica, livre de componentes volateis e metais pesados téxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina.

CADEIRA: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018; Cadeira
individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagéo, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o
encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 3: Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em
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todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo
apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ltimo dia da entrega do
lote correspondente & ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacéo técnica em nome do fabricante do produto:

Mesa: - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira — Fita de borda e suas
aplicacdes — Requisitos e métodos de ensaios.

Cadeira: - Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 - Certificagdo de
produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
a ABNT NBR 13962:2006 M0veis para escritdrio - Cadeiras - Requisitos e métodos de
ensaio

Obs. 1:A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigéo
essencial para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacdo poderéo
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Diéxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacgdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; O6leo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentacdo da documentacéo técnica.
AMOSTRA: Poderé ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME ABNT | 1.000
NBR 16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS.
DIMENSOES: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10); Largura do assento: 484
mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-5); Largura do encosto: 431 mm (+/-
5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5); Prancheta: 600 mm (+/-10) (C ) x 310 mm (+/-
10) (L)x e minimo de 310 mm (+/-10) (P);

DESCRITIVO: Cadeira individual com estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Suporte para livros
abaixo do assento dobrado em forma de U a permitir melhor acomodagéo das pernas
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confeccionado por meio de arame redondo com 3/16” (gradil) formando um aparador.
Assento e encosto em polipropileno, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AZUL(referéncia PANTONE (*) 287 C). O assento deve conter dois furos na face
onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto. Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento
12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. O Brago
que suporta a prancheta deve ser alijavel, para que as cadeiras possam ser empilhadas e
protegidas no transporte, sendo montadas e travadas por meio de rebites de aluminio.
Brago confeccionado de forma orgénica tipo “J” sob a prancheta em tubos 20,7 mm
dobrados para posicionar a prancheta de trabalho, com dois suportes em “L” saindo
sob o assento e passando ao lado da estrutura nédo interferindo no acesso ao usuario.
Sob o assento encontram-se travessas tubulares de 1” com fungdo estrutural e de
suporte para 0 brago. Prancheta lateral em ABS com dimensdes minimas conforme
ABT NBR 16671:2018, sendo o apoia brago do lado da prancheta dado pelo
prolongamento da superficie de trabalho, usinada em formato organico com 120° para
maior conforto da escrita dotada de uma porta canetas posterior ao centro. Fixacao da
prancheta em ABS & estrutura tubular de sustentacdo a mesma, através de no minimo
05 parafusos métricos ancorados em buchas internas metalicas insertadas antes da
injecdo o ABS com rosca minima 6 mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Pintura dos elementos
metélicos em tinta em po6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia
RAL (**) 7040. Nos moldes do assento, encosto e das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacéo, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs.1:0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do
lote correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo de Produto -
OCP acreditados na CGCRE de acordo com a ABNT NBR 16671:2018.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado INMETRO em atendimento a
ABNT NBR 16671:2018 com imagem do produto, referente aos Requisitos Gerais
conforme o item 4; 5; 6; 6.13 (a), (b), (c), (d), (f); 10.1.1; 10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1;
10.2.2; 10.2.3.2; 10.3.1; 10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; 11 da Norma NBR 16671:2018,
tendo como resultado o atende.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; Oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentacdo da documentacéo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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MESA ACESIVEL: Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR),
com tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até +/- 2mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de
bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia
ao arrancamento minima de 70N. DimensGes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: -
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de "C", com seccéo circular, didmetro de 31,75mm
(1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secc¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixacéo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricac&o.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nédo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento deve
ser de dO /t0. Pintura dos elementos metéalicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm (+2); Profundidade: 600 mm (+2); Altura do
tampo ao chdo: 760 mm (+/-10);

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos
na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicacbes —
Requisitos e métodos de ensaios - Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados séo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacao poderao
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custodia FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
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meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicéo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corroséo por exposi¢do ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformagdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; Oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serédo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentacéo da documentagéo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR| 2.000
13962:2018

DIMENSOES: Altura do Assento ao ch&o: 460 mm (+/-10mm); Largura do assento:
484 mm (+/-5mm); Profundidade do assento: 432 mm (+/-5mm); Largura do encosto:
431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm)

DESCRITIVO: Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*)
320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Obs.1:0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird receber o
encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado.

Obs.3:Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metéalicos em
tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040.
ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos 0s encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do
lote correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto

O fabricante devera apresentar certificagdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018
Maoveis para escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
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Corroséo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por exposi¢do ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformagdo répida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucéo de sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; Oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Seréo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentagdo da documentagédo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 093M A 116M -| 1.000
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 1

DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2); Profundidade: 800 mm (+2); Altura do
tampo ao chdo: 460 mm; CADEIRA Altura do chdo ao assento: 260 mm (+/- 10);
Encosto: 336 mm (+/-5mm) (L) x 168 mm (+/-5mm) (A); Assento: 340 mm (+/-5mm)
(L) x 260 mm (+/-5mm) (P).

DESCRITIVO: Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.
MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor a definir, dotado de porcas com flange, com rosca métrica
M6, coinjetadas. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior
do tampo, colado com adesivo bi componente. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x
800mm (profundidade) x 26mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para altura: Pés confeccionados em tubo de ago
carbono, laminado a frio, com costura, sec¢éo circular didmetro de 38mm (11/2"), em
chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
secgao retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura
através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4” x comprimento 2” ,
cabeca chata, fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe.
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser
de RiO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA: Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor a
definir. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor a definir, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosao em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
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2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformagdo répida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucéo de sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; O6leo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacdo de tampos;
assento e encosto.

- Relatorio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina pléstica
conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como
resultado final para o encosto média nao inferior a 41 e para 0 assento tendo como
resultado final média néo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacéo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentagdo da documentacéo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

1.10 | CONJUNTO COLETIVO PARAALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a 1,42M -| 1.000
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3 - Conjunto coletivo composto de 1 (uma)
mesa e 4 (quatro) cadeiras.

DIMENSOES: MESA Comprimento: 800 mm (+/-5mm); Largura: 800 mm (+/-5mm);
Altura tampo até o chdo: 594 mm (+/-10mm); CADEIRA: Altura do Assento ao chéo:
350 mm (+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento:
310mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm
(+/-5mm);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor a definir, dotado de porcas com flange, com
rosca métrica M6, coinjetadas. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face
superior do tampo, colado com adesivo bi componente. Dimensdes acabadas 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 26mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1Imm para altura Pés confeccionados em tubo
de aco carbono, laminado a frio, com costura, seccdo circular diametro de 38mm
(12/2"), em chapa 16 (1,5mm), Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio,
com costura, seccdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do
tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4” x
comprimento 2”, cabega chata, fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas & estrutura através
de encaixe. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nUmero identificador do polimero, identificagdo do
modelo, 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa
e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a pe¢a é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o encosto.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura atraves de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo
apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Cadeira individual empilhavel com
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assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor a definir.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corroséo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por exposi¢do ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacgdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; Oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de tampos;
assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica
conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como
resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo como
resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacéo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagcdo para apresentagdo da documentacéo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

1.11 |CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis)| 1.000
CADEIRAS

DIMENSOES: MESA: Altura total: 595 mm (+/-10mm); Largura: 1200 mm (+/-
10mm); Profundidade: 1200 mm (+/-10mm); Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 350
mm (+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento:
310mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm
(+/-5mm);

DECRITIVO: Mesa para interacdo didatica com tampo em placa de fibra de madeira
de média densidade de 18 mm de espessura com face inferior de baixa pressdo e
superior em alta pressdo, com estrutura em aco carbono, e acabamento com ponteiras
em polipropileno, e um porta objeto no centro do tampo. Tampo confeccionado em
placa de fibra de madeira de média densidade de 18 mm de espessura e desenho
organico com face inferior de baixa pressdo e superior de alta pressdo, com desenho de
seis partes convexas circunscrita num circulo com didmetro de 1200 mm, ligadas por
seis partes cOncavas, com um porta objeto no centro do tampo; porta objeto possui aba
externa de apoio em todo perimetro e suas dimensdes sdo aproximadamente 190 mm
cada face, profundidade interna de 240 mm, proporcionando um volume interno
aproximado de 17 litros. Estrutura em aco carbono, com desenho de seis angulos de
120° ligados por linhas retas sendo trés duplas de linhas paralelas, construida por
coluna em tubo de 38,1 mm de diametro na vertical e tubo 22,22 mm de didametro com
formato em desenho de “U” invertido unindo as colunas, unidas pelo processo de solda
Mig.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
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eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo
apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacéo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deveréo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacéo poderdo
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custodia FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determina¢do da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformagdo rédpida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —
Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda;
café; cha; Oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica
conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como
resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo como
resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metéalicas
serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentacdo da documentacéao técnica.
AMOSTRA: Poderé ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

VALOR TOTAL LOTE 1:

LOTE 2

2.1 |ESTANTE EM ACO COM 3 PRATELEIRAS E 9 CAIXAS DE 18 LITROS| 500
(GUARDA TUDO)

DIMENSOES: Altura total: 1300 mm (+/-10mm); Largura: 580 mm (+/-10mm);
Comprimento: 1100 mm (+/-10mm);

DECRITIVO: Composto por 3 prateleiras, sendo as prateleiras em tubo de ago
redondo 5/8”, com inclinagdo de 17° aproximadamente. Estrutura lateral em tubo de
aco redondo 7/8”, com rodizios para facilitar o seu deslocamento nas salas, Composta
por 9 caixas tipo gaveta injetada em polipropileno colorida de alta resisténcia, sao
altamente resistentes a impacto, encaixaveis e duraveis, composta de 4 guias, duas de
cada lado, permitindo o encaixe em prateleiras e também com a funcdo de melhor
empilhamento, sdo proprias para transportar e armazenar produtos, com seguranca e
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certeza de que esses produtos chegardo ao destino, intactos, exatamente como foram
expedidos. Capacidade das caixas: 18 litros. Medidas das caixas 520x220, altura das
laterais e fundos 170 mm, com a parte frontal das caixas boleada e altura de 100mm,
para melhor manuseio dos objetos.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das
estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
méaximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares.

- Laudo emitido por laboratério quanto a tinta aplicada, espessura tinta NBR 10443/08
e determinacéo da aderéncia NBR 11003/2009;

- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério;

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.2

PISOS PLASTICOS

DIMENSOES: 300mm de largura x 300mm de comprimento, 6mm de espessura e
15mm de altura quando instalado ao chéo.

DESCRITIVO: Pisos em resina plastica, produzidos em placas individuais, encaixe
entre placas do tipo macho-fémea trazendo facilidade nos processos de montagem e
desmontagem, podendo estas serem acopladas de forma ladeada (lado a lado) para
cobertura da area desejada, com cores diversas, conforme necessidade do cliente.
Material anti-derrapante e de facil higienizagdo. Indicado para locais Umidos, pois
possui fendas auto drenantes de 3,5mm para facil escoamento da éagua. Placas
confeccionadas em resina plastica EVA, com aditivos anti-UV, para resisténcia aos
efeitos do sol e demais condi¢Bes climéaticas, mantendo as caracteristicas de cor e
resisténcia mecénica mesmo ap06s longas exposi¢Bes a diversas intempéries e raios
solares. Material plastico de alta resisténcia e flexibilidade, com pinos cilindricos
posicionados abaixo das placas para estabilidade e reforco estrutural, podendo suportar
até 300kg por m2 Arremates laterais e quinas também produzidas em resina plastica
EVA, com aditivos anti-UV. Arremates em formato de rampa com 300mm de
comprimento x 50mm de largura e 15 mm na altura maior, possibilitando através dos
encaixaveis do tipo macho-fémea um acabamento harménico para as areas preenchidas
com 0s pisos. Quinas em formato triangular com uma borda arredondada em 50mm de
raios e 15mm de altura, proporcionando um acabamento seguro para as pontas do jogo
de placas instaladas. Disponiveis nas cores amarelo, azul médio, cinza, laranja, verde e
vermelho.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Laudo técnico de flamabilidade de acordo com a Norma ASTM-D635.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

500m2

2.3

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR

DESCRICAO: Mesa com tampo confeccionado em compensado multilaminado de
30mm com bordas em PVC em todo seu perimetro, fixada a estrutura através
parafusos. Medindo 1830x960mm, com 04 cavidades de 300x240 mm. Assentos
embutidos em resina termoplastica injetada com é&rea Util de 290x230mm, com 2mm
de espessura, possuindo coluna entre pernas da crianga com minimo de 30mm, encosto
com altura de aproximadamente 260mm, altura entre 0 assento e o tampo de
aproximadamente 160 mm, espaco minimo para as pernas de aproximadamente
120mm de altural00mm de largura. Um cinto de seguranga em nylon em cada assento.
O assento devera possuir acabamento arredondado para ndo ocasionar acidentes/lesdes
nas pernas das criangas. Lado posterior da mesa em forma de arco com 1000 mm de
area, permitindo o facil acesso do usuario em todos os pontos da mesa. Altura do
tampo ao chdo de 760mm. Estrutura de sustentacdo do tampo formada por tubos
oblongo 20x48mm, moldado conforme a curvatura do tampo, tubos 50x30mm nas
extremidades da parte interna do tampo, 4 colunas, sendo 2 em cada lateral, em tubos
de aco carbono retangular de medida 80x40mm fazendo a interligacdo da estrutura do
tampo aos pés, 1 barra de sustentacdo entre as colunas laterais em tubo retangular
medindo 50x30mm. Pés duplos em formato de SKI confeccionados em tubo
50x25mm. Sapatas dianteiras medindo 50x50mm e traseira medindo 50x200mm,
antiderrapantes e também com a fungdo de protecdo da pintura. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubos de ago carbono tratados por conjuntos de banhos
quimicos para prote¢do e longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epOxi pd. O mobiliario ndo devera trazer nenhum risco de
acidentes para os bebés. Cadeira giratdria para supervisor com assento e encosto em
resina plastica PP (Polipropileno) virgem, fabricados pelo processo de injecéo
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termopléastica. Assento medindo 400mm de largura x 460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm. Altura do assento ao chdo 460mm. Encosto medindo
400mm de largura x 300mm de extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e com
alca para facilitar o carregamento da cadeira e logomarca do fabricante injetada em
auto relevo e fixado por parafuso. Base do assento e interligacdo ao encosto em tubo
16x30mm com 1,5 de espessura, base do assento confeccionado por duas barras
medindo 16x30mm com 1,5 de espessura, sustentados por mecanismo de alta
resisténcia fixo com regulagem de altura a gas. Estrutura metélica fabricada em tubos
de ago carbono tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e longevidade
da estrutura, interligados por solda MIG e pintados através do sistema epoxi pd. Altura
da regulagem do assento ao chdo: Méaxima de 500mm e minima de 370mm
aproximadamente.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das
estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
méaximo de chumbo permitido na fabrica¢do de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares.

- Laudo emitido por laboratério quanto a tinta aplicada, espessura tinta NBR 10443/08
e determinagdo da aderéncia NBR 11003/2009;

- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratdrio;

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

CONJUNTO TRAPEZIO EM RESINA PLASTICA DE ALTO IMPACTO| 500
COMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL -
TAMANHO PRE-INFANTIL

DESCRICAO: Conjunto composto de 06 mesas, 06 cadeiras e 01 mesa central —
Tamanho pré-infantil. Mesa em formato trapézio, para uso coletivo e ndo individual,
possibilitando a formacéo de grupos de estudo com 6 mesas; 06 cadeiras e uma mesa
central. Mesa em formato trapézio, formado por uma mesa e uma cadeira, tampo da
mesa confeccionado em resina termoplastica ABS medindo 660mm x 240mm x
440mm com 390mm de profundidade dotado de nervuras transversais e longitudinais
para reforgo a tracdo na parte inferior. Estrutura do tampo da mesa formado por 02
tubos em aco industrial retangulares medindo 30mm x 20mm e um tubo oblongo
medindo 30mm x 16mm. Uma barra em tubo oblongo medindo 30mm x 16mm fixada
na parte frontal entre uma das colunas laterais. Estrutura reforcada com pés e 02
colunas laterais em material pléastico, evitando corrosdo e desgaste. Cadeira com
assento e encosto em resina pléastica virgem, fabricados pelo processo de inje¢do
termoplastico, marca do fabricante injetada em alto-relevo devera estar no encosto.
Assento com medidas minimas 340mm x 340mm, altura assento/chdo 310mm
aproximadamente, fixado por parafusos. Encosto com medidas minimas 340mm x
334mm com puxador para facilitar o carregamento da cadeira, fixado por parafusos.
Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades, desempenhando a
funcdo de protecéo da pintura prevenindo contra ferrugem, medindo 162mm x 53mm e
100mm x 52mm com tolerancia de +/- 2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e
presa a estrutura por de parafusos. Estrutura metalica fabricada em tubo de aco
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Estrutura formada por dois pares de tubo
oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm. Base do assento e
interligacdo ao encosto em tubo oblongo medindo 16mm x 30mm coberto pelo
encosto. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm
com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos
pés. Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm
em forma de arco com raio medindo no maximo 800,0mm. Cor da Estrutura: Branca.
Mesa sextavada, tampo injetado em polipropileno e fixado a estrutura através de 03
parafusos invisiveis, cada lado medindo 235mm (medida interna). Tampa injetada em
resina plastica na cor Bege, com sete cavidades permitindo a divisdo dos materiais,
sendo 06 cavidades com porta copos cada, com 4mm de espessura. Estrutura composta
por 03 tubos de aco industrial 7/8 formando dos pés. Toda a estrutura metélica é
fabricada em tubo de aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura, interligados por solda MIG e pintados através do
sistema epoxi po.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das
estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e
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escolar, vernizes e materiais similares.

- Laudo emitido por laboratdrio quanto a tinta aplicada, espessura tinta NBR 10443/08
e determinagdo da aderéncia NBR 11003/2009;

- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério;

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.5

CONJUNTO HEXAGONAL EM RESINA TERMOPLASTICA COMPOSTO DE
MESA E 6 CADEIRAS - TAMANHO ADULTO

DESCRI(;AO: Mesa com tampo bipartido, bicolor medindo 1,20m de didmetro,
sextavada para uso coletivo e ndo individual, com cada aresta medindo 60cm, tampo
em resina termoplastica ABS injetado, liso, dotada de nervuras, com espessura minima
de 4mm, bordas medindo 30mm de largura, Base da mesa formada por um tubo Unico,
medindo 20mm x 20mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformagdo mecénica por dobramento, resultando em um Unico ponto de solda
unindo as extremidades do mesmo tudo, e uma barra de sustentacdo horizontal
confeccionada em tubo 20mm x 20mm, 6 colunas com tubo de 1.1/2* polegadas para
0s pés, com ponteiras em polipropileno injetado, altura tampo/chdo 760mm, marca do
fabricante injetada em autorelevo devera estar no encosto e no tampo da mesa. Toda a
estrutura metalica é fabricada em tubo de aco industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecéo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG.

Cadeira com assento e encosto em polipropileno. Assento com medidas minimas
400mm x 460mm (+/-5%), altura assento/chdo 460mm aproximadamente sem orificios
fixados por meio de parafusos. Encosto com medidas minimas 400mm x 360mm (+/-
5%), com puxador e marca do fabricante em alto relevo fixados por meio de rebites.
Base do assento e interligacdo ao encosto em tubo oblongo 16mm x 30mm, coberto
pelo encosto, uma barra horizontal para sustentacdo sob o assento em tubo 5/8.
Estrutura reforcada com pés e 02 colunas laterais em material pléstico evitando
corrosdo e desgaste. Uma barra horizontal de reforco em tudo oblongo medindo 16mm
x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pes.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-po das
estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
méaximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares.

- Laudo emitido por laboratério quanto a tinta aplicada, espessura tinta NBR 10443/08
e determinagdo da aderéncia NBR 11003/2009;

- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério;

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

500

2.6

MESA REDONDA COM 04 CADEIRAS INFANTIL

DESCRIQAO: Mesa com tampo redondo sem emendas, medindo 1.000,00mm de
diametro, para uso coletivo. Tampo confeccionado em resina termoplastica de alto
impacto ABS virgem, isento de cargas minerais. Superficie com espessura minima de
5,00mm micro texturizada, bordas duplas sendo borda externa com espessura de
4,00mm e borda interna com 2,90mm, conectadas por nervuras em todo contorno.
Altura da borda sem emendas com no minimo 30,00mm brilhante. Logomarca do
fabricante injetada na superficie do tampo. Altura tampo ao chdo de 590mm. Base da
mesa em tubo de aco carbono medindo 20x20mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformagdo mecénica por dobramento e uma barra de sustentagdo
horizontal confeccionada em tubo 20x20mm, 4 colunas com tubo de 1.1/2” polegadas
para os pés, com ponteiras em resina plastica PP (Polipropileno) injetada. Toda a
estrutura metalica é fabricada em tubo de ago carbono tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecéo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Cadeira individual com assento e encosto em polipropileno injetado, certificada
Conforme Norma ABNT NBR 14006/2008. Assento e encosto em resina plastica PP
(Polipropileno) virgem, isento de cargas minerais. Fixacdo através de parafusos.
Assento com bordas arredondadas contornando toda a peca, revestindo a base do
assento e em contato com as pernas do usudrio totalmente boleada para ndo causar
acidentes, superficie com espessura minima de 4mm, medindo 340mm de largura por
340mm de profundidade. Altura assento ao chdo: 350mm. Fixacdo através de
parafusos. Encosto com bordas arredondadas contornando toda a peca, sem orificios,
medindo 340mm de largura por 280 mm de extenséo vertical, com alca para facilitar o
carregamento da cadeira e com logomarca injetada em alto relevo. Tubo de aco
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carbono medindo 16x30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por
dentro das bases laterais do encosto, ndo ficando o tubo exposto. Estrutura reforcada
em peca Unica com pés e 02 colunas laterais em material pléstico, evitando corrosdo e
desgaste, sendo cada coluna é formada por duas bases paralelas com espessura 8,5mm
e uma perpendicular com espessura de 11mm, com alojamento para passagem do tubo
de interligacdo com o assento com 125mm de profundidade e espessura de 3mm.
Fixacdo das colunas ao tubo de forma Unica e invisivel através de pino metéalico
roscado. Pés com espessura minima de 5 mm e contendo no minimo 4 aletas, com
espessura 2,5mm para reforco. Em suas extremidades contendo ponteiras para
protecdo, medindo 75x45mm. Medida do pé 390x40mm a 45mm nas extremidades.
Uma barra horizontal de reforco em tudo oblongo medindo 16x30mm com espessura
de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das
estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
méaximo de chumbo permitido na fabrica¢do de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares.

- Laudo emitido por laboratério quanto a tinta aplicada, espessura tinta NBR 10443/08
e determinagdo da aderéncia NBR 11003/2009;

- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratdrio;

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - MESA COM 08 CADEIRAS 500
DESCRICAO:  Adulto: Mesa com tampo sem emendas medindo
2.150,00mmx950,00mm confeccionado em resina termoplastica de alto impacto
virgem ABS, isento de cargas minerais. Superficie com espessura minima de 8,0mm
micro texturizada, bordas duplas sendo a borda externa com espessura de 5,00mm e
borda interna de 3,00mm, conectadas por nervuras em todo contorno. Altura da borda
externa sem emendas com no minimo 50,00mm brilhante. Logomarca do fabricante
injetada na superficie do tampo. Componentes fixados a estrutura por meios de
parafusos. Altura do tampo ao chdo de 760mm. Base do tampo da mesa formada por
01 tubo quadrado medindo 25x25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformacdo mecénica por dobramento, cobrindo todo o perimetro da
mesa e resultando em um Unico ponto de solda unindo as extremidades do mesmo
tubo, 02 barras de sustentacdo em tubo 50x30mm e uma barra confeccionada em tubo
quadrado 25x25mm e toda a extensdo da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o
tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77x40mm com espessura minima de
1,2mm. Base dos pés em tubo oblongo medindo 20x48mm com espessura de 1,5mm
em forma de arco. Uma barra de sustentagdo em tubo oblongo medindo 20x48mm
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades dos tubos que compdem os pés, desempenhando a funcao de protecdo da
pintura, aumentando a durabilidade. Acompanham o formato dos pés em arco,
medindo aproximadamente 162x53mm com tolerancia de +/- 2,00mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do tampo e presa a estrutura
por meios de parafuso.

Cadeira com assento e encosto, confeccionados em resina plastica virgem, fabricados
pelo processo de inje¢do termoplastico. Assento medindo 400mm de largura x 460mm
de profundidade, com espessura minima de 4mm. Altura do assento ao chdo 460mm.
Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de extenséo vertical, espessura minima
de 4,5mm e com alca para facilitar o carregamento da cadeira e logomarca do
fabricante injetada em auto relevo, fixado por parafuso. Tubo de aco carbono medindo
16x30mm, encaixando a base do assento ao encosto, colocado por dentro das bases
laterais do encosto, ndo ficando o tubo exposto. Estrutura reforcada em pega Unica com
pés e 02 colunas laterais em material plastico, evitando corrosédo e desgaste, sendo cada
coluna é formada por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular
com espessura de 11mm, com alojamento para passagem do tubo de interligagdo com o
assento com 125mm de profundidade e espessura de 3mm. Fixagdo das colunas ao
tubo de forma Unica e invisivel através de pino metalico roscado. Pés com espessura
minima de 5mm e contendo no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base maior
com espessura 2,5mm para reforco. Em suas extremidades contendo ponteiras para
protecdo, medindo 160x45mm e 75x45mm. Medida do pé 480x40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra horizontal de reforco em tudo oblongo medindo 16x30mm
com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos
pés.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
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- Relatdrio de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epdxi-p6 das
estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
méaximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares.

- Laudo emitido por laboratério quanto a tinta aplicada, espessura tinta NBR 10443/08
e determinacéo da aderéncia NBR 11003/2009;

- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratorio;

AMOSTRA: Poderd ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.8 | CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - MESA COM 10 CADEIRAS 800
DESCRITOV: Mesa com tampo sem emendas medindo 2.150,00mmx950,00mm
confeccionado em resina termoplastica de alto impacto ABS virgem, isento de cargas
minerais. Superficie com espessura minima de 8,00mm micro texturizada, bordas
duplas sendo a borda externa com espessura de 5,00mm e borda interna 3,00mm
conectadas por nervuras em todo contorno. Altura da borda externa sem emendas com
no minimo 50,00mm brilhante fixado a estrutura por meios de parafusos. Altura do
tampo ao chdo de 590mm. Base do tampo da mesa formada por 01 tubo quadrado
medindo 25x25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de conformacéao
mecanica por dobramento, cobrindo todo o perimetro da mesa resultando em um Gnico
ponto de solda unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras de sustentagcdo em
tubo 50x30mm e uma barra confeccionada em tubo quadrado 25x25mm em toda a
extensdo da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em tubos
oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura minima de 1,5mm, logomarca do
fabricante injetada em auto-relevo. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20x48mm
com espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra de sustentagdo em tubo
oblongo medindo 20x48mm fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo totalmente as extremidades dos tubos que compdem os
pés, desempenhando a funcéo de prote¢do da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo aproximadamente 163x55x52mm
com tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em resina pléastica PP (Polipropileno)
virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do tampo e presa a estrutura por meios de
parafusos. Cadeira individual com assento e encosto em polipropileno injetado,
certificada Conforme Norma ABNT NBR 14006/2008. Assento e encosto em resina
plastica PP (Polipropileno) virgem, isento de cargas minerais. Fixacdo através de
parafusos. Assento com bordas arredondadas contornando toda a peca, revestindo a
base do assento e em contato com as pernas do usuario totalmente boleada para ndo
causar acidentes, superficie com espessura minima de 4mm, medindo 340mm de
largura por 340mm de profundidade. Altura assento ao chdo: 350mm. Fixagdo através
de parafusos. Encosto com bordas arredondadas contornando toda a peca, sem
orificios, medindo 340mm de largura por 280 mm de extensdo vertical, com espessura
minima de 4mm, com alca para facilitar o carregamento da cadeira e com logomarca
injetada em alto-relevo. Tubo de ago carbono medindo 16x30mm, encaixando a base
do assento ao encosto, colocado por dentro das bases laterais do encosto, ndo ficando o
tubo exposto. Estrutura reforcada em pecga tnica com pés e 02 colunas laterais em
material plastico, evitando corrosdo e desgaste, sendo cada coluna é formada por duas
bases paralelas com espessura 8,5mm e uma perpendicular com espessura de 11mm,
com alojamento para passagem do tubo de interligacdo com o assento com 125mm de
profundidade e espessura de 3mm. Fixacdo das colunas ao tubo de forma Unica e
invisivel através de pino metalico roscado. Pés com espessura minima de 5 mm e
contendo no minimo 4 aletas, com espessura 2,5mm para reforco. Em suas
extremidades contendo ponteiras para prote¢do, medindo 75x45mm. Medida do pé
390x40mm a 45mm nas extremidades. Uma barra horizontal de reforco em tudo
oblongo medindo 16x30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacéo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das
estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares.

- Laudo emitido por laboratério quanto a tinta aplicada, espessura tinta NBR 10443/08
e determinagdo da aderéncia NBR 11003/2009;

- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério;

AMOSTRA: Poderé ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

VALOR TOTAL LOTE 2:
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NICHO ORGANIZADOR LUDICO

DIMENSOES: Largura: 1250 mm (+/-5); Altura: 1270 mm (+/-5); Profundidade: 550
mm (+/-5)

DESCRITIVO: Estante composta por nichos em cascata, contendo trés prateleiras.
Painéis laterais, confeccionados em MDF de 18 mm de espessura, revestido por
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com bordos revestidos por
perfil plano em PVC fixado ao substrato de madeira por meio de adesivo a base de
EVA termofusivel, arestas arredondadas com raio de 2 mm. Prateleira e estrutura,
unidos por meio de sistemas de fixacdo que utiliza pinos de ago carbono, niquelados,
fixados ao substrato através de buchas metalicas e tambores de meio giro,
confeccionados em Zamak para travamento. Cada prateleira comporta trés cavidades
especificas para encaixe de um nicho em formato sextavado constituido por pega Unica
em Polipropileno copolimero, colorido por master-back compativel com o Polimero e
atéxico. Cada nicho possui aba externa de apoio em todo perimetro e suas dimensdes
sdo aproximadamente 190 mm cada face, profundidade interna de 240 mm,
proporcionando um volume interno aproximado de 17Its. As bases de apoio receberdo
sapatas regulaveis em Polipropileno com haste roscada em ago carbono Zincado.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricacdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentdvel; Para a referida comprovacéo poderdo
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplicagfes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%;vinagre; solucdo de sabdo; solugdo detergente;
6leo; ketchup; mostarda; café; chd; 6leo lubrificante) ASTM D1308 com resultado
minimo de 10 hora sobre a madeira

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

500

3.2

ESTANTE LUDICA MULTIFUNCIONAL

DIMENSSOES Largura: 1250 mm (+/-5mm) Altura total:1366 mm (+/-5mm)
Profundidade: 555 mm (+/-5mm)

Estante composta por 3 (trés) mddulos com inclinagdo, contendo 1 (uma) prateleira
com trés bals, 1 (uma) prateleira tipo revisteiro central com inclinagdo e 1 (um)
organizador composto por travas inferiores para assentos.

Painéis laterais, confeccionados em MDF de 18 mm de espessura, revestido por
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com bordos revestidos por
perfil plano em PVC fixado ao substrato de madeira por meio de adesivo a base de
EVA termo fusivel ou cola tipo hotmelt, arestas arredondadas com raio de 1mm.
Prateleiras confeccionados em MDF de 18 mm de espessura, revestido por laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com bordos revestidos por perfil
plano em PVC fixado ao substrato de madeira por meio de adesivo a base de EVA
termo fusivel ou cola tipo hotmelt, arestas arredondadas com raio de 1mm.

Prateleira superior comporta trés cavidades especificas tipo hexagonal para encaixe de
um nicho em formato sextavado constituido por peca Unica em polipropileno
copolimero, colorido por maste-back compativel com o Polimero e atdxico.

500
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Prateleira central com aparador para organizador de livros.

Aparador inferior em &ngulo como organizador de assentos estofados.

16 Assentos estofados fabricados em espuma D33, com dimensfes de 320x320x75mm
(LXPXA), revestido em couro ecoldgico com fechamento por meio de ziper. (Assento
com costura mantendo o formato com arestas)

Cada nicho possui aba externa de apoio em todo perimetro e suas dimensdes sdo
aproximadamente 190 mm cada face, profundidade interna de 240 mm,
proporcionando um volume interno aproximado de 25 litros.

Prateleiras, reforgos, travas e estrutura, unidos por meio de sistemas de fixacdo que
utiliza pinos de aco carbono, niquelados, fixados ao substrato através de buchas e
tambores de meio giro, confeccionados em Zamak para travamento.

Base (requadro) de apoio fabricada em estrutura de aco retangular de 30x20x1,5mm
(esp.).

Rodizios com freios fabricados em chapa estampada e cabegote com dupla pista de
esferas, acabamento zincado com 50mm de diametro. Eixo da roda parafusado.
Composto Termoplastico com PVC. Dureza: 80 Shore A. (-100C a +500C). Produzido
com revestimento em composto termopléstico com PVC. Proporciona rodagem macia
e silenciosa.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricacdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacéo poderéo
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplica¢fes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacéo efeitos de produtos quimicos domeéstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%;vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente;
6leo; ketchup; mostarda; café; chd; o6leo lubrificante) ASTM D1308 com resultado
minimo de 10 hora sobre a madeira

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposicao ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgéanicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentacdo da documentagdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

NICHO P~ARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO 500
DIMENSOES: Aproximadas de Largura: 1600 mm; Altura: 1400 mm;
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DESCRITIVO: Especificagdes Técnicas-Composta por 12 casulos, agrupados em trés
linhas horizontais lado a lado, criando o efeito visual de uma colmeia. O Casulo deve
ser confeccionado em polipropileno com formato sextavado injetado em polipropileno,
contendo aba externa em toda a sua extensdo, medindo aproximadamente 190 mm
cada lado, profundidade de 240 mm e volume interno minimo de 17 litros, munido de
trés pontos para fixacdo em sua parte inferior com 11 mm de didmetro externo e 4 mm
de didmetro interno, e fixado a placa de sustentagdo, um a um.Placa de sustentacéo,
confeccionada em MDF de 18 mm de espessura, revestido por laminado melaminico
de alta pressdo em ambas as faces, com bordos arredondados, polidos e resinados com
poliuretano bi-componente.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacéo poderao
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplicagfes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Paineis de particulas de média
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%;vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente;
6leo; ketchup; mostarda; café; chd; éleo lubrificante) ASTM D1308 com resultado
minimo de 10 hora sobre a madeira

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

NICHO BAIXO ABERTO 500
NICHO BAIXO COM 2 PRATELEIRAS, em conformidade com a norma ABNT NBR
13961:2010 - Moveis para escritorio — Armarios: Tampo em MDP, com espessura de
18 mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensfes acabadas 810mm (largura) x 500
mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca inferior em MDP, com espessura de
18mm, revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensfes acabadas 768 mm (largura) x 482
mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca laterais direita e esquerda em MDP,
com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa presséo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 482
mm (largura) x 632 mm (altura) x 18 mm (espessura). Peca posterior em MDP, com
espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm
(largura) x 614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas prateleiras em MDP, com
espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Topos de todas as pe¢as
encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou
em PE (polietileno) com "primer", acabamento texturizado, ha mesma cor e tonalidade
do laminado melaminico de baixa pressdo dos painéis, exceto prateleiras, que
receberdo bordo colorido na parte frontal,. Colagem das fitas com adesivo a base de
PUR, através de processo “Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18 mm (largura) x 3
mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm (espessura) de acordo com seu
posicionamento. Fitas de espessura de 3 mm deverdo ter seus bordos usinados com
raio de 3 mm. Base confeccionada em quadro soldado de tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, seccéo retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9 mm).
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Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa. Pintura dos elementos metéalicos em tinta
em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Quatro rodizios industriais de
duplo giro com freio de rolagem, para carga nominal de 50kg, didmetro da roda de
50mm, fixacdo ao movel em eixo vertical metalico galvanizado com rosca e porca
galvanizada. Altura total de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de aco
inoxidavel. Carcaca em chapa de aco galvanizado estampado. Eixo horizontal em ago
inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza, e bandas de rodagem em
poliuretano injetado na cor CINZA. Travas metalicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em borracha termopléstica TPE,
injetados (a definir). - Fixacdo dos painéis que compde o corpo da estante com
dispositivos conectores cilindricos excéntricos, com pinos de ago e buchas de
poliamida colaveis (Minifix ou equivalente); - Fixa¢do da base metélica ao corpo da
estante através de parafusos rosca métrica M6 X 30 mm e buchas de poliamida M6 x
11 mm colaveis; - Suportes metalicos, cromados para fixagao das prateleiras; - Fixacao
dos espacadores / amortecedores atraves de parafusos de rosca métrica M6, cabeca
redonda, fenda Philips. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies &speras ou escdrias. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de inje¢do ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente
com adesivo a base de PUR através de processo de colagem “Hot Melting”. Apds a
colagem, as fitas de bordo de 3mm de espessura devem receber acabamento fresado,
configurando arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia & tragéo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — M6veis de madeira - Fita de borda e suas aplicagfes - Requisitos e
métodos de ensaio.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacéo poderéo
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Moveis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplica¢fes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%;vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente;
o6leo; ketchup; mostarda; café; chd; oleo lubrificante) ASTM D1308 com resultado
minimo de 10 hora sobre a madeira

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

- Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 -
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Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagéo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacéo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificac8o do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitacdo para apresentacdo da documentacéo técnica.
AMOSTRA: Poderd ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
AMOSTRA: Poderd ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

NICHO BAIXO FECHADO 500
Nicho baixo fechado 2 portas, dotado de 2 prateleiras em MDP, em conformidade com
a norma ABNT NBR 13961:2010 - Moveis para escritério — Armarios: Tampo em
MDP, com espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas
810mm (largura) x 500 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca inferior em
MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas
768 mm (largura) x 482 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca laterais direita
e esquerda em MDP, com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimens0es acabadas 482 mm (largura) x 632 mm (altura) x 18 mm (espessura). Peca
posterior em MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas 768 mm (largura) x 614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas portas em
MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas 400 mm (largura) x 630 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Duas
prateleiras em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x 18 mm (espessura).
Topos de todas as pegas encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com "primer", acabamento
texturizado, na mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo dos
painéis, exceto prateleiras, que receberdo bordo colorido na parte frontal, e portas que
receberdo bordos coloridos nos quatro lados a definir. Colagem das fitas com adesivo a
base de PUR, através de processo “Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18 mm
(largura) x 3 mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm (espessura) de acordo
com seu posicionamento. Fitas de espessura de 3 mm deverao ter seus bordos usinados
com raio de 3mm. Base confeccionada em quadro soldado de tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, seccéo retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9 mm).
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Quatro rodizios industriais de
duplo giro com freio de rolagem, para carga nominal de 50kg, diametro da roda de
50mm, fixacdo ao movel em eixo vertical metalico galvanizado com rosca e porca
galvanizada. Altura total de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de aco
inoxidavel. Carcaca em chapa de aco galvanizado estampado. Rodizios dotados de
eixo horizontal em ago inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza, e
bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor CINZA. Travas metalicas com
pedal injetado em polipropileno ou ABS. Espagador/amortecedor em borracha
termoplastica TPE, injetados em cores (a definir. Puxador em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado em cores (a definir), dotado de
porca M6, sobre injetada. Dobradicas de caneco com abertura de 1100 em ago
niquelado, caneco de 12,5mm e fechamento automatico, montagem sobreposta.
Fechadura universal metélica, acabamento cromado, dotada de contra porca, com
posicdo de fechamento a 900, fornecida com chaves articuladas em duplicata.
Aplicagdo na porta direita. Fecho de caixa reto em latdo cromado, com 50 mm de
comprimento, dotado de lingueta de bloqueio reta. Aplicacdo na porta esquerda.
FixacOes: - Fixacdo dos painéis que compde o corpo do armario com dispositivos
conectores cilindricos excéntricos, com pinos de aco e buchas de poliamida colaveis
(Minifix ou equivalente); - Fixagdo da base metalica ao corpo do armario através de
parafusos rosca métrica M6 X 30 mm e buchas de poliamida M6 x 11 mm colaveis; -
Suportes metalicos, cromados para fixagao das prateleiras; - Fixagdo dos espagadores /
amortecedores e puxadores atravées de parafusos de rosca métrica M6, cabega redonda,
fenda Philips. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
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apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escdrias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente com
adesivo a base de PUR através de processo de colagem “Hot Melting”. Apds a
colagem, as fitas de bordo de 3mm de espessura devem receber acabamento fresado,
configurando arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacéo poderéo
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Moveis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplicagfes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacéo efeitos de produtos quimicos domeéstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo detergente;
o6leo; ketchup; mostarda; café; chd; oleo lubrificante) ASTM D1308 com resultado
minimo de 10 hora sobre a madeira

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicao -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacéo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgéanicos para
efeitos de deformacéo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentacdo da documentagdo técnica.
AMOSTRA: Poderd ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10
dias;AMOSTRA: Poderd ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

NICHO FECHADO ALTO 500
NICHO FECHADO ALTO - Produto Certificado atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado por madeira controlada do FSC:
Armario Alto com duas portas confeccionado em madeira prensada de MDP (médium
density particle board) com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa
pressdo) com textura tatil com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento
fosco ou semi fosco garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termoplastico
plano, no mesmo padrdo do revestimento; Corpo: Composto por tampo e base com
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espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo, prateleiras e
portas com 18mm de espessura e acabamento em borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas em zamak
cravadas no substrato e cavilhas. Portas: Duas portas de abrir, com dobradicas em
zamak, abertura 270°. Fechadura tipo cremona com vardo para travamento das portas,
acompanhando 2 chaves escamoteaveis. Puxadores embutidos em aluminio anodizado
e acabamento com ponteira em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm
(C x AXx P). As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR 13961:2010
referente ao ensaio de estabilidade com as cargas verticais nas partes moveis.
Prateleiras: Trés prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 2 (duas) ajustaveis com sistema de
travamento através de suportes de prateleira em zamack. Rodapé: Rodapé de ago
carbono tubular retangular de 20mm x 30mm. Para controle do desnivel do piso possui
4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado na superficie de contato ao chédo, e
acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado. As fitas de bordo devem
ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de
Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem ‘“hot
melting”, devendo receber acabamento fresado ap0s a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para
bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes. Todos
0s componentes metalicos recebem acabamento das superficies por eletrodeposicéo de
pigmentos 100% solidos, micronizados, compostos por resinas termofixas de base
epoxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), formando uma pelicula
plastica uniforme com espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas
sobre a superficie metdlica tratada quimicamente em processo nhanoceramico de
fosfatizagdo orgéanica, livre de componentes volateis e metais pesados tdxicos,
garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa salina, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo determinado conforme a
1SO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ril. Todas as terminacdes aparentes recebem
acabamento em componentes injetados em resina termoplastica de alta resisténcia a
choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de
didametro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas, prateleiras e outros
elementos construtivos do armério acessiveis ao usuario, bem como puxadores, devem
ser arredondados e livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). O armario deve resistir as forgas que
possam provocar elevagdo de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao tombamento
do armério, de acordo com os ensaios de estabilidade, previsto no item 6.2.3 da ABNT
NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza. DIMENSOES: Altura: 1610mm (+/-
3mm); Largura: 904mm (+/-3mm); Profundidade: 506mm (+/-3mm).
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados séo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacéo poderéo
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplicagfes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo detergente;
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6leo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 com resultado
minimo de 10 hora sobre a madeira

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
14020:2002 e 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corroséo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposigdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por exposi¢do ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacéo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgénicos para
efeitos de deformacéo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metéalicas
serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentacéo da documentagdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

MODULO DE DESCANSO 01 500
Médulo infantil tipo 1, ndo dobrével, com rodizios, em conformidade com as normas
ABNT NBR 15860-1: 2016 - Parte 1: Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR 15860-
2: 2016 - Parte 2: Métodos de ensaio. O modulo deve possuir certificagdo INMETRO,
de acordo com o estabelecido na Portaria n°® 143, de 22 de margo de 2021. ABNT NBR
13579-1: 2011 - Parte 1: e ABNT NBR 13579-2: 2011 - Parte 2: Revestimento. O
colchdo deve possuir certificagdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na
Portaria n® 35, de 05 de fevereiro de 2021.

CONSTITUINTES E DIMENSOES — Médulo: Estrutura metalica em formato de "U"
invertido para sustentagdo das cabeceiras e das grades laterais, confeccionada em tubo
de ago carbono, seccdo circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos
cantos superiores. Barras horizontais superiores, distantes das cabeceiras, de modo que
estas se configurem como algas para condugdo do modulo. Raio de curvatura do tubo
de 100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo. Estrutura do estrado em tubos de
aco carbono, seccdo retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).
Base do modulo (estrado) em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP na cor
BRANCA. Topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. A face
superior da base do bergo deve receber marcacdo, permanente e indelével, com as
dimens6es nominais do colchdo a ser utilizado. Sistema de regulagem de altura do
estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas internamente no topo dos tubos da
estrutura do estrado. Serdo admitidas solucdes de porcas metalicas co-injetadas em
buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do quadro do estrado, desde
que garantida a fixacdo adequada dos componentes. Ajuste do estrado em altura em no
minimo trés (03) posicdes, somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas
verticais e horizontais confeccionadas em MDP, com espessura de 18mm, revestidas
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, texturizado na cor
BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita
de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atéxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado.
Cinco (05) aberturas com dimensdes espacadas conforme os requisitos da norma
ABNT NBR 15860 (parte 1). Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura
de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP
texturizado, na cor BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro com fita de
bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade
do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado. Quatro rodizios
de duplo giro e rodas duplas com freio total, com as seguintes caracteristicas:
Capacidade de carga de 100 kg (por rodizio); Garfo fabricado em poliamida 6, com
rolamentos de esferas de dupla blindagem no cabegote de giro; Espiga dotada de rosca
métrica e sistema de rosca M12; Freio total com travamento do giro do cabecote e da
roda; Rodas duplas, de 100mm de didmetro, fabricadas em borracha termopléastica com
dureza 80 Shore A e com nucleo e calotas em poliamida 6; Banda de rodagem na cor
CINZA,; Garfo, pedal do freio e calota na cor LARANJA; Fixacdo dos rodizios as
estruturas metalicas, por meio de porcas internas aos tubos. Estas porcas podem ser
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soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos. Serdo admitidas soluc¢des de
porcas metélicas co-injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos
tubos, desde que garantida a fixac8o adequada dos componentes. Fixa¢do das grades e
cabeceiras a estrutura metalica, através de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen.
Elementos metalicos pintados com tinta em po, eletrostatica, hibrida Epoxi/ Poliéster,
lisa e brilhante, atoxica, polimerizada em estufa, na cor CINZA.

Dimensdes:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm); Largura total incluindo
grades: 670mm (+/- 10mm); Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular
(sem considerar o rodizio), extensdo vertical das grades e distancia regulavel da
superficie do colchdo a barra superior das grades em conformidade com as disposicoes
da norma ABNT NBR 15860-1:2016.

CONSTITUINTES E DIMENSOES: Espuma de poliuretano flexivel com densidade
D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma das faces e nas laterais em tecido
Jacquard, costurado em matelassé (acolchoado), com fechamento perimetral tipo viés,
e com acabamento da outra face do colchdo plastificado, conforme requisitos da norma
NBR 13579 (partes 1 e 2). Tratamento antialérgico e antiacaro nos tecidos.

Dimensfes: O comprimento e a largura do colchdo a ser fornecido com o modulo,
devem ser tais que o espaco entre o colchdo e as laterais, e, entre o colchdo e as
cabeceiras, ndo exceda a 30mm, conforme item 6.3 h da NBR 15860-1:2016; Altura:
120mm (-5/+15mm).

Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade para o berco (Portaria INMETRO
n° 143, de 22 de margo de 2021), contendo nimero do registro ativo do objeto,
aplicado no proprio produto e em sua embalagem, em conformidade com um dos
modelos estabelecidos no Anexo 111 da referida portaria. A aplicagdo do selo no berco e
na embalagem deve seguir o estabelecido na referida portaria e seus anexos. Selo
INMETRO de Identificacdo da Conformidade para o colchdo (Portaria INMETRO n°
35, de 05 de fevereiro de 2021), costurado diretamente no corpo do colchdo, de modo a
ndo ser removido. Sera necesséria também a aposicdo do selo na embalagem, quando
esta ndo for de material transparente ou possuir desenhos ou inscrigdes que impegam a
visualizacdo do selo costurado no colchdo. Para fabricacdo do modulo e do colchéo é
indispensavel atender as especificagdes técnicas e recomendagBes das normas vigentes
especificas para cada material. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. A
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina deve ser comprovada por laudo de
ensaio de conformidade a amostras ensaiadas conforme ABNT NBR 1SO 4628-3:2015.
O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento d0/t0. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escdrias. As unides entre tubos devem receber solda em todo o
perimetro. Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. O ber¢o devera vir acompanhado do “MANUAL DE
INSTRUCOES",

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacdo poderdo
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custodia FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Dioxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
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Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacéo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019) —

Obs.: Para a Certificac8o do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitacdo para apresenta¢do da documentacéo técnica

- Certificado de Conformidade (Portaria INMETRO n° 143, de 22 de margo de 2021).
Obs1.: No certificado deve vir expresso a madeira e espessura utilizada na confec¢&o.

- Certificado de da Conformidade para o colchdo (Portaria INMETRO n° 35, de 05 de
fevereiro de 2021).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

NICHO PARA TROCA 500
Nicho para troca composto de 02 portas e vdo central com duas prateleiras.
Dimensionais totais: 850 mm de altura, 1350 mm de largura e 600mm de
profundidade. Confeccionado em MDP revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) na cor branca, a espessura do tampo, laterais,
fundos, portas, base, prateleiras (01 prateleira) por vdo de 18 mm. O acabamento
devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo sistema “hot melt”, com espessura
minima de 1,00 mm ~ 2,00 mm das bordas de 18 mm. Duas portas de abrir, com
dobradigas em Zamac, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal através de
parafusos. Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02 (duas) chaves
dobréaveis e segredo Unico para travamento das portas, com puxadores Zamack
cromado. Fixacdo do nicho deverd ser atraves de parafusos minifix e reforgado com
buchas de nylon. Estrutura metélica na dimensdo de 20x40x0,90mm. Base (requadro)
confeccionada em tubo de agco SAE 1010/1020 cortada em % esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno injetado e haste
metélica com regulagem através de rosca. Corpo do nicho fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metélicas M6x13mm. Parte superior deve possui colchonete
em espuma lamina com densidade 28, medindo 40 x 1200 X 570 mm, com base MDP
de 15 mm de espessura, com revestimento em couro ecoldgico impermedvel. Deve
possuir suporte de papel em rolo fixo em uma das laterais, sendo 02 pe¢as em formato
de L, em chapa de aco com espessura minima de 1,5mm, sendo cada pega com 3
pontos de fixagdo no armario por parafusos de rosca mé ou m8, parafusado com bucha
americana no armario, medindo 50 x 50 x 102. Suporte central do rolo com 569 mm
em barra rocada com manipulo em 1 das extremidades. Tolerancia nas medidas de +/-
5 %.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados séo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacéo poderéo
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplicagfes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo detergente;
6leo; ketchup; mostarda; café; chd; o6leo lubrificante) ASTM D1308 com resultado
minimo de 10 hora sobre a madeira

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR
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14020:2002 e 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposigdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corroséo por exposi¢ao ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacéo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacéo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificac8o do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagcdo para apresentagdo da documentacéo técnica.
AMOSTRA: Poderd ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

VALOR TOTAL LOTE 3:

LOTE 4

4.1 | MODULO DESMONTAVEL 02 12.000
CARACTERISTICAS: ideal para area de repouso infantil, Permite empilhamento,
duas bordas inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP ndo reciclado)
texturizada, cada borda contendo duas cavidades em suas extremidades, cavidade
superior para empilhamento de maximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das maos ou pés das criangas, formato das cavidades
posicionado de forma a proporcionar maior estabilidade do Méddulo evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos que permitam higienizacao total
com 4gua. Os pés devem possuir acabamento antiderrapante ndo removivel a fim de
evitar acidentes. O tecido deve ser fixado nas bordas. As bordas devem de 40mm a
45mm e espessura de 2 a 4 mm.

A estrutura lateral deve ser formada por duas barras de aluminio de liga 6063 ou outro
metal superior, com espessura minima de 1,55mm e maxima de 1,65mm, resistente a
corrosdo, inclusive por tenséo e umidade.

A barra de aluminio devera se encaixar na cabeceira de forma que néo se solte por no
minimo 40 mm. Atela deve ser vazada e composta de tecido 100% poliéster lavavel,
com tratamento antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de ftalatos.
Acabamento soldado por termofusdo em toda extensdo uniformemente, sem rebarbas
ou defeitos pontiagudos ou cortantes. Largura minima da solda 20mm. DIMENSOES
E TOLERANCIAS* Altura minima 100mm a 120mm; * Largura: 550mm a 620mm; *
Comprimento: 1350mm a 1400mm.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente a NBR: 8094:1983 —
material metalico revestido e ndo revestido - corrosao por exposi¢do a nevoa salina —
método de ensaio minimo de 96 horas de exposicao.

- Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha conforme NBR 14006:2008
ITEM 6.4.7

- Laudo de laboratério atestando a resisténcia a carga distribuida de 100kg por 7 dias —
n&o ocasionando deformagdes permanentes.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

4.2 | NICHO ORGANIZADOR COM CARRINHO 1.000
Corpo: Composto por tampo e base com espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de
espessura. Laterais, fundo, prateleiras e portas com 18mm de espessura e acabamento
em borda de 1Imm de espessura. Travamento do conjunto com sistema de montagem
minifix, com buchas em zamak cravadas no substrato e cavilhas. Portas: Duas portas
de abrir, com minimo 4 dobradigas em zamak em cada porta. Fechadura,
acompanhando 2 chaves escamoteaveis. Puxadores embutidos em aluminio anodizado.
Plataforma removivel contendo 4 rodizios e 2 algas em formato de U invertido nas
extremidades em tubo aco 7/8 Rodapé de aco carbono tubular retangular de 20mm x
40mm em formato U. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas
niveladoras em nylon injetado na superficie de contato ao chdo, e acabamento em
chapa de aco estampado cromado ou zincado. As fitas de bordo devem ser fixadas ao
substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”, devendo




TV,
@ @) Consorcio Intermunicipal de Seguranga Publica,
CISMEL - .
NCP Soluc¢des e Melhorias do Norte Central Paranaense

receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos
com raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos.. O nicho deve resistir as forcas que possam
provocar elevagdo de um ou mais pontos de apoio, 0 que leva ao tombamento do
armario, Produto deve ser fabricado por madeira controlada do FSC: nicho Alto com
duas portas confeccionado em madeira prensada de MDP (médium density particle
board) com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com
textura. Cores: Estrutura/madeira : Cor Cinza.

DIMENSOES: Altura: 1800mm  (+/-10mm); Largura: 1600mm  (+/-5mm);
Profundidade 650: mm (+/-10mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacdo poderéo
ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por
meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplicagfes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sab&o; solucdo detergente;
o6leo; ketchup; mostarda; café; chd; oleo lubrificante) ASTM D1308 com resultado
minimo de 10 hora sobre a madeira

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacéo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359-
2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgéanicos para
efeitos de deformacéo rapida (impacto) ASTM D 2794/93 (Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentacdo da documentagdo técnica.
AMOSTRA: Poderé ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

VALOR TOTAL LOTE 4:

6. PRAZO DE ENTREGA E CONDICOES DE RECEBIMENTO

6.1.1. A aquisicdo do objeto serd feita de forma fracionada e de acordo com a necessidade, sendo que,
sempre que solicitado, os produtos e/ou servicos deverao ser entregues no prazo maximo de 60 (sessenta) dias
corridos, contados a partir do recebimento da Nota de Empenho.
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6.1.2. A entrega deverd conter a quantidade total solicitada na Nota de Empenho, ndo sendo permitidas
entregas parceladas, salvo se expressamente solicitado ou autorizado pela Contratante.

6.1.3.  As quantidades sdo estimadas, sendo que no término de vigéncia da Ata de Registro de
Precos, o remanescente ficard automaticamente suprimido, ficando a contratante desobrigada da aquisicdo
total, e consequlientemente do seu pagamento.

6.1.4.  Na&o serdo aceitos produtos com especificacdes e marca/modelo dispares do contido na Ata de
Registro de Precgos assinada entre as partes.

6.1.5. O recebimento do objeto da aquisicdo se dara conforme o disposto no artigo 73, inciso Il alineas
“a” e “b” e art. 76 da Lei n.° 8.666/93, e compreendera duas etapas distintas, a seguir discriminadas:

6.1.6.  Recebimento Provisorio: Deverd iniciar no momento da entrega e consistird na mera contagem
fisica, verificacdo da quantidade requisitada apresentada na nota fiscal. Esta verificacdo deverd estar concluida
em até 24 (vinte e quatro) horas.

6.1.7.  Recebimento Definitivo: Ocorrerd em no maximo em até 05 (cinco) dias apds o Recebimento
Provisorio, pela Comissdo de Recebimento de Bens e Servicos e, constara de:

6.1.7.1. Verificacdo da conformidade com a quantidade requisitada e se a especificacdo atende
plenamente aos requisitos, de forma aderente aos termos contratuais.

6.1.7.2. O Recebimento Definitivo dar-se-4 mediante termo de recebimento definitivo ou recibo e
posterior certificagdo na Nota Fiscal, autorizando assim o pagamento.

6.1.7.3. Se, durante o recebimento definitivo, for constatado que os produtos foram entregues de
forma incompleta, com qualidade e quantidade inferior a contratada, apresentando defeitos ou em
desacordo com as especificacbes da aquisi¢do, a Contratada se obriga a substituir os bens em
desacordo ou entregar os bens remanescentes as suas expensas, apés a notificacdo da Contratada,
sendo interrompido o prazo de recebimento definitivo até que seja sanada a situacao.

6.1.7.4. A Contratada devera reparar, corrigir, remover, reconstituir ou substituir, as suas expensas,
os materiais que forem rejeitados, parcial ou totalmente, por apresentarem vicios, defeitos ou
incorre¢des, no prazo maximo de 10 (dez) dias (Art. 69°, Lei 8.666/93).

6.1.8.  So6 sera reconhecida a entrega como realizada se os quantitativos dos itens da nota fiscal forem
aceitos. Se algum produto constante da mesma for recusado, a nota ficara esperando regularizacdo e a data de
entrega serd a data do “fechamento do empenho” com a entrega de todos 0s itens conforme solicitado.

6.1.9.  Na hipotese de a verificacdo a que se refere o recebimento definitivo ndo ser procedida dentro do
prazo fixado, reputar-se-& como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do
prazo.

6.1.10. A fiscalizagdo e o recebimento provisério ou definitivo, ndo excluem a responsabilidade civil da
Contratada pela correcdo e/ou substituicdo do objeto contratual, bem como, pelos danos prejuizos ao
municipio ou a terceiros decorrentes de defeitos de fabricacdo/desconformidades com as normas técnicas
exigiveis, nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execucao do contrato.

6.1.11. A assinatura do conhecimento da empresa transportadora ndo implica/atesta o recebimento definitivo
do objeto ou que a mesma esteja em conformidade com a Nota de Empenho.

6.2. PRAZO DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA
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6.2.1. O prazo de garantia serd de 24 (vinte e quatro) meses.

6.2.1.1. Caso o prazo de garantia oferecido pelo licitante/fabricante seja inferior ao estabelecido na
clausula anterior, o fornecedor devera complementar a garantia do produto ofertado pelo periodo
restante.

6.2.2.  Uma vez notificado, o Contratado realizara a reparagdo ou substituicdo dos bens que apresentarem
vicio ou defeito no prazo de até 07 (sete) dias, contados a partir da data de retirada do equipamento das
dependéncias da Administracdo pelo Contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

6.2.2.1. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, poderad ser prorrogado uma
Unica vez, por igual periodo, mediante solicitacdo escrita e justificada do Contratado, aceita pelo

Contratante.
7. DA POSSIBILIDADE DE ADESAO POR ENTES CONSORCIADOS CISMEL (CARONA).
7.1. Os entes consorciados ao CISMEL, durante vigéncia da ata de registro de pregos, poderdo, na forma

da legislagéo vigente, aderirem ao registro de pregos, mediante anuéncia do 6rgdo gerenciador, ndo podendo o
quantitativo exceder a 100% dos itens do edital e registrados para o 6rgao gerenciador.

8. DAS SANCOES

8.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n°® 10.520, de 2002 e dos Decretos n® 3.555, de
2000 e 0 5.450, de 2005, o licitante/adjudicatario que:

a. N&o assinar o Contrato (e/ou Ata de Registro de Pregos), quanto convocada dentro do prazo de
validade da proposta;

b. Apresentar documentacéo falsa;

c. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

d. N&do mantiver a sua proposta dentro de prazo de validade;

e. Comportar-se de modo inidéneo;

f.Cometer fraude fiscal;

g. Fizer declaragdo falsa;

h. Ensejar o retardamento da execugdo do certame.

8.2. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infraces discriminadas no subitem anterior ficara
sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sancdes:

a. Multa de até 15% (quinze por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela
conduta da Licitante;

b. Impedimento de licitar e de contratar com a Administracdo Publica e descredenciamento no
SICAF, pelo prazo de até 5 (cinco) anos;

c. Penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes.

8.3. Pela inexecucdo total ou parcial do objeto do Contrato, 0 CONTRATANTE podera, garantida a
prévia defesa, aplicar as seguintes sang¢des:

I.  Adverténcia, notificada por meio de oficio, mediante contra-recibo do representante legal da
CONTRATADA, estabelecendo o prazo de 5 (cinco) dias Uteis para que apresente justificativas para
0 atraso, que so serdo aceitas mediante crivo da Administragdo.

Il.  Multa de mora no percentual correspondente a 0,3% (zero virgula trés por cento) por dia de atraso no
cumprimento das obrigagdes assumidas, incidente sobre o valor dos servicos ndo realizados, até a
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data do efetivo adimplemento, recolhido no prazo méximo de 30 (trinta) dias corridos, uma vez
comunicada oficialmente.

A multa moratéria serd aplicada a partir do 2° (segundo) dias util da inadimpléncia, contado da data
definida para o regular cumprimento da obrigagé&o.

Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor dos servi¢os ndo realizados, no caso de inexecucdo total
ou parcial do objeto contratado, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contado da
comunicacdo oficial, sem embargo de indenizacdo dos prejuizos porventura causados ao
CONTRATANTE.

Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Pulblica enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre gue o contratado ressarcir a
Administracdo pelos prejuizos resultantes e apds decorrido o prazo da san¢do aplicada com base no
inciso anterior.

Decorridos 30 (trinta) dias sem que a Contratada tenha iniciado a prestacdo da obrigacdo assumida,
estara caracterizada a inexecugao contratual, ensejando a sua rescisao.

A aplicacdo de multa por inexecucdo contratual independe da multa moratéria eventualmente
aplicada ou em fase de aplicacdo, sendo aplicada cumulativamente.

Ficara impedida de licitar e de contratar com a Administragéo Publica, pelo o prazo de até 5 (cinco)
anos, garantido o direito prévio da citacdo e de ampla defesa, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade, o licitante que convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, nao
celebrar o Contrato, ensejar o retardamento da execucdo do seu objeto, ndo mantiver a proposta,
falhar ou fraudar na execugdo do objeto pactuado, comportar-se de modo inidéneo ou cometer
fraude fiscal.

As sancdes previstas no inciso | e VIII desta clausula poderdo ser aplicadas juntamente com as dos
incisos II, 11l e 1V, facultada a defesa prévia do interessado, no respectivo processo, no prazo de 5
(cinco) dias Uteis, contados da notificagéo.

Se a multa for de valor superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera a
Contratada pela sua diferenca, a qual sera descontada dos pagamentos devidos pelo
CONTRATANTE ou, quando for o caso, cobrada judicialmente.

As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF, e, no caso de suspensdo de licitar, o
licitante devera ser descredenciada, por igual periodo, sem prejuizo das multas previstas no Edital e
no Contrato e nas demais cominacdes legais.

As sancBes aqui previstas sdo independentes entre si, podendo ser aplicadas isoladas ou
cumulativamente, sem prejuizo de outras medidas cabiveis.

Em qualquer hipotese de aplicacdo de sangdes seré assegurado a licitante vencedora o contraditorio e
a ampla defesa.

DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

9.1.

Orientar tecnicamente os responsaveis pela operacdo dos bens, fornecendo os esclarecimentos

necessarios ao seu perfeito funcionamento;

9.2.

Proceder a entrega dos bens, devidamente embalados, de forma a ndo serem danificados durante a
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operacdo de transporte e de carga e descarga;

9.3. Respeitar as normas e procedimentos de controle de acesso as dependéncias nos pontos de
instalacGes;
9.4. Entregar os equipamentos de boa qualidade e de excelente aceitacdo no mercado, sendo novo e de

primeiro uso, fabricado de acordo com as normas técnicas em vigor e legislacdo pertinente, e prazo de
validade;

9.5. Todos os equipamentos devem vir acompanhados dos respectivos manuais técnico- operacionais,
redigidos em portugués e apresentando certificado de garantia do fabricante;

9.6. Manter, durante o periodo de entrega, todas as condi¢bes de habilitacdo e de qualificacdo exigidas
neste Edital;
9.7. Realizar testes e corrigir defeitos nos bens, inclusive com a sua substituicdo quando necessario, sem

onus ao CISMEL, durante o periodo de garantia;

9.8. Responder por todos os dnus referentes a entrega dos bens ora contratados, desde os salarios dos
seus empregados, como também o0s encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais, fretes, que
venham a incidir sobre o0 objeto deste Edital,

9.9. Atender por aventura toda ou qualquer solicitacdo que venha a ser solicitada pela CONTRATANTE
e seus representantes locais (pontos de instalagéo);

9.10. Garantir a titularidade de todo e qualquer direito de propriedade industrial envolvido nos bens e
pecas, assumindo a responsabilidade por eventuais agdes e/ou reclamacdes, de modo a assegurar Consorcio
plena utilizacdo dos bens adquiridos ou a respectiva indenizacao;

9.11. Responder pelos danos, de qualquer natureza, que venham a sofrer seus empregados, terceiros ou ao
consorcio, em razdo de acidentes ou de acdo, ou de omissdo, dolosa ou culposa, de prepostos da licitante
vencedora ou de quem em seu nome agir;

10. DAS OBRIGACOES DO CONTRATATANTE

10.1. Dirimir quaisquer davidas que a empresa Contratada vier a solicitar;

10.2. Providenciar acesso aos colaboradores da empresa CONTRATADA nos pontos de instalagcdo do
objeto deste edital;

10.3. Efetuar o pagamento na forma convencionada neste Edital;

10.4. Realizar rigorosa conferéncia das caracteristicas dos bens e servigos entregues, somente atestando os
documentos da despesa quando comprovada a entrega total, fiel e correta dos bens ou de parte da entrega a
que se referirem.

10.5. Rejeitar, no todo ou em parte, o bem que a licitante vencedora entregar fora das especificagdes.

10.6. Emitir o Termo de Recebimento Definitivo dos Bens no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos,
contados do recebimento provisério e atendidas as solicitacdes ali formuladas;

10.7. Efetuar o pagamento na forma convencionada neste Edital;

10.8. Exercer a fiscalizacdo dos servicos por servidores especialmente designados, na forma prevista na
Lei n° 8.666/93.
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11. DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1. O prazo de vigéncia serd de 12 (doze) meses, contado da assinatura da Ata de Registro de Precos,
conforme preconiza o artigo 15, da Lei 8.666/93.

11.2. Podera ser realizada adesdo por 6rgaos nao participantes do certame (entes consorciados CISMEL),
aos quantitativos licitados, obedecido o quantitativo maximo de até cinco vezes o total de cada item.

11.3. O CISMEL sera o 6rgao responsavel pelos atos de controle e administragdo da Ata de Registro de
Precos, decorrentes desta aquisi¢do e indicara, sempre que solicitado pelos 6rgdos usuarios, respeitada a
ordem de registro e os quantitativos a serem adquiridos, os fornecedores para os quais serdo emitidos 0s
pedidos.

11.4. Somente quando a primeira Licitante registrada atingir a totalidade do seu limite de fornecimento
estabelecido na Ata de Registro de Pregos, sera indicado o segundo e, assim sucessivamente, podendo ser
indicados mais de um, ao mesmo tempo, quando o quantitativo do pedido de fornecimento for superior a
capacidade do licitante da vez.

11.5. Caberéa ao CISMEL aplicar, garantida a ampla defesa e o contraditorio, as penalidades decorrentes
de infragBes no procedimento licitatorio e por descumprimento do pactuado na ata de registro de precos ou do
descumprimento das obrigacGes contratuais, em rela¢do as suas proprias contratacoes.

11.6. A convocacdo dos fornecedores pelo CISMEL serd formalizada e conterd o enderego e o prazo
maximo em que deverdo comparecer para retirar o respectivo pedido.

11.7. O fornecedor convocado na forma do subitem anterior que ndo comparecer, ndo retirar o pedido no
prazo estipulado ou ndo cumprir as obrigacOes estabelecidas na Ata de Registro de Precos, estaré sujeito as
san¢Oes previstas no Edital.

11.8. Quando comprovada uma dessas hipéteses, o CISMEL podera indicar o proximo fornecedor a ser
destinado o pedido, sem prejuizo da abertura de processo.

Londrina, PR — 04/07/2023

Paulo Sérgio Argati
Diretor Executivo - CISMEL



