MUNICIPIO DE PALHOCA Pag 1 / 6
Gerenciamento do Sistema
Consultar ltem da Minuta

Item Proc¢ Quantida Unidade - Descrigao Produto - Descrigao Cotagac Cot. Max. Total Produto -
- - Licitada Maxima Descrigao
Cadi Unit.
1 7203¢ 18,0000 UNIDADE MULTIEXERCITADOR SEIS FUNCOES 9.110,50( 163.989,00
GALVANIZADO:

Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2' %2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 1' %2 x 3 mm;
1'% x 1,50 mm; 1' x 1,50 mm % x 3,00; %' x
1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm X
1,20mm. Barra redonda %4'. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm;
4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16' x
1 7'; 1/8' x %'. Tubo de ago carbono trefilado
2'x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de

resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigao de po
eletrostatico, batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha
acetal, chumbador parabout de no minimo
3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampao em embutido externo de
metal de 2' ¥4 com acabamento esférico,
acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa
do tubo.

Tubo Unico com redugéo de diametro,
eliminando emendas de solda, na pegada de
mao.

Adesivo refletivo destrutivo com identificagdo
dos grupos musculares com logomarca

da fabricante.

2 7208t 18,0000 UNIDADE SIMULADOR DE CAVALGADA DUPLO 4.569,62( 82.253,16
GALVANIZADO: Fabricado com tubos de
acgo carbono de no minimo 2' 2 x 2 mm; 2' x
2mm; 1'% x 3 mm; 1' %2 x 1,50 mm; 1' x
1.50 mm; Barra chata de no minimo 2' %2 x
Ya'; 3/16' x 1 Y4'. Tubo de aco carbono
trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30
mm x 49,22 mm). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75 mm para ponto de
fixagcdo do equipamento e 2 mm para banco
estampado com bordas arredondadas.
Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (63mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de
no minimo 3/8' x 2' ¥, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras;
Tamp&o embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/
ou emborrachado.Adesivo refletivo
destrutivo com identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante.
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Gerenciamento do Sistema
Consultar ltem da Minuta

Item Proc¢ Quantida Unidade - Descrigao Produto - Descrigao Cotagac Cot. Max. Total Produto -
- - Licitada Maxima Descrigao
Cadi Unit.
3 72087 18,0000 UNIDADE SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO 4.770,00( 85.860,00

GALVANIZADO: Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2' %2 x 2 mm; 2' x
2 mm; 1' %2 x 1.50 mm. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 para ponto de
fixacdo do equipamento e 1,9 mm para
chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono
treflado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2
%', parafusos zincados; acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado.
Adesivo refletivo destrutivo com identificagdo
dos grupos musculares com logomarca da
fabricante.

4 7208¢ 18,0000 UNIDADE ESQUI DUPLO GALVANIZADO: Fabricado 7.364,67( 132.564,06
com tubos de ago carbono de no minimo 2'
Yax2mm; 1'% x3mm; 1' %2 x 1.50 mm; 1' x
2,00 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2' x
5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de ago carbono de no minimo
4.75 mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio
de pé. Barra chata de no minimo 3/16' x 1
Ya'. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8' x 2' 2, parafusos
zincados e porcas fixadoras; Tampao
embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2' 2 com acabamento esférico
acompanhando a dimensé&o externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo
com identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante

5 7209¢ 18,0000 UNIDADE SIMULADOR DE REMO DUPLO 4.884,49( 87.920,82
GALVANIZADO: Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2' x 2 mm; 1' %2 x
3 mm. Barra chata 3/16' x 1 %4'. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE
80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixagao
do equipamento e 2 mm para banco e
encosto com dimensées de 335 mm x 315
mm e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de
no minimo 3/8' x 2 ¥%', parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras.
Tamp&o embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/
ou emborrachado. Tubo Unico com redugao
de didmetro, eliminando emendas de solda,
na pegada de méo. Adesivo refletivo
destrutivo de alta fixagdo com identificagéo
dos grupos musculares, instrucoes de
utilizagédo e dados da fabricante.
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Gerenciamento do Sistema
Consultar ltem da Minuta

Item Proc¢ Quantida Unidade - Descrigao Produto - Descrigao Cotagac Cot. Max. Total Produto -
- - Licitada Maxima Descrigao
Cadi Unit.
6 7209( 18,0000 UNIDADE PRESSAO DE PERNAS DUPLO 5.418,75! 97.537,50

GALVANIZADO: Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 4' x 3 mm; 3' %2 x
3,75; 2' x 2 mm; 2' x 3 mm; Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo
de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm
x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado
2'x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x
49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, . Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser
com parafusos de fixagao zincados de no
minimo 5/8' x 1 ¥4' e arruela zincada de no
minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado
de no minimo 3/8', parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras; tampéao
embutido externo em metal de 2', Tampao
embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3' /%', ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo, acabamentos em plastico injetado e/
ou emborrachado.Adesivo refletivo
destrutivo com identificagéo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante.

7 7209 20,0000 UNIDADE ROTACAO VERTICAL DUPLO 3.475,16! 69.503,30
GALVANIZADO: com tubos de ago carbono
de no minimo 3' %2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 1' x
1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado
redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de
aco carbono de no minimo; 3 mm para
reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16', corte a laser com parafusos de
fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 %4' e
arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo 3/8',
parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tamp&o embutido externo em
metal de 2' ¥4 e tampao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3' %%', ambos
com acabamento esférico acompanhando a
dimenséao externa do tubo. Acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado.Adesivo
refletivo destrutivo com identificagcdo dos
grupos musculares com logomarca da
fabricante.
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Gerenciamento do Sistema
Consultar ltem da Minuta

Item Proc¢ Quantida Unidade - Descrigao Produto - Descrigao Cotagac Cot. Max. Total Produto -
- - Licitada Maxima Descrigao
Cadi Unit.
8 8766: 20,0000 UNIDADE ADUTOR E ABDUTOR PERNAS: Fabricado 3.847,64( 76.952,80

com tubos de ago carbono de no minimo 3'
Yox3mm;2"X2mm; 1'% x 2 mm; 1" x 1.50
mm; Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metalao
de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm,
Chapa de ago carbono de no minimo 4.75
mm para ponto de fixagdo do equipamento e
1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra
chata de no minimo 3/16' x 1 V4'. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8' x 2' %, parafusos
zincados e porcas fixadoras; Tampao
embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2' %2 com acabamento esférico
acompanhando a dimensé&o externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo
com identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante

9 7203¢ 2,0000 UNIDADE MULTIEXERCITADOR SEIS FUNCOES 9.110,50! 18.221,00 Cota Referente
GALVANIZADO: ao item 1.
Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2' %2x 2 mm; 2' x 2 mm; 1' %2 x 3 mm;
1'% x 1,50 mm; 1' x 1,50 mm % x 3,00; %' x
1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm X
1,20mm. Barra redonda '4'. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm;
4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16' x
1 Y4'; 1/8' x %'. Tubo de ago carbono trefilado
2'x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigao de po
eletrostatico, batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha
acetal, chumbador parabout de no minimo
3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampao em embutido externo de
metal de 2' /2 com acabamento esférico,
acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa
do tubo.

Tubo Unico com redugéo de diametro,
eliminando emendas de solda, na pegada de
mao.

Adesivo refletivo destrutivo com identificagao
dos grupos musculares com logomarca

da fabricante.
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MUNICIPIO DE PALHOCA Pag 5 / 6
Gerenciamento do Sistema
Consultar ltem da Minuta

Item Proc¢ Quantida Unidade - Descrigao Produto - Descrigao Cotagac Cot. Max. Total Produto -
- - Licitada Maxima Descrigao
Codi Unit.
10 7208¢ 2,0000 UNIDADE SIMULADOR DE CAVALGADA DUPLO 4.569,62( 9.139,24 Cota Referente
GALVANIZADO: Fabricado com tubos de ao item 2.

aco carbono de no minimo 2' 2 x 2 mm; 2' x
2mm; 1'% x3mm; 1'% x 1,50 mm; 1'x
1.50 mm; Barra chata de no minimo 2' %2 x
Va'; 3/16' x 1 V4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30
mm x 49,22 mm). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75 mm para ponto de
fixacdo do equipamento e 2 mm para banco
estampado com bordas arredondadas.
Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de
no minimo 3/8' x 2' ¥, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras;
Tamp&o embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/

ou emborrachado.Adesivo refletivo fac]
destrutivo com identificagdo dos grupos g
musculares com logomarca da fabricante. o
11 72087 2,0000 UNIDADE SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO 4.770,00( 9.540,00 Cota Referente &
GALVANIZADO: Fabricado com tubos de ao item 3. z

acgo carbono de no minimo 2' 2 x 2 mm; 2' x
2 mm; 1' %2 x 1.50 mm. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 para ponto de
fixagado do equipamento e 1,9 mm para
chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono
treflado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2
%', parafusos zincados; acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado.
Adesivo refletivo destrutivo com identificagéo
dos grupos musculares com logomarca da
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fabricante.
12 7208¢ 2,0000 UNIDADE ESQUI DUPLO GALVANIZADO: Fabricado 7.364,67( 14.729,34 Cota Referente
com tubos de ago carbono de no minimo 2' ao item 4.

Yax2mm; 1'% x3 mm; 1' Y2 x 1.50 mm; 1' x
2,00 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2' x
5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de ago carbono de no minimo
4.75 mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio
de pé. Barra chata de no minimo 3/16' x 1
Ya'. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicado de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (63mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8' x 2' 2, parafusos
zincados e porcas fixadoras; Tampao
embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2' 2 com acabamento esférico
acompanhando a dimenséao externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo
com identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante
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Gerenciamento do Sistema
Consultar ltem da Minuta

Item Proc¢ Quantida Unidade - Descrigao Produto - Descrigao Cotagac Cot. Max. Total Produto -
- - Licitada Maxima Descrigao
Codi Unit.
13 7209¢ 2,0000 UNIDADE SIMULADOR DE REMO DUPLO 4.884,49( 9.768,98 Cota Referente
GALVANIZADO: Fabricado com tubos de ao item 5.

aco carbono de no minimo 2' x 2 mm; 1' %2 x
3 mm. Barra chata 3/16' x 1 %4'. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE
80 (60,30x49,22). Chapas de aco carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixagao
do equipamento e 2 mm para banco e
encosto com dimensoées de 335 mm x 315
mm e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de
no minimo 3/8' x 2 %', parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras.
Tampéao embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimenséao externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/
ou emborrachado. Tubo Unico com redugao
de didmetro, eliminando emendas de solda,
na pegada de méo. Adesivo refletivo
destrutivo de alta fixagdo com identificagéo
dos grupos musculares, instrugoes de
utilizagédo e dados da fabricante.

14 7209C 2,0000 UNIDADE PRESSAO DE PERNAS DUPLO 5.418,75! 10.837,50 Cota Referente
GALVANIZADO: Fabricado com tubos de ao item 6.
aco carbono de no minimo 4' x 3 mm; 3' %2 x
3,75; 2' x 2 mm; 2' x 3 mm; Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo
de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm
x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado
2'x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x
49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, . Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser
com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8' x 1 ¥4’ e arruela zincada de no
minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado
de no minimo 3/8', parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras; tampéao
embutido externo em metal de 2', Tampao
embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3' %4, ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimensao externa
do tubo, acabamentos em plastico injetado e/
ou emborrachado.Adesivo refletivo
destrutivo com identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante.
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Soma:
868.816,70

Total de Registros: 14

3 Assinado eletrénicamente por:

-l JACI HELEODORO
ARTINS:01887175954

CPF: 018.871.759-54
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