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OBJETIVO

O presente memorial visa estabelecer a ampliacdo da Praga Celso Ramos, localizada na
rua Praca Celso Ramos, S/N, Centro, na cidade de Orleans — SC.

Tem por objetivo estabelecer as normas e orientar o desenvolvimento das InstalacGes
Hidraulicas, Sanitérias e Pluviais da edificacéo.

A leitura deste memorial é obrigatoria por parte do executante da obra, por ser

este um componente importante do projeto.
OBJETO

Trata-se da elaboracdo dos projetos de reforma da Praca Celso Ramos, desenvolvida
para a Prefeitura Municipal de Orleans.

A edificagdo serd composta por alvenaria, concreto armado, estruturas metalicas e
cobertura em policarbonato alveolar, entre outros sistemas construtivos 0s quais estaréo
descritos conforme o presente memorial, detalhadas e indicadas em projetos bem como

contendo detalhes e anexos complementares.
CONSIDERAQ()ES INICIAIS

E também objetivo deste caderno orientar a melhor interpretacdo dos desenhos para
execucdo da obra, relativas aos materiais de acabamento e equipamentos de servico. Estas
especificacbes tém por finalidade sistematizar a acdo fiscalizatdria da execucao da obra.

Este descritivo técnico consiste no detalhamento, especificacbes técnicas, de materiais
e construtivas da estrutura em questdo. Todas as determinacdes necessarias a execugdo seguem
abaixo descritas, bem como nos desenhos, tabelas e complementares.

O detalhamento do projeto devera ser obedecido em todos os seus detalhes, sendo que,
duvidas de qualquer natureza serdo dirimidas, em instancia final obrigatdria, com os autores do
projeto.

A leitura deste memorial é obrigatoria, por parte do executante da obra, por ser
este um componente importante do projeto.

As instrucbes de trabalho, fabricacdo e instalacdo serdo de responsabilidade do
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Engenheiro responsavel da empresa CONTRATADA para execucdo da obra, o (a) qual devera
acompanhar integralmente as atividades de seguranca fixadas neste documento.

As especificagdes aqui incluidas complementam do ponto de vista técnico, o contrato
para a execucdo das obras e servicos, dele fazendo parte integrante. Antes de iniciar 0s servicos
de instalacdo de equipamentos e obra, a Contratada devera verificar criteriosamente todas as
dimensdes dos elementos construidos, fazer a conferéncia dos locais e, em caso de duvida,
solicitar informagdes complementares.

Quando se fizer necessaria qualquer alteracdo de Projeto, substituicdo de material ou
qualquer outra alteracdo na execucdo da obra em questdo devera ser apresentada solicitacdo
pela Contratante, em tempo habil e devidamente justificado, para que a Fiscalizacdo possa
analisar e autorizar. Salvo indicacéo contréria, o termo "similar" aplica-se a todos 0s materiais
de acabamento que possuem dimensdes, qualidade e demais caracteristicas técnicas
compativeis entre si com base em laudos que comprovem a similaridade dos materiais a serem
substituidos, garantindo a mesma qualidade final.

Todos os materiais deverdo ser fornecidos pela empresa responsavel pela obra e devem
atender as normas Técnicas ABNT, sem defeitos ou deformacGes.

Para projeto executivo foram atendidos aos detalhes e as normas pertinentes da
Associacao Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) e referéncias normativas em bibliografias
renomadas.

Devera ser obedecida a seguinte documentacdao técnica:

a) Projeto Executivo;

b) Memorial Descritivo;

c) Orcamento e Cronograma Fisico-Financeiro;

d) Normas do MTE;

e) Normas da ABNT;

f) Normas do Estado do Santa Catarina;

g) Normas, Leis e Cddigo de Posturas Municipais.
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1 SERVICOS INICIAIS

Deverd ser disponibilizado pela Contratante local para com seguranca os materiais e
equipamentos, protegendo-os das intempéries e da acdo de vandalos, area de escritério,
instalaces sanitarias para os funcionarios bem como o fornecimento de energia elétrica e
abastecimento de agua para a execugao dos Servicos.

E dever da empresa encarregada assegurar a devida separacio e indicacio da construcao,
de modo a garantir a seguranca e fornecer informacdes aos pedestres e trabalhadores na area

préxima a obra.

1.1 FORNECIMENTO E INSTALACAO DE PLACA DE OBRA COM CHAPA
GALVANIZADA E ESTRUTURA DE MADEIRA

A lei federal 5.194/66 determina que obras, instalacfes e servigos da engenharia,
agronomia e geociéncias em andamento devem, obrigatoriamente, possuir placas visiveis e
legiveis ao publico.

Devera ser afixada 01 (uma) placa de obra em chapa de ago galvanizado com estrutura
de madeira, com dimensdo de 1,0 x 3,0 m, em local visivel, preferencialmente no acesso
principal do empreendimento ou voltado para a via que favoreca a melhor visualizagéo.

A placa deve conter o nome do autor e coautores do projeto, em todos 0s seus aspectos
técnicos e artisticos, assim como 0s dos responsaveis pela execucao dos trabalhos. Durante todo
o periodo de obra, as placas deverdo ser mantidas em bom estado de conservacéo.

Deve-se proceder com a fabricacdo de uma moldura de madeira composta por sarrafos
em todo perimetro da placa, incluindo um sarrafo fixado no meio dela, a fim de se obter maior
rigidez do conjunto, posteriormente este quadro de madeira é pregado na placa com pregos. O
adesivo que contém as informacdes constantes da placa é confeccionado de material plastico
(poliestireno), adesivado diretamente na placa.

A placa devera ser fixada em estrutura composta por dois pontaletes, enterrados no solo,
sendo um em cada lateral, devendo ficar com uma altura de 2 metros da parte superior da placa

até o solo.
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1.2 TAPUME/CERCAMENTO ALTURA 1,20M TELA PLASTICA FACHADEIRA

S&o de responsabilidade da empresa executora realizar o isolamento e sinalizacdo
adequada da obra, garantindo a seguranca e informacao aos transeuntes e trabalhadores no local
ou no entorno da obra

Deverdo ser executados tapumes em Tela plastica com altura de 1,20m para fechamento
da obra em todo o perimetro do terreno o qual sofrerdo intervengdes, bem como o isolamento

na delimitacdo entre a edificacdo nova e a existente.

1.3 LOCACAO CONVENCIONAL DE OBRA

Para a locacdo de obra serdo considerados os servicos de mao de obra e materiais para
a execucdo de um gabarito.

Com o terreno preparado, sera procedida a locacdo da obra, executada pelo método
do esquadro e de acordo com a planta de locacdo. O primeiro passo € adotar um nivel de
referéncia, onde a partir dai comecara a se posicionar no solo a projec¢éo da edificacao.

Para a locacdo deverd ser utilizado gabarito de tabuas corridas pontaletadas sendo
locadas a cada 2,00 metros, contendo dimensdes aproximadas de 2,5 x 23 cm.

As guias deverdo ser pregadas perpendicularmente no topo dos pontaletes que
envolveram todo o perimetro da obra, tendo seus lados alinhados e nivelados no esquadro.

Devera ser executado um gabarito no nivel do subsolo e outro, complementar a este,
no nivel do térreo, a fim de que a locacdo seja completa e contemple de forma precisa 0s
elementos de ambos os niveis da edificacao.

Apbs a locacdo, serdo aferidas as dimensdes, alinhamentos, angulos, marcacdes e
quaisquer outras indicacOes constantes no projeto. Havendo qualquer divergéncia, a mesma
devera ser comunicada ao proprietario para que se realizem as devidas providéncias.

Serdo mantidas, em perfeitas condi¢des, toda e qualquer referéncias de nivel (RN) e
de alinhamento, o que permitird reconstituir ou aferir a locacdo em qualquer tempo e

oportunidade.

Ferrari Engenharia
Rua Getulio Vargas, n° 235, 2° andar - Centro, Concordia - SC
CEP: 89700-079 — CNPJ: 35.949.131/0001-02
Fone: (49) 9 9997-3641
E-mail: projetos@engenhariaferrari.com.br


mailto:projetos@engenhariaferrari.com.br

& T

FERRARi

ENGENHARIA

2 INSTALACOES PROVISORIAS

2.1 LOCACAO DE CONTAINER 2,30X6,0M, ALTURA 2,50M, COM UM SANITARIO,
PARA ESCRITORIO, COMPLETO, SEM DIVISORIAS INTERNAS — INCLUSO
MOBILIZACAO E DESMOBILIZACAO

Devera ser realizada a locacéo de um container com objetivo de obter um espaco seguro
para armazenar materiais e equipamentos, protegendo-os das condicdes climaticas e de
possiveis atos de vandalismo.

O container deve ser equipado com uma area de escritorio na qual cdpias de todos 0s
projetos e documentos relacionados a obra estardo disponiveis para consulta, incluindo
instalacBes sanitarias para os funcionarios.

A mobilizacao e desmobilizacdo do container, deveré ocorrer através do transporte com
caminhd Munck, no qual devera ser descarregado dentro do canteiro de obras. Para o
transporte foi adotado a distancia de aproximadamente 39,2 km equivalentes a distancia entre
as cidades de Cricima/ SC e Orleans/ SC, sendo adicionados considerados o total de quatro

viagens.
2.2 ENCARREGADO GERAL DE OBRAS COM ENCARGOS COMPLEMENTARES

Serd mantido, durante todo o periodo de execucdo da obra, em periodo integral, um
encarregado de obras para acompanhamento dos servigos referentes ao contrato, em carga
horaria de 8h diarias, recebendo orientacGes técnicas do profissional de nivel superior
responsavel pela obra (contratada), com habilidades de lideranca e conhecimento prético
suficiente para garantir a boa execucdo do conjunto de servigos do contrato.

2.3 ENGENHEIRO CIVIL DE OBRA JUNIOR COM ENCARGOS
COMPLEMENTARES- 10 HORAS SEMANAIS

A empresa executora deve disponibilizar um engenheiro civil para realizar o
acompanhamento da reforma, sendo o responsavel técnico pela execucdo da obra.

O engenheiro responsavel deve estar presente no local no periodo minimo de dez horas
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semanais. Neste periodo deve acompanhar os servigcos executados, garantir o bom andamento
da obra, atualizar-se com o encarregado sobre o andamento dos servigos realizados em sua
auséncia, garantir que seja cumprido o cronograma, bem como as demais fungdes inerentes ao

Seu cargo.

2.4  ART E IMPRESSOES

A Responsabilidade Técnica do profissional de Engenharia sera formalizada através de
ART/RRT apresentada ao Contratante antes do inicio da obra.
Devem estar disponiveis em obra copias dos documentos referentes aos servigos a serem

executados como projetos (em folha Al), memoriais, orcamento e cronograma (em folha A4).

3 DEMOLICOES E REMOCOES

Para a garantia da qualidade referente a execucdo desses servicos, devera ser solicitado
uma Anotacdo de Responsabilidade Técnica (ART) ou Registro de Responsabilidade Técnica
(RRT) a empresa executora.

Caso ocorra derramamento de solo e/ou sujeira na via publica decorrentes dos servi¢os
de movimentacao de terra e transporte, sera executada a limpeza imediata da via publica. Sendo
responsabilidade do proprietario e do Responsavel Técnico a limpeza através de contratacao de

caminhdo pipa com agua de reuso.

3.1 DEMOLICAO E RETIRADA DE PISOS EM GERAL

Sera necessario remover manualmente e sem reaproveitamento o0s degraus existentes,
que totalizam uma area de 0,70m2. Essa remocao é necessaria para ampliar o piso até o canteiro
onde o palco seré instalado.

Antes de iniciar a remocdo dos degraus, é fundamental avaliar cuidadosamente a
estrutura dos mesmos e a area circundante para garantir a seguranca durante 0 processo. deve-
se ter em maos as ferramentas apropriadas, como martelo, talhadeira, pa e equipamentos de
protecdo individual, como luvas e Oculos de seguranca. A demolicdo deve ser realizada de

forma controlada, comecando pelo topo e descendo até a base, utilizando as ferramentas
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adequadas para quebrar e remover o material dos degraus. Durante todo o processo, ¢é essencial
tomar precaucdes de seguranca para evitar lesbes pessoais e danos a propriedade. Apés a
remocao dos degraus, os detritos resultantes da demolicdo devem ser removidos para garantir
a seguranca do local de trabalho. Uma vez concluida a remogéo, o espaco estara pronto para ser
preparado e ampliado conforme necessario para a instalacdo do novo piso até o canteiro do

palco, seguindo sempre as regulamentac6es locais de descarte de residuos.

3.2 RETIRADA AREA AJARDINADA PARA SERVICO DE ATERRAMENTO

A remocdo do canteiro localizado na parte frontal da praca, totalizando uma éarea de
31,26 m2, deve seguir uma avaliacdo minuciosa do canteiro e das plantas nele contidas para
determinar o método mais apropriado de remocdo, levando em consideracdo qualquer
vegetacdo sensivel ou estruturas subjacentes.

Em seguida, é necessario preparar as ferramentas e equipamentos necessarios para a
remocao, que podem incluir pas, enxadas, carrinhos de méo e, possivelmente, equipamentos de
escavacao, dependendo da extensdo do canteiro e da profundidade das raizes das plantas.

Durante o processo de remocdo, é importante trabalhar cuidadosamente para evitar
danos as plantas circundantes ou a quaisquer estruturas proximas. Se houver vegetacdo que
precise ser preservada, pode ser necessario transplanta-la para outra area antes da remocéo do
canteiro.

E importante ressaltar que a remogéo do canteiro deve ser realizada com cuidado e em
conformidade com todas as normas ambientais e regulamentacfes locais para garantir a

integridade do ambiente e a seguranca de todos os envolvidos.
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3.3 REMOGCAO DE ARVORES COM DIAMETRO MAIOR OU IGUAL A 0,40 M E
MENOR QUE 0,60 M

As trés arvores localizadas no canteiro central devem ser removidas de maneira
cuidadosa, visando seu reaproveitamento em outro local. Esse processo requer uma abordagem
meticulosa para garantir a preservacdo das arvores durante a remocao e seu posterior transporte
para 0 novo local. E essencial realizar a remog&o com técnicas adequadas e equipamentos
apropriados, garantindo a integridade das arvores e minimizando danos as raizes. Uma vez
removidas, as arvores devem ser transplantadas para um ambiente propicio ao seu crescimento
saudavel, seguindo as praticas recomendadas de replantio e cuidados pés-transplante.

Essa abordagem ndo apenas promove a preservacdo do verde urbano, mas também

contribui para a manutencéo do ecossistema local e 0 bem-estar da comunidade.

3.4 DEMOLICAO DE ALVENARIA DE TIJOLO MACICO, DE FORMA MANUAL,
SEM REAPROVEITAMENTO

Devera ser realizada a demolicdo das muretas em alvenaria presente nos canteiros, de
forma manual e sem a possibilidade de reaproveitamento. Esse procedimento exige um
desmonte cuidadoso, assegurando que as estruturas adjacentes ndo sejam danificadas. E
fundamental utilizar ferramentas adequadas e adotar medidas de seguranca para garantir a
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eficacia e prevenir acidentes. Apds a remocao, as muretas devem ser descartadas de acordo com

as normas locais de gestéo de residuos.
4 INFRAESTRUTURA

A infraestrutura em termos de estruturas de concreto compreende o conjunto de
elementos fundamentais para suportar e distribuir cargas em uma construgdo. 1sso inclui
alicerces, vigas, pilares, lajes e fundacdes, que sdo projetados e construidos para proporcionar
estabilidade, resisténcia e durabilidade a edificacdo. Essas estruturas sdo essenciais para
garantir a seguranca e a integridade do imovel, sustentando as diversas cargas e pressdes a que
ele esta sujeito ao longo do tempo.

A infraestrutura de concreto é planejada levando em consideracdo as caracteristicas
especificas do terreno, as exigéncias do projeto arquitetdnico e as normas técnicas vigentes,

visando assegurar a solidez e a funcionalidade da construgao.

4.1 ESCAVACAO MECANIZADA PARA BLOCO DE COROAMENTO OU SAPATA
COM RETROESCAVADEIRA

A execucdo do servigo de escavacdo mecanizada sera necessaria para as fundacdes de
fixacdo da cobertura central e da cobertura dos quiosques, e devera ser realizada utilizando uma
retroescavadeira com capacidade de 0,26 metros cubicos. O processo inicia com a demarcagdo
da éarea onde serdo escavadas as valas dos blocos de fundagdo, garantindo comprimento e
largura adequada. Em seguida, a retroescavadeira € posicionada no local e comeca a escavar o
solo, seguindo as especificacdes de profundidade determinadas no projeto.

Durante a escavacéo, é importante verificar continuamente a profundidade para garantir
que atenda aos requisitos estabelecidos. Apds a conclusdo da escavacdo, é feita a remocao do
material excedente e o nivelamento da vala, preparando-a para receber as fundagdes dos
pilaretes da cobertura central e da cobertura dos quiosques conforme as especificagcdes do

projeto arquiteténico.
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4.2 MONTAGEM DE ARMADURA DE ESTACAS, DIAMETRO = 10,0 MM

Em se tratando das armaduras, deve-se respeitar os critérios da NBR 14931 (ABNT,
2023) e da NBR 6118 (ABNT, 2024).

A execucdo das armaduras das estacas devera obedecer rigorosamente ao projeto
estrutural, no que se refere a posicao, bitola, dobramento e recobrimento. Além disso, deve-se
manter os afastamentos exigidos por norma, de forma a ndo sofrer agdes de umidade oriunda
do terreno.

As armaduras da estaca deverao sobressair 40 cm a partir da sua cabeca.

A armadura deverd estar convenientemente limpa, isenta de qualquer substancia
prejudicial a aderéncia, retirando-se as escamas eventualmente destacadas por oxidacdo. As
armacOes também devem ser endireitadas sobre a banca de armacdes de ferragem. N&o serdo
admitidas emendas de barras ndo previstas em projeto.

Devem ser armazenadas de maneira a nao sofrer agressoes de intempéries, colocadas as
formas com uso de espacadores de plastico ou cimento. A armadura devera estar posicionada
corretamente para que o recobrimento minimo da armadura seja obedecido.

Recomenda-se que o corte e 0 dobramento das barras de aco sejam realizados a frio e

ndo se admitird o aquecimento em hipdtese alguma.

43 MONTAGEM DE ARMADURA TRANSVERSAL DE ESTACAS DE SECAO
CIRCULAR, DIAMETRO = 6,30 MM

Devem ser montadas as armaduras transversais das estacas, com aco CA-50 @6.3mm,
de maneira que sigam as dimens6es especificadas em projeto.

Deve-se seguir todas as especificacbes técnicas constantes em 4.2.

4.4 ESTACA BROCA DE CONCRETO, DIAMETRO DE 35CM, ESCAVACAO
MANUAL COM TRADO CONCHA, COM ARMADURA DE ARRANQUE

Estas fundagdes foram projetadas e serdo executadas respeitando a capacidade de carga
e profundidade especificada no projeto.

As fundagdes serdo do tipo estacas escavadas de concreto armado, com sec¢éo circular
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de 35 cm de didmetro e cota de assentamento em relacdo ao perfil do terreno natural de 8,00 m
de profundidade, de acordo com o projeto. Considerando a capacidade de carga da estaca e sua
relacdo solo/estrutura, serdo adotadas quantas unidades forem necessérias para sustentacdo da
base, conforme indicado em projeto.

O concreto utilizado para as fundac@es serd usinado com FCK de 25 MPa, 0 que esta
estipulado no projeto estrutural, bem como o aco CA50. Antes das dobras, os agos deveréo ser
limpos e a execucao devera obedecer rigorosamente ao projeto de fundacdes.

As estacas deverdo ser executadas por empresa especializada, com equipamento proprio
para este fim, com acompanhamento de engenheiro técnico responsavel que devera apresentar
afiscalizacdo, ART de execucdo de estacas escavadas de concreto, devidamente recolhida junto
ao CREA — SC.

As estacas deverao ser executadas através de trado mecanico, o que consiste em estacas
moldadas in loco por meio de concretagem de um furo ja executado mecanicamente pela
introducdo de um trado espiral. Deve-se reforcar o apiloamento na ponta do furo, cota de
assentamento da estaca.

As armaduras da estaca deverdo sobressair 40 cm a partir da sua cabeca. bem como o
concreto deve ficar embutido 15 cm dentro do bloco para fins de ancoragem. Em caso de
arrasamento da cabeca da estaca, deve se atentar a cota de 15 cm do embutimento da estaca no
bloco.

Com a armadura alocada no furo, a concretagem devera ser realizada através de um funil
orientando o fluxo do concreto permitindo um melhor adensamento. As estacas deverdo estar
posicionadas até a profundidade de devida estabilidade no solo, neste caso se trata de 8,00 m

de profundidade, j& previsto em or¢camento.

45 LASTRO DE CONCRETO MAGRO, APLICADO EM BLOCOS DE
COROAMENTO OU SAPATAS, ESPESSURA DE 5 CM

No fundo das valas para os blocos devera ser executado um lastro de concreto magro
contendo 5 cm de espessura para regularizacdo do fundo das valas.

Esta pratica isolara o fundo do bloco para que o solo ndo absorva agua do concreto da
fundacdo, além de proporcionar uma superficie mais regular para a execugéo do bloco.

O traco do concreto deverd ser de 1:4,5:4,5 (cimento, areia média e brita I).
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46 FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA BLOCO DE
COROAMENTO, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 4 UTILIZACOES

As formas dos blocos de coroamento serdo em tabuas de madeira serrada com espessura
de 25 mm com, no méximo, 4 utilizacdes, deverdo ter resisténcia suficiente para evitar
deformacdes e devem ser estanques, de modo a nao permitir fuga da nata de cimento.

Para garantir o correto posicionamento do elemento as formas deverao ser estabilizadas
no interior da vala com auxilio de sarrafos.

Dentro das férmas serdo colocadas as ferragens dos blocos. Deverd ser utilizado

desmoldante visando auxiliar na desforma e com isso aumentar a vida Util destas.

4.7 ARMACAO DE BLOCO, VIGA BALDRAME OU SAPATA UTILIZANDO ACO
CA-50 DE 16,00 MM

Em se tratando das armaduras, deve-se respeitar os critérios da NBR 14931 (ABNT,
2023) e da NBR 6118 (ABNT, 2023).

Devem ser montadas as armaduras dos blocos, com ago CA-50 @16.00mm, de maneira
que sigam as dimensdes especificadas em projeto.

A execucdo devera obedecer rigorosamente ao projeto estrutural, no que se refere a
posicao, bitola, dobramento e recobrimento, sendo executadas na banca de carpinteiro. Além
disso, deve-se manter os afastamentos exigidos por norma, de forma a ndo sofrer acdes de
umidade oriunda do terreno.

A armadura devera estar convenientemente limpa, isenta de qualquer substancia
prejudicial a aderéncia, retirando-se as escamas eventualmente destacadas por oxidagdo. As
armac0es também devem ser endireitadas sobre a banca de armacdes de ferragem. Nao seréo
admitidas emendas de barras ndo previstas em projeto.

Devem ser armazenadas de maneira a ndo sofrer agressdes de intempéries, colocadas
as formas com uso de espacadores de plastico ou cimento. A armadura deverad estar
posicionada corretamente para que o recobrimento minimo da armadura seja obedecido.

Recomenda-se que o corte e 0 dobramento das barras de ago sejam realizados a frio e
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ndo se admitira o aquecimento em hipdtese alguma.

4.8 ARMACAO DE BLOCO, VIGA BALDRAME OU SAPATA UTILIZANDO ACO
CA-50 DE 6,30 MM

Devem ser montadas as armaduras dos blocos, com aco CA-50 @6.3mm, de maneira
que sigam as dimensdes especificadas em projeto.

Deve-se seguir todas as especificacfes tecnicas constantes em 4.7.

4.9 ARMACAO DE BLOCO, VIGA BALDRAME OU SAPATA UTILIZANDO ACO
CA-60 DE 5,00 MM

Devem ser montadas as armaduras dos blocos, com aco CA-60 @5.0mm, de maneira
que sigam as dimensdes especificadas em projeto.

Deve-se seguir todas as especifica¢fes técnicas constantes em 4.7.

4.10 CONCRETAGEM DE BLOCOS DE COROAMENTO E VIGAS BALDRAMES,
COM FCK 25 MPA, COM USO DE BOMBA LANCAMENTO, ADENSAMENTO E
ACABAMENTO

A concretagem dos blocos de fundacdo devera executada conforme consta neste item.

Em relacdo ao transporte, langcamento, adensamento e acabamento do concreto, deve-se
seguir as indicagdes da NBR 14931 (ABNT, 2023) e da NBR 12655 (ABNT, 2022).

O concreto sera dosado em central, ou seja, usinado, com resisténcia a compressao
caracteristica de 25 MPa, conforme projeto estrutural, sendo sua dosagem e mistura de
responsabilidade integral da concreteira contratada para a obra.

As concretagens sO poderdo ser executadas mediante conferéncia e aprovacdo das
armaduras pela fiscalizacdo do engenheiro responsavel sob pena de demolicdo da estrutura e
n&o aceitacdo dos servigos.

Devera ser realizado o slump test anteriormente ao inicio da concretagem, devendo obter
valores de acordo com o especificado em nota fiscal.

O concreto seré devidamente vibrado durante e imediatamente apos o langamento, para
Ferrari Engenharia
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retirar o0 excesso de ar incorporado durante a concretagem, a fim de garantir a qualidade final
do material. O adensamento do concreto seré realizado por meio de vibrador de imersdo que
ndo devera encostar nas armaduras, de modo que ndo haja segregacao.

Deverdo ser retirados corpos de prova para ensaio e verificacdo da resisténcia final (fck),
especificado em projeto. Estes ensaios de resisténcia a compressao do concreto lancado deverdo
ser elaborados por laboratérios tecnoldgicos independentes, ndo sendo aceitos ensaios
apresentados pela concreteira.

4.11 REATERRO MECANIZADO DE VALA COM ESCAVADEIRA HIDRAULICA

As operacOes de execucdo de reaterros compreendem a descarga, espalhamento,
homogeneizacdo, conveniente umedecimento ou aeracdo, e compactacdo, do material
selecionado procedente de empréstimo de outras escavagdes. Deverd ser executado reaterro,
apos concretagem dos blocos de fundacgdo, com cacamba de capacidade de 0,8 m3, e poténcia
de 111 HP.

4.12 ESCAVACAO MANUAL DE VALA PARA VIGA BALDRAME (INCLUINDO
ESCAVACAO PARA COLOCACAO DE FORMAS)

Devera ser marcado o terreno com a dimensdo da escavacdo. A vala devera ser feita

com 0 uso de pa, picareta e ponteira. O fundo deveréa ser nivelado e o material solto retirado.

4.13 FABRICACAO, MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA PARA VIGA
BALDRAME, EM MADEIRA SERRADA, E=25 MM, 4 UTILIZACOES

A execucdo desse servico deve seguir as prescri¢cdes da NBR 14931 (ABNT, 2023). As
vigas de baldrame serdo executadas junto aos blocos de fundag6es, com o nivelamento de seus
topos. A execucdo deverd obedecer rigorosamente ao projeto estrutural, no que se refere a
posicdo, dimensdo, altura e elevacdo. As formas serdo em tabuas de madeira serradas com 25

mm de espessura contendo 04 utilizagdes.
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4.14 ARMACAO DE BLOCO, VIGA BALDRAME OU SAPATA UTILIZANDO ACO
CA-50 DE 8,00 MM

Em se tratando das armaduras, deve-se respeitar os critérios da NBR 14931 (ABNT,
2023) e da NBR 6118 (ABNT, 2023).

Devem ser montadas as armaduras das vigas, com aco CA-50 @8.00mm, de maneira
que sigam as dimensdes especificadas em projeto.

A execucdo deverd obedecer rigorosamente ao projeto estrutural, no que se refere a
posicao, bitola, dobramento e recobrimento, sendo executadas na banca de carpinteiro. Além
disso, deve-se manter os afastamentos exigidos por norma, de forma a ndo sofrer acdes de
umidade oriunda do terreno.

A armadura deverd estar convenientemente limpa, isenta de qualquer substancia
prejudicial a aderéncia, retirando-se as escamas eventualmente destacadas por oxidagdo. As
armacdes também devem ser endireitadas sobre a banca de armagdes de ferragem. N&o serdo
admitidas emendas de barras nao previstas em projeto.

Devem ser armazenadas de maneira a ndo sofrer agressdes de intempéries, colocadas
as formas com uso de espacadores de plastico ou cimento.

A armadura devera estar posicionada corretamente para que o recobrimento minimo
da armadura seja obedecido.

Recomenda-se que o corte e 0 dobramento das barras de a¢o sejam realizados a frio e

ndo se admitira o aquecimento em hipdtese alguma.

4.15 ARMACAO DE BLOCO, VIGA BALDRAME OU SAPATA UTILIZANDO ACO
CA-50 DE 10,00 MM

Devem ser montadas as armaduras das vigas, com aco CA-50 @10.00mm, de maneira
que sigam as dimensdes especificadas em projeto.

Deve-se seguir todas as especificacfes técnicas constantes em 4.14.

4.16 ARMACAO DE BLOCO, VIGA BALDRAME OU SAPATA UTILIZANDO ACO
CA-50 DE 12,50 MM
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Devem ser montadas as armaduras das vigas, com aco CA-50 @12.50mm, de maneira
que sigam as dimensdes especificadas em projeto.
Deve-se seguir todas as especificacbes técnicas constantes em 4.14.

4.17 ARMACAO DE BLOCO, VIGA BALDRAME OU SAPATA UTILIZANDO ACO
CA-50 DE 16,00 MM

Devem ser montadas as armaduras das vigas, com aco CA-50 @16.00mm, de maneira
que sigam as dimensdes especificadas em projeto.
Deve-se seguir todas as especificacbes técnicas constantes em 4.14.

4.18 ARMACAO DE BLOCO, VIGA BALDRAME OU SAPATA UTILIZANDO ACO
CA-60 DE 5,00 MM

Devem ser montadas as armaduras das vigas, com a¢o CA-60 @5,00mm, de maneira
que sigam as dimensdes especificadas em projeto.
Deve-se seguir todas as especificacbes técnicas constantes em 4.14.

4.19 CONCRETAGEM DE BLOCOS DE COROAMENTO E VIGAS BALDRAMES, FCK
25 MPA, COM USO DE BOMBA LANCAMENTO, ADENSAMENTO E
ACABAMENTO

Deve-se seguir as recomendacfes da NBR 14931 (ABNT, 2023) e da NBR 12655
(ABNT, 2015) no tocante ao transporte, langamento, adensamento e acabamento do concreto.

Da mesma forma que para os blocos, o concreto utilizado nas vigas de baldrame devera
ter sua dosagem, producdo, lancamento e adensamento executados de acordo com as normas
pertinentes e, com técnica adequada, para que ndo haja defeitos de execucdo ou falhas de
concretagem.

Apbs o espalhamento, deve ser realizado o adensamento do material com um vibrador
de imersdo. O adensamento € de suma importancia para retirar o excesso de ar incorporado
durante a concretagem e garantir a qualidade final do material. O tempo de adensamento devera

respeitar a frequéncia do vibrador de imersdo (aproximadamente 15 segundos) e precisa ser
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executado sem que haja segregacdo de material. Durante 0 adensamento nao € permitido que o
vibrador encoste nas armaduras e deve ser evitado ao maximo que se encoste nas formas.

A resisténcia caracteristica minima aos 28 dias, serd de 25 MPa, com concreto dosado
em central e as barras de aco para as armaduras deverdo obedecer as especificacdes da NBR
7480 (ABNT, 2022). O cobrimento das armaduras devera ser de 3,0 cm.

4.20 LASTRO DE CONCRETO MAGRO, APLICADO EM PISOS, LAJES SOBRE SOLO
OU RADIERS, ESPESSURA DE 3CM

Na base dos pisos dos quiosques devera ser executado um lastro de concreto magro
contendo 3 cm de espessura para regularizacdo do fundo.

Esta préatica isolard o fundo dos pisos para que o solo ndo absorva dgua do concreto da
fundac&o, além de proporcionar uma superficie mais regular para a execucéo dos pisos.

O traco do concreto devera ser de 1:4,5:4,5 (cimento, areia média e brita I).

4.21 ARMACAO DE LAJE DE ESTRUTURA CONVENCIONAL DE CONCRETO
ARMADO UTILIZANDO ACO CA-50 DE 8,00 MM

Em se tratando das armaduras, deve-se respeitar os critérios da NBR 14931 (ABNT,
2023) e da NBR 6118 (ABNT, 2023).

Devem ser montadas as armaduras das lajes dos quiosques, com ago CA-50 @8.00mm,
de maneira que sigam as dimenso6es especificadas em projeto.

A execucdo devera obedecer rigorosamente ao projeto estrutural, no que se refere a
posicdo, bitola, dobramento e recobrimento, sendo executadas na banca de carpinteiro. Além
disso, deve-se manter os afastamentos exigidos por norma, de forma a ndo sofrer acdes de
umidade oriunda do terreno.

A armadura devera estar convenientemente limpa, isenta de qualquer substancia
prejudicial & aderéncia, retirando-se as escamas eventualmente destacadas por oxidagao. As
armacdes também devem ser endireitadas sobre a banca de armagdes de ferragem. N&o seréo
admitidas emendas de barras ndo previstas em projeto.

Devem ser armazenadas de maneira a ndo sofrer agressdes de intempéries, colocadas

as formas com uso de espacadores de plastico ou cimento. A armadura devera estar
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posicionada corretamente para que o recobrimento minimo da armadura seja obedecido.
Recomenda-se que o corte e 0 dobramento das barras de aco sejam realizados a frio e

ndo se admitird o aquecimento em hipdtese alguma.

4.22 CONCRETAGEM DE VIGAS E LAJES, FCK= 25 MPA, PARA LAJES MACICAS
OU NERVURADAS COM USO DE BOMBA — LANCAMENTO, ADENSAMENTO
E ACABAMENTO

Deve-se seguir as recomendagfes da NBR 14931 (ABNT, 2023) e da NBR 12655
(ABNT, 2015) no tocante ao transporte, langamento, adensamento e acabamento do concreto.

Da mesma forma que para os blocos e vigas, o concreto utilizado nas lajes devera ter
sua dosagem, producdo, lancamento e adensamento executados de acordo com as normas
pertinentes e, com técnica adequada, para que ndo haja defeitos de execugdo ou falhas de
concretagem.

Apds o espalhamento, deve ser realizado o adensamento do material com um vibrador
de imersdo. O adensamento € de suma importancia para retirar o excesso de ar incorporado
durante a concretagem e garantir a qualidade final do material. O tempo de adensamento devera
respeitar a frequéncia do vibrador de imersdo (aproximadamente 15 segundos) e precisa ser
executado sem que haja segregacdo de material. Durante 0 adensamento nao é permitido que o
vibrador encoste nas armaduras e deve ser evitado ao maximo gue se encoste nas formas.

A resisténcia caracteristica minima aos 28 dias, serd de 25 MPa, com concreto dosado
em central e as barras de aco para as armaduras deverdo obedecer as especificacdes da NBR
7480 (ABNT, 2022).

4.23 IMPERMEABILIZACAO DE SUPERFICIE COM MANTA ASFALTICA, DUAS
CAMADAS, INCLUSIVE APLICACAO DE PRIMER ASFALTICO, E=3 MM E E=
4 MM

Para a impermeabilizagdo correta das vigas de baldrame e area de banheiros nas lajes
dos quiosques, deve-se seguir rigorosamente as normas técnicas da ABNT NBR 9574:
Execucdo de impermeabilizacdo — Procedimento e NBR 9575: Impermeabilizagcdo — Selegéo e

projeto determinam que a escolha por um sistema de impermeabilizacdo deve ser precedida de
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um estudo preliminar.

Para esse caso, foi adotado a impermeabilizacdo, com tinta asféltica contendo duas
deméos de aplicagéo.

O primeiro passo para 0 processo € a desenforma da estrutura, com cuidado, para evitar
danos. Depois devera ser removido qualquer sujeira da superficie e aguardar a cura do concreto.

Antes de aplicar o impermeabilizante, ¢ fundamental garantir que o baldrame esteja
firme, coeso e com as superficies livres de residuos de produtos desmoldantes. Logo apds, é
preciso umedecer a superficie com uma brocha e aplicar uma camada de chapisco.

A aplicacdo do produto devera ser realizada seguindo as orientacdes do fabricante. O
produto deverd ser aplicado de forma continua. Na primeira camada, deve-se garantir um
acabamento sarrafeado. Na ultima camada acabamento desempenado. Todas as camadas devem
ser manualmente adensadas contra a superficie.

Deve-se respeitar o tempo de cura antes de aplicar a tinta asfaltica. Ela deve ser aplicada
em duas demaos, sempre respeitando as indicagdes do fabricante.

Antes de impermeabilizar o baldrame, é importante tomar alguns cuidados para garantir
que o processo seja feito corretamente e com seguranga, como:

a) Verificar se o solo ao redor do baldrame esta limpo e livre de detritos. Qualquer
sujeira ou entulho deve ser removido para garantir uma boa aderéncia da
impermeabilizacéo.

b) Certificar-se de que o baldrame esta nivelado e livre de rachaduras ou fissuras. Se
houver algum dano visivel, é importante repara-lo antes de impermeabilizar.

c) Verificar se ha sinais de umidade ou infiltracdo no baldrame. Se houver, € necessario
identificar e corrigir a fonte do problema antes de impermeabilizar.

d) Certificar-se de seguir as instrucdes do fabricante do impermeabilizante e usar os
equipamentos de seguranca necessarios, como luvas e mascara respiratoria, durante
a aplicacéo.

e) Proteger areas proximas ao baldrame, como plantas, piso e paredes, durante o

processo de impermeabilizacdo para evitar danos.

Ap0s todo o processo de execucado e aplicacdo, deve-se verificar se a impermeabilizacéo
estd uniforme e sem bolhas ou falhas. Se necessario, fazer corre¢fes imediatas para garantir que

0 baldrame esteja devidamente protegido.
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4.24 MONTAGEM E DESMONTAGEM DE FORMA DE PILARES RETANGULARES E
ESTRUTURAS SIMILARES, PE DIREITO SIMPLES, EM MADEIRA SERRADA, 4
UTILIZACOES

As formas serdo em tbuas de madeira serrada com espessura de 25 mm com no maximo
4 utilizagBes, sendo que deverdo ter resisténcia suficiente para evitar deformacdes, e devem ser
estangques de modo a ndo permitir fuga da nata de cimento. Devera ser seguido o0 que consta no
projeto estrutural, no que diz respeito as suas posi¢oes, dimensdes e alturas.

Dentro dessas formas serdo colocadas as ferragens dos pilares. Devera ser utilizado

desmoldante visando auxiliar na desforma e com isso aumentar a vida Util delas.

4.25 ARMACAO DE PILAR OU VIGA DE ESTRUTURA CONVENCIONAL DE
CONCRETO ARMADO UTILIZANDO ACO CA-50 DE 16,00 MM - MONTAGEM

Em se tratando das armaduras, deve-se respeitar os critérios da NBR 14931 (ABNT,
2023) e da NBR 6118 (ABNT, 2023).

Devem ser montadas as armaduras dos pilares, com aco CA-50 316.00mm, de maneira
que sigam as dimensdes especificadas em projeto.

A execucdo devera obedecer rigorosamente ao projeto estrutural, no que se refere a
posicdo, bitola, dobramento e recobrimento, sendo executadas na banca de carpinteiro. Além
disso, deve-se manter os afastamentos exigidos por norma, de forma a ndo sofrer acdes de
umidade oriunda do terreno.

A armadura devera estar convenientemente limpa, isenta de qualquer substancia
prejudicial a aderéncia, retirando-se as escamas eventualmente destacadas por oxidacdo. As
armac0es também devem ser endireitadas sobre a banca de armac6es de ferragem. Nao serdo
admitidas emendas de barras ndo previstas em projeto.

Devem ser armazenadas de maneira a ndo sofrer agressdes de intempéries, colocadas
as formas com uso de espacadores de plastico ou cimento. A armadura devera estar
posicionada corretamente para que o recobrimento minimo da armadura seja obedecido.

Recomenda-se que o corte e 0 dobramento das barras de aco sejam realizados a frio e

ndo se admitird o aquecimento em hipdtese alguma.
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4.26  ARMACAO DE PILAR OU VIGA DE ESTRUTURA CONVENCIONAL DE
CONCRETO ARMADO UTILIZANDO ACO CA-60 DE 5,00 MM - MONTAGEM

Devem ser montadas as armaduras transversais dos pilares, com ago CA-60 @5,00mm,
de maneira que sigam as dimens6es especificadas em projeto.

Deve-se seguir todas as especificacbes técnicas constantes em 4.25.

4.27 CONCRETAGEM PILARES, FCK= 25 MPA, COM USO DE BOMBA —
LANCAMENTO, ADENSAMENTO E ACABAMENTO

Deve-se seguir as recomendacfes da NBR 14931 (ABNT, 2023) e da NBR 12655
(ABNT, 2022) no tocante ao transporte, lancamento, adensamento e acabamento do concreto.

Da mesma forma que para os blocos, vigas e lajes, o concreto utilizado nos pilares
devera ter sua dosagem, producdo, lancamento e adensamento executados de acordo com as
normas pertinentes e, com técnica adequada, para que nao haja defeitos de execucdo ou falhas
de concretagem.

Ap0s o espalhamento, deve ser realizado o adensamento do material com um vibrador
de imersdo. O adensamento é de suma importancia para retirar o excesso de ar incorporado
durante a concretagem e garantir a qualidade final do material. O tempo de adensamento devera
respeitar a frequéncia do vibrador de imersdo (aproximadamente 15 segundos) e precisa ser
executado sem que haja segregacdo de material. Durante o adensamento ndo é permitido que o
vibrador encoste nas armaduras e deve ser evitado ao maximo que se encoste nas formas.

A resisténcia caracteristica minima aos 28 dias, serd de 25 MPa, com concreto dosado
em central e as barras de aco para as armaduras deverdo obedecer as especificacbes da NBR
7480 (ABNT, 2007).

5 ESTRUTURAS METALICAS (COBERTURA E QUIOSQUES)

Os projetos de estruturas metalicas consistem na fabricacdo da cobertura central da
praca e dos quiosques, que deverdo utilizar os materiais conforme especificado nas pranchas de

detalhamento e nas descrigdes do presente memorial.
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Os detalhamentos utilizados para fabricagdo e montagem externas sdo listados abaixo:
Prancha MET01-04 (projeto 3d)

Prancha MET02-04 (diagrama de montagem e vistas)

Prancha MET03-04 (planta de cobertura, vistas e cortes)

Prancha MET04-04 (detalhamento de pecas de fabricagéo)

5.2 PROJETO DAS ESTRUTURAS

As estruturas como um todo foram calculadas e devem ser construidos a partir de acos

ASTM A572 Grau 50 (perfis laminados e “W”’) com tensdo minima de escoamento de 345MPa.

Os materiais em questdo devem ser fornecidos com documento comprobatério do atendimento

ao material A36 e ASTM A572 (Certificado da usina siderurgica) para os perfis utilizados na

construcéo das estruturas.

Material

Tipo Designacao

Materiais utilizados

E
(kgf/cm?)

Vv

G
(kgf/cm?)

fy
(kgf/cm?)

.t

(m/m°C)

Y
(t/m3)

Acgo dobrado CF-26

2038736.0

0.300

784129.2

2650.4

0.000012

7.850

Concreto |C20, em geral

216992.9

0.200

90413.7

0.000010

2.500

Notacdo:
E: Mddulo de elasticidade
v: Médulo de poisson
G: Mddulo de corte
f,: Limite eldstico
! Coeficiente de dilatacao
y: Peso especifico

Todos os perfis (ASTM A572 GR 50 (Tipicos perfis W Gerdau) ou ASTM A36 de

espessura superior a 19mm) devem ser unidos por solda utilizando eletrodos de classificacdo

E-70XX com resisténcia a ruptura superior a 70 ksi (E7018, por exemplo) conforme determina

a tabela 7 da NBR8800.
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Metal-base Metal da solda compativel
Arco elétrico Arco Arco elétrico Arco elétrico
ABNT ASTM com elet_rodu submerss com protegio com ﬂuxo no
revestido (SAW) gasosa nicleo
(SMAW) (GMAW) (FCAW)
AWS A5.20 - EBXT-X,
EBXT-XM,
AWSAS1T-  |AWS A5.18- ot
NBR 6648 (CG-26 - FEXX-EXX, ERT0S-X, (exceto-2, -2M, -3, -
B | r=20mm AB (<19 mm) |EREREL e e |EHCKC EIOCKM 140, 43, 14 |
8 |nerseds (CF-26) A500 Grau A - X E o (exceto -GS) -GS e exceto -1 com
= | MNBR 6650 (CF-26) AS500 Grau B e - espessura superior a
/5 | NBR 7007 (MR 250 - AWS A5 - AWS AG.28 " 12 mm)
(L] (<19 ) ETOXX-X AWS A5.23 " - ER708-XXX, ETOC-
=15 mm FIXOCEXKX-XX, | X0 .
) AWS A5.29 " - EEXTX-
FTXX-ECHMM-XK "
EBXT-XM, ETXTX-X,
ETXTX-XM
NER 5000 (G-30)
MNBR 5000 (G-35)
NBR 5004 (F-32/0-32)
MBR 5004 (F-35/Q-35)
NBR 5004 {Q-40)
NBR 5008 (CGR 400) °
NBR 5008 (CGR 500) © AWS AS.1 -
NBR 5008 (CGR 5004) * E7015, AWS A5 18 - AWS 75.20 - ETXT-X,
NBR 5920 (CFR800)© |A36 (L2 19.mm) | Eqoqc) AWS AS.17 - ERI0S N E7XT-XM [exceto -2, -
= |nBRs92i (CFRap0)®  |A2427 E7018, FROCEX00 E70C-XC, E70C-XM | 2M, 3,10, -13, 14 e
=] AS72 Grau 42 FTXX-ECKHN -GS e exceto -11 com
& |MBR 5821 (CFR 500)° E7028 (exceto -GS)
S | NBR 6648 (CG-26 - A572 Grau 50 a S i spariora
= A572 Grau 55 AWSASS®. AWS AB23%- | e asag . 12 mm)
O | hr Ao E7015X. FROCEX0CXX, | ER708300, E70C
NBR 6648 (CG-28) A588 ° Eroian FTXK-ECIIKX | g7 " | AWS A529 7 -
NBR 6649 (CF-28) E7018.X. ETXTX-X, ETXTX-XM
MER 6650 (CF-28)
MNBR 6650 (CF-30)
MER 7007 (MR 250 -
> 19 mm)
MER 7007 {AR-350)
MEBR 7007 (AR-350 COR)
NBR 8261 (Graus B e C)
= | NBR 5000 (G42) .
o | MBR 5000 (G-45) AS72 Grau 60 E;‘ﬁ;;—s - AWSA523%-  |AWS A5.28°- ANS A520
S | NBR 5004 (0-42) AST2Grau6S | Eate, FAXX-EXO0CXK, | ERBOS-XXX, EBXTX.X, EBXTX-XM
E MER 5004 (Q-45) AG13° E801B—XI FBXX-ECXXX-XX [ E80C-XXX - -
€0 | NER 7007 (AR-415)
® Em juntas constituldas de mclals—base de grupos diferentes, podem ser usados metais da solda compativeis com o metal-base de maior
resisténcia ou de menor resi: ndo-se usar de baixo hidrog para a segunda op¢ao. O preaquecimento deve ser
baseado no grupo de maior rcsusténcwa
® Quando for feito alivio de tensdes nas soldas, o metal da solda nao pode conter mais de 0,05 % de vanadio.
 As limitagbes da AWS D1 1 relativas a entrada de calor n3o se aplicam ao ASTM AS13, graus 60 e 65_
® Podem ser necessdrios processos & materials de soldagem espediais (por exemplo: eletrodos de baixa liga E&OXX -X) para atender as
caracleristicas de resisténcia 4 cormosao atmosférica e de resisténcia ao choque do metal-base - ver AWS D1
® Metals de solda dos grupos B3, B3L, B4, B4L, BS, B5L. B6, B6L, B7, B7L, B8, BBL, BY, ou qualquer grau BXH, na AWS A5.5, A5.23, A5 28
& A5.29, n3o eao pré-qualificados.

No recebimento dos materiais, devera ser procedida a inspecao de qualidade, adotando-
se os critérios da FEM - Edicdo 1994 para sua aceitacdo. Nos casos de empenamento passiveis
de recuperacdo, poderdo ser feitas as correcdes limitando-se a temperatura de aquecimento a
550°C. As estruturas sdo construidas basicamente por perfis de chapa dobrada, conforme
orientacdo em pranchas de detalhamento MET01-04 a MET04-04.

A recomendacéo para solda neste material (A572 GR50) deve seguir as indicagdes da
NBR 8800/2008.

5.3 COMPONENTES PARAFUSADOS

Ao instalar as estruturas metalicas as mesmas deverdo ser unidas (uma a outra) através
de solda em todas as partes, formando um elemento Unico. As porcas, arruelas e barras roscadas
devem ser utilizadas conforme descrito em projeto (de alta resisténcia) ou conforme aplicagédo

fornecidas por fabricantes idéneos, por exemplo, HARD, ANCORA etc.
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Com relacdo as bitolas dos chumbadores / parafusos (quando ndo especificado em
projeto) considerar bitolas compativeis com a bitola dos furos, por exemplo, furacdo @14mm
deve ser utilizado chumbador / parafuso de 4”, furacdo @12mm deve ser utilizado chumbador
/ parafuso de 3/8” e etc.

Para a montagem pode-se utilizar a pré-montagem em fabrica com desmontagem parcial
e remontagem in loco. A galvanizagdo / pintura deve ser realizada nas pecgas totalmente
desmontadas, aplicando a protecéo nas pecas por inteiro. Para maiores informagdes devem ser
consultadas a prancha de projeto especifica.

Com relacdo ao aperto dos parafusos (torque de fixacdo), deve ser consultado os
fabricantes dos elementos de fixacdo adquiridos, devendo ser necessario aplicar o torque
orientado, utilizando desta forma, uma parafusadeira com regulagem de torque.

Os fixadores de alta resisténcia com protensao inicial devem ser apertados de forma a
se obter uma forca minima de protensdo (assentamento), adequada a cada diametro de parafuso
utilizado. Essa forca de protenséo é indicada na norma ASTM A325, na Tabela 15 da norma
NBR 8800:2008 e aqui reproduzida na tabela abaixo como exemplo do fabricante (HARD),

equivalendo a aproximadamente 70% da forca de ruptura.

1/2"-13 UNC 5.466 12.050 7.734 17.050
5/8"-11 UNC 8.709 19.200 12.292 27.100
3/4" - 10 UNC 12.882 28.400 18.189 40.100
7/8" -9 UNC 17.804 39.250 25.152 55.450

1" -8 UNC 23.360 51.500 32.976 72.700

O controle do aperto dos parafusos pode ser feito mediante trés métodos:

Aperto pelo método da rotacdo da porca: Neste método, para aplicar a forca de protenséo
minima especificada, deve haver nimero suficiente de parafusos na condicdo de pré-torque, de
forma a garantir que as partes estejam em pleno contato. Define-se condi¢do de pré-torque como
0 aperto obtido apds poucos impactos aplicados por uma chave de impacto ou pelo esforgo
maximo aplicado por uma pessoa usando uma chave mecénica comum.

Ap0s essa operagdo inicial, devem ser colocados parafusos nos furos restantes e em
seguida também levados a condicdo de pré-torque. A seguir, todos os parafusos recebem um

aperto adicional por meio da rotacdo aplicavel da porca, como indicado na tabela que segue.
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Tanto o aperto adicional quanto o torque final devem iniciar-se pela parte mais rigida da ligacédo
e prosseguir em direcdo as bordas livres. Durante essa operacdo, a parte oposta aquela em que
se aplica a rotagdo ndo pode girar.

Inferior ou igual a 4
diametros
Acima de 4 diametros

até no maximo 8 1/2 de volta 2/3 de volta 5/6 de volta
diametros, inclusive
Acima de 8 diametros
até no maximo 12 2/3 de volta 5/6 de volta 1 volta
diametros

1/3 de volta 1/2 de volta 2/3 de volta

Aperto com chave calibrada ou chave manual com torquimetro: Néo existe uma relacédo
geral entre forca de protecdo em parafusos e torque aplicado durante o aperto da porca, devido
a varios fatores, incluindo as condic6es de atrito nas superficies com movimento relativo. Nao
podem ser usadas tabelas de torque baseadas em experiéncias passadas ou fornecidas em
literatura técnica. As chaves devem ser reguladas para fornecer uma protensdo minima 5%
superior a forca de protensdo minima especificada. As chaves devem ser calibradas pelo menos
uma vez por dia de trabalho, para cada didmetro de parafuso a instalar e devem ser recalibradas
quando forem feitas mudancas significativas no equipamento ou quando for notada uma
diferenga significativa nas condic¢Ges de cada superficie dos parafusos, porcas e arruelas. Para
demais condicGes vide item 6.7.4.4.2 da NBR 8800:2008.

Aperto pelo uso de um indicador direto de tracdo: E permitido apertar parafusos pelo
uso de um indicador direto de tracdo, desde que fique demonstrado, por um método preciso de
medida direta, que o parafuso ficou sujeito a forca de protensdo minima especificada.

Com relagdo aos chumbadores, foi considerado no projeto o CBA com parafuso, barras
roscadas ASTM A193 B7 e as porcas ASTM A194 2H, ambos (referéncia ANCORA). Abaixo
pode ser visto a descricdo referéncia do fornecedor ANCORA para o chumbador mecénico,
juntamente com a metodologia de instalacdo correta dele, para garantir as caracteristicas

técnicas necessarias ao projeto em questao.
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Carga
: Distancia (3) issiveis (2)
Comprimentos Furo (1) permissiveis (;
Saage -- i Ensgzsnf:’: Torque

da rosca o de aperto
(pol) Profu L (kef.m)
| -
(mm) (mm) (mm) (pol - mm) A Fixador Borda
(mm)

C14065 i 65 35 % 46 105 53 16 - 2n
C14090 i 90 35 25 s n 180 90 20 e L0 271 12
C56075 . 75 38 - 49 114 57 22 . 413
C56100 IAY 100 38 28 21 78 198 99 25 12 i 487 2
C38080 = 80 40 . 52 120 60 24 - 518
C38110 8 110 40 30 Rl 81 210 105 30 K e 687 S
C12095 i 95 50 - 65 150 75 26 = 790
12135 12 135 50 40 Db 104 270 135 30 5/ 80 1.018 g0
C58115 i 115 60 - 45 180 90 34 - 943
C58165 I 165 60 50 AR 125 330 165 32 bAs L 1.405 L0
C34145 & 145 80 . 97 240 120 32 s 1.070
34220 S 220 80 70 2724 167 450 225 50 2 2 1573 o2
C10175 - 175 100 = 123 300 150 35 = 1911
10270 1 270 100 87 LG 209 561 281 50 32 2 2535 A

* 1/2° UNC- 13 flos

(1) Profundidade minima.

(2) Utilizado coeficiente de seguranca 4 sobre as cargas ultimas em concreto 30 MPa
(3) Distancia minima recomendada, para menores consulte o departamento técnico.

Faca o furo com diametro e Limpe o furo Introduza o chumbador Dé o aperto para provocar sua Retire o parafuso e arruela

profundidade indicados montado e ajustado expansao Posicione a peca a fixar,
recologue o parafuso e arruela
dando o devido aperto

54 FECHAMENTO DAS COBERTURAS

5.4.1 Policarbonato Alveolar

Na cobertura central foi considerado a utilizac&o de policarbonato alveolar. Para garantir
a qualidade e funcionamento correto das telhas, deve-se seguir alguns detalhes importantes para
a fixagdo destas. A imagem abaixo mostra pontos importantes que devem ser considerados no

momento de instalacao.
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Policarbonato Alveolar | Distancias maximas entre apoios

R Y T

Espessura E (mm) Distancia Maxi L {mm} 1
4 420
6 525
10 1050 _ i N

Obs: Flecha admissivel 50mm

Alveolar # 10mm

....... o P
. .
- T n T ]

Modo de sobreposicdo e transpasse das chapas, conforme especificado na imagem a

inclinacdo minima é de 10% e o transpasse minimo é de 7cm.

Fita de Polietileno
(vedacdo do sistema)

/ o
‘ MN“TN A\

Todo transpasse, devera t
perfil como bas

CORRETO ERRADO
As chapas podem dilatar sem problema. Nesse caso Atencdo aqui - Por causa da dilatagdo térmica do
a estrutura de base das chapas, devem acompanhar policarbonato, ndo podem ser feitas “emendas de topo”

o mesmo nivel das chapas.
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Chapa Policarbonato Alveolar 06 ou 10mm

/\ Fita adesiva microporosa
Para saida do excesso de umidade
{ acumulado na parte interna dos alvéolos Parafuso autoperfurante ¢/ vedante EPDM
Fixagdo a cada 300/400mm {
\ Mmfmmuué-i
\./ Perfil U alumfnio ¢/ pingadeira o™ Z
Para acabamento e = -

b y " oo
protecdio da fita porosa Fita adesiva alumfnio

Para vedar os alvéolos

Perfil
aluminio //
Gaxeta /

& ';

<%

i
-y
g
Ndo fornecldo @
VISTA FRONTAL VISTA EM PERSPECTIVA

TABELA ORIENTATIVA DE FIXADORES

Desenho llustrativo Modelo Chave Bitola N°FPP Comprimento Ponta Aplicagio Consumo
— 7/8" Costura Detalhe "B" 2 pegas por
[ WS " "
:Hh\\\\\ 1a-14x7/8 5/16 4 u (22,22 mm) 1 Telha x Telha | Detalhe "E" Metro Linear
= 11/2" Fixagdo Detalhe "A" 3 ad pecas por
[ AR 09-15x 1.1/2" 1/a" | o9 | 15 17
—[} 11/ 4 (38,10 mm) Madeira Detalhe "D" Metro Quadrado

ﬁll&\\\&\:‘&‘m% w2aa-1axy s | B[ 3 i | Fresde Detalhe 't | 324 pesas per

1/4 (76,20 mm) Madeira Metro Quadrado

QU}\,\'\\\\\‘? 10-16 x 3/4" siet| 10 | 16 1 9}2’;‘;‘"m: 3 F"v’:::‘“ Detalhe D" h::[:}";z::::d'u

:[3\\3\:\ EREREZAN EZCH IRTH T 19’:?:“” 3 FL:::T Detalhe "A" hi:';"éz::::n

aﬂ{\\\\\\\\\"'% 12-18x1* sie'| 12 | 1a (zs,agmm: 3 F;:i:“’ Detalhe “A" J;;ﬁjg:;"d‘;

S P I (T (S BN ol (il Iebtutort

LN& W= [ 12-1/4-14x23/8" | 5/16" 11,'14 u (soz;zf?;m: 3 Fri:l‘:if z:;':!u";:m n:;::'zj:::iru

S el VTRV FTS Il IRV IS BN Boindll vk st

qm\\ TN | 12-1/4-1ax4" | 516 11,,24 14 ‘101';: ot |2 F;;‘:i:f ”u":i:”:‘:;;": “:eal;";j::g";o
ﬁﬂm TN | 12074 14w |sner| 2| 1 ” 3 | Foasio | Uemesata | 324 pecas por
1/4 (127 mm) Metal utilizar calge | Metro Quadrado

e S <l IECH IR (PG B i (S bt

Para consultar demais detalhes técnicos e modelo de telha a ser utilizado no projeto,
consultar prancha MET03-04.

5.4.2 Vidro Temperado Laminado

Ja para a cobertura dos quiosques, foi considerado vidro temperado laminado, uma
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escolha fundamentada em sua baixa inclinacdo e propriedades de resisténcia as mudancas
térmicas. Esse material resulta da laminacdo de duas pecgas de vidro temperado, unidas por
peliculas de PVB, proporcionando uma combinagdo de resisténcia a choques mecénicos e
mudancas térmicas, juntamente com a seguranca do filme PVB, que impede o vidro de se
estilhar em caso de rupturas, retendo os fragmentos.

Uma alternativa ainda mais robusta € o uso da pelicula SentryGlas, que aumenta a
resisténcia do vidro em até 100 vezes. O vidro temperado-laminado pode ser personalizado em
diversas cores para se adequar ao projeto, permitindo sua aplicacdo de forma autoportante com
o0 minimo de perfis de sustentacdo. Além disso, sua fixacdo pode ser realizada por meio de
ferragens.

Esse tipo de vidro encontra aplicacdo em locais que demandam alta seguranca e
resisténcia estrutural, como guarda-corpos autoportantes, pisos de vidro, degraus de escada,
coberturas, claraboias, visores de piscina e aquarios, assim como em fachadas de vidro
estrutural. Essas caracteristicas fazem do vidro temperado-laminado uma escolha versétil e

segura para diversas aplicagdes arquitetdnicas.

Protecto de

cmbientes o

5(}."({?'(3 contrg O
raios UV

Controle solar O

Trabalhobilidade ©

Controle sonoro QO

5.5 CABOS DE ACOS PARA CONTRAVENTAMENTOS

Com relagéo ao cabo de ago do sistema de sustentacdo de tirantes, utilizar cabo de aco
(Ref. catalogo SIVA), 6x19 com alma de fibra conforme especificado em projeto na Prancha
METO02-04. Abaixo esta especificada a carga de ruptura de alguns modelos com seus

respectivos didmetros.
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6x19 Se:

1+94
Didmetro

mm pol

32 1/8"

48 316"
64 /4"
8,0 516"
95 3/8"
1,5 716"
13,0 12"
145 916
16,0 5/8"
19,0 34
220 7/8"
26,0 1"

200 1.1/8
320 1.14/4
35,0 1.3/8
38,0 1472
45,0 1.3/4
52,0 2

ale
9

6x25 Filler
1+6+6+12

Massa Aprox. (kg/m)

0,036
0,082
0,142
0,230
0,343
0,479
0,608
0,775
0,933
1,298
1,805
2,442
3,055
3733
4529
5328
8,368
9,740

Carga de Ruptura
Minima (tf)

IPS
0,61
137
2,50
3.90

29,50
38,50

60,10

86,50

EIPS

273
430
6,10
830
10,80
13,60
16,80
24,00
32,60
42,60
53,90
66,50
80,50
95,80
130,40
170,30

Para os grampos, pode ser utilizado o grampo leve DIN 741, compativel com o didmetro

do cabo de aco.

GP-L-05
GP-L-06
GP-L-08
GP-L-09
GP-L-13
GP-L-16
GP-L-19
GP-L-22
GP-L-26

GP-L-03

5

14" 13 12 15 5
516" 16 14 19 8
as" 19 18 22 8
12" 24 23 30 10
58" 2 26 33 12
K 2 2 3B 12
s 37 33 4 14
1 41 35 45 14

n
15
17
21
26
30
34
37

222388 8R

z S [ BT 16
0 2 19

23
8
34
45
51
83
il
81

Acabamento: Galvanizado » Noma de referdincia: DIN 741
Informagdes adicionals scbra # £xagao comata dos grampos vide anexo V pagina 26

G
GRAMPO: kgt |100 pg (xg)
4 16 0,20 14
24 0.40 15

DN DO s

129

0,60
080
1.40
3,00
520
520
8,40
8,40

21
41
68
13
21
28
40
44

Com relagdo ao método de instalagdo dos grampos, seguir o padrdo abaixo apresentado.

" .\m\\‘u‘n:k\v:' ]
L e L )
- '

MONTAGEM

P

Com relacdo aos esticadores, eles sdo acessorios utilizados para esticar cabos de aco e

cordoalhas e retirar as folgas, aproveitando o maximo de seu desempenho para facilitar as
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operacdes em que séo aplicados. Os esticadores para cabos de aco também podem ser usados
em lingas de correntes e lingas de cabos de a¢o, lembrando-se sempre de trava-lo para que ndo
gire e se abra.

Recomenda-se a utilizacdo de esticadores pesados, quando utilizado cabos de aco,

devendo seguir um dos dois modelos apresentados abaixo:

CARGA DE TRABALHO / PESO UNITARID

REF. MEDIDAS
EAC-60 (peD)
e |y o | e | 0 | o L
Lo [ 0u0 | 0w | Oo0 | 00 | (o0 [ 0w |
10-152 38" 6" 316" 267 419 453 034 544 0,35 544 042
13152 172" " 1/4" 300 452 680 0,68 997 0,70 997 0,76
13-229 12" 1/4" 376 605 680 0,79 997 0,78 997 084
16-152 58" 5/16" 335 488 1.020 119 1.587 1 1.587 127
516" a1 640 1.020 1,36 1.587 1.30 1.587 1,47
5/16" 488 792 1.020 147 1.587 1,53 1.587 1,70
38" 376 528 1.360 1,70 2.358 1,83 2.358 2,12
38" 452 681 1.360 2,04
38" 528 833 1.360 2,60
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16-229 58"
16-305  5/8"
19152 34"
19-229 314"
19305 3/4"

N

2 2

2358 244
358 277
FF-T-791-8-F1

afogo

N

Corpo o terminais forjades em ago carbona + Acabs

a:5:1

Os esticadores sao utilizados nas operacBes de amarracdo e movimentacao de cargas,
sdo simples e praticos, bastando somente girar seu corpo, para realizar a operacao com esforco
minimo. Em suas extremidades, 0s esticadores para cabos de aco possuem terminais que, ao

serem bem trabalhados, o rosqueamento torna-se suave, nao havendo travamento.
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PONTO DE
CLIPES ANCORAGEM

ESTICADOR

CABO
DE AGO

Os contraventamentos horizontais nas tesouras deverdo ser fixados nas extremidades do

banzo superior das tesouras em formato tipo “X”, como mostrado na figura a seguir:

b ] ] |

Para contraventamentos com cabos de ago, deve ser feita a fixacdo através de um “lago”
passando pelo furo de suporte para o contraventamento e fixada com trés prensa cabos,

conforme mostrado nas figuras abaixo:
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Nos contraventamentos é necessario fazer o pré-tensionamento.
Para contraventamentos com cabos de aco pode-se utilizar um esticador pesado, desde
que este atenda as condicdes de resisténcia idénticas ao cabo de ago. Verificar disposi¢ao dos

componentes e modelo do esticador conforme ¢ apresentado abaixo:

CLIPES

CABO
DEACO |

5.6 CORRENTES

As correntes tém como objetivo evitar a flambagem lateral das tercas. Além disso, neste
caso elas também serdo utilizadas para fazer a fixacdo dos policarbonatos. Desta forma,
considerou-se um tubo quadrado, que devera ser soldado na terca a cada 1,05 m. A fixacdo das
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correntes nas tercas € feita com chapas soldadas o tubo. A figura abaixo representa a instalagdo

das linhas de correntes:

il 11
= e
= =

Além disso, para fazer a fixacdo das correntes deve ser utilizado um travamento em V
no primeiro e no Gltimo vao de tercas, podendo ser ele de cabos de aco ou de barras redondas

conforme mostra a figura abaixo:

H
H

5.7 RECOMENDACOES DE ICAMENTO DE ESTRUTURAS METALICAS

A montagem de estruturas metalicas exige a utilizacdo de equipamentos e maquinas
pesadas. Os equipamentos mais utilizados sdo 0s guindastes e as gruas, que S0 responsaveis
pelo icamento vertical das pecas metalicas. Para escolher o equipamento ideal para a obra
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devem ser observadas as caracteristicas de cada empreendimento e a disponibilidade do
equipamento na regido da montagem da obra. Para a escolha de uma grua ou guindaste devem
ser observados critérios como a altura total da estrutura, a carga maxima de icamento, o raio de
operacdo do equipamento, o maior momento de tombamento e o posicionamento do
equipamento durante a montagem.

Para um icamento seguro é importante a determinacdo de dois pontos importantes: a
carga Util da peca e o centro de gravidade da peca. A definicdo da carga Gtil da peca pode ser
feita de duas formas. A forma mais simples € consultar o projeto e a lista de materiais e
averiguando la qual o peso total da peca com acessorios.

A definicdo do centro de gravidade da peca sera essencial para um icamento estavel.
Para pecas simétricas o centro de gravidade estara no meio da peca. Icar uma pega sem o correto
posicionamento do gancho no centro de gravidade pode provocar movimentos indesejados na
peca. O risco de acidentes neste caso € muito grande, podendo atingir o proprio equipamento
ou as pessoas envolvidas na operacao.

De acordo com a NR-18, o isolamento e a sinaliza¢do de &reas sob cargas suspensas sao
obrigatorios, devendo o sinaleiro ou o amarrador de cargas dedicar atencdo ao cumprimento
dessa exigéncia. Esse isolamento deve ser realizado por meio da utilizacdo de cones, fitas
zebradas, sinalizadores luminosos, cavaletes com mensagens de seguranca e placas de
sinalizag&o.

Em linhas gerais, o isolamento tem de abranger uma area que seja compativel com as
dimensbes da carga e com a extensdo do seu trajeto, devendo ser mantido durante toda a

operacdo, e ser retirado apenas pelo sinaleiro ou pelo amarrador de cargas.
5.8 ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS

5.8.1 Pintura

A protecdo de todas as estruturas metélicas (pintura) deverad estar contemplada no
orcamento. A pintura devera ser realizada imediatamente ap0s a soldagem, seguindo as
recomendacdes descritas em cada item:

o Executar o jateamento abrasivo com jato de areia ou granalha de aco até o

material apresentar a cor natural esbranquicada (Padréo Sa 2.1/2);
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o Executar a limpeza da estrutura com ar comprimido seco e isento de 6éleo ou
agua para retirar o excesso de poeiras;
Fazer a limpeza com um pano embebido em solvente ou desengraxante, substituindo o

pano quando ele estiver totalmente sujo;
6 ALVENARIAS E DEMAIS FECHAMENTOS

6.1 ALVENARIA DE BLOCOS DE CONCRETO ESTRUTURAL 14X19X29 CM
(ESPESSURA 14 CM), FBK = 14 MPA, UTILIZANDO COLHER DE PEDREIRO

Os blocos de concreto estrutural de dimensées 14x19x29 cm, com uma espessura de 14
cm e resisténcia caracteristica a compressao de 14 MPA serdo utilizados para o fechamento das
paredes dos banheiros dos quiosques, a sequéncia de instalacdo segue as seguintes etapas
primeiro, os blocos sdo cuidadosamente posicionados sobre a argamassa de assentamento,
garantindo o alinhamento e prumo adequados. Em seguida, a argamassa é aplicada na face
superior do bloco anterior, usando a colher de pedreiro de maneira uniforme. Os blocos
subsequentes sdo entdo assentados sobre essa argamassa, pressionando-se levemente para
garantir uma boa aderéncia.

Esse processo € repetido em todas as fiadas, observando-se sempre o alinhamento e
nivelamento corretos. Ao final de cada fiada, eventuais excessos de argamassa sdo removidos
para garantir um acabamento limpo e uniforme. O processo continua até atingir a altura
desejada da alvenaria de 3,35m, respeitando-se as juntas e alinhamentos especificados no
projeto.

6.2 ALVENARIA DE VEDACAO DE BLOCOS CERAMICOS FURADOS NA
HORIZONTAL DE 9X19X29 CM (ESPESSURA 9 CM) E ARGAMASSA DE
ASSENTAMENTO COM PREPARO EM BETONEIRA

Para a construcdo das muretas dos canteiros que serdo implantados na praca, seréo
utilizados blocos ceramicos furados na horizontal de 9x19x29 cm, juntamente com argamassa
de assentamento preparada em betoneira. O processo de execugdo correto devera iniciar pela

preparacdo da argamassa na betoneira, garantindo a proporcéo adequada de 4gua e cimento. Em
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seguida, os blocos ceramicos serdo assentados sobre a argamassa de forma alinhada e nivelada,
utilizando-se o0 espacamento necessario entre eles. Sera importante garantir que as muretas
sejam erguidas de maneira uniforme e estavel, conferindo resisténcia e durabilidade a estrutura.
Apbs a concluséo da alvenaria, sera realizada a limpeza e acabamento das muretas, deixando-

as prontas para receber os canteiros de plantas na praca.

6.3 VERGA E CONTRAVERGA MOLDADA IN LOCO COM UTILIZACAO DE
BLOCOS CANALETA PARA VAQOS DE ATE 1,5 M DE COMPRIMENTO

Todos os vaos de portas e janelas receberdo vergas e contravergas de concreto de altura
compativel com o vao (minimo 10 cm), as quais deverao exceder a largura do vdo em 30 cm de
cada lado.

Nas janelas havera vergas e contravergas, e nas portas apenas vergas na parte superior.

As vergas serdo executadas a fim de resistir aos esforgos de tracdo e flexéo, redistribuindo
assim para a parede as cargas verticais. As contravergas séo colocadas na parte inferior das
aberturas de janelas e tem funcao de distribuir os esforcos que ali surgem.

O concreto desses elementos sera rodado em obra em uma betoneira de 600 litros, e
devera possuir um fck de 20 MPa. Para a execucgdo do concreto seré utilizado o trago unitario
de 1: 2,7: 3 (cimento: areia média: brita I). Quanto a forma, serd utilizado em blocos canaleta.

Para os vdo de até 1,00 m, as vergas e contravergas deverdo ser executadas com
armadura interna de 2 @ 6,3 mm e duas barras de ago de 2 8,0 mm nos vdos maiores que 1,00
m. Para vdo maiores de 3,00 metros, as vergas e contra vergas deverdo ser consideradas e
dimensionadas como vigas, sendo necessarias alturas e armadura condizentes com 0s vaos a

serem vencidos.

7 ESQUADRIAS

As esquadrias em geral seguirdo as especificacdes e locacdo do Projeto Arquitetdnico.
Todas as dimensdes seguirdo as determinacdes constantes no projeto e deverdo estar
perfeitamente prumadas e niveladas. O dimensionamento das ferragens e estrutura
correspondera aquela que apresente a resisténcia e seguranga necessarias para 0 USUArio e a

estabilidade da janela.
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Os perfis e 0s processos construtivos utilizados ndo podem apresentar defeitos que
comprometam a resisténcia e/ou o desempenho da esquadria. Todos 0os componentes devem
receber um tratamento adequado, destinado a garantir o desempenho do conjunto em condigdes

normais de utilizacdo previstas nas normas técnicas.

7.1 PORTA DE MADEIRA PARA PINTURA, SEMI-OCA (LEVE OU MEDIA),
90X210CM, ESPESSURA DE 3,5CM, INCLUSO DOBRADICAS -
FORNECIMENTO E INSTALACAO

Para a instalacdo das duas unidades de portas de madeira semi-oca, destinadas aos
banheiros acessiveis dos quiosques, para a correta execucdo e instalacdo das mesmas
primeiramente, sera verificado se as medidas das portas correspondem as dimensdes do vao de
entrada dos banheiros. Em seguida, as dobradicas serdo fixadas na estrutura da porta e no
batente, garantindo sua correta posic¢ao e funcionamento. As portas serdo entdo colocadas nos
batentes e ajustadas para um encaixe perfeito, assegurando que abram e fechem sem obstrucdes.
Apbs a instalacdo, serd realizada uma verificacdo final para garantir que as portas estejam

niveladas e alinhadas.

7.2 JANELA ALUMINIO MAXIN AR, COM VIDROS, BATENTE E FERRAGENS.
EXCLUSIVE ALIZAR, ACABAMENTO E CONTRAMARCO.

Para a instalacdo das duas unidades de janelas de aluminio Maxin com sistema de abrir
nas dimensdes de 0,8m x 0,5m, destinadas aos banheiros dos quiosques, devera ser seguido o
seguinte procedimento: primeiramente, serdo verificadas as dimensdes dos véos onde as janelas
serdo instaladas, garantindo que estejam de acordo com as especificagdes das janelas. Em
seguida, as esquadrias serdo posicionadas nos vdos e fixadas de maneira segura e estavel,
utilizando materiais adequados para fixacdo, como parafusos e buchas. Apoés a fixacdo, sera
verificado o funcionamento adequado do sistema de abrir das janelas, garantindo que abram e
fechem suavemente e sem obstrugoes.

Por fim, serd realizada uma inspecdo final para garantir que as janelas estejam
corretamente instaladas, niveladas e alinhadas, proporcionando vedagdo adequada contra

intempéries e garantindo a seguranga dos USUArios.
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7.3 PORTA DE CORRER DE ALUMINIO, MULTIPLAS FOLHAS PARA VIDRO,
INCLUSO VIDRO LISO INCOLOR, FECHADURA E PUXADOR, SEM ALIZAR

Para a execucdo da instalacdo das portas de correr de aluminio, multiplas folhas,
fechadura e puxador, que serdo fixadas nos quiosques, 0 seguinte procedimento devera ser
sequido; inicialmente, sera realizada a preparacdo da estrutura metalica onde as portas serdo
fixadas, garantindo que esteja nivelada, alinhada e devidamente preparada para receber as
portas. Em seguida, as portas seréo posicionadas na estrutura e fixadas utilizando os elementos
de fixacdo adequados, como parafusos e buchas. Sera verificado o funcionamento suave e sem
obstrucdes do sistema de correr das portas, garantindo que abram e fechem facilmente. Apds a
instalacdo, serdo realizados ajustes finos, se necessario, para garantir um funcionamento
adequado. Por fim, serd realizada uma inspecdo final para garantir que as portas estejam
corretamente instaladas, niveladas e alinhadas, proporcionando vedagao adequada e seguranga
aos usuarios.

Serdo instaladas duas portas com 8 folhas e uma com 6 folhas seguindo as dimensfes
especificadas em projeto, uma em cada quiosque para o seu devido fechamento. A quantidade
de folhas nas esquadrias é determinada pela abertura do vao, proporcionando uma abertura mais

ampla quando estiverem abertas.

7.4 PAINEL RIPADO DE ALUMINIO COMPOSTO (ACM) E=3MM

O painel de Aluminio sera instalado conforme as especificacbes do projeto
arquiteténico. Primeiramente, é necessario preparar a estrutura de fixacdo adequada, que pode
incluir perfis de aluminio ou estruturas metalicas, garantindo a estabilidade e seguranca do
painel.

Ap0s a preparacdo da estrutura, o painel seré fixado utilizando métodos apropriados,
como parafusos ou adesivos estruturais, dependendo das caracteristicas da superficie e das
condigbes de instalagdo. E importante garantir que a fixacdo seja feita de maneira firme e
uniforme em toda a extensdo do painel, evitando deformagdes ou desalinhamentos.

Quanto a porta de giro mimetizada, esta sera instalada de acordo com as dimensfes

especificadas no projeto, no caso, 0,75 x 2,00m. A instalacdo da porta envolve a fixacdo das

Ferrari Engenharia
Rua Getulio Vargas, n° 235, 2° andar - Centro, Concordia - SC
CEP: 89700-079 — CNPJ: 35.949.131/0001-02
Fone: (49) 9 9997-3641
E-mail: projetos@engenhariaferrari.com.br

39


mailto:projetos@engenhariaferrari.com.br

Wb

FERRARi

ENGENHARIA

dobradicas na estrutura do painel e no batente, garantindo um movimento suave de abertura e
fechamento.

O painel com a porta de giro mimetizada terd a funcdo de ocultar o quadro de
distribuicdo da instalacdo elétrica, proporcionando uma solugdo estética e funcional para o
ambiente. Apos a conclusdo da instalacdo, é importante realizar testes para garantir o bom
funcionamento da porta e a integridade do painel, assegurando que este cumpra sua finalidade

conforme o planejado. Devera conter uma unidade do mesmo em cada quiosque.

105
075 4030

8 PROJETO ELETRICO

O projeto elétrico de tomadas e iluminacgdo dos quiosques e da cobertura central da praca
foi desenvolvido a fim de atender todas as necessidades solicitadas, obedecendo aos critérios
de funcionalidade e normativos a fim de garantir a seguranca das instalacées.

Para sua execucédo deverao utilizar os materiais conforme especificado nas pranchas de

detalhamento e nas descrigdes do presente memorial.
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8.1 DISPOSICOES GERAIS

Devem ser atendidas as seguintes recomendacdes gerais:

e Antes de iniciar qualquer tipo de intervencéo, fica a critério do executante verificar
as exatas posicOes de todos os alimentadores e infraestruturas existentes;

e O projeto elétrico foi concebido a partir da visita “in loco” com vistoria das
infraestruturas e instalagdes que estavam aparentes;

e Poderdo ser necessarios ajustes para adequacdo das instalacdes projetadas e
posterior documentacao destas alteracoes;

e Para garantia das condic¢Oes das instalacGes existentes, estas deverdo ser testadas e
realizada a devida manutengdo necessaria para seu garantir seu pleno
funcionamento.

e O perfeito funcionamento das instalacdes ficara sob responsabilidade da empresa
executante, devendo esta comunicar aos responsaveis pela obra por qualquer
alteracdo necessaria;

e Todaa linha de materiais deve possuir certificacdo em territorio nacional e liberacdo
do Inmetro atendendo as especificacdes de qualidade e seguranca. Esta medida deve
garantir seguranca na instalacdo elétrica, continuidade de atendimento,
disponibilizando qualidade fisica, do patriménio e da operacionalidade.

e Para execucdo deste projeto, deverdo sempre ser observadas as orientagdes contidas
nas normativas da ANEEL ou empresa concessionaria local e normas da
concessionaria de telefonia e/ou Rede corporativa.

e Salienta-se que deve ser um imperativo seguir os critérios determinados pela NR-10
(“Seguranca em Instalacdes e Servigos em Eletricidade”) e NR-33 (“Seguranca e
Satde no Trabalho em Espagos Confinados’) do Ministério do Trabalho e Emprego
— MTE, conforme citada por estas, em todas as etapas, do Projeto até as obras de
execucdo do Projeto Elétrico.

e Este projeto foi desenvolvido para atender as necessidades basicas da edificagdo,
obedecendo aos critérios de funcionalidade operacional, facilidade de manutencéo.

e Quaisquer questionamentos sobre o projeto, deve obrigatoriamente ser comunicado

ao proprietario/fiscal e a empresa projetista para que sejam sanadas eventuais
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duvidas.
A proponente terd integral reponsabilidade no levantamento de materiais necessarios

para o servi¢o em escopo, incluindo outros itens necessarios a concluséo da obra.

8.2 APRESENTACAO DE DOCUMENTACAO TECNICA

Os elementos técnicos para a apresentacdo do projeto elétrico sdo os seguintes:

Diagrama Unifilar e Multifilar, mostrando a ligag&o dos circuitos e disjuntores.
Cortes que se fizerem necessarios.
Memorial Descritivo elétrico contendo: Alimentador, cargas com descri¢éo

especifica e demais elementos necessarios.

Na execucdo do Projeto deve ser previsto teste operacional e termo de entrega das

InstalacGes Elétricas.

8.3 NORMAS REGULAMENTADORAS

As principais normas Técnicas e Regulamentadoras estdo sendo indicadas a seguir como

forma orientativa, ndo excluindo a necessidade de considerar demais normas complementares

nao citadas.

Resolucdo 456 - “Condicdes Gerais de Fornecimento de Energia Elétrica” -
ANEEL.

NBR5410 - “Seguranca em InstalacOes e Servigos em Eletricidade” - ABNT.
NBR5419 - “Protecdo de estruturas contra descargas atmosféricas” - SPDA -
ABNT.

NBR14039 - “InstalacOes Elétricas de Média Tensdo de 1kV a 36kV” - ABNT.
NBR13534 - “Instalacdes Elétricas de baixa tensdo - Requisitos especificos para
instalacdo em estabelecimentos de assisténcia de saide” - ABNT.

NBR14565- “Cabeamento Estruturado para Edificios Comerciais” - ABNT.
NBR15465- “Sistemas de eletrodutos plésticos para instalacdes elétricas de baixa

tensdo — Requisitos de desempenho - ABNT
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NR-04 - “Servico especializado em Eng. de Seguranca e em Medicina do Trabalho
” - MTE.

NR-06 - “Equipamentos de Prote¢do Individual - EPI” - MTE.

NR-07 - “Programa de Controle Médico de Satde Ocupacional” - MTE.
NR-09 - “Programa de Prevencéo de Riscos Ambientais - PPRA” - MTE.
NR-10 - “Seguranca em InstalacGes e Servicos em Eletricidade” - MTE.

NR-16 - “Atividades e Operacdes Perigosas” - MTE.

NR-26 - “Sinalizacdo de Seguranca” - MTE.

NR-33 - “Seguranca e Saude nos Trabalhos em Espagos Confinados” - MTE.

Demais normas pertinentes.

8.4 CARGA A INSTALAR

Deveréo ser seguidas as orientacfes dos quadros de cargas descritos nas plantas
anexas.

A carga a ser instalada é de 20,692 kW, com uma demanda calculada de 24,653k VA.
A entrada de energia atua tem capacidade para suportar a carga a ser instalada, de
modo que ndo é necessario aumento de carga para aumento da capacidade do

disjuntor.

8.5 ALIMENTACAO

Todos os circuitos alimentadores de energia elétrica serdo de acordo como determinados

em planta baixa e listados no or¢camento item 8.4 — instalacdes de cabos elétricos. A alimentacédo

derivara da rede da concessionaria para o quadro medidor, seguindo para e quadro de

distribuicdo QDC 01 e QDC 02 abrigados nos quiosques 01 e 02, o ramal alimentador foi
projetado para fio 3F#6(N#6) T#6mm2.
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8.6 QUADRO DE DISTRIBUICAO

Os Quadros Distribuicdo de Circuitos deverdo ser em um painel para acondicionar as
protecdes elétricas, distribuindo energia para cada um dos quadros a jusante. A instalacdo do
painel devera ser embutida em alvenaria. Sua configuracédo devera atender as Normas NBR5410
(ABNT) e NR-10 do Ministério do Trabalho em termos de capacidade de corrente, dispositivos
de reserva e seguranga nas Instalac6es Elétricas. O Centro de Distribuigdo devera ter capacidade
para abrigar os disjuntores descritos nos quadros de cargas, bem como considerar espaco
reserva para a instalacdo de dispositivos adicionais na quantidade de 10% do indicado nos
quadros de cargas, sendo que 0s espacos serdo proporcionais a quantidade de disjuntores
multipolares (monofasicos, bifésicos e trifasicos).

O barramento geral para devera suportar o valor nominal do disjuntor acrescido de 10%
e corrente maxima suportavel superior a corrente maxima de interrupcdo do disjuntor em
questdo. A estrutura do painel devera ser em chapa de aco 14USG, Grau de Protecdo 1P-66,
tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica Epoxi a po, protecdo das partes energizadas,
espelho frontal metalico, etiquetas de identificacdo de cada alimentador (no disjuntor e no
espelho — redundéncia), porta frontal com fechadura e padréo, quadro de cargas com todas
caracteristicas das cargas (disjuntor, poténcia da carga, bitola do cabo, tipos de carga) do centro
de distribuicao e diagrama unifilar correspondente. O Barramento de terra devera ser conectado
a barra de equipotencializacao.

Para este projeto elétrico foram distribuidas as cargas em dois quadros que serdo
relacionados nos subitens a seguir. Deve ser confeccionado e instalado de acordo com as

orientagBes desde memorial e de acordo com o projeto elétrico.

8.6.1 Qdc 01 - Quadro De Distribuicéo Dos Circuitos 01

O quadro de distribuicéo de circuitos 01(QDC 01) deve ser confeccionado, com painel
elétrico com tamanho de 600x500x120 a 150 mm, em aco carbono, com tratamento
anticorrosivo e pintura eletrostatica de embutir em alvenaria. Conforme apresentado em projeto
elétrico prancha 03 e listado no orgamento no item 8.2.1.1 — (QUADRO DE COMANDO P/
MONTAGEM EMBUTIR 600X500X120MM).

A disposicdo dos componentes internos do painel elétrico deve seguir o projeto de
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quadro executivo apresentado em prancha 03.

A alimentacdo dos disjuntores de derivacdo deve ser com barramento tipo pente trifasico
com capacidade de 80A, conforme apresentado em orcamento no subitem 4880 —
(BARRAMENTO PENTE TRIFASICO 80A 16 POLOS S-3F285B STECK).

Os componentes em que néo for possivel fazer a alimentacao através de barramento tipo
pente deve ser alimentado com fio de acordo com a especifica¢do no projeto elétrico, diagramas
unifilar e multimilenar.

Para distribuicdo de carga nas fases deve ser seguido de acordo o diagrama unifilar e
multifilar, apresentado no projeto elétrico.

O barramento de neutro deve ser separado do barramento de terra, de acordo com o
apresentado no projeto executivo do QDC 01, para tal estdo contemplados em orgamento com
subitem 4860.

O quadro de distribuicdo deve apresentar cadeado impossibilitando acesso de pessoal
ndo autorizado conforme a NR — 10.

Para a acomodagé&o dos cabos na parte interna do QDCO1 deve-se utilizar canaleta de
pvc conforme listado no subitem 2638.

Todos os fios devem ter terminais prensados de acordo com sua bitola. Deve ser

realizado verificacdo dos terminais e da conex@o nos respectivos dispositivos.

8.6.2 Qdc 02 — Quadro De Distribuicdo Dos Circuitos 02

O quadro de distribuicdo de circuitos 2(QDC 02) deve ser confeccionado, com painel
elétrico com tamanho de 600x500x120 a 150 mm, em aco carbono, com tratamento
anticorrosivo e pintura eletrostatica de embutir em alvenaria. Conforme apresentado em projeto
elétrico prancha 03 e listado no orcamento no item 8.2.2.1 — (QUADRO DE COMANDO P/
MONTAGEM EMBUTIR 600X500X120MM).

A disposicdo dos componentes internos do painel elétrico deve seguir o projeto de
quadro executivo apresentado em prancha 03.

A alimentacéo dos disjuntores de derivacao deve ser com barramento tipo pente trifasico
com capacidade de 80A, conforme apresentado em orcamento no subitem 4880 -
(BARRAMENTO PENTE TRIFASICO 80A 16 POLOS S-3F285B STECK).

Os componentes em que néo for possivel fazer a alimentagdo através de barramento tipo
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pente deve ser alimentado com fio de acordo com a especificacdo no projeto elétrico, diagramas
unifilar e multimilenar.

Para distribuicdo de carga nas fases deve ser seguido de acordo o diagrama unifilar e
multifilar, apresentado no projeto elétrico.

O barramento de neutro deve ser separado do barramento de terra, de acordo com o
apresentado no projeto executivo do QDC 02, para tal estdo contemplados em orgamento com
subitem 4860.

O quadro de distribuicdo deve apresentar cadeado impossibilitando acesso de pessoal
ndo autorizado conforme a NR — 10.

Para a acomodagé&o dos cabos na parte interna do QDCO02 deve-se utilizar canaleta de
pvc conforme listado no subitem 2638.

Todos os fios devem ter terminais prensados de acordo com sua bitola. Deve ser

realizado verificacdo dos terminais e da conexdo nos respectivos dispositivos

8.7 DISJUNTORES

O circuito alimentador serd protegido por um disjuntor geral no quando de medicéo,
bem como em cada QDC. Cada circuito terminal tera protecdo individual com disjuntor
termomagnético DIN, conforme especificado no quadro de cargas e diagrama unifilar em
planta.

Os disjuntores gerais dos QDC’S deverdo ter capacidade minima de 4,5kA. Demais
informacdes pertinentes encontram-se nas plantas do projeto elétrico. Nos demais disjuntores
de protecdo dos circuitos de carga deverdo ter a minima capacidade de interrupgdo que devera
ser maior que 3 KA

Os disjuntores listados no projeto para cada QDC encontram-se no or¢gamento no itens
8.2.1e8.2.1.

8.8 DISPOSITIVO DIFERENCIAL RESIDUAL - DR

Especificamente para os circuitos de tomadas e iluminagdo que atendem as areas
umidas, deverdo ser considerados, conjugado aos disjuntores, os dispositivos de protecdo

Diferencial Residual (DR), para assegurar protecao aos usuarios dessas areas.
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Assim, devera ser utilizada a protecdo através de disjuntor com dispositivo tipo DR
(Diferencial Residual), como protecdo adicional contrachoques elétricos, com corrente-residual
nominal igual ou inferior a 30mA, de acordo com o previsto no item 5.1.3.2 da NBR 5410/2004.

Esta previsto o emprego de dispositivo Diferencial Residual - DR para os circuitos que
atendem areas de utilizacdo na condicdo de alta umidade, com respectivos riscos previstos em
Norma.

Para este projeto os circuitos que tém necessidade da utilizacdo de dispositivo
diferencial residual estdo indicados em projeto unifilar e multifilar. E listados no orcamento nos
itens 8.2.1 e 8.2.2.

8.9 DISPOSITIVO DE PROTECAO CONTRA SURTOS (DPS)

Devera ser do tipo para montagem em quadro, composto por trés descarregadores classe
C, montados sobre base integrada com conex&o para terra e conforme aplicacéo a seguir:

Nos quadros de distribui¢cdo QDcl e QDc2 serdo instalados DPS do Tipo Il, devendo
ter capacidade de protecdo in maxima, com protecdo minima de 20kA. Os descarregadores sao
cartuchos extraiveis com sinalizacdo de defeito, para sua troca ndo é necessario desligar o0s
alimentadores, tenséo de funcionamento 220/127V, atendendo as normas brasileiras e a IEC
61643-1.

8.10 ATERRAMENTO

O sistema de aterramento € do tipo TN-S em toda a praca com sua conexao inicial
diretamente no QDC 01 E QDC 02. Sempre que possivel, o BEP e BEL deverao ser conectados
ao sistema de prote¢do contra descargas atmosféricas (SPDA) da edificacdo ou ainda.

Apbs a finalizacdo da instalacdo devera ser realizado testes conforme requisitos
minimos exigidos pela NBR 5419:2015 a fim de garantir a continuidade e resisténcia de

aterramento necessaria.

8.10.1 Aterramento Do Neutro

Sera ligado a haste de aterramento com condutor na dupla coloracdo verde-amarela ou
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na cor verde e bitola conforme NBR 5410:2004. Nos demais circuitos o condutor Neutro sera

na cor azul-claro.

8.10.2 Aterramento De Protecao

Para protecdo contrachoques elétricos por contato indireto todos os circuitos serdo
dotados de condutor de protecéo (terra). O esquema utilizado sera 0 TN-S (condutor neutro e
condutor terra distintos, conforme NBR5410:2004), com o condutor neutro e o condutor de
protecéo, ligados no BEP, BEL ou conector da haste de aterramento, ambos na dupla coloragéo

verde-amarela ou na cor verde.

8.10.3 Ligagéo Equipotencial

Todos os sistemas de aterramento deverdo ser interligados ao barramento de
equipotencializacdo no quadro de medicao, por condutor de cobre, com bitola de no minimo

igual ao condutor fase dos circuitos, protegido por eletroduto de no minimo 32mm (1”).

8.11 CONDUTORES

Os fios utilizados deverdo ser de cobre com isolamento minimo de XLPE 0,6/1,0kV. A
bitola minima dos condutores é de 2,5mm? para circuitos de forca e 1,5mm? para circuitos de

iluminacdo em qualquer condi¢do ou situacdo. Os condutores para cada circuito estdo
representados em projeto elétrico e diagrama unifilar.

Os condutores deverdo ser do tipo ANTICHAMA conforme ABNT NBR NM 247-3 e
possuir gravadas em toda sua extensdo as especificacdes de nome do fabricante, bitola, isolacéo,
temperatura e certificado do INMETRO.

Seguindo os modelos orcados na sessdo 8.5. Também devem atender a NBR
13.248:2000, quanto a ndo propagacdo de chama, livres de halogénio e com baixa emisséo de
fumaca e gases toxicos.

N&o serdo permitidas emendas nos condutores alimentadores de circuitos, bem como

emendas no interior dos eletrodutos/dutos. A cor do condutor neutro sera azul-claro, o de
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protecdo na cor verde ou verde/amarelo, os retornos preferencialmente nas cores branca e
amarela e para condutores de fase vermelho, preto ou marrom. Esta especificada em
orcamentacdo o quantitativo referenciando a distancia e cor segundo as bitolas necessarias.

Os condutores s6 devem ser passados depois de completada a infraestrutura da rede de
eletrocalhas, eletrodutos e concluidos todos os servigos de construgdo que os possam danificar.
Podera ser empregado parafina, talco industrial ou lubrificantes especificos para cabos elétricos
para auxiliar na enfiagdo dos condutores.

Nas derivacdes os condutores deverdo ter seu isolamento reconstituido com fita isolante
de auto fusdo, tais materiais estdo sendo contemplado em or¢camento nos itens 8.8.1 e 8.8.2.

Todos o0s condutores deverdo ter suas terminacOes efetuadas por terminais de
compressdo e de acordo com cada caracteristica de cabo, bitola e finalidade do circuito, visando

protecdo mecanica e garantia de efetuacao do contato elétrico.
8.12 INFRAESTRUTURA (ELETROCALHAS/ELETRODUTOS)

8.12.1 Eletrocalhas

As eletrocalhas deverdo ser metalicas, perfuradas, galvanizados a fogo, com dimensdes
minimas especificadas em projeto ou 50x50mm, fornecidas em barras de 3m, chapa de
espessura minima n® 18.

Os locais em que a seré utilizada eletrocalha estdo representados no projeto elétrico, os
materiais para instalacdo das eletrocalhas entdo apresentado nos itens 8.3 — infraestrutura e
elétrica.

Para as conexdes entre eletrocalhas, emendas, curvas, cruzamentos, derivacbes e
reducdes, deverdo ser utilizados elementos pré-fabricados especificos para estes fins. N&do se
admitira utilizar adaptacfes tais como dobras, recortes etc. Para fixacdo destes elementos

deveré&o ser utilizados oito parafusos cabeca-lentilhada autotravantes para cada lado da emenda.

8.12.2 Eletroduto Flexivel Corrugado

As derivacbes dos circuitos em solo devem ser realizadas com eletroduto flexivel
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corrugado. Para cada trajeto estdo representados em projeto elétrico as bitolas do eletroduto,
eletrodutos néo representados devem ser utilizados bitola de 3/4". Os materiais estdo listados

em orgamento no item 8.3 — infraestrutura elétrica.

8.12.3 Eletroduto Rigido Pvc Rosqueado

Para a instalacdo elétrica das tomadas no mobiliario dos quiosques 01 e 02 deve ser
realizada aparentes com eletroduto rigido de pvc rosqueado, a bitolada da tubulacdo esta
representado em projeto elétrico. Quando a bitolada n&o for representada deve ser adotada bitola
de 3/4”. Os materiais necessarios para execugao estio representados no item 8.3 - infraestrutura

elétrica do orcamento.

8.12.4 Fixacdes E Conexdes

As eletrocalhas serdo fixadas através de fixacdo simples. As derivacdes de eletrodutos
e perfilados deve ser feita com conectores apropriados, conforme indicado em projeto.

No terceiro pavimento, as derivagdes nas eletrocalhas realizadas como “Eletroduto
rigido” nas areas de instalacdo elétrica aparente referem-se ao uso de eletrodutos de PVC
rigidos, em conformidade com a norma NBR15465.

Os eletrodutos deverao ser fixados com bragadeiras proprias, com didametro compativel
com ele. As curvas e luvas deverdo possuir as mesmas caracteristicas dos eletrodutos.

Os eletrodutos s6 devem ser cortados perpendicularmente ao seu eixo. Deve ser retirada

toda a rebarba suscetivel de danificar a isolacdo dos condutores.

8.12.5 Gaiola para protecao de cameras e refletores

As gaiolas ja estdo prontas e serdo simplesmente fixadas nos locais desejados com
parafusos, o0 processo de execucdo € mais direto.

Primeiramente, é importante posicionar as gaiolas nos locais designados conforme o
projeto, garantindo que estejam alinhadas e niveladas corretamente. Em seguida, serdo feitos
os furos de fixagcdo nos pontos adequados, levando em consideracao a estrutura de suporte e a
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resisténcia do local de instalacgéo.

Com os furos preparados, as gaiolas serdo entéo fixadas utilizando parafusos adequados
para a aplicacdo, garantindo que estejam firmemente presas a superficie de montagem. E
importante apertar os parafusos de forma uniforme e segura, garantindo uma fixacdo estavel e
resistente.

Ap0s a fixacdo das gaiolas, sera realizada uma inspecdo final para garantir que estejam
corretamente instaladas e oferecendo a protecdo necesséria aos refletores. Qualquer ajuste ou

reforco necessario sera feito para garantir a seguranca e a estabilidade das gaiolas.
8.13 INSTALACAO ELETRICA PARA QUIOSQUES

8.13.1 Pontos De Energia (Tomadas)

As tomadas dos quiosques 01 e 02 serdo de sobrepor, sua alimentacdo tera derivacao
através do piso e instalado no mobiliario sobre por, conforme apresentado em projeto elétrico.

Os materiais necessarios para execucao entdo listados no orcamento item 8.1.1.

8.13.2 Pontos De Interruptor

A iluminacdo do dos quiosques serdo acionadas através de interruptores embutidos em

alvenaria. De acordo com apresentado em projeto elétrico e listado no orcamento item 8.1.2.

8.13.3 lluminacao

Para iluminacdo dos quiosques foram previstos Spots Classic Direcionavel de Trilho
Par 20 Preto Nordecor/MBled - Lampada Dicroica LED 40w 2700k 4201 Elgin Bivolt Luz

Branca Morna Amarelada. Apresentado no or¢gamento item 8.6.4.

8.14 ILUMINACAO DA PRACA

Ferrari Engenharia
Rua Getulio Vargas, n° 235, 2° andar - Centro, Concordia - SC
CEP: 89700-079 — CNPJ: 35.949.131/0001-02
Fone: (49) 9 9997-3641
E-mail: projetos@engenhariaferrari.com.br

51


mailto:projetos@engenhariaferrari.com.br

& T

FERRARi

ENGENHARIA

8.14.1 Acionamento Da lluminacéo

A iluminagdo da praca sera controlada através de temporizador digital e acionada por
contatora, para cada circuito que se faz necessario esta projetado um temporizador digital e uma
contatora, esses itens sdo apresentados nos projetos dos QDC’s (projeto executivo) e no
orcamento nos itens 8.2.1.9 e 8.2.1.9 para 0s o temporizador digital, para as contatores estdo
contabilizadas nos itens 8.2.1.10 e 8.2.2.10.

Os temporizadores digitais podem fazer o acionamento da iluminacéo de acordo com
sua programacéo, fazendo o controle para ligar e desligar podendo mudar as programacoes de
acordo com cada dia e podendo programar mais que um horario de acionamento por dia, esses
equipamentos ainda possuem acionamento manual podendo ser ligado conforme a necessidade

desejada.

8.14.2 Luminarias Externas

A posicao e descricdo das luminarias de cada ambiente estdo apresentadas no projeto
luminotécnico. Para iluminagdo serdo utilizadas na &rea externa seré através de poste externo
de jardim 2,31m colonial sextavado — 11 unidades, para iluminacdo geral da praca, Lampada
Bulbo Led Alta Poténcia 50w Bivolt Branco Quente. De acordo com o projeto elétrico e o item

8.5.1 do orcamento.

Para iluminacdo externa da arborizacdo e demais elementos existentes na praca foram
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previstos refletores led slim 50w 3000k branco quente bivolt — 61 unidades, que serdo fixadas

em base de concreto. Conforme projeto elétrico e no item 8.5.3 do orgcamento.

8.14.3 lluminagdo Areas Cobertas

Para a areas em que sera sera feita a cobertura da praca foram destinadas as seguintes
iluminacGes:

Para iluminacdo que serd fixada na estrutura de metal logo acima dos pilaretes de
concreto sera utilizada a arandela de parede aluminio colonial externo 55x26¢cm aluminio e
vidro, Lampada Bulbo Led Alta Poténcia 50w Bivolt Branco Quente — 14 unidades, conforme

apresentado no item 8.6.1.
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Para lluminacdo no chafariz sera utilizado Luminaria para piscina led COB 10w RGB

Inox, 20 unidades, conforme apresentado no item 8.6.3 do orgamento.

Para os spots que ficardo embutidos no ch&o dentro da cobertura, logo a frente de cada
pilarete serdo utilizados spots do tipo Balizador Led de Embutir no Chao para Piso Jardim 18w

Bg/ 3000k — 14 unidades, conforme o item 8.6.2 do orcamento.

Abaixo da estrutura metélica da cobertura da praga foram previstos Spots Classic
Direcionavel de Trilho Par 20 Preto Nordecor/MBled - Lampada Dicroica LED 40w 2700k

4201 Elgin Bivolt Luz Branca Morna Amarelada. Apresentado no or¢camento item 8.6.4.
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8.15 QUALIFICACAO TECNICA

As seguintes diretrizes tém como objetivo serem empregadas na qualificacdo das
Empresas PROPONENTES a desenvolverem o Estudo, Projeto e Execucdo presentes na

solicitacdo deste processo. Para tanto deverdo possuir 0s seguintes requisitos:

e Prova de Registro da Empresa no Conselho Regional de Engenharia e Agronomia
(CREA) ou no Conselho de Arquitetura e Urbanismo (CAU).

e Atestado fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, certificado
pelo CREA ou pelo CAU, em nome de profissional de nivel superior, registrado no
CREA ou no CAU, pertencente ao Quadro permanente da Empresa, detentor de
Atestado de Responsabilidade Técnica, referente a direcédo, supervisao, coordenacéo
e/ou execucdo dos servicos abaixo elencados, nos termos do inciso I, do paragrafo
1°, do artigo 30, da Lei n° 8.666/93.

e Direcdo, Supervisdo, Coordenacdo e/ou execucgdo de Projetos Elétricos em Baixa
Tenséo.
e Desenvolvimento de Projetos Elétricos de baixa Tensao.

e Declaracdo de Responsabilidade Técnica.

8.16 GENERALIDADES DO PROJETO/EXECUCAO

Considerando as questfes técnicas elaboradas anteriormente, seguem orientacdes gerais
como:

e A execucdo da obra conforme projeto elétrico e o perfeito funcionamento das
instalacBes dentro das condicGes desejadas, parametros especificados, critérios de
seguranca, operacdo dos dispositivos e equipamentos, atendimento de qualidade do
material especificado, qualidade na montagem e instalacdo estara sob inteira
responsabilidade da Empresa executante e Fiscalizacdo da Obra, cabendo a fiscalizagéo,
orientar/ou impugnar quaisquer servicos de montagem das redes e ou materiais
empregados que néo estiverem em conformidade com a especificacdo e/ou projeto.

e Os Materiais e Equipamentos a serem instalados na presente obra, deverdo ser
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apresentados previamente a Fiscalizacdo; e/ou apresentados catalogos dos materiais
ofertados, evitando desta forma a instalagdo de materiais e/ou produtos em
desconformidade com o especificado.

e No final da execucdo da obra, deverd ser anexada a documentacdo As Built a este
processo, para que sejam consideradas todas as especificacGes conforme projeto e/ou
modificagdes efetuadas.

e Paraexecucdo deste projeto, deverdo sempre ser observadas as orientagdes contidas na
NBR 5410/2004, NBR 5419/2015, NORMAS TECNCICAS/CMIG ou empresa
concessiondria local e normas da concessionéria de telefonia e/ou rede corporativa.

e Salienta-se que deve ser um imperativo seguir os critérios determinados pela NR-10 (

“Seguranca em Instalag@es e Servigos em Eletricidade” ), NR-33 (Seguranca e Salde
no Trabalho em Espacos Confinados” ) do Ministério do Trabalho e Emprego - MTE
e legislacdo vigente para trabalhos em altura durante a execucéo da Obra, sendo estes ja
considerados inicialmente no Projeto Elétrico.

e Toda a linha de materiais deve possuir certificacdo em territdrio nacional e liberacdo do
Inmetro atendendo as especificacbes de qualidade e seguranca. Esta medida deve
garantir seguranca na instalacdo elétrica, continuidade de atendimento, disponibilizando
qualidade fisica, do patriménio e da operacionalidade.

e Todos os materiais, dispositivos e equipamentos listados neste memorial descritivo,
devem ter garantia de disponibilidade em mercado local, para sua futura substituicéo
em caso de falha operacional ou manutencdo corretiva.

e Todos os servigos deverdo ser executados com esmero e capricho, a fim de manter um
bom nivel de acabamento e garantir confiabilidade e seguranca das instalacGes elétricas.

e O Projeto Elétrico Basico contém elementos orientativos para execucdo da obra
prevista, complementando-se com este Memorial Descritivo.

e Todas as consideragdes acima foram baseadas em questfes técnicas e regidas pelas

normas vigentes.

9 PROJETO HIDROSSANITARIO

O projeto hidrossanitario tem por objetivo estabelecer as normas e orientar o
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desenvolvimento das Instalacfes Hidraulicas, Sanitarias e Pluviais da edificacdo

9.1 NORMAS REGULAMENTADORAS

O presente projeto atende as normas vigentes da ABNT- Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas. Dentre as mais relevantes e que nortearam o servico de desenvolvimento

deste projeto de instalagdes hidrossanitarias, destacam-se:

e NBR 5626:2020 — Sistemas Prediais de Agua Fria e Quente — Projeto, Execucao,
Operacdo e Manutencéo;

e NBR 8160:1999 — Sistemas prediais de esgoto sanitario — Projeto e Execucao;

e NBR 10844:1989 — Instalaces Prediais de Aguas Pluviais.

9.2 SISTEMA DE AGUA FRIA

O sistema de abastecimento de agua fria foi dimensionado para atender as
especificacbes das Normas Brasileiras. A dgua potavel deve atender ao padréo de potabilidade
determinado pela Portaria n°.36 do Ministério da Salde.

9.2.1 Alimentacao

A alimentacdo da agua potavel do local devera ser feita pelo abastecimento de dgua do
municipio até o hidrémetro através de uma canalizacao subterranea de aproximadamente 40cm.
Ap06s o hidrémetro, a rede devera seguir até a edificacdo ainda a 40cm de profundidade,
e através de uma coluna de agua fria, a canalizacdo devera subir aproximadamente a 80cm
constando dentro da edificacdo, onde sera distribuida através de novas conexdes de saidas até

as areas molhadas.

9.2.2 Distribuicao

A distribuicdo partira através de conexdes de saida. As saidas deverdo ter registro bruto
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de gaveta ABNT com PVC soldavel e derivara por gravidade até as novas areas molhadas da
edificacdo, conforme projeto.
As redes de agua situadas nas dependéncias internas serdo distribuidas devendo ser

fixadas para que ndo fiquem soltas, com as descidas embutidas nas paredes ou em shafts.

9.3 TUBULACOES EMBUTIDAS

N&o se permitira a concretagem de tubulacGes dentro de coluna, pilares ou outros
elementos estruturais.

A NBR 16055:2022 destaca que as instalacdes devem ser dispostas de forma a nao
comprometer o sistema construtivo. Além disto, a decisdo deve considerar as exigéncias de
manutenibilidade das instalaces hidrossanitarias e elétricas ao longo da vida til da edificacdo.

Por conta desta determinagdo normativa, todas as solugdes previstas para as instalagdes
hidrossanitarias devem estar preferencialmente dispostas em shafts localizados externamente

as paredes.

9.3.1 Tubulagbes Aparentes

Todas as tubulacGes aparentes deverdo ser sustentadas por abracadeiras galvanizadas
com espacamento adequado ao diametro, de modo a impedir a formacéo de flechas e protegidas
por shaft.

Todas as linhas verticais deverdo estar no prumo e as horizontais correrdo paralelas as

paredes, devendo estar alinhadas.

9.3.2 Tubulagbes Enterradas

Todos os tubos serdo assentados de acordo com alinhamento, elevagdo e com a minima
cobertura possivel, conforme indicado no projeto. As canalizacdes de agua fria ndo poderdo
passar dentro de fossas, sumidouros, caixas de inspecdo e nem ser assentadas em valetas de

canalizacdo de esgoto.
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9.4 TESTES NAS TUBULACOES

Antes do recobrimento das tubulagdes embutidas e enterradas, deverdo ser executados
testes visando detectar eventuais vazamentos. Esta prova devera ser feita com agua sob presséo
50% superior a pressao estatica maxima na instalacdo, nao devendo descer em ponto algum da
canalizacdo, a menos de 1Kg/cm2. A duracdo de prova deverd ser feita por 6 horas, pelo menos.
Neste teste serd também verificado o correto funcionamento dos registros e valvulas.

Ap0s a conclusdo das obras e instalacdo de todos os aparelhos sanitarios, a instalacdo
sera posta em carga e o funcionamento de todos os componentes do sistema devera ser

verificado.

9.5 LIGACAO DE APARELHOS

Os acessorios e loucas indicados no projeto deverdo ser colocados conforme
especificacbes da planilha orcamentaria e projeto, sendo todos de boa qualidade e locadas

conforme projeto arquiteténico.

9.6 RAMAIS DE AGUA FRIA

Os ramais derivados possuirdo registro geral individual, para permitir o isolamento do
restante da rede em caso de manutencéo.
Toda tubulacdo de &gua fria sera executada em PVC rigido soldavel, inclusive as

conexdes, ambos de boa qualidade e executados conforme projeto.

9.6.1 Altura dos Pontos de Utilizacao

Havendo divergéncias entre as alturas dos pontos de utilizacdo aqui apresentados e as

alturas apresentadas em projeto, a altura do projeto deve ser obedecida:

e Lavatdrio com torneira de bancada — 1,10 cm.

e Vaso sanitario com caixa acoplada — 0,30m ou 0,15 cm
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e Registro geral das colunas de banheiros e cozinhas — 1,80m

9.7 SISTEMA DE ESGOTO

As tubulacdes de esgoto sanitario deverdo ser de PVC, inclusive as conexdes, ambos de
boa qualidade e executados conforme o projeto sanitario.

As tubulagBes de esgoto serdo encaminhadas até as caixas de inspecdo, que
posteriormente serdo lancados na rede publica de esgoto.

As declividades indicadas no projeto serdo consideradas como minimas, devendo ser
procedida uma verificacdo geral dos niveis até a rede urbana, antes da instalacdo dos coletores.

Serdo adotados, como declividade minima, os valores abaixo discriminados:

e 2,0% para tubulagdes com diametro nominal igual ou inferior a 75mm;

e 1,0% para tubulacdes com didametro nominal igual ou superior a 100mm.

As mudancas de direcdo nos trechos horizontais devem ser feitas com pecgas com angulo
central igual ou inferior a 45°. As mudancas de dire¢do — horizontal para vertical e vice-versa-

podem ser executadas com angulo central igual ou inferior a 90°.

9.8 RAMAIS PRIMARIOS

Os ramais primarios sao 0s ramais que ficam em contato com os gases provenientes da
rede publica ou sistema de tratamento de esgoto, ou seja, apos o desconector, é também
conhecido como ramal primario de esgoto.

Em geral os ramais primarios sdo responsaveis por encaminhar o esgoto até a rede

publica ou o sistema de tratamento.

9.9 RAMAIS SECUNDARIOS

Os ramais secundarios de esgoto compreendem as instalagbes que saem das pias,
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lavatdrios, tanques e caixas sifonadas, também sdo ramais secundarios os ramais que saem das

bacias sanitarias.

9.9.1 Calculo dos Ramais de Descarga

Os calculos foram realizados conforme a metodologia mostrada na NBR 8160/1999,

tendo por base 0 método das Unidades Hunter de Contribuicdo (UHC), conforme demostrado

na Tabela 1

Aparelho Sanitério UHC DN (mm)
Bacia Sanitdria 6 100
Banheira de residéncia 2 40
Chuveiro de residéncia 2 40
Lavatorio de residéncia 1 40

Pia de cozinha residencial 3 50
Tanque de lavar loucas 3 40

Demais detalhamentos em projeto.

9.10 CAIXA DE INSPECAO

Trata-se de um elemento do sistema de esgoto normalmente produzido em concreto, que

deve ser encaixado nas tubulagdes, em pontos criticos de entupimento, conforme detalhado em

projeto.

A caixa de inspecdo facilita 0 acesso aos tubos para realizar a limpeza e desobstrucéo,

e assim prosseguir sua utilizagdo sem a necessidade de troca.

As caixas ndo podem ficar muito distantes entre si, de modo a atrapalhar o

desentupimento de “pontos cegos” do sistema. Recomenda-se uma distancia entre

aproximadamente 25 metros cada peca.

Para o projeto, as unidades contém dimensdes internas de 60x60x60 cm em alvenaria

com blocos de concreto, conforme detalhado abaixo:
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Demais detalhes e informacdes em projeto.

9.10.1 Instalacdo das Caixas de Inspecéo

Com o local determinado conforme o projeto, deve-se iniciar a instalacdo com a
escavacao de uma vala contendo as dimensdes da caixa.

Devera ser concretado o fundo da vala para que a base da caixa fique estavel. Apds a
concretagem, devera ser iniciado as paredes com os tijolos. Para isso sera utilizado argamassa
entre eles.

A alvenaria devera conter uma abertura, para a insercdo dos tubos de inspecdo. Essa
abertura deve ser adaptada ao didametro do tubo para permitir a conexao adequada. Devera ser
conferido se os tubos estdo corretamente alinhados e nivelados.

Ap0s isso, 0 processo devera seguir com o empilhamento dos tijolos ao redor do tubo,
formando as paredes. Recomenda-se a utilizacdo do nivel, para garantir que as paredes estejam
retas e niveladas.

Internamente, o local deve possuir acabamento liso, revestido com argamassa de
cimento e areia sem peneirar no trago 1:3. No fundo um lastro de concreto espessura 10cm com

declividade na razdo 2:1, formando canais internos, de modo a escoar os efluentes.
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As caixas deverdo ter tampas de concreto com fechamento hermético de espessura 5cm
com puxador, e deverdo ser construidas fora da edificacao.

Apos a conclusdo da alvenaria, deverd ser realizado os testes para garantir que o sistema
de esgoto esteja funcionando corretamente. Apos isso, deve-se seguir com o0s acabamentos

necessarios.

9.11 COLUNAS DE VENTILACAO

As colunas de ventilacdo (CV) deverdo ser executadas internamente as paredes,
conforme locacdo em projeto, devendo ter suas saidas também pela parede e acima do telhado
em 30 cm.

Devem ainda ser providas de terminal que impeca a entrada das aguas pluviais

diretamente ao tubo de ventilacdo, conforme o modelo da figura abaixo.

A conexdo entre a coluna de ventilagdo e os outros componentes do sistema de
ventilacdo ou do sistema de esgoto sanitario deve ser estabelecida por meio de conexdes
adequadas.

Quando realizada em uma tubulacdo horizontal, de acordo com o projeto, a conexao
deve ser efetuada acima do centro da tubulacdo, elevando o tubo de ventilacdo a uma distancia
de pelo menos 15 centimetros acima do ponto de transbordamento da agua no aparelho sanitario
de maior elevagdo que esta sendo ventilado por ele, antes de ser conectado & coluna de
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ventilacdo, conforme as diretrizes estabelecidas na NBR 8160/1999.

Além disso, todos os aparelhos sanitarios devem ser equipados com sifbes
dimensionados adequadamente para assegurar a altura correta dos selos hidricos.

Os ralos sifonados recomendados devem ser do tipo cilindrico em PVC com dimensdes
de 150x150x50 mm conforme especificado no projeto e orcamento, e devem incluir grelhas

redondas de titanio do tipo "abre e fecha", conforme ilustrado nas figuras a seguir:

9.11.1 Célculo dos Ramais de Ventilacéo

Os célculos foram realizados conforme a metodologia mostrada NBR 8160/99, tendo
por base o método das Unidades Hunter de Contribui¢do (UHC), conforme abaixo:

Grupo de aparelhos sem bacias
sanitarias Grupo de aparelhos com bacias sanitarias
Numero de UHC DN (mm) Numero de UHC DN (mm)
Ate 2 30 Ate 17 50
Jal2 40 18 a 60 75
13al8 50 - -
19a36 75 - -
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Demais informacdes e detalhamentos referentes ao sistema constam no projeto.

9.12 SISTEMA DE DRENAGEM PLUVIAL

O sistema de drenagem pluvial engloba detalhes sobre a estrutura de drenagem,
incluindo o material e o tamanho da tubulacdo, bem como o local para 0 escoamento das &guas.
Estas informacGes ajudam a determinar o melhor local para o despejo das aguas pluviais, a fim
de minimizar o efeito de inundacdes na area.

Para o local, foram previstos pontos de drenagem ambos interligados por caixas de areia
pluvial nos quais deverdo seguir até o ponto de saida da rede publica, indicado em projeto.

9.13 CALHAS

As calhas sdo canais que recolhem a agua de coberturas, terracos e similares e a conduz
a um ponto de destino, geralmente por condutores verticais.

Para o projeto, foi aderido a instalacdo de calhas de 150 mm ao longo do telhado geral
para coletar a agua da chuva e dirigi-la para baixo, evitando que ela escorra diretamente para
as areas ao redor.

Demais detalhes referentes as calhas, constam em anexos ao projeto metélico.

9.14 CONDUTORES VERTICAIS

Sdo tubulagdes verticais destinadas a recolher dguas de calhas e conduzi-las até a parte
inferior da edificagéo.

Os condutores deverdo ser instalados, sempre que possivel, em uma s6 prumada. E
guando houver necessidade de desvios devem ser utilizadas curvas de 90° de raio longo ou
curvas de 45°, sempre com pecas de inspecao.

Os condutores verticais, por sua vez, sdo dimensionados com base nos seguintes
parametros: vazdo de projeto (Q), altura da lamina de agua na calha (H) e comprimento do
condutor vertical (L). Além disso, vale ressaltar que o didmetro interno minimo desses
condutores é de 75 mm.

Para o projeto, foram utilizados tubos de 100 mm de didmetro, contendo quatro saidas
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através dos condutores verticais. Além disso, sera realizada uma inclinacdo na tubulacdo para
que fiquem proximas a estrutura metalica, proporcionando um aspecto arquitetdnico mais
harmonioso.

A descida da tubulacdo seguird a 40 cm da calha e, em seguida, continuard com uma
inclinacdo de 45° até ficar proxima ao pilar. Posteriormente, a prumada descera de forma
subterranea em 20 cm, para seguir com as demais tubulagdes subterraneas.

Demais detalhes demonstrados em projeto.

9.15 CANOS DE DRENAGEM SUBTERRANEA

Tubulacdes enterradas no solo para coletar e direcionar a agua da chuva longe do local.
Esses canos podem ser perfurados para permitir a drenagem da dgua acumulada ao longo do
subsolo.

Vale salientar que estas devem ser assentadas em terreno resistente ou sobre base
apropriada, livre de detritos ou materiais pontiagudos.

O recobrimento minimo deve ser de 30cm. Caso néo seja possivel executa-lo, ou onde
a canalizacdo estiver sujeita a carga de rodas, fortes compressfes ou ainda, situada em area
edificada, devera existir uma protecdo adequada com uso de lajes ou canaletas (envelopamento)

gue impecam a acdo desses esforcos sobre a canalizagao.

9.16 CAIXAS DE AREIA PLUVIAL

As caixas de areia dentro do projeto de drenagem, sdo responsaveis por retirar e
acumular detritos arrastados pelo escoamento da agua.

Segundo a NBR 10844/1989, devem ser utilizadas para ligar os condutores verticais aos
horizontais, utilizando conexdes apropriadas. Além disso, as caixas de areia devem ser
utilizadas nas seguintes situagcdes: mudanca de declividade, mudanca de direcdo e a cada 20

metros em trechos retilineos.

9.17 DECLIVIDADE DO SOLO

Devera ser considerada um planejamento referente a inclinagdo no terreno ao redor do
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local, para garantir que a agua seja direcionada para longe da fundacdo e para as areas de
drenagem, prevenindo assim possiveis problemas de infiltracdo e erosdo que possam
comprometer a estabilidade e durabilidade da estrutura.

9.18 EXECUCAO DAS JUNTAS SOLDAVEIS

As conexdes soldaveis sdo a opcdo mais durdvel e confidvel disponivel para a rede
hidraulica. Elas envolvem a fusdo do tubo com uma peca complementar, por meio de soldagem,
0 que cria uma juncao permanente.

Para a execugdo correta da soldagem para o sistema hidraulico, uma série de
procedimentos deverdo ser seguidos. Para isso, deve-se cortar o tubo no esquadro e lixar as
superficies a serem soldadas. Observa-se que 0 encaixe deve ser bastante justo, quase
impraticavel sem o adesivo, pois sem pressdo ndo se estabelece a soldagem. (Erro! Fonte de r

eferéncia ndo encontrada.)

Ap0s o corte, € necessario limpar as superficies lixadas com solugdo limpadora para
eliminar impurezas e gorduras que podem atrapalhar na soldagem (Erro! Fonte de referéncian

ao encontrada.).
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Apds a limpeza, segue-se com a distribuicdo uniforme do adesivo com um pincel ou
com o bico da prdpria bisnaga nas pontas a serem soldadas, além disso, deve ser evitado o
excesso de adesivo (Erro! Fonte de referéncia ndo encontrada.).

Em seguida, deve-se encaixar as extremidades a serem soldadas, fazendo enquanto
encaixa um leve movimento de rotacdo de ¥ de volta entre as pecas até atingir a posicao
definitiva. O excesso de adesivo deve ser removido. E preciso uma hora para encher o tubo de
agua e doze horas para se realizar o teste de pressao no sistema (Erro! Fonte de referéncia n

ao encontrada.).
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E imprescindivel que a execucéo das juntas seja feita de forma correta, a fim de garantir

a eficécia do sistema, cumprindo com a funcéo de transportar &gua ou dejetos sem vazamentos.

9.19 ASSENTAMENTO DAS TUBULACOES EMBUTIDAS

As instalacdes embutidas deverdo permitir um facil acesso para qualquer necessidade
de reparo e ndo devera prejudicar a estabilidade da construcao.

A tubulacdo ndo devera ficar solidaria a estrutura da construcdo, devendo existir folga
ao redor do tubo na travessia das estruturas ou paredes para se evitar danos a tubulacdo na
ocorréncia de eventuais recalques (rebaixamento da terra ou da parede apos a construcdo da

obra).
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\—TUBO DE PVC

PASSAGEM
COM FOLGA

O assentamento da tubulacdo devera seguir paralelamente a abertura da vala. Sempre
que o trabalho for interrompido, o Gltimo tubo assentado devera ser tampado, a fim de evitar a
entrada de elementos estranhos. Nas valas inundadas pelas enxurradas, os tubos ja assentados
deverdo ser limpos internamente.

A descida dos tubos na vala deverd ser feita cuidadosamente, manualmente ou com o
auxilio de equipamentos mecéanicos. Os tubos devem estar limpos internamente e sem defeitos,

ndo podendo ser assentadas as pecas trincadas.

10 REVESTIMENTOS

As paredes de alvenaria serdo revestidas seguindo um processo que inclui chapisco,
emboco de camada Unica e aplicacdo de massa acrilica, preparando-as para receber a pintura
final.

10.1 CHAPISCO APLICADO EM ALVENARIAS E ESTRUTURAS DE CONCRETO
INTERNAS, COM COLHER DE PEDREIRO. ARGAMASSA TRACO 1:3 COM
PREPARO EM BETONEIRA 400L. AF_10/2022

O processo de aplicagdo do chapisco seguird as técnicas padrdo da construcédo civil,
garantindo resultados consistentes e de qualidade. Inicialmente, sera realizada a preparacao

adequada da superficie, assegurando que esteja limpa e livre de quaisquer residuos. Em seguida,
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a argamassa sera preparada em betoneira, seguindo a proporc¢éo de traco 1:3. Com o auxilio de
uma colher de pedreiro, a argamassa sera aplicada nas paredes internas dos Banheiros dos
quiosques, utilizando-se movimentos uniformes para garantir uma distribuicdo homogénea.
Durante o processo, sera essencial texturizar a superficie para promover uma boa aderéncia do
revestimento subsequente. Essas praticas, baseadas em normas técnicas e experiéncia pratica
na &rea da construcdo, visam assegurar a durabilidade e a qualidade do acabamento.

Deveré&o ser observadas as prescricoes da NBR-7200 — Revestimento de paredes e tetos

com argamassa — materiais, preparo, aplicacdo e manutencao.

10.2 CHAPISCO APLICADO EM ALVENARIA (SEM PRESENCA DE VAOS) E
ESTRUTURAS DE CONCRETO DE FACHADA, COM COLHER DE PEDREIRO.
ARGAMASSA TRACO 1:3 COM PREPARO EM BETONEIRA 400L. AF_10/2022

O revestimento de chapisco, preparado com argamassa no traco 1:3 e feito na betoneira
de 400L, sera aplicado sobre as paredes dos WC dos quiosques e nas muretas dos canteiros que
serdo construidos. A aplicacdo sera realizada utilizando uma colher de pedreiro, seguindo as
técnicas padréo da construcéo civil, que incluem a distribui¢do uniforme da argamassa sobre a
superficie, garantindo uma textura adequada para a aderéncia dos revestimentos posteriores. O
objetivo é assegurar uma base sélida e resistente, preparada para receber os outros acabamentos,
promovendo assim a durabilidade e a qualidade das estruturas de alvenaria e concreto das
superficies. Este procedimento, conforme as especificacfes técnicas estabelecidas, visa garantir
a integridade e a funcionalidade dos elementos construidos.

10.3 EMBOCO OU MASSA UNICA EM ARGAMASSA TRACO 1:3, COM ADICAO DE
IMPERMEABILIZANTE, PREPARO MECANICO COM BETONEIRA 400 L,
APLICADA MANUALMENTE EM PANOS DE FACHADA SEM PRESENCA DE
VAOS, ESPESSURA DE 25 MM, ACESSO POR ANDAIME

Sobre o chapisco curado serd aplicada camada de 20 mm de embogo unico de cimento
para areas internas e uma camada de 25 mm de embogo para as paredes externas e fachadas. O
traco serd de cimento, cal e areia fina peneirada de 1:2:8. Antes da aplicacdo do embogo a

superficie seré borrifada com agua.
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As eflorescéncias sobre o emboco sdo prejudiciais ao acabamento, desde que
decorrentes de sais sollveis em &gua, principalmente sulfatos, cloretos e nitratos. A alternancia
entre cristalizagdo e solvibilidade impediria a aderéncia, motivo pelo qual a remogédo desses
sais, por escovamento, € indispensavel.

O emboco devera ser fortemente comprimido contra as superficies, sendo que nas
paredes internas o emboco serd simplesmente sarrafeado, j& nas paredes externas, 0 embogo
sera feltrado. Para a perfeita uniformizacdo dos painéis deverdo ser executadas taliscas e
mestras possibilitando o controle da espessura destas camadas.

Quando houver possibilidade de chuvas, a aplicagdo do emboco externo ndo sera
iniciada ou, caso ja o tenha sido, devera ser interrompida. Na eventualidade da ocorréncia de
temperaturas elevadas, 0s embocos externos executados em uma jornada de trabalho terdo as
suas superficies molhadas ao término dos trabalhos.

O embocgo precisa apresentar aspecto uniforme, com superficie plana, ndo sendo

tolerado empeno algum ou qualquer imperfeicdo que possa aparecer ap0s 0 servico de pintura.

10.4 REVESTIMENTO CERAMICO PARA PAREDES INTERNAS COM PLACAS TIPO
ESMALTADA EXTRA DE DIMENSOES 60X60 CM APLICADAS NA ALTURA
INTEIRA DAS PAREDES

As paredes as quais receberdo revestimentos ceramicos serdo as paredes internas dos
WC dos quiosques, as mesmas deverdo ser compostas por placas tipo esmaltada extra, de
dimensGes 60x60 cm de cores claras, aplicadas na altura inteira das paredes.

As pecas deverdo ser de primeira qualidade e assentadas com argamassa colante
industrializada AC - 111 de acordo com o local de uso e seguindo as especifica¢fes do fabricante.

O substrato deve estar acabado e revestido com emboc¢o ha pelo menos 10 dias. Antes
da aplicacdo, as superficies deverdo apresentar-se perfeitamente aprumadas, alinhadas e
niveladas.

O assentamento das pecas sera feito de forma que se obtenham juntas superficiais a
prumo conforme especificacdo da peca. Para que as pecas ndo fiqguem ocas ou desniveladas,
cada peca devera ser batida até a perfeita acomodacéo.

Deve-se respeitar o tempo de cura de 72 horas ap0s o0 assentamento da ceramica para

em seguida efetuar a aplicacdo do rejunte com uma espétula flexivel, de acordo com as
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recomendacdes do fabricante.

O rejunte devera obedecer as cores das pecas ceramicas. Nos banheiros deve ser
utilizado rejunte impermeabilizante.

Ap0s aproximadamente 2 horas, devera ser feita uma limpeza prévia no local, retirando
0S excessos de rejuntes que restarem sobre as pecas ceramicas utilizando pano ou esponja

umedecidos.

10.5 REVESTIMENTO CEUSA 43,7X63,1CM FILETADO RUSTICO ACETINADO
RETIFICADO

O revestimento ceramico CEUSA, com dimensdes de 43,7x63,1cm e acabamento
filetado rustico acetinado retificado, seréd aplicado nos pilaretes de fixacdo da cobertura central.
O processo de instalagdo seguira as técnicas padrdo da construcdo. Inicialmente, a superficie
dos pilaretes devem estar limpas, niveladas e secas. Em seguida, a argamassa de assentamento
sera preparada conforme as instrucdes do fabricante, garantindo a proporc¢éo adequada de agua
e argamassa.

Com o uso de uma desempenadeira dentada, a argamassa serad aplicada nos pilaretes,
criando sulcos para assegurar a aderéncia do revestimento. Entdo, as pecas ceramicas serao
cuidadosamente assentadas sobre a argamassa, pressionando-as para garantir um contato firme
e uniforme. Durante a instalacdo, sera importante verificar o alinhamento e o nivelamento das
pecas para evitar irregularidades. Apds o assentamento completo das pecas, serd necessario
aguardar o tempo de secagem recomendado pelo fabricante antes de realizar o rejunte entre
elas.

Por fim, o rejunte seréd aplicado e limpo adequadamente para finalizar o processo de
instalacdo, resultando em um revestimento ceramico durdvel e esteticamente atraente nos

pilaretes de fixacéo.
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11 IMPERMEABILIZACOES

11.1 IMPERMEABILIZACAO DE SUPERFICIE COM MEMBRANA A BASE DE
POLIURETANO, 2 DEMAOS

A primeira etapa da aplicagéo do sistema de impermeabilizagéo consiste na limpeza da
superficie. O substrato deve ser cuidadosamente preparado, removendo-se qualquer sujeira,
poeira, 0leo, graxas, pontas soltas e outras impurezas que possam comprometer a aderéncia do
material. Nas paredes internas dos banheiros dos quiosques, seréd realizada a aplicacdo da
impermeabilizacdo. Nesses locais, sera inicialmente aplicado o primer, seguido pela membrana
a base de poliuretano, respeitando o tempo de cura do primer, que varia entre 4 e 6 horas. A
aplicacdo da membrana sera feita em duas deméaos, conforme as instrucdes do fabricante,
cobrindo toda a extensdo da parede de acordo com as necessidades especificas ou
recomendacdes do produto.

12 PISOS E PAVIMENTACOES

12.1 COMPACTACAO MECANICA DE SOLO PARA EXECUCAO DE RADIER, PISO
DE CONCRETO OU LAJE SOBRE SOLO, COM COMPACTADOR DE SOLOS
TIPO PLACA VIBRATORIA

Antes de iniciar a compactacdo, a area onde 0 piso de concreto sera construido para o
palco deve ser devidamente limpa e nivelada. Quaisquer detritos, materiais soltos ou vegetacao
devem ser removidos para garantir uma base uniforme.

Devera ser selecionado o compactador de solos tipo placa vibratoria adequado para o
tipo de solo e a extensdo da area a ser compactada. Certifique-se de que o equipamento esta em
boas condi¢des de funcionamento e ajuste as configuragOes de vibragdo de acordo com as
especificacbes do fabricante.

Na etapa inicial de compactacao, o processo € iniciado utilizando-se um compactador
de solos tipo placa vibratéria. O equipamento é passado sobre a area a ser compactada em linhas
paralelas, assegurando uma sobreposicdo de cerca de 25% a cada passagem. A vibracdo da

placa auxilia no assentamento das particulas do solo, promovendo o aumento da densidade e
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resisténcia do solo.

Durante o processo de compactacao, verifique regularmente a densidade do solo usando
um densimetro ou outro método de teste apropriado. 1sso ajuda a garantir que a compactacdo
atinja os padrdes exigidos para suportar a carga da estrutura a ser construida.

O solo devera ser compactado até atingir a densidade desejada e uniformidade em toda
a area. Ajustes deverdo ser feitos na intensidade e na frequéncia da vibracdo, conforme
necessario, para garantir uma compactacdo completa e uniforme.

Ap0s a compactacdo adequada do solo, a area estd pronta para receber a construgdo do
radier, piso de concreto ou laje. Os procedimentos de construcdo adequados deverdo ser
seguidos para garantir uma base solida e duravel para a estrutura.

E importante ressaltar que a compactagdo do solo € um processo critico na construcao
civil, pois afeta diretamente a estabilidade e a durabilidade das estruturas. Portanto, deve ser
realizada por profissionais qualificados e em conformidade com as normas e regulamentacfes

locais.

12.2 ARMACAO PARA EXECUCAO DE RADIER, PISO DE CONCRETO OU LAJE
SOBRE SOLO, COM USO DE TELA Q-92

Em se tratando das armaduras, deve-se respeitar os critérios da NBR 14931 (ABNT,
2023) e da NBR 6118 (ABNT, 2023).

Para armacdo do piso de concreto do palco, devera ser utilizada tela Q-92, CA60
4,20mm, com espagamento transversal e longitudinal de 15 cm.

A armadura devera estar convenientemente limpa, isenta de qualquer substancia
prejudicial a aderéncia, retirando-se as escamas eventualmente destacadas por oxidacdo. As
armagcdes também devem ser endireitadas sobre a banca de armacGes de ferragem. Néao serdo
admitidas emendas de barras ndo previstas em projeto.

Devem ser armazenadas de maneira a ndo sofrer agressdes de intempéries, colocadas as
formas com uso de espacadores de plastico ou cimento. A armadura devera estar posicionada

corretamente para que o recobrimento minimo da armadura seja obedecido.
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12.3 CONCRETAGEM DE RADIER, PISO DE CONCRETO OU LAJE SOBRE O SOLO,
FCK 25 MPA- LANCAMENTO, ADENSAMENTO E ACABAMENTO

Deve-se seguir as recomendacfes da NBR 14931 (ABNT, 2023) e da NBR 12655
(ABNT, 2015) no tocante ao transporte, lancamento, adensamento e acabamento do concreto.

Para a concretagem do piso do palco, devera ter sua dosagem, producéo, lancamento e
adensamento executados de acordo com as normas pertinentes e, com técnica adequada, para
que ndo haja defeitos de execucédo ou falhas de concretagem.

Ap0s o espalhamento, deve ser realizado o adensamento do material com um vibrador
de imersdo. O adensamento é de suma importancia para retirar o excesso de ar incorporado
durante a concretagem e garantir a qualidade final do material. O tempo de adensamento devera
respeitar a frequéncia do vibrador de imersdo (aproximadamente 15 segundos) e precisa ser
executado sem que haja segregacdo de material. Durante o0 adensamento nao é permitido que o
concreto encoste nas armaduras e deve ser evitado a0 madximo que se encoste nas formas.

A resisténcia caracteristica minima aos 28 dias, serd de 25 MPa, com concreto dosado
em central e as barras de aco para as armaduras deverdo obedecer as especificacbes da NBR
7480 (ABNT, 2007).

12.4 CONTRAPISO EM ARGAMASSA PRONTA, PREPARO MANUAL, APLICADO
EM AREAS MOLHADAS SOBRE IMPERMEABILIZACAO, ACABAMENTO NAO
REFORCADO, ESPESSURA 4CM

O contrapiso a ser executado tera uma espessura de 4,0 cm e utilizard argamassa pronta,
preparada com misturador. Antes do inicio da aplicacdo, é essencial realizar a limpeza
meticulosa da superficie da base, removendo qualquer material que possa comprometer a
aderéncia da argamassa. Além disso, é importante garantir o nivelamento adequado da
concretagem das lajes para evitar variagdes excessivas na espessura do contrapiso.

A execucdo do piso deve ser realizada com atengdo ao nivelamento, respeitando os
caimentos minimos necessarios para o escoamento de agua em areas molhadas. Destaca-se que
as pavimentacdes so poderdo ser feitas apos o assentamento das canalizagdes que passardo sob
elas. Essas etapas visam assegurar a durabilidade e a eficacia do contrapiso, tanto nos banheiros

dos quiosques quanto nos mosaicos, onde 0 contrapiso sera executado.
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Somente ap6s 14 dias da execucdo do contrapiso, deve-se iniciar os servicos de

aplicacdo dos revestimentos.

12.5 IMPERMEABILIZACAO DE SUPERFICIE COM ARGAMASSA POLIMERICA /
MEMBRANA ACRILICA, 3 DEMAOS

A impermeabilizacdo dos pisos dos banheiros dos quiosques e dos mosaicos sera
realizada utilizando argamassa polimérica ou membrana acrilica em trés demaos. Inicialmente,
a superficie a ser impermeabilizada devera ser preparada de forma adequada, livre de sujeira,
poeira, 6leo e outras impurezas que possam comprometer a aderéncia do material. Em seguida,
aplicar a primeira demédo do produto de maneira uniforme, respeitando as instrucdes do
fabricante quanto a quantidade e tempo de secagem. Apos a secagem da primeira demao, aplicar
a segunda demdo seguindo o mesmo procedimento. Apds a secagem completa da segunda
demao, aplicar a terceira demao para garantir uma cobertura completa e eficaz.

E importante garantir que todas as areas estejam devidamente cobertas e que ndo haja
falhas na aplicacdo. Ao final do processo, deve-se aguardar o tempo de cura recomendado pelo
fabricante antes de liberar o uso da area impermeabilizada. Essas etapas devem ser realizadas
com precisdo e cuidado, garantindo assim a eficacia da impermeabilizacdo em uma area total
de 70,22mz2.

12.6 REVESTIMENTO CERAMICO PARA PISO COM PLACAS APLICADA EM
AMBIENTES DE AREA ENTRE 5 M2 E 25 M2

Para a execugdo dos revestimentos ceramicos nos pisos dos banheiros dos quiosques e
nos mosaicos, serdo seguidas as seguintes diretrizes padronizadas. Inicialmente, sera realizada
a preparacdo da base, removendo qualquer sujeira ou impurezas. A argamassa de assentamento
a ser utilizada serd do tipo AC IIl, preparada em betoneira e adicionada agua conforme
proporcao indicada pelo fabricante até obter consisténcia pastosa. A aplicacdo da argamassa
colante sera feita com o lado liso de uma desempenadeira dentada, formando uma camada
uniforme de 3 mm a 4 mm, em uma area ndo muito extensa para preservar a aderéncia da massa
com o porcelanato. Em seguida, o lado dentado da desempenadeira sera utilizado para formar

corddes que permitirdo o perfeito posicionamento das pecas, mantendo a espessura da junta
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As pecas serdo aplicadas seguindo a orientacdo do projeto e utilizando espacadores
padronizados para garantir o alinhamento adequado. Apés a colocacdo das pecas, 0 ambiente
ficara interditado por pelo menos 2 dias. Ap6s esse periodo, o rejuntamento sera realizado com
rejunte epdxi na cor correspondente ao porcelanato, seguindo as instrucdes do fabricante. E
importante respeitar os prazos de cura e secagem para evitar problemas como manchas no
rejunte. Apos a limpeza final das pecas, o trafego poderéa ser liberado no local ap6s 3 dias do

rejuntamento.
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12.7 PISO BLOCO CONCRETO INTERTRAVADO COR NATURAL

Para a execugéo do piso em bloco de concreto intertravado na ampliagdo do piso elevado
da praca, nos degraus e nas rampas de pedestres conforme especificado em projeto
arquiteténico, seguira o seguinte procedimento padronizado.

Primeiramente, sera realizada a prepara¢do da base, garantindo que esteja limpa, nivelada
e compactada adequadamente. Em seguida, os blocos de concreto intertravados serdo
assentados manualmente sobre uma camada de areia, obedecendo ao padrdo de encaixe entre
as pecas para garantir a estabilidade e a uniformidade do piso. Apds o assentamento dos blocos,
sera realizada a compactagdo do conjunto com o auxilio de um compactador de solo, garantindo
a firmeza e a integridade do pavimento.

Por fim, sera feito o acabamento das juntas entre os blocos com areia fina ou rejunte, para
proporcionar um acabamento estético e funcional ao piso intertravado. Todos os procedimentos
serdo realizados de acordo com as normas técnicas vigentes e sob supervisdo adequada para

garantir a qualidade e durabilidade do pavimento.

12.8 CONCRETO FCK = 15MPA, TRACO 1:3,4:3,5 (EM MASSA SECA DE CIMENTO/
AREIA MEDIA/ BRITA 1) - PREPARO MECANICO COM BETONEIRA

Para a execu¢do do concreto com resisténcia caracteristica a compressao de 15 MPa,
sera adotado o traco de 1 parte de cimento, 3,4 partes de areia média e 3,5 partes de brita 1,
considerando massa seca. O preparo mecanico sera realizado utilizando uma betoneira.

Inicialmente, sera feita a medicdo e a combinacdo dos materiais conforme o traco
especificado, garantindo a correta proporcao entre cimento, areia e brita. Em seguida, os
materiais serdo colocados na betoneira, onde serdo misturados até alcancar uma consisténcia
homogénea e adequada para a aplicacao.

Ap0s a preparacdo do concreto, ele serd despejado nos locais destinados a fixa¢éo dos
refletores externos para iluminacdo da arborizagdo da praga. Sera importante garantir que o
concreto seja devidamente compactado e nivelado para assegurar uma base solida e estavel para
a instalacéo dos refletores. Ap0os o processo de cura, os refletores poderdo ser instalados sobre
0 concreto devidamente preparado e fixado.

Para a execucdo das bases de fixagdo com dimensfes de 0,25 x 0,25 x 0,30 m, sera
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necessario seguir um procedimento cuidadoso e preciso. Primeiramente, sera feita a preparacéo
do local de instalacéo, garantindo que esteja limpo e nivelado. Em seguida, os conduites seréo
posicionados no local designado, considerando o percurso necessario para alcancar os refletores
externos.

Com os conduites devidamente posicionados, sera iniciada a preparacdo do concreto de
acordo com o traco especificado.

Apo6s o despejo do concreto, sera realizada a nivelamento da superficie para garantir
uma base plana e uniforme. Em seguida, serd necessario aguardar o tempo necessario para o
processo de cura do concreto, garantindo assim sua resisténcia e durabilidade.

Apo6s a completa cura do concreto, os refletores externos poderdo ser instalados sobre
as bases de fixacdo, utilizando os conduites previamente instalados para a passagem dos cabos

elétricos até os refletores, garantindo assim uma instalacdo segura e funcional.

Refletor Externo - 50w

’—-Grade de protegdo para refletores

Base de Concreto

0,25x0,25x0,20 Conduite passando dentro

da base de concreto
para alcangar o refletor
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13 PAISAGISMO

13.1 PLANTIO DE GRAMA EM PLACAS

Devera ser plantada grama nos canteiros que serdo construidos na parte frontal da praca,
conforme especificadas no projeto arquitetbnico, serdo plantadas quantas leivas forem

necessarias para o cobrimento da area com grama sempre verde.

Para isso, sera necessario limpar a area, retirando qualquer objeto que possa
comprometer o gramado. Em seguida, a superficie deve ser nivelada e plana, de modo a eliminar
qualquer irregularidade, para a posterior implantacdo da grama.

E imprescindivel que seja feita uma limpeza e regularizacio do terreno, anteriormente
ao plantio das leivas. Além do espalhamento de uma camada de terra vegetal de boa qualidade.

Uma vez formado, o gramado vai necessitar de manutengdo para se manter saudavel,
vigoroso e bonito: poda, fertilizacdo, aeracéo e controle de ervas daninhas. A &gua tem papel
fundamental na beleza do gramado. Nas semanas em que ndo chover, deve-se regar
abundantemente a grama. Quanto ao corte, devera ser realizado a cada 45 dias, ou conforme o
necessario.

Deve-se fertilizar o gramado, pelo menos, duas vezes ao ano e, de preferéncia, no inicio
da primavera e no final do verdo. Uma vez por ano, é necessario cobrir todo o gramado com
uma camada de terra vegetal (aproximadamente 0,02 cm de espessura).
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13.2 PLANTIO DE ARVORE ORNAMENTAL COM ALTURA MAIOR QUE 2,00 M

Para a execucdo do plantio de &rvores ornamentais com altura superior a 2,00 metros,
as seguintes etapas serdo realizadas de acordo com as praticas padrdo. Inicialmente, sera feita a
preparacdo dos locais de plantio, incluindo a remocéo de quaisquer obstaculos e a escavacao de
covas adequadas para o tamanho das raizes das arvores. As arvores selecionadas serdo
cuidadosamente realocadas do canteiro que serd removido, para 0s novos locais de plantio,
garantindo a preservacdo de suas raizes e minimizando o estresse durante o processo de
transplante. Apds o posicionamento das arvores nas covas preparadas, sera feita a adicdo de
solo fértil e matéria orgénica ao redor das raizes para promover o crescimento saudavel das
plantas.

Por fim, sera realizada a compactacdo do solo ao redor das arvores e a irrigacdo
adequada para garantir a sua adaptacdo ao novo ambiente. Todas as operacdes serdo realizadas
por profissionais qualificados, seguindo as diretrizes de manejo arbdreo e respeitando as normas
de seguranca e preservagao ambiental.

14 PINTURA

14.1 PINTURA EXTERNA

Todas as superficies a serem pintadas deverdo ser previamente lixadas e limpas. As
superficies somente serdo pintadas quando estiverem perfeitamente secas e livres de impurezas.

Deverdo ser obedecidas rigorosamente as instru¢es do fabricante para se conseguir a
tonalidade desejada. Cada fase parcial de execucdo dos servicos de pintura devera ficar
totalmente concluida e aceita pelo fiscalizador da obra, para ser iniciada a subsequente.

Para realizacdo da pintura, 0 emboco devera estar curado, isto €, em condicdes de
receber a pintura apds um periodo minimo de 30 dias.

As pinturas serdo executadas de cima para baixo e deverdo ser evitados escorrimentos
ou salpicos. Caso ndo puderem ser evitados deverdo ser removidos enquanto a tinta estiver
fresca, empregando-se o removedor adequado.

Cada demdo de tinta somente podera ser aplicada quando a precedente estiver

perfeitamente seca, convindo observar um intervalo minimo de 24 horas entre duas deméos
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sucessivas, ou conforme recomendacdes do fabricante para cada tipo de tinta.

Somente serdo aplicadas tintas de primeira linha de fabricacéo. A escolha das cores sera
de responsabilidade do cliente. Deverdo ser usadas de um modo geral as cores e tonalidades ja
preparadas de fabrica e as embalagens deverdo ser originais, fechadas e lacradas.

Toda a superficie pintada devera apresentar, depois de pronta, uniformidade quanto a
cor, textura, tonalidade e brilho (fosco, semi-brilho ou brilhante).

No emprego de tintas ja preparadas serdo obedecidas as instrugdes dos fabricantes,
sendo vedada a adicdo de qualquer produto estranho as especificacfes das mesmas e as
recomendacdes dos fabricantes.

Todas as superficies a serem pintadas serdo previamente lixadas e limpas, garantindo
uma base adequada para a aplicacdo da tinta. A pintura seré realizada somente quando as
superficies estiverem completamente secas e livres de impurezas. E crucial seguir
rigorosamente as instrucdes do fabricante para alcancar a tonalidade desejada. Cada etapa dos
servicos de pintura serd concluida e aceita pelo fiscalizador antes do inicio da proxima fase.

Para garantir uma aplicacdo adequada, o revestimento da etapa posterior deve estar
completamente curado. A pintura serd executada de cima para baixo, evitando escorrimentos
ou salpicos. Caso ocorram, devem ser removidos enquanto a tinta estiver fresca, utilizando o
removedor apropriado.

Cada demao de tinta sera aplicada somente ap6s a completa secagem da demao anterior,
com um intervalo minimo de 24 horas entre demdos sucessivas, ou de acordo com as
recomendacdes especificas do fabricante para cada tipo de tinta. Serdo utilizadas
exclusivamente tintas de primeira linha, com a escolha das cores a cargo do cliente. As cores e
tonalidades serdo selecionadas de acordo com as opcOes pré-preparadas de fabrica, e as
embalagens devem ser originais, fechadas e lacradas.

Apds a conclusdo da pintura, toda a superficie deve apresentar uniformidade em relacéo
a cor, textura, tonalidade e brilho (fosco, semi-brilho ou brilhante). No caso de tintas ja
preparadas, serdo seguidas estritamente as instrucdes dos fabricantes, sendo proibida a adicdo
de qualquer substancia que ndo esteja de acordo com as especificaches das tintas ou as

recomendacdes dos fabricantes.
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14.1.1 Pintura com selador para tinta acrilica

A pintura com selador é uma etapa importante no processo de acabamento das paredes
que receberdo posteriormente a aplicacdo de massa acrilica e pintura final (paredes externas dos
WC dos quiosques e muretas dos canteiros que serdo construidos). Para garantir um resultado
satisfatorio, é essencial seguir 0s passos corretos durante a execugao do servico.

Inicialmente, as superficies das paredes devem ser preparadas adequadamente. Isso
inclui a limpeza completa das paredes para remover qualquer sujeira, poeira ou residuos que
possam comprometer a aderéncia do selador e da pintura posterior.

Apos alimpeza, o selador para tinta acrilica e aplicado manualmente sobre as superficies
das paredes. O selador atua como uma base, preparando a superficie para receber a pintura final,
ao mesmo tempo em que uniformiza a absor¢do do substrato, evitando manchas e garantindo
uma melhor aderéncia da tinta.

Durante a aplicacdo do selador, é importante seguir as instrucbes do fabricante quanto
a diluicdo adequada, método de aplicacdo e tempo de secagem. Geralmente, o selador é aplicado
com o auxilio de um rolo de pintura de pelo baixo, garantindo uma distribui¢do uniforme em
toda a superficie.

Ap0s a aplicacdo do selador, é necessario aguardar o tempo de secagem recomendado
pelo fabricante antes de prosseguir com a aplicacdo da massa acrilica e da pintura final. Esse
tempo pode variar dependendo das condi¢cdes ambientais e do tipo de selador utilizado.

Uma vez que o selador tenha secado completamente, as paredes estardo prontas para
receberem a proxima etapa do acabamento, que inclui a aplicacdo da massa acrilica para
correcdo de imperfei¢des e, posteriormente, a pintura final com tinta acrilica. A execugao

cuidadosa desses passos garantira um acabamento de qualidade e durabilidade as paredes.

14.1.2 Aplicacdo manual de massa acrilica em panos de fachada sem presenca de vaos,

de edificios de multiplos pavimentos, duas deméos

A aplicacdo manual de massa acrilica em panos de fachada sem presenca de vaos em
edificios de multiplos pavimentos consiste em um processo cuidadoso e detalhado.
Primeiramente, as superficies a serem trabalhadas, no caso as paredes externas dos banheiros

dos quiosques e as muretas dos canteiros que serdo construidos, devem ser devidamente
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preparadas. Isso inclui a limpeza minuciosa para remover sujeiras, poeira e qualquer outra
impureza que possa comprometer a aderéncia da massa acrilica.

Apos a preparacéo da superficie, inicia-se a aplicagéo da massa acrilica em duas deméaos.
A massa ¢ aplicada manualmente utilizando-se ferramentas adequadas, como desempenadeiras,
espatulas ou rolos, garantindo uma distribuicdo uniforme e uma camada suficiente para cobrir
por completo a &rea a ser trabalhada. Durante a aplicacéo, é importante atentar para a espessura
da camada de massa, garantindo que seja uniforme em toda a superficie.

Apos a aplicacdo da primeira demdo, € necessario aguardar o tempo de secagem
recomendado pelo fabricante antes de aplicar a segunda demé&o. Essa etapa é crucial para
garantir a aderéncia e durabilidade da massa acrilica. Durante a secagem, é importante proteger
a area aplicada contra a exposicdo direta ao sol, chuva ou vento, o que pode comprometer o
resultado.

Apds a conclusdo da segunda demdo e a secagem completa da massa acrilica, as
superficies estardo prontas para receberem acabamentos adicionais, como pintura ou outros
revestimentos, conforme especificado no projeto. A execucao cuidadosa e precisa desse servico
garantird um resultado estético e duradouro, contribuindo para a qualidade e a estética dos

espacos externos dos quiosques e canteiros.

14.1.3 Pintura Latex Acrilica Premium, aplicacdo manual em paredes, duas demaos.

A pintura sera executada nas mesmas paredes onde sera aplicada a massa acrilica e 0
selador. Para garantir um acabamento de qualidade, é essencial seguir os passos adequados.

A pintura acrilica em duas demdos sobre parede preparada é um processo fundamental
para finalizar o acabamento das superficies de um ambiente. Antes de iniciar a pintura, é
essencial preparar adequadamente a superficie da parede, removendo qualquer sujeira, poeira,
gordura ou outras impurezas que possam comprometer a aderéncia da tinta.

Ap0s a preparagdo da superficie, pode ser necessario aplicar um fundo preparador para
uniformizar a absorcdo da tinta.

A aplicacédo da primeira deméo é feita com o auxilio de um rolo de pintura, trabalhando-
se de cima para baixo para cobrir toda a superficie de maneira uniforme. Ap0s a secagem
completa da primeira demao, é recomendavel lixar levemente a superficie antes de aplicar a

segunda deméo, garantindo uma melhor aderéncia e acabamento.
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A segunda demao € aplicada da mesma forma que a primeira, reforcando a cobertura da
tinta e proporcionando um acabamento mais duravel e uniforme. Apos a secagem completa da
segunda demdo, a superficie deve ser inspecionada em busca de possiveis falhas ou areas que
necessitem de retoques. Caso necessario, uma terceira demédo pode ser aplicada em areas
especificas para garantir um acabamento perfeito.

Seguindo esses passos de forma cuidadosa e precisa, a pintura acrilica em duas demaos
sobre parede preparada resultar& em um acabamento de qualidade e durabilidade,

proporcionando um ambiente esteticamente agradavel e protegido.
14.2 PINTURA DE ESQUADRIAS

14.2.1 Pintura tinta de acabamento (pigmentada) esmalte sintético acetinado em

madeira, 2 demaos

A execucdo do servico de pintura em superficie de madeira (portas tipo holandesa)
seguird um processo cuidadoso para garantir um acabamento de qualidade. Inicialmente, devera
diluir o produto conforme as recomendacgdes do fabricante. A superficie da madeira sera
devidamente preparada, incluindo fundo e lixamento. A aplicacdo da tinta sera realizada com
trincha ou rolo, visando cobertura uniforme. Ap6s aguardar o tempo de secagem estabelecido,
devera seguir com a aplicacdo da segunda demé&o. Esse método visa ndo apenas a estética, mas
também a durabilidade da pintura, assegurando uma protecdo adequada e um resultado

satisfatorio para a superficie de madeira.
15 LOUCAS, METAIS E ACESSORIOS

15.1 LAVATORIO LOUCA BRANCA SUSPENSO, 29,5 X 39 CM OU EQUIVALENTE,
PADRAO POPULAR, INCLUSO SIFAO TIPO GARRAFA EM PVC, VALVULA E
ENGATE FLEXIVEL 30CM EM PLASTICO E TORNEIRA CROMADA DE MESA,
PADRAO POLULAR

Os lavatorios, deverdo seguir o padrdo de louca suspenso (sem coluna) branco,
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conforme modelo indicado na figura abaixo, de 12 qualidade, engate flexivel plastico, sifdo
plastico e valvula cromada.

Inicialmente, sera realizada a medicdo e marcagdo correta do local onde o lavatério
suspenso serd instalado, garantindo que as dimensdes sejam adequadas para a fixacdo correta.
Em seguida, serdo feitos os furos necessarios na parede para a fixacdo do lavatorio, seguindo
as especificagdes do fabricante.

Apos a fixacao do lavatorio, os metais, como torneira e siféo, serdo instalados de acordo
com as instrucdes do fabricante, garantindo uma montagem correta e eficiente. A conexédo das
tubulacbes de agua e esgoto sera realizada com precisdo para assegurar o correto funcionamento
do lavatério.

Por fim, serdo realizados testes de vazamento e funcionamento do sistema, garantindo

que tudo esteja em perfeitas condicGes antes da finalizacdo do servigo.

15.2 BARRA DE APOIO RETA, EM ALUMINIO, COMPRIMENTO 80 CM, FIXADA
NA PAREDE

Referente as barras de apoio em aluminio, comprimento 80 cm, deverao ser fixadas na
parede, instaladas conforme projeto e que devem suportar a um esforco minimo de 150 kg em
qualquer sentido, ter didmetro minimo de 3 cm, e estar firmemente fixadas na parede com
distdncia minima de 4 cm entre a parede e a face interna da barra.

Na parede lateral a bacia sanitaria, devera ser instalada uma barra reta horizontal com
altura de 75 cm do piso acabado. Ainda, deve estar posicionada a uma distancia de 50 cm da
borda frontal da bacia. Além disso, deve ser instalada uma barra reta na posicéao vertical 10 cm

acima da barra horizontal e distante 30 cm da borda frontal da bacia sanitéaria.
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a) Vista lateral direita

b) Vista frontal

c)

Vista lateral esquerda

Jé& na parede do fundo, também deve ser instalada uma barra horizontal a uma altura de

75 cm do piso acabado, estendendo-se 30 cm do eixo da bacia sanitaria em direcdo a parede

horizontal 4 cm.

Sera necesario, duas unidades de barra de 80cm em cada banheiro.

15.3 BARRA DE APOIO RETA, EM ALUMINIO, COMPRIMENTO 70 CM, FIXADA
NA PAREDE - FORNECIMENTO E INSTALACAO

Para a instalagdo da barra de apoio reta em ago inox polido, com comprimento de 70

cm, fixada na parede, 0 processo de execucdo deve seguir algumas etapas. Primeiramente, é

necessario realizar a medicdo e marcacédo correta do local onde a barra sera instalada, levando

em consideracdo a altura ideal para atender as normas de acessibilidade, conforme figura

abaixo;

0.1 0,80 min

0,70 min.

0,10

0,30

T

ApOs a marcacdo, é preciso realizar a perfuracdo da parede de forma cuidadosa,

garantindo que os furos estejam alinhados corretamente. Em seguida, a barra de apoio deve ser

fixada na parede utilizando os materiais adequados para garantir sua seguranca e estabilidade.
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Apos a fixacdo, é importante realizar testes de resisténcia e qualidade da instalagéo,
assegurando que a barra esteja pronta para uso. Por fim, é fundamental realizar uma limpeza
final no local, garantindo que ndo haja residuos ou sujeira proveniente da instalacéo.

Sera necessaria uma unidade de barra de apoio de 70cm por banheiro.

15.4 TANQUE DE LOUCA BRANCA COM COLUNA, 30L OU EQUIVALENTE,
INCLUSO SIFAO FLEXIVEL EM PVC, VALVULA PLASTICA E TORNEIRA DE
METAL CROMADO PADRAO POPULAR - FORNECIMENTO E INSTALACAO

Primeiramente, é preciso realizar a preparacdao do local onde o tanque seré instalado,
garantindo que a estrutura esteja adequada para suportar o peso e as dimensfes do novo
equipamento. Em seguida, o tanque e a coluna devem ser cuidadosamente posicionados e
nivelados para assegurar a estabilidade e alinhamento correto.

Ap0s a correta posicdo do tanque e da coluna, € necessario conectar o sifdo flexivel em
PVC e avélvula plastica, garantindo que estejam devidamente vedados para evitar vazamentos.
A torneira de metal cromado deve ser instalada seguindo as especificacdes do fabricante e
conectada a rede hidraulica de forma adequada.

Por fim, é importante realizar testes de vazamento e funcionamento da torneira,

assegurando que tudo esteja em perfeitas condi¢des antes da finalizacdo do servico.

15,5 CUBA EM LOUCA BRANCA, 35 X 50CM OU EQUIVALENTE, INCLUSO
VALVULA E SIFAO TIPO GARRAFA EM METAL CROMADO -
FORNECIMENTO E INSTALACAO

Primeiramente, sera realizada a medicgdo precisa do local onde a cuba sera instalada,
garantindo que as dimensdes sejam adequadas para 0 encaixe correto. Em seguida, sera feito o
recorte no tampo da bancada ou movel, sequindo as medidas especificadas para 0 encaixe
perfeito da cuba.

Ap0s o recorte, a cuba sera cuidadosamente posicionada no espaco destinado a ela,
assegurando que esteja nivelada e alinhada corretamente. A valvula e o sifdo tipo garrafa em
metal cromado serdo instalados de acordo com as especifica¢des do fabricante, garantindo uma

vedacao eficiente para evitar vazamentos.
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Por fim, serdo realizados testes de vazamento e funcionamento da cuba, assegurando

que tudo esteja em perfeitas condic¢Oes antes da finalizacéo do servigo.

15.6 SABONETEIRA PLASTICA TIPO DISPENSER PARA SABONETE LOQUIDO
COM RESERVATORIO 800 A 1500 ML, INCLUSO FIXACAO

Primeiramente, sera feita a escolha do local mais apropriado para a instalacdo da
saboneteira, levando em consideracéo a altura ideal para seu uso e a facilidade de acesso. Em
seguida, seré feita a marcagdo dos pontos de fixacdo na parede, para que a saboneteira fique
nivelada e alinhada.

Apds a marcacdo, serdo realizados os furos na parede. Em seguida, 0s suportes ou
parafusos de fixacdo serdo instalados de forma segura e firme.

Por fim, a propria saboneteira seré fixada nos suportes ou parafusos, garantindo que
esteja bem presa e estavel. Apos a instalacdo, é importante realizar um teste para verificar a

estabilidade e funcionalidade da saboneteira.

15.7 PAPELEIRA DE PAREDE EM METAL CROMADO SEM TAMPA, INCLUSO
FIXACAO

Inicialmente, sera definido o local mais apropriado para a instalacdo da papeleira,
levando em consideracdo a altura ideal para seu uso e a facilidade de acesso. Em seguida, seréo
feitas marcacdes precisas na parede para indicar os pontos de fixacao.

Apds a marcacdo, serdo realizados os furos na parede. Os suportes ou parafusos de
fixacdo serdo entdo instalados de maneira segura e firme, posteriormente, a propria papeleira
serd fixada nos suportes ou parafusos, assegurando que esteja bem presa e nivelada. E
importante realizar um teste para verificar a estabilidade e funcionalidade da papeleira apds a

instalacéo.
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16 SERVICOS FINAIS

16.1 CARGA, MANOBRA E DESCARGA DE ENTULHO EM CAMINHAO
BASCULANTE 6 M3 - CARGA COM ESCAVADEIRA HIDRAULICA

Para concluir o servico final de obra, a operacdo de carga e descarga de entulho devera
ser realizada através do caminhdo basculante de 6 m3, utilizando uma escavadeira hidraulica.
Essa combinacgéo de equipamentos € essencial para garantir a eficiéncia e seguranca na remoc¢ao
e transporte dos residuos de construcdo, assegurando que a obra seja finalizada de maneira
adequada e dentro dos prazos estabelecidos.

A retirada de entulhos devera ser certificada e quantificada atendendo aos dispositivos
previstos no contrato e memoriais quanto a correta destinacao e descarte em conformidade a

Politica Nacional de Residuos Soélidos.

Concérdia — SC, 13 de marco de 2024
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