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PREGAO ELETRONICO N.2 0275/2026
Processo n.2 SAS 142/2026

O(A) Secretaria de Estado da Administragao, com sede na Rodovia SC 401, Km 5, n.2 4.600, Bloco I, 12
andar, Bairro Saco Grande I, Floriandpolis/SC, inscrita no CNPJ sob o n.2 82.951.351/0001-42, por
intermédio da Diretoria de Gestdo de Licitagdes e Contratos - DGLC, torna publico que fara realizar licitacao
na modalidade pregao, critério de julgamento de menor preco, na forma eletronica, modo de disputa
aberto e fechado para selecionar proposta objetivando a Aquisicdo de mobilidrio corporativo, nos termos da
Lei n.2 14.133, de 12 de abril de 2021; Lei Complementar n.2 123, de 14 de dezembro de 2006; Decreto
estadual n.2 441, de 19 de janeiro de 2024; Decreto estadual n.2 509, de 15 de marco de 2024; demais
normas legais federais e estaduais vigentes.

1. DISPOSICGES PRELIMINARES

1.1. Envio de proposta: a partir das 14:00 horas do dia 13/05/2026.
1.2. Abertura da sessdo: a partir das 13:15 horas do dia 25/05/2026.
1.3. Inicio da disputa: a partir das 13:30 horas do dia 25/05/2026.

1.4. O pregdo eletronico sera realizado por meio de disputa a distdncia em sessdo publica, via Sistema
Integrado de LicitagGes do Estado de Santa Catarina (LIC), mddulo eletronico (e-LIC).

1.5. Todo e qualquer ato referente ao presente processo licitatério dar-se-a exclusivamente por meio
eletronico via internet.

1.6. A comunicacdo serd realizada utilizando recursos de tecnologia da informagdao pela internet,
mediante condi¢des de seguranga — criptografia e autenticagdo — em todas as etapas do certame.

1.7. O pregdo serd conduzido com apoio técnico e operacional da Secretaria de Estado da

Administragao, por intermédio da Diretoria de Gestdo de LicitagGes e Contratos - DGLC, que atuard como
provedor do sistema eletronico para os drgdos integrantes do Sistema de Administracdo de Gestdo de
Materiais e Servicos — SAGMS.

1.8. Os trabalhos serdo conduzidos por servidores de 6rgao ou entidade vinculado ao Poder Executivo
do Estado de Santa Catarina, denominados pregoeiro(a) e equipe de apoio, mediante a inser¢do e
monitoramento de dados gerados ou transferidos para o Sistema LIC, médulo e-LIC, por acesso restrito com
login e senha no endereco eletrdnico http://e-lic.sc.gov.br.

1.9. Todas as referéncias de tempo no edital, no aviso e durante a sessdao publica observarao
obrigatoriamente o horario de Brasilia — DF e, dessa forma, serdo registradas no sistema eletrénico.

1.10. Os documentos relacionados a seguir fazem parte integrante deste edital para todos os fins e
efeitos:

1.10.1. Anexo |- Quadro quantitativo dos itens;

1.10.2. Anexo Il: Modelo de proposta de pregos eletrénica.

1.10.3. Anexo lll: Modelo de proposta readequada.

1.10.4. Anexo IV: minuta de termo de contrato e seus anexos;

1.10.5. Anexo V: declaracdo de atendimento a legislagdo vigente;

1.10.6. Anexo VI: termo de garantia.

1.10.7. Anexo VII: termo de referéncia e seus anexos;

2. DA LICITAGAO

2.1. Do objeto

2.1.1.  Esta licitacdo destina-se a selecionar proposta objetivando Aquisicdo de mobilidrio corporativo,
conforme especificacbes, quantitativos e condicdes estabelecidas e previstas neste edital.

2.1.2. A licitacdo sera dividida em lotes, conforme Anexo |, facultando-se ao licitante a participacdo em
guantos lotes forem de seu interesse.
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2.2. Da execugao da licitagao

2.2.1. O processamento da licitacao pela Diretoria de Gestao de Licitacdes e Contratos — DGLC —sera na
gualidade de interveniente promotora, destinando-se o objeto licitado as necessidades da Secretaria de
Estado da Assisténcia Social, Mulher e Familia.

3. DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO
3.1 Poderdo participar desta licitacdo os interessados que atenderem as exigéncias estabelecidas neste
edital.

3.1.1. Os itens ou lotes identificados com a expressdo “(Item exclusivo para ME/EPP)”, no Anexo |, sdo de
participacdo exclusiva de licitantes enquadrados como microempresa (ME) ou empresa de pequeno porte
(EPP), que atenderem as exigéncias estabelecidas neste edital; nos termos do art. 48 da Lei Complementar
n.2 123/2006 e art. 42 da Lei n.2 14.133/2021, sem prejuizo de sua participacdo nos demais itens ou lotes.
3.1.2. O licitante que deseja gozar do tratamento diferenciado previsto no art. 48, | ou lll, da Lei
Complementar n.2 123/2006 devera firmar declaracdo de que se enquadra como microempresa ou empresa
de pequeno porte, nos termos do art. 32, da Lei Complementar n.2 123/2006, bem como a declaracdo a que
se refere o art. 42, § 22 da Lei n.2 14.133/2021, conforme modelo anexo.

3.2. N3o poderao disputar essa licitacdo:

3.2.1. aquele que ndo atenda as condicGes deste edital;

3.2.2. autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica, quando a
licitagdo versar sobre servigcos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

3.2.2.1. equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econémico;

3.2.3. empresa, isoladamente ou em consércio, responsavel pela elaboragdo do projeto basico ou do
projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou
detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto, responsdvel técnico ou
subcontratado, quando a licitagdo versar sobre servicos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

3.2.4. pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdo, impossibilitada de participar da
licitacdo em decorréncia de sangao que lhe foi imposta;

3.2.5. aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou
civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe fung¢do na
licitacdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdao do contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou
parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

3.2.6. empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n.2 6.404, de 15 de dezembro
de 1976, concorrendo entre si;

3.2.7. pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacdo do edital, tenha sido
condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracdo de trabalho infantil, por submissdo de
trabalhadores a condi¢des analogas as de escravo ou por contratacdo de adolescentes nos casos vedados
pela legislagdo trabalhista;

3.2.8. agente publico do 6rgdo ou entidade licitante ou contratante;

3.2.9. organizacdes da sociedade civil de interesse publico - OSCIP, atuando nessa condicao;

3.2.10. pessoas juridicas reunidas em consércio;

3.3. N3o poderd participar, direta ou indiretamente, da licitacdo ou da execug¢dao do contrato agente
publico do 6érgdo ou entidade contratante, devendo ser observadas as situa¢des que possam configurar
conflito de interesses no exercicio ou apds o exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislacdo que
disciplina a matéria, conforme § 12 do art. 92 da Lei n.2 14.133/2021.

3.4. O impedimento de que tratam os itens 3.2.4 e 3.2.7 serdo também aplicados ao licitante que atue
em substituicdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sancdo a ela
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aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente comprovado o ilicito
ou a utilizacdo fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

3.5. A critério da Administracdo e exclusivamente a seu servico, o autor dos projetos e a empresa a que
se referem os itens 3.2.2 e 3.2.3 poderdo participar no apoio das atividades de planejamento da
contratacdo, de execucdo da licitacdo ou de gestdo do contrato, desde que sob supervisdo exclusiva de
agentes publicos do 6rgdo ou entidade.

3.6. A vedacdo de que trata o item 3.2.8 estende-se a terceiro que auxilie a conducdo da contratacdao na
qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou funcionario ou representante de
empresa que preste assessoria técnica.

3.7. Em licitacGes e contratagdes realizadas no ambito de projetos e programas parcialmente
financiados por agéncia oficial de cooperagdo estrangeira ou por organismo financeiro internacional com
recursos do financiamento ou da contrapartida nacional, ndo podera participar pessoa fisica ou juridica que
integre o rol de pessoas sancionadas por essas entidades ou que seja declarada inidonea nos termos da Lei
n.2 14,133/2021.

3.8. A participacdo na licitagdo implica, sem que tenha sido tempestivamente impugnado o edital,
automaticamente, a aceitagdo integral e irretratavel dos termos e conteludo deste edital, a observancia dos
preceitos legais e regulamentos em vigor; e a responsabilidade pela fidelidade e legitimidade das
informac¢des e dos documentos enviados em qualquer fase da licitagdo, ndo cabendo, portanto, posterior
reclamacao.

4. ATRIBUICOES DO PREGOEIRO OU PREGOEIRA

4.1. Sdo atribuicdes do(a) pregoeiro(a):

4.1.1. conduzir e coordenar a sessao publica;

4.1.2. receber, examinar e manifestar-se sobre as impugnacdes e os pedidos de esclarecimento ao edital
e aos anexos e, no caso de impugnacdes, encaminha-las a autoridade competente para decisdo. Para
elaborar sua manifestac¢do, o(a) pregoeiro(a) podera requisitar subsidios aos érgdos ou agentes publicos que
elaboraram o edital ou os anexos;

4.1.3. verificar a conformidade da proposta em relacdo aos requisitos estabelecidos neste Edital;

4.1.4. coordenar o envio de lances;

4.1.5. verificar e julgar as condi¢Ges de habilitacao;

4.1.6. sanear erros ou falhas que ndo alterem a substancia das propostas, dos documentos de habilitagdo
e sua validade juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos;

4.1.7. promover diligéncias para:

4.1.7.1. complementac¢do de informagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e desde
gue necessarias para apurar fatos existentes a época da abertura do certame;

4.1.7.2. atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das
propostas;

4.1.8. negociar condi¢Ges mais vantajosas com o primeiro colocado;

4.1.9. receber, examinar e manifestar-se acerca dos recursos e encaminha-los a autoridade competente
para decisao;

4.1.10. indicar o vencedor da licitacao;

4.1.11. conduzir os trabalhos da equipe de apoio;

4.1.12. encaminhar os autos devidamente instruidos a autoridade competente para propor a homologacao
da licitacdo e a adjudicacao de seu objeto.

4.2, O(a) pregoeiro(a) podera solicitar manifestacdo da assessoria juridica ou de outros setores do
drgdos ou entidade, a fim de subsidiar suas decisGes.

5. CREDENCIAMENTO PARA PARTICIPAR DO CERTAME
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5.1. As pessoas fisicas ou juridicas deverdo dispor de chave de identificacdo e de senha, pessoal e
intransferivel, para acesso ao sistema eletronico, emitida pelo sistema de Cadastro Geral de Fornecedores
do Estado de Santa Catarina da Secretaria de Estado da Administracao.

5.1.1. A atribuicdo de chave de identificacdo e de senha, obtidas a partir da homologacdo do Cadastro
Geral de Fornecedores, credenciard o interessado para participar do pregao eletronico e o qualificara para
fornecimento e envio de proposta eletronica para o objeto correspondente ao grupo-classe indicado no
edital.

5.1.2. Caso nao consiga visualizar o processo para envio de proposta eletronica, o credenciado precisa
solicitar qualificacdo ao grupo-classe correspondente junto ao Cadastro Geral de Fornecedores.

5.1.3. O procedimento para inscricdio e alteragGes, no cadastro geral de fornecedores, encontra-se
disponivel no site do Portal de Compras pelo endereco http://portaldecompras.sc.gov.br, clicando em
seguida no link “Fornecedores”.

5.1.4. A chave de identificacdo e a senha poderdo ser utilizadas em qualquer pregdo na forma eletrénica,
correspondente ao seu grupo-classe registrado no cadastro geral de fornecedores, para formular lances de
precos e praticar todos os demais atos e operagdes no sistema eletrénico, salvo quando canceladas por
solicitacdo do credenciado ou por iniciativa da Secretaria de Estado da Administracdo, devidamente
justificada.

5.1.5. E de exclusiva responsabilidade do licitante o sigilo da senha, bem como seu uso em qualquer
transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema ou ao
drgdo promotor da licitacdo, a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha,
ainda que por terceiros.

5.1.6. Os licitantes deverdo comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento
que possa comprometer o sigilo ou a inviabilidade do uso da senha, para imediato bloqueio de acesso.
5.1.7. O credenciamento do licitante e de seu representante junto ao sistema eletronico implica a
responsabilidade legal pelos atos praticados e a presuncdo de capacidade para realizacdo das transac¢des
inerentes ao pregdo eletronico.

5.1.8. Para o correto funcionamento do sistema recomendam-se os seguintes requisitos minimos:

5.1.8.1. conexdo de internet com velocidade nominal de 2MB ou superior;

5.1.8.2. navegadores Internet Explorer 9 ou superior, Chrome ou Firefox;

5.1.8.3. javascript habilitado e pop-ups liberados (ndo bloqueados).

6. DA PARTICIPACAO NO SISTEMA ELETRONICO

6.1. A participagdo no pregdo eletronico dar-se-a por meio de acesso restrito e digitacdo da senha
pessoal e intransferivel do representante credenciado e subsequente encaminhamento da proposta
eletronica de pregos, por meio do sistema eletronico, observada data e horario limite estabelecidos.

6.1.1. O sistema de licitagdes estara disponivel no endereco http://portaldecompras.sc.gov.br/ ou
http://e-lic.sc.gov.br/, na area de acesso restrito.

6.1.2. Efetuado login no sistema, o fornecedor somente ird visualizar os editais em que esteja cadastrado
no grupo-classe.

6.2. Como requisito para a participacdo no pregdo, o licitante deverad manifestar, em campo préprio do
sistema eletronico, o pleno conhecimento e atendimento as exigéncias previstas no edital.

6.2.1. Quando o licitante for beneficiario da Lei Complementar n.2 123/2006 deverd manifestar em
campo proéprio do sistema eletronico, o pleno conhecimento e atendimento das exigéncias previstas em lei.

6.2.2. A declaracdo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitacdo e proposta sujeitard o
licitante as san¢Oes previstas na legislacdo vigente aplicavel a matéria.

6.3. O licitante sera responsdavel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu nome no sistema
eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.
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6.4. A inclusdo de qualquer elemento que possa identificar o licitante importa na desclassificacdo da
proposta, sem prejuizo das sang¢des previstas no edital.

6.5. Cabera ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletronico durante a sessdo publica do
pregdo, ficando responsdvel pelo O6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

6.6. O licitante compromete-se a guardar até a homologacao da licitacdo todos os documentos originais
ou autenticados que forem anexados eletronicamente e a apresenta-los quando requerido pela
Administracao.

6.6.1. O licitante que celebrar contrato com a Administracdo devera guardar os documentos indicados
neste item durante todo o prazo de vigéncia do contrato e apresenta-los quando requerido pela
Administracgao.

6.7. Os licitantes poderdo solicitar o cancelamento da chave de identificacdo ou da senha de acesso por
interesse proéprio.
6.8. O fornecedor descredenciado no cadastro geral de fornecedores tera sua chave de identificacdo e

senha suspensas automaticamente.

7. DA PROPOSTA ELETRONICA DE PRECOS

7.1. Apds a divulgacdo do Edital no Portal Nacional de Contratagdes Publicas, os licitantes interessados
deverdo encaminhar proposta e, se for o caso, o(s) respectivo(s) anexo(s), até a data e hora marcadas para
abertura da sessdo, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, quando, entdo, encerrar-se-3,
automaticamente, a fase de recebimento de propostas.

7.2. Até a abertura da sessao, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta enviada.

7.2.1. Nao exercido o direito de retirada nos termos deste item, o licitante se obriga ao cumprimento das
disposicdes contidas na proposta, em conformidade com o que dispGe o termo de referéncia, assumindo o
proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos.

7.3. N3o sera exigida garantia da proposta prevista no art. 58 da Lei n.2 14.133/2021.

7.4. Serdao enviados aos licitantes, por e-mail, comprovante de recebimento das suas propostas
eletrénicas enviadas, com a indica¢do do dia e respectivo horario de registro.

7.5. A proposta enviada ndo poderd ter prazo de validade inferior a 90 (noventa) dias, contados da data
limite para apresentacdo das propostas neste pregdo, sendo esse o prazo considerado em caso de omissao.
7.6. Sob pena de desclassificacdo, a proposta eletronica devera ser preenchida indicando o valor
unitario do item, expressos em reais, com no maximo 4 (quatro) casas decimais no campo “valor da
proposta”.

7.6.1. A proposta deve atender aos requisitos indicados nos itens 4 e 8.5 do termo de referéncia,
observado o item 10.5 deste edital.

7.6.2. Quando exigida a indicagdo de marca na proposta, é permitido ao licitante a indicagdao de mais de
uma marca, sendo elas submetidas a anadlise da equipe técnica quanto a sua aceitabilidade, devendo o
licitante respeitar as especificacdes e condices estabelecidas neste edital.

7.7. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob alegacdo de
erro, omissdo ou qualquer outro motivo.

7.8. No valor da proposta devem estar inclusos todos os custos com a remuneragao, encargos sociais,
operacionais, previdencidrios, trabalhistas, tributdrios, comerciais pertinentes ao fornecimento do objeto,
bem como taxas, impostos, fretes, e quaisquer outros custos incidentes de forma direta ou indireta sobre
ele.

7.8.1. Excluem-se dessa exigéncia:

7.8.1.1. As empresas catarinenses que, nos termos do Convénio ICMS 26/03, devem enviar as suas
propostas de precos ja com o valor liquido, ou seja, sem a carga tributaria do ICMS.
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7.8.1.2. De acordo com esse Convénio, o qual foi aprovado pelo CONFAZ - Conselho Nacional de Politica
Fazendaria, o beneficio da isen¢do do ICMS estd condicionado ao desconto no preco ao valor equivalente ao
imposto dispensado e a indicacdo do valor do desconto no respectivo documento fiscal de venda ou
prestacdo de servicos e a comprovacdo de inexisténcia de similar produzido no pais, na hipdtese de
gualquer operagao com mercadorias importadas do exterior, conforme previsto no paragrafo 12 da Clausula
Primeira do Convénio CONFAZ n.2 26/2003, ficando ressalvadas as hipdteses em que a isencdo mencionada
nao se aplica nos termos previstos no Decreto estadual n.2 255, de 21 de maio de 2003.

7.8.1.3. Alisencdo supracitada nao se aplica a licitante vencedora, quando:

7.8.1.3.1. a aquisicdo for efetuada com empresa cadastrada no SIMPLES/Nacional;

7.8.1.3.2. o objeto adjudicado for sujeito ao regime de substituicdo tributdria, desde que efetuado
com estabelecimento substituido.

7.8.1.4. Conforme o Convénio ICMS n.2 153/2015, referida isencdo deve ser considerada no calculo do valor
do ICMS devido, correspondente a diferenca entre a aliquota interestadual e a aliquota interna da unidade
federada de destino da localizagdo do consumidor final ndo contribuinte do ICMS.

7.8.1.5. Eventuais duvidas quanto ao beneficio citado podem ser dirimidas junto a qualquer das Geréncias
Regionais da Fazenda Estadual — GERG, da Diretoria de Administracdo Tributdria — DIAT, da Secretaria de
Estado da Fazenda ou, ainda, no site www.sef.sc.gov.br

7.8.1.6. As demonstragdes de custos referentes ao IRPJ (imposto de renda da pessoa juridica) e CSLL
(contribuicdo social sobre o lucro liquido).

7.9. A proposta de pregos com base nas especificagdes constantes neste Edital, estard condicionada as
informacdes cadastradas no Sistema de Cadastro Geral de Fornecedores, que contém, obrigatoriamente, a
razdo social completa e CNPJ do licitante, endereco, telefone e enderego eletrénico (e-mail).

7.10. Os licitantes deverdo manter suas informacGes cadastrais atualizadas junto ao cadastro geral de
fornecedores, ficando responsdveis por quaisquer consequéncias, inclusive a ndo celebracdo de contratos,
decorrentes da inobservancia de mensagens divulgadas via chat ou emitidas pelo sistema junto ao seu
endereco eletronico (e-mail).

7.11. Observado o prazo de validade, as propostas apresentadas serdo irretrataveis e irrenuncidveis.

7.12. Aapresentacdo de proposta implica a aceitacdo de todas as condi¢des deste edital.

7.13. A licitante vencedora do certame, quando houver cotacdo de proposta por Lote, devera ajustar sua
proposta no Sistema eletrénico, com os respectivos valores unitarios readequados ao valor total
representado pelo lance vencedor, no prazo de 01 (um) dia util, contado a partir do encerramento do prazo
para interposicao de recursos.

7.13.1. Quando por lote, o valor unitdrio readequado ndo podera ser superior aquele oferecido na
proposta escrita.

8. DA SESSAO PUBLICA DO PREGAO

8.1. Iniciada a sessdao publica do pregdo, essa ndo sera interrompida ou transferida, salvo motivo
excepcional assim caracterizado pelo pregoeiro ou pela pregoeira.

8.2. Verificando-se o adiamento da sessdo publica do pregdo, o pregoeiro determinard nova data para
continuacao dos trabalhos, ficando intimadas as licitantes.

8.3. O(a) pregoeiro(a) podera suspender temporariamente a sessdo para determinar alguma
providéncia administrativa para o bom andamento dos trabalhos.
8.4. No caso de desconexdo do(a) pregoeiro(a), no decorrer da etapa de lances, se o sistema eletronico

permanecer acessivel aos licitantes, os lances continuardo sendo recebidos, sem prejuizo dos atos
realizados.

8.5. Quando a desconexdo do(a) pregoeiro(a) persistir por tempo superior a dez minutos, a sessdo do
pregdo na forma eletronica serd suspensa e reiniciada somente apés comunicacdo aos participantes, no
endereco eletronico utilizado para divulgacao.
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9. DA ABERTURA DA SESSAO E DA ETAPA DE LANCES

9.1. Na presente licitacdo, a fase de habilitacdo sucedera as fases de apresentacao de propostas e lances
e de julgamento.

9.2. A partir do horario previsto neste Edital tera inicio a sessdo publica do pregdo eletrénico, momento

em que o sistema disponibilizard campo préprio (Chat) para troca de mensagens entre o(a) pregoeiro(a) e
os licitantes.

9.3. O(A) pregoeiro(a) verificard as propostas eletronicas enviadas, desclassificando aquelas que ndo
estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital.

9.3.1. A desclassificagdo de proposta serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

9.3.2. O fornecedor que tiver a sua proposta desclassificada, terd o prazo de 5 (cinco) minutos a contar da
comunicagdo de desclassificacdo para solicitar reconsideragao, findo o qual, o pregoeiro ird analisar a
justificativa, fundamentando sua decisao.

9.3.3. A ndo desclassificacdo da proposta pelo(a) pregoeiro(a) nos termos deste item nao impede sua
desclassificagdo na fase de julgamento.

9.4. O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas pelo pregoeiro, sendo que somente
essas participarao da fase de lances.

9.5. As propostas apresentadas com o mesmo valor serdo ordenadas automaticamente pelo sistema,
por meio de sorteio eletronico.

9.6. A partir do horario previsto no edital, o(a) pregoeiro(a) dara inicio a etapa da disputa.

9.6.1. O(A) pregoeiro(a) abrirad a disputa do item ou lote quando entdo os licitantes poderdo encaminhar
lances, exclusivamente, por meio do sistema eletronico.

9.6.2. Sera considerado como primeiro lance a proposta inicial apresentada.

9.7. Os licitantes poderdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema eletronico, sendo
imediatamente informado do seu recebimento e do valor consignado no registro, visualizando seu horario e
valor no link “histérico de lances”.

9.8. Os licitantes somente poderdo oferecer lances de valor inferior, no caso de critério de julgamento
de menor preco, ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.
9.9. Somente o licitante de menor lance dentre os ofertados, no caso de critério de menor preco, e

enquanto mantiver esta situac¢do, visualiza em tempo real o icone “troféu”.

9.10. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado, vedada a identifica¢do do licitante.

9.11. O sistema nao identificard os autores dos lances, podendo visualizar valores e horarios registrados
no link “histoérico de lances”.

9.12. O procedimento seguira de acordo com o modo de disputa indicado no predmbulo deste edital.
9.12.1. Caso seja adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa "aberto e
fechado", os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.

9.12.1.1. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo inicial de quinze minutos. Apds esse prazo,
o sistema encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera o periodo de até
dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual serd automaticamente encerrada a recep¢ao de
lances.

9.12.1.2. Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrird oportunidade para que o
autor da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precgos até 10% (dez por cento) superiores aquela
possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual serd sigiloso até o encerramento
deste prazo.

9.12.1.3. No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante podera optar por manter o seu
ultimo lance da etapa aberta, ou por ofertar melhor lance.
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9.12.1.4. Ndo havendo pelo menos trés ofertas nas condicGes definidas neste item, poderdo os
autores dos melhores lances subsequentes, na ordem de classificacdo, até o méximo de trés, oferecer um
lance final e fechado em até cinco minutos, o qual serd sigiloso até o encerramento deste prazo.

9.12.1.5. Apds o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenarad e
divulgard os lances segundo a ordem crescente de valores.

9.13. Do empate

9.13.1. Ocorrendo empate serd assegurada, como primeiro critério de desempate, preferéncia de
contratagdo para as microempresas e empresas de pequeno porte.

9.13.2. Entende-se por empate aquelas situacbes em que adotado o critério de julgamento de menor
preco, os lances finais enviados pelas microempresas e empresas de pequeno porte sejam iguais ou até 5%
(cinco por cento) superiores a proposta ou lance mais bem classificado, conforme disposto nos arts. 44 e 45
da Lei Complementar n.2 123/2006 e suas alteragbes, situacdo na qual proceder-se-a da seguinte forma:

9.13.2.1. o sistema aplicara automaticamente o beneficio da Lei Complementar n.2 123/2006 e suas
alteragdes, quando houver empresas dentro das condi¢Ges previstas na lei;
9.13.2.2. o sistema convocara automaticamente a microempresa ou empresa de pequeno porte mais

bem classificada, momento que abrird campo para recepc¢do de lances, para enviar nova proposta inferior
aquela considerada vencedora do certame no prazo maximo de 5 (cinco) minutos sob pena de preclusao,
situagdo em que serd adjudicado em seu favor o objeto licitado;

9.13.2.3. nao ocorrendo a contrata¢do da microempresa ou empresa de pequeno porte, na forma do
inciso |, do caput do art. 45, da Lei Complementar n.2 123/2006 e suas alteragdes, serdo convocados os
remanescentes que porventura se enquadrem na hipotese dos §§ 12 e 29, do art. 44, da Lei Complementar
n.2 123/2006, na ordem classificatdria, para o exercicio do mesmo direito;

9.13.2.4. no caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos §§ 12 e 29, do art. 44, da Lei
Complementar n.2 123/2006 e suas alteracdes, serd realizado sorteio automatico entre elas para que se
identifique aquela que primeiro poderd enviar melhor oferta.

9.13.3. O disposto no item anterior somente se aplicard quando a melhor oferta inicial ndo tiver sido
enviada por microempresa ou empresa de pequeno porte.

9.13.4. Na hipdtese da ndo contratacdo nos termos previstos no item anterior, o objeto licitado sera
adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora do certame.

9.13.5. Depois de adotados os critérios de desempate previstos nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n.2
123/2006, s6é podera haver empate entre propostas de igual valor (ndo seguidas de lances), ou entre lances
finais de igual valor.

9.13.6. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto
no art. 60, caput, da Lei n.2 14.133/2021, nesta ordem:

9.13.6.1. disputa final, hipétese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta
em ato continuo a classificacao;
9.13.6.2. avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo

preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obriga¢des
previstos nesta Lei;

9.13.6.3. desenvolvimento pelo licitante de ac¢Ges de equidade entre homens e mulheres no
ambiente de trabalho, conforme regulamento;
9.13.6.4. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientacbes dos

6rgaos de controle.
9.13.7. Conforme art. 60, § 12, da Lei n.2 14.133/2021, persistindo o empate, sera assegurada preferéncia,
sucessivamente, aos bens e servicos produzidos ou prestados por:

9.13.7.1. empresas estabelecidas no territério do Estado de Santa Catarina;
9.13.7.2. empresas brasileiras;
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9.13.7.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

9.13.7.4. empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n.2 12.187, de 29 de
dezembro de 2009.

9.13.7.5. Persistindo ainda o empate, serd realizado sorteio para definicdo do melhor classificado.

9.14. Da negociagao

9.14.1. O sistema automaticamente verificard os requisitos para a aplicacdo da Lei Complementar n.¢
123/2006 e na sequéncia o(a) pregoeiro(a) podera negociar diretamente com o proponente para que seja
obtido preco melhor.

9.14.1.1. Devera o(a) pregoeiro(a), antes de anunciar o vencedor, encaminhar, pelo sistema
eletronico, contraproposta diretamente ao proponente que tenha enviado o lance de menor preco, para
gue seja obtida melhor proposta, bem como decidir sobre sua aceitacdo, observado o critério de
julgamento, ndo se admitindo negociar condig¢des diferentes daquelas previstas no edital.

9.14.1.2. A negociacdo sera realizada por intermédio do sistema de troca de mensagens (chat),
podendo ser acompanhada pelas demais licitantes.
9.14.1.3. A negociacdo devera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificacdo

inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apds a negociagao, for desclassificado em
razdo de sua proposta permanecer acima do preco maximo definido pela Administragao.

9.14.1.4. Para itens divididos em cota reservada para ME/EPP e cota de livre participacdo, caso a cota
reservada reste deserta ou frustrada, o(a) pregoeiro(a) consultard o licitante vencedora da cota de ampla
concorréncia, independente desta ser ME/EPP ou n3o, acerca do interesse em assumir a cota reservada de
ME/EPP. Caso esta manifeste o interesse, a cota reservada serda adjudicada em seu favor.

9.14.1.5. Se a mesma empresa vencer a cota reservada para microempresa e empresa de pequeno
porte e a cota de ampla concorréncia, a contratacao deverd ocorrer pelo menor preco cotado.

10. DA FASE DE JULGAMENTO DA PROPOSTA

10.1. Encerrada a etapa de negociacdo, sera(do) considerada(s) primeira colocada, a(s) proposta(s) que,
obedecidas as condicOes, especificacdes e procedimentos estabelecidos neste edital, apresentar o menor
preco para o(s) item(ns) ou lote(s), conforme indicado no item 2 deste edital.

10.2. O(A) pregoeiro(a) verificara se o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar atende as
condi¢Bes de participacdo no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n.2 14.133/2021, legislagdo
correlata, especialmente quanto a existéncia de sanc¢do que impeca a participa¢do no certame ou a futura
contratacdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

10.2.1. da existéncia de registros impeditivos da contratacdo no CGU-PAD, que contempla Certiddo
negativa correcional (CGU-PJ, CEIS, CNEP e CEPIM), e Certiddo negativa correcional (ePAD e CGU-PAD)
(https://certidoes.cgu.gov.br/);

10.2.2. da existéncia de registros impeditivos da contratacdo no Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis
por Ato de Improbidade Administrativa mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php).

10.2.3. a consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa do licitante e também de seu sécio
majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429/1992, que prevé, dentre as sancbes impostas ao
responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicdo de contratar com o Poder
Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio majoritario.

10.2.4. caso conste na consulta de situacdo do licitante a existéncia de ocorréncias, o licitante serd
convocado para manifestacdo no prazo de 05 (cinco) minutos) previamente a eventual desclassificacao.
10.3. Serdo desclassificadas as propostas que:

10.3.1. nado obedecerem as especificagbes técnicas contidas no termo de referéncia;

10.3.2. ndo apresentarem documento adicional solicitado pela Administracdo, quando necessério para
verificagdo de requisitos previstos em lei ou neste edital;
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10.3.3. quando exigido pelo termo de referéncia, ndo apresentarem amostra ou protétipo;

10.3.4. contiverem vicios insandveis;

10.3.5. ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela administracdo;

10.3.6. apresentarem desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos,
desde que insanavel.

10.4. O(a) pregoeiro(a) solicitara ao licitante mais bem classificado que envie:

10.4.1. A proposta adequada ao ultimo lance ofertado apds a negociac¢ao realizada, conforme Anexo Il
deste edital e requisitos da proposta previsto nos itens 4 e 8.5 do termo de referéncia.

10.4.2. Além dos requisitos e informacoes previstos no termo de referéncia, a proposta adequada ao
ultimo lance ofertado devera conter e vir acompanhada das seguintes informag6es e documentos:
10.4.2.1. Declaragdo de atendimento a legislagao vigente, conforme anexo deste edital.

10.4.2.2. Os documentos exigidos para habilitacdao deste edital que nao estejam contemplados no
CCF, ou que estejam vencidos neste cadastro.

10.5. Caso o termo de referéncia exija a apresentacdao de amostra, o licitante classificado em primeiro
lugar devera apresenta-la, conforme disciplinado no termo de referéncia, sob pena de desclassificacdo.

10.6. Nao serao consideradas, para efeitos de julgamento, quaisquer vantagens ndo previstas no edital.
10.7. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de pre¢o, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, poderao ser efetuadas diligéncias, para que a empresa comprove a
exequibilidade da proposta.

10.8. Para fins de andlise da proposta quanto ao cumprimento das especificagdes do objeto, podera ser
colhida a manifestacdo escrita do setor requisitante do servico ou da area especializada no objeto.

11. DA HABILITACAO

11.1. A habilitacdo dos licitantes sera analisada por meio do Certificado de Cadastro de Fornecedores —
CCF, emitido pela Diretoria de Gestdao de Licitacdes e Contratos - DGLC, da Secretaria de Estado da
Administracdo, pertinente ao grupo-classe objeto desta licitacdo, para verificacdo da regularidade nos
documentos por ele abrangidos, devendo apresentar prazo de validade, no minimo, até a data limite fixada
para a abertura das propostas.

11.1.1. Quando adotada a inversdo das fases de habilitacdo e julgamento (ver item 9.1 deste edital), caso
atendidas as condi¢Oes de participacao, serd iniciada a fase de habilitacdo.

11.2. Os documentos exigidos para habilitacio que ndo estejam contemplados no CCF ou que estejam
vencidos no cadastro deverdo ser apresentados por meio eletrénico, apds convocagao do(a) pregoeiro(a) no
sistema eletronico via “Chat”, em até 01 (um) dia util, inseridos como anexos no sistema eletronico.

11.2.1. O(A) pregoeiro(a) ou equipe de apoio verificara nos sitios oficiais de drgdos e entidades emissores
das certiddes, a autenticidade dos documentos solicitados e enviados.

11.3. O licitante melhor classificado deverd apresentar os documentos de habilitacdo juridica; de
habilitagdo fiscal, social e trabalhista; de comprovacao de qualificagdo econdmico-financeira e de
comprovagao de qualificagdao técnica indicados no item 8.7 do termo de referéncia.

11.3.1. Os comprovantes de habilitacdo fiscal e trabalhista exigidos no termo de referéncia deverao
apresentar prazo de validade, no minimo, até a data limite fixada para a abertura das propostas. Nao
constando no documento seu prazo de validade, sera considerado o prazo de 90 (noventa) dias da data da
emissao.

11.3.2. Os documentos solicitados por meio eletrénico deverdo ser inseridos como anexos no sistema, no
prazo de até 01 (um) dia util, a contar da convocacdo do(a) pregoeiro(a), via “CHAT".

11.3.3. Todos documentos deverdo ser apresentados em lingua portuguesa, ou original em lingua
estrangeira acompanhado de tradugdo realizada por tradutor oficial, por meio eletrénico, em até 01 (um)
dia util apds convocagao do pregoeiro via “chat”, inseridos como anexos no sistema eletronico.
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11.3.4. O(A) pregoeiro(a) ou a equipe de apoio verificara nos sitios oficiais de 6rgdos e entidades emissores
de certidGes, a autenticidade dos documentos solicitados e enviados, constituindo meio legal de prova, para
fins de habilitacao.

11.3.5. Somente havera a necessidade de comprovacdo do preenchimento de requisitos mediante
apresentacdao dos documentos originais nao-digitais quando houver duvida em relacdo a integridade do
documento digital ou quando a lei expressamente o exigir.

11.3.6. Apds a entrega dos documentos para habilitacdo, ndo serd permitida a substituicdo ou a
apresentacdo de novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para (art. 64 da Lei n.2 14.133/2021):

11.3.6.1. complementacdo de informacgGes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e
desde que necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e

11.3.6.2. atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das
propostas.

11.4. Na hipdtese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitacdo, o(a) pregoeiro(a) examinard a
proposta subsequente e realizard a negocia¢do, e assim sucessivamente, na ordem de classificacdo, até a
apuracao de uma proposta que atenda ao presente Edital.

11.5. Quando permitida a participa¢do de consorcio de pessoas juridicas, observar-se o disposto no
item 8.4 do termo de referéncia.

11.5.1. Se o consércio ndo for formado integralmente por microempresas ou empresas de pequeno porte
e o termo de referéncia exigir requisitos de habilitacdo econdmico-financeira, havera um acréscimo de
percentual indicado no item 8.4 do termo de referéncia para o consércio em relagdo ao valor exigido para
os licitantes individuais.

11.6. Daregularidade fiscal e trabalhista das microempresas e empresas de pequeno porte:

11.6.1. A regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e empresas de pequeno porte que
apresentem restricdo (documento vencido) no Certificado de Cadastro de Fornecedores — CCF, devera ser
comprovada, com o encaminhamento de documento habil no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, cujo termo
inicial corresponderda ao momento em que o proponente for declarado o vencedor do certame,
prorrogdveis por igual periodo, a critério da Administracdo Publica, para a regularizacdo da documentacao,
pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certidoes negativas ou positivas com efeito
de certidao negativa.

11.6.2. A ndo regularizagdo da documentagdo, no prazo estabelecido, implicard a decadéncia do direito da
microempresa ou empresa de pequeno porte a contratacdo, sem prejuizo das san¢des administrativas
cabiveis por descumprimento de obrigacdes previstas neste Edital e na legislacdo vigente aplicavel a
matéria, sendo facultada a Administracdo convocar as licitantes remanescentes, na ordem de classificagao,
para a assinatura do contrato ou revogar a licitagao.

11.6.3. A verificagdo posterior de que, nos termos da lei, o declarante ndo se enquadra como
microempresa ou empresa de pequeno porte sujeitard a aplicacdo das san¢des administrativas previstas na
Lei n.2 14.133/2021, sem prejuizo de apuragdo de ocorréncia da pratica de crime.

12. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

12.1. A interposi¢do de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou inabilitagao de
licitantes, a anulacdo ou revogacdo da licitacdo, observara o disposto no art. 165 da Lei n.2 14.133/2021.
12.2. O prazo recursal é de 3 (trés) dias Uteis, contados da data de intimacdo ou de lavratura da ata,
observado o seguinte:

12.2.1. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitacdo ou
inabilitagdo do licitante, qualquer licitante podera manifestar sua intengdo de recorrer, de forma imediata,
em campo proprio do sistema, sendo-lhe concedido o prazo de 03 (trés) dias Uteis para a envio das razoes
do recurso, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados a enviar contrarrazées em igual numero de
dias, que comecarao a correr do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista dos autos.
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12.2.2. A falta de manifestacdo imediata do licitante quanto a intencdo de recorrer, nos termos do subitem
12.2.1, importard na preclusdo desse direito.

12.2.3. Para fins deste edital considera-se “imediata” a manifestacdo realizada no prazo de 30 (trinta)
minutos, contado a partir do encerramento da fase de habilitacao.

12.2.4. Na hipdtese de adog¢do da inversdo de fases prevista no § 12 do art. 17 da Lei n.2 14.133/2021, o
prazo para apresentacao das razdes recursais sera iniciado na data de intimacao da ata de julgamento.

12.3.  Os recursos deverao ser encaminhados em campo préprio do sistema.

12.3.1. Consideram-se validos os recursos registrados no sistema, desde que devidamente assinados, nao
sendo obrigatdrio o encaminhamento de documento original.

12.3.2. O sistema permite, apds salvar as informacGes iniciais e emitir o nimero de registro do recurso,
inserir anexos antes de fechar a janela.

12.4. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida, a qual
poderd reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias Uteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar
recurso para a autoridade superior, a qual devera proferir sua decisdao no prazo de 10 (dez) dias uteis,
contado do recebimento dos autos.

12.5. O recurso e o pedido de reconsideragao terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até
gue sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

12.6. Nao serao conhecidos os recursos apresentados fora do prazo legal.

12.7. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente
adjudicara o objeto e homologara o procedimento licitatério.

12.8. Os autos do processo permanecerao com vista franqueada aos interessados, conforme orienta¢oes
deste Edital.

13. DAS INFRACOES ADMINISTRATIVA E DAS SANGOES

13.1. Comete infragdo administrativa, o licitante que, com dolo ou culpa:

13.1.1. deixar de entregar a documentac¢ao exigida para o certame ou ndo entregar qualquer documento
gue tenha sido solicitado pelo(a) pregoeiro(a);

13.1.2. salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a proposta, em
especial quando:

13.1.2.1. nao enviar a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou apés a negociacgdo;
13.1.2.2. recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;

13.1.2.3. pedir para ser desclassificado apds apresentacdo da proposta inicial;

13.1.2.4. deixar de apresentar amostra; ou

13.1.2.5. apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificages deste Edital;

13.1.3. ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentac¢do exigida para a contratacdo, quando
convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

13.1.4. recusar-se, sem justificativa aceita pela Administracdo, a assinar a ata de registro de precos,
guando adotado o sistema de registro de precos;

13.1.5. apresentar declaracdo ou documentacdo falsa exigida para o certame ou prestar declaracdo falsa
durante a licitacao;

13.1.6. fraudar a licitacao;

13.1.7. comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:

13.1.7.1. agir em conluio ou em desconformidade com a lei;
13.1.7.2. induzir deliberadamente a erro no julgamento;
13.1.7.3. apresentar amostra falsificada ou deteriorada;

13.1.8. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagao;

13.1.9. praticar ato lesivo previsto no art. 52 da Lei n.2 12.846, de 2013.

13.2. Com fulcro na Lei n.2 14.133/2021, a Administracdo podera, garantida a prévia defesa, aplicar aos
licitantes as seguintes san¢des, sem prejuizo das responsabilidades civil e criminal, quando for o caso:
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13.2.1. adverténcia;

13.2.2. multa;

13.2.3. impedimento de licitar e contratar e

13.2.4. declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar.

13.3. Na aplicacdo das sanc¢des serdo considerados:

13.3.1. anatureza e a gravidade da infracdo cometida;

13.3.2. as peculiaridades do caso concreto;

13.3.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes;

13.3.4. os danos que dela provierem para a Administracdo Publica;

13.3.5. aimplantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientacGes
dos érgdos de controle.

13.4. A multa serd recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor estimado para o(s)
item(ns) ou lote(s) (art. 62, paragrafo Unico do Decreto estadual n. 2 441/2024), recolhida no prazo maximo
de 30 (trinta) dias Uteis, a contar da comunicac¢do oficial.

13.4.1. Para as infragGes previstas nos itens 13.1.1 e 13.1.2 a multa serd de 0,5% a 1%.

13.4.2. Para as infragGes previstas nos itens 13.1.3, 13.1.4, 13.1.5, 13.1.6, 13.1.7 e 13.1.8, a multa sera de
20%.

13.5. As sanc¢Oes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declara¢do de inidoneidade para
licitar ou contratar poderao ser aplicadas cumulativamente, ou nao, a penalidade de multa.

13.6. Na aplicagdo da sang¢dao de multa serd facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias
Uteis, contado da data de sua intimacao.

13.7. A sangdo de impedimento de licitar e contratar sera aplicada ao responsavel em decorréncia das
infracbes administrativas relacionadas nos itens 13.1.1, 13.1.2 e 13.1.3, quando ndo se justificar a imposicao
de penalidade mais grave, e impedird o responsavel de licitar e contratar no ambito da Administracao
Publica direta e indireta do ente federativo a qual pertencer o 6rgdo ou entidade, pelo prazo maximo de 2
(dois) anos (art. 82, § 12, do Decreto estadual n.2 441/2024).

13.8. Podera ser aplicada ao responsavel a san¢do de declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar,
em decorréncia da pratica das infracGes dispostas nos itens 13.1.4, 13.1.5, 13.1.6, 13.1.7 e 13.1.8, bem
como pelas infragcGes administrativas previstas nos itens 13.1.1, 13.1.2 e 13.1.3 que justifiguem a imposicdo
de penalidade mais grave que a sancdo de impedimento de licitar e contratar, cuja duragdo observarad o
prazo previsto no art. 9 2 do Decreto Estadual n.2 441/2024.

13.9. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar a ata de registro de preco ou o contrato, ou em
aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracdo, descritas nos itens
13.1.3 e 13.1.4, caracterizard o descumprimento total da obrigacdo assumida e o sujeitard as penalidades e
a imediata perda da garantia de proposta em favor do érgao ou entidade licitante.

13.10. A apuracgdo de responsabilidade relacionada as san¢des de impedimento de licitar e contratar e de
declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar demandara a instauracdo de processo de
responsabilizacdo a ser conduzido por comissdao composta por 2 (dois) ou mais servidores estdveis, que
avaliard fatos e circunstancias conhecidos e intimara o licitante ou o adjudicatério para, no prazo de 15
(quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacdo, apresentar defesa escrita e especificar as provas que
pretenda produzir.

13.11. Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias Uteis da aplicacdo das san¢Oes de adverténcia, multa e
impedimento de licitar e contratar, contado da data da intimacao, o qual sera dirigido a autoridade que tiver
proferido a decisdo recorrida, que, se ndo a reconsiderar no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, encaminhara o
recurso com sua motivacdo a autoridade superior, que devera proferir sua decisdo no prazo maximo de 20
(vinte) dias uteis, contado do recebimento dos autos.
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13.12. Caberd a apresentacdo de pedido de reconsideracdo da aplicacdo da sancdo de declaracdo de
inidoneidade para licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data da intimacdo, e
decidido no prazo maximo de 20 (vinte) dias Uteis, contado do seu recebimento.

13.13. O recurso e o pedido de reconsideracdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até
gue sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

13.14. A aplicacdo das sangbes previstas neste Edital ndo exclui, em hipdtese alguma, a obrigacdo de
reparacao integral dos danos causados.

14, DO REGISTRO DE PRECOS
14.1. Esta licitacdo ndo é processada pelo sistema de registro de precos.

15. DA CONTRATAGAO

15.1. Vinculam contratante e contratado(a), independentemente de transcricdo no termo do contrato,
este edital de licitagdo, os documentos, propostas e informagGes apresentadas pelo licitante vencedor e que
deram suporte ao julgamento da licitacdo, bem como todos anexos e complementos desses documentos.
15.2. As regras relativas ao prazo de vigéncia, a possibilidade de prorrogacao, a fiscalizacdo e a gestdo do
contrato, a entrega do objeto e as condi¢des de pagamento constam no termo de referéncia e, quando for o
caso, na minuta de termo de contrato anexos a este edital.

15.3. Os pregos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data
do orcamento estimado, em 10/02/2026 (art. 25, § 72, da Lein. 2 14.133/2021).

15.3.1. Apods o interregno de um ano, e independentemente de pedido do(a) contratado(a), os pregos
iniciais serdo reajustados, mediante a aplicacdo, pelo contratante, do indice Nacional de Precos ao
Consumidor Amplo, calculado pelo Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica - IPCA/IBGE, ou indice que
vier a substitui-lo, exclusivamente para as obrigacGes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da
anualidade.

15.3.2. Demais regras do reajuste constam na ata de registro de pregos ou no termo de contrato, conforme
0 caso.

15.4. O(A) contratado(a) devera apresentar relagdo contendo o nome dos sdcios, CPF, endereco da sede e
foto da fachada, para publicagdo no Portal da Transparéncia, conforme Lei Estadual n.2 17.983/2020.

15.5. Da formaliza¢do do contrato

15.5.1. A celebragdo do(s) contrato(s) serd formalizada com o dérgdo requisitante, mediante assinatura de
termo de contrato, conforme minuta anexa a este Edital.

15.5.1.1. Transcorrido o prazo recursal, homologado o processo licitatério e adjudicado o objeto, o
licitante vencedor serd convocado via enderego eletrénico (e-mail) para, no prazo de 03 (trés) dias Uteis,
contados da data da convocacdo, assinar o termo de contrato.

15.5.1.2. A assinatura do termo do contrato se dard de forma eletronica, mediante uso de
certificacdo digital ICP Brasil, no mesmo prazo indicado no subitem acima.
15.5.1.3. O licitante convocado podera pedir prorrogacao do prazo, por igual periodo, para assinatura

do termo do contrato, desde que formulada no curso do prazo inicial e alegado justo motivo, condicionado
o atendimento do requerido a aceitacdo dos motivos pela contratante.

15.5.1.4. Se o licitante vencedor ndo apresentar situacdo de habilitacdo regular ou se recusar a
assinar o termo do contrato, podera ser convocado outro licitante.
15.5.1.4.1. Neste caso, sera observada a ordem de classificacdo, averiguada a aceitabilidade de sua

oferta, procedendo a sua habilitacdo e, sucessivamente, até a apuracdo de um que atenda ao edital e seus
anexos.

15.5.2. O(A) contratado(a) devera assinar termo de garantia, de acordo com o modelo anexo a este edital.
15.6. Garantia da execug¢ao contratual

15.6.1. A disciplina da garantia da execucdo contratual, quando exigida, encontra-se no termo do contrato.
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15.6.1.1. Caso exigido garantia da execucdo contratual, se o licitante optar pela modalidade
seguro-garantia, deverd prestar a garantia no prazo de 1 (um) més, contado da data de homologacdo desta
licitagdo e anterior a assinatura do contrato (art. 96, § 32, da Lei n.2 14.133/2021)

15.7. Da subcontratagao

15.7.1. A possibilidade ou ndo de subcontratacdo e, em sendo o caso, as condi¢cbes que devem ser
observadas constam no item 4.5 do termo de referéncia.

16. DAS IMPUGNAC@ES E DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS

16.1. Qualquer pessoa, até 03 (trés) dias uteis antes da abertura da sessdo, podera impugnar o ato
convocatério ou solicitar esclarecimento sobre os seus termos, exclusivamente por meio eletronico via
internet, nos enderecos eletrénicos www.portaldecompras.sc.gov.br, quando optar por efetuar o download
do edital como interessado ou e-lic.sc.gov.br, quando acessar o link do processo, selecionando painel de
controle botdo “Férum”.

16.2. Fornecedores cadastrados ao efetuar o login poderdo realizar impugnagao acessando o processo
eletronico e selecionando o botdo “Impugnacgao”.

16.3. O sistema permite inserir anexos na aba correspondente, apds salvar as informacgdes iniciais e
emitir o numero de registro da impugnagao.

16.4. S3o vdlidas as impugnacdes registradas no sistema, com ou sem anexos, ndo sendo obrigatério o
encaminhamento de documento original.

16.5. Nao serdo aceitos quaisquer documentos sendo pelo sistema eletronico.

16.6. A resposta a impugnacao ou ao pedido de esclarecimento sera divulgada em sitio eletrénico oficial
no prazo de até 3 (trés) dias Uteis, limitado ao ultimo dia util anterior a data da abertura do certame.

16.7. Asimpugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndao suspendem os prazos previstos no certame.

17. DISPOSICOES FINAIS

17.1. A obtencgdo de copias e a concessdo de vista aos autos do processo licitatério obedecerdo aos
seguintes procedimentos:

17.1.1. copia deste edital e seus anexos poderd ser obtida pelos interessados, no endereco eletrénico
http://portaldecompras.sc.gov.br/.

17.1.2. Vista dos autos do processo licitatdrio podera ser realizada no enderegco eletronico
http://www.sea.sc.gov.br/, por intermédio do link “SGP-e” informando o n.2 do processo SGPe SAS
142/2026.

17.2. E facultado ao(a) pregoeiro(a) ou a autoridade superior, em qualquer fase desta licitacdo, promover
diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrugdo do processo.

17.3. A homologagdo do processo licitatério ndo implicara direito do licitante a contratagao.

17.4. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo interpretadas em favor da ampliacdo da disputa entre
os participantes, desde que ndo comprometam o interesse da Administracao, a finalidade e a seguranca da
contratagao.

17.5. A Secretaria de Estado da Administracdo — SEA poderd revogar o presente pregao por razoes de
interesse publico decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para
justificar o ato, ou anula-lo por ilegalidade, de oficio ou por provocacdo de terceiros, mediante parecer
escrito e devidamente fundamentado.

17.6. O presente edital e seus anexos poderdo ser alterados, pela Secretaria de Estado da Administracao
— SEA, antes de aberta a licitacdo, no interesse publico, por sua iniciativa ou decorrente de provocacdo de
terceiros, atendido o que estabelece a Lei n.2 14.133/2021, bem como adiado ou prorrogado o prazo para
recebimento ou a abertura das propostas eletronicas e documentos adicionais.

17.7. Caso ocorram alteragdes neste Edital, elas serdo disponibilizadas no site
http://portaldecompras.sc.gov.br/ e enviadas aos interessados registrados.
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17.8. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e a
Administracdo ndo serd, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da conducao
ou do resultado do processo licitatério.

17.9. Em caso de divergéncia entre disposicoes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que
compdem o processo, prevalecerdo as deste Edital.

17.10. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital, observar-se-a o disposto no art. 183 da Lei n.¢
14.133/2021.

17.11. Fica eleito o Foro da Comarca da Capital do Estado de Santa Catarina, com prevaléncia sobre
qualquer outro, por mais privilegiado que seja, para aprecia¢do judicial de quaisquer questdes resultantes
deste Edital.

Floriandpolis, data da assinatura digital.

Vanio Boing
Secretdrio de Estado da Administracao
(Assinado Digitalmente)

Processo SAS 142/2026 Pag. 17 de 92 PE NEDITAL/ANOEDITAL

O P4g. 17 de 92 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o cédigo 0BBQ7D24.



ESTADO DE SANTA CATARINA
SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAGAO

DIRETORIA DE GESTAO DE LICITACOES E CONTRATOS
GERENCIA DE LICITACOES

ANEXO |
PREGAO ELETRONICO N.2 NEDITAL/ANOEDITAL
QUADRO QUANTITATIVO DOS ITENS

ITEM

GRUPO
CLASSE

cODIGO

DESCRITIVO

UNIDADE

QUANTIDADE

Lote 1

1403

122351003

Balcdo atendimento: balcdo composto por um médulo reto
maior, um maddulo reto menor, um médulo de canto e uma
mesa. tampo superior é confeccionado em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno do tampo é
encabecamento em todos os topos com fita borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2 mm, sendo todas as bordas frontais
chanfradas em 452, chanfrado, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano
reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/
ou dos substratos inicia a sua reticulagao, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Painel
frontal, painéis laterais e painéis internos dos mddulos
confeccionados em chapa de média densidade MDP (Médium
Density Particleboard) com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm (BP. O contorno das pecas sdo com encabegcamento
em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1
mm, sendo que vai bordas chanfradas em 452 e bordas retas,
colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo termo fixo de
alta flexibilidade e na cor branco. Prateleiras e tampa saque
internas dos mddulos confeccionados em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdao, com 15mm de espessura, revestido
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em ambas as faces com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm (BP). O contorno das pegas
sdo com encabecamento em todos os topos com fita borda
PVC (Polyvinyl chloride) 1.0 mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano
reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/
ou dos substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
Prateleiras com orificios para passagem de cabos com
acabamento e polipropileno na cor preto. Base dos médulos
confeccionada em chapa de média densidade MDP (Médium
Density Particleboard) com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
O contorno das pegas sao com encabegamento nos topos
aparentes com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1,0 mm,
colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de
alta flexibilidade e na cor branco. A montagem entre as pecas
é realizada por meio de acessérios internos, como cavilhas,
buchas metalicas M6 e parafusos com rosca milimétrica
ocultos pelo sistema minifix. Unido entre mddulos é feita com
parafuso de unido e parafuso préprio para madeira. Conjunto
de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e
haste metaélica com regulagem através de rosca 5/16”,
aplicados na base, cuja funcdo para contornar eventuais
desniveis de piso. Parte interna do balcdo com amplo espaco
para passagem de fiacdo, tanto para armazenamento de
fontes e outros objetos, em suas prateleiras furos que
poderdo ser instaladas tomadas elétricas, possibilitando a
passagem de cabos, de um balcdo para outro. Em seu painel
interno acima do tampo da mesa contém uma caixa de
tomadas com formato retangular, com tampa articulavel, facil
acesso a parte interna da caixa para conectar cabos ou até
mesmo apoiar fontes. Confeccionada em termopldstico ABS,
A caixa contém 03 pontos para rede elétrica, todos os pontos
sem conectores, para uso das tomadas ou tecla para ligar e
desligar fita de LED, caso for instado fita no balcdo. Tampo da
mesa confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
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contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a
mesma com raio de 2 mm. Tampo possui orificio para
passagem de cabos com acabamento e polipropileno. Painéis
Laterais da mesa confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressido, em
formato ergonémico, usinados e colada borda em maquina
CNC, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno dos painéis é encabegado com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 1.0mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. A borda frontal é usinada para garantir
gue, ao posicionar os balcées lado a lado, os usuarios ndo
batam as pernas. Painel Frontal confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O painel frontal é encabecado nos topos
aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1,0 mm, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Montagem é feita através de
bucha metalica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pecas e parafuso minifix em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injecdo em
zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando
um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicados nos painéis
laterais, cuja fun¢do para contornar eventuais desniveis de
piso. Aplique frontal vertical em PET vincado: Painel acustico
confeccionado em fibra téxtil reciclada de alta resisténcia na
cor a definir, com aproximadamente 10mm de espessura,
proporciona alto isolamento acustico, possui densidade de
155kg/m3, 6tima absorgdo sonora, resistente ao fogo, flexivel
e ndo amarela com raios UV. Todos os recortes do painel
acustico sdo realizados por maquina CNC, garantindo precisao
nos encaixes. Painel possui ranhura em formato de vinco,
dando uma estética diferente e avancada ao balcdo, aplique
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fixado ao painel frontal do balcdo através de cola PU. Medidas
mesa 1400 x 600 x 740 mm, balcdo 1760 x 360 x 1100 mm.
Medida total 1760 x 970 x 1100 mm. Variacdo de até 5%
guanto as dimensdes.

1403 122351007 Gaveteiro volante 02 gavetas e 01 pasta: Tampo Peca 90
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a
mesma com raio de 2 mm. Corpo e Gavetas confeccionadas
em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdao, com 18mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. Encabecados
nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride)
1,0mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Frente em
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdao, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm, encabecamento nos topos superior e
inferior com fita borda PVC 1,0 mm nos topos laterais com
borda 1mm feito em 45° que servira como puxador da gaveta,
colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de
alta flexibilidade e na cor branco. Todos revestidos com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. Gavetas com Fundo em Eucaplac 03 mm revestido em
uma face e dotada de trilho telescépico em ac¢o estampado,
zinco eletrolitico branco com roldanas e esferas de aco,
abertura da gaveta com total acesso a profundidade, com
capacidade de até 15 Kg cada gaveta. Gaveta para pastas
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suspensas dotadas de trilho telescdpico em aco estampado,
zinco eletrolitico branco com roldanas e esferas de aco,
abertura da gaveta com total acesso a profundidade, com
capacidade de até 15 Kg na gaveta. Montagem da gaveta com
sistema que consiste em dois conectores em termoplastico
ABS que sdo fixados entre as laterais e costa da gaveta
fazendo uma juncgao simples e pratica na montagem. O
gaveteiro é composto por 03 frentes de gaveta sendo uma
frente de gaveta com fechadura frontal para travamento
simultadneo das gavetas. A rotacdo 1802 da chave aciona a
barra em aluminio conduzida por guias em ago, com pinos
para travamento simultaneo das gavetas. A abertura das
gavetas é feita lateralmente por vdo que ha entre as frentes
das gavetas e a caixa do gaveteiro com um sistema de pega
lateral 452 chanfrado para abertura da gaveta. Rodizios em
nylon com eixo e haste em ago com 30 Kg de capacidade em
cada um. A montagem entre as pecas €é realizada por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo
sistema minifix. Medidas: 360 x 500 x 650 mm. Varia¢do de
até 5% quanto as dimensdes.

1401 021890023 Plataforma Dupla 4 lugares Pedestal Cavalete (pé madeira): Peca 11
Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a
mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo possui recorte
retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa
de tomada metadlica, sendo caixa de tomadas com formato
retangular, com tampa articulavel, confeccionada em chapa
de aco SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em
maquina a laser, dobrada com mdquina CNC, possui recorte
frontal para saida de fiacdo quando fechada, fixada as laterais
da caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando a
articulagdo de até 100°. Colarinho em todas as extremidades
com 25mm de altura para dar acabamento e sustentacdo da
caixa. Possui batente frontal com silicone para amortecimento
na hora do fechamento da tampa. Facil acesso a parte interna
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da caixa para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar
fontes com acabamento em pintura eletrostatica em epoxi,
espessura minima de 40 microns. A caixa contém chapa
metdlica 1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para rede
elétrica com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com
suportes para RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho
para melhor aplicagdo. Calha com leito horizontal para
passagem de cabos sob os tampos por toda extensdo da
plataforma, confeccionada em chapa de aco dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas
extremidades, sendo em chapa de aco fina frio SAE 1008 com
espessura de 0,75mm, em suas laterais existem recortes para
03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esta
guantidade para cada usuario em seu lado esquerdo, a
fixagdo da calha se da por ganchos existentes do préprio
processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo
encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira
permitindo facilmente remog¢ao da calha em eventuais
manutengdes. Longarinas de sustentagdo horizontal (02
pecas) constituida por tubos de ago fina frio SAE1008 de
seccdo retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao
tampo, ndo prejudicando o espaco util de trabalho do
usuario, com corte a laser, dispensando o uso de solda e
encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso
M6. Pedestal (2 pecas) confeccionado em ago laminado fina
frio SAE 1008, tubo seccdo quadrada 50 x 50 x 1,5 mm,
mesmo sendo processado no corte laser, sendo 30° os
mesmos sdao conformados e soldados pelo processo MIG,
com suporte em formato “U” em chapa de ago fina frio
SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o
perfeito travamento entre pedestais e longarinas em tubo.
Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por
um processo de banho contendo desengraxante a base de
soda para a retirada num total dos éleos do a¢o, logo passa
por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a
pintura eletrostatica a pé com camada de 120 micras, e
curada em estufa a 2002C. Pés em madeira natural com
perimetro angular, sendo na parte superior quadrado de
50x50mm e na parte inferior quadrado de 30x30mm, com
acabamento em verniz. Sistema de fixacdo (montagem) é
feita através de bucha metalica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma
sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes
metdlicas sdo feitas através de rebite em aco com rosca
milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco,
sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
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desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas
extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em
PVC rigido com diametro de 50mm e parafuso central com
rosca 5/16”, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis
de piso. Plataforma Acoplar Dupla: Tampos confeccionados
em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do
tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride)
2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que
é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de
alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de
2 mm. Em seu tampo possui recorte retangular para
acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa de tomada
metdlica, sendo caixa de tomadas com formato retangular,
com tampa articuldvel, confeccionada em chapa de ago SAE
1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a laser,
dobrada com maquina CNC, possui recorte frontal para saida
de fiacdo quando fechada, fixada as laterais da caixa com
parafuso e rebite m4, possibilitando a articulacdo de até 100°.
Colarinho em todas as extremidades com 25mm de altura
para dar acabamento e sustentacdo da caixa. Possui batente
frontal com silicone para amortecimento na hora do
fechamento da tampa. Facil acesso a parte interna da caixa
para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar fontes com
acabamento em pintura eletrostatica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. A caixa contém chapa metalica
1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para rede elétrica
com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com suportes para
RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor
aplica¢do. Calha com leito horizontal para passagem de cabos
sob os tampos por toda extensdo da plataforma,
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato
triangular tanto em suas laterais, como nas suas
extremidades, sendo em chapa de aco fina frio SAE 1008 com
espessura de 0,75mm, em suas laterais existem recortes para
03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esta
guantidade para cada usudrio em seu lado esquerdo, a
fixacdo da calha se dd por ganchos existentes do préprio
processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo
encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira
permitindo facilmente remocdo da calha em eventuais
manutencgdes, Longarinas de sustentacdo horizontal (02
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pecas) constituida por tubos de aco fina frio SAE1008 de
seccdo retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao
tampo, ndo prejudicando o espaco util de trabalho do
usuario, com corte a laser, dispensando o uso de solda e
encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso
M6. Pedestal central confeccionado em ac¢o laminado fina frio
SAE 1008, tubo seccdo retangular 30 x 50 x 1,2 mm, mesmo
sendo processado no corte laser, o mesmo conformado e
soldado pelo processo MIG, suportes laterias (02 pecas) os
mesmos na mesma padronagem de tubo com furagGes em
suas extremidades para fixacdo e estruturagdo dos tampos,
soldados nas extremidades pelo processo MIG. Suportes
centrais (02 pecgas) em formatos “U” em chapa de aco fina
frio SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o
perfeito travamento entre os pedestais e longarinas em tubo.
Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por
um processo de banho contendo desengraxante a base de
soda para a retirada num total dos éleos do aco, logo passa
por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a
pintura eletrostdtica a pé com camada de 120 micras, e
curada em estufa a 2009C. Sistema de fixacdo (montagem) é
feita através de bucha metalica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma
sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes
metdlicas sdo feitas através de rebite em aco com rosca
milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco,
sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas
extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em
PVC rigido com diametro de 50mm e parafuso central com
rosca 5/16”, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis
de piso. Medida total: 2800 x 1400 mm; 02 Painéis Divisor em
MDP: Confeccionado em chapa de média densidade MDP
(Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas
de madeira dereflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com
15mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm (BP). Encabecamento em todos os topos aparentes
com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt. Para ser fixado nas mesas através de suporte
metdlico 130x130x1,9mm, Suportes com pintura eletrostatica
em epoxi, recebem um pré-tratamento por um processo de
banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos éleos do aco, logo passa por um
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim
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sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura
eletrostatica a p6é com camada de 120 micras, e curada em
estufa a 2002C. Variacdo de até 5% quanto as dimensdes.

1401 021890024 | Plataforma Dupla 6 lugares Pedestal Cavalete (pé madeira): Peca 8
Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a
mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo possui recorte
retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa
de tomada metdlica, sendo caixa de tomadas com formato
retangular, com tampa articulavel, confeccionada em chapa
de aco SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em
maquina a laser, dobrada com maquina CNC, possui recorte
frontal para saida de fiacdo quando fechada, fixada as laterais
da caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando a
articulacao de até 100°. Colarinho em todas as extremidades
com 25mm de altura para dar acabamento e sustentacao da
caixa. Possui batente frontal com silicone para amortecimento
na hora do fechamento da tampa. Facil acesso a parte interna
da caixa para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar
fontescom acabamento em pintura eletrostatica em epéxi,
espessura minima de 40 microns. A caixa contém chapa
metalica 1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para rede
elétrica com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com
suportes para RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho
para melhor aplicagdo. Calha com leito horizontal para
passagem de cabos sob os tampos por toda extensdo da
plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas
extremidades, sendo em chapa de aco fina frio SAE 1008 com
espessura de 0,75mm, em suas laterais existem recortes para
03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esta
guantidade para cada usuario em seu lado esquerdo, a
fixacdo da calha se dd por ganchos existentes do préprio
processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo
encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira
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permitindo facilmente remocdo da calha em eventuais
manutencdes. Longarinas de sustentacdo horizontal (02
pecas) constituida por tubos de aco fina frio SAE1008 de
seccao retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao
tampo, ndo prejudicando o espaco util de trabalho do
usuario, com corte a laser, dispensando o uso de solda e
encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso
M6. Pedestal (2 pecas) confeccionado em ac¢o laminado fina
frio SAE 1008, tubo sec¢ao quadrada 50 x 50 x 1,5 mm,
mesmo sendo processado no corte laser, sendo 30° os
mesmos sdo conformados e soldados pelo processo MIG,
com suporte em formato “U” em chapa de acgo fina frio
SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o
perfeito travamento entre pedestais e longarinas em tubo.
Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por
um processo de banho contendo desengraxante a base de
soda para a retirada num total dos éleos do a¢o, logo passa
por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a
pintura eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e
curada em estufa a 2002C. Pés em madeira natural com
perimetro angular, sendo na parte superior quadrado de
50x50mm e na parte inferior quadrado de 30x30mm, com
acabamento em verniz. Sistema de fixacdo (montagem) é
feita através de bucha metalica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma
sendo totalmente impregnada nas pecas, nas partes
metalicas sdo feitas através de rebite em ago com rosca
milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco,
sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas
extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em
PVC rigido com diametro de 50mm e parafuso central com
rosca 5/16”, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis
de piso. Plataforma Acoplar Dupla: Tampos confeccionados
em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdao, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do
tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride)
2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que
é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de
alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de
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2 mm. Em seu tampo possui recorte retangular para
acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa de tomada
metalica, sendo caixa de tomadas com formato retangular,
com tampa articuldvel, confeccionada em chapa de ago SAE
1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a laser,
dobrada com maquina CNC, possui recorte frontal para saida
de fiacdo quando fechada, fixada as laterais da caixa com
parafuso e rebite m4, possibilitando a articulacao de até 100°.
Colarinho em todas as extremidades com 25mm de altura
para dar acabamento e sustentacao da caixa. Possui batente
frontal com silicone para amortecimento na hora do
fechamento da tampa. Facil acesso a parte interna da caixa
para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar fontes com
acabamento em pintura eletrostatica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. A caixa contém chapa metalica
1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para rede elétrica
com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com suportes para
RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor
aplica¢do. Calha com leito horizontal para passagem de cabos
sob os tampos por toda extensdo da plataforma,
confeccionada em chapa de aco dobrada em formato
triangular tanto em suas laterais, como nas suas
extremidades, sendo em chapa de aco fina frio SAE 1008 com
espessura de 0,75mm, em suas laterais existem recortes para
03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esta
guantidade para cada usudrio em seu lado esquerdo, a
fixacdo da calha se dd por ganchos existentes do préprio
processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo
encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira
permitindo facilmente remoc¢ao da calha em eventuais
manutencgdes, Longarinas de sustentacdo horizontal (02
pecas) constituida por tubos de aco fina frio SAE1008 de
secc¢do retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao
tampo, ndo prejudicando o espaco util de trabalho do
usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e
encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso
M6. Pedestal central confeccionado em ago laminado fina frio
SAE 1008, tubo secc¢do retangular 30 x 50 x 1,2 mm, mesmo
sendo processado no corte laser, o mesmo conformado e
soldado pelo processo MIG, suportes laterias (02 pecas) os
mesmos na mesma padronagem de tubo com furagbes em
suas extremidades para fixacdo e estrutura¢do dos tampos,
soldados nas extremidades pelo processo MIG. Suportes
centrais (02 pecas) em formatos “U” em chapa de aco fina
frio SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o
perfeito travamento entre os pedestais e longarinas em tubo.
Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por
um processo de banho contendo desengraxante a base de
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soda para a retirada num total dos d6leos do aco, logo passa
por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a
pintura eletrostdtica a pé6 com camada de 120 micras, e
curada em estufa a 2009C. Sistema de fixacdo (montagem) é
feita através de bucha metdlica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma
sendo totalmente impregnada nas pecas, nas partes
metalicas sdo feitas através de rebite em ago com rosca
milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco,
sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas
extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em
PVC rigido com diametro de 50mm e parafuso central com
rosca 5/16”, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis
de piso. Medida total: 4200 x 1400 mm. 02 Painéis Divisor em
MDP: Confeccionado em chapa de média densidade MDP
(Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
15mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm (BP). Encabegamento em todos os topos aparentes
com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt. Para ser fixado nas mesas através de suporte
metdlico 130x130x1,9mm, Suportes com pintura eletrostatica
em epoxi, recebem um pré-tratamento por um processo de
banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos dleos do aco, logo passa por um
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim
sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura
eletrostatica a pé com camada de 120 micras, e curada em
estufa a 2002C. Variacdo de até 5% quanto as

dimensodes.

1404 102059095

Mesa Bistrd alta quadrada pé disco: Tampos confeccionados
em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo

estabilizadas sob pressdao, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do
tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride)
2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que

Peca
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¢é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de
alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de
2 mm. Estrutura metdlica composta por base disco com
diametro de 580mm, em chapa de ago % de espessura, na
parte inferior terd tubos 15x15mm com rebites % soldados
para colocar sapatas, fixada na coluna através de parafuso
milimimetrico M6. Coluna em aco de 2 1/2”x1.5mm com
chapa de ago % de espessura soldada na parte superior e
travessa superior para fixar ao tampo em tubo 20x40x0.9mm.
Todos os agos sdo fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em
epoxi, espessura minima de 40 microns. Sapata niveladora em
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem
através de rosca 1/4. Medidas: 600 x 1100 (L x A). Variacdo de
até 5% quanto as dimensdes.

1404 079863106 Mesa de Trabalho retangular pé cavalete: Tampo Peca 5
confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium
Density Particleboard) com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP.
O contorno do tampo é encabecamento em todos os topos
com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, no lado do
usudrio a borda é 459, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé cavalete
lateral composto pela unido de tubos 30x50x0.9mm, assim se
tornando um cavalete, a unido deles se da pela fixacdo de
solda MIG na parte superior interna. Todos os a¢os sdo fina
frio SAE1008. Pintura eletrostatica em epoxi, espessura
minima de 40 microns. Na parte interna do pé cavalete é
fixado um painel lateral organico, confeccionado em chapa de
média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdao, com 25mm de espessura,
acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
Encabecamento em todos os topos aparentes com fita borda
PVC 0,45mm e 1 mm, colada a quente pelo sistema hotmelt.
Painel frontal confeccionado em chapa de média densidade
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MDP (Médium Density Particleboard) com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob

pressdo, com 15mm de espessura, acabamento em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm (BP). Sistema de fixacdo (montagem) é
feita através de bucha metalica e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da
mesma sem danificar o produto. Conjunto de ponteira e
sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metadlica
com regulagem através de rosca 5/16. Medidas: 1350 mm x
600 x 740 mm. Variagdo de até 5% quanto as dimensdes.

1401 021962089 | Mesa Diretor com armario lateral: Tampo confeccionado em Peca 1
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 40mm de espessura, sendo
face superior bicolor em trés chapas superiores de 25mm de
espessura colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) Imm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé lateral
composto pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo nas
laterais e na parte superior e inferior com tubo
20x40x0.9mm, assim se tornando um requadro, tubos laterais
com pré — furos tipo micro juntas, para passagem de fiacao,
tubos sdo posicionados na diagonal, soldados nos tubos
superior e inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo
“V” nas duas extremidades para um encaixe perfeito nos
tubos laterais, a unido deles se da pela fixagdo de solda MIG
na parte superior e inferior. Todos os agos sdo fina frio
SAE1008. Pintura eletrostatica em epodxi, espessura minima
de 40 microns. Na parte interna do pé é fixado um painel
lateral confeccionado em chapa de média densidade MDP
(Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
25mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm (BP). Encabecamento em todos os topos aparentes
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com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm, o painel frontal é encabecado nos topos aparentes
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a Umida de
relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacdo,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na
cor branco. Painel possui em sua borda inferior usinagem
transversal tipo 45 graus. Sistema de fixagdo (montagem) é
feita através de bucha metadlica e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da
mesma sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16. Caixa de tomadas dupla
com formato retangular, com tampa articulavel em um lado e
no outro porta objetos, confeccionada em chapa de aco SAE
1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a laser,
dobrada com maquina CNC, possui recorte frontal para saida
de fiagao quando fechada, fixada as laterais da caixa com
rebite, possibilitando a articulacdo de até 100°. Colarinho nas
extremidades da caixa com 40mm de altura e porta objetos
com 25mm, para dar acabamento e sustentagdo da caixa.
Possui batente frontal com silicone para amortecimento na
hora do fechamento da tampa. Suporte de tomadas em chapa
de aco comporta 03 tomadas elétricas e 03 logicas Caixa
metdlica fixada na face inferior do tampo, composta por
chapa de aco 0,75mm, dobrada com encaixe, para acomodar
a fiacdo. Todas as partes em ago recebem um pré-tratamento
por um processo de banho contendo desengraxante a base
de soda para a retirada num total dos éleos do a¢o, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de
zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado
para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e
curada em estufa a 2002. A mesa é composta por 02 tampos
assim formando um “L” e os mesmos sendo em um desnivel
com um modulo abaixo do tampo formado por: Tampo 25mm
e corpo em MDP 15 mm de espessura, encabecamento nos
topos aparentes com fita borda PVC (Polyvinyl chloride)
0,45mm, 01 porta de giro e 03 frentes de gavetas, sendo 02
gavetas media e uma maior para pasta, em MDP 15 mm de
espessura, em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
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CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, todos
revestidos com laminado melaminico de baixa pressdo (BP)
em ambas as faces. Porta dotada de dobradicas em aco de
alta resisténcia com caneco de diametro 35 mm fixado a
porta por meio de alojamento com diametro de 35mm para
maior fixacdo e resisténcia. Possui calco em a¢o estampado a
frio em formato cruz com parafuso para regulagem de
abertura e altura da porta, possui quatro furos onde é fixado
o calco por meio de parafusos. A dobradiga possui brago em
aco estampado a frio que permite a abertura com um angulo
de 1102 com recobrimento total da lateral, possui sistema de
amortecimento soft-close. Corpo e Gavetas em MDP 15 mm
de espessura, encabegamento nos topos aparentes com fita
borda PVC 0,45mm. Frentes em MDP 15 mm de espessura,
encabecamento em todos os topos com fita borda PVC 0,45
mm. Todos revestidos com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) em ambas as faces. Gaveta com Fundo em
Eucaplac 03 mm revestido em uma face e dotada de trilho
telescdpico em aco estampado, zinco eletrolitico branco com
roldanas e esferas de aco, abertura da gaveta com total
acesso a profundidade, com capacidade de até 15 Kg na
gaveta. Montagem da gaveta com o sistema, que consiste em
dois conectores em termoplastico ABS que sdo fixados entre
as laterais e costa da gaveta fazendo uma juncao simples e
pratica na montagem. Gaveta para pastas suspensas dotada
de trilho telescopico em aco estampado, zinco eletrolitico
branco com roldanas e esferas de aco, abertura da gaveta
com total acesso a profundidade, com capacidade de até 15
Kg na gaveta, composta por duas hastes postadas entre as
laterais da gaveta, sendo confeccionada em aco SAE 1008
com @6mm. Travamento na primeira gaveta. Composto por
01 prateleira interna mével com possibilidade de regulagem,
01 tampa saque, produzidas em MDP 15 mm, encabeg¢ado
nos topos aparentes com fita borda PVC (POLYVINYL
CHLORIDE) 0,45mm, todos revestidos com laminado
melaminico de baixa pressdao (BP) em ambas as faces. Pés
laterais e centrais do armario composto pela unido de tubos
40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior e inferior
com tubo 20x40x0.9mm, tubos laterais sdo posicionados na
diagonal, soldados nos tubos superior e inferior de canto,
tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades
para um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se
da pela fixacdo de solda MIG na parte superior e inferior. A
ligacdo entre pés é feita através de longarinas, confeccionadas
em tubo de ago 20x40x0,9mm. Como acabamento recebe um

Processo SAS 142/2026 Pag. 33 de 92 PE NEDITAL/ANOEDITAL

81

U1 PA4g. 33 de 92 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o cédigo 0BBQ7D24.



ESTADO DE SANTA CATARINA o RAMA
SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRACAO mm COMPRASS
DIRETORIA DE GESTAO DE LICITACOES E CONTRATOS

GERENCIA DE LICITACOES

pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
dleos do aco, logo passa por um enxague e refinador e um
banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersdes e secado para a pintura eletrostdtica a pé com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2002. Puxador
em chapa de aco 1.2mm de espessura, com cantos
arredondados e dobras feitas em dobradeira CNC. Como
acabamento recebe um pré- tratamento por um processo de
banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos dleos do aco, logo passa por um
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim
sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura
eletrostatica a pé com camada de 120 micras, e curada em
estufa a 2002. Distanciador entre a mesa e armario retangular
em tubo 20x40x0.9mm, com rebites de repuxo para fixacdo.
Como acabamento recebe um pré-tratamento por um
processo de banho contendo desengraxante a base de soda
para a retirada num total dos éleos do aco, logo passa por um
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim
sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura
eletrostatica a p6é com camada de 120 micras, e curada em
estufa a 2002. Montagem através de parafuso minifix em
zamac com rosca soberba e milimétrica M6, com conjunto do
tambor minifix @315mm produzido em injecdo em zamac e
acabamento zincado branco, sendo assim formando um
conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Sapatas niveladoras de piso em
polipropileno injetado. Medidas: 1800 mm x 1765 x 740 mm.
Variagdo de até 5% quanto as dimensdes.

1401 021962089 | Mesa de reunido: Composta por trés tampos, tampos laterais Peca 1
confeccionados em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 40mm de
espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura
colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Tampo central

Processo SAS 142/2026 Pag. 34 de 92 PE NEDITAL/ANOEDITAL

81

O PA4g. 34 de 92 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o cédigo 0BBQ7D24.



ESTADO DE SANTA CATARINA o RAMA
SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRACAO mm COMPRASS
DIRETORIA DE GESTAO DE LICITACOES E CONTRATOS

GERENCIA DE LICITACOES

confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 40mm de
espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura
bicolor, parte central na cor preto, colada em uma chapa
inferior cor preto de 18mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é
encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1Imm, colada
a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a
base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Pé lateral composto pela unido
de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior
e inferior com tubo 20x40x0.9mm, assim se tornando um
requadro, tubos laterais com pré — furos tipo micro juntas,
para passagem de fiag¢do, tubos sdo posicionados na diagonal,
soldados nos tubos superior e inferior de canto, tubos
horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para
um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da
pela fixacdo de solda MIG na parte superior e inferior. Todos
os acos sao fina frio SAE1008. Pintura eletrostdtica em epdxi,
espessura minima de 40 microns. Na parte interna do pé é
fixado um painel lateral confeccionado em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura,
acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
Encabegamento em todos os topos aparentes com fita borda
PVC 1,0mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Painel
frontal duplo para passagem de cabos, confeccionados em
MDP 15mm, com uma travessa inferior apoiada em pinos de
prateleira em aco e a mesma sendo em HDF 3mm pintado em
uma das suas faces que possibilita que a mesma seja sacada
em qualquer momento para possiveis instalagdes. Painel
frontal é encabecado nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano
reativo (PUR) que em contato com a iUmida derelativa do ar e/
ou dos substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
Sistema de fixacdo (montagem) é feita através de bucha
metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente
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impregnada nas pecas e parafuso minifix em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em inje¢cdo em
zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando
um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais,
cuja funcdo para contornar eventuais desniveis de piso. Caixa
de tomadas dupla com formato retangular, com duas tampas
articuldveis nas extremidades e no meio um porta objeto,
confeccionada em chapa de ago SAE 1008 de 1,90mm de
espessura, cortada em mdquina a laser, dobrada com
magquina CNC, possui recorte frontal para saida de fiacdo
qguando fechada, fixada as laterais da caixa com rebite,
possibilitando a articulagdo de até 100°. Colarinho nas
extremidades da caixa com 40mm de altura e porta objetos
com 25mm, para dar acabamento e sustentacdo da caixa.
Possui batente frontal com silicone para amortecimento na
hora do fechamento da tampa. Dois suportes de tomadas em
chapa de aco comportam 03 tomadas elétricas e 03 logicas
cada. Caixa metdlica fixada na face inferior do tampo,
composta por chapa de aco 0,75mm, dobrada com encaixe,
para acomodar a fiacdo. Todas as partes em aco recebem um
pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
dleos do aco, logo passa por um enxague e refinador e um
banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2002. Medidas:
2400 mm x 1200 x 740 mm. Variagdo de até 5% quanto as
dimensodes.

1401 021962089 | Mesa de reunido: Composta por trés tampos, tampos laterais Peca 1
confeccionados em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 40mm de
espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura
colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) Imm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
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substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Tampo central
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 40mm de
espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura
bicolor, parte central na cor preto, colada em uma chapa
inferior cor preto de 15mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é
encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada
a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a
base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Pé lateral composto pela unido
de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior
e inferior com tubo 20x40x0.9mm, assim se tornando um
requadro, tubos laterais com pré — furos tipo micro juntas,
para passagem de fiacdo, tubos sdo posicionados na diagonal,
soldados nos tubos superior e inferior de canto, tubos
horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para
um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da
pela fixagdo de solda MIG na parte superior e inferior. Todos
os acos sao fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em epdxi,
espessura minima de 40 microns. Na parte interna do pé é
fixado um painel lateral confeccionado em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura,
acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
Encabegamento em todos os topos aparentes com fita borda
PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Painel
frontal duplo para passagem de cabos, confeccionados em
MDP 18mm, com uma travessa inferior apoiada em pinos de
prateleira em ago e a mesma sendo em HDF 3mm pintado em
uma das suas faces que possibilita que a mesma seja sacada
em qualquer momento para possiveis instalacdes. Painel
frontal é encabecado nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano
reativo (PUR) que em contato com a Umida derelativa do ar e/
ou dos substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
Sistema de fixacdo (montagem) é feita através de bucha
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metalica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pecas e parafuso minifix em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em inje¢cdo em
zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando
um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais,
cuja funcdo para contornar eventuais desniveis de piso. Caixa
de tomadas dupla com formato retangular, com duas tampas
articuldveis nas extremidades e no meio um porta objeto,
confeccionada em chapa de ago SAE 1008 de 1,90mm de
espessura, cortada em mdquina a laser, dobrada com
magquina CNC, possui recorte frontal para saida de fiacdo
qguando fechada, fixada as laterais da caixa com rebite,
possibilitando a articulagdo de até 100°. Colarinho nas
extremidades da caixa com 40mm de altura e porta objetos
com 25mm, para dar acabamento e sustentacdo da caixa.
Possui batente frontal com silicone para amortecimento na
hora do fechamento da tampa. Dois suportes de tomadas em
chapa de aco comportam 03 tomadas elétricas e 03 logicas
cada. Caixa metdlica fixada na face inferior do tampo,
composta por chapa de aco 0,75mm, dobrada com encaixe,
para acomodar a fiacdo. Todas as partes em aco recebem um
pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
6leos do aco, logo passa por um enxague e refinador e um
banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2002. Medidas:
3.600 mm x 1200 x 740 mm. Variacao de até 5% quanto as
dimensoes.

10

1401 021776268

Armirio frigobar: Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
40mm de espessura, sendo face superior bicolor em duas
chapas superiores de 25mm de espessura colada em uma
chapa inferior cor preto de 18mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é
encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada
a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a

Peca
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base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Corpo em MDP 15 mm de

espessura, encabegcamento nos topos aparentes com fita

borda PVC 0,45mm. Portas em MDP 15 mm de espessura, em
todos os topos com fita borda PVC 0,45mm, todos revestidos
com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As portas recebem dobradicas em acgo de alta
resisténcia com caneco de didametro 35 mm fixado a porta por
meio de alojamento com didmetro de 35mm para maior
fixacdo e resisténcia. Possui calco em aco estampado a frio
em formato cruz com parafuso para regulagem de abertura e
altura da porta, possui furos onde é fixado o cal¢o por meio
de parafusos. A dobradica possui braco em ago estampado a
frio que permite a abertura com um angulo de 1102 com
recobrimento total da lateral, possui sistema de
amortecimento soft-close. E recebe acabamento niquelado
para maior durabilidade. Puxador em chapa de a¢o 1.2mm de
espessura, com cantos arredondados e dobras feitas em
dobradeira CNC. Como acabamento recebe um
pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
dleos do aco, logo passa por um enxague e refinador e um
banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersdes e secado para a pintura eletrostatica a pé com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2002. Composto
por nicho aberto com 02 prateleiras fixas, possui costa no
espaco do frigobar em MDP 15mm, 01 prateleira mdvel com
possibilidade de regulagem no armario. Pé lateral composto
pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na
parte superior e inferior com tubo 20x40x0.9mm, assim se
tornando um requadro, tubos laterais com pré — furos tipo
micro juntas, para passagem de fiacdo, tubos sdo
posicionados na diagonal, soldados nos tubos superior e
inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo “V” nas
duas extremidades para um encaixe perfeito nos tubos
laterais, a unido deles se da pela fixacao de solda MIG na
parte superior e inferior. Todos os agos sdo fina frio SAE1008.
Pintura eletrostatica em epdxi, espessura minima de 40
microns. Na parte interna do pé é fixado um painel lateral
confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium
Density Particleboard) com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm
de espessura, acabamento em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm (BP). Encabecamento em todos os topos aparentes
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com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt. Pé do armdrio composto pela unido de tubos
40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior e inferior
com tubo 20x40x0.9mm, tubos laterais sdo posicionados na
diagonal, soldados nos tubos superior e inferior de canto,
tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades
para um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se
da pela fixacdo de solda MIG na parte superior e inferior. A
ligacdo entre pés é feita através de longarina, confeccionada
em tubo de a¢o 20x40x0,9mm. Como acabamento recebe um
pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
6leos do aco, logo passa por um enxague e refinador e um
banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2002. Montagem
através de parafuso minifix em zamac com rosca soberba,
com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em
injecdo em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto para uma montagem e desmontagem
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais,
cuja funcdo para contornar eventuais desniveis de piso.
Medidas: 1585 mm x 450 x 740 mm. Variacao de até 5%
guanto as dimensoes.

11

1401 021962089

Mesa Diretor retangular: Tampo confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 40mm de espessura, sendo face superior
bicolor em trés chapas superiores de 25mm de espessura
colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé lateral
composto pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo nas
laterais e na parte superior e inferior com tubo
20x40x0.9mm, assim se tornando um requadro, tubos laterais
com pré — furos tipo micro juntas, para passagem de fiacao,
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tubos sdo posicionados na diagonal, soldados nos tubos
superior e inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo
“V” nas duas extremidades para um encaixe perfeito nos
tubos laterais, a unido deles se da pela fixacdo de solda MIG
na parte superior e inferior. Todos os agos sao fina frio
SAE1008. Pintura eletrostatica em epdxi, espessura minima
de 40 microns. Na parte interna do pé é fixado um painel
lateral confeccionado em chapa de média densidade MDP
(Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
25mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm (BP). Encabecamentoem todos os topos aparentes
com fita borda PVC 1.0 mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm, o painel frontal é encabecado nos topos aparentes
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a Umida
derelativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacdo,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na
cor branco. Sistema de fixacdo (montagem) é feita através de
bucha metalica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pecas e parafuso minifix em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injecdo em
zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando
um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais,
cuja funcdo para contornar eventuais desniveis de piso. Caixa
de tomadas dupla com formato retangular, com tampa
articuldvel em um lado e no outro porta objetos,
confeccionada em chapa de aco SAE 1008 de 1,90mm de
espessura, cortada em maquina a laser, dobrada com
maquina CNC, possui recorte frontal para saida de fiacao
guando fechada, fixada as laterais da caixa com rebite,
possibilitando a articulacdao de até 100°. Colarinho nas
extremidades da caixa com 40mm de altura e porta objetos
com 25mm, para dar acabamento e sustentac¢do da caixa.
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Possui batente frontal com silicone para amortecimento na
hora do fechamento da tampa. Suporte de tomadas em chapa
de aco comporta 03 tomadas elétricas e 03 logicas Caixa
metalica fixada na face inferior do tampo, composta por
chapa de aco 0,75mm, dobrada com encaixe, para acomodar
a fiacdo. Todas as partes em a¢o recebem um pré-tratamento
por um processo de banho contendo desengraxante a base
de soda para a retirada num total dos éleos do aco, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de
zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado
para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e
curada em estufa a 20092. Medidas: 1800 mm x 800 x 740 mm.
Variacdo de até 5% quanto as dimensdes.

12

1401 021776268

Armdrio baixo 02 portas: Tampo confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 40mm de espessura, sendo face superior
bicolor em duas chapas superiores de 25mm de espessura
colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Corpo em
MDP 15 mm de espessura, encabegamento nos topos
aparentes com fita borda PVC 0,45mm. Portas em MDP 15
mm de espessura, em todos os topos com fita borda PVC
1,0mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) em ambas as faces. As portas recebem
dobradicas em aco de alta resisténcia com caneco de
didametro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com
didametro de 35mm para maior fixagdo e resisténcia. Possui
calgo em ago estampado a frio em formato cruz com parafuso
para regulagem de abertura e altura da porta, possui quatro
furos onde é fixado o calco por meio de parafusos. A
dobradica possui braco em aco estampado a frio que permite
a abertura com um angulo de 1102 com recobrimento total
da lateral, possui sistema de amortecimento soft-close. E
recebe acabamento niquelado para maior durabilidade.
Puxador em chapa de a¢o 1.2mm de espessura, com cantos
arredondados e dobras feitas em dobradeira CNC. Como
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acabamento recebe um pré- tratamento por um processo de
banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos dleos do aco, logo passa por um
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim
sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura
eletrostatica a pé com camada de 120 micras, e curada em
estufa a 2002. Composto por prateleira interna, sendo 01
prateleira mével com possibilidade de regulagem. Pé do
armario composto pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo
nas laterais e na parte superior e inferior com tubo
20x40x0.9mm, tubos laterais sdo posicionados na diagonal,
soldados nos tubos superior e inferior de canto, tubos
horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para
um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da
pela fixacdo de solda MIG na parte superior e inferior. A
ligacdo entre pés é feita através de longarina, confeccionada
em tubo de ago 20x40x0,9mm. Como acabamento recebe um
pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um
banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersGes e secado para a pintura eletrostdtica a pé com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2002. Montagem
através de parafuso minifix em zamac com rosca soberba,
com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em
injecdo em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto para uma montagem e desmontagem
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais,
cuja funcdo para contornar eventuais desniveis de piso.
Medidas: 1585 mm x 450 x 740 mm. Variagdo de até 5%
guanto as dimensoes.

13

1401 021776029

Armario Credenza com Porta de Abrir: Tampos
confeccionados em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo
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termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a
mesma com raio de 2 mm. Corpo confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. Encabecados nos topos aparentes com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Portas em MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 15mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm, O
contorno da porta é encabe¢ado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Portas
dotadas de dobradicas caneco @35 em aco estampado com
abertura de 110°, sendo que a mesma é dotada do sistema
Slide-On de amortecimento para que a porta ndo colida com
o movel e assim ndo tendo nenhum ruido, contendo 04
dobradicas, 02 em cada porta. As portas possuem fechadura
cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada por
travamento no tampo por meio de uma chapa em L em ago
com acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02
chaves (principal e reserva). Ambas as portas sdo dotadas de
puxadores tipo "al¢ca", em zamak com acabamento cromo
acetinado. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos com
rosca milimétrica M4. As laterais do mdvel sdo dotadas de
furagOes para regulagem de prateleiras com distancia vertical
de 64mm, sendo 04 pontos de apoio por prateleira. Possui 01
prateleira mdvel apoiadas em suportes cilindricos metalicos,
por vao do armario, sendo 03 vaos, onde o central é aberto. A
montagem entre as pecas é realizada por meio de acessérios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema
minifix. Niveladoras de piso em polipropileno injetado com
regulagem para o movel tanto internamente como
externamente, cuja funcdo serd contornar eventuais desniveis
de piso. Medidas: 1200 mm x 450 x 740 mm. Variacdo de até
5% quanto as dimensdes.
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14

1401 021776189

Armario Extra Alto: Tampos confeccionados em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo
sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade
relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacdo,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na
cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Corpo
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm.
Encabeg¢ados nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Portas em MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdao, com 15mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm, O contorno da
porta é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm,
colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de
alta flexibilidade e na cor branco. Portas dotadas de
dobradicas caneco @35 em ac¢o estampado com abertura de
110°, sendo que a mesma é dotada do sistema Slide-On de
amortecimento para que a porta ndo colida com o movel e
assim nao tendo nenhum ruido, contendo 04 dobradicas, 02
em cada porta. A porta direita possui fechadura cilindrica com
travamento por lingueta sendo fixada por travamento na
prateleira fixa por meio de uma chapa em L em ago com
acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02
chaves (principal e reserva). A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 01 chapa
metdlicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alca", em
zamak com acabamento cromo acetinado. A fixacdo deve ser
feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. As laterais
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do mével sdo dotadas de furacdes para regulagem de
prateleiras com distancia vertical de 64mm, sendo 04 pontos
de apoio por prateleira. Possui 04 prateleiras moveis apoiadas
em suportes cilindricos metdlicos e 01 prateleira fixa. A
montagem entre as pecas é realizada por meio de acessdrios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema
minifix. Niveladoras de piso em polipropileno injetado com
regulagem para o movel tanto internamente como
externamente, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis
de piso. Medidas: 1200 mm x 450 x 740 mm. Variacdo de até
5% quanto as dimensdes.

15

1403 122351004

Balcdo atendimento angular: Balcdo composto por dois
maodulos retos, um mddulo de canto e uma mesa angular.
tampo superior é confeccionado em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno do tampo é
encabecamento em todos os topos com fita borda PVC
(Polyvinyl chloride) 1 mm, sendo todas as bordas frontais
chanfradas em 459, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Painel frontal,
painéis laterais e painéis internos dos modulos
confeccionados em chapa de média densidade MDP (Médium
Density Particleboard) com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP.
O contorno das pegas sao com encabegamento em todos os
topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, sendo
que vai bordas chanfradas em 452 e bordas retas, colada a
guente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a
base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Prateleiras e tampa saque
internas dos mddulos confeccionados em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
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aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno das pegas
sdo com encabecamento em todos os topos com fita borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45 mm, colada a quente pelo
sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade
relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacéo,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na
cor branco. Prateleiras com orificios para passagem de cabos
com acabamento e polipropileno na cor preto. Base dos
maodulos confeccionada em chapa de média densidade MDP
(Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com
25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm (BP. O contorno das pegas sao com encabegamento
nos topos aparentes com fita borda PVC (Polyvinyl chloride)
0,45 mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR
gue é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de
alta flexibilidade e na cor branco. A montagem entre as pecas
é realizada por meio de acessérios internos, como cavilhas,
buchas metalicas M6 e parafusos com rosca milimétrica
ocultos pelo sistema minifix. Unido entre médulos é feita com
parafuso de unido e parafuso préprio para madeira. Conjunto
de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e
haste metaélica com regulagem através de rosca 5/16”,
aplicados na base, cuja funcdo para contornar eventuais
desniveis de piso. Parte interna do balcdo com amplo espago
para passagem de fiagdo, tanto para armazenamento de
fontes e outros objetos, em suas prateleiras furos que
poderdo ser instaladas tomadas elétricas, possibilitando a
passagem de cabos, de um balcdo para outro. Em seu painel
interno acima do tampo da mesa contém uma caixa de
tomadas com formato retangular, com tampa articulavel, facil
acesso a parte interna da caixa para conectar cabos ou até
mesmo apoiar fontes. Confeccionada em termopldstico ABS,
A caixa contém 03 pontos para rede elétrica, para uso das
tomadas. Tampo da mesa em formato angular confeccionado
em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
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melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do
tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride)
2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que
é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de
alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de
2 mm. Tampo possui orificio para passagem de cabos com
acabamento e polipropileno. Painéis Laterais da mesa
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, em formato
ergonOmico, usinados e colada borda em maquina CNC, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno dos painéis é encabecado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 1.0mm, colada a quente pelo sistema
holt- melt. A borda frontal é usinada para garantir que, ao
posicionar os balcGes lado a lado, os usudrios ndo batam as
pernas. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O painel frontal é encabecado nos topos aparentes
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Montagem é feita através de bucha
metalica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pecas e parafuso minifix em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injecdo em
zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando
um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicados nos painéis
laterais, cuja funcdo para contornar eventuais desniveis de
piso. Aplique frontal vertical em PET vincado: Painel acustico
confeccionado em fibra téxtil reciclada de alta resisténcia na
cor a definir, com aproximadamente 10mm de espessura,
proporciona alto isolamento acustico, possui densidade de
155kg/m3, 6tima absorgdo sonora, resistente ao fogo, flexivel
e ndo amarela com raios UV. Todos os recortes do painel
acustico sao realizados por maquina CNC, garantindo precisao
nos encaixes. Painel possui ranhura em formato de vinco,
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dando uma estética diferente e avancada ao balc3o, aplique
fixado ao painel frontal do balcdo através de cola PU. Medidas
1400 x 1400 x 740 mm. Variacdo de até 5% quanto as
dimensoes.

16

1403 122351003

Balcdo atendimento retangular baixo: Tampo confeccionado
em chapa de média densidade MDP (Médium Density
Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP.
O contorno do tampo é encabegamento em todos os topos
com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 2 mm e 1 mm, sendo
a borda frontal 1mm de espessura, chanfrada em 459, colada
a quente pelo sistema hotmelt CQ- 645PUR que é elaborado a
base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Painel frontal, painéis laterais e
painéis internos do médulo confeccionado em chapa de
média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno das pegas
sdo com encabegamento em todos os topos com fita borda
PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, sendo que vai bordas
chanfradas em 452 e bordas retas, colada a quente pelo
sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade
relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na
cor branco. Prateleiras e tampa saque internas dos mddulos
confeccionados em chapa de média densidade MDP (Médium
Density Particleboard) com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 15mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP.
O contorno das pecas sdo com encabecamento em todos os
topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45 mm, colada
a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a
base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
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reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Prateleiras com orificios para
passagem de cabos com acabamento e polipropileno na cor
preto. Base dos médulos confeccionada em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno das pegas
sdo com encabegamento em todos os topos com fita borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45 mm, colada a quente pelo
sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade
relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na
cor branco. A montagem entre as pecas é realizada por meio
de acessorios internos, como cavilhas, buchas metalicas M6 e
parafusos com rosca milimétrica ocultos pelo sistema minifix.
Unido entre mddulos é feita com parafuso de unido. Conjunto
de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e
haste metalica com regulagem através de rosca 5/16”,
aplicados na base, cuja funcdo para contornar eventuais
desniveis de piso. Parte interna do balcdo com amplo espaco
para passagem de fiacdo, tanto para armazenamento de
fontes e outros objetos, em suas prateleiras furos que
poderdo ser instaladas tomadas elétricas, possibilitando a
passagem de cabos elétricos de um balcdo para outro. Balcdo
possui ainda na sua parte frontal a possibilidade de fixar
painéis apliques retos ou organicos, acabamentos em MDP
15mm ou em painel PET, com possibilidade de ser instalados
fita de LED junto deles. Tampo possui orificio para passagem
de cabos com acabamento e polipropileno. Painéis Laterais da
mesa confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdao, em formato
ergonOdmico, usinados e colada borda em maquina CNC, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno dos painéis é encabecado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 1.0 mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. A borda frontal é usinada para garantir que, ao
posicionar os balcGes lado a lado, os usudrios ndo batam as
pernas. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
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15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O painel frontal é encabecado nos topos aparentes
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Montagem é feita através de bucha
metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pecas e parafuso minifix em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em inje¢do em
zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando
um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicados nos painéis
laterais, cuja fun¢do para contornar eventuais desniveis de
piso. Aplique frontal vertical em PET vincado: Painel acustico
confeccionado em fibra téxtil reciclada de alta resisténcia na
cor a definir, com aproximadamente 10mm de espessura,
proporciona alto isolamento acustico, possui densidade de
155kg/m3, 6tima absorcdo sonora, resistente ao fogo, flexivel
e ndo amarela com raios UV. Todos os recortes do painel
acustico sdo realizados por maquina CNC, garantindo precisao
nos encaixes. Painel possui ranhura em formato de vinco,
dando uma estética diferente e avangada ao balcao, aplique
fixado ao painel frontal do balcao através de cola PU. Medidas
1400 x 960 x 740 mm. Variagao de até 5% quanto as
dimensoes.

17

1404 102059088

Aparador: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 40mm
de espessura, sendo face superior bicolor em duas chapas
superiores de 25mm de espessura colada em uma chapa
inferior cor preto de 15mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é
encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm, colada
a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a
base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Pé lateral composto pela unido
de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior
e inferior com tubo 20x40x0.9mm, assim se tornando um
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requadro, tubos laterais com pré — furos tipo micro juntas,
para passagem de fiacdo, tubos sdo posicionados na diagonal,
soldados nos tubos superior e inferior de canto, tubos
horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para
um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da
pela fixacdo de solda MIG na parte superior e inferior. Todos
os acos sao fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em epdxi,
espessura minima de 40 microns. Na parte interna do pé é
fixado um painel lateral confeccionado em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura,
acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
Encabegamento em todos os topos aparentes com fita borda
PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Painel
Frontal e prateleira confeccionados em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm, sdo encabecados nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano
reativo (PUR) que em contato com a Umida derelativa do ar e/
ou dos substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
Montagem através de parafuso minifix em zamac com rosca
soberba, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido
em injecdo em zamac e acabamento zincado branco, sendo
assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem sem danificar o produto. Conjunto de bucha e
sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica
com regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos
pedestais, cuja fungdo para contornar eventuais desniveis de
piso. Medidas: 1200 x 350 x 1000 mm. Varia¢do de até 5%
quanto as dimensdes.

18

1401 028630006

Mesa lateral: Possui tampo de mesa com formato organico,
confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de
25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutina¢do de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicacao
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um
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painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que
¢é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta
temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2mm de
espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade
e ndo propaga chama (autoextinguivel). A fita de borda possui
uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no
painel, possuindo raio de 2mm na aresta superior e inferior
da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se
um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao
arranque. Trés pés metalicos com formato cénico, coquilhado
em aluminio macico, liga SAE 305, com témpera T6, angulo de
inclinagdo de 10°, afastamento de 110mm, possui rosca
interna 5/16 para aplicagdo de sapata niveladora, a parte
superior do pé possui haste semi hexagonal com furagGes
especificas para posteriormente receber os parafusos para
fixacdo do pé ao tampo. Ap0ds a injecdo o pé recebe
tratamento superficial com escova de aco para remover as
impurezas, garantindo mais qualidade e melhorando o
acabamento do produto final. O pé metalico é fixado ao
tampo da mesa por meio de buchas americanas M6 x 13
insertadas diretamente no tampo, fixacdo feita com 4
parafusos CP PH M6 x 20 por pé. Sapata niveladora articulavel
tipo piramide com 33mm de didmetro, possui base injetada
em PP anti deslizante, capa de revestimento cromada, haste
metalica com esfera em uma das extremidades para permitir
a articulagdo, rosca 5/16 e possui parte do eixo sextavado
para facilitar a regulagem de altura usando ferramentas,
permite a regulagem na altura de até 20mm, rosqueada
diretamente no pé de aluminio. A sapata articuldvel é de
extrema importancia para uso em pisos desnivelados,
garantido a planicidade perfeita no mével. Todas as pecas
metdlicas recebem tratamento de pintura por meio de banho
em fosfato de ferro para total desengraxe em tanque
submerso, seguido de banho de fosfato de zinco, apés vai
para secagem com ar aquecido a 220°, possui aplicacdo de
tinta epdxi a pé com aproximadamente 120 micras e é curada
em estufa a 200° para fixacdo da cor ao metal, garantindo
assim a qualidade desejada. Medidas: 543 x 445 x 350 mm.
Variagao de até 5% quanto as dimensdes.
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Mesa de Trabalho retangular pé cavalete: Tampo
confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium
Density Particleboard) com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP.
O contorno do tampo é encabecamento em todos os topos
com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, no lado do
usudrio a borda é 459, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé cavalete
lateral composto pela unido de tubos 30x50x0.9mm, assim se
tornando um cavalete, a unido deles se da pela fixacdo de
solda MIG na parte superior interna. Todos os a¢os sdo fina
frio SAE1008. Pintura eletrostatica em epoxi, espessura
minima de 40 microns. Na parte interna do pé cavalete é
fixado um painel lateral organico, confeccionado em chapa de
média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdao, com 25mm de espessura,
acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
Encabecamento em todos os topos aparentes com fita borda
PVC 0,45mm e 1 mm, colada a quente pelo sistema hotmelt.
Painel frontal confeccionado em chapa de média densidade
MDP (Médium Density Particleboard) com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 15mm de espessura, acabamento em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm (BP). Sistema de fixacdo (montagem) é
feita através de bucha metadlica e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da
mesma sem danificar o produto. Conjunto de ponteira e
sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metadlica
com regulagem através de rosca 5/16. Medidas: 1400 mm x
700 x 740 mm. Variacdo de até 5% quanto as dimensoes.
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Mesa rebativel: Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
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com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano
reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/
ou dos substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo
a mesma com raio de 2 mm. Os pés metdlicos sdo em formato
de “Y” e sdo compostos por: Base em tubos de ago SAE 1008,
medindo 30 x 50 mm com espessura de 1,20mm de
espessura, recortado em maquina a laser para garantir maior
qualidade, acabamento e precisdo nos encaixes, com
conformacdo em angulo nas extremidades, sendo assim sem
necessidades de uso de ponteira plastica. Coluna em tubos de
aco SAE 1008, medindo 50 x 50 mm com espessura de
1,50mm de espessura, recortado em maquina a laser para
garantir maior qualidade, acabamento e precisdo nos
encaixes. Travessa superior em tubos de aco SAE 1008,
medindo 30 x 50 mm com espessura de 0,90mm de
espessura, com acabamento nas extremidades com tampa
dobrada do préprio tubo, recortado em maquina a laser para
garantir maior qualidade, acabamento e precisdao nos
encaixes, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira
plastica. Todas as unides entre eles se dao pela fixacdo de
solda MIG e acabamento na parte externa. Longarina
estrutural em tubos de ago SAE 1008, medindo 30 x 50 mm
com espessura de 0,90mm de espessura, recortado em
magquina a laser para garantir maior qualidade, acabamento e
precisdo nos encaixes, fazendo a ligagdo entre os pés, com
suportes de topo em chapa de aco 2,0mm de espessura,
sendo a mesma com 04 furagOes para fixacdo no pé com
rebites e sendo a fixagdo com parafusos com rosca
milimétrica para uma montagem mais segura e de facil
instalacdo. Pintura eletrostatica em epdxi, recebem um
pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um
banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersGes e secado para a pintura eletrostdtica a pé com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 2002C. O tampo
é rebatido a partir de um pino em aco @6mm soldado nas
extremidades da travessa superior com a ligacdo de uma
bracadeira em chapa de aco 1.5mm com acabamento zincado
preto, fixada no tampo. O travamento do tampo se da por
meio de fecho botdo produzido em material termoplastico
com lingueta trava. O fechamento é dado através de uma

Processo SAS 142/2026

Pag. 55 de 92 PE NEDITAL/ANOEDITAL

83

~ P4ag. 55 de 92 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o cédigo 0BBQ7D24.



ESTADO DE SANTA CATARINA

SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRACAO
DIRETORIA DE GESTAO DE LICITACOES E CONTRATOS
GERENCIA DE LICITACOES

lingueta que trava na travessa superior em ambos os pés,
com travamento automatico, e assim proporcionando um
ajuste perfeito ao travamento. Possui tranquetas para a unido
de uma mesa com a outra, tanto na lateral ou frontal da
mesa, confeccionadas em material zamac, cor preto, fixadas
na face inferior do tampo através de parafusos zincados na
cor preto. Na parte inferior da base é soldada uma chapa em
aco 2,0 mm com rosca milimétrica para a colocagao dos
rodizios, sendo os mesmos em nylon com eixo e haste em ago
com 35 Kg de capacidade em cada um e sendo a capacidade
dindmica de 30 Kg. Todos os rodizios com sistema de trava. Kit
com 02 tomadas elétricas, fixadas nas laterais dos pedestais,
ligadas entre si por sistema de fiacdo que permite
eletrificacdo de ambas as tomadas, com plug acoplado.
Medidas: 1200 x 600 x 740 mm. Variagao de até 5% quanto as
dimensdes.

21

1404 079863103

Mesa Reunido: Mesa Reunido Retangular c/Caixa de Tomadas:
Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de

reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a
mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo contém uma ou
duas (conforme catdlogo) caixa de tomadas confeccionada
em termoplastico ABS (antichamas), com acabamento fosco.
Possui 01 tampa basculante. A caixa contém 04 pontos para
rede elétrica, 03 pontos com suportes para RJ45 ou RJ11, 02
pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores.
Painéis laterais em MDP 25 mm. Acabamento em ambas as
faces, com laminado melaminico de baixa pressao (BP).
Encabecamento nas laterais com fita borda PVC 0,45mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal duplo
(possibilitando a colocagdo de caixa de tomadas entre os
mesmos para passagem de cabos), confeccionado em chapa
de média densidade MDP (Médium Density Particleboard)
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura,
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acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
Encabecamento em todos os topos aparentes com fita borda
PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Entre os
painéis frontais contém uma travessa confeccionada em
chapa de média densidade MDP (Médium Density
Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de
espessura, acabamento em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
Encabegamento em todos os topos aparentes com fita borda
PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt.,
formando um berc¢o para acomodacdo dos cabos, formando
um berco para acomodacgao dos cabos. Sistema de fixacdo
(montagem) é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da
mesma sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16.Medidas: 2000 x 900 x 740
mm. Variagao de até 5% quanto as dimensdes.

Lote 2
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1404 022705061

Poltrona giratéria Espaldar alto: Assento/Encosto Conjunto
constituido por duas
estruturas, sendo elas o assento e o encosto unificados,
formando um tipo de concha, produzidos
predominantemente a partir de chapas de madeira de 18 mm
de espessura, sdo utilizadas porcas garras para a fixagdo do
assento no encosto e posteriormente sdo utilizados parafusos
para a fixacdo na estrutura, na parte interna de ambas as
estruturas, sao fixadas fitas  elasticas
entrelagadas com a fun¢do de amortecer a espuma do
assento e do encosto. Para compor o assento e o encosto sdo
utilizadas almofadas de espuma a base de poliuretano,
fabricada pelo processo de laminacdo. O conjunto é revestido
com tecido pelo processo de tapecamento, apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. Para a configuracao
do assento as dimensdes da espuma giram em torno de 557
mm de comprimento, 520 mm de largura, 40 mm de
espessura e densidade média de 33kg/m3. Ja para o encosto a
espuma tem dimensdes de 770 mm de comprimento, 520
mm de largura,20 mm de espessura e densidade média de
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28kg/m3. Ambas as espumas possuem tolerancia de
densidade de +/- 10%. Base de Aluminio constituida com
cinco pas de apoio para fixacdo dos rodizios e uma furacao
central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo
um diametro na ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado
em material de liga de aluminio pelo processo de injecao sob
pressdo. Rodizio de PU constituido de duas roldanas
circulares, na dimensdo de 55 mm de didmetro, fabricadas
em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda de
rodagem em poliuretano (PU), destinando —se a pisos rigidos.
Coluna é constituida de um corpo cilindrico denominado
camara, fabricado em aco carbono na medida externa de 50
mm, conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificagdo para perfeita fixacdo na base. A
coluna é classe 4 e possui curso de 123 mm. O mecanismo
possui os seguintes recursos: Movimento sincronizado de
reclinagdo do encosto/assento com uma posi¢do de
travamento, e relagdo de inclinagdo de 1:1. -Opc¢do de livre
flutuagao, onde o encosto encontra-se livre para
movimentagdao, mantendo o mesmo sempre em contato e
sob pressdo com as costas do usuario. Essa pressao pode ser
ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.
Apoia Bracos Sua estrutura é desenvolvida em tubo de aco
carbono na configuracdo oblonga possuindo medidas de
25x50mm e espessura 1,5 mm. Possui ainda uma capa de
polipropileno com medidas aproximadas de 315 mm de
comprimento, 53 mm de largura e 5 mm de espessura.
Medidas: 1240 — 1320 mm de altura x 663 mm de largura x
800 mm de profundidade. Variagdo de até 5% quanto as
dimensoes.
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1404 022705061

Poltrona Giratdria Espaldar Alto: Assento / Encosto Conjunto
constituido por duas conchas desenvolvidas em compensado
de madeira, ambas com aproximadamente 6 mm de
espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuracdo do produto. Na localizagao dos furos sao
inseridas porcas de fixagdo com garras. Uma das conchas é
inteirica e outra segmentada em duas partes, sendo uma
parte responsavel por estruturar o encosto e outra por
estruturar o assento. Apds tapecadas ambas as partes sdo
unidas entre si através formando uma concha Unica. Essa é
encaixada na concha inteirica ja tapecada, por meio de dois
suportes, fabricados em chapa de aco carbono com espessura
de 2,25 mm protegidos contra corrosao a base de
eletrodeposicao a zinco, localizados na regidao superior do
encosto e fixada na regido frontal do assento. As dimensdes
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do encosto sdo de aproximadamente de 500 mm de largura e
700 mm de altura, enquanto o assento possui dimensdes
aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade. Na estrutura da concha sao fixadas almofadas
de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricadas
pelo processo de laminacdo. A almofada do assento possui
densidade controlada de 45 kg/m?3, e a almofada do encosto
possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em
ambas ocorrer variacdes de +/ 10 %, e espessura média de 60
mm. Apoia Bragos: Sua estrutura é composta por dois
segmentos distintos, a estrutura frontal fabricada com tubo
de acgo carbono, medindo 20 x 45 mm e com espessura de 1,5
mm, produzido por meio do processo mecanico de
calandragem, e a estrutura superior, responsavel por realizar
o0 apoio dos bragos do usuario. Essa é desenvolvida em
polipropileno através do processo de injecdo, e possui
dimensdes aproximadas de 395 mm de comprimento, 49 mm
de largura e 7 mm de espessura. Nas extremidades inferiores
do apoia bragos tém- se duas ponteiras, desenvolvidas para
protec¢do e acabamento do conjunto, fabricadas em
polipropileno, pelo processo de injecdo. O conjunto recebe
uma protecdo de preparacao de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em pé.
Mecanismo: Fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido
em chapa de 2,65 mm de espessura, e corpo mével
desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura. O
mecanismo recebe uma protecao de preparacao de superficie
metdlica e revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante protecdo e maior vida Util ao produto. Possui uma
alavanca localizada no lado direito, que ao ser rotacionada
comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de
altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e
destrava o movimento de reclina¢do do encosto. O
mecanismo possui 0s seguintes recursos: Movimento
sincronizado de reclina¢do do encosto/assento com uma
posicdo de travamento, e rela¢do de inclinagdo de 1:1. -Opc¢do
de livre flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre para
movimentag¢do, mantendo o mesmo sempre em contato e
sob pressdo com as costas do usudrio. Essa pressao pode ser
ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.
Coluna a Géas E constituida de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado em aco carbono na medida
externa de 50 mm, conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita
fixacdo na base. A coluna é classe 4 e possui curso de 123
mm. Base Piramidal: Constituida com cinco pds de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furacao central conificada para
acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro na
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ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo processo de
injecdo de termopldstico em poliamida aditivada com 30% de
fibra de vidro. Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas
circulares, na dimensdo de 55 mm de diametro, fabricadas
em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda de
rodagem em poliuretano (PU), destinando —se a pisos rigidos.
Variagao de até 5% quanto as dimensdes. Medidas: 1240 —
1320 mm de altura x 663 mm de largura x 800 mm de
profundidade. Variagdo de até 5% quanto as dimensdes.
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1404 022705047

Cadeira giratdria tipo Digitador: O encosto possui estrutura
injetada em polipropileno reforcada com fibra de vidro. Na
localizagao dos furos sao inseridas porcas de fixagdo com
garras. Na estrutura do Encosto é fixada uma almofada de
espuma flexivel & base de poliuretano, fabricada pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 50Kg/m3 podendo ocorrer variacdes
na ordem de +/-10, e espessura média de 50mm. O conjunto
encosto recebe uma blindagem de acabamento, fabricado em
polipropileno. Possui dimensdes aproximadas de 488mm de
largura e 527 mm de altura, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. Assento: Conjunto
constituido por compensado multilaminado de madeira com
15mm de espessura. Possui porcas de fixacdo com garras
inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na estrutura
do assento é fixada uma almofada de espuma e flexivel a base
de poliuretano, fabricada processo de injecao sob pressao.
Esta almofada possui densidade controlada de
60kg/m3,podendo ocorrer variacbes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 41mm. O conjunto é revestido com
tecido crepe poliéster pelo processo de tapecamento. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 501mm de largura e
460mm de profundidade, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. Mecanismo: Fabricado
em ago com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparagdo de superficie metdlica e revestimento
eletroestatico epdxi em po, que garante protecao e maior
vida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem de
polipropileno com acabamento superficial texturizado. Possui
duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e
destrava o movimento de reclinacdo do encosto, e a outra
gue comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem
de altura da cadeira. O mecanismo possui o seguinte recurso:-
Movimento de reclinagdao do encosto com possibilidade de
travamento em qualquer posi¢do. Coluna a Gas é constituida
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de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado em aco
carbono na medida externa de 50 mm, conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de conificacdo para
perfeita fixacdo na base. A coluna é classe 4 e possui curso de
123 mm. Rodizios de PU: Constituido de duas roldanas
circulares, na dimensdo de 50 mm de diametro, fabricadas
em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda de
rodagem em poliuretano (PU), destinando —se a pisos rigidos.
Apoia Bragos Regulavel: Apoio de braco com regulagem de
altura, que se da pelo pressionamento de um botdo na parte
frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posi¢Ges definidas. A
alma do apoio de braco é fabricada em chapa de aco com
6,35 mm de espessura, ja os restantes dos componentes sdo
fabricados em polipropileno. Medidas: 1240 — 1320 mm de
altura x 663 mm de largura x 800 mm de profundidade.
Variacao de até 5% quanto as dimensdes.
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1403 022543016

Poltrona interlocutor: Assento / Encosto Conjunto constituido
por duas conchas desenvolvidas em compensado de madeira,
ambas com aproximadamente 6 mm de espessura, usinadas e
furadas de maneira a se obter a configuracdo do produto. Na
localizacdo dos furos sdo inseridas porcas de fixacdo com
garras. Uma das conchas é inteirica e outra segmentada em
duas partes, sendo uma parte responsavel por estruturar o
encosto e outra por estruturar o assento. Apds tapegadas
ambas as partes sdo unidas entre si através formando uma
concha unica. Essa é encaixada na concha inteirica ja
tapecada, por meio de dois suportes, fabricados em chapa de
aco carbono com espessura de 2,25 mm protegidos contra
corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco, localizados na
regido superior do encosto e fixada na regido frontal do
assento. Possui dimens&es aproximadas de 500 mm de
largura e 500 mm de altura, enquanto o assento possui
dimensdes aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade. Na estrutura da concha sao fixadas almofadas
de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricadas
pelo processo de laminagdo. A almofada do assento possui
densidade controlada de 45 kg/m?3, e a almofada do encosto
possui densidade controlada de 30 kg/m3, podendo em
ambas ocorrer variacdes de +/ 10 %, e espessura média de 60
mm. Apoia Bracos: Conjunto de apoio para bracos na
condigdo fixa fazendo parte integrada a estrutura e é utilizado
para posicionamento dos bracos em uma Unica posicao,
ergonomicamente confortavel, fabricado em polipropileno
pelo processo de injecdo. Base: Sua configuracao é definida
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por uma estrutura fixa fabricada em tubo de aco carbono com
as medidas de 20x 45mm e espessuradel,5 mm,
confeccionada pelo processo de calandragem, e em tubo de
configuracdo oblonga com dimensdes de 16 x 30 mm e
espessura 1,5 mm. O suporte para o assento é fabricado em
tubo de aco carbono com diametro de 25,4 mm com parede
de 1,90 mm, confeccionado pelo processo de curvamento de
tubos. Estrutura e suportes sdao unidos entre si pelo processo
de soldagem MIG. A estrutura contém quatro sapatas
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio. Nas extremidades inferiores da estrutura
tém-se dois tampdes, desenvolvidos para protecdo e
acabamento do conjunto, fabricados em material
termoplastico denominado polipropileno (PP), pelo processo
de injecdo. A fixagdao do conjunto a estrutura da concha é
feita através de dois suportes fixados na parte superior da
concha, fabricados em chapa de ago carbono com espessura
de 4 mm, fixados por meio de parafusos e unidos ao apoia
bragos através de soldagem MIG.O conjunto recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica pela tecnologia
nanoceramica e revestida por pintura eletrostatica epéxi po
preta. Medidas: 1000 mm de altura x 621 mm de largura x
684 mm de profundidade. Variacdo de até 5% quanto as
dimensodes.
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1407 100129004

Banqueta fixa: Estrutura é composta por tubos de ago
carbono com 19,05 mm de didmetro e espessura média de
1,9mm e um suporte estrutural de reforco nas extremidades
da estrutura em aco trefilado com 11,11 mm de diametro,
dobrados pelo processo de curvamento, unidos entre si pelo
processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas
dos tubos, a estrutura recebe ponteiras plasticas
denominadas sapatas injetadas em termoplastico de
polipropileno fabricadas pelo processo de inje¢do. Toda a
estrutura recebe uma protecao de preparacdo de superficie
metdlica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico
epoxi em pod, que garante protecdo e maior vida util ao
produto. A concha é produzida com uma mistura de
homopolimero e copolimero moldada anatomicamente com
acabamento superficial texturizado, fabricada pelo processo
de injecdo. Possui dimensdes aproximadas de 456 mm de
largura, 524 mm de profundidade, 396 mm de altura e
espessura média de 6 mm. Para fixacao da estrutura na
concha sdo desenvolvidos fixadores em termoplastico de
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polipropileno. Variagao de até 5% quanto as dimensdes.

27

1401

027480018

Poltronas recepcao: Base com estrutura desenvolvida em
tubo de aco carbono na configuracdo oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado
pelo processo mecanico de curvamento. A estrutura contém
sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada
sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal
com a superficie de apoio. Fabricada em material
termoplastico polipropileno, pelo processo de inje¢do. Toda a
estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metalica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico
epoxi em po, que garante protec¢do e maior vida util ao
produto. Apoia Bragos: Sua estrutura é desenvolvida em tubo
de ago carbono na configuragao oblonga com as medidas de
25,0x50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformada pelo
processo mecanico de curvamento. Possui ainda uma capa
em termoplastico de polipropileno com 315 mm de
comprimento e 53 mm de largura e espessura média de
aproximadamente 6mm. Concha é constituida por
compensado multilaminado de madeira com
aproximadamente 12mm de espessura. Possui porcas garra
inseridas nos pontos de montagem da madeira com a
estrutura. Na concha sao fixadas duas almofadas de espuma
flexivel, uma para o assento e outra para o encosto, a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo. A
almofada do encosto possui densidade controlada de 58
kg/m3 podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10 %, e
espessura média de 60 mm, ja o assento possui densidade de
62 kg/m3 podendo ocorrer varia¢gdes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 60 mm. Esse conjunto é revestido com
tecido pelo processo de tapegamento em courissimo e possui
em suas extremidades cantos arredondados. Possui
dimensdes aproximadas de 770mm de largura por 823mm de
altura. Variacdo de até 5% quanto as dimensdes.

Peca
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1401

099260040

Bancada banheiro sob medida: Mével sob medida banheiro
com estrutura: Encaixado entre tamponamentos verticais
aparentes. Configuracao: 1 porta de 4 gavetas medindo 100 x
55 x 50 cm Puxador: Tipo passante, 1 porta e 4 gavetas.
Prateleira: Todas as portas deverao conter prateleira interna
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centralizada na altura. Confirmacao de Medidas: A Contratada
serd responsavel pela afericdo de todas as medidas in loco,
bem como pela verificacdo da mobilia ja existente e da
infraestrutura (pontos elétricos, rodapés), antes da
elaboracdo do projeto executivo e inicio da fabricacao, para
garantir a perfeita adequacao dos novos méveis. Quaisquer
divergéncias ou necessidades de adequacao da infraestrutura
deverao ser comunicadas formalmente a Contratante.
Material: Todo o mobilidrio devera ser fabricado em MDP
primeira linha, com espessura minima de 15mm. Para gavetas
ou outras estruturas internas que ndao comprometam a
resisténcia e durabilidade, a espessura podera ser ajustada,
mediante justificativa técnica e aprovacao da Contratante.
Amortecimento: Todas as portas e gavetas deverdo possuir
sistema de amortecimento (fecho toque ou similar de alta
qualidade), que garanta fechamento suave e silencioso,
prevenindo impactos. Corredicas: As gavetas deverdo ser
equipadas com corredigas telescépicas ocultas (invisiveis), de
alta resisténcia, que permitam a abertura total da gaveta e
suportem o peso adequado ao uso, com sistema de
amortecimento. Puxadores/Sistemas: Os modelos de
puxadores ou sistemas de abertura deverdo ser
rigorosamente seguidos conforme especificado para cada
maddulo, ou mediante apresentacdo de amostra e aprovacao
expressa da Contratante para modelos similares. Pontos
Elétricos: A Contratada devera coordenar com a equipe
técnica a exata localizacdo e adequacdo dos pontos elétricos e
de logica necessarios para a integracdo dos moveis antes da
fabricagdo. Acabamento: O acabamento em MDP (padrdo de
cor e textura) sera definido pela Contratante apds a
contratacdo, mediante apresentacdo de amostras fisicas pela
Contratada para aprovacdo final. Limpeza: A Contratada
devera ser responsavel pela limpeza da area de trabalho e
remocdo de todos os residuos e sobras de materiais gerados
durante a montagem e instalagdo dos moveis.

29

1401 099260040

Bancada banheiro sob medida: Mével sob medida banheiro
Estrutura: Encaixado entre tamponamentos verticais
aparentes. Configuracdo: 1 porta de 4 gavetas medindo 120 x
55 x 50 cm Puxador: Tipo passante, 1 porta e 4 gavetas.
Prateleira: Todas as portas deverdo conter prateleira interna
centralizada na altura. Confirmacdo de Medidas: A Contratada
serd responsavel pela afericdo de todas as medidas in loco,
bem como pela verificacdo da mobilia ja existente e da
infraestrutura (pontos elétricos, rodapés), antes da
elaboracdo do projeto executivo e inicio da fabricacdo, para
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garantir a perfeita adequacdo dos novos méveis. Quaisquer
divergéncias ou necessidades de adequacao da infraestrutura
deverdo ser comunicadas formalmente a Contratante.
Material: Todo o mobilidrio devera ser fabricado em MDP
primeira linha, com espessura minima de 15mm. Para gavetas
ou outras estruturas internas que ndo comprometam a
resisténcia e durabilidade, a espessura podera ser ajustada,
mediante justificativa técnica e aprovacao da Contratante.
Amortecimento: Todas as portas e gavetas deverao possuir
sistema de amortecimento (fecho toque ou similar de alta
qualidade), que garanta fechamento suave e silencioso,
prevenindo impactos. Corredicas: As gavetas deverao ser
equipadas com corredigas telescépicas ocultas (invisiveis), de
alta resisténcia, que permitam a abertura total da gaveta e
suportem o peso adequado ao uso, com sistema de
amortecimento. Puxadores/Sistemas: Os modelos de
puxadores ou sistemas de abertura deverdo ser
rigorosamente seguidos conforme especificado para cada
maddulo, ou mediante apresentagdo de amostra e aprovagao
expressa da Contratante para modelos similares. Pontos
Elétricos: A Contratada devera coordenar com a equipe
técnica a exata localizacdo e adequacdo dos pontos elétricos e
de légica necessarios para a integracao dos mdveis antes da
fabricagdo. Acabamento: O acabamento em MDP (padrdo de
cor e textura) serd definido pela Contratante apés a
contratacdo, mediante apresenta¢do de amostras fisicas pela
Contratada para aprovacao final. Limpeza: A Contratada
devera ser responsavel pela limpeza da area de trabalho e
remocdo de todos os residuos e sobras de materiais gerados
durante a montagem e instalagcdo dos moveis.

30

1401 099260089

Painel para TV: Painel confeccionado em fibra de madeira
aglomerada de média densidade (MDP) com 40 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressao (BP). O mesmo é produzido com
sistema de engrossuramento com pinos em ago zincado 35
mm (compr.) x 1 mm (esp.) para fixagao das travessas. O
painel é encabegamento em todos os topos com fita borda
PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte de tras do painel para
facil acesso do mesmo. Fixadores para parede em MDP 25mm
com usinagem em 452 para ser feito o encaixe perfeito e com
possibilidade de regulagem lateralmente, os mesmos podem
ser fixados em alvenaria ou madeira. Confirmacdo de
Medidas: A Contratada serd responsavel pela afericdo de
todas as medidas in loco, bem como pela verificacdo da
mobilia ja existente e da infraestrutura (pontos elétricos,
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rodapés), antes da elaboracdo do projeto executivo e inicio da
fabricacdo, para garantir a perfeita adequacdo dos novos
moveis. Quaisquer divergéncias ou necessidades de
adequacdo da infraestrutura deverdao ser comunicadas
formalmente a Contratante. Material: Todo o mobiliario
devera ser fabricado em MDP primeira linha, com espessura
minima de 15mm. Para gavetas ou outras estruturas internas
gue ndo comprometam a resisténcia e durabilidade, a
espessura podera ser ajustada, mediante justificativa técnica
e aprovacao da Contratante. Pontos Elétricos: A Contratada
devera coordenar com a equipe técnica a exata localizagdo e
adequacdo dos pontos elétricos e de ldgica necessarios para a
integracdo dos méveis antes da fabricacdo. Acabamento: O
acabamento em MDP (padrdo de cor e textura) serd definido
pela Contratante apds a contratacao, mediante apresentagdo
de amostras fisicas pela Contratada para aprovacao final.
Limpeza: A Contratada devera ser responsavel pela limpeza
da drea de trabalho e remocdo de todos os residuos e sobras
de materiais gerados durante a montagem e instala¢do dos
moveis. Medida 2000 x 2600 mm. Variacdo de até 5% quanto
as dimensdes.
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1401 099260089

Painel ripado: confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 15mm
de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do painel é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Travessas com largura de 30mm confeccionadas em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno do das travessas é encabec¢ado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1,0mm e 0,45mm, colada
a quente pelo sistema holt-melt. O painel e as travessas
possuem furos feitos em centro de usinagem com diametro
de 08mm, sendo que as travessas devem ser fixadas no painel
através de cavilhas plasticas duplas 8x30mm preto, com
distancia de 25mm entre uma e outra, painel fixado na
parede por parafusos e buchas nylon 8x50mm. Painel liso
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média
densidade (MDP) com 40 mm de espessura. Acabamento em
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ambas as faces, com laminado melaminico de baixa pressao
(BP). O mesmo é produzido com sistema de engrossuramento
com pinos em a¢o zincado 35 mm (compr.) x 1 mm (esp.) para
fixacdo das travessas. O painel é encabecamento em todos os
topos com fita borda PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte
de trds do painel para facil acesso do mesmo. Fixadores para
parede em MDP 25mm com usinagem em 452 para ser feito o
encaixe perfeito e com possibilidade de regulagem
lateralmente, os mesmos podem ser fixados em alvenaria ou
madeira. Medida 2000 x 2620 mm metade liso e metade
ripado. Variagdo de até 5% quanto as dimensoes.
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1401 099260089

Nicho frigobar: Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano
reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/
ou dos substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo
a mesma com raio de 2mm. Painéis Laterais confeccionado
em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno
dos painéis é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride)
0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 15mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
painel frontal é encabecado nos topos aparentes com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Distanciadores em termopldstico PSAI
(poliestireno de alto impacto) injetado com acabamento
grafite, com medida de 80x25x10mm, o mesmo serd utilizado
entre o tampo e painel lateral para o auxilio de passagem de
cabeamento. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através
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de bucha metalica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pecas e parafuso minifix em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em inje¢cdo em
zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando
um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos painéis
laterais, cuja funcdo para contornar eventuais desniveis de
piso. Medidas 75 x 50 x 88 cm. Variagdo de até 5% quanto as
dimensodes.
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1401 099260040

Copa: Mddulo Refrigerador: Estrutura: Encaixado entre
tamponamentos verticais aparentes. Configuragdo: 1 (um)
nicho na parte superior 2 vaos 260 x 70 x 80 cm. Puxador:
Tipo passante. Mddulo Aéreo Portas: 3 (trés) portas com

tamponamentos ocultos, devendo estar alinhadas pela altura

com a torre quente, formando um conjunto harmoénico. 170 x
45 x 117 ¢cm Puxador: Tipo passante. Mddulo Inferior Base:
pedra italinas apoiada sobre rodapé de 10cm de altura (a ser

providenciado pela Contratante) com cuba. 3 portas e 4

gavetas. Prateleira: Todas as portas deverao conter prateleira
interna centralizada na altura. Confirmacdo de Medidas: A
Contratada sera responsdvel pela afericao de todas as
medidas in loco, bem como pela verificagdo da mobilia ja
existente e da infraestrutura (pontos elétricos, rodapés),
antes da elaboragdo do projeto executivo e inicio da
fabricagdo, para garantir a perfeita adequacdo dos novos
moveis. Quaisquer divergéncias ou necessidades de
adequacdo da infraestrutura deverdo ser comunicadas
formalmente a Contratante. Material: Todo o mobiliario
deverd ser fabricado em MDP primeira linha, com espessura
minima de 15mm. Para gavetas ou outras estruturas internas
gue ndo comprometam a resisténcia e durabilidade, a
espessura poderad ser ajustada, mediante justificativa técnica
e aprovac¢do da Contratante. Amortecimento: Todas as portas
e gavetas deverdo possuir sistema de amortecimento (fecho
toque ou similar de alta qualidade), que garanta fechamento
suave e silencioso, prevenindo impactos. Corredigas: As
gavetas deverdo ser equipadas com corredicas telescopicas
ocultas (invisiveis), de alta resisténcia, que permitam a
abertura total da gaveta e suportem o peso adequado ao uso,
com sistema de amortecimento. Puxadores/Sistemas: Os
modelos de puxadores ou sistemas de abertura (Puxador
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4023 Alternativa ou Puxador Passante) deverdo ser
rigorosamente seguidos conforme especificado para cada
madulo, ou mediante apresentacdo de amostra e aprovacao
expressa da Contratante para modelos similares. Pontos
Elétricos: A Contratada devera coordenar com a equipe
técnica a exata localizacdo e adequacdo dos pontos elétricos e
de légica necessarios para a integracao dos mdveis antes da
fabricagdo. Acabamento: O acabamento em MDP (padrdo de
cor e textura) sera definido pela Contratante apds a
contratacdo, mediante apresentacdo de amostras fisicas pela
Contratada para aprovacdo final. Limpeza: A Contratada
devera ser responsavel pela limpeza da area de trabalho e
remocdo de todos os residuos e sobras de materiais gerados
durante a montagem e instalacdo dos mdveis. Variagdo de até
5% quanto as dimensoes.
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1401 099260089

Bancada refei¢dao copa: Tampo confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo
sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade
relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacdo,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na
cor branco, sendo a mesma com raio de 2mm. Painéis Laterais
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno dos painéis é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 15mm
de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
painel frontal é encabecado nos topos aparentes com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Distanciadores em termopldastico PSAI
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(poliestireno de alto impacto) injetado com acabamento
grafite, com medida de 80x25x10mm, o mesmo serd utilizado
entre o tampo e painel lateral para o auxilio de passagem de
cabeamento. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através
de bucha metalica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pecas e parafuso minifix em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injecdo em
zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando
um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos painéis
laterais, cuja fun¢do para contornar eventuais desniveis de
piso. Medidas 140 x 45 x 110 cm. Variagdo de até 5% quanto
as dimensdes.
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1401 099260089

Painel Parede: Painel confeccionado em fibra de madeira
aglomerada de média densidade (MDP) com 40 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). O mesmo é produzido com
sistema de engrossuramento com pinos em acgo zincado 35
mm (compr.) x 1 mm (esp.) para fixacdo das travessas. O
painel é encabecamento em todos os topos com fita borda
PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte de tras do painel para
facil acesso do mesmo. Fixadores para parede em MDP 25mm
com usinagem em 452 para ser feito o encaixe perfeito e com
possibilidade de regulagem lateralmente, os mesmos podem
ser fixados em alvenaria ou madeira. Confirmacdo de
Medidas: A Contratada sera responsavel pela afericdo de
todas as medidas in loco, bem como pela verificacdo da
mobilia ja existente e da infraestrutura (pontos elétricos,
rodapés), antes da elaboracdo do projeto executivo e inicio da
fabricac¢do, para garantir a perfeita adequagao dos novos
moveis. Quaisquer divergéncias ou necessidades de
adequacao da infraestrutura deverdo ser comunicadas
formalmente a Contratante. Material: Todo o mobiliario
devera ser fabricado em MDP primeira linha, com espessura
minima de 15mm. Para gavetas ou outras estruturas internas
gue ndo comprometam a resisténcia e durabilidade, a
espessura podera ser ajustada, mediante justificativa técnica
e aprovagdo da Contratante. Pontos Elétricos: A Contratada
devera coordenar com a equipe técnica a exata localizacdao e
adequacado dos pontos elétricos e de logica necessarios para a
integracdo dos médveis antes da fabricacdo. Acabamento: O
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acabamento em MDP (padrdo de cor e textura) sera definido
pela Contratante apds a contratacdo, mediante apresentacdo
de amostras fisicas pela Contratada para aprovagao final.

Limpeza: A Contratada devera ser responsavel pela limpeza

da drea de trabalho e remocao de todos os residuos e sobras
de materiais gerados durante a montagem e instalacdao dos

moveis. Medida 2080 x 2510 mm. Variagdo de até 5% quanto

as dimensoes.
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1401 099260089

Painel Parede com rack: Painel confeccionado em fibra de
madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 40 mm
de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressao (BP). O mesmo é produzido com

sistema de engrossuramento com pinos em ago zincado 35
mm (compr.) x 1 mm (esp.) para fixagao das travessas. O
painel é encabegamento em todos os topos com fita borda
PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte de tras do painel para
facil acesso do mesmo. Fixadores para parede em MDP 25mm
com usinagem em 452 para ser feito o encaixe perfeito e com
possibilidade de regulagem lateralmente, os mesmos podem
ser fixados em alvenaria ou madeira. Confirmacdo de

Medidas: A Contratada serd responsavel pela afericdo de

todas as medidas in loco, bem como pela verificacdo da
mobilia ja existente e da infraestrutura (pontos elétricos,
rodapés), antes da elaboracgdo do projeto executivo e inicio da
fabricacao, para garantir a perfeita adequacao dos novos
moveis. Quaisquer divergéncias ou necessidades de
adequacdo da infraestrutura deverdo ser comunicadas
formalmente a Contratante. Material: Todo o mobiliario
deverd ser fabricado em MDP primeira linha, com espessura
minima de 15mm. Para gavetas ou outras estruturas internas
gue ndo comprometam a resisténcia e durabilidade, a
espessura poderd ser ajustada, mediante justificativa técnica
e aprovacao da Contratante. Pontos Elétricos: A Contratada
devera coordenar com a equipe técnica a exata localizacdo e
adequacgao dos pontos elétricos e de ldgica necessarios para a
integracdo dos moéveis antes da fabricagdo. Acabamento: O
acabamento em MDP (padrao de cor e textura) sera definido
pela Contratante apds a contratacdo, mediante apresentacao
de amostras fisicas pela Contratada para aprovacao final.
Limpeza: A Contratada devera ser responsavel pela limpeza
da drea de trabalho e remocao de todos os residuos e sobras
de materiais gerados durante a montagem e instalacdao dos
moéveis. Medida do Painel 2380 x 2410 mm. Varia¢do de até
5% quanto as dimensdes. Rack Suspenso 04 portas: Tampo
Unico confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
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Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a
mesma com raio de 2 mm. Corpo do armario confeccionado
em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. Encabegados
nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride)
0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas em
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm, O contorno da porta é encabecado com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo
sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade
relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacéo,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na
cor branco. Portas dotadas de dobradicas caneco @335 em aco
estampado com abertura de 110°, sendo que a mesma é
dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a
porta nao colida com o mdvel e assim ndo tendo nenhum
ruido, contendo 08 dobradigas, 02 em cada porta. A porta
direita possui fechadura cilindrica com travamento por
lingueta sendo fixada por travamento superior no tampo por
meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado
branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e
reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela
direita, por meio de 01 chapa metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com
acabamento zincado branco. Ambas as portas sdo dotadas de
puxadores tipo "al¢a", em zamak com acabamento cromo
acetinado. A fixacao deve ser feita por dois parafusos com
rosca milimétrica M4. As laterais do mével sdo dotadas de
furacdes para regulagem de prateleiras com distancia vertical
de 64mm, sendo 04 pontos de apoio por prateleira. Possui 02
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prateleiras moveis apoiadas em suportes cilindricos
metalicos. A montagem entre as pecas é realizada por meio
de acessoérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
pelo sistema minifix. Medidas: 543 x 445 x 350mm. Variagdo
de até 5% quanto as dimensdes.
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Armario sob medida com 03 portas de correr de vidro: Tampo
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a
mesma com raio de 2 mm. Corpo confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. Encabecados nos topos aparentes com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. O tampo superior e base inferior recebem
trilho de aluminio sobre posto para porta de correr. Trilho de
aluminio extrusado por meio de maquina extrusora de alta
pressdo, com liga de aluminio. O Trilho possui canal interno
gue permitem o deslizamento suave das roldanas de nylon do
sistema de porta de correr. O trilho recebe uma série de
processos quimicos, formando uma camada superficial de
oxido, esta cobertura se torna mais resistente e se tornando
um padrdo de acabamento anodizado, que neste caso é na
cor preto ou branco. Duas portas de correr de vidro
temperado 6 mm com roldanas de nylon de alta resisténcia
que possuem rolamento interno blindado para garantir maior
vida util e maior suavidade no deslizamento. O sistema é
fixado as portas por parafusos CF PH 4,0 x 14 ZB. Ambas as
portas sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", em zamak com
acabamento cromo acetinado. A fixacao deve ser feita por
dois parafusos com rosca milimétrica M4. As laterais do
movel sdo dotadas de furagdes para regulagem de prateleiras
com distancia vertical de 64mm, sendo 04 pontos de apoio
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por prateleira. Possui 03 prateleiras méveis, 01 maior e 02
menores apoiadas em suportes cilindricos metdlicos. A
montagem entre as pecas é realizada por meio de acessdrios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema
minifix. Niveladoras de piso em polipropileno injetado com
regulagem para o movel tanto internamente como
externamente, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis
de piso. Medidas: 2200 x 2100 x 450 mm. Variacao de até 5%
guanto as dimensdes.

Lote 4

38
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Carpete Modular: Padrdo de Construgao do Pelo: Construcdo
em agulhado estruturado, fibra em Stainproff, peso da fibra
650 g/m2 , altura 650mm , peso total 1100 gr /m2, classe 32
comercial pesado; Método de Tingimento: Tingimento por
solugdo, Tingimento por fio (solution dye); Peso Médio dos
Fios da Pilha: 600 g/m2 (18 oz/yd2); Bitola Minima (nimero
de agulhas por polegada de tear): minimo de 1/10 in; Altura
Final Minima do Pelo (acima da base): 2,0 mm; Densidade
Minima dos Fios da Pilha: 6.600 oz/yd3 (245,34 g/m3);
Material da Base Primaria: 100% tecido ndo tecido, em
poliéster; Material da Base Secundaria: 100% termoplastica
flexivel livre de betumen; Avaliacdo da Mudanca de Aparéncia
da Superficie do Carpete: trafego severo conforme método de
Teste ASTM D5252 com nota igual ou maior que 3,5 TARR
apods 12.000 ciclos ou Severo conforme método de teste DIN
EN1307 classificacdo 34; Estabilidade Dimensional da Placa
Modular: no maximo, 0,15%, Método I1SO 2551; Resisténcia
da Ligacdo de Tufo a Base Primaria: Modular, com valor médio
minimo de 8 libras, Método ASTM D1335; Resisténcia a
Delaminacgdo da Base Secundaria: No minimo, 2,5 libras por
polegada, Método ASTM D3936;. Solidez de Cor: Resisténcia
de Cor a Fricgdao: No minimo, classe 4 de transferéncia de cor,
umido ou seco, Método AATCC 165; Resisténcia de Cor a Luz:
Mudanga de cor entre dreas expostas e ndo expostas de
carpete equivalente a, no minimo, grau 4 na escala de cinza
para alteracdo de cor ap6s uma exposicao de 40 AFU, Método
AATCC 16, Opcao 3, ou resultado maior ou igual a 4, dmido ou
seco, Método AATCC 165; Propensao Eletrostatica: No
maximo, 3,5 kV, passo Unico, Método AATCC 134;
Propriedades de Flamabilidade: Os carpetes devem estar de
acordo com as normas nacionais ou internacionais e atender
a IN018/DAT/CBMSC; Propagacdo de Chama: O carpete deve
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atender ao teste de ignicdo de pequena escala, Método 16
CFR 1630, ou teste da pilula de metenamina, Método ASTM
D2859 ou FF1-70 com resultado ndo propagacdo (passa) ou
ainda 1ISO011925-2FS < 150mm within 20s; Teste do Painel
Radiante de Revestimento: Classe |, com resultado minimo de
0,45 W/cm?, Método ASTM E648, ou apresentar resultados
em conformidade com a ABNT NBR 8660 Fluxo Critico (6) =
4,5 kW/m2 ou ainda conforme EN135011/1S09239-1;.
Densidade de Fumaca: Densidade dptica corrigida, modo
flamejante, de, no maximo, 450, Método ASTM E662;
Protecdao Contra Manchas e Sujidades: deve ser aplicado ao
carpete produto que de prote¢ao contra mancha e sujidade;
Tratamento Antimicrobiano: deve ser incorporado a base do
carpete durante o processo de manufatura; Método de
Instalacdo: aleatdrio, randémico, ndo direcional; O
revestimento téxtil (carpete) devera ser entregue na cor a
definir, devendo conter detalhes em tonalidades diversas. Os
detalhes poderao ser apresentados em frisos, quadrados ou
outras formas geométricas. A Empresa vencedora do certame
devera aplicar autonivelante sob carpete que é o processo
gue envolve a preparacao da superficie, a aplicacdo da
argamassa autonivelante e a instalacdo do carpete. Tamanho
da Placa: 50cm x 50cm; O autonivelante é utilizado para criar
uma base nivelada para o carpete, corrigindo imperfei¢des e
desniveis do contrapiso. A instalagao deve ser realizada
conforme recomendacdes e especificacdes do fabricante. O
proponente deverd apresentar Certificado ABNT de Qualidade
Ambiental — Rétulo Ecoldgico PE 158 Revestimento téxteis
para pavimentos emitido em nome do Fabricante do produto.

39
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Tapete: fabricado com filamento de vinil entrelagado, costado
sélido ndo espumado também em vinil cor predominante a
definir, lavavel, ndo propagador de chamas, antiderrapante,

com propriedades microbioldgicas que inibem o crescimento

de fungos, fixado no costado por fusdo térmica durante o
processo de producdo espessura minima de 10,00 mm, com
base antiderrapante e de material antialérgico, impermeavel.
Medidas 2400 x 1700 mm..

Peca

Processo SAS 142/2026

Pag. 75 de 92 PE NEDITAL/ANOEDITAL

85

~ P4ag. 75 de 92 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o cédigo 0BBQ7D24.



ESTADO DE SANTA CATARINA = PROGRAMA

SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRACAO
DIRETORIA DE GESTAO DE LICITACOES E CONTRATOS
GERENCIA DE LICITACOES

ANEXO Il
PREGAO ELETRONICO N.2 NEDITAL/ANOEDITAL
MODELO DE PROPOSTAS DE PREGCOS ELETRONICA
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ANEXO III
PREGAO ELETRONICO N.2 NEDITAL/ANOEDITAL
MODELO DE PROPOSTA READEQUADA
(INFORMACOES OBRIGATORIAS)

Apresentamos proposta atualizada para Aquisicdao de mobilidrio corporativo, observadas as especificacdes e
condig¢des do Edital n2 0275/2026 e seus Anexos.

Item Objeto Unidade Quantidade Valor Valor Total
Unitario
01 RS RS

1. A proposta deverd conter a descrigdo completa do item cotado, apresentando, no minimo

1.1. Valores unitarios e totais readequados ao valor total representado pelo lance vencedor;

1.2. Razdo Social da empresa e CNPJ;

1.3. Endereco completo e atualizado;

1.4. Telefone para contato;

1.5. Endereco de e-mail;

1.6. Representante legal da empresa (nome, CPF, RG, cargo/funcdo na empresa, telefones de contato);

1.7. Sécio(s) majoritario(s) da empresa (nome, CPF/CNPJ, RG) conforme ato constitutivo vigente.

1.8. Dados bancdrios:

1.8.1. Banco (n2 e nome do banco para pagamento);

1.8.2. n2 da agéncia bancaria com digito;

1.8.3. n2 da conta bancaria com digito.

1.9. identificacdo do item ou lote;

1.10. descrigdo técnica do produto ofertado, de forma clara e objetiva, compativel com as especificagcdes
do Termo de Referéncia;

1.11. marca, modelo e fabricante do produto, quando aplicavel;

1.12. unidade de fornecimento e quantidade ofertada;

1.13. prego unitario e preco total, em moeda corrente nacional, incluidos todos os custos diretos e
indiretos necessarios a execu¢do do objeto, tais como transporte, montagem, instalacao, tributos, encargos
e demais despesas;

1.14. prazo de entrega, observado o limite maximo estabelecido neste Edital;

1.15. prazo e condig¢Bes de garantia, em conformidade com o item especifico deste Edital;

1.16. declaragdo de que o produto atende integralmente as especificagdes técnicas, normas aplicaveis e
condigGes estabelecidas neste Edital.

1.17. Serdo aceitas apenas propostas que estejam em conformidade com as especificagdes técnicas,
condicOes de execucdo, prazos, garantias e demais exigéncias previstas neste Edital, sendo desclassificadas
aquelas que apresentarem omissdes, incompatibilidades técnicas, informacgdes insuficientes ou condicoes
divergentes das estabelecidas.

1.18. Serdo exigidos, juntamente com a proposta de precos, laudos técnicos e certificacdes de
conformidade, para fins de andlise pela equipe técnica na fase de julgamento da proposta final, que
comprovem o atendimento as normas técnicas aplicaveis ao objeto, especialmente quanto aos requisitos
de desempenho, seguranca, resisténcia e ergonomia do mobilidrio. Os laudos e certificacdes deverao ser
emitidos por laboratdrios acreditados pelo Inmetro ou por entidade de acreditacdo oficialmente
reconhecida, comprovando, no minimo, a conformidade com as seguintes normas:
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- ABNT NBR 8094/1983;

- ABNT NBR 8095/2015;

- ABNT NBR 8096,/1983;

- ABNT NBR 10443/2018;

- Norma Regulamentadora n2 17, aprovada pela Portaria MTP n2 423, de 7 de outubro de 2021;

- Documento de Origem Florestal, ou documento ambiental equivalente, exclusivamente para os itens que
utilizem madeira ou produtos de origem florestal, emitido pelo 6rgao ambiental competente, que comprove
a origem legal da matéria-prima empregada, nos termos da legislacdo ambiental vigente.
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ANEXO IV
PREGAO ELETRONICO N.2 NEDITAL/ANOEDITAL
MINUTA DO TERMO DE CONTRATO E SEUS ANEXOS

MINUTA DO TERMO DO CONTRATO N.Q *3%* [ %
Processo SGPe SAS 142/2026

CONTRATO DE COMPRA QUE ENTRE SI
CELEBRAM O ESTADO DE SANTA CATARINA
POR INTERMEDIO DO(A) Secretaria de
Estado da Assisténcia Social, Mulher e
Familia E O(A) *** (CONTRATADO(A)).

O ESTADO DE SANTA CATARINA, por intermédio do(a) Secretaria de Estado da Assisténcia Social, Mulher e
Familia, com sede na ***, inscrito(a) no CNPJ sob n.2 *** doravante denominado CONTRATANTE, neste

ato representada pelo seu(sua) ........cc.c...... , Senhor(a) ....coceeeveeenee. , portador do CPF n.2 ..........cc......... , e
de outro 1ado .cccoeeeeiiiieiiiinnnnnn. , estabelecida Na ....ccccccvvvvviiiiiiiin, , inscrita no CNPJ sob o n.¢
............................ , doravante denominada CONTRATADA, neste ato representada por S€U ......cccceeerees,
senhor(a) ceceeeeeeeeeeeeeenne. , portador do CPF n.2 ....ccceevirieennnnnnees , firmam o presente instrumento de contrato,

com a finalidade de atender necessidades do contratante, decorrente do Pregdo Eletrénico n.Q ................. ,
e regido pela Lei n.2 14.133, de 012 de abril de 2021, e demais normas legais federais e estaduais vigentes.

1. CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO DO CONTRATO (art. 92, 1, da Lei n.2 14.133/2021)

1.1. Constitui objeto do presente contrato Aquisicdo de mobilidrio corporativo, conforme especificages
constantes no Anexo | do edital de licitacao.

1.2. Prazo de vigéncia e prorrogacao

1.2.1. O termo inicial do prazo de vigéncia esta indicado no termo de referéncia. Na forma do art. 105 da
Lei n.° 14.133/2021, o contrato permanecerd vigente enquanto perdurarem os prazos de execugdo,
recebimento provisério e definitivo e de pagamento, estipulados no termo de referéncia.

1.2.1.1. Eventual prorrogacdao do prazo de vigéncia obedecerd ao disposto no art. 111 da Lei n.?
14.133/2021.

2. CLAUSULA SEGUNDA — DA VINCULAGAO AOS DOCUMENTOS DO PROCESSO DE CONTRATAGAO
(art. 92, 11, da Lei n.2 14.133/2021)

2.1. Vinculam esta contratacdo, independentemente de transcricdo:

2.1.1. otermo de referéncia e seus anexos;

2.1.2. o edital da licitacdo ou ato que tiver autorizado a contratacdo direta e respectivos anexos;

2.1.3. aproposta do(a) CONTRATADO(A) e eventuais anexos;

2.2. No caso de eventual divergéncia entre as disposi¢des dos documentos indicados nos itens 2.1.1 e
2.1.2 e as deste termo de contrato, prevalecerdo aquelas em detrimento das cldusulas deste documento.

3. CLAUSULA TERCEIRA — LEGISLACAO APLICAVEL (art. 92, Ill, da Lei n.2 14.133/2021)
3.1. O contrato sera executado e os casos omissos resolvidos segundo as disposi¢Ges contidas na Lei n.2

14.133, 012 de abril de 2021, demais leis federais e estaduais aplicaveis, pelas clausulas deste termo e pelos
preceitos de direito publico.

3.2. Aplicam-se supletivamente para a execu¢do deste contrato e resolu¢do dos casos omissos, no que
nao for contrdrio as normas indicadas no item 3.1, os principios da teoria geral dos contratos e as
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disposicoes de direito privado, em especial as contidas na Lei n.2 8.078, de 1990 (Cdédigo de Defesa do
Consumidor) e, subsidiariamente, o art. 481 e seguintes da Lei n. 10.406, de 10 de janeiro de 2002 (Cdodigo
Civil).

4, CLAUSULA QUARTA - EXECUCAO (art. 92, IV e VII, da Lei n.2 14.133/2021)

4.1. A forma de fornecimento e a indicacdo dos prazos de inicio das etapas de execugdo, conclusdo,
entrega, observacdo e recebimento definitivo, quando for o caso, encontram-se indicadas no item 5 do
termo de referéncia, compondo o modelo de execugdo do objeto.

4.2. Alteracao do contrato

4.2.1. Eventuais alteragbes contratuais reger-se-dao pela disciplina do art. 124 e seguintes da Lei n.2
14.133, de 012 de abril de 2021.

4.2.2. O(A) CONTRATADO(A) é obrigado(a) a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou
supresses que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
atualizado do contrato.

4.2.3. As alteragbes contratuais deverdo ser promovidas mediante celebracdo de termo aditivo,
submetido a prévia aprovacdo da consultoria juridica do contratante ou utilizagdo do respectivo parecer
juridico referencial aprovado pela Procuradoria-Geral do Estado, salvo nos casos de justificada necessidade
de antecipacdo de seus efeitos, hipétese em que a formaliza¢do do aditivo deverd ocorrer no prazo maximo
de 1 (um) més (art. 132 da Lei n.2 14.133/2021).

4.2.4. Registros que ndo caracterizam altera¢do do contrato podem ser realizados por simples apostila,
dispensada a celebracio de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n.2 14.133/2021.

4.3, Na hipdtese de a execucdo deste contrato gerar a necessidade de tratamento de dados pessoais,
conforme conceito do art. 52, X, da Lei 13.709/2018, observar-se-a o seguinte:

4.3.1. O(A) CONTRATADO(A) declara que tem ciéncia da existéncia da Lei n.2 13.709/2018 (Lei Geral de
Protecdo de Dados - LGPD) e se compromete a adequar todos os procedimentos internos ao disposto na
legislacdo, com o intuito de proteger os dados pessoais que |he forem repassados, cumprindo, a todo
momento, as normas de protecdo de dados pessoais, jamais colocando, por seus atos ou por sua omissao, a
contratante em situacao de violacdo de tais regras.

4.3.2. A contratada declara que designou encarregado de tratamento de dados pessoais, nos termos do §
19. do art. 41 da Lei n.2 13.709/2018 (Lei Geral de Protecdo de Dados - LGPD), conforme indicado na sua
pagina eletronica e se compromete a manter a Contratante informada sobre os dados atualizados de
contato de seu Encarregado de Tratamento de Dados Pessoais, sempre que for substituido,
independentemente das alteragdes em sua pagina eletronica.

4.3.3. O(A) CONTRATADO(A) somente podera tratar dados pessoais dos usuarios dos servicos
contratados, nos limites e finalidades exclusivas do cumprimento de suas obrigagdes com base no presente
contrato e jamais para qualquer outra finalidade.

4.3.4. O(A) CONTRATADO(A) se certificara de que seus empregados, representantes, e prepostos agirao
de acordo com o presente contrato e com as leis de prote¢do de dados e eventuais instru¢ées transmitidas
pelo contratante sobre a presente cldusula, comprometendo-se a manter o sigilo e a confidencialidade dos
dados pessoais e dos dados pessoais sensiveis repassados em decorréncia da execu¢cdo do objeto
contratual, em consonancia com o disposto na Lei n.2 13.709/2018 (Lei Geral de Protecdo de Dados
Pessoais - LGPD), certificando-se a Contratada de que seus empregados, representantes, e prepostos
assumam compromisso de confidencialidade ou estejam sujeitos a obrigacdes legais de confidencialidade.
4.3.5. Se o titular dos dados ou terceiros solicitarem informacdes ao contratada relativas ao tratamento
de dados pessoais que detiver em decorréncia do presente contrato, a Contratada submetera esse pedido a
apreciacdao da Contratante, ndo podendo, sem instrucdes prévias da Contratante, transferir, compartilhar
e/ou garantir acesso aos dados pessoais que detenha por forca do presente contrato, sendo, em regra,
vedada a transferéncia das informacGes a outras pessoas fisicas ou juridicas, salvo aquelas decorrentes de
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obrigacOes legais ou para viabilizar o cumprimento do préprio contrato; se a solicitacdo for realizada por
autoridade de protecdo de dados, a Contratada informara imediatamente a Contratante sobre tal pedido e
suas decorréncias.

4.3.6. O(A) CONTRATADO(A) prestara assisténcia a contratante no cumprimento das obrigagGes previstas
nas leis de protecdo de dados, quando relacionadas ao objeto contratual, especialmente nos casos em que
for necessaria a assisténcia da Contratada para que a Contratante cumpra suas obrigacdes, incluindo
aquelas relativas a seguranca do tratamento, violagées de dados pessoais, avaliacdo de impacto de protecao
de dados, e consulta prévia a autoridades de protecdo de dados, incluindo pedidos de acesso, retificacao,
bloqueio, restricdo, apagamento, portabilidade de dados, ou o exercicio de quaisquer outros direitos dos
titulares de dados com base nas Leis Aplicaveis a Protecdo de Dados.

4.3.7. Quando solicitada, o(a) CONTRATADO(A) fornecera a Contratante, no prazo de 2 (dois) dias uteis,
todas as informacgdes necessdrias para comprovar a conformidade das obrigacées da Contratada previstas
neste contrato com as leis de prote¢do de dados, inclusive para fins de elaboragdo de relatérios de impacto
de protecdo e riscos de uso de dados pessoais.

4.3.8. O(A) CONTRATADO(A) prestara assisténcia a contratante no cumprimento de suas outras
obrigacGes de acordo com as leis de protecdo de dados nos casos em que estiver implicita a assisténcia da
Contratada e/ou nos casos em que for necessaria a assisténcia da Contratada para que a Contratante
cumpra suas obriga¢Oes, incluindo aquelas relativas a seguranga do tratamento, violagées de dados
pessoais, avaliacdo de impacto de protegdo de dados, e consulta prévia a autoridades de protecdo de
dados.

4.3.9. O(A) CONTRATADO(A) fica obrigada a comunicar a CONTRATANTE, por escrito, em até 2 (dois) dias
Uteis a contar do momento em que tomou ciéncia da violagdo, ou em menor prazo, se assim vier a
recomendar ou determinar a Autoridade Nacional de Prote¢cdo de Dados - ANPD, qualquer incidente de
acessos ndo autorizados aos dados pessoais, situacdes acidentais ou ilicitas de destruicdo, perda, alteracao,
comunicac¢do ou qualquer forma de tratamento inadequado ou ilicito, bem como adotar as providéncias
dispostas no art. 48 da Lei Geral de Protecdo de Dados Pessoais.

4.3.10. O(A) CONTRATADO(A) indenizard a Contratante, em razdo do ndo cumprimento por parte da
Contratada das obrigacdes previstas nas leis, normas, regulamentos e recomendagdes das autoridades de
protecdo de dados com relagdo ao presente contrato, de quaisquer danos, prejuizos, custos e despesas,
incluindo-se honorarios advocaticios, multas, penalidades e eventuais dispéndios investigativos relativos a
demandas administrativas ou judiciais propostas em face da CONTRATANTE a esse titulo.

5. CLAUSULA QUINTA — PRAZO E METODOS PARA A REALIZAGCAO DOS RECEBIMENTOS PROVISORIO E
DEFINITIVO (art. 140, § 39, da Lei n.2 14.133/2021)
5.1. Os prazos e, em sendo o caso, os métodos para realizagcdo dos recebimentos provisério e definitivo

constam no item 6 do termo de referéncia.

6. CLAUSULA SEXTA - PRECO (art. 92, V, da Lei n.2 14.133/2021)
6.1. O CONTRATANTE pagard ao(a) CONTRATADO(A) pelo fornecimento do objeto indicado na clausula

primeira os valores descritos no quadro abaixo:
Quantidade ..
Item Descri¢ao Mensal Métrica Valor Unitdrio| Valor Mensal
01 RS RS
02 RS RS
03 RS RS
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04 RS RS
05 RS RS
Valor Total Mensal R$
Valor Total Anual RS
6.2. No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da

execucdo do objeto, inclusive tributos, encargos sociais, trabalhistas, previdencidrios, fiscais e comerciais
incidentes, taxa de administracao, frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da
contratagao.

6.3. O valor acima é estimado, de forma que os pagamentos devidos ao contratado dependerao dos
guantitativos efetivamente fornecidos e/ou servigos prestados.

7. CLAUSULA SETIMA — PAGAMENTO (art. 92, V e VI, da Lei n.2 14.133/2021)

7.1. O prazo para liquidagdo e pagamento é aquele previsto no item 7.2 do termo de referéncia anexo
ao edital de licitacdo;

7.1.1. O fornecedor ou prestador de servicos ao Estado que optar por receber seu pagamento em outras
instituicdes que ndao o Banco do Brasil, ficard responsavel pelo custo da tarifa bancaria referente a
respectiva transferéncia de valores entre Bancos, uma vez que os pagamentos efetuados pelo Estado sao
efetuados prioritariamente pelo Banco do Brasil, conforme § 49, do art. 92 do Decreto estadual n.2
1073/2017.

7.2. Conforme Lei Estadual n.2 17.516, de 27 de abril de 2018; o pagamento sera liberado, desde que
comprovada a regularidade fiscal e trabalhista da Contratada, mediante a apresentacao dos seguintes
documentos:

7.2.1. prova de regularidade com a Fazenda Federal (relativos aos Tributos Federais, Divida Ativa e
Seguridade Social/INSS);

7.2.2. prova de regularidade para com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, mediante
apresentacdo de certiddo emitida pela Secretaria competente do Estado;

7.2.3. prova de regularidade para com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do licitante ou outra
equivalente, na forma da lei;

7.2.4. prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS), emitida pela
Caixa Econdmica Federal;

7.2.5. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacdo de Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT).

7.2.6. A ndo apresentagdao dos documentos acima exigidos implica na suspensdo do pagamento da fatura
até a sua apresentacdo, ndo sendo exigivel, neste caso, atualizacdo financeira dos valores, por
inadimplemento.

7.3. Da aplicagao do Decreto estadual n.2 129, de 10 de maio de 2023:

7.3.1. De acordo com o Decreto n.2 129, de 10 de maio de 2023, os drgdos da Administracdao Publica
Estadual Direta, os Fundos, as Autarquias e as Fundacbes Publicas do Estado de Santa Catarina, ao
efetuarem pagamento a pessoa juridica pelo fornecimento de bens ou pela prestacdo de servicos em geral,
inclusive obras, ficam obrigados a proceder a retencdo do imposto de renda (IR) com base na Instrucdo
Normativa RFB n.2 1.234, de 11 de janeiro de 2012.

7.3.2. As retenc¢Oes serdo efetuadas sobre qualquer forma de pagamento, inclusive os que forem
antecipados por conta de fornecimento de bens ou de prestacdo de servicos, para entrega futura.

7.3.3. Nao se sujeitam a retencdo do IR na fonte os pagamentos realizados nas hipdteses estabelecidas no
art. 42 da Instrugdo Normativa RFB n.2 1.234, de 2012.
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7.3.4. Os prestadores de servico e fornecedores de bens deverdo, a partir da data estabelecida no caput
do art. 12 do Decreto, emitir as notas fiscais, as faturas ou os recibos em observancia as regras de retencao
dispostas na Instru¢do Normativa RFB n.2 1.234, de 2012.

7.3.5. Os documentos de cobranca em desacordo com o previsto ndo serdao aceitos para fins de liquidacao
de despesa.

7.3.6. Eventuais duvidas quanto ao beneficio citado podem ser dirimidas junto a Diretoria de
Contabilidade e de Informacgbes Fiscais - DCIF, da Secretaria de Estado da Fazenda ou, ainda, no site
www.sef.sc.gov.br

7.4. O pagamento da fatura serd sustado se verificada execucdo defeituosa do contrato, ndo gerando
essa postergacdo direito a atualizagdo monetaria do preco.
7.5. Vencido o prazo estabelecido e ndo efetuado o pagamento pela Administracdo, sem que haja culpa

do CONTRATADO(A), os valores serdo corrigidos com base nos mesmos critérios adotados para a atualizacdo
das obrigacoes tributarias.

7.6. Demais condi¢cdes de medicdo e pagamento para o presente contrato constam no termo de
referéncia.

8. CLAUSULA OITAVA — REAJUSTE (art. 92, V, da Lei n.2 14.133/2021)

8.1. Os pregos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data
do orcamento estimado, em 10/02/2026.

8.2. Apds o interregno de um ano, e independentemente de pedido do(a) CONTRATADO(A), os pregos
iniciais serdo reajustados, mediante a aplicacdo, pelo CONTRATANTE, do indice Nacional de Precos ao
Consumidor Amplo, calculado pelo Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica - IPCA/IBGE, ou indice que
vier a substitui-lo, exclusivamente para as obrigacdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da
anualidade.

8.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir dos
efeitos financeiros do ultimo reajuste.
8.4. No caso de atraso ou ndo divulgacdo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagara ao(a)

CONTRATADO(A) a importdncia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga
correspondente tdo logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

8.4.1. Nas afericdes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste serd(do), obrigatoriamente, of(s)
definitivo(s).

8.5. Caso of(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer
forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s), sera(do) adotado(s), em substituicdo, o(s) que vier(em) a ser
determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor.

8.5.1. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial,
para reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

8.6. O reajuste sera realizado por apostilamento.
9. CLAUSULA NONA — DOTACAO ORCAMENTARIA (art. 92, VIII, da Lei n.2 14.133/2021)
9.1. As despesas referentes a execucdo deste contrato correrdo a conta da seguinte dotacdo
orcamentaria:
Orgido/Unidade Or¢amentaria Subagao Natureza de Despesa | Fonte
26001 2783 44.90.52 1.500.100.000
33.90.30

10. CLAUSULA DECIMA — MATRIZ DE RISCO (art. 92, VIII, da Lei n.2 14.133/2021)
10.1. Este contrato nao contempla matriz de alocac¢ao de risco.
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11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - OBRIGACOES, DIREITOS E RESPONSABILIDADES DAS PARTES (art.
92, X, XI, XIV, XVI e XVII, da Lei n.2 14.133/2021)

11.1. S3o obrigacdes do(a) CONTRATADO(A):

11.1.1. atender a todas as solicitacGes de contratacdo efetuadas durante a vigéncia do contrato, limitada
ao quantitativo de cada item;

11.1.2. quando solicitado, manter preposto aceito pela Administracdo para representa-lo(a) na execucdo
do contrato;

11.1.2.1. a indicacdo ou manutencdao do preposto poderd ser recusada pelo 6rgao ou entidade,
desde que devidamente justificada, devendo a empresa designar outro para o exercicio da atividade;

11.1.3. atender as determinacgGes regulares emitidas pelo fiscal do contrato ou autoridade superior (art.
137, 1l, da Lei n.2 14.133/2021);

11.1.4. fornecer o objeto, de acordo com as especificacGes constantes no edital, em consonancia com a
proposta apresentada e com a qualidade e especificacGes determinadas pela legislacdo em vigor;

11.1.5. responsabilizar-se pela boa execucgdo e eficiéncia no fornecimento do produto objeto do edital;
11.1.6. reparar, corrigir, remover as suas expensas, no todo ou em parte o(s) objeto(s) em que se
verifiguem danos em decorréncia do transporte, bem como, providenciar a imediata substituicdo dos
mesmos;

11.1.7. providenciar a imediata correcdo das deficiéncias apontadas pela Administragcdao quando da entrega
do produto;

11.1.8. apresentar, sempre que solicitado documentos que comprovem a procedéncia do produto
fornecido, para analise pela Administracdo, sem qualquer 6nus adicional;

11.1.9. ndo subcontratar, ceder ou transferir, total ou parcialmente, o objeto do contrato, salvo quando a
subcontratacdo ndo for vedada pelo edital de licitacdo e houver prévia e expressa anuéncia da
Administracdo;

11.1.10. manter, durante a vigéncia do contrato, todas as condi¢cdes de habilitacdo e qualificacdes
exigidas na licitacdo;

11.1.11. estender a este contrato, os beneficios e promoc¢des oferecidas aos demais clientes da
contratada;

11.1.12. responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administracdo ou a terceiros em
razdo da execugdo do contrato (art. 120 da Lei n.2 14.133/2021), a exemplo dos seguintes casos:

11.1.12.1. responsabilizar-se por quaisquer danos ou prejuizos causados a Administracdo ou a

terceiros pelos seus prepostos e empregados, advindos de dolo, impericia, negligéncia, imprudéncia ou
desrespeito as normas de seguranca, quando da execuc¢do do fornecimento;

11.1.12.2. responsabilizar-se por todas e quaisquer despesas, inclusive, despesa de natureza
previdenciaria, fiscal, trabalhista ou civil, bem como emolumentos, 6nus ou encargos de qualquer espécie e
origem, pertinentes a execu¢do do objeto contratado;

11.1.12.3. mesmo nao sendo a fabricante da matéria prima empregada na fabricacdo de seus
produtos, o(a) CONTRATADO(A) respondera inteira e solidariamente pela qualidade e autenticidade destes,
obrigando-se a substituir, a suas expensas, no todo ou em parte, o objeto contratado, em que se verificarem
vicios, defeitos, incorreces, resultantes da fabricacdo ou transporte, constatado visualmente ou em
laboratério, correndo esses custos por sua conta;

11.1.13. manter enderego eletronico (e-mail) valido para fins de comunicacdo com a contratante por
todo o periodo de contratacdo; comunicando, imediatamente, o Contratante em caso de alteracdo;

11.1.14. realizar cadastro no Portal Externo do SGP-e
(https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo/inicio) para que possa assinar eletronicamente com
certificacdo digital todos os documentos firmados com a contratante (como realizar a assinatura
digital: https://sgpe.sea.sc.gov.br/capdoc/pergunta_frequente/nova-como-realizar-a-assinatura-digital-via-

portalexterno/);
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11.1.15. arcar com o Onus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos
de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo
complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatorio para o atendimento do
objeto da contratacdo, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, Il, d, da Lei n.¢
14.133/2021;

11.1.16. ndo contratar, durante a vigéncia do contrato, conjuge, companheiro ou parente em linha
reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, de dirigente do contratante ou do fiscal ou gestor do
contrato, nos termos do art. 48, paragrafo Unico, da Lei n.2 14.133/2021;

11.1.17. nao permitir a utilizacdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na
condicdo de aprendiz para os maiores de quatorze anos, nem permitir a utilizacao do trabalho do menor de
dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre;

11.1.18. cumprir as exigéncias de reserva de cargos prevista em lei, bem como em outras normas
especificas, para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social e para aprendiz (art. 116 da
Lei n.2 14.133/2021).

11.2. S3o obrigacdes do CONTRATANTE:

11.2.1. exigir o cumprimento de todas as obrigacdes assumidas pelo(a) CONTRATADO(A);

11.2.2. comunicar ao(a) CONTRATADO(A) quaisquer ocorréncias relacionadas aos objetos entregues;

11.2.3. efetuar o pagamento ao contratado de acordo com a forma de pagamento estipulada no edital da
licitagdo ou termo de contratagdo direta;

11.2.4. promover o acompanhamento e a fiscalizacdo do fornecimento, sob os aspectos qualitativo e
guantitativo, anotando em registro préprio as falhas e solicitando as medidas corretivas;

11.2.5. receber o objeto no prazo e condicGes estabelecidas no termo de referéncia;

11.2.6. rejeitar, no todo ou em parte, o objeto entregue pelo contratada fora das especificagcbes do
contrato;

11.2.7. efetuar o pagamento ao(a) CONTRATADO(A) do valor correspondente ao fornecimento do objeto,
no prazo, forma e condicdes estabelecidas neste termo de contrato e no termo de referéncia;

11.2.8. observar para que durante a vigéncia do Contrato sejam cumpridas as obrigacdes assumidas pela
Contratada, bem como sejam mantidas todas as condi¢cdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na
licitagdo;

11.2.9. aplicar san¢Ges administrativas, quando se fizerem necessdrias;

11.2.10. prestar ao(a) CONTRATADO(A) informacGes e esclarecimentos que venham a ser
solicitados;
11.2.11. explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagdes e reclamacgGes relacionadas a

execucdo deste contrato, ressalvados os requerimento manifestamente impertinentes, meramente
protelatdério ou de nenhum interesse para a boa execugdo do ajuste.

11.2.12. responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econémico-financeiro
feitos pela Contratada.

11.2.13. notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para
apuracdo de descumprimento de cldusulas contratuais (art. 137, § 49, da Lei n.2 14.133/2021);

11.2.13.1. A Administracdo tera o prazo de 01 (um) més, a contar da data do protocolo do pedido de
equilibrio econ6mico-financeiro para decidir, admitida a prorrogacdo motivada, por igual periodo.

11.3. N3o se aplica a esta contratacdo a repactuacdo de precos, uma vez que inexistente regime de
dedicacdo exclusiva de mao de obra ou predominancia de mao de obra.

11.4. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo(a) CONTRATADO(A)
com terceiros, ainda que vinculados a execug¢do do contrato, bem como por qualquer dano causado a
terceiros em decorréncia de ato do(a) CONTRATADO(A), de seus empregados, prepostos ou subordinados.
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12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA GARANTIA CONTRATUAL DA EXECUCAO (art. 92, XII, da Lei n.2
14.133/2021)
12.1.Ndo havera exigéncia de garantia da contratacdo prevista nos arts. 96 e seguintes da Lei n.2
14.133/2021.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - GARANTIA TECNICA DO OBJETO E DAS CONDICOES DE MANUTENCAO
E ASSISTENCIA TECNICA (art. 92, XIIl, da Lei n.2 14.133/2021)

13.1. A disciplina do prazo minimo de garantia do objeto e as condicdes de manutencdo e assisténcia
técnica, quando for o caso, encontram-se indicadas nos itens 5.8 e 5.9 do termo de referéncia.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA - INFRACOES E PENALIDADES (art. 92, X1V, da Lei n.2 14.133/2021)
14.1.Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n.2 14.133/2021, o(a) CONTRATADO(A) que:

14.1.1. der causa a inexecugdo parcial do contrato;

14.1.2. der causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a Administracdo ou ao
funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

14.1.3. der causa a inexecugao total do contrato;

14.1.4. ensejar o retardamento da execu¢do ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo justificado;
14.1.5. apresentar documentacgao falsa ou prestar declaragao falsa durante a execugao do contrato;

14.1.6. praticar ato fraudulento na execu¢do do contrato;

14.1.7.comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

14.1.8. praticar ato lesivo previsto no art. 52 da Lei n.2 12.846, de 12 de agosto de 2013.

14.2.Serdo aplicadas ao(a) CONTRATADO(A) que incorrer nas infragGes acima descritas as seguintes san¢oes:
14.2.1. adverténcia, quando o(a) CONTRATADO(A) der causa a inexecugdo parcial do contrato, sempre que
ndo se justificar a imposicdo de penalidade mais grave (art. 52, do Decreto estadual n.2 441, de 19 de
janeiro de 2024);

14.2.2. impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nos subitens 14.1.2,
14.1.3 e 14.1.4 deste termo de contrato, sempre que nao se justificar a imposicao de penalidade mais grave
(art. 82, do Decreto estadual n.2 441, de 19 de janeiro de 2024);

14.2.3. declaragdao de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nos
subitens 14.1.5, 14.1.6, 14.1.7 e 14.1.8 deste termo de contrato, bem como nos subitens 14.1.2, 14.1.3 e
14.1.4, que justifiqguem a imposicdo de penalidade mais grave (art. 156, § 49, da Lei n. 14.133/2021).

14.2.4. multa:

14.2.4.1.moratéria de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da
parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

14.2.4.2.moratéria de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor total do
contrato, até o maximo de 30% (trinta por cento), pela inobservancia do prazo fixado para apresentacao,
suplementagdo ou reposicdo da garantia.

14.2.4.2.1 O atraso superior a 30 (trinta) dias autoriza a Administragdo a promover a extingdo do contrato
por descumprimento ou cumprimento irregular de suas cldusulas, conforme dispde o art. 137, |, da Lei
Federal n.2 14.133/2021.

14.2.4.3. compensatoria de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado, em caso de recusa do
adjudicatario em efetuar o reforco de garantia contratual (art. 62, I, do Decreto estadual n.2 441/2024);
14.2.4.4. compensatéria de 20% (vinte por cento) sobre o valor da parcela do objeto ndo executada, em
caso de inexecucdo parcial do contrato (art. 62, Ill, do Decreto estadual n.2 441/2024);

14.2.4.5. compensatéria de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do contrato no caso de inexecugdo
parcial do contrato que resulte em grave dano a Administracao, ao funcionamento dos servicos publicos ou
ao interesse coletivo (art. 62, IV alinea j, do Decreto estadual n.2 441/2024);
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14.2.4.6. compensatéria de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecucdo
total do objeto (art. 69, IV, alinea j, do Decreto estadual n.2 441/2024);

14.3.A aplicacdo das sangoes previstas neste termo de contrato ndo exclui, em hipdtese alguma, a obrigacao
de reparacdo integral do dano causado ao contratante (art. 156, § 92 da Lei n.2 14.133/2021).

14.4.Além do disposto no item 14.2.4, todas as sanc¢des previstas neste termo de contrato poderao ser
aplicadas cumulativamente com a multa (art. 156, §72 da Lei n.2 14.133/2021).

14.4.1.Antes da aplicacdo da multa compensatdria sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15
(quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacdo (art. 157 da Lei Federal n.2 14.133/2021).

14.4.2. Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento
eventualmente devido pela Contratante a Contratada, além da perda desse valor, a diferenca sera
descontada da garantia prestada ou serd cobrada judicialmente (art. 156, §82 da Lei Federal n.2 14.133/
2021).

14.4.3.Previamente ao encaminhamento a cobranga judicial, a multa poderd ser recolhida
administrativamente no prazo mdéximo de 30 (trinta) dias, a contar da data do recebimento da comunicagao
enviada pela autoridade competente.

14.5.A aplicacdo das sangGes realizar-se-a em processo administrativo que assegure o contraditério e a
ampla defesa ao beneficidrio da ata ou contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e
paragrafos do art. 158 da Lei n.2 14.133/2021, para as penalidades de impedimento de licitar e contratar e
de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

14.6.Na aplicacdo das sanc¢des serdo considerados (art. 156, §12 da Lei Federal n.2 14.133/2021):

14.6.1. a natureza e a gravidade da infracdo cometida;

14.6.2.as peculiaridades do caso concreto;

14.6.3.as circunstancias agravantes ou atenuantes;

14.6.4.0s danos que dela provierem para a Contratante;

14.6.5.a implantagdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes
dos dérgaos de controle.

14.7.0s atos previstos como infracBes administrativas na Lei n.2 14.133/2021, ou em outras leis de licitacGes
e contratos da Administracdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei n.2
12.846/2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito
procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159 da Lei n.2 14.133/2021).

14.8.A personalidade juridica do(a) CONTRATADO(A) podera ser desconsiderada sempre que utilizada com
abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste Contrato ou
para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das san¢Ges aplicadas a pessoa juridica
serdo estendidos aos seus administradores e socios com poderes de administracdo, a pessoa juridica
sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relacao de coligagdo ou controle, de fato ou de direito, com a
Contratada, observados, em todos os casos, o contraditério, a ampla defesa e a obrigatoriedade de analise
juridica prévia (art. 160 da Lei n.2 14.133/2021).

14.9.0(A) CONTRATANTE(A) devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de
aplica¢do da sangao, informar e manter atualizados os dados relativos as sang¢des por ela aplicadas, para fins
de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (Ceis) e no Cadastro Nacional de
Empresas Punidas (Cnep), instituidos no ambito do Poder Executivo Federal (art. 161 da Lei n.®
14.133/2021).

14.10 As sang¢bes de impedimento de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade para licitar ou
contratar sdo passiveis de reabilitacdo na forma do art. 163 da Lei Federal n.2 14.133/2021.

15.CLAUSULA DECIMA QUINTA - CONDIGOES DE IMPORTACAO, DATA E TAXA DE CAMBIO PARA

CONVERSAO (art. 92, XV, da Lei n.2 14.133/2021)
15.1.N3o se aplicam a esta contratacdo condi¢des de importacao.
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16.CLAUSULA DECIMA SEXTA - MODELO DE GESTAO DO CONTRATO (art. 92, XVIII, da Lei n.2 14.133/2021)
16.1.0 modelo de gestdo do contrato seguird o disposto no item 6 do termo de referéncia.

16.2.Préticas fraudulentas e de corrupcao.

16.2.1.As partes, por seus agentes publicos ou por seus sdcios, acionistas, administradores e colaboradores:
16.2.1.1.declaram que tém conhecimento das normas previstas na legislacdo, entre as quais nas Leis n°s
8.429/1992 e 12.846/2013, seus regulamentos e eventuais outras aplicaveis;

16.2.1.2. comprometem-se em ndo adotar praticas ou procedimentos que se enquadrem nas hipdteses
previstas nas leis e regulamentos mencionados no inciso anterior e se comprometem em exigir o mesmo
pelos terceiros por elas contratados;

16.2.1.3. comprometem-se em notificar a Controladoria-Geral do Estado qualquer irregularidade que
tiverem conhecimento acerca da execug¢ao do contrato;

16.2.1.4. declaram que tém ciéncia que a violacdo de qualquer das obrigacGes previstas na Instrucdo
Normativa conjunta CGE/SEA n.2 01/2020, além de outras, é causa para a rescisdo unilateral do contrato,
sem prejuizo da cobranca das perdas e danos, inclusive danos potenciais, causados a parte inocente e das
multas pactuadas.

17.CLAUSULA DECIMA SETIMA - CASOS DE EXTINCAO (art. 92, XVIII, da Lei n.2 14.133/2021)

17.1.0 contrato se extingue quando cumpridas as obrigacGes de ambas as partes, ainda que isso ocorra
antes do prazo estipulado para tanto.

17.2.Se as obrigacdes ndo forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficard prorrogada até a
conclusdo do objeto, caso em que devera a Administracdo providenciar a readequacdo do cronograma
fixado para o contrato.

17.3.Quando a ndo conclusdo do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do contratado:

17.3.1. ficard ele constituido em mora, sendo-lhe aplicdveis as respectivas san¢des administrativas; e

17.3.2. podera a Administracdo optar pela extingdo do contrato e, nesse caso, adotara as medidas admitidas
em lei para a continuidade da execuc¢do contratual.

17.6.0 contrato pode ser extinto antes de cumpridas as obrigacdes nele estipuladas ou antes do termo final
do prazo de vigéncia, por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n.2 14.133/21, bem como
consensualmente, assegurados o contraditdrio e a ampla defesa.

17.6.1.Na hipdtese deste item, aplicam-se os artigos 138 e 139 da Lei n.2 14.133/2021.

17.7.A alteracdo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da empresa ndo ensejara a rescisao
se nao restringir sua capacidade de concluir o contrato.

17.7.1.Se a operacgao implicar mudancga da pessoa juridica contratada, devera ser formalizado termo aditivo
para alteracdo subjetiva.

17.8.0 termo de rescisdo, sempre que possivel, serd precedido de:

17.8.1. balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;

17.8.2. relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

17.8.3. indeniza¢des e multas.

17.9.A extincdo do contrato ndo configura o&bice para o reconhecimento do desequilibrio
econdmico-financeiro, hipotese em que sera concedida indenizagcdo por meio de termo indenizatério (art.
131, caput, da Lei n.2 14.133/2021).

17.10.0 contrato poderad ser extinto caso se constate que o contratado mantém vinculo de natureza técnica,
comercial, econémica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgao ou entidade contratante ou
com agente publico que tenha desempenhado fungdo na licitacdo ou atue na fiscalizacdo ou na gestao do
contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até
o terceiro grau (art. 14, IV, da Lei n.2 14.133/2021).
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18.CLAUSULA DECIMA OITAVA - PUBLICIDADE (art. 94 da Lei n.2 14.133/2021)

18.1.Incumbird ao CONTRATANTE divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratacdes
Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei n.2 14.133/2021, bem como no respectivo sitio oficial
na internet, em atencdo ao art. 82, § 29, da Lei n.2 12.527/2011.

18.2.Serd publicado no Portal da Transparéncia o nome do proprietdrio ou de todos os sdcios-proprietdrios
integrantes da pessoa juridica contratada, acompanhados das informacdes exigidas pelo art. 192, paragrafo
unico, da Lei estadual n.2 17.983/2020.

19.CLAUSULA DECIMA NONA - ELEICAO DE FORO (art. 92, § 12, da Lei n.2 14.133/2021)

19.1.Fica eleito o Foro da Comarca da Capital do Estado de Santa Catarina, com a renuncia expressa de
gualquer outro, por mais privilegiado que seja, para serem dirimidas questdes originarias da execucdo deste
contrato.

Floriandpolis, data da assinatura digital.

*** (NOME)
*** (cargo)
Representante do CONTRATANTE

*** (NOME)
*** (cargo)
Representante legal do CONTRATADO

TESTEMUNHAS:
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ANEXO V
PREGAO ELETRONICO N.2 NEDITAL/ANOEDITAL
MODELO DE DECLARAGAO DE ATENDIMENTO A LEGISLACAO VIGENTE

Para atendimento ao disposto no Edital de Pregdo Eletronicon.2 .............. Y , promovido pela Secretaria
de Estado da Administracdo, o(a) licitante ..........cccceeeeevneennn. (nome da empresa ou sociedade), estabelecida
Na RUQ .uveveeeeeeeeeiein, LN, , Bairro eeevveveeeins , Cidade.................. JUF........ , inscrita no CNPJ/MF sob o
N2 e e , por intermédio de seu representante legal:

() Declara que a proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos
direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas
convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sua entrega
em definitivo (art. 63, § 12, da Lei n.2 14.133/2021);

() Declara que os dados referentes ao sécio majoritario da empresa informados na proposta de pregos
correspondem ao ato constitutivo vigente no dia da abertura do pregdo eletrénico.

( ) Declara que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega
menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢cdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°,
XXXIII, da Constituicao Federal,;

( ) Declara que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado
da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas (art. 63, IV, da Lei n.2 14.133/2021).

() Declara que cumpre os requisitos estabelecidos no art. 16 da Lei n.2 14.133/2021. (Apenas para o
licitante organizado em cooperativa).

( ) Declara que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n.2 123, de 14 de
dezembro de 2006, e que no ano calendario de realizacdo da licita¢cdo, ainda ndo celebrou contratos com a
administracdo publica, cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de
enquadramento como empresa de pequeno porte (art. 42, § 29, da Lei n.2 14.133/2021). (Apenas para
ME/EPP que deseje gozar dos beneficios constantes nos artigos 42 a 49 da Lei Complementar n.2 123, de
14 de dezembro de 2006)

Declara ainda, que se compromete a fornecer os comprovantes necessdrios quando, assim solicitados pelo
contratante.

Local e data, ....eeeeveeeeeeeeennnnns

Assinatura, Nome, Cargo e Fungao
(Proprietario, SAcio ou Representante Legal da Empresa)
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ANEXO VI
PREGAO ELETRONICO N.2 NEDITAL/ANOEDITAL
TERMO DE GARANTIA

F T o o] =TT SRR , inscrita NnoCNPJ n.2 ..o, por intermédio
de seu representante legal, o(a) Sr(a)....cccceevreeeeeciieeeeecnnnnn. , compromete-se a prestar garantia nos
seguintes termos:

| — E(S30) objeto(s) de garantia técnica os bens indicados no(s) item(ns) ou lote(s) do Edital de
Pregdo eletrénico n.2 , processo SGPe n.2 , do qual participou a empresa acima
indicada.

Il - O objeto terd prazo de garantia de , conforme especificado no termo de referéncia

anexo ao Edital da licitacdo, a contar do seu recebimento definitivo pela Administracdo, ou prazo que foi
indicado na proposta da contratada, se superior ao fixado no termo de referéncia;

Il — A abrangéncia da garantia, bem como sua forma e o lugar em que pode ser exercitada encontram-se
indicados no item 5.8 do termo de referéncia anexo ao edital indicado no item I, integrando este
documento independentemente de transcricao.

Por ser expressao da verdade, firmo o presente termo.

(Local), (data).

Assinatura, Nome, Cargo e Fungao
(Proprietario, SGcio ou Representante Legal da Empresa)
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»

sgpe Assinaturas do documento

Caddigo para verificacdo: 0BBQ7D24

Este documento foi assinado digitalmente pelos seguintes signatarios nas datas indicadas:

VANIO BOING (CPF: 433.XXX.709-XX) em 07/05/2026 as 11:40:59
Emitido por: "SGP-e", emitido em 23/01/2023 - 15:09:49 e valido até 23/01/2123 - 15:09:49.
(Assinatura do sistema)

Para verificar a autenticidade desta coOpia, acesse o link https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo/conferencia-
documento/UOFTXzM3NTc2XzZAwWMDAWMTQyXzEOMI8yMDI2XzBCQIE3RDIO ou o site
https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 € 0 c6digo 0BBQ7D24
ou aponte a camera para o0 QR Code presente nesta pagina para realizar a conferéncia.




