
​Edital de Licitação​

​PREGÃO ELETRÔNICO​ ​PE 0275/2026​

​PROCESSO SGPe​ ​SAS ​​142/2026​

​CONTRATANTE​ ​Secretaria de Estado da Assistência​
​Social, Mulher e Família​

​ABERTURA​ ​Envio da proposta​
​13/05/2026, a partir das 14:00 horas​
​Abertura da sessão​
​25/05/2026, a partir das 13:15 horas​
​Início da disputa​
​25/05/2026, a partir das 13:30 horas​

​OBJETO​ ​Aquisição de mobiliário corporativo.​

​EXCLUSIVO ME/EPP​ ​Não​

​CRITÉRIO DE​
​JULGAMENTO​

​MENOR PREÇO POR LOTE ​

​VALOR TOTAL ESTIMADO​ ​R$ 804.345,81​

​MINUTA DE EDITAL DE LICITAÇÃO​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​PREGÃO ELETRÔNICO N.º 0275/2026​
​Processo n.º  SAS 142/2026​

​O(A)​ ​Secretaria​ ​de​ ​Estado​ ​da​ ​Administração​​,​ ​com​ ​sede​ ​na​ ​Rodovia​ ​SC​ ​401,​ ​Km​ ​5,​ ​n.º​ ​4.600,​​Bloco​​II,​​1º​
​andar,​ ​Bairro​ ​Saco​ ​Grande​ ​II,​ ​Florianópolis/SC,​ ​inscrita​ ​no​ ​CNPJ​ ​sob​ ​o​ ​n.º​ ​82.951.351/0001-42,​ ​por​
​intermédio​​da​​Diretoria​​de​​Gestão​​de​​Licitações​​e​​Contratos​​-​​DGLC,​​torna​​público​​que​​fará​​realizar​​licitação​
​na​ ​modalidade​ ​pregão,​ ​critério​ ​de​ ​julgamento​ ​de​ ​menor​ ​preço,​ ​na​ ​forma​ ​eletrônica,​ ​modo​ ​de​ ​disputa​
​aberto​​e​​fechado​​para​​selecionar​​proposta​​objetivando​​a​​Aquisição​​de​​mobiliário​​corporativo,​​nos​​termos​​da​
​Lei​ ​n.º​ ​14.133,​ ​de​ ​1º​ ​de​ ​abril​ ​de​ ​2021;​ ​Lei​ ​Complementar​ ​n.º​ ​123,​ ​de​​14​​de​​dezembro​​de​​2006;​​Decreto​
​estadual​ ​n.º​ ​441,​ ​de​ ​19​ ​de​ ​janeiro​ ​de​ ​2024;​ ​Decreto​ ​estadual​ ​n.º​ ​509,​ ​de​ ​15​ ​de​ ​março​​de​​2024;​​demais​
​normas legais federais e estaduais vigentes.​

​1.​ ​DISPOSIÇÕES PRELIMINARES​
​1.1.​ ​Envio de proposta: a partir das 14:00 horas do dia 13/05/2026.​
​1.2.​ ​Abertura da sessão: a partir das 13:15 horas do dia 25/05/2026.​
​1.3.​ ​Início da disputa: a partir das 13:30 horas do dia 25/05/2026.​
​1.4.​ ​O​ ​pregão​ ​eletrônico​​será​​realizado​​por​​meio​​de​​disputa​​à​​distância​​em​​sessão​​pública,​​via​​Sistema​
​Integrado de Licitações do Estado de Santa Catarina (LIC), módulo eletrônico (e-LIC).​
​1.5.​ ​Todo​ ​e​ ​qualquer​ ​ato​ ​referente​ ​ao​ ​presente​ ​processo​ ​licitatório​ ​dar-se-á​ ​exclusivamente​​por​​meio​
​eletrônico via internet.​
​1.6.​ ​A​ ​comunicação​ ​será​ ​realizada​ ​utilizando​ ​recursos​ ​de​ ​tecnologia​ ​da​ ​informação​ ​pela​ ​internet,​
​mediante condições de segurança –– criptografia e autenticação –– em todas as etapas do certame.​
​1.7.​ ​O​ ​pregão​ ​será​ ​conduzido​ ​com​ ​apoio​ ​técnico​ ​e​ ​operacional​ ​da​ ​Secretaria​ ​de​ ​Estado​ ​da​
​Administração,​ ​por​ ​intermédio​ ​da​ ​Diretoria​ ​de​ ​Gestão​​de​​Licitações​​e​​Contratos​​-​​DGLC,​​que​​atuará​​como​
​provedor​ ​do​ ​sistema​ ​eletrônico​ ​para​ ​os​ ​órgãos​ ​integrantes​ ​do​ ​Sistema​ ​de​ ​Administração​ ​de​ ​Gestão​ ​de​
​Materiais e Serviços – SAGMS.​
​1.8.​ ​Os​ ​trabalhos​ ​serão​ ​conduzidos​​por​​servidores​​de​​órgão​​ou​​entidade​​vinculado​​ao​​Poder​​Executivo​
​do​ ​Estado​ ​de​ ​Santa​ ​Catarina,​ ​denominados​ ​pregoeiro(a)​ ​e​ ​equipe​ ​de​ ​apoio,​ ​mediante​ ​a​ ​inserção​ ​e​
​monitoramento​​de​​dados​​gerados​​ou​​transferidos​​para​​o​​Sistema​​LIC,​​módulo​​e-LIC,​​por​​acesso​​restrito​​com​
​login​​e senha no endereço eletrônico​​http://e-lic.sc.gov.br​​.​
​1.9.​ ​Todas​ ​as​ ​referências​ ​de​ ​tempo​ ​no​ ​edital,​ ​no​ ​aviso​ ​e​ ​durante​ ​a​ ​sessão​ ​pública​ ​observarão​
​obrigatoriamente o horário de Brasília – DF e, dessa forma, serão registradas no sistema eletrônico.​
​1.10.​ ​Os​ ​documentos​ ​relacionados​ ​a​ ​seguir​ ​fazem​ ​parte​ ​integrante​ ​deste​ ​edital​ ​para​ ​todos​ ​os​ ​fins​ ​e​
​efeitos:​
​1.10.1.​ ​Anexo I- Quadro quantitativo dos itens;​
​1.10.2.​ ​Anexo II: Modelo de proposta de preços eletrônica.​
​1.10.3.​ ​Anexo III: Modelo de proposta readequada.​
​1.10.4.​ ​Anexo IV: minuta de termo de contrato e seus anexos;​
​1.10.5.​ ​Anexo V: declaração de atendimento à legislação vigente;​
​1.10.6.​ ​Anexo VI: termo de garantia.​
​1.10.7.​ ​Anexo VII: termo de referência e seus anexos;​

​2.​ ​DA LICITAÇÃO​
​2.1.​ ​Do objeto​
​2.1.1.​ ​Esta​ ​licitação​ ​destina-se​ ​a​ ​selecionar​ ​proposta​ ​objetivando​ ​Aquisição​ ​de​ ​mobiliário​ ​corporativo,​
​conforme especificações, quantitativos e condições estabelecidas e previstas neste edital.​
​2.1.2.​ ​A​ ​licitação​ ​será​ ​dividida​ ​em​​lotes,​​conforme​​Anexo​​I,​​facultando-se​​ao​​licitante​​a​​participação​​em​
​quantos lotes forem de seu interesse.​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​2.2.​ ​Da execução da licitação​
​2.2.1.​ ​O​​processamento​​da​​licitação​​pela​​Diretoria​​de​​Gestão​​de​​Licitações​​e​​Contratos​​–​​DGLC​​–​​será​​na​
​qualidade​ ​de​ ​interveniente​ ​promotora,​ ​destinando-se​ ​o​ ​objeto​ ​licitado​ ​às​ ​necessidades​ ​da​ ​Secretaria​ ​de​
​Estado da Assistência Social, Mulher e Família.​

​3.​ ​DAS CONDIÇÕES DE PARTICIPAÇÃO​
​3.1.​ ​Poderão​​participar​​desta​​licitação​​os​​interessados​​que​​atenderem​​às​​exigências​​estabelecidas​​neste​
​edital.​
​3.1.1.​ ​Os​​itens​​ou​​lotes​​identificados​​com​​a​​expressão​​“​​(Item​​exclusivo​​para​​ME/EPP)​​”,​​no​​Anexo​​I,​​são​​de​
​participação​ ​exclusiva​ ​de​​licitantes​​enquadrados​​como​​microempresa​​(ME)​​ou​​empresa​​de​​pequeno​​porte​
​(EPP),​​que​​atenderem​​às​​exigências​​estabelecidas​​neste​​edital;​​nos​​termos​​do​​art.​​48​​da​​Lei​​Complementar​
​n.º 123/2006 e art. 4º da Lei n.º 14.133/2021, sem prejuízo de sua participação nos demais itens ou lotes.​
​3.1.2.​ ​O​ ​licitante​ ​que​ ​deseja​ ​gozar​ ​do​ ​tratamento​ ​diferenciado​ ​previsto​ ​no​ ​art.​ ​48,​ ​I​ ​ou​ ​III,​ ​da​ ​Lei​
​Complementar​​n.º​​123/2006​​deverá​​firmar​​declaração​​de​​que​​se​​enquadra​​como​​microempresa​​ou​​empresa​
​de​​pequeno​​porte,​​nos​​termos​​do​​art.​​3º,​​da​​Lei​​Complementar​​n.º​​123/2006,​​bem​​como​​a​​declaração​​a​​que​
​se refere o art. 4º, § 2º da Lei n.º 14.133/2021, conforme modelo anexo.​
​3.2.​ ​Não poderão disputar essa licitação:​
​3.2.1.​ ​aquele que não atenda às condições deste edital;​
​3.2.2.​ ​autor​​do​​anteprojeto,​​do​​projeto​​básico​​ou​​do​​projeto​​executivo,​​pessoa​​física​​ou​​jurídica,​​quando​​a​
​licitação versar sobre serviços ou fornecimento de bens a ele relacionados;​
​3.2.2.1.​​equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econômico;​
​3.2.3.​ ​empresa,​ ​isoladamente​ ​ou​ ​em​ ​consórcio,​ ​responsável​ ​pela​ ​elaboração​ ​do​ ​projeto​ ​básico​ ​ou​ ​do​
​projeto​​executivo,​​ou​​empresa​​da​​qual​​o​​autor​​do​​projeto​​seja​​dirigente,​​gerente,​​controlador,​​acionista​​ou​
​detentor​ ​de​ ​mais​ ​de​ ​5%​ ​(cinco​ ​por​ ​cento)​ ​do​ ​capital​ ​com​ ​direito​ ​a​ ​voto,​ ​responsável​ ​técnico​ ​ou​
​subcontratado, quando a licitação versar sobre serviços ou fornecimento de bens a ela necessários;​
​3.2.4.​ ​pessoa​ ​física​ ​ou​ ​jurídica​ ​que​ ​se​ ​encontre,​ ​ao​​tempo​​da​​licitação,​​impossibilitada​​de​​participar​​da​
​licitação em decorrência de sanção que lhe foi imposta;​
​3.2.5.​ ​aquele​​que​​mantenha​​vínculo​​de​​natureza​​técnica,​​comercial,​​econômica,​​financeira,​​trabalhista​​ou​
​civil​ ​com​ ​dirigente​ ​do​ ​órgão​ ​ou​ ​entidade​ ​contratante​ ​ou​​com​​agente​​público​​que​​desempenhe​​função​​na​
​licitação​ ​ou​ ​atue​ ​na​ ​fiscalização​ ​ou​ ​na​ ​gestão​ ​do​ ​contrato,​ ​ou​ ​que​ ​deles​ ​seja​ ​cônjuge,​ ​companheiro​ ​ou​
​parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;​
​3.2.6.​ ​empresas​​controladoras,​​controladas​​ou​​coligadas,​​nos​​termos​​da​​Lei​​n.º​​6.404,​​de​​15​​de​​dezembro​
​de 1976, concorrendo entre si;​
​3.2.7.​ ​pessoa​ ​física​ ​ou​ ​jurídica​ ​que,​ ​nos​ ​5​ ​(cinco)​ ​anos​ ​anteriores​ ​à​ ​divulgação​ ​do​ ​edital,​ ​tenha​ ​sido​
​condenada​ ​judicialmente,​ ​com​ ​trânsito​ ​em​​julgado,​​por​​exploração​​de​​trabalho​​infantil,​​por​​submissão​​de​
​trabalhadores​ ​a​ ​condições​ ​análogas​ ​às​ ​de​​escravo​​ou​​por​​contratação​​de​​adolescentes​​nos​​casos​​vedados​
​pela legislação trabalhista;​
​3.2.8.​ ​agente público do órgão ou entidade licitante ou contratante;​
​3.2.9.​ ​organizações da sociedade civil de interesse público - OSCIP, atuando nessa condição;​
​3.2.10.​ ​pessoas jurídicas reunidas em consórcio;​
​3.3.​ ​Não​ ​poderá​ ​participar,​ ​direta​ ​ou​ ​indiretamente,​ ​da​ ​licitação​ ​ou​ ​da​ ​execução​ ​do​ ​contrato​ ​agente​
​público​ ​do​ ​órgão​ ​ou​ ​entidade​ ​contratante,​ ​devendo​ ​ser​ ​observadas​ ​as​ ​situações​ ​que​ ​possam​ ​configurar​
​conflito​​de​​interesses​​no​​exercício​​ou​​após​​o​​exercício​​do​​cargo​​ou​​emprego,​​nos​​termos​​da​​legislação​​que​
​disciplina a matéria, conforme § 1º do art. 9º da Lei n.º 14.133/2021.​
​3.4.​ ​O​​impedimento​​de​​que​​tratam​​os​​itens​​3.2.4​​e​​3.2.7​​serão​​também​​aplicados​​ao​​licitante​​que​​atue​
​em​ ​substituição​ ​a​ ​outra​ ​pessoa,​ ​física​ ​ou​ ​jurídica,​ ​com​ ​o​ ​intuito​ ​de​ ​burlar​ ​a​ ​efetividade​ ​da​ ​sanção​ ​a​ ​ela​

​Processo SAS  142/2026​ ​Pág.​​3​​de​​92​ ​PE NEDITAL/ANOEDITAL​

P
ág

. 0
3 

de
 9

2 
- 

D
oc

um
en

to
 a

ss
in

ad
o 

di
gi

ta
lm

en
te

. P
ar

a 
co

nf
er

ên
ci

a,
 a

ce
ss

e 
o 

si
te

 h
ttp

s:
//p

or
ta

l.s
gp

e.
se

a.
sc

.g
ov

.b
r/

po
rt

al
-e

xt
er

no
 e

 in
fo

rm
e 

o 
pr

oc
es

so
 S

A
S

 0
00

00
14

2/
20

26
 e

 o
 c

ód
ig

o 
0B

B
Q

7D
24

.

785



​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​aplicada,​​inclusive​​a​​sua​​controladora,​​controlada​​ou​​coligada,​​desde​​que​​devidamente​​comprovado​​o​​ilícito​
​ou a utilização fraudulenta da personalidade jurídica do licitante.​
​3.5.​ ​A​​critério​​da​​Administração​​e​​exclusivamente​​a​​seu​​serviço,​​o​​autor​​dos​​projetos​​e​​a​​empresa​​a​​que​
​se​ ​referem​ ​os​ ​itens​ ​3.2.2​ ​e​ ​3.2.3​ ​poderão​ ​participar​ ​no​ ​apoio​ ​das​ ​atividades​ ​de​ ​planejamento​ ​da​
​contratação,​ ​de​ ​execução​ ​da​ ​licitação​ ​ou​ ​de​ ​gestão​ ​do​ ​contrato,​ ​desde​ ​que​ ​sob​ ​supervisão​ ​exclusiva​ ​de​
​agentes públicos do órgão ou entidade.​
​3.6.​ ​A​​vedação​​de​​que​​trata​​o​​item​​3.2.8​​estende-se​​a​​terceiro​​que​​auxilie​​a​​condução​​da​​contratação​​na​
​qualidade​​de​​integrante​​de​​equipe​​de​​apoio,​​profissional​​especializado​​ou​​funcionário​​ou​​representante​​de​
​empresa que preste assessoria técnica.​
​3.7.​ ​Em​ ​licitações​ ​e​ ​contratações​ ​realizadas​ ​no​ ​âmbito​ ​de​ ​projetos​ ​e​ ​programas​ ​parcialmente​
​financiados​ ​por​ ​agência​ ​oficial​ ​de​ ​cooperação​ ​estrangeira​ ​ou​ ​por​​organismo​​financeiro​​internacional​​com​
​recursos​​do​​financiamento​​ou​​da​​contrapartida​​nacional,​​não​​poderá​​participar​​pessoa​​física​​ou​​jurídica​​que​
​integre​​o​​rol​​de​​pessoas​​sancionadas​​por​​essas​​entidades​​ou​​que​​seja​​declarada​​inidônea​​nos​​termos​​da​​Lei​
​n.º 14.133/2021.​
​3.8.​ ​A​ ​participação​ ​na​ ​licitação​ ​implica,​ ​sem​ ​que​ ​tenha​ ​sido​ ​tempestivamente​ ​impugnado​ ​o​ ​edital,​
​automaticamente,​​a​​aceitação​​integral​​e​​irretratável​​dos​​termos​​e​​conteúdo​​deste​​edital,​​a​​observância​​dos​
​preceitos​ ​legais​ ​e​ ​regulamentos​ ​em​ ​vigor;​ ​e​ ​a​ ​responsabilidade​ ​pela​ ​fidelidade​ ​e​ ​legitimidade​ ​das​
​informações​ ​e​ ​dos​ ​documentos​ ​enviados​ ​em​ ​qualquer​​fase​​da​​licitação,​​não​​cabendo,​​portanto,​​posterior​
​reclamação.​

​4.​ ​ATRIBUIÇÕES DO PREGOEIRO OU PREGOEIRA​
​4.1.​ ​São atribuições do(a) pregoeiro(a):​
​4.1.1.​ ​conduzir e coordenar a sessão pública;​
​4.1.2.​ ​receber,​​examinar​​e​​manifestar-se​​sobre​​as​​impugnações​​e​​os​​pedidos​​de​​esclarecimento​​ao​​edital​
​e​ ​aos​ ​anexos​ ​e,​ ​no​ ​caso​ ​de​ ​impugnações,​ ​encaminhá-las​ ​à​ ​autoridade​ ​competente​ ​para​ ​decisão.​ ​Para​
​elaborar​​sua​​manifestação,​​o(a)​​pregoeiro(a)​​poderá​​requisitar​​subsídios​​aos​​órgãos​​ou​​agentes​​públicos​​que​
​elaboraram o edital ou os anexos;​
​4.1.3.​ ​verificar a conformidade da proposta em relação aos requisitos estabelecidos neste Edital;​
​4.1.4.​ ​coordenar o envio de lances;​
​4.1.5.​ ​verificar e julgar as condições de habilitação;​
​4.1.6.​ ​sanear​​erros​​ou​​falhas​​que​​não​​alterem​​a​​substância​​das​​propostas,​​dos​​documentos​​de​​habilitação​
​e sua validade jurídica, mediante decisão fundamentada, registrada em ata e acessível a todos;​
​4.1.7.​ ​promover diligências para:​
​4.1.7.1.​​complementação​ ​de​ ​informações​​acerca​​dos​​documentos​​já​​apresentados​​pelos​​licitantes​​e​​desde​
​que necessárias para apurar fatos existentes à época da abertura do certame;​
​4.1.7.2.​​atualização​ ​de​ ​documentos​ ​cuja​ ​validade​ ​tenha​ ​expirado​ ​após​ ​a​ ​data​ ​de​ ​recebimento​ ​das​
​propostas;​
​4.1.8.​ ​negociar condições mais vantajosas com o primeiro colocado;​
​4.1.9.​ ​receber,​ ​examinar​ ​e​ ​manifestar-se​ ​acerca​ ​dos​ ​recursos​ ​e​​encaminhá-los​​à​​autoridade​​competente​
​para decisão;​
​4.1.10.​ ​indicar o vencedor da licitação;​
​4.1.11.​ ​conduzir os trabalhos da equipe de apoio;​
​4.1.12.​ ​encaminhar​​os​​autos​​devidamente​​instruídos​​à​​autoridade​​competente​​para​​propor​​a​​homologação​
​da licitação e a adjudicação de seu objeto.​
​4.2.​ ​O(a)​ ​pregoeiro(a)​ ​poderá​ ​solicitar​ ​manifestação​ ​da​ ​assessoria​ ​jurídica​ ​ou​ ​de​ ​outros​ ​setores​ ​do​
​órgãos ou entidade, a fim de subsidiar suas decisões.​

​5.​ ​CREDENCIAMENTO PARA PARTICIPAR DO CERTAME​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​5.1.​ ​As​ ​pessoas​ ​físicas​ ​ou​ ​jurídicas​ ​deverão​ ​dispor​ ​de​ ​chave​ ​de​ ​identificação​ ​e​ ​de​ ​senha,​ ​pessoal​ ​e​
​intransferível,​ ​para​ ​acesso​​ao​​sistema​​eletrônico,​​emitida​​pelo​​sistema​​de​​Cadastro​​Geral​​de​​Fornecedores​
​do Estado de Santa Catarina da Secretaria de Estado da Administração.​
​5.1.1.​ ​A​ ​atribuição​ ​de​ ​chave​ ​de​ ​identificação​ ​e​ ​de​​senha,​​obtidas​​a​​partir​​da​​homologação​​do​​Cadastro​
​Geral​​de​​Fornecedores,​​credenciará​​o​​interessado​​para​​participar​​do​​pregão​​eletrônico​​e​​o​​qualificará​​para​
​fornecimento​ ​e​ ​envio​ ​de​ ​proposta​ ​eletrônica​ ​para​ ​o​ ​objeto​ ​correspondente​ ​ao​ ​grupo-classe​ ​indicado​ ​no​
​edital.​
​5.1.2.​ ​Caso​ ​não​ ​consiga​ ​visualizar​ ​o​ ​processo​ ​para​ ​envio​ ​de​ ​proposta​​eletrônica,​​o​​credenciado​​precisa​
​solicitar qualificação ao grupo-classe correspondente junto ao Cadastro Geral de Fornecedores.​
​5.1.3.​ ​O​ ​procedimento​ ​para​ ​inscrição​ ​e​ ​alterações,​ ​no​ ​cadastro​ ​geral​ ​de​ ​fornecedores,​ ​encontra-se​
​disponível​ ​no​ ​site​ ​do​ ​Portal​ ​de​ ​Compras​ ​pelo​ ​endereço​ ​http://portaldecompras.sc.gov.br,​ ​clicando​ ​em​
​seguida no link “Fornecedores”.​
​5.1.4.​ ​A​​chave​​de​​identificação​​e​​a​​senha​​poderão​​ser​​utilizadas​​em​​qualquer​​pregão​​na​​forma​​eletrônica,​
​correspondente​​ao​​seu​​grupo-classe​​registrado​​no​​cadastro​​geral​​de​​fornecedores,​​para​​formular​​lances​​de​
​preços​ ​e​ ​praticar​ ​todos​ ​os​ ​demais​ ​atos​ ​e​ ​operações​ ​no​ ​sistema​ ​eletrônico,​ ​salvo​ ​quando​ ​canceladas​ ​por​
​solicitação​ ​do​ ​credenciado​ ​ou​ ​por​ ​iniciativa​ ​da​ ​Secretaria​ ​de​ ​Estado​ ​da​ ​Administração,​ ​devidamente​
​justificada.​
​5.1.5.​ ​É​ ​de​ ​exclusiva​ ​responsabilidade​ ​do​ ​licitante​ ​o​ ​sigilo​ ​da​ ​senha,​ ​bem​ ​como​ ​seu​ ​uso​ ​em​ ​qualquer​
​transação​ ​efetuada​ ​diretamente​ ​ou​ ​por​ ​seu​ ​representante,​ ​não​ ​cabendo​ ​ao​ ​provedor​ ​do​ ​sistema​ ​ou​ ​ao​
​órgão​​promotor​​da​​licitação,​​a​​responsabilidade​​por​​eventuais​​danos​​decorrentes​​de​​uso​​indevido​​da​​senha,​
​ainda que por terceiros.​
​5.1.6.​ ​Os​ ​licitantes​ ​deverão​​comunicar​​imediatamente​​ao​​provedor​​do​​sistema​​qualquer​​acontecimento​
​que possa comprometer o sigilo ou a inviabilidade do uso da senha, para imediato bloqueio de acesso.​
​5.1.7.​ ​O​ ​credenciamento​ ​do​ ​licitante​ ​e​ ​de​ ​seu​ ​representante​ ​junto​ ​ao​ ​sistema​ ​eletrônico​ ​implica​ ​a​
​responsabilidade​ ​legal​ ​pelos​ ​atos​ ​praticados​ ​e​ ​a​ ​presunção​ ​de​ ​capacidade​​para​​realização​​das​​transações​
​inerentes ao pregão eletrônico.​
​5.1.8.​ ​Para o correto funcionamento do sistema recomendam-se os seguintes requisitos mínimos:​
​5.1.8.1.​​conexão de internet com velocidade nominal de 2MB ou superior;​
​5.1.8.2.​​navegadores Internet Explorer 9 ou superior, Chrome ou Firefox;​
​5.1.8.3.​​javascript habilitado e pop-ups liberados (não bloqueados).​

​6.​ ​DA PARTICIPAÇÃO NO SISTEMA ELETRÔNICO​
​6.1.​ ​A​ ​participação​ ​no​ ​pregão​ ​eletrônico​ ​dar-se-á​ ​por​ ​meio​ ​de​ ​acesso​ ​restrito​ ​e​ ​digitação​ ​da​ ​senha​
​pessoal​ ​e​ ​intransferível​ ​do​ ​representante​ ​credenciado​ ​e​ ​subsequente​ ​encaminhamento​ ​da​ ​proposta​
​eletrônica de preços, por meio do sistema eletrônico, observada data e horário limite estabelecidos.​
​6.1.1.​ ​O​ ​sistema​ ​de​ ​licitações​ ​estará​ ​disponível​ ​no​ ​endereço​ ​http://portaldecompras.sc.gov.br/​ ​ou​
​http://e-lic.sc.gov.br/, na área de acesso restrito.​
​6.1.2.​ ​Efetuado​ ​login​ ​no​​sistema,​​o​​fornecedor​​somente​​irá​​visualizar​​os​​editais​​em​​que​​esteja​​cadastrado​
​no grupo-classe.​
​6.2.​ ​Como​​requisito​​para​​a​​participação​​no​​pregão,​​o​​licitante​​deverá​​manifestar,​​em​​campo​​próprio​​do​
​sistema eletrônico, o pleno conhecimento e atendimento às exigências previstas no edital.​
​6.2.1.​ ​Quando​ ​o​ ​licitante​ ​for​ ​beneficiário​ ​da​ ​Lei​ ​Complementar​ ​n.º​ ​123/2006​ ​deverá​ ​manifestar​ ​em​
​campo próprio do sistema eletrônico, o pleno conhecimento e atendimento das exigências previstas em lei.​
​6.2.2.​ ​A​ ​declaração​ ​falsa​ ​relativa​ ​ao​ ​cumprimento​ ​dos​ ​requisitos​ ​de​ ​habilitação​ ​e​ ​proposta​ ​sujeitará​ ​o​
​licitante às sanções previstas na legislação vigente aplicável à matéria.​
​6.3.​ ​O​​licitante​​será​​responsável​​por​​todas​​as​​transações​​que​​forem​​efetuadas​​em​​seu​​nome​​no​​sistema​
​eletrônico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.​
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​6.4.​ ​A​ ​inclusão​ ​de​ ​qualquer​ ​elemento​ ​que​ ​possa​ ​identificar​ ​o​ ​licitante​ ​importa​ ​na​ ​desclassificação​​da​
​proposta, sem prejuízo das sanções previstas no edital.​
​6.5.​ ​Caberá​ ​ao​ ​licitante​ ​acompanhar​ ​as​ ​operações​ ​no​ ​sistema​ ​eletrônico​ ​durante​ ​a​ ​sessão​ ​pública​​do​
​pregão,​ ​ficando​ ​responsável​ ​pelo​ ​ônus​ ​decorrente​ ​da​ ​perda​ ​de​ ​negócios​ ​diante​ ​da​ ​inobservância​ ​de​
​quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexão.​
​6.6.​ ​O​​licitante​​compromete-se​​a​​guardar​​até​​a​​homologação​​da​​licitação​​todos​​os​​documentos​​originais​
​ou​ ​autenticados​ ​que​ ​forem​ ​anexados​ ​eletronicamente​ ​e​ ​a​ ​apresenta-los​ ​quando​ ​requerido​ ​pela​
​Administração.​
​6.6.1.​ ​O​ ​licitante​ ​que​ ​celebrar​ ​contrato​ ​com​ ​a​ ​Administração​ ​deverá​ ​guardar​ ​os​ ​documentos​ ​indicados​
​neste​ ​item​ ​durante​ ​todo​ ​o​ ​prazo​ ​de​ ​vigência​ ​do​ ​contrato​ ​e​ ​apresenta-los​ ​quando​ ​requerido​ ​pela​
​Administração.​
​6.7.​ ​Os​​licitantes​​poderão​​solicitar​​o​​cancelamento​​da​​chave​​de​​identificação​​ou​​da​​senha​​de​​acesso​​por​
​interesse próprio.​
​6.8.​ ​O​ ​fornecedor​ ​descredenciado​​no​​cadastro​​geral​​de​​fornecedores​​terá​​sua​​chave​​de​​identificação​​e​
​senha suspensas automaticamente.​

​7.​ ​DA PROPOSTA ELETRÔNICA DE PREÇOS​
​7.1.​ ​Após​​a​​divulgação​​do​​Edital​​no​​Portal​​Nacional​​de​​Contratações​​Públicas,​​os​​licitantes​​interessados​
​deverão​​encaminhar​​proposta​​e,​​se​​for​​o​​caso,​​o(s)​​respectivo(s)​​anexo(s),​​até​​a​​data​​e​​hora​​marcadas​​para​
​abertura​ ​da​ ​sessão,​ ​exclusivamente​ ​por​ ​meio​ ​do​ ​sistema​ ​eletrônico,​ ​quando,​ ​então,​ ​encerrar-se-á,​
​automaticamente, a fase de recebimento de propostas.​
​7.2.​ ​Até a abertura da sessão, os licitantes poderão retirar ou substituir a proposta enviada.​
​7.2.1.​ ​Não​​exercido​​o​​direito​​de​​retirada​​nos​​termos​​deste​​item,​​o​​licitante​​se​​obriga​​ao​​cumprimento​​das​
​disposições​​contidas​​na​​proposta,​​em​​conformidade​​com​​o​​que​​dispõe​​o​​termo​​de​​referência,​​assumindo​​o​
​proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos.​
​7.3.​ ​Não será exigida garantia da proposta prevista no art. 58 da Lei n.º 14.133/2021.​
​7.4.​ ​Serão​ ​enviados​ ​aos​ ​licitantes,​ ​por​ ​e-mail,​ ​comprovante​ ​de​ ​recebimento​ ​das​ ​suas​ ​propostas​
​eletrônicas enviadas, com a indicação do dia e respectivo horário de registro.​
​7.5.​ ​A​​proposta​​enviada​​não​​poderá​​ter​​prazo​​de​​validade​​inferior​​a​​90​​(noventa)​​dias,​​contados​​da​​data​
​limite para apresentação das propostas neste pregão, sendo esse o prazo considerado em caso de omissão.​
​7.6.​ ​Sob​ ​pena​ ​de​ ​desclassificação,​ ​a​ ​proposta​ ​eletrônica​ ​deverá​ ​ser​ ​preenchida​ ​indicando​ ​o​ ​valor​
​unitário​ ​do​ ​item,​ ​expressos​ ​em​ ​reais,​ ​com​ ​no​ ​máximo​ ​4​ ​(quatro)​ ​casas​ ​decimais​ ​no​ ​campo​ ​“valor​ ​da​
​proposta”.​
​7.6.1.​ ​A​ ​proposta​ ​deve​ ​atender​ ​aos​ ​requisitos​ ​indicados​ ​nos​ ​itens​ ​4​ ​e​ ​8.5​ ​do​ ​termo​ ​de​ ​referência,​
​observado o item 10.5 deste edital.​
​7.6.2.​ ​Quando​​exigida​​a​​indicação​​de​​marca​​na​​proposta,​​é​​permitido​​ao​​licitante​​a​​indicação​​de​​mais​​de​
​uma​ ​marca,​ ​sendo​ ​elas​ ​submetidas​ ​à​ ​análise​ ​da​ ​equipe​ ​técnica​ ​quanto​ ​à​ ​sua​ ​aceitabilidade,​ ​devendo​ ​o​
​licitante respeitar as especificações e condições estabelecidas neste edital.​
​7.7.​ ​Os​ ​preços​ ​ofertados,​ ​tanto​ ​na​ ​proposta​ ​inicial,​ ​quanto​ ​na​ ​etapa​ ​de​ ​lances,​ ​serão​ ​de​ ​exclusiva​
​responsabilidade​ ​do​ ​licitante,​ ​não​ ​lhe​ ​assistindo​ ​o​​direito​​de​​pleitear​​qualquer​​alteração,​​sob​​alegação​​de​
​erro, omissão ou qualquer outro motivo.​
​7.8.​ ​No​ ​valor​ ​da​ ​proposta​ ​devem​ ​estar​​inclusos​​todos​​os​​custos​​com​​a​​remuneração,​​encargos​​sociais,​
​operacionais,​ ​previdenciários,​ ​trabalhistas,​ ​tributários,​ ​comerciais​ ​pertinentes​​ao​​fornecimento​​do​​objeto,​
​bem​ ​como​ ​taxas,​ ​impostos,​​fretes,​​e​​quaisquer​​outros​​custos​​incidentes​​de​​forma​​direta​​ou​​indireta​​sobre​
​ele.​
​7.8.1.​ ​Excluem-se dessa exigência​​:​
​7.8.1.1.​​As​ ​empresas​ ​catarinenses​ ​que,​ ​nos​ ​termos​ ​do​ ​Convênio​ ​ICMS​ ​26/03,​ ​devem​ ​enviar​ ​as​ ​suas​
​propostas de preços já com o valor líquido, ou seja, sem a carga tributária do ICMS.​

​Processo SAS  142/2026​ ​Pág.​​6​​de​​92​ ​PE NEDITAL/ANOEDITAL​

P
ág

. 0
6 

de
 9

2 
- 

D
oc

um
en

to
 a

ss
in

ad
o 

di
gi

ta
lm

en
te

. P
ar

a 
co

nf
er

ên
ci

a,
 a

ce
ss

e 
o 

si
te

 h
ttp

s:
//p

or
ta

l.s
gp

e.
se

a.
sc

.g
ov

.b
r/

po
rt

al
-e

xt
er

no
 e

 in
fo

rm
e 

o 
pr

oc
es

so
 S

A
S

 0
00

00
14

2/
20

26
 e

 o
 c

ód
ig

o 
0B

B
Q

7D
24

.

788



​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​7.8.1.2.​​De​ ​acordo​ ​com​ ​esse​ ​Convênio,​ ​o​ ​qual​ ​foi​ ​aprovado​ ​pelo​ ​CONFAZ​ ​-​ ​Conselho​ ​Nacional​​de​​Política​
​Fazendária,​​o​​benefício​​da​​isenção​​do​​ICMS​​está​​condicionado​​ao​​desconto​​no​​preço​​ao​​valor​​equivalente​​ao​
​imposto​ ​dispensado​ ​e​ ​a​ ​indicação​ ​do​ ​valor​ ​do​ ​desconto​ ​no​ ​respectivo​ ​documento​ ​fiscal​ ​de​ ​venda​ ​ou​
​prestação​ ​de​ ​serviços​ ​e​ ​à​ ​comprovação​ ​de​ ​inexistência​ ​de​ ​similar​ ​produzido​ ​no​ ​país,​ ​na​ ​hipótese​ ​de​
​qualquer​​operação​​com​​mercadorias​​importadas​​do​​exterior,​​conforme​​previsto​​no​​parágrafo​​1º​​da​​Cláusula​
​Primeira​​do​​Convênio​​CONFAZ​​n.º​​26/2003,​​ficando​​ressalvadas​​as​​hipóteses​​em​​que​​a​​isenção​​mencionada​
​não se aplica nos termos previstos no Decreto estadual n.º 255, de 21 de maio de 2003.​
​7.8.1.3.​​A isenção supracitada não se aplica à licitante vencedora, quando:​
​7.8.1.3.1.​ ​a aquisição for efetuada com empresa cadastrada no SIMPLES/Nacional;​
​7.8.1.3.2.​ ​o​ ​objeto​ ​adjudicado​ ​for​ ​sujeito​ ​ao​ ​regime​ ​de​ ​substituição​ ​tributária,​ ​desde​ ​que​​efetuado​
​com estabelecimento substituído.​
​7.8.1.4.​​Conforme​​o​​Convênio​​ICMS​​n.º​​153/2015,​​referida​​isenção​​deve​​ser​​considerada​​no​​cálculo​​do​​valor​
​do​​ICMS​​devido,​​correspondente​​à​​diferença​​entre​​a​​alíquota​​interestadual​​e​​a​​alíquota​​interna​​da​​unidade​
​federada de destino da localização do consumidor final não contribuinte do ICMS.​
​7.8.1.5.​​Eventuais​​dúvidas​​quanto​​ao​​benefício​​citado​​podem​​ser​​dirimidas​​junto​​a​​qualquer​​das​​Gerências​
​Regionais​ ​da​ ​Fazenda​ ​Estadual​ ​–​ ​GERG,​ ​da​ ​Diretoria​ ​de​ ​Administração​ ​Tributária​ ​–​​DIAT,​​da​​Secretaria​​de​
​Estado da Fazenda ou, ainda, no site​​www.sef.sc.gov.br​
​7.8.1.6.​​As​ ​demonstrações​ ​de​ ​custos​ ​referentes​ ​ao​ ​IRPJ​ ​(imposto​ ​de​ ​renda​ ​da​ ​pessoa​ ​jurídica)​ ​e​ ​CSLL​
​(contribuição social sobre o lucro líquido).​
​7.9.​ ​A​ ​proposta​​de​​preços​​com​​base​​nas​​especificações​​constantes​​neste​​Edital,​​estará​​condicionada​​às​
​informações​​cadastradas​​no​​Sistema​​de​​Cadastro​​Geral​​de​​Fornecedores,​​que​​contém,​​obrigatoriamente,​​a​
​razão social completa e CNPJ do licitante, endereço, telefone e endereço eletrônico (​​e-mail​​).​
​7.10.​ ​Os​ ​licitantes​ ​deverão​ ​manter​ ​suas​ ​informações​ ​cadastrais​ ​atualizadas​ ​junto​ ​ao​ ​cadastro​ ​geral​ ​de​
​fornecedores,​ ​ficando​​responsáveis​​por​​quaisquer​​consequências,​​inclusive​​a​​não​​celebração​​de​​contratos,​
​decorrentes​ ​da​ ​inobservância​ ​de​ ​mensagens​ ​divulgadas​ ​via​ ​chat​ ​ou​ ​emitidas​ ​pelo​ ​sistema​ ​junto​ ​ao​ ​seu​
​endereço eletrônico (​​e-mail​​).​
​7.11.​ ​Observado o prazo de validade, as propostas apresentadas serão irretratáveis e irrenunciáveis.​
​7.12.​ ​A apresentação de proposta implica a aceitação de todas as condições deste edital.​
​7.13.​ ​A​​licitante​​vencedora​​do​​certame,​​quando​​houver​​cotação​​de​​proposta​​por​​Lote,​​deverá​​ajustar​​sua​
​proposta​ ​no​ ​Sistema​ ​eletrônico,​ ​com​ ​os​ ​respectivos​ ​valores​ ​unitários​ ​readequados​ ​ao​ ​valor​ ​total​
​representado​​pelo​​lance​​vencedor,​​no​​prazo​​de​​01​​(um)​​dia​​útil,​​contado​​a​​partir​​do​​encerramento​​do​​prazo​
​para interposição de recursos.​
​7.13.1.​ ​Quando​ ​por​ ​lote,​ ​o​ ​valor​ ​unitário​ ​readequado​ ​não​ ​poderá​ ​ser​ ​superior​ ​àquele​ ​oferecido​ ​na​
​proposta escrita.​

​8.​ ​DA SESSÃO PÚBLICA DO PREGÃO​
​8.1.​ ​Iniciada​ ​a​ ​sessão​ ​pública​ ​do​ ​pregão,​ ​essa​ ​não​ ​será​ ​interrompida​ ​ou​ ​transferida,​ ​salvo​ ​motivo​
​excepcional assim caracterizado pelo pregoeiro ou pela pregoeira.​
​8.2.​ ​Verificando-se​ ​o​ ​adiamento​ ​da​​sessão​​pública​​do​​pregão,​​o​​pregoeiro​​determinará​​nova​​data​​para​
​continuação dos trabalhos, ficando intimadas as licitantes.​
​8.3.​ ​O(a)​ ​pregoeiro(a)​ ​poderá​ ​suspender​ ​temporariamente​ ​a​ ​sessão​ ​para​ ​determinar​ ​alguma​
​providência administrativa para o bom andamento dos trabalhos.​
​8.4.​ ​No​​caso​​de​​desconexão​​do(a)​​pregoeiro(a),​​no​​decorrer​​da​​etapa​​de​​lances,​​se​​o​​sistema​​eletrônico​
​permanecer​ ​acessível​ ​aos​ ​licitantes,​ ​os​ ​lances​ ​continuarão​ ​sendo​ ​recebidos,​ ​sem​ ​prejuízo​ ​dos​ ​atos​
​realizados.​
​8.5.​ ​Quando​ ​a​ ​desconexão​ ​do(a)​ ​pregoeiro(a)​ ​persistir​​por​​tempo​​superior​​a​​dez​​minutos,​​a​​sessão​​do​
​pregão​ ​na​ ​forma​ ​eletrônica​ ​será​ ​suspensa​ ​e​ ​reiniciada​ ​somente​ ​após​ ​comunicação​ ​aos​ ​participantes,​ ​no​
​endereço eletrônico utilizado para divulgação.​
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​9.​ ​DA ABERTURA DA SESSÃO E DA ETAPA DE LANCES​
​9.1.​ ​Na​​presente​​licitação,​​a​​fase​​de​​habilitação​​sucederá​​as​​fases​​de​​apresentação​​de​​propostas​​e​​lances​
​e de julgamento.​
​9.2.​ ​A​​partir​​do​​horário​​previsto​​neste​​Edital​​terá​​início​​a​​sessão​​pública​​do​​pregão​​eletrônico,​​momento​
​em​​que​​o​​sistema​​disponibilizará​​campo​​próprio​​(​​Chat​​)​​para​​troca​​de​​mensagens​​entre​​o(a)​​pregoeiro(a)​​e​
​os licitantes.​
​9.3.​ ​O(A)​ ​pregoeiro(a)​ ​verificará​ ​as​ ​propostas​ ​eletrônicas​ ​enviadas,​ ​desclassificando​ ​aquelas​ ​que​ ​não​
​estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital.​
​9.3.1.​ ​A​ ​desclassificação​ ​de​ ​proposta​ ​será​ ​sempre​ ​fundamentada​ ​e​ ​registrada​ ​no​ ​sistema,​ ​com​
​acompanhamento em tempo real por todos os participantes.​
​9.3.2.​ ​O​​fornecedor​​que​​tiver​​a​​sua​​proposta​​desclassificada,​​terá​​o​​prazo​​de​​5​​(cinco)​​minutos​​a​​contar​​da​
​comunicação​ ​de​ ​desclassificação​ ​para​ ​solicitar​ ​reconsideração,​ ​findo​ ​o​ ​qual,​ ​o​ ​pregoeiro​ ​irá​ ​analisar​ ​a​
​justificativa, fundamentando sua decisão.​
​9.3.3.​ ​A​ ​não​ ​desclassificação​ ​da​ ​proposta​ ​pelo(a)​ ​pregoeiro(a)​ ​nos​ ​termos​ ​deste​ ​item​ ​não​ ​impede​ ​sua​
​desclassificação na fase de julgamento.​
​9.4.​ ​O​​sistema​​ordenará​​automaticamente​​as​​propostas​​classificadas​​pelo​​pregoeiro,​​sendo​​que​​somente​
​essas participarão da fase de lances.​
​9.5.​ ​As​ ​propostas​ ​apresentadas​ ​com​ ​o​ ​mesmo​ ​valor​ ​serão​ ​ordenadas​ ​automaticamente​ ​pelo​​sistema,​
​por meio de sorteio eletrônico.​
​9.6.​ ​A partir do horário previsto no edital, o(a) pregoeiro(a) dará início à etapa da disputa.​
​9.6.1.​ ​O(A)​​pregoeiro(a)​​abrirá​​a​​disputa​​do​​item​​ou​​lote​​quando​​então​​os​​licitantes​​poderão​​encaminhar​
​lances, exclusivamente, por meio do sistema eletrônico.​
​9.6.2.​ ​Será considerado como primeiro lance a proposta inicial apresentada.​
​9.7.​ ​Os​ ​licitantes​ ​poderão​ ​encaminhar​ ​lances​ ​exclusivamente​ ​por​ ​meio​ ​do​ ​sistema​ ​eletrônico,​ ​sendo​
​imediatamente​​informado​​do​​seu​​recebimento​​e​​do​​valor​​consignado​​no​​registro,​​visualizando​​seu​​horário​​e​
​valor no link “histórico de lances”.​
​9.8.​ ​Os​ ​licitantes​ ​somente​​poderão​​oferecer​​lances​​de​​valor​​inferior,​​no​​caso​​de​​critério​​de​​julgamento​
​de menor preço, ao último por ele ofertado e registrado pelo sistema.​
​9.9.​ ​Somente​ ​o​ ​licitante​ ​de​ ​menor​ ​lance​ ​dentre​ ​os​ ​ofertados,​ ​no​ ​caso​ ​de​ ​critério​ ​de​ ​menor​ ​preço,​ ​e​
​enquanto mantiver esta situação, visualiza em tempo real o ícone “troféu”.​
​9.10.​ ​Durante​​o​​transcurso​​da​​sessão​​pública,​​os​​licitantes​​serão​​informados,​​em​​tempo​​real,​​do​​valor​​do​
​menor lance registrado, vedada a identificação do licitante.​
​9.11.​ ​O​​sistema​​não​​identificará​​os​​autores​​dos​​lances,​​podendo​​visualizar​​valores​​e​​horários​​registrados​
​no​​link​​“histórico de lances”.​
​9.12.​ ​O procedimento seguirá de acordo com o​​modo de disputa​​indicado no preâmbulo deste edital​​.​
​9.12.1.​ ​Caso​ ​seja​ ​adotado​ ​para​ ​o​ ​envio​ ​de​ ​lances​ ​no​ ​pregão​ ​eletrônico​ ​o​ ​modo​ ​de​ ​disputa​ ​"aberto​ ​e​
​fechado"​​, os licitantes apresentarão lances públicos​​e sucessivos, com lance final e fechado.​
​9.12.1.1.​ ​A​​etapa​​de​​lances​​da​​sessão​​pública​​terá​​duração​​inicial​​de​​quinze​​minutos.​​Após​​esse​​prazo,​
​o​​sistema​​encaminhará​​aviso​​de​​fechamento​​iminente​​dos​​lances,​​após​​o​​que​​transcorrerá​​o​​período​​de​​até​
​dez​ ​minutos,​ ​aleatoriamente​ ​determinado,​ ​findo​ ​o​ ​qual​ ​será​ ​automaticamente​ ​encerrada​ ​a​ ​recepção​ ​de​
​lances.​
​9.12.1.2.​ ​Encerrado​​o​​prazo​​previsto​​no​​subitem​​anterior,​​o​​sistema​​abrirá​​oportunidade​​para​​que​​o​
​autor​​da​​oferta​​de​​valor​​mais​​baixo​​e​​os​​das​​ofertas​​com​​preços​​até​​10%​​(dez​​por​​cento)​​superiores​​àquela​
​possam​ ​ofertar​ ​um​ ​lance​ ​final​ ​e​ ​fechado​ ​em​ ​até​ ​cinco​ ​minutos,​ ​o​ ​qual​ ​será​ ​sigiloso​ ​até​​o​​encerramento​
​deste prazo.​
​9.12.1.3.​ ​No​​procedimento​​de​​que​​trata​​o​​subitem​​supra,​​o​​licitante​​poderá​​optar​​por​​manter​​o​​seu​
​último lance da etapa aberta, ou por ofertar melhor lance.​
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​9.12.1.4.​ ​Não​ ​havendo​ ​pelo​ ​menos​ ​três​ ​ofertas​ ​nas​ ​condições​ ​definidas​ ​neste​ ​item,​ ​poderão​ ​os​
​autores​ ​dos​​melhores​​lances​​subsequentes,​​na​​ordem​​de​​classificação,​​até​​o​​máximo​​de​​três,​​oferecer​​um​
​lance final e fechado em até cinco minutos, o qual será sigiloso até o encerramento deste prazo.​
​9.12.1.5.​ ​Após​ ​o​ ​término​ ​dos​ ​prazos​ ​estabelecidos​ ​nos​ ​itens​ ​anteriores,​ ​o​ ​sistema​ ​ordenará​ ​e​
​divulgará os lances segundo a ordem crescente de valores.​
​9.13.​ ​Do empate​
​9.13.1.​ ​Ocorrendo​ ​empate​ ​será​ ​assegurada,​ ​como​ ​primeiro​ ​critério​ ​de​ ​desempate,​ ​preferência​ ​de​
​contratação para as microempresas e empresas de pequeno porte.​
​9.13.2.​ ​Entende-se​ ​por​ ​empate​ ​aquelas​ ​situações​ ​em​ ​que​ ​adotado​ ​o​ ​critério​ ​de​ ​julgamento​ ​de​ ​menor​
​preço,​​os​​lances​​finais​​enviados​​pelas​​microempresas​​e​​empresas​​de​​pequeno​​porte​​sejam​​iguais​​ou​​até​​5%​
​(cinco​​por​​cento)​​superiores​​à​​proposta​​ou​​lance​​mais​​bem​​classificado,​​conforme​​disposto​​nos​​arts.​​44​​e​​45​
​da Lei Complementar n.º 123/2006 e suas alterações, situação na qual proceder-se-á da seguinte forma:​
​9.13.2.1.​ ​o​​sistema​​aplicará​​automaticamente​​o​​benefício​​da​​Lei​​Complementar​​n.º​​123/2006​​e​​suas​
​alterações, quando houver empresas dentro das condições previstas na lei;​
​9.13.2.2.​ ​o​​sistema​​convocará​​automaticamente​​a​​microempresa​​ou​​empresa​​de​​pequeno​​porte​​mais​
​bem​ ​classificada,​ ​momento​​que​​abrirá​​campo​​para​​recepção​​de​​lances,​​para​​enviar​​nova​​proposta​​inferior​
​àquela​ ​considerada​ ​vencedora​ ​do​ ​certame​​no​​prazo​​máximo​​de​​5​​(cinco)​​minutos​​sob​​pena​​de​​preclusão,​
​situação em que será adjudicado em seu favor o objeto licitado;​
​9.13.2.3.​ ​não​​ocorrendo​​a​​contratação​​da​​microempresa​​ou​​empresa​​de​​pequeno​​porte,​​na​​forma​​do​
​inciso​ ​I,​ ​do​ ​caput​ ​do​ ​art.​ ​45,​ ​da​ ​Lei​ ​Complementar​ ​n.º​ ​123/2006​ ​e​ ​suas​ ​alterações,​​serão​​convocados​​os​
​remanescentes​​que​​porventura​​se​​enquadrem​​na​​hipótese​​dos​​§§​​1º​​e​​2º,​​do​​art.​​44,​​da​​Lei​​Complementar​
​n.º 123/2006, na ordem classificatória, para o exercício do mesmo direito;​
​9.13.2.4.​ ​no​ ​caso​ ​de​ ​equivalência​ ​dos​ ​valores​ ​apresentados​ ​pelas​ ​microempresas​ ​e​ ​empresas​ ​de​
​pequeno​ ​porte​ ​que​ ​se​ ​encontrem​ ​nos​ ​intervalos​ ​estabelecidos​ ​nos​ ​§§​ ​1º​ ​e​ ​2º,​ ​do​ ​art.​ ​44,​ ​da​ ​Lei​
​Complementar​ ​n.º​ ​123/2006​ ​e​ ​suas​ ​alterações,​ ​será​ ​realizado​ ​sorteio​ ​automático​ ​entre​ ​elas​ ​para​ ​que​​se​
​identifique aquela que primeiro poderá enviar melhor oferta.​
​9.13.3.​ ​O​ ​disposto​ ​no​ ​item​ ​anterior​ ​somente​ ​se​ ​aplicará​ ​quando​ ​a​ ​melhor​ ​oferta​ ​inicial​ ​não​ ​tiver​ ​sido​
​enviada por microempresa ou empresa de pequeno porte.​
​9.13.4.​ ​Na​ ​hipótese​ ​da​ ​não​ ​contratação​ ​nos​ ​termos​ ​previstos​ ​no​ ​item​ ​anterior,​ ​o​ ​objeto​ ​licitado​ ​será​
​adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora do certame.​
​9.13.5.​ ​Depois​​de​​adotados​​os​​critérios​​de​​desempate​​previstos​​nos​​arts.​​44​​e​​45​​da​​Lei​​Complementar​​n.º​
​123/2006,​​só​​poderá​​haver​​empate​​entre​​propostas​​de​​igual​​valor​​(não​​seguidas​​de​​lances),​​ou​​entre​​lances​
​finais de igual valor.​
​9.13.6.​ ​Havendo​​eventual​​empate​​entre​​propostas​​ou​​lances,​​o​​critério​​de​​desempate​​será​​aquele​​previsto​
​no art. 60,​​caput​​, da Lei n.º 14.133/2021, nesta ordem:​
​9.13.6.1.​ ​disputa​ ​final,​ ​hipótese​​em​​que​​os​​licitantes​​empatados​​poderão​​apresentar​​nova​​proposta​
​em ato contínuo à classificação;​
​9.13.6.2.​ ​avaliação​ ​do​ ​desempenho​ ​contratual​ ​prévio​ ​dos​ ​licitantes,​ ​para​ ​a​ ​qual​ ​deverão​
​preferencialmente​ ​ser​ ​utilizados​ ​registros​ ​cadastrais​ ​para​ ​efeito​ ​de​​atesto​​de​​cumprimento​​de​​obrigações​
​previstos nesta Lei;​
​9.13.6.3.​ ​desenvolvimento​ ​pelo​ ​licitante​ ​de​ ​ações​ ​de​ ​equidade​ ​entre​ ​homens​ ​e​ ​mulheres​ ​no​
​ambiente de trabalho, conforme regulamento;​
​9.13.6.4.​ ​desenvolvimento​ ​pelo​ ​licitante​ ​de​ ​programa​ ​de​ ​integridade,​ ​conforme​ ​orientações​ ​dos​
​órgãos de controle.​
​9.13.7.​ ​Conforme​​art.​​60,​​§​​1º,​​da​​Lei​​n.º​​14.133/2021,​​persistindo​​o​​empate,​​será​​assegurada​​preferência,​
​sucessivamente, aos bens e serviços produzidos ou prestados por:​
​9.13.7.1.​ ​empresas estabelecidas no território do Estado de Santa Catarina;​
​9.13.7.2.​ ​empresas brasileiras;​

​Processo SAS  142/2026​ ​Pág.​​9​​de​​92​ ​PE NEDITAL/ANOEDITAL​

P
ág

. 0
9 

de
 9

2 
- 

D
oc

um
en

to
 a

ss
in

ad
o 

di
gi

ta
lm

en
te

. P
ar

a 
co

nf
er

ên
ci

a,
 a

ce
ss

e 
o 

si
te

 h
ttp

s:
//p

or
ta

l.s
gp

e.
se

a.
sc

.g
ov

.b
r/

po
rt

al
-e

xt
er

no
 e

 in
fo

rm
e 

o 
pr

oc
es

so
 S

A
S

 0
00

00
14

2/
20

26
 e

 o
 c

ód
ig

o 
0B

B
Q

7D
24

.

791



​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​9.13.7.3.​ ​empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no País;​
​9.13.7.4.​ ​empresas​ ​que​ ​comprovem​ ​a​ ​prática​ ​de​​mitigação,​​nos​​termos​​da Lei​​n.º​​12.187,​​de​​29​​de​
​dezembro de 2009.​
​9.13.7.5.​ ​Persistindo ainda o empate, será realizado sorteio para definição do melhor classificado.​
​9.14.​ ​Da negociação​
​9.14.1.​ ​O​ ​sistema​ ​automaticamente​ ​verificará​ ​os​ ​requisitos​ ​para​ ​a​ ​aplicação​ ​da​ ​Lei​ ​Complementar​ ​n.º​
​123/2006​ ​e​​na​​sequência​​o(a)​​pregoeiro(a)​​poderá​​negociar​​diretamente​​com​​o​​proponente​​para​​que​​seja​
​obtido preço melhor.​
​9.14.1.1.​ ​Deverá​ ​o(a)​ ​pregoeiro(a),​ ​antes​ ​de​ ​anunciar​ ​o​ ​vencedor,​ ​encaminhar,​ ​pelo​ ​sistema​
​eletrônico,​ ​contraproposta​ ​diretamente​ ​ao​ ​proponente​ ​que​ ​tenha​ ​enviado​ ​o​ ​lance​ ​de​ ​menor​​preço,​​para​
​que​ ​seja​ ​obtida​ ​melhor​ ​proposta,​ ​bem​ ​como​ ​decidir​ ​sobre​ ​sua​ ​aceitação,​ ​observado​ ​o​ ​critério​ ​de​
​julgamento, não se admitindo negociar condições diferentes daquelas previstas no edital.​
​9.14.1.2.​ ​A​ ​negociação​ ​será​ ​realizada​ ​por​ ​intermédio​ ​do​ ​sistema​ ​de​ ​troca​ ​de​ ​mensagens​ ​(chat),​
​podendo ser acompanhada pelas demais licitantes.​
​9.14.1.3.​ ​A​ ​negociação​ ​deverá​ ​ser​ ​feita​ ​com​​os​​demais​​licitantes,​​segundo​​a​​ordem​​de​​classificação​
​inicialmente​ ​estabelecida,​ ​quando​ ​o​ ​primeiro​​colocado,​​mesmo​​após​​a​​negociação,​​for​​desclassificado​​em​
​razão de sua proposta permanecer acima do preço máximo definido pela Administração.​
​9.14.1.4.​ ​Para​​itens​​divididos​​em​​cota​​reservada​​para​​ME/EPP​​e​​cota​​de​​livre​​participação,​​caso​​a​​cota​
​reservada​ ​reste​ ​deserta​ ​ou​ ​frustrada,​ ​o(a)​ ​pregoeiro(a)​​consultará​​o​​licitante​​vencedora​​da​​cota​​de​​ampla​
​concorrência,​​independente​​desta​​ser​​ME/EPP​​ou​​não,​​acerca​​do​​interesse​​em​​assumir​​a​​cota​​reservada​​de​
​ME/EPP. Caso esta manifeste o interesse, a cota reservada será adjudicada em seu favor.​
​9.14.1.5.​ ​Se​ ​a​ ​mesma​ ​empresa​​vencer​​a​​cota​​reservada​​para​​microempresa​​e​​empresa​​de​​pequeno​
​porte e a cota de ampla concorrência, a contratação deverá ocorrer pelo menor preço cotado.​

​10.​ ​DA FASE DE JULGAMENTO DA PROPOSTA​
​10.1.​ ​Encerrada​ ​a​ ​etapa​ ​de​​negociação,​​será(ão)​​considerada(s)​​primeira​​colocada,​​a(s)​​proposta(s)​​que,​
​obedecidas​ ​as​ ​condições,​ ​especificações​ ​e​ ​procedimentos​ ​estabelecidos​​neste​​edital,​​apresentar​​o​​menor​
​preço para o(s) item(ns) ou lote(s), conforme indicado no item 2 deste edital.​
​10.2.​ ​O(A)​​pregoeiro(a)​​verificará​​se​​o​​licitante​​provisoriamente​​classificado​​em​​primeiro​​lugar​​atende​​às​
​condições​ ​de​ ​participação​ ​no​ ​certame,​ ​conforme​ ​previsto​ ​no​ ​art.​ ​14​ ​da​ ​Lei​ ​n.º​ ​14.133/2021,​ ​legislação​
​correlata,​​especialmente​​quanto​​à​​existência​​de​​sanção​​que​​impeça​​a​​participação​​no​​certame​​ou​​a​​futura​
​contratação, mediante a consulta aos seguintes cadastros:​
​10.2.1.​ ​da​ ​existência​ ​de​ ​registros​ ​impeditivos​ ​da​ ​contratação​ ​no​ ​CGU-PAD,​ ​que​ ​contempla​ ​Certidão​
​negativa​ ​correcional​ ​(CGU-PJ,​ ​CEIS,​ ​CNEP​ ​e​ ​CEPIM),​ ​e​ ​Certidão​ ​negativa​ ​correcional​ ​(ePAD​ ​e​ ​CGU-PAD)​
​(​​https://certidoes.cgu.gov.br/​​);​
​10.2.2.​ ​da​​existência​​de​​registros​​impeditivos​​da​​contratação​​no​​Cadastro​​Nacional​​de​​Condenações​​Cíveis​
​por​ ​Ato​ ​de​ ​Improbidade​ ​Administrativa​ ​mantido​ ​pelo​ ​Conselho​ ​Nacional​ ​de​ ​Justiça​
​(​​www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php​​).​
​10.2.3.​ ​a​​consulta​​aos​​cadastros​​será​​realizada​​em​​nome​​da​​empresa​​do​​licitante​​e​​também​​de​​seu​​sócio​
​majoritário,​ ​por​ ​força​ ​do​ ​artigo​ ​12​ ​da​ ​Lei​ ​n°​ ​8.429/1992,​ ​que​ ​prevê,​ ​dentre​ ​as​ ​sanções​ ​impostas​ ​ao​
​responsável​ ​pela​ ​prática​ ​de​ ​ato​ ​de​ ​improbidade​ ​administrativa,​ ​a​ ​proibição​ ​de​ ​contratar​ ​com​ ​o​ ​Poder​
​Público, inclusive por intermédio de pessoa jurídica da qual seja sócio majoritário.​
​10.2.4.​ ​caso​ ​conste​ ​na​ ​consulta​ ​de​ ​situação​ ​do​ ​licitante​ ​a​ ​existência​ ​de​ ​ocorrências,​ ​o​ ​licitante​ ​será​
​convocado para manifestação no prazo de  05 (cinco) minutos) previamente a eventual desclassificação.​
​10.3.​ ​Serão desclassificadas as propostas que:​
​10.3.1.​ ​não obedecerem às especificações técnicas contidas no termo de referência;​
​10.3.2.​ ​não​ ​apresentarem​ ​documento​ ​adicional​ ​solicitado​ ​pela​ ​Administração,​ ​quando​ ​necessário​ ​para​
​verificação de requisitos previstos em lei ou neste edital;​
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​10.3.3.​ ​quando exigido pelo termo de referência, não apresentarem amostra ou protótipo;​
​10.3.4.​ ​contiverem vícios insanáveis;​
​10.3.5.​ ​não tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela administração;​
​10.3.6.​ ​apresentarem​ ​desconformidade​ ​com​ ​quaisquer​ ​outras​ ​exigências​ ​deste​ ​Edital​ ​ou​ ​seus​ ​anexos,​
​desde que insanável.​
​10.4.​ ​O(a) pregoeiro(a) solicitará ao licitante mais bem classificado que envie:​
​10.4.1.​ ​A​​proposta​​adequada​​ao​​último​​lance​​ofertado​​após​​a​​negociação​​realizada,​​conforme​​Anexo​​III​
​deste edital e requisitos da proposta previsto nos itens 4 e 8.5 do termo de referência.​
​10.4.2.​ ​Além​ ​dos​ ​requisitos​ ​e​ ​informações​ ​previstos​ ​no​ ​termo​ ​de​ ​referência,​ ​a​ ​proposta​​adequada​​ao​
​último lance ofertado deverá conter e vir acompanhada das seguintes informações e documentos:​
​10.4.2.1.​ ​Declaração de atendimento à legislação vigente, conforme anexo deste edital.​
​10.4.2.2.​ ​Os​​documentos​​exigidos​​para​​habilitação​​deste​​edital​​que​​não​​estejam​​contemplados​​no​
​CCF, ou que estejam vencidos neste cadastro.​
​10.5.​ ​Caso​ ​o​ ​termo​ ​de​ ​referência​ ​exija​ ​a​ ​apresentação​ ​de​ ​amostra,​ ​o​ ​licitante​​classificado​​em​​primeiro​
​lugar deverá apresentá-la, conforme disciplinado no termo de referência, sob pena de desclassificação.​
​10.6.​ ​Não serão consideradas, para efeitos de julgamento, quaisquer vantagens não previstas no edital.​
​10.7.​ ​Se​ ​houver​ ​indícios​ ​de​ ​inexequibilidade​ ​da​ ​proposta​ ​de​ ​preço,​ ​ou​ ​em​ ​caso​ ​da​ ​necessidade​ ​de​
​esclarecimentos​ ​complementares,​ ​poderão​ ​ser​ ​efetuadas​ ​diligências,​ ​para​ ​que​ ​a​ ​empresa​ ​comprove​ ​a​
​exequibilidade da proposta.​
​10.8.​ ​Para​​fins​​de​​análise​​da​​proposta​​quanto​​ao​​cumprimento​​das​​especificações​​do​​objeto,​​poderá​​ser​
​colhida a manifestação escrita do setor requisitante do serviço ou da área especializada no objeto.​

​11.​ ​DA HABILITAÇÃO​
​11.1.​ ​A​ ​habilitação​ ​dos​ ​licitantes​​será​​analisada​​por​​meio​​do​​Certificado​​de​​Cadastro​​de​​Fornecedores​​–​
​CCF,​ ​emitido​ ​pela​ ​Diretoria​ ​de​ ​Gestão​ ​de​ ​Licitações​ ​e​ ​Contratos​ ​-​ ​DGLC,​ ​da​ ​Secretaria​ ​de​ ​Estado​ ​da​
​Administração,​ ​pertinente​ ​ao​ ​grupo-classe​ ​objeto​ ​desta​ ​licitação,​ ​para​ ​verificação​ ​da​ ​regularidade​ ​nos​
​documentos​​por​​ele​​abrangidos,​​devendo​​apresentar​​prazo​​de​​validade,​​no​​mínimo,​​até​​a​​data​​limite​​fixada​
​para a abertura das propostas.​
​11.1.1.​ ​Quando​ ​adotada​​a​​inversão​​das​​fases​​de​​habilitação​​e​​julgamento​​(ver​​item​​9.1​​deste​​edital),​​caso​
​atendidas as condições de participação, será iniciada a fase de habilitação.​
​11.2.​ ​Os​ ​documentos​ ​exigidos​ ​para​ ​habilitação​ ​que​ ​não​ ​estejam​ ​contemplados​ ​no​​CCF​​ou​​que​​estejam​
​vencidos​​no​​cadastro​​deverão​​ser​​apresentados​​por​​meio​​eletrônico,​​após​​convocação​​do(a)​​pregoeiro(a)​​no​
​sistema eletrônico via “Chat”, em até 01 (um) dia útil, inseridos como anexos no sistema eletrônico.​
​11.2.1.​ ​O(A)​​pregoeiro(a)​​ou​​equipe​​de​​apoio​​verificará​​nos​​sítios​​oficiais​​de​​órgãos​​e​​entidades​​emissores​
​das certidões, a autenticidade dos documentos solicitados e enviados.​
​11.3.​ ​O​ ​licitante​ ​melhor​ ​classificado​ ​deverá​ ​apresentar​ ​os​ ​documentos​ ​de​ ​habilitação​ ​jurídica;​ ​de​
​habilitação​ ​fiscal,​ ​social​ ​e​ ​trabalhista;​ ​de​ ​comprovação​ ​de​ ​qualificação​ ​econômico-financeira​ ​e​ ​de​
​comprovação de qualificação técnica indicados no item 8.7 do termo de referência.​
​11.3.1.​ ​Os​ ​comprovantes​ ​de​ ​habilitação​ ​fiscal​ ​e​ ​trabalhista​ ​exigidos​ ​no​ ​termo​ ​de​ ​referência​ ​deverão​
​apresentar​ ​prazo​ ​de​ ​validade,​ ​no​ ​mínimo,​ ​até​ ​a​ ​data​ ​limite​ ​fixada​ ​para​ ​a​ ​abertura​ ​das​ ​propostas.​ ​Não​
​constando​​no​​documento​​seu​​prazo​​de​​validade,​​será​​considerado​​o​​prazo​​de​​90​​(noventa)​​dias​​da​​data​​da​
​emissão.​
​11.3.2.​ ​Os​​documentos​​solicitados​​por​​meio​​eletrônico​​deverão​​ser​​inseridos​​como​​anexos​​no​​sistema,​​no​
​prazo de até 01 (um) dia útil, a contar da convocação do(a) pregoeiro(a), via “CHAT”.​
​11.3.3.​ ​Todos​ ​documentos​ ​deverão​ ​ser​ ​apresentados​ ​em​ ​língua​ ​portuguesa,​ ​ou​ ​original​ ​em​ ​língua​
​estrangeira​ ​acompanhado​ ​de​ ​tradução​ ​realizada​​por​​tradutor​​oficial,​​por​​meio​​eletrônico,​​em​​até​​01​​(um)​
​dia útil após convocação do pregoeiro via “chat”, inseridos como anexos no sistema eletrônico.​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​11.3.4.​ ​O(A)​​pregoeiro(a)​​ou​​a​​equipe​​de​​apoio​​verificará​​nos​​sítios​​oficiais​​de​​órgãos​​e​​entidades​​emissores​
​de​​certidões,​​a​​autenticidade​​dos​​documentos​​solicitados​​e​​enviados,​​constituindo​​meio​​legal​​de​​prova,​​para​
​fins de habilitação.​
​11.3.5.​ ​Somente​ ​haverá​ ​a​ ​necessidade​ ​de​ ​comprovação​ ​do​ ​preenchimento​ ​de​ ​requisitos​ ​mediante​
​apresentação​ ​dos​ ​documentos​ ​originais​ ​não-digitais​ ​quando​ ​houver​ ​dúvida​ ​em​ ​relação​ ​à​ ​integridade​ ​do​
​documento digital ou quando a lei expressamente o exigir.​
​11.3.6.​ ​Após​ ​a​ ​entrega​ ​dos​ ​documentos​ ​para​ ​habilitação,​ ​não​ ​será​ ​permitida​ ​a​ ​substituição​ ​ou​ ​a​
​apresentação de novos documentos, salvo em sede de diligência, para (art. 64 da Lei n.º 14.133/2021):​
​11.3.6.1.​ ​complementação​​de​​informações​​acerca​​dos​​documentos​​já​​apresentados​​pelos​​licitantes​​e​
​desde que necessária para apurar fatos existentes à época da abertura do certame; e​
​11.3.6.2.​ ​atualização​ ​de​ ​documentos​ ​cuja​ ​validade​ ​tenha​​expirado​​após​​a​​data​​de​​recebimento​​das​
​propostas.​
​11.4.​ ​Na​​hipótese​​de​​o​​licitante​​não​​atender​​às​​exigências​​para​​habilitação,​​o(a)​​pregoeiro(a)​​examinará​​a​
​proposta​ ​subsequente​ ​e​ ​realizará​ ​a​ ​negociação,​ ​e​ ​assim​​sucessivamente,​​na​​ordem​​de​​classificação,​​até​​a​
​apuração de uma proposta que atenda ao presente Edital.​
​11.5.​ ​Quando​ ​permitida​ ​a​ ​participação​ ​de​ ​consórcio​ ​de​ ​pessoas​ ​jurídicas​​,​ ​observar-se​ ​o​ ​disposto​ ​no​
​item 8.4 do termo de referência.​
​11.5.1.​ ​Se​​o​​consórcio​​não​​for​​formado​​integralmente​​por​​microempresas​​ou​​empresas​​de​​pequeno​​porte​
​e​ ​o​ ​termo​ ​de​ ​referência​ ​exigir​ ​requisitos​ ​de​ ​habilitação​ ​econômico-financeira,​ ​haverá​ ​um​ ​acréscimo​ ​de​
​percentual​​indicado​​no​​item​​8.4​​do​​termo​​de​​referência​​para​​o​​consórcio​​em​​relação​​ao​​valor​​exigido​​para​
​os licitantes individuais.​
​11.6.​ ​Da regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e empresas de pequeno porte:​
​11.6.1.​ ​A​ ​regularidade​ ​fiscal​ ​e​ ​trabalhista​ ​das​ ​microempresas​ ​e​ ​empresas​ ​de​ ​pequeno​ ​porte​ ​que​
​apresentem​ ​restrição​ ​(documento​ ​vencido)​ ​no​​Certificado​​de​​Cadastro​​de​​Fornecedores​​–​​CCF,​​deverá​​ser​
​comprovada,​ ​com​ ​o​ ​encaminhamento​ ​de​ ​documento​ ​hábil​ ​no​ ​prazo​ ​de​ ​5​ ​(cinco)​ ​dias​ ​úteis,​ ​cujo​ ​termo​
​inicial​ ​corresponderá​ ​ao​ ​momento​ ​em​ ​que​ ​o​ ​proponente​ ​for​ ​declarado​ ​o​ ​vencedor​ ​do​ ​certame,​
​prorrogáveis​​por​​igual​​período,​​a​​critério​​da​​Administração​​Pública,​​para​​a​​regularização​​da​​documentação,​
​pagamento​​ou​​parcelamento​​do​​débito,​​e​​emissão​​de​​eventuais​​certidões​​negativas​​ou​​positivas​​com​​efeito​
​de certidão negativa.​
​11.6.2.​ ​A​​não​​regularização​​da​​documentação,​​no​​prazo​​estabelecido,​​implicará​​a​​decadência​​do​​direito​​da​
​microempresa​ ​ou​ ​empresa​ ​de​ ​pequeno​ ​porte​ ​à​ ​contratação,​ ​sem​ ​prejuízo​ ​das​ ​sanções​ ​administrativas​
​cabíveis​ ​por​ ​descumprimento​ ​de​ ​obrigações​ ​previstas​ ​neste​ ​Edital​ ​e​ ​na​ ​legislação​ ​vigente​ ​aplicável​ ​à​
​matéria,​​sendo​​facultada​​à​​Administração​​convocar​​as​​licitantes​​remanescentes,​​na​​ordem​​de​​classificação,​
​para a assinatura do contrato ou revogar a licitação.​
​11.6.3.​ ​A​ ​verificação​ ​posterior​ ​de​ ​que,​ ​nos​ ​termos​ ​da​ ​lei,​ ​o​ ​declarante​ ​não​ ​se​ ​enquadra​ ​como​
​microempresa​​ou​​empresa​​de​​pequeno​​porte​​sujeitará​​a​​aplicação​​das​​sanções​​administrativas​​previstas​​na​
​Lei n.º 14.133/2021, sem prejuízo de apuração de ocorrência da prática de crime.​

​12.​ ​DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS​
​12.1.​ ​A​ ​interposição​ ​de​ ​recurso​ ​referente​ ​ao​​julgamento​​das​​propostas,​​à​​habilitação​​ou​​inabilitação​​de​
​licitantes, à anulação ou revogação da licitação, observará o disposto no​​art. 165 da Lei n.º 14.133/2021​​.​
​12.2.​ ​O​ ​prazo​ ​recursal​ ​é​ ​de​ ​3​ ​(três)​ ​dias​ ​úteis,​ ​contados​ ​da​ ​data​ ​de​ ​intimação​ ​ou​ ​de​ ​lavratura​ ​da​ ​ata,​
​observado o seguinte:​
​12.2.1.​ ​Quando​ ​o​ ​recurso​ ​apresentado​ ​impugnar​​o​​julgamento​​das​​propostas​​ou​​o​​ato​​de​​habilitação​​ou​
​inabilitação​​do​​licitante,​​qualquer​​licitante​​poderá​​manifestar​​sua​​intenção​​de​​recorrer,​​de​​forma​​imediata,​
​em​​campo​​próprio​​do​​sistema,​​sendo-lhe​​concedido​​o​​prazo​​de​​03​​(três)​​dias​​úteis​​para​​a​​envio​​das​​razões​
​do​​recurso,​​ficando​​os​​demais​​licitantes,​​desde​​logo,​​intimados​​a​​enviar​​contrarrazões​​em​​igual​​número​​de​
​dias, que começarão a correr do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista dos autos.​
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​12.2.2.​ ​A​​falta​​de​​manifestação​​imediata​​do​​licitante​​quanto​​à​​intenção​​de​​recorrer,​​nos​​termos​​do​​subitem​
​12.2.1, importará na preclusão desse direito.​
​12.2.3.​ ​Para​ ​fins​ ​deste​ ​edital​ ​considera-se​ ​“imediata”​ ​a​ ​manifestação​ ​realizada​ ​no​ ​prazo​ ​de​ ​30​ ​(trinta)​
​minutos, contado a partir do encerramento da fase de habilitação.​
​12.2.4.​ ​Na​​hipótese​​de​​adoção​​da​​inversão​​de​​fases​​prevista​​no ​​§​​1º​​do​​art.​​17​​da​​Lei​​n.º​​14.133/2021​​,​​o​
​prazo para apresentação das razões recursais será iniciado na data de intimação da ata de julgamento.​
​12.3.​ ​Os recursos deverão ser encaminhados em campo próprio do sistema.​
​12.3.1.​ ​Consideram-se​​válidos​​os​​recursos​​registrados​​no​​sistema,​​desde​​que​​devidamente​​assinados,​​não​
​sendo obrigatório o encaminhamento de documento original.​
​12.3.2.​ ​O​ ​sistema​ ​permite,​ ​após​ ​salvar​ ​as​ ​informações​ ​iniciais​​e​​emitir​​o​​número​​de​​registro​​do​​recurso,​
​inserir anexos antes de fechar a janela.​
​12.4.​ ​O​​recurso​​será​​dirigido​​à​​autoridade​​que​​tiver​​editado​​o​​ato​​ou​​proferido​​a​​decisão​​recorrida,​​a​​qual​
​poderá​ ​reconsiderar​ ​sua​ ​decisão​ ​no​ ​prazo​ ​de​ ​3​ ​(três)​ ​dias​ ​úteis,​ ​ou,​ ​nesse​ ​mesmo​ ​prazo,​ ​encaminhar​
​recurso​ ​para​ ​a​ ​autoridade​ ​superior,​ ​a​ ​qual​ ​deverá​ ​proferir​ ​sua​ ​decisão​ ​no​ ​prazo​ ​de​ ​10​ ​(dez)​ ​dias​ ​úteis,​
​contado do recebimento dos autos.​
​12.5.​ ​O​​recurso​​e​​o​​pedido​​de​​reconsideração​​terão​​efeito​​suspensivo​​do​​ato​​ou​​da​​decisão​​recorrida​​até​
​que sobrevenha decisão final da autoridade competente.​
​12.6.​ ​Não serão conhecidos os recursos apresentados fora do prazo legal.​
​12.7.​ ​Decididos​ ​os​ ​recursos​ ​e​ ​constatada​ ​a​ ​regularidade​ ​dos​ ​atos​ ​praticados,​​a​​autoridade​​competente​
​adjudicará o objeto e homologará o procedimento licitatório.​
​12.8.​ ​Os​​autos​​do​​processo​​permanecerão​​com​​vista​​franqueada​​aos​​interessados,​​conforme​​orientações​
​deste Edital.​

​13.​ ​DAS INFRAÇÕES ADMINISTRATIVA E DAS SANÇÕES​
​13.1.​ ​Comete infração administrativa, o licitante que, com dolo ou culpa:​
​13.1.1.​ ​deixar​​de​​entregar​​a​​documentação​​exigida​​para​​o​​certame​​ou​​não​​entregar​​qualquer​​documento​
​que tenha sido solicitado pelo(a) pregoeiro(a);​
​13.1.2.​ ​salvo​​em​​decorrência​​de​​fato​​superveniente​​devidamente​​justificado,​​não​​mantiver​​a​​proposta,​​em​
​especial quando:​
​13.1.2.1.​ ​não enviar a proposta adequada ao último lance ofertado ou após a negociação;​
​13.1.2.2.​ ​recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigível;​
​13.1.2.3.​ ​pedir para ser desclassificado após apresentação da proposta inicial;​
​13.1.2.4.​ ​deixar de apresentar amostra; ou​
​13.1.2.5.​ ​apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificações deste Edital;​
​13.1.3.​ ​não​ ​celebrar​ ​o​ ​contrato​ ​ou​ ​não​ ​entregar​ ​a​ ​documentação​ ​exigida​ ​para​ ​a​ ​contratação,​ ​quando​
​convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;​
​13.1.4.​ ​recusar-se,​ ​sem​ ​justificativa​ ​aceita​ ​pela​ ​Administração,​ ​a​ ​assinar​ ​a​ ​ata​ ​de​ ​registro​ ​de​ ​preços,​
​quando adotado o sistema de registro de preços;​
​13.1.5.​ ​apresentar​ ​declaração​ ​ou​​documentação​​falsa​​exigida​​para​​o​​certame​​ou​​prestar​​declaração​​falsa​
​durante a licitação;​
​13.1.6.​ ​fraudar a licitação;​
​13.1.7.​ ​comportar-se de modo inidôneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:​
​13.1.7.1.​ ​agir em conluio ou em desconformidade com a lei;​
​13.1.7.2.​ ​induzir deliberadamente a erro no julgamento;​
​13.1.7.3.​ ​apresentar amostra falsificada ou deteriorada;​
​13.1.8.​ ​praticar atos ilícitos com vistas a frustrar os objetivos da licitação;​
​13.1.9.​ ​praticar ato lesivo previsto no art. 5º da Lei n.º 12.846, de 2013.​
​13.2.​ ​Com​ ​fulcro​ ​na​​Lei​​n.º​​14.133/2021,​​a​​Administração​​poderá,​​garantida​​a​​prévia​​defesa,​​aplicar​​aos​
​licitantes as seguintes sanções, sem prejuízo das responsabilidades civil e criminal, quando for o caso:​
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​13.2.1.​ ​advertência;​
​13.2.2.​ ​multa;​
​13.2.3.​ ​impedimento de licitar e contratar e​
​13.2.4.​ ​declaração de inidoneidade para licitar ou contratar.​
​13.3.​ ​Na aplicação das sanções serão considerados:​
​13.3.1.​ ​a natureza e a gravidade da infração cometida;​
​13.3.2.​ ​as peculiaridades do caso concreto;​
​13.3.3.​ ​as circunstâncias agravantes ou atenuantes;​
​13.3.4.​ ​os danos que dela provierem para a Administração Pública;​
​13.3.5.​ ​a​​implantação​​ou​​o​​aperfeiçoamento​​de​​programa​​de​​integridade,​​conforme​​normas​​e​​orientações​
​dos órgãos de controle.​
​13.4.​ ​A​ ​multa​ ​será​ ​recolhida​ ​em​ ​percentual​ ​de​ ​0,5%​ ​a​ ​30%​ ​incidente​ ​sobre​ ​o​ ​valor​​estimado​​para​​o(s)​
​item(ns)​​ou​​lote(s)​​(art.​​6º,​​parágrafo​​único​​do​​Decreto​​estadual​​n.​​º​​441/2024),​​recolhida​​no​​prazo​​máximo​
​de 30 (trinta) dias úteis, a contar da comunicação oficial.​
​13.4.1.​ ​Para as infrações previstas nos itens 13.1.1 e 13.1.2 a multa será de 0,5% a 1%.​
​13.4.2.​ ​Para​​as​​infrações​​previstas​​nos​​itens​​13.1.3,​​13.1.4,​​13.1.5,​​13.1.6,​​13.1.7​​e​​13.1.8,​​a​​multa​​será​​de​
​20%.​
​13.5.​ ​As​ ​sanções​ ​de​ ​advertência,​ ​impedimento​ ​de​ ​licitar​​e​​contratar​​e​​declaração​​de​​inidoneidade​​para​
​licitar ou contratar poderão ser aplicadas cumulativamente, ou não, à penalidade de multa.​
​13.6.​ ​Na​​aplicação​​da​​sanção​​de​​multa​​será​​facultada​​a​​defesa​​do​​interessado​​no​​prazo​​de​​15​​(quinze)​​dias​
​úteis, contado da data de sua intimação.​
​13.7.​ ​A​ ​sanção​ ​de​ ​impedimento​ ​de​ ​licitar​ ​e​ ​contratar​ ​será​ ​aplicada​​ao​​responsável​​em​​decorrência​​das​
​infrações​​administrativas​​relacionadas​​nos​​itens​​13.1.1,​​13.1.2​​e​​13.1.3,​​quando​​não​​se​​justificar​​a​​imposição​
​de​ ​penalidade​ ​mais​ ​grave,​ ​e​ ​impedirá​ ​o​ ​responsável​ ​de​ ​licitar​ ​e​ ​contratar​ ​no​ ​âmbito​ ​da​ ​Administração​
​Pública​​direta​​e​​indireta​​do​​ente​​federativo​​a​​qual​​pertencer​​o​​órgão​​ou​​entidade,​​pelo​​prazo​​máximo​​de​​2​
​(dois) anos (art. 8º, § 1º, do Decreto estadual n.º 441/2024).​
​13.8.​ ​Poderá​​ser​​aplicada​​ao​​responsável​​a​​sanção​​de​​declaração​​de​​inidoneidade​​para​​licitar​​ou​​contratar,​
​em​ ​decorrência​ ​da​ ​prática​ ​das​ ​infrações​ ​dispostas​ ​nos​ ​itens​ ​13.1.4,​ ​13.1.5,​ ​13.1.6,​ ​13.1.7​ ​e​ ​13.1.8,​ ​bem​
​como​​pelas​​infrações​​administrativas​​previstas​​nos​​itens​​13.1.1,​​13.1.2​​e​​13.1.3​​que​​justifiquem​​a​​imposição​
​de​ ​penalidade​ ​mais​ ​grave​ ​que​ ​a​ ​sanção​ ​de​ ​impedimento​ ​de​ ​licitar​ ​e​ ​contratar,​ ​cuja​ ​duração​​observará​​o​
​prazo previsto no art. 9 º do Decreto Estadual n.º 441/2024.​
​13.9.​ ​A​ ​recusa​​injustificada​​do​​adjudicatário​​em​​assinar​​a​​ata​​de​​registro​​de​​preço​​ou​​o​​contrato,​​ou​​em​
​aceitar​ ​ou​​retirar​​o​​instrumento​​equivalente​​no​​prazo​​estabelecido​​pela​​Administração,​​descritas​​nos​​itens​
​13.1.3​​e​​13.1.4,​​caracterizará​​o​​descumprimento​​total​​da​​obrigação​​assumida​​e​​o​​sujeitará​​às​​penalidades​​e​
​à imediata perda da garantia de proposta em favor do órgão ou entidade licitante.​
​13.10.​ ​A​​apuração​​de​​responsabilidade​​relacionada​​às​​sanções​​de​​impedimento​​de​​licitar​​e​​contratar​​e​​de​
​declaração​ ​de​ ​inidoneidade​ ​para​ ​licitar​ ​ou​ ​contratar​ ​demandará​ ​a​ ​instauração​ ​de​ ​processo​ ​de​
​responsabilização​ ​a​ ​ser​ ​conduzido​ ​por​ ​comissão​ ​composta​ ​por​ ​2​ ​(dois)​ ​ou​ ​mais​ ​servidores​ ​estáveis,​ ​que​
​avaliará​ ​fatos​ ​e​ ​circunstâncias​ ​conhecidos​ ​e​ ​intimará​ ​o​ ​licitante​ ​ou​ ​o​ ​adjudicatário​ ​para,​ ​no​ ​prazo​ ​de​ ​15​
​(quinze)​​dias​​úteis,​​contado​​da​​data​​de​​sua​​intimação,​​apresentar​​defesa​​escrita​​e​​especificar​​as​​provas​​que​
​pretenda produzir.​
​13.11.​ ​Caberá​​recurso​​no​​prazo​​de​​15​​(quinze)​​dias​​úteis​​da​​aplicação​​das​​sanções​​de​​advertência,​​multa​​e​
​impedimento​​de​​licitar​​e​​contratar,​​contado​​da​​data​​da​​intimação,​​o​​qual​​será​​dirigido​​à​​autoridade​​que​​tiver​
​proferido​ ​a​ ​decisão​ ​recorrida,​ ​que,​ ​se​ ​não​ ​a​​reconsiderar​​no​​prazo​​de​​5​​(cinco)​​dias​​úteis,​​encaminhará​​o​
​recurso​​com​​sua​​motivação​​à​​autoridade​​superior,​​que​​deverá​​proferir​​sua​​decisão​​no​​prazo​​máximo​​de​​20​
​(vinte) dias úteis, contado do recebimento dos autos.​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​13.12.​ ​Caberá​ ​a​ ​apresentação​ ​de​ ​pedido​ ​de​ ​reconsideração​ ​da​ ​aplicação​ ​da​ ​sanção​ ​de​ ​declaração​ ​de​
​inidoneidade​ ​para​ ​licitar​ ​ou​ ​contratar​ ​no​​prazo​​de​​15​​(quinze)​​dias​​úteis,​​contado​​da​​data​​da​​intimação,​​e​
​decidido no prazo máximo de 20 (vinte) dias úteis, contado do seu recebimento.​
​13.13.​ ​O​​recurso​​e​​o​​pedido​​de​​reconsideração​​terão​​efeito​​suspensivo​​do​​ato​​ou​​da​​decisão​​recorrida​​até​
​que sobrevenha decisão final da autoridade competente.​
​13.14.​ ​A​ ​aplicação​ ​das​ ​sanções​ ​previstas​ ​neste​ ​Edital​ ​não​ ​exclui,​ ​em​ ​hipótese​ ​alguma,​ ​a​ ​obrigação​ ​de​
​reparação integral dos danos causados.​

​14.​ ​DO REGISTRO DE PREÇOS​
​14.1.​ ​Esta licitação não é processada pelo sistema de registro de preços.​

​15.​ ​DA CONTRATAÇÃO​
​15.1.​ ​Vinculam​ ​contratante​ ​e​ ​contratado(a),​ ​independentemente​ ​de​ ​transcrição​ ​no​ ​termo​ ​do​ ​contrato,​
​este​​edital​​de​​licitação,​​os​​documentos,​​propostas​​e​​informações​​apresentadas​​pelo​​licitante​​vencedor​​e​​que​
​deram suporte ao julgamento da licitação, bem como todos anexos e complementos desses documentos.​
​15.2.​ ​As​​regras​​relativas​​ao​​prazo​​de​​vigência,​​à​​possibilidade​​de​​prorrogação,​​à​​fiscalização​​e​​à​​gestão​​do​
​contrato,​​à​​entrega​​do​​objeto​​e​​às​​condições​​de​​pagamento​​constam​​no​​termo​​de​​referência​​e,​​quando​​for​​o​
​caso, na minuta de termo de contrato anexos a este edital.​
​15.3.​ ​Os​ ​preços​ ​inicialmente​​contratados​​são​​fixos​​e​​irreajustáveis​​no​​prazo​​de​​um​​ano​​contado​​da​​data​
​do orçamento estimado, em 10/02/2026 (art. 25, § 7º, da Lei n. º 14.133/2021).​
​15.3.1.​ ​Após​ ​o​ ​interregno​ ​de​ ​um​ ​ano,​ ​e​ ​independentemente​ ​de​ ​pedido​ ​do(a)​ ​contratado(a),​ ​os​ ​preços​
​iniciais​ ​serão​ ​reajustados,​ ​mediante​ ​a​ ​aplicação,​ ​pelo​ ​contratante,​ ​do​ ​Índice​ ​Nacional​ ​de​ ​Preços​ ​ao​
​Consumidor​​Amplo,​​calculado​​pelo​​Instituto​​Brasileiro​​de​​Geografia​​e​​Estatística​​-​​IPCA/IBGE,​​ou​​índice​​que​
​vier​ ​a​ ​substituí-lo,​ ​exclusivamente​ ​para​ ​as​ ​obrigações​ ​iniciadas​ ​e​ ​concluídas​ ​após​ ​a​ ​ocorrência​ ​da​
​anualidade.​
​15.3.2.​ ​Demais​​regras​​do​​reajuste​​constam​​na​​ata​​de​​registro​​de​​preços​​ou​​no​​termo​​de​​contrato,​​conforme​
​o caso.​
​15.4.​ ​O(A)​​contratado(a)​​deverá​​apresentar​​relação​​contendo​​o​​nome​​dos​​sócios,​​CPF,​​endereço​​da​​sede​​e​
​foto da fachada, para publicação no Portal da Transparência, conforme Lei Estadual n.º 17.983/2020.​
​15.5.​ ​Da formalização do contrato​
​15.5.1.​ ​A​​celebração​​do(s)​​contrato(s)​​será​​formalizada​​com​​o​​órgão​​requisitante,​​mediante​​assinatura​​de​
​termo de contrato, conforme minuta anexa a este Edital.​
​15.5.1.1.​ ​Transcorrido​ ​o​ ​prazo​ ​recursal,​ ​homologado​ ​o​ ​processo​​licitatório​​e​​adjudicado​​o​​objeto,​​o​
​licitante​ ​vencedor​ ​será​ ​convocado​ ​via​ ​endereço​ ​eletrônico​ ​(e-mail)​ ​para,​ ​no​ ​prazo​​de​​03​​(três)​​dias​​úteis,​
​contados da data da convocação, assinar o termo de contrato.​
​15.5.1.2.​ ​A​ ​assinatura​ ​do​ ​termo​ ​do​ ​contrato​ ​se​ ​dará​ ​de​ ​forma​ ​eletrônica,​ ​mediante​ ​uso​ ​de​
​certificação digital ICP Brasil, no mesmo prazo indicado no subitem acima.​
​15.5.1.3.​ ​O​​licitante​​convocado​​poderá​​pedir​​prorrogação​​do​​prazo,​​por​​igual​​período,​​para​​assinatura​
​do​​termo​​do​​contrato,​​desde​​que​​formulada​​no​​curso​​do​​prazo​​inicial​​e​​alegado​​justo​​motivo,​​condicionado​
​o atendimento do requerido à aceitação dos motivos pela contratante.​
​15.5.1.4.​ ​Se​ ​o​ ​licitante​ ​vencedor​ ​não​ ​apresentar​ ​situação​ ​de​ ​habilitação​ ​regular​ ​ou​ ​se​ ​recusar​ ​a​
​assinar o termo do contrato, poderá ser convocado outro licitante.​
​15.5.1.4.1.​ ​Neste​ ​caso,​ ​será​ ​observada​ ​a​ ​ordem​ ​de​ ​classificação,​ ​averiguada​ ​a​ ​aceitabilidade​ ​de​ ​sua​
​oferta,​​procedendo​​a​​sua​​habilitação​​e,​​sucessivamente,​​até​​a​​apuração​​de​​um​​que​​atenda​​ao​​edital​​e​​seus​
​anexos.​
​15.5.2.​ ​O(A) contratado(a) deverá assinar termo de garantia, de acordo com o modelo  anexo a este edital.​
​15.6.​ ​Garantia da execução contratual​
​15.6.1.​ ​A disciplina da garantia da execução contratual, quando exigida, encontra-se no termo do contrato.​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​15.6.1.1.​ ​Caso​ ​exigido​ ​garantia​ ​da​ ​execução​ ​contratual,​ ​se​ ​o​ ​licitante​ ​optar​ ​pela​ ​modalidade​
​seguro-garantia,​​deverá​​prestar​​a​​garantia​​no​​prazo​​de​​1​​(um)​​mês,​​contado​​da​​data​​de​​homologação​​desta​
​licitação e anterior à assinatura do contrato (art. 96, § 3º, da Lei n.º 14.133/2021)​
​15.7.​ ​Da subcontratação​
​15.7.1.​ ​A​ ​possibilidade​ ​ou​ ​não​ ​de​ ​subcontratação​ ​e,​ ​em​ ​sendo​ ​o​ ​caso,​ ​as​ ​condições​ ​que​ ​devem​ ​ser​
​observadas constam no item 4.5 do termo de referência.​

​16.​ ​DAS IMPUGNAÇÕES E DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS​
​16.1.​ ​Qualquer​ ​pessoa,​ ​até​ ​03​ ​(três)​ ​dias​ ​úteis​ ​antes​ ​da​ ​abertura​ ​da​ ​sessão,​ ​poderá​ ​impugnar​ ​o​ ​ato​
​convocatório​ ​ou​ ​solicitar​ ​esclarecimento​ ​sobre​ ​os​ ​seus​ ​termos,​ ​exclusivamente​ ​por​ ​meio​ ​eletrônico​ ​via​
​internet,​​nos​​endereços​​eletrônicos​​www.portaldecompras.sc.gov.br,​​quando​​optar​​por​​efetuar​​o​​download​
​do​ ​edital​ ​como​ ​interessado​ ​ou​ ​e-lic.sc.gov.br,​ ​quando​ ​acessar​ ​o​ ​link​ ​do​ ​processo,​​selecionando​​painel​​de​
​controle botão “Fórum”.​
​16.2.​ ​Fornecedores​ ​cadastrados​ ​ao​ ​efetuar​ ​o​ ​login​ ​poderão​ ​realizar​ ​impugnação​ ​acessando​ ​o​​processo​
​eletrônico e selecionando o botão “Impugnação”.​
​16.3.​ ​O​ ​sistema​ ​permite​ ​inserir​ ​anexos​ ​na​ ​aba​ ​correspondente,​ ​após​ ​salvar​ ​as​ ​informações​ ​iniciais​ ​e​
​emitir o número de registro da impugnação.​
​16.4.​ ​São​ ​válidas​ ​as​ ​impugnações​ ​registradas​ ​no​ ​sistema,​ ​com​​ou​​sem​​anexos,​​não​​sendo​​obrigatório​​o​
​encaminhamento de documento original.​
​16.5.​ ​Não serão aceitos quaisquer documentos senão pelo sistema eletrônico.​
​16.6.​ ​A​​resposta​​à​​impugnação​​ou​​ao​​pedido​​de​​esclarecimento​​será​​divulgada​​em​​sítio​​eletrônico​​oficial​
​no prazo de até 3 (três) dias úteis, limitado ao último dia útil anterior à data da abertura do certame.​
​16.7.​ ​As impugnações e pedidos de esclarecimentos não suspendem os prazos previstos no certame.​

​17.​ ​DISPOSIÇÕES FINAIS​
​17.1.​ ​A​ ​obtenção​ ​de​ ​cópias​ ​e​ ​a​ ​concessão​ ​de​ ​vista​ ​aos​ ​autos​ ​do​ ​processo​ ​licitatório​ ​obedecerão​ ​aos​
​seguintes procedimentos:​
​17.1.1.​ ​cópia​ ​deste​ ​edital​ ​e​ ​seus​ ​anexos​ ​poderá​ ​ser​ ​obtida​ ​pelos​ ​interessados,​ ​no​ ​endereço​ ​eletrônico​
​http://portaldecompras.sc.gov.br/​​.​
​17.1.2.​ ​Vista​ ​dos​ ​autos​ ​do​ ​processo​ ​licitatório​ ​poderá​ ​ser​ ​realizada​ ​no​ ​endereço​ ​eletrônico​
​http://www.sea.sc.gov.br/,​ ​por​ ​intermédio​ ​do​ ​link​ ​“SGP-e”​ ​informando​ ​o​ ​n.º​ ​do​ ​processo​ ​SGPe​ ​SAS​ ​​
​142/2026.​
​17.2.​ ​É​​facultado​​ao(à)​​pregoeiro(a)​​ou​​à​​autoridade​​superior,​​em​​qualquer​​fase​​desta​​licitação,​​promover​
​diligência destinada a esclarecer ou complementar a instrução do processo.​
​17.3.​ ​A homologação do processo licitatório não implicará direito do licitante à contratação.​
​17.4.​ ​As​​normas​​disciplinadoras​​da​​licitação​​serão​​interpretadas​​em​​favor​​da​​ampliação​​da​​disputa​​entre​
​os​​participantes,​​desde​​que​​não​​comprometam​​o​​interesse​​da​​Administração,​​a​​finalidade​​e​​a​​segurança​​da​
​contratação.​
​17.5.​ ​A​ ​Secretaria​ ​de​ ​Estado​ ​da​ ​Administração​ ​–​ ​SEA​ ​poderá​ ​revogar​ ​o​ ​presente​ ​pregão​ ​por​ ​razões​​de​
​interesse​​público​​decorrente​​de​​fato​​superveniente​​devidamente​​comprovado,​​pertinente​​e​​suficiente​​para​
​justificar​ ​o​ ​ato,​ ​ou​ ​anulá-lo​ ​por​ ​ilegalidade,​ ​de​ ​ofício​ ​ou​ ​por​ ​provocação​ ​de​ ​terceiros,​ ​mediante​ ​parecer​
​escrito e devidamente fundamentado.​
​17.6.​ ​O​​presente​​edital​​e​​seus​​anexos​​poderão​​ser​​alterados,​​pela​​Secretaria​​de​​Estado​​da​​Administração​
​–​​SEA,​​antes​​de​​aberta​​a​​licitação,​​no​​interesse​​público,​​por​​sua​​iniciativa​​ou​​decorrente​​de​​provocação​​de​
​terceiros,​​atendido​​o​​que​​estabelece​​a​​Lei​​n.º​​14.133/2021,​​bem​​como​​adiado​​ou​​prorrogado​​o​​prazo​​para​
​recebimento ou a abertura das propostas eletrônicas e documentos adicionais.​
​17.7.​ ​Caso​ ​ocorram​ ​alterações​ ​neste​ ​Edital,​ ​elas​ ​serão​ ​disponibilizadas​ ​no​ ​site​
​http://portaldecompras.sc.gov.br/​​e enviadas aos interessados​​registrados.​
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​17.8.​ ​Os​ ​licitantes​ ​assumem​ ​todos​ ​os​ ​custos​ ​de​ ​preparação​ ​e​ ​apresentação​ ​de​ ​suas​ ​propostas​ ​e​ ​a​
​Administração​​não​​será,​​em​​nenhum​​caso,​​responsável​​por​​esses​​custos,​​independentemente​​da​​condução​
​ou do resultado do processo licitatório.​
​17.9.​ ​Em​ ​caso​ ​de​ ​divergência​ ​entre​ ​disposições​ ​deste​ ​Edital​ ​e​ ​de​ ​seus​ ​anexos​ ​ou​ ​demais​ ​peças​ ​que​
​compõem o processo, prevalecerão as deste Edital.​
​17.10.​ ​Na​​contagem​​dos​​prazos​​estabelecidos​​neste​​Edital,​​observar-se-á​​o​​disposto​​no​​art.​​183​​da​​Lei​​n.º​
​14.133/2021.​
​17.11.​ ​Fica​ ​eleito​ ​o​ ​Foro​ ​da​ ​Comarca​ ​da​ ​Capital​ ​do​ ​Estado​ ​de​ ​Santa​ ​Catarina,​ ​com​ ​prevalência​ ​sobre​
​qualquer​ ​outro,​​por​​mais​​privilegiado​​que​​seja,​​para​​apreciação​​judicial​​de​​quaisquer​​questões​​resultantes​
​deste Edital.​

​Florianópolis, data da assinatura digital.​

​Vânio Boing​
​Secretário de Estado da Administração​

​(Assinado Digitalmente)​
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​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​ANEXO I​
​PREGÃO ELETRÔNICO N.º NEDITAL/ANOEDITAL​

​QUADRO QUANTITATIVO DOS ITENS​

​ITEM​ ​GRUPO​
​CLASSE​ ​CÓDIGO​ ​DESCRITIVO​ ​UNIDADE​ ​QUANTIDADE​

​Lote 1​

​1​ ​1403​ ​122351003​ ​Balcão atendimento: balcão composto por um módulo reto​
​maior, um módulo reto menor, um módulo de canto e uma​
​mesa. tampo superior é confeccionado em chapa de média​

​densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido​
​em ambas as faces com filme termo prensado melamínico,​

​com espessura mínima de 0,2mm (BP. O contorno do tampo é​
​encabeçamento em todos os topos com fita borda PVC​

​(Polyvinyl chloride) 2 mm, sendo todas as bordas frontais​
​chanfradas em 45º, chanfrado, colada a quente pelo sistema​
​hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano​

​reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/​
​ou dos substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um​

​adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Painel​
​frontal, painéis laterais e painéis internos dos módulos​

​confeccionados em chapa de média densidade MDP (Médium​
​Density Particleboard) com partículas selecionadas de​

​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​
​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18​
​mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme​

​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​
​0,2mm (BP. O contorno das peças são com encabeçamento​
​em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1​

​mm, sendo que vai bordas chanfradas em 45º e bordas retas,​
​colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é​
​elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em​

​contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos​
​inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de​

​alta flexibilidade e na cor branco. Prateleiras e tampa saque​
​internas dos módulos confeccionados em chapa de média​

​densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura, revestido​
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​em ambas as faces com filme termo prensado melamínico,​
​com espessura mínima de 0,2mm (BP). O contorno das peças​
​são com encabeçamento em todos os topos com fita borda​

​PVC (Polyvinyl chloride) 1.0 mm, colada a quente pelo sistema​
​hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano​

​reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/​
​ou dos substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um​

​adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.​
​Prateleiras com orifícios para passagem de cabos com​

​acabamento e polipropileno na cor preto. Base dos módulos​
​confeccionada em chapa de média densidade MDP (Médium​

​Density Particleboard) com partículas selecionadas de​
​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​
​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm​
​de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​

​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP).​
​O contorno das peças são com encabeçamento nos topos​
​aparentes com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1,0 mm,​
​colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é​
​elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em​

​contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos​
​inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de​
​alta flexibilidade e na cor branco. A montagem entre as peças​

​é realizada por meio de acessórios internos, como cavilhas,​
​buchas metálicas M6 e parafusos com rosca milimétrica​

​ocultos pelo sistema minifix. União entre módulos é feita com​
​parafuso de união e parafuso próprio para madeira. Conjunto​

​de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e​
​haste metálica com regulagem através de rosca 5/16”,​

​aplicados na base, cuja função para contornar eventuais​
​desníveis de piso. Parte interna do balcão com amplo espaço​

​para passagem de fiação, tanto para armazenamento de​
​fontes e outros objetos, em suas prateleiras furos que​

​poderão ser instaladas tomadas elétricas, possibilitando a​
​passagem de cabos, de um balcão para outro. Em seu painel​

​interno acima do tampo da mesa contém uma caixa de​
​tomadas com formato retangular, com tampa articulável, fácil​

​acesso a parte interna da caixa para conectar cabos ou até​
​mesmo apoiar fontes. Confeccionada em termoplástico ABS,​
​A caixa contém 03 pontos para rede elétrica, todos os pontos​
​sem conectores, para uso das tomadas ou tecla para ligar e​

​desligar fita de LED, caso for instado fita no balcão. Tampo da​
​mesa confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​
​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​

​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​
​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
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​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​
​chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​

​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​
​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​

​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​
​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a​
​mesma com raio de 2 mm. Tampo possui orifício para​

​passagem de cabos com acabamento e polipropileno. Painéis​
​Laterais da mesa confeccionado em chapa de MDP (Médium​

​Density Particleboard), com partículas selecionadas de​
​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​

​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, em​
​formato ergonômico, usinados e colada borda em máquina​

​CNC, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,​
​com filme termo prensado melamínico, com espessura​

​mínima de 0,2mm. O contorno dos painéis é encabeçado com​
​borda PVC (Polyvinyl chloride) 1.0mm, colada a quente pelo​

​sistema holt-melt. A borda frontal é usinada para garantir​
​que, ao posicionar os balcões lado a lado, os usuários não​

​batam as pernas. Painel Frontal confeccionado em chapa de​
​MDP (Médium Density Particleboard), com partículas​

​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​
​pressão, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as​

​faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura​
​mínima de 0,2mm. O painel frontal é encabeçado nos topos​

​aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1,0 mm, colada​
​a quente pelo sistema holt-melt. Montagem é feita através de​

​bucha metálica em zamac com rosca milimétrica M6 com​
​acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente​

​impregnada nas peças e parafuso minifix em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com​

​conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em​
​zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando​

​um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma​
​sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​

​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16”, aplicados nos painéis​

​laterais, cuja função para contornar eventuais desníveis de​
​piso. Aplique frontal vertical em PET vincado: Painel acústico​
​confeccionado em fibra têxtil reciclada de alta resistência na​

​cor a definir, com aproximadamente 10mm de espessura,​
​proporciona alto isolamento acústico, possui densidade de​

​155kg/m³, ótima absorção sonora, resistente ao fogo, flexível​
​e não amarela com raios UV. Todos os recortes do painel​

​acústico são realizados por máquina CNC, garantindo precisão​
​nos encaixes. Painel possui ranhura em formato de vinco,​

​dando uma estética diferente e avançada ao balcão, aplique​
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​fixado ao painel frontal do balcão através de cola PU. Medidas​
​mesa 1400 x 600 x 740 mm, balcão 1760 x 360 x 1100 mm.​

​Medida total 1760 x 970 x 1100 mm. Variação de até 5%​
​quanto as dimensões.​

​2​ ​1403​ ​122351007​ ​Gaveteiro volante 02 gavetas e 01 pasta: Tampo​
​confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​

​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​

​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a​
​mesma com raio de 2 mm. Corpo e Gavetas confeccionadas​

​em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 18mm de espessura,​
​revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. Encabeçados​
​nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride)​

​1,0mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Frente em​
​MDP (Médium Density Particleboard), com partículas​

​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​
​pressão, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as​

​faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura​
​mínima de 0,2mm, encabeçamento nos topos superior e​

​inferior com fita borda PVC 1,0 mm nos topos laterais com​
​borda 1mm feito em 45° que servira como puxador da gaveta,​

​colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é​
​elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em​

​contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos​
​inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de​

​alta flexibilidade e na cor branco. Todos revestidos com​
​laminado melamínico de baixa pressão (BP) em ambas as​

​faces. Gavetas com Fundo em Eucaplac 03 mm revestido em​
​uma face e dotada de trilho telescópico em aço estampado,​

​zinco eletrolítico branco com roldanas e esferas de aço,​
​abertura da gaveta com total acesso a profundidade, com​
​capacidade de até 15 Kg cada gaveta. Gaveta para pastas​

​Peça​ ​90​
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​suspensas dotadas de trilho telescópico em aço estampado,​
​zinco eletrolítico branco com roldanas e esferas de aço,​

​abertura da gaveta com total acesso a profundidade, com​
​capacidade de até 15 Kg na gaveta. Montagem da gaveta com​

​sistema que consiste em dois conectores em termoplástico​
​ABS que são fixados entre as laterais e costa da gaveta​
​fazendo uma junção simples e prática na montagem. O​

​gaveteiro é composto por 03 frentes de gaveta sendo uma​
​frente de gaveta com fechadura frontal para travamento​

​simultâneo das gavetas. A rotação 180º da chave aciona a​
​barra em alumínio conduzida por guias em aço, com pinos​
​para travamento simultâneo das gavetas. A abertura das​

​gavetas é feita lateralmente por vão que há entre as frentes​
​das gavetas e a caixa do gaveteiro com um sistema de pega​
​lateral 45º chanfrado para abertura da gaveta. Rodízios em​

​nylon com eixo e haste em aço com 30 Kg de capacidade em​
​cada um. A montagem entre as peças é realizada por meio de​
​acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo​
​sistema minifix. Medidas: 360 x 500 x 650 mm. Variação de​

​até 5% quanto as dimensões.​

​3​ ​1401​ ​021890023​ ​Plataforma Dupla 4 lugares Pedestal Cavalete (pé madeira):​
​Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium Density​

​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​

​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a​
​mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo possui recorte​

​retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa​
​de tomada metálica, sendo caixa de tomadas com formato​
​retangular, com tampa articulável, confeccionada em chapa​

​de aço SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em​
​máquina a laser, dobrada com máquina CNC, possui recorte​

​frontal para saída de fiação quando fechada, fixada as laterais​
​da caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando a​

​articulação de até 100°. Colarinho em todas as extremidades​
​com 25mm de altura para dar acabamento e sustentação da​

​caixa. Possui batente frontal com silicone para amortecimento​
​na hora do fechamento da tampa. Fácil acesso a parte interna​
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​da caixa para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar​
​fontes com acabamento em pintura eletrostática em epóxi,​

​espessura mínima de 40 mícrons. A caixa contém chapa​
​metálica 1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para rede​

​elétrica com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com​
​suportes para RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho​

​para melhor aplicação. Calha com leito horizontal para​
​passagem de cabos sob os tampos por toda extensão da​
​plataforma, confeccionada em chapa de aço dobrada em​
​formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas​

​extremidades, sendo em chapa de aço fina frio SAE 1008 com​
​espessura de 0,75mm, em suas laterais existem recortes para​

​03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre está​
​quantidade para cada usuário em seu lado esquerdo, a​

​fixação da calha se dá por ganchos existentes do próprio​
​processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo​

​encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira​
​permitindo facilmente remoção da calha em eventuais​

​manutenções. Longarinas de sustentação horizontal (02​
​peças) constituída por tubos de aço fina frio SAE1008 de​

​secção retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao​
​tampo, não prejudicando o espaço útil de trabalho do​

​usuário, com corte a laser, dispensando o uso de solda e​
​encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso​
​M6. Pedestal (2 peças) confeccionado em aço laminado fina​

​frio SAE 1008, tubo secção quadrada 50 x 50 x 1,5 mm,​
​mesmo sendo processado no corte laser, sendo 30° os​

​mesmos são conformados e soldados pelo processo MIG,​
​com suporte em formato “U” em chapa de aço fina frio​
​SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o​

​perfeito travamento entre pedestais e longarinas em tubo.​
​Todas as partes metálicas recebem um pré-tratamento por​
​um processo de banho contendo desengraxante a base de​
​soda para a retirada num total dos óleos do aço, logo passa​

​por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,​
​assim sendo enxaguado em duas imersões e secado para a​

​pintura eletrostática a pó com camada de 120 micras, e​
​curada em estufa a 200ºC. Pés em madeira natural com​
​perímetro angular, sendo na parte superior quadrado de​

​50x50mm e na parte inferior quadrado de 30x30mm, com​
​acabamento em verniz. Sistema de fixação (montagem) é​

​feita através de bucha metálica em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma​

​sendo totalmente impregnada nas peças, nas partes​
​metálicas são feitas através de rebite em aço com rosca​

​milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac​
​com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco,​
​sendo assim formando um conjunto para uma montagem e​
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​desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas​
​extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em​
​PVC rígido com diâmetro de 50mm e parafuso central com​
​rosca 5/16”, cuja função será contornar eventuais desníveis​
​de piso. Plataforma Acoplar Dupla: Tampos confeccionados​

​em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura,​
​revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do​
​tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride)​

​2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que​
​é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em​

​contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos​
​inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de​
​alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de​

​2 mm. Em seu tampo possui recorte retangular para​
​acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa de tomada​

​metálica, sendo caixa de tomadas com formato retangular,​
​com tampa articulável, confeccionada em chapa de aço SAE​
​1008 de 1,90mm de espessura, cortada em máquina a laser,​
​dobrada com máquina CNC, possui recorte frontal para saída​

​de fiação quando fechada, fixada as laterais da caixa com​
​parafuso e rebite m4, possibilitando a articulação de até 100°.​

​Colarinho em todas as extremidades com 25mm de altura​
​para dar acabamento e sustentação da caixa. Possui batente​

​frontal com silicone para amortecimento na hora do​
​fechamento da tampa. Fácil acesso a parte interna da caixa​
​para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar fontes com​
​acabamento em pintura eletrostática em epóxi, espessura​

​mínima de 40 mícrons. A caixa contém chapa metálica​
​1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para rede elétrica​
​com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com suportes para​

​RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor​
​aplicação. Calha com leito horizontal para passagem de cabos​

​sob os tampos por toda extensão da plataforma,​
​confeccionada em chapa de aço dobrada em formato​

​triangular tanto em suas laterais, como nas suas​
​extremidades, sendo em chapa de aço fina frio SAE 1008 com​
​espessura de 0,75mm, em suas laterais existem recortes para​

​03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre está​
​quantidade para cada usuário em seu lado esquerdo, a​

​fixação da calha se dá por ganchos existentes do próprio​
​processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo​

​encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira​
​permitindo facilmente remoção da calha em eventuais​
​manutenções, Longarinas de sustentação horizontal (02​
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​peças) constituída por tubos de aço fina frio SAE1008 de​
​secção retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao​

​tampo, não prejudicando o espaço útil de trabalho do​
​usuário, com corte a laser, dispensando o uso de solda e​

​encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso​
​M6. Pedestal central confeccionado em aço laminado fina frio​
​SAE 1008, tubo secção retangular 30 x 50 x 1,2 mm, mesmo​

​sendo processado no corte laser, o mesmo conformado e​
​soldado pelo processo MIG, suportes laterias (02 peças) os​
​mesmos na mesma padronagem de tubo com furações em​
​suas extremidades para fixação e estruturação dos tampos,​

​soldados nas extremidades pelo processo MIG. Suportes​
​centrais (02 peças) em formatos “U” em chapa de aço fina​

​frio SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o​
​perfeito travamento entre os pedestais e longarinas em tubo.​

​Todas as partes metálicas recebem um pré-tratamento por​
​um processo de banho contendo desengraxante a base de​
​soda para a retirada num total dos óleos do aço, logo passa​

​por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,​
​assim sendo enxaguado em duas imersões e secado para a​

​pintura eletrostática a pó com camada de 120 micras, e​
​curada em estufa a 200ºC. Sistema de fixação (montagem) é​

​feita através de bucha metálica em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma​

​sendo totalmente impregnada nas peças, nas partes​
​metálicas são feitas através de rebite em aço com rosca​

​milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac​
​com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco,​
​sendo assim formando um conjunto para uma montagem e​

​desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas​
​extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em​
​PVC rígido com diâmetro de 50mm e parafuso central com​
​rosca 5/16”, cuja função será contornar eventuais desníveis​

​de piso. Medida total: 2800 x 1400 mm; 02 Painéis Divisor em​
​MDP: Confeccionado em chapa de média densidade MDP​

​(Médium Density Particleboard) com partículas selecionadas​
​de madeira dereflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​
​15mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com​

​filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de​
​0,2mm (BP). Encabeçamento em todos os topos aparentes​
​com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema​

​hotmelt. Para ser fixado nas mesas através de suporte​
​metálico 130x130x1,9mm, Suportes com pintura eletrostática​
​em epóxi, recebem um pré-tratamento por um processo de​

​banho contendo desengraxante a base de soda para a​
​retirada num total dos óleos do aço, logo passa por um​

​enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim​
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​sendo enxaguado em duas imersões e secado para a pintura​
​eletrostática a pó com camada de 120 micras, e curada em​
​estufa a 200ºC. Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​4​ ​1401​ ​021890024​ ​Plataforma Dupla 6 lugares Pedestal Cavalete (pé madeira):​
​Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium Density​

​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​

​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a​
​mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo possui recorte​

​retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa​
​de tomada metálica, sendo caixa de tomadas com formato​
​retangular, com tampa articulável, confeccionada em chapa​

​de aço SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em​
​máquina a laser, dobrada com máquina CNC, possui recorte​

​frontal para saída de fiação quando fechada, fixada as laterais​
​da caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando a​

​articulação de até 100°. Colarinho em todas as extremidades​
​com 25mm de altura para dar acabamento e sustentação da​

​caixa. Possui batente frontal com silicone para amortecimento​
​na hora do fechamento da tampa. Fácil acesso a parte interna​

​da caixa para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar​
​fontescom acabamento em pintura eletrostática em epóxi,​

​espessura mínima de 40 mícrons. A caixa contém chapa​
​metálica 1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para rede​

​elétrica com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com​
​suportes para RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho​

​para melhor aplicação. Calha com leito horizontal para​
​passagem de cabos sob os tampos por toda extensão da​
​plataforma, confeccionada em chapa de aço dobrada em​
​formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas​

​extremidades, sendo em chapa de aço fina frio SAE 1008 com​
​espessura de 0,75mm, em suas laterais existem recortes para​

​03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre está​
​quantidade para cada usuário em seu lado esquerdo, a​

​fixação da calha se dá por ganchos existentes do próprio​
​processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo​

​encaixadas nos rasgos das longarinas,  desta  maneira​

​Peça​ ​8​
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​permitindo  facilmente  remoção  da  calha  em  eventuais​
​manutenções. Longarinas de sustentação horizontal (02​
​peças) constituída por tubos de aço fina frio SAE1008 de​

​secção retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao​
​tampo, não prejudicando o espaço útil de trabalho do​

​usuário, com corte a laser, dispensando o uso de solda e​
​encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso​
​M6. Pedestal (2 peças) confeccionado em aço laminado fina​

​frio SAE 1008, tubo secção quadrada 50 x 50 x 1,5 mm,​
​mesmo sendo processado no corte laser, sendo 30° os​

​mesmos são conformados e soldados pelo processo MIG,​
​com suporte em formato “U” em chapa de aço fina frio​
​SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o​

​perfeito travamento entre pedestais e longarinas em tubo.​
​Todas as partes metálicas recebem um pré-tratamento por​
​um processo de banho contendo desengraxante a base de​
​soda para a retirada num total dos óleos do aço, logo passa​

​por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,​
​assim sendo enxaguado em duas imersões e secado para a​

​pintura eletrostática a pó com camada de 120 micras, e​
​curada em estufa a 200ºC. Pés em madeira natural com​
​perímetro angular, sendo na parte superior quadrado de​

​50x50mm e na parte inferior quadrado de 30x30mm, com​
​acabamento em verniz. Sistema de fixação (montagem) é​

​feita através de bucha metálica em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma​

​sendo totalmente impregnada nas peças, nas partes​
​metálicas são feitas através de rebite em aço com rosca​

​milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac​
​com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco,​
​sendo assim formando um conjunto para uma montagem e​

​desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas​
​extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em​
​PVC rígido com diâmetro de 50mm e parafuso central com​
​rosca 5/16”, cuja função será contornar eventuais desníveis​
​de piso. Plataforma Acoplar Dupla: Tampos confeccionados​

​em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura,​
​revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do​
​tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride)​

​2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que​
​é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em​

​contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos​
​inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de​
​alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de​
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​2 mm. Em seu tampo possui recorte retangular para​
​acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa de tomada​

​metálica, sendo caixa de tomadas com formato retangular,​
​com tampa articulável, confeccionada em chapa de aço SAE​
​1008 de 1,90mm de espessura, cortada em máquina a laser,​
​dobrada com máquina CNC, possui recorte frontal para saída​

​de fiação quando fechada, fixada as laterais da caixa com​
​parafuso e rebite m4, possibilitando a articulação de até 100°.​

​Colarinho em todas as extremidades com 25mm de altura​
​para dar acabamento e sustentação da caixa. Possui batente​

​frontal com silicone para amortecimento na hora do​
​fechamento da tampa. Fácil acesso a parte interna da caixa​
​para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar fontes com​
​acabamento em pintura eletrostática em epóxi, espessura​

​mínima de 40 mícrons. A caixa contém chapa metálica​
​1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para rede elétrica​
​com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com suportes para​

​RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor​
​aplicação. Calha com leito horizontal para passagem de cabos​

​sob os tampos por toda extensão da plataforma,​
​confeccionada em chapa de aço dobrada em formato​

​triangular tanto em suas laterais, como nas suas​
​extremidades, sendo em chapa de aço fina frio SAE 1008 com​
​espessura de 0,75mm, em suas laterais existem recortes para​

​03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre está​
​quantidade para cada usuário em seu lado esquerdo, a​

​fixação da calha se dá por ganchos existentes do próprio​
​processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo​

​encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira​
​permitindo facilmente remoção da calha em eventuais​
​manutenções, Longarinas de sustentação horizontal (02​
​peças) constituída por tubos de aço fina frio SAE1008 de​

​secção retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao​
​tampo, não prejudicando o espaço útil de trabalho do​

​usuário, com corte a laser, dispensando o uso de solda e​
​encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso​

​M6. Pedestal central confeccionado em aço laminado fina frio​
​SAE 1008, tubo secção retangular 30 x 50 x 1,2 mm, mesmo​

​sendo processado no corte laser, o mesmo conformado e​
​soldado pelo processo MIG, suportes laterias (02 peças) os​
​mesmos na mesma padronagem de tubo com furações em​
​suas extremidades para fixação e estruturação dos tampos,​

​soldados nas extremidades pelo processo MIG. Suportes​
​centrais (02 peças) em formatos “U” em chapa de aço fina​

​frio SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o​
​perfeito travamento entre os pedestais e longarinas em tubo.​

​Todas as partes metálicas recebem um pré-tratamento por​
​um processo de banho contendo desengraxante a base de​
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​soda para a retirada num total dos óleos do aço, logo passa​
​por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,​
​assim sendo enxaguado em duas imersões e secado para a​

​pintura eletrostática a pó com camada de 120 micras, e​
​curada em estufa a 200ºC. Sistema de fixação (montagem) é​

​feita através de bucha metálica em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma​

​sendo totalmente impregnada nas peças, nas partes​
​metálicas são feitas através de rebite em aço com rosca​

​milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac​
​com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco,​
​sendo assim formando um conjunto para uma montagem e​

​desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas​
​extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em​
​PVC rígido com diâmetro de 50mm e parafuso central com​
​rosca 5/16”, cuja função será contornar eventuais desníveis​

​de piso. Medida total: 4200 x 1400 mm. 02 Painéis Divisor em​
​MDP: Confeccionado em chapa de média densidade MDP​

​(Médium Density Particleboard) com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​
​15mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com​

​filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de​
​0,2mm (BP). Encabeçamento em todos os topos aparentes​
​com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo  sistema​
​hotmelt.  Para  ser  fixado  nas  mesas  através  de  suporte​

​metálico 130x130x1,9mm, Suportes com pintura eletrostática​
​em epóxi, recebem um pré-tratamento por um processo de​

​banho contendo desengraxante a base de soda para a​
​retirada num total dos óleos do aço, logo passa por um​

​enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim​
​sendo enxaguado em duas imersões e secado para a pintura​
​eletrostática a pó com camada de 120 micras, e curada em​

​estufa a 200ºC. Variação de até 5% quanto as​

​dimensões.​

​5​ ​1404​ ​102059095​ ​Mesa Bistrô alta quadrada pé disco: Tampos confeccionados​
​em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura,​
​revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do​
​tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride)​

​2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que​
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​é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em​
​contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos​

​inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de​
​alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de​

​2 mm. Estrutura metálica composta por base disco com​
​diametro de 580mm, em chapa de aço ¼ de espessura, na​
​parte inferior terá tubos 15x15mm com rebites ¼ soldados​
​para colocar sapatas, fixada na coluna através de parafuso​
​milimimetrico M6. Coluna em aço de 2 1/2”x1.5mm com​
​chapa de aço ¼ de espessura soldada na parte superior e​

​travessa superior para fixar ao tampo em tubo 20x40x0.9mm.​
​Todos os aços são fina frio SAE1008. Pintura eletrostática em​

​epóxi, espessura mínima de 40 mícrons. Sapata niveladora em​
​polipropileno injetado e haste metálica com regulagem​

​através de rosca 1/4. Medidas: 600 x 1100 (L x A). Variação de​
​até 5% quanto as dimensões.​

​6​ ​1404​ ​079863106​ ​Mesa de Trabalho retangular pé cavalete: Tampo​
​confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium​

​Density Particleboard) com partículas selecionadas de​
​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​
​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm​
​de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP.​
​O contorno do tampo é encabeçamento em todos os topos​
​com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, no lado do​

​usuário a borda é 45º, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​
​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé cavalete​

​lateral composto pela união de tubos 30x50x0.9mm, assim se​
​tornando um cavalete, a união deles se dá pela fixação de​

​solda MIG na parte superior interna. Todos os aços são fina​
​frio SAE1008. Pintura eletrostática em epóxi, espessura​

​mínima de 40 mícrons. Na parte interna do pé cavalete é​
​fixado um painel lateral orgânico, confeccionado em chapa de​
​média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​

​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura,​
​acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP).​
​Encabeçamento em todos os topos aparentes com fita borda​
​PVC 0,45mm e 1 mm, colada a quente pelo sistema hotmelt.​
​Painel frontal confeccionado em chapa de média densidade​
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​MDP (Médium Density Particleboard) com partículas​
​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​

​pressão, com 15mm de espessura, acabamento em ambas as​
​faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura​

​mínima de 0,2mm (BP). Sistema de fixação (montagem) é​
​feita através de bucha metálica e parafuso com rosca​

​milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da​
​mesma sem danificar o produto. Conjunto de ponteira e​

​sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metálica​
​com regulagem através de rosca 5/16. Medidas: 1350 mm x​

​600 x 740 mm. Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​7​ ​1401​ ​021962089​ ​Mesa Diretor com armário lateral: Tampo confeccionado em​
​chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com​

​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 40mm de espessura, sendo​
​face superior bicolor em três chapas superiores de 25mm de​
​espessura colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm​
​de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​
​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé lateral​
​composto pela união de tubos 40x40x1.2mm sendo nas​

​laterais e na parte superior e inferior com tubo​
​20x40x0.9mm, assim se tornando um requadro, tubos laterais​

​com pré – furos tipo micro juntas, para passagem de fiação,​
​tubos são posicionados na diagonal, soldados nos tubos​

​superior e inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo​
​“V” nas duas extremidades para um encaixe perfeito nos​

​tubos laterais, a união deles se dá pela fixação de solda MIG​
​na parte superior e inferior. Todos os aços são fina frio​

​SAE1008. Pintura eletrostática em epóxi, espessura mínima​
​de 40 mícrons. Na parte interna do pé é fixado um painel​
​lateral confeccionado em chapa de média densidade MDP​

​(Médium Density Particleboard) com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​
​25mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com​

​filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de​
​0,2mm (BP). Encabeçamento em todos os topos aparentes​
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​com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema​
​hotmelt. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP​

​(Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​

​15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme​
​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​

​0,2mm, o painel frontal é encabeçado nos topos aparentes​
​com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente​
​pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de​
​poliuretano reativo (PUR) que em contato com a úmida de​
​relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação,​

​tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na​
​cor branco. Painel possui em sua borda inferior usinagem​

​transversal tipo 45 graus. Sistema de fixação (montagem) é​
​feita através de bucha metálica e parafuso com rosca​

​milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da​
​mesma sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​
​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16. Caixa de tomadas dupla​

​com formato retangular, com tampa articulável em um lado e​
​no outro porta objetos, confeccionada em chapa de aço SAE​
​1008 de 1,90mm de espessura, cortada em máquina a laser,​
​dobrada com máquina CNC, possui recorte frontal para saída​

​de fiação quando fechada, fixada as laterais da caixa com​
​rebite, possibilitando a articulação de até 100°. Colarinho nas​
​extremidades da caixa com 40mm de altura e porta objetos​
​com 25mm, para dar acabamento e sustentação da caixa.​

​Possui batente frontal com silicone para amortecimento na​
​hora do fechamento da tampa. Suporte de tomadas em chapa​

​de aço comporta 03 tomadas elétricas e 03 logicas Caixa​
​metálica fixada na face inferior do tampo, composta por​

​chapa de aço 0,75mm, dobrada com encaixe, para acomodar​
​a fiação. Todas as partes em aço recebem um pré-tratamento​

​por um processo de banho contendo desengraxante a base​
​de soda para a retirada num total dos óleos do aço, logo​

​passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de​
​zinco, assim sendo enxaguado em duas imersões e secado​

​para a pintura eletrostática a pó com camada de 120 micras, e​
​curada em estufa a 200º. A mesa é composta por 02 tampos​
​assim formando um “L” e os mesmos sendo em um desnível​

​com um modulo abaixo do tampo formado por: Tampo 25mm​
​e corpo em MDP 15 mm de espessura, encabeçamento nos​

​topos aparentes com fita borda PVC (Polyvinyl chloride)​
​0,45mm, 01 porta de giro e 03 frentes de gavetas, sendo 02​
​gavetas media e uma maior para pasta, em MDP 15 mm de​
​espessura, em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
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​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​
​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​

​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​
​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, todos​

​revestidos com laminado melamínico de baixa pressão (BP)​
​em ambas as faces. Porta dotada de dobradiças em aço de​
​alta resistência com caneco de diâmetro 35 mm fixado a​

​porta por meio de alojamento com diâmetro de 35mm para​
​maior fixação e resistência. Possui calço em aço estampado a​

​frio em formato cruz com parafuso para regulagem de​
​abertura e altura da porta, possui quatro furos onde é fixado​
​o calço por meio de parafusos. A dobradiça possui braço em​
​aço estampado a frio que permite a abertura com um ângulo​
​de 110º com recobrimento total da lateral, possui sistema de​
​amortecimento soft-close. Corpo e Gavetas em MDP 15 mm​
​de espessura, encabeçamento nos topos aparentes com fita​
​borda PVC 0,45mm. Frentes em MDP 15 mm de espessura,​
​encabeçamento em todos os topos com fita borda PVC 0,45​
​mm. Todos revestidos com laminado melamínico de baixa​

​pressão (BP) em ambas as faces. Gaveta com Fundo em​
​Eucaplac 03 mm revestido em uma face e dotada de trilho​

​telescópico em aço estampado, zinco eletrolítico branco com​
​roldanas e esferas de aço, abertura da gaveta com total​
​acesso a profundidade, com capacidade de até 15 Kg na​

​gaveta. Montagem da gaveta com o sistema, que consiste em​
​dois conectores em termoplástico ABS que são fixados entre​
​as laterais e costa da gaveta fazendo uma junção simples e​

​prática na montagem. Gaveta para pastas suspensas dotada​
​de trilho telescópico em aço estampado, zinco eletrolítico​
​branco com roldanas e esferas de aço, abertura da gaveta​

​com total acesso a profundidade, com capacidade de até 15​
​Kg na gaveta, composta por duas hastes postadas entre as​
​laterais da gaveta, sendo confeccionada em aço SAE 1008​

​com Ø6mm. Travamento na primeira gaveta. Composto por​
​01 prateleira interna móvel com possibilidade de regulagem,​

​01 tampa saque, produzidas em MDP 15 mm, encabeçado​
​nos topos aparentes com fita borda PVC (POLYVINYL​
​CHLORIDE) 0,45mm, todos revestidos com laminado​

​melamínico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. Pés​
​laterais e centrais do armário composto pela união de tubos​

​40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior e inferior​
​com tubo 20x40x0.9mm, tubos laterais são posicionados na​

​diagonal, soldados nos tubos superior e inferior de canto,​
​tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades​
​para um encaixe perfeito nos tubos laterais, a união deles se​
​dá pela fixação de solda MIG na parte superior e inferior. A​

​ligação entre pés é feita através de longarinas, confeccionadas​
​em tubo de aço 20x40x0,9mm. Como acabamento recebe um​
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​pré-tratamento por um processo de banho contendo​
​desengraxante a base de soda para a retirada num total dos​
​óleos do aço, logo passa por um enxague e refinador e um​

​banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas​
​imersões e secado para a pintura eletrostática a pó com​

​camada de 120 micras, e curada em estufa a 200º. Puxador​
​em chapa de aço 1.2mm de espessura, com cantos​

​arredondados e dobras feitas em dobradeira CNC. Como​
​acabamento recebe um pré- tratamento por um processo de​

​banho contendo desengraxante a base de soda para a​
​retirada num total dos óleos do aço, logo passa por um​

​enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim​
​sendo enxaguado em duas imersões e secado para a pintura​
​eletrostática a pó com camada de 120 micras, e curada em​

​estufa a 200º. Distanciador entre a mesa e armário retangular​
​em tubo 20x40x0.9mm, com rebites de repuxo para fixação.​

​Como acabamento recebe um pré-tratamento por um​
​processo de banho contendo desengraxante a base de soda​

​para a retirada num total dos óleos do aço, logo passa por um​
​enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim​

​sendo enxaguado em duas imersões e secado para a pintura​
​eletrostática a pó com camada de 120 micras, e curada em​
​estufa a 200º. Montagem através de parafuso minifix em​

​zamac com rosca soberba e milimétrica M6, com conjunto do​
​tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em zamac e​
​acabamento zincado branco, sendo assim formando um​

​conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma​
​sem danificar o produto. Sapatas niveladoras de piso em​

​polipropileno injetado. Medidas: 1800 mm x 1765 x 740 mm.​
​Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​8​ ​1401​ ​021962089​ ​Mesa de reunião: Composta por três tampos, tampos laterais​
​confeccionados em chapa de MDP (Médium Density​

​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 40mm de​
​espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura​

​colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de​
​espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​

​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​

​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Tampo central​
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​confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​
​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​

​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​
​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 40mm de​
​espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura​
​bicolor, parte central na cor preto, colada em uma chapa​
​inferior cor preto de 18mm de espessura, revestido em​

​ambas as faces com filme termo prensado melamínico, com​
​espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é​

​encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada​
​a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a​

​base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a​
​umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua​
​reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta​

​flexibilidade e na cor branco. Pé lateral composto pela união​
​de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior​

​e inferior com tubo 20x40x0.9mm, assim se tornando um​
​requadro, tubos laterais com pré – furos tipo micro juntas,​

​para passagem de fiação, tubos são posicionados na diagonal,​
​soldados nos tubos superior e inferior de canto, tubos​

​horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para​
​um encaixe perfeito nos tubos laterais, a união deles se dá​

​pela fixação de solda MIG na parte superior e inferior. Todos​
​os aços são fina frio SAE1008. Pintura eletrostática em epóxi,​

​espessura mínima de 40 mícrons. Na parte interna do pé é​
​fixado um painel lateral confeccionado em chapa de média​

​densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura,​
​acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP).​
​Encabeçamento em todos os topos aparentes com fita borda​

​PVC 1,0mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Painel​
​frontal duplo para passagem de cabos, confeccionados em​

​MDP 15mm, com uma travessa inferior apoiada em pinos de​
​prateleira em aço e a mesma sendo em HDF 3mm pintado em​
​uma das suas faces que possibilita que a mesma seja sacada​

​em qualquer momento para possíveis instalações. Painel​
​frontal é encabeçado nos topos aparentes com borda PVC​
​(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema​

​hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano​
​reativo (PUR) que em contato com a úmida derelativa do ar e/​

​ou dos substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um​
​adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.​
​Sistema de fixação (montagem) é feita através de bucha​

​metálica em zamac com rosca milimétrica M6 com​
​acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente​
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​impregnada nas peças e parafuso minifix em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com​

​conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em​
​zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando​

​um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma​
​sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​

​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais,​

​cuja função para contornar eventuais desníveis de piso. Caixa​
​de tomadas dupla com formato retangular, com duas tampas​

​articuláveis nas extremidades e no meio um porta objeto,​
​confeccionada em chapa de aço SAE 1008 de 1,90mm de​

​espessura, cortada em máquina a laser, dobrada com​
​máquina CNC, possui recorte frontal para saída de fiação​
​quando fechada, fixada as laterais da caixa com rebite,​
​possibilitando a articulação de até 100°. Colarinho nas​

​extremidades da caixa com 40mm de altura e porta objetos​
​com 25mm, para dar acabamento e sustentação da caixa.​

​Possui batente frontal com silicone para amortecimento na​
​hora do fechamento da tampa. Dois suportes de tomadas em​

​chapa de aço comportam 03 tomadas elétricas e 03 logicas​
​cada. Caixa metálica fixada na face inferior do tampo,​

​composta por chapa de aço 0,75mm, dobrada com encaixe,​
​para acomodar a fiação. Todas as partes em aço recebem um​

​pré-tratamento por um processo de banho contendo​
​desengraxante a base de soda para a retirada num total dos​
​óleos do aço, logo passa por um enxague e refinador e um​

​banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas​
​imersões e secado para a pintura eletrostática a pó com​

​camada de 120 micras, e curada em estufa a 200º. Medidas:​
​2400 mm x 1200 x 740 mm. Variação de até 5% quanto as​

​dimensões.​

​9​ ​1401​ ​021962089​ ​Mesa de reunião: Composta por três tampos, tampos laterais​
​confeccionados em chapa de MDP (Médium Density​

​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 40mm de​
​espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura​

​colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de​
​espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​

​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​

​Peça​ ​1​
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​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​
​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Tampo central​

​confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​
​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​

​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​
​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 40mm de​
​espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura​
​bicolor, parte central na cor preto, colada em uma chapa​
​inferior cor preto de 15mm de espessura, revestido em​

​ambas as faces com filme termo prensado melamínico, com​
​espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é​

​encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada​
​a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a​

​base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a​
​umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua​
​reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta​

​flexibilidade e na cor branco. Pé lateral composto pela união​
​de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior​

​e inferior com tubo 20x40x0.9mm, assim se tornando um​
​requadro, tubos laterais com pré – furos tipo micro juntas,​

​para passagem de fiação, tubos são posicionados na diagonal,​
​soldados nos tubos superior e inferior de canto, tubos​

​horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para​
​um encaixe perfeito nos tubos laterais, a união deles se dá​

​pela fixação de solda MIG na parte superior e inferior. Todos​
​os aços são fina frio SAE1008. Pintura eletrostática em epóxi,​

​espessura mínima de 40 mícrons. Na parte interna do pé é​
​fixado um painel lateral confeccionado em chapa de média​

​densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura,​
​acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP).​
​Encabeçamento em todos os topos aparentes com fita borda​
​PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Painel​
​frontal duplo para passagem de cabos, confeccionados em​

​MDP 18mm, com uma travessa inferior apoiada em pinos de​
​prateleira em aço e a mesma sendo em HDF 3mm pintado em​
​uma das suas faces que possibilita que a mesma seja sacada​

​em qualquer momento para possíveis instalações. Painel​
​frontal é encabeçado nos topos aparentes com borda PVC​
​(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema​

​hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano​
​reativo (PUR) que em contato com a úmida derelativa do ar e/​

​ou dos substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um​
​adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.​
​Sistema de fixação (montagem) é feita através de bucha​
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​metálica em zamac com rosca milimétrica M6 com​
​acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente​

​impregnada nas peças e parafuso minifix em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com​

​conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em​
​zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando​

​um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma​
​sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​

​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais,​

​cuja função para contornar eventuais desníveis de piso. Caixa​
​de tomadas dupla com formato retangular, com duas tampas​

​articuláveis nas extremidades e no meio um porta objeto,​
​confeccionada em chapa de aço SAE 1008 de 1,90mm de​

​espessura, cortada em máquina a laser, dobrada com​
​máquina CNC, possui recorte frontal para saída de fiação​
​quando fechada, fixada as laterais da caixa com rebite,​
​possibilitando a articulação de até 100°. Colarinho nas​

​extremidades da caixa com 40mm de altura e porta objetos​
​com 25mm, para dar acabamento e sustentação da caixa.​

​Possui batente frontal com silicone para amortecimento na​
​hora do fechamento da tampa. Dois suportes de tomadas em​

​chapa de aço comportam 03 tomadas elétricas e 03 logicas​
​cada. Caixa metálica fixada na face inferior do tampo,​

​composta por chapa de aço 0,75mm, dobrada com encaixe,​
​para acomodar a fiação. Todas as partes em aço recebem um​

​pré-tratamento por um processo de banho contendo​
​desengraxante a base de soda para a retirada num total dos​
​óleos do aço, logo passa por um enxague e refinador e um​

​banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas​
​imersões e secado para a pintura eletrostática a pó com​

​camada de 120 micras, e curada em estufa a 200º. Medidas:​
​3.600 mm x 1200 x 740 mm. Variação de até 5% quanto as​

​dimensões.​

​10​ ​1401​ ​021776268​ ​Armário frigobar: Tampo confeccionado em chapa de MDP​
​(Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​
​40mm de espessura, sendo face superior bicolor em duas​
​chapas superiores de 25mm de espessura colada em uma​

​chapa inferior cor preto de 18mm de espessura, revestido em​
​ambas as faces com filme termo prensado melamínico, com​

​espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é​
​encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada​
​a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a​

​Peça​ ​2​
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​base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a​
​umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua​
​reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta​
​flexibilidade e na cor branco. Corpo em MDP 15 mm de​

​espessura, encabeçamento nos topos aparentes com fita​
​borda PVC 0,45mm. Portas em MDP 15 mm de espessura, em​
​todos os topos com fita borda PVC 0,45mm, todos revestidos​
​com laminado melamínico de baixa pressão (BP) em ambas as​

​faces. As portas recebem dobradiças em aço de alta​
​resistência com caneco de diâmetro 35 mm fixado a porta por​

​meio de alojamento com diâmetro de 35mm para maior​
​fixação e resistência. Possui calço em aço estampado a frio​

​em formato cruz com parafuso para regulagem de abertura e​
​altura da porta, possui furos onde é fixado o calço por meio​
​de parafusos. A dobradiça possui braço em aço estampado a​

​frio que permite a abertura com um ângulo de 110º com​
​recobrimento total da lateral, possui sistema de​

​amortecimento soft-close. E recebe acabamento niquelado​
​para maior durabilidade. Puxador em chapa de aço 1.2mm de​

​espessura, com cantos arredondados e dobras feitas em​
​dobradeira CNC. Como acabamento recebe um​

​pré-tratamento por um processo de banho contendo​
​desengraxante a base de soda para a retirada num total dos​
​óleos do aço, logo passa por um enxague e refinador e um​

​banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas​
​imersões e secado para a pintura eletrostática a pó com​

​camada de 120 micras, e curada em estufa a 200º. Composto​
​por nicho aberto com 02 prateleiras fixas, possui costa no​

​espaço do frigobar em MDP 15mm, 01 prateleira móvel com​
​possibilidade de regulagem no armário. Pé lateral composto​
​pela união de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na​
​parte superior e inferior com tubo 20x40x0.9mm, assim se​
​tornando um requadro, tubos laterais com pré – furos tipo​

​micro juntas, para passagem de fiação, tubos são​
​posicionados na diagonal, soldados nos tubos superior e​

​inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo “V” nas​
​duas extremidades para um encaixe perfeito nos tubos​

​laterais, a união deles se dá pela fixação de solda MIG na​
​parte superior e inferior. Todos os aços são fina frio SAE1008.​

​Pintura eletrostática em epóxi, espessura mínima de 40​
​mícrons. Na parte interna do pé é fixado um painel lateral​

​confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium​
​Density Particleboard) com partículas selecionadas de​

​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​
​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm​

​de espessura, acabamento em ambas as faces, com filme​
​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​

​0,2mm (BP). Encabeçamento em todos os topos aparentes​
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​com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema​
​hotmelt. Pé do armário composto pela união de tubos​

​40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior e inferior​
​com tubo 20x40x0.9mm, tubos laterais são posicionados na​

​diagonal, soldados nos tubos superior e inferior de canto,​
​tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades​
​para um encaixe perfeito nos tubos laterais, a união deles se​
​dá pela fixação de solda MIG na parte superior e inferior. A​

​ligação entre pés é feita através de longarina, confeccionada​
​em tubo de aço 20x40x0,9mm. Como acabamento recebe um​

​pré-tratamento por um processo de banho contendo​
​desengraxante a base de soda para a retirada num total dos​
​óleos do aço, logo passa por um enxague e refinador e um​

​banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas​
​imersões e secado para a pintura eletrostática a pó com​

​camada de 120 micras, e curada em estufa a 200º. Montagem​
​através de parafuso minifix em zamac com rosca soberba,​

​com conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido em​
​injeção em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim​
​formando um conjunto para uma montagem e desmontagem​

​sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​
​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais,​

​cuja função para contornar eventuais desníveis de piso.​
​Medidas: 1585 mm x 450 x 740 mm. Variação de até 5%​

​quanto as dimensões.​

​11​ ​1401​ ​021962089​ ​Mesa Diretor retangular: Tampo confeccionado em chapa de​
​MDP (Médium Density Particleboard), com partículas​

​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​

​pressão, com 40mm de espessura, sendo face superior​
​bicolor em três chapas superiores de 25mm de espessura​

​colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de​
​espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​

​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​
​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé lateral​
​composto pela união de tubos 40x40x1.2mm sendo nas​

​laterais e na parte superior e inferior com tubo​
​20x40x0.9mm, assim se tornando um requadro, tubos laterais​

​com pré – furos tipo micro juntas, para passagem de fiação,​

​Peça​ ​2​
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​tubos são posicionados na diagonal, soldados nos tubos​
​superior e inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo​

​“V” nas duas extremidades para um encaixe perfeito nos​
​tubos laterais, a união deles se dá pela fixação de solda MIG​

​na parte superior e inferior. Todos os aços são fina frio​
​SAE1008. Pintura eletrostática em epóxi, espessura mínima​
​de 40 mícrons. Na parte interna do pé é fixado um painel​
​lateral confeccionado em chapa de média densidade MDP​

​(Médium Density Particleboard) com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​
​25mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com​

​filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de​
​0,2mm (BP). Encabeçamentoem todos os topos aparentes​
​com fita borda PVC 1.0 mm, colada a quente pelo sistema​
​hotmelt. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP​

​(Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​

​15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme​
​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​

​0,2mm, o painel frontal é encabeçado nos topos aparentes​
​com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente​
​pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de​

​poliuretano reativo (PUR) que em contato com a úmida​
​derelativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação,​
​tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na​
​cor branco. Sistema de fixação (montagem) é feita através de​

​bucha metálica em zamac com rosca milimétrica M6 com​
​acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente​

​impregnada nas peças e parafuso minifix em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com​

​conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em​
​zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando​

​um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma​
​sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​

​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais,​

​cuja função para contornar eventuais desníveis de piso. Caixa​
​de tomadas dupla com formato retangular, com tampa​

​articulável em um lado e no outro porta objetos,​
​confeccionada em chapa de aço SAE 1008 de 1,90mm de​

​espessura, cortada em máquina a laser, dobrada com​
​máquina CNC, possui recorte frontal para saída de fiação​
​quando fechada, fixada as laterais da caixa com rebite,​
​possibilitando a articulação de até 100°. Colarinho nas​

​extremidades da caixa com 40mm de altura e porta objetos​
​com 25mm, para dar acabamento e sustentação da caixa.​
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​Possui batente frontal com silicone para amortecimento na​
​hora do fechamento da tampa. Suporte de tomadas em chapa​

​de aço comporta 03 tomadas elétricas e 03 logicas Caixa​
​metálica fixada na face inferior do tampo, composta por​

​chapa de aço 0,75mm, dobrada com encaixe, para acomodar​
​a fiação. Todas as partes em aço recebem um pré-tratamento​

​por um processo de banho contendo desengraxante a base​
​de soda para a retirada num total dos óleos do aço, logo​

​passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de​
​zinco, assim sendo enxaguado em duas imersões e secado​

​para a pintura eletrostática a pó com camada de 120 micras, e​
​curada em estufa a 200º. Medidas: 1800 mm x 800 x 740 mm.​

​Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​12​ ​1401​ ​021776268​ ​Armário baixo 02 portas: Tampo confeccionado em chapa de​
​MDP (Médium Density Particleboard), com partículas​

​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​

​pressão, com 40mm de espessura, sendo face superior​
​bicolor em duas chapas superiores de 25mm de espessura​

​colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de​
​espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​

​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​
​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Corpo em​

​MDP 15 mm de espessura, encabeçamento nos topos​
​aparentes com fita borda PVC 0,45mm. Portas em MDP 15​
​mm de espessura, em todos os topos com fita borda PVC​

​1,0mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa​
​pressão (BP) em ambas as faces. As portas recebem​

​dobradiças em aço de alta resistência com caneco de​
​diâmetro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com​
​diâmetro de 35mm para maior fixação e resistência. Possui​

​calço em aço estampado a frio em formato cruz com parafuso​
​para regulagem de abertura e altura da porta, possui quatro​

​furos onde é fixado o calço por meio de parafusos. A​
​dobradiça possui braço em aço estampado a frio que permite​
​a abertura com um ângulo de 110º com recobrimento total​

​da lateral, possui sistema de amortecimento soft-close. E​
​recebe acabamento niquelado para maior durabilidade.​

​Puxador em chapa de aço 1.2mm de espessura, com cantos​
​arredondados e dobras feitas em dobradeira CNC. Como​

​Peça​ ​15​
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​acabamento recebe um pré- tratamento por um processo de​
​banho contendo desengraxante a base de soda para a​

​retirada num total dos óleos do aço, logo passa por um​
​enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim​

​sendo enxaguado em duas imersões e secado para a pintura​
​eletrostática a pó com camada de 120 micras, e curada em​
​estufa a 200º. Composto por prateleira interna, sendo 01​
​prateleira móvel com possibilidade de regulagem. Pé do​

​armário composto pela união de tubos 40x40x1.2mm sendo​
​nas laterais e na parte superior e inferior com tubo​

​20x40x0.9mm, tubos laterais são posicionados na diagonal,​
​soldados nos tubos superior e inferior de canto, tubos​

​horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para​
​um encaixe perfeito nos tubos laterais, a união deles se dá​

​pela fixação de solda MIG na parte superior e inferior. A​
​ligação entre pés é feita através de longarina, confeccionada​

​em tubo de aço 20x40x0,9mm. Como acabamento recebe um​
​pré-tratamento por um processo de banho contendo​

​desengraxante a base de soda para a retirada num total dos​
​óleos do aço, logo passa por um enxague e refinador e um​

​banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas​
​imersões e secado para a pintura eletrostática a pó com​

​camada de 120 micras, e curada em estufa a 200º. Montagem​
​através de parafuso minifix em zamac com rosca soberba,​

​com conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido em​
​injeção em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim​
​formando um conjunto para uma montagem e desmontagem​

​sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​
​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais,​

​cuja função para contornar eventuais desníveis de piso.​
​Medidas: 1585 mm x 450 x 740 mm. Variação de até 5%​

​quanto as dimensões.​

​13​ ​1401​ ​021776029​ ​Armário Credenza com Porta de Abrir: Tampos​
​confeccionados em chapa de MDP (Médium Density​

​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​

​Peça​ ​1​
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​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a​
​mesma com raio de 2 mm. Corpo confeccionado em chapa de​

​MDP (Médium Density Particleboard), com partículas​
​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​
​pressão, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as​

​faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura​
​mínima de 0,2mm. Encabeçados nos topos aparentes com​

​borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo​
​sistema holt-melt. Portas em MDP (Médium Density​

​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm, O​
​contorno da porta é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​

​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Portas​
​dotadas de dobradiças caneco Ø35 em aço estampado com​
​abertura de 110°, sendo que a mesma é dotada do sistema​

​Slide-On de amortecimento para que a porta não colida com​
​o móvel e assim não tendo nenhum ruído, contendo 04​

​dobradiças, 02 em cada porta. As portas possuem fechadura​
​cilíndrica com travamento por lingueta sendo fixada por​

​travamento no tampo por meio de uma chapa em L em aço​
​com acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02​
​chaves (principal e reserva). Ambas as portas são dotadas de​

​puxadores tipo "alça", em zamak com acabamento cromo​
​acetinado. A fixação deve ser feita por dois parafusos com​
​rosca milimétrica M4. As laterais do móvel são dotadas de​

​furações para regulagem de prateleiras com distância vertical​
​de 64mm, sendo 04 pontos de apoio por prateleira. Possui 01​
​prateleira móvel apoiadas em suportes cilíndricos metálicos,​

​por vão do armário, sendo 03 vãos, onde o central é aberto. A​
​montagem entre as peças é realizada por meio de acessórios​

​internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema​
​minifix. Niveladoras de piso em polipropileno injetado com​

​regulagem para o móvel tanto internamente como​
​externamente, cuja função será contornar eventuais desníveis​
​de piso. Medidas: 1200 mm x 450 x 740 mm. Variação de até​

​5% quanto as dimensões.​

​Processo SAS  142/2026​ ​Pág.​​44​​de​​92​ ​PE NEDITAL/ANOEDITAL​

P
ág

. 4
4 

de
 9

2 
- 

D
oc

um
en

to
 a

ss
in

ad
o 

di
gi

ta
lm

en
te

. P
ar

a 
co

nf
er

ên
ci

a,
 a

ce
ss

e 
o 

si
te

 h
ttp

s:
//p

or
ta

l.s
gp

e.
se

a.
sc

.g
ov

.b
r/

po
rt

al
-e

xt
er

no
 e

 in
fo

rm
e 

o 
pr

oc
es

so
 S

A
S

 0
00

00
14

2/
20

26
 e

 o
 c

ód
ig

o 
0B

B
Q

7D
24

.

826



​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​14​ ​1401​ ​021776189​ ​Armário Extra Alto: Tampos confeccionados em chapa de​
​MDP (Médium Density Particleboard), com partículas​

​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​
​pressão, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as​

​faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura​
​mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com​

​borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo​
​sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de​

​poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade​
​relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação,​

​tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na​
​cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Corpo​
​confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​

​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm.​

​Encabeçados nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl​
​chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.​

​Portas em MDP (Médium Density Particleboard), com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura,​
​revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm, O contorno da​
​porta é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm,​

​colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é​
​elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em​

​contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos​
​inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de​

​alta flexibilidade e na cor branco. Portas dotadas de​
​dobradiças caneco Ø35 em aço estampado com abertura de​
​110°, sendo que a mesma é dotada do sistema Slide-On de​
​amortecimento para que a porta não colida com o móvel e​

​assim não tendo nenhum ruído, contendo 04 dobradiças, 02​
​em cada porta. A porta direita possui fechadura cilíndrica com​

​travamento por lingueta sendo fixada por travamento na​
​prateleira fixa por meio de uma chapa em L em aço com​
​acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02​

​chaves (principal e reserva). A porta esquerda é​
​automaticamente travada pela direita, por meio de 01 chapa​
​metálicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco.​

​Ambas as portas são dotadas de puxadores tipo "alça", em​
​zamak com acabamento cromo acetinado. A fixação deve ser​
​feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. As laterais​
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​do móvel são dotadas de furações para regulagem de​
​prateleiras com distância vertical de 64mm, sendo 04 pontos​

​de apoio por prateleira. Possui 04 prateleiras móveis apoiadas​
​em suportes cilíndricos metálicos e 01 prateleira fixa. A​

​montagem entre as peças é realizada por meio de acessórios​
​internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema​

​minifix. Niveladoras de piso em polipropileno injetado com​
​regulagem para o móvel tanto internamente como​

​externamente, cuja função será contornar eventuais desníveis​
​de piso. Medidas: 1200 mm x 450 x 740 mm. Variação de até​

​5% quanto as dimensões.​

​15​ ​1403​ ​122351004​ ​Balcão atendimento angular: Balcão composto por dois​
​módulos retos, um módulo de canto e uma mesa angular.​

​tampo superior é confeccionado em chapa de média​
​densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​

​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido​
​em ambas as faces com filme termo prensado melamínico,​

​com espessura mínima de 0,2mm (BP. O contorno do tampo é​
​encabeçamento em todos os topos com fita borda PVC​

​(Polyvinyl chloride) 1 mm, sendo todas as bordas frontais​
​chanfradas em 45º, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​

​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Painel frontal,​
​painéis laterais e painéis internos dos módulos​

​confeccionados em chapa de média densidade MDP (Médium​
​Density Particleboard) com partículas selecionadas de​

​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​
​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 15mm​
​de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP.​
​O contorno das peças são com encabeçamento em todos os​
​topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, sendo​
​que vai bordas chanfradas em 45º e bordas retas, colada a​

​quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a​
​base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a​
​umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua​
​reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta​
​flexibilidade e na cor branco. Prateleiras e tampa saque​

​internas dos módulos confeccionados em chapa de média​
​densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​

​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​

​Peça​ ​1​
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​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​
​estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura, revestido​

​em ambas as faces com filme termo prensado melamínico,​
​com espessura mínima de 0,2mm (BP. O contorno das peças​
​são com encabeçamento em todos os topos com fita borda​

​PVC (Polyvinyl chloride) 0,45 mm, colada a quente pelo​
​sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de​

​poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade​
​relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação,​

​tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na​
​cor branco. Prateleiras com orifícios para passagem de cabos​

​com acabamento e polipropileno na cor preto. Base dos​
​módulos confeccionada em chapa de média densidade MDP​
​(Médium Density Particleboard) com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​
​25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme​

​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​
​0,2mm (BP. O contorno das peças são com encabeçamento​
​nos topos aparentes com fita borda PVC (Polyvinyl chloride)​
​0,45 mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR​
​que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em​
​contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos​

​inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de​
​alta flexibilidade e na cor branco. A montagem entre as peças​

​é realizada por meio de acessórios internos, como cavilhas,​
​buchas metálicas M6 e parafusos com rosca milimétrica​

​ocultos pelo sistema minifix. União entre módulos é feita com​
​parafuso de união e parafuso próprio para madeira. Conjunto​

​de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e​
​haste metálica com regulagem através de rosca 5/16”,​

​aplicados na base, cuja função para contornar eventuais​
​desníveis de piso. Parte interna do balcão com amplo espaço​

​para passagem de fiação, tanto para armazenamento de​
​fontes e outros objetos, em suas prateleiras furos que​

​poderão ser instaladas tomadas elétricas, possibilitando a​
​passagem de cabos, de um balcão para outro. Em seu painel​

​interno acima do tampo da mesa contém uma caixa de​
​tomadas com formato retangular, com tampa articulável, fácil​

​acesso a parte interna da caixa para conectar cabos ou até​
​mesmo apoiar fontes. Confeccionada em termoplástico ABS,​

​A caixa contém 03 pontos para rede elétrica, para uso das​
​tomadas. Tampo da mesa em formato angular confeccionado​

​em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura,​
​revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado​
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​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do​
​tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride)​

​2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que​
​é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em​

​contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos​
​inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de​
​alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de​

​2 mm. Tampo possui orifício para passagem de cabos com​
​acabamento e polipropileno. Painéis Laterais da mesa​

​confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​
​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​

​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​
​sintética e termo estabilizadas sob pressão, em formato​

​ergonômico, usinados e colada borda em máquina CNC, com​
​25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme​

​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​
​0,2mm. O contorno dos painéis é encabeçado com borda PVC​

​(Polyvinyl chloride) 1.0mm, colada a quente pelo sistema​
​holt- melt. A borda frontal é usinada para garantir que, ao​

​posicionar os balcões lado a lado, os usuários não batam as​
​pernas. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP​

​(Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​

​15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme​
​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​

​0,2mm. O painel frontal é encabeçado nos topos aparentes​
​com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente​
​pelo sistema holt-melt. Montagem é feita através de bucha​

​metálica em zamac com rosca milimétrica M6 com​
​acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente​

​impregnada nas peças e parafuso minifix em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com​

​conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em​
​zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando​

​um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma​
​sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​

​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16”, aplicados nos painéis​

​laterais, cuja função para contornar eventuais desníveis de​
​piso. Aplique frontal vertical em PET vincado: Painel acústico​
​confeccionado em fibra têxtil reciclada de alta resistência na​

​cor a definir, com aproximadamente 10mm de espessura,​
​proporciona alto isolamento acústico, possui densidade de​

​155kg/m³, ótima absorção sonora, resistente ao fogo, flexível​
​e não amarela com raios UV. Todos os recortes do painel​

​acústico são realizados por máquina CNC, garantindo precisão​
​nos encaixes. Painel possui ranhura em formato de vinco,​
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​dando uma estética diferente e avançada ao balcão, aplique​
​fixado ao painel frontal do balcão através de cola PU. Medidas​

​1400 x 1400 x 740 mm. Variação de até 5% quanto as​
​dimensões.​

​16​ ​1403​ ​122351003​ ​Balcão atendimento retangular baixo: Tampo confeccionado​
​em chapa de média densidade MDP (Médium Density​

​Particleboard) com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de​
​espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​

​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP.​
​O contorno do tampo é encabeçamento em todos os topos​

​com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 2 mm e 1 mm, sendo​
​a borda frontal 1mm de espessura, chanfrada em 45º, colada​
​a quente pelo sistema hotmelt CQ- 645PUR que é elaborado a​

​base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a​
​umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua​
​reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta​

​flexibilidade e na cor branco. Painel frontal, painéis laterais e​
​painéis internos do módulo confeccionado em chapa de​

​média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura, revestido​
​em ambas as faces com filme termo prensado melamínico,​

​com espessura mínima de 0,2mm (BP. O contorno das peças​
​são com encabeçamento em todos os topos com fita borda​

​PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, sendo que vai bordas​
​chanfradas em 45º e bordas retas, colada a quente pelo​
​sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de​

​poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade​
​relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação,​

​tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na​
​cor branco. Prateleiras e tampa saque internas dos módulos​

​confeccionados em chapa de média densidade MDP (Médium​
​Density Particleboard) com partículas selecionadas de​

​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​
​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 15mm​
​de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP.​
​O contorno das peças são com encabeçamento em todos os​

​topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45 mm, colada​
​a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a​

​base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a​
​umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua​
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​reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta​
​flexibilidade e na cor branco. Prateleiras com orifícios para​

​passagem de cabos com acabamento e polipropileno na cor​
​preto. Base dos módulos confeccionada em chapa de média​

​densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido​
​em ambas as faces com filme termo prensado melamínico,​

​com espessura mínima de 0,2mm (BP. O contorno das peças​
​são com encabeçamento em todos os topos com fita borda​

​PVC (Polyvinyl chloride) 0,45 mm, colada a quente pelo​
​sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de​

​poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade​
​relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação,​

​tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na​
​cor branco. A montagem entre as peças é realizada por meio​
​de acessórios internos, como cavilhas, buchas metálicas M6 e​
​parafusos com rosca milimétrica ocultos pelo sistema minifix.​
​União entre módulos é feita com parafuso de união. Conjunto​

​de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e​
​haste metálica com regulagem através de rosca 5/16”,​

​aplicados na base, cuja função para contornar eventuais​
​desníveis de piso. Parte interna do balcão com amplo espaço​

​para passagem de fiação, tanto para armazenamento de​
​fontes e outros objetos, em suas prateleiras furos que​

​poderão ser instaladas tomadas elétricas, possibilitando a​
​passagem de cabos elétricos de um balcão para outro. Balcão​

​possui ainda na sua parte frontal a possibilidade de fixar​
​painéis apliques retos ou orgânicos, acabamentos em MDP​

​15mm ou em painel PET, com possibilidade de ser instalados​
​fita de LED junto deles. Tampo possui orifício para passagem​

​de cabos com acabamento e polipropileno. Painéis Laterais da​
​mesa confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​
​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​

​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​
​sintética e termo estabilizadas sob pressão, em formato​

​ergonômico, usinados e colada borda em máquina CNC, com​
​25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme​

​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​
​0,2mm. O contorno dos painéis é encabeçado com borda PVC​

​(Polyvinyl chloride) 1.0 mm, colada a quente pelo sistema​
​holt-melt. A borda frontal é usinada para garantir que, ao​

​posicionar os balcões lado a lado, os usuários não batam as​
​pernas. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP​

​(Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​
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​15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme​
​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​

​0,2mm. O painel frontal é encabeçado nos topos aparentes​
​com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente​
​pelo sistema holt-melt. Montagem é feita através de bucha​

​metálica em zamac com rosca milimétrica M6 com​
​acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente​

​impregnada nas peças e parafuso minifix em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com​

​conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em​
​zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando​

​um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma​
​sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​

​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16”, aplicados nos painéis​

​laterais, cuja função para contornar eventuais desníveis de​
​piso. Aplique frontal vertical em PET vincado: Painel acústico​
​confeccionado em fibra têxtil reciclada de alta resistência na​

​cor a definir, com aproximadamente 10mm de espessura,​
​proporciona alto isolamento acústico, possui densidade de​

​155kg/m³, ótima absorção sonora, resistente ao fogo, flexível​
​e não amarela com raios UV. Todos os recortes do painel​

​acústico são realizados por máquina CNC, garantindo precisão​
​nos encaixes. Painel possui ranhura em formato de vinco,​

​dando uma estética diferente e avançada ao balcão, aplique​
​fixado ao painel frontal do balcão através de cola PU. Medidas​

​1400 x 960 x 740 mm. Variação de até 5% quanto as​
​dimensões.​

​17​ ​1404​ ​102059088​ ​Aparador: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium​
​Density Particleboard), com partículas selecionadas de​

​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​
​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 40mm​

​de espessura, sendo face superior bicolor em duas chapas​
​superiores de 25mm de espessura colada em uma chapa​
​inferior cor preto de 15mm de espessura, revestido em​

​ambas as faces com filme termo prensado melamínico, com​
​espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é​

​encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada​
​a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a​

​base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a​
​umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua​
​reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta​

​flexibilidade e na cor branco. Pé lateral composto pela união​
​de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior​

​e inferior com tubo 20x40x0.9mm, assim se tornando um​

​Peça​ ​3​
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​requadro, tubos laterais com pré – furos tipo micro juntas,​
​para passagem de fiação, tubos são posicionados na diagonal,​

​soldados nos tubos superior e inferior de canto, tubos​
​horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para​
​um encaixe perfeito nos tubos laterais, a união deles se dá​

​pela fixação de solda MIG na parte superior e inferior. Todos​
​os aços são fina frio SAE1008. Pintura eletrostática em epóxi,​

​espessura mínima de 40 mícrons. Na parte interna do pé é​
​fixado um painel lateral confeccionado em chapa de média​

​densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura,​
​acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP).​
​Encabeçamento em todos os topos aparentes com fita borda​
​PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Painel​

​Frontal e prateleira confeccionados em chapa de MDP​
​(Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​

​15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme​
​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​

​0,2mm, são encabeçados nos topos aparentes com borda PVC​
​(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema​

​hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano​
​reativo (PUR) que em contato com a úmida derelativa do ar e/​

​ou dos substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um​
​adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.​

​Montagem através de parafuso minifix em zamac com rosca​
​soberba, com conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido​
​em injeção em zamac e acabamento zincado branco, sendo​

​assim formando um conjunto para uma montagem e​
​desmontagem sem danificar o produto. Conjunto de bucha e​
​sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metálica​

​com regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos​
​pedestais, cuja função para contornar eventuais desníveis de​

​piso. Medidas: 1200 x 350 x 1000 mm. Variação de até 5%​
​quanto as dimensões.​

​18​ ​1401​ ​028630006​ ​Mesa lateral: Possui tampo de mesa com formato orgânico,​
​confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de​

​25 mm de espessura, (painel de partículas de média​
​densidade, produzido com a aglutinação de partículas de​

​madeira com resinas especiais, através da aplicação​
​simultânea de temperatura e pressão, resultando em um​

​Peça​ ​2​
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​painel homogêneo e de grande estabilidade dimensional.​
​Folha de papel especial impregnada com resina específica que​

​é fundida ao material (MDP) por meio de pressão e alta​
​temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma​

​chapa única e acabada, proporcionando maior resistência e​
​acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2mm de​

​espessura em todo o contorno da peça, com resistência ao​
​impacto, riscos e abrasão, não mancha é resistente a umidade​
​e não propaga chama (autoextinguível). A fita de borda possui​

​uma camada na superfície interna de PRIMER onde esse​
​material é responsável para a perfeita fixação da borda no​

​painel, possuindo raio de 2mm na aresta superior e inferior​
​da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se​

​um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resistência ao​
​arranque. Três pés metálicos com formato cônico, coquilhado​
​em alumínio maciço, liga SAE 305, com têmpera T6, ângulo de​

​inclinação de 10°, afastamento de 110mm, possui rosca​
​interna 5/16 para aplicação de sapata niveladora, a parte​
​superior do pé possui haste semi hexagonal com furações​
​específicas para posteriormente receber os parafusos para​

​fixação do pé ao tampo. Após a injeção o pé recebe​
​tratamento superficial com escova de aço para remover as​

​impurezas, garantindo mais qualidade e melhorando o​
​acabamento do produto final. O pé metálico é fixado ao​
​tampo da mesa por meio de buchas americanas M6 x 13​

​insertadas diretamente no tampo, fixação feita com 4​
​parafusos CP PH M6 x 20 por pé. Sapata niveladora articulável​

​tipo pirâmide com 33mm de diâmetro, possui base injetada​
​em PP anti deslizante, capa de revestimento cromada, haste​
​metálica com esfera em uma das extremidades para permitir​

​a articulação, rosca 5/16 e possui parte do eixo sextavado​
​para facilitar a regulagem de altura usando ferramentas,​
​permite a regulagem na altura de até 20mm, rosqueada​
​diretamente no pé de alumínio. A sapata articulável é de​

​extrema importância para uso em pisos desnivelados,​
​garantido a planicidade perfeita no móvel. Todas as peças​

​metálicas recebem tratamento de pintura por meio de banho​
​em fosfato de ferro para total desengraxe em tanque​

​submerso, seguido de banho de fosfato de zinco, após vai​
​para secagem com ar aquecido à 220°, possui aplicação de​

​tinta epóxi a pó com aproximadamente 120 micras e é curada​
​em estufa à 200° para fixação da cor ao metal, garantindo​

​assim a qualidade desejada. Medidas: 543 x 445 x 350 mm.​
​Variação de até 5% quanto as dimensões.​
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​19​ ​1404​ ​079863122​ ​Mesa de Trabalho retangular pé cavalete: Tampo​
​confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium​

​Density Particleboard) com partículas selecionadas de​
​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​
​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm​
​de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP.​
​O contorno do tampo é encabeçamento em todos os topos​
​com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, no lado do​

​usuário a borda é 45º, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​
​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé cavalete​

​lateral composto pela união de tubos 30x50x0.9mm, assim se​
​tornando um cavalete, a união deles se dá pela fixação de​

​solda MIG na parte superior interna. Todos os aços são fina​
​frio SAE1008. Pintura eletrostática em epóxi, espessura​

​mínima de 40 mícrons. Na parte interna do pé cavalete é​
​fixado um painel lateral orgânico, confeccionado em chapa de​
​média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com​

​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura,​
​acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP).​
​Encabeçamento em todos os topos aparentes com fita borda​
​PVC 0,45mm e 1 mm, colada a quente pelo sistema hotmelt.​
​Painel frontal confeccionado em chapa de média densidade​

​MDP (Médium Density Particleboard) com partículas​
​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​

​pressão, com 15mm de espessura, acabamento em ambas as​
​faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura​

​mínima de 0,2mm (BP). Sistema de fixação (montagem) é​
​feita através de bucha metálica e parafuso com rosca​

​milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da​
​mesma sem danificar o produto. Conjunto de ponteira e​

​sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metálica​
​com regulagem através de rosca 5/16. Medidas: 1400 mm x​

​700 x 740 mm. Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​Peça​ ​3​

​20​ ​1401​ ​021962073​ ​Mesa rebatível: Tampo confeccionado em chapa de MDP​
​(Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​

​Peça​ ​10​

​Processo SAS  142/2026​ ​Pág.​​54​​de​​92​ ​PE NEDITAL/ANOEDITAL​

P
ág

. 5
4 

de
 9

2 
- 

D
oc

um
en

to
 a

ss
in

ad
o 

di
gi

ta
lm

en
te

. P
ar

a 
co

nf
er

ên
ci

a,
 a

ce
ss

e 
o 

si
te

 h
ttp

s:
//p

or
ta

l.s
gp

e.
se

a.
sc

.g
ov

.b
r/

po
rt

al
-e

xt
er

no
 e

 in
fo

rm
e 

o 
pr

oc
es

so
 S

A
S

 0
00

00
14

2/
20

26
 e

 o
 c

ód
ig

o 
0B

B
Q

7D
24

.

836



​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​
​25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme​

​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​
​0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com borda PVC​

​(Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema​
​hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano​

​reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/​
​ou dos substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um​

​adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo​
​a mesma com raio de 2 mm. Os pés metálicos são em formato​
​de “Y” e são compostos por: Base em tubos de aço SAE 1008,​

​medindo 30 x 50 mm com espessura de 1,20mm de​
​espessura, recortado em máquina a laser para garantir maior​

​qualidade, acabamento e precisão nos encaixes, com​
​conformação em ângulo nas extremidades, sendo assim sem​

​necessidades de uso de ponteira plástica. Coluna em tubos de​
​aço SAE 1008, medindo 50 x 50 mm com espessura de​

​1,50mm de espessura, recortado em máquina a laser para​
​garantir maior qualidade, acabamento e precisão nos​

​encaixes. Travessa superior em tubos de aço SAE 1008,​
​medindo 30 x 50 mm com espessura de 0,90mm de​

​espessura, com acabamento nas extremidades com tampa​
​dobrada do próprio tubo, recortado em máquina a laser para​

​garantir maior qualidade, acabamento e precisão nos​
​encaixes, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira​

​plástica. Todas as uniões entre eles se dão pela fixação de​
​solda MIG e acabamento na parte externa. Longarina​

​estrutural em tubos de aço SAE 1008, medindo 30 x 50 mm​
​com espessura de 0,90mm de espessura, recortado em​

​máquina a laser para garantir maior qualidade, acabamento e​
​precisão nos encaixes, fazendo a ligação entre os pés, com​
​suportes de topo em chapa de aço 2,0mm de espessura,​
​sendo a mesma com 04 furações para fixação no pé com​

​rebites e sendo a fixação com parafusos com rosca​
​milimétrica para uma montagem mais segura e de fácil​
​instalação. Pintura eletrostática em epóxi, recebem um​
​pré-tratamento por um processo de banho contendo​

​desengraxante a base de soda para a retirada num total dos​
​óleos do aço, logo passa por um enxague e refinador e um​

​banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas​
​imersões e secado para a pintura eletrostática a pó com​

​camada de 120 micras, e curada em estufa a 200ºC. O tampo​
​é rebatido a partir de um pino em aço Ø6mm soldado nas​
​extremidades da travessa superior com a ligação de uma​

​braçadeira em chapa de aço 1.5mm com acabamento zincado​
​preto, fixada no tampo. O travamento do tampo se dá por​
​meio de fecho botão produzido em material termoplástico​
​com lingueta trava. O fechamento é dado através de uma​
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​lingueta que trava na travessa superior em ambos os pés,​
​com travamento automático, e assim proporcionando um​

​ajuste perfeito ao travamento. Possui tranquetas para a união​
​de uma mesa com a outra, tanto na lateral ou frontal da​

​mesa, confeccionadas em material zamac, cor preto, fixadas​
​na face inferior do tampo através de parafusos zincados na​

​cor preto. Na parte inferior da base é soldada uma chapa em​
​aço 2,0 mm com rosca milimétrica para a colocação dos​

​rodízios, sendo os mesmos em nylon com eixo e haste em aço​
​com 35 Kg de capacidade em cada um e sendo a capacidade​

​dinâmica de 30 Kg. Todos os rodízios com sistema de trava. Kit​
​com 02 tomadas elétricas, fixadas nas laterais dos pedestais,​

​ligadas entre si por sistema de fiação que permite​
​eletrificação de ambas as tomadas, com plug acoplado.​

​Medidas: 1200 x 600 x 740 mm. Variação de até 5% quanto as​
​dimensões.​

​21​ ​1404​ ​079863103​ ​Mesa Reunião: Mesa Reunião Retangular c/Caixa de Tomadas:​
​Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​
​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​

​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​
​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​

​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a​
​mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo contém uma ou​
​duas (conforme catálogo) caixa de tomadas confeccionada​

​em termoplástico ABS (antichamas), com acabamento fosco.​
​Possui 01 tampa basculante. A caixa contém 04 pontos para​
​rede elétrica, 03 pontos com suportes para RJ45 ou RJ11, 02​
​pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores.​
​Painéis laterais em MDP 25 mm. Acabamento em ambas as​

​faces, com laminado melamínico de baixa pressão (BP).​
​Encabeçamento nas laterais com fita borda PVC 0,45mm,​

​colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal duplo​
​(possibilitando a colocação de caixa de tomadas entre os​

​mesmos para passagem de cabos), confeccionado em chapa​
​de média densidade MDP (Médium Density Particleboard)​

​com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura,​

​Peça​ ​1​
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​acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado​
​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP).​

​Encabeçamento em todos os topos aparentes com fita borda​
​PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Entre os​

​painéis frontais contém uma travessa confeccionada em​
​chapa de média densidade MDP (Médium Density​

​Particleboard) com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de​
​espessura, acabamento em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm (BP).​
​Encabeçamento em todos os topos aparentes com fita borda​

​PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt.,​
​formando um berço para acomodação dos cabos, formando​
​um berço para acomodação dos cabos. Sistema de fixação​
​(montagem) é feita através de bucha e parafuso com rosca​

​milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da​
​mesma sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​
​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​

​regulagem através de rosca 5/16.Medidas: 2000 x 900 x 740​
​mm. Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​Lote 2​

​22​ ​1404​ ​022705061​ ​Poltrona giratória Espaldar alto: Assento/Encosto Conjunto​
​constituído​ ​por​ ​duas​

​estruturas, sendo elas o assento e o encosto unificados,​
​formando um tipo de concha, produzidos​

​predominantemente a partir de chapas de madeira de 18 mm​
​de espessura, são utilizadas porcas garras para a fixação do​

​assento no encosto e posteriormente são utilizados parafusos​
​para a fixação na estrutura, na parte interna de ambas as​
​estruturas,​ ​são​ ​fixadas​ ​fitas​ ​elásticas​

​entrelaçadas com a função de amortecer a espuma do​
​assento e do encosto. Para compor o assento e o encosto são​

​utilizadas almofadas de espuma a base de poliuretano,​
​fabricada pelo processo de laminação. O conjunto é revestido​
​com tecido pelo processo de tapeçamento, apresentando em​
​suas extremidades cantos arredondados. Para a configuração​
​do assento as dimensões da espuma giram em torno de 557​

​mm de comprimento, 520 mm de largura, 40 mm de​
​espessura e densidade média de 33kg/m³. Já para o encosto a​

​espuma tem dimensões de 770 mm de comprimento, 520​
​mm de largura,20 mm de espessura e densidade média de​

​Peça​ ​2​
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​28kg/m³. Ambas as espumas possuem tolerância de​
​densidade de +/- 10%. Base de Alumínio constituída com​

​cinco pás de apoio para fixação dos rodízios e uma furação​
​central conificada para acoplamento da coluna a gás, obtendo​

​um diâmetro na ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado​
​em material de liga de alumínio pelo processo de injeção sob​

​pressão. Rodízio de PU constituído de duas roldanas​
​circulares, na dimensão de 55 mm de diâmetro, fabricadas​

​em sua região central em poliamida (PA) e em sua banda de​
​rodagem em poliuretano (PU), destinando –se a pisos rígidos.​

​Coluna é constituída de um corpo cilíndrico denominado​
​câmara, fabricado em aço carbono na medida externa de 50​

​mm, conformado em uma de suas extremidades pelo​
​processo de conificação para perfeita fixação na base. A​

​coluna é classe 4 e possui curso de 123 mm. O mecanismo​
​possui os seguintes recursos: Movimento sincronizado de​

​reclinação do encosto/assento com uma posição de​
​travamento, e relação de inclinação de 1:1. -Opção de livre​

​flutuação, onde o encosto encontra-se livre para​
​movimentação, mantendo o mesmo sempre em contato e​

​sob pressão com as costas do usuário. Essa pressão pode ser​
​ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.​
​Apoia Braços Sua estrutura é desenvolvida em tubo de aço​

​carbono na configuração oblonga possuindo medidas de​
​25x50mm e espessura 1,5 mm. Possui ainda uma capa de​
​polipropileno com medidas aproximadas de 315 mm de​
​comprimento, 53 mm de largura e 5 mm de espessura.​

​Medidas: 1240 – 1320 mm de altura x 663 mm de largura x​
​800 mm de profundidade. Variação de até 5% quanto as​

​dimensões.​

​23​ ​1404​ ​022705061​ ​Poltrona Giratória Espaldar Alto: Assento / Encosto Conjunto​
​constituído por duas conchas desenvolvidas em compensado​

​de madeira, ambas com aproximadamente 6 mm de​
​espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a​
​configuração do produto. Na localização dos furos são​

​inseridas porcas de fixação com garras. Uma das conchas é​
​inteiriça e outra segmentada em duas partes, sendo uma​

​parte responsável por estruturar o encosto e outra por​
​estruturar o assento. Após tapeçadas ambas as partes são​
​unidas entre si através formando uma concha única. Essa é​
​encaixada na concha inteiriça já tapeçada, por meio de dois​

​suportes, fabricados em chapa de aço carbono com espessura​
​de 2,25 mm protegidos contra corrosão à base de​

​eletrodeposição a zinco, localizados na região superior do​
​encosto e fixada na região frontal do assento. As dimensões​

​Peça​ ​23​
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​do encosto são de aproximadamente de 500 mm de largura e​
​700 mm de altura, enquanto o assento possui dimensões​

​aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm de​
​profundidade. Na estrutura da concha são fixadas almofadas​

​de espuma flexível à base de poliuretano (PU), fabricadas​
​pelo processo de laminação. A almofada do assento possui​

​densidade controlada de 45 kg/m³, e a almofada do encosto​
​possui densidade controlada de 30 kg/m³, podendo em​

​ambas ocorrer variações de +/ 10 %, e espessura média de 60​
​mm. Apoia Braços: Sua estrutura é composta por dois​

​segmentos distintos, a estrutura frontal fabricada com tubo​
​de aço carbono, medindo 20 x 45 mm e com espessura de 1,5​

​mm, produzido por meio do processo mecânico de​
​calandragem, e a estrutura superior, responsável por realizar​

​o apoio dos braços do usuário. Essa é desenvolvida em​
​polipropileno através do processo de injeção, e possui​

​dimensões aproximadas de 395 mm de comprimento, 49 mm​
​de largura e 7 mm de espessura. Nas extremidades inferiores​
​do apoia braços têm- se duas ponteiras, desenvolvidas para​

​proteção e acabamento do conjunto, fabricadas  em​
​polipropileno, pelo processo de injeção. O conjunto recebe​

​uma proteção de preparação de superfície metálica em​
​nanocerâmica, e revestimento eletroestático epóxi em pó.​

​Mecanismo: Fabricado em aço com corpo fixo desenvolvido​
​em chapa de 2,65 mm de espessura, e corpo móvel​

​desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura. O​
​mecanismo recebe uma proteção de preparação de superfície​

​metálica e revestimento eletroestático epóxi em pó, que​
​garante proteção e maior vida útil ao produto. Possui uma​
​alavanca localizada no lado direito, que ao ser rotacionada​

​comanda o acionamento da coluna a gás, para regulagem de​
​altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e​

​destrava o movimento de reclinação do encosto. O​
​mecanismo possui os seguintes recursos: Movimento​

​sincronizado de reclinação do encosto/assento com uma​
​posição de travamento, e relação de inclinação de 1:1. -Opção​

​de livre flutuação, onde o encosto encontra-se livre para​
​movimentação, mantendo o mesmo sempre em contato e​

​sob pressão com as costas do usuário. Essa pressão pode ser​
​ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.​

​Coluna a Gás É constituída de um corpo cilíndrico​
​denominado câmara, fabricado em aço carbono na medida​

​externa de 50 mm, conformado em uma de suas​
​extremidades pelo processo de conificação para perfeita​
​fixação na base. A coluna é classe 4 e possui curso de 123​

​mm. Base Piramidal: Constituída com cinco pás de apoio para​
​fixação dos rodízios e uma furação central conificada para​

​acoplamento da coluna a gás, obtendo um diâmetro na​
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​ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo processo de​
​injeção de termoplástico em poliamida aditivada com 30% de​

​fibra de vidro. Rodízio de PU: Constituído de duas roldanas​
​circulares, na dimensão de 55 mm de diâmetro, fabricadas​

​em sua região central em poliamida (PA) e em sua banda de​
​rodagem em poliuretano (PU), destinando –se a pisos rígidos.​

​Variação de até 5% quanto às dimensões. Medidas: 1240 –​
​1320 mm de altura x 663 mm de largura x 800 mm de​

​profundidade. Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​24​ ​1404​ ​022705047​ ​Cadeira giratória tipo Digitador: O encosto possui estrutura​
​injetada em polipropileno reforçada com fibra de vidro. Na​
​localização dos furos são inseridas porcas de fixação com​
​garras. Na estrutura do Encosto é fixada uma almofada de​

​espuma flexível á base de poliuretano, fabricada pelo​
​processo de injeção sob pressão. Esta almofada possui​

​densidade controlada de 50Kg/m³ podendo ocorrer variações​
​na ordem de +/-10, e espessura média de 50mm. O conjunto​
​encosto recebe uma blindagem de acabamento, fabricado em​
​polipropileno. Possui dimensões aproximadas de 488mm de​

​largura e 527 mm de altura, apresentando em suas​
​extremidades cantos arredondados. Assento: Conjunto​

​constituído por compensado multilaminado de madeira com​
​15mm de espessura. Possui porcas de fixação com garras​

​inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na estrutura​
​do assento é fixada uma almofada de espuma e flexível à base​

​de poliuretano, fabricada processo de injeção sob pressão.​
​Esta almofada possui densidade controlada de​

​60kg/m³,podendo ocorrer variações na ordem de +/-10%, e​
​espessura média de 41mm. O conjunto é revestido com​

​tecido crepe poliéster pelo processo de tapeçamento. Suas​
​dimensões são aproximadamente 501mm de largura e​

​460mm de profundidade, apresentando em suas​
​extremidades cantos arredondados. Mecanismo: Fabricado​
​em aço com corpo predominantemente desenvolvido em​

​chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma​
​proteção de preparação de superfície metálica e revestimento​

​eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior​
​vida útil ao produto. O mesmo possui uma blindagem de​

​polipropileno com acabamento superficial texturizado. Possui​
​duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e​
​destrava o movimento de reclinação do encosto, e a outra​

​que comanda o acionamento da coluna a gás, para regulagem​
​de altura da cadeira. O mecanismo possui o seguinte recurso:-​

​Movimento de reclinação do encosto com possibilidade de​
​travamento em qualquer posição. Coluna a Gás é constituída​
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​de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado em aço​
​carbono na medida externa de 50 mm, conformado em uma​

​de suas extremidades pelo processo de conificação para​
​perfeita fixação na base. A coluna é classe 4 e possui curso de​

​123 mm. Rodízios de PU: Constituído de duas roldanas​
​circulares, na dimensão de 50 mm de diâmetro, fabricadas​

​em sua região central em poliamida (PA) e em sua banda de​
​rodagem em poliuretano (PU), destinando –se a pisos rígidos.​

​Apoia Braços Regulável: Apoio de braço com regulagem de​
​altura, que se dá pelo pressionamento de um botão na parte​

​frontal do apoio de braço. Possui 70 mm de curso para a​
​regulagem de altura, dispostos em oito posições definidas. A​

​alma do apoio de braço é fabricada em chapa de aço com​
​6,35 mm de espessura, já os restantes dos componentes são​
​fabricados em polipropileno. Medidas: 1240 – 1320 mm de​

​altura x 663 mm de largura x 800 mm de profundidade.​
​Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​25​ ​1403​ ​022543016​ ​Poltrona interlocutor: Assento / Encosto Conjunto constituído​
​por duas conchas desenvolvidas em compensado de madeira,​
​ambas com aproximadamente 6 mm de espessura, usinadas e​
​furadas de maneira a se obter a configuração do produto. Na​

​localização dos furos são inseridas porcas de fixação com​
​garras. Uma das conchas é inteiriça e outra segmentada em​
​duas partes, sendo uma parte responsável por estruturar o​
​encosto e outra por estruturar o assento. Após tapeçadas​

​ambas as partes são unidas entre si através formando uma​
​concha única. Essa é encaixada na concha inteiriça já​

​tapeçada, por meio de dois suportes, fabricados em chapa de​
​aço carbono com espessura de 2,25 mm protegidos contra​
​corrosão à base de eletrodeposição a zinco, localizados na​

​região superior do encosto e fixada na região frontal do​
​assento. Possui dimensões aproximadas de 500 mm de​
​largura e 500 mm de altura, enquanto o assento possui​

​dimensões aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm de​
​profundidade. Na estrutura da concha são fixadas almofadas​

​de espuma flexível à base de poliuretano (PU), fabricadas​
​pelo processo de laminação. A almofada do assento possui​

​densidade controlada de 45 kg/m³, e a almofada do encosto​
​possui densidade controlada de 30 kg/m³, podendo em​

​ambas ocorrer variações de +/ 10 %, e espessura média de 60​
​mm. Apoia Braços: Conjunto de apoio para braços na​

​condição fixa fazendo parte integrada a estrutura e é utilizado​
​para posicionamento dos braços em uma única posição,​

​ergonomicamente confortável, fabricado em polipropileno​
​pelo processo de injeção. Base: Sua configuração é definida​
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​por uma estrutura fixa fabricada em tubo de aço carbono com​
​as medidas de 20x 45mm e espessurade1,5 mm,​

​confeccionada pelo processo de calandragem, e em tubo de​
​configuração oblonga com dimensões de 16 x 30 mm e​

​espessura 1,5 mm. O suporte para o assento é fabricado em​
​tubo de aço carbono com diâmetro de 25,4 mm com parede​
​de 1,90 mm, confeccionado pelo processo de curvamento de​
​tubos. Estrutura e suportes são unidos entre si pelo processo​

​de soldagem MIG. A estrutura contém quatro sapatas​
​desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e​

​principalmente evitar o contato direto do metal com a​
​superfície de apoio. Nas extremidades inferiores da estrutura​

​têm-se dois tampões, desenvolvidos para proteção e​
​acabamento do conjunto, fabricados em material​

​termoplástico denominado polipropileno (PP), pelo processo​
​de injeção. A fixação do conjunto à estrutura da concha é​
​feita através de dois suportes fixados na parte superior da​

​concha, fabricados em chapa de aço carbono com espessura​
​de 4 mm, fixados por meio de parafusos e unidos ao apoia​
​braços através de soldagem MIG.O conjunto recebe uma​
​proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de​

​preparação de superfície metálica pela tecnologia​
​nanocerâmica e revestida por pintura eletrostática epóxi pó​
​preta. Medidas: 1000 mm de altura x 621 mm de largura x​
​684 mm de profundidade. Variação de até 5% quanto as​

​dimensões.​

​26​ ​1407​ ​100129004​ ​Banqueta fixa: Estrutura é composta por tubos de aço​
​carbono com 19,05 mm de diâmetro e espessura média de​

​1,9mm e um suporte estrutural de reforço nas extremidades​
​da estrutura em aço trefilado com 11,11 mm de diâmetro,​

​dobrados pelo processo de curvamento, unidos entre si pelo​
​processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas​

​dos tubos, a estrutura recebe ponteiras plásticas​
​denominadas sapatas injetadas em termoplástico de​

​polipropileno fabricadas pelo processo de injeção. Toda a​
​estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície​
​metálica em nanocerâmica, e revestimento eletroestático​

​epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao​
​produto. A concha é produzida com uma mistura de​

​homopolímero e copolímero moldada anatomicamente com​
​acabamento superficial texturizado, fabricada pelo processo​

​de injeção. Possui dimensões aproximadas de 456 mm de​
​largura, 524 mm de profundidade, 396 mm de altura e​
​espessura média de 6 mm. Para fixação da estrutura na​

​concha são desenvolvidos fixadores em termoplástico de​
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​polipropileno. Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​27​ ​1401​ ​027480018​ ​Poltronas recepção: Base com estrutura desenvolvida em​
​tubo de aço carbono na configuração oblonga com as​

​medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado​
​pelo processo mecânico de curvamento. A estrutura contém​

​sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada​
​sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal​

​com a superfície de apoio. Fabricada em material​
​termoplástico polipropileno, pelo processo de injeção. Toda a​
​estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície​
​metálica em nanocerâmica, e revestimento eletroestático​

​epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao​
​produto. Apoia Braços: Sua estrutura é desenvolvida em tubo​
​de aço carbono na configuração oblonga com as medidas de​

​25,0x50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformada pelo​
​processo mecânico de curvamento. Possui ainda uma capa​

​em termoplástico de polipropileno com 315 mm de​
​comprimento e 53 mm de largura e espessura média de​

​aproximadamente 6mm. Concha é constituída por​
​compensado multilaminado de madeira com​

​aproximadamente 12mm de espessura. Possui porcas garra​
​inseridas nos pontos de montagem da madeira com a​

​estrutura. Na concha são fixadas duas almofadas de espuma​
​flexível, uma para o assento e outra para o encosto, à base de​

​poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injeção. A​
​almofada do encosto possui densidade controlada de 58​

​kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-10 %, e​
​espessura média de 60 mm, já o assento possui densidade de​
​62 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-10%, e​
​espessura média de 60 mm. Esse conjunto é revestido com​

​tecido pelo processo de tapeçamento em couríssimo e possui​
​em suas extremidades cantos arredondados. Possui​

​dimensões aproximadas de 770mm de largura por 823mm de​
​altura. Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​Peça​ ​10​

​Lote 3​

​28​ ​1401​ ​099260040​ ​Bancada banheiro sob medida: Móvel sob medida banheiro​
​com estrutura: Encaixado entre tamponamentos verticais​

​aparentes. Configuração: 1 porta de 4 gavetas medindo 100 x​
​55 x 50 cm Puxador: Tipo passante, 1 porta e 4 gavetas.​

​Prateleira: Todas as portas deverão conter prateleira interna​
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​centralizada na altura. Confirmação de Medidas: A Contratada​
​será responsável pela aferição de todas as medidas in loco,​

​bem como pela verificação da mobília já existente e da​
​infraestrutura (pontos elétricos, rodapés), antes da​

​elaboração do projeto executivo e início da fabricação, para​
​garantir a perfeita adequação dos novos móveis. Quaisquer​

​divergências ou necessidades de adequação da infraestrutura​
​deverão ser comunicadas formalmente à Contratante.​

​Material: Todo o mobiliário deverá ser fabricado em MDP​
​primeira linha, com espessura mínima de 15mm. Para gavetas​

​ou outras estruturas internas que não comprometam a​
​resistência e durabilidade, a espessura poderá ser ajustada,​
​mediante justificativa técnica e aprovação da Contratante.​
​Amortecimento: Todas as portas e gavetas deverão possuir​
​sistema de amortecimento (fecho toque ou similar de alta​

​qualidade), que garanta fechamento suave e silencioso,​
​prevenindo impactos. Corrediças: As gavetas deverão ser​

​equipadas com corrediças telescópicas ocultas (invisíveis), de​
​alta resistência, que permitam a abertura total da gaveta e​

​suportem o peso adequado ao uso, com sistema de​
​amortecimento. Puxadores/Sistemas: Os modelos de​

​puxadores ou sistemas de abertura deverão ser​
​rigorosamente seguidos conforme especificado para cada​

​módulo, ou mediante apresentação de amostra e aprovação​
​expressa da Contratante para modelos similares. Pontos​
​Elétricos: A Contratada deverá coordenar com a equipe​

​técnica a exata localização e adequação dos pontos elétricos e​
​de lógica necessários para a integração dos móveis antes da​
​fabricação. Acabamento: O acabamento em MDP (padrão de​

​cor e textura) será definido pela Contratante após a​
​contratação, mediante apresentação de amostras físicas pela​

​Contratada para aprovação final. Limpeza: A Contratada​
​deverá ser responsável pela limpeza da área de trabalho e​

​remoção de todos os resíduos e sobras de materiais gerados​
​durante a montagem e instalação dos móveis.​

​29​ ​1401​ ​099260040​ ​Bancada banheiro sob medida: Móvel sob medida banheiro​
​Estrutura: Encaixado entre tamponamentos verticais​

​aparentes. Configuração: 1 porta de 4 gavetas medindo 120 x​
​55 x 50 cm Puxador: Tipo passante, 1 porta e 4 gavetas.​

​Prateleira: Todas as portas deverão conter prateleira interna​
​centralizada na altura. Confirmação de Medidas: A Contratada​

​será responsável pela aferição de todas as medidas in loco,​
​bem como pela verificação da mobília já existente e da​

​infraestrutura (pontos elétricos, rodapés), antes da​
​elaboração do projeto executivo e início da fabricação, para​
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​garantir a perfeita adequação dos novos móveis. Quaisquer​
​divergências ou necessidades de adequação da infraestrutura​

​deverão ser comunicadas formalmente à Contratante.​
​Material: Todo o mobiliário deverá ser fabricado em MDP​

​primeira linha, com espessura mínima de 15mm. Para gavetas​
​ou outras estruturas internas que não comprometam a​

​resistência e durabilidade, a espessura poderá ser ajustada,​
​mediante justificativa técnica e aprovação da Contratante.​
​Amortecimento: Todas as portas e gavetas deverão possuir​
​sistema de amortecimento (fecho toque ou similar de alta​

​qualidade), que garanta fechamento suave e silencioso,​
​prevenindo impactos. Corrediças: As gavetas deverão ser​

​equipadas com corrediças telescópicas ocultas (invisíveis), de​
​alta resistência, que permitam a abertura total da gaveta e​

​suportem o peso adequado ao uso, com sistema de​
​amortecimento. Puxadores/Sistemas: Os modelos de​

​puxadores ou sistemas de abertura deverão ser​
​rigorosamente seguidos conforme especificado para cada​

​módulo, ou mediante apresentação de amostra e aprovação​
​expressa da Contratante para modelos similares. Pontos​
​Elétricos: A Contratada deverá coordenar com a equipe​

​técnica a exata localização e adequação dos pontos elétricos e​
​de lógica necessários para a integração dos móveis antes da​
​fabricação. Acabamento: O acabamento em MDP (padrão de​

​cor e textura) será definido pela Contratante após a​
​contratação, mediante apresentação de amostras físicas pela​

​Contratada para aprovação final. Limpeza: A Contratada​
​deverá ser responsável pela limpeza da área de trabalho e​

​remoção de todos os resíduos e sobras de materiais gerados​
​durante a montagem e instalação dos móveis.​

​30​ ​1401​ ​099260089​ ​Painel para TV: Painel confeccionado em fibra de madeira​
​aglomerada de média densidade (MDP) com 40 mm de​

​espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado​
​melamínico de baixa pressão (BP). O mesmo é produzido com​

​sistema de engrossuramento com pinos em aço zincado 35​
​mm (compr.) x 1 mm (esp.) para fixação das travessas. O​

​painel é encabeçamento em todos os topos com fita borda​
​PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte de trás do painel para​
​fácil acesso do mesmo. Fixadores para parede em MDP 25mm​
​com usinagem em 45º para ser feito o encaixe perfeito e com​
​possibilidade de regulagem lateralmente, os mesmos podem​

​ser fixados em alvenaria ou madeira. Confirmação de​
​Medidas: A Contratada será responsável pela aferição de​
​todas as medidas in loco, bem como pela verificação da​

​mobília já existente e da infraestrutura (pontos elétricos,​
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​rodapés), antes da elaboração do projeto executivo e início da​
​fabricação, para garantir a perfeita adequação dos novos​

​móveis. Quaisquer divergências ou necessidades de​
​adequação da infraestrutura deverão ser comunicadas​

​formalmente à Contratante. Material: Todo o mobiliário​
​deverá ser fabricado em MDP primeira linha, com espessura​
​mínima de 15mm. Para gavetas ou outras estruturas internas​

​que não comprometam a resistência e durabilidade, a​
​espessura poderá ser ajustada, mediante justificativa técnica​
​e aprovação da Contratante. Pontos Elétricos: A Contratada​
​deverá coordenar com a equipe técnica a exata localização e​

​adequação dos pontos elétricos e de lógica necessários para a​
​integração dos móveis antes da fabricação. Acabamento: O​

​acabamento em MDP (padrão de cor e textura) será definido​
​pela Contratante após a contratação, mediante apresentação​

​de amostras físicas pela Contratada para aprovação final.​
​Limpeza: A Contratada deverá ser responsável pela limpeza​

​da área de trabalho e remoção de todos os resíduos e sobras​
​de materiais gerados durante a montagem e instalação dos​

​móveis. Medida 2000 x 2600 mm. Variação de até 5% quanto​
​as dimensões.​

​31​ ​1401​ ​099260089​ ​Painel ripado: confeccionado em chapa de MDP (Médium​
​Density Particleboard), com partículas selecionadas de​

​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​
​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 15mm​
​de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do painel é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​
​chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.​

​Travessas com largura de 30mm confeccionadas em chapa de​
​MDP (Médium Density Particleboard), com partículas​

​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​
​pressão, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as​

​faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura​
​mínima de 0,2mm. O contorno do das travessas é encabeçado​
​com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1,0mm e 0,45mm, colada​

​a quente pelo sistema holt-melt. O painel e as travessas​
​possuem furos feitos em centro de usinagem com diâmetro​

​de 08mm, sendo que as travessas devem ser fixadas no painel​
​através de cavilhas plásticas duplas 8x30mm preto, com​
​distância de 25mm entre uma e outra, painel fixado na​

​parede por parafusos e buchas nylon 8x50mm. Painel liso​
​confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média​

​densidade (MDP) com 40 mm de espessura. Acabamento em​
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​ambas as faces, com laminado melamínico de baixa pressão​
​(BP). O mesmo é produzido com sistema de engrossuramento​
​com pinos em aço zincado 35 mm (compr.) x 1 mm (esp.) para​
​fixação das travessas. O painel é encabeçamento em todos os​
​topos com fita borda PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte​
​de trás do painel para fácil acesso do mesmo. Fixadores para​

​parede em MDP 25mm com usinagem em 45º para ser feito o​
​encaixe perfeito e com possibilidade de regulagem​

​lateralmente, os mesmos podem ser fixados em alvenaria ou​
​madeira. Medida 2000 x 2620 mm metade liso e metade​

​ripado. Variação de até 5% quanto as dimensões.​

​32​ ​1401​ ​099260089​ ​Nicho frigobar: Tampo confeccionado em chapa de MDP​
​(Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas​
​de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas​
​com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com​

​25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme​
​termo prensado melamínico, com espessura mínima de​

​0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com borda PVC​
​(Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema​

​hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano​
​reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/​

​ou dos substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um​
​adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo​

​a mesma com raio de 2mm. Painéis Laterais confeccionado​
​em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura,​
​revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno​
​dos painéis é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride)​

​0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel​
​Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​
​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​

​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​
​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​painel frontal é encabeçado nos topos aparentes com borda​

​PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo​
​sistema holt-melt. Distanciadores em termoplástico PSAI​
​(poliestireno de alto impacto) injetado com acabamento​

​grafite, com medida de 80x25x10mm, o mesmo será utilizado​
​entre o tampo e painel lateral para o auxílio de passagem de​
​cabeamento. Sistema de fixação (montagem) é feita através​
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​de bucha metálica em zamac com rosca milimétrica M6 com​
​acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente​

​impregnada nas peças e parafuso minifix em zamac com rosca​
​milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com​

​conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em​
​zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando​

​um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma​
​sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​

​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos painéis​

​laterais, cuja função para contornar eventuais desníveis de​
​piso. Medidas 75 x 50 x 88 cm. Variação de até 5% quanto as​

​dimensões.​

​33​ ​1401​ ​099260040​ ​Copa: Módulo Refrigerador: Estrutura: Encaixado entre​
​tamponamentos verticais aparentes. Configuração: 1 (um)​
​nicho na parte superior 2 vãos 260 x 70 x 80 cm. Puxador:​
​Tipo passante. Módulo Aéreo Portas: 3 (três) portas com​

​tamponamentos ocultos, devendo estar alinhadas pela altura​
​com a torre quente, formando um conjunto harmônico. 170 x​

​45 x 117 cm Puxador: Tipo passante. Módulo Inferior Base:​
​pedra itaúnas apoiada sobre rodapé de 10cm de altura (a ser​

​providenciado pela Contratante) com cuba. 3 portas e 4​
​gavetas. Prateleira: Todas as portas deverão conter prateleira​

​interna centralizada na altura. Confirmação de Medidas: A​
​Contratada será responsável pela aferição de todas as​

​medidas in loco, bem como pela verificação da mobília já​
​existente e da infraestrutura (pontos elétricos, rodapés),​

​antes da elaboração do projeto executivo e início da​
​fabricação, para garantir a perfeita adequação dos novos​

​móveis. Quaisquer divergências ou necessidades de​
​adequação da infraestrutura deverão ser comunicadas​

​formalmente à Contratante. Material: Todo o mobiliário​
​deverá ser fabricado em MDP primeira linha, com espessura​
​mínima de 15mm. Para gavetas ou outras estruturas internas​

​que não comprometam a resistência e durabilidade, a​
​espessura poderá ser ajustada, mediante justificativa técnica​
​e aprovação da Contratante. Amortecimento: Todas as portas​
​e gavetas deverão possuir sistema de amortecimento (fecho​
​toque ou similar de alta qualidade), que garanta fechamento​

​suave e silencioso, prevenindo impactos. Corrediças: As​
​gavetas deverão ser equipadas com corrediças telescópicas​

​ocultas (invisíveis), de alta resistência, que permitam a​
​abertura total da gaveta e suportem o peso adequado ao uso,​

​com sistema de amortecimento. Puxadores/Sistemas: Os​
​modelos de puxadores ou sistemas de abertura (Puxador​
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​4023 Alternativa ou Puxador Passante) deverão ser​
​rigorosamente seguidos conforme especificado para cada​

​módulo, ou mediante apresentação de amostra e aprovação​
​expressa da Contratante para modelos similares. Pontos​
​Elétricos: A Contratada deverá coordenar com a equipe​

​técnica a exata localização e adequação dos pontos elétricos e​
​de lógica necessários para a integração dos móveis antes da​
​fabricação. Acabamento: O acabamento em MDP (padrão de​

​cor e textura) será definido pela Contratante após a​
​contratação, mediante apresentação de amostras físicas pela​

​Contratada para aprovação final. Limpeza: A Contratada​
​deverá ser responsável pela limpeza da área de trabalho e​

​remoção de todos os resíduos e sobras de materiais gerados​
​durante a montagem e instalação dos móveis. Variação de até​

​5% quanto as dimensões.​

​34​ ​1401​ ​099260089​ ​Bancada refeição copa: Tampo confeccionado em chapa de​
​MDP (Médium Density Particleboard), com partículas​

​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​
​pressão, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as​

​faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura​
​mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado com​

​borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo​
​sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de​

​poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade​
​relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação,​

​tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na​
​cor branco, sendo a mesma com raio de 2mm. Painéis Laterais​

​confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​
​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​

​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​
​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​

​contorno dos painéis é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​
​chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.​
​Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium​

​Density Particleboard), com partículas selecionadas de​
​madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com​
​resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 15mm​
​de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​painel frontal é encabeçado nos topos aparentes com borda​

​PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo​
​sistema holt-melt. Distanciadores em termoplástico PSAI​
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​(poliestireno de alto impacto) injetado com acabamento​
​grafite, com medida de 80x25x10mm, o mesmo será utilizado​
​entre o tampo e painel lateral para o auxílio de passagem de​
​cabeamento. Sistema de fixação (montagem) é feita através​
​de bucha metálica em zamac com rosca milimétrica M6 com​

​acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente​
​impregnada nas peças e parafuso minifix em zamac com rosca​

​milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com​
​conjunto do tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em​
​zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando​

​um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma​
​sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata​

​niveladora em polipropileno injetado e haste metálica com​
​regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos painéis​

​laterais, cuja função para contornar eventuais desníveis de​
​piso. Medidas 140 x 45 x 110 cm. Variação de até 5% quanto​

​as dimensões.​

​35​ ​1401​ ​099260089​ ​Painel Parede: Painel confeccionado em fibra de madeira​
​aglomerada de média densidade (MDP) com 40 mm de​

​espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado​
​melamínico de baixa pressão (BP). O mesmo é produzido com​

​sistema de engrossuramento com pinos em aço zincado 35​
​mm (compr.) x 1 mm (esp.) para fixação das travessas. O​

​painel é encabeçamento em todos os topos com fita borda​
​PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte de trás do painel para​
​fácil acesso do mesmo. Fixadores para parede em MDP 25mm​
​com usinagem em 45º para ser feito o encaixe perfeito e com​
​possibilidade de regulagem lateralmente, os mesmos podem​

​ser fixados em alvenaria ou madeira. Confirmação de​
​Medidas: A Contratada será responsável pela aferição de​
​todas as medidas in loco, bem como pela verificação da​

​mobília já existente e da infraestrutura (pontos elétricos,​
​rodapés), antes da elaboração do projeto executivo e início da​

​fabricação, para garantir a perfeita adequação dos novos​
​móveis. Quaisquer divergências ou necessidades de​

​adequação da infraestrutura deverão ser comunicadas​
​formalmente à Contratante. Material: Todo o mobiliário​

​deverá ser fabricado em MDP primeira linha, com espessura​
​mínima de 15mm. Para gavetas ou outras estruturas internas​

​que não comprometam a resistência e durabilidade, a​
​espessura poderá ser ajustada, mediante justificativa técnica​
​e aprovação da Contratante. Pontos Elétricos: A Contratada​
​deverá coordenar com a equipe técnica a exata localização e​

​adequação dos pontos elétricos e de lógica necessários para a​
​integração dos móveis antes da fabricação. Acabamento: O​

​Peça​ ​2​
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​acabamento em MDP (padrão de cor e textura) será definido​
​pela Contratante após a contratação, mediante apresentação​

​de amostras físicas pela Contratada para aprovação final.​
​Limpeza: A Contratada deverá ser responsável pela limpeza​

​da área de trabalho e remoção de todos os resíduos e sobras​
​de materiais gerados durante a montagem e instalação dos​

​móveis. Medida 2080 x 2510 mm. Variação de até 5% quanto​
​as dimensões.​

​36​ ​1401​ ​099260089​ ​Painel Parede com rack: Painel confeccionado em fibra de​
​madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 40 mm​
​de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado​
​melamínico de baixa pressão (BP). O mesmo é produzido com​

​sistema de engrossuramento com pinos em aço zincado 35​
​mm (compr.) x 1 mm (esp.) para fixação das travessas. O​

​painel é encabeçamento em todos os topos com fita borda​
​PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte de trás do painel para​
​fácil acesso do mesmo. Fixadores para parede em MDP 25mm​
​com usinagem em 45º para ser feito o encaixe perfeito e com​
​possibilidade de regulagem lateralmente, os mesmos podem​

​ser fixados em alvenaria ou madeira. Confirmação de​
​Medidas: A Contratada será responsável pela aferição de​
​todas as medidas in loco, bem como pela verificação da​

​mobília já existente e da infraestrutura (pontos elétricos,​
​rodapés), antes da elaboração do projeto executivo e início da​

​fabricação, para garantir a perfeita adequação dos novos​
​móveis. Quaisquer divergências ou necessidades de​

​adequação da infraestrutura deverão ser comunicadas​
​formalmente à Contratante. Material: Todo o mobiliário​

​deverá ser fabricado em MDP primeira linha, com espessura​
​mínima de 15mm. Para gavetas ou outras estruturas internas​

​que não comprometam a resistência e durabilidade, a​
​espessura poderá ser ajustada, mediante justificativa técnica​
​e aprovação da Contratante. Pontos Elétricos: A Contratada​
​deverá coordenar com a equipe técnica a exata localização e​

​adequação dos pontos elétricos e de lógica necessários para a​
​integração dos móveis antes da fabricação. Acabamento: O​

​acabamento em MDP (padrão de cor e textura) será definido​
​pela Contratante após a contratação, mediante apresentação​

​de amostras físicas pela Contratada para aprovação final.​
​Limpeza: A Contratada deverá ser responsável pela limpeza​

​da área de trabalho e remoção de todos os resíduos e sobras​
​de materiais gerados durante a montagem e instalação dos​
​móveis. Medida do Painel 2380 x 2410 mm. Variação de até​
​5% quanto as dimensões. Rack Suspenso 04 portas: Tampo​
​único confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​
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​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​

​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a​
​mesma com raio de 2 mm. Corpo do armário confeccionado​

​em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com​
​partículas selecionadas de madeira de reflorestamento,​
​aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo​

​estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura,​
​revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado​

​melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. Encabeçados​
​nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride)​

​0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas em​
​MDP (Médium Density Particleboard), com partículas​

​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​
​pressão, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as​

​faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura​
​mínima de 0,2mm, O contorno da porta é encabeçado com​
​borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo​

​sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de​
​poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade​
​relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação,​

​tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na​
​cor branco. Portas dotadas de dobradiças caneco Ø35 em aço​

​estampado com abertura de 110°, sendo que a mesma é​
​dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a​
​porta não colida com o móvel e assim não tendo nenhum​
​ruído, contendo 08 dobradiças, 02 em cada porta. A porta​

​direita possui fechadura cilíndrica com travamento por​
​lingueta sendo fixada por travamento superior no tampo por​
​meio de uma chapa em L em aço com acabamento zincado​

​branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e​
​reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela​

​direita, por meio de 01 chapa metálicas 50 x 25 x 1,5 mm com​
​acabamento zincado branco. Ambas as portas são dotadas de​

​puxadores tipo "alça", em zamak com acabamento cromo​
​acetinado. A fixação deve ser feita por dois parafusos com​
​rosca milimétrica M4. As laterais do móvel são dotadas de​

​furações para regulagem de prateleiras com distância vertical​
​de 64mm, sendo 04 pontos de apoio por prateleira. Possui 02​
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​prateleiras moveis apoiadas em suportes cilíndricos​
​metálicos. A montagem entre as peças é realizada por meio​
​de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos​

​pelo sistema minifix. Medidas: 543 x 445 x 350mm. Variação​
​de até 5% quanto as dimensões.​

​37​ ​1401​ ​099260056​ ​Armário sob medida com 03 portas de correr de vidro: Tampo​
​confeccionado em chapa de MDP (Médium Density​

​Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de​
​reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina​

​sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de​
​espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo​
​prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O​
​contorno do tampo é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl​

​chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt​
​CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo​

​(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos​
​substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo​

​termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a​
​mesma com raio de 2 mm. Corpo confeccionado em chapa de​

​MDP (Médium Density Particleboard), com partículas​
​selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e​
​consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob​
​pressão, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as​

​faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura​
​mínima de 0,2mm. Encabeçados nos topos aparentes com​

​borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo​
​sistema holt-melt. O tampo superior e base inferior recebem​
​trilho de alumínio sobre posto para porta de correr. Trilho de​
​alumínio extrusado por meio de máquina extrusora de alta​
​pressão, com liga de alumínio. O Trilho possui canal interno​

​que permitem o deslizamento suave das roldanas de nylon do​
​sistema de porta de correr. O trilho recebe uma série de​

​processos químicos, formando uma camada superficial de​
​óxido, esta cobertura se torna mais resistente e se tornando​
​um padrão de acabamento anodizado, que neste caso é na​

​cor preto ou branco. Duas portas de correr de vidro​
​temperado 6 mm com roldanas de nylon de alta resistência​

​que possuem rolamento interno blindado para garantir maior​
​vida útil e maior suavidade no deslizamento. O sistema é​

​fixado as portas por parafusos CF PH 4,0 x 14 ZB. Ambas as​
​portas são dotadas de puxadores tipo "alça", em zamak com​
​acabamento cromo acetinado. A fixação deve ser feita por​

​dois parafusos com rosca milimétrica M4. As laterais do​
​móvel são dotadas de furações para regulagem de prateleiras​

​com distância vertical de 64mm, sendo 04 pontos de apoio​
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​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​por prateleira. Possui 03 prateleiras móveis, 01 maior e 02​
​menores apoiadas em suportes cilíndricos metálicos. A​

​montagem entre as peças é realizada por meio de acessórios​
​internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema​

​minifix. Niveladoras de piso em polipropileno injetado com​
​regulagem para o móvel tanto internamente como​

​externamente, cuja função será contornar eventuais desníveis​
​de piso. Medidas: 2200 x 2100 x 450 mm. Variação de até 5%​

​quanto as dimensões.​

​Lote 4​

​38​ ​4504​ ​039594005​ ​Carpete Modular: Padrão de Construção do Pelo: Construção​
​em agulhado estruturado , fibra em Stainproff , peso da fibra​
​650 g/m2 , altura 650mm , peso total 1100 gr /m2, classe 32​
​comercial pesado; Método de Tingimento: Tingimento por​
​solução, Tingimento por fio (solution dye); Peso Médio dos​
​Fios da Pilha: 600 g/m2 (18 oz/yd2); Bitola Mínima (número​
​de agulhas por polegada de tear): mínimo de 1/10 in; Altura​
​Final Mínima do Pelo (acima da base): 2,0 mm; Densidade​

​Mínima dos Fios da Pilha: 6.600 oz/yd3 (245,34 g/m3);​
​Material da Base Primária: 100% tecido não tecido, em​

​poliéster; Material da Base Secundária: 100% termoplástica​
​flexível livre de betumen; Avaliação da Mudança de Aparência​
​da Superfície do Carpete: tráfego severo conforme método de​

​Teste ASTM D5252 com nota igual ou maior que 3,5 TARR​
​após 12.000 ciclos ou Severo conforme método de teste DIN​
​EN1307 classificação 34; Estabilidade Dimensional da Placa​
​Modular: no máximo, 0,15%, Método ISO 2551; Resistência​

​da Ligação de Tufo a Base Primária: Modular, com valor médio​
​mínimo de 8 libras, Método ASTM D1335; Resistência à​

​Delaminação da Base Secundária: No mínimo, 2,5 libras por​
​polegada, Método ASTM D3936;. Solidez de Cor: Resistência​
​de Cor à Fricção: No mínimo, classe 4 de transferência de cor,​
​úmido ou seco, Método AATCC 165; Resistência de Cor à Luz:​

​Mudança de cor entre áreas expostas e não expostas de​
​carpete equivalente a, no mínimo, grau 4 na escala de cinza​

​para alteração de cor após uma exposição de 40 AFU, Método​
​AATCC 16, Opção 3, ou resultado maior ou igual a 4, úmido ou​

​seco, Método AATCC 165; Propensão Eletrostática: No​
​máximo, 3,5 kV, passo único, Método AATCC 134;​

​Propriedades de Flamabilidade: Os carpetes devem estar de​
​acordo com as normas nacionais ou internacionais e atender​
​a IN018/DAT/CBMSC; Propagação de Chama: O carpete deve​

​m²​ ​250​
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​atender ao teste de ignição de pequena escala, Método 16​
​CFR 1630, ou teste da pílula de metenamina, Método ASTM​
​D2859 ou FF1-70 com resultado não propagação (passa) ou​
​ainda ISO11925-2FS ≤ 150mm within 20s; Teste do Painel​

​Radiante de Revestimento: Classe I, com resultado mínimo de​
​0,45 W/cm², Método ASTM E648, ou apresentar resultados​
​em conformidade com a ABNT NBR 8660 Fluxo Crítico (6) ≥​

​4,5 kW/m2 ou ainda conforme EN135011/ISO9239-1;.​
​Densidade de Fumaça: Densidade óptica corrigida, modo​

​flamejante, de, no máximo, 450, Método ASTM E662;​
​Proteção Contra Manchas e Sujidades: deve ser aplicado ao​
​carpete produto que de proteção contra mancha e sujidade;​
​Tratamento Antimicrobiano: deve ser incorporado à base do​

​carpete durante o processo de manufatura; Método de​
​Instalação: aleatório, randômico, não direcional; O​

​revestimento têxtil (carpete) deverá ser entregue na cor a​
​definir, devendo conter detalhes em tonalidades diversas. Os​
​detalhes poderão ser apresentados em frisos, quadrados ou​

​outras formas geométricas. A Empresa vencedora do certame​
​deverá aplicar autonivelante sob carpete que é o processo​

​que envolve a preparação da superfície, a aplicação da​
​argamassa autonivelante e a instalação do carpete. Tamanho​
​da Placa: 50cm x 50cm; O autonivelante é utilizado para criar​
​uma base nivelada para o carpete, corrigindo imperfeições e​

​desníveis do contrapiso. A instalação deve ser realizada​
​conforme recomendações e especificações do fabricante. O​

​proponente deverá apresentar Certificado ABNT de Qualidade​
​Ambiental – Rótulo Ecológico PE 158 Revestimento têxteis​

​para pavimentos emitido em nome do Fabricante do produto.​

​39​ ​5806​ ​028800074​ ​Tapete: fabricado com filamento de vinil entrelaçado, costado​
​sólido não espumado também em vinil cor predominante a​
​definir, lavável, não propagador de chamas, antiderrapante,​

​com propriedades microbiológicas que inibem o crescimento​
​de fungos, fixado no costado por fusão térmica durante o​

​processo de produção espessura mínima de 10,00 mm, com​
​base antiderrapante e de material antialérgico, impermeável.​

​Medidas 2400 x 1700 mm..​
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​ANEXO II​
​PREGÃO ELETRÔNICO N.º NEDITAL/ANOEDITAL​

​MODELO DE PROPOSTAS DE PREÇOS ELETRÔNICA​
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​ANEXO III​
​PREGÃO ELETRÔNICO N.º NEDITAL/ANOEDITAL​

​MODELO DE PROPOSTA READEQUADA​
​(INFORMAÇÕES OBRIGATÓRIAS)​

​Apresentamos​​proposta​​atualizada​​para​​Aquisição​​de​​mobiliário​​corporativo,​​observadas​​as​​especificações​​e​
​condições do Edital nº 0275/2026 e seus Anexos.​

​1. A proposta deverá conter a descrição completa do item cotado, apresentando, no mínimo​
​1.1. Valores unitários e totais readequados ao valor total representado pelo lance vencedor;​
​1.2. Razão Social da empresa e CNPJ;​
​1.3. Endereço completo e atualizado;​
​1.4. Telefone para contato;​
​1.5. Endereço de e-mail;​
​1.6. Representante legal da empresa (nome, CPF, RG, cargo/função na empresa, telefones de contato);​
​1.7. Sócio(s) majoritário(s) da empresa (nome, CPF/CNPJ, RG) conforme ato constitutivo vigente.​
​1.8. Dados bancários:​
​1.8.1. Banco (nº e nome do banco para pagamento);​
​1.8.2. nº da agência bancária com dígito;​
​1.8.3. nº da conta bancária com dígito.​
​1.9.  identificação do item ou lote;​
​1.10.​ ​descrição​​técnica​​do​​produto​​ofertado,​​de​​forma​​clara​​e​​objetiva,​​compatível​ ​com​​as​​especificações​
​do Termo de Referência;​
​1.11.  marca, modelo e fabricante do produto, quando aplicável;​
​1.12. unidade de fornecimento e quantidade ofertada;​
​1.13.​ ​preço​ ​unitário​ ​e​ ​preço​ ​total,​ ​em​ ​moeda​ ​corrente​ ​nacional,​ ​incluídos​ ​todos​ ​os​ ​custos​ ​diretos​ ​e​
​indiretos​​necessários​​à​​execução​​do​​objeto,​​tais​​como​ ​transporte,​​montagem,​​instalação,​​tributos,​​encargos​
​e demais despesas;​
​1.14.  prazo de entrega, observado o limite máximo estabelecido neste Edital;​
​1.15.  prazo e condições de garantia, em conformidade com o item específico  deste Edital;​
​1.16.​ ​declaração​ ​de​ ​que​ ​o​ ​produto​ ​atende​ ​integralmente​ ​às​ ​especificações​ ​técnicas,​​normas​​aplicáveis​​e​
​condições estabelecidas neste Edital.​
​1.17.​ ​Serão​ ​aceitas​ ​apenas​ ​propostas​ ​que​ ​estejam​ ​em​ ​conformidade​ ​com​ ​as​ ​especificações​ ​técnicas,​
​condições​​de​​execução,​​prazos,​​garantias​​e​​demais​​exigências​​previstas​​neste​​Edital,​​sendo​​desclassificadas​
​aquelas​ ​que​​apresentarem​​omissões,​ ​incompatibilidades​​técnicas,​​informações​​insuficientes​​ou​​condições​
​divergentes das estabelecidas.​
​1.18.​ ​Serão​ ​exigidos,​ ​juntamente​ ​com​ ​a​ ​proposta​ ​de​ ​preços,​ ​laudos​ ​técnicos​ ​e​ ​certificações​ ​de​
​conformidade,​ ​para​ ​fins​ ​de​ ​análise​ ​pela​ ​equipe​ ​técnica​ ​na​ ​fase​ ​de​ ​julgamento​ ​da​ ​proposta​ ​final,​ ​que​
​comprovem​ ​o​ ​atendimento​​às​​normas​​técnicas​​aplicáveis​​ao​​objeto,​ ​especialmente​​quanto​​aos​​requisitos​
​de​ ​desempenho,​ ​segurança,​ ​resistência​ ​e​ ​ergonomia​ ​do​ ​mobiliário.​ ​Os​ ​laudos​​e​​certificações​​deverão​​ser​
​emitidos​ ​por​ ​laboratórios​ ​acreditados​ ​pelo​ ​Inmetro​ ​ou​ ​por​ ​entidade​ ​de​ ​acreditação​ ​oficialmente​
​reconhecida, comprovando, no mínimo, a conformidade com as seguintes normas:​

​Processo SAS  142/2026​ ​Pág.​​77​​de​​92​ ​PE NEDITAL/ANOEDITAL​

​Item​ ​Objeto​ ​Unidade​ ​Quantidade​ ​Valor​
​Unitário​

​Valor Total​

​01​ ​R$​ ​R$​
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​- ABNT NBR 8094/1983;​
​- ABNT NBR 8095/2015;​
​- ABNT NBR 8096/1983;​
​- ABNT NBR 10443/2018;​
​- Norma Regulamentadora nº 17, aprovada pela Portaria MTP nº 423, de 7 de outubro de 2021;​
​-​​Documento​​de​​Origem​​Florestal,​​ou​​documento​​ambiental​​equivalente,​​exclusivamente​​para​​os​​itens​​que​
​utilizem​​madeira​​ou​​produtos​​de​​origem​​florestal,​​emitido​​pelo​​órgão​​ambiental​​competente,​​que​​comprove​
​a origem legal da matéria-prima empregada, nos termos da legislação ambiental vigente.​
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​ANEXO IV​
​PREGÃO ELETRÔNICO N.º NEDITAL/ANOEDITAL​

​MINUTA DO TERMO DE CONTRATO E SEUS ANEXOS​

​MINUTA DO TERMO DO CONTRATO N.º ***/****​
​Processo SGPe SAS  142/2026​

​CONTRATO​ ​DE​ ​COMPRA​ ​QUE​ ​ENTRE​ ​SI​
​CELEBRAM​​O​​ESTADO​​DE​​SANTA​​CATARINA​
​POR​ ​INTERMÉDIO​ ​DO(A)​ ​Secretaria​ ​de​
​Estado​ ​da​ ​Assistência​ ​Social,​ ​Mulher​ ​e​
​Família​ ​E O(A) *** (CONTRATADO(A))​​.​

​O​ ​ESTADO​​DE​​SANTA​​CATARINA,​ ​por​​intermédio​​do(a)​​Secretaria​​de​​Estado​​da​​Assistência​​Social,​​Mulher​​e​
​Família​​,​ ​com​ ​sede​​na​ ​***,​ ​inscrito(a)​​no​​CNPJ​​sob​​n.º​ ​***​​,​​doravante​​denominado​ ​CONTRATANTE​​,​ ​neste​
​ato​ ​representada​ ​pelo​ ​seu(sua)​ ​....................,​ ​senhor(a)​​....................,​​portador​​do​​CPF​​n.º​​.....................,​​e​
​de​ ​outro​ ​lado​ ​............................​ ​,​ ​estabelecida​ ​na​ ​...................................,​ ​inscrita​ ​no​ ​CNPJ​ ​sob​ ​o​ ​n.º​
​............................​​,​ ​doravante​ ​denominada​ ​CONTRATADA​​,​ ​neste​ ​ato​ ​representada​ ​por​ ​seu​ ​..................​​,​
​senhor(a)​​......................​​,​​portador​​do​​CPF​​n.º​​.........................​​,​​firmam​​o​​presente​​instrumento​​de​​contrato,​
​com​​a​​finalidade​​de​​atender​​necessidades​​do​​contratante,​​decorrente​​do​​Pregão​​Eletrônico​​n.º​​.................​​,​
​e regido pela Lei n.º 14.133, de 01º de abril de 2021, e demais normas legais federais e estaduais vigentes.​

​1.​ ​CLÁUSULA PRIMEIRA – OBJETO DO CONTRATO (art. 92, I, da Lei n.º 14.133/2021)​
​1.1.​ ​Constitui​​objeto​​do​​presente​​contrato​​Aquisição​​de​​mobiliário​​corporativo,​​conforme​​especificações​
​constantes no Anexo I do edital de licitação.​
​1.2.​ ​Prazo de vigência e prorrogação​
​1.2.1.​ ​O​​termo​​inicial​​do​​prazo​​de​​vigência​​está​​indicado​​no​​termo​​de​​referência.​​Na​​forma​​do​​art.​​105​​da​
​Lei​ ​n.°​ ​14.133/2021,​ ​o​ ​contrato​ ​permanecerá​ ​vigente​ ​enquanto​ ​perdurarem​ ​os​ ​prazos​ ​de​ ​execução,​
​recebimento provisório e definitivo e de pagamento, estipulados no termo de referência.​
​1.2.1.1.​​Eventual​ ​prorrogação​ ​do​ ​prazo​ ​de​ ​vigência​ ​obedecerá​ ​ao​ ​disposto​ ​no​ ​art.​ ​111​ ​da​ ​Lei​ ​n.º​
​14.133/2021.​

​2.​ ​CLÁUSULA​ ​SEGUNDA​ ​–​ ​DA​ ​VINCULAÇÃO​ ​AOS​ ​DOCUMENTOS​ ​DO​ ​PROCESSO​ ​DE​ ​CONTRATAÇÃO​
​(art. 92, II, da Lei n.º 14.133/2021)​
​2.1.​ ​Vinculam esta contratação, independentemente de transcrição:​
​2.1.1.​ ​o termo de referência e seus anexos;​
​2.1.2.​ ​o edital da licitação ou ato que tiver autorizado a contratação direta e respectivos anexos;​
​2.1.3.​ ​a proposta do(a) CONTRATADO(A) e eventuais anexos;​
​2.2.​ ​No​ ​caso​ ​de​ ​eventual​ ​divergência​​entre​​as​​disposições​​dos​​documentos​​indicados​​nos​​itens​​2.1.1​​e​
​2.1.2 e as deste termo de contrato, prevalecerão aquelas em detrimento das cláusulas deste documento.​

​3.​ ​CLÁUSULA TERCEIRA – LEGISLAÇÃO APLICÁVEL (art. 92, III, da Lei n.º 14.133/2021)​
​3.1.​ ​O​​contrato​​será​​executado​​e​​os​​casos​​omissos​​resolvidos​​segundo​​as​​disposições​​contidas​​na​​Lei​​n.º​
​14.133,​​01º​​de​​abril​​de​​2021,​​demais​​leis​​federais​​e​​estaduais​​aplicáveis,​​pelas​​cláusulas​​deste​​termo​​e​​pelos​
​preceitos de direito público.​
​3.2.​ ​Aplicam-se​ ​supletivamente​​para​​a​​execução​​deste​​contrato​​e​​resolução​​dos​​casos​​omissos,​​no​​que​
​não​ ​for​ ​contrário​ ​às​ ​normas​ ​indicadas​ ​no​ ​item​ ​3.1,​ ​os​ ​princípios​ ​da​ ​teoria​ ​geral​ ​dos​ ​contratos​ ​e​ ​as​
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​disposições​ ​de​ ​direito​ ​privado,​ ​em​ ​especial​ ​as​ ​contidas​ ​na​ ​Lei​ ​n.º​ ​8.078,​ ​de​ ​1990​ ​(Código​ ​de​ ​Defesa​ ​do​
​Consumidor)​​e,​​subsidiariamente,​​o​​art.​​481​​e​​seguintes​​da​​Lei​​n.​​10.406,​​de​​10​​de​​janeiro​​de​​2002​​(Código​
​Civil).​

​4.​ ​CLÁUSULA QUARTA – EXECUÇÃO (art. 92, IV e VII, da Lei n.º 14.133/2021)​
​4.1.​ ​A​ ​forma​ ​de​ ​fornecimento​ ​e​ ​a​ ​indicação​ ​dos​ ​prazos​ ​de​ ​início​ ​das​ ​etapas​ ​de​ ​execução,​ ​conclusão,​
​entrega,​ ​observação​ ​e​ ​recebimento​ ​definitivo,​ ​quando​ ​for​ ​o​ ​caso,​ ​encontram-se​ ​indicadas​ ​no​ ​item​ ​5​ ​do​
​termo de referência, compondo o modelo de execução do objeto.​
​4.2.​ ​Alteração do contrato​
​4.2.1.​ ​Eventuais​ ​alterações​ ​contratuais​ ​reger-se-ão​ ​pela​ ​disciplina​ ​do​ ​art.​ ​124​ ​e​ ​seguintes​ ​da​ ​Lei​ ​n.º​
​14.133, de 01º de abril de 2021.​
​4.2.2.​ ​O(A)​​CONTRATADO(A)​​é​​obrigado(a)​​a​​aceitar,​​nas​​mesmas​​condições​​contratuais,​​os​​acréscimos​​ou​
​supressões​ ​que​ ​se​ ​fizerem​ ​necessários,​ ​até​ ​o​ ​limite​ ​de​ ​25%​ ​(vinte​ ​e​ ​cinco​ ​por​ ​cento)​ ​do​ ​valor​ ​inicial​
​atualizado do contrato.​
​4.2.3.​ ​As​ ​alterações​ ​contratuais​ ​deverão​ ​ser​ ​promovidas​ ​mediante​ ​celebração​ ​de​ ​termo​ ​aditivo,​
​submetido​ ​à​ ​prévia​ ​aprovação​ ​da​ ​consultoria​ ​jurídica​ ​do​ ​contratante​ ​ou​ ​utilização​ ​do​ ​respectivo​ ​parecer​
​jurídico​​referencial​​aprovado​​pela​​Procuradoria-Geral​​do​​Estado, salvo​​nos​​casos​​de​​justificada​​necessidade​
​de​​antecipação​​de​​seus​​efeitos,​​hipótese​​em​​que​​a​​formalização​​do​​aditivo​​deverá​​ocorrer​​no​​prazo​​máximo​
​de 1 (um) mês (art. 132 da Lei n.º 14.133/2021).​
​4.2.4.​ ​Registros​ ​que​ ​não​ ​caracterizam​ ​alteração​ ​do​ ​contrato​ ​podem​ ​ser​ ​realizados​ ​por​​simples​​apostila,​
​dispensada a celebração de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n.º 14.133/2021.​
​4.3.​ ​Na​ ​hipótese​ ​de​ ​a​ ​execução​ ​deste​ ​contrato​ ​gerar​​a​​necessidade​​de​​tratamento​​de​​dados​​pessoais,​
​conforme conceito do art. 5º, X, da Lei 13.709/2018, observar-se-á o seguinte:​
​4.3.1.​ ​O(A)​ ​CONTRATADO(A)​ ​declara​ ​que​ ​tem​ ​ciência​ ​da​ ​existência​ ​da​ ​Lei​​n.º​​13.709/2018​​(Lei​​Geral​​de​
​Proteção​ ​de​ ​Dados​ ​-​ ​LGPD)​ ​e​ ​se​ ​compromete​ ​a​​adequar​​todos​​os​​procedimentos​​internos​​ao​​disposto​​na​
​legislação,​ ​com​ ​o​ ​intuito​ ​de​ ​proteger​ ​os​ ​dados​ ​pessoais​ ​que​ ​lhe​ ​forem​ ​repassados,​ ​cumprindo,​ ​a​ ​todo​
​momento,​​as​​normas​​de​​proteção​​de​​dados​​pessoais,​​jamais​​colocando,​​por​​seus​​atos​​ou​​por​​sua​​omissão,​​a​
​contratante em situação de violação de tais regras.​
​4.3.2.​ ​A​​contratada​​declara​​que​​designou​​encarregado​​de​​tratamento​​de​​dados​​pessoais,​​nos​​termos​​do​​§​
​1º.​ ​do​ ​art.​ ​41​ ​da​ ​Lei​​n.º​​13.709/2018​​(Lei​​Geral​​de​​Proteção​​de​​Dados​​-​​LGPD),​​conforme​​indicado​​na​​sua​
​página​ ​eletrônica​ ​e​ ​se​ ​compromete​ ​a​ ​manter​ ​a​ ​Contratante​ ​informada​ ​sobre​ ​os​ ​dados​ ​atualizados​ ​de​
​contato​ ​de​ ​seu​ ​Encarregado​ ​de​ ​Tratamento​ ​de​ ​Dados​ ​Pessoais,​ ​sempre​ ​que​ ​for​ ​substituído,​
​independentemente das alterações em sua página eletrônica.​
​4.3.3.​ ​O(A)​ ​CONTRATADO(A)​ ​somente​ ​poderá​ ​tratar​ ​dados​ ​pessoais​ ​dos​ ​usuários​ ​dos​ ​serviços​
​contratados,​​nos​​limites​​e​​finalidades​​exclusivas​​do​​cumprimento​​de​​suas​​obrigações​​com​​base​​no​​presente​
​contrato e jamais para qualquer outra finalidade.​
​4.3.4.​ ​O(A)​ ​CONTRATADO(A)​ ​se​ ​certificará​​de​​que​​seus​​empregados,​​representantes,​​e​​prepostos​​agirão​
​de​​acordo​​com​​o​​presente​​contrato​​e​​com​​as​​leis​​de​​proteção​​de​​dados​​e​​eventuais​​instruções​​transmitidas​
​pelo​​contratante​​sobre​​a​​presente​​cláusula,​​comprometendo-se​​a​​manter​​o​​sigilo​​e​​a​​confidencialidade​​dos​
​dados​ ​pessoais​ ​e​ ​dos​ ​dados​ ​pessoais​ ​sensíveis​ ​repassados​ ​em​ ​decorrência​ ​da​ ​execução​ ​do​ ​objeto​
​contratual,​ ​em​ ​consonância​ ​com​ ​o​ ​disposto​ ​na​ ​Lei​ ​n.º​ ​13.709/2018​ ​(Lei​ ​Geral​ ​de​ ​Proteção​ ​de​ ​Dados​
​Pessoais​ ​-​ ​LGPD),​ ​certificando-se​ ​a​ ​Contratada​ ​de​ ​que​ ​seus​ ​empregados,​ ​representantes,​ ​e​ ​prepostos​
​assumam compromisso de confidencialidade ou estejam sujeitos a obrigações legais de confidencialidade.​
​4.3.5.​ ​Se​​o​​titular​​dos​​dados​​ou​​terceiros​​solicitarem​​informações​​ao​​contratada​​relativas​​ao​​tratamento​
​de​​dados​​pessoais​​que​​detiver​​em​​decorrência​​do​​presente​​contrato,​​a​​Contratada​​submeterá​​esse​​pedido​​à​
​apreciação​ ​da​ ​Contratante,​ ​não​ ​podendo,​ ​sem​ ​instruções​ ​prévias​ ​da​ ​Contratante,​​transferir,​​compartilhar​
​e/ou​ ​garantir​ ​acesso​ ​aos​ ​dados​ ​pessoais​ ​que​ ​detenha​ ​por​ ​força​ ​do​ ​presente​ ​contrato,​ ​sendo,​ ​em​ ​regra,​
​vedada​​a​​transferência​​das​​informações​​a​​outras​​pessoas​​físicas​​ou​​jurídicas,​​salvo​​aquelas​​decorrentes​​de​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​obrigações​ ​legais​ ​ou​ ​para​ ​viabilizar​ ​o​ ​cumprimento​ ​do​ ​próprio​ ​contrato;​​se​​a​​solicitação​​for​​realizada​​por​
​autoridade​​de​​proteção​​de​​dados,​​a​​Contratada​​informará​​imediatamente​​à​​Contratante​​sobre​​tal​​pedido​​e​
​suas decorrências.​
​4.3.6.​ ​O(A)​​CONTRATADO(A)​​prestará​​assistência​​à​​contratante​​no​​cumprimento​​das​​obrigações​​previstas​
​nas​​leis​​de​​proteção​​de​​dados,​​quando​​relacionadas​​ao​​objeto​​contratual,​​especialmente​​nos​​casos​​em​​que​
​for​ ​necessária​ ​a​ ​assistência​ ​da​ ​Contratada​ ​para​ ​que​ ​a​ ​Contratante​ ​cumpra​ ​suas​ ​obrigações,​ ​incluindo​
​aquelas​​relativas​​à​​segurança​​do​​tratamento,​​violações​​de​​dados​​pessoais,​​avaliação​​de​​impacto​​de​​proteção​
​de​ ​dados,​ ​e​​consulta​​prévia​​a​​autoridades​​de​​proteção​​de​​dados,​​incluindo​​pedidos​​de​​acesso,​​retificação,​
​bloqueio,​ ​restrição,​ ​apagamento,​ ​portabilidade​ ​de​ ​dados,​ ​ou​ ​o​ ​exercício​​de​​quaisquer​​outros​​direitos​​dos​
​titulares de dados com base nas Leis Aplicáveis à Proteção de Dados.​
​4.3.7.​ ​Quando​ ​solicitada,​ ​o(a)​​CONTRATADO(A)​​fornecerá​​à​​Contratante,​​no​​prazo​​de​​2​​(dois)​​dias​​úteis,​
​todas​ ​as​ ​informações​ ​necessárias​​para​​comprovar​​a​​conformidade​​das​​obrigações​​da​​Contratada​​previstas​
​neste​​contrato​​com​​as​​leis​​de​​proteção​​de​​dados,​​inclusive​​para​​fins​​de​​elaboração​​de​​relatórios​​de​​impacto​
​de proteção e riscos de uso de dados pessoais.​
​4.3.8.​ ​O(A)​ ​CONTRATADO(A)​ ​prestará​ ​assistência​ ​à​ ​contratante​ ​no​ ​cumprimento​ ​de​ ​suas​ ​outras​
​obrigações​​de​​acordo​​com​​as​​leis​​de​​proteção​​de​​dados​​nos​​casos​​em​​que​​estiver​​implícita​​a​​assistência​​da​
​Contratada​ ​e/ou​ ​nos​ ​casos​ ​em​ ​que​ ​for​ ​necessária​ ​a​ ​assistência​ ​da​ ​Contratada​ ​para​ ​que​ ​a​ ​Contratante​
​cumpra​ ​suas​ ​obrigações,​ ​incluindo​ ​aquelas​ ​relativas​ ​à​ ​segurança​ ​do​ ​tratamento,​ ​violações​ ​de​ ​dados​
​pessoais,​ ​avaliação​ ​de​ ​impacto​ ​de​ ​proteção​ ​de​ ​dados,​ ​e​ ​consulta​ ​prévia​ ​a​ ​autoridades​ ​de​ ​proteção​ ​de​
​dados.​
​4.3.9.​ ​O(A)​​CONTRATADO(A)​​fica​​obrigada​​a​​comunicar​​à​​CONTRATANTE,​​por​​escrito,​​em​​até​​2​​(dois)​​dias​
​úteis​ ​a​ ​contar​ ​do​ ​momento​ ​em​ ​que​ ​tomou​ ​ciência​ ​da​ ​violação,​ ​ou​ ​em​ ​menor​ ​prazo,​ ​se​ ​assim​ ​vier​ ​a​
​recomendar​ ​ou​ ​determinar​ ​a​ ​Autoridade​ ​Nacional​ ​de​ ​Proteção​ ​de​ ​Dados​ ​-​ ​ANPD,​ ​qualquer​ ​incidente​ ​de​
​acessos​​não​​autorizados​​aos​​dados​​pessoais,​​situações​​acidentais​​ou​​ilícitas​​de​​destruição,​​perda,​​alteração,​
​comunicação​ ​ou​ ​qualquer​ ​forma​ ​de​ ​tratamento​ ​inadequado​ ​ou​ ​ilícito,​ ​bem​ ​como​ ​adotar​​as​​providências​
​dispostas no art. 48 da Lei Geral de Proteção de Dados Pessoais.​
​4.3.10.​ ​O(A)​ ​CONTRATADO(A)​ ​indenizará​ ​a​ ​Contratante,​ ​em​ ​razão​ ​do​ ​não​ ​cumprimento​ ​por​ ​parte​ ​da​
​Contratada​ ​das​ ​obrigações​ ​previstas​ ​nas​​leis,​​normas,​​regulamentos​​e​​recomendações​​das​​autoridades​​de​
​proteção​ ​de​ ​dados​ ​com​ ​relação​ ​ao​ ​presente​ ​contrato,​ ​de​ ​quaisquer​ ​danos,​ ​prejuízos,​ ​custos​ ​e​ ​despesas,​
​incluindo-se​ ​honorários​ ​advocatícios,​ ​multas,​​penalidades​​e​​eventuais​​dispêndios​​investigativos​​relativos​​a​
​demandas administrativas ou judiciais propostas em face da CONTRATANTE a esse título.​

​5.​ ​CLÁUSULA​​QUINTA​​–​​PRAZO​​E​​MÉTODOS​​PARA​​A​​REALIZAÇÃO​​DOS​​RECEBIMENTOS​​PROVISÓRIO​​E​
​DEFINITIVO (art. 140, § 3º, da Lei n.º 14.133/2021)​
​5.1.​ ​Os​​prazos​​e,​​em​​sendo​​o​​caso,​​os​​métodos​​para​​realização​​dos​​recebimentos​​provisório​​e​​definitivo​
​constam no item 6 do termo de referência.​

​6.​ ​CLÁUSULA SEXTA - PREÇO (art. 92, V, da Lei n.º 14.133/2021)​
​6.1.​ ​O​ ​CONTRATANTE​ ​pagará​ ​ao(à)​ ​CONTRATADO(A)​​pelo​​fornecimento​​do​​objeto​​indicado​​na​​cláusula​
​primeira os valores descritos no quadro abaixo:​

​Item​ ​Descrição​
​Quantidade​

​Mensal​
​Métrica​ ​Valor Unitário​ ​Valor Mensal​

​01​ ​R$​ ​R$​

​02​ ​R$​ ​R$​

​03​ ​R$​ ​R$​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​04​ ​R$​ ​R$​

​05​ ​R$​ ​R$​

​Valor Total Mensal​ ​R$​

​Valor Total Anual​ ​R$​

​6.2.​ ​No​ ​valor​ ​acima​ ​estão​ ​incluídas​ ​todas​ ​as​ ​despesas​ ​ordinárias​ ​diretas​ ​e​ ​indiretas​ ​decorrentes​ ​da​
​execução​ ​do​ ​objeto,​ ​inclusive​ ​tributos,​ ​encargos​ ​sociais,​ ​trabalhistas,​ ​previdenciários,​ ​fiscais​ ​e​​comerciais​
​incidentes,​​taxa​​de​​administração,​​frete,​​seguro​​e​​outros​​necessários​​ao​​cumprimento​​integral​​do​​objeto​​da​
​contratação.​
​6.3.​ ​O​ ​valor​ ​acima​ ​é​ ​estimado,​ ​de​ ​forma​ ​que​ ​os​ ​pagamentos​ ​devidos​ ​ao​ ​contratado​ ​dependerão​ ​dos​
​quantitativos efetivamente fornecidos e/ou serviços prestados.​

​7.​ ​CLÁUSULA SÉTIMA – PAGAMENTO (art. 92, V e VI, da Lei n.º 14.133/2021)​
​7.1.​ ​O​ ​prazo​​para​​liquidação​​e​​pagamento​​é​​aquele​​previsto​​no​​item​​7.2​​do​​termo​​de​​referência​​anexo​
​ao edital de licitação;​
​7.1.1.​ ​O​​fornecedor​​ou​​prestador​​de​​serviços​​ao​​Estado​​que​​optar​​por​​receber​​seu​​pagamento​​em​​outras​
​instituições​ ​que​ ​não​ ​o​ ​Banco​ ​do​ ​Brasil,​ ​ficará​ ​responsável​ ​pelo​ ​custo​ ​da​ ​tarifa​ ​bancária​ ​referente​ ​à​
​respectiva​ ​transferência​ ​de​ ​valores​ ​entre​ ​Bancos,​ ​uma​ ​vez​​que​​os​​pagamentos​​efetuados​​pelo​​Estado​​são​
​efetuados​ ​prioritariamente​ ​pelo​ ​Banco​ ​do​ ​Brasil,​ ​conforme​ ​§​ ​4º,​ ​do​ ​art.​ ​9º​ ​do​ ​Decreto​ ​estadual​ ​n.º​
​1073/2017.​
​7.2.​ ​Conforme​ ​Lei​ ​Estadual​ ​n.º​ ​17.516,​ ​de​ ​27​​de​​abril​​de​​2018;​​o​​pagamento​​será​​liberado,​​desde​​que​
​comprovada​ ​a​ ​regularidade​ ​fiscal​ ​e​ ​trabalhista​ ​da​ ​Contratada,​ ​mediante​ ​a​ ​apresentação​ ​dos​ ​seguintes​
​documentos:​
​7.2.1.​ ​prova​ ​de​ ​regularidade​ ​com​ ​a​ ​Fazenda​ ​Federal​ ​(relativos​ ​aos​ ​Tributos​ ​Federais,​ ​Dívida​ ​Ativa​ ​e​
​Seguridade Social/INSS);​
​7.2.2.​ ​prova​ ​de​ ​regularidade​ ​para​ ​com​ ​a​ ​Fazenda​ ​Estadual​ ​do​ ​domicílio​ ​ou​ ​sede​ ​do​ ​licitante,​ ​mediante​
​apresentação de certidão emitida pela Secretaria competente do Estado;​
​7.2.3.​ ​prova​ ​de​ ​regularidade​ ​para​ ​com​ ​a​ ​Fazenda​ ​Municipal​ ​do​ ​domicílio​ ​ou​ ​sede​ ​do​ ​licitante​ ​ou​​outra​
​equivalente, na forma da lei;​
​7.2.4.​ ​prova​ ​de​ ​regularidade​ ​relativa​ ​ao​ ​Fundo​ ​de​ ​Garantia​ ​por​ ​Tempo​ ​de​ ​Serviço​ ​(FGTS),​ ​emitida​ ​pela​
​Caixa Econômica Federal;​
​7.2.5.​ ​prova​ ​de​ ​inexistência​ ​de​ ​débitos​ ​inadimplidos​ ​perante​ ​a​ ​Justiça​ ​do​ ​Trabalho,​ ​mediante​ ​a​
​apresentação de Certidão Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT).​
​7.2.6.​ ​A​​não​​apresentação​​dos​​documentos​​acima​​exigidos​​implica​​na​​suspensão​​do​​pagamento​​da​​fatura​
​até​ ​a​ ​sua​ ​apresentação,​ ​não​ ​sendo​ ​exigível,​ ​neste​ ​caso,​ ​atualização​ ​financeira​ ​dos​ ​valores,​ ​por​
​inadimplemento.​
​7.3.​ ​Da aplicação do Decreto estadual n.º 129, de 10 de maio de 2023:​
​7.3.1.​ ​De​ ​acordo​ ​com​ ​o​ ​Decreto​ ​n.º​ ​129,​ ​de​ ​10​ ​de​ ​maio​ ​de​ ​2023,​ ​os​ ​órgãos​ ​da​ ​Administração​ ​Pública​
​Estadual​ ​Direta,​ ​os​ ​Fundos,​ ​as​ ​Autarquias​ ​e​ ​as​ ​Fundações​ ​Públicas​ ​do​ ​Estado​ ​de​ ​Santa​ ​Catarina,​ ​ao​
​efetuarem​​pagamento​​à​​pessoa​​jurídica​​pelo​​fornecimento​​de​​bens​​ou​​pela​​prestação​​de​​serviços​​em​​geral,​
​inclusive​ ​obras,​ ​ficam​ ​obrigados​ ​a​ ​proceder​ ​à​ ​retenção​ ​do​ ​imposto​ ​de​ ​renda​ ​(IR)​ ​com​ ​base​ ​na​​Instrução​
​Normativa RFB n.º 1.234, de 11 de janeiro de 2012.​
​7.3.2.​ ​As​ ​retenções​ ​serão​ ​efetuadas​ ​sobre​ ​qualquer​ ​forma​ ​de​ ​pagamento,​ ​inclusive​ ​os​ ​que​ ​forem​
​antecipados por conta de fornecimento de bens ou de prestação de serviços, para entrega futura.​
​7.3.3.​ ​Não​​se​​sujeitam​​à​​retenção​​do​​IR​​na​​fonte​​os​​pagamentos​​realizados​​nas​​hipóteses​​estabelecidas​​no​
​art. 4º da Instrução Normativa RFB n.º 1.234, de 2012.​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​7.3.4.​ ​Os​​prestadores​​de​​serviço​​e​​fornecedores​​de​​bens​​deverão,​​a​​partir​​da​​data​​estabelecida​​no​​caput​
​do​​art.​​1º​​do​​Decreto,​​emitir​​as​​notas​​fiscais,​​as​​faturas​​ou​​os​​recibos​​em​​observância​​às​​regras​​de​​retenção​
​dispostas na Instrução Normativa RFB n.º 1.234, de 2012.​
​7.3.5.​ ​Os​​documentos​​de​​cobrança​​em​​desacordo​​com​​o​​previsto​​não​​serão​​aceitos​​para​​fins​​de​​liquidação​
​de despesa.​
​7.3.6.​ ​Eventuais​ ​dúvidas​ ​quanto​ ​ao​ ​benefício​ ​citado​ ​podem​ ​ser​ ​dirimidas​ ​junto​ ​a​ ​Diretoria​ ​de​
​Contabilidade​ ​e​ ​de​ ​Informações​ ​Fiscais​ ​-​ ​DCIF,​ ​da​ ​Secretaria​ ​de​ ​Estado​ ​da​ ​Fazenda​ ​ou,​ ​ainda,​ ​no​ ​site​
​www.sef.sc.gov.br​
​7.4.​ ​O​ ​pagamento​ ​da​ ​fatura​ ​será​ ​sustado​ ​se​ ​verificada​ ​execução​ ​defeituosa​ ​do​​contrato,​​não​​gerando​
​essa postergação direito à atualização monetária do preço.​
​7.5.​ ​Vencido​​o​​prazo​​estabelecido​​e​​não​​efetuado​​o​​pagamento​​pela​​Administração,​​sem​​que​​haja​​culpa​
​do​​CONTRATADO(A),​​os​​valores​​serão​​corrigidos​​com​​base​​nos​​mesmos​​critérios​​adotados​​para​​a​​atualização​
​das obrigações tributárias.​
​7.6.​ ​Demais​ ​condições​ ​de​ ​medição​ ​e​ ​pagamento​ ​para​ ​o​ ​presente​ ​contrato​ ​constam​ ​no​ ​termo​ ​de​
​referência.​

​8.​ ​CLÁUSULA OITAVA – REAJUSTE (art. 92, V, da Lei n.º 14.133/2021)​
​8.1.​ ​Os​ ​preços​ ​inicialmente​​contratados​​são​​fixos​​e​​irreajustáveis​​no​​prazo​​de​​um​​ano​​contado​​da​​data​
​do orçamento estimado, em 10/02/2026.​
​8.2.​ ​Após​ ​o​ ​interregno​ ​de​ ​um​​ano,​​e​​independentemente​​de​​pedido​​do(a)​​CONTRATADO(A),​​os​​preços​
​iniciais​ ​serão​ ​reajustados,​ ​mediante​ ​a​ ​aplicação,​ ​pelo​ ​CONTRATANTE,​ ​do​ ​Índice​ ​Nacional​ ​de​ ​Preços​ ​ao​
​Consumidor​​Amplo,​​calculado​​pelo​​Instituto​​Brasileiro​​de​​Geografia​​e​​Estatística​​-​​IPCA/IBGE,​​ou​​índice​​que​
​vier​ ​a​ ​substituí-lo,​ ​exclusivamente​ ​para​ ​as​ ​obrigações​ ​iniciadas​ ​e​ ​concluídas​ ​após​ ​a​ ​ocorrência​ ​da​
​anualidade.​
​8.3.​ ​Nos​​reajustes​​subsequentes​​ao​​primeiro,​​o​​interregno​​mínimo​​de​​um​​ano​​será​​contado​​a​​partir​​dos​
​efeitos financeiros do último reajuste.​
​8.4.​ ​No​​caso​​de​​atraso​​ou​​não​​divulgação​​do(s)​​índice​​(s)​​de​​reajustamento,​​o​​contratante​​pagará​​ao(à)​
​CONTRATADO(A)​ ​a​ ​importância​ ​calculada​ ​pela​ ​última​ ​variação​ ​conhecida,​ ​liquidando​ ​a​ ​diferença​
​correspondente tão logo seja(m) divulgado(s) o(s) índice(s) definitivo(s).​
​8.4.1.​ ​Nas​ ​aferições​ ​finais,​ ​o(s)​ ​índice(s)​ ​utilizado(s)​ ​para​ ​reajuste​ ​será(ão),​ ​obrigatoriamente,​ ​o(s)​
​definitivo(s).​
​8.5.​ ​Caso​ ​o(s)​ ​índice(s)​ ​estabelecido(s)​ ​para​ ​reajustamento​ ​venha(m)​ ​a​ ​ser​ ​extinto(s)​ ​ou​ ​de​ ​qualquer​
​forma​ ​não​ ​possa(m)​ ​mais​ ​ser​ ​utilizado(s),​ ​será(ão)​ ​adotado(s),​ ​em​ ​substituição,​ ​o(s)​ ​que​ ​vier(em)​ ​a​ ​ser​
​determinado(s) pela legislação então em vigor.​
​8.5.1.​ ​Na​ ​ausência​ ​de​ ​previsão​ ​legal​ ​quanto​ ​ao​ ​índice​ ​substituto,​ ​as​ ​partes​​elegerão​​novo​​índice​​oficial,​
​para reajustamento do preço do valor remanescente, por meio de termo aditivo.​
​8.6.​ ​O reajuste será realizado por apostilamento.​

​9.​ ​CLÁUSULA NONA – DOTAÇÃO ORÇAMENTÁRIA (art. 92, VIII, da Lei n.º 14.133/2021)​
​9.1.​ ​As​ ​despesas​ ​referentes​ ​à​ ​execução​ ​deste​ ​contrato​ ​correrão​ ​a​ ​conta​ ​da​ ​seguinte​ ​dotação​
​orçamentária:​

​Órgão/Unidade Orçamentária​ ​Subação​ ​Natureza de Despesa​ ​Fonte​
​26001​ ​2783​ ​44.90.52​

​33.90.30​
​1.500.100.000​

​10.​ ​CLÁUSULA DÉCIMA – MATRIZ DE RISCO (art. 92, VIII, da Lei n.º 14.133/2021)​
​10.1.​ ​Este contrato não contempla matriz de alocação de risco.​
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​11.​ ​CLÁUSULA​​DÉCIMA​​PRIMEIRA​​–​​OBRIGAÇÕES,​​DIREITOS​​E​​RESPONSABILIDADES​​DAS​​PARTES​​(art.​
​92, X, XI, XIV, XVI e XVII, da Lei n.º 14.133/2021)​
​11.1.​ ​São obrigações do(a) CONTRATADO(A):​
​11.1.1.​ ​atender​ ​a​​todas​​as​​solicitações​​de​​contratação​​efetuadas​​durante​​a​​vigência​​do​​contrato,​​limitada​
​ao quantitativo de cada item;​
​11.1.2.​ ​quando​ ​solicitado,​ ​manter​ ​preposto​​aceito​​pela​​Administração​​para​​representa-lo(a)​​na​​execução​
​do contrato;​
​11.1.2.1.​ ​a​ ​indicação​ ​ou​ ​manutenção​ ​do​ ​preposto​ ​poderá​ ​ser​ ​recusada​ ​pelo​ ​órgão​ ​ou​ ​entidade,​
​desde que devidamente justificada, devendo a empresa designar outro para o exercício da atividade;​
​11.1.3.​ ​atender​ ​às​ ​determinações​ ​regulares​ ​emitidas​ ​pelo​​fiscal​​do​​contrato​​ou​​autoridade​​superior​​(art.​
​137, II, da Lei n.º 14.133/2021);​
​11.1.4.​ ​fornecer​ ​o​ ​objeto,​ ​de​ ​acordo​ ​com​ ​as​​especificações​​constantes​​no​​edital,​​em​​consonância​​com​​a​
​proposta apresentada e com a qualidade e especificações determinadas pela legislação em vigor;​
​11.1.5.​ ​responsabilizar-se pela boa execução e eficiência no fornecimento do produto objeto do edital;​
​11.1.6.​ ​reparar,​ ​corrigir,​ ​remover​ ​às​ ​suas​ ​expensas,​ ​no​ ​todo​ ​ou​ ​em​ ​parte​ ​o(s)​ ​objeto(s)​ ​em​ ​que​ ​se​
​verifiquem​ ​danos​ ​em​ ​decorrência​ ​do​ ​transporte,​ ​bem​ ​como,​ ​providenciar​ ​a​ ​imediata​ ​substituição​ ​dos​
​mesmos;​
​11.1.7.​ ​providenciar​​a​​imediata​​correção​​das​​deficiências​​apontadas​​pela​​Administração​​quando​​da​​entrega​
​do produto;​
​11.1.8.​ ​apresentar,​ ​sempre​ ​que​ ​solicitado​ ​documentos​ ​que​ ​comprovem​ ​a​ ​procedência​ ​do​ ​produto​
​fornecido, para análise pela Administração, sem qualquer ônus adicional;​
​11.1.9.​ ​não​​subcontratar,​​ceder​​ou​​transferir,​​total​​ou​​parcialmente,​​o​​objeto​​do​​contrato,​​salvo​​quando​​a​
​subcontratação​ ​não​ ​for​ ​vedada​ ​pelo​ ​edital​ ​de​ ​licitação​ ​e​ ​houver​ ​prévia​ ​e​ ​expressa​ ​anuência​ ​da​
​Administração;​
​11.1.10.​ ​manter,​ ​durante​ ​a​​vigência​​do​​contrato,​​todas​​as​​condições​​de​​habilitação​​e​​qualificações​
​exigidas na licitação;​
​11.1.11.​ ​estender​ ​a​ ​este​ ​contrato,​ ​os​ ​benefícios​ ​e​ ​promoções​ ​oferecidas​ ​aos​ ​demais​ ​clientes​ ​da​
​contratada;​
​11.1.12.​ ​responsabilizar-se​ ​pelos​ ​danos​ ​causados​ ​diretamente​ ​à​ ​Administração​ ​ou​ ​a​ ​terceiros​ ​em​
​razão da execução do contrato (art. 120 da Lei n.º 14.133/2021), a exemplo dos seguintes casos:​
​11.1.12.1.​ ​responsabilizar-se​ ​por​ ​quaisquer​ ​danos​ ​ou​ ​prejuízos​ ​causados​ ​à​ ​Administração​ ​ou​ ​a​
​terceiros​ ​pelos​ ​seus​ ​prepostos​ ​e​ ​empregados,​ ​advindos​ ​de​ ​dolo,​ ​imperícia,​ ​negligência,​ ​imprudência​ ​ou​
​desrespeito às normas de segurança, quando da execução do fornecimento;​
​11.1.12.2.​ ​responsabilizar-se​ ​por​ ​todas​ ​e​ ​quaisquer​ ​despesas,​ ​inclusive,​ ​despesa​ ​de​ ​natureza​
​previdenciária,​​fiscal,​​trabalhista​​ou​​civil,​​bem​​como​​emolumentos,​​ônus​​ou​​encargos​​de​​qualquer​​espécie​​e​
​origem, pertinentes à execução do objeto contratado;​
​11.1.12.3.​ ​mesmo​ ​não​ ​sendo​ ​a​ ​fabricante​ ​da​ ​matéria​ ​prima​ ​empregada​ ​na​ ​fabricação​ ​de​ ​seus​
​produtos,​​o(a)​​CONTRATADO(A)​​responderá​​inteira​​e​​solidariamente​​pela​​qualidade​​e​​autenticidade​​destes,​
​obrigando-se​​a​​substituir,​​à​​suas​​expensas,​​no​​todo​​ou​​em​​parte,​​o​​objeto​​contratado,​​em​​que​​se​​verificarem​
​vícios,​ ​defeitos,​ ​incorreções,​ ​resultantes​ ​da​ ​fabricação​ ​ou​ ​transporte,​ ​constatado​ ​visualmente​ ​ou​ ​em​
​laboratório, correndo esses custos por sua conta;​
​11.1.13.​ ​manter​​endereço​​eletrônico​​(e-mail)​​válido​​para​​fins​​de​​comunicação​​com​​a​​contratante​​por​
​todo o período de contratação; comunicando, imediatamente, o Contratante em caso de alteração;​
​11.1.14.​ ​realizar​ ​cadastro​ ​no​ ​Portal​ ​Externo​ ​do​ ​SGP-e​
​(​​https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo/inicio​​)​ ​para​ ​que​ ​possa​ ​assinar​ ​eletronicamente​ ​com​
​certificação digital todos os documentos firmados com a contratante​ ​(como​ ​realizar​​a​ ​assinatura​
​digital:​ ​https://sgpe.sea.sc.gov.br/capdoc/pergunta_frequente/nova-como-realizar-a-assinatura-digital-via-​
​portalexterno/​​);​

​Processo SAS  142/2026​ ​Pág.​​84​​de​​92​ ​PE NEDITAL/ANOEDITAL​

P
ág

. 8
4 

de
 9

2 
- 

D
oc

um
en

to
 a

ss
in

ad
o 

di
gi

ta
lm

en
te

. P
ar

a 
co

nf
er

ên
ci

a,
 a

ce
ss

e 
o 

si
te

 h
ttp

s:
//p

or
ta

l.s
gp

e.
se

a.
sc

.g
ov

.b
r/

po
rt

al
-e

xt
er

no
 e

 in
fo

rm
e 

o 
pr

oc
es

so
 S

A
S

 0
00

00
14

2/
20

26
 e

 o
 c

ód
ig

o 
0B

B
Q

7D
24

.

866

https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo/inicio
https://sgpe.sea.sc.gov.br/capdoc/pergunta_frequente/nova-como-realizar-a-assinatura-digital-via-portalexterno/
https://sgpe.sea.sc.gov.br/capdoc/pergunta_frequente/nova-como-realizar-a-assinatura-digital-via-portalexterno/


​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​11.1.15.​ ​arcar​​com​​o​​ônus​​decorrente​​de​​eventual​​equívoco​​no​​dimensionamento​​dos​​quantitativos​
​de​ ​sua​ ​proposta,​ ​inclusive​ ​quanto​​aos​​custos​​variáveis​​decorrentes​​de​​fatores​​futuros​​e​​incertos,​​devendo​
​complementá-los,​​caso​​o​​previsto​​inicialmente​​em​​sua​​proposta​​não​​seja​​satisfatório​​para​​o​​atendimento​​do​
​objeto​ ​da​ ​contratação,​ ​exceto​ ​quando​ ​ocorrer​ ​algum​ ​dos​ ​eventos​ ​arrolados​ ​no​ ​art.​ ​124,​ ​II,​ ​d,​ ​da​ ​Lei​ ​n.º​
​14.133/2021;​
​11.1.16.​ ​não​ ​contratar,​ ​durante​ ​a​​vigência​​do​​contrato,​​cônjuge,​​companheiro​​ou​​parente​​em​​linha​
​reta,​ ​colateral​ ​ou​ ​por​ ​afinidade,​ ​até​​o​​terceiro​​grau,​​de​​dirigente​​do​​contratante​​ou​​do​​fiscal​​ou​​gestor​​do​
​contrato, nos termos do art. 48, parágrafo único, da Lei n.º 14.133/2021;​
​11.1.17.​ ​não​ ​permitir​ ​a​ ​utilização​ ​de​ ​qualquer​ ​trabalho​ ​do​ ​menor​ ​de​ ​dezesseis​ ​anos,​ ​exceto​ ​na​
​condição​​de​​aprendiz​​para​​os​​maiores​​de​​quatorze​​anos,​​nem​​permitir​​a​​utilização​​do​​trabalho​​do​​menor​​de​
​dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre;​
​11.1.18.​ ​cumprir​ ​as​ ​exigências​ ​de​ ​reserva​ ​de​ ​cargos​ ​prevista​​em​​lei,​​bem​​como​​em​​outras​​normas​
​específicas,​​para​​pessoa​​com​​deficiência,​​para​​reabilitado​​da​​Previdência​​Social​​e​​para​​aprendiz​​(art.​​116​​da​
​Lei n.º 14.133/2021).​
​11.2.​ ​São obrigações do CONTRATANTE:​
​11.2.1.​ ​exigir o cumprimento de todas as obrigações assumidas pelo(a) CONTRATADO(A);​
​11.2.2.​ ​comunicar ao(à) CONTRATADO(A) quaisquer ocorrências relacionadas aos objetos entregues;​
​11.2.3.​ ​efetuar​​o​​pagamento​​ao​​contratado​​de​​acordo​​com​​a​​forma​​de​​pagamento​​estipulada​​no​​edital​​da​
​licitação ou termo de contratação direta;​
​11.2.4.​ ​promover​ ​o​ ​acompanhamento​ ​e​ ​a​ ​fiscalização​ ​do​ ​fornecimento,​ ​sob​ ​os​ ​aspectos​ ​qualitativo​ ​e​
​quantitativo, anotando em registro próprio as falhas e solicitando as medidas corretivas;​
​11.2.5.​ ​receber o objeto no prazo e condições estabelecidas no termo de referência;​
​11.2.6.​ ​rejeitar,​ ​no​ ​todo​ ​ou​ ​em​ ​parte,​ ​o​ ​objeto​ ​entregue​ ​pelo​ ​contratada​ ​fora​ ​das​ ​especificações​ ​do​
​contrato;​
​11.2.7.​ ​efetuar​ ​o​ ​pagamento​ ​ao(à)​ ​CONTRATADO(A)​ ​do​​valor​​correspondente​​ao​​fornecimento​​do​​objeto,​
​no prazo, forma e condições estabelecidas neste termo de contrato e no termo de referência;​
​11.2.8.​ ​observar​​para​​que​​durante​​a​​vigência​​do​​Contrato​​sejam​​cumpridas​​as​​obrigações​​assumidas​​pela​
​Contratada,​ ​bem​ ​como​ ​sejam​ ​mantidas​ ​todas​ ​as​ ​condições​ ​de​ ​habilitação​ ​e​ ​qualificação​ ​exigidas​ ​na​
​licitação;​
​11.2.9.​ ​aplicar sanções administrativas, quando se fizerem necessárias;​
​11.2.10.​ ​prestar​ ​ao(à)​ ​CONTRATADO(A)​ ​informações​ ​e​ ​esclarecimentos​ ​que​ ​venham​ ​a​ ​ser​
​solicitados;​
​11.2.11.​ ​explicitamente​ ​emitir​ ​decisão​ ​sobre​ ​todas​ ​as​ ​solicitações​ ​e​ ​reclamações​ ​relacionadas​ ​à​
​execução​ ​deste​ ​contrato,​ ​ressalvados​ ​os​ ​requerimento​ ​manifestamente​ ​impertinentes,​ ​meramente​
​protelatório ou de nenhum interesse para a boa execução do ajuste.​
​11.2.12.​ ​responder​ ​eventuais​ ​pedidos​ ​de​ ​reestabelecimento​ ​do​ ​equilíbrio​ ​econômico-financeiro​
​feitos pela Contratada.​
​11.2.13.​ ​notificar​ ​os​ ​emitentes​ ​das​ ​garantias​ ​quanto​ ​ao​ ​início​ ​de​ ​processo​ ​administrativo​ ​para​
​apuração de descumprimento de cláusulas contratuais (art. 137, § 4º, da Lei n.º 14.133/2021);​
​11.2.13.1.​ ​A​​Administração​​terá​​o​​prazo​​de​​01​​(um)​​mês,​​a​​contar​​da​​data​​do​​protocolo​​do​​pedido​​de​
​equilíbrio econômico-financeiro para decidir, admitida a prorrogação motivada, por igual período.​
​11.3.​ ​Não​ ​se​ ​aplica​ ​a​ ​esta​ ​contratação​ ​a​ ​repactuação​ ​de​ ​preços,​ ​uma​ ​vez​ ​que​ ​inexistente​ ​regime​ ​de​
​dedicação exclusiva de mão de obra ou predominância de mão de obra.​
​11.4.​ ​A​ ​Administração​​não​​responderá​​por​​quaisquer​​compromissos​​assumidos​​pelo(a)​​CONTRATADO(A)​
​com​ ​terceiros,​ ​ainda​ ​que​ ​vinculados​ ​à​ ​execução​ ​do​ ​contrato,​ ​bem​ ​como​ ​por​ ​qualquer​ ​dano​ ​causado​ ​a​
​terceiros em decorrência de ato do(a) CONTRATADO(A), de seus empregados, prepostos ou subordinados.​
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​12.​ ​CLÁUSULA​​DÉCIMA​​SEGUNDA​​–​​DA​​GARANTIA​​CONTRATUAL​​DA​​EXECUÇÃO​​(art.​​92,​​XII,​​da​​Lei​​n.º​
​14.133/2021)​
​12.1.Não​ ​haverá​ ​exigência​ ​de​ ​garantia​ ​da​ ​contratação​ ​prevista​ ​nos​ ​arts.​ ​96​ ​e​ ​seguintes​ ​da​ ​Lei​ ​n.º​
​14.133/2021.​

​13.​​CLÁUSULA​​DÉCIMA​​TERCEIRA​​-​​GARANTIA​​TÉCNICA​​DO​​OBJETO​​E​​DAS​​CONDIÇÕES​​DE​​MANUTENÇÃO​
​E ASSISTÊNCIA TÉCNICA (art. 92, XIII, da Lei n.º 14.133/2021)​
​13.1.​ ​A​ ​disciplina​ ​do​ ​prazo​ ​mínimo​ ​de​ ​garantia​ ​do​ ​objeto​ ​e​ ​as​ ​condições​ ​de​ ​manutenção​ ​e​ ​assistência​
​técnica, quando for o caso, encontram-se indicadas nos itens 5.8 e 5.9 do termo de referência.​

​14. CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA - INFRAÇÕES E PENALIDADES (art. 92, XIV, da Lei n.º 14.133/2021)​
​14.1.Comete infração administrativa, nos termos da Lei n.º 14.133/2021, o(a) CONTRATADO(A) que:​
​14.1.1. der causa à inexecução parcial do contrato;​
​14.1.2.​ ​der​ ​causa​ ​à​ ​inexecução​ ​parcial​ ​do​ ​contrato​ ​que​ ​cause​ ​grave​ ​dano​ ​à​ ​Administração​ ​ou​ ​ao​
​funcionamento dos serviços públicos ou ao interesse coletivo;​
​14.1.3. der causa à inexecução total do contrato;​
​14.1.4. ensejar o retardamento da execução ou da entrega do objeto da contratação sem motivo justificado;​
​14.1.5. apresentar documentação falsa ou prestar declaração falsa durante a execução do contrato;​
​14.1.6. praticar ato fraudulento na execução do contrato;​
​14.1.7.comportar-se de modo inidôneo ou cometer fraude de qualquer natureza;​
​14.1.8. praticar ato lesivo previsto no art. 5º da Lei n.º 12.846, de 1º de agosto de 2013.​
​14.2.Serão aplicadas ao(à) CONTRATADO(A) que incorrer nas infrações acima descritas as seguintes sanções:​
​14.2.1.​​advertência,​​quando​​o(a)​​CONTRATADO(A)​​der​​causa​​à​​inexecução​​parcial​​do​​contrato,​​sempre​​que​
​não​ ​se​ ​justificar​ ​a​ ​imposição​ ​de​ ​penalidade​ ​mais​ ​grave​ ​(art.​ ​5º,​ ​do​ ​Decreto​ ​estadual​ ​n.º​ ​441,​ ​de​ ​19​ ​de​
​janeiro de 2024);​
​14.2.2.​ ​impedimento​ ​de​ ​licitar​ ​e​ ​contratar,​ ​quando​ ​praticadas​ ​as​ ​condutas​ ​descritas​ ​nos​ ​subitens​ ​14.1.2,​
​14.1.3​​e​​14.1.4​​deste​​termo​​de​​contrato,​​sempre​​que​​não​​se​​justificar​​a​​imposição​​de​​penalidade​​mais​​grave​
​(art. 8º, do Decreto estadual n.º 441, de 19 de janeiro de 2024);​
​14.2.3.​ ​declaração​ ​de​ ​inidoneidade​ ​para​ ​licitar​ ​e​ ​contratar,​ ​quando​ ​praticadas​ ​as​ ​condutas​ ​descritas​ ​nos​
​subitens​ ​14.1.5,​ ​14.1.6,​ ​14.1.7​ ​e​ ​14.1.8​​deste​​termo​​de​​contrato,​​bem​​como​​nos​​subitens​​14.1.2,​​14.1.3​​e​
​14.1.4, que justifiquem a imposição de penalidade mais grave (art. 156, § 4º, da Lei n. 14.133/2021).​
​14.2.4. multa:​
​14.2.4.1.moratória​ ​de​ ​0,5%​ ​(cinco​ ​décimos​ ​por​ ​cento)​ ​por​ ​dia​ ​de​ ​atraso​ ​injustificado​ ​sobre​ ​o​ ​valor​ ​da​
​parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;​
​14.2.4.2.moratória​​de​​0,5%​​(cinco​​décimos​​por​​cento)​​por​​dia​​de​​atraso​​injustificado​​sobre​​o​​valor​​total​​do​
​contrato,​ ​até​ ​o​ ​máximo​ ​de​ ​30%​ ​(trinta​ ​por​​cento),​​pela​​inobservância​​do​​prazo​​fixado​​para​​apresentação,​
​suplementação ou reposição da garantia.​
​14.2.4.2.1​​O​​atraso​​superior​​a​​30​​(trinta)​​dias​​autoriza​​a​​Administração​​a​​promover​​a​​extinção​​do​​contrato​
​por​ ​descumprimento​ ​ou​ ​cumprimento​ ​irregular​ ​de​ ​suas​ ​cláusulas,​ ​conforme​ ​dispõe​ ​o​ ​art.​ ​137,​ ​I,​ ​da​ ​Lei​
​Federal n.º 14.133/2021.​
​14.2.4.3.​ ​compensatória​ ​de​ ​10%​ ​(dez​ ​por​ ​cento)​ ​sobre​ ​o​ ​valor​ ​contratado,​ ​em​ ​caso​ ​de​ ​recusa​ ​do​
​adjudicatário em efetuar o reforço de garantia contratual (art. 6º, II, do Decreto estadual n.º 441/2024);​
​14.2.4.4.​ ​compensatória​ ​de​ ​20%​ ​(vinte​ ​por​ ​cento)​ ​sobre​ ​o​ ​valor​ ​da​​parcela​​do​​objeto​​não​​executada,​​em​
​caso de inexecução parcial do contrato (art. 6º, III, do Decreto estadual n.º 441/2024);​
​14.2.4.5.​ ​compensatória​ ​de​ ​20%​ ​(vinte​ ​por​ ​cento)​ ​sobre​ ​o​ ​valor​ ​total​ ​do​ ​contrato​​no​​caso​​de​​inexecução​
​parcial​​do​​contrato​​que​​resulte​​em​​grave​​dano​​à​​Administração,​​ao​​funcionamento​​dos​​serviços​​públicos​​ou​
​ao interesse coletivo (art. 6º, IV alínea j, do Decreto estadual n.º 441/2024);​
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​14.2.4.6.​ ​compensatória​ ​de​ ​20%​ ​(vinte​ ​por​ ​cento)​ ​sobre​ ​o​​valor​​total​​do​​contrato,​​no​​caso​​de​​inexecução​
​total do objeto (art. 6º, IV, alínea j, do Decreto estadual n.º 441/2024);​
​14.3.A​​aplicação​​das​​sanções​​previstas​​neste​​termo​​de​​contrato​​não​​exclui,​​em​​hipótese​​alguma,​​a​​obrigação​
​de reparação integral do dano causado ao contratante (art. 156, § 9º da Lei n.º 14.133/2021).​
​14.4.Além​ ​do​ ​disposto​ ​no​ ​item​ ​14.2.4,​ ​todas​ ​as​ ​sanções​ ​previstas​ ​neste​ ​termo​ ​de​ ​contrato​ ​poderão​ ​ser​
​aplicadas cumulativamente com a multa (art. 156, §7º da Lei n.º 14.133/2021).​
​14.4.1.Antes​ ​da​ ​aplicação​ ​da​ ​multa​ ​compensatória​ ​será​​facultada​​a​​defesa​​do​​interessado​​no​​prazo​​de​​15​
​(quinze) dias úteis, contado da data de sua intimação (art. 157 da Lei Federal n.º 14.133/2021).​
​14.4.2.​ ​Se​ ​a​ ​multa​ ​aplicada​ ​e​ ​as​ ​indenizações​ ​cabíveis​ ​forem​ ​superiores​ ​ao​ ​valor​ ​do​ ​pagamento​
​eventualmente​ ​devido​ ​pela​ ​Contratante​ ​à​ ​Contratada,​ ​além​ ​da​ ​perda​ ​desse​ ​valor,​ ​a​ ​diferença​ ​será​
​descontada​ ​da​ ​garantia​ ​prestada​ ​ou​ ​será​ ​cobrada​ ​judicialmente​ ​(art.​ ​156,​ ​§8º​ ​da​ ​Lei​ ​Federal​​n.º​​14.133/​
​2021).​
​14.4.3.Previamente​ ​ao​ ​encaminhamento​ ​à​ ​cobrança​ ​judicial,​ ​a​ ​multa​ ​poderá​ ​ser​ ​recolhida​
​administrativamente​​no​​prazo​​máximo​​de​​30​​(trinta)​​dias,​​a​​contar​​da​​data​​do​​recebimento​​da​​comunicação​
​enviada pela autoridade competente.​
​14.5.A​ ​aplicação​ ​das​ ​sanções​ ​realizar-se-á​ ​em​ ​processo​ ​administrativo​ ​que​ ​assegure​ ​o​ ​contraditório​ ​e​ ​a​
​ampla​ ​defesa​ ​ao​ ​beneficiário​ ​da​ ​ata​ ​ou​ ​contratado,​ ​observando-se​ ​o​ ​procedimento​ ​previsto​ ​no​ ​caput​ ​e​
​parágrafos​​do​​art.​​158​​da​​Lei​​n.º​​14.133/2021,​​para​​as​​penalidades​​de​​impedimento​​de​​licitar​​e​​contratar​​e​
​de declaração de inidoneidade para licitar ou contratar.​
​14.6.Na aplicação das sanções serão considerados (art. 156, §1º da Lei Federal n.º 14.133/2021):​
​14.6.1. a natureza e a gravidade da infração cometida;​
​14.6.2.as peculiaridades do caso concreto;​
​14.6.3.as circunstâncias agravantes ou atenuantes;​
​14.6.4.os danos que dela provierem para a Contratante;​
​14.6.5.a​ ​implantação​ ​ou​ ​o​ ​aperfeiçoamento​ ​de​​programa​​de​​integridade,​​conforme​​normas​​e​​orientações​
​dos órgãos de controle.​
​14.7.Os​​atos​​previstos​​como​​infrações​​administrativas​​na​​Lei​​n.º​​14.133/2021,​​ou​​em​​outras​​leis​​de​​licitações​
​e​ ​contratos​ ​da​ ​Administração​ ​Pública​ ​que​ ​também​ ​sejam​ ​tipificados​ ​como​ ​atos​ ​lesivos​ ​na​ ​Lei​ ​n.º​
​12.846/2013,​ ​serão​ ​apurados​ ​e​ ​julgados​ ​conjuntamente,​ ​nos​ ​mesmos​ ​autos,​ ​observados​ ​o​ ​rito​
​procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159 da Lei n.º 14.133/2021).​
​14.8.A​ ​personalidade​​jurídica​​do(a)​​CONTRATADO(A)​​poderá​​ser​​desconsiderada​​sempre​​que​​utilizada​​com​
​abuso​​do​​direito​​para​​facilitar,​​encobrir​​ou​​dissimular​​a​​prática​​dos​​atos​​ilícitos​​previstos​​neste​​Contrato​​ou​
​para​​provocar​​confusão​​patrimonial,​​e,​​nesse​​caso,​​todos​​os​​efeitos​​das​​sanções​​aplicadas​​à​​pessoa​​jurídica​
​serão​ ​estendidos​ ​aos​ ​seus​ ​administradores​ ​e​ ​sócios​ ​com​ ​poderes​ ​de​ ​administração,​ ​à​ ​pessoa​ ​jurídica​
​sucessora​​ou​​à​​empresa​​do​​mesmo​​ramo​​com​​relação​​de​​coligação​​ou​​controle,​​de​​fato​​ou​​de​​direito,​​com​​a​
​Contratada,​​observados,​​em​​todos​​os​​casos,​​o​​contraditório,​​a​​ampla​​defesa​​e​​a​​obrigatoriedade​​de​​análise​
​jurídica prévia (art. 160 da Lei n.º 14.133/2021).​
​14.9.O(A)​ ​CONTRATANTE(A)​ ​deverá,​ ​no​ ​prazo​ ​máximo​ ​de​ ​15​ ​(quinze)​ ​dias​ ​úteis,​ ​contado​ ​da​ ​data​ ​de​
​aplicação​​da​​sanção,​​informar​​e​​manter​​atualizados​​os​​dados​​relativos​​às​​sanções​​por​​ela​​aplicadas,​​para​​fins​
​de​​publicidade​​no​​Cadastro​​Nacional​​de​​Empresas​​Inidôneas​​e​​Suspensas​​(Ceis)​​e​​no​​Cadastro​​Nacional​​de​
​Empresas​ ​Punidas​ ​(Cnep),​ ​instituídos​ ​no​ ​âmbito​ ​do​ ​Poder​ ​Executivo​ ​Federal​ ​(art.​ ​161​ ​da​ ​Lei​ ​n.º​
​14.133/2021).​
​14.10​ ​As​ ​sanções​ ​de​ ​impedimento​ ​de​ ​licitar​ ​e​ ​contratar​ ​e​ ​declaração​ ​de​ ​inidoneidade​ ​para​ ​licitar​ ​ou​
​contratar são passíveis de reabilitação na forma do art. 163 da Lei Federal n.º 14.133/2021.​

​15.CLÁUSULA​ ​DÉCIMA​ ​QUINTA​ ​-​ ​CONDIÇÕES​ ​DE​ ​IMPORTAÇÃO,​ ​DATA​ ​E​ ​TAXA​ ​DE​ ​CÂMBIO​ ​PARA​
​CONVERSÃO (art. 92, XV, da Lei n.º 14.133/2021)​
​15.1.Não se aplicam a esta contratação condições de importação.​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​16.CLÁUSULA DÉCIMA SEXTA - MODELO DE GESTÃO DO CONTRATO (art. 92, XVIII, da Lei n.º 14.133/2021)​
​16.1.O modelo de gestão do contrato seguirá o disposto no item 6 do termo de referência.​
​16.2.Práticas fraudulentas e de corrupção.​
​16.2.1.As partes, por seus agentes públicos ou por seus sócios, acionistas, administradores e colaboradores:​
​16.2.1.1.declaram​ ​que​ ​têm​ ​conhecimento​ ​das​ ​normas​ ​previstas​ ​na​ ​legislação,​ ​entre​ ​as​ ​quais​​nas​​Leis​​n°s​
​8.429/1992 e 12.846/2013, seus regulamentos e eventuais outras aplicáveis;​
​16.2.1.2.​ ​comprometem-se​ ​em​ ​não​ ​adotar​ ​práticas​ ​ou​ ​procedimentos​ ​que​ ​se​ ​enquadrem​ ​nas​ ​hipóteses​
​previstas​ ​nas​ ​leis​ ​e​ ​regulamentos​ ​mencionados​ ​no​​inciso​​anterior​​e​​se​​comprometem​​em​​exigir​​o​​mesmo​
​pelos terceiros por elas contratados;​
​16.2.1.3.​ ​comprometem-se​ ​em​ ​notificar​ ​a​ ​Controladoria-Geral​ ​do​ ​Estado​ ​qualquer​ ​irregularidade​ ​que​
​tiverem conhecimento acerca da execução do contrato;​
​16.2.1.4.​ ​declaram​ ​que​ ​têm​ ​ciência​ ​que​ ​a​ ​violação​ ​de​ ​qualquer​ ​das​ ​obrigações​ ​previstas​ ​na​ ​Instrução​
​Normativa​ ​conjunta​ ​CGE/SEA​ ​n.º​ ​01/2020,​ ​além​​de​​outras,​​é​​causa​​para​​a​​rescisão​​unilateral​​do​​contrato,​
​sem​​prejuízo​​da​​cobrança​​das​​perdas​​e​​danos,​​inclusive​​danos​​potenciais,​​causados​​à​​parte​​inocente​​e​​das​
​multas pactuadas.​

​17.CLÁUSULA DÉCIMA SÉTIMA - CASOS DE EXTINÇÃO (art. 92, XVIII, da Lei n.º 14.133/2021)​
​17.1.O​ ​contrato​ ​se​ ​extingue​ ​quando​ ​cumpridas​ ​as​ ​obrigações​ ​de​ ​ambas​ ​as​ ​partes,​ ​ainda​ ​que​ ​isso​​ocorra​
​antes do prazo estipulado para tanto.​
​17.2.Se​ ​as​ ​obrigações​ ​não​ ​forem​ ​cumpridas​ ​no​ ​prazo​ ​estipulado,​ ​a​ ​vigência​ ​ficará​ ​prorrogada​ ​até​ ​a​
​conclusão​ ​do​ ​objeto,​ ​caso​ ​em​ ​que​ ​deverá​ ​a​ ​Administração​ ​providenciar​ ​a​ ​readequação​ ​do​ ​cronograma​
​fixado para o contrato.​
​17.3.Quando a não conclusão do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do contratado:​
​17.3.1. ficará ele constituído em mora, sendo-lhe aplicáveis as respectivas sanções administrativas; e​
​17.3.2.​​poderá​​a​​Administração​​optar​​pela​​extinção​​do​​contrato​​e,​​nesse​​caso,​​adotará​​as​​medidas​​admitidas​
​em lei para a continuidade da execução contratual.​
​17.6.O​​contrato​​pode​​ser​​extinto​​antes​​de​​cumpridas​​as​​obrigações​​nele​​estipuladas​​ou​​antes​​do​​termo​​final​
​do​ ​prazo​ ​de​ ​vigência,​ ​por​ ​algum​ ​dos​ ​motivos​ ​previstos​ ​no​ ​artigo​ ​137​ ​da​ ​Lei​ ​n.º​ ​14.133/21,​ ​bem​ ​como​
​consensualmente, assegurados o contraditório e a ampla defesa.​
​17.6.1.Na hipótese deste item, aplicam-se os artigos 138 e 139 da Lei n.º 14.133/2021.​
​17.7.A​​alteração​​social​​ou​​a​​modificação​​da​​finalidade​​ou​​da​​estrutura​​da​​empresa​​não​​ensejará​​a​​rescisão​
​se não restringir sua capacidade de concluir o contrato.​
​17.7.1.Se​​a​​operação​​implicar​​mudança​​da​​pessoa​​jurídica​​contratada,​​deverá​​ser​​formalizado​​termo​​aditivo​
​para alteração subjetiva.​
​17.8.O termo de rescisão, sempre que possível, será precedido de:​
​17.8.1. balanço dos eventos contratuais já cumpridos ou parcialmente cumpridos;​
​17.8.2. relação dos pagamentos já efetuados e ainda devidos;​
​17.8.3. indenizações e multas.​
​17.9.A​ ​extinção​ ​do​ ​contrato​ ​não​ ​configura​ ​óbice​ ​para​ ​o​ ​reconhecimento​ ​do​ ​desequilíbrio​
​econômico-financeiro,​ ​hipótese​ ​em​​que​​será​​concedida​​indenização​​por​​meio​​de​​termo​​indenizatório​​(art.​
​131,​​caput​​, da Lei n.º 14.133/2021).​
​17.10.O​​contrato​​poderá​​ser​​extinto​​caso​​se​​constate​​que​​o​​contratado​​mantém​​vínculo​​de​​natureza​​técnica,​
​comercial,​ ​econômica,​ ​financeira,​ ​trabalhista​ ​ou​ ​civil​ ​com​ ​dirigente​ ​do​ ​órgão​ ​ou​ ​entidade​​contratante​​ou​
​com​ ​agente​​público​​que​​tenha​​desempenhado​​função​​na​​licitação​​ou​​atue​​na​​fiscalização​​ou​​na​​gestão​​do​
​contrato,​​ou​​que​​deles​​seja​​cônjuge,​​companheiro​​ou​​parente​​em​​linha​​reta,​​colateral​​ou​​por​​afinidade,​​até​
​o terceiro grau (art. 14, IV, da Lei n.º 14.133/2021).​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​18.CLÁUSULA DÉCIMA OITAVA - PUBLICIDADE (art. 94 da Lei n.º 14.133/2021)​
​18.1.Incumbirá​ ​ao​ ​CONTRATANTE​ ​divulgar​ ​o​ ​presente​ ​instrumento​ ​no​ ​Portal​ ​Nacional​ ​de​ ​Contratações​
​Públicas​​(PNCP),​​na​​forma​​prevista​​no​​art.​​94​​da​​Lei​​n.º​​14.133/2021,​​bem​​como​​no​​respectivo​​sítio​​oficial​
​na internet, em atenção ao art. 8º, § 2º, da Lei n.º 12.527/2011.​
​18.2.Será​​publicado​​no​​Portal​​da​​Transparência​​o​​nome​​do​​proprietário​​ou​​de​​todos​​os​​sócios-proprietários​
​integrantes​ ​da​ ​pessoa​​jurídica​​contratada,​​acompanhados​​das​​informações​​exigidas​​pelo​​art.​​1º,​​parágrafo​
​único, da Lei estadual n.º 17.983/2020.​

​19.CLÁUSULA DÉCIMA NONA - ELEIÇÃO DE FORO (art. 92, § 1º, da Lei n.º 14.133/2021)​
​19.1.Fica​ ​eleito​ ​o​ ​Foro​ ​da​ ​Comarca​ ​da​ ​Capital​ ​do​ ​Estado​ ​de​ ​Santa​ ​Catarina,​ ​com​ ​a​ ​renúncia​ ​expressa​ ​de​
​qualquer​​outro,​​por​​mais​​privilegiado​​que​​seja,​​para​​serem​​dirimidas​​questões​​originárias​​da​​execução​​deste​
​contrato.​

​Florianópolis, data da assinatura digital.​

​__________________________​
​*** (NOME)​
​*** (cargo)​

​Representante do CONTRATANTE​

​_________________________​
​*** (NOME)​
​*** (cargo)​

​Representante legal do CONTRATADO​

​TESTEMUNHAS​​:​

​1-​

​2-​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​ANEXO V​
​PREGÃO ELETRÔNICO N.º NEDITAL/ANOEDITAL​

​MODELO DE DECLARAÇÃO DE ATENDIMENTO À LEGISLAÇÃO VIGENTE​

​Para​​atendimento​​ao​​disposto​​no​​Edital​​de​​Pregão​​Eletrônico​​n.º​​............../.........,​​promovido​​pela​​Secretaria​
​de​​Estado​​da​​Administração,​​o(a)​​licitante​​.............................​​(nome​​da​​empresa​​ou​​sociedade),​​estabelecida​
​na​​Rua​​.......................,​​n.º...........,​​Bairro​​....................,​​Cidade................../UF........,​​inscrita​​no​​CNPJ/MF​​sob​​o​
​n.º ..............................................., por intermédio de seu representante legal:​

​(​ ​)​ ​Declara​ ​que​ ​a​ ​proposta​ ​apresentada​ ​compreende​ ​a​ ​integralidade​ ​dos​ ​custos​ ​para​ ​atendimento​ ​dos​
​direitos​ ​trabalhistas​ ​assegurados​ ​na​ ​Constituição​​Federal,​​nas​​leis​​trabalhistas,​​nas​​normas​​infralegais,​​nas​
​convenções​​coletivas​​de​​trabalho​​e​​nos​​termos​​de​​ajustamento​​de​​conduta​​vigentes​​na​​data​​de​​sua​​entrega​
​em definitivo (art. 63, § 1º, da Lei n.º 14.133/2021);​

​(​ ​)​ ​Declara​ ​que​ ​os​ ​dados​ ​referentes​​ao​​sócio​​majoritário​​da​​empresa​​informados​​na​​proposta​​de​​preços​
​correspondem ao ato constitutivo vigente no dia da abertura do pregão eletrônico.​

​(​ ​)​​Declara​​que​​não​​emprega​​menor​​de​​18​​anos​​em​​trabalho​​noturno,​​perigoso​​ou​​insalubre​​e​​não​​emprega​
​menor​ ​de​ ​16​ ​anos,​ ​salvo​ ​menor,​ ​a​ ​partir​ ​de​ ​14​ ​anos,​ ​na​ ​condição​ ​de​ ​aprendiz,​ ​nos​ ​termos​ ​do​​artigo​​7°,​
​XXXIII, da Constituição Federal;​

​(​ ​)​ ​Declara​ ​que​​cumpre​​as​​exigências​​de​​reserva​​de​​cargos​​para​​pessoa​​com​​deficiência​​e​​para​​reabilitado​
​da Previdência Social, previstas em lei e em outras normas específicas (art. 63, IV, da Lei n.º 14.133/2021).​

​(​ ​)​ ​Declara​ ​que​ ​cumpre​ ​os​ ​requisitos​ ​estabelecidos​ ​no​ ​art.​ ​16​ ​da​ ​Lei​ ​n.º​ ​14.133/2021.​ ​(Apenas​ ​para​ ​o​
​licitante organizado em cooperativa).​

​(​ ​)​ ​Declara​ ​que cumpre​ ​os​ ​requisitos​ ​estabelecidos​ ​no​ ​artigo​ ​3°​ ​da​ ​Lei​ ​Complementar​ ​n.º​ ​123,​ ​de​ ​14​ ​de​
​dezembro​​de​​2006​​,​​e​​que​​no​​ano​​calendário​​de​​realização​​da​​licitação,​​ainda​​não​​celebrou​​contratos​​com​​a​
​administração​ ​pública,​ ​cujos​ ​valores​ ​somados​ ​extrapolem​ ​a​ ​receita​ ​bruta​ ​máxima​ ​admitida​ ​para​ ​fins​ ​de​
​enquadramento​ ​como​ ​empresa​ ​de​ ​pequeno​ ​porte​ ​(art.​ ​4º,​ ​§​ ​2º,​ ​da​ ​Lei​ ​n.º​ ​14.133/2021).​ ​(​​Apenas​ ​para​
​ME/EPP​​que​​deseje​​gozar​​dos​​benefícios​​constantes​​nos​​artigos​​42​​a​​49​​da​​Lei​​Complementar​​n.º​​123,​​de​
​14 de dezembro de 2006)​

​Declara​ ​ainda,​​que​​se​​compromete​​a​​fornecer​​os​​comprovantes​​necessários​​quando,​​assim​​solicitados​​pelo​
​contratante.​

​Local e data, ..........................​

​Assinatura, Nome, Cargo e Função​
​(Proprietário, Sócio ou Representante Legal da Empresa)​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​ANEXO VI​
​PREGÃO ELETRÔNICO N.º NEDITAL/ANOEDITAL​

​TERMO DE GARANTIA​

​A​ ​empresa​ ​..............................................................,​ ​inscrita​ ​no​​CNPJ​​n.º​​...............................​​por​​intermédio​
​de​ ​seu​ ​representante​ ​legal,​ ​o(a)​ ​Sr.(a)....................................,​ ​compromete-se​ ​a​ ​prestar​ ​garantia​ ​nos​
​seguintes termos:​

​I​​–​​É(São)​​objeto(s)​​de​​garantia​​técnica​​os​​bens​​indicados​​no(s)​​item(ns)​​ou​​lote(s)​​__________​​do​​Edital​​de​
​Pregão​ ​eletrônico​ ​n.º​​__________,​​processo​​SGPe​​n.º​​____________,​​do​​qual​​participou​​a​​empresa​​acima​
​indicada.​

​II​ ​-​ ​O​ ​objeto​ ​terá​ ​prazo​ ​de​ ​garantia​ ​de​ ​_______________,​ ​conforme​ ​especificado​​no​​termo​​de​​referência​
​anexo​ ​ao​ ​Edital​ ​da​ ​licitação,​ ​a​ ​contar​ ​do​ ​seu​ ​recebimento​​definitivo​​pela​​Administração,​​ou​​prazo​​que​​foi​
​indicado na proposta da contratada, se superior ao fixado no termo de referência;​

​III​ ​–​ ​A​ ​abrangência​​da​​garantia,​​bem​​como​​sua​​forma​​e​​o​​lugar​​em​​que​​pode​​ser​​exercitada​​encontram-se​
​indicados​ ​no​ ​item​ ​5.8​ ​do​ ​termo​ ​de​ ​referência​ ​anexo​ ​ao​ ​edital​ ​indicado​ ​no​ ​item​ ​I,​ ​integrando​ ​este​
​documento independentemente de transcrição.​

​Por ser expressão da verdade, firmo o presente termo.​

​_________________ (Local), __________________________ (data).​

​Assinatura, Nome, Cargo e Função​
​(Proprietário, Sócio ou Representante Legal da Empresa)​
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​ESTADO DE SANTA CATARINA​
​SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRAÇÃO​
​DIRETORIA DE GESTÃO DE LICITAÇÕES E CONTRATOS​
​GERÊNCIA DE LICITAÇÕES​

​ANEXO VII​
​PREGÃO ELETRÔNICO N.º NEDITAL/ANOEDITAL​

​TERMO DE REFERÊNCIA E SEUS ANEXOS​
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Assinaturas do documento

Código para verificação: 0BBQ7D24

Este documento foi assinado digitalmente pelos seguintes signatários nas datas indicadas:

VANIO BOING (CPF: 433.XXX.709-XX) em 07/05/2026 às 11:40:59
Emitido por: "SGP-e", emitido em 23/01/2023 - 15:09:49 e válido até 23/01/2123 - 15:09:49.

(Assinatura do sistema)

Para verificar a autenticidade desta cópia, acesse o link https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo/conferencia-
documento/U0FTXzM3NTc2XzAwMDAwMTQyXzE0Ml8yMDI2XzBCQlE3RDI0 ou o site

https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o código 0BBQ7D24
ou aponte a câmera para o QR Code presente nesta página para realizar a conferência.


