ESTADO DE SANTA CATARINA )
SECRETARIA DA ASSISTENCIA SOCIAL, MULHER E FAMILIA — SAS
GERENCIA DE APOIO OPERACIONAL

TERMO DE REFERENCIA
Processo SAS n.° 0142/2026

UNIDADE(S) REQUISITANTE(S)

SECRETARIA DE ESTADO DA ASSISTENCIA SOCIAL, MULHER E FAMILIA

1. OBJETO (art. 6°, XXIll, alinea a; art. 18, Il, e art. 40, § 1°, |, da Lei n.® 14.133/2021)

Aquisicdo de mobiliario corporativo destinado a modernizacao, adequacao e reestruturacao dos
ambientes institucionais da Secretaria de Estado da Assisténcia Social, Mulher e Familia,
conforme condi¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Termo de Referéncia e em
seu anexo. A contratagcao observara o julgamento por 04 (quatro) lotes, nos termos do Estudo
Técnico Preliminar, definidos de acordo com a compatibilidade técnica, funcional e operacional
dos itens e a vantajosidade econ6mica para a Administracdo, sendo o Lote 1 destinado ao
mobiliario modular, o Lote 2 a cadeiras e poltronas, o Lote 3 ao planejado sob medida e o Lote 4
a carpete e tapete. Os itens, especificagcdes técnicas, unidades de medida e quantitativos
constam no Anexo | — Especificagdes e Quantitativos, parte integrante deste Termo de
Referéncia. Especialmente para o Lote 3 (planejado sob medida), a execugdo observara
integralmente o Projeto Arquitetbnico de Detalhamento do Mobiliario constante no Anexo I,
elaborado pela Secretaria de Estado da Administragdo em 27 de margo de 2026, contendo vistas,
cortes, perspectivas e cotas dos itens sob medida.

1.1. Catalogo eletrénico de padronizacgao (art. 19, ll e § 2°, da Lei n.° 14.133/2021)

1.1.1. Nao foi utilizado o catalogo eletrbnico de padronizagdo, uma vez que o objeto desta

contratagdo envolve mobiliario corporativo com especificagdes técnicas detalhadas,
solugdes planejadas, medidas sob demanda e exigéncia de entrega e instalagcédo, nao se
limitando a itens padronizados previamente cadastrados no Catalogo de Materiais e
Servicos do Governo de Santa Catarina.
As especificacbes foram definidas com base nas necessidades especificas da Secretaria,
considerando aspectos funcionais, ergondmicos, técnicos e de compatibilidade com os
ambientes reformados, de modo a assegurar a adequada execu¢ao do objeto e o
atendimento ao interesse publico.

1.2. Natureza do objeto - bem comum

1.2.1. Os bens objeto desta contratagdo sao caracterizados como bens comuns, uma vez que
possuem especificagdes usuais no mercado, amplamente padronizaveis e objetivamente
definidas neste Termo de Referéncia e em seu anexo, permitindo a comparagao direta
entre as propostas quanto ao atendimento das caracteristicas técnicas, qualidade,
desempenho e preco, sem necessidade de avaliagdo subjetiva ou de solugdes intelectuais
diferenciadas por parte dos licitantes.

1.3. Natureza do objeto — classificagdao acerca da categoria de bem de luxo (art. 20 da Lei
n.° 14.133/2021 e art. 5°, paragrafo unico, do Decreto estadual n.° 2.355/2022)

1.3.1. Os bens objeto desta contratacdo ndo se enquadram como bens de luxo, conforme
Decreto Estadual n°® 2.355, de 16 de dezembro de 2022.

1.4. Prazo do contrato e, se for o caso, possibilidade de sua prorrogagao
1.4.1. Os prazos de execugdo e de vigéncia do contrato, bem como a possibilidade de
prorrogacao, quando for o caso, estdo descritos no modelo de execugao do objeto (item 5
deste termo de referéncia).
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1.5. Justificativa para adogao do modelo de aquisi¢ao de bens
1.5.1.Embora a contratacdo contemple servigcos acessoérios de medigcido in loco, montagem,
instalacdo e ajustes, o objeto preponderante consiste na aquisicdo de bens (mobiliario
corporativo), razédo pela qual se adotou o modelo de Termo de Referéncia para aquisi¢ao
de bens, nos termos do art. 6°, XXIIl, da Lei Federal n°® 14.133, de 2021. Os servigos
indicados sao inerentes e indissociaveis do fornecimento, compondo o escopo da entrega
integral do objeto.

2. FUNDAMENTAGAO DA CONTRATAGAO (art. 6°, XXIll, alinea b, da Lei n.° 14.133/2021

2.1 A fundamentacdo da contratagcdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada no
estudo técnico preliminar.

3. DESCRIGAO DA SOLUGAO COMO UM TODO, CONSIDERADO TODO O CICLO DE VIDA

DO OBJETO (art. 6°, XXIll, alinea c, e art. 18, § 1°, VII, da Lei n.° 14.133/2021

3.1. Solugao como um todo
3.1.1. A descricdo da solugdo como um todo se encontra pormenorizada no estudo técnico
preliminar, o qual integra o presente processo, sendo observados, ainda, os requisitos,
condicbes e diretrizes estabelecidos neste Termo de Referéncia.

3.2. Condigdes de guarda e armazenamento que nao permitam a deterioragdo do material
(art. 40, IV, da Lei n.° 14.133/2021)

3.2.1. Nao se aplica ao caso a descricao de condicbes especificas de guarda e armazenamento,
tendo em vista que o objeto sera fornecido mediante entrega e instalagao direta no local
indicado pela Administragdo, ndo havendo previsdo de estocagem prolongada sob
responsabilidade do érgéo contratante.

3.3. Exigéncias relacionadas a manutengao e a assisténcia técnica
3.3.1. Quando cabiveis, as exigéncias relacionadas a manutengdo ou a assisténcia técnica
estdo descritas no modelo de execugao do objeto (item 5 deste termo de referéncia).

4. REQUISITOS DA CONTRATAGAO (art. 6°, XXIll, alinea d, da Lei n.° 14.133/2021)

4.1. Indicacdo de marcas ou modelos (art. 41, |, da Lei n.° 14.133/2021).
4.1.1. Na descri¢ao do objeto ndo ha indicagdo de qualquer marca ou modelo, sendo adotadas
especificagdes técnicas objetivas e funcionais, suficientes para caracterizar os bens a
serem fornecidos, sem restringir a competitividade.

4.2. Vedagao a contratagcao de determinada marca ou produto (art. 41, Ill, da Lei n.°
14.133/2021).
4.2.1. Nao ha vedacéao a contratacao de qualquer marca ou modelo.

4.3. Exigéncia de amostra(s) (art. 41, ll, da Lei n.° 14.133/2021).

4.3.1. Sera exigida a apresentagcao de amostras.

4.3.2. A exigéncia de amostra sera aplicada exclusivamente ao licitante provisoriamente
classificado em primeiro lugar, durante a fase de negociagdo, como condigdo para
verificagdo da conformidade do objeto ofertado com as especificagbes técnicas
estabelecidas neste Termo de Referéncia.

4.3.2.1. Justifica-se a exigéncia de amostra como medida necessaria para assegurar
a qualidade, conformidade técnica, funcionalidade, ergonomia e acabamento
dos bens, considerando a natureza do objeto, o critério de julgamento pelo
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menor prego e o risco de fornecimento de produtos que, embora descritos
tecnicamente, ndo atendam ao padrao minimo exigido pela Administragéao.

4.3.2.2. Regras para apresentacao e analise das amostras:

4.3.2.2.1. Forma de Convocacao:
A apresentacdo da amostra sera solicitada ao licitante provisoriamente
classificado em primeiro lugar, apods a fase de lances, no momento da
negociagao.

4.3.2.2.2. Substituicdo do licitante:
Na hipétese de parecer técnico desfavoravel quanto a amostra apresentada,
sera convocado o licitante subsequente, observada rigorosamente a ordem
de classificacdo, e assim sucessivamente, até que se obtenha parecer
favoravel ou se conclua pela frustragado do item.

4.3.2.2.3. Prazo e Local:
O licitante convocado devera apresentar a amostra no prazo de até 5 (cinco)
dias uteis, contados da convocacao formal, no local: Rua General Eurico
Gaspar Dutra, 746, Estreito, Floriandpolis/SC. Horario de recebimento: 12h
as 18h (dias uteis).
Admitida prorrogacado uma unica vez, por igual periodo, mediante justificativa
aceita pela Administragao.

4.3.2.2.4. Quantidade e composi¢do das amostras:

4.3.2.2.4.1. Para todos os lotes:
e Catélogo técnico ilustrado em formato fisico ou digital;
e Amostras de cores e padrdes de acabamento.
4.3.2.2.4.2. Para os lotes de mobiliario modular e planejado:
e Amostras avulsas de chapas de MDP revestidas com melamina;
o Fitas de borda em PVC nas espessuras usuais (0,45 mm, 1 mm e/ou 2
mm);
e Dobradigas com sistema de amortecimento;
e Puxadores metalicos ou termoplasticos;

4.3.2.2.5. Unidade técnica responsavel pela analise:
A analise das amostras sera realizada pelo fiscal do contrato, mediante
parecer técnico conclusivo.

4.3.2.2.6. Critérios de avaliagao:
A avaliagdo das amostras considerara, de forma objetiva, a conformidade
com as especificagdes técnicas, qualidade dos materiais, acabamento,
funcionalidade, ergonomia e adequagao aos padrdes exigidos, podendo ser
utilizada lista de checagem técnica.

4.3.2.2.7. Divulgagao do resultado:
O resultado da analise sera formalizado por parecer técnico, juntado aos
autos e divulgado no sistema eletrénico do certame.

4.3.2.2.8. Manuseio das amostras:
O manuseio, testes ou desmontagem das amostras pela Administracéo nao
ensejara direito a indenizac&o ao licitante.

4.3.2.2.9. Destinacdo das amostras:
Concluida a analise, as amostras aprovadas poderdo ser retidas pela
Administracao para fins de conferéncia na entrega dos bens.

4.4. Exigéncia de carta de solidariedade (art. 41, IV, da Lei n.° 14.133/2021)
4.4.1. Nao ha exigéncia de carta de solidariedade entre fornecedor e revendedor ou distribuidor.

4.5. Subcontratacao
4.5.1. Nao é admitida a subcontratacdo do objeto contratual.

56

— Pag. 03 de 72 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o codigo M8Z24A90.



ESTADO DE SANTA CATARINA )
SECRETARIA DA ASSISTENCIA SOCIAL, MULHER E FAMILIA — SAS
GERENCIA DE APOIO OPERACIONAL

Justificativa: A vedagao a subcontratagao justifica-se pela natureza do objeto contratado,
aquisicdo de mobilidrio corporativo com entrega, montagem e instalacdo, que néo
demanda a participagdo de terceiros especializados em etapas distintas, sendo o
fornecimento integralmente executavel por empresa habilitada no mercado. A
subcontratacéo, neste caso, introduziria riscos a cadeia de responsabilidade contratual,
dificultaria o controle de qualidade dos bens fornecidos e comprometeria a rastreabilidade
da execugdo, em especial quanto a conformidade técnica, aos prazos e a garantia dos
itens entregues.

4.6. Garantia da contratacao
4.6.1. Nao ha exigéncia de garantia da contratag&o prevista nos artigos 96 e seguintes da Lei
n.° 14.133/2021.

5. MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO (art. 6°, XXIll, alinea e; art. 18, lll e VII, e art. 40,

caput,ll, e § 1° 1l e lll, da Lei n.° 14.133/2021)

5.1. Utilizacao do sistema de registro de precos (art. 40, caput, ll, da Lei n.° 14.133/2021)
5.1.1. Alicitagdo ndo sera processada por meio do sistema de registro de precos.

5.2. Forma de fornecimento (art. 18, VII, da Lei n.° 14.133/2021)
5.2.1. A forma de fornecimento do objeto sera integral.

5.3. Instrumento contratual (art. 95 da Lei n.° 14.133/2021)
5.3.1. Sera celebrado termo de contrato, nos termos do art. 92 da Lei Federal n°® 14.133, de
2021, contendo, no minimo, as seguintes clausulas essenciais:
a) objeto e seus elementos caracteristicos;
b) vigéncia e possibilidade de prorrogacéo;
¢) preco e condigdes de pagamento;
d) obrigacées do contratante e da contratada;
€) cronograma de execucao e prazos de entrega, montagem e instalacao;
f) condigbes de recebimento provisério e definitivo;
g) garantia técnica do objeto;
h) penalidades e sangbes administrativas;
i) hipéteses de extingao contratual;
j) clausula anticorrupgao.
5.3.2. A execugéao do contrato sera iniciada mediante assinatura do instrumento contratual pelas
partes, a partir da qual passardo a correr os prazos previstos no item 5.5 deste Termo de
Referéncia.

5.4. Prazo de vigéncia e prorrogagao

5.4.1. O prazo de vigéncia da contratagdo € de 180 (cento e oitenta) dias, contados da
divulgagao do contrato no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP), nos termos
do art. 94 da Lei Federal n° 14.133, de 2021, compreendendo os prazos de produgao (até
40 dias corridos), transporte e entrega (até 20 dias corridos), montagem e instalagéo (até
20 dias corridos), recebimento provisoério (até 10 dias uteis), recebimento definitivo (até 10
dias uteis) e pagamento (até 20 dias apds o recebimento definitivo), acrescidos de margem
operacional para eventuais intercorréncias.

5.4.2.Na forma do art. 105 da Lei Federal n°® 14.133, de 2021, o contrato permanecera vigente
enquanto perdurarem as obrigagdes de execugao, recebimento e pagamento, ainda que
ultrapassado o prazo nominal de vigéncia, respeitados os limites legais.

5.4.3. Eventual prorrogacdo do prazo de vigéncia obedecera ao disposto no art. 111 da Lei
Federal n°® 14.133, de 2021.
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5.5. Condi¢oes de execugao — prazo de entrega (art. 18, lll, da Lei n.° 14.133/2021)

5.5.1. O fornecimento do objeto observara as seguintes regras:

Etapa | Descrigcdo da Atividade Prazo Maximo Responsavel
1 Produgao e preparagao dos | até 40 dias corridos a partir da Contratada
mobiliarios conforme | assinatura do instrumento contratual

especificagdes técnicas

2 Transporte, entrega e | até 20 dias corridos apos concluséo da Contratada
descarregamento no | produgao
endereco indicado pela SAS

3 Montagem, instalagdo e | até 20 dias corridos apds entrega Contratada
nivelamento completo dos
itens

4 Inspecdo, conferéncia e | até 10 dias Uteis ap6s a montagem SAS
recebimento provisério dos
bens

5 Andlise técnica de | até 10 dias uteis apds o recebimento SAS

conformidade e recebimento | provisorio
definitivo dos bens

5.5.2. Independentemente da forma de fornecimento, caso nao seja possivel a entrega dos
bens dentro do prazo, a contratada devera comunicar as razdes respectivas com pelo
menos 5 (cinco) dias de antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogagéo de prazo
seja analisado, ressalvadas situa¢des de caso fortuito e forga maior.

5.6. Local de entrega (art. 40, § 1°, Il, da Lei n.° 14.133/2021)
5.6.1. Os bens deverao ser entregues no seguinte endereco:

Entrada de desembarque: Rua General Eurico Gaspar Dutra, 746, Estreito,
Florianépolis/SC, CEP: 88075-100.

Hall de Entrada: Rua Fulvio Aducci, 767, Estreito, Floriandpolis/SC, CEP: 88075-001
Horario de recebimento: das 8h as 12h e das 13h as 18h (dias uteis), finais de semana
somente com autorizagao da Administragao.

5.7. Demais condicoes de execugao (art. 18, lll, da Lei n.° 14.133/2021)

5.7.1. A execucgao do contrato obedecera as seguintes regras:

5.7.1.1.  Os colaboradores da contratada responsaveis pela entrega, montagem e
instalagdo do mobiliario deverao estar devidamente identificados, observando
as normas internas de acesso e seguranga da unidade recebedora.

5.7.1.2. Os bens fornecidos deverdao atender integralmente as especificagdes
técnicas minimas estabelecidas neste Termo de Referéncia e em seu anexo,
sendo vedado o fornecimento de itens usados, recondicionados ou em
desacordo com os padrdes de qualidade exigidos.

5.7.1.3. Os produtos deverao ser entregues devidamente embalados, de forma a
protegé-los contra danos decorrentes de transporte, manuseio ou
armazenamento, sendo responsabilidade da contratada a substituicdo de itens
avariados.
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571.4. O transporte dos bens até os locais de entrega sera de inteira
responsabilidade da contratada, devendo ser observados cuidados especiais
para evitar riscos de danos as estruturas fisicas do prédio e aos préprios bens
fornecidos.

5.7.1.5. Nao sera admitida a mistura de unidades de lotes distintos na mesma
entrega quando tal pratica comprometer a identificagdo, conferéncia ou controle
dos itens fornecidos.

5.7.1.6. A entrega dos bens devera ser acompanhada da respectiva nota fiscal,
contendo a identificagdo completa do fornecedor, numero do Contrato e dos
itens entregues, para fins de conferéncia e recebimento.

571.7. A contratada sera responsavel pela montagem e instalacdo dos itens
fornecidos, quando aplicavel, de acordo com as especificagdes técnicas e com
o Projeto Arquitetdnico de Detalhamento do Mobiliario constante no Anexo Il
deste Termo de Referéncia, sendo vedadas alteragdes sem prévia aprovagao
da Administracdo, sem qualquer 6nus adicional.

5.7.1.8. Quando necessario, a contratada devera prestar orientagbes basicas
guanto ao uso e manuseio adequado dos mobiliarios instalados.

5.7.1.9. Eventuais ajustes necessarios a perfeita adequacao dos itens entregues
as condigdes do ambiente deverao ser realizados pela contratada, observados
os prazos e condi¢oes estabelecidos neste Termo de Referéncia.

5.7.2.Reajuste de precos:

5.7.2.1. Os pregos contratuais poderao ser reajustados, observado o interregno
minimo de 1 (um) ano contado da data de apresentacao da proposta, com base
na variacdo do Indice Nacional de Precos ao Consumidor Amplo (IPCA),
apurado pelo Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica (IBGE), acumulada
no periodo.

5.7.2.2. O reajuste devera ser pleiteado pelo contratado mediante requerimento
formal dirigido ao contratante, sendo que o seu nao requerimento importara na
renuncia ao direito.

5.8. Garantia técnica do objeto contratado (art. 40, § 1°, lll, da Lei n.° 14.133/2021)

5.8.1.0 prazo de garantia € aquele estabelecido no art. 26 da Lei n.° 8.078, de 11 de setembro
de 1990 (Cdédigo de Defesa do Consumidor), aplicavel aos bens duraveis, correspondente
ao prazo minimo de 90 (noventa) dias, contados a partir do recebimento definitivo do
objeto, abrangendo eventuais vicios aparentes ou de facil constatacdo nos moveis
fornecidos.

5.8.2.A garantia sera prestada com vistas a manter os mobiliarios fornecidos em perfeitas
condicoes de uso, sem qualquer 6nus ou custo adicional para o contratante.

5.8.3. A garantia abrange a realizagdo da manutencdo corretiva dos bens pelo préprio
contratado, ou, se for o caso, por meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com
as normas técnicas especificas, para corregao de quaisquer vicios ou defeitos desde que
nao decorrentes de caso fortuito ou forga maior, uso inadequado do bem, negligéncia,
impericia, vandalismo ou imprudéncia.

5.8.4. Entende-se por manutengao corretiva aquela destinada a corrigir os vicios e defeitos
apresentados pelos bens, compreendendo a substituicdo de pecas, a realizagdo de
ajustes, reparos e corregdes necessarias.

5.8.5. As pegas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverao
ser substituidas por outras novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padroes
de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pegas utilizadas na fabricagao
do mobiliario.
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5.8.6. Uma vez notificado, o contratado realizara a reparagado ou substituicdo dos bens que
apresentarem vicio ou defeito no prazo de até 10 dias uteis, contados a partir da data da
notificacao.

5.8.7. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma
Unica vez, por igual periodo, mediante solicitagao escrita e justificada do contratado, aceita
pelo contratante.

5.8.8. Na hipdétese do subitem acima, o contratado devera disponibilizar mobiliario equivalente
ou solucado provisoria de uso, de especificacdo igual ou superior, para garantir a
continuidade das atividades administrativas durante a execug¢ao dos reparos.

5.8.9. Decorrido o prazo para reparos e substituicbes sem o atendimento da solicitagido do
Contratante ou a apresentacdo de justificativas pelo contratado, fica o contratante
autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a substituicao
do bem ou de seus componentes, bem como a exigir do contratado o reembolso pelos
custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos mobiliarios.

5.8.10. O custo referente ao transporte dos mobiliarios cobertos pela garantia sera de

responsabilidade do contratado.

5.8.11. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado
daquele fixado no contrato, permitindo eventual aplicagao de penalidades em caso de
descumprimento de alguma de suas condi¢cdes, mesmo depois de expirada a vigéncia
contratual.

5.8.12. O contratado devera firmar termo de garantia em favor do contratante.

5.9. Exigéncias relacionadas a manutencgao e a assisténcia técnica

5.9.1. Nao se aplicam exigéncias de manutengao preventiva ou assisténcia técnica além da
garantia legal.

6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO (art. 6°, XXIIl, alinea f, da Lei n.° 14.133/2021)

6.1. Indicagao de gestor e de fiscais do contrato

6.1.1. O contrato sera gerido e fiscalizado pelo(s) seguinte(s) agente(s):

Gestor:
Nome: Lédio Coelho
Cargo: Assessor de Gabinete
Matricula: 747.699-0-01
E-mail: gabinete@sas.sc.gov.br

Fiscal Técnico e Administrativo:
Nome: André Luis Colasante
Cargo: Analista de informatica
Matricula: 960.385-9-01
E-mail: andrecolasante@sas.sc.gov.br

Suplente:
Nome: Francini Mylena dos Santos
Cargo: Assessora de Gabinete
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Matricula: 643.326-0-02
E-mail: francinisantos@sas.sc.gov.br

6.2. Condigoes gerais do modelo de gestao

6.2.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas
avencadas e as normas da Lei n.° 14.133/2021, e cada parte respondera pelas
consequéncias de sua inexecucao total ou parcial.

6.2.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisagao ou suspensao do contrato, o cronograma
de execucao sera prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais
circunstancias mediante simples apostila.

6.2.3. As comunicagoes entre o 6rgao ou entidade e o contratado devem ser realizadas por
escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrénica
para esse fim.

6.2.4. O 6rgao ou entidade podera convocar representante da empresa para adogido de
providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

6.2.5. Apos a assinatura do termo do contrato ou instrumento equivalente, o 6rgéo ou entidade
podera convocar o representante da empresa contratada para reunido inicial para
apresentacao do plano de fiscalizagdo, que contera informacdes acerca das obrigacbes
contratuais, dos mecanismos de fiscalizagao, das estratégias para execucao do objeto, do
método de afericao dos resultados e das sangdes aplicaveis, dentre outros.

6.2.6. A execugao do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do
contrato, ou pelos respectivos substitutos (art. 117, caput, da Lei n.° 14.133/2021)

6.3. Gestor
6.3.1.Incumbe e compete ao gestor do contrato:
6.3.1.1. iniciar, instruir, manifestar-se e submeter a autoridade competente para

decisdo os seguintes atos e procedimentos:
a) prorrogacao e suspensao de prazo;
b) alteragdes qualitativas e quantitativas;
c) reestabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro;
d) processo administrativo sancionador;
e) recomendacgao de abertura de processo licitatorio, quando for o caso;
e
f) quaisquer outros atos e procedimentos que impliquem na celebragéo
de termo aditivo, apostilamento ou qualquer outro registro;
6.3.1.2. quanto a prorrogacgao e vigéncia, iniciar, instruir, manifestar-se e submeter
a autoridade maior, comunicando a necessidade da prorrogacao ou da abertura
de nova licitagdo, atentando-se especialmente para:
a) no caso da prestacao de servigos, 180 (cento e oitenta) dias antes do
vencimento do contrato:
1. consultar o contratado, tomando por escrito 0 compromisso de
prorrogacao; e
2. solicitar ao setor competente o levantamento de preg¢os no mercado,
para fins de comprovagao da vantajosidade; e
b) no caso de fornecimento de produtos, quando os saldos se mostrarem
insuficientes;
6.3.1.3. quanto as alteragbes qualitativas e quantitativas, iniciar, instruir,
manifestar-se e submeter a autoridade maior:
a) acréscimos, supressdes e alteragbes de interesse da propria
Administracido Publica Estadual;
b) alteragdes solicitadas pelo titular do contrato;
c) modificagdes no cronograma fisico-financeiro;
d) substituicbes de materiais e equipamentos; e
e) modificagbes das especificacdes para melhor adequagao técnica;
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6.3.1.4. quanto ao restabelecimento do equilibrio econémico-financeiro, iniciar,
instruir, manifestar-se e submeter a autoridade maior todas as intercorréncias,
em especial:
a) reajustes nos termos fixados em contrato; e
b) reviséo e repactuacgao solicitadas pela Administragdo Publica Estadual
ou pelo titular do contrato;

6.3.1.5 dar prosseguimento aos atos e procedimentos encaminhados pelo fiscal,

6.3.1.6 dirimir duvidas, orientar tecnicamente, esclarecer ou solucionar
questionamentos, falhas, omissdes ou alteragdes no projeto basico, fazendo-o
por escrito;

6.3.1.7.  instruir o processo com justificativa e manifestagdes técnicas necessarias;

6.3.1.8. manter os registros atualizados nos sistemas informatizados de Governo;

6.3.1.9. manter controle atualizado e acompanhar os saldos de empenhos e dos

pagamentos efetuados, evitando a realizacao de servigo ou fornecimento sem
prévio empenho;

6.3.1.10. realizar o controle do valor e atualizacao das garantias e informar a unidade
de contabilidade e financas para os devidos registros;

6.3.1.11. acompanhar a manutencao, pelo contratado, das condi¢des estabelecidas
em edital e contrato e das exigéncias legais;

6.3.1.12. promover o atesto de notas fiscais e faturas, em conjunto com o fiscal do
contrato, no que couber, para fins de comprovacdo do cumprimento da
obrigagao contratual,

6.3.1.13. promover, quando couber, reunido inicial para apresentacdo do modelo de
gestado, apds a assinatura do contrato;

6.3.1.14. requerer auxilio as areas competentes em caso de duvidas técnicas,
administrativas ou juridicas;

6.3.1.15. manter atualizadas as estimativas de consumo, tanto para apurar a
suficiéncia do saldo até o término do contrato como para orientar as futuras
contratacées;

6.3.1.16. receber definitivamente aquisicbes, obras ou servicos sob sua
responsabilidade;

6.3.1.17. qualquer outra que se faca necessaria ao desempenho da atividade de
gestao;

6.3.1.18. acompanhar o cumprimento do cronograma de execugao previsto no item
5.5 deste Termo de Referéncia, monitorando as etapas de produgao, entrega,
montagem e instalagdo dos mobiliarios, e adotando as providéncias
necessarias em caso de atrasos ou intercorréncias;

6.3.1.19. coordenar, junto a unidade requisitante e ao fiscal do contrato, as
condicbes de acesso ao local de entrega e instalagdo, assegurando que a
contratada disponha das condi¢cdes necessarias para a execugao do objeto nos
prazos estabelecidos;

6.3.1.20. acompanhar o prazo de vigéncia do contrato, atentando para os prazos de
producdo, entrega, montagem, recebimento e pagamento previstos no item
5.4.1, e adotando as medidas cabiveis para evitar a extrapolagdo do prazo
contratual; e

6.3.1.21. monitorar o periodo de garantia técnica dos bens fornecidos, registrando
eventuais solicitagdes de reparos ou substituicbes, e acompanhando o
atendimento pela contratada nos prazos fixados no item 5.8.6 deste Termo de
Referéncia.

6.4. Fiscal

6.4.1. Compete ao fiscal do contrato:
6.4.1.1. identificar o objeto contratado;
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6.4.1.2. conhecer as condicbes estabelecidas no contrato, no edital ou nas
especificagdes técnicas para o recebimento do objeto;

6.4.1.3. praticar os atos necessarios a verificacdo do fiel cumprimento das
obrigacgbes, exigindo as providéncias necessarias para tal fim;

6.4.1.4. receber o objeto contratado, examinar e conferir notas fiscais, faturas ou
documentos equivalentes, e proceder ao atesto/certificacao da despesa;

6.4.1.5. recusar produto ou servico em desacordo com as condi¢des fixadas em
edital;

6.4.1.6. anotar em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas a execugao
do contrato, apontando o que for necessario para a regularizagao das faltas ou
dos defeitos observados;

6.4.1.7. informar a seus superiores, em tempo habil para a ado¢ao das medidas
convenientes, a situagdo que demandar decisdo ou providéncia que ultrapasse
sua competéncia;

6.4.1.8. fazer diligéncias a empresa contratada, se for o caso, adotando controles
adequados e suficientes para registro destas ocorréncias;

6.4.1.9.  exigir, por escrito, o refazimento ou corregdo, comunicando ao gestor do
contrato nos casos de nao atendimento ou quando as solugdes ultrapassarem
as suas competéncias;

6.4.1.10. notificar, por escrito, a contratada quanto ao ndo cumprimento das
obrigagdes, fixando prazo para cumprimento ou apresentagao de justificativa;

6.4.1.11. encaminhar ao gestor do contrato a solicitagao de aplicacao de sangoes e,
quando pertinente, a instauragcdo de processo administrativo sancionador,
contendo os registros das ocorréncias, notificacoes, defesas e justificativas da
contratada, se for o caso, e da documentagao necessaria;

6.4.1.12. aceitar ou rejeitar, motivadamente, a indicacdo do preposto feita pela
empresa contratada;

6.4.1.13. manter contato com o preposto;

6.4.1.14. desempenhar suas atividades com autonomia e independéncia
fiscalizatoria, buscando as condicbes necessarias para o desempenho da
fungdo, comunicando ao gestor do contrato sobre suas necessidades;

6.4.1.15. acompanhar sistematicamente a execuc¢ao do contrato, mantendo registros
das ocorréncias e dos documentos relativos a fiscalizacao;

6.4.1.16. manter os registros de confirmagédo de recebimento dos comunicados a
contratada;

6.4.1.17. assegurar o cumprimento do cronograma fisico-financeiro;

6.4.1.18. identificada necessidade de modificagbes contratuais, encaminhar ao
gestor do contrato com as devidas justificativas;

6.4.1.19. conhecer os prazos de execucao contratual e fornecer subsidios para as
prorrogagdes, quando necessarias, ou manifestar-se contrariamente a
prorrogacao;

6.4.1.20. assegurar a presenca dos documentos exigidos em contrato para fins de
pagamento;

6.4.1.21. apontar, por meio de instrumentos de medigédo, a necessidade de glosas
em notas fiscais;

6.4.1.22. solicitar auxilio as areas técnicas, administrativas, juridicas ou de controle,
quando necessario; e

6.4.1.23. conhecer os limites de sua atuacao na atividade de fiscalizagao, bem como
zelar pela estrita observancia das clausulas contratuais especificas e das
normas internas aplicaveis.

6.4.1.24. verificar se os mobilidrios entregues estdo em conformidade com as
especificagdes técnicas constantes no Termo de Referéncia, quanto a
dimensdes, materiais, acabamento e demais requisitos estabelecidos;
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6.4.1.25. acompanhar e atestar a montagem e instalacdo dos mobiliarios, quando
aplicavel, certificando-se de que foram executadas de acordo com as
orientagcdes do fabricante e as condi¢des contratuais;

6.4.1.26. registrar e comunicar ao gestor do contrato quaisquer avarias, vicios ou
nao conformidades identificadas nos bens no momento da entrega ou durante
o periodo de garantia.

6.5. Regras para recebimento (art. 18, Ill, e art. 40, § 1°, 1, da Lei n.° 14.133/2021)
6.5.1. Competéncia para recebimento

6.5.1.1. O objeto sera recebido provisoriamente, de forma sumaria, pelo fiscal do
contrato, responsavel por seu acompanhamento e fiscalizagdo, no momento da
entrega, para efeito de verificagao inicial, ficando a conformidade do material
com as exigéncias contratuais sujeita a verificacdo posterior.

6.5.1.2. O objeto sera recebido definitivamente, pelo fiscal do contrato, mediante
termo detalhado que comprove o atendimento das exigéncias contratuais.

6.5.2. Prazos de recebimento
6.5.2.1. O recebimento provisorio sera realizado no prazo de até 05 (cinco) dias
Uteis, contados a partir da conclusdo da montagem quando esses servigos
forem de responsabilidade do contratado.
6.5.2.2. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis
contados do termo de recebimento provisério.
6.5.2.3. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente
prorrogado, de forma justificada, uma unica vez, por igual periodo, mediante
aviso ao contratado, quando houver necessidade de diligéncias a serem
realizadas pela Administragcao para a afericado do atendimento das exigéncias
contratuais.
6.5.2.4. Suspendera o prazo de recebimento definitivo a concessao de prazo ao
contratado para a solugao de inconsisténcias na execugédo do objeto ou de
saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranca equivalente. Nesse
caso, o reinicio da contagem do prazo considerara o tempo ja transcorrido,
computando-se a partir da nova contagem apenas o intervalo de tempo restante
entre a data da suspensdo e o termo final inicialmente previsto para o
recebimento definitivo.
6.5.2.5. Os bens rejeitados deverao ser trocados no prazo de 10 (dez) dias.
6.5.2.5.1. No caso de rejeicao parcial ou total de bens, sera interrompido o
prazo de recebimento definitivo. Nesse caso, em relagdo aos bens
rejeitados, havera reinicio da contagem do prazo de recebimento
definitivo, em sua totalidade, a partir da nova entrega e recebimento
provisorio.
6.5.2.5.2. A concessao de prazo para troca de bens rejeitados ndo afasta a
possibilidade de aplicacdo de san¢gao quando descumprido o prazo de
entrega.

6.5.3. Métodos e efeitos do recebimento
6.5.3.1. O recebimento provisério ocorrera de forma sumaria.
6.5.3.1.1. O recebimento provisério consistira na verificagdo visual e
quantitativa dos bens entregues e, quando aplicavel, da instalagdo e
montagem, com a finalidade de constatar, preliminarmente, a
conformidade com a nota fiscal, 0 quantitativo contratado e a integridade
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aparente dos itens, sem prejuizo da posterior verificagdo detalhada no
recebimento definitivo.
6.5.3.2.  Orecebimento definitivo avaliara o atendimento das exigéncias contratuais.
6.5.3.2.1. O recebimento definitivo compreendera a analise técnica da
conformidade dos bens com as especificagdes constantes no Termo de
Referéncia, no edital e na proposta vencedora, incluindo, quando
aplicavel, a verificacdo do acabamento, dimensdes, materiais,
funcionalidade, estabilidade, qualidade construtiva, correta
instalagdo/montagem, bem como a correspondéncia com eventuais
amostras aprovadas, quando exigidas, podendo ser utilizado checklist
técnico ou outro instrumento de conferéncia adotado pela fiscalizagao.
6.5.3.3. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do
recebimento provisério, quando em desacordo com as especificacoes
constantes neste termo de referéncia, na proposta, no edital da licitagdo, no
termo de contrato ou em qualquer dos anexos desses documentos.
6.5.3.4. O recebimento provisoério ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil
pela solidez e pela segurancga dos bens, a responsabilidade ético-profissional
pela perfeita execucédo do contrato, nos limites estabelecidos pela lei ou pelo
contrato, nem a responsabilidade pelos prejuizos resultantes da execucgao
incorreta do contrato.
6.5.3.5. O contratado, mesmo nao sendo o fabricante ou produtor da matéria-prima
empregada no produto, respondera pela sua qualidade e autenticidade,
obrigando-se a substituir, as suas expensas, no todo ou em parte, o objeto
contratado, em que se verificarem vicios, defeitos, incorrecées, sejam eles
resultantes de fabricacdo ou transporte. Quando os vicios, defeitos ou
incorregbes forem constatados por testes ou exames, o contrato obriga-se a
ressair os custos a contratante.
6.5.3.6. O recebimento provisério ou definitvo do objeto n&o exclui a
responsabilidade do contratado por vicio de quantidade ou qualidade do
produto ou disparidade com as especificagdes técnicas constantes deste termo
de referéncia, da proposta, do edital e de seus anexos, constatada apenas
posteriormente ao recebimento, garantindo-se ao contratante as faculdades
previstas no art. 18 da Lei n.° 8.078/1990.

6.6. Sang¢oes
6.6.1. A apuracado de infracbes e aplicacdo de sancbes aos licitantes e aos contratados
obedecera ao disposto no Decreto estadual n.° 441, de 19 de janeiro de 2024.

6.7. Clausula anticorrupgao
6.7.1. As partes, por seus agentes publicos ou por seus socios, acionistas, administradores e
colaboradores:

6.7.1.1.  Declaram que tém conhecimento das normas previstas na legislagéo, entre
as quais nas Leis n° 8.429/1992 e n.° 12.846/2013, seus regulamentos e
eventuais outras aplicaveis;

6.7.1.2. Comprometem-se em nao adotar praticas ou procedimentos que se
enquadrem nas hipoteses previstas nas leis e regulamentos mencionados no
inciso anterior e se comprometem em exigir 0 mesmo pelos terceiros por elas
contratados;

6.7.1.3. Comprometem-se em notificar a Controladoria Geral do Estado qualquer
irregularidade que tiverem conhecimento acerca da execugao do contrato;

6.7.1.4. Declaram que tém ciéncia que a violagdo de qualquer das obrigacdes
previstas na Instrugdo Normativa conjunta CGE/SEA n.° 01/2020, além de
outras, é causa para a rescisao unilateral do contrato, sem prejuizo da cobranca
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das perdas e danos, inclusive danos potenciais, causados a parte inocente e
das multas pactuadas.

7. CRITERIOS DE MEDIGAO E DE PAGAMENTO (art. 6°, XXIIl, alinea g, da Lei n.°

14.133/2021)
7.1. Medicao e recebimento
7.1.1. As regras de recebimento estao indicadas no item 6 deste termo de referéncia.

7.2. Pagamento

7.2.1. O pagamento, precedido de liquidacdo da despesa, sera realizado no prazo de até 20
(vinte) dias, contados a partir da data do recebimento definitivo do objeto, mediante
apresentacao da respectiva nota fiscal devidamente atestada pelo fiscal do contrato.

7.2.2. O pagamento ficara condicionado:

a) a comprovagao do recebimento definitivo dos bens, nos termos deste Termo de
Referéncia;

b) a regularidade da documentacéo fiscal apresentada;

c) a manutencao, pelo contratado, das condicoes de habilitacdo e regularidade fiscal
exigidas no certame;

d) a inexisténcia de pendéncias administrativas ou contratuais que impecam a liquidagao
da despesa.

8. FORMA E CRITERIOS DE SELEGAO DO FORNECEDOR (art. 6°, XXIII, alinea h, da Lei n.°

14.133/2021
8.1. Forma de selec¢ao e critério de julgamento da proposta
8.1.1. O fornecedor sera selecionado por meio de processo de licitagdo na modalidade pregao
sob forma eletrbnica com adog¢ao do critério de julgamento de menor prego.

8.2. Parcelamento do objeto

8.2.1. O julgamento das propostas ocorrera por lotes, uma vez que os itens que compdem cada
lote apresentam complementaridade funcional, integragdo técnica e compatibilidade de
uso, sendo destinados a composicdo de ambientes institucionais de forma padronizada,
harménica e operacionalmente integrada.

A contratacdo por lote permite a adequada compatibilizacdo entre os componentes,
especialmente quanto a medidas, acabamento, padrao estético, instalacdo e garantia,
assegurando a funcionalidade do conjunto, a qualidade final do objeto entregue e a
responsabilizagdo unica do fornecedor pela execugao integral do lote.

Além disso, o agrupamento adotado ndo compromete a competitividade, uma vez que os
itens reunidos em cada lote sdao usualmente fornecidos pelo mesmo segmento de
mercado, preservando a ampla participagdo de fornecedores, em conformidade com os
principios da economicidade, eficiéncia e vantajosidade para a Administragao.

8.3. Tratamento diferenciado a microempresas e empresas de pequeno porte
8.3.1. E inaplicavel o tratamento diferenciado as microempresas (ME) e empresas de pequeno
porte (EPP) para o item ou lote cujo valor estimado for superior a R$ 4.800.000,00 (quatro
milhdes e oitocentos mil reais) (art. 4°, § 1°, |, da Lei n.° 14.133/2021).

- Cota reservada de até 25%

8.3.2.Nao se aplica a cota reservada de até 25% para microempresa e empresas de pequeno
porte (art. 48, lll, da Lei Complementar n° 123 de 14 de dezembro de 2006) uma vez que
0 objeto sera contratado por lote, envolvendo bens tecnicamente integrados e
funcionalmente interdependentes, cuja execugdo fragmentada comprometeria a
padronizagdo, a compatibilidade técnica, a logistica de entrega e instalacdo, bem como a
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adequada gestao e fiscalizagdo da contratagdo, ndo se mostrando, portanto, vantajosa
para a Administragao Publica.

- Licitagao exclusiva

8.3.3. Nao se aplica a licitagdo exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte

(art. 48, I, da Lei Complementar, uma vez que o objeto da contratagcido envolve
fornecimento de mobiliario corporativo por lotes, com exigéncias técnicas especificas,
entrega e instalacdo, coordenacgédo logistica, padronizagcdo dos itens e responsabilidade
integrada pela execugao, circunstancias que demandam capacidade operacional, técnica
e financeira compativel com o conjunto do objeto.
A adocdo de licitagdo exclusiva para ME/EPP ndo se mostra vantajosa para a
Administracdo, pois pode restringir a competitividade efetiva, dificultar a execucéo
contratual integrada, aumentar riscos de inadimplemento, comprometer a padronizagéo do
mobiliario e gerar 6nus adicionais de gestéo e fiscalizagdo, o que prejudica a eficiéncia
administrativa e a economicidade da contratacéo.

8.4. Participacao de consércios
8.4.1. Nao sera admitida a participagao de consorcios.

8.4.1.1. Justificativa: A vedacao a participacdo de consércio de empresas no
presente procedimento licitatério ndo limita a competitividade, pois o objeto n&do
apresenta alta complexidade técnica nem exige capacidades complementares
excepcionais que justifiquem a atuacdo consorciada, sendo plenamente
exequivel por fornecedores individualmente habilitados no mercado.
A admissao de consorcios é recomendavel, em regra, para objetos de elevada
complexidade técnica ou operacional, o que nao se verifica no presente caso,
que envolve fornecimento de bens padronizados, ainda que com entrega e
instalacado, com requisitos amplamente praticados no mercado.
A permissao de consorcios, neste contexto, poderia reduzir a competitividade,
ao viabilizar a unido de empresas que poderiam disputar entre si, contrariando
o principio da competitividade e prejudicando a obtengdo da proposta mais
vantajosa para a Administracdo, sem agregar ganhos relevantes a execug¢ao
contratual.

8.5. Critério de aceitacao da proposta
8.5.1. A proposta devera conter a descricdo completa do item cotado, apresentando, no minimo:
8.5.1.1. identificacao do item ou lote;
8.5.1.2.  descrigao técnica do produto ofertado, de forma clara e objetiva, compativel
com as especificacdes deste Termo de Referéncia;

51.3. marca, modelo e fabricante do produto, quando aplicavel,

5.1.4. unidade de fornecimento e quantidade ofertada;

5.1.5. preco unitario e prego total, em moeda corrente nacional, incluidos todos
os custos diretos e indiretos necessarios a execugcdo do objeto, tais como
transporte, montagem, instalagdo, tributos, encargos e demais despesas;

8.5.1.6. prazo de entrega, observado o limite maximo estabelecido neste Termo de

Referéncia;

8.5.1.7. prazo e condi¢gdes de garantia, em conformidade com o item especifico

deste Termo de Referéncia;

8.5.1.8. declaragcdo de que o produto atende integralmente as especificacoes

técnicas, normas aplicaveis e condi¢gdes estabelecidas neste Termo de
Referéncia.

8.

8.
8.

8.5.2.Serao aceitas apenas propostas que estejam em conformidade com as especificagcoes
técnicas, condicdes de execucgao, prazos, garantias e demais exigéncias previstas neste
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Termo de Referéncia, sendo desclassificadas aquelas que apresentarem omissoes,
incompatibilidades técnicas, informagdes insuficientes ou condigdes divergentes das
estabelecidas.

8.5.3. Serao exigidos, juntamente com a proposta de precos, laudos técnicos e certificacbes de
conformidade, para fins de analise pela equipe técnica na fase de julgamento da proposta
final, que comprovem o atendimento as normas técnicas aplicaveis ao objeto,
especialmente quanto aos requisitos de desempenho, seguranca, resisténcia e ergonomia
do mobiliario. Os laudos e certificacdes deverdo ser emitidos por laboratérios acreditados
pelo Inmetro ou por entidade de acreditagcéo oficialmente reconhecida, comprovando, no
minimo, a conformidade com as seguintes normas:

- ABNT NBR 8094/1983;

- ABNT NBR 8095/2015;

- ABNT NBR 8096/1983;

- ABNT NBR 10443/2018;

- Norma Regulamentadora n°® 17, aprovada pela Portaria MTP n° 423, de 7 de outubro de
2021;

- Documento de Origem Florestal, ou documento ambiental equivalente, exclusivamente
para os itens que utilizem madeira ou produtos de origem florestal, emitido pelo érgao
ambiental competente, que comprove a origem legal da matéria-prima empregada, nos
termos da legislagdo ambiental vigente.

8.6. Garantia da proposta
8.6.1. Nao sera exigida garantia da proposta prevista no art. 58 da Lei n.° 14.133/2021.

8.7. Habilitagao
8.7.1. Para fins de habilitagdo, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:

- Habilitagao juridica

8.7.1.1. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que,
por forca de lei, tenha validade para fins de identificacdo em todo o territério
nacional;

8.7.1.2.  Empresario individual: registro comercial arquivado na Junta Comercial
respectiva;

8.7.1.3. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condicédo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacao ficara condicionada a
verificagdo da autenticidade no sitio hitps://www.gov.br/empresas-e-
negocios/pt-br/empreendedor;

8.7.1.4. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade
identificada como empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI:
inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede,
acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

8.7.1.5. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de
funcionamento no Brasil, publicada no Diario Oficial da Unido e arquivada na
Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia,
sucursal ou estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede,
conforme Instrucdo Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de marco de 2020;

8.7.1.6. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de
Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de documento
comprobatorio de seus administradores;

8.7.1.7.  Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricao
do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou
empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no
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Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacdo no
Registro onde tem sede a matriz;

8.7.1.8. Sociedade cooperativa: ata de fundacao e estatuto social, com a ata da
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou
inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do
registro de que trata o art. 107 da Lei n.° 5.764, de 16 de dezembro 1971;

8.7.1.9.  Agricultor familiar: Declaracido de Aptiddo ao Pronaf — DAP ou DAP-P
valida, ou, ainda, outros documentos definidos pela Secretaria Especial de
Agricultura Familiar e do Desenvolvimento Agrario, nos termos do art. 4°, §2°
do Decreto n.° 10.880, de 2 de dezembro de 2021;

8.7.1.10. Produtor Rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS — CEI, que
comprove a qualificacdo como produtor rural pessoa fisica, nos termos da
Instrucao Normativa RFB n. 971, de 13 de novembro de 2009 (arts. 17 a 19 e
165);

8.7.1.11. Os documentos apresentados deverao estar acompanhados de todas as
alteracdes ou da consolidacgio respectiva.

- Habilitagao fiscal, social e trabalhista

8.7.1.12. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ) ou
no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF), conforme o caso;

8.7.1.13. Prova de regularidade com a Fazenda Federal, relativa aos tributos
federais, divida ativa e seguridade social/INSS;

8.7.1.14. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio ou
sede da licitante, mediante apresentacado de certidao emitida pela Secretaria
competente do estado ou Distrito Federal;

8.7.1.15. Prova de regularidade com a Fazenda Municipal ou Distrital do domicilio
ou sede da licitante, ou outra equivalente, na forma da lei;

8.7.1.16. Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por tempo de Servigo
(FGTS), emitida pela Caixa Econémica Federal;

8.7.1.17. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do
trabalho, mediante apresentacao de Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas
(CNDT).

8.7.1.18. Declaracdo de observancia ao cumprimento do disposto no inciso XXXIII
do art. 7° da Constituicao Federal;

8.7.1.19. Declaragdo de cumprimento das exigéncias de reserva de cargos para
pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em
lei e em outras normas especificas.

- Qualificagao econémico-financeira

8.7.1.20. Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do
domicilio ou sede do licitante, caso se trate de pessoa fisica, quando admitida
sua participacao na licitagdo, ou de sociedade simples;

8.7.1.21. Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do
fornecedor (art. 69, caput, Il, da Lei n.° 14.133/2021);

- Qualificagao técnica

8.7.1.22. Comprovacado de aptidao para o fornecimento de bens similares de
complexidade tecnoldgica e operacional equivalente ou superior com o objeto
desta contratacédo, mediante apresentagao de atestados de capacidade técnica,
emitidos por pessoa juridica de direito publico ou privado.
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8.7.1.221. Para fins da comprovacao de que trata este subitem, os atestados
deverao demonstrar que o licitante executou fornecimento de mobiliario
corporativo, contendo, no minimo, a seguinte caracteristica:
8.7.1.22.1.1. fornecimento de mobiliario corporativo, tais como: mesas,
armarios, estacbes de trabalho, cadeiras, poltronas ou itens
equivalentes, em quantitativo minimo correspondente a 10% (dez por
cento) do total de unidades/pecas estimadas para o lote para o qual
o licitante estiver concorrendo, admitida a comprovacéo por meio da
somatéria de atestados.
8.7.1.22.2. Justifica-se a exigéncia de atestado de capacidade técnica em
razdo da necessidade de comprovar a aptiddo operacional do licitante
para executar fornecimento de mobilidrio corporativo em escala
compativel com a demanda desta Administragcédo, garantindo a adequada
logistica, gestao de prazos, conformidade técnica e qualidade dos bens
fornecidos.
8.7.1.22.3. Os atestados de capacidade técnica poderao ser apresentados em
nome da matriz ou da filial do fornecedor.
8.7.1.22.4. O fornecedor disponibilizara todas as informagbdes necessérias a
comprovacao da legitimidade dos atestados, apresentando, quando
solicitado pela Administragdo, documentos complementares que deem
suporte a comprovacgao.
8.7.1.23. Caso admitida a participacdo de cooperativas, sera exigida a seguinte
documentagcédo complementar:
8.7.1.23.1. relagdo dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos
exigidos para a contratagdo e que executardo o contrato, com as respectivas atas
de inscricdo e a comprovacao de que estao domiciliados na localidade da sede da
cooperativa, respeitado o disposto nos arts. 4°, inciso XI, 21, inciso | € 42, §§2° a
6° da Lei n. 5.764, de 1971;
8.7.1.23.2. declaracao de regularidade de situagéo do contribuinte individual —
DRSCI, para cada um dos cooperados indicados;
8.7.1.23.3. comprovagao do capital social proporcional ao numero de
cooperados necessarios a execugao contratual;
8.7.1.23.4. registro previsto no art. 107 da Lei n. 5.764, de 1971;

8.7.1.23.5. comprovacao de integracdo das respectivas quotas-partes por
parte dos cooperados que executarao o contrato; e
8.7.1.23.6. seguintes documentos para a comprovagdo da regularidade

juridica da cooperativa: a) ata de fundagéo; b) estatuto social com a ata da
assembleia que o aprovou; ¢) regimento dos fundos instituidos pelos cooperados,
com a ata da assembleia; d) editais de convocagao das trés ultimas assembleias
gerais extraordinarias; e) trés registros de presenga dos cooperados que
executarao o contrato em assembleias gerais ou nas reunides seccionais; e f) ata
da sessdo que os cooperados autorizaram a cooperativa a contratar o objeto da
licitacao;

8.7.1.23.7. ultima auditoria contabil-financeira da cooperativa, conforme dispoe
o art. 112 da Lei n. 5.764, de 1971, ou uma declaracao, sob as penas da lei, de
que tal auditoria nao foi exigida pelo 6rgao fiscalizador.

8.8. Margem de preferéncia
8.8.1. Nao havera margem de preferéncia prevista no art. 26, § 1°, da Lei n. © 14.133/2021.

8.9. Critérios de desempate
8.9.1. Em caso de empate, serdo aplicados os critérios do art. 44 da Lei Complementar n.°
123/2006 e do art. 60 da Lei n.° 14.133/2021.
8.9.2. Permanecendo o empate, a escolha do melhor classificado sera realizada por sorteio.
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9. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO (art. 6°, XXIIl, alinea i, art. 18, IV, e arts. 23

e 24 da Lei n.° 14.133/2021)

9.1. O valor maximo estimado para a contratacdo é de R$ 804.345,81 (oitocentos e quatro
mil, trezentos e quarenta e cinco reais e oitenta e um centavos), distribuidos da seguinte
forma:

Lote Descricao Valor Estimado
I Mobiliario Modular R$ 301.179,40
Il Cadeiras e Poltronas R$ 349.302,18
i Planejado (sob medida) R$ 63.912,94
v Carpete e Tapete R$ 89.951,29
Total R$ 804.345,81
9.2. Os custos unitarios de cada item constam na Planilha de Precificagao (pags. 23 e 24 dos

autos) e no Relatério de Cotacgao (pags. 25 a 170 dos autos).

10. ADEQUAGAO ORGAMENTARIA (art. 6°, XXIll, alinea j, da Lei n.° 14.133/2021)

10.1. O processo encontra-se instruido com declaracido de disponibilidade orcamentaria-
financeira, conforme documento emitido pela Secretaria de Estado da Assisténcia Social,
Mulher e Familia, em obediéncia ao art. 4°, VII, do Decreto estadual n.° 47, de 9 de marco
de 2023.

11. CONSIDERAGOES GERAIS E FINAIS

11.1. Sao anexos deste termo de referéncia, sendo dele partes integrantes:
Anexo | — Especificagdes e Quantitativos;
Anexo || — Planta Baixa;

Anexo Il — Projeto Arquitetdbnico de Detalhamento do Mobiliario (pags. 400 a 419 dos
autos).
11.1.1. Em caso de divergéncia entre as disposi¢cdes deste termo de referéncia e de seus

anexos prevalecem as primeiras.

11.2. As especificagbes deste termo de referéncia estdo de acordo com os regulamentos
aplicaveis ao objeto licitado e observagado das normativas estaduais em sua elaboragao.

11.3. Agente publico que elaborou o termo de referéncia:

Nome Matricula Contato
Ludmila Gaia Bouvier 0611605-1-03 3664-0714
Fernanda Vieira Diniz Farias 0757557-2-01 3664-0644

11.4. Autoridade competente pela aprovagao deste Termo de Referéncia:

Nome Cargo Matricula
Adeliana Dal Pont Secretaria de Estado da Assisténcia 0290384-9-10

Social, Mulher e Familia

Floriandpolis, data da assinatura digital no SGPe.
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A validade deste documento esta condicionada a(s) assinatura(s) digital(is) no Sistema de
Gestio de Processos Eletronicos (SGPe)
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Anexo | — Especifica¢cbes e Quantitativos

12 Lote — Mobiliario Modular - Itens 1 a 21:

ltem

Qtd

Descrigao

01

01

Balcao atendimento: balcdao composto por um mddulo reto maior, um médulo reto menor,
um modulo de canto e uma mesa. tampo superior € confeccionado em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressado, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno do tampo é encabegamento
em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 2 mm, sendo todas as bordas
frontais chanfradas em 45°, chanfrado, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR
que € elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa
do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Painel frontal, painéis laterais e painéis internos dos méodulos
confeccionados em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm
(BP. O contorno das pegas sdo com encabegamento em todos os topos com fita borda PVC
(Polyvinyl chloride) 1 mm, sendo que vai bordas chanfradas em 45° e bordas retas, colada a
quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
Prateleiras e tampa saque internas dos moddulos confeccionados em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 15mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP). O contorno das pegas sdo com
encabegcamento em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1.0 mm, colada a
quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
Prateleiras com orificios para passagem de cabos com acabamento e polipropileno na cor
preto. Base dos mddulos confeccionada em chapa de média densidade MDP (Médium
Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado melaminico,

com espessura minima de 0,2mm (BP). O contorno das pegas sdo com encabegamento nos
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topos aparentes com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1,0 mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato
com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. A montagem entre as pecas é
realizada por meio de acessoérios internos, como cavilhas, buchas metalicas M6 e parafusos
com rosca milimétrica ocultos pelo sistema minifix. Unido entre médulos é feita com parafuso
de unido e parafuso préprio para madeira. Conjunto de bucha e sapata niveladora em
polipropileno injetado e haste metédlica com regulagem através de rosca 5/16”, aplicados na
base, cuja fungéo para contornar eventuais desniveis de piso. Parte interna do balcao com
amplo espago para passagem de fiagdo, tanto para armazenamento de fontes e outros
objetos, em suas prateleiras furos que poderdo ser instaladas tomadas elétricas,
possibilitando a passagem de cabos, de um balcao para outro. Em seu painel interno acima
do tampo da mesa contém uma caixa de tomadas com formato retangular, com tampa
articulavel, facil acesso a parte interna da caixa para conectar cabos ou até mesmo apoiar
fontes. Confeccionada em termoplastico ABS, A caixa contém 03 pontos para rede elétrica,
todos os pontos sem conectores, para uso das tomadas ou tecla para ligar e desligar fita de
LED, caso for instado fita no balcdo. Tampo da mesa confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que ¢é elaborado
a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulagado, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e
na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Tampo possui orificio para passagem de
cabos com acabamento e polipropileno. Painéis Laterais da mesa confeccionado em chapa
de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, em formato ergondmico, usinados e colada borda em maquina CNC, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno dos painéis € encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 1.0mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. A borda frontal € usinada
para garantir que, ao posicionar os balcdes lado a lado, os usuarios ndo batam as pernas.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm.

O painel frontal € encabecado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1,0

mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Montagem é feita através de bucha metalica em
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zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincada amarela a mesma sendo
totalmente impregnada nas pecgas e parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6
com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em
injecdo em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para
uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Conjunto de bucha e
sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de rosca
5/16”, aplicados nos painéis laterais, cuja fungdo para contornar eventuais desniveis de piso.
Aplique frontal vertical em PET vincado: Painel acustico confeccionado em fibra téxtil
reciclada de alta resisténcia na cor a definir, com aproximadamente 10mm de espessura,
proporciona alto isolamento acustico, possui densidade de 155kg/m?3, 6tima absorg&o sonora,
resistente ao fogo, flexivel e ndo amarela com raios UV. Todos os recortes do painel acustico
sdo realizados por maquina CNC, garantindo precisdo nos encaixes. Painel possui ranhura
em formato de vinco, dando uma estética diferente e avangada ao balcdo, aplique fixado ao
painel frontal do balcdo através de cola PU. Medidas mesa 1400 x 600 x 740 mm, balcao
1760 x 360 x 1100 mm. Medida total 1760 x 970 x 1100 mm. As dimensbes indicadas sao de
referéncia e poderao ser ajustadas em conformidade com o Projeto Arquitetbnico de

Detalhamento do Mobiliario e com as medidas verificadas in loco previamente a fabricagédo

02

90

Gaveteiro volante 02 gavetas e 01 pasta: Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que ¢é elaborado
a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulagado, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e
na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Corpo e Gavetas confeccionadas em chapa
de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressado, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. Encabegados nos topos aparentes com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 1,0mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Frente em MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm, encabecamento nos topos superior e inferior com fita
borda PVC 1,0 mm nos topos laterais com borda 1mm feito em 45° que servira como puxador
da gaveta, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos

inicia a sua reticulagéo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor
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branco. Todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressao (BP) em ambas as
faces. Gavetas com Fundo em Eucaplac 03 mm revestido em uma face e dotada de trilho
telescopico em ago estampado, zinco eletrolitico branco com roldanas e esferas de ago,
abertura da gaveta com total acesso a profundidade, com capacidade de até 15 Kg cada
gaveta. Gaveta para pastas suspensas dotadas de trilho telescopico em ago estampado,
zinco eletrolitico branco com roldanas e esferas de ago, abertura da gaveta com total acesso
a profundidade, com capacidade de até 15 Kg na gaveta. Montagem da gaveta com sistema
que consiste em dois conectores em termoplastico ABS que sao fixados entre as laterais e
costa da gaveta fazendo uma jungéo simples e pratica na montagem. O gaveteiro é composto
por 03 frentes de gaveta sendo uma frente de gaveta com fechadura frontal para travamento
simultaneo das gavetas. A rotagdo 180° da chave aciona a barra em aluminio conduzida por
guias em ago, com pinos para travamento simultaneo das gavetas. A abertura das gavetas é
feita lateralmente por vao que ha entre as frentes das gavetas e a caixa do gaveteiro com um
sistema de pega lateral 45° chanfrado para abertura da gaveta. Rodizios em nylon com eixo
e haste em aco com 30 Kg de capacidade em cada um. A montagem entre as pecas €&
realizada por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema

minifix. Medidas: 360 x 500 x 650 mm. Variagédo de até 5% quanto as dimensdes.

03

11

Plataforma Dupla 4 lugares Pedestal Cavalete (pé madeira): Tampos confeccionados em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que
¢é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do
ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo possui recorte
retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa de tomada metalica, sendo
caixa de tomadas com formato retangular, com tampa articulavel, confeccionada em chapa
de ago SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a laser, dobrada com
maquina CNC, possui recorte frontal para saida de fiagado quando fechada, fixada as laterais
da caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando a articulagdo de até 100°. Colarinho em
todas as extremidades com 25mm de altura para dar acabamento e sustentacéo da caixa.
Possui batente frontal com silicone para amortecimento na hora do fechamento da tampa.
Facil acesso a parte interna da caixa para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar fontes
com acabamento em pintura eletrostatica em epdéxi, espessura minima de 40 microns. A caixa
contém chapa metalica 1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para rede elétrica com 4
tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com suportes para RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem
espelho para melhor aplicagdo. Calha com leito horizontal para passagem de cabos sob os

tampos por toda extensao da plataforma, confeccionada em chapa de ago dobrada em
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formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de
aco fina frio SAE 1008 com espessura de 0,75mm, em suas laterais existem recortes para 03
tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esta quantidade para cada usuario em
seu lado esquerdo, a fixagdo da calha se da por ganchos existentes do préprio processo do
corte laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas nos rasgos das longarinas, desta
maneira permitindo facilmente remogéo da calha em eventuais manutengdes. Longarinas de
sustentagéo horizontal (02 pegas) constituida por tubos de aco fina frio SAE1008 de secgéo
retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao tampo, ndo prejudicando o espaco util
de trabalho do usuario, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos
pedestais trave com travamento por parafuso M6. Pedestal (2 pecas) confeccionado em ago
laminado fina frio SAE 1008, tubo secgdo quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, mesmo sendo
processado no corte laser, sendo 30° os mesmos s&do conformados e soldados pelo processo
MIG, com suporte em formato “U” em chapa de acgo fina frio SAE1008 (1.9mm) soldadas ao
tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais e longarinas em tubo. Todas as
partes metalicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em
estufa a 200°C. Pés em madeira natural com perimetro angular, sendo na parte superior
quadrado de 50x50mm e na parte inferior quadrado de 30x30mm, com acabamento em
verniz. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em zamac com
rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pegas, nas partes metalicas sao feitas através de rebite em ago com rosca
milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos pedestais contem
sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de 50mm e parafuso central com rosca
5/16”, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Plataforma Acoplar Dupla:
Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressédo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do
tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato
com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagcéo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Em
seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa de

tomada metalica, sendo caixa de tomadas com formato retangular, com tampa articulavel,

confeccionada em chapa de ago SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a
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laser, dobrada com maquina CNC, possui recorte frontal para saida de fiagdo quando
fechada, fixada as laterais da caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando a articulagao de
até 100°. Colarinho em todas as extremidades com 25mm de altura para dar acabamento e
sustentacdo da caixa. Possui batente frontal com silicone para amortecimento na hora do
fechamento da tampa. Facil acesso a parte interna da caixa para conectar as tomadas ou até
mesmo apoiar fontes com acabamento em pintura eletrostatica em epoxi, espessura minima
de 40 microns. A caixa contém chapa metalica 1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para
rede elétrica com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com suportes para RJ45 ou RJ11, os
mesmos recebem espelho para melhor aplicagdo. Calha com leito horizontal para passagem
de cabos sob os tampos por toda extensao da plataforma, confeccionada em chapa de aco
dobrada em formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo
em chapa de aco fina frio SAE 1008 com espessura de 0,75mm, em suas laterais existem
recortes para 03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esta quantidade para
cada usuario em seu lado esquerdo, a fixagcdo da calha se da por ganchos existentes do
préprio processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas nos rasgos das
longarinas, desta maneira permitindo facilmente remocdo da calha em eventuais
manutengodes, Longarinas de sustentagao horizontal (02 pegas) constituida por tubos de ago
fina frio SAE1008 de secgéo retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao tampo,
nao prejudicando o espaco util de trabalho do usuario, com corte a laser, dispensando o uso
de solda e encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso M6. Pedestal central
confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008, tubo secc¢éo retangular 30 x 50 x 1,2 mm,
mesmo sendo processado no corte laser, o mesmo conformado e soldado pelo processo MIG,
suportes laterias (02 pecas) os mesmos na mesma padronagem de tubo com furagbées em
suas extremidades para fixagao e estruturagdo dos tampos, soldados nas extremidades pelo
processo MIG. Suportes centrais (02 pegas) em formatos “U” em chapa de acgo fina frio
SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre os
pedestais e longarinas em tubo. Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por
um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
6leos do aco, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim
sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a pé com camada
de 120 micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através
de bucha metalica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a
mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metalicas sao feitas através de
rebite em ago com rosca milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac com
rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto
para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades
dos pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de 50mm e parafuso

central com rosca 5/16”, cuja fungao sera contornar eventuais desniveis de piso. Medida total:

2800 x 1400 mm; 02 Painéis Divisor em MDP: Confeccionado em chapa de média densidade
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MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 15mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP). Encabegamento em todos os
topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Para ser
fixado nas mesas através de suporte metalico 130x130x1,9mm, Suportes com pintura
eletrostatica em epodxi, recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersdes e secado para a pintura eletrostatica a pé6 com camada de 120 micras, e curada em

estufa a 200°C. Variagao de até 5% quanto as dimensoes.

08

Plataforma Dupla 6 lugares Pedestal Cavalete (pé madeira): Tampos confeccionados em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que
€ elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do
ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo possui recorte
retangular para acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa de tomada metdlica, sendo
caixa de tomadas com formato retangular, com tampa articulavel, confeccionada em chapa
de agco SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a laser, dobrada com
maquina CNC, possui recorte frontal para saida de fiagdo quando fechada, fixada as laterais
da caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando a articulagdo de até 100°. Colarinho em
todas as extremidades com 25mm de altura para dar acabamento e sustentagdo da caixa.
Possui batente frontal com silicone para amortecimento na hora do fechamento da tampa.
Facil acesso a parte interna da caixa para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar
fontescom acabamento em pintura eletrostatica em epdxi, espessura minima de 40
microns. A caixa contém chapa metalica 1.90mm fixada no tampo com 04 pontos para rede
elétrica com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com suportes para RJ45 ou RJ11, os
mesmos recebem espelho para melhor aplicagao. Calha com leito horizontal para passagem
de cabos sob os tampos por toda extensdo da plataforma, confeccionada em chapa de ago
dobrada em formato triangular tanto em suas laterais, como nas suas extremidades, sendo
em chapa de aco fina frio SAE 1008 com espessura de 0,75mm, em suas laterais existem
recortes para 03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo sempre esta quantidade para
cada usuério em seu lado esquerdo, a fixacdo da calha se da por ganchos existentes do
préprio processo do corte laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas nos rasgos das

longarinas, desta maneira permitindo faciimente remocdo da calha em eventuais
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manutengodes. Longarinas de sustentagao horizontal (02 pegas) constituida por tubos de ago
fina frio SAE1008 de secgéo retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao tampo,
nao prejudicando o espaco util de trabalho do usuario, com corte a laser, dispensando o uso
de solda e encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso M6. Pedestal (2
pecas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008, tubo seccdo quadrada 50 x 50 x
1,5 mm, mesmo sendo processado no corte laser, sendo 30° os mesmos sao conformados e
soldados pelo processo MIG, com suporte em formato “U” em chapa de aco fina frio SAE1008
(1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais e
longarinas em tubo. Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por um processo
de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do
aco, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo
enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120
micras, e curada em estufa a 200°C. Pés em madeira natural com perimetro angular, sendo
na parte superior quadrado de 50x50mm e na parte inferior quadrado de 30x30mm, com
acabamento em verniz. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em
zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo
totalmente impregnada nas pegas, nas partes metalicas séo feitas através de rebite em acgo
com rosca milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para
uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com diametro de 50mm e parafuso
central com rosca 5/16”, cuja fungédo sera contornar eventuais desniveis de piso. Plataforma
Acoplar Dupla: Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm.
O contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a
quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a
mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de uma
caixa de tomada. Caixa de tomada metalica, sendo caixa de tomadas com formato retangular,
com tampa articulavel, confeccionada em chapa de ago SAE 1008 de 1,90mm de espessura,
cortada em maquina a laser, dobrada com maquina CNC, possui recorte frontal para saida
de fiagado quando fechada, fixada as laterais da caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando
a articulagcao de até 100°. Colarinho em todas as extremidades com 25mm de altura para dar
acabamento e sustentagao da caixa. Possui batente frontal com silicone para amortecimento

na hora do fechamento da tampa. Facil acesso a parte interna da caixa para conectar as

tomadas ou até mesmo apoiar fontes com acabamento em pintura eletrostatica em epoxi,
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espessura minima de 40 microns. A caixa contém chapa metalica 1.90mm fixada no tampo
com 04 pontos para rede elétrica com 4 tomadas inclusas 20 A, 03 pontos com suportes para
RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicagdo. Calha com leito
horizontal para passagem de cabos sob os tampos por toda extensdo da plataforma,
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato triangular tanto em suas laterais, como
nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008 com espessura de
0,75mm, em suas laterais existem recortes para 03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45
sendo sempre esta quantidade para cada usuario em seu lado esquerdo, a fixagdo da calha
se da por ganchos existentes do proprio processo do corte laser na calha e assim a mesma
sendo encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira permitindo facilmente remocéao
da calha em eventuais manutencdes, Longarinas de sustentagdo horizontal (02 pecas)
constituida por tubos de acgo fina frio SAE1008 de secgéo retangular, em tubo 30 x 50 x
0,9mm, centralizadas ao tampo, nao prejudicando o espaco util de trabalho do usuario, com
corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos pedestais trave com travamento
por parafuso M6. Pedestal central confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008, tubo
secgdo retangular 30 x 50 x 1,2 mm, mesmo sendo processado no corte laser, 0 mesmo
conformado e soldado pelo processo MIG, suportes laterias (02 pegas) 0s mesmos na mesma
padronagem de tubo com furagdes em suas extremidades para fixagao e estruturagao dos
tampos, soldados nas extremidades pelo processo MIG. Suportes centrais (02 pegas) em
formatos “U” em chapa de aco fina frio SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim
o perfeito travamento entre os pedestais e longarinas em tubo. Todas as partes metalicas
recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de
soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um
banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersées e secado para a pintura
eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagao
(montagem) é feita através de bucha metalica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pecas, nas partes
metalicas sao feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 e os mesmos fixados
com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo
assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar
o produto. Nas extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com
didametro de 50mm e parafuso central com rosca 5/16”, cuja fungao sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medida total: 4200 x 1400 mm. 02 Painéis Divisor em MDP: Confeccionado
em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, acabamento em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).

Encabecamento em todos os topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente

pelo sistema hotmelt. Para ser fixado nas mesas através de suporte metalico
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130x130x1,9mm, Suportes com pintura eletrostatica em epodxi, recebem um pré-tratamento
por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total
dos dleos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com
camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C. Variagdo de até 5% quanto as

dimensoes.

05

01

Mesa Bistré alta quadrada pé disco: Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que ¢é elaborado
a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulacao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e
na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Estrutura metalica composta por base
disco com diametro de 580mm, em chapa de ago %4 de espessura, na parte inferior tera tubos
15x15mm com rebites ¥4 soldados para colocar sapatas, fixada na coluna através de parafuso
milimimetrico M6. Coluna em ago de 2 1/2"°x1.5mm com chapa de ago Y2 de espessura
soldada na parte superior e travessa superior para fixar ao tampo em tubo 20x40x0.9mm.
Todos os acgos sdo fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em epoxi, espessura minima de
40 microns. Sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com regulagem

através de rosca 1/4. Medidas: 600 x 1100 (L x A). Variagéo de até 5% quanto as dimensdes.

06

05

Mesa de Trabalho retangular pé cavalete: Tampo confeccionado em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno do tampo é encabegamento
em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, no lado do usuario a borda
€ 45° colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulagédo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor
branco. Pé cavalete lateral composto pela unido de tubos 30x50x0.9mm, assim se tornando
um cavalete, a uniao deles se da pela fixagdo de solda MIG na parte superior interna. Todos
os agos sdo fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em epodxi, espessura minima de 40
microns. Na parte interna do pé cavalete é fixado um painel lateral organico, confeccionado
em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressédo, com 25mm de espessura, acabamento em ambas as

faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
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Encabegamento em todos os topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm e 1 mm, colada a
quente pelo sistema hotmelt. Painel frontal confeccionado em chapa de média densidade
MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 15mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP). Sistema de fixagédo
(montagem) é feita através de bucha metdlica e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Conjunto de ponteira e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de rosca

5/16. Medidas: 1350 mm x 600 x 740 mm. Variagdo de até 5% quanto as dimensdes.

07

01

Mesa Diretor com armario lateral: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
40mm de espessura, sendo face superior bicolor em trés chapas superiores de 25mm de
espessura colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1Tmm, colada a quente
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que
em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagao,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé lateral composto
pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior e inferior com tubo
20x40x0.9mm, assim se tornando um requadro, tubos laterais com pré — furos tipo micro
juntas, para passagem de fiagao, tubos s&o posicionados na diagonal, soldados nos tubos
superior e inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para
um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da pela fixagédo de solda MIG na parte
superior e inferior. Todos os agos sao fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em epdxi,
espessura minima de 40 microns. Na parte interna do pé é fixado um painel lateral
confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, acabamento em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm
(BP). Encabegamento em todos os topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, colada a
quente pelo sistema hotmelt. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm, o painel frontal € encabegado nos topos aparentes com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR

que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umida de relativa
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do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Painel possui em sua borda inferior usinagem transversal tipo
45 graus. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica e parafuso com
rosca milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto.
Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metdlica com
regulagem através de rosca 5/16. Caixa de tomadas dupla com formato retangular, com
tampa articulavel em um lado e no outro porta objetos, confeccionada em chapa de ago SAE
1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a laser, dobrada com maquina CNC,
possui recorte frontal para saida de fiagdo quando fechada, fixada as laterais da caixa com
rebite, possibilitando a articulacdo de até 100°. Colarinho nas extremidades da caixa com
40mm de altura e porta objetos com 25mm, para dar acabamento e sustentagao da caixa.
Possui batente frontal com silicone para amortecimento na hora do fechamento da tampa.
Suporte de tomadas em chapa de agco comporta 03 tomadas elétricas e 03 logicas Caixa
metalica fixada na face inferior do tampo, composta por chapa de aco 0,75mm, dobrada com
encaixe, para acomodar a fiagdo. Todas as partes em ago recebem um pré-tratamento por
um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim
sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a pé com camada
de 120 micras, e curada em estufa a 200°. A mesa é composta por 02 tampos assim formando
um “L” e os mesmos sendo em um desnivel com um modulo abaixo do tampo formado por:
Tampo 25mm e corpo em MDP 15 mm de espessura, encabegcamento nos topos aparentes
com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, 01 porta de giro e 03 frentes de gavetas,
sendo 02 gavetas media e uma maior para pasta, em MDP 15 mm de espessura, em todos
os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato
com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagéo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, todos revestidos com laminado
melaminico de baixa presséo (BP) em ambas as faces. Porta dotada de dobradigas em aco
de alta resisténcia com caneco de didmetro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento
com didmetro de 35mm para maior fixagao e resisténcia. Possui calgco em ago estampado a
frio em formato cruz com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta, possui quatro
furos onde é fixado o calgo por meio de parafusos. A dobradiga possui brago em ago
estampado a frio que permite a abertura com um angulo de 110° com recobrimento total da
lateral, possui sistema de amortecimento soft-close. Corpo e Gavetas em MDP 15 mm de
espessura, encabegcamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm. Frentes em
MDP 15 mm de espessura, encabecamento em todos os topos com fita borda PVC 0,45 mm.
Todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as faces.

Gaveta com Fundo em Eucaplac 03 mm revestido em uma face e dotada de trilho telescépico

em aco estampado, zinco eletrolitico branco com roldanas e esferas de aco, abertura da
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gaveta com total acesso a profundidade, com capacidade de até 15 Kg na gaveta. Montagem
da gaveta com o sistema, que consiste em dois conectores em termoplastico ABS que séo
fixados entre as laterais e costa da gaveta fazendo uma juncdo simples e pratica na
montagem. Gaveta para pastas suspensas dotada de trilho telescopico em ago estampado,
zinco eletrolitico branco com roldanas e esferas de ago, abertura da gaveta com total acesso
a profundidade, com capacidade de até 15 Kg na gaveta, composta por duas hastes postadas
entre as laterais da gaveta, sendo confeccionada em ago SAE 1008 com @6mm. Travamento
na primeira gaveta. Composto por 01 prateleira interna mével com possibilidade de
regulagem, 01 tampa saque, produzidas em MDP 15 mm, encabec¢ado nos topos aparentes
com fita borda PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 0,45mm, todos revestidos com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as faces. Pés laterais e centrais do armario
composto pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior e inferior
com tubo 20x40x0.9mm, tubos laterais sdo posicionados na diagonal, soldados nos tubos
superior e inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para
um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da pela fixagado de solda MIG na parte
superior e inferior. A ligagédo entre pés é feita através de longarinas, confeccionadas em tubo
de ago 20x40x0,9mm. Como acabamento recebe um pré-tratamento por um processo de
banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos éleos do ago,
logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo
enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120
micras, e curada em estufa a 200°. Puxador em chapa de ago 1.2mm de espessura, com
cantos arredondados e dobras feitas em dobradeira CNC. Como acabamento recebe um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de
fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersbes e secado para a pintura
eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°. Distanciador entre
a mesa e armario retangular em tubo 20x40x0.9mm, com rebites de repuxo para fixacao.
Como acabamento recebe um pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em
estufa a 200°. Montagem através de parafuso minifix em zamac com rosca soberba e
milimétrica M6, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em inje¢do em zamac e
acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Sapatas niveladoras de piso em
polipropileno injetado. Medidas: 1800 mm x 1765 x 740 mm. Variacdo de até 5% quanto as

dimensoes.

08

01

Mesa de reuniao: Composta por trés tampos, tampos laterais confeccionados em chapa de

MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
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reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 40mm de espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura colada em
uma chapa inferior cor preto de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é
encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagado, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Tampo central confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 40mm de espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura bicolor,
parte central na cor preto, colada em uma chapa inferior cor preto de 18mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com espessura minima
de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm,
colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano
reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé lateral
composto pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior e inferior
com tubo 20x40x0.9mm, assim se tornando um requadro, tubos laterais com pré — furos tipo
micro juntas, para passagem de fiagdo, tubos s&do posicionados na diagonal, soldados nos
tubos superior e inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades
para um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da pela fixagdo de solda MIG
na parte superior e inferior. Todos os agos sao fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em
epoxi, espessura minima de 40 microns. Na parte interna do pé é fixado um painel lateral
confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, acabamento em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm
(BP). Encabegamento em todos os topos aparentes com fita borda PVC 1,0mm, colada a
quente pelo sistema hotmelt. Painel frontal duplo para passagem de cabos, confeccionados
em MDP 15mm, com uma travessa inferior apoiada em pinos de prateleira em ago e a mesma
sendo em HDF 3mm pintado em uma das suas faces que possibilita que a mesma seja
sacada em qualquer momento para possiveis instalagdes. Painel frontal € encabegado nos
topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato
com a Umida derelativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagéo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Sistema de fixacdo (montagem) é feita

através de bucha metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincada

amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas e parafuso minifix em zamac com
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rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix
@15mm produzido em inje¢do em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica
com regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais, cuja fungdo para contornar
eventuais desniveis de piso. Caixa de tomadas dupla com formato retangular, com duas
tampas articulaveis nas extremidades e no meio um porta objeto, confeccionada em chapa
de ago SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a laser, dobrada com
maquina CNC, possui recorte frontal para saida de fiagado quando fechada, fixada as laterais
da caixa com rebite, possibilitando a articulagao de até 100°. Colarinho nas extremidades da
caixa com 40mm de altura e porta objetos com 25mm, para dar acabamento e sustentagao
da caixa. Possui batente frontal com silicone para amortecimento na hora do fechamento da
tampa. Dois suportes de tomadas em chapa de ago comportam 03 tomadas elétricas e 03
logicas cada. Caixa metalica fixada na face inferior do tampo, composta por chapa de aco
0,75mm, dobrada com encaixe, para acomodar a fiagdo. Todas as partes em ago recebem
um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para
a retirada num total dos 6leos do acgo, logo passa por um enxague e refinador e um banho de
fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersbGes e secado para a pintura
eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°. Medidas: 2400 mm

x 1200 x 740 mm. Variagéo de até 5% quanto as dimensdes.

09

01

Mesa de reuniao: Composta por trés tampos, tampos laterais confeccionados em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 40mm de espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura colada em
uma chapa inferior cor preto de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é
encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagédo, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Tampo central confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 40mm de espessura, sendo chapa superior de 25mm de espessura bicolor,
parte central na cor preto, colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com espessura minima
de 0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm,
colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano
reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua

reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé lateral
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composto pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior € inferior
com tubo 20x40x0.9mm, assim se tornando um requadro, tubos laterais com pré — furos tipo
micro juntas, para passagem de fiagdo, tubos séo posicionados na diagonal, soldados nos
tubos superior e inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades
para um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da pela fixagdo de solda MIG
na parte superior e inferior. Todos os agos sao fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em
epoxi, espessura minima de 40 microns. Na parte interna do pé é fixado um painel lateral
confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, acabamento em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm
(BP). Encabegamento em todos os topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, colada a
qguente pelo sistema hotmelt. Painel frontal duplo para passagem de cabos, confeccionados
em MDP 18mm, com uma travessa inferior apoiada em pinos de prateleira em ago e a mesma
sendo em HDF 3mm pintado em uma das suas faces que possibilita que a mesma seja
sacada em qualquer momento para possiveis instalagdes. Painel frontal € encabegado nos
topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato
com a umida derelativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagao, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Sistema de fixagdo (montagem) é feita
através de bucha metédlica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincada
amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pecas e parafuso minifix em zamac com
rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix
@15mm produzido em inje¢cdo em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica
com regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais, cuja fungdo para contornar
eventuais desniveis de piso. Caixa de tomadas dupla com formato retangular, com duas
tampas articulaveis nas extremidades e no meio um porta objeto, confeccionada em chapa
de aco SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a laser, dobrada com
maquina CNC, possui recorte frontal para saida de fiagdo quando fechada, fixada as laterais
da caixa com rebite, possibilitando a articulagéo de até 100°. Colarinho nas extremidades da
caixa com 40mm de altura e porta objetos com 25mm, para dar acabamento e sustentagao
da caixa. Possui batente frontal com silicone para amortecimento na hora do fechamento da
tampa. Dois suportes de tomadas em chapa de ago comportam 03 tomadas elétricas e 03
logicas cada. Caixa metalica fixada na face inferior do tampo, composta por chapa de aco
0,75mm, dobrada com encaixe, para acomodar a fiagao. Todas as partes em ago recebem

um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para

a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de
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fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersbes e secado para a pintura
eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°. Medidas: 3.600

mm x 1200 x 740 mm. Variagao de até 5% quanto as dimensoes.

10

02

Armario frigobar: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 40mm de espessura, sendo face
superior bicolor em duas chapas superiores de 25mm de espessura colada em uma chapa
inferior cor preto de 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR
que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa
do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabegamento nos topos
aparentes com fita borda PVC 0,45mm. Portas em MDP 15 mm de espessura, em todos os
topos com fita borda PVC 0,45mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa
pressao (BP) em ambas as faces. As portas recebem dobradigas em aco de alta resisténcia
com caneco de didmetro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com didmetro de 35mm
para maior fixagao e resisténcia. Possui calgo em ago estampado a frio em formato cruz com
parafuso para regulagem de abertura e altura da porta, possui furos onde é fixado o calgo por
meio de parafusos. A dobradica possui braco em aco estampado a frio que permite a abertura
com um angulo de 110° com recobrimento total da lateral, possui sistema de amortecimento
soft-close. E recebe acabamento niquelado para maior durabilidade. Puxador em chapa de
aco 1.2mm de espessura, com cantos arredondados e dobras feitas em dobradeira CNC.
Como acabamento recebe um pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas
imersdes e secado para a pintura eletrostatica a pé com camada de 120 micras, e curada em
estufa a 200°. Composto por nicho aberto com 02 prateleiras fixas, possui costa no espago
do frigobar em MDP 15mm, 01 prateleira mével com possibilidade de regulagem no armario.
Pé lateral composto pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior
e inferior com tubo 20x40x0.9mm, assim se tornando um requadro, tubos laterais com pré —
furos tipo micro juntas, para passagem de fiagdo, tubos sao posicionados na diagonal,
soldados nos tubos superior e inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas
extremidades para um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da pela fixagdo
de solda MIG na parte superior e inferior. Todos os agos sao fina frio SAE1008. Pintura
eletrostatica em epodxi, espessura minima de 40 microns. Na parte interna do pé é fixado um
painel lateral confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium Density
Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de

59

& P4ag. 36 de 72 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o codigo M8Z24A90.



ESTADO DE SANTA CATARINA
SECRETARIA DA ASSISTENCIA SOCIAL, MULHER E FAMILIA - SAS
GERENCIA DE APOIO OPERACIONAL

espessura, acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm (BP). Encabegamento em todos os topos aparentes com fita
borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Pé do armario composto pela
unido de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior e inferior com tubo
20x40x0.9mm, tubos laterais s&o posicionados na diagonal, soldados nos tubos superior e
inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para um encaixe
perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da pela fixacdo de solda MIG na parte superior e
inferior. A ligagdo entre pés é feita através de longarina, confeccionada em tubo de ago
20x40x0,9mm. Como acabamento recebe um pré-tratamento por um processo de banho
contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado
em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a pé6 com camada de 120 micras, e
curada em estufa a 200°. Montagem através de parafuso minifix em zamac com rosca
soberba, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injecdo em zamac e
acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos
pedestais, cuja fungédo para contornar eventuais desniveis de piso. Medidas: 1585 mm x 450

x 740 mm. Variagdo de até 5% quanto as dimensoes.

11

02

Mesa Diretor retangular: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 40mm de
espessura, sendo face superior bicolor em trés chapas superiores de 25mm de espessura
colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do
tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1Tmm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato
com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagéo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Pé lateral composto pela unidao de
tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior e inferior com tubo 20x40x0.9mm,
assim se tornando um requadro, tubos laterais com pré — furos tipo micro juntas, para
passagem de fiagcdo, tubos séo posicionados na diagonal, soldados nos tubos superior e
inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para um encaixe
perfeito nos tubos laterais, a uniao deles se da pela fixagdo de solda MIG na parte superior e
inferior. Todos os agos sao fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. Na parte interna do pé é fixado um painel lateral confeccionado em
chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo

estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com
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filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP). Encabegamento
em todos os topos aparentes com fita borda PVC 1.0 mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm, o
painel frontal € encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm,
colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano
reativo (PUR) que em contato com a umida derelativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Sistema
de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em zamac com rosca milimétrica
M6 com acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas e
parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injegdo em zamac e acabamento zincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e
haste metalica com regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais, cuja fungéo
para contornar eventuais desniveis de piso. Caixa de tomadas dupla com formato retangular,
com tampa articulavel em um lado e no outro porta objetos, confeccionada em chapa de ago
SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a laser, dobrada com maquina
CNC, possui recorte frontal para saida de fiagdo quando fechada, fixada as laterais da caixa
com rebite, possibilitando a articulagao de até 100°. Colarinho nas extremidades da caixa com
40mm de altura e porta objetos com 25mm, para dar acabamento e sustentagdo da caixa.
Possui batente frontal com silicone para amortecimento na hora do fechamento da tampa.
Suporte de tomadas em chapa de agco comporta 03 tomadas elétricas e 03 logicas Caixa
metalica fixada na face inferior do tampo, composta por chapa de ago 0,75mm, dobrada com
encaixe, para acomodar a fiagdo. Todas as partes em ago recebem um pré-tratamento por
um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
6leos do aco, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim
sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a pé com camada
de 120 micras, e curada em estufa a 200°. Medidas: 1800 mm x 800 x 740 mm. Variagao de

até 5% quanto as dimensodes.

12

15

Armario baixo 02 portas: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 40mm de
espessura, sendo face superior bicolor em duas chapas superiores de 25mm de espessura
colada em uma chapa inferior cor preto de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do

tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema
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hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato
com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacao, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Corpo em MDP 15 mm de espessura,
encabecamento nos topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm. Portas em MDP 15 mm
de espessura, em todos os topos com fita borda PVC 1,0mm, todos revestidos com laminado
melaminico de baixa pressao (BP) em ambas as faces. As portas recebem dobradigcas em
aco de alta resisténcia com caneco de diametro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento
com didmetro de 35mm para maior fixagao e resisténcia. Possui calgo em aco estampado a
frio em formato cruz com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta, possui quatro
furos onde é fixado o calgo por meio de parafusos. A dobradiga possui brago em aco
estampado a frio que permite a abertura com um angulo de 110° com recobrimento total da
lateral, possui sistema de amortecimento soft-close. E recebe acabamento niquelado para
maior durabilidade. Puxador em chapa de ago 1.2mm de espessura, com cantos
arredondados e dobras feitas em dobradeira CNC. Como acabamento recebe um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de
fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersbes e secado para a pintura
eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°. Composto por
prateleira interna, sendo 01 prateleira mével com possibilidade de regulagem. Pé do armario
composto pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo nas laterais e na parte superior € inferior
com tubo 20x40x0.9mm, tubos laterais sdo posicionados na diagonal, soldados nos tubos
superior e inferior de canto, tubos horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para
um encaixe perfeito nos tubos laterais, a unido deles se da pela fixagdo de solda MIG na parte
superior € inferior. A ligagao entre pés é feita através de longarina, confeccionada em tubo de
ago 20x40x0,9mm. Como acabamento recebe um pré-tratamento por um processo de banho
contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do aco, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado
em duas imersoes e secado para a pintura eletrostatica a pé com camada de 120 micras, e
curada em estufa a 200°. Montagem através de parafuso minifix em zamac com rosca
soberba, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injegdo em zamac e
acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos
pedestais, cuja fungdo para contornar eventuais desniveis de piso. Medidas: 1585 mm x 450

X 740 mm. Variacao de até 5% quanto as dimensoes.

13

01

Armario Credenza com Porta de Abrir: Tampos confeccionados em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com

25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
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com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado
a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulagéo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e
na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Corpo confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm. Encabecados nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas em MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm, O contorno da porta é encabecado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado
a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e
na cor branco. Portas dotadas de dobradi¢cas caneco @35 em ago estampado com abertura
de 110°, sendo que a mesma € dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a
porta nao colida com o mével e assim nao tendo nenhum ruido, contendo 04 dobradigas, 02
em cada porta. As portas possuem fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo
fixada por travamento no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento
zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). Ambas as portas
séo dotadas de puxadores tipo "alga", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixagéo
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. As laterais do mével sdo dotadas
de furagdes para regulagem de prateleiras com distancia vertical de 64mm, sendo 04 pontos
de apoio por prateleira. Possui 01 prateleira movel apoiadas em suportes cilindricos
metélicos, por vao do armario, sendo 03 vaos, onde o central & aberto. A montagem entre as
pecas é realizada por meio de acessoérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo
sistema minifix. Niveladoras de piso em polipropileno injetado com regulagem para o moével
tanto internamente como externamente, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de

piso. Medidas: 1200 mm x 450 x 740 mm. Variagédo de até 5% quanto as dimensdes.

14

05

Armario Extra Alto: Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabe¢ado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de

poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
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inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor
branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Corpo confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm. Encabegados nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas em MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm, O contorno da porta é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que ¢é elaborado
a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulagcao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e
na cor branco. Portas dotadas de dobradi¢cas caneco @35 em ago estampado com abertura
de 110°, sendo que a mesma € dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a
porta nao colida com o mével e assim nao tendo nenhum ruido, contendo 04 dobradigas, 02
em cada porta. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo
fixada por travamento na prateleira fixa por meio de uma chapa em L em ago com acabamento
zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 01 chapa metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com
acabamento zincado branco. Ambas as portas sao dotadas de puxadores tipo "alga", em
zamak com acabamento cromo acetinado. A fixagdo deve ser feita por dois parafusos com
rosca milimétrica M4. As laterais do mével sdo dotadas de furagdes para regulagem de
prateleiras com distancia vertical de 64mm, sendo 04 pontos de apoio por prateleira. Possui
04 prateleiras méveis apoiadas em suportes cilindricos metalicos e 01 prateleira fixa. A
montagem entre as pecgas é realizada por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras de piso em polipropileno injetado com
regulagem para o mével tanto internamente como externamente, cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Medidas: 1200 mm x 450 x 740 mm. Variagao de até 5% quanto

as dimensodes.

15

01

Balcao atendimento angular: Balcdo composto por dois médulos retos, um modulo de canto
€ uma mesa angular. tampo superior € confeccionado em chapa de média densidade MDP
(Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno do tampo é encabe¢camento em todos os
topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, sendo todas as bordas frontais

chanfradas em 45°, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a
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base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulacéo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e
na cor branco. Painel frontal, painéis laterais e painéis internos dos moédulos confeccionados
em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno
das pecas sao com encabegcamento em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl
chloride) 1 mm, sendo que vai bordas chanfradas em 45° e bordas retas, colada a quente
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que
em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagao,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Prateleiras e tampa
saque internas dos moédulos confeccionados em chapa de média densidade MDP (Médium
Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
15mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno das pegas sdo com encabegamento em
todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45 mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que ¢é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato
com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Prateleiras com orificios para
passagem de cabos com acabamento e polipropileno na cor preto. Base dos maddulos
confeccionada em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressédo, com 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm
(BP. O contorno das pecas s&o com encabegamento nos topos aparentes com fita borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45 mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar
e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. A montagem entre as pecgas é realizada por meio de acessorios
internos, como cavilhas, buchas metalicas M6 e parafusos com rosca milimétrica ocultos pelo
sistema minifix. Unido entre médulos é feita com parafuso de unido e parafuso proprio para
madeira. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica
com regulagem através de rosca 5/16”, aplicados na base, cuja fungdo para contornar
eventuais desniveis de piso. Parte interna do balcdo com amplo espago para passagem de
fiacdo, tanto para armazenamento de fontes e outros objetos, em suas prateleiras furos que

poderao ser instaladas tomadas elétricas, possibilitando a passagem de cabos, de um balcéo

para outro. Em seu painel interno acima do tampo da mesa contém uma caixa de tomadas
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com formato retangular, com tampa articulavel, facil acesso a parte interna da caixa para
conectar cabos ou até mesmo apoiar fontes. Confeccionada em termoplastico ABS, A caixa
contém 03 pontos para rede elétrica, para uso das tomadas. Tampo da mesa em formato
angular confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressido, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do
tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato
com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacao, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm.
Tampo possui orificio para passagem de cabos com acabamento e polipropileno. Painéis
Laterais da mesa confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, em formato ergondmico, usinados e colada
borda em maquina CNC, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno dos painéis &
encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1.0mm, colada a quente pelo sistema holt-
melt. A borda frontal é usinada para garantir que, ao posicionar os balcdes lado a lado, os
usuarios nao batam as pernas. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm. O painel frontal € encabeg¢ado nos topos aparentes com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Montagem é
feita através de bucha metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento
zincada amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas e parafuso minifix em
zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor
minifix @15mm produzido em inje¢do em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica
com regulagem através de rosca 5/16”, aplicados nos painéis laterais, cuja fungédo para
contornar eventuais desniveis de piso. Aplique frontal vertical em PET vincado: Painel
acustico confeccionado em fibra téxtil reciclada de alta resisténcia na cor a definir, com
aproximadamente 10mm de espessura, proporciona alto isolamento acustico, possui
densidade de 155kg/m?, 6tima absorcao sonora, resistente ao fogo, flexivel e ndo amarela
com raios UV. Todos os recortes do painel acustico sao realizados por maquina CNC,

garantindo precisdo nos encaixes. Painel possui ranhura em formato de vinco, dando uma

60

— Pag. 43 de 72 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o codigo M8Z24A90.



ESTADO DE SANTA CATARINA
SECRETARIA DA ASSISTENCIA SOCIAL, MULHER E FAMILIA - SAS
GERENCIA DE APOIO OPERACIONAL

estética diferente e avangada ao balcao, aplique fixado ao painel frontal do balcao através de

cola PU. Medidas 1400 x 1400 x 740 mm. Variagao de até 5% quanto as dimensdes.

16

01

Balcao atendimento retangular baixo: Tampo confeccionado em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno do tampo é encabegamento
em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 2 mm e 1 mm, sendo a borda
frontal 1Tmm de espessura, chanfrada em 45°, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-
645PUR que ¢é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade
relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo
de alta flexibilidade e na cor branco. Painel frontal, painéis laterais e painéis internos do
modulo confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard)
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm
(BP. O contorno das pegas sdo com encabegamento em todos os topos com fita borda PVC
(Polyvinyl chloride) 1 mm, sendo que vai bordas chanfradas em 45° e bordas retas, colada a
quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
Prateleiras e tampa saque internas dos moédulos confeccionados em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 15mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno das pecas sao com
encabecamento em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45 mm, colada
a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
Prateleiras com orificios para passagem de cabos com acabamento e polipropileno na cor
preto. Base dos moddulos confeccionada em chapa de média densidade MDP (Médium
Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno das pecas sdo com encabegamento em
todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45 mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato

com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagéo, tornando-se um
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adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. A montagem entre as pegas é
realizada por meio de acessoérios internos, como cavilhas, buchas metalicas M6 e parafusos
com rosca milimétrica ocultos pelo sistema minifix. Unido entre médulos é feita com parafuso
de unido. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica
com regulagem através de rosca 5/16”, aplicados na base, cuja fungdo para contornar
eventuais desniveis de piso. Parte interna do balcdo com amplo espago para passagem de
fiacdo, tanto para armazenamento de fontes e outros objetos, em suas prateleiras furos que
poderdo ser instaladas tomadas elétricas, possibilitando a passagem de cabos elétricos de
um balcao para outro. Balcao possui ainda na sua parte frontal a possibilidade de fixar painéis
apliques retos ou organicos, acabamentos em MDP 15mm ou em painel PET, com
possibilidade de ser instalados fita de LED junto deles. Tampo possui orificio para passagem
de cabos com acabamento e polipropileno. Painéis Laterais da mesa confeccionado em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, em formato ergondmico, usinados e colada borda em maquina CNC, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno dos painéis é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 1.0 mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. A borda frontal é usinada
para garantir que, ao posicionar os balcdes lado a lado, os usuarios ndo batam as pernas.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm.
O painel frontal € encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride)
0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Montagem ¢é feita através de bucha metalica
em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincada amarela a mesma sendo
totalmente impregnada nas pecgas e parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6
com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em
injecdo em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para
uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Conjunto de bucha e
sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de rosca
5/16”, aplicados nos painéis laterais, cuja fungédo para contornar eventuais desniveis de piso.
Aplique frontal vertical em PET vincado: Painel acustico confeccionado em fibra téxtil
reciclada de alta resisténcia na cor a definir, com aproximadamente 10mm de espessura,
proporciona alto isolamento acustico, possui densidade de 155kg/m?3, 6tima absor¢éo sonora,
resistente ao fogo, flexivel e ndo amarela com raios UV. Todos os recortes do painel acustico
séo realizados por maquina CNC, garantindo precisdo nos encaixes. Painel possui ranhura

em formato de vinco, dando uma estética diferente e avangada ao balcao, aplique fixado ao
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painel frontal do balcédo através de cola PU. Medidas 1400 x 960 x 740 mm. Variagdo de até

5% quanto as dimensoes.

17

03

Aparador: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 40mm de espessura, sendo face
superior bicolor em duas chapas superiores de 25mm de espessura colada em uma chapa
inferior cor preto de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR
que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa
do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Pé lateral composto pela unido de tubos 40x40x1.2mm sendo
nas laterais e na parte superior e inferior com tubo 20x40x0.9mm, assim se tornando um
requadro, tubos laterais com pré — furos tipo micro juntas, para passagem de fiagao, tubos
sdo posicionados na diagonal, soldados nos tubos superior e inferior de canto, tubos
horizontais com corte tipo “V” nas duas extremidades para um encaixe perfeito nos tubos
laterais, a unido deles se da pela fixagdo de solda MIG na parte superior e inferior. Todos os
acos sao fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em epdxi, espessura minima de 40 microns.
Na parte interna do pé é fixado um painel lateral confeccionado em chapa de média densidade
MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP). Encabegamento em todos os
topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Painel
Frontal e prateleira confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm,
sédo encabecados nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada
a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umida derelativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
Montagem através de parafuso minifix em zamac com rosca soberba, com conjunto do tambor
minifix @15mm produzido em injegdo em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto para uma montagem e desmontagem sem danificar o produto.
Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos pedestais, cuja fungdo para contornar
eventuais desniveis de piso. Medidas: 1200 x 350 x 1000 mm. Variagao de até 5% quanto as

dimensoes.
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02

Mesa lateral: Possui tampo de mesa com formato orgénico, confeccionado em MDP (Medium
Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinagéo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicagao simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do
(MDP), resultando em uma chapa unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2mm de espessura em todo o contorno da
peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasao, ndo mancha é resistente a umidade e
ndo propaga chama (autoextinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 2mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo
sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao
arranque. Trés pés metalicos com formato conico, coquilhado em aluminio macicgo, liga SAE
305, com témpera T6, angulo de inclinagdo de 10°, afastamento de 110mm, possui rosca
interna 5/16 para aplicagao de sapata niveladora, a parte superior do pé possui haste semi
hexagonal com furagdes especificas para posteriormente receber os parafusos para fixagéo
do pé ao tampo. Apds a injegdo o pé recebe tratamento superficial com escova de ago para
remover as impurezas, garantindo mais qualidade e melhorando o acabamento do produto
final. O pé metalico é fixado ao tampo da mesa por meio de buchas americanas M6 x 13
insertadas diretamente no tampo, fixagdo feita com 4 parafusos CP PH M6 x 20 por pé.
Sapata niveladora articulavel tipo piramide com 33mm de didmetro, possui base injetada em
PP anti deslizante, capa de revestimento cromada, haste metalica com esfera em uma das
extremidades para permitir a articulagéo, rosca 5/16 e possui parte do eixo sextavado para
facilitar a regulagem de altura usando ferramentas, permite a regulagem na altura de até
20mm, rosqueada diretamente no pé de aluminio. A sapata articulavel é de extrema
importancia para uso em pisos desnivelados, garantido a planicidade perfeita no moével.
Todas as pegas metalicas recebem tratamento de pintura por meio de banho em fosfato de
ferro para total desengraxe em tanque submerso, seguido de banho de fosfato de zinco, ap6s
vai para secagem com ar aquecido a 220°, possui aplicagdo de tinta epdxi a pé com
aproximadamente 120 micras e € curada em estufa a 200° para fixagdo da cor ao metal,
garantindo assim a qualidade desejada. Medidas: 543 x 445 x 350 mm. Variagao de até 5%

quanto as dimensdes.
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03

Mesa de Trabalho retangular pé cavalete: Tampo confeccionado em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressado, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP. O contorno do tampo é encabegamento

em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, no lado do usuario a borda
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€ 45° colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulagédo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor
branco. Pé cavalete lateral composto pela unido de tubos 30x50x0.9mm, assim se tornando
um cavalete, a unido deles se da pela fixagdo de solda MIG na parte superior interna. Todos
os acgos sado fina frio SAE1008. Pintura eletrostatica em epodxi, espessura minima de 40
microns. Na parte interna do pé cavalete é fixado um painel lateral organico, confeccionado
em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, acabamento em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
Encabecamento em todos os topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm e 1 mm, colada a
quente pelo sistema hotmelt. Painel frontal confeccionado em chapa de média densidade
MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 15mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP). Sistema de fixagédo
(montagem) é feita através de bucha metélica e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Conjunto de ponteira e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de rosca

5/16. Medidas: 1400 mm x 700 x 740 mm. Variacédo de até 5% quanto as dimensoes.
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Mesa rebativel: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm.
O contorno do tampo é encabegcado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a
quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulagcao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a
mesma com raio de 2 mm. Os pés metalicos sdo em formato de “Y” e sdo compostos por:
Base em tubos de ago SAE 1008, medindo 30 x 50 mm com espessura de 1,20mm de
espessura, recortado em maquina a laser para garantir maior qualidade, acabamento e
precisdo nos encaixes, com conformagédo em angulo nas extremidades, sendo assim sem
necessidades de uso de ponteira plastica. Coluna em tubos de ago SAE 1008, medindo 50 x
50 mm com espessura de 1,50mm de espessura, recortado em maquina a laser para garantir
maior qualidade, acabamento e precisdo nos encaixes. Travessa superior em tubos de ago
SAE 1008, medindo 30 x 50 mm com espessura de 0,90mm de espessura, com acabamento
nas extremidades com tampa dobrada do préprio tubo, recortado em maquina a laser para

garantir maior qualidade, acabamento e precisdo nos encaixes, sendo assim sem
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necessidades de uso de ponteira plastica. Todas as unibes entre eles se dao pela fixagao de
solda MIG e acabamento na parte externa. Longarina estrutural em tubos de ago SAE 1008,
medindo 30 x 50 mm com espessura de 0,90mm de espessura, recortado em maquina a laser
para garantir maior qualidade, acabamento e precisdo nos encaixes, fazendo a ligagao entre
0s pés, com suportes de topo em chapa de ago 2,0mm de espessura, sendo a mesma com
04 furagdes para fixacdo no pé com rebites e sendo a fixagdo com parafusos com rosca
milimétrica para uma montagem mais segura e de facil instalagcdo. Pintura eletrostatica em
epoxi, recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a
base de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e
refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes e
secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em estufa a
200°C. O tampo ¢é rebatido a partir de um pino em agco @6mm soldado nas extremidades da
travessa superior com a ligagao de uma bragadeira em chapa de ago 1.5mm com acabamento
zincado preto, fixada no tampo. O travamento do tampo se da por meio de fecho botao
produzido em material termoplastico com lingueta trava. O fechamento é dado através de
uma lingueta que trava na travessa superior em ambos os pés, com travamento automatico,
e assim proporcionando um ajuste perfeito ao travamento. Possui tranquetas para a unido de
uma mesa com a outra, tanto na lateral ou frontal da mesa, confeccionadas em material
zamac, cor preto, fixadas na face inferior do tampo através de parafusos zincados na cor
preto. Na parte inferior da base é soldada uma chapa em acgo 2,0 mm com rosca milimétrica
para a colocacgao dos rodizios, sendo os mesmos em nylon com eixo e haste em ago com 35
Kg de capacidade em cada um e sendo a capacidade dinamica de 30 Kg. Todos os rodizios
com sistema de trava. Kit com 02 tomadas elétricas, fixadas nas laterais dos pedestais,
ligadas entre si por sistema de fiagdo que permite eletrificagcdo de ambas as tomadas, com

plug acoplado. Medidas: 1200 x 600 x 740 mm. Variagao de até 5% quanto as dimensoes.
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Mesa Reunido: Mesa Reuniao Retangular ¢/Caixa de Tomadas: Tampo confeccionado em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que
¢é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do
ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo contém uma
ou duas (conforme catdlogo) caixa de tomadas confeccionada em termoplastico ABS
(antichamas), com acabamento fosco. Possui 01 tampa basculante. A caixa contém 04
pontos para rede elétrica, 03 pontos com suportes para RJ45 ou RJ11, 02 pontos para HDMI
ou USB, todos os pontos sem conectores. Painéis laterais em MDP 25 mm. Acabamento em

ambas as faces, com laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Encabegamento nas
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laterais com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal
duplo (possibilitando a colocagdo de caixa de tomadas entre os mesmos para passagem de
cabos), confeccionado em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard)
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura, acabamento em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm
(BP). Encabegamento em todos os topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, colada a
quente pelo sistema hotmelt. Entre os painéis frontais contém uma travessa confeccionada
em chapa de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, acabamento em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP).
Encabecamento em todos os topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente
pelo sistema hotmelt., formando um bergo para acomodacao dos cabos, formando um bergo
para acomodagado dos cabos. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da mesma sem
danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste
metalica com regulagem através de rosca 5/16.Medidas: 2000 x 900 x 740 mm. Variagao de

até 5% quanto as dimensoes.

22 Lote — Cadeiras e Poltronas - Itens 22 a 27:

22

02

Poltrona giratéria Espaldar alto: Assento/Encosto Conjunto constituido por duas
estruturas, sendo elas o assento e o encosto unificados, formando um tipo de concha,
produzidos predominantemente a partir de chapas de madeira de 18 mm de espessura,
sdo utilizadas porcas garras para a fixagdo do assento no encosto e posteriormente
sdo utilizados parafusos para a fixagdo na estrutura, na parte interna de ambas as
estruturas, sao fixadas fitas elasticas entrelagadas
com a fungédo de amortecer a espuma do assento e do encosto. Para compor o assento e o
encosto sao utilizadas almofadas de espuma a base de poliuretano, fabricada pelo processo
de laminagdo. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Para a configuracdo do assento
as dimensdes da espuma giram em torno de 557 mm de comprimento, 520 mm de
largura, 40 mm de espessura e densidade média de 33kg/m3. Ja para o encosto a espuma
tem dimensdes de 770 mm de comprimento, 520 mm de largura,20 mm de espessura e
densidade média de 28kg/m3. Ambas as espumas possuem tolerancia de densidade de +/-
10%. Base de Aluminio constituida com cinco pas de apoio para fixagcdo dos rodizios
e uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um
didmetro na ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado em material de liga de aluminio pelo

processo de inje¢do sob pressado. Rodizio de PU constituido de duas roldanas circulares, na
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dimensao de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA)
e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando —se a pisos rigidos. Coluna é
constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado em aco carbono na
medida externa de 50 mm, conformado em uma de suas extremidades pelo processo
de conificagdo para perfeita fixagdo na base. A coluna é classe 4 e possuicurso de 123
mm. O mecanismo possui os seguintes recursos: Movimento sincronizado de reclinagdo do
encosto/assento com uma posigao de travamento, e relagao de inclinagédo de 1:1. -Opc¢ao de
livre flutuagao, onde o encosto encontra-se livre para movimentagdo, mantendo o mesmo
sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa pressao pode ser ajustada
através de um knob na parte frontal do mecanismo. Apoia Bragcos Sua estrutura é
desenvolvida em tubo de ago carbono na configuragdo oblonga possuindo medidas de
25x50mm e espessura 1,5 mm. Possui ainda uma capa de polipropileno com medidas
aproximadas de 315 mm de comprimento, 53 mm de largura e 5 mm de espessura. Medidas:
1240 — 1320 mm de altura x 663 mm de largura x 800 mm de profundidade. Variagéo de até
5% quanto as dimensdes.
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Poltrona Giratoria Espaldar Alto: Assento / Encosto Conjunto constituido por duas conchas
desenvolvidas em compensado de madeira, ambas com aproximadamente 6 mm de
espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na
localizagao dos furos séo inseridas porcas de fixagdo com garras. Uma das conchas ¢é inteirica
e outra segmentada em duas partes, sendo uma parte responsavel por estruturar o encosto
e outra por estruturar o assento. Apés tapegadas ambas as partes sdo unidas entre si através
formando uma concha Unica. Essa é encaixada na concha inteiri¢a ja tapegada, por meio de
dois suportes, fabricados em chapa de aco carbono com espessura de 2,25 mm protegidos
contra corrosao a base de eletrodeposicéo a zinco, localizados na regido superior do encosto
e fixada na regido frontal do assento. As dimensdes do encosto sdo de aproximadamente de
500 mm de largura e 700 mm de altura, enquanto o assento possui dimensdes aproximadas
de 500 mm de largura e 450 mm de profundidade. Na estrutura da concha séo fixadas
almofadas de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricadas pelo processo de
laminagdo. A almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m? e a
almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m?, podendo em ambas ocorrer
variagbes de +/ 10 %, e espessura média de 60 mm. Apoia Bragos: Sua estrutura é
composta por dois segmentos distintos, a estrutura frontal fabricada com tubo de ago
carbono, medindo 20 x 45 mm e com espessura de 1,5 mm, produzido por meio do
processo mecanico de calandragem, e a estrutura superior, responsavel por realizar
o apoio dos bragos do usuario. Essa é desenvolvida em polipropileno através do
processo de injecdo, e possui dimensdes aproximadas de 395 mm de comprimento, 49 mm
de largura e 7 mm de espessura. Nas extremidades inferiores do apoia bragos tém-

se duas ponteiras, desenvolvidas para protecdo e acabamento do conjunto,

fabricadas em polipropileno, pelo processo de injecdo. O conjunto recebe uma protecao
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de preparacdo de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico
epoxi em poé. Mecanismo: Fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa
de 2,65 mm de espessura, e corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura.
O mecanismo recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica e
revestimento eletroestatico epoxi em pod, que garante protecdo e maior vida util ao
produto. Possui uma alavanca localizada no lado direito, que ao ser rotacionada comanda o
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada, e
empurrada, trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto. O mecanismo possui os
seguintes recursos: Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com uma
posicdo de travamento, e relagao de inclinacdo de 1:1. -Opgao de livre flutuagao, onde o
encosto encontra-se livre para movimentagdo, mantendo o mesmo sempre em contato e
sob pressao com as costas do usuario. Essa pressao pode ser ajustada através de um knob
na parte frontal do mecanismo. Coluna a Gas E constituida de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado em aco carbono na medida externade 50 mm, conformado
em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na
base. A coluna é classe 4 e possui curso de 123 mm. Base Piramidal: Constituida com
cinco pas de apoio para fixagcdo dos rodizios e uma furagdo central conificada para
acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro na ordem de 690 mm. O conjunto é
fabricado pelo processo de injegao de termoplastico em poliamida aditivada com 30% de fibra
de vidro. Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas circulares, na dimenséo de 55 mm de
didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem
em poliuretano (PU), destinando —se a pisos rigidos. Variagdo de até 5% quanto as
dimensbes. Medidas: 1240 — 1320 mm de altura x 663 mm de largura x 800 mm de

profundidade. Variagdo de até 5% quanto as dimensoes.

24
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Cadeira giratéria tipo Digitador: O encosto possui estrutura injetada em polipropileno
reforgada com fibra de vidro. Na localizagao dos furos sao inseridas porcas de fixagdo com
garras. Na estrutura do Encosto é fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano, fabricada pelo processo de injegdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 50Kg/m?® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10, e espessura
média de 50mm. O conjunto encosto recebe uma blindagem de acabamento, fabricado
em polipropileno. Possui dimensbes aproximadas de 488mm de largura e 527 mm de
altura, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Assento: Conjunto
constituido por compensado multilaminado de madeira com 15mm de espessura. Possui
porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na estrutura
do assento é fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de poliuretano, fabricada
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de
60kg/m?3,podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 41mm. O

conjunto é revestido com tecido crepe poliéster pelo processo de tapegcamento. Suas

dimensbes sdo aproximadamente 501mm de largura e 460mm de profundidade,
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apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Mecanismo: Fabricado em ago
com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O
mecanismo recebe uma protecdo de preparagdo de superficie metalica e revestimento
eletroestatico epoxi em pod, que garante protecdo e maior vida utii ao produto. O
mesmo possui uma blindagem de polipropileno com acabamento superficial texturizado.
Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava o
movimento de reclinagdo do encosto, € a outra que comanda o acionamento da coluna
a gas, para regulagem de altura da cadeira. O mecanismo possui 0 seguinte recurso:-
Movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em qualquer
posicdo. Coluna a Gas é constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado
em aco carbono na medida externa de 50 mm, conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita fixacdo na base. A coluna é
classe 4 e possui curso de 123 mm. Rodizios de PU: Constituido de duas roldanas circulares,
na dimensdo de 50 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e
em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando —se a pisos rigidos. Apoia Bragos
Regulavel: Apoio de brago com regulagem de altura, que se da pelo pressionamento
de um botéo na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a regulagem
de altura, dispostos em oito posi¢des definidas. A alma do apoio de brago é fabricada
em chapa de ago com 6,35 mm de espessura, ja os restantes dos componentes sao
fabricados em polipropileno. Medidas: 1240 — 1320 mm de altura x 663 mm de largura x 800

mm de profundidade. Variagéo de até 5% quanto as dimensdes.

25

90

Poltrona interlocutor: Assento / Encosto Conjunto constituido por duas conchas
desenvolvidas em compensado de madeira, ambas com aproximadamente 6 mm de
espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na
localizagdo dos furos sao inseridas porcas de fixagdo com garras. Uma das conchas é
inteirica e outra segmentada em duas partes, sendo uma parte responsavel por estruturar
0 encosto e outra por estruturar o assento. Apds tapecadas ambas as partes sao unidas
entre si através formando uma concha unica. Essa é encaixada na concha inteirica ja
tapecada, por meio de dois suportes, fabricados em chapa de ago carbono com
espessura de 2,25 mm protegidos contra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco,
localizados na regiao superior do encosto e fixada na regido frontal do assento. Possui
dimensbes aproximadas de 500 mm de largura e 500 mm de altura, enquanto o assento
possui dimensdes aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm de profundidade. Na
estrutura da concha sao fixadas almofadas de espuma flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricadas pelo processo de laminag&do. A almofada do assento possui densidade
controlada de 45 kg/m?®, e a almofada do encosto possuidensidade controlada
de 30 kg/m?, podendo em ambas ocorrer variagcbes de +/ 10 %, e espessura média de
60 mm. Apoia Bragos: Conjunto de apoio para bragos na condicdo fixa fazendo parte

integrada a estrutura e é utilizado para posicionamento dos bragos em uma Unica posi¢ao,
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ergonomicamente confortavel, fabricado em polipropileno pelo processo de injecdo. Base:
Sua configuragdo é definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo de ago carbono
com as medidas de 20x 45mm e espessurade1,5 mm, confeccionada pelo processo de
calandragem, e em tubo de configuragdo oblonga com dimensdes de 16 x 30 mm e espessura
1,5 mm. O suporte para o assento é fabricado em tubo de ago carbono com didmetro de 25,4
mm com parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo de curvamento de tubos. Estrutura
e suportes sdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém quatro
sapatas desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar
o contato direto do metal com a superficie de apoio. Nas extremidades inferiores da
estrutura tém-se dois tampdes, desenvolvidos para protecdo e acabamento do conjunto,
fabricados em material termoplastico denominado polipropileno (PP), pelo processo de
injecdo. A fixagcdo do conjunto a estrutura da concha é feita através de dois suportes
fixados na parte superior da concha, fabricados em chapa de ago carbono com
espessura de 4 mm, fixados por meio de parafusos e unidos ao apoia bracos através de
soldagem MIG.O conjunto recebe uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparagdo de superficie metalica pela tecnologia nanoceramica e revestida
por pintura eletrostatica epoxi pé preta. Medidas: 1000 mm de altura x 621 mm de largura x

684 mm de profundidade. Variagao de até 5% quanto as dimensdes.

26

06

Banqueta fixa: Estrutura é composta por tubos de ago carbono com 19,05 mm de didmetro
e espessura média de 1,9mm e um suporte estrutural de reforco nas extremidades da
estrutura em aco trefilado com 11,11 mm de didmetro, dobrados pelo processo de
curvamento, unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas
pontas dos tubos, a estrutura recebe ponteiras plasticas denominadas sapatas injetadas
em termoplastico de polipropileno fabricadas pelo processo de injecdo. Toda a estrutura
recebe uma protecao de preparagao de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epoxi em pd, que garante protegdo e maior vida Util ao produto. A concha é
produzida com uma mistura de homopolimero e copolimero moldada anatomicamente com
acabamento superficial texturizado, fabricada pelo processo de inje¢do. Possui dimensdes
aproximadas de 456 mm de largura, 524 mm de profundidade, 396 mm de altura e
espessura média de 6 mm. Para fixagdo da estrutura na concha sdo desenvolvidos

fixadores em termoplastico de polipropileno. Variagdo de até 5% quanto as dimensoes.

27

10

Poltronas recepcao: Base com estrutura desenvolvida em tubo de aco carbono na
configuracdo oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm,
conformado pelo processo mecéanico de curvamento. A estrutura contém sapatas fixas,
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termoplastico

polipropileno, pelo processo de injecdo. Toda a estrutura recebe uma protegéo de preparagao

de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que
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garante protegdo e maior vida util ao produto. Apoia Bragos: Sua estrutura é desenvolvida
em tubo de ago carbono na configuragdo oblonga com as medidas de 25,0x50,0 mm e
espessura 1,5 mm, conformada pelo processo mecanico de curvamento. Possui ainda uma
capa em termoplastico de polipropileno com 315 mm de comprimento e 53 mm de
largura e espessura média de aproximadamente 6mm. Concha é constituida por
compensado multilaminado de madeira com aproximadamente 12mm de espessura. Possui
porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira com a estrutura. Na concha
sao fixadas duas almofadas de espuma flexivel, uma para o assento e outra para o
encosto, a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de inje¢cao. A almofada do
encosto possui densidade controlada de 58 kg/m® podendo ocorrer variagbes na ordem
de +/-10 %, e espessura média de 60 mm, ja o assento possui densidade de 62
kg/m® podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e espessura média de 60 mm. Esse
conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento em courissimo e possui
em suas extremidades cantos arredondados. Possui dimensdes aproximadas de 770mm de

largura por 823mm de altura. Variagéo de até 5% quanto as dimensdes.

32 Lote — Mobiliario sob medida - Itens 28 a 37:

28

02

Bancada banheiro sob medida: Mével sob medida banheiro com estrutura: Encaixado entre
tamponamentos verticais aparentes. Configuragdo: 1 porta de 4 gavetas medindo 100 x 55 x
50 cm Puxador: Tipo passante, 1 porta e 4 gavetas. Prateleira: Todas as portas deverao
conter prateleira interna centralizada na altura. Confirmacao de Medidas: A Contratada sera
responsavel pela aferigdo de todas as medidas in loco, bem como pela verificagdo da mobilia
ja existente e da infraestrutura (pontos elétricos, rodapés), antes da elabora¢do do projeto
executivo e inicio da fabricacdo, para garantir a perfeita adequacdo dos novos moveis.
Quaisquer divergéncias ou necessidades de adequacdo da infraestrutura deverdo ser
comunicadas formalmente a Contratante. Material: Todo o mobilidrio deveré ser fabricado em
MDP primeira linha, com espessura minima de 15mm. Para gavetas ou outras estruturas
internas que ndo comprometam a resisténcia e durabilidade, a espessura podera ser ajustada,
mediante justificativa técnica e aprovagao da Contratante. Amortecimento: Todas as portas e
gavetas deverao possuir sistema de amortecimento (fecho toque ou similar de alta qualidade),
que garanta fechamento suave e silencioso, prevenindo impactos. Corredi¢cas: As gavetas
deverdo ser equipadas com corredicas telescopicas ocultas (invisiveis), de alta resisténcia,
que permitam a abertura total da gaveta e suportem o peso adequado ao uso, com sistema
de amortecimento. Puxadores/Sistemas: Os modelos de puxadores ou sistemas de abertura
deverao ser rigorosamente seguidos conforme especificado para cada modulo, ou mediante
apresentagcdo de amostra e aprovagdo expressa da Contratante para modelos similares.
Pontos Elétricos: A Contratada devera coordenar com a equipe técnica a exata localizagéo e
adequacgao dos pontos elétricos e de légica necessarios para a integragcdo dos moveis antes

da fabricagdo. Acabamento: O acabamento em MDP (padréo de cor e textura) sera definido
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pela Contratante apdés a contratagdo, mediante apresentacdo de amostras fisicas pela
Contratada para aprovacgao final. Limpeza: A Contratada devera ser responsavel pela limpeza
da area de trabalho e remocgao de todos os residuos e sobras de materiais gerados durante
a montagem e instalagdo dos moveis. As dimensodes indicadas sido de referéncia e poderao
ser ajustadas em conformidade com o Projeto Arquiteténico de Detalhamento do Mobiliario e

com as medidas verificadas in loco previamente a fabricagéo.

29

01

Bancada banheiro sob medida: Mdvel sob medida banheiro Estrutura: Encaixado entre
tamponamentos verticais aparentes. Configuragéo: 1 porta de 4 gavetas medindo 120 x 55 x
50 cm Puxador: Tipo passante, 1 porta e 4 gavetas. Prateleira: Todas as portas deverao
conter prateleira interna centralizada na altura. Confirmag¢ao de Medidas: A Contratada sera
responsavel pela afericao de todas as medidas in loco, bem como pela verificagdo da mobilia
ja existente e da infraestrutura (pontos elétricos, rodapés), antes da elaboracédo do projeto
executivo e inicio da fabricagdo, para garantir a perfeita adequagdo dos novos moveis.
Quaisquer divergéncias ou necessidades de adequacdo da infraestrutura deverdo ser
comunicadas formalmente a Contratante. Material: Todo o mobiliario devera ser fabricado em
MDP primeira linha, com espessura minima de 15mm. Para gavetas ou outras estruturas
internas que ndo comprometam a resisténcia e durabilidade, a espessura podera ser ajustada,
mediante justificativa técnica e aprovagao da Contratante. Amortecimento: Todas as portas e
gavetas deverao possuir sistema de amortecimento (fecho toque ou similar de alta qualidade),
que garanta fechamento suave e silencioso, prevenindo impactos. Corredigas: As gavetas
deverao ser equipadas com corredicas telescopicas ocultas (invisiveis), de alta resisténcia,
que permitam a abertura total da gaveta e suportem o peso adequado ao uso, com sistema
de amortecimento. Puxadores/Sistemas: Os modelos de puxadores ou sistemas de abertura
deverdo ser rigorosamente seguidos conforme especificado para cada médulo, ou mediante
apresentagdo de amostra e aprovagdo expressa da Contratante para modelos similares.
Pontos Elétricos: A Contratada devera coordenar com a equipe técnica a exata localizagao e
adequacao dos pontos elétricos e de l6gica necessarios para a integragdo dos méveis antes
da fabricagdo. Acabamento: O acabamento em MDP (padréo de cor e textura) sera definido
pela Contratante apds a contratagdo, mediante apresentagdo de amostras fisicas pela
Contratada para aprovacéo final. Limpeza: A Contratada devera ser responsavel pela limpeza
da area de trabalho e remogéao de todos os residuos e sobras de materiais gerados durante
a montagem e instalagdo dos moveis. As dimensbdes indicadas sédo de referéncia e poderao
ser ajustadas em conformidade com o Projeto Arquiteténico de Detalhamento do Mobiliario e

com as medidas verificadas in loco previamente a fabricacéo.

30

03

Painel para TV: Painel confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade
(MDP) com 40 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado melaminico
de baixa presséo (BP). O mesmo é produzido com sistema de engrossuramento com pinos
em aco zincado 35 mm (compr.) x 1 mm (esp.) para fixagcdo das travessas. O painel é

encabegamento em todos os topos com fita borda PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte
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de tras do painel para facil acesso do mesmo. Fixadores para parede em MDP 25mm com
usinagem em 45° para ser feito o encaixe perfeito e com possibilidade de regulagem
lateralmente, os mesmos podem ser fixados em alvenaria ou madeira. Confirmacao de
Medidas: A Contratada sera responsavel pela afericdo de todas as medidas in loco, bem como
pela verificagdo da mobilia ja existente e da infraestrutura (pontos elétricos, rodapés), antes
da elaboragéo do projeto executivo e inicio da fabricagao, para garantir a perfeita adequagao
dos novos moveis. Quaisquer divergéncias ou necessidades de adequacao da infraestrutura
deverao ser comunicadas formalmente a Contratante. Material: Todo o mobiliario devera ser
fabricado em MDP primeira linha, com espessura minima de 15mm. Para gavetas ou outras
estruturas internas que ndao comprometam a resisténcia e durabilidade, a espessura podera
ser ajustada, mediante justificativa técnica e aprovacdo da Contratante. Pontos Elétricos: A
Contratada devera coordenar com a equipe técnica a exata localizacdo e adequacgdo dos
pontos elétricos e de légica necessarios para a integragdo dos moéveis antes da fabricagao.
Acabamento: O acabamento em MDP (padr&o de cor e textura) sera definido pela Contratante
apos a contratagdo, mediante apresentagdo de amostras fisicas pela Contratada para
aprovacgao final. Limpeza: A Contratada devera ser responsavel pela limpeza da area de
trabalho e remocgao de todos os residuos e sobras de materiais gerados durante a montagem
e instalagdo dos moéveis. Medida 2000 x 2600 mm. As dimensdes indicadas séo de referéncia
e poderao ser ajustadas em conformidade com o Projeto Arquitetdnico de Detalhamento do

Mobiliario e com as medidas verificadas in loco previamente a fabricagao.

31

01

Painel ripado: confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do painel é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Travessas com largura de 30mm confeccionadas em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do das travessas € encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1,0mm e 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.
O painel e as travessas possuem furos feitos em centro de usinagem com didmetro de 08mm,
sendo que as travessas devem ser fixadas no painel através de cavilhas plasticas duplas
8x30mm preto, com distancia de 25mm entre uma e outra, painel fixado na parede por
parafusos e buchas nylon 8x50mm. Painel liso confeccionado em fibra de madeira
aglomerada de média densidade (MDP) com 40 mm de espessura. Acabamento em ambas
as faces, com laminado melaminico de baixa pressdo (BP). O mesmo é produzido com
sistema de engrossuramento com pinos em ago zincado 35 mm (compr.) x 1 mm (esp.) para

fixagcdo das travessas. O painel é encabegamento em todos os topos com fita borda PVC 1
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mm. Passagem de cabos na parte de tras do painel para facil acesso do mesmo. Fixadores
para parede em MDP 25mm com usinagem em 45° para ser feito o encaixe perfeito e com
possibilidade de regulagem lateralmente, os mesmos podem ser fixados em alvenaria ou
madeira. Medida 2000 x 2620 mm metade liso e metade ripado. As dimensodes indicadas s&o
de referéncia e poderdo ser ajustadas em conformidade com o Projeto Arquitetdnico de

Detalhamento do Mobiliario e com as medidas verificadas in loco previamente a fabricacdo.

32

01

Nicho frigobar: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que
em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagao,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com
raio de 2mm. Painéis Laterais confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno dos painéis é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel Frontal
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressédo, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel frontal é
encabecado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Distanciadores em termoplastico PSAI (poliestireno de alto
impacto) injetado com acabamento grafite, com medida de 80x25x10mm, o mesmo sera
utilizado entre o tampo e painel lateral para o auxilio de passagem de cabeamento. Sistema
de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em zamac com rosca milimétrica M6
com acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pecas e
parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injecdo em zamac e acabamento zincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e
haste metalica com regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos painéis laterais, cuja
funcao para contornar eventuais desniveis de piso. Medidas 75 x 50 x 88 cm. As dimensbes

indicadas sao de referéncia e poderdo ser ajustadas em conformidade com o Projeto

61

O P4g. 58 de 72 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o cédigo M8Z24A90.



ESTADO DE SANTA CATARINA
SECRETARIA DA ASSISTENCIA SOCIAL, MULHER E FAMILIA - SAS
GERENCIA DE APOIO OPERACIONAL

Arquitetdnico de Detalhamento do Mobiliario e com as medidas verificadas in loco
previamente a fabricagéo.

33

01

Copa: Mdédulo Refrigerador: Estrutura: Encaixado entre tamponamentos verticais aparentes.
Configuracao: 1 (um) nicho na parte superior 2 vdos 260 x 70 x 80 cm. Puxador: Tipo
passante. Mddulo Aéreo Portas: 3 (trés) portas com tamponamentos ocultos, devendo estar
alinhadas pela altura com a torre quente, formando um conjunto harmonico. 170 x 45 x 117
cm Puxador: Tipo passante. Médulo Inferior Base: pedra itainas apoiada sobre rodapé de
10cm de altura (a ser providenciado pela Contratante) com cuba. 3 portas e 4 gavetas.
Prateleira: Todas as portas deverdo conter prateleira interna centralizada na altura.
Confirmacao de Medidas: A Contratada sera responsavel pela afericdo de todas as medidas
in loco, bem como pela verificagdo da mobilia ja existente e da infraestrutura (pontos elétricos,
rodapés), antes da elaboracdo do projeto executivo e inicio da fabricagédo, para garantir a
perfeita adequacdo dos novos moveis. Quaisquer divergéncias ou necessidades de
adequacao da infraestrutura deverdo ser comunicadas formalmente a Contratante. Material:
Todo o mobiliario devera ser fabricado em MDP primeira linha, com espessura minima de
15mm. Para gavetas ou outras estruturas internas que ndo comprometam a resisténcia e
durabilidade, a espessura podera ser ajustada, mediante justificativa técnica e aprovacgao da
Contratante. Amortecimento: Todas as portas e gavetas deverdo possuir sistema de
amortecimento (fecho toque ou similar de alta qualidade), que garanta fechamento suave e
silencioso, prevenindo impactos. Corredigas: As gavetas deverao ser equipadas com
corredicas telescopicas ocultas (invisiveis), de alta resisténcia, que permitam a abertura total
da gaveta e suportem o peso adequado ao uso, com sistema de amortecimento.
Puxadores/Sistemas: Os modelos de puxadores ou sistemas de abertura (Puxador 4023
Alternativa ou Puxador Passante) deverao ser rigorosamente seguidos conforme especificado
para cada modulo, ou mediante apresentacdo de amostra e aprovagao expressa da
Contratante para modelos similares. Pontos Elétricos: A Contratada devera coordenar com a
equipe técnica a exata localizagao e adequagéo dos pontos elétricos e de légica necessarios
para a integragdo dos moveis antes da fabricagdo. Acabamento: O acabamento em MDP
(padrdo de cor e textura) sera definido pela Contratante apds a contratagdo, mediante
apresentagdo de amostras fisicas pela Contratada para aprovagao final. Limpeza: A
Contratada devera ser responsavel pela limpeza da area de trabalho e remogao de todos os
residuos e sobras de materiais gerados durante a montagem e instalagdo dos méveis. As
dimensobes indicadas sdo de referéncia e poderdo ser ajustadas em conformidade com o
Projeto Arquitetdnico de Detalhamento do Mobiliario e com as medidas verificadas in loco
previamente a fabricagao.

01

Bancada refeicdo copa: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm de

espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
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espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor
branco, sendo a mesma com raio de 2mm. Painéis Laterais confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob press&do, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm. O contorno dos painéis é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel Frontal
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel frontal é
encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Distanciadores em termoplastico PSAI (poliestireno de alto
impacto) injetado com acabamento grafite, com medida de 80x25x10mm, o mesmo sera
utilizado entre o tampo e painel lateral para o auxilio de passagem de cabeamento. Sistema
de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em zamac com rosca milimétrica M6
com acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pecgas e
parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injegdo em zamac e acabamento zincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e
haste metalica com regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos painéis laterais, cuja
fungao para contornar eventuais desniveis de piso. Medidas 140 x 45 x 110 cm. As dimensbes
indicadas sao de referéncia e poderdo ser ajustadas em conformidade com o Projeto
Arquitetdnico de Detalhamento do Mobiliario e com as medidas verificadas in loco

previamente a fabricagao.

35

02

Painel Parede: Painel confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade
(MDP) com 40 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado melaminico
de baixa presséo (BP). O mesmo é produzido com sistema de engrossuramento com pinos
em ago zincado 35 mm (compr.) x 1 mm (esp.) para fixagdo das travessas. O painel é
encabegamento em todos os topos com fita borda PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte
de tras do painel para facil acesso do mesmo. Fixadores para parede em MDP 25mm com
usinagem em 45° para ser feito o encaixe perfeito e com possibilidade de regulagem
lateralmente, os mesmos podem ser fixados em alvenaria ou madeira. Confirmacao de
Medidas: A Contratada sera responsavel pela afericdo de todas as medidas in loco, bem como

pela verificagdo da mobilia ja existente e da infraestrutura (pontos elétricos, rodapés), antes
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da elaboragéo do projeto executivo e inicio da fabricagdo, para garantir a perfeita adequagéao
dos novos méveis. Quaisquer divergéncias ou necessidades de adequacao da infraestrutura
deverao ser comunicadas formalmente a Contratante. Material: Todo o mobiliario devera ser
fabricado em MDP primeira linha, com espessura minima de 15mm. Para gavetas ou outras
estruturas internas que ndo comprometam a resisténcia e durabilidade, a espessura podera
ser ajustada, mediante justificativa técnica e aprovagao da Contratante. Pontos Elétricos: A
Contratada devera coordenar com a equipe técnica a exata localizagao e adequagao dos
pontos elétricos e de logica necessarios para a integragdo dos moéveis antes da fabricagao.
Acabamento: O acabamento em MDP (padrao de cor e textura) sera definido pela Contratante
ap6s a contratacdo, mediante apresentacdo de amostras fisicas pela Contratada para
aprovacao final. Limpeza: A Contratada devera ser responsavel pela limpeza da area de
trabalho e remocéao de todos os residuos e sobras de materiais gerados durante a montagem
e instalagdo dos moéveis. Medida 2080 x 2510 mm. As dimensdes indicadas séo de referéncia
e poderao ser ajustadas em conformidade com o Projeto Arquitetdnico de Detalhamento do

Mobiliario e com as medidas verificadas in loco previamente a fabricagao.

36

01

Painel Parede com rack: Painel confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média
densidade (MDP) com 40 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa presséo (BP). O mesmo é produzido com sistema de engrossuramento
com pinos em acgo zincado 35 mm (compr.) x 1 mm (esp.) para fixagao das travessas. O painel
€ encabecamento em todos os topos com fita borda PVC 1 mm. Passagem de cabos na parte
de tras do painel para facil acesso do mesmo. Fixadores para parede em MDP 25mm com
usinagem em 45° para ser feito o encaixe perfeito e com possibilidade de regulagem
lateralmente, os mesmos podem ser fixados em alvenaria ou madeira. Confirmagado de
Medidas: A Contratada sera responsavel pela aferigdo de todas as medidas in loco, bem como
pela verificacdo da mobilia ja existente e da infraestrutura (pontos elétricos, rodapés), antes
da elaboragéo do projeto executivo e inicio da fabricagdo, para garantir a perfeita adequagéao
dos novos moéveis. Quaisquer divergéncias ou necessidades de adequagéao da infraestrutura
deverao ser comunicadas formalmente a Contratante. Material: Todo o mobiliario devera ser
fabricado em MDP primeira linha, com espessura minima de 15mm. Para gavetas ou outras
estruturas internas que nao comprometam a resisténcia e durabilidade, a espessura podera
ser ajustada, mediante justificativa técnica e aprovacdo da Contratante. Pontos Elétricos: A
Contratada devera coordenar com a equipe técnica a exata localizagdo e adequagao dos
pontos elétricos e de logica necessarios para a integragdo dos moveis antes da fabricagéo.
Acabamento: O acabamento em MDP (padréo de cor e textura) sera definido pela Contratante
apos a contratagdo, mediante apresentagdo de amostras fisicas pela Contratada para
aprovacgao final. Limpeza: A Contratada devera ser responsavel pela limpeza da area de
trabalho e remoc¢ao de todos os residuos e sobras de materiais gerados durante a montagem
e instalagdo dos moveis. Medida do Painel 2380 x 2410 mm. Rack Suspenso 04 portas:

Tampo unico confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com

61

O P4g. 61 de 72 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o cédigo M8Z24A90.



ESTADO DE SANTA CATARINA
SECRETARIA DA ASSISTENCIA SOCIAL, MULHER E FAMILIA - SAS
GERENCIA DE APOIO OPERACIONAL

particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que
em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacao,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com
raio de 2 mm. Corpo do armario confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. Encabegados nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas em MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm, O contorno da porta é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 1Tmm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor
branco. Portas dotadas de dobradigas caneco @35 em ago estampado com abertura de 110°,
sendo que a mesma é dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta nao
colida com o mével e assim nao tendo nenhum ruido, contendo 08 dobradicas, 02 em cada
porta. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada
por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento
zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 01 chapa metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com
acabamento zincado branco. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alga", em
zamak com acabamento cromo acetinado. A fixagdo deve ser feita por dois parafusos com
rosca milimétrica M4. As laterais do movel sdo dotadas de furagbes para regulagem de
prateleiras com distancia vertical de 64mm, sendo 04 pontos de apoio por prateleira. Possui
02 prateleiras moveis apoiadas em suportes cilindricos metalicos. A montagem entre as pegas
é realizada por meio de acessoérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema
minifix. Medidas: 543 x 445 x 350mm. As dimensoes indicadas sao de referéncia e poderao
ser ajustadas em conformidade com o Projeto Arquiteténico de Detalhamento do Mobiliario e

com as medidas verificadas in loco previamente a fabricagcao

37

01

Armario sob medida com 03 portas de correr de vidro: Tampo confeccionado em chapa
de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de

reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
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pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que
é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do
ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagédo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Corpo confeccionado em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. Encabegados nos topos aparentes com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O tampo superior e
base inferior recebem trilho de aluminio sobre posto para porta de correr. Trilho de aluminio
extrusado por meio de maquina extrusora de alta pressdo, com liga de aluminio. O Trilho
possui canal interno que permitem o deslizamento suave das roldanas de nylon do sistema
de porta de correr. O trilho recebe uma série de processos quimicos, formando uma camada
superficial de 6xido, esta cobertura se torna mais resistente e se tornando um padrao de
acabamento anodizado, que neste caso é na cor preto ou branco. Duas portas de correr de
vidro temperado 6 mm com roldanas de nylon de alta resisténcia que possuem rolamento
interno blindado para garantir maior vida util e maior suavidade no deslizamento. O sistema é
fixado as portas por parafusos CF PH 4,0 x 14 ZB. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores
tipo "alga", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixacdo deve ser feita por dois
parafusos com rosca milimétrica M4. As laterais do mével sdo dotadas de furagbes para
regulagem de prateleiras com distancia vertical de 64mm, sendo 04 pontos de apoio por
prateleira. Possui 03 prateleiras moveis, 01 maior e 02 menores apoiadas em suportes
cilindricos metalicos. A montagem entre as pecgas é realizada por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras de piso em polipropileno
injetado com regulagem para o movel tanto internamente como externamente, cuja funcéo
sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas: 2200 x 2100 x 450 mm. As dimensdes
indicadas sao de referéncia e poderdo ser ajustadas em conformidade com o Projeto
Arquitetdnico de Detalhamento do Mobiliario e com as medidas verificadas in loco
previamente a fabricagéo.

42 |Lote — Carpete e Tapete - Itens 38 e 39:

38

250 m?

Carpete Modular: Padrdo de Construgdo do Pelo: Constru¢do em agulhado estruturado ,
fibra em Stainproff , peso da fibra 650 g/m2 , altura 650mm , peso total 1100 gr /m2, classe
32 comercial pesado; Método de Tingimento: Tingimento por solugao, Tingimento por fio
(solution dye); Peso Médio dos Fios da Pilha: 600 g/m2 (18 oz/yd2); Bitola Minima (nimero
de agulhas por polegada de tear): minimo de 1/10 in; Altura Final Minima do Pelo (acima da
base): 2,0 mm; Densidade Minima dos Fios da Pilha: 6.600 oz/yd3 (245,34 g/m3); Material

62

— Pag. 63 de 72 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o codigo M8Z24A90.



ESTADO DE SANTA CATARINA
SECRETARIA DA ASSISTENCIA SOCIAL, MULHER E FAMILIA - SAS
GERENCIA DE APOIO OPERACIONAL

da Base Primaria: 100% tecido nao tecido, em poliéster; Material da Base Secundaria: 100%
termoplastica flexivel livre de betumen; Avaliagdo da Mudanca de Aparéncia da Superficie
do Carpete: trafego severo conforme método de Teste ASTM D5252 com nota igual ou
maior que 3,5 TARR apds 12.000 ciclos ou Severo conforme método de teste DIN EN1307
classificagdo 34; Estabilidade Dimensional da Placa Modular: no maximo, 0,15%, Método
ISO 2551; Resisténcia da Ligagdo de Tufo a Base Primaria: Modular, com valor médio
minimo de 8 libras, Método ASTM D1335; Resisténcia a Delaminagao da Base Secundaria:
No minimo, 2,5 libras por polegada, Método ASTM D3936;. Solidez de Cor: Resisténcia de
Cor a Friccao: No minimo, classe 4 de transferéncia de cor, imido ou seco, Método AATCC
165; Resisténcia de Cor a Luz: Mudanga de cor entre areas expostas e ndo expostas de
carpete equivalente a, no minimo, grau 4 na escala de cinza para alteragao de cor apés uma
exposicao de 40 AFU, Método AATCC 16, Opgao 3, ou resultado maior ou igual a 4, umido
ou seco, Método AATCC 165; Propensao Eletrostatica; No maximo, 3,5 kV, passo Unico,
Método AATCC 134; Propriedades de Flamabilidade: Os carpetes devem estar de acordo
com as normas nacionais ou internacionais e atender a INO18/DAT/CBMSC; Propagagéao
de Chama: O carpete deve atender ao teste de ignicao de pequena escala, Método 16 CFR
1630, ou teste da pilula de metenamina, Método ASTM D2859 ou FF1-70 com resultado
nao propagagao (passa) ou ainda 1ISO11925-2FS < 150mm within 20s; Teste do Painel
Radiante de Revestimento: Classe |, com resultado minimo de 0,45 W/cm?, Método ASTM
E648, ou apresentar resultados em conformidade com a ABNT NBR 8660 Fluxo Critico (6)
= 4,5 kW/m2 ou ainda conforme EN135011/1S09239-1;. Densidade de Fumaca: Densidade
Optica corrigida, modo flamejante, de, no maximo, 450, Método ASTM E662; Protecéo
Contra Manchas e Sujidades: deve ser aplicado ao carpete produto que de protegédo contra
mancha e sujidade; Tratamento Antimicrobiano: deve ser incorporado a base do carpete
durante o processo de manufatura; Método de Instalagédo: aleatério, randémico, nao
direcional; O revestimento téxtil (carpete) devera ser entregue na cor a definir, devendo
conter detalhes em tonalidades diversas. Os detalhes poderao ser apresentados em frisos,
quadrados ou outras formas geométricas. A Empresa vencedora do certame devera aplicar
autonivelante sob carpete que € o processo que envolve a preparagao da superficie, a
aplicagédo da argamassa autonivelante e a instalagdo do carpete. Tamanho da Placa: 50cm
x 50cm; O autonivelante é utilizado para criar uma base nivelada para o carpete, corrigindo
imperfeicdes e desniveis do contrapiso. A instalagdo deve ser realizada conforme
recomendagoes e especificagdes do fabricante. O proponente devera apresentar Certificado
ABNT de Qualidade Ambiental — Rétulo Ecolégico PE 158 Revestimento téxteis para

pavimentos emitido em nome do Fabricante do produto.

39

01

Tapete: fabricado com filamento de vinil entrelagado, costado sélido nao espumado também
em vinil cor predominante a definir, lavavel, ndo propagador de chamas, antiderrapante,

com propriedades microbiolégicas que inibem o crescimento de fungos, fixado no costado

62

N P4g. 64 de 72 - Documento assinado digitalmente. Para conferéncia, acesse o site https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 e o c6digo M8Z24A90.



ESTADO DE SANTA CATARINA
SECRETARIA DA ASSISTENCIA SOCIAL, MULHER E FAMILIA - SAS
GERENCIA DE APOIO OPERACIONAL

por fusdo térmica durante o processo de produgido espessura minima de 10,00 mm, com

base antiderrapante e de material antialérgico, impermeavel. Medidas 2400 x 1700 mm.
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&5 CAU/BR

Conselho de Arquitetura
e Urbanismo do Brasil

Registro de Responsabilidade Técnica - RRT

1. RESPONSAVEL TECNICO

RRT 16487554

Nome Civil/Social: ALOISIO FORMIGHIERI JUNIOR
Titulo Profissional: Arquiteto(a) e Urbanista

1.1 Empresa Contratada

CPF: 047 XXX.XXX-23
N2 do Registro: 00A1576461

Raz&o Social: SECRETARIA DE ESTADO DE INFRAESTRUTURA E MOBILIDADE
(SIE)

Periodo de Responsabilidade Técnica: 09/06/2025 - 08/06/2026

2. DETALHES DO RRT

CNPJ: 82.XXX.XXX/0001-40

N2 Registro: PJ601901

N¢ do RRT: SI116487554R01CT001
Data de Cadastro: 13/03/2026
Data de Registro: 13/03/2026

2.1 Valor do RRT

Modalidade: RRT SIMPLES
Forma de Registro: RETIFICADOR
Forma de Participacao: INDIVIDUAL

DOCUMENTO ISENTO DE PAGAMENTO

3. DADOS DO SERVICO/CONTRATANTE

3.1 Servico 001

Contratante: SECRETARIA DE ESTADO DE INFRAESTRUTURA E MOBILIDADE -
SIE/SC

Tipo: Org&o Piblico
Valor do Servico/Honordrios: R$0,00

3.1.1 Endereco da Obra/Servico

CPF/CNPJ: 82.XXX.XXX/0001-40

Data de Inicio: 05/01/2026
Data de Previsao de Término: 31/12/2026

Pais: Brasil

Tipo Logradouro: RUA
Logradouro: RUA FULVIO ADUCCI
Bairro: ESTREITO

3.1.2 Atividade(s) Técnica(s)

CEP: 88075001

Ne: 767

Complemento:

Cidade/UF: FLORIANOPOLIS/SC

Grupo: PROJETO

Atividade: 1.1.1 - Levantamento arquitet6nico

Grupo: PROJETO

Atividade: 1.1.6 - Projeto de adequacdo de acessibilidade
Grupo: PROJETO

Atividade: 1.4.2 - Projeto de reforma de interiores

Grupo: PROJETO

Atividade: 1.5.10 - Projeto de comunicagao visual para edificacdes
Grupo: PROJETO

Atividade: 1.7.1 - Memorial descritivo

Grupo: PROJETO

Quantidade: 1.843,50
Unidade: metro quadrado

Quantidade: 1.530,69
Unidade: metro quadrado

Quantidade: 1.530,69
Unidade: metro quadrado

Quantidade: 1.530,69
Unidade: metro quadrado

Quantidade: 1,00
Unidade: unidade

Quantidade: 1,00

www.caubr.gov.br
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A% ' Conselho de Arquitetura
jAu B R e Urbanismo do Brasil
i) RRT 16487554

Registro de Responsabilidade Técnica - RRT

Atividade: 1.7.3 - Orcamento Unidade: unidade
Grupo: PROJETO Quantidade: 1,00
Atividade: 1.7.4 - Cronograma Unidade: unidade
Grupo: PROJETO Quantidade: 2,00
Atividade: 1.4.3 - Projeto de mobiliario Unidade: unidade

3.1.3 Tipologia

Tipologia: Institucional

3.1.4 Descricao da Obra/Servico

Levantamento arquitetonico e projeto de reforma de interiores para adequacao de acessibilidade do edificio sede da
Secretaria de Estado de Assisténcia Social, Mulher e Familia - SAS.

3.1.5 Declaracao de Acessibilidade

Declaro o atendimento as regras de acessibilidade previstas em legislacdo e em normas técnicas pertinentes para as
edificacles abertas ao publico, de uso publico ou privativas de uso coletivo, conforme § 12 do art. 56 da Lei n? 13146, de 06
de julho de 2015.

4. RRT VINCULADO POR FORMA DE REGISTRO

N do RRT Contratante Forma de Registro Data de Registro

S116487554R01CT001 SECRETARIA DE ESTADO DE RETIFICADOR 13/03/2026
INFRAESTRUTURA E MOBILIDADE - SIE/SC

5. DECLARACAO DE VERACIDADE

Declaro para os devidos fins de direitos e obrigacdes, sob as penas previstas na legislagcao vigente, que as informagdes
cadastradas neste RRT sdo verdadeiras e de minha responsabilidade técnica e civil.

6. ASSINATURA ELETRONICA

Documento assinado eletronicamente por meio do SICCAU do arquiteto(a) e urbanista ALOISIO FORMIGHIERI JUNIOR,
registro CAU n? 00A1576461, na data e hora: 2026-03-13 15:33:52, com o uso de login e de senha. O CPF/CNP) esta
oculto visando proteger os direitos fundamentais de liberdade, privacidade e o livre desenvolvimento da personalidade da
pessoa natural (LGPD).

ﬂ!i =

o . ] 4
A autenticidade deste RRT pode ser verificada em: https://acesso.caubr.gov.br/pesquisar-documento, ou via QRCode. E . q:
Documento Impresso em: 13/03/2026 as 15:35:19 por: siccau, ip 10.244.7.16. LLC L
www.caubr.gov.br Pagina 2/2
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sgpe Assinaturas do documento

Caddigo para verificacdo: M8Z24A90

Este documento foi assinado digitalmente pelos seguintes signatarios nas datas indicadas:

LUDMILA GAIA BOUVIER (CPF: 095.XXX.269-XX) em 31/03/2026 as 16:14:32
Emitido por: "SGP-e", emitido em 17/01/2020 - 16:53:35 e valido até 17/01/2120 - 16:53:35.
(Assinatura do sistema)

ADELIANA DAL PONT (CPF: 445.XXX.039-XX) em 31/03/2026 as 16:21:17
Emitido por: "SGP-e", emitido em 27/01/2025 - 18:57:59 e vélido até 27/01/2125 - 18:57:59.
(Assinatura do sistema)

FERNANDA VIEIRA DINIZ FARIAS (CPF: 932.XXX.679-XX) em 31/03/2026 as 16:50:40
Emitido por: "SGP-e", emitido em 05/11/2025 - 09:11:45 e vélido até 05/11/2125 - 09:11:45.
(Assinatura do sistema)

Para verificar a autenticidade desta coOpia, acesse o link https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo/conferencia-
documento/UOFTXzM3NTc2XzZAWMDAWMTQyXzEOMI8yMDI2X004WjIOQTIP ou o site
https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo SAS 00000142/2026 € 0 c6digo M8Z24A90
ou aponte a camera para o0 QR Code presente nesta pagina para realizar a conferéncia.




