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Escala 1:10

Este lado fica para baixo,
onde as furagdes permitem
a saida de agua e lama

Soldar os cantos
inteiramente e

Confirmar medidas apés a compra
A, 560 o da rétula do atuador hidraulico
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__ ﬂmmm @ = wx mmom_m \_ ”N + MW I%H 1.3 Parafusos, porcas e arruelas: ASTM A325 (Estruturas) e ASTM A307-A (Demais)
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micrometros de espessura seca acabada.
mmom_m \_ ) N * Cor da estrutura metalica a definir.
1.5 Confirmar medidas em obra
1.6 Ligagao nao detalhada, fazer pela capacidade maxima dos perfis.
1075 1.7 As cargas de vento (quando aplicaveis) seguem a norma nbr 6'2%ggg
M 1.8 Medidas em milimetros (mm), exceto onde indicado
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