
Tabela de materiais complementares
Escala 1:100

Item Descrição Aplicação Quant. Unid.

1 Cabo de madeira para a porta do forno
Trocar o cabo 

existente por um 
10 Unid.

2 Cabo de madeira para o cinzeiro
Colocar cabo no 

cinzeiro novo
10 Unid.

3 Grelhas de 250 x 250 x #12mm em ferro fundico cinzento
Colocar na base do 

queimador
30 Unid.

4 Vidro translúcido 6 mm (Recortado conforme projeto)

Trocar o vidro 

existente por um 

novo

10 Unid.

5 Paraf. Sext. 1/4x1/2" zincado (Fixação do vidro)
Troca dos parafusos 

existentes
40 Unid.

6
Tubo de chaminé Ø130mm em aço galvanizado com 1 

metro

Instalar na saída dos 

fornos
10 Unid.

Lista de Materiais Complementares

Obs.: As quantidades levantadas são as medidas no projeto, não sendo acrescentado perdas ou 

arredondamento.

Escala 1:2,5
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Obs.: As quantidades levantadas são as medidas no projeto, não sendo acrescentado perdas ou arredondamento.
Descrição materiais:

LLam = Cant. laminada;
# = Chapa metálica.

Lista de Material - Resumo de Aço para Compra

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

a 1 LLam 19.05 x 3.17 7028 6.11 6.11 0.51

b 1 BARRA RED. 7.93 37740 14.63 14.63 0.94

c 1 BARRA RED. 6.35 215400 53.55 53.55 4.31

d 1 BARRA RED. 9.52 51200 28.61 28.61 1.54

e 1 # 0.95x712 12120 64.35 64.35 17.3

f 1 # 2x28 3700 1.63 1.63 0.22

g 1 # 3x51 23100 27.74 27.74 2.5

h 1 # 3x47 17300 19.15 19.15 1.74

i 1 # 3x72 19430 32.95 32.95 2.93

j 1 # 1.25x425 9460 39.45 39.45 8.08

k 1 # 2x105 3000 4.95 4.95 0.65

l 1 TUBO RED. 38.1 x 2.5 1920 4.21 4.21 0.24

m 1 # 2.65x1210 54890 1381.64 1381.64 133.25

n 1 # 2.65x15 700 0.22 0.22 0.03

o 1 # 2.65x100 1000 2.08 2.08 0.21

p 1 # 1.5x100 4090 4.82 4.82 0.83

q 1 # 2.65x980 36300 740.03 740.03 71.5

PESO TOTAL 2426.11 kgf 

ÁREA PINTURA    246.76 m2 

Soldas:

As soldas deverão ser executadas através de procedimentos de soldagem segundo AWS D1.1.

As soldas de composição de perfis, quando não especificadas em projeto, devem ser contínuas e com filete duplo (em ambos os
lados da alma), com dimensão mínima do cordão de solda conforme NBR 5884.

Todos os consumíveis deverão ser selecionados, estocados convenientemente e utilizados de acordo com as normas do fabricante
e/ou de acordo com os processos de controle de qualidade reconhecidos e aprovados previamente, antes do início da soldagem.

As soldas poderão ser feitas por processo manual, semi-automático ou automático aonde aplicável.

Todas as soldas de penetração total deverão seguir os procedimentos exigidos pela AWS, inclusive no que diz respeito à extração
da raiz e inspeção por US.

Eletrodo MIG-MAG —AWS ER 70X-1R

Todos os perfis ASTM A572 GR 50 (Típicos perfis W Gerdau) ou ASTM A36 de espessura superior a 19mm, devem ser unidos por
solda utilizando eletrodos de classificação E-70XX com resistência à ruptura superior a 70 ksi (E7018, por exemplo) conforme
determina a tabela 7 da NBR8800
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Cinzeiro

Montagem dos fornos - 10X
Escala 1:10

Guia
cinzeiro

Guia
grelhas

Reforço de borda da
porta do queimador

Grelhas

Suporte
suíno inteiro

Bandeja

Grade suporte
bandeja

Suporte
da grade

Chaminé

Chaminé de
vapores cozimento

Suporte
da grade

Guia
grelhas

Guia
cinzeiro

Cinzeiro

Grelhas

Corpo interno do
forno (sem pintura)

Obs.: Construir o forno inteiramente novo, porém utilizar as
portas do queimador e porta principal do forno existentes,

utilizar inclusive os suportes soldados (se possível)

Fornos - 10X
Escala 1:10

1
00

1535
1

00

1
9

2

155

Ø130

320
Ø100

1210

1
2

10

92

260

19
0

980

7
20

R490

Ø796
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Abertura para
saída das cinzas

Construir todo o forno em chapa de aço
carbono preta #2,65mm e pintar ao final

com tinta resistente ao calor e na cor preto

1
2

10

1
5

5
0

a

Lista de Material - Corpo do Forno em Chapa

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

10 Forno 213.3 2132.99 206.05

a 10 TUBO RED. 38.1 x 2.5 192 0.42 4.21 0.24

b 10 # 2.65x1210 2509 63.15 631.54 60.91

c 10 # 2.65x15 70 0.02 0.22 0.03

d 10 # 2.65x100 100 0.21 2.08 0.21

e 10 # 1.5x100 409 0.48 4.82 0.83

f 30 # 2.65x980 1210 24.67 740.03 71.5

g 10 # 2.65x1210 2980 75.01 750.1 72.34

PESO TOTAL 2132.99 kgf 

ÁREA PINTURA    206.05 m2 
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Cinzeiro - 10X
Escala 1:10

Construir a calha do cinzeiro em chapa de aço carbono
galvanizada #1,25mm e a frente em chapa #2mm preta e pintar

apenas a frente com tinta resistente ao calor e na cor preto.

Obs.: Instalar puxador de madeira parafusado à chapa frontal

Colocar puxador
parafusado em madeira

a

Lista de Material - Cinzeiro

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

10 Cinzeiro 4.44 44.4 8.72

a 10 # 1.25x425 946 3.95 39.45 8.08

b 10 # 2x105 300 0.49 4.95 0.65

PESO TOTAL 44.4 kgf 

ÁREA PINTURA      8.72 m2 
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Grelhas - 30X
Escala 1:5
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Vidro das portas - 10X
Escala 1:5

Vidro comum #6mm
(trocar os existentes)

423

6

25
5

3
14

155

Chapa de suporte do vidro das portas - 20X
Escala 1:2,5

Furar na montagem e trocar
também os parafusos Ø1/4" x 1/2"
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Lista de Material - Chapas de Suporte do Vidro da Porta

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

20 Chapa Suporte Vidro 0.08 1.63 0.22

a 20 # 2x28 185 0.08 1.63 0.22

PESO TOTAL 1.63 kgf 

ÁREA PINTURA      0.22 m2 
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Bandeja em chapa galvanizada - 10X
Escala 1:7,5

Dobras de reforço
(Amassada) em toda

a circunferência

A bandeja fazer em chapa de aço
galvanizada #0,95mm e o cabo em
aço redondo, ambos sem pintura

a

Lista de Material - Bandeja em Chapa Galvanizada

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

10 Bandeja 6.69 66.87 17.46

a 20 BARRA RED. 7.93 325 0.13 2.52 0.16

b 10 # 0.95x712 1212 6.44 64.35 17.3

PESO TOTAL 66.87 kgf 

ÁREA PINTURA     17.46 m2 

b

Gradil de sustentação da bandeja - 10X
Escala 1:7,5

Construir o gradil em aço
redondo sem pintura

45

40

40

730

3
75

37
0

37
5

1
12

0

9,5

9,
5

6,4

a

Lista de Material - Gradil de Sustentação da Bandeja

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

10 Gradil 7.59 75.94 5.34

a 10 BARRA RED. 9.52 3700 2.07 20.67 1.11

b 20 BARRA RED. 9.52 710 0.4 7.93 0.43

c 170 BARRA RED. 6.35 1120 0.28 47.33 3.81

PESO TOTAL 75.94 kgf 

ÁREA PINTURA      5.34 m2 
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c

Suporte suíno inteiro - 10X
Escala 1:7,5

Construir o suporte em aço
redondo sem pintura
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Lista de Material - Suporte Suíno Inteiro

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

10 Suporte Suíno 1.83 18.33 1.28

a 20 BARRA RED. 7.93 1562 0.61 12.11 0.78

b 10 BARRA RED. 6.35 385 0.1 0.96 0.08

c 10 BARRA RED. 6.35 2115 0.53 5.26 0.42

PESO TOTAL 18.33 kgf 

ÁREA PINTURA      1.28 m2 
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Guia das grelhas - 10X
Escala 1:10

Construir em chapa de aço carbono
preto e manter sem pintura

Construir o conjunto e soldar
no fundo do forno para guiar
as grelhas do queimador

3
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Lista de Material - Guia das Grelhas

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

10 Guias Grelha 3.29 32.95 2.93

a 20 # 3x72 806 1.37 27.33 2.43

b 10 # 3x72 331 0.56 5.61 0.5

PESO TOTAL 32.95 kgf 

ÁREA PINTURA      2.93 m2 
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Reforço da chapa na porta do queimador - 10X
Escala 1:5

Construir o conjunto e soldar na
chapa frontal do forno para sustentar

a estrutura da porta do queimador
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Construir em cantoneira de aço
carbono preto e manter sem pintura

a

Lista de Material - Reforço da Chapa na Porta do Queimador

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

10 Reforço Porta 0.61 6.11 0.51

a 10 LLam 19.05 x 3.17 298 0.26 2.59 0.22

b 20 LLam 19.05 x 3.17 202 0.18 3.52 0.3

PESO TOTAL 6.11 kgf 

ÁREA PINTURA      0.51 m2 

b b

Guia do cinzeiro - 10cjt
Escala 1:10

Construir as peças, formar o par e
soldar sob o forno para guiar o cinzeiro

865

Construir em chapa de aço carbono
galvanizada e manter sem pintura
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Lista de Material - Guia do Cinzeiro

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

10 Guias Cinzeiro 1.91 19.15 1.74

a 20 # 3x47 865 0.96 19.15 1.74

PESO TOTAL 19.15 kgf 

ÁREA PINTURA      1.74 m2 

a

Suporte da grade - 20X
Escala 1:10

Construir as peças em chapa de aço carbono
preto, manter sem pintura, formar o par e
soldar dentro do forno apoiando a grade

1155

a

Lista de Material - Suportes da Grade

ITEM QTD PERFIL DIMENSÕES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL ÁREA PINTURA

20 Suporte Grade 1.39 27.74 2.5

a 20 # 3x51 1155 1.39 27.74 2.5

PESO TOTAL 27.74 kgf 

ÁREA PINTURA       2.5 m2 
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Prancha: Proprietário:

Arquivo:

Escala:

Data:

Obra:

Responsável Técnico: Discriminação:

CONCÓRDIA ENGENHARIA E TECNOLOGIA LTDA
concordia.eng@concordia.psi.br

 (49) 99994-8986
Rua Carlos Buchele, 172, Centro, Concórdia - SC

INDICADA

10/06/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE CONCÓRDIA
Rua Leonel Mosele, 62, Centro, Concórdia, SC

CNPJ: 83.024.257/0001-00

Rodrigo Friebel
Engº Mecânico, Civil e de Seg. no Trabalho

CREA-SC 72.197-4

Área:

Dimensões:

PROJETO MECÂNICO
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CONSTRUÇÃO E SUBSTITUIÇÃO DOS FORNOS

METÁLICOS DO PARQUE DE EXPOSIÇÕES
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Detalhamento geral de construção
e montagem dos fornos metálicos

Notas Gerais (quando não especificados particularmente):

1. Especificações de materiais a serem usados
1.1 Aços:
      * Chapas / Perfís dobrados: CF-26 (L.E. 260MPa)
      * Perfis laminados "W": ASTM A572 Gr 50 (L.E. 345MPa)
      * Perfis laminados diversos: A36 (L.E. 250MPa)
      * Chumbadores / Ancoragens: A36 (L.E. 250MPa) quando não especificado outro material
1.2 Eletrodos: AWS e 70XX
1.3 Parafusos, porcas e arruelas: ASTM A325 (Estruturas) e ASTM A307-A (Demais)
1.4 Tratamento da superfície:
      * Jato de granalha de aço padrão SA 2.12 (Válido para materiais sem galvanização)
      * 2 demão de TINTA PRETO FOSCO para alta temperatura (600º) com 100 micrometros

de espessura seca acabada.
1.5 Confirmar medidas em obra
1.6 Medidas em milimetros (mm), exceto onde indicado.
1.7 O projeto de detalhes para fabricação fica a cargo do executante
1.8 Demais informações ver memorial descritivo e planilha quantitativa
1.9 Quando da necessidade de emenda de perfís (prolongamento), utilizar tala ou reforço
interno após a completa soldagem dos mesmos.

DIREITOS AUTORAIS RESERVADOS - PROIBIDA A REPRODUÇÃO PARCIAL OU TOTAL

FORMATO A0 Modif. (1189 x 650mm)
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