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\Y 77104 PREFEITURA MUNICIPAL DE CUJUBIM

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

| NECESSIDADE DA CONTRATAGAO: |

Atualmente, o Gabinete do Prefeito, dispde da necessidade de contratacdo de empresa para a aquisicdo de
materiais permanentes para comportar o centro de eventos. Considerando a urgéncia na inauguracdo do
ambiente visando atender as demandas, afim de prestar o melhor servico a populacdo do municipio de

Cujubim assim como as obrigacOes do Gabinete e da contratada, dentro dos prazos associados.

| ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES PARA CONTRATAGAO: |

A solucdo é a mais indicada para operacionalizacdo e fiscalizacdo dos abastecimentos realizados pela

Secretaria, atendendo os principios da economicidade e da eficiéncia;

QNTD ESPECIFICAGAO
CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO.
Os rodizios devem ser constituidos de duas (02) roldanas
circulares na dimensdo de 50,00 mm ou 55 mm de didmetro,
08 fabricadas em material termoplastico denominado de
Poliamida (PA 6,6) com PU em sua extremidade, dedicadas
para serem utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do
rodizio configurado de forma semicircular deve ser fabricado
em material termoplastico denominado Polipropileno. As
roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de aco carbono ABNT 1005 /10 na dimensdo de 6,00
mm que deve ser submetido ao processo de lubrificagdo
através de graxa especifica para redugdo de atrito na operagao
de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituido por um (01) eixo vertical (perpendicular ao piso) de
aco carbono ABNT 1008/10 na dimensdo 11,00 mm e protegido
contra a corrosao pelo processo de eletrodeposi¢ao de zinco
onde se encontra montado através de um anel elastico sob
pressao no corpo do rodizio, que deve receber lubrificacdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo. Conjunto da base
deve ser definido por uma (01) configuracdo em forma de
pentdgono, com cinco (05) pds de apoio para fixacao dos
rodizios e uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna completa do
cartucho a gas. O conjunto deve ser
fabricado em material de liga de aluminio (SAE 305), pelo
processo de injecdo sob pressao e submetido a um processo de
pré-afinamento superficial pelo processo de lixadeira com lixa
grana 80 deve possuir na extremidade de cada pa integrada em
peca Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios com
rolamentos de 50 mm ou 55 mm; Conjunto
mecanico/pneumatico deve ser utilizado para conectar a base
ao mecanismo e que deve possuir a funcdo de regulagem de
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altura do assento com referéncia ao piso, através de uma
alavanca de acionamento disposta sob o assento. Também
deve permitir movimento circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela acdo do gas sob pressdo no
cartucho e mola de compressao que atua sobre qualquer
condigao de altura. Deve ser constituido de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado com tubo de construgao
mecanica de precisdo de A¢o Carbono ABNT 1008/1020 na
medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita
fixacdo a Base. O Conjunto Camara deve receber protecao
contra corrosdo através de um revestimento de pintura
eletrostdtica epdxi preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicdo de cromo (Cromeacdo). O mecanismo deve
possuir duas alavancas, sendo que uma comanda o
acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do
assento e a outra libera e trava o movimento de reclinacdo de
assento e encosto sincronizado e proporcional, que deve
possuir 4 posicoes de travamento. Deve ser fabricado em chapa
de aco ABNT 1010/1020 e tem seu corpo e acoplamento a
coluna em aluminio fundido. Sendo fixado ao assento por meio
de (04) quatro parafusos sextavados % x 1.% com cabecas
flangeadas. O conjunto Mecanismo deve receber uma protecao
contra corrosao, caracterizada pelo processo de preparacao de
superficie metadlica pela tecnologia nano ceramica e revestida
por Pintura Eletrostatica Epoxi Pé. Conjunto de apoio para
bracos na condicdo fixa deve ser utilizado para posicionamento
dos bracos em uma Unica posicao, ergonomicamente
confortdvel. Desenhado de forma a se obter o maximo de
desempenho anatémico para apoio dos bragos. Sua estrutura
deve ser desenvolvida em tubo industrial de construgao
mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragdo
eliptica com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, fabricada pelo processo
mecanico de calandragem, unidas

entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metalico
deve ser fixado (por meio de porcas garras e parafusos) uma
estrutura desenvolvida em madeira de reflorestamento,
revestida com espuma e tapegada em couro eco,
proporcionando maior conforto ao usuario. A fixacao do
conjunto a estrutura da concha deve ser feita através de dois
suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em
chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4
mm, fixados por meio de parafusos Philips % x ¥, e unidos ao
apoia bracgos através de soldagem MIG. E dois suportes
compostos por uma chapa fabricada em aco carbono ABNT
1010/1020 com espessura de 3 mm e um tubo redondo ( 14),
unidos através de soldagem MIG e fixados a concha por meio
de parafusos sextavados % x %, a uniao dos suportes ao apoia
bracos deve ser feita por meio de pinos que sao fixados ao
tubo. Nas extremidades inferiores do apoia bracos tém-se duas
(02) ponteiras, desenvolvidas para protecao e acabamento do
conjunto, fabricadas em material termoplastico denominado
copolimero de polipropileno (PP), pelo processo de inje¢cdo. O
conjunto deve receber uma protecao contra corrosao,
caracterizada pelo processo de preparacao de superficie

% efﬂlc%;irg%%are E‘Eel g%%¥W3 assinado na forma do Decreto n° 781/2021 (ID: 164665 e CRC: C205D09F). Péag: 2/8



metalica pela tecnologia nano ceramica e revestida por
cromeacdo. Concha unificada deve ser desenvolvida para
assento/encosto com uma configuragdo geométrica,
desenhada com concordancias de raios e curvas ergondémicas,
que modelam de forma agraddvel e anatémica aos diversos
bidtipos de usuarios. Conjunto deve ser constituido por uma
(01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira de
reflorestamento, fabricado a partir de laminas de eucalipto e
pinnus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuracao do produto. Unidas por meio
de dois (02) suportes fabricados em chapa de aco carbono
ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm e parafusos
sextavados % x %, ambos protegidos contra corrosdo a base

de eletrodeposicao a zinco. Na localizacdo dos furos deve ser
inseridas porcas de fixacdo com garras, fabricadas em aco
carbono e revestidas contra a corrosdo a base de
eletrodeposigdo a zinco. Na estrutura da concha deve ser fixada
trés (03) almofadas de espuma flexivel a base de poliuretano
(PU), ergonomicas e fabricadas através de sistemas quimicos a
base de Poliol/lIsocianato, pelo processo de laminacdo. A almofada do assento deve
possuir densidade controlada de 45

kg/m3, e a almofada do encosto deve possuir densidade
controlada de 30 kg/m3, podendo em ambas ocorrer variacdes
de +/ 2kg/m3. A terceira almofada tem a fung¢do de apoio de
cabeca e densidade controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer
variacdes de +/- 2kg/m3. Todo conjunto deve ser tapecado em
tecido de couro eco, onde inicialmente deve ser cortado em
forma de blancks, unidos pelo processo de costura e fixados
nas almofadas pelo processo de tapecamento por
grampeamento. Deve possui costura dupla vertical no encosto
e assento sem costura. A regulagem de altura deve permitir
atender as medidas minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas variagdes de acordo
com a opgao de base escolhida.

06

CADEIRA DE DIALOGO COM ESPALDAR BAIXO APROXIMACAO
S. Conjunto deve ser desenvolvido para manter a integridade
do produto suportando todos os niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas
normas técnicas. Sua configuracdo deve ser definida por uma
estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construgao
mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020 na configuragao
eliptica, com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5
mm, confeccionada pelo processo mecanico de calandragem, e
em tubo de configuracao oblonga com dimensdes de 16 x 30
mm e espessura 1,5 mm, fabricado em ago carbono ABNT 1008/1020. O suporte para o
assento deve ser fabricado em

tubo industrial de constru¢cao mecanica de ago carbono ABNT
1008/1020 com diametro de 25,4 mm com parede de 1,90 mm,
confeccionado pelo processo mecanico de curvamento de
tubos. Estrutura e suportes devem ser unidos entre si pelo
processo de soldagem MIG. A estrutura deve conter quatro
(04) sapatas desenvolvidas em feltro sintético, para manter a
base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superficie de apoio. Nas extremidades
inferiores da estrutura deve ter dois (02) tampdes,
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desenvolvidos para protecdo e acabamento do conjunto,
fabricados em material termoplastico denominado
polipropileno (PP), pelo processo de injegdo. A fixa¢do do
conjunto a estrutura da concha deve ser feita através de dois
suportes fixados na parte superior da concha, fabricados em
chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 4
mm, fixados por meio de parafusos Philips % x %3, e unidos ao
apoia bracos através de soldagem MIG. O conjunto deve
receber uma protecdo contra corrosao, caracterizada pelo
processo de preparacao de superficie metalica pela tecnologia
nano ceramica e revestida por pintura eletrostatica epoxi pé.
Conjunto de apoio para bracos na condicdo fixa deve ser
utilizado para posicionamento dos bracos em uma Unica
posicdo, ergonomicamente confortavel. Desenhado de forma a
se obter o maximo de desempenho anatémico para apoio dos
bracos. Sua estrutura deve ser desenvolvida em madeira de
reflorestamento, revestida com espuma e tapegada em couro
eco, proporcionando maior conforto ao usuario. E fixado a
estrutura por meio de porcas garras e parafusos. Concha
unificada deve ser desenvolvida para assento/encosto com
uma configuracdo geométrica, desenhada com concordancias
de raios e curvas ergonOmicas, que modelam de forma
agradavel e anatémica aos diversos bidtipos de usuarios.
Conjunto deve ser constituido por uma (01) estrutura em
concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento,
fabricado a partir de laminas de eucalipto e pinus, totalizando
18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter
a configuracdo do produto. Unidas por meio de dois (02)
suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020
com espessura de 2,25 mm, e parafusos sextavados % x %,
ambos protegidos contra corrosao a base de eletrodeposicado a
zinco. Na localizagao dos furos deve ser inseridas porcas de fixagdo com garras,
fabricadas em ago carbono e revestidas

contra a corrosao a base de eletrodeposi¢ao a zinco. Na
estrutura da concha deve ser fixada duas (02) almofadas de
espuma flexivel a base de poliuretano (PU), ergon6micas e
fabricadas através de sistemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato, pelo processo de laminagdo. A almofada do
assento deve possuir densidade controlada de 45 kg/m3, e a
almofada do encosto deve possuir densidade controlada de 30
kg/m?3, podendo em ambas ocorrer variagdes de +/ 2kg/m?3.
Todo conjunto deve ser tapegado em tecido de couro eco, onde
inicialmente sdo cortados em forma de blancks, unidos pelo
processo de costura e fixados nas almofadas e na concha pelo
processo de tapecamento por grampeamento. Deve possuir
costura dupla vertical no encosto e assento sem costura. A
estrutura deve se fixar ao assento por meio parafusos
sextavados flangeados % x 1.%.

129 POLTRONA REBATIVEL. Sua estrutura deve ser desenvolvida
por tubos industriais de constru¢cao mecanica de aco carbono
ABNT 1008/1020, nas dimensdes de didmetro 22,22 mm e
espessura média de 1,5 mm, conformados pelo processo
mecanico de dobramento de tubos. Na localizacdo superior da
estrutura do assento deve ser soldada uma armacgao que deve
possuir a funcionalidade de articular posicdes de sentar e sair,
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nela deve ser fixada uma chapa de ago carbono ABNT
1008/1020 com espessura média de 2,65 mm para perfeita fixagdo do assento, na ponta
do tubo deve ser fixada uma mola

helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com
didmetro das aspiras de 4,0 mm de alta resisténcia e
durabilidade a fadiga dindmica, utilizada para articulacao
sincronizada do conjunto com suporte em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 38 mm de
largura e 42 mm de profundidade, com seus cantos
arredondados. Deve possuir ainda dois tubos industriais de
construcdo mecanica de a¢o carbono ABNT 1008/1020, na
configuracao frontal com didmetro 25,4 mm e com espessura
de 1,5 mm e comprimento total de 355 mm, ja na configuracao
traseira as dimens&es giram em torno de 605 mm com
didmetro de 25,4 mm, espessura média de 1,5 mm, com uma
extensdo maior que a do pé frontal. Para que este suporte
(Pedestal) se fixe a estrutura do assento deve ser desenvolvido
um calco para o pedestal em termopldstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com dimensdes de 244 mm de
comprimento 31 mm de largura. Na configuracdo para porta
copos devem ser soldado ao suporte (Pedestal) uma chapa de
aco Sliter 1006/1010 com 227,8 mm de comprimento e 50,0
mm de largura. Para que toda a estrutura se mantenha estavel
e com alto grau de estabilidade deve ser desenvolvida uma
chapa para fixagdo ao piso de ago carbono ABNT 1010/1020
com acabamento bruto superficial oleado de 305 mm de
comprimento e 1,9 mm de espessura, com seus cantos
arredondados, cobertos por ponteiras plasticas em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno),
Por fim deve ser fabricada uma blindagem plastica para cobrir
toda a extensao do suporte (Pedestal) em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) e sua parte externa
com nervuras, com 335 mm de comprimento e 180 mm de
largura, fabricados pelo processo de inje¢ao. Toda estrutura
deve receber uma protecao de preparagdo de superficie
metdlica em nanotecnologia (nano ceramica) e revestimento
eletrostatico epdxi pd, que garante protecao e maior vida util
ao produto. Para montagem da estrutura deve ser utilizado a
seguinte configuracao de parafusos: Parafuso Cab. Panela Auto
Atarraxante Phillips ZB Diametro 4,8x19, Parafuso Maquina
Cab. Lentilha Fenda Phillips ZB 1/4x1.1/2, Porca SX Autotrav NC
ZP %, Arruela Lisa ZP EXT 17 mm INT 6,35 mm ESP. 1,2 mm,
Parafuso Sextavado Rosca Soberba ZB 3/8 x 60 mm, Bucha S12,
Ponteira Plastica Abaulada D 34x2,50 mm preto. Os apoios de brago devem ser retrateis
em termoplastico de engenharia

(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdao, com 257 mm de comprimento e 47 mm de largura,
deve possuir também conexdo do brago retratil para
proporcionar sua funcionalidade, com didametro de 13,50 mm
e 41 mm de comprimento, para seu perfeito funcionamento
deve ser desenvolvida uma mola helicoidal com filetes de
didametro 0,60 mm com didmetro total de 5,3 mm e 18,6 mm
de comprimento, por fim para acoplamento do conjunto deve
ser fabricada uma conexdao em forma de bucha para facilitar a
montagem em termoplastico de engenharia (Copolimero de
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Polipropileno) nervurada, com 29 mm de largura e 69 mm de
comprimento, fabricada pelo processo de inje¢do. A
configuracdo do brago deve possuir também a op¢do de porta
copos, desenvolvido em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo, com 58,4 mm de largura e 308,4 mm de comprimento
com seus cantos arredondados, para montagem a estrutura
sdo colocados parafusos sextavados flangeado aco 1045 UNC
ZP % x 1.3/4 e ponteira para acabamento preta, plastica.
Conjunto do assento deve ser constituido por uma estrutura
pldstica injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo, com
nervuras internas para reforgar ainda mais o componente que
deve ser parafusado a uma alma plastica também injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injecdo. Deve possuir uma espuma
laminada com densidade de 35 Kg/m3 podendo ocorrer
varia¢cdes na ordem de +- 2 Kg/m3. O conjunto deve ser
revestido com diversos materiais (Tecido/Laminado Vinilico)
pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes
devem girar em torno de 440 mm de largura, 480 mm de
profundidade e uma espessura média de 50 mm. Sua
geometria deve apresentar em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressao arterial dos membros
inferiores. Conjunto do encosto deve ser constituido por uma
estrutura plastica em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo, na extremidade frontal deve ser parafusado uma alma
plastica em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo, deve possuir
ainda uma espuma laminada com densidade de 20 kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m3. O conjunto
deve ser revestido por diversos materiais (Tecido/ Laminado
vinilico) pelo processo e tapegamento convencional. Suas
dimensdes devem girar em torno de 460 mm de largura 440
mm de profundidade e espessura média de 45 mm. Sua
geometria deve apresentar em suas extremidades contos
arredondados para diminuir a pressao arterial dos membros
superiores. Para montagem da alma pldstica a estrutura do
encosto deve ser utilizada a seguinte configuracao de
parafusos: Parafuso Fixer FL Phillips ZP D 4,5x16 mm.

02

Armario baixo dimensdes 800x500x740mm.

05

Mesa reta medindo 1500x600x740mm.

05

APARELHO DE ARCONDICIONADO TIPO SPLIT HI
WALL CAPACIDADE 30.000

BTU’S/H, 220V, CICLO FRIO,

CLASSIFICACAO ENERGETICA

A, CONSUMO DE ENERGIA DE

NO MAXIMO 54,2 KWH / MES,

SERPENTINA COM TUBO 100%

DE COBRE, COM CONTROLE

REMOTO
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| ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO: |

A instru¢cdo Normativa n° 65/2021 SEGE, que disciplina os procedimentos bdsicos para realizacdo de
pesquisa de precos para aquisicao de bens e contratacdo de servicos em geral, prevé variadas possibilidades
de levantamento de mercado. Para o presente objeto, utilizou-se atas de registro de prego: ata n°45/2022
Pregdo Eletronico n°15/2022/IFAM, Ata n°01/2022 Pregdo Eletrénico n°18/2022/Ariquemes, Proposta
Comercial- Projeto de convencado Cujubim, prevendo a estimativa de :

ITEM DESCRICAO UND VALOR UNITARIO EMPRESA DETENTORA

MFSUL  Comércio de  Modveis

01 Cadeira Giratori RS3.298,32 .
adeira biratoria 08 ? Corporativos e Escolares Ltda.

CADEIRA DE DIALOGO COM

ESPALDAR BAIXO MFSUL  Comércio de Moéveis
02 o RS2.036,87 .

APROXIMAGCAO 06 2 Corporativos e Escolares Ltda.

S
03 POLTRONA REBATIVEL 129 R$1.095,00 MFSUL  Comércio  de  Moveis

Corporativos e Escolares Ltda.

Armario baixo CONVALES
04 medindo 800x500x740mm 02 RS 1.312,00
Mesa reta medindo CONVALES
05 1500x600x740mm. 05 RS 1.233,00
06 AR CONDICIONADO 05 RS 8.590,00 Ata n°132023-1/2023.

30.000 MIL BTUS

JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA CONTRATACAO:

O disposto, no entanto, ndo se aplica na presente demanda. Assim, afasta-se o cardter de
parcelamento e segue-se a licitagdo.

| ROVIDENCIAS PARA ADEQUACAO DO AMBIENTE DO ORGAO:

N3do se vislumbra necessidades de tomada de providéncias de adequagdes para a solugdo ser
contratada e o servigo prestado.

CONTRATACOES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES:

A contratacdo é interdependente, considerando que guarda relacdo direta na execuc¢do do objeto,
devendo ser contratada para a plena satisfagdao da necessidade da Administragao.

VIABILIDADE OU NAO DA CONTRATACAO:

A contratacdao é extremamente viavel, inclusive, existe a necessidade de servico continuado em
longo prazo, tendo em vista a necessidade do érgao.
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