GACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA
PLANTA DE LOCACAO TESOURAS METALICA PLANTA DE LOCACAO TERCAS
ESCALA: 1:100 ESCALA: 1:100 MATERIAIS:
“mm/mm - Perfis (Material base): A-36.
f nento de solda J‘.‘\— Arco e com e ), :,umuwgrclm
de compatibilidade entre materiais exigidas pelo artigo 6.2.4 NBR-8800.
DEFINIC OES PARA SOLDAS O
i ST4 ST5 il 5T4 == L =5 ST5 tH — Gargante tiva: & igual o meno e a raiz & face plana teérica da solda
0 (artigo 6.2.2.2 b) NBR-8800).
ks © N 4 Q
o} o} _— ~ _— ~
ST4 ST5 __— BT4 e ST5 | —~
| | | M <H]> M ~ - ~
i M E‘EI E‘EF E‘EF M — US 0¢0S dds pegas a € m e € er r A
‘ ‘ ‘ & & D1.1/D1.1M:2002).
ST4 ST5 ‘ ST4 sT5 D1.1/D1.1M:2002). ) ’
9 Q ~_ — ~_ _— 2) Em soldas de t tota
Q < ) I P & — ]
e} ~__— ~_— [5s) .
< > < - omprimentc
N P - ~—_ _— T~ N tota
b Il | - Em soldas de penetracto to garg becas unid
ST4 ST5 - | BT4 ST | —_ - (artigo 6.2.2.1 c) NBR-8800).
— % 1 C e e 1 Q f 1 i & — Em soldas de penetragdo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre com os
1 ST1 ST2 g ] ST! e ~ R} 5T2 g valores da seguinte tabela:
\ s . S
e Tabela 10 NBR-8500
N 7 . e Maior espessura do metal base Espess minima de garganta
S e AN 7 na junta efetiva
- (mm) (mm)
n e he \\/ g N \X,,// he Menor ou igual que 6.35 3
2 7% 2 2 H} N 2N 2 Menor ou igual que 12.5 5
e N pd N Menor ou igual que 19 6
A AN e NG Menor ou igual que 37.5 8
/,/’ ™ - P \\\ Menor ou igual que 57 10
e N /,,/ h Menor ou igual que 152 13
// \\\\ / \\\\\ i
ST1 ST2 | sm ~ 572 Maior que 152 16
] T H i I : ot H of
A esp ura de garganta efetiva das soldas de penetragdo parcial determina—se segundo a
tabela 6 NBR-8800.
= * T ¢ |
5) Em soldas de dangulo verifica—se que:
- 0 tamanho minimo do lado de uma solda de &ngulo, em fungGo da maior espessura das pegas a
M M ) " unir, cumpre com a seguinte tabela:
2 g 2 2
<+ < <+ <+ Tabela 11 NBR-8800
Maior espessura do metal base Tamanho minimo do urn
na junta solda
(mm)
Menor ou igual que 6.35 3
N Menor ou igual que 12.5 5
] ST1 - ST2 | : \ ST1 o | 512 _ Menor ou igual que 19 6
cH 9 ST N S AN o R i Maior que 19 8
\\\\\ S AN //’/ — 0 tamanho maximo do lado de uma solda de dngulo co longo dos bordos de pegas s
N S L 7 cumpre com o artigo 6.2.6.2.2 NBR-8800, o qual exige que:
M [0 ) \\\ - o / i ) - a0 longo de bordos de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual que a
Y Y ] > P 9 espessura do material.
¥ ¥ ¥ //’/ N P ’ \\\ A - a0 longo de bordos de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou igual que a
7 N e e espessura do material menos 1.5 mm.
/// \\\ pd N O comprimento efetivo de
ST ST2 | sTi ) o ST2 -
— im| e | : —— im| ==
gH1 CHT S chit
e} o) ) )
2 g 2 2
<+ < <+ <+
— ST T ST2 e I | ; — ST I — 512 A resisténcic solda determina—se de acordo com o artigo 6.2.5
CHf1 dH1 CH1 N Pz N S _~Cjp NBR-8800
h N // AN d — A area efetiva de um c o de solda € igual ao produto do comprimento efetivo do corddo pela
\\ /,/ AN // espessura de garganta efetiva (artigos 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) NBR-8800).
§ 5 B \\X/ N 8 — Na veri C solda considerou—se uma solicitagdo minima de
¥ <+ $ e o N PN $ >alcul
ST ST2 e /// ST1 \\\ ~ L 5T2 AN
— ] ——+ : —— im| ==
CH gH1 CHI— B [¢ T
e} ‘ ‘ o) ) )
g = : = g g E‘EF EFEF E‘EF g
<+ <+ <+ <+
ST1 ST2 ST1 5T2
+— === T — ¢ : E=== ] P
CHf ] L N dH1 CH1 — ¢
/ ~ //
~ ~ ~_ P
~~ -
. ~ S~ ///
~ N ~ . ~ ~__ = ~
o~ I I o S ~ I
) 2} ) PN )
o] M 7] — _ ~ M
/ \ - ~ ~ L
rd ~— P ~ ~ -
/ ~ o N
e ~~ - .
‘ ST1 ] _ ] i ST2 ‘ ST1 t - e 0 5T2 ~_
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ESTRUTURA METALICA

ESTRUTURA METALICA — ST1

ESCALA: 1:50

TESOURAS METALICA - ST?2 VATERIAS

ESCALA: 1:50 - Perfis (Material base): A-36.

— Material de colabor )XX. Para os materiais utilizados e o

procedimento de solda ~ co com eletrodo reve ido), cumprem—se as ”va\:vD”
‘ 4 1 3 de compatibilidade entre materiais exigidas pelo artigo 6.2.4 NBR-8800.
\ DEFINICOES PARA SOLDAS DE ANGULO:
AV — Garganta efetiva: € igual a menor distancia medida desde a raiz & face plana tedrica da solda
_, (artigo 6.2.2.2 b) NBR-8800).
‘ ‘ o = Lado ¢ menor dos menor tridngulo que pode
- ST2-150-400x9174/9014mm (08x) ~ T ser | | o
\ B e
—  —~ \ Rai
’/A \/l =
v ML ?r eD CANTONEIRA (1/4"X2)"X2 / N
17 ‘ M MONTANTES-UCD-140X50 #13 (2.25mm) 413
’__—_ NCDACI A ACS A~ ANC A
e DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
,’—4 u: CHAPA -UCD-160X200 #13 (2.25mm) % . N

418 1) As prescricbes consideradas neste projeto aplicam—se a ligagBes soldadas onde:

\\ 500 \ MS00 }“487

’ 00 D1.1/D1.1M:2002).
|

| ST2-150-400x9174/9014mm (08x) ~ b

| ™S00

pecas o unir tém um limite eldstico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (artigo 1.2 (1) AWS

\ s espessuras das pegas a unir sdo pelo menos de #14 [1,90mm] (artigo 1.2 (2) AWS
\ D1.1/D1.1M:2002).
M € D CANTONEIRA (1/4"X2)"X2 — As pegas soldadas ndo s@o de

€ M MONTANTES-UCD-140X50 #13 (2.25mm)

2) Em soldas de topo de penetracdo total ou parcial verifica—se que:

de penetracd ou parcial & igual « eu comprimento
otal, rte uni i 2.2.1 b) NBR-8

/30

Em soldas de penetracdo total, a garganta efetiva & igual a menor es
(artigo 6.2.2.1 c) NBR-8800).

sura das pegas unidas

— Em soldas de penetragdo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre com o

Menor ou igual que 12.5
Menor ou igual que 19

ST2-150-400x9174/9014mm (08x) Waiorque 19—

OCvecuiodo

(e}
U
D
M
N i :
— =N valores da seguinte tabela:
L N Q4 Tabela 10 NBR-8800
N Maior espessura do metal base spessura minima de garganta
na junta efetiva
=M () (mm)
E el INCN Menor ou igual que 6.35 3
D Menor ou igual que 12.5 5
ST1-150-400x9174/9014mm (08x) % mz:z:z: :gz::gﬂz ;35 g
M™MAR-S ARCO SUPERIOR-UCD-150x50 #10 (3.42mm) Vi RN Menor ou igual que 57 )
&3AR-I  ARCO INFERIOR -UCD-150x50 #10 (3.42mm) . Menor ou igual que 152 13
[ Y[ BANZO LATERAL-UCD-150x50 #10 (3.42)mm) — g Maior que 152 16
o " " ! o
e CANTONEIRA (1/4"X2)"X2 N — A espessura de garganta efetiva das soldas de penetrag@o parcial determina—se sequndo a
€ M MONTANTES-UCD-140X50 #13 (2.25mm) tabela 6 NBR-8800.
D
o 3) Em soldas de dangulo verifica—se que:
7O N '
O tamanho minimo do lado de uma solda de &ngulo, em fung¢do da maior espessura das pegas a
(Q M unir, cumpre com a seguinte tabela:
\/ 20 413 m ‘ Tabela 11 NBI?—SSOO ’
X : : —4 Maior espessura do metal base amanho minimo do lado de uma
@ — na junta solda de angulo®
@ 443 (mm) (mm)
\_D / Menor ou igual que 6.35
(-

| O O w

eD CANTONEIRA (1/4"X2)"X2

8 8 5 O t M MONTANTES-UCD-140X50 #13 (2.25mm) — O tamanho maximo do lado de uma solda de anqulo ao longo dos bordos de pegas soldadas

cumpre com o artigo 6.2.6.2.2 NBR-8800, o qual exige que:

- a0 longo de bordos de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual que a
L 4 ® espessura do material.

- a0 longo de bordos de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou igual que a
espessura do material menos 1.5 mm.

comprimento efetivo de

826 - ESTRUTURA METALICA - ST2

ESCALA: 1:50
q‘ZSOO /\ 9840 ivre ldmin

ma'fem’ci; estran
340 '
m540 VERIFICAC

B | s 54

ACC.

UL ol

— A resisténcia de calculo dos corddes de solda determina—se de acordo com o artigo 6.2.5

L O ™ 5 NBR-8800.
M 90 0 métoc:

] A area efetiva de um corddo de solda & igual co produto do comprimento efetivo do corddo pela
9 549 isgy

I~ espessura de garganta efetiva (artigos 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) NBR-8800).

O Na verific da resi cia dos cordd solda considerou—se uma solicitag@o minima de
L L ASB /\ - o :
y 9 /\589 o 540 « I (artigo 5.2 NBR-8

~ M 97 ASPECTO DOS ARCOS MONTADOS
M 9 /\539 qﬁﬁ ESCALA: 1:75

ST2-150-400x9174/9014mm (08x) g \

™AR-S ARCO SUPERIOR-UCD-150x50 #10 (3.42mm)

&2AR-|  ARCO INFERIOR -UCD-150x50 #10 (3.42mm) qﬁ(g
€ ML BANZO LATERAL-UCD-150x50 #10 (3.42)mm) J
€D  CANTONEIRA (1/4"X2)"X2

€ M MONTANTES-UCD-140X50 #13 (2.25mm)
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TESOURAS METALICA — ST4 E ST5

ESCALA: 1:50

ANCORAGEM

ESCALA: 1:5

@1"(6,35mm) 519 mm (16X)

CH1 120X250mm #1" (6,35mm) (16X)

()

CH2 150X180mm #1" (6,35mm) (16X)

VISTA SUPERIOR DAS CHAPAS

ESCALA: 1:10

N~
@

180

1

D0 9o
/

LO)
@\
IS
5 o O
o o N
LO)
@\

CHAPA 1

ESCALA: 1:10
CH1 120X250mm #1" (6,35mm) (16X)

ESCALA: 1:10

R

—

St

CHAPA 2

ESCALA: 1:10

SUPORTE

ESCALA: 1:10

CH2 150X180mm #1" (6,35mm) (16X)

19
+

& &
© @

O
LO)

CHAPA 3

ESCALA: 1:10

AN
o
1711
14{70
735 735
5 % 1
14 45
ST4 s . ST5
153 BZ-S o5 153
153 Bz-s 153
; 153 B L, Q Mo 9 y 0 y 153 o
M
% 2 BZ-l BZ-I O #\f
éﬁjffffﬁi 135 150 150 150 150 150 150 150 150 135
T T T

— ¢ :D

ST4 E ST5 (100-50x7350)mm (08x)

™AR-S BANZO SUPERIOR-UCD-100x50 #10 (3.42mm)
&#AR-|  BANZO INFERIOR -UCD-100x50 #10 (3.42mm)
€ ML  BANZO LATERAL-UCD-150x50 #10 (3.42)mm)

CANTONEIRA (1/4"X2)"X2

€ M MONTANTES-UCD-140X50 #13 (2.25mm)

121

VISTA SUPERIOR DA ANCORAGEM E
SUPORTE MONTADOS SOBRE

PILAR

ESCALA: 1:10

S

2

& &

CH1 120X250mm #1" (6,35mm) (38X)

120

eANhE

o0

VISTA DO SUPORTE MONTADO

ESCALA: 1:10

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): A-36.

- Mat

al de co

Arco elétrico com eletrodo revestido),

pr‘:::eihrvwe'w\\ij,: de da Arco elétrico com ele G
de compatibilidade entre materiais exigidas pelo artigo 6.2.4 NBR-8800.
DEFINICOES PARA SOLDAS DE ANGULO:

Garganta efetiva: € igual a menor distdncia medida desde a raiz & face plana tedérica da solda

(artigo 6.2.2.2 b) NB

R-8800).

D1.1/D1.1M:2002)

otal, a garganta efetiva € iqual a menor es

— Em soldas de pene
(artigo 6.2.2.1 c) NBR-8800)
— Em soldas de penetragdo parcial, a
valores da seguinte tabela:

espessura minima da garganta efetiva cumpre com os

unir, cumpre com a seguinte tabela:

Tabela 11 NBR-8800

Maior espessura do metal base Taman

na junta

(mm)

Menor ou igual que 6.35

Menor ou igual que 12.5
Menor ou igual que 19

Maior que 19

0, -

O tamanho do lado de uma solda de dngulo ao longo dos bordos

a 0 aximo a
cumpre com o artigo 6.2.6.2.2 NBR-8800, o qual exige que:

- a0 longo de bordos de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual que a
espessura do material.

- a0 longo de bordos de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou igual que a
espessura do material menos 1.5 mm.

A area efetiva de um c duto do

espessura de garganta efetiva

aa € Igual ao

0 ) proc
) e 6.2.2.2 a) NBR-8800).

considerou—se uma solicitagdo minima de

~ Na ve

calculo

Tabela 10 NBR-8800
Maior espessura do metal base Espessura minima de garganta
najunta efetiva
(mm) (mm)

Menor ou igual que 6.35 3

Menor ou igual que 12.5 5

Menor ou igual que 19 6

Menor ou igual que 37.5 8

Menor ou igual que 57 10

Menor ou igual que 152 13

Maior que 152 16
— A espessura de garganta efetiva das soldas de penetragdo parcial determina—-se sequndo a
tabela 6 NBR-8800.
3) Em soldas de dngulo verifica—se que:

0 tamanho minimo do lado de uma solda de anqulo, em fun¢do da maior espessura das pecgas a
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