MUNICIPIO DE HORIZONTINA
Rua BALDUINO SCHNEIDER, 375
CNPJ: 87.612.834/0001-36
Fone/ Fax: (55) 3537-7500
Email:licita@horizontina.rs.gov.br

MUNICIPIO DE HORIZONTINA/RS

PREGAO ELETRONICO SRP N° 07/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 19/2025
TIPO DE JULGAMENTO: Menor Precgo Por ltem
MODO DE DISPUTA: Aberto

O PREFEITO MUNICIPAL DE HORIZONTINA/RS, no uso de suas atribui¢des, torna publico, para
conhecimento dos interessados, que as 09:00 horas, do dia 04 de marco de 2025, no sitio
http://www.portaldecompraspublicas.com.br/ realizard licitagdo na modalidade pregéo, por meio da
utilizacdo de recursos da tecnologia da informacdo — “PREGAO ELETRONICO” - do tipo Menor
Preco por Item, objetivando a aquisicdo conforme descrito no item 1. Do objeto, processando-se
essa licitagéo nos termos da Lei Federal n® 14.133 de 1° de abril de 2021 e do Decreto Municipal n°
5.429 de 04 de julho de 2023.

1. DO OBJETO

1.1. Constitui objeto da presente licitacido REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO
DE MOBILIARIO E BANDEIRAS PARA AS DIVERSAS SECRETARIAS DO MUNICIPIO DE
HORIZONTINA-RS, conforme descricdo que segue:

Item | Quant. [Unid. |Descri¢do do bem

1 110 UN |CONJUNTO FNDE PROFESSOR CJP 01: CADEIRA: ESTRUTURA EM TUBO DE ACO 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,90MM). PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO INJETADOS NA COR CINZA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DA CADEIRA DEVE SER GRAFADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI,
ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA DE 40 MICRONS NA|
COR CINZA. ASSENTO (400X430MM) E ENCOSTO (396 X 198MM) EM POLIPROPILENO COPOLIMERO|
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR
CINZA. FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO
4,8MM, COMPRIMENTO 16MM. NOS MOLDES DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER GRAFADO COM
O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. AS PECAS
INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES CORTANTES.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. SOLDA DEVE POSSUIR SUPERFICIE
LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS
OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DE UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS OU IRREGULARIDADE DE SOLDA,
REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 460MM.
MESA: LATERAIS E SUPORTE DA SAIA EM TUBO DE ACO DE 29X58MM EM CHAPA 16(1,5MM) E
SUPORTE DA SAIA EM TUBO 25X60(PAREDE 1,50MM). TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO SECCAO CIRCULAR 31,75MM (1 ¥4") CHAPA 16(1,5MM). PES EM TUBO DE ACO SECCAQ
CIRCULAR 38MM (1 %") EM CHAPA 16(1,5MM). FECHAMENTO COM PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E
REBITES DE REPUXO 4.8X16MM. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DA MESA DEVE SER
GRAFADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
IAS PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES
CORTANTES. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO|
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. SOLDA DEVE
POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO DE UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS OU
IRREGULARIDADE DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. TAMPO
(1200X650MM) EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP) DE 18MM DE ESPESSURA REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO NA COR CINZA E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO - CONTRA
PLACA FENOLICA DE 0,6MM. FITAS DE BORDO EM PVC COM "PRIMER", ACABAMENTO
TEXTURIZADO NA COR CINZA COLADAS COM ADESIVO "HOT MELTING", DIMENSOES NOMINAIS DE|
22MM(LARGURA) X 3MM(ESPESSURA). FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE 06|
PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6(DIAMETRO 6MM E COMPRIMENTO 10MM), 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6(DIAMETRO 6MM), COMPRIMENTO 47MM CABEGCA PANELA PHILIPS. PAINEL]
FRONTAL EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS
FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA.
DIMENSOES ACABADAS DE 250MM (LARGURA) X 1119MM (COMPRIMENTO) X 18MM (ESPESSURA)
IADMITINDO-SE TOLERANCIAS DE +/- IMM PARA LARGURA E COMPRIMENTO E +/- 0,3MM PARA
ESPESSURA. FIXACAO DO PAINEL A ESTRUTURA ATRAVES DE ALETAS DE FIXACAO EM NUMERO
DE 06 CHAPA 14(PAREDE 1,90MM) NAS DIMENSOES 35X25 E PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES
4.8X16MM. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI,
ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICRONS NA
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COR CINZA. ALTURA DA MESA: 760MM. OBS. TODAS AS UNIDADES DEVERAO OBTER O SELO
IDENTIFICADOR DE CONTROLE DE QUALIDADE DO FABRICANTE E A GARANTIA CONTRA DEFEITOS
DE FABRICAGAO DE 2 (DOIS) ANOS.DOCUMENTOS BASICOS EXIGIDOS PARA O ITEM:
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE O MOBILIARIO|
ESTA EM CONFORMIDADE COM A ABNT 14006 DE 2008. LAUDO OU DECLARAGAO, COMPROVANDO
QUE O MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA NR 17 -
ERGONOMIA. CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAQ
IMAGENS E DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA|
LINHA DE FABRICAGCAO. ESTA CONDIGCAO SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A AVALIAGAO DO
MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES,
CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS,
QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NAO
IAPRESENTAGAO ACARRETARA DESCLASSIFICAGAO DO LICITANTE. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARAGCAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS, GARANTINDO O
IATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
JABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, NBR 5841, NBR ISO 4628-3

60

UN

CONJUNTO FNDE ALUNO CJA 03: MESA COM TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP)MED)
600X450 MM COM ESPESSURA DE 18,8MM(+-0,3MM). REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO 0,8 MM DE ESPESSURA ACABAMENTO TEXTURIZADO
NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS, FITA DE BORDO COR AMARELA (2,5MM),
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO DE BAIXA PRESSAO (BP) NA COR BRANCA,
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE 6 PARAFUSOS PARA AGLOMERADO 5,0MM,
COMPRIMENTO 45MM, CABECA PANELA, FENDA PHILIPS, ROSCA AUTO CORTANTE. ESTRUTURA
COM PES E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA EM TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO
IA FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5MM), - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO COM COSTURA,
SECGAO CIRCULAR DE @: 31,75MM (1 %") CHAPA 16 (1,5 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
IACO CARBONO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR @ : 38 MM (1%"), EM CHAPA 16 (1,5MM),
COM SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR FIXAS POR REBITES DE REPUXO. PINTURA EPOXI NA COR
CINZA (PADRAO FNDE) COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS. PORTA LIVROS NA COR
CINZA MED. 503X310MM, NO MOLDE DO PORTA LIVROS DEVE SER GRAFADO O SIMBOLO|
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO COMPONENTE|
INJETADO. FIXACAO DO PORTA LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO. COR CINZA. PONTEIRAS (ENCAIXE) E SAPATAS, INJETADAS NAS COR AMARELA, NOS
MOLDES DA MESA DEVE SER GRAFADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM FIXADA A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO. MEDIDAS APROXIMADA MESA DISTANCIA
TAMPO/ESTRUTURA: 23 MM DISTANCIA ESTRUTURA/TRAVESSA: 116 MM DIMENSAO HORIZONTAL
DA ESTRUTURA: 367 MM RAIO DA CURVA DA ESTRUTURA DA MESA (+-5 MM): 100 MM MEDIDAS DO|
TAMPO 600X450MM RAIO DO CANTO DO TAMPO (+ OU - 2 MM): 50 MM DISTANCIA TAMPO/PORTA|
LIVROS: 75 MM DISTANCIAINTERNA ENTRE AS PERNAS: 519 MM ALTURA DA MESA : 594 MM
PROFUNDIDADE DOS PES : 446 MM. CADEIRA COM ASSENTO/ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO COM ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR AMARELA, SENDO ASSENTO MED. 400X313
MM E ENCOSTO MED. 396X198 MM, NO MOLDE DO ASSENTO/ENCOSTO DEVE SER GRAFADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
COMPONENTE INJETADO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO. PONTEIRAS,
SAPATAS E ESPACADORES DO ASSENTO INJETADOS NAS CORES AMARELA FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE @: 20,7 MM EM CHAPA 14 (1,9MM).
PINTURA EPOXI NA COR CINZA (PADRAO FNDE) COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS.
MEDIDAS APROX. DA CADEIRA ALTURA DO ASSENTO TOLERANCIA (+- 10MM): 350 MM LARGURA DA|
ESTRUTURA DA CADEIRA: 387,7 MM ANGULO ENTRE ESTRUTURA DO ASSENTO/ENCOSTO: 98 °
IANGULO DA ESTRUTURA DO ASSENTO: 94° RAIO PES FRONTAIS: 50 MM RAIO PES TRASEIROS:
50MM RAIO ESTRUTURA DO ENCOSTO : 50 MM DISTANCIA ENTRE TRAVESSAS DO ASSENTO : 176
MM DISTANCIA ENTRE PES FRONTAL/TRASEIRO : 358 MM OBS. TODAS AS UNIDADES DEVERAO
OBTER O SELO IDENTIFICADOR DE CONTROLE DE QUALIDADE DO FABRICANTE E A GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 2 (DOIS) ANOS.

60

UN

CONJUNTO FNDE ALUNO CJA 04: MESA COM TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP)MED.
600X450 MM COM ESPESSURA DE 18,8MM(+-0,3MM). REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO 0,8 MM DE ESPESSURA ACABAMENTO TEXTURIZADO
NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS, FITA DE BORDO COR VERMELHA (2,5MM),
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EMLAMINADO DE BAIXA PRESSAO (BP) NA COR BRANCA,
FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE 6 PARAFUSOS PARA AGLOMERADO 5,0MM,
COMPRIMENTO 45MM, CABECA PANELA, FENDA PHILIPS, ROSCA AUTO CORTANTE. ESTRUTURA|
COM PES E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO
IA FRIO, COM COSTURA, SECGCAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5MM), - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADA A FRIO COM COSTURA,
SECGAO CIRCULAR DE @: 31,75MM (1 ¥%") CHAPA 16 (1,5 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
IACO CARBONO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR @ : 38 MM (1 %"), EM CHAPA 16 (1,5MM),
COM SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR FIXAS POR REBITES DE REPUXO. PINTURA EPOXI NA COR|
CINZA (PADRAO FNDE) COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS. PORTA LIVROS NA COR
CINZA MED. 503X310MM, NO MOLDE DOS PORTA LIVROS DEVE SER GRAFADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO COMPONENTE
INJETADO. FIXAGAO DO PORTA LIVRO A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO. COR CINZA. PONTEIRAS (ENCAIXE) E SAPATAS, INJETADAS NA COR VERMELHA, NOS
MOLDES DA MESA DEVE SER GRAFADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM FIXADA A

ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO. MEDIDAS APROXIMADA MESA DISTANCIA

2



MUNICIPIO DE HORIZONTINA
Rua BALDUINO SCHNEIDER, 375
CNPJ: 87.612.834/0001-36
Fone/ Fax: (55) 3537-7500
Email:licita@horizontina.rs.gov.br

TAMPO/ESTRUTURA: 23 MM DISTANCIA ESTRUTURA/TRAVESSA: 116 MM DIMENSAO HORIZONTAL|
DA ESTRUTURA: 367 MM RAIO DA CURVA DA ESTRUTURA DA MESA (+-5 MM): 100 MM MEDIDAS DO
TAMPO 600X450MM RAIO DO CANTO DO TAMPO (+ OU - 2 MM): 50 MM DISTANCIA TAMPO/PORTA
LIVROS: 75 MM DISTANCIA INTERNA ENTRE AS PERNAS: 519 MM ALTURA DA MESA : 644 MM
PROFUNDIDADE DOS PES : 446 MM. CADEIRA COM ASSENTO/ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO COM ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR VERMELHA, SENDO ASSENTO MED. 400X350
MM E ENCOSTO MED. 396X198 MM, NO MOLDE DO ASSENTO/ENCOSTO DEVE SER GRAFADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
COMPONENTE INJETADO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO. PONTEIRAS,
SAPATAS E ESPACADORES DO ASSENTO INJETADOS NAS CORES VERMELHA FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE @: 20,7 MM EM CHAPA 14 (1,9MM).
PINTURA EPOXI NA COR CINZA (PADRAO FNDE) COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS,
MEDIDAS APROX. DA CADEIRA ALTURA DO ASSENTO TOLERANCIA (+- 10MM) : 380 MM LARGURA|
DA ESTRUTURA DA CADEIRA : 387,7 MM ANGULO ENTRE ESTRUTURA DO ASSENTO/ENCOSTO: 98
° ANGULO DA ESTRUTURA DO ASSENTO: 94° RAIO PES FRONTAIS: 50 MM RAIO PES TRASEIROS:
50MM RAIO ESTRUTURA DO ENCOSTO: 50 MM DISTANCIA ENTRE TRAVESSAS DO ASSENTO: 216
MM DISTANCIA ENTRE PES FRONTAL/TRASEIRO: 371 MM OBS. TODAS AS UNIDADES DEVERAQO
OBTER O SELO IDENTIFICADOR DE CONTROLE DE QUALIDADE DO FABRICANTE E A GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 2 (DOIS) ANOS.

15

UN

MESA REFEITORIO PARA 8 LUGARES COM BANCOS ESCAMOTEAVEIS: TAMPO EM MDF, DE
PREFERENCIA NA COR BRANCO, BANCOS ACOPLADOS NA MESA. ESTRUTURA DA MESA EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL PARA OS PES EM 30X50 (PAREDE MINIMA DE 1,20MM). REQUADRO A UNIR OS
PES EM TUBO 1 Y(PAREDE 1,20MM). SOLDADO NOS PES UM MECANISMO GIRATORIO QUE]
PERMITIRA A MOBILIDADE DOS BANCOS. BASE DOS MOCHOS EM TUBO 1 Y(PAREDE 1,20MM)
SENDO QUE UMA EXTREMIDADE E SOLDADA A TRAVESSA DA MESA E A OUTRA EXTREMIDADE
SOLDADA UMA CHAPA DE ACO NAS DIMENSOES 140X140MM E 3MM DE ESPESSURA COM
REFORGO EM FORMA DE TRIANGULO EM CHAPA DE AGO INDUSTRIAL DE 2,6MM DE ESPESSURA,
PARA SER FIXADO O MOCHO. NA PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA DA MESA, EM CADA
EXTREMIDADE DO TUBO 30X50 SAO SOLDADOS 6 SUPORTES DE FIXAGAO EM CHAPA DE ACO
INDUSTRIAL COM DIMENSOES 100X50MMX3MM DE ESPESSURA, ONDE SERA FIXADO O TAMPO. NA
PARTE INFERIOR DO TAMPO POSSUI DOIS LIMITADORES EM FORMA DE "U" EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL DE 7/8(PAREDE 1,06MM) FIXADOS ATRAVES DE SUPORTES EM CHAPA DE ACO
INDUSTRIAL 100X50MMX3MM DE ESPESSURA, QUE SERVEM PARA DETERMINAR O FIM DE CURSO
DA MOBILIDADE DOS MOCHOS. FECHAMENTO DOS TOPOS E SAPATAS PES COM PONTEIRAS
INTERNAS 30X50 FIXADA A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. PINTURA POR SISTEMA
ELETROSTATICO EM EPOXI-PO NA COR PRETO, PROCESSO DE CURA EM ESTUFA A 220°C. TAMPO
(2400X800MM) EM MDF DE 15MM DE ESPESSURA COM ENGROSSAMENTO NAS BORDAS
PERFAZENDO 30MM, REVESTIDO EM MELAMINICO COM NO MINIMO 0,8MM DE ESPESSURA NA COR
BRANCA. BORDAS COM ACABAMENTO EM PVC. BANCOS EM MDF DE 25MM DE ESPESSURA
MACICO, REVESTIDO EM MELAMINICO DE ESPESSURA NO MINIMO 0,8MM FORMICA. BANCOS
IACOPLADOS E ESCAMOTEAVEIS COM BORDAS EM PVC. ALTURA DA MESA: 750MM. GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

15

UN

MESA REFEITORIO PARA 6 LUGARES COM BANCOS ESCAMOTEAVEIS: TAMPO EM MDF, NA COR
BRANCO, BANCOS INTEIROS ACOPLADOS NA MESA. ESTRUTURA DA MESA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL PARA OS PES EM 30X50 (PAREDE MINIMA DE 1,20MM). REQUADRO A UNIR OS PES EM
TUBO 1 % (PAREDE 1,20MM). SOLDADO NOS PES UM MECANISMO GIRATORIO QUE PERMITIRA A
MOBILIDADE DOS BANCOS. BASE DOS MOCHOS EM TUBO 1 ¥%(PAREDE 1,20MM) SENDO QUE UMA
EXTREMIDADE E SOLDADA A TRAVESSA DA MESA E A OUTRA EXTREMIDADE SOLDADA UMA CHAPA
DE ACO NAS DIMENSOES 140X140MM E 3MM DE ESPESSURA COM REFORCO EM FORMA DE|
TRIANGULO EM CHAPA DE ACO INDUSTRIAL DE 2,6MM DE ESPESSURA, PARA SER FIXADO O
MOCHO. NA PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA DA MESA, EM CADA EXTREMIDADE DO TUBO 30X50
SAO SOLDADOS 4 SUPORTES DE FIXACAO EM CHAPA DE ACO INDUSTRIAL COM DIMENSOES]
100X50MMX3MM DE ESPESSURA, ONDE SERA FIXADO O TAMPO. NA PARTE INFERIOR DO TAMPO
POSSUI DOIS LIMITADORES EM FORMA DE "U" EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE 7/8(PAREDE|
1,06MM) FIXADOS ATRAVES DE SUPORTES EM CHAPA DE ACO INDUSTRIAL 100X50MMX3MM DE
ESPESSURA, QUE SERVEM PARA DETERMINAR O FIM DE CURSO DA MOBILIDADE DOS MOCHOS.
FECHAMENTO DOS TOPOS E SAPATAS PES COM PONTEIRAS INTERNAS 30X50 FIXADA A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. PINTURA POR SISTEMA ELETROSTATICO EM EPOXI-PO NA
COR PRETO, PROCESSO DE CURA EM ESTUFA A 220°C. TAMPO (1800X800MM) EM MDF DE 15MM
DE ESPESSURA COM ENGROSSAMENTO NAS BORDAS PERFAZENDO 30MM, REVESTIDO EM
MELAMINICO COM NO MINIMO 0,8MM DE ESPESSURA NA COR BRANCA. BORDAS COM
IACABAMENTO EM PVC. BANCOS EM MDF DE 25MM DE ESPESSURA MACICO, REVESTIDO EM
MELAMINICO DE ESPESSURA NO MINIMO 0,8MM FORMICA. BANCOS ACOPLADOS E
ESCAMOTEAVEIS COM BORDAS EM PVC. ALTURA DA MESA: 740MM. GARANTIA CONTRA DEFEITOS|
DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

28

UN

FRALDARIO TROCADOR: CONFECCIONADO EM MDP DE 15MM, ACABAMENTO TEXTURIZADO. O
MOVEL E SUBDIVIDIDO EM PRATELEIRAS EM NUMERO DE SEIS NAS DIMENSOES 400X260X600MM
CADA. UMA PORTA COM ABERTURA SUPERIOR CONTENDO DUAS DOBRADICAS NA PARTE
INFERIOR E UM FECHO ROLETE NA PARTE SUPERIOR PARA TRAVAMENTO E UM PUXADOR DE
METAL TIPO ALGA. NA PARTE INTERNA CONTEM UM CESTO EM ARAME MACIGO 3/16MM COM
PINTURA EPOXI-PO. BORDAS COM ACABAMENTO EM PERFIL DE PVC. CONTEM UM COLCHAO,
MEDIDAS 1240X600MM, QUE SE ENCAIXA SOB REBAIXO DAS DUAS LATERAIS DO TROCADOR. NA|
PARTE INFERIOR, EM TODA SUA EXTENSAO, O MOVEL POSSUI UM RODAPE COM 80MM DE ALTURA,
IAPOIADO POR SEIS SAPATAS REGULAVEIS 18MM 1/4X7/8 PRETO. DIMENSOES TOTAIS
IAPROXIMADAS: 930X1285X610MM. COR A DEFINIR. PRODUTO DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE

COM AS NORMAS ABNT NBR13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICACAO E
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CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE
1 (UM) ANO.

100

UN

CADEIRA INFANTIL ESCOLAR: ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO
FIXADOS NA ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS CHIPBOARD 5,0X35MM NO ASSENTO E PINO
POLIPROPILENO NO ENCOSTO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO 7/8 COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E PINTURA EPOXI PO. FECHAMENTO DOS TOPOS DOS TUBOS|
(INCLUSIVE OS PES) COM PONTEIRAS EM POLIPROPILENO INJETADO DE ALTA DENSIDADE PARA
PROTEGCAO. DIMENSOES APROXIMADAS: ASSENTO: 350MM X 350MM X 320MM (L X P X A);
ENCOSTO: 350 MM X 195MM (L X P); ALTURA ATE O ASSENTO: DE 330MM; ALTURA ATE O ENCOSTO:
DE 600MM; LARGURA: 340MM; PROFUNDIDADE: 300MM. EMPILHAVEL ATE 10 UNIDADES.
RECOMENDADOS PARA CRIANCAS DE 02 A 06 ANOS. COR A DEFINIR. GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

30

UN

MESA TIPO REUNIAO OVAL: MEDINDO APROXIMADAMENTE 2,40M X 1,20M X 0,74M DE ALTURA, COM
TAMPO EM MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
COM ESPESSURA DE 30MM ENGROSSADO NAS BORDAS, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO NA COR A
DEFINIR, COM CANTOS ARREDONDADOS, PROTEGIDAS POR FITA DE POLIESTIRENO SEMIRRIGIDO
COM ESPESSURA MINIMA DE 1 MM NO MESMO PADRAO DO REVESTIMENTO, COLADA A QUENTE
POR MEIO DO PROCESSO HOT MELT. COM 02 PAINEL CENTRAL PRODUZIDO EM FIBRA DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE EM MDF DE NO MINIMO 15 MM COM 0,40 CM DE ALTURA. COR A DEFINIR,
PRODUTO DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

40

UN

ESTACAO DE TRABALHO EM L MODELO DELTA. COM O TAMPO INTEIRO MEDINDO
IAPROXIMADAMENTE MESA EM L 1,50 M X 1,50M X 0,60M X 0,74M DE ALTURA, FIXADO A MESA
GAVETEIRO COM 02 GAVETAS PRODUZIDO EM MDF, CHAPA DE NO MINIMO 15 MM, COM
REVESTIMENTO MELAMINIMO EM AMBOS OS LADOS E FACES, NA MESMA COR DA MESA, COM
TRAVAMENTO ATRAVES DE CHAVE, COM AS CORREDICAS DE METAL E RODIZIOS DE NYLON.
PUXADORES NA COR CINZA. TAMPOS SERAO CONFECCIONADOS EM MDF DE 15 MM, COM
ENGROSSAMENTO NAS BORDAS PERFAZENDO 30MM ACABAMENTO DAS BORDAS EM PVC
COLADA A QUENTE, PES EM MDF, CHAPA DE NO MINIMO 30 MM MESMO REVESTIMENTO DO TAMPO
COM SAPATAS NIVELADORA. COR A DEFINIR. PRODUTO DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS
NORMAS ABNT NBR13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO CADEIRAS CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE
1 (UM) ANO.

10

50

UN

[ARQUIVO PARA PASTA SUSPENSA: ARQUIVO COMPOSTO POR QUATRO GAVETAS PROFUNDAS
PARA ARQUIVOS DE MEDIDA PADRAO, PRIMEIRA GAVETA COM FECHADURA CONFECCIONADO EM
MDP COM ESPESSURA MINIMA DE 18MM, REVESTIDO DE FORMICA LISA, ALTO BRILHO, EM AMBAS
IAS FASES (INTERNA E EXTERNA), COM ACABAMENTO FITA 1 MM. FUNDO COM CHAPA DE FIBRA
3MM. OS PUXADORES EM PERFIL DE ALUMINIO COM ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES. CAIXA
EM MDP E GAVETA INTERNA ACO COM CORREDICAS METALICAS, GAVETOES PARA PASTA COM
CORREDICAS TELESCOPICAS. SAPATAS COM REGULAGEM DE ALTURA. COM DIMENSOES
IAPROXIMADAS TOTAIS A X LX P: 140CM X 45CM X 55CM. COR A DEFINIR. PRODUTO DEVE ESTAR
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO CADEIRAS]
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

11

50

UN

GAVETEIRO VOLANTE 04 GAVETAS: CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP, COM PARTICULAS
SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO. TAMPO COM 25MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA|
MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM BORDA PVC 2MM, COLADA A
QUENTE. CORPO DO GAVETEIRO E COMPOSTO POR (02 LATERAIS, 01 BASE E 01 FUNDO) COM
18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME TERMO PRENSADO|
MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. AS BORDAS APARENTES SAO ENCABEGADAS
COM BORDA PVC 0,45MM, COLADA A QUENTE. FRENTES DE GAVETA COM 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO, EM AMBAS ASFACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA|
MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DA GAVETA E ENCABEGADO COM BORDA PVC 1MM, COLADA A
QUENTE. O GAVETEIRO E COMPOSTO POR: (01 FRENTE COM FECHADURA 03 FRENTES RASA)
SENDO UMA DELAS COM FECHADURA FRONTAL PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS.
IA ROTACAO 180° DA CHAVE ACIONA A BARRA EM ALUMINIO CONDUZIDA POR GUIAS EM ACO, COM
PINOS PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E
RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO NIQUELADO E CAPA
PLASTICA. CORPO DA GAVETA (02 LATERAIS E 01 COSTA) COM 15MM DE ESPESSURA, REVESTIDO,
EM AMBAS AS FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMADE
0,2MM. AS BORDAS APARENTES SAO ENCABECADAS COM BORDA PVC 0,45MM, COLADA Al
QUENTE. FUNDO DO CORPO DAS GAVETAS EM HDF 3MM (HIGH DENSITY FIBERBOARD) PAINEL DE
FIBRAS DE MADEIRA DE ALTA DENSIDADE, TAMBEM FEITO DE FIBRAS DEMADEIRA COMPACTADAS
COM RESINA, SENDO O MESMO REVESTIDO EM UMA FACE. O CORPO DA GAVETA E APOIADO E
FIXADO NA PARTE INFERIOR DAS MESMAS POR CORREDICA EM ACO ESTAMPADO,
IACABAMENTOEM ZINCO ELETROLITICO PRETO, COM ROLETES EM NYLON, SISTEMA DE FREIO QUE|
DELIMITA A ABERTURA DA GAVETA, COM CAPACIDADE DE CARGA DE ATE 10 KG EM CADA GAVETA.,
IA ABERTURA DAS GAVETAS E FEITA LATERALMENTE POR VAO QUE HA ENTRE AS FRENTES DAS
GAVETAS E A CAIXA DO GAVETEIRO COM UM SISTEMA DE PEGA LATERAL PARA ABERTURA DA
GAVETA, EOS (EASY OPENING SYSTEM) QUE CONSISTE NUMPERFIL EXTRUSADO EM
TERMOPLASTICO DE ALTA RESISTENCIA PVC, O MESMO E FIXADO NAS LATERAIS DO GAVETEIRO
POR MEIO DE PINOS EM TERMOPLASTICO PARA UM ACABAMENTO MAIS LIMPO E SEGURO.

RODIZIOS COM ROLDANA E CARCACA EM NYLON 6 INJETADO COM EIXO E HASTE EM ACO BTC
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1004 E CHAPA PARA 4 FIXADORES SENDO A MESMA EM CHAPA DE ACOBFF 1,90MM COM
IACABAMENTO ZINCADO. COR A DEFINIR. O MESMO COM CAPACIDADE DE 40 KG EM CADA UM.
MEDIDAS APROXIMADAS: 360 MM X 500 MM X 640 MM. PRODUTO DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT NBR13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO CADEIRAS CLASSIFICAGAO E
CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE
1 (UM) ANO.

12

200

UN

CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR ALTO TELADO COM APOIA-BRACOS: CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL, COM BRAGOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13962/18, COM ESPALDAR
TELADO SENDO SEUS AJUSTES MINIMOS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA E
PROFUNDIDADE DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO
IASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS, ALTURA DO APOIO LOMBAR, INCLINAGAO
SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO. ASSENTO TELADO LARGURA MINIMA DE 480 MM,
PROFUNDIDADE MINIMAS DE SUPERFICIE DO ASSENTO DE 480 MM, ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 35 MM. ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BASE DE
POLIESTER, DO TIPO MESH, ESTRUTURADO EM QUADRO METALICO CROMADO. O ESPALDAR E
INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DO PROLONGAMENTO DO QUADRO DO ENCOSTO
INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA. A FIXACAO DO ENCOSTO REALIZADA JUNTO AO
MECANISMO DE COMANDO DOS AJUSTES DA CADEIRA, GARANTINDO ASSIM A FUNCIONALIDADE
SINCRONIZADA DO MECANISMO E MAIOR RESISTENCIA MECANICA CONTRA AS CARGAS
DINAMICAS AXIAIS E ANGULARES APLICADAS NESTE PONTO. ENCOSTO PROVIDO DE APOIO
LOMBAR: EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PECA: MINIMO DE 600 MM
LARGURA DO ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR EM SUA POSICAO INICIAL:
MINIMO DE 460 MM, COM A OPCAO DE APOIO DE CABECA NA ESTRUTURA. MECANISMO DE
RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO FABRICADO EM ACO COMERCIAL ESTAMPADO E OU
SOLDADO OU ALUMINIO INJETADO OU EM ACO OU ALUMINIO INJETADO COM ELEMENTOS]
INJETADOS EM RESINAS TERMOPLASTICAS DE ALTO DESEMPENHO. PINTURA ELETROSTATICA A
PO, PERMITE RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO COM PELO MENOS 02 PONTOS DE
TRAVAMENTO E AJUSTE AUTOMATICO DE TENSAO DA MOLA QUE TENCIONA A RECLINACAO DE|
IASSENTO E ENCOSTO, DO TIPO AUTOAJUSTAVEL, SEM NECESSIDADE DE AJUSTE MANUAL DA|
MOLA POR MEIO DE MANIPULOS, MANIVELAS, CHAVES OU QUAISQUER OUTROS ELEMENTOS QUE
DEPENDAM DA INTERFERENCIA HUMANA PARA ESSE AJUSTE. O MOVIMENTO DE RECLINACAO E
SINCRONIZADO ENTRE O ASSENTO E O ENCOSTO E O SISTEMA DE TRAVAMENTO DESTA
RECLINACAO E EQUIPADO COM TRAVA DE SEGURANCA ANTI-IMPACTO. POSSUI DE PLACA MOVEL
QUE POSSIBILITA O AJUSTE DE PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO COM AMPLITUDE MiNIMA DE 50|
MM. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES EM MATERIAL INJETADO POLIAMIDA (NYLON
COM FIBRA DE VIDRO), RESINA DE ENGENHARIA DE ALTA PERFORMANCE, COM NERVURAS NA
PORCAO INFERIOR DA BASE, COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 680 MM E FORMATO
PIRAMIDAL, COM ALTURA DA SUPERFICIE SUPERIOR NA REGIAO DO CONICO CENTRAL DE
IALOJAMENTO DO PISTAO EM RELACAO AO PLANO OBTIDO A PARTIR DA SUPERFICIE INFERIOR|
DAS PATAS DE, NO MINIMO, 100 MM, MEDIDA ESTA AFERIDA DESPREZANDO OS RODIZIOS, RAIO
DA PATA MiNIMO DE 330 MM, EM CONFORMIDADE DIMENSIONAL COM PRECONIZADO PELA NORMA|
IABNT NBR 13962/06 PARA ESTE QUESITO BEM COMO APRESENTA CONFORMIDADE COM OS]
REQUISITOS DE PONTO DE ESTABILIDADE E NUMERO DE APOIOS, PRECONIZADOS PELA MESMA
NORMA TECNICA. PROJECAO DA PATA, AFERIDA CONFORME NBR 13962/18, DE, NO MAXIMO, 400
MM. CADA PATA, EM SUA PORCAO INFERIOR, POSSUI ALETAS DE REFORCO TIPO "X", PROVENDO
MAIOR RESISTENCIA MECANICA A PECA. COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA
DO ASSENTO E AMORTECIMENTO AO SENTAR, COM COLUNA DE ALOJAMENTO DO EMBOLO COM
IACABAMENTO PRETO. RODIZIOS DE DUPLO GIRO TIPO "W" COM BANDA DE RODAGEM MACIA, EM
POLIURETANO, EM CONFORMIDADE COM ABNT NBR 13962/06, CUJA FIXAGCAO DISPENSE SOLDA OU
BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS, CUJO DIAMETRO DE FIXACAO MINIMO E DE
11 MM E COM ANEL METALICO ELASTICO. BRAGCOS EM ACO CROMADO INTEGRADO NO ASSENTO
E ENCOSTO FIXO SEM REGULAGEM DE ALTURA. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO
DE 1 (UM) ANO.

13

100

UN

CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO TELADO COM APOIA-BRACOS:COM BRACOS|
REGULAVEIS, COM ESPALDAR MEDIO. AJUSTES E MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA
DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA
DOS BRACOS, ALTURA DO ENCOSTO, INCLINACAO DO ENCOSTO. ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL Al
BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICO DA
IALTO DESEMPENHO, POLIPROPILENO COM ADICAO DE FIBRA DE VIDRO, MATERIAL DE EXCELENTE
TENACIDADE E OTIMA RESISTENCIA MECANICA, ALEM DE SER 100% RECICLAVEL. ENCOSTO
PORTA PELTO COM DUPLA CURVATURA (TRANSVERSAL E SAGITAL) PARA ACOMODAGAO DA
REGIAO LOMBAR, SENDO INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DE UMA LAMINA EM CHAPA DE
IACO, COM ESPESSURA MINIMA DE 6,5 MM E LARGURA MINIMA DE 50 MM, COM ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA A PO E COM ACABAMENTO ATRAVES DE COLUNA INJETADA NO MESMO
MATERIAL TERMOPLASTICO EM ALTA PRESSAO, COM TEXTURA SUAVE, NAO CORRUGADO
(SANFONADO), SENDO QUE NAO FICAM APARENTES E NEM ACESSIVEIS AO USUARIO OS
PARAFUSOS DE FIXACAO. LARGURA PREDOMINANTE MiNIMA DA CAPA DA COLUNA DO ENCOSTO
DE 80 MM. ENCOSTO PROVIDO DE REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE CREMALHEIRA INTERNA
(AUTOMATICO, SEM O USO DE BOTOES OU MANIPULOS DE ROSQUEAMENTO), COM NO MiNIMO, 05
PONTOS DE PARADA E CURSO VERTICAL DE 60 MM, NO MINIMO. ESPALDAR OPERACIONAL, DE
ENCOSTO MEDIO, CUJA EXTENSAO VERTICAL MINIMA E DE 570 MM E LARGURA UTIL MINIMA DO
ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR E DE, NO MINIMO, 430 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM
CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO
EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MINIMA
PREDOMINANTE DE 35 MM, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRA CAPA PARA O ASSENTO

INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAOQ
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DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM
ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA
IACABAMENTO E OU FIXACAO DA CONTRA CAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM
TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. REVESTIMENTO DO ASSENTO COURO ECOLOGICO EM COR A DEFINIR DE ACORDO
COM A CARTELA DO FABRICANTE. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460
MM (MEDIGAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962). AJUSTE DE ALTURA
DO ASSENTO COM CURSO MINIMO VERTICAL DE 110 MM COM MEDICAO REALIZADA CONFORME
PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962. INCLINACAO DO ASSENTO FIXA OU REGULAVEL,
POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO ENTRE 0 E -7 GRAUS EM RELACAO A HORIZONTAL|
MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO
MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE
INCLINAGAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO ASSENTO
COM, NO MINIMO, OFERTA DE FURACAO MAIS ESPACADA CONFORME PADRAO NACIONAL (160 X
200 MM), PLATAFORMAS COM FURACAO UNIVERSAL SERAO ACEITAS. TAL PLATAFORMA DEVE SER
EXECUTADA EM CHAPA DE ACO CARBONO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E|
FUNDIDA AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG OU ELETROFUSAO.
SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE]
PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO E SISTEMA
DE FRENAGEM POR FREIO FRICCAO, E O USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM
QUALQUER POSIGAO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 25 GRAUS (MINIMO).
SUPORTE DO ENCOSTO DEVERA OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA
DE PROTEGCAO E ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO. ELEMENTOS METALICOS DO
MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE ACO E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO
IANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA. BASE GIRATORIA|
IARCADA DE CINCO HASTES EM MATERIAL INJETADO A BASE DE NYLON COM FIBRA DE VIDRO COM
DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 590 MM. COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA
IALTURA DO ASSENTO E AMORTECIMENTO AO SENTAR EM CONFORMIDADE COM DIN 4550 MINIMO
CLASSE 3 E CURSO MINIMO DE VARIACAO VERTICAL DE 110 MM. RODIZIOS DE DUPLO GIRO TIPO|
INJETADOS EM POLIAMIDA, NYLON COM FIBRA DE VIDRO DE COR PRETA, CUJA FIXACAO DISPENSE
SOLDA OU BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS, CUJO DIAMETRO DE FIXAGAO
MINIMO E DE 11 MM E COM ANEL METALICO ELASTICO, COM PISTAS EM POLIURETANO OU NYLON,
DE COR DIFERENTE DO CENTRO DA RODA E COM DIAMETRO DE RODA DE, NO MINIMO, 50 MM.
BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM
RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA
DE VIDRO OU ALUMINIO INJETADO OU AINDA EM ACO CARBONO CONFORMADO COM PINTURA
ELETROSTATICA. CARENAGEM DO BRAGO INJETADA EM POLIPROPILENO. QUE CONTENHA UNIAQ
SOLDADA. O APOIA BRACO DEVE SER INJETADO EM TERMOPLASTICO OU TERMO FIXO PU COM
DIMENSOES MINIMAS DE 70 MM DE LARGURA E 240 MM DE COMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE|
REGULAGEM DE ALTURA CONFORME NORA ABNT NBR 13962 AJUSTE DE ALTURA DOS BRACOS
IACIONADO POR BOTAO, FRONTAL OU LATERAL, COM MOLA DE AUTO RETORNO, PERMITINDO O
IAJUSTE EM, NO MINIMO, 5 PONTOS DE PARADA. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO
DE 1 (UM) ANO.

14

100

UN

CADEIRA FIXA COM ASSENTO E ENCOSTO COM FORMATO ERGONOMICO EM POLIPROPILENO PP
INJETADO: COM CAVIDADES PARA ACOMODACAO DOS GLUTEOS E SUPERFICIE COM TEXTURA
PARA REDUZIR DESLIZAMENTOS, SEM FURAGCAO PARA VENTILAGAO CORPORAL. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO INDUSTRIAL SAE OBLONGO 16X30 PAREDE 1,5 MM NA COR PRETA, ACABAMENTO
DOS TUBOS COM PONTEIRAS EXTERNAS INJETADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA COR
PRETA PARA NAO TER ATRITO COM A SUPERFICIE DO PISO. OS COMPONENTES METALICOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIE ANTIFERRUGINOSO COM FOSFATO DE ZINCO.
COMPONENTES METALICOS POSSUEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE COM FOSFATO DE ZINCO,
SEM USO DE PRODUTOS CLORADOS. PINTURA POR SISTEMA ELETROSTATICO EM EPOXI-PO, NA
COR PRETA, SECAGEM EM ESTUFA. A UNIAO DAS TRAVESSAS, TUBO DE SUPORTE DO ENCOSTO,
ELEMENTO DE LIGAGCAO E PERNAS DEVE SER FEITO POR PROCESSO DE SOLDAGEM DO TIPO MIG
EM CELULA ROBOTIZADA FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA PARA POSTERIOR MONTAGEM COM
IASSENTO COM DIMENSOES APROXIMADAS DE 46 X 40 CM (L X P) E ENCOSTO COM DIMENSOES|
IAPROXIMADAS DE 45 X 32 CM (L X A). GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE 1 (UM)
JANO.

15

35

UN

CADEIRA MODELO LONGARINA 02 LUGARES SEM BRACO: BASE ESTRUTURA DUPLA FIXA EM
TUBO DE ACO 50X30MM PAREDE DE NO MINIMO 1.5MM FIXA EM 02 PES DE COLUNA DUPLA
PARAFUSADOS A ESTRUTURA COM SAPARAS NIVELADORAS REGULAVEIS E SAPATA DE
IACABAMENTO DE TOPO COM AGO MOLA DE FIXAGAO DO ENCOSTO. A ESTRUTURA PINTURA EM
EPOXI-PO NA COR PRETA COM SECAGEM EM ESTUFA. TOPOS COM SAPATAS EM POLIPROPILENO
INJETADO. ASSENTO E ENCOSTO ERGONOMICO EM COMPENSADO MULTILAMINADO,
IANATOMICOS COM ESPUMA INJETADA DE POLIURETANO COM DENSIDADE MEDIA DE 55KG/M3,
REVESTIDO DE EM CORVIN, COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. COM
IACABAMENTO DE BORDA EM PERFIL PLASTICO FLEXIVEL NA COR PRETO BASE CONFECCIONADO,
EM TUBO DE ACO CARBONO 50X30MM. MEDIDAS APROXIMADAS: ASSENTO: 460X430MM (L X A); E
ENCOSTO: 430X400MM (L X A). ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 400MM. PESO RECOMENDADO ATE
120 KG/ LUGAR. ABNT. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

16

35

UN

CADEIRA MODELO LONGARINA 03 LUGARES SEM BRACO: BASE ESTRUTURA DUPLA FIXA EM TUBO
DE AGCO 50X30MM PAREDE DE NO MINIMO 1.5MM FIXA EM 02 PES DE COLUNA DUPLA
PARAFUSADOS A ESTRUTURA COM SAPARAS NIVELADORAS REGULAVEIS E SAPATA DE
IACABAMENTO DE TOPO COM AGO MOLA DE FIXAGCAO DO ENCOSTO. A ESTRUTURA PINTURA EM
EPOXI-PO NA COR PRETA COM SECAGEM EM ESTUFA. TOPOS COM SAPATAS EM POLIPROPILENO

INJETADO. ASSENTO E ENCOSTO ERGONOMICO EM COMPENSADO MULTILAMINADO,
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IANATOMICOS COM ESPUMA INJETADA DE POLIURETANO COM DENSIDADE MEDIA DE 55KG/M3,
REVESTIDO DE EM CORVIN, COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. COM
IACABAMENTO DE BORDA EM PERFIL PLASTICO FLEXIVEL NA COR PRETO BASE CONFECCIONADO
EM TUBO DE ACO CARBONO 50X30MM. MEDIDAS APROXIMADAS: ASSENTO: 460X430MM (L X A); E
ENCOSTO: 430X400MM (L X A). ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 400MM. PESO RECOMENDADO ATE
120 KG/ LUGAR. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL: ENCOSTO EM ESPUMA OS RODIZIOS DE DUAS (02)
ROLDANAS CIRCULARES COM A DIMENSAO DE @55,00 MM EM MATERIAL TERMOPLASTICO DE|
POLIAMIDA (PA 6,6). 0 CORPO DO RODIZIO DEVE SER CONSTITUIDO POR UM (01) EIXO VERTICAL
(PERPENDICULAR AO PISO) DE AGCO CARBONO ABNT 1008/10 NA DIMENSAO 11,00MM.
CONJUNTODA BASE EM FORMA DE PENTAGONAL CONSTITUIDA COM CINCO (05) PAS DE APOIO,
EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA ESPESSURA DE 1,5 MM. UM (01) ANEL DE|
CENTRAGEM EM TUBO MECANICO DE AGO CARBONO 1008/1020. PROTEGAO CONTRA CORROSAO
E REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO. A COLUNA DE GAS FORMATO CILINDRICO,
FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUGAO MECANICA DE PRECISAO DE AGO CARBONO ABNT
1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50,00 MM. POSSUIR DUAS ALAVANCAS PARA REGULAGEM DE
IALTURA DO ASSENTO E DA INCLINACAO DO ENCOSTO, COM TRAVAMENTO NA POSICAO
DESEJADA. A FAIXA DE VARIACAO DE RECLINAGEM DEVE SER DE 73° A 104°. REGULAGEM DE
IALTURA DO ENCOSTO POR MEIO DE CATRACA AUTOMATICA COM CURSO DE 70 MM, COM AJUSTE|
A ALTURA PARA SEU MELHOR CONFORTO. SUPORTE PARA FIXACAO DO ENCOSTO EM FORMADO
DE "L", EM TUBO INDUSTRIAL NA CONFIGURAGAO OBLONGULAR DE 25X50MM, ESPESSURA DE 1,50,
MM. CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER CONSTITUIDO UMA ESTRUTURA DE MADEIRA COM UMA
(01) ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONOMICA, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 54 KG/M:. REVESTIMENTO EM DIVERSOS MATERIAIS
(TECIDO/LAMINADO VINILICO) PELO PROCESSO DE TAPEGAMENTO CONVENCIONAL. DIMENSOES
IAPROXIMADAS DE 480 MM (LARGURA) X 455 MM (PROFUNDIDADE) X 50 MM DE ESPESSURA COM
CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO DEVE POSSUIR AINDA UMA CARENAGEM PLASTICA|
INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). A
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO DEVE PERMITIR ATENDER AS MEDIDAS MINIMAS DE 420 MM
IATE A ALTURA MAXIMA DE 530 MM. OS APOIO DE BRACO DEVE SER EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), COM REGULAGEM ATRAVES DE GATILHO
LOCALIZADO NA PARTE FRONTAL, COM ATE 8 POSICOES DE AJUSTE, E 70 MM. A CHAPA DO BRACO
EM ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO EM
ESTRUTURA TERMOPLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO), DE 616 MM DE (COMPRIMENTO) 461 MM DE (LARGURA) E ESPESSURA DE 70, MM
COM CANTOS ARREDONDADOS. A ESPUMA DEVE POSSUIR ESPESSURA DE 50 MM EM FORMATO|
ERGONOMICO LEVEMENTE ADAPTADO AO CORPO. PARA ACABAMENTO O ENCOSTO DEVE
RECEBER UMA BLINDAGEM PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE|
POLIPROPILENO). NA ESTRUTURA DO ENCOSTO DEVE SER FIXADA UMA (1) ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONOMICA, COM DENSIDADE CONTROLADA
DE 45 KG/M3. A LAMINA QUE LIGA O ENCOSTO AO ASSENTO DEVE SER EM CHAPA DE ACO
CARBONO 1008/1020, REVESTIDO POR UMA SANFONA PLASTICA DE 100X250 MM MOLA 3 DO
ENCOSTO PRETO EM (POLIETILENO DE MEDIA DENSIDADE). GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

18

60

UN

CADEIRA ESTOFADA FIXA: ESTRUTURA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL SAE 1006/1020 7/8 (PAREDE
1,06MM) PARA OS PES E BASE DA ESTRUTURA DO ENCOSTO EM FORMATO DUPLO EM TUBO 16X30
(PAREDE 1,90MM) COM QUATRO TRAVESSAS EM 3/4(PAREDE 0,90MM) PARA REFORCO. QUATRO
PES COM PONTEIRAS PLASTICAS 7/8 INTERNAS EM POLIPROPILENO 100% INJETADO. SOLDAGEM
DOS COMPONENTES QUE FORMAM A ESTRUTURA DEVEM SER LIGADOS ENTRE S| ATRAVES DE
SOLDA PELO PROCESSO MIG EM TODAS AS JUNCOES. PROTECAO DA SUPERFICIE COM
TRATAMENTO ESPECIAL ECOLOGICAMENTE CORRETO DENOMINADO SISTEMA NANOCERAMIC.
EM MONOVIA AEREA O PRODUTO E BANHADO POR SISTEMA SPRAY EM VARIOS ESTAGIOS,
IANTICORROSIVO E DESENGRAXANTE. PINTURA POR SISTEMA ELETROSTATICO EM EPOXI-PO
PROCESSO DE CURA EM ESTUFA A 220°C. ASSENTO (440X395MM) E ENCOSTO (370X290MM) EM
COMPENSADO, ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE, REVESTIDA EM COURVIM. FIXADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS 1/4X1.1/4 SEXTAVADO, COM PORCAS DE GARRA EMBUTIDA.
IALTURA DO ASSENTO AO CHAO 460 MM E ALTURA DO ENCOSTO AO CHAO 830 MM. GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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POLTRONA GIRATORIA PRESIDENTE CORPORATIVA COM BRAGO: CARACTERISTICAS MINIMAS
IASSENTO / ENCOSTO CONCHA UNIFICADA DESENVOLVIDA COM UMA CONFIGURAGAO
GEOMETRICA DESENHADA COM CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS QUE
MODELAM DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS DE USUARIOS.
CONJUNTO CONSTITUIDO POR DUAS CONCHAS DESENVOLVIDAS EM COMPENSADO DE MADEIRA|
FABRICADO A PARTIR DE LAMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, CADA UMA COM APROXIMADAMENTE
6MM DE ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURAGAO DO
PRODUTO. NA LOCALIZAGAO DOS FUROS SAO INSERIDAS PORCAS DE FIXACAO COM GARRAS,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS CONTRA A CORROSAO A BASE DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO. UMA DAS CONCHAS E INTEIRIGA E OUTRA SEGMENTADA EM DUAS
PARTES, SENDO UMA PARTE RESPONSAVEL POR ESTRUTURAR O ENCOSTO E OUTRA POR
ESTRUTURAR O ASSENTO. APOS TAPEGADAS AMBAS AS PARTES SAO UNIDAS ENTRE SI ATRAVES
DE PARAFUSOS FLANGEADOS, FORMANDO UMA CONCHA UNICA. ESSA E ENCAIXADA NA CONCHA
INTEIRICA JA TAPEGCADA, POR MEIO DE DOIS SUPORTES, FABRICADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO ABNT 1006/1020 COM ESPESSURA DE 2,25 MM PROTEGIDOS CONTRA CORROSAO A
BASE DE ELETRODEPOSIGAO A ZINCO, LOCALIZADOS NA REGIAO SUPERIOR DO ENCOSTO E
FIXADA POR DOIS PARAFUSOS FLAGELADOS NA REGIAO FRONTAL DO ASSENTO. AS DIMENSOES
DO ENCOSTO GIRAM EM TORNO DE 500 MM DE LARGURA E 700 MM DE ALTURA, ENQUANTO O

IASSENTO POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 500 MM DE LARGURA E 450 MM DE|
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PROFUNDIDADE. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS CERTIFICADO DA QUALIDADE DO
PROCESSO PRODUTIVO ISO 9001:2015 ABNT/INMETRO, RELATORIO DE ENSAIO SOBRE ABNT NBR
8095/2015 MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO Al
IATMOSFERA UMIDA SATURADA NO MINIMO DE 2.100 HORAS , QUE CONTENHA UNIAO SOLDADA EM
TUBO DE ACO INDUSTRIAL EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO, RELATORIO|
IASTM D2794, ASTM D3363 ASTM D3359; ASTM D523 E NBR 10545 E RELATORIO DE ENSAIO DO
ESFORCO DE TRACAO DE NO MINIMO 12.000 KGF NA REGIAO DA SOLDA, CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA COM DATA DENTRO DA VALIDADE,
QUE COMPROVE QUE A EMPRESA ESTA LEGALIZADA PERANTE O ORGAO PARA
INDUSTRIALIZACAO DE MADEIRAS ORIUNDAS DE FLORESTAS NATIVAS OU DE
REFLORESTAMENTO, TANTO PARA OS COMPONENTES DE MADEIRA BEM COM PARA AS
ESTRUTURAS METALICAS, CONFORME LElI FEDERAL 6938/1981, JUNTO COM O PLANO DE
GERENCIAMENTO DOS RESIDUOS SOLIDOS, COM ENVIO DE NO MINIMO 03 (TRES)
COMPROVANTES DE DESTINACAO FINAL DE RESIDUOS, DEMONSTRANDO A RESPONSABILIDADE]
DA EMPRESA FABRICANTE DO PRODUTO, COM O MEIO AMBIENTE E A SAUDE HUMANA. TODOS OS
RELATORIOS EM NOME DO FABRICANTE. RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO DE
QUE A ESPUMA E ISENTA CFC; RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM Al
NORMA ABNT NBR 8537/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DA
DENSIDADE; RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR
8619/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DA RESILIENCIA; RELATORIO
DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8797/2017 - ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINAGCAO DA DEFORMACAO PERMANENTE A COMPREENSAO;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8910/2016 -
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A COMPRESSAO;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 9178/2015 -
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 9176/2016 -
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINAGAO DA FORCA DE INDENTAGCAO; RELATORIO
DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 9177/2015 - ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DA FADIGA DINAMICA; RELATORIO DE ENSAIO E/OU
LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14961/2016 - ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO DO TEOR DE CINZAS; RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8515/2016 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO -
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A TRACAO; RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8516/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO
DETERMINACAO DA RESISTENCIA AO RASGAMENTO; NA ESTRUTURA DA CONCHA SAO FIXADAS
IALMOFADAS DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONOMICAS E FABRICADAS
IATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO, PELO PROCESSO DE|
LAMINACAO. A ALMOFADA DO ASSENTO POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 45 KG/M3, E A
IALMOFADA DO ENCOSTO POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 30 KG/M3, PODENDO EM AMBAS
OCORRER VARIACOES DE +/ 10 %, E ESPESSURA MEDIA DE 60 MM. RODIZIO DE PU: CONSTITUIDO
DE DUAS ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO DE 55 MM DE DIAMETRO, COM CORPO
FABRICADO EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E BANDA DE RODAGEM EM
PU, DEDICADOS ASSIM PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIiGIDOS. AS ROLDANAS SAO FIXADAS
IAO CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE|
6 MM QUE E SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICAGAO ATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA
PARA REDUCAO DE ATRITO NA OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO E
CONSTITUIDO POR UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT
1008/10, PROTEGIDO CONTRA CORROSAO PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO, NA
DIMENSAO DE 11 MM, O QUAL E ENCAIXADO NA BASE ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB
PRESSAO. OBS: A MESMA DESCRICAO ACIMA SE APLICA PARA O RODIZIO DE PU COM 50 MM DE
DIAMETRO. FUNCIONALIDADES, E NIVELAMENTOSOBRE O PISO. BASE DE ALUMINIO:CONJUNTO
DEFINIDO POR UMA CONFIGURACAO EM FORMA DE PENTAGONO, OBTENDO UM DIAMETRO NA|
ORDEM DE 706 MM E CONSTITUIDA COM CINCO PAS DE APOIO PARA FIXACAO DOS RODIZIOS E
UMA FURAGCAO CENTRAL CONIFICADA PARA ACOPLAMENTO DA COLUNA A GAS. O CONJUNTO E
FABRICADO EM MATERIAL DE LIGA DE ALUMINIO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO.
POSSUI NA EXTREMIDADE DE CADA PA UM ALOJAMENTO PARA O ENCAIXE DOS RODIZIOS POSSUI
UM ANEL CENTRAL FABRICADO EM TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUCAO MECANICA DE ACO
CARBONO 1008/1020, ONDE AS PAS SAO FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A
BASE RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO OU
CROMAGEM POR DEPOSICAO ELETROLITICA, QUE GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO
PRODUTO. POR FIM O CONJUNTO RECEBE UMA BLINDAGEM CENTRAL, FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO (PP), COM DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO
MANUAL POR CLIQUES DE FIXACAO COM A FUNCAO DE PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE.
POSSUI UM ANEL CENTRAL FABRICADO EM TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUCAO MECANICA DE
IACO CARBONO 1008/1020, ONDE AS PAS SAO FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO DE SOLDAGEM
MIG. A BASE RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. POR FIM O CONJUNTO E COBERTO POR
UMA BLINDAGEM CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO
MANUAL POR CLIQUES DE FIXACAO, COM A FUNCAO DE PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE,
IALEM DE POSSUIR TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS
BLINDAGENS SAO FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP). C) COLUNA A GAS CONJUNTO
MECANICO/PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AO MECANISMO COM A FUNCAO DE
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REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO COM REFERENCIA AO PISO. PERMITE TAMBEM
MOVIMENTOS CIRCULARES DA CADEIRA E POSSUI UM SISTEMA DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO
PELA ACAO DO GAS SOB PRESSAO NO CARTUCHO EMOLA DE COMPRESSAO, QUE ATUA SOBRE
QUALQUER CONDICAO DE ALTURA. E CONSTITUIDA DE UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO
CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUGCAO MECANICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO
1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50 MM CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO
PROCESSO DE CONIFICACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE. A COLUNA POSSUI CURSO DE
115 MM. O CONJUNTO CAMARA PODE RECEBER UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO ATRAVES
DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI OU ATRAVES DE ELETRODEPOSICAO DE CROMO
(CROMEACAOQ),DEPENDENDO DA CONFIGURACAO DISPONIVEL PARA O PRODUTO. D) MECANISMO
CONJUNTO MECANICO QUE POSSUI FUNCIONALIDADES E RECURSOS DE REGULAGENS PARA|
MANTER O CONFORTO DO USUARIO DENTRO DOS PADROES ERGONOMICOS. EXCENTRICO:O
MECANISMO POSSUI DUAS ALAVANCAS, SENDO QUE UMA COMANDA O ACIONAMENTO DA
COLUNA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E A OUTRA LIBERA E TRAVA O
MOVIMENTO DE RECLINACAO DO ASSENTO / ENCOSTO DE FORMA SINCRONIZADA, QUE POSSUI
QUATRO POSICOES DE TRAVAMENTO. E FABRICADO EM CHAPA DE ACO ABNT 1010/1020 E TEM
SEU CORPO E ACOPLAMENTO A COLUNA EM ALUMINIO FUNDIDO. O MECANISMO RECEBE UMA
PROTECAO DEPREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA E REVESTIMENTO ELETROESTATICO
EPOXI EM PO, QUE GARANTE PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. E) APOIA BRACOS
CONJUNTO MECANICO DE APOIO E POSICIONAMENTO DOS BRACOS DE FORMA ERGONOMICA E
CONFORTAVEL. SUA ESTRUTURA E COMPOSTA POR DOIS SEGMENTOS DISTINTOS, Al
ESTRUTURAFRONTAL FABRICADA COM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUCAO MECANICA EM ACO
CARBONO ABNT 1008/1020, MEDINDO 20 X 45 MM E COM ESPESSURA DE 1,5 MM, PRODUZIDO POR
MEIO DO PROCESSO MECANICO DE CALANDRAGEM, E A ESTRUTURA SUPERIOR, RESPONSAVEL
POR REALIZAR O APOIO DOS BRACOS DO USUARIO. ESSA E DESENVOLVIDA EMTERMOPLASTICO
DE ENGENHARIA (PP) ATRAVES DO PROCESSO DE INJECAO, E POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS
DE 395 MM DE COMPRIMENTO, 49 MM DE LARGURA E 7 MM DE ESPESSURA. AMBAS ASPARTES
SAO CONECTADASENTRE SIPOR MEIO DE ENCAIXE E FIXADAS
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CONJUNTO DE SOFA DE 2 E 3 LUGARES: COM ESTRUTURA DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO
E PERCINTA ELASTICA COM ESPUMA EM DENSIDADE D28 NOS BRAGOS E REVESTIMENTOS
SINTETICOS EM PVC COM ACABAMENTO EM POLIURETANO (OU COURINO) NA COR A DEFINIR DE
IACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. ESPUMA DO ASSENTO EM DENSIDADE D26. COM
BRAGOS E PES FIXOS MACICOS. DIMENSOES APROXIMADAS DE ALTURA 90 CM, FRENTE DE 200
CM (3 LUGARES) E FRENTE 150 CM (2 LUGARES), PROFUNDIDADE DE 90 CM., SUPORTANDO ATE
400 KG DISTRIBUIDOS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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POLTRONA FIXA COM BRACOS DE 1 LUGAR: COM ESTRUTURA EM MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, PERCINTA ELASTICA, ESPUMA DE POLIURETANO, FELTRO E
REVESTIMENTO COM TECIDO COURVIN NA COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. ASSENTO: FIXO EM ESPUMA D-26 COM PERCINTAS ELASTICAS E MANTA ACRILICA,
SUPORTANDO ATE 120 KG. ENCOSTO: ALMOFADA FIXA 100% FIBRA SILICONADA OU ESPUMA D-23.
BRAGO: ESPUMA D-23. DEVE POSSUIR 04 PES EM TUBO DE ACO COM ACABAMENTO EM PINTURA|
EPOXI-PO OU MADEIRA. DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA = 70 CM; LARGURA = 75,00 CM;
PROFUNDIDADE = 68,00 CM. PESO SUPORTADO 120 KG. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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POLTRONA FIXA DIRETOR CORPORATIVA COM BRACO: CARACTERISTICAS MINIMAS ASSENTO

ENCOSTO CONCHA UNIFICADA DESENVOLVIDA COM UMA CONFIGURAGAO GEOMETRICA
DESENHADA COM CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS QUE MODELAM DE
FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS DE USUARIOS. CONJUNTO
CONSTITUIDO POR DUAS CONCHAS DESENVOLVIDAS EM COMPENSADO DE MADEIRA FABRICADO
IA PARTIR DE LAMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, CADA UMA COM APROXIMADAMENTE 6MM DE|
ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURAGCAO DO PRODUTO,
NA LOCALIZAGAO DOS FUROS SAO INSERIDAS PORCAS DE FIXACAO COM GARRAS, FABRICADAS
EM ACO CARBONO E REVESTIDAS CONTRA A CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSIGAO A ZINCO.
UMA 01 UN 1.490,00 RG - 87 REV. 00 DAS CONCHAS E INTEIRIGA E OUTRA SEGMENTADA EM DUAS|
PARTES, SENDO UMA PARTE RESPONSAVEL POR ESTRUTURAR O ENCOSTO E OUTRA POR
ESTRUTURAR O ASSENTO. APOS TAPEGCADAS AMBAS AS PARTES SAO UNIDAS ENTRE SI ATRAVES
DE PARAFUSOS FLAGELADOS, FORMANDO UMA CONCHA UNICA. ESSA E ENCAIXADA NA CONCHA
INTEIRICA JA TAPEGCADA, POR MEIO DE DOIS SUPORTES, FABRICADOS EM CHAPA DE AGO
CARBONO ABNT 1006/1020 COM ESPESSURA DE 2,25 MM PROTEGIDOS CONTRA CORROSAO A
BASE DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO, LOCALIZADOS NA REGIAO SUPERIOR DO ENCOSTO E
FIXADA POR DOIS PARAFUSOS FLAGELADOS NA REGIAO FRONTAL DO ASSENTO. AS DIMENSOES
DO ENCOSTO GIRAM EM TORNO DE 500 MM DE LARGURA E 500 MM DE ALTURA, ENQUANTO O
IASSENTO POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 500 MM DE LARGURA E 450 MM DE|
PROFUNDIDADE. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS CERTIFICADO DA QUALIDADE DO
PROCESSO PRODUTIVO ISO 9001:2015 ABNT/INMETRO, RELATORIO DE ENSAIO SOBRE ABNT NBR
8095/2015 MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO Al
IATMOSFERA UMIDA SATURADA NO MINIMO DE 2.100 HORAS , QUE CONTENHA UNIAO SOLDADA EM
TUBO DE ACO INDUSTRIAL EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO, RELATORIO
IASTM D2794, ASTM D3363 ASTM D3359; ASTM D523 E NBR 10545 E RELATORIO DE ENSAIO DO
ESFORCO DE TRAGAO DE NO MINIMO 12.000 KGF NA REGIAO DA SOLDA, CERTIFICADO DE
REGULARIDADE DO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA COM DATA DENTRO DA VALIDADE,
QUE COMPROVE QUE A EMPRESA ESTA LEGALIZADA PERANTE O ORGAO PARA
INDUSTRIALIZACAO DE MADEIRAS ORIUNDAS DE FLORESTAS NATIVAS OU DE
REFLORESTAMENTO, TANTO PARA OS COMPONENTES DE MADEIRA BEM COM PARA AS
ESTRUTURAS METALICAS, CONFORME LEI FEDERAL 6938/1981, JUNTO COM O PLANO DE
GERENCIAMENTO DOS RESIDUOS SOLIDOS, COM ENVIO DE NO MINIMO 03 (TRES)

COMPROVANTES DE DESTINACAO FINAL DE RESIDUOS, DEMONSTRANDO A RESPONSABILIDADE

9
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DA EMPRESA FABRICANTE DO PRODUTO, COM O MEIO AMBIENTE E A SAUDE HUMANA. TODOS OS
RELATORIOS EM NOME DO FABRICANTE. RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO DE
QUE A ESPUMA E ISENTA CFC; RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 8537/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DA
DENSIDADE; RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR
8619/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINAGCAO DA RESILIENCIA; RELATORIO
DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8797/2017 - ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DA DEFORMACAO PERMANENTE A COMPREENSAO;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8910/2016 -
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A COMPRESSAQ;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 9178/2015 -
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 9176/2016 -
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINAGAO DA FORCA DE INDENTAGCAO; RELATORIO
DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 9177/2015 - ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DA FADIGA DINAMICA; RELATORIO DE ENSAIO RG -
87 REV. 00 E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14961/2016 - ESPUMA|
FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DO TEOR DE CINZAS; RELATORIO DE ENSAIO E/OU
LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8515/2016 - ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO DA RESISTENCIA A TRACAO; RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO
DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8516/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO -
DETERMINACAO DA RESISTENCIA AO RASGAMENTO NA ESTRUTURA DA CONCHA SAO FIXADAS
IALMOFADAS DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONOMICAS E FABRICADAS
IATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO, PELO PROCESSO DE|
LAMINACAO. A ALMOFADA DO ASSENTO POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 45 KG/M3, E A
IALMOFADA DO ENCOSTO POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 30 KG/M3, PODENDO EM AMBAS
OCORRER VARIACOES DE +/-10%, AMBAS COMESPESSURA MEDIA DE 60 MM. BASE CONJUNTO
DESENVOLVIDO PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO SUPORTANDO TODOS OS NiVEIS DE
RESISTENCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS COMO REQUISITOS DE ENGENHARIA PELAS NORMAS
TECNICAS. SUA CONFIGURACAO E DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA FABRICADA EM TUBO
INDUSTRIAL DE CONSTRUCAO MECANICA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM AS MEDIDAS DE
20 X 45 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM, CONFECCIONADA PELO PROCESSO MECANICO DE
CALANDRAGEM, E EM TUBO DE CONFIGURACAO OBLONGA COM DIMENSOES DE 16 X 30 MM E
ESPESSURA 1,5 MM, FABRICADO EM ACO CARBONO ABNT 1008/1020. O SUPORTE PARA O
IASSENTO E FABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUCAO MECANICA DE ACO CARBONO
IABNT 1008/1020 COM DIAMETRO DE 25,4 MM COM PAREDE DE 1,90 MM, CONFECCIONADO PELO|
PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS. ESTRUTURA E SUPORTES SAO UNIDOS
ENTRE SI PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA CONTEM QUATRO SAPATAS
DESENVOLVIDAS PARA MANTER A BASE APOIADA SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE EVITAR O
CONTATO DIRETO DO METAL COM A SUPERFICIE DE APOIO. NAS EXTREMIDADES INFERIORES DA
ESTRUTURA TEM-SE DOIS TAMPOES, DESENVOLVIDOS PARA PROTECAO E ACABAMENTO DO
CONJUNTO, FABRICADOS EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIPROPILENO (PP),
PELO PROCESSO DE INJECAO. A FIXACAO DO CONJUNTO A ESTRUTURA DA CONCHA E FEITA|
IATRAVES DE DOIS SUPORTES FIXADOS NA PARTE SUPERIOR DA CONCHA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE 4 MM, FIXADOS POR MEIO DE
PARAFUSOS E UNIDOS AO APOIA BRAGCOS ATRAVES DE SOLDAGEM MIG. O CONJUNTO RECEBE
UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARACAO DE
SUPERFICIE METALICA PELA TECNOLOGIA NANO CERAMICA E REVESTIDA POR PINTURA|
ELETROSTATICA EPOXI PO, OU CROMAGEM. B) APOIA BRACOS CONJUNTO MECANICO DE APOIO
E POSICIONAMENTO DOS BRACOS DE FORMA ERGONOMICA E CONFORTAVEL. CONJUNTO DE
IAPOIO PARA BRACOS NA CONDICAO FIXA E UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS BRAGCOS EM
UMAUNICA POSICAO, ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEL. DESENHADO DE FORMA A SE OBTER
O MAXIMO DE DESEMPENHO ANATOMICO PARA APOIO DOS BRACOS. FABRICADO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (PP) PELO PROCESSO DE INJECAO.

23

40

UN

IARMARIO BAIXO ARMARIO BAIXO: CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP DE NO MINIMO 15MM, COM
PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO. TAMPO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGCADO COM BORDA PVC 2MM,
COLADA A QUENTE. PORTAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE MDP COM ESPESSURA MINIMA DE
0,2MM. O CONTORNO DAS PORTAS E ENCABEGADO COM BORDA PVC 1MM, COLADA A QUENTE. O
PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM QUATRO DOBRADICAS (2 POR PORTA), DOTADA DO SISTEMA
SLIDEON DE AMORTECIMENTO PARA QUE A PORTA NAO COLIDA COM O MOVEL. A PORTA DIREITA
POSSUI FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA. A FECHADURA ACOMPANHA
02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA
DIREITA, POR MEIO DE 01 CHAPA METALICAS 50 X 25 X 1,5 MM COM ACABAMENTO ZINCADO COR
/A DEFINIR. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA". CORPO (02 LATERAIS,
01 FUNDO, 01 BASE E 01 PRATELEIRA MOVEL), COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. AS BORDAS|
IAPARENTES SAO ENCABEGCADAS COM BORDA PVC 0,45MM, COLADA A QUENTE. AS LATERAIS SAQ
DOTADAS DE FURAGOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO
IARMARIO, COM 04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS
EM SUPORTES CILINDRICOS METALICOS. A MONTAGEM ENTRE AS PECAS E REALIZADA POR MEIO
DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS. MEDIDAS APROXIMADAS: 800 MM X 500 MM X 740
MM. PRODUTO DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 E NR17 -
MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS E
DIMENSIONAIS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

24

40

UN

IARMARIO ALTO: CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP, COM PARTICULAS SELECIONADAS DE

MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
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TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO. TAMPO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO)
DO TAMPO E ENCABECADO COM BORDA PVC 2MM, COLADA A QUENTE. PORTAS COM 18MM DE|
ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS ASFACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DAS PORTAS E ENCABEGADO COM BORDA PVC 1MM,
COLADA A QUENTE. O PAR DE PORTAS SUSTENTASE EM SEIS DOBRADICAS (3 POR PORTA),
DOTADA DO SISTEMA SLIDE-ON DE AMORTECIMENTO PARA QUE A PORTA NAO COLIDA COM O
MOVEL E ASSIM NAO TENDO NENHUM RUIDO, A MESMA SENDO EM AGO ESTAMPADO COM
IACABAMENTO ZINCADO BRANCO E FIXACAO LATERAL COM CALCO COM 4 PERFURACOES PARA
MAIOR FIXACAO DA MESMA, COM ABERTURA DE ATE 110 GRAUS. A PORTA DIREITA POSSUI
FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA SENDO FIXADA POR TRAVAMENTO
SUPERIOR NO TAMPO POR MEIO DE UMA CHAPA EM L EM ACO COM ACABAMENTO ZINCADO
BRANCO. A FECHADURA ACOMPANHA 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTAESQUERDA E
IAUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS METALICAS 50 X 25 X 1,5
MM COM ACABAMENTO ZINCADO BRANCO. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES
TIPO "ALCA", EM ZAMAK COM ACABAMENTO CROMO ACETINADO. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO,
01 BASE, 01 PRATELEIRA FIXA E 02 PRATELEIRAS MOVEL) TODAS AS PECAS CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE MDP, COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS AS FACES, COM FILME
TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMADE 0,2MM. AS BORDAS APARENTES
SAO ENCABECADAS COM BORDA PVC 0,45MM, COLADA A QUENTE. AS LATERAIS SAO DOTADAS
DE FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM
04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS EM SUPORTES
CILINDRICOS METALICOS. MEDIDAS APROXIMADAS: 800 MM X 500 MM X 1.600 MM. PRODUTO DEVE]
ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 E NR17 - MOVEIS PARA ESCRITORIO
- CADEIRAS CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA CONTRA|
DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

25

40

UN

IARMARIO ALTO 3 PORTAS: CORPO (LATERAIS, BASE, PRATELEIRAS) CONFECCIONADO EM
MADEIRA AGLOMERADA 18 MM DE ESPESSURA. REVESTIMENTO DUPLA FACE EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO BORDAS LATERAIS COM FITA DE PVC, SUPERFICIES LISAS E DE
FACIL LIMPEZA E DESINFECCAO. TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO EM MADEIRA DE ALTA
DENSIDADE COM 25 MM DE ESPESSURA, SISTEMA POSTFORMING, BORDAS, REVESTIMENTO
MELAMINICO, FECHADURA FRONTAL NAS DUAS PORTAS, TIPO CILINDRICO, DOBRADICAS
METALICAS COM ABERTURA DE 270°, PUXADORES CONFECCIONADOS EM ALUMINIO]
(ACABAMENTO FOSCO), 04 PRATELEIRAS INTERNAS EM CADA LADO, COM DUAS DIVISAO
CENTRAL, CONFECCIONADAS EM MADEIRA AGLOMERADA 15MM, COM REVESTIMENTO
MELAMINICO E DIVERSAS REGULAGENS DE ALTURA E DISPOSITIVO PARA FIXACAO EM ACO
TREFILADO, MEDINDO 1,60 M X 1,30M X 0,40M. PES DE FERRO 30X50 COM SAPATA NIVELADORA E
PINTURA ELETROSTATICA. A COR DEFINIR. PRODUTO DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS
NORMAS ABNT NBR13962 E NR17 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICACAO E|
CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE
1 (UM) ANO.

26

100

UN

MESA REDONDA: TAMPO CONFECCIONADO EM MADEIRA MDF 15MM OU MAIOR COM, ESPESSURA
MINIMA 1,5CM, ACABAMENTO COM PERFIL EM PVC TODA A VOLTA, COR CINZA OU BRANCO.
ESTRUTURA EM METAL COM PINTURA EPOXI- PO NAS CORES CINZA CLARO OU PRETO, COM PE
DE ACO COM TUBO REDONDO 3" E 4 PATAS COM TUBO 50X30", COM NIVELADORES. DE ALTURA.
DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA: 74 CM; LARGURA: 120 CM; PROFUNDIDADE: 120 CM.
PRODUTO DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 E NR17 - MOVEIS
PARA ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

27

40

UN

MESA PARA COMPUTADOR: TAMPO RETO CONFECCIONADO EM MADEIRA MDP DE 15MM OU MAIOR|
NA COR CINZA OU BRANCO, POSSUI REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO|
MELAMINICO. AS BORDAS TEM ACABAMENTO EM PERFIL DE PVC FLEXIVEL ARREDONDADO A 180
GRAUS. OS PES SAO CONFECCIONADOS EM ACO, EQUIPADOS COM SAPATILHAS DE REGULAGEM
PARA DESNIVEL DE PISO, ASSEGURANDO TAMPO RETO MEDINDO 152X62CM CONFECCIONADO EM
MADEIRA MDP BP 15MM ESPESSURA REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO COM O ACABAMENTO DAS BORDAS COM PERFIL DE PVC FLEXIVEL ARREDONDADO
IA 180 GRAUS PES CONFECCIONADOS EM AGO SAPATILHAS DE REGULAGEM DE DESNIVEL DE|
PISO. DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA: 74 CM, LARGURA: 152 CM E COMPRIMENTO: 61,5 CM.
PRODUTO DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 E NR17 - MOVEIS
PARA ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

28

600

UN

COLCHAO PARA BERGCO INFANTIL: FABRICADO EM ESPUMA DE DENSIDADE MINIMA DE 18,
REVESTIDA EM TECIDO 100% POLIESTER, MUITO RESISTENTE E ANTIALERGICO CORES E
ESTAMPAS LUDICAS, BORDAS REFORCADAS. DIMENSOES MINIMAS: 1M30 DE COMPRIMENTO,
60CM DE LARGURA E 10CM DE ALTURA, E IDEAL PARA CRIANGAS DE 1 A 6 ANOS. PRODUTO
CERTIFICADO PELO INMETRO. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

29

1.000

UN

CAPA PROTETORA DE COLCHAO DE BERCO IMPERMEAVEL: EM BAGUM NAPA FORRADA, NA COR
IAZUL FECHAMENTO COM ZIPER DE NYLON (COSTURADO), QUE ACOMPANHA A LARGURA. ANTI
IALERGICO E ANTI ACARO, 100% IMPERMEAVEL. RESPIRO DE ILHOS. DIMENSOES MINIMAS: 1,30 X|
0,60 X 0,10 CM. PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE 3 (TRES) MESES.

30

300

UN

TATAME EVA PROFISSIONAL - ESPECIAL PARA PRATICA ESPORTIVA. MATERIAL E.V.A. (ETILENO-
IACETATO DE VINIL) COM BORDAS DE ACABAMENTO. DIMENSOES APROXIMADAS: TAMANHO DAS
PLACAS: 1000 MM X 1000 MM; ESPESSURA: 30 MM. CARACTERISTICAS: PLACAS DE TATAME
INTERTRAVADAS E BORDAS DE ACABAMENTO, CONFECCIONADAS EM E.V.A. (100%), ATOXICAS,
COM SUPERFICIE TEXTURIZADA, SILICONIZADA, ANTIDERRAPANTE E LAVAVEL.

31

30

UN

TAPETAO ESPUMADO 4 CORES: CONFECCIONADO EM ESPUMA MACICA DE ALTA DENSIDADE,

REVESTIDA DE BAGUM IMPERMEAVEL E RESISTENTE, EM 04 CORES. COSTURA REFORCADA,

11
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ZIPER NA LATERAL. DIMENSOES APROXIMADAS: 2,50 M DE COMPRIMENTO X 1,90M DE LARGURA,
ESPESSURA MINIMA 3 CM. PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO. GARANTIA CONTRA DEFEITOS
DE FABRICACAO DE 3 (TRES) MESES

32

30

UN

TAPETE QUADRICULADO COLORIDO: CONFECCIONADO EM ESPUMA MACICA DE ALTA
DENSIDADE, REVESTIDA DE BAGUM IMPERMEAVEL E RESISTENTE, COLORIDO EM FAIXAS E
QUADRICULADOS EM DIVERSAS CORES. COSTURA REFORCADA, ZIPER NA LATERAL. DIMENSOES
IAPROXIMADAS: 2,00 M DE COMPRIMENTO X 2,00 M DE LARGURA, ESPESSURA MINIMA 3 CM.
PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 3
(TRES) MESES.

33

15

UN

TAPETE ESPUMADO CIRCULAR COLORIDO: CONFECCIONADO EM ESPUMA MACICA DE ALTA
DENSIDADE, REVESTIDA DE BAGUM IMPERMEAVEL E RESISTENTE, EM 04 CORES. COSTURA
REFORGCADA COM ACABAMENTO DE BORDA EM OVERLOQUE. DIMENSAO APROXIMADA: 1,40
METRO DE DIAMETRO, ESPESSURA MINIMA 3 CM. PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 3 (TRES) MESES.

34

UN

IARMARIO PARA COLGCAO E TRAVESSEIRO INFANTIL: ARMARIO EM MDF 18MM, PARA
IARMAZENAMENTO DE COLGOES INFANTIS COM DIMENSOES 132CM X 70CM X 12CM. O MOVEL
SERA COMPOSTO POR 18 NICHOS VERTICAIS COM ESPAGO INTERNO DE 13,1CM X 135CM X 70CM;
07 NICHOS HORIZONTAIS COM ESPACO INTERNO DE 135CM X 12,97CM X 70CM E 12 NICHOS PARA|
TRAVESSEIROS COM DIMENSOES INTERNAS DE 31,7CM X 32,7CM X 70CM. DIMENSOES TOTAIS DO|
MOVEL (A X L X P): 250CM X 270CM X 70CM A COR DO MOVEL SERA EM TONALIDADE CINZA A
DEFINIR COM FITA BORDA EM COR AMARELA (OU SIMILAR, A DEFINIR). CONFORME PROJETO EM
IANEXO. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

35

50

UN

CONJUNTO DE TRES BANDEIRAS: CONFECCIONADAS EM TECIDO NYLON 100% POLIESTER
(OXFORD) EM ESTAMPA DIGITAL DA MAIS ALTA QUALIDADE E RESISTENCIA, DUPLA FACE COM
REFORCOS ANTI DESFIAMENTO E ILHOSES DE METAL PARA HASTEAR. SENDO BRASIL, ESTADO E|
MUNICIPIO, NOS TAMANHO OFICIAIS CONFORME NORMAS DAS ABNT 0,90X1,28 METROS (2 PANOS)
- CONJUNTO DE TRES BANDEIRAS CONFECCIONADAS EM TECIDO NYLON 100% POLIESTER
(OXFORD) EM ESTAMPA DIGITAL DA MAIS ALTA QUALIDADE E RESISTENCIA, DUPLA FACE COM
REFORCOS ANTI DESFIAMENTO E ILHOSES DE METAL PARA HASTEAR. SENDO BRASIL, ESTADO E|
MUNICIPIO, NOS TAMANHO OFICIAIS CONFORME NORMAS DAS ABNT 0,90X1,28 METROS (2 PANOS),

36

50

UN

CONJUNTO DE TRES BANDEIRAS: CONFECCIONADAS EM TECIDO NYLON MARITIMO TRANGADO
IMPERMEAVEL AO TEMPO ESTILO PETROBRAS DUPLA FACE COM APLICAGOES PECAS POR PECAS
E BORDADOS DE ALTO RELEVO E RESISTENCIA, SEM REFORCO PARA USO INTERNO SENDO
BRASIL, ESTADO E MUNICIPIO NOS TAMANHOS OFICIAIS CONFORME NORMAS DA ABNT 1,12X1,60
METROS (2,5 PANOS). ACMPANHA ROSETAS DE LUXO QUE COMPLEMENTAM AS BANDEIRAS COM
MEDALHAS DA REPUBLICA - CONJUNTO DE TRES BANDEIRAS CONFECCIONADAS EM TECIDQ
NYLON MARITIMO TRANGCADO IMPERMEAVEL AO TEMPO ESTILO PETROBRAS DUPLA FACE COM
IAPLICACOES PECAS POR PECAS E BORDADOS DE ALTO RELEVO E RESISTENCIA, PARA USO
INTERNO SENDO BRASIL, ESTADO E MUNICIPIO NOS TAMANHOS OFICIAIS CONFORME NORMAS
DA ABNT 1,12X1,60 METROS (2,5 PANOS). ACOMPANHA ROSETAS DE LUXO QUE COMPLEMENTAM
IAS BANDEIRAS COM MEDALHAS DA REPUBLICA.

37

60

UN

MASTRO DE ALUMINIO PARA BANDEIRAS: MASTRO EM ALUMINIO, TRI PARTIDO COM PONTEIRA
NIQUELADA. DIAMETRO DO MASTRO 28MM (1.1/8"). ACOMPANHA 02 PRESILHAS DE AGO INOX PARA
FIXACAO DA BANDEIRA. ENCAIXES DE REDUCAO INTERNA NAS EXTREMIDADES.
IALTURA APROXIMADA DO MASTRO COM PONTEIRA LANGA: 2,40M. PONTEIRA LANGA EM LATAQ
COM 30CM DE ALTURA. LANCA COM PONTAS ARREDONDADAS, AFIM DE EVITAR ACIDENTES.
MASTRO PARA BANDEIRAS NOS TAMANHOS 0.90X1.28M E 1.12X1.60M.

38

30

UN

BASE SUPORTE TRIPE EM MADEIRA PARA BANDEIRAS: FABRICADO EM MADEIRA MACICA DE ALTA
RESISTENCIA ENVERNIZADA. COM ENCAIXE PARA 03 MASTRO COM ESPESSURA DE 28 MM, CADA.
DIMENSOES APROXIMADAS: 24 CM X 16 CM X 37 CM (L XA X C).

39

18

UN

PULPITO ACRILICO TRANSPARENTE: FORMATO CAIXA, COM A FRENTE PARA COLOCAR BRASAQO
DA PREFEITURA, COM BASE PARA APOIO DE COPO OU LIVROS INTERNOS. DIMENSOES
IAPROXIMADAS: BASE SUPERIOR: 66 X 43.20CM; ESPESSURA 8 MM COM ANGULO PARA LEITURA,;
BASE INFERIOR: 66 X 43.20CM ESPESSURA 8MM; ALTURA MAIOR: 120CM ALTURA MENOR: 110CM
ESPESSURA DA COLUNA: 8MM. PESO LIQUIDO APROXIMADO: 20KG. GARANTIA CONTRA DEFEITOS

DE FABRICACAO DE 3 (TRES) MESES.

1.2. Os limites quantitativos indicados na tabela do item 1.1. sdo relativos a uma estimativa de
necessidade, ndo havendo garantia de aquisi¢des individuais minimas.

1.3. A entrega devera ser realizada no prazo de até 12 (doze) dias Uteis apds recebimento da ordem
de compra, em local indicado pela Secretaria solicitante.

1.4. O mobilidrio em geral deverd atender os requisitos das normas NR 17, da qual objetiva
estabelecer parametros e diretrizes minimas para adequacdo das condi¢Bes de trabalho dos
trabalhadores, visando a prevencao dos problemas de salde e seguranca relacionados ao trabalho.
1.5. Todos os 6rgaos da Administracdo Municipal de Horizontina poderdo se utilizar do presente
Registro de Precos.
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2. DO CREDENCIAMENTO E PARTICIPACAO NO CERTAME

2.1. Para participar do certame, o licitante deve providenciar o seu credenciamento, com atribui¢céo
de chave e senha, diretamente junto ao provedor do sistema, onde devera informar-se a respeito
do seu funcionamento, regulamento e instru¢des para a sua correta utilizagao.

2.2. As instrugcbes para o credenciamento podem ser acessadas no seguinte sitio eletrdnico
http://www.portaldecompraspublicas.com.br/.

2.3. E de responsabilidade do licitante, além de credenciar-se previamente no sistema eletrénico
utilizado no certame e de cumprir as regras do presente edital.

2.3.1. Responsabilizar-se formalmente pelas transacdes efetuadas em seu home, assumir
como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente
ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do érgdo ou
entidade promotora da licitagéo por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda
que por terceiros.

2.3.2. Acompanhar as operagfes no sistema eletrénico durante o processo licitatorio e
responsabilizar-se pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

2.3.3. Comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa
comprometer o sigilo ou a inviabilidade do uso da senha, para imediato bloqueio de acesso.

2.3.4. Utilizar a chave de identificacdo e a senha de acesso para participar do pregdo na forma
eletrénica.

2.3.5. Solicitar o cancelamento da chave de identificagdo ou da senha de acesso por interesse
proprio.

3. DO ENVIO DAS PROPOSTAS

3.1. As propostas deverao ser enviadas exclusivamente por meio do sistema eletrénico no periodo
das 09h00min horas do dia 18 de fevereiro de 2025 até 08h59min do dia 04 de margo de 2025
(horéario de Brasilia), observando o item 4 deste Edital.

3.2. Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitacdo, quando
for o caso, anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessédo publica.

3.2.1. Ser4 exigida a apresentacdo dos documentos de habilitagdo apenas do licitante
vencedor, exceto quando a fase de habilitacdo anteceder a de julgamento, conforme art. 63, inciso
Il, da Lein® 14.133/2021.

3.3. O licitante devera declarar, em campo préprio do sistema, sendo que a falsidade da declaracédo
sujeitara o licitante as sangoes legais:

3.3.1. O cumprimento dos requisitos para a habilitacdo e a conformidade de sua proposta com
as exigéncias do edital, respondendo o declarante pela veracidade das suas informagdes, na forma
da lei;

3.3.2. Que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para
reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

3.3.3. O cumprimento dos requisitos legais para a qualificacdo como microempresa ou
empresa de pequeno porte, microempreendedor individual, produtor rural pessoa fisica, agricultor
familiar ou sociedade cooperativa de consumo, se for o caso, estando apto a usufruir do tratamento
favorecido estabelecido nos arts. 42 ao 49 da Lei Complementar n°® 123 de 14 de dezembro de
2006, como condicéo para aplicacdo do disposto nos itens 10.1. deste edital.

3.3.4. Declaragdo de observancia do limite de R$ 4.800.000,00 na licitagdo, limitada as
microempresas e as empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de realizagdo da licitacéo,
ainda ndo tenham celebrado contratos com a Administragdo Publica cujos valores somados
extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno
porte.

3.3.5. Que suas propostas econdmicas compreendem a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas,
nas normas infralegais, nas convencgdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de
conduta vigentes na data de entrega das propostas.

3.4. Outros eventuais documentos complementares & proposta e a habilitacdo, que venham a ser
solicitados pelo pregoeiro, deverdo ser encaminhados no prazo maximo de 02 (dois) dias Uteis.
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4. DAS PROPOSTAS

4.1. Os licitantes deverao registrar suas propostas no sistema eletrénico, observando as diretrizes
do Anexo IV — PROPOSTA — PREGAO ELETRONICO N.° 07/2025, com a indicacdo completa do
produto ofertado, INCLUSIVE MARCA, devendo ser formulada com valores unitérios por item e total
por item, em conformidade com as descri¢cées constantes no edital.

4.2. O prazo de validade da proposta devera ser de, no minimo, 60 (sessenta) dias, a contar da
sessdo deste pregéo, estabelecida no preambulo desse edital.

5. DA HABILITACAO

5.1. Para fins de habilitacdo neste pregdo, a licitante vencedora deverd enviar os seguintes
documentos, quando solicitado pelo pregoeiro:

5.2. HABILITACAO JURIDICA

a) Cépia do registro comercial, no caso de empresa individual;

b) Cépia do ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em
se tratando de sociedades comerciais, €, no caso de sociedade por a¢cbes, acompanhado de
documentos de eleicdo de seus administradores;

c) Copia do decreto de autorizacdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais, e ato de registro ou autorizagéo para funcionamento expedido pelo érgao
competente, quando a atividade assim o exigir.

5.3. HABILITACAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA

a) Comprovante de inscricao no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF), se o licitante for pessoa
natural, ou no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica (CNPJ), se o licitante for pessoa juridica;

b) Comprovante de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver,
relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o
objeto contratual,

c¢) Prova de regularidade perante a Fazenda federal, estadual e municipal do domicilio ou sede
do licitante;

d) Prova de regularidade relativa a Seguridade Social e ao FGTS, que demonstre
cumprimento dos encargos sociais instituidos por lei;

e) Prova de regularidade perante a Justica do Trabalho;

f) Declaragdo de cumprimento do disposto no inciso XXXIII do art. 7° da Constituicdo Federal.

g) Declaragbes Obrigatdrias e Declaracdo de Cumprimento dos Requisitos de Habilitacéo,
podendo ser usados 0s modelos anexos ao edital.

5.4. HABILITACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

a) certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica, em
prazo ndo superior a 60(sessenta) dias da data designada para a apresentagédo do documento;
5.5. QUALIFICACAO TECNICA (EXCLUSIVO ITENS 1 AO 27)

a) Atestado de Capacidade Técnica emitidos por Orgédo Publico ou Privado, onde conste a
gualidade e entrega dos objetos cotados.

b) Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para cada modelo ofertado, assinado
por profissionais da area de (seguranca do trabalho ou médico do trabalho), com firma reconhecida;

¢) Demais laudos exigidos na descricdo do objeto licitado.
5.6. QUALIFICACAO TECNICA (DEMAIS ITENS)

a) Atestado de Capacidade Técnica emitidos por Org&do Publico ou Privado, onde conste a
gualidade e entrega dos objetos cotados.

5.7. Para as empresas cadastradas no Municipio, a documentac¢do podera ser substituida pelo seu
Certificado de Registro de Fornecedor, desde que seu objetivo social comporte o objeto licitado e o
registro cadastral esteja no prazo de validade.

5.7.1. A substituicdo referida no item 5.6. somente tera eficacia em relacdo aos documentos
gue tenham sido efetivamente apresentados para o cadastro e desde que estejam atualizados na
data da sesséo, constante no preambulo.

5.8. Caso algum dos documentos obrigatérios, exigidos para cadastro, esteja com o prazo de
validade expirado, o licitante devera regulariza-lo no 6érgdo emitente do cadastro ou anexa-lo, como
complemento ao certificado apresentado, sob pena de inabilitacéo.

5.9. Apds a entrega dos documentos para habilitacdo, ndo sera permitida a substituicdo ou a
apresentacdo de novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para:
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a) complementacéo de informacgdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes
e desde que necesséria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame;

b) atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apés a data de recebimento das
propostas.
5.10. Na andlise dos documentos de habilitagédo, o pregoeiro podera sanar erros ou falhas que nao
alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado
registrado e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficicia para fins de habilitacédo e classificacao.

6. DAS VEDACOES
6.1. Nao poderéao disputar licitacao ou participar da execucdo de contrato, direta ou indiretamente:

a) Pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitacdo, impossibilitada de
participar da licitacdo em decorréncia de sancéo que lhe foi imposta;

b) Aguele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econémica, financeira,
trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que
desempenhe fungéo na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja
cbnjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

¢) Empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n® 6.404, de 15 de
dezembro de 1976, concorrendo entre si;

d) Pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagéo do edital, tenha
sido condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracéo de trabalho infantil, por
submissdo de trabalhadores a condicbes analogas as de escravo ou por contratacdo de
adolescentes nos casos vedados pela legislacéo trabalhista;

e) Agente publico do 6rgéo licitante, devendo ser observadas as situacdes que possam
configurar conflito de interesses no exercicio ou apds o exercicio do cargo ou emprego, nos termos
da legislacao que disciplina a matéria.

6.2. O impedimento de que trata a alinea “a” do item 6.1, supra, sera também aplicado ao licitante
gue atue em substituicdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da
sancao a ela aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente
comprovado o ilicito ou a utilizacdo fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

6.3. Durante a vigéncia do contrato, € vedado ao contratado contratar cénjuge, companheiro ou
parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, de dirigente do 6rgéo
contratante ou de agente publico que desempenhe funcdo na licitacdo ou atue na fiscalizagédo ou
na gestao do contrato.

7. DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA

7.1. No dia e hora indicados no predmbulo, o pregoeiro abrira a sessao publica, mediante a
utilizacdo de sua chave e senha.

7.2. O licitante podera participar da sesséo publica na internet, mediante a utilizagdo de sua chave
de acesso e senha, e devera acompanhar o andamento do certame e as operacdes realizadas no
sistema eletrbnico durante toda a sesséo publica do pregao, ficando responsavel pela perda de
negoécios diante da inobservancia de mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao,
conforme item 2.1. deste Edital.

7.3. A comunicagdo entre o pregoeiro e os licitantes ocorrera mediante troca de mensagens em
campo proprio do sistema eletrénico.

7.4. Iniciada a sessao, as propostas de precos contendo a descricdo do objeto e do valor estardo
disponiveis na internet.

8. DA CLASSIFICACAO INICIAL DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES
8.1. O pregoeiro verificara as propostas apresentadas e desclassificara fundamentadamente
aguelas que néo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos no edital.
8.2. Seréo desclassificadas as propostas que:

a) contiverem vicios insanaveis;

b) ndo obedecerem as especificacdes técnicas pormenorizadas no edital;

C) apresentarem pre¢os inexequiveis ou permanecerem acima do orgcamento estimado para
a contratacao;

d) ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracao;
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e) apresentarem desconformidade com quaisquer outras exigéncias do edital, desde que
insanavel.
8.3. A verificacdo da conformidade das propostas poderd ser feita exclusivamente em relacdo a
proposta mais bem classificada.
8.4. Quaisquer insergdes na proposta que visem modificar, extinguir ou criar direitos, sem previsao
no edital, serdo tidas como inexistentes, aproveitando-se a proposta no que nao for conflitante com
0 instrumento convocatorio.
8.5. As propostas classificadas serdo ordenadas pelo sistema e o pregoeiro dara inicio a fase
competitiva, oportunidade em que os licitantes poderdo encaminhar lances exclusivamente por meio
do sistema eletronico.
8.6. Somente poderéo participar da fase competitiva os autores das propostas classificadas.
8.7. Os licitantes poderéo oferecer lances sucessivos e serdo informados, em tempo real, do valor
do menor lance registrado, vedada a identificacdo do seu autor, observando o horario fixado para
duracdo da etapa competitiva, e as seguintes regras:

8.7.1. O licitante serd imediatamente informado do recebimento do lance e do valor
consignado no registro.

8.7.2. O licitante somente podera oferecer valor inferior ao Ultimo lance por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

8.7.3. N&o serdo aceitos dois ou mais lances iguais e prevalecera aquele que for recebido e
registrado primeiro.

8.7.4. O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances sera de R$ 2,00 (dois reais),
gue incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios, quanto em relagdo do lance que cobrir a
melhor oferta.

8.7.5. Serdo considerados intermediarios os lances iguais ou superiores ao menor ja ofertado.

8.7.6. Ap0s a definicao da melhor proposta, se a diferenca em relacéo a proposta classificada
em segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), a Administracado podera admitir o reinicio
da disputa aberta, para a definicdo das demais colocacgodes.
8.8. A Administracdo podera realizar diligéncias para aferir a exequibilidade das propostas ou exigir
dos licitantes que ela seja demonstrada.

9. DO MODO DE DISPUTA

9.1. Sera adotado o modo de disputa aberto, em que os licitantes apresentardo lances publicos e
sucessivos, observando as regras constantes no item 8.

9.2. A etapa competitiva, de envio de lances na sessado publica, durara 10 (dez) minutos e, apés
iss0, sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois
minutos do periodo de durag&o da sesséo publica.

9.3. A prorrogacgdo automatica da etapa de envio de lances sera de 02 (dois) minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacgdo, inclusive
guando se tratar de lances intermediarios.

9.4. Na hipétese de ndo haver novos lances, a sessao publica sera encerrada automaticamente.
9.5. Encerrada a sessao publica sem prorrogacdo automatica pelo sistema, o pregoeiro podera,
assessorado pela equipe de apoio, admitir o reinicio da etapa de envio de lances, em prol da
consecucao do melhor preco, mediante justificativa.

9.6. Na hipdtese de o sistema eletrénico desconectar para o pregoeiro no decorrer da etapa de
envio de lances da sessdo publica e permanecer acessivel aos licitantes, os lances continuarédo
sendo recebidos, sem prejuizo dos atos realizados.

9.7. Quando a desconexao do sistema eletrdnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a 10
(dez) minutos, a sessao publica sera suspensa e reiniciada somente decorridas vinte e quatro horas
apos a comunicacgao do fato aos participantes, no sitio eletrénico
http://www.portaldecompraspublicas.com.br/.

10. DOS CRITERIOS DE DESEMPATE

10.1. Encerrada etapa de envio de lances, sera apurada a ocorréncia de empate, nos termos dos
arts. 44 e 45 da Lei Complementar n°® 123/2006, sendo assegurada, como critério do desempate,
preferéncia de contratacdo para as beneficiarias que tiverem apresentado a declaracdo, de que
trata o item 3.3.3. e 3.3.4. deste Edital;
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10.1.2. Entende-se como empate, para fins da Lei Complementar n°® 123/2006, aquelas
situacdes em que as propostas apresentadas pelas beneficiarias sejam iguais ou superiores em até
5% (cinco por cento) a proposta de menor valor.

10.1.3. Ocorrendo o empate, na forma do subitem anterior, proceder-se-a da seguinte forma:

a) A beneficiaria detentora da proposta de menor valor serd convocada via sistema para
apresentar, no prazo de 5 (cinco) minutos, nova proposta, inferior aquela considerada, até entao,
de menor preco, situacdo em que sera declarada vencedora do certame.

b) Se a beneficiaria, convocada na forma da alinea anterior, ndo apresentar nova
proposta, inferior a de menor preco, sera facultada, pela ordem de classificacdo, as demais
microempresas, empresas de pequeno porte ou cooperativas remanescentes, que se enquadrarem
na hipétese do item 10.1. deste edital, a apresentagdo de nova proposta, no prazo previsto na alinea
“a” deste item.

10.1.4. O disposto no item 10.1.2. ndo se aplica as hipéteses em que a proposta de menor
valor inicial tiver sido apresentado por beneficiaria da Lei Complementar n® 123/2006.

10.2. Se ndo houver licitante que atenda ao item 10.1. e seus subitens, serdo observados os critérios
de desempate, nesta ordem:

a) disputa final, hipotese em gue os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta
em ato continuo a classificacao;

b) avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual seréo ser utilizados
registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigagbes decorrentes de outras
contratacoes;

¢) desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientacdes dos
6rgaos de controle.

10.3. Em igualdade de condi¢cdes, se ndo houver desempate, serd assegurada preferéncia,
sucessivamente, aos bens e servi¢os produzidos ou prestados por:

a) empresas estabelecidas no territério do Estado do Rio Grande do Sul;

b) empresas brasileiras;

C) empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

€) empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n°® 12.187, de 29 de
dezembro de 20089.

11. DA NEGOCIAQAO E JULGAMENTO

11.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, inclusive com a realizacdo do
desempate, se for o caso, o pregoeiro devera encaminhar, pelo sistema eletrdnico, contraproposta
ao licitante que tenha apresentado o melhor preco, para que seja obtida melhor proposta.

11.2. A resposta a contraproposta e o envio de documentos complementares, necessarios ao
julgamento da aceitabilidade da proposta, inclusive a sua adequagéo ao Ultimo lance ofertado, que
sejam solicitados pelo pregoeiro, deverdo ser encaminhados no prazo fixado no item 3.3 deste
Edital.

11.3. Encerrada a etapa de negociagdo, sera examinada a proposta classificada em primeiro lugar
guanto a adequacéo ao objeto e a compatibilidade do preco em relacéo valor de referéncia da
Administracao.

11.4. N&o serdo consideradas, para julgamento das propostas, vantagens ndo previstas no edital.

12. DA VERIFICACAO DA HABILITACAO
12.1. Encerrada a fase de julgamento das propostas, o licitante vencedor devera apresentar os
documentos de habilitacdo através de sistema eletrénico, no prazo de 2 (duas) horas.
12.2. Na hip6tese de a fase de habilitacdo anteceder a fase de apresentacéo de propostas e lances,
os licitantes encaminhar&o, por meio do sistema, simultaneamente os documentos de habilitagéo e
a proposta com o prego ou o percentual de desconto.
12.3. Como condig&o prévia ao exame da documentacdo de habilitacdo do licitante detentor da
proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento das
condi¢cBes de participacao, especialmente quanto a existéncia de san¢ao que impeca a participa¢ao
no certame ou a futura contratacdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

a) Cadastro Nacional de Empresas Inidbneas e Suspensas — CEIS, mantido pela
Controladoria-Geral da Unido
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http://www.portaldatransparencia.gov.br/sancoes/ceis?ordenarPor=nomed&direcao=asc;

b) Cadastro Nacional de Condenacbes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa,
mantido pelo Conselho Nacional de Justica.
http://www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar_requerido.php

c) Lista de Inidoneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido - TCU
https://contas.tcu.gov.br/ords/f?p=1660:3:0
12.4. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu sécio
majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as san¢des impostas
ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicdo de contratar com o
Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja s6cio majoritario.

12.4.1. Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciard para verificar se houve fraude por parte das empresas
apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

12.4.2. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societérios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros.

12.4.3. O licitante sera convocado para manifestagéo previamente a sua desclassificagao.
12.5. Constatada a existéncia de sangdo, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta de
condigéo de participagéo.

12.6. No caso de inabilitacdo, havera nova verificagédo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do
empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n° 123, de 2006, seguindo-se a
disciplina antes estabelecida para aceitagéo da proposta subsequente.

12.7. Os documentos de habilitacdo, de que tratam os itens 5.2 e 5.3, enviados nos termos do item
12.1., todos deste edital, serdo examinados pelo pregoeiro, que verificard a autenticidade das
certiddes junto aos sitios eletrdnicos oficiais de 6rgaos e entidades emissores.

12.8 Seré verificado pelo Pregoeiro a existéncia de débitos no Municipio de Horizontina em face da
empresa licitante.

12.9. Apés a entrega dos documentos para habilitagdo, ndo serd permitida a substituicdo ou a
apresentagéo de novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para:

a) complementacédo de informacdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes
e desde que necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame;

b) atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das
propostas.

12.10. Na andlise dos documentos de habilitagdo, a comissdo de licitagdo podera sanar erros ou
falhas que nédo alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado registrado e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitacéo e
classificacao.

12.11. As certidbes apresentadas na habilitagdo, que tenham sido expedidas em meio eletrénico,
serdo tidas como originais apos terem a autenticidade de seus dados e certificacao digital conferidos
pela Administracdo, dispensando nova apresentagao, exceto se vencido o prazo de validade.
12.12. A prova de autenticidade de cépia de documento publico ou particular poderd ser feita
perante agente da Administracdo, mediante apresentacdo de original ou de declaracdo de
autenticidade por advogado, sob sua responsabilidade pessoal.

12.13. A beneficidria da Lei Complementar n® 123/2006, que tenha apresentado a declaracéo
exigida no item 3.3.3. e 3.3.4. deste Edital e que possua alguma restricAo na comprovacéo de
regularidade fiscal e/ou trabalhista, ter4d sua habilitacdo condicionada ao envio de nova
documentacgéo, que comprove a sua regularidade, em 5 (cinco) dias Uteis, prazo que podera ser
prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, a critério da Administracédo, desde que seja requerido
pelo interessado, de forma motivada e durante o transcurso do respectivo prazo.

12.14. Na hipétese de a proposta vencedora nado for aceitavel ou o licitante ndo atender as
exigéncias para habilitagdo, o pregoeiro examinard a proposta subsequente e assim
sucessivamente, na ordem de classificacao, até a apuracdo de uma proposta que atenda ao edital.
12.15. Constatado o atendimento as exigéncias estabelecidas no edital, o licitante sera declarado
vencedor, oportunizando-se a manifestacéo da intencdo de recurso.

13. DO RECURSO
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13.1. Cabera recurso, no prazo de 3 (trés) dias Uteis, contado da data de intimag&o ou de lavratura
da ata, em face de:

a) ato que defira ou indefira pedido de pré-qualificacdo de interessado ou de inscricdo em
registro cadastral, sua alteragdo ou cancelamento;

b) julgamento das propostas;

¢) ato de habilitagdo ou inabilitagédo de licitante;

d) anulagéo ou revogacao da licitacao.

13.2. O prazo para apresentacao de contrarrazfes serd 0 mesmo do recurso e tera inicio na data
de intimacé&o pessoal ou de divulgacao da interposicao do recurso.

13.3. Quanto ao recurso apresentado em virtude do disposto nas alineas “b” e “c” do item 13.1 do
presente Edital, serdo observadas as seguintes disposic¢des:

a) a intencdo de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de precluséo, e o
prazo para apresentacdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimacdo ou de lavratura
da ata de habilitagdo ou inabilitac&o;

b) a apreciacao dar-se-a em fase Unica.

13.4. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida,
gue, se ndo reconsiderar 0 ato ou a decisdo no prazo de 3 (trés) dias Uteis, encaminhara o recurso
com a sua motivagao a autoridade superior, a qual devera proferir sua decisao no prazo maximo de
10 (dez) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

13.5. O acolhimento do recurso implicara invalidagcao apenas de ato insuscetivel de aproveitamento.
13.6. O recurso interposto dara efeito suspensivo ao ato ou a decisao recorrida, até que sobrevenha
deciséo final da autoridade competente.

14. DO ENCERRAMENTO DA LICITACAO
14.1. Encerradas as fases de julgamento e habilitacdo, e exauridos os recursos administrativos, o
processo licitatério sera encaminhado a autoridade superior, que podera:

a) determinar o retorno dos autos para saneamento de irregularidades;

b) revogar a licitacdo por motivo de conveniéncia e oportunidade;

c) proceder a anulagéo da licitacdo, de oficio ou mediante provocacao de terceiros, sempre
gue presente ilegalidade insanavel;

d) adjudicar o objeto e homologar a licitacéo.

15. DAS CONDICOES DE CONTRATACAO
15.1. O licitante vencedor sera convocado para assinar o termo de contrato ou para aceitar ou retirar
o instrumento equivalente, dentro do prazo de 05 (cinco) dias Uteis, sob pena de decair o direito a
contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital.
15.2. O prazo de convocacdo podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante
solicitacdo da parte, durante seu transcurso, devidamente justificada, e desde que o motivo
apresentado seja aceito pela Administracao.
15.3. Seré facultado & Administracdo, quando o convocado ndo assinar o termo de contrato ou ndo
aceitar ou nao retirar o instrumento equivalente no prazo e nas condicbes estabelecidas neste
Edital, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para a celebracdo do
contrato nas condi¢des propostas pelo licitante vencedor.
15.4. Decorrido o prazo de validade da proposta indicado no item 4.2. deste Edital, sem convocacédo
para a contratacao, ficardo os licitantes liberados dos compromissos assumidos.
15.5. Na hip6tese de nenhum dos licitantes aceitar a contratacdo, nos termos do 15.3 deste Edital,
a Administracdo, observados o valor estimado e sua eventual atualizacdo nos termos do edital,
podera:

a) convocar os licitantes remanescentes para negociacdo, na ordem de classificacdo, com
vistas a obtencéo de pre¢co melhor, mesmo que acima do prec¢o do adjudicatario;

b) adjudicar e celebrar o contrato nas condi¢cdes ofertadas pelos licitantes remanescentes,
atendida a ordem classificatdria, quando frustrada a negociacédo de melhor condicéo.
15.6. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou em aceitar ou retirar o
instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragéo caracterizara o descumprimento
total da obrigacdo assumida e o sujeitara as penalidades legalmente estabelecidas, previstas neste
edital, e a imediata perda da garantia de proposta em favor do 6rgéo licitante.
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16. DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E/OU CONTRATO

16.1. O prazo de validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 (doze) meses, a partir da data
de sua assinatura, podendo ser prorrogada por igual periodo desde que comprovado 0 preco
vantajoso, conforme art. 84 da Lei n® 14.133/2021.

16.2. Conforme art. 83, da Lei n°® 14.133/2021, e art. 8°, do Decreto Municipal n® 5429/2023, a
Administracdo nao esta obrigada a realizar contratacdo por intermédio dessa Ata, podendo adotar,
para tanto, licitacdo especifica para o pretendido, desde que motivadamente, assegurando-se,
todavia, a preferéncia de contratacdo aos registrados, no caso de igualdade de condicdes.

17. DAS HIPOTESES DE CANCELAMENTO DA ATA

17.1. As hipéteses de cancelamento da ata estéo dispostas no regulamento.

17.2. No caso de cancelamento da ata, em que o fornecedor ndo tiver tido ingeréncia sobre a
descontinuidade do produto no mercado, ndo serd penalizado, contudo devera ser feita a
reclassificacéo da ata.

17.3. Se, no decorrer da contratacdo, o fornecedor apresentar pedido de cancelamento dos precos
registrados, devera apresentar justificativas pela ndo continuidade do fornecimento, sem prejuizo
de aplicacdo das sancdes dispostas no item 24 deste edital.

18. DAS CONDICOES PARA ALTERACAO DOS PRECOS REGISTRADOS

18.1. Os pregos poderao ser alterados, na forma de reajuste em sentido estrito, para a manutengéo
do equilibrio econémico-financeiro consistente na aplicagdo do indice de correcdo monetéria
previsto na ata, que deve retratar a variacao efetiva do custo de producdo, admitida a adogéo de
indices especificos ou setoriais, observado o principio da anualidade.

18.2. Os precos registrados poderéo ser reequilibrados, desde que haja o convencimento do fiscal
com base na documentacédo apresentada pela contratada, sob pena de indeferimento do pedido.
18.3. A resposta aos pedidos de revisao dos custos da ata, deverao ser feitas em até 10 (dez) dias
Uteis.

18.4. No caso em que a Administracdo se convencer pelo deferimento da revisdo, devera ser feito
de forma concomitante pesquisa de precos de mercado para verificacdo de que 0s precos
registrados pelas outras empresas na ata, momento em que deverd ser demonstrada a
vantajosidade pela Administragdo, em que conceder 0s novos valores a contratada.

18.5. No caso de o preco revisado ficar maior que o do segundo colocado, serd negada a revisédo e
reclassificada a ata de registro de pregos.

19. FORMALIZACAO DO CADASTRO RESERVA
19.1. Seré incluido na ata, na forma de anexo, o registro:

a) dos licitantes ou dos fornecedores que aceitarem cotar os bens, as obras ou os servicos
com precos iguais aos do adjudicatario, observada a classificagdo na licitagdo; e

b) dos licitantes ou dos fornecedores que mantiverem sua proposta original.
19.2. Sera respeitada, nas contratacfes, a ordem de classificacdo dos licitantes ou fornecedores
registrados na ata.
19.3. O registro a que se refere o item 19.1 tem por objetivo a formacdo de cadastro de reserva,
para o caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.
19.4. Para fins da ordem de classificagao, os licitantes ou fornecedores de que trata a alinea “a” do
item 19.1 antecederéo aqueles de que trata a alinea “b” do referido item.

20. DA CARONA
20.1. Se outros 6rgédos ou entidades nao participarem do procedimento, eles poderdo aderir a ata
de registro de precos na condigdo de néo participantes, observados os seguintes requisitos:

a) apresentacdo de justificativa da vantagem da ades&o, inclusive em situacdes de provavel
desabastecimento ou descontinuidade de servigo publico;

b) demonstracé@o de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados
pelo mercado na forma do art. 23 da Lei Federal n.° 14.133/2021,

C) prévias consulta e aceitacdo do 6rgao ou entidade gerenciadora e do fornecedor.
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20.2. As aquisicbes ou as contratacdes adicionais a que se refere o item acima, ndo poderéo
exceder, por 6rgdo ou entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatério registrados na ata de registro de precos para o 6rgao gerenciador e para
0s Orgdos participantes.

20.3. O quantitativo decorrente das adesfes a ata de registro de prec¢os a que se refere o item 20.1.
nao podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de
registro de precos para o érgdo gerenciador e 6rgaos participantes, independentemente do nimero
de 6rgaos nao participantes que aderirem.

21. DO RECEBIMENTO DO OBJETO
21.1. O objeto licitado seré& recebido:

21.1.1. Provisoriamente, pelo responsavel por seu acompanhamento e fiscalizacdo, com
verificacdo da conformidade do material com as exigéncias contratuais, em até 10 (dez) dias apoés
a entrega dos materiais.

21.1.2. Definitivamente, por servidor ou comissdo designado pela autoridade competente,
mediante termo detalhado que comprove o atendimento das exigéncias contratuais, no prazo
maximo de 30 (trinta) dias a contar do recebimento provisério.

21.2. A entrega deverd ser realizada no prazo de até 20 (vinte) dias ap6s emissao da ordem de
compra, em local e horario indicado pela Secretaria solicitante.

21.3 As despesas decorrentes com pessoal, combustivel e equipamentos utilizados para execugao
dos servigcos ocorrerdo por conta da licitante.

21.4. Verificada a desconformidade, a licitante vencedora devera promover as correcdes
necessarias no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis, sujeitando-se as penalidades previstas neste
edital.

21.5. A nota fiscal/fatura deverd, obrigatoriamente, ser entregue junto com o seu objeto.

22. DA GARANTIA DO OBJETO

22.1 Os licitantes deverao apresentar declaracdo de garantia de no minimo 12 (doze) meses, contra
defeitos de fabricacdo, montagem e funcionamento decorrentes de desgastes prematuros durante
a operacgdo e o emprego em condi¢cdes normais, a contar da data do recebimento definitivo dos
objetos licitados.

22.2 O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, é de, no minimo, 12
(doze) meses, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se superior, contado a partir do primeiro dia
til subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

22.3 Uma vez notificado, o licitante realizard a reparacdo ou substituicdo dos bens que
apresentarem vicio ou defeito no prazo de até 15 (quinze) dias Uteis, contados a partir da data de
retirada do equipamento das dependéncias da Administragdo pelo licitante ou pela assisténcia
técnica autorizada.

23. PRAZOS E CONDICOES DE PAGAMENTO

23.1. O pagamento sera efetuado contra empenho, apés a entrega do objeto, e mediante
apresentacao da Nota Fiscal/Fatura.

23.2. A nota fiscal/fatura emitida pelo fornecedor devera conter, em local de facil visualizacado, a
indicacéo do numero do processo, numero do pregao eletrénico e da ordem de fornecimento, a fim
de se acelerar o tramite de recebimento do material e posterior liberagcdo do documento fiscal para
pagamento.

23.3. O pagamento sera efetuado no prazo de maximo de 20 (vinte) dias da entrega total do(s)
produto(s), de forma parcelada conforme entrega.

23.4. Ocorrendo atraso no pagamento, os valores serdo corrigidos monetariamente pelo indice
IPCA do periodo, ou outro indice que vier a substitui-lo, e a Administracdo compensara a contratada
com juros de 0,5% ao més, pro rata.

24. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
24.1. O licitante ou o contratado sera responsabilizado administrativamente pelas seguintes
infracbes:

a) Dar causa a inexecuc¢do parcial do contrato;
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b) Dar causa a inexecuc¢do parcial do contrato que cause grave dano a Administracdo, ao
funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

¢) Dar causa a inexecucao total do contrato;

d) Deixar de entregar a documentacéo exigida para o certame;

e) Nao manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente
justificado;

f) Nao celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacdo exigida para a contratacao,
guando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

g) Ensejar o retardamento da execuc¢do ou da entrega do objeto da licitacdo sem motivo
justificado;

h) Apresentar declaracdo ou documentacdo falsa exigida para o certame ou prestar
declaracao falsa durante a licitacdo ou a execucéo do contrato;

i) Fraudar a licitagdo ou praticar ato fraudulento na execucao do contrato;

j) Comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza,

[) Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacao;

m) Praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

24.2. Seréo aplicadas ao responsavel pelas infragbes administrativas previstas no item 23.1. deste
edital as seguintes sangoes:

a) Adverténcia,

b) Multa de no minimo 0,5% (cinco décimos por cento) e maximo de 30% (trinta por cento) do
valor do objeto licitado ou contratado;

¢) Impedimento de licitar e contratar, no ambito da Administrac@o Publica direta e indireta do
6rgao licitante, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos.

d) Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito da Administracdo Publica
direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de 3 (trés) anos e maximo de 6
(seis) anos.
24.3 As sancgoes previstas nas alineas “a”, “c” e “d” do item 24.2. do presente Edital poderdo ser
aplicadas cumulativamente com a prevista na alinea “b” do mesmo item.
24.4. A aplicacdo de multa de mora ndo impedira que a Administracéo a converta em compensatoéria
e promova a extin¢ao unilateral do contrato com a aplicacdo cumulada de outras sanc¢des, conforme
previsto no item 24.2. do presente Edital.
24.5. Se a multa aplicada e as indeniza¢cBes cabiveis forem superiores ao valor de pagamento
eventualmente devido pela Administracdo ao contratado, além da perda desse valor, a diferenca
sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente.
24.6. A aplicacdo das sang0Oes previstas no item 24.2. deste Edital ndo exclui, em hipétese alguma,
a obrigacéo de reparacao integral do dano causado a Administragcéo Publica.
24.7. Na aplicacdo da sancéo prevista no item 24.2., alinea “b”, do presente edital, sera facultada a
defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimacéo.
24.8. Para aplicagao das sangdes previstas nas alineas “c” e “d” do item 24.2. do presente Edital o
licitante ou o contratado seréd intimado para, no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de
intimacao, apresentar defesa escrita e especificar as provas que pretenda produzir.
24.9. Na hipotese de deferimento de pedido de producéo de novas provas ou de juntada de provas
julgadas indispensaveis pela comissao, o licitante ou o contratado poderd apresentar alegacdes
finais no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data da intimac&o.
24.10. Serdo indeferidas pela comissdo, mediante decisdo fundamentada, provas ilicitas,
impertinentes, desnecessarias, protelatorias ou intempestivas.
24.11. A personalidade juridica podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do
direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos nesta Lei ou para
provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das san¢bes aplicadas a pessoa
juridica serdo estendidos aos seus administradores e socios com poderes de administracdo, a
pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relagdo de coliga¢éo ou controle, de
fato ou de direito, com o0 sancionado, observados, em todos 0s casos, o contraditério, a ampla
defesa e a obrigatoriedade de andlise juridica prévia.
24.12. E admitida a reabilitacio do licitante ou contratado perante a propria autoridade que aplicou
a penalidade, exigidos, cumulativamente:

a) reparacao integral do dano causado a Administracao Publica;
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b) pagamento da multa;

c) transcurso do prazo minimo de 1 (um) ano da aplicagdo da penalidade, no caso de
impedimento de licitar e contratar, ou de 3 (trés) anos da aplicacdo da penalidade, no caso de
declaracéo de inidoneidade;

d) cumprimento das condi¢Bes de reabilitacdo definidas no ato punitivo;

e) analise juridica prévia, com posicionamento conclusivo quanto ao cumprimento dos
requisitos definidos neste artigo.

24.13. A sancao pelas infragdes previstas nas alineas “h” e “m” do item 24.1. do presente Edital
exigir4, como condicdo de reabilitacéo do licitante ou contratado, a implantacéo ou aperfeicoamento
de programa de integridade pelo responsavel.

25.DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNACOES

25.1. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatério e os pedidos de
impugnacdes poderdo ser enviados ao pregoeiro, até trés dias Uteis anteriores a data fixada para
abertura da sessdo publica, por meio do seguinte endereco eletrbnico:
http://www.portaldecompraspublicas.com.br/.

25.2. As respostas aos pedidos de esclarecimentos e as impugnagdes serdo divulgadas no
seguinte sitio eletrénico da Administracé@o https://horizontina.atende.net/.

26. DAS DISPOSICOES GERAIS

26.1. A proponente que vier a ser contratada ficara obrigada a aceitar, nas mesmas condicdes
contratuais, os acréscimos ou supressfes que se fizerem necessarios, por conveniéncia da
Administracéo, dentro do limite permitido pelo artigo 125 da Lei n® 14.133/2021, sobre o valor inicial
atualizado do contratado.

26.2. Apoés a apresentacdo da proposta, nao cabera desisténcia, salvo por motivo justo decorrente
de fato superveniente e aceito pelo pregoeiro.

26.3. A Administragdo tem a prerrogativa de fiscalizar o cumprimento satisfatorio do objeto da
presente licitacdo, por meio de agente designado para tal funcéo, conforme o disposto na Lei n°
14.133/2021.

26.4. A existéncia de precos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condigfes
estabelecidas, mas ndo obrigara a Administracdo a contratar, facultada a realizacdo de licitagéo
especifica para a aquisicédo pretendida, desde que devidamente motivada.

26.5. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagéo
do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia (til
subsequente, no mesmo horério anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em
contrario, pelo Pregoeiro.

26.6. A homologacéo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratacao.

26.7. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da
disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracdo, o
principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratacao.

26.8. Os licitantes assumem todos o0s custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e a
Administracdo nao sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da
conducéo ou do resultado do processo licitatorio.

26.9. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-4 o dia do inicio
e incluir-se-a o do vencimento, e sO se iniciam e vencem o0s prazos em dias de expediente na
Administracao.

26.10. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e
do interesse publico.

26.11. Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas
gue compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

26.12. Fica eleito o Foro da Comarca de Horizontina/RS para dirimir quaisquer litigios oriundos da
licitacdo e do contrato dela decorrente, com expressa renuncia a outro qualquer, por mais
privilegiado que seja.

27. ANEXOS DO EDITAL
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27.1. Sao partes integrantes, indissociaveis e atreladas ao contetdo deste Edital os seguintes
anexos, cujo teor vincula totalmente os interessados:
Anexo | - Minuta da Ata de Registro de Preco;
Anexo Il - Declaragdo de Cumprimento dos Requisitos de Habilitacéo;
Anexo lll - Declaragfes Obrigatorias;
Anexo IV - Modelo de Proposta;
Anexo V — Termo de Referéncia (Arquivo).
Horizontina/RS, 11 de fevereiro de 2025.

JONES JEHN DA CUNHA A minuta deste Edital foi analisada e aprovada pela
Prefeito Municipal assessoria juridica, exceto em relagéo ao objeto sobre
0 qual ndo possuimos conhecimento técnico para se

manifestar.
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ANEXO |
MUI\JICI’PIO DE HORIZONTINA
PREGAO ELETRONICO N° 07/2025
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 12025
Preco vélido até: /| Data Base/lhomologacédo: [/ [

O MUNICIPIO DE HORIZONTINA, pessoa juridica de direito publico interno, inscrita no CNPJ sob
0 n°®88.120.662/0001-46, com sede nesta cidade de Horizontina/RS, sito a Rua Balduino Schneider,
n° 375, Bairro Centro, representado pelo Prefeito JONES JEHN DA CUNHA, CPF n.° 008.972.810-
63 e RG n® 1084687541 SJS/RS, doravante denominado CONTRATANTE, e as empresas
, pelos seus representantes
infra-assinados, doravante denominadas CONTRATADAS, nos termos do art. 82, da Lei n°
14.133/2021, de 1° de abril de 2021, em face da classificacdo das propostas apresentadas no
Pregéo Eletrénico n° 07/2025, para REGISTRO DE PRECOS, por deliberacdo do Pregoeiro e
Equipe de Apoio, homologada em __/ /2025, resolve REGISTRAR OS PRECOS das empresas
com pregos mais vantajosos, por item, observadas as condigdes do edital que rege a concorréncia,
e nas condicOes da presente Ata de Registro de Precos, para o fornecimento futuro e eventual dos
itens descritos na Clausula Primeira:

1. OBJETO

1.1. A presente Ata de Registro de Precos tem por finalidade registrar os precos dos itens
especificados no Termo de Referéncia do processo de contratacdo indicado no preambulo,
passando a fazer parte integrante dessa Ata, conforme especificagdes abaixo:

Empresa:

2. VALIDADE

2.1. O prazo de validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 (doze) meses, a partir da data de
sua assinatura, podendo ser prorrogada por igual periodo desde que comprovado o pre¢o vantajoso,
conforme art. 84 da Lei n® 14.133/2021.

2.2. Conforme art. 83, da Lei n°® 14.133/2021, e art. 8°, do Decreto Municipal n°® 5429/2023, a
Administracdo ndo esta obrigada a realizar contratacao por intermédio dessa Ata, podendo adotar,
para tanto, licitacdo especifica para o pretendido, desde que motivadamente, assegurando-se,
todavia, a preferéncia de contratagcdo aos registrados, no caso de igualdade de condicdes.

3. CONTRATO

3.1. Para a contratacao dos itens registrados nessa Ata, podera ser dispensada a celebracéo de
contrato com o licitante registrado, se preenchidos os requisitos do art. 95, incisos | e Il, e § 1°, da
Lei Federal n® 14.133/2021.

4. PRECOS

4.1. Os precos registrados pelas empresas signatarias sao aqueles constantes na Clausula Primeira
da presente Ata de Registro de Pregos.

4.2. Os pregos registrados serdo considerados completos, incluindo despesas de frete, seguro,
combustivel e abrangem todos os tributos (impostos, taxas, emolumentos, contribuicdes fiscais e
para fiscais), fornecimento de méao de obra especializada, leis sociais, administragédo, lucros,
equipamentos e ferramental, transporte de matéria e de pessoal e qualquer outra despesa néo
especificada nesta ata.

5. CONDI(;GES DE FORNECIMENTO

5.1. O objeto licitado sera recebido:

5.1.1. Provisoriamente, pelo responsavel por seu acompanhamento e fiscalizagéo, com verificacao
da conformidade do material com as exigéncias contratuais, em até 10 (dez) dias apos a entrega
dos materiais.

5.1.2. Definitivamente, por servidor ou comissdo designado pela autoridade competente, mediante
termo detalhado que comprove o atendimento das exigéncias contratuais, no prazo maximo de 30
(trinta) dias a contar do recebimento provisorio.
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5.2. A entrega dos produtos devera ser realizada no prazo de 20 (vinte) dias a contar do recebimento
da Ordem de Compra.

5.3 O objeto devera ser entregue no Almoxarifado Central, localizado na Avenida Helmuth Simm, n°
100, sala 12, Centro de Horizontina-RS, de segunda a sexta-feira, no horario das 7h45min as 12h00
e das 13h30min as 17h

5.4. Verificada a desconformidade, a licitante vencedora devera promover as corre¢cdes necessarias
no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis, sujeitando-se as penalidades previstas neste edital.

5.5 Todos os produtos cotados deverdo estar em conformidade com as normas e padrdes da
ABNT/NBR - Associacdo Brasileira de Normas Técnicas, do INMETRO - Instituto Nacional de
Metrologia, da ANVISA - Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitdria e de outras normas
regulamentadoras aplicveis aos objetos, em vigor (caso houver).

5.6. A nota fiscal/fatura devera, obrigatoriamente, ser entregue junto com 0 seu objeto.

6. CANCELAMENTO DO REGISTRO DE LICITANTE E DO PRECO REGISTRADO

6.1. O licitante que teve seu preco registrado podera ter seu registro cancelado da presente Ata,
com conseguente aplicacdo das penalidades previstas no edital, no termo de referéncia, se no
caso de contratagdo direta, ou no contrato, assegurado o contraditorio e a ampla defesa, nas
seguintes hipéteses:

a) quando o fornecedor descumprir as condicdes da ata de registro de pre¢cos sem motivo justificado;
b) quando o fornecedor néo retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo
estabelecido pela Administracédo, sem justificativa razoavel;

¢) quando o fornecedor nao aceitar manter seu preco registrado, na hipétese de ndo comprovacao
da existéncia de fato superveniente que inviabilize o preco registrado; ou

d) quando o fornecedor sofrer a sancdo prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da Lei
Federal n°® 14.133/2021.

6.2. O licitante que teve seu preco registrado podera ter seu registro cancelado da presente Ata,
sem_aplicacdo das penalidades previstas no edital, no termo de referéncia, se no caso de
contratacdo direta, ou no contrato, assegurado o contraditério e a ampla defesa, nas seguintes
hipéteses:

a) quando o fornecedor solicitar o cancelamento por escrito, por estar impossibilitado de cumprir as
exigéncias desta Ata por fato superveniente a licitacdo, alheio a sua vontade, decorrente de caso
fortuito ou forca maior, desde que o pedido de cancelamento seja devidamente comprovado com a
respectiva documentacao da situacdo alegada;

b) falecimento do registrado.

6.3. O cancelamento do registro nas hipéteses previstas no item 6.1 sera formalizado por despacho
da Administracdo, garantidos os principios do contraditério e da ampla defesa.

6.4. Na hipotese de cancelamento do registro de fornecedor, a Administracdo podera convocar 0s
demais licitantes registrados em ata, em ordem de classificagéo.

6.5. O licitante que teve seu preco registrado podera ter o cancelamento dos precos registrados
da presente Ata, sem a conseguente aplicacdo das penalidades previstas no edital, no termo de
referéncia, se no caso de contratacdo direta, ou no contrato, assegurado o contraditério e a ampla
defesa, nas seguintes hipoteses:

a) quando por razéo de interesse publico;

b) quando a pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior;

¢) quando o preco registrado se tornar superior ao preco praticado no mercado, por motivo
superveniente, a Administracdo convocara o fornecedor para negociar a reducdo do preco
registrado e ndo houver éxito nas negociagoes.

6.6. No caso de se tornar desconhecido o endereco do fornecedor, as comunicacdes necessarias
serdo feitas por publicagdo no diario oficial, considerando-se, assim, para todos os efeitos,
cancelado, o licitante, da ata de registro de precos.

7. PENALIDADES

7.1. Os itens que vierem a ser contratados deverdo ser entregues/executados conforme o prazo
estabelecido no edital ou termo de referéncia, no caso de contratagdo direta, a contar da data da
assinatura da Ordem de Compra, sob pena de:

a) multa de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso, limitado este a 10 (dez) dias, apds o qual sera
considerado inexecuc¢do contratual;
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b) multa de 8% (oito por cento) no caso de inexecugdo parcial do contrato, cumulada com a pena
de suspenséo do direito de licitar e o impedimento de contratar com a Administracéo pelo prazo de
01 (um ano);

¢) multa de 10% (dez por cento) no caso de inexecugao total do contrato, cumulada com a pena de
suspenséo do direito de licitar e o impedimento de contratar com a Administracdo pelo prazo de 02
(dois anos).

7.2. As multas seréo calculadas sobre o valor total do contrato, se houver. Caso néo formalizado,
serdo calculadas sobre o valor da nota de empenho.

8. FISCALIZACAO

8.1. Cabe ao Orgdo Participante proceder a fiscalizago rotineira dos itens recebido, quanto a
guantidade, qualidade, compatibilidade com as caracteristicas ofertadas na proposta e demais
especificacbes que se fizerem necessérias, conforme previsto no art. 117, da Lei Federal n°
14.133/2021.

8.2. Os fiscais estdo investidos no dever de recusar, em parte ou totalmente, o material ou servico
gue ndo satisfaga as especificacdes estabelecidas ou que seja entregue/executado fora dos dias e
horérios preestabelecidos, conforme dispde o art. 140, § 1° da Lei Federal n°® 14.133/2021.

8.3. As irregularidades constatadas deverdo ser comunicadas ao Secretario da pasta, no prazo
maximo de 48 (quarenta e oito) horas, sem prejuizo de o proéprio fiscal notificar o registrado para
adotar as providéncias necessarias para corre¢ao ou, quando for o caso, recomendar ao Secretario
a instauracao de processo para a aplicacdo das penalidades cabiveis.

8.4. O Orgao Gerenciador promovera ampla pesquisa no mercado em periodicamente, de forma a
comprovar que os precos registrados permanecem compativeis com os nele praticados, condigdo
indispensavel para a solicitacdo da aquisicdo, em observancia ao previsto no art. 82, § 5°, IV da Lei
n° 14.133/2021.

9. CASOS FORTUITOS OU DE FORCA MAIOR

9.1. Serdo considerados casos fortuitos ou de for¢ga maior, para efeito de cancelamento da Ata de
Registro de Precos ou de ndo aplicacdo de san¢des, os inadimplementos decorrentes das situagdes
a seguir:

a) greve geral;

b) calamidade publica;

C) interrupcao dos meios de transporte;

d) condi¢cdes meteoroldgicas excepcionalmente prejudiciais; e

€) outros casos que se enquadrem no paragrafo Gnico do art. 393, do Cdédigo Civil Brasileiro (Lei n°
10.406/2002).

9.2. Os casos acima enumerados devem ser satisfatoriamente justificados pelo fornecedor.

9.3. Sempre que ocorrerem as situagdes elencadas, o fato devera ser comunicado ao OP, em até
24 horas ap6s a ocorréncia. Caso ndo seja cumprido este prazo, o inicio da ocorréncia sera
considerado como tendo sido 24 horas antes da data de solicitagdo de enquadramento da ocorréncia
como caso fortuito ou de forgca maior.

10. DA CARONA

10.1. Se outros 6rgdos ou entidades nao participarem do procedimento, eles poderdao aderir a
presente ata de registro de precos na condicdo de ndo participantes, observados os seguintes
requisitos:

a) apresentacdo de justificativa da vantagem da adesdao, inclusive em situacbes de provavel
desabastecimento ou descontinuidade de servico publico;

b) demonstracdo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados pelo
mercado na forma do art. 23 da Lei Federal n.° 14.133/2021;

C) prévias consulta e aceitacdo do 6rgdo ou entidade gerenciadora e do fornecedor.

10.2. As aquisicbes ou as contratacOes adicionais a que se refere o item acima, ndo poderéo
exceder, por 6rgdo ou entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatoério registrados na ata de registro de precos para o érgdo gerenciador e para
0s Orgdos participantes.

10.3. O quantitativo decorrente das adesfes a ata de registro de precos a que se refere o item 10.1.
nao podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de
registro de precos para o 6rgao gerenciador e 6rgaos participantes, independentemente do nimero
de Grgaos ndo participantes que aderirem.
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11. DA VINCULACAO AO EDITAL

A presente Ata de Registro de Precos vincula-se ao Edital de Pregédo Eletrénico n° 07/2025, a
proposta da empresa registrada, e reger-se-4 pelas Leis Federais n.° 14.133/2021 e Leis
Complementares n°® 123/2006 e n°® 147/2014, bem como suas respectivas alteracdes e ao Decreto
Municipal n° 5.429/2023.

12. FORO

12.1 Para a resolucao de possiveis divergéncias entre as partes, oriundas da presente Ata, fica
eleito o Foro da Comarca de Horizontina/RS.

13. COPIAS

13.1. Da presente Ata sdo extraidas as seguintes copias:

a) uma para o Orgdo Gerenciador;

b) uma para a empresa registrada;

c) uma para publicagdo no PNCP; e

E, por assim acordarem, declaram as partes aceitarem todas as disposi¢cdes estabelecidas na
presente Ata que, lida e achada conforme, vai assinada pela Administracdo Municipal, representada
pelo OG, abaixo assinado, e pelo(s) representantes da(s) EMPRESA(S) REGISTRADA(S).

Horizontina, de de 2025.
Prefeito Municipal Representante da Empresa
Testemunha Testemunha
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ANEXO I (modelo)
EMPRESA: N

CNPJ N°: INSCRICAO ESTADUAL N°:

ENDERECO: CIDADE: CEP:

TELEFONE: E-MAIL:

DECLARAGCAO DE CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS DE HABILITACAO

Declaro, sob as penas da lei, para fins de participar de processo de licitagdo, do Pregéo
Eletrénico n.° 07/2025, que a empresa , CNPJ
, com endereco a Rua , Cidade, Estado, cumpre
plenamente com os requisitos de habilitacdo, conforme com a Lei 14.133/2021.

Local e data

Assinatura do representante legal da empresa
Nome completo:
Cargo ou fungéo:

Dados do Representante Legal

NOME:

ENDERECO: CIDADE: CEP:
RG: CPF:

TELEFONE: E-MAIL:
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ANEXO Il (modelo)

DECLARACOES OBRIGATORIAS

A BIMPIESA .ottt , CNPJ sob
NS e, T -1 <Y [ = o b= T T N , por intermédio de seu
representante legal Sr(a) ......ccvvveveeeiiiiiiiiiee s , portador (a) da Carteira de Identidade
N0 e edo CPFne....... -.., DECLARA, perante a Lei, que até a presente data:

1) Declaragéo de atendimento a norma do inciso XXXIIl, do art. 7°, da Constituicdo Federal, com
redacdo dada pela emenda constitucional n° 20/98, que proibe trabalho noturno, perigoso ou
insalubre aos menores de 18 (dezoito) anos e de que qualquer trabalho a menores de 16 (dezesseis)
anos, salvo na condi¢ao de aprendiz a partir de 14 (quatorze) anos.
2) Declaracao subscrita pelo representante legal da proponente de que ela ndo incorre em qualquer
das condi¢des impeditivas, especificando: Que néo foi declarada iniddnea por ato do Poder Publico;
Que nédo esta suspenso de contratar com a Administracdo Publica; Que nao incorre em nenhuma
condicdo impeditiva de contratacdo com a Administracao Publica.
3) Declaracgdo de conhecimento do instrumento convocatorio: ter recebido todos os documentos e
informacgdes, conhecer e acatar as condicbes para o cumprimento das obrigacbes objeto da
Licitacdo, aceitando todos os termos do presente Edital;
4) Declaracao expressa de que o proponente tem pleno conhecimento do objeto licitado e anuéncia
das exigéncias constantes do Edital e seus anexos
5) Declaracdo de inexisténcia de impedimento para participacdo: Que ndo estd impedida de
transacionar com a Administragéo Publica; Que ndo foi apenada com rescisao de contrato, que por
deficiéncia dos produtos entregues, quer por motivo igualmente grave, no transcorrer dos Ultimos
(5) cinco anos.
6) Declaracéo de elaboracéo independente de proposta: que a proposta apresentada foi elaborada
de maneira independente, que ndo tentou influir na deciséo de qualquer outro potencial participante
desta licitagdo, e que com estes ou com outras pessoas nao discutiu nem recebeu informagoes;
7) Declaragéo de vinculo empregaticio: Que nédo possui vinculo empregaticio com érgéo ou entidade
publica da administragcéo direta e indireta e que n&o possui em seu quadro societario servidor da
ativa, ou empregado de empresa publica, ou de sociedade de economia mista.
8) DECLARACAO DE ASSINATURA POR CERTIFICACAO DIGITAL:

8.1) Declaramos estar cientes que, o representante legal indicado neste documento, sera o
signatario do “Contrato” e/ou “Ata de Registros de Pregos”, o qual devera assinar o documento
eletrénico em formato “PDF”, por certificacdo digital.

Por ser verdade, firmamos o presente.

Local e data

(nome, cargo, carimbo e assinatura do (a) representante legal da proponente, de preferéncia em
papel timbrado da empresa e/ou devidamente identificado)
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ANEXO IV (modelo)
PROPOSTA — PREGAO ELETRONICO N.° 07/2025
RAZAO SOCIAL:
ENDERECO:
CNPJ:
E-MAIL: TELEFONE:
Item |Unid. |Quant[Descri¢cdo do bem Marca  |Valor \Valor total
Unitério
1 UN | 110 |CONJUNTO FNDE PROFESSOR CJP 01: CADEIRA: ESTRUTURA EM

TUBO DE ACO 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,90MM). PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO INJETADOS NA COR CINZA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DA
CADEIRA DEVE SER GRAFADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE  INJETADO. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI, ELETROSTATICA|
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICRONS NA COR CINZA. ASSENTO (400X430MM) E ENCOSTO
(396 X 198MM) EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS  ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR CINZA. FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO
4,8MM, COMPRIMENTO 16MM. NOS MOLDES DO ASSENTO E
ENCOSTO DEVE SER GRAFADO COM O SiMBOLO|
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. AS PECAS INJETADAS
NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU
PARTES CORTANTES. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
IAPLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA.
SOLDA DEVE POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
IASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DE UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS OU IRREGULARIDADE DE|
SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 460MM. MESA: LATERAIS E
SUPORTE DA SAIA EM TUBO DE ACO DE 29X58MM EM CHAPA|
16(1,5MM) E SUPORTE DA SAIA EM TUBO 25X60(PAREDE 1,50MM).
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
SECCAO CIRCULAR 31,75MM (1 ¥4") CHAPA 16(1,5MM). PES EM
TUBO DE ACO SECCAO CIRCULAR 38MM (1 %") EM CHAPA
16(1,5MM). FECHAMENTO COM PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS Al
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E REBITES DE REPUXO
4.8X16MM. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DA MESA|
DEVE SER GRAFADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE|
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO|
POLIMERO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. AS PEGCAS INJETADAS NAO DEVEM
IAPRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES|
CORTANTES. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE|
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA.
SOLDA DEVE POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
IASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS|
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DE UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS OU IRREGULARIDADE DE
SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
TAMPO (1200X650MM) EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP) DE|
18MM DE ESPESSURA REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE
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ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINZA E NA|
FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO - CONTRA
PLACA FENOLICA DE 0,6MM. FITAS DE BORDO EM PVC COM
"PRIMER", ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINZA COLADAS
COM ADESIVO "HOT MELTING", DIMENSOES NOMINAIS DE
22MM(LARGURA) X 3MM(ESPESSURA). FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA
M6(DIAMETRO 6MM E COMPRIMENTO 10MM), 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6(DIAMETRO 6MM), COMPRIMENTO 47MM
CABECA PANELA PHILIPS. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA
IAGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO
NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA,
DIMENSOES ACABADAS DE 250MM (LARGURA) X 1119MM
(COMPRIMENTO) X 18MM (ESPESSURA) ADMITINDO-SE|
TOLERANCIAS DE +/- IMM PARA LARGURA E COMPRIMENTO E +/
0,3MM PARA ESPESSURA. FIXACAO DO PAINEL A ESTRUTURA
IATRAVES DE ALETAS DE FIXACAO EM NUMERO DE 06 CHAPA|
14(PAREDE 1,90MM) NAS DIMENSOES 35X25 E PARAFUSOS AUTO
IATARRAXANTES  4.8X16MM. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS COM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI, ELETROSTATICA
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICRONS NA COR CINZA. ALTURA DA MESA: 760MM. OBS.
TODAS AS UNIDADES DEVERAO OBTER O SELO IDENTIFICADOR
DE CONTROLE DE QUALIDADE DO FABRICANTE E A GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 2 (DOIS)
IANOS.DOCUMENTOS BASICOS EXIGIDOS PARA O ITEM: LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
IATESTANDO QUE O MOBILIARIO ESTA EM CONFORMIDADE COM
A ABNT 14006 DE 2008. LAUDO OU DECLARACAO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM E
MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA NR 17 - ERGONOMIA,
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICACAO. ESTA CONDICAO SERA DE EXTREMA|
RELEVANCIA PARA A AVALIACAO DO MESMO, ASSIM COMO 0S
SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COoM AS|
ESPECIFICACOES, CARACTERISTICAS TECNICAS E
CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE  APRESENTADOS,
QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA,
ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NAO APRESENTACAO
IACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO LICITANTE. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS, GARANTINDO O
IATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 17088,
IABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR
11003, NBR 5841, NBR ISO 4628-3

UN

60

CONJUNTO FNDE ALUNO CJA 03: MESA COM TAMPO EM MADEIRA
IAGLOMERADA (MDP)MED. 600X450 MM COM ESPESSURA DE|
18,8MM(+-0,3MM). REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO 0,8 MM DE
ESPESSURA ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS, FITA DE BORDO COR AMARELA
(2,5MM), REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO DE
BAIXA PRESSAO (BP) NA COR BRANCA, FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE 6 PARAFUSOS PARA AGLOMERADO
5,0MM, COMPRIMENTO 45MM, CABECA PANELA, FENDA PHILIPS,
ROSCA AUTO CORTANTE. ESTRUTURA COM PES E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM
X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5MM), - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO
COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE @: 31,75MM (1 %") CHAPA
16 (1,5 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR @ : 38 MM (1%"), EM
CHAPA 16 (1,5MM), COM SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR FIXAS
POR REBITES DE REPUXO. PINTURA EPOXI NA COR CINZA
(PADRAO FNDE) COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS.
PORTA LIVROS NA COR CINZA MED. 503X310MM, NO MOLDE DO
PORTA LIVROS DEVE SER GRAFADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO COMPONENTE INJETADO. FIXACAO DO PORTA LIVROS A
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE REPUXO.
COR CINZA. PONTEIRAS (ENCAIXE) E SAPATAS, INJETADAS NAS
COR AMARELA, NOS MOLDES DA MESA DEVE SER GRAFADO O

SIMBOLO _ INTERNACIONAL DE RECICLAGEM _ FIXADA A
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ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO. MEDIDAS
APROXIMADA MESA DISTANCIA TAMPO/ESTRUTURA: 23 MM
DISTANCIA ESTRUTURA/TRAVESSA: 116 MM DIMENSAO
HORIZONTAL DA ESTRUTURA: 367 MM RAIO DA CURVA DA
ESTRUTURA DA MESA (+-5 MM): 100 MM MEDIDAS DO TAMPQ
600X450MM RAIO DO CANTO DO TAMPO (+ OU - 2 MM): 50 MM
DISTANCIA TAMPO/PORTA LIVROS: 75 MM DISTANCIAINTERNA
ENTRE AS PERNAS: 519 MM ALTURA DA MESA : 594 MM
PROFUNDIDADE DOS PES : 446 MM. CADEIRA COM
IASSENTO/ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO COM
IACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR AMARELA, SENDO|
IASSENTO MED. 400X313 MM E ENCOSTO MED. 396X198 MM, NO
MOLDE DO ASSENTO/ENCOSTO DEVE SER GRAFADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO COMPONENTE INJETADO, FIXADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO. PONTEIRAS,
SAPATAS E ESPACADORES DO ASSENTO INJETADOS NAS
CORES AMARELA FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR DE @: 20,7
MM EM CHAPA 14 (1,9MM). PINTURA EPOXI NA COR CINZA|
(PADRAO FNDE) COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS.
MEDIDAS APROX. DA CADEIRA ALTURA DO ASSENTO
TOLERANCIA (+- 10MM): 350 MM LARGURA DA ESTRUTURA DA
CADEIRA: 387,7 MM ANGULO ENTRE ESTRUTURA DO
IASSENTO/ENCOSTO: 98 ° ANGULO DA ESTRUTURA DO ASSENTO:
94° RAIO PES FRONTAIS: 50 MM RAIO PES TRASEIROS: 50MM
RAIO ESTRUTURA DO ENCOSTO : 50 MM DISTANCIA ENTRE
TRAVESSAS DO ASSENTO : 176 MM DISTANCIA ENTRE PES
FRONTAL/TRASEIRO : 358 MM OBS. TODAS AS UNIDADES
DEVERAO OBTER O SELO IDENTIFICADOR DE CONTROLE DE
QUALIDADE DO FABRICANTE E A GARANTIA CONTRA DEFEITOS
DE FABRICACAO DE 2 (DOIS) ANOS.

UN

60

CONJUNTO FNDE ALUNO CJA 04: MESA COM TAMPO EM MADEIRA|
AGLOMERADA (MDP)MED. 600X450 MM COM ESPESSURA DE|
18,8MM(+-0,3MM). REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO 0,8 MM DE
ESPESSURA ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS, FITA DE BORDO COR VERMELHA
(2,5MM), REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EMLAMINADO DE|
BAIXA PRESSAO (BP) NA COR BRANCA, FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE 6 PARAFUSOS PARA AGLOMERADO
5,0MM, COMPRIMENTO 45MM, CABECA PANELA, FENDA PHILIPS,
ROSCA AUTO CORTANTE. ESTRUTURA COM PES E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO|
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM
X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5MM), - TRAVESSA SUPERIOR
(CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADA A FRIO
COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE @: 31,75MM (1 ¥4") CHAPA|
16 (1,5 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR @ : 38 MM (1 %"), EM
CHAPA 16 (1,5MM), COM SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR FIXAS
POR REBITES DE REPUXO. PINTURA EPOXI NA COR CINZA|
(PADRAO FNDE) COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS.
PORTA LIVROS NA COR CINZA MED. 503X310MM, NO MOLDE DOS
PORTA LIVROS DEVE SER GRAFADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO COMPONENTE INJETADO. FIXACAO DO PORTA LIVRO Al
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE REPUXO.
COR CINZA. PONTEIRAS (ENCAIXE) E SAPATAS, INJETADAS NA|
COR VERMELHA, NOS MOLDES DA MESA DEVE SER GRAFADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM FIXADA A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO. MEDIDAS
APROXIMADA MESA DISTANCIA TAMPO/ESTRUTURA: 23 MM
DISTANCIA ESTRUTURA/TRAVESSA: 116 MM DIMENSAO
HORIZONTAL DA ESTRUTURA: 367 MM RAIO DA CURVA DA
ESTRUTURA DA MESA (+-5 MM): 100 MM MEDIDAS DO TAMPQ
600X450MM RAIO DO CANTO DO TAMPO (+ OU - 2 MM): 50 MM
DISTANCIA TAMPO/PORTA LIVROS: 75 MM DISTANCIA INTERNA
ENTRE AS PERNAS: 519 MM ALTURA DA MESA : 644 MM
PROFUNDIDADE DOS PES : 446 MM. CADEIRA COM
IASSENTO/ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO COM
IACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR VERMELHA, SENDO
IASSENTO MED. 400X350 MM E ENCOSTO MED. 396X198 MM, NO|
MOLDE DO ASSENTO/ENCOSTO DEVE SER GRAFADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO COMPONENTE INJETADO, FIXADO A

ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO. PONTEIRAS,
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SAPATAS E ESPACADORES DO ASSENTO INJETADOS NAS
CORES VERMELHA FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR
DE @: 20,7 MM EM CHAPA 14 (1,9MM). PINTURA EPOXI NA COR
CINZA (PADRAO FNDE) COM ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS. MEDIDAS APROX. DA CADEIRA ALTURA DO
IASSENTO TOLERANCIA (+- 10MM) : 380 MM LARGURA DA
ESTRUTURA DA CADEIRA : 387,7 MM ANGULO ENTRE ESTRUTURA
DO ASSENTO/ENCOSTO: 98 ° ANGULO DA ESTRUTURA DO
IASSENTO: 94° RAIO PES FRONTAIS: 50 MM RAIO PES TRASEIROS:
50MM RAIO ESTRUTURA DO ENCOSTO: 50 MM DISTANCIA ENTRE
TRAVESSAS DO ASSENTO: 216 MM DISTANCIA ENTRE PES
FRONTAL/TRASEIRO: 371 MM OBS. TODAS AS UNIDADES
DEVERAO OBTER O SELO IDENTIFICADOR DE CONTROLE DE
QUALIDADE DO FABRICANTE E A GARANTIA CONTRA DEFEITOS
DE FABRICACAO DE 2 (DOIS) ANOS.

UN

15

MESA REFEITORIO PARA 8 LUGARES COM BANCOS
ESCAMOTEAVEIS: TAMPO EM MDF, DE PREFERENCIA NA COR
BRANCO, BANCOS ACOPLADOS NA MESA. ESTRUTURA DA MESA
EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL PARA OS PES EM 30X50 (PAREDE
MINIMA DE 1,20MM). REQUADRO A UNIR OS PES EM TUBO 1
Y,(PAREDE 1,20MM). SOLDADO NOS PES UM MECANISMO|
GIRATORIO QUE PERMITIRA A MOBILIDADE DOS BANCOS. BASE
DOS MOCHOS EM TUBO 1 %(PAREDE 1,20MM) SENDO QUE UMA
EXTREMIDADE E SOLDADA A TRAVESSA DA MESA E A OUTRA
EXTREMIDADE SOLDADA UMA CHAPA DE ACO NAS DIMENSOES
140X140MM E 3MM DE ESPESSURA COM REFORCO EM FORMA DE
TRIANGULO EM CHAPA DE ACO INDUSTRIAL DE 2,6MM DE
ESPESSURA, PARA SER FIXADO O MOCHO. NA PARTE SUPERIOR
DA ESTRUTURA DA MESA, EM CADA EXTREMIDADE DO TUBO
30X50 SAO SOLDADOS 6 SUPORTES DE FIXAGAO EM CHAPA DE
ACO INDUSTRIAL COM DIMENSOES 100X50MMX3MM DE|
ESPESSURA, ONDE SERA FIXADO O TAMPO. NA PARTE INFERIOR
DO TAMPO POSSUI DOIS LIMITADORES EM FORMA DE "U" EM
TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE 7/8(PAREDE 1,06MM) FIXADOS|
IATRAVES DE SUPORTES EM CHAPA DE ACO INDUSTRIAL
100X50MMX3MM DE ESPESSURA, QUE SERVEM PARA
DETERMINAR O FIM DE CURSO DA MOBILIDADE DOS MOCHOS.
FECHAMENTO DOS TOPOS E SAPATAS PES COM PONTEIRAS
INTERNAS 30X50 FIXADA A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
PINTURA POR SISTEMA ELETROSTATICO EM EPOXI-PO NA COR
PRETO, PROCESSO DE CURA EM ESTUFA A 220°C. TAMPO
(2400X800MM) EM MDF DE 15MM DE ESPESSURA COM
ENGROSSAMENTO NAS BORDAS PERFAZENDO  30MM,
REVESTIDO EM MELAMINICO COM NO MINIMO 0,8MM DE
ESPESSURA NA COR BRANCA. BORDAS COM ACABAMENTO EM
PVC. BANCOS EM MDF DE 25MM DE ESPESSURA MACICO,
REVESTIDO EM MELAMINICO DE ESPESSURA NO MINIMO 0,8MM
FORMICA. BANCOS ACOPLADOS E ESCAMOTEAVEIS COM
BORDAS EM PVC. ALTURA DA MESA: 750MM. GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGCAO DE 1 (UM) ANO.

UN

15

MESA REFEITORIO PARA 6 LUGARES COM BANCOS
ESCAMOTEAVEIS: TAMPO EM MDF, NA COR BRANCO, BANCOS|
INTEIROS ACOPLADOS NA MESA. ESTRUTURA DA MESA EM TUBO|
DE ACO INDUSTRIAL PARA OS PES EM 30X50 (PAREDE MINIMA DE
1,20MM). REQUADRO A UNIR OS PES EM TUBO 1 ¥ (PAREDE
1,20MM). SOLDADO NOS PES UM MECANISMO GIRATORIO QUE
PERMITIRA A MOBILIDADE DOS BANCOS. BASE DOS MOCHOS EM
TUBO 1 ¥(PAREDE 1,20MM) SENDO QUE UMA EXTREMIDADE E
SOLDADA A TRAVESSA DA MESA E A OUTRA EXTREMIDADE
SOLDADA UMA CHAPA DE ACO NAS DIMENSOES 140X140MM E
3MM DE ESPESSURA COM REFORCO EM FORMA DE TRIANGULO|
EM CHAPA DE ACO INDUSTRIAL DE 2,6MM DE ESPESSURA, PARA|
SER FIXADO O MOCHO. NA PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA DA
MESA, EM CADA EXTREMIDADE DO TUBO 30X50 SAO SOLDADOS|
4 SUPORTES DE FIXACAO EM CHAPA DE ACO INDUSTRIAL COM
DIMENSOES 100X50MMX3MM DE ESPESSURA, ONDE SERA|
FIXADO O TAMPO. NA PARTE INFERIOR DO TAMPO POSSUI DOIS
LIMITADORES EM FORMA DE "U" EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL
DE 7/8(PAREDE 1,06MM) FIXADOS ATRAVES DE SUPORTES EM
CHAPA DE ACO INDUSTRIAL 100X50MMX3MM DE ESPESSURA,
QUE SERVEM PARA DETERMINAR O FIM DE CURSO DA
MOBILIDADE DOS MOCHOS. FECHAMENTO DOS TOPOS E
SAPATAS PES COM PONTEIRAS INTERNAS 30X50 FIXADA A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. PINTURA POR SISTEMA
ELETROSTATICO EM EPOXI-PO NA COR PRETO, PROCESSO DE|

CURA EM ESTUFA A 220°C. TAMPO (1800X800MM) EM MDF DE|
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15MM DE ESPESSURA COM ENGROSSAMENTO NAS BORDAS
PERFAZENDO 30MM, REVESTIDO EM MELAMINICO COM NO
MINIMO 0,8MM DE ESPESSURA NA COR BRANCA. BORDAS COM
IACABAMENTO EM PVC. BANCOS EM MDF DE 25MM DE
ESPESSURA MACICO, REVESTIDO EM MELAMINICO DE
ESPESSURA NO MINIMO 0,8MM FORMICA. BANCOS ACOPLADOS
E ESCAMOTEAVEIS COM BORDAS EM PVC. ALTURA DA MESA:
740MM. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE 1 (UM),
ANO.

UN

28

FRALDARIO TROCADOR: CONFECCIONADO EM MDP DE 15MM,
IACABAMENTO TEXTURIZADO. O MOVEL E SUBDIVIDIDO EM
PRATELEIRAS EM NUMERO DE SEIS NAS DIMENSOES
400X260X600MM CADA. UMA PORTA COM ABERTURA SUPERIOR
CONTENDO DUAS DOBRADICAS NA PARTE INFERIOR E UM
FECHO ROLETE NA PARTE SUPERIOR PARA TRAVAMENTO E UM
PUXADOR DE METAL TIPO ALGA. NA PARTE INTERNA CONTEM UM
CESTO EM ARAME MACIGCO 3/16MM COM PINTURA EPOXI-PO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM PERFIL DE PVC. CONTEM UM
COLCHAO, MEDIDAS 1240X600MM, QUE SE ENCAIXA SOB
REBAIXO DAS DUAS LATERAIS DO TROCADOR. NA PARTE
INFERIOR, EM TODA SUA EXTENSAO, O MOVEL POSSUI UM
RODAPE COM 80MM DE ALTURA, APOIADO POR SEIS SAPATAS
REGULAVEIS 18MM 1/4X7/8 PRETO. DIMENSOES TOTAIS
IAPROXIMADAS: 930X1285X610MM. COR A DEFINIR. PRODUTO
DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT]
NBR13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS
CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

UN

100

CADEIRA INFANTIL ESCOLAR: ASSENTO E ENCOSTO
CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO FIXADOS NA ESTRUTURA
IATRAVES DE PARAFUSOS CHIPBOARD 5,0X35MM NO ASSENTO |
PINO  POLIPROPILENO NO  ENCOSTO. ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGCO 7/8 COM TRATAMENTO ANTI
FERRUGINOSO E PINTURA EPOXI PO. FECHAMENTO DOS TOPOS
DOS TUBOS (INCLUSIVE OS PES) COM PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO INJETADO DE ALTA DENSIDADE PARA
PROTECAO. DIMENSOES APROXIMADAS: ASSENTO: 350MM X
350MM X 320MM (L X P X A); ENCOSTO: 350 MM X 195MM (L X P);
IALTURA ATE O ASSENTO: DE 330MM; ALTURA ATE O ENCOSTO:
DE 600MM; LARGURA: 340MM; PROFUNDIDADE: 300MM.
EMPILHAVEL ATE 10 UNIDADES. RECOMENDADOS PARA
CRIANCAS DE 02 A 06 ANOS. COR A DEFINIR. GARANTIA CONTRA|
DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

UN

30

MESA TIPO REUNIAO OVAL: MEDINDO APROXIMADAMENTE 2,40M
X 1,20M X 0,74M DE ALTURA, COM TAMPO EM MDF, REVESTIDO
NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, COM ESPESSURA DE 30MM ENGROSSADO NAS
BORDAS, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
IACABAMENTO NA COR A DEFINIR, COM CANTOS|
IARREDONDADOS, PROTEGIDAS POR FITA DE POLIESTIRENO
SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1 MM NO MESMO
PADRAO DO REVESTIMENTO, COLADA A QUENTE POR MEIO DO
PROCESSO HOT MELT. COM 02 PAINEL CENTRAL PRODUZIDO EM
FIBRA DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE EM MDF DE NO MINIMO
15 MM COM 0,40 CM DE ALTURA. COR A DEFINIR. PRODUTO DEVE
ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 -
MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA|
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

UN

40

ESTAGCAO DE TRABALHO EM L MODELO DELTA: COM O TAMPO
INTEIRO MEDINDO APROXIMADAMENTE MESA EM L 1,50 M X
1,50M X 0,60M X 0,74M DE ALTURA, FIXADO A MESA GAVETEIRO
COM 02 GAVETAS PRODUZIDO EM MDF, CHAPA DE NO MINIMO 15
MM, COM REVESTIMENTO MELAMINIMO EM AMBOS OS LADOS E
FACES, NA MESMA COR DA MESA, COM TRAVAMENTO ATRAVES
DE CHAVE, COM AS CORREDICAS DE METAL E RODIZIOS DE
NYLON. PUXADORES NA COR CINZA. TAMPOS SERAO
CONFECCIONADOS EM MDF DE 15 MM, COM ENGROSSAMENTO
NAS BORDAS PERFAZENDO 30MM ACABAMENTO DAS BORDAS
EM PVC COLADA A QUENTE, PES EM MDF, CHAPA DE NO MINIMO
30 MM MESMO REVESTIMENTO DO TAMPO COM SAPATAS
NIVELADORA. COR A DEFINIR. PRODUTO DEVE ESTAR EM
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 - MOVEIS
PARA ESCRITORIO CADEIRAS CLASSIFICAGAO =
CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA|

CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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ARQUIVO PARA PASTA SUSPENSA: ARQUIVO COMPOSTO POR
QUATRO GAVETAS PROFUNDAS PARA ARQUIVOS DE MEDIDA|
PADRAO, PRIMEIRA GAVETA COoM FECHADURA
CONFECCIONADO EM MDP COM ESPESSURA MINIMA DE 18MM,
REVESTIDO DE FORMICA LISA, ALTO BRILHO, EM AMBAS AS
FASES (INTERNA E EXTERNA), COM ACABAMENTO FITA 1 MM,
FUNDO COM CHAPA DE FIBRA 3MM. OS PUXADORES EM PERFIL
DE ALUMINIO COM ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES. CAIXA EM
MDP E GAVETA INTERNA ACO COM CORREDICAS METALICAS,
GAVETOES PARA PASTA COM CORREDIGAS TELESCOPICAS.
SAPATAS COM REGULAGEM DE ALTURA. COM DIMENSOES]
IAPROXIMADAS TOTAIS A X LX P: 140CM X 45CM X 55CM. COR A
DEFINIR. PRODUTO DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS
NORMAS ABNT NBR13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO CADEIRAS
CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

11
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GAVETEIRO VOLANTE 04 GAVETAS: CONFECCIONADO EM CHAPA|
DE MDP, COM PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO.
TAMPO COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS AS
FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM BORDA PVC 2MM, COLADA A QUENTE.
CORPO DO GAVETEIRO E COMPOSTO POR (02 LATERAIS, 01
BASE E 01 FUNDO) COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM
IAMBAS AS FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO,
COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. AS BORDAS APARENTES]
SAO ENCABEGADAS COM BORDA PVC 0,45MM, COLADA A
QUENTE. FRENTES DE GAVETA COM 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO, EM AMBAS ASFACES, COM FILME TERMO
PRENSADO MELAMINICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. O
CONTORNO DA GAVETA E ENCABEGADO COM BORDA PVC 1MM,
COLADA A QUENTE. O GAVETEIRO E COMPOSTO POR: (01
FRENTE COM FECHADURA 03 FRENTES RASA) SENDO UMA
DELAS COM FECHADURA FRONTAL PARA TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS. A ROTAGAO 180° DA CHAVE ACIONA|
A BARRA EM ALUMINIO CONDUZIDA POR GUIAS EM AGO, COM
PINOS PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS.
IACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM
CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO
NIQUELADO E CAPA PLASTICA. CORPO DA GAVETA (02 LATERAIS
E 01 COSTA) COM 15MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS
IAS FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM
ESPESSURA MINIMADE 0,2MM. AS BORDAS APARENTES SAO
ENCABECADAS COM BORDA PVC 0,45MM, COLADA A QUENTE.
FUNDO DO CORPO DAS GAVETAS EM HDF 3MM (HIGH DENSITY]
FIBERBOARD) PAINEL DE FIBRAS DE MADEIRA DE ALTA
DENSIDADE, TAMBEM FEITO DE FIBRAS DEMADEIRA|
COMPACTADAS COM RESINA, SENDO O MESMO REVESTIDO EM
UMA FACE. O CORPO DA GAVETA E APOIADO E FIXADO NA PARTE
INFERIOR DAS MESMAS POR CORREDICA EM ACO ESTAMPADO,
IACABAMENTOEM ZINCO ELETROLITICO PRETO, COM ROLETES
EM NYLON, SISTEMA DE FREIO QUE DELIMITA A ABERTURA DA
GAVETA, COM CAPACIDADE DE CARGA DE ATE 10 KG EM CADA
GAVETA. A ABERTURA DAS GAVETAS E FEITA LATERALMENTE]
POR VAO QUE HA ENTRE AS FRENTES DAS GAVETAS E A CAIXA
DO GAVETEIRO COM UM SISTEMA DE PEGA LATERAL PARA
ABERTURA DA GAVETA, EOS (EASY OPENING SYSTEM) QUE
CONSISTE NUMPERFIL EXTRUSADO EM TERMOPLASTICO DE
IALTA RESISTENCIA PVC, O MESMO E FIXADO NAS LATERAIS DO
GAVETEIRO POR MEIO DE PINOS EM TERMOPLASTICO PARA UM
IACABAMENTO MAIS LIMPO E SEGURO. RODIZIOS COM ROLDANA
E CARCACA EM NYLON 6 INJETADO COM EIXO E HASTE EM ACO|
BTC 1004 E CHAPA PARA 4 FIXADORES SENDO A MESMA EM
CHAPA DE ACOBFF 1,90MM COM ACABAMENTO ZINCADO. COR A
DEFINIR. O MESMO COM CAPACIDADE DE 40 KG EM CADA UM,
MEDIDAS APROXIMADAS: 360 MM X 500 MM X 640 MM. PRODUTO|
DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT|
NBR13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO CADEIRAS
CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

12

UN

200

CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR ALTO TELADO COM APOIA
BRAGOS: CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL, COM BRAGOS
REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13962/18, COM ESPALDAR
TELADO SENDO SEUS AJUSTES MINIMOS MOVIMENTOS
INDEPENDENTES PARA ALTURA E PROFUNDIDADE DO ASSENTO,

RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO
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IASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS, ALTURA DO APOIO
LOMBAR, INCLINACAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO.
IASSENTO TELADO LARGURA MiNIMA DE 480 MM, PROFUNDIDADE
MINIMAS DE SUPERFICIE DO ASSENTO DE 480 MM, ESPESSURA
MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 35 MM,
ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, DO TIPO
MESH, ESTRUTURADO EM QUADRO METALICO CROMADO. O
ESPALDAR E INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DO
PROLONGAMENTO DO QUADRO DO ENCOSTO INJETADO EM
RESINA TERMOPLASTICA. A FIXAGCAO DO ENCOSTO REALIZADA|
JUNTO AO MECANISMO DE COMANDO DOS AJUSTES DA
CADEIRA, GARANTINDO ASSIM A FUNCIONALIDADE
SINCRONIZADA DO MECANISMO E MAIOR RESISTENCIA
MECANICA CONTRA AS CARGAS DINAMICAS AXIAIS E
IANGULARES APLICADAS NESTE PONTO. ENCOSTO PROVIDO DE
IAPOIO LOMBAR: EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE
SIMETRIA DA PECA: MINIMO DE 600 MM LARGURA DO ENCOSTO|
MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR EM SUA POSICAQ
INICIAL: MINIMO DE 460 MM, COM A OPCAO DE APOIO DE CABECA
NA ESTRUTURA. MECANISMO DE RECLINACAO DE ASSENTO E
ENCOSTO FABRICADO EM ACO COMERCIAL ESTAMPADO E OU
SOLDADO OU ALUMINIO INJETADO OU EM ACO OU ALUMINIO|
INJETADO COM ELEMENTOS INJETADOS EM RESINAS]
TERMOPLASTICAS DE ALTO DESEMPENHO. PINTURA
ELETROSTATICA A PO, PERMITE RECLINACAO DE ASSENTO E
ENCOSTO COM PELO MENOS 02 PONTOS DE TRAVAMENTO F
IAJUSTE AUTOMATICO DE TENSAO DA MOLA QUE TENCIONA Al
RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO, DO TIPO
IAUTOAJUSTAVEL, SEM NECESSIDADE DE AJUSTE MANUAL DA
MOLA POR MEIO DE MANIPULOS, MANIVELAS, CHAVES OU
QUAISQUER OUTROS ELEMENTOS QUE DEPENDAM DA
INTERFERENCIA HUMANA PARA ESSE AJUSTE. O MOVIMENTO DE|
RECLINACAO E SINCRONIZADO ENTRE O ASSENTO E O
ENCOSTO E O SISTEMA DE TRAVAMENTO DESTA RECLINAGCAO E
EQUIPADO COM TRAVA DE SEGURANGCA ANTI-IMPACTO. POSSUI
DE PLACA MOVEL QUE POSSIBILITA O AJUSTE DE
PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO COM AMPLITUDE MINIMA DE|
50 MM. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES EM
MATERIAL INJETADO POLIAMIDA (NYLON COM FIBRA DE VIDRO),
RESINA DE ENGENHARIA DE ALTA PERFORMANCE, COM
NERVURAS NA PORCAO INFERIOR DA BASE, COM DIAMETRO
EXTERNO MINIMO TOTAL DE 680 MM E FORMATO PIRAMIDAL,
COM ALTURA DA SUPERFICIE SUPERIOR NA REGIAO DO CONICO
CENTRAL DE ALOJAMENTO DO PISTAO EM RELACAO AO PLANO
OBTIDO A PARTIR DA SUPERFICIE INFERIOR DAS PATAS DE, NO
MINIMO, 100 MM, MEDIDA ESTA AFERIDA DESPREZANDO OS
RODIZIOS, RAIO DA PATA MINIMO DE 330 MM, EM
CONFORMIDADE DIMENSIONAL COM PRECONIZADO PELA
NORMA ABNT NBR 13962/06 PARA ESTE QUESITO BEM COMO
IAPRESENTA CONFORMIDADE COM OS REQUISITOS DE PONTO
DE ESTABILIDADE E NUMERO DE APOIOS, PRECONIZADOS PELA
MESMA NORMA TECNICA. PROJECAO DA PATA, AFERIDA|
CONFORME NBR 13962/18, DE, NO MAXIMO, 400 MM. CADA PATA,
EM SUA PORGCAO INFERIOR, POSSUI ALETAS DE REFORCO TIPO
"X", PROVENDO MAIOR RESISTENCIA MECANICA A PECA.
COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO
IASSENTO E AMORTECIMENTO AO SENTAR, COM COLUNA DE
IALOJAMENTO DO EMBOLO COM ACABAMENTO PRETO. RODIzZIOS
DE DUPLO GIRO TIPO "W" COM BANDA DE RODAGEM MACIA, EM
POLIURETANO, EM CONFORMIDADE COM ABNT NBR 13962/06,
CUJA FIXACAO DISPENSE SOLDA OU BUCHAS PARA
IALOJAMENTO DO PINO DOS RODIzIOS, CUJO DIAMETRO DE
FIXACAO MINIMO E DE 11 MM E COM ANEL METALICO ELASTICO.
BRACOS EM ACO CROMADO INTEGRADO NO ASSENTO E
ENCOSTO FIXO SEM REGULAGEM DE ALTURA. GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.

13

UN
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CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO TELADO COM APOIA-
BRACOS:COM BRAGOS REGULAVEIS, COM ESPALDAR MEDIO.
AJUSTES E MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO
IASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO
IASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS, ALTURA DO
ENCOSTO, INCLINAGAO DO ENCOSTO. ENCOSTO: EM TELA
FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO
INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICO DA ALTO DESEMPENHO,
POLIPROPILENO COM ADIGAO DE FIBRA DE VIDRO, MATERIAL DE
EXCELENTE TENACIDADE E OTIMA RESISTENCIA MECANICA,
IALEM DE SER 100% RECICLAVEL. ENCOSTO PORTA PELTO COM

DUPLA CURVATURA (TRANSVERSAL E SAGITAL) PARA
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IACOMODACAO DA REGIAO LOMBAR, SENDO INTERLIGADO AQO
MECANISMO ATRAVES DE UMA LAMINA EM CHAPA DE ACO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 6,5 MM E LARGURA MINIMA DE 50 MM,
COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO E COM
IACABAMENTO ATRAVES DE COLUNA INJETADA NO MESMO
MATERIAL TERMOPLASTICO EM ALTA PRESSAO, COM TEXTURA|
SUAVE, NAO CORRUGADO (SANFONADO), SENDO QUE NAO|
FICAM APARENTES E NEM ACESSIVEIS AO USUARIO 0OS
PARAFUSOS DE FIXACAO. LARGURA PREDOMINANTE MiNIMA DA
CAPA DA COLUNA DO ENCOSTO DE 80 MM. ENCOSTO PROVIDO
DE REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE CREMALHEIRA
INTERNA (AUTOMATICO, SEM O USO DE BOTOES OU MANIPULOS
DE ROSQUEAMENTO), COM NO MINIMO, 05 PONTOS DE PARADA
E CURSO VERTICAL DE 60 MM, NO MINIMO. ESPALDAR
(OPERACIONAL, DE ENCOSTO MEDIO, CUJA EXTENSAO VERTICAL
MINIMA E DE 570 MM E LARGURA UTIL MINIMA DO ENCOSTO NA
REGIAO DO APOIO LOMBAR E DE, NO MINIMO, 430 MM. ASSENTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM
IALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO|
INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE|
DE 35 MM, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRA CAPA PARA O
IASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O
CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO|
CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS
GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE
PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXACAO
DA CONTRA CAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO DO ASSENTO
EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, EM COR A DEFINIR DE|
IACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. REVESTIMENTO DO
IASSENTO COURO ECOLOGICO EM COR A DEFINIR DE ACORDO
COM A CARTELA DO FABRICANTE. LARGURA E PROFUNDIDADE
DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM (MEDICAO CONFORME
METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962). AJUSTE DE
IALTURA DO ASSENTO COM CURSO MINIMO VERTICAL DE 110 MM
COM MEDICAO REALIZADA CONFORME PROPOSTO PELA ABNT]
NBR 13962. INCLINACAO DO ASSENTO FIXA OU REGULAVEL,
POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO ENTRE 0 E -7 GRAUS EM
RELACAO A  HORIZONTAL. MECANISMO: MECANISMO
OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE
POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO,
IAJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO DO
ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA
DO ASSENTO COM, NO MINIMO, OFERTA DE FURAGCAO MAIS
ESPACADA CONFORME PADRAO NACIONAL (160 X 200 MM),
PLATAFORMAS COM FURACAO UNIVERSAL SERAO ACEITAS. TAL]
PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA EM CHAPA DE ACO
CARBONO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E
FUNDIDA AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO
MIG/IMAG OU ELETROFUSAO. SUPORTE DO ENCOSTO DO
MECANISMO  ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO
IAUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE
QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO E SISTEMA DE
FRENAGEM POR FREIO FRICCAO, E O USUARIO DEVE SER CAPAZ
DE TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSIGAO AO LONGO DO
CURSO ANGULAR DE INCLINACAO DE 25 GRAUS (MINIMO).
SUPORTE DO ENCOSTO DEVERA OBRIGATORIAMENTE SER
PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE PROTECAO E
IACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO. ELEMENTOS
METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE ACO
E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. BASE GIRATORIA ARCADA DE
CINCO HASTES EM MATERIAL INJETADO A BASE DE NYLON COM
FIBRA DE VIDRO COM DIAMETRO EXTERNO MiNIMO TOTAL DE|
590 MM. COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA
DO ASSENTO E AMORTECIMENTO AO SENTAR EM
CONFORMIDADE COM DIN 4550 MINIMO CLASSE 3 E CURSO
MINIMO DE VARIAGAO VERTICAL DE 110 MM. RODIZIOS DE DUPLO
GIRO TIPO INJETADOS EM POLIAMIDA, NYLON COM FIBRA DE
VIDRO DE COR PRETA, CUJA FIXACAO DISPENSE SOLDA OU
BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIzIOS, CUJO
DIAMETRO DE FIXACAO MINIMO E DE 11 MM E COM ANEL
METALICO ELASTICO, COM PISTAS EM POLIURETANO OU NYLON,
DE COR DIFERENTE DO CENTRO DA RODA E COM DIAMETRO DE
RODA DE, NO MINIMO, 50 MM. BRACOS COM REGULAGEM DE
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[ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM
RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO
OU POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO OU ALUMINIO
INJETADO OU AINDA EM ACO CARBONO CONFORMADO COM
PINTURA ELETROSTATICA. CARENAGEM DO BRACO INJETADA
EM POLIPROPILENO. QUE CONTENHA UNIAO SOLDADA. O APOIA
BRACO DEVE SER INJETADO EM TERMOPLASTICO OU TERMO
FIXO PU COM DIMENSOES MINIMAS DE 70 MM DE LARGURA E 240
MM DE COMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE REGULAGEM DE
IALTURA CONFORME NORA ABNT NBR 13962 AJUSTE DE ALTURA|
DOS BRACOS ACIONADO POR BOTAO, FRONTAL OU LATERAL,
COM MOLA DE AUTO RETORNO, PERMITINDO O AJUSTE EM, NO
MINIMO, 5 PONTOS DE PARADA. GARANTIA CONTRA DEFEITOS
DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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CADEIRA FIXA COM ASSENTO E ENCOSTO COM FORMATO
ERGONOMICO EM POLIPROPILENO PP INJETADO: COM
CAVIDADES PARA ACOMODAGAO DOS GLUTEOS E SUPERFICIE
COM TEXTURA PARA REDUZIR DESLIZAMENTOS, SEM FURAGCAO
PARA VENTILACAO CORPORAL. ESTRUTURA EM TUBO DE AGCO
INDUSTRIAL SAE OBLONGO 16X30 PAREDE 1,5 MM NA COR
PRETA, ACABAMENTO DOS TUBOS COM PONTEIRAS EXTERNAS
INJETADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA COR PRETA
PARA NAO TER ATRITO COM A SUPERFICIE DO PISO. OS
COMPONENTES METALICOS DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE
SUPERFICIE ANTIFERRUGINOSO COM FOSFATO DE ZINCO.
COMPONENTES METALICOS POSSUEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE COM FOSFATO DE ZINCO, SEM USO DE PRODUTOS
CLORADOS. PINTURA POR SISTEMA ELETROSTATICO EM EPOXI+
PO, NA COR PRETA, SECAGEM EM ESTUFA. A UNIAO DAS
ITRAVESSAS, TUBO DE SUPORTE DO ENCOSTO, ELEMENTO DE
LIGACAO E PERNAS DEVE SER FEITO POR PROCESSO DE
SOLDAGEM DO TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA FORMANDO
UMA ESTRUTURA UNICA PARA POSTERIOR MONTAGEM COM
IASSENTO COM DIMENSOES APROXIMADAS DE 46 X 40 CM (L X P)
E ENCOSTO COM DIMENSOES APROXIMADAS DE 45 X 32 CM (L X
A). GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE 1 (UM)
ANO.

15
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CADEIRA MODELO LONGARINA 02 LUGARES SEM BRACO: BASE
ESTRUTURA DUPLA FIXA EM TUBO DE ACO 50X30MM PAREDE DE|
NO MINIMO 1.5MM FIXA EM 02 PES DE COLUNA DUPLA|
PARAFUSADOS A ESTRUTURA COM SAPARAS NIVELADORAS
REGULAVEIS E SAPATA DE ACABAMENTO DE TOPO COM ACO
MOLA DE FIXACAO DO ENCOSTO. A ESTRUTURA PINTURA EM
EPOXI-PO NA COR PRETA COM SECAGEM EM ESTUFA. TOPOS
COM SAPATAS EM POLIPROPILENO INJETADO. ASSENTO E
ENCOSTO ERGONOMICO EM COMPENSADO MULTILAMINADO,
IANATOMICOS COM ESPUMA INJETADA DE POLIURETANO COM
DENSIDADE MEDIA DE 55KG/M3, REVESTIDO DE EM CORVIN, COR
A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. COM
IACABAMENTO DE BORDA EM PERFIL PLASTICO FLEXIVEL NA
COR PRETO BASE CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO
50X30MM. MEDIDAS APROXIMADAS: ASSENTO: 460X430MM (L X
A); E ENCOSTO: 430X400MM (L X A). ALTURA DO ASSENTO AOQ|
CHAO 400MM. PESO RECOMENDADO ATE 120 KG/ LUGAR. ABNT.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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CADEIRA MODELO LONGARINA 03 LUGARES SEM BRACO: BASE
ESTRUTURA DUPLA FIXA EM TUBO DE ACO 50X30MM PAREDE DE|
NO MINIMO 1.5MM FIXA EM 02 PES DE COLUNA DUPLA|
PARAFUSADOS A ESTRUTURA COM SAPARAS NIVELADORAS
REGULAVEIS E SAPATA DE ACABAMENTO DE TOPO COM AGO
MOLA DE FIXACAO DO ENCOSTO. A ESTRUTURA PINTURA EM
EPOXI-PO NA COR PRETA COM SECAGEM EM ESTUFA. TOPOS
COM SAPATAS EM POLIPROPILENO INJETADO. ASSENTO E
ENCOSTO ERGONOMICO EM COMPENSADO MULTILAMINADO,
IANATOMICOS COM ESPUMA INJETADA DE POLIURETANO COM
DENSIDADE MEDIA DE 55KG/M3, REVESTIDO DE EM CORVIN, COR|
A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. COM
IACABAMENTO DE BORDA EM PERFIL PLASTICO FLEXIVEL NA|
COR PRETO BASE CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO
50X30MM. MEDIDAS APROXIMADAS: ASSENTO: 460X430MM (L X
A); E ENCOSTO: 430X400MM (L X A). ALTURA DO ASSENTO AQ|
CHAO 400MM. PESO RECOMENDADO ATE 120 KG/ LUGAR.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL: ENCOSTO EM ESPUMA OS
RODIZIOS DE DUAS (02) ROLDANAS CIRCULARES COM A
DIMENSAO DE @55,00 MM EM MATERIAL TERMOPLASTICO DE|

POLIAMIDA (PA 6,6). O CORPO DO RODIZIO DEVE SER
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CONSTITUIDO POR UM (01) EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO|
PISO) DE ACO CARBONO ABNT 1008/10 NA DIMENSAO 11,00MM.
CONJUNTODA BASE EM FORMA DE PENTAGONAL CONSTITUIDA
COM CINCO (05) PAS DE APOIO, EM CHAPA DE ACO CARBONO
IABNT 1008/1020 NA ESPESSURA DE 1,5 MM. UM (01) ANEL DE
CENTRAGEM EM TUBO MECANICO DE ACO CARBONO 1008/1020.
PROTECAO CONTRA CORROSAO E REVESTIDA POR PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO. A COLUNA DE GAS FORMATO|
CILINDRICO, FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUCAO|
MECANICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA|
MEDIDA EXTERNA DE 50,00 MM. POSSUIR DUAS ALAVANCAS
PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E DA INCLINAGAO
DO ENCOSTO, COM TRAVAMENTO NA POSICAO DESEJADA. Al
FAIXA DE VARIACAO DE RECLINAGEM DEVE SER DE 73° A 104°.
REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO POR MEIO DE CATRACA
IAUTOMATICA COM CURSO DE 70 MM, COM AJUSTE A ALTURA
PARA SEU MELHOR CONFORTO. SUPORTE PARA FIXACAO DO
ENCOSTO EM FORMADO DE "L", EM TUBO INDUSTRIAL NA|
CONFIGURACAO OBLONGULAR DE 25X50MM, ESPESSURA DE|
1,50 MM. CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER CONSTITUIDO UMA
ESTRUTURA DE MADEIRA COM UMA (01) ALMOFADA DE ESPUMA
FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONOMICA, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 54 KG/M3. REVESTIMENTO EM
DIVERSOS MATERIAIS (TECIDO/LAMINADO VINILICO) PELO
PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL. DIMENSOES]
IAPROXIMADAS DE 480 MM (LARGURA) X 455 MM
(PROFUNDIDADE) X 50 MM DE ESPESSURA COM CANTOS
IARREDONDADOS. O ASSENTO DEVE POSSUIR AINDA UMA
CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA  (COPOLIMERO DE  POLIPROPILENO). Al
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO DEVE PERMITIR ATENDER
IAS MEDIDAS MINIMAS DE 420 MM ATE A ALTURA MAXIMA DE 530
MM. OS APOIO DE BRACO DEVE SER EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), COM
REGULAGEM ATRAVES DE GATILHO LOCALIZADO NA PARTE
FRONTAL, COM ATE 8 POSICOES DE AJUSTE, E 70 MM. A CHAPA|
DO BRACO EM ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM SEUS
CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO EM ESTRUTURA
TERMOPLASTICA INJETADA EM  TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), DE 616 MM DE
(COMPRIMENTO) 461 MM DE (LARGURA) E ESPESSURA DE 70, MM
COM CANTOS ARREDONDADOS. A ESPUMA DEVE POSSUIR
ESPESSURA DE 50 MM EM FORMATO ERGONOMICO LEVEMENTE
IADAPTADO AO CORPO. PARA ACABAMENTO O ENCOSTO DEVE
RECEBER UMA BLINDAGEM PLASTICA EM TERMOPLASTICO DE|
ENGENHARIA  (COPOLIMERO DE  POLIPROPILENO). NA|
ESTRUTURA DO ENCOSTO DEVE SER FIXADA UMA (1) ALMOFADA
DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU),
ERGONOMICA, COM DENSIDADE CONTROLADA DE 45 KG/M3. Al
LAMINA QUE LIGA O ENCOSTO AO ASSENTO DEVE SER EM
CHAPA DE ACO CARBONO 1008/1020, REVESTIDO POR UMA
SANFONA PLASTICA DE 100X250 MM MOLA 3 DO ENCOSTO
PRETO EM (POLIETILENO DE MEDIA DENSIDADE). GARANTIA|
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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CADEIRA ESTOFADA FIXA: ESTRUTURA EM TUBO DE ACO|
INDUSTRIAL SAE 1006/1020 7/8 (PAREDE 1,06MM) PARA OS PES E
BASE DA ESTRUTURA DO ENCOSTO EM FORMATO DUPLO EM
TUBO 16X30 (PAREDE 1,90MM) COM QUATRO TRAVESSAS EM
3/4(PAREDE 0,90MM) PARA REFORCO. QUATRO PES COM
PONTEIRAS PLASTICAS 7/8 INTERNAS EM POLIPROPILENO 100%|
INJETADO. SOLDAGEM DOS COMPONENTES QUE FORMAM Al
ESTRUTURA DEVEM SER LIGADOS ENTRE SI ATRAVES DE SOLDA
PELO PROCESSO MIG EM TODAS AS JUNCOES. PROTECAO DA
SUPERFICIE COM TRATAMENTO ESPECIAL ECOLOGICAMENTE
CORRETO DENOMINADO SISTEMA NANOCERAMIC. EM MONOVIA
AEREA O PRODUTO E BANHADO POR SISTEMA SPRAY EM
VARIOS ESTAGIOS, ANTICORROSIVO E DESENGRAXANTE.
PINTURA POR SISTEMA ELETROSTATICO EM EPOXI-PO
PROCESSO DE CURA EM ESTUFA A 220°C. ASSENTO
(440X395MM) E ENCOSTO (370X290MM) EM COMPENSADO,
ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE, REVESTIDA EM
COURVIM. FIXADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS
1/4X1.1/4 SEXTAVADO, COM PORCAS DE GARRA EMBUTIDA,
IALTURA DO ASSENTO AO CHAO 460 MM E ALTURA DO ENCOSTO
AO CHAO 830 MM. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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POLTRONA GIRATORIA PRESIDENTE CORPORATIVA COM

BRACO: CARACTERISTICAS MINIMAS ASSENTO / ENCOSTO
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CONCHA UNIFICADA DESENVOLVIDA COM UMA CONFIGURAGAO
GEOMETRICA DESENHADA COM CONCORDANCIAS DE RAIOS E
CURVAS ERGONOMICAS QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL]
E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS DE USUARIOS.
CONJUNTO CONSTITUIDO POR DUAS CONCHAS
DESENVOLVIDAS EM COMPENSADO DE MADEIRA FABRICADO A
PARTIR DE LAMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, CADA UMA COM
IAPROXIMADAMENTE 6MM DE ESPESSURA, USINADAS E
FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURAGCAO DO
PRODUTO. NA LOCALIZAGAO DOS FUROS SAO INSERIDAS
PORCAS DE FIXACAO COM GARRAS, FABRICADAS EM ACO
CARBONO E REVESTIDAS CONTRA A CORROSAO A BASE DE
ELETRODEPOSIGCAO A ZINCO. UMA DAS CONCHAS E INTEIRICA E
OUTRA SEGMENTADA EM DUAS PARTES, SENDO UMA PARTE
RESPONSAVEL POR ESTRUTURAR O ENCOSTO E OUTRA POR
ESTRUTURAR O ASSENTO. APOS TAPEGADAS AMBAS AS PARTES
SAO UNIDAS ENTRE SI ATRAVES DE PARAFUSOS FLANGEADOS,
FORMANDO UMA CONCHA UNICA. ESSA E ENCAIXADA NA
CONCHA INTEIRICA JA TAPEGADA, POR MEIO DE DOIS
SUPORTES, FABRICADOS EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT
1006/1020 COM ESPESSURA DE 2,25 MM PROTEGIDOS CONTRA|
CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO,
LOCALIZADOS NA REGIAO SUPERIOR DO ENCOSTO E FIXADA
POR DOIS PARAFUSOS FLAGELADOS NA REGIAO FRONTAL DO
IASSENTO. AS DIMENSOES DO ENCOSTO GIRAM EM TORNO DE|
500 MM DE LARGURA E 700 MM DE ALTURA, ENQUANTO O
IASSENTO POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 500 MM DE|
LARGURA E 450 MM DE PROFUNDIDADE. APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA DE PREGCOS CERTIFICADO DA QUALIDADE DO
PROCESSO PRODUTIVO ISO  9001:2015 ABNT/INMETRO,
RELATORIO DE ENSAIO SOBRE ABNT NBR 8095/2015 MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA NO MINIMO DE
2.100 HORAS , QUE CONTENHA UNIAO SOLDADA EM TUBO DE
IACO INDUSTRIAL EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO|
PELO INMETRO, RELATORIO ASTM D2794, ASTM D3363 ASTM
D3359; ASTM D523 E NBR 10545 E RELATORIO DE ENSAIO DO
ESFORCO DE TRAGCAO DE NO MINIMO 12.000 KGF NA REGIAO DA
SOLDA, CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO IBAMA COM DATA DENTRO DA VALIDADE,
QUE COMPROVE QUE A EMPRESA ESTA LEGALIZADA PERANTE
O ORGAO PARA INDUSTRIALIZACAO DE MADEIRAS ORIUNDAS DE|
FLORESTAS NATIVAS OU DE REFLORESTAMENTO, TANTO PARA
OS COMPONENTES DE MADEIRA BEM COM PARA AS
ESTRUTURAS METALICAS, CONFORME LEI FEDERAL 6938/1981,
UUNTO COM O PLANO DE GERENCIAMENTO DOS RESIDUOS
SOLIDOS, COM ENVIO DE NO MINIMO 03 (TRES) COMPROVANTES]
DE DESTINACAO FINAL DE RESIDUOS, DEMONSTRANDO A
RESPONSABILIDADE DA EMPRESA FABRICANTE DO PRODUTO,
COM O MEIO AMBIENTE E A SAUDE HUMANA. TODOS OS
RELATORIOS EM NOME DO FABRICANTE. RELATORIO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO DE QUE A ESPUMA E ISENTA CFC;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 8537/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINAGAO DA DENSIDADE; RELATORIO DE
ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT
NBR 8619/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO -
DETERMINACAO DA RESILIENCIA; RELATORIO DE ENSAIO E/OU
LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8797/2017
- ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINAGAO DA
DEFORMAGAO PERMANENTE A COMPREENSAQ; RELATORIO DE
ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT
NBR 8910/2016 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO -
DETERMINACAO DA RESISTENCIA A COMPRESSAQ; RELATORIO
DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA
IABNT NBR 9178/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO -
DETERMINACAO DAS CARACTERISTICAS DE  QUEIMA;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 9176/2016 - ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINAGAO DA FORGA DE INDENTAGAO;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 9177/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINAGAO DA FADIGA DINAMICA;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 14961/2016 - ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINAGAO DO TEOR DE CINZAS;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A|
NORMA ABNT NBR 8515/2016 - ESPUMA FLEXIVEL DE
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POLIURETANO - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A TRAGAO;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 8516/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA AO
RASGAMENTO; NA ESTRUTURA DA CONCHA SAO FIXADAS
IALMOFADAS DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO
(PU), ERGONOMICAS E FABRICADAS ATRAVES DE SISTEMAS
QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO, PELO PROCESSO DE
LAMINACAO. A ALMOFADA DO ASSENTO POSSUI DENSIDADE
CONTROLADA DE 45 KG/M3, E A ALMOFADA DO ENCOSTO POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 30 KG/M3, PODENDO EM AMBAS
(OCORRER VARIACOES DE +/ 10 %, E ESPESSURA MEDIA DE 60|
MM. RODIZIO DE PU: CONSTITUIDO DE DUAS ROLDANAS
CIRCULARES NA DIMENSAO DE 55 MM DE DIAMETRO, COM
CORPO FABRICADO EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE
POLIAMIDA (PA 6,6) E BANDA DE RODAGEM EM PU, DEDICADOS
IASSIM PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS. AS|
ROLDANAS SAO FIXADAS AO CORPO ATRAVES DE UM EIXO
HORIZONTAL DE AGO CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE
6 MM QUE E SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO
IATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUCAQ DE ATRITO NA
OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO
E CONSTITUIDO POR UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO
PISO) DE ACO CARBONO ABNT 1008/10, PROTEGIDO CONTRA
CORROSAO PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO,
NA DIMENSAO DE 11 MM, O QUAL E ENCAIXADO NA BASE
IATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB PRESSAOQ. OBS: A MESMA
DESCRICAO ACIMA SE APLICA PARA O RODIZIO DE PU COM 50
MM DE DIAMETRO. FUNCIONALIDADES, E NIVELAMENTOSOBRE O
PISO. BASE DE ALUMINIO:CONJUNTO DEFINIDO POR UMA
CONFIGURAGCAO EM FORMA DE PENTAGONO, OBTENDO UM
DIAMETRO NA ORDEM DE 706 MM E CONSTITUIDA COM CINCO
PAS DE APOIO PARA FIXAGAO DOS RODIZIOS E UMA FURAGCAO
CENTRAL CONIFICADA PARA ACOPLAMENTO DA COLUNA A GAS.
O CONJUNTO E FABRICADO EM MATERIAL DE LIGA DE ALUMINIO|
PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAO. POSSUI NA
EXTREMIDADE DE CADA PA UM ALOJAMENTO PARA O ENCAIXE
DOS RODIZIOS POSSUI UM ANEL CENTRAL FABRICADO EM TUBO
DE PRECISAO DE CONSTRUGCAO MECANICA DE ACO CARBONO
1008/1020, ONDE AS PAS SAO FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO
DE SOLDAGEM MIG. A BASE RECEBE UMA PROTEGCAO DE
PREPARAGCAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA
(NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI
EM PO OU CROMAGEM POR DEPOSICAO ELETROLITICA, QUE
GARANTE PROTEGAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. POR FIM
O CONJUNTO RECEBE UMA BLINDAGEM CENTRAL, FABRICADA|
PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP), COM
DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO
MANUAL POR CLIQUES DE FIXACAO COM A FUNGCAO DE
PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE. POSSUI UM ANEL
CENTRAL FABRICADO EM TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUCAO
MECANICA DE ACO CARBONO 1008/1020, ONDE AS PAS SAO
FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A BASE
RECEBE UMA PROTEGCAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE
METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE
PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. POR FIM O
CONJUNTO E COBERTO POR UMA BLINDAGEM CENTRAL COM
DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO
MANUAL POR CLIQUES DE FIXACAO, COM A FUNCAO DE
PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE POSSUIR
TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS.
IAS BLINDAGENS SAO FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO]
EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO (PP). C) COLUNA A GAS CONJUNTO
MECANICO/PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE
IAO MECANISMO COM A FUNGCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO|
IASSENTO COM REFERENCIA AO PISO. PERMITE TAMBEM
MOVIMENTOS CIRCULARES DA CADEIRA E POSSUI UM SISTEMA
DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO PELA AGCAO DO GAS SOB
PRESSAO NO CARTUCHO EMOLA DE COMPRESSAO, QUE ATUA
SOBRE QUALQUER CONDIGCAO DE ALTURA. E CONSTITUIDA DE
UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO
COM TUBO DE CONSTRUGAO MECANICA DE PRECISAO DE AGO
CARBONO 1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50 MM
CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO
PROCESSO DE CONIFICACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE.
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A COLUNA POSSUI CURSO DE 115 MM. O CONJUNTO CAMARA|
PODE RECEBER UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO ATRAVES
DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI OU ATRAVES DE|
ELETRODEPOSICAO DE CROMO (CROMEACAOQ),DEPENDENDO
DA CONFIGURAGCAO DISPONIVEL PARA O PRODUTO. D)
MECANISMO CONJUNTO MECANICO QUE POSSUI
FUNCIONALIDADES E RECURSOS DE REGULAGENS PARA
MANTER O CONFORTO DO USUARIO DENTRO DOS PADROES
ERGONOMICOS. EXCENTRICO:O0 MECANISMO POSSUI DUAS
IALAVANCAS, SENDO QUE UMA COMANDA O ACIONAMENTO DA
COLUNA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E Al
OUTRA LIBERA E TRAVA O MOVIMENTO DE RECLINACAO DO
IASSENTO / ENCOSTO DE FORMA SINCRONIZADA, QUE POSSUI
QUATRO POSICOES DE TRAVAMENTO. E FABRICADO EM CHAPA
DE ACO ABNT 1010/1020 E TEM SEU CORPO E ACOPLAMENTO A
COLUNA EM ALUMINIO FUNDIDO. O MECANISMO RECEBE UMA|
PROTECAO DEPREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE
PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. E) APOIA BRAGCOS
CONJUNTO MECANICO DE APOIO E POSICIONAMENTO DOS
BRACOS DE FORMA ERGONOMICA E CONFORTAVEL. SUA
ESTRUTURA E COMPOSTA POR DOIS SEGMENTOS DISTINTOS, Al
ESTRUTURAFRONTAL FABRICADA COM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO MECANICA EM ACO CARBONO ABNT 1008/1020,
MEDINDO 20 X 45 MM E COM ESPESSURA DE 1,5 MM, PRODUZIDO
POR MEIO DO PROCESSO MECANICO DE CALANDRAGEM, E A
ESTRUTURA SUPERIOR, RESPONSAVEL POR REALIZAR O APOIO|
DOS BRACOS DO USUARIO. ESSA E DESENVOLVIDA
EMTERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (PP) ATRAVES DO
PROCESSO DE INJECAO, E POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS
DE 395 MM DE COMPRIMENTO, 49 MM DE LARGURA E 7 MM DE
ESPESSURA. AMBAS ASPARTES SAO CONECTADASENTRE
SIPOR MEIO DE ENCAIXE E FIXADAS
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CONJUNTO DE SOFA DE 2 E 3 LUGARES: COM ESTRUTURA DE
MADEIRA DE REFLORESTAMENTO E PERCINTA ELASTICA COM
ESPUMA EM DENSIDADE D28 NOS BRACOS E REVESTIMENTOS
SINTETICOS EM PVC COM ACABAMENTO EM POLIURETANO (OU
COURINO) NA COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. ESPUMA DO ASSENTO EM DENSIDADE D26. COM
BRACOS E PES FIXOS MACICOS. DIMENSOES APROXIMADAS DE
IALTURA 90 CM, FRENTE DE 200 CM (3 LUGARES) E FRENTE 150
CM (2 LUGARES), PROFUNDIDADE DE 90 CM., SUPORTANDO ATE
400 KG DISTRIBUIDOS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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POLTRONA FIXA COM BRACOS DE 1 LUGAR: COM ESTRUTURA EM
MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, PERCINTA ELASTICA,
ESPUMA DE POLIURETANO, FELTRO E REVESTIMENTO COM
TECIDO COURVIN NA COR A DEFINIR DE ACORDO COM Al
CARTELA DO FABRICANTE. ASSENTO: FIXO EM ESPUMA D-26
COM PERCINTAS ELASTICAS E MANTA ACRILICA, SUPORTANDO
IATE 120 KG. ENCOSTO: ALMOFADA FIXA 100% FIBRA SILICONADA
OU ESPUMA D-23. BRAGO: ESPUMA D-23. DEVE POSSUIR 04 PES
EM TUBO DE ACO COM ACABAMENTO EM PINTURA EPOXI-PO OU
MADEIRA. DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA = 70 CM;
LARGURA = 75,00 CM; PROFUNDIDADE = 68,00 CM. PESO
SUPORTADO 120 KG. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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POLTRONA FIXA DIRETOR CORPORATIVA COM BRACO:
CARACTERISTICAS MINIMAS ASSENTO / ENCOSTO CONCHA
UNIFICADA DESENVOLVIDA COM UMA CONFIGURAGCAO
GEOMETRICA DESENHADA COM CONCORDANCIAS DE RAIOS E
CURVAS ERGONOMICAS QUE MODELAM DE FORMA AGRADAVEL
E ANATOMICA AOS DIVERSOS BIOTIPOS DE USUARIOS.
CONJUNTO CONSTITUIDO POR DUAS CONCHAS
DESENVOLVIDAS EM COMPENSADO DE MADEIRA FABRICADO Al
PARTIR DE LAMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, CADA UMA COM
APROXIMADAMENTE 6MM DE ESPESSURA, USINADAS E
FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURACAO DO
PRODUTO. NA LOCALIZACAO DOS FUROS SAO INSERIDAS
PORCAS DE FIXACAO COM GARRAS, FABRICADAS EM AGCO
CARBONO E REVESTIDAS CONTRA A CORROSAO A BASE DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO. UMA 01 UN 1.490,00 RG - 87 REV. 00|
DAS CONCHAS E INTEIRICA E OUTRA SEGMENTADA EM DUAS]
PARTES, SENDO UMA PARTE RESPONSAVEL POR ESTRUTURAR
O ENCOSTO E OUTRA POR ESTRUTURAR O ASSENTO. APOS
TAPECADAS AMBAS AS PARTES SAO UNIDAS ENTRE SI ATRAVES

DE PARAFUSOS FLAGELADOS, FORMANDO UMA CONCHA UNICA.
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ESSA E ENCAIXADA NA CONCHA INTEIRICA JA TAPECADA, POR
MEIO DE DOIS SUPORTES, FABRICADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO ABNT 1006/1020 COM ESPESSURA DE 2,25 MM
PROTEGIDOS CONTRA CORROSAO A BASE DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO, LOCALIZADOS NA REGIAO
SUPERIOR DO ENCOSTO E FIXADA POR DOIS PARAFUSOS
FLAGELADOS NA REGIAO FRONTAL DO ASSENTO. AS
DIMENSOES DO ENCOSTO GIRAM EM TORNO DE 500 MM DE
LARGURA E 500 MM DE ALTURA, ENQUANTO O ASSENTO POSSUI
DIMENSOES APROXIMADAS DE 500 MM DE LARGURA E 450 MM
DE PROFUNDIDADE. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS CERTIFICADO DA QUALIDADE DO PROCESSO
PRODUTIVO ISO 9001:2015 ABNT/INMETRO, RELATORIO DE
ENSAIO SOBRE ABNT NBR 8095/2015 MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO Al
IATMOSFERA UMIDA SATURADA NO MINIMO DE 2.100 HORAS ,
QUE CONTENHA UNIAO SOLDADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
RELATORIO ASTM D2794, ASTM D3363 ASTM D3359; ASTM D523 |
NBR 10545 E RELATORIO DE ENSAIO DO ESFORCO DE TRAGAO
DE NO MINIMO 12.000 KGF NA REGIAO DA SOLDA, CERTIFICADO|
DE REGULARIDADE DO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO IBAMA|
COM DATA DENTRO DA VALIDADE, QUE COMPROVE QUE A
EMPRESA ESTA LEGALIZADA PERANTE O ORGAO PARA
INDUSTRIALIZACAO DE MADEIRAS ORIUNDAS DE FLORESTAS
NATIVAS OU DE REFLORESTAMENTO, TANTO PARA OS
COMPONENTES DE MADEIRA BEM COM PARA AS ESTRUTURAS
METALICAS, CONFORME LEI FEDERAL 6938/1981, JUNTO COM O
PLANO DE GERENCIAMENTO DOS RESIDUOS SOLIDOS, COM
ENVIO DE NO MINIMO 03 (TRES) COMPROVANTES DE|
DESTINACAO FINAL DE RESIDUOS, DEMONSTRANDO Al
RESPONSABILIDADE DA EMPRESA FABRICANTE DO PRODUTO,
COM O MEIO AMBIENTE E A SAUDE HUMANA. TODOS OS
RELATORIOS EM NOME DO FABRICANTE. RELATORIO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO DE QUE A ESPUMA E ISENTA CFC;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 8537/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO DA DENSIDADE; RELATORIO DE
ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT]
NBR 8619/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO -
DETERMINACAO DA RESILIENCIA; RELATORIO DE ENSAIO E/OU
LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8797/2017
- ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINAGCAO DA
DEFORMAGCAO PERMANENTE A COMPREENSAQ; RELATORIO DE
ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT]
NBR 8910/2016 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO -
DETERMINAGCAO DA RESISTENCIA A COMPRESSAQ; RELATORIO
DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A NORMA
IABNT NBR 9178/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO -
DETERMINACAO DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA,
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 9176/2016 - ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO DA FORCA DE INDENTAGAO;
RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 9177/2015 - ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINAGAO DA FADIGA DINAMICA;
RELATORIO DE ENSAIO RG - 87 REV. 00 E/OU LAUDO DE|
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14961/2016 - ESPUMA|
FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DO TEOR DE
CINZAS; RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8515/2016 - ESPUMA|
FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DA RESISTENCIA|
A TRACAO; RELATORIO DE ENSAIO E/OU LAUDO DE
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 8516/2015 - ESPUMA|
FLEXIVEL DE POLIURETANO - DETERMINACAO DA RESISTENCIA|
IAO RASGAMENTO NA ESTRUTURA DA CONCHA SAO FIXADAS
IALMOFADAS DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO
(PU), ERGONOMICAS E FABRICADAS ATRAVES DE SISTEMAS
QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO, PELO PROCESSO DE
LAMINACAO. A ALMOFADA DO ASSENTO POSSUI DENSIDADE
CONTROLADA DE 45 KG/M3, E A ALMOFADA DO ENCOSTO POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 30 KG/M3, PODENDO EM AMBAS
(OCORRER VARIACOES DE +/-10%, AMBAS COMESPESSURA
MEDIA DE 60 MM. BASE CONJUNTO DESENVOLVIDO PARA
MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO SUPORTANDO TODOS OS
NIVEIS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS COMO
REQUISITOS DE ENGENHARIA PELAS NORMAS TECNICAS. SUA
CONFIGURACAO E DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA
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FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUGAO MECANICA
DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM AS MEDIDAS DE 20 X 45
MM E ESPESSURA DE 1,5 MM, CONFECCIONADA PELO
PROCESSO MECANICO DE CALANDRAGEM, E EM TUBO DE
CONFIGURACAO OBLONGA COM DIMENSOES DE 16 X 30 MM E|
ESPESSURA 1,5 MM, FABRICADO EM ACO CARBONO ABNT
1008/1020. O SUPORTE PARA O ASSENTO E FABRICADO EM TUBO
INDUSTRIAL DE CONSTRUGAO MECANICA DE AGO CARBONO
IABNT 1008/1020 COM DIAMETRO DE 25,4 MM COM PAREDE DE|
1,90 MM, CONFECCIONADO PELO PROCESSO MECANICO DE
CURVAMENTO DE TUBOS. ESTRUTURA E SUPORTES SAQ|
UNIDOS ENTRE S| PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A
ESTRUTURA CONTEM QUATRO SAPATAS DESENVOLVIDAS PARA
MANTER A BASE APOIADA SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE
EVITAR O CONTATO DIRETO DO METAL COM A SUPERFICIE DE
IAPOIO. NAS EXTREMIDADES INFERIORES DA ESTRUTURA TEM-
SE DOIS TAMPOES, DESENVOLVIDOS PARA PROTECAO E
IACABAMENTO DO CONJUNTO, FABRICADOS EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIPROPILENO (PP), PELO|
PROCESSO DE INJECAO. A FIXACAO DO CONJUNTO Al
ESTRUTURA DA CONCHA E FEITA ATRAVES DE DOIS SUPORTES
FIXADOS NA PARTE SUPERIOR DA CONCHA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE
4 MM, FIXADOS POR MEIO DE PARAFUSOS E UNIDOS AO APOIA
BRACOS ATRAVES DE SOLDAGEM MIG. O CONJUNTO RECEBE
UMA PROTEGCAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO
PROCESSO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA PELA
TECNOLOGIA NANO CERAMICA E REVESTIDA POR PINTURA|
ELETROSTATICA EPOXI PO, OU CROMAGEM. B) APOIA BRACOS
CONJUNTO MECANICO DE APOIO E POSICIONAMENTO DOS|
BRACOS DE FORMA ERGONOMICA E CONFORTAVEL. CONJUNTO
DE APOIO PARA BRAGCOS NA CONDIGCAO FIXA E UTILIZADO PARA
POSICIONAMENTO DOS BRAGCOS EM UMAUNICA POSICAO,
ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEL. DESENHADO DE FORMA A
SE OBTER O MAXIMO DE DESEMPENHO ANATOMICO PARA APOIO
DOS BRACOS. FABRICADO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (PP) PELO PROCESSO DE INJECAO.

23

UN

40

IARMARIO BAIXO ARMARIO BAIXO: CONFECCIONADO EM CHAPA
DE MDP DE NO MINIMO 15MM, COM PARTICULAS SELECIONADAS|
DE MADEIRA DE REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS K
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO. TAMPO, COM ESPESSURA
MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM BORDA PVC 2MM, COLADA A QUENTE. PORTAS
ICONFECCIONADAS EM CHAPA DE MDP COM ESPESSURA MiNIMA|
DE 0,2MM. O CONTORNO DAS PORTAS E ENCABECADO COM
BORDA PVC 1MM, COLADA A QUENTE. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM QUATRO DOBRADICAS (2 POR PORTA),
DOTADA DO SISTEMA SLIDEON DE AMORTECIMENTO PARA QUE|
IA PORTA NAO COLIDA COM O MOVEL. A PORTA DIREITA POSSUI
FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA. Al
FECHADURA ACOMPANHA 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA).
A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA
DIREITA, POR MEIO DE 01 CHAPA METALICAS 50 X 25 X 1,5 MM
COM ACABAMENTO ZINCADO COR A DEFINIR. AMBAS AS PORTAS
SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA". CORPO (02
LATERAIS, 01 FUNDO, 01 BASE E 01 PRATELEIRA MOVEL), COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. AS BORDAS APARENTES SAO
ENCABECADAS COM BORDA PVC 0,45MM, COLADA A QUENTE. AS
LATERAIS SAO DOTADAS DE FURACOES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 04
PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS
SAO APOIADAS EM SUPORTES CILINDRICOS METALICOS. A
MONTAGEM ENTRE AS PECAS E REALIZADA POR MEIO DE
IACESSORIOS  INTERNOS, COMO CAVILHAS. MEDIDAS
IAPROXIMADAS: 800 MM X 500 MM X 740 MM. PRODUTO DEVE
ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 E
NR17 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICAGAO E|
CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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40

IARMARIO ALTO: CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP, COM
PARTICULAS SELECIONADAS DE MADEIRA DE
REFLORESTAMENTO, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO ESTABILIZADAS SOB PRESSAO.
TAMPO, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DO
TAMPO E ENCABEGCADO COM BORDA PVC 2MM, COLADA A
QUENTE. PORTAS COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM

IAMBAS ASFACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO,
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COM ESPESSURA MINIMA DE 0,2MM. O CONTORNO DAS PORTAS
E ENCABECADO COM BORDA PVC 1MM, COLADA A QUENTE. O
PAR DE PORTAS SUSTENTASE EM SEIS DOBRADICAS (3 POR
PORTA), DOTADA DO SISTEMA SLIDE-ON DE AMORTECIMENTO
PARA QUE A PORTA NAO COLIDA COM O MOVEL E ASSIM NAQ
TENDO NENHUM RUIDO, A MESMA SENDO EM ACO ESTAMPADO
COM ACABAMENTO ZINCADO BRANCO E FIXACAO LATERAL COM
CALCO COM 4 PERFURAGOES PARA MAIOR FIXACAO DA MESMA,
COM ABERTURA DE ATE 110 GRAUS. A PORTA DIREITA POSSUI
FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA
SENDO FIXADA POR TRAVAMENTO SUPERIOR NO TAMPO POR
MEIO DE UMA CHAPA EM L EM ACO COM ACABAMENTO ZINCADO
BRANCO. A FECHADURA ACOMPANHA 02 CHAVES (PRINCIPAL E
RESERVA). A PORTAESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA|
PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS METALICAS 50 X 25 X 1,5
MM COM ACABAMENTO ZINCADO BRANCO. AMBAS AS PORTAS
SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA", EM ZAMAK COM
IACABAMENTO CROMO ACETINADO. CORPO (02 LATERAIS, 01
FUNDO, 01 BASE, 01 PRATELEIRA FIXA E 02 PRATELEIRAS
MOVEL) TODAS AS PECAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE|
MDP, COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, EM AMBAS AS|
FACES, COM FILME TERMO PRENSADO MELAMINICO, COM
ESPESSURA MINIMADE 0,2MM. AS BORDAS APARENTES SAO
ENCABECADAS COM BORDA PVC 0,45MM, COLADA A QUENTE. AS
LATERAIS SAO DOTADAS DE FURACOES PARA REGULAGEM DE|
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 04
PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS|
SAO APOIADAS EM SUPORTES CILINDRICOS METALICOS.
MEDIDAS APROXIMADAS: 800 MM X 500 MM X 1.600 MM. PRODUTO
DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT]
NBR13962 E NR17 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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ARMARIO ALTO 3 PORTAS: CORPO (LATERAIS, BASE,
PRATELEIRAS) CONFECCIONADO EM MADEIRA AGLOMERADA 18
MM DE ESPESSURA. REVESTIMENTO DUPLA FACE EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO BORDAS LATERAIS COM FITA
DE PVC, SUPERFICIES LISAS E DE FACIL LIMPEZA E
DESINFECCAO. TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO EM
MADEIRA DE ALTA DENSIDADE COM 25 MM DE ESPESSURA,
SISTEMA  POSTFORMING, BORDAS, REVESTIMENTO
MELAMINICO, FECHADURA FRONTAL NAS DUAS PORTAS, TIPO
CILINDRICO, DOBRADICAS METALICAS COM ABERTURA DE 270°,
PUXADORES CONFECCIONADOS EM ALUMINIO (ACABAMENTO
FOSCO), 04 PRATELEIRAS INTERNAS EM CADA LADO, COM DUAS
DIVISAO CENTRAL, CONFECCIONADAS EM  MADEIRA
IAGLOMERADA 15MM, COM REVESTIMENTO MELAMINICO FE
DIVERSAS REGULAGENS DE ALTURA E DISPOSITIVO PARA
FIXAGCAO EM AGO TREFILADO, MEDINDO 1,60 M X 1,30M X 0,40M.
PES DE FERRO 30X50 COM SAPATA NIVELADORA E PINTURA
ELETROSTATICA. A COR DEFINIR. PRODUTO DEVE ESTAR EM
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 E NR17 -
MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA|
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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MESA REDONDA: TAMPO CONFECCIONADO EM MADEIRA MDF
15MM OU MAIOR COM, ESPESSURA MINIMA 1,5CM, ACABAMENTO
COM PERFIL EM PVC TODA A VOLTA, COR CINZA OU BRANCO.
ESTRUTURA EM METAL COM PINTURA EPOXI- PO NAS CORES
CINZA CLARO OU PRETO, COM PE DE ACO COM TUBO REDONDO
3" E 4 PATAS COM TUBO 50X30", COM NIVELADORES. DE ALTURA.
DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA: 74 CM; LARGURA: 120 CM:;
PROFUNDIDADE: 120 CM. PRODUTO DEVE ESTAR EM
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 E NR17 -
MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICAGAO E
CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA|
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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MESA PARA COMPUTADOR: TAMPO RETO CONFECCIONADO EM
MADEIRA MDP DE 15MM OU MAIOR NA COR CINZA OU BRANCO,
POSSUI REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO. AS BORDAS TEM ACABAMENTO EM PERFIL DE PVC
FLEXIVEL ARREDONDADO A 180 GRAUS. OS PES SAQ
CONFECCIONADOS EM ACO, EQUIPADOS COM SAPATILHAS DE|
REGULAGEM PARA DESNIVEL DE PISO, ASSEGURANDO TAMPO
RETO MEDINDO 152X62CM CONFECCIONADO EM MADEIRA MDP
BP 15MM ESPESSURA REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM

LAMINADO MELAMINICO COM O ACABAMENTO DAS BORDAS COM
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PERFIL DE PVC FLEXIVEL ARREDONDADO A 180 GRAUS PES
CONFECCIONADOS EM ACO SAPATILHAS DE REGULAGEM DE
DESNIVEL DE PISO. DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA: 74 CM,
LARGURA: 152 CM E COMPRIMENTO: 61,5 CM. PRODUTO DEVE|
ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR13962 E
NR17 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS CLASSIFICAGAO E|
CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONAIS. GARANTIA
ICONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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COLCHAO PARA BERCO INFANTIL: FABRICADO EM ESPUMA DE
DENSIDADE MINIMA DE 18, REVESTIDA EM TECIDO 100%
POLIESTER, MUITO RESISTENTE E ANTIALERGICO CORES E
ESTAMPAS LUDICAS, BORDAS REFORCADAS. DIMENSOES
MINIMAS: 1M30 DE COMPRIMENTO, 60CM DE LARGURA E 10CM
DE ALTURA, E IDEAL PARA CRIANCAS DE 1 A 6 ANOS. PRODUTO
CERTIFICADO PELO INMETRO. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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1.000

CAPA PROTETORA DE COLCHAO DE BERGCO IMPERMEAVEL: EM
BAGUM NAPA FORRADA, NA COR AZUL FECHAMENTO COM ZIPER
DE NYLON (COSTURADO), QUE ACOMPANHA A LARGURA. ANTI
IALERGICO E ANTI ACARO, 100% IMPERMEAVEL. RESPIRO DE
ILHOS. DIMENSOES MINIMAS: 1,30 X 0,60 X 0,10 CM. PRODUTOQ
CERTIFICADO PELO INMETRO. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE 3 (TRES) MESES.

30
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300

ITATAME EVA PROFISSIONAL - ESPECIAL PARA PRATICA
ESPORTIVA. MATERIAL E.V.A. (ETILENO-ACETATO DE VINIL) COM
BORDAS DE ACABAMENTO. DIMENSOES APROXIMADAS:
ITAMANHO DAS PLACAS: 1000 MM X 1000 MM; ESPESSURA: 30 MM.
CARACTERISTICAS: PLACAS DE TATAME INTERTRAVADAS E
BORDAS DE ACABAMENTO, CONFECCIONADAS EM E.V.A. (100%),
IATOXICAS, COM SUPERFICIE TEXTURIZADA, SILICONIZADA,
IANTIDERRAPANTE E LAVAVEL.
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TAPETAO ESPUMADO 4 CORES: CONFECCIONADO EM ESPUMA
MACICA DE ALTA DENSIDADE, REVESTIDA DE BAGUM
IMPERMEAVEL E RESISTENTE, EM 04 CORES. COSTURA
REFORGCADA, ZIPER NA LATERAL. DIMENSOES APROXIMADAS:
2,50 M DE COMPRIMENTO X 1,90M DE LARGURA, ESPESSURA
MINIMA 3 CM. PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE 3 (TRES)
MESES
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TAPETE QUADRICULADO COLORIDO: CONFECCIONADO EM
ESPUMA MACICA DE ALTA DENSIDADE, REVESTIDA DE BAGUM
IMPERMEAVEL E RESISTENTE, COLORIDO EM FAIXAS E
QUADRICULADOS EM DIVERSAS CORES. COSTURA REFORCADA,
ZIPER NA LATERAL. DIMENSOES APROXIMADAS: 2,00 M DE|
COMPRIMENTO X 2,00 M DE LARGURA, ESPESSURA MINIMA 3 CM.
PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO. GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO DE 3 (TRES) MESES.
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TAPETE ESPUMADO CIRCULAR COLORIDO: CONFECCIONADO EM
ESPUMA MACICA DE ALTA DENSIDADE, REVESTIDA DE BAGUM
IMPERMEAVEL E RESISTENTE, EM 04 CORES. COSTURA
REFORCADA COM ACABAMENTO DE BORDA EM OVERLOQUE.
DIMENSAO APROXIMADA: 1,40 METRO DE DIAMETRO,
ESPESSURA MINIMA 3 CM. PRODUTO CERTIFICADO PELO
INMETRO. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE 3
(TRES) MESES.

34
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IARMARIO PARA COLCAO E TRAVESSEIRO INFANTIL: ARMARIO
EM MDF 18MM, PARA ARMAZENAMENTO DE COLCOES INFANTIS
COM DIMENSOES 132CM X 70CM X 12CM. O MOVEL SERA|
COMPOSTO POR 18 NICHOS VERTICAIS COM ESPACO INTERNO
DE 13,1CM X 135CM X 70CM; 07 NICHOS HORIZONTAIS COM
ESPACO INTERNO DE 135CM X 12,97CM X 70CM E 12 NICHOS
PARA TRAVESSEIROS COM DIMENSOES INTERNAS DE 31,7CM X
32,7CM X 70CM. DIMENSOES TOTAIS DO MOVEL (A X L X P): 250CM
X 270CM X 70CM A COR DO MOVEL SERA EM TONALIDADE CINZA|
A DEFINIR COM FITA BORDA EM COR AMARELA (OU SIMILAR, A
DEFINIR). CONFORME PROJETO EM ANEXO. GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO DE 1 (UM) ANO.
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CONJUNTO DE TRES BANDEIRAS: CONFECCIONADAS EM TECIDO
NYLON 100% POLIESTER (OXFORD) EM ESTAMPA DIGITAL DA
MAIS ALTA QUALIDADE E RESISTENCIA, DUPLA FACE COM
REFORCOS ANTI DESFIAMENTO E ILHOSES DE METAL PARA
HASTEAR. SENDO BRASIL, ESTADO E MUNICIPIO, NOS TAMANHQO
OFICIAIS CONFORME NORMAS DAS ABNT 0,90X1,28 METROS (2
PANOS) - CONJUNTO DE TRES BANDEIRAS CONFECCIONADAS
EM TECIDO NYLON 100% POLIESTER (OXFORD) EM ESTAMPA
DIGITAL DA MAIS ALTA QUALIDADE E RESISTENCIA, DUPLA FACE

ICOM REFORCOS ANTI DESFIAMENTO E ILHOSES DE METAL PARA|
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HASTEAR. SENDO BRASIL, ESTADO E MUNICIPIO, NOS TAMANHO
OFICIAIS CONFORME NORMAS DAS ABNT 0,90X1,28 METROS (2
PANOS).
36 | UN 50 |CONJUNTO DE TRES BANDEIRAS: CONFECCIONADAS EM TECIDO
NYLON MARITIMO TRANGCADO IMPERMEAVEL AO TEMPO ESTILO
PETROBRAS DUPLA FACE COM APLICACOES PECAS POR PECAS
E BORDADOS DE ALTO RELEVO E RESISTENCIA, SEM REFORGO
PARA USO INTERNO SENDO BRASIL, ESTADO E MUNICIPIO NOS
TAMANHOS OFICIAIS CONFORME NORMAS DA ABNT 1,12X1,60)
METROS (2,5 PANOS). ACMPANHA ROSETAS DE LUXO QUE
COMPLEMENTAM AS BANDEIRAS COM MEDALHAS DA
REPUBLICA - CONJUNTO DE TRES  BANDEIRAS
CONFECCIONADAS EM TECIDO NYLON MARITIMO TRANGADO
IMPERMEAVEL AO TEMPO ESTILO PETROBRAS DUPLA FACE COM
IAPLICACOES PECAS POR PECAS E BORDADOS DE ALTO RELEVO]
E RESISTENCIA, PARA USO INTERNO SENDO BRASIL, ESTADO E
MUNICIPIO NOS TAMANHOS OFICIAIS CONFORME NORMAS DA
IABNT 1,12X1,60 METROS (2,5 PANOS). ACOMPANHA ROSETAS DE
LUXO QUE COMPLEMENTAM AS BANDEIRAS COM MEDALHAS DA|
REPUBLICA.

37 | UN 60 |[MASTRO DE ALUMINIO PARA BANDEIRAS: MASTRO EM ALUMINIO,
TRI PARTIDO COM PONTEIRA NIQUELADA. DIAMETRO DO
MASTRO 28MM (1.1/8"). ACOMPANHA 02 PRESILHAS DE ACO INOX
PARA FIXACAO DA BANDEIRA. ENCAIXES DE REDUGAO INTERNA
NAS EXTREMIDADES.
IALTURA APROXIMADA DO MASTRO COM PONTEIRA LANCA;
2,40M. PONTEIRA LANGCA EM LATAO COM 30CM DE ALTURA.
LANCA COM PONTAS ARREDONDADAS, AFIM DE EVITAR
IACIDENTES. MASTRO PARA BANDEIRAS NOS TAMANHOS
0.90X1.28M E 1.12X1.60M.

38 [ UN 30 |[BASE SUPORTE TRIPE EM MADEIRA PARA BANDEIRAS:
FABRICADO EM MADEIRA MACICA DE ALTA RESISTENCIA
ENVERNIZADA. COM ENCAIXE PARA 03 MASTRO COM
ESPESSURA DE 28 MM, CADA. DIMENSOES APROXIMADAS: 24 CM
X 16 CM X 37 CM (L X A X C).

39 [ UN 18 [PULPITO ACRILICO TRANSPARENTE: FORMATO CAIXA, COM A
FRENTE PARA COLOCAR BRASAO DA PREFEITURA, COM BASE
PARA APOIO DE COPO OU LIVROS INTERNOS. DIMENSOES
IAPROXIMADAS: BASE SUPERIOR: 66 X 43.20CM; ESPESSURA 8§
MM COM ANGULO PARA LEITURA; BASE INFERIOR: 66 X 43.20CM
ESPESSURA 8MM; ALTURA MAIOR: 120CM ALTURA MENOR:
110CM ESPESSURA DA COLUNA: 8MM. PESO LiQUIDO
IAPROXIMADO: 20KG. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE 3 (TRES) MESES.

Local, data

— Validade da Proposta: 60 dias.

— Os valores apresentados englobam todos os custos operacionais de atividade, incluindo despesas
de frete, seguro, combustivel, custos que abrangem todos os tributos (impostos, taxas,
emolumentos, contribui¢des fiscais e para fiscais), fornecimento de méo de obra especializada, leis
sociais, administracado, lucros, equipamentos e ferramental, transporte de matéria e de pessoal e
gualquer outra despesa néo especificada neste edital.

(Nome Completo e assinatura do Representante legal)

48



