Municipio de Anténio Prado
Rio Grande do Sul - Brasil

TERMO DE REFERENCIA TECNICO

1 — DAS CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO
1.1. Da definic&o do objeto
1.1.1. Aquisi¢cdo de mobiliario de escritério e escolar, para atender as necessidades das

diversas secretarias municipais, conforme condi¢des, quantidade e exigéncias estabele-
cidas neste instrumento.

1.1.2. A descrigdo dos itens e as quantidades da contratacdo encontram-se no Anexo |
deste Termo de Referéncia.

1.1.3. O Estudo Técnico Preliminar € um documento preparatorio a este Termo de Refe-
réncia, sendo que na ocorréncia de alguma divergéncia entre ambos, prevalecera o dis-
posto neste Termo de Referéncia Técnico.

2 — DA FUNDAMENTACAO E DA DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO
2.1. A fundamentacdo, a descricAo da necessidade da contratagdo, e a justificativa,

encontram-se pormenorizadas em tépicos especificos do Estudo Técnico Preliminar,
apéndice deste Termo de Referéncia Técnico.

3 — DA DESCRIGAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO TODO O CICLO
DE VIDA E ESPECIFICACAO DO OBJETO

3.1. Adescricao da solugao como um todo encontra-se pormenorizada em topico especifico
do Estudo Técnico Preliminar, apéndice deste Termo de Referéncia Técnico.

4 — DOS CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE
4.1. Os critérios de sustentabilidade encontram-se pormenorizados no topico Descricdo dos
Requisitos da Contratacdo do Estudo Técnico Preliminar, apéndice deste Termo de

Referéncia Técnico.

5 — DOS REQUISITOS E MODELO DE EXECUCAO PARA A CONTRATACAO
IEXECUCAO

5.1. Do prazo de entrega
5.1.1. O prazo de entrega dos itens ndo podera ser superior a 20 (vinte) dias consecu-
tivos, contado apds a data de recebimento da nota de empenho e/ou autorizacédo de for-
necimento.

5.2. Do local de entrega

5.2.1. O local de entrega dos itens podera ser em um dos enderecos abaixo indicados,
sendo que o local estara especificado na nota de empenho ho momento da aquisicao.

Local | Endereco
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Almoxarifado Central

Rua Bom Jesus, Bairro Planalto, n°® 245

Cent_r(_) Administrativo Rua Francisco Marcantonio, Centro, n°® 57
Municipal

Conselho Tutelar e Patre Avenida Valdomiro Bocchese, Centro, n° 24
CRAS Rua Sete de Setembro, Bairro Fatima, n°® 973

Creche Casa de Nazaré

Rua Vitorino Monteiro, n° 879

Creche Crianca Feliz

Rua Waldemar M. Grazziotin, n® 20

Creche Lino Zaccani

Rua Clévis José Manica, n°® 200

Escola Aparecida

Rua Luiz M. Grezzana, n°® 250

Escola Joao XVIII

Rua Vicente Palombini, n® 493

Secretaria Municipal de
Agricultura

Travessa Irmao Irineu, n°® 23

Secretaria Municipal de
Educacdo, Cultura e
Desporto

Rua Francisco Marcantonio, n° 39

Secretaria Municipal de
Turismo

Rua Luiza Bocchese, n° 34

Secretaria Municipal de
Servicos Urbanos

Rua Luiz Marcantonio Grezzana, n° 398

UBS Aparecida Rua Luiz M. Grezzana, n° 380
UBS Centro Rua Adyles Ampessan, n°® 75
UBS Planalto Rua Paese Novo, n° 70

5.3. Das condic¢Oes de entrega

5.3.1. Como condicdo de fornecimento dos itens durante a vigéncia da Ata de Registro de
Precos, a licitante vencedora devera manter as mesmas condi¢des de habilitacéo.

5.3.2. A licitante vencedora deverd, obrigatoriamente, entregar a totalidade dos itens soli-
citados, dentro das especificacdes técnicas solicitadas, sob pena de aplicacdo das san-

¢cOes previstas no edital.

5.4. Do prazo de validade dos itens

5.4.1. Esta exigéncia ndo se aplica a esta contratacao.

5.5. Da substituicdo do objeto

5.5.1. A licitante vencedora ficar4 obrigada a substituir os itens recusados pela Adminis-
tracdo, observando que o mero recebimento ndo caracteriza a aceitacdo do mesmo.

5.6. Da documentacédo necessaria na entrega do objeto
5.6.1. Esta exigéncia nédo se aplica a esta contratacao.
5.7. Da garantia dos itens

5.7.1. Garantia minima de 01 (um) ano contra defeitos de fabricagéo, a contar da data de
recebimento definitivo.

5.8. Da documentacao necessaria para apresentacao juntamente com a proposta
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5.8.1. Esta exigéncia ndo se aplica a esta contratacao.
5.9. Da qualificacéo técnica para habilitacdo da licitante

5.9.1. Para os itens: 08, 10 e 11 (Cadeira de Aluno Tamanho 6, Conjunto para Aluno
Tamanho 3 e Conjunto para Aluno Tamanho 6), Apresentar Certificado de
Conformidade do INMETRO para o modelo especificado conforme Portaria N° 401/2020
em nome da licitante e/ou fabricante, acompanhado do Certificado da Qualidade do
processo produtivo ISO 9001:2015 emitido por Certificadora Acreditada pelo INMETRO
em nome da licitante e/ou fabricante.

5.10. Da documentacdo necessaria para a assinatura da Ata de Registro de Precos
5.10.1. Esta exigéncia ndo se aplica a esta contratacao.

5.11. Da vigéncia da Ata de Registro de Precos
5.11.1. O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos sera de 1 (um) ano e poderéa ser
prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o pre¢o vantajoso, conforme previsto
no Art. 84 da lei Federal n® 14.133/2021

5.12. Das especificagdes técnicas

5.12.1. As especificagBes técnicas de cada item constam no Anexo | deste Termo de Re-
feréncia Técnico.

5.13. Das responsabilidades da licitante vencedora
5.13.1. Executar fielmente o objeto contratado em conformidade com as disposi¢des do
ETP, deste Termo de Referéncia Técnico, da Ata de Registro de Precos, do Edital e seus
Anexos e de acordo com a proposta apresentada, verificando e atendendo aos seus crité-
rios de qualidade.

6 — DO GESTOR E DO FISCAL DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

6.1. A gestdo da Ata de Registro de Precos ficard a cargo da Secretaria Municipal da
Educacao, Cultura e Desporto e da Secretaria Municipal da Saude.

6.2. A fiscalizacéo sera realizada pela servidora Gabriela Miglioranza, sendo sua suplente a
servidora Taila Vitéria Nunes dos Santos.

6.3. Agestdo e a fiscalizagdo da Ata de Registro de Precos devera seguir o determinado no
Decreto Municipal n° 789/2016.

7 - DO PAGAMENTO
7.1. O pagamento serd efetuado em até 20 (vinte) dias, apds o recebimento da nota fiscal e

liquidacdo da despesa, observando a ordem cronoldgica para cada fonte de recursos e ca-
tegoria de contato.
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8 — ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES E VALORES A SEREM CONTRATADOS

8.1. As quantidades estimadas para serem adquiridas sdo as que constam no Anexo | deste
Termo.

8.2. A estimativa do valor da contratacdo, acompanhada dos precos unitarios referenciais,
das memoérias de calculos e outros documentos que Ihe déo suporte, constam somente no
processo em questao, fase preparatoria, devido a Administragdo optar por preservar o seu
sigilo.

9 — DA ENTREGA DAS AMOSTRAS

9.1. Esta exigéncia ndo se aplica a esta contratacao.

10 - DAS MARCAS APROVADAS OU REPROVADAS

10.1. Esta exigéncia ndo se aplica a esta contratacao.

11 — DA ADEQUACAO ORCAMENTARIA

11.1. As despesas decorrentes deste objeto correrdo por conta de dota¢des proprias de ca-
da secretaria requisitante.

12 — DA GARANTIA DE EXECUCAO CONTRATUAL
12.1. Nao sera exigida a garantia prevista no art. 96 da Lei Federal n® 14.133/2021.
13 — DA CLASSIFICACAO DO OBJETO

13.1. O objeto desta contratacdo NAO se enquadra como sendo bem de luxo, conforme De-
creto Municipal n® 1.645/2022.

13.2. O objeto desta contratacdo se enquadra na descricdo de bens e servicos comuns,
agueles cujos padrbes de desempenho e qualidade podem ser objetivamente definidos por
edital, por meio de especificagbes usuais do mercado conforme o disposto no art. 6°, XIll, da
Lei Federal n°® 14.133/21 e no Estudo Técnico Preliminar, apéndice deste Termo de
Referéncia.

14 — DAS DISPOSICOES GERAIS

14.1. Esclarecimentos em relacdo a eventuais duvidas poder&o ser obtidos junto & Secreta-
ria Municipal da Administracéo, pelo telefone (54) 3293 5604, nos dias Uteis, no horario das
8h as 11h45min ou 13h15min as 17h30min, de segunda a sexta-feira, em dias lteis.

14.2. Fazem parte deste Termo de Referéncia Técnico:

Anexo | - Descricéao dos Itens e Quantidades Estimadas.

4

Rua Francisco Marcanténio, 57 — CEP 95.250-000 — Fone/Fax: 54-3293-5600 www.antonioprado.com.br
A cidade mais italiana do Brasil!



http://www.antonioprado.com.br/

Municipio de Anténio Prado
Rio Grande do Sul - Brasil

Antdnio Prado/RS, 02 de maio de 2025.

Documento assinado digitalmente

“b GUSTAVO DUTRA FOCHESATTO
g Data: 05/05/2025 08:39:54-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br
GUSTAVO DUTRA FOCHESATTO
Escriturario

Documento assinado digitalmente

ub GABRIELA MIGLIORANZA
g Data: 05/05/2025 08:46:06-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

GABRIELA MIGLIORANZA
Escriturario

MARIA CECILIA Assinado de forma digital

MARIN por MARIA CECILIA MARIN

ZULIAN:27730603004
ZULIAN:2773060300 Dados: 2025.05.05 08:42:11
4 -03'00"

MARIA CECILIA MARIN ZULIAN
Secretaria da SMECD

Documento assinado digitalmente

ub MELINY DALLA BONA GALLIO
g Data: 05/05/2025 15:33:47-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

MELINY DALLA BONA GALLIO
Secretéaria da Saude
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ANEXO | — Descri¢ao dos Itens e Quantidades Estimadas

Lote

Item

Especificacdo

Unida-
de

Quanti-
dade

APOIO PARA PES - confeccionado em chapa de aco dobrada com
1,5mm de espessura, fixada ao conjunto formados por
tubo de aproximadamente 20 x 40 x 1mm, dotados de
engates plasticos que possibilitam movimentos de ajustes
de altura através de engates laterais. O revestimento da
base de apoio deve possuir manta emborrachada colada
para maior aderéncia aos calcados e servindo de protecdo ao conjunto.
Deveré ser fornecido montado.

und.

18

ARMARIO ALTO 2 PORTAS MDF/MDP 18MM, 1600 X 900 X 400MM —
deve ser confeccionado com:

- tampo: deve ser confeccionado em MDP de 25mm de

espessura produzido com particulas de madeiras seleci- ‘
onadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sin-
tética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta de
calor e pressao, revestida com filme melaminico texturi-
zado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme UL
se fundir a madeira, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de
2mm de espessura em todas as extremidades;

- corpo: costas, bases e laterais devem ser confecciona-
das em MDP de 18mm de espessura produzido com par-
ticulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com
resina sintética termo fixa que se consolidam sob acgdo conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a
guente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de
1mm de espessura em todas as extremidades. As laterais internas devem
possuir furacdo espacada com aproximadamente 32mm de distancia que
permita ao usuario regular as prateleiras e demais acessorios. Sistema de
fixacdo composto por tambor de giro confeccionado em Zamak ou similar
estampado com parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em aco usinado e acabamento zincado, tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno na cor da madeira;

- prateleiras requldveis: devem ser confeccionadas em MDP de 25mm de
espessura produzidas com particulas de madeiras selecionadas de pinus
e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam
sob acdo conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando um corpo Unico e inseparavel, com aca-
bamento em fita de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extre-
midades. As prateleiras deverdo possuir suportes de nylon com 20mm de
didmetro insertadas no topo das mesmas para encaixe do parafuso a ser
fixado na lateral do armario criando assim uma fixagdo rigida e travando a
prateleira conferindo resisténcia ao conjunto e impossibilitando o desliza-
mento;

- prateleira fixa: deve possuir uma prateleira fixa confeccionada com as
mesmas caracteristicas das regulaveis, fixada na parte central do armario
por cavilhas de madeira e tambor de giro confeccionada em Zamak ou
similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca
métrica em aco usinado e acabamento zincado com tampas plasticas de

und.

15
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acabamento confeccionadas em polietileno;

- portas: portas de giro confeccionadas em MDP de 18mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agdo
conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por efei-
to de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades;

- dobradicas: deve possuir 3 dobradicas de aco por porta, com caneco de
didmetro 35mm permitindo uma abertura de no minimo 110° recobrindo
totalmente a lateral;

- puxadores: puxadores em zamak ou similar com no minimo 95mm de
comprimento;

- fechadura: com duas chaves escamotedveis, na porta do lado direito.
Batente tipo “L” em acgo fixado na porta do lado esquerdo a meia altura,
batente em “L” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de nylon
para alinhamento das portas;

- rodapé em aco: deve ser confeccionado em tubo de a¢o de 25 x 25 x
1,20mm de espessura estampados a 45° soldados com solda MIG para
maior sustentacdo e acabamento, deve possuir pecas de aco curvas na
parte interna do rodapé para a fixagcdo do mesmo entre o rodapé e a base
inferior do mével, possui 4 sapatas niveladoras com diametro de no mini-
mo 30mm em PVC. Todas as pegas metalicas do conjunto com acaba-
mento em pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 100 micras de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de 250°;

- sistema de fixac8o: todo sistema de fixacdo dever ser feito através de
buchas metélicas. Nao serdo aceitos sistema de fixacdo de outra forma e
gue causem o atrito direto entre as partes em madeira, possibilitando as-
sim a montagem e desmontagem do moével por inldmeras vezes sem cau-
sar dano ao mesmo. Devera ser fornecido montado. Garantia 12 meses
para defeitos de fabricacéo.

ARMARIO ALTO 2 PORTAS MDF/MDP 18MM, 2100 X 900 X 400MM —
deve ser confeccionado com:

- tampo: deve ser confeccionado em MDP de 25mm de

espessura produzido com particulas de madeiras sele- |
cionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob a¢éo con-
junta de calor e pressao, revestida com filme melami-
nico texturizado, que por efeito de prensagem a quen-
te, faz o filme se fundir a madeira, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em
fita de borda PVC de 2mm de espessura em todas as |
extremidades;

- corpo: costas, bases e laterais devem ser confeccio-
nadas em MDP de 18mm de espessura produzido com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e euca-
lipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob
acdo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades. As late-
rais internas devem possuir furacdo espacada com aproximadamente
32mm de distancia que permita ao usuario regular as prateleiras e demais
acessorios. Sistema de fixacdo composto por tambor de giro confecciona-
do em Zamak ou similar estampado com parafuso de montagem répida

Und. 14
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M6 x 13mm, rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado, tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno na cor da madei-
ra;

- prateleiras regulaveis: devem ser confeccionadas em MDP de 25mm de
espessura produzidas com particulas de madeiras selecionadas de pinus
e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam
sob acdo conjunta de calor e pressédo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando um corpo Unico e inseparavel, com aca-
bamento em fita de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extre-
midades. As prateleiras deverdo possuir suportes de nylon com 20mm de
didmetro insertadas no topo das mesmas para encaixe do parafuso a ser
fixado na lateral do armario criando assim uma fixag&o rigida e travando a
prateleira conferindo resisténcia ao conjunto e impossibilitando o desliza-
mento;

- prateleira fixa: deve possuir uma prateleira fixa confeccionada com as
mesmas caracteristicas das regulaveis, fixada na parte central do armario
por cavilhas de madeira e tambor de giro confeccionada em Zamak ou
similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca
métrica em ac¢o usinado e acabamento zincado com tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno;

- portas: portas de giro confeccionadas em MDP de 18mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acgéo
conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por efei-
to de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades;

- dobradicas: deve possuir 3 dobradigas de aco por porta, com caneco de
diametro 35mm permitindo uma abertura de no minimo 110° recobrindo
totalmente a lateral;

- puxadores: puxadores em zamak ou similar com no minimo 95mm de
comprimento;

- fechadura: com duas chaves escamoteaveis, na porta do lado direito.
Batente tipo “L” em acgo fixado na porta do lado esquerdo a meia altura,
batente em “L” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de nylon
para alinhamento das portas;

- rodapé em aco: deve ser confeccionado em tubo de a¢co de 25 x 25 x
1,20mm de espessura estampados a 45° soldados com solda MIG para
maior sustentacdo e acabamento, deve possuir pecas de aco curvas na
parte interna do rodapé para a fixagdo do mesmo entre o rodapé e a base
inferior do mdvel, possui 4 sapatas niveladoras com diametro de no mini-
mo 30mm em PVC. Todas as pegas metalicas do conjunto com acaba-
mento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 100 micras de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de 250°;

- sistema de fixacdo: todo sistema de fixacdo dever ser feito através de
buchas metélicas. Nao serdo aceitos sistema de fixacdo de outra forma e
gue causem o atrito direto entre as partes em madeira, possibilitando as-
sim a montagem e desmontagem do moével por inldmeras vezes sem cau-
sar dano ao mesmo. Devera ser fornecido montado. Garantia 12 meses
para defeitos de fabricacao.
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ARMARIO BAIXO 800 X 470 X 740MM — deve ser confeccionado com:

- tampo: deve ser confeccionado em MDP de 25mm

de espessura produzido com particulas de madeiras \» i
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com | |

resina sintética termo fixa que se consolidam sob “

acéo conjunta de calor e pressédo, revestida com |

flme melaminico texturizado, que por efeito de |

prensagem a quente, faz o filme se fundir a madei- \

ra, formando com ela um corpo Unico e inseparavel,

com acabamento em fita de borda PVC de 2mm de espessura em todas
as extremidades;

-_corpo: costas, bases e laterais confeccionados em madeira MDP de
18mm de espessura produzido com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam sob agdo conjunta de calor e pressao, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel,
com acabamento em fita de borda PVC de 1mm de espessura em todas
as extremidades. As laterais internas possuem furacdo espagada com
aproximadamente 32mm de distancia que permite ao usuario regular as
prateleiras e demais acessorios. Sistema de fixagdo composto por tambor
de giro confeccionado em Zamak ou similar estampado com parafuso de
montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica em aco usinado e acabamen-
to zincado, tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietile-
no na cor da madeira;

- prateleiras requléveis: devem ser confeccionadas em MDP de 25mm de
espessura produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam
4 4 |sob agdo conjunta de calor e pressédo, revestida com filme melaminico | Und. 11
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando um corpo Unico e inseparavel, com aca-
bamento em fita de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extre-
midades. As prateleiras deverdo possuir suportes de nylon com 20mm de
didmetro insertadas no topo das mesmas para encaixe do parafuso a ser
fixado na lateral do armério criando assim uma fixagédo rigida e travando a
prateleira conferindo resisténcia ao conjunto e impossibilitando o desliza-
mento;

- portas: portas de giro confeccionadas em madeira MDP de 18mm de
espessura produzidas com particulas de madeiras selecionadas de pinus
e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam
sob acdo conjunta de calor e presséao, revestida com filme melaminico,
gue por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com aca-
bamento em fita de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extre-
midades.

- dobradicas: com 2 dobradicas de aco por porta, com caneco de didmetro
35mm permitindo uma abertura de no minimo 110° recobrindo totalmente
a lateral;

- puxadores: puxadores em zamak ou similar com no minimo 95mm de
comprimento;

- fechadura: com duas chaves escamoteaveis, na porta do lado direito.
Batente tipo “L” em acgo fixado na porta do lado esquerdo a meia altura,
batente em “L” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de nylon
para alinhamento das portas;

- rodapé em aco: deve ser confeccionado em tubo de aco de 25 x 25 x
1,20mm de espessura estampados a 45° soldados com solda MIG para
maior sustentacdo e acabamento, deve possuir pecas de aco curvas na

9
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parte interna do rodapé para a fixagdo do mesmo entre o rodapé e a base
inferior do mdvel, possui 4 sapatas niveladoras com diametro de no mini-
mo 30mm em PVC. Todas as pegas metalicas do conjunto com acaba-
mento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 100 micras de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de 250°;

- sistema de fixacdo: todo sistema de fixacdo deve ser feito através de
buchas metdlicas. Nao serdo aceitos sistema de fixacdo de outra forma e
que causem o atrito direto entre as partes em madeira, possibilitando as-
sim a montagem e desmontagem do moével por inlmeras vezes sem cau-
sar dano ao mesmo. Devera ser fornecido montado. Garantia 12 meses
para defeitos de fabricacéo.

ARQUIVO DE ACO PARA PASTA SUSPENSA COM 4
GAVETAS, COM CHAVE, CINZA CLARO - confeccio-
nado em aco chapa 26; gavetas com trilho deslizante em
nylon; chave com travamento simultdneo em todas as
gavetas; identificadores nas gavetas; pintura eletrostatica
epoxi p6 antiferrugem na cor cinza claro, e deve atender
a NBR 8095: 2015. Dimens0fes aproximadas 1350 x 500
X 700mm. Devera ser fornecido montado. Garantia 12
meses para defeitos de fabricagéo.

und. 10

CADEIRA FIXA ESTOFADA - com as seguintes especi-
ficacbes técnicas minimas: conjunto da base deve ser
desenvolvido para manter a integridade do produto su-
portando todos os niveis de resisténcia e durabilidade
prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Sua configuracdo deve ser definida por uma
estrutura fixa fabricada em tubos industriais de constru-
¢do mecénica ABNT 1008/1020 com diametro de
25,4mm e espessura de 1,5mm, a base em forma de 4
pés deve ser fabricada pelo processo mecanico de cur-
vamento de tubos possuindo um retangulo dobrado que
com sua configuracdo deve ser usado como pernas traseiras de sustenta-
¢cao da estrutura, que deve ser unido pelo processo de soldagem (MIG).
Com duas (2) travessas em formato de arco de aco carbono ABNT
1008/1020 com funcao de facilitar a montagem do assento, com 57mm de
(largura) e 2,65mm de (espessura) fabricados pelo processo de estampa-
6 6 |gem e unidos a estrutura pelo processo de soldagem (MIG), todas as ex- | Und. 63
tremidades dos tubos devem receber ponteiras plasticas para acabamento
em termoplastico de engenharia (copolimero de polipropileno) fabricado
pelo processo de injecdo. A estrutura deve se fixar ao assento por quatro
(4) (parafusos sextavado flangeado UNC ZP 1/4x1.3/4). Toda estrutura
deve receber uma protecdo de preparagdo de superficies metalicas em
nanotecnologia (nanoceramica) e revestimento eletroestatico epoxi po,
que garante protecdo, e maior vida Util ao produto. Conjunto do assento
deve ser constituido por compensado de madeira, fabricado a partir 1ami-
nas de eucalipto e pinus com 14mm de espessura, usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuracdo do produto. Na localizacdo dos furos
deveram ser inseridas porcas de fixagdo com garras de 4", fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicao a zinco. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de espuma lami-
nada flexivel a base de poliuretano (PU). Esta almofada deve possuir den-
sidade controlada de 40kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2kg/m3. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (teci-
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do/laminado vinilico) pelo processo de tapecamento convencional. Suas
dimensbes devem girar em torno de 485mm (largura) x 465mm (profundi-
dade) 50mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. A altura do assento ao piso deve ser de 460mm. O encosto
deve ser constituido por uma estrutura em termoplastico de engenharia
(copolimero de polipropileno) fabricado pelo processo de inje¢cdo, com
combinacBes de raios e concordancias anatdmicas, referenciado a um
poligono irregular que combina a uma geometria semelhante a um penta-
gono de forma adaptada como apoio ergondmico as costas dos usuario,
além de ter em sua parte frontal da superficie do encosto um poligono
irregular que facilita sua transferéncia térmica. Medidas minimas: assento
(largura: 450mm, profundidade: 460mm, altura do assento: 460mm) e en-
costo (largura: 430mm, altura: 410mm, altura total: 920mm). Deve atender
a norma NR 17 e NBR 13.962/2006. Devera ser fornecida montada. Ga-
rantia 12 meses para defeitos de fabricagéo.

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA, ENCOSTO TELA, MECANISMO
RELAX, PRETA — com as seguintes especificacbes

técnicas minimas: os rodizios devem ser constituidos

de duas (02) roldanas circulares na dimensdo de

50mm e fabricadas em material termoplastico deno-

minado de Poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremi-

dade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigi-

dos. Um (01) corpo do rodizio configurado de forma

semicircular e fabricado em material termoplastico

denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas devem

ser fixadas neste corpo através de um eixo horizontal

de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de 6mm que deve ser subme-
tido ao processo de lubrificagdo através de graxa especifica para reducéo
de atrito na operacéo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituido por um (01) eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbo-
no ABNT 1008/10 na dimensédo 11mm e protegido contra a corrosdo pelo
processo de eletrodeposi¢céo de zinco onde se deve se encontrar montado
através de um anel elastico sob pressédo no corpo do rodizio, que deve
receber lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. Conjun-
to da base deve ser definido por uma configuracdo em forma de pentago-
7 7 | nal obtendo um didametro na ordem de 69mm e constituida com cinco (05) | Und. 39
pas de apoio, fabricada em chapa de aco carbono 1008/1020 na espessu-
ra de 1,5mm e conformada por um processo de estampagem formando
um perfil de secgdo 26 x 26,5mm e travadas por soldagem MIG. Suas
extremidades devem ser conformadas mecanicamente formando o encai-
Xe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas adicionais.
Um (01) anel de centragem fabricada em tubo de precisdo de construcdo
mecénica de aco carbono 1008/1020 e onde as pas devem ser fixadas a
este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante a quali-
dade e acabamento do produto. O conjunto base deve receber uma prote-
¢ao contra corrosdo; caracterizada pelo processo de preparacdo de super-
ficie metélica e revestida por pintura eletrostatica epoxi p6. O conjunto
deve ser coberto por (01) blindagem com design adequando ao produto,
montado pelo processo manual por clicks de fixagdo, com a funcéo de
protecdo e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem
telescopica para a coluna a gas. As blindagens devem ser fabricadas pelo
processo de injecdo em material termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP). A coluna de gas deve ser constituida de um corpo ci-
lindrico denominado camara, fabricado com tubo de construcdo mecanica
de precisdo de aco carbono 1008/1020 na medida externa de 50mm e
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificacédo
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para perfeita fixagdo a base. O conjunto camara deve receber protecao
contra corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi
preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposi¢cdo de cromo
(cromeacdo). O mecanismo chamado Relaxita deve ser um conjunto me-
canico que deve possuir uma alavanca para acionamento da coluna a gas
para regulagem de altura do assento, além de travamento e liberagdo do
reclinamento simultaneo do assento e encosto. A tensédo desse reclina-
mento deve ser ajustavel por meio de uma manopla, localizada na parte
da frente do mecanismo, que quando girada aumenta ou diminui a pressao
sobre a mola que regula o movimento. A faixa de variacdo do reclinamento
deve ser de 13,5°. O mecanismo deve ser fabricado com chapas de aco
1010/1020 na espessura de 2,5mm sendo fixado ao assento por (04) qua-
tro parafusos sextavados %2” x 1.3/4” com cabecga flangeadas e 4 calgos
plasticos. O conjunto mecanismo deve receber uma prote¢do contra corro-
séo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metalica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por pintura eletrostatica epéxi pé.
Conjunto de assento deve ser constituido de estrutura em madeira lami-
nada com 1mm de espessura com porcas garra Y4”, fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco, fixadas
nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de polioliso-
cianato pelo processo de injecéo sob presséo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 45 a 50kg/m3 podendo ocorrer variacdes na or-
dem de +/- 2kg/m3. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais
(tecido / laminado vinilico) pelo processo de tape¢camento convencional.
Suas dimensfes devem girar em torno de 500mm (largura) x 450mm (pro-
fundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
assento deve possuir ainda uma carenagem plastica fabricada pelo pro-
cesso de injecdo de termoplasticos em polipropileno. A regulagem de altu-
ra do assento deve permitir atender as medidas minimas de 420mm até a
altura maxima de 530mm podendo apresentar pequenas variacdes de
acordo com a opcéo de base escolhida. O apoio de braco deve ter 3 tipos
de regulagem a saber: altura, avanco horizontal e giro sobre seu proprio
eixo. A regulagem de altura se da pelo pressionamento de um botdo na
lateral externa do apoio, j& o avanco horizontal e o giro deve ser dar de
maneira automatica, bastando que o usuario exerca forca sobre o apoio e
0 posicione na posi¢éo desejada. Deve possuir 70mm de curso de regula-
gem de altura, a regulagem horizontal permite 22mm de avanco e recuo
do apoia bracos, ja a regulagem de giro deve permitir 24° de rotacéo para
cada sentido. A alma do apoio de bracos 3D deve ser fabricada em chapa
de aco A36 com 6,35mm de espessura, ja 0s componentes e mecanismos
estruturais devem ser fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra
de vidro com pecas de acabamento em copolimero de polipropileno. O
encosto deve ser constituido por uma estrutura fabricada em polipropileno
reforcado com fibra de vidro e uma moldura fabricada em ABS pelo pro-
cesso de injecdo de termoplasticos. Ja a superficie de contato com o usu-
ario deve ser formada por uma tela 100% poliéster tencionada que deve
ser fixada & moldura que por sua vez deve ser parafusada na estrutura
com 8 parafusos de rosca para plastico com @5 x 6mm. A estrutura deve
receber 4 buchas americanas em seus pontos de unido com a lamina.
Esse conjunto deve ser fixado a uma lamina metdlica que fara a ligacdo do
encosto com o assento ou com o0 proprio mecanismo, dependendo da
opcao desejada. O encosto da cadeira deve possuir apoio lombar regula-
vel. O Apoio lombar deve ser um conjunto fabricado em uma blenda de
polipropileno (PP) e EVA (50/50) pelo processo de injecdo de termoplasti-
co, acoplado a moldura do encosto posicionado atras da tela e devera
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permitir um ajuste na altura do apoio lombar em 9 posic6es distintas que
percorrem um curso de 40mm. Deve possuir um sistema semelhante a
catraca para a regulagem da posicao, bastando ser movido para cima ou
para baixo até a posicdo desejada. Deve atender a norma NR 17 e NBR
13.962/2006. Devera ser fornecida montada. Garantia 12 meses para de-
feitos de fabricagéo.

CADEIRA DE ALUNO TAMANHO 6

- Estrutura em tubo de ago de aproximadamente —
20mm; “

- Ponteiras e sapatas em polipropileno;

-Pintura dos elementos metélicos com tinta em po hi- -
brida epdxi, eletrostatica brilhante na cor CINZA; |

-Assento aproximado de 400 x 430mm e encosto apro-

ximado de 400 x 200mm) em polipropileno;

- Certificado de Conformidade do INMETRO para o modelo especificado
conforme Portaria N° 401/2020;

- Certificado da Qualidade do processo produtivo 1ISO 9001:2015 emitido
por Certificadora Acreditada pelo INMETRO. Garantia 12 meses para de-
feitos de fabricagéo.

und.

30

CADEIRA PLASTICA

- Peso maximo recomendavel 154 kg;

- Fabricacédo: Polipropileno Injetado;

- Empilhavel até 34 pecas;

- Sem braco:

- Com dimensdges de:

- Altura total 89 cm;

- Altura até o final do assento 44,5 cm;

- Largura total 44,5 cm;

- Profundidade total 52 cm.

- Um ano de garantia;

- O produto deverd possuir certificacéo
compulsoéria, certificado pelo OCP 0097,
registro 000348/2017, conforme Portaria
Inmetro 166/2021. Garantia 12 meses para defeitos de fabricacao.

und.

150

10

10

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 3

- mesa: tampo em MDP com espessura de 18mm;
revestido na face superior em laminado melaminico; /‘
- pés em tudo de aco carbono laminado a frio; '\" -

- cadeira: assento e encosto em polipropileno vir- f“

gem injetados, moldados anatomicamente; )

- com Selo do INMETRO em atendimento & Porta- \

ria n° 401/2020. Garantia 12 meses para defeitos Y
de fabricacéo.

Gj.

25

11

11

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 6

- mesa: tampo em MDP com espessura de 18mm,;
revestido na face superior em laminado melaminico;

- pés em tudo de aco carbono laminado a frio;

- cadeira: assento e encosto em polipropileno virgem
injetados, moldados anatomicamente;

- com Selo do INMETRO em atendimento & Portaria
n° 401/2020. Garantia 12 meses para defeitos de fa-
bricacao.

Gj.

50
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CONJUNTO COLETIVO INFANTIL COM 1 MESA E 4 CADEIRAS
Cadeira:

Estrutura em tubo de aco 20mm.

Ponteiras, sapatas, assento e encosto em polipro- ’ .
pileno, injetados na cor LARANJA. sk g
Pintura dos elementos metalicos com tinta em pé B
hibrida ep6xi CINZA.

Assento (340x260mm) e encosto (336x168mm)
em polipropileno injetados na cor LARANJA. Altura
do assento ao chdo 260mm.

12 | 12 ) Cj.
Mesa:

Mesa: Estrutura com pés em tubo de ago secc¢do circular didmetro de
38mm (1 1/2"). Pintura das partes metalicas em tinta em p6 hibrida Epéxi
na cor CINZA.

Tampo em MDP ou MDF, espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico na cor CINZA, cantos arredondados.

Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) Topos
encabecados com fita de bordo em PVC. Garantia 12 meses para defeitos
de fabricacéo.

CIRCULO SEXTAVADO INFANTIL COM CADEIRA EM POLIPROPILENO
Circulo sextavado infantil colorido, composto por: 6

mesas trapézio coloridas, 6 cadeiras empilhaveis e 01

mesa central sextavada branca. Cadeiras em polipro-

pileno.

Mesas: MDP 18mm revestido em laminado de alta

pressao (férmica).

Assento e Encosto: Polipropileno de alta resisténcia

13 | 13 |Cores: Verde acqua, azul, amarelo, vermelho e bran- Cj.
co.

Estrutura: Tubo 3/4 nas mesas e cadeiras, tubo de aco 1.1/4 na mesa
central. Pintura epdxi-p6 branco.

Medida Mesa Trapézio: Tampo 675/340 x 355mm. Altura 570mm.
Medida Mesa Central: Tampo 560 x 630mm. Altura 570mm.
Altura da Cadeira: Até o assento 310mm. Altura total 590mm. Garantia 12
meses para defeitos de fabricagéo.

ESCADA COM DOIS DEGRAUS - degraus com piso antiderrapante, fa-
bricada em tubos de ago %, piso em chapa de ago com re-

vestimento antiderrapante, pés com ponteiras de borracha,

14 | 14 acabamento em pintura eletrostatica na cor branca, deve ' Und
atender a norma NBR 8095:2015, capacidade de carga '
120kg, dimensdes aproximadas 40 x 40 x 42cm. Devera ser
fornecida montada.

ESTANTE COM 9 NICHOS
Mével composto por 9 nichos abertos
Confeccionado em MDF/MDP 15 mm em melaminico
15 | 15 |branco. Dimens@es: 1270 mm (A) x 1200 mm (L) x 450 Und.

mm (P). Garantia 12 meses para defeitos de fabrica-
céao.
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16

EXPOSITOR DE REVISTAS — estante para exposicdo de revistas e livros
com 5 bandejas medindo aproximadamente 1800 x 920 x
500mm. Estrutura aramada de 8mm de espessura com trata-
mento antiferrugem e corroséo. Pintura epdxi-p6. Deve atender
as NBR 8095:2015. Devera ser fornecido montado. Garantia 12
meses para defeitos de fabricag&o.

und.

17

17

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS 670 X 500 X 460MM — deve ser
confeccionado com:

- tampo: confeccionado em MDP de 25mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam sob acg&o conjunta de calor e pres-
sdo, revestida com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglo-
merada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, ®

com acabamento em fita de borda PVC de 2mm de espes-

sura e raio 2mm em todas as extremidades.

- corpo: costas, bases e laterais confeccionado em MDP de 18mm de es-
pessura produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam
sob acdo conjunta de calor e presséao, revestida com filme melaminico,
que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com aca-
bamento em fita de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extre-
midades.

- fixacdo: todas as pec¢as do corpo do gaveteiro sdo unidas por sistema de
fixac&o tipo cavilha em nylon injetado.

- _gavetas: confeccionadas em MDP de 18mm de espessura produzida
com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acdo conjunta de
calor e presséo, revestida com filme melaminico, que por efeito de pren-
sagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda
PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades.

- fechadura: escamoteavel fixada na parte frontal com trava simultanea
das gavetas pelo sistema de tranca interna em ac¢o estampada conforme o
namero de gavetas.

- puxadores: tipo alca em Zamak ou similar com no minimo 95mm de
comprimento.

- rodizios: de duplo giro com 50mm de didmetro fixados na base inferior do
gaveteiro por meio de buchas de nylon medindo 8 x 8 e parafusos Philips
ou similar 3,5 x 14 cabeca chata, fazendo com que possa desmontado e
montado sem danos posteriores.

- Devera ser fornecido montado. Garantia 12 meses para defeitos de fabri-
cagdo.

und.

18

18

GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS 670 X 500 X
460MM - deve ser confeccionado com:

- tampo: confeccionado em MDP de 25mm de espes-
sura produzida com particulas de madeiras seleciona-
das de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sinté-
tica termo fixa que se consolidam sob acdo conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico,
gue por efeito de prensagem a quente, faz o filme se S
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um - v

b }

und.

14

15
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corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de
2mm de espessura e raio 2mm em todas as extremidades.

- corpo: costas, bases e laterais confeccionado em MDP de 18mm de es-
pessura produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam
sob acdo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico,
gue por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com aca-
bamento em fita de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extre-
midades.

- fixacéo: todas as pecas do corpo do gaveteiro sdo unidas por sistema de
fixac&o tipo cavilha em nylon injetado.

- _gavetas: confeccionadas em MDP de 18mm de espessura produzida
com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ac¢éo conjunta de
calor e presséo, revestida com filme melaminico, que por efeito de pren-
sagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda
PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades.

- fechadura: escamoteavel fixada na parte frontal com trava simultanea
das gavetas pelo sistema de tranca interna em ac¢o estampada conforme o
namero de gavetas.

- puxadores: tipo alca em Zamak ou similar com no minimo 95mm de
comprimento.

- rodizios: de duplo giro com 50mm de didmetro fixados na base inferior do
gaveteiro por meio de buchas de nylon medindo 8 x 8 e parafusos Philips
ou similar 3,5 x 14 cabeca chata, fazendo com que possa desmontado e
montado sem danos posteriores.

- Devera ser fornecido montado. Garantia 12 meses para defeitos de fabri-
cagdo.

19

19

MESA DOBRAVEL VIRA MALETA COM ALCA, PES DE ALUMINIO — com
as seguintes especificagdes minimas:

- mesa rigida e dobravel que fecha em formato

de maleta;

- com travamento e alca para transporte embuti- - \\

da;

- material: polietileno de alta densidade e pés e
estrutura em aluminio;

- medidas aproximadas de 1,20m x 52cm X
60cm;

- peso aproximado de 8kg;

- tampo da mesa na cor branca.

und.

20

20

MESA EM “L” 1200 X 1200 X 600 X 740MM — )

deve ser confeccionado com: E—

- tampo: confeccionado em MDP de 25mm de

espessura produzida com particulas de madei-

ras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutina-

das com resina sintética termo fixa que se con-

solidam sob acdo conjunta de calor e pressao,

revestida com filme melaminico, que por efeito

de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, for-
mando com ela um corpo Unico e inseparavel com profundidade de apro-
ximadamente 600mm para tampo com corte sinuoso em forma de delta
com entrada organica para 0 usuario, com acabamento em fita de borda

und.

16

Rua Francisco Marcanténio, 57 — CEP 95.250-000 — Fone/Fax: 54-3293-5600 www.antonioprado.com.br

A cidade mais italiana do Brasil!



http://www.antonioprado.com.br/

Municipio de Anténio Prado
Rio Grande do Sul - Brasil

PVC de 2,5mm de espessura e raio 2,5mm na area de contato do usuario
e 2mm em todas as outras extremidades. O tampo deve possuir passa
cabos em poliestireno injetado com aproximadamente 60mm de didmetro
na cor aproximada do revestimento da madeira.

- painel estrutural: confeccionado em madeira MDP de 18mm de espessu-
ra produzido com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalip-
to, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acéo
conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por efei-
to de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades.

- sistema de fixacdo: composto por tambor de giro confeccionado em
Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13
mm, rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado, tampas plasti-
cas de acabamento confeccionadas em polietileno.

- estrutura metalica LE/LD: base horizontal estampada "sem ponteiras" em
chapa de aco SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximada-
mente 600mm de comprimento, 70mm de largura e 30mm de altura. Dota-
da de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte infe-
rior da base horizontal por meio de duas pecas metdlicas, possui furo cen-
tral com rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pecas deve-
rao ser soldadas por meio de solda MIG para melhor acabamento e resis-
téncia. Base superior horizontal confeccionada em chapa de aco SAE
1020, em formato de "L" com 2,65mm de espessura medindo aproxima-
damente 500 x 50 x 30mm para maior sustentacdo e acabamento, perfu-
rados na parte superior para fixagao entre o pé da mesa e o tampo, solda-
da aos tubos verticais por meio de solda MIG. Estrutura metélica vertical
confeccionada em dois tubos de aco SAE 1020, medindo 40 x 40mm com
parede reforcada de 1,90mm de espessura, deve receber usinagens a
laser para encaixe de componentes, com rebites em aco M6 para fixacéo
de painéis e calhas. Fechamento vertical em chapa de aco SAE 1020 com
0,90mm de espessura, com dobras a 90° nas extremidades para reforco e
guia para encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo lado interno do pé, e de
encaixe na externa. Deve possuir pega interna em formato de “U” permi-
tindo a separacéo de fios, elétrica, I6gica e telefbnica.

- acessorio: calha para fiagdo confeccionada em chapa de aco SAE 1020
com 0,90mm de espessura. Deve possuir pega interna em formato de “U”
com duas dobras a 90°, e nas extremidades possui recortes a 45° para
evitar acidentes, permitindo a separacdo. Furagdo para alojamento de 02
tomadas elétricas convencionais e 2 RJ-45 para receber telefonia e légica,
tomadas padrdo NBR 14136 ABNT.

- pé metdlico: estrutura de canto 90° em chapa de aco em formato qua-
drado de 90°, dotada de uma sapata niveladora base superior horizontal,
chapa de aco soldada com furacdo na parte superior da coluna para per-
mitir a passagem de fiacdo entre a coluna de canto e o tampo da mesa,
coluna vertical em chapa de aco dobrada medindo aproximadamente 700
x 100 x 1006mm em chapa de aco de 1,06mm de espessura. Calha com
saque frontal, deve possuir na tampa furacdo para fixacdo de 2 tomadas
elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber telefonia e I6gica (tomada
de acordo com as normas da ABNT NBR 14136). Todas as partes metali-
cas deverdo ser soldadas por Solda MIG para maior sustentacao e aca-
bamento. Todas as pecas metdlicas do conjunto com acabamento em
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 100 micras de espessura, curadas em estufa a uma
temperatura aproximada de 250°. Deve atender as NBR 8095:2015. Todo
sistema de fixagao feito através de buchas metalicas, ndo serao aceitos
sistema de fixacdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes
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em madeira, possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras
vezes sem causar dano ao mesmo.

- Deveré ser fornecida montada. Garantia 12 meses para defeitos de fabri-
cacao.

21

21

MESA EM “L” 1400 X 1400 X 600 X 740MM — deve ser confeccionado
com: .

- tampo: confeccionado em MDP de 25mm de —_—
espessura produzida com particulas de madei-

ras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutina-

das com resina sintética termo fixa que se con-

solidam sob ag&o conjunta de calor e presséo,

revestida com filme melaminico, que por efeito

de prensagem a quente, faz o filme se fundir a

madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel com
profundidade de aproximadamente 600mm para tampo com corte sinuoso
em forma de delta com entrada orgénica para o usuario, com acabamento
em fita de borda PVC de 2,5mm de espessura e raio 2,5mm na area de
contato do usuério e 2mm em todas as outras extremidades. O tampo
deve possuir passa cabos em poliestireno injetado com aproximadamente
60mm de didametro na cor aproximada do revestimento da madeira.

- painel estrutural: confeccionado em madeira MDP de 18mm de espessu-
ra produzido com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalip-
to, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agéo
conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por efei-
to de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades.

- sistema de fixacdo: composto por tambor de giro confeccionado em
Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13
mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado, tampas plasti-
cas de acabamento confeccionadas em polietileno.

- estrutura metdlica LE/LD: base horizontal estampada "sem ponteiras" em
chapa de aco SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximada-
mente 600mm de comprimento, 70mm de largura e 30mm de altura. Dota-
da de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte infe-
rior da base horizontal por meio de duas pec¢as metélicas, possui furo cen-
tral com rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pec¢as deve-
réo ser soldadas por meio de solda MIG para melhor acabamento e resis-
téncia. Base superior horizontal confeccionada em chapa de aco SAE
1020, em formato de "L" com 2,65mm de espessura medindo aproxima-
damente 500 x 50 x 30mm para maior sustentacéo e acabamento, perfu-
rados na parte superior para fixagdo entre o pé da mesa e o tampo, solda-
da aos tubos verticais por meio de solda MIG. Estrutura metdlica vertical
confeccionada em dois tubos de aco SAE 1020, medindo 40 x 40mm com
parede reforcada de 1,90mm de espessura, deve receber usinagens a
laser para encaixe de componentes, com rebites em aco M6 para fixac&o
de painéis e calhas. Fechamento vertical em chapa de aco SAE 1020 com
0,90mm de espessura, com dobras a 90° nas extremidades para reforgo e
guia para encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo lado interno do pé, e de
encaixe na externa. Deve possuir pega interna em formato de “U” permi-
tindo a separacao de fios, elétrica, légica e telefénica.

- acessorio: calha para fiacdo confeccionada em chapa de aco SAE 1020
com 0,90mm de espessura. Deve possuir peca interna em formato de “U”
com duas dobras a 90°, e nas extremidades possui recortes a 45° para
evitar acidentes, permitindo a separacéo. Furagdo para alojamento de 02
tomadas elétricas convencionais e 2 RJ-45 para receber telefonia e légica,

Und.
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tomadas padrdo NBR 14136 ABNT.

- pé metalico: estrutura de canto 90° em chapa de aco em formato qua-
drado de 90°, dotada de uma sapata niveladora base superior horizontal,
chapa de aco soldada com furacdo na parte superior da coluna para per-
mitir a passagem de fiacdo entre a coluna de canto e o tampo da mesa,
coluna vertical em chapa de aco dobrada medindo aproximadamente 700
x 100 x 1006mm em chapa de aco de 1,06mm de espessura. Calha com
saque frontal, deve possuir na tampa furacdo para fixacdo de 2 tomadas
elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber telefonia e l6gica (tomada
de acordo com as normas da ABNT NBR 14136). Todas as partes metali-
cas deverdo ser soldadas por Solda MIG para maior sustentacdo e aca-
bamento. Todas as pe¢as metalicas do conjunto com acabamento em
pintura eletrostéatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 100 micras de espessura, curadas em estufa a uma
temperatura aproximada de 250°. Deve atender as NBR 8095:2015. Todo
sistema de fixacdo feito através de buchas metalicas, ndo serdo aceitos
sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes
em madeira, possibilitando a montagem e desmontagem por inUmeras
vezes sem causar dano ao mesmo.

- Devera ser fornecida montada. Garantia 12 meses para defeitos de fabri-
cagdo.

22

22

MESA EM “L” 1600 X 1600 X 600 X 740MM — deve ser confeccionado
com:

- tampo: confeccionado em MDP de 25mm de i

espessura produzida com particulas de madei- ——
ras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutina-

das com resina sintética termo fixa que se con-

solidam sob agdo conjunta de calor e presséo,

revestida com filme melaminico, que por efeito

de prensagem a quente, faz o filme se fundir a

madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e mseparavel com
profundidade de aproximadamente 600mm para tampo com corte sinuoso
em forma de delta com entrada orgéanica para o usuario, com acabamento
em fita de borda PVC de 2,5mm de espessura e raio 2,5mm na area de
contato do usuario e 2mm em todas as outras extremidades. O tampo
deve possuir passa cabos em poliestireno injetado com aproximadamente
60mm de didmetro na cor aproximada do revestimento da madeira.

- painel estrutural: confeccionado em madeira MDP de 18mm de espessu-
ra produzido com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalip-
to, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agéo
conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por efei-
to de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades.

- sistema de fixacdo: composto por tambor de giro confeccionado em
Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13
mm, rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado, tampas plasti-
cas de acabamento confeccionadas em polietileno.

- estrutura metalica LE/LD: base horizontal estampada "sem ponteiras" em
chapa de aco SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximada-
mente 600mm de comprimento, 70mm de largura e 30mm de altura. Dota-
da de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte infe-
rior da base horizontal por meio de duas pecas metdlicas, possui furo cen-
tral com rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pecas deve-
réo ser soldadas por meio de solda MIG para melhor acabamento e resis-
téncia. Base superior horizontal confeccionada em chapa de aco SAE

und.
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1020, em formato de "L" com 2,65mm de espessura medindo aproxima-
damente 500 x 50 x 30mm para maior sustentacdo e acabamento, perfu-
rados na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, solda-
da aos tubos verticais por meio de solda MIG. Estrutura metdlica vertical
confeccionada em dois tubos de aco SAE 1020, medindo 40 x 40mm com
parede reforcada de 1,90mm de espessura, deve receber usinagens a
laser para encaixe de componentes, com rebites em aco M6 para fixacéo
de painéis e calhas. Fechamento vertical em chapa de aco SAE 1020 com
0,90mm de espessura, com dobras a 90° nas extremidades para reforco e
guia para encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo lado interno do pé, e de
encaixe na externa. Deve possuir pega interna em formato de “U” permi-
tindo a separacéo de fios, elétrica, I6gica e telefbnica.

- acessorio: calha para fiagdo confeccionada em chapa de aco SAE 1020
com 0,90mm de espessura. Deve possuir pega interna em formato de “U”
com duas dobras a 90°, e nas extremidades possui recortes a 45° para
evitar acidentes, permitindo a separacdo. Furagdo para alojamento de 02
tomadas elétricas convencionais e 2 RJ-45 para receber telefonia e l6gica,
tomadas padrdo NBR 14136 ABNT.

- pé metdlico: estrutura de canto 90° em chapa de aco em formato qua-
drado de 90°, dotada de uma sapata niveladora base superior horizontal,
chapa de aco soldada com furacdo na parte superior da coluna para per-
mitir a passagem de fiagdo entre a coluna de canto e o tampo da mesa,
coluna vertical em chapa de aco dobrada medindo aproximadamente 700
x 100 x 1006mm em chapa de aco de 1,06mm de espessura. Calha com
saque frontal, deve possuir na tampa furacdo para fixacdo de 2 tomadas
elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber telefonia e I6gica (tomada
de acordo com as normas da ABNT NBR 14136). Todas as partes metali-
cas deverdo ser soldadas por Solda MIG para maior sustentacao e aca-
bamento. Todas as pecas metédlicas do conjunto com acabamento em
pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 100 micras de espessura, curadas em estufa a uma
temperatura aproximada de 250°. Deve atender as NBR 8095:2015. Todo
sistema de fixagao feito através de buchas metéalicas, ndo serdo aceitos
sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes
em madeira, possibilitando a montagem e desmontagem por iniameras
vezes sem causar dano ao mesmo.

- Devera ser fornecida montada. Garantia 12 meses para defeitos de fabri-
cacéo.

23

23

MESA RETA 1200 X 600 X 740MM — deve ser confeccionado com:

- tampo: confeccionado em MDP de 25mm de espessura produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pi-

nus e eucalipto, aglutinadas com resina sin- E -
tética termo fixa que se consolidam sob acao e
conjunta de calor e pressdo, revestida com

filme melaminico, que por efeito de prensa-

gem a quente, faz o filme se fundir a madei-

ra aglomerada, formando com ela um corpo

Unico e inseparavel com profundidade de

aproximadamente 600mm para tampo, com acabamento em fita de borda
PVC de 2,5mm de espessura e raio 2,5mm na area de contato do usuario
e 2mm em todas as extremidades com passa cabos em poliestireno inje-
tado com aproximadamente 60mm de diametro.

- painel estrutural: confeccionado em MDP de 18mm de espessura produ-
zida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, agluti-
nadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acéo conjun-
ta de calor e presséo, revestida com filme melaminico, que por efeito de

und.
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prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, forman-
do com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades.

- sistema de fixacdo: composto por tambor de giro confeccionado em
Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13mm,
rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado, tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno.

- estrutura metdlica LE/LD: base horizontal estampada "sem ponteiras" em
chapa de aco SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximada-
mente 600mm de comprimento, 70mm de largura e 30mm de altura, dota-
da de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte infe-
rior da base horizontal por meio de duas pecas metélicas. Deve possuir
furo central com rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas. As
pecas deverdo ser soldadas por meio de solda MIG para melhor acaba-
mento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada em chapa de
aco SAE 1020, em formato de "L" com 2,65mm de espessura medindo
aproximadamente 500 x 50 x 30mm para maior sustentacdo e acabamen-
to, perfurados na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tam-
po, soldada aos tubos verticais por meio de solda MIG. Estrutura metalica
vertical confeccionada em tubos de aco SAE 1020, medindo 40 x 40mm
com parede reforcada de 1,90mm de espessura, deve receber usinagens
a laser para encaixe de componentes, com rebites em aco M6 para fixa-
¢do de painéis e calhas. Fechamento vertical em chapa de aco SAE 1020
com 0,90mm de espessura, com dobras a 90° nas extremidades para re-
forco e guia para encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo lado interno do pé,
e de encaixe na externa. Deve possuir pega interna em formato de “U”
permitindo a separacao de fios, elétrica, l6gica e telefénica.

- acessorio: calha para fiagdo confeccionada em chapa de aco SAE 1020
com 0,90mm de espessura, possui pega interna em formato de “U” com
duas dobras a 90°, e nas extremidades possui recortes a 45° para evitar
acidentes, permitindo a separacdo. Com furagdo para alojamento de 02
tomadas elétricas convencionais e 2 RJ-45 para receber telefonia e légica,
tomadas padrdo NBR 14136. Todas as pegas metdlicas do conjunto com
acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoéxi e
poliéster formando uma camada minima de 100 micras de espessura,
curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Deve atender
as NBR 8095:2015. Todo sistema de fixagao feita através de buchas meta-
licas, ndo serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o
atrito direto as partes em madeira, possibilitando a montagem e desmon-
tagem por inUmeras vezes sem causar dano ao mesmo.

- Devera ser fornecida montada. Garantia 12 meses para defeitos de fabri-
cagdo.

24

24

MESA RETA 1400 X 600 X 740MM — deve ser confeccionado com:

- tampo: confeccionado em MDP de 25mm de espessura produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com
resina sintética termo fixa que se consoli- < _
dam sob acdo conjunta de calor e pressdo, TTTTTE———
revestida com filme melaminico, que por

efeito de prensagem a quente, faz o filme se

fundir a madeira aglomerada, formando com

ela um corpo Unico e inseparavel com pro-

fundidade de aproximadamente 600mm

para tampo, com acabamento em fita de borda PVC de 2,5mm de espes-
sura e raio 2,5mm na area de contato do usuario e 2mm em todas as ex-
tremidades com passa cabos em poliestireno injetado com aproximada-
mente 60mm de didmetro.

und.
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- painel estrutural: confeccionado em MDP de 18mm de espessura produ-
zida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, agluti-
nadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acao conjun-
ta de calor e presséo, revestida com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, forman-
do com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades.

- sistema de fixacdo: composto por tambor de giro confeccionado em
Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13mm,
rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado, tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno.

- estrutura metdlica LE/LD: base horizontal estampada "sem ponteiras" em
chapa de aco SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximada-
mente 600mm de comprimento, 70mm de largura e 30mm de altura, dota-
da de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte infe-
rior da base horizontal por meio de duas pe¢as metalicas. Deve possuir
furo central com rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas. As
pecas deverdo ser soldadas por meio de solda MIG para melhor acaba-
mento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada em chapa de
aco SAE 1020, em formato de "L" com 2,65mm de espessura medindo
aproximadamente 500 x 50 x 30mm para maior sustentacdo e acabamen-
to, perfurados na parte superior para fixagdo entre o pé da mesa e o tam-
po, soldada aos tubos verticais por meio de solda MIG. Estrutura metalica
vertical confeccionada em tubos de aco SAE 1020, medindo 40 x 40mm
com parede reforcada de 1,90mm de espessura, deve receber usinagens
a laser para encaixe de componentes, com rebites em aco M6 para fixa-
¢do de painéis e calhas. Fechamento vertical em chapa de aco SAE 1020
com 0,90mm de espessura, com dobras a 90° nas extremidades para re-
forco e guia para encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo lado interno do pé,
e de encaixe na externa. Deve possuir pega interna em formato de “U”
permitindo a separacao de fios, elétrica, l6gica e telefénica.

- acessorio: calha para fiagdo confeccionada em chapa de aco SAE 1020
com 0,90mm de espessura, possui pega interna em formato de “U” com
duas dobras a 90°, e nas extremidades possui recortes a 45° para evitar
acidentes, permitindo a separacdo. Com furagdo para alojamento de 02
tomadas elétricas convencionais e 2 RJ-45 para receber telefonia e légica,
tomadas padrdo NBR 14136. Todas as pe¢as metdlicas do conjunto com
acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e
poliéster formando uma camada minima de 100 micras de espessura,
curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Deve atender
as NBR 8095:2015. Todo sistema de fixagdo feita através de buchas meta-
licas, ndo serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o
atrito direto as partes em madeira, possibilitando a montagem e desmon-
tagem por inlmeras vezes sem causar dano ao mesmo.

- Devera ser fornecida montada. Garantia 12 meses para defeitos de fabri-
cagdo.

25

25

POLTRONA ESTRUTURA EM MADEIRA REVESTIMENTO EM COURI-
NO — estrutura confeccionada em madeira macica. Estofados em almofa-
das em espuma laminada D33. Apoia bragco em almo-
fadas em espuma laminada D33. Estrutura do assento
em chassi confeccionado em madeira aglomerada com
15mm de espessura. Porcas e garras embutidas com
alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofa-
da em espuma laminada expandida com 80mm de es-
pessura e densidade D33, manta superior soft com =
costuras nas bordas para fechamento e acabamento. Medldas aprOX|ma-

und.
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das: 750mm de altura; 600mm de largura do encosto; 440mm de profundi-
dade do assento; 550mm de altura do assento; 300mm de altura do en-
costo; 600mm de largura do assento; 700mm de largura. Poltrona para um
lugar. Devera ser fornecida montada. Garantia 12 meses para defeitos de
fabricagéo.

TORRE QUENTE PARA 2 FORNOS 100% MDF COM
PORTAS - confeccionada em MDF, puxadores em alumi-
nio, dobradicas metalicas e rodapé encaixado com pés em
PVC com regulagem de altura. Deve possuir dois nichos
para a colocacdo de forno elétrico e micro-ondas. Deve

26 | 26 |possuir trés portas, conforme imagem ilustrativa. Torre de und.
1950 x 700 x 470mm (A x L x P). Medidas entre os nichos:
superior de 40mm de altura e inferior com 330mm de altu-
ra. Devera ser fornecida montada. Garantia 12 meses para
defeitos de fabricagéo.
MESA COM 2 GAVETAS 1,20 X 0,60 X 0,75 (COMPRIMENTO X PRO-
FUNDIDADE X ALTURA)
-em MDP de 15mm;
- tampo com perfil de pvc; I.__-_._ 17T
- pés em ago com pintura epoxi; N _
2r | 2 com 2 gavetas fechamento simultaneo; ; Und.
- dimensdes 1,20 x 0,60 x 0,75 (C x P x A). |
Devera ser fornecida montada. Garantia 12 meses >
para defeitos de fabricacao.
MESA DE ALIMENTA(;AO PARA BER(;ARIO COM 5 LUGARES E CA-
DEIRA PARA MONITORAMENTO
Cadeira giratéria para monitorar: Estrutura consti-
tuida de plataforma e Coluna a gas, “L” base com S QB o
rodizio, com regulagem de altura. Assento ergo- -
ndémico (415x410mm) com abas e superficie ana- o '
tbmica em resina plastica (PP) texturizado. | _
Mesa Maternal com 5 lugares N e
Estrutura com pés em tubo de aco 1 % (parede S
1,50). Laterais com tubo 1 ¥ (parede 1,50) com
28 | 28 |barramento duplo. Travessa superior em tubo 1 ¥ (parede 1,50) de apoio | Und.
ao tampo. Travessa horizontal em tubo de aco 1/1/4 (parede 1,50) para
unir as laterais da mesa. Fechamento dos topos e sapatas com ponteiras
injetadas na cor laranja, fixadas através de encaixe e rebitadas a estrutura
através de rebites de repuxo de aluminio 4,8x16. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
COrrosao por exposicao a névoa salina. Tampo (1800x850x750Mm) em
MDF de 18mm de espessura revestido em laminado melaminico na cor
casca de ovo. Acabamento das bordas em perfil PYC em forma arredon-
dada
29 | 29 MESA DE CENTRO MULTIFUNCIONAL COM PRATELEIRAS DE ARMA- Und.

ZENAMENTO E ALTURA AJUSTAVEL
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Estrutura robusta e metal revetido a po duravel.

Fabricada com painel a base de madeira MDF/MDP .

e estrutura tipo “C” em metal. Altura ajustpavel: entre 1 ;

67cm e 87cm. Prateleira de armazenamento de duas 1 l%‘f”
SN L Ax
3

camadas. Area de trabalho de 80cm x 60cm. Com 4
rodizios duplos.

3

30

30

NICHO COM 15 LUGARES

Dimensdes: 1,85 x 0,90 x 0,30m (L x A x P);

Composta por 15 nichos com dimensdes de 34 x sy 1 -
28 cm de largura, 34 cm de altura e 27 cm de |
profundidade ‘1—1-1—1 1
Material: MDF/MDP de 15mm "1 —_—

Cor: Branco :1 1 1 ‘3
Devera ser fornecida montada. Garantia 12 me-

ses para defeitos de fabricacao.

und.
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