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DIMENSOES BASICAS DOS TUBOS
Agua fria - soldavel - NBR 5648/99

LEGENDA - INSTALACOES HIDROSSANITARIAS

OBS.:

QUANDO HOUVER CRUZAMENTO DA TUBULAGAO, SEMPRE

O TUBO DE MENOR DIAMETRO FICARA ACIMA DO DE MAIOR DIAMETRO
EM CASO DE MESMO DIAMETRO, O TUDO COM A CONEXAO MAIS
AFASTADA FICARA ABAIXO.

dem e DN
DN* 1 DE 1 om) | (mm) | (pol)

15 20 20 1,5 112

20 25 25 1,7 3/4

25 32 32 2,1 1

32 40 40 2,4 1.1/4

40 50 50 3,0 1.1/12

m.c.a. [Kgflcm?| Kgfim? | N/m2 | KPa | MPa

1 0,10 | 100 |9806,65 98,0665|0,00987

50 60 60 3,3 2

65 75 75 4,2 2112

75 80 80 4,7 3

100 | 110 10 | 6,1 4

DN - Didmetro Nominal adimencional
DE - Didmetro externo

dem - Didmetro real

e - Espessura da parede em mm

%)) P
w || AGUA
Q
&E)' mmmmmmmm - CANALIZAGAO DE AGUA QUENTE - PPR [[§ - CANALIZAGAO DE AGUA FRIA- EM DUTO VERTICAL
N y
3/ = = = — - CANALIZAGAO DE AGUA FRIA- SUBTERRANEA W - CANALIZAGAO DE AGUA FRIA- EM DUTO SUBTERRANEO
< %
<ZE - CANALIZAGAO DE AGUA FRIA - OUTRAS CANALIZAGOES SUBTERRANEAS
@)
L 8 JQOk - JOELHO 90° % - TUBULAGAO - que desce e/ou sobe RG x O _RG - REGISTRO DE GAVETA
(2 % \xH - JOELHO 45° < - PONTOS DE UTILIZAGAO R+OE - RE - REGISTRO DE ESFERA
\ J45°
&J)'g)) To -TE 90° *OF - CAVALETE HIDROMETRO ix—C) _RP - REGISTRO DE PRESSAO
(1]
o &) 4' |F - UNIAO e -CRIVO - VD - VALVULA DE DESCARGA
<
(2 LV - LAVATORIO COM TORNEIRA E/OU MISTURADOR
D TIPO DE APARELHO SANITARIO
E B S - BACIA SANITARIA COM CAIXA ACOPLADA NUMERO DO APARELHO SANITARIO
0) DIAMETRO DA CONEXAO DO PONTO DE UTILIZAGAO
L_llJ Pl - PIADE COZINHATIPO RESIDENCIAL LV - 00 - @
w
8 CH -CcHUVEROELETRICO FI, - FLANGE PARARESERVATORIOS MATERIAL DO TUBO
2 (R
O TJ - TORNEIRA DE JARDIM TB - TORNEIRA BOIA Q < N°DO TUBO OU COLUNA
@ N
S DIAMETRO DO TUBO EM mm
%) - INDICAGA® DE ISOMETRICA AP -APARELHO SANITARIO ESPECIAL
TUBULACAO HIDRAULICA DE AGUA - PVC
AT 20| 25 | 32| 40| s0| 60 | 75 | 85 | 110
REFERENCIA » » » » » » ) » »
S OLE AR 1/27 ] 3/4 17 /a1 /20 20 | 2.1/21 3 4
TABELA DOS DIAMETROS
POLEGADA /27 3/47 1 |1 /4Tva /20 o 21 /27 37 4"
PVC EXTERNO (mm) 20 25 32 40 50 60 /5 85 110
POLIPROPILENO (mm) 20 25 32 40 50 63 /5 90 110

- JUNTAS NAS TUBULAGOES:

6.2.5.3 E PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUGAO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO
EM VISTA QUE OS EQUIPAMENTOS E AS CONDIGOES ADEQUADAS PARA TAL FIM NAO ESTAO DISPONIVEIS NO
MERCADO, NO MOMENTO ATUAL

- ASSENTAMENTO DE TUBULAGOES EM VALAS: (TUBULAGOES SUBTERRANEAS)

6.2.6.1 ALARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O ASSENTAMENTO, AMONTAGEM E O
PREENCHIMENTO DAS TUBULAGOES SOB CONDIGOES ADEQUADAS DE TRABALHO.

6.2.6.2 0 FUNDO DAS VALAS DEVE SER CUIDADOSAMENTE PREPARADO, DE FORMAA CRIAR UMA SUPERFICIE

FIRME E CONTINUA PARA SUPORTE DAS TUBULAGOES. O LEITO DEVE SER CONSTITUIDO DE MATERIAL
GRANULADO FINO, LIVRE DE DESCONTINUIDADES, COMO PONTAS DE ROCHAS OU OUTROS MATERIAIS

PERFURANTES. NO REATERRO DAS VALAS, O MATERIAL QUE ENVOLVE A TUBULAGAO TAMBEM DEVE SER
GRANULADO FINO E A ESPESSURA DAS CAMADAS DE COMPACTAGAO DEVE SER DEFINIDA SEGUNDO O TIPO DE
MATERIAL DE REATERRO E O TIPO DE TUBULAGAO.

6.2.6.3 AS TUBULAGOES DEVEM SER MANTIDAS LIMPAS, DEVENDO-SE LIMPAR CADA COMPONENTE

INTERNAMENTE ANTES DO SEU ASSENTAMENTO, MANTENDO-SE A EXTREMIDADE TAMPADAATE QUE A
MONTAGEM SEJA REALIZADA.

- ENSAIO DE ESTANQUEIDADE DAS TUBULAGOES:

6.3.3.1 AS TUBULAGOES DEVEM SER SUBMETIDAS A ENSAIO PARA VERIFICAGAO DA ESTANQUEIDADE DURANTE
O PROCESSO DE SUA MONTAGEM, QUANDO ELAS AINDA ESTAO TOTALMENTE EXPOSTAS E, PORTANTO,
SUJEITAS A INSPEGAQ VISUAL E A EVENTUAIS REPAROS...

... AS VERIFICAGOES DA ESTANQUEIDADE POR PARTES DEVEM SER COMPLEMENTADAS POR VERIFICAGOES

GLOBAIS, DE MANEIRA QUE O INSTALADOR POSSA GARANTIR AO FINAL QUE A INSTALAGAO PREDIAL DE AGUA
FRIAESTEJA INTEGRALMENTE ESTANQUE.

6.3.3.3 O ENSAIO DE ESTANQUEIDADE DEVE SER REALIZADO DE MODO A SUBMETER AS TUBULAGOES A UMA
PRESSAO HIDRAULICA SUPERIOR AQUELA QUE SE VERIFICARA DURANTE O USO. O VALOR DA PRESSAO DE
ENSAIO, EM CADA SEGAO DA TUBULAGAO, DEVE SER NO MINIMO 1,5 VEZ O VALOR DA PRESSAQ PREVISTA EM
PROJETO PARA OCORRER NESSA MESMA SEGAO EM CONDIGOES ESTATICAS (SEM ESCOAMENTO)

A) AS TUBULACOES A SEREM ENSAIADAS DEVEM SER PREENCHIDAS COM AGUA, CUIDANDO-SE PARA QUE O AR
SEJA EXPELIDO COMPLETAMENTE DO SEU INTERIOR;

B) UM EQUIPAMENTO QUE PERMITA ELEVAR GRADATIVAMENTE A PRESSAO DA AGUA DEVE SER CONECTADO AS
TUBULAGOES. ESTE EQUIPAMENTO DEVE POSSUIR MANOMETRO, ADEQUADO E AFERIDO, PARA LEITURA DAS
PRESSOES NAS TUBULAGOES;

C) O VALOR DA PRESSAO DE ENSAIO DEVE SER DE 1,5 VEZES O VALOR DA PRESSAO EM CONDIGOES
ESTATICAS, PREVISTO EM PROJETO PARA A SEGAO CRITICA, OU SEJA, NAQUELA SECAO QUE EM USO ESTARA
SUBMETIDA AO MAIOR VALOR DE PRESSAO EM CONDICOES ESTATICAS:;

D) ALCANGADO O VALOR DA PRESSAO DE ENSAIO, AS TUBULAGOES DEVEM SER INSPECIONADAS VISUALMENTE,
BEM COMO DEVE SER OBSERVADA EVENTUAL QUEDA DE PRESSAO NO MANOMETRO. APOS UM PERIODO DE
PRESSURIZAGAO DE 1 H, A PARTE DA INSTALAGAO ENSAIADA PODE SER CONSIDERADA ESTANQUE, SE NAO FOR

DETECTADO VAZAMENTO E NAO OCORRER QUEDA DE PRESSAO. NO CASO DE SER DETECTADO VAZAMENTO,
ESTE DEVE SER REPARADO E O PROCEDIMENTO REPETIDO.

Este projeto estd em conformidade com o item 7.1.1 da Resolugdo-RDC n° 50, de 21 de fevereiro de 2002
da Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria do Ministério da Saude.
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