Municipio de Xangri-La
www.xangrila.rs.gov.br

EDITAL N° 121/2024
PREGAO ELETRONICO 123/2024 — REGISTRO DE PRECOS
PROCESSO DE DESPESA: 127875/2024 (SEC. EDUCACAO)
PROCESSO ADMINISTRATIVO: 131615/2024
PROCESSO LICITATORIO: 123/2024
COTACAO: 2853/2024
ABERTURA: 18/09/2024
HORARIO: 13 horas 30 minutos

OBJETO
AQUISIGAO FUTURA DE MOBILIARIO ESCOLAR PARA A SECRETARIA DE EDUCAGAO.

DATA DA SESSAO PUBLICA
Dia 18/09/2024 as 13hs30min (horario de Brasilia)

VALOR TOTAL DA CONTRATAGAO
R$ 2.123.161,00

CRITERIO DE JULGAMENTO:
MENOR PREGO POR ITEM

MODO DE DISPUTA:
ABERTO E FECHADO

PREFERENCIA ME/EPP/EQUIPARADAS

SIM
Em razdo do art. 48, inciso | e Ill da Lei Complementar 123/06 fica garantida para a presente licitagao:

e Cota de participacado exclusiva de 5% para microempresas e empresas de pequeno porte
e Participacao exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte.

Torna-se publico que o Municipio de Xangri-la/RS, inscrito no CNPJ sob o n°
94.436.474/0001-24 por meio do Setor de Licitagbes, sediado a Av. Elmar Ricardo Wagner
(antiga Rua Rio Jacui), 853, CEP 95588-000, Xangri-La/RS, realizara licitagdo, para
REGISTRO DE PREGOS, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, nos termos
da Lei n°® 14.133, de 1° de abril de 2021, pela Lei Complementar n° 123/2006, do Decreto n°
162, de 26 de junho de 2023 e demais legislagao aplicavel e, ainda, de acordo com as
condicdes estabelecidas neste Edital.

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo é a AQUISIGAO FUTURA DE MOBILIARIO ESCOLAR PARA A
SECRETARIA DE EDUCAGAO, conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital
€ Seus anexos.

1.2. A licitagdo sera dividida em itens, conforme ANEXO |l (RELACAO DE ITENS COM VALOR
REFERENCIA), facultando-se ao licitante a participagdo em quantos itens forem de seu interesse.
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1.3. A quantidade minima a ser adquirida para este Registro de Pregos é de 10% (dez por cento) da
quantidade licitada.

1.4. O fornecedor vencedor devera apresentar os certificados conforme item 6.12 do Anexo Il — Termo de
Referéncia.

2. DO REGISTRO DE PRECOS

21. As regras referentes aos 6rgaos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesdes sao as
que constam da minuta de Ata de Registro de Precos.

3. DA PARTICIPAGAO NA LICITAGAO

3.1. Poderao participar desta Licitagdo todos os interessados, inclusive empresas reunidas em consorcio,
que sejam especializados e credenciadas no objeto desta licitacdo e que satisfagam todas as exigéncias,
especificagdes e normas contidas neste Edital e seus Anexos, preenchendo os pré-requisitos acima, e que,
apresentarem toda a documentagdo por ela exigida para respectivo cadastramento junto ao Portal de
Compras Publicas. (https://www.portaldecompraspublicas.com.br/).

3.2 O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagbes efetuadas em seu nome,
assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou
por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade
promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que
por terceiros.

3.3. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais nos Sistemas
relacionados no item anterior e manté-los atualizados junto aos érgaos responsaveis pela informagao,
devendo proceder, imediatamente, a corregdo ou a alteragdo dos registros tao logo identifique incorre¢do ou
aqueles se tornem desatualizados.

3.4. A nado observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da
habilitagdo.
3.5. Em raz&o do art. 48, Inciso | e Il da Lei Complementar 123/06, fica garantida para a presente licitagao:
3.5.1. Cota de participagao exclusiva de 5% para microempresas e empresas de pequeno porte.
3.5.2. Participagao exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte.

3.5.3. A obtencdo do beneficio a que se refere o item anterior fica limitada as microempresas e as
empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de realizagdo da licitagdo, ainda ndo tenham
celebrado contratos com a Administragdo Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta
maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte.

3.5.4. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno
porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei n® 14.133, de 2021,
para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor individual -
MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n°® 123, de 2006.

3.6. N&o poderéo disputar esta licitagéo:

3.6.1. Aquele que nao atenda as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

3.6.2. Autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica,
quando a licitagao versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

3.6.3. Empresa, isoladamente ou em consércio, responsavel pela elaboracdo do projeto basico ou do

projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou
detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto, responsavel técnico ou
subcontratado, quando a licitagdo versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

3.6.4. Pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdo, impossibilitada de participar
da licitagdo em decorréncia de sangéo que lhe foi imposta;
3.6.5. Aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira,

trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe
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fungdo na licitacdo ou atue na fiscalizagcdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja conjuge,
companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

3.6.6. Empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n° 6.404, de 15 de
dezembro de 1976, concorrendo entre si;
3.6.7. Pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacao do edital, tenha sido

condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracdo de trabalho infantil, por submissao de
trabalhadores a condi¢gdes analogas as de escravo ou por contratagdo de adolescentes nos casos vedados
pela legislagdo trabalhista;

3.6.8. Agente publico do 6rgao ou entidade licitante;

3.6.9. Nao podera participar, direta ou indiretamente, da licitagdo ou da execugao do contrato agente
publico do érgdo ou entidade contratante, devendo ser observadas as situagdes que possam configurar
conflito de interesses no exercicio ou apds o exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislagdo que
disciplina a matéria, conforme § 1° do art. 9° da Lei n® 14.133, de 2021.

3.7. O impedimento de que trata o item 3.6.4. sera também aplicado ao licitante que atue em substituigdo a
outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sangéo a ela aplicada, inclusive a sua
controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente comprovado o ilicito ou a utilizagdo fraudulenta
da personalidade juridica do licitante.

3.8. A critério da Administragao e exclusivamente a seu servigo, o autor dos projetos e a empresa a que se
referem os itens 3.6.2. e 3.6.3. poderao participar no apoio das atividades de planejamento da contratagao, de
execucgao da licitagdo ou de gestdo do contrato, desde que sob supervisao exclusiva de agentes publicos do
6rgao ou entidade.

3.9. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econémico.

3.10. O disposto nos itens 3.6.2. e 3.6.3. ndo impede a licitagao ou a contratagcao de servigo que inclua como
encargo do contratado a elaboragao do projeto basico e do projeto executivo, nas contratagdes integradas, e
do projeto executivo, nos demais regimes de execugao.

3.11. Em licitagbes e contratagdes realizadas no ambito de projetos e programas parcialmente financiados
por agéncia oficial de cooperacdo estrangeira ou por organismo financeiro internacional com recursos do
financiamento ou da contrapartida nacional, ndo podera participar pessoa fisica ou juridica que integre o rol de
pessoas sancionadas por essas entidades ou que seja declarada inidénea nos termos da Lei n°® 14.133/2021.

3.12. A vedacgao de que trata o item 3.6.8. estende-se a terceiro que auxilie a condugéo da contratacdo na
qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou funcionario ou representante de
empresa que preste assessoria técnica.

4. DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

4.1. Na presente licitagdo, a fase de habilitacdo sucedera as fases de apresentagdo de propostas e lances
e de julgamento.

4.2, Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, a proposta com o preco
ou o percentual de desconto, conforme o critério de julgamento adotado neste Edital, até a data e o horario
estabelecidos para abertura da sesséao publica.

4.3. Caso a fase de habilitacdo anteceda as fases de apresentagédo de propostas e lances, os licitantes
encaminhardo, na forma e no prazo estabelecidos no item anterior, simultaneamente os documentos de
habilitagdo e a proposta com o prego ou o percentual de desconto.

4.4. No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo préprio do sistema, que:

441. Esta ciente e concorda com as condigbes contidas no edital e seus anexos, bem como de que
a proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas
assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas
de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que
cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no instrumento convocatério;
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4.4.2. Nao emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega

menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condigdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°,
XXXIII, da Constituicéo;

4.4.3. Nao possui empregados executando trabalho degradante ou forgado, observando o disposto
nos incisos lll e IV do art. 1° e no inciso Il do art. 5° da Constituicdo Federal;

444, Cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da
Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

4.5. O licitante organizado em cooperativa devera declarar, ainda, em campo proprio do sistema eletronico,
que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lei n® 14.133, de 2021.

4.6. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa
devera declarar, ainda, em campo préprio do sistema eletrénico, que cumpre os requisitos estabelecidos no
artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de 2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido
em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos §§ 1° ao 3° do art. 4°, da Lei n.° 14.133, de 2021.

4.6.1. No item exclusivo para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a
assinalagao do campo “nao” impedira o prosseguimento no certame, para aquele item;

4.6.2. Nos itens em que a participagdo nao for exclusiva para microempresas e empresas de
pequeno porte, a assinalagdo do campo “ndo” apenas produzira o efeito de o licitante ndo ter direito ao
tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n°® 123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa
de pequeno porte ou sociedade cooperativa.

4.7. A falsidade da declaracdo de que trata os itens 4.4. ou 4.6. sujeitara o licitante as san¢des previstas na
Lei n® 14.133, de 2021, e neste Edital.

4.8. Os licitantes poderéo retirar ou substituir a proposta ou, na hipétese de a fase de habilitagdo anteceder
as fases de apresentacao de propostas e lances e de julgamento, os documentos de habilitagdo anteriormente
inseridos no sistema, até a abertura da sessao publica.

4.9. Nao havera ordem de classificagdo na etapa de apresentagdo da proposta e dos documentos de
habilitagdo pelo licitante, o que ocorrera somente apos os procedimentos de abertura da sessao publica e da
fase de envio de lances.

4.10. Serao disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos licitantes
convocados para apresentagéo de propostas, apds a fase de envio de lances.

4.11. Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante podera parametrizar o seu valor final
minimo ou o seu percentual de desconto maximo quando do cadastramento da proposta e obedecera as
seguintes regras:
4.11.1. A aplicagdo do intervalo minimo de diferenca de valores ou de percentuais entre os lances,
que incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios quanto em relagdo ao lance que cobrir a melhor
oferta;
4.11.2. Os lances serao de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final minimo, caso
estabelecido, e o intervalo de que trata o subitem acima.
4.12. O valor final minimo ou o percentual de desconto final maximo parametrizado no sistema podera ser
alterado pelo fornecedor durante a fase de disputa, sendo vedado:

4.12.1. Valor superior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério de
julgamento por menor precgo; e
4.12.2. Percentual de desconto inferior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando

adotado o critério de julgamento por maior desconto.

4.13. O valor final minimo ou o percentual de desconto final maximo parametrizado na forma do item 4.11.
possuira carater sigiloso para os demais fornecedores e para o 6rgdo ou entidade promotora da licitagao,
podendo ser disponibilizado estrita e permanentemente aos érgaos de controle externo e interno.
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4.14. Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operagbes no sistema
eletrdnico durante o processo licitatério e se responsabilizar pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante
da inobservancia de mensagens emitidas pela Administragdo ou de sua desconexao.

4.15. O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que
possa comprometer o sigilo ou a seguranga, para imediato bloqueio de acesso.

5. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA
5.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrbnico, e devera
estar de acordo com o tipo de licitagao estipulado no Preambulo deste Edital.

5.2. NA PROPOSTA, em arquivo PDF/a, DEVERA SER LEVADO EM CONTA OS SEGUINTE
REQUISITOS:

5.21. O preco de cada um dos itens licitados devera atender o tipo de licitagdo descrito no
preambulo do edital, em moeda corrente nacional, em algarismo com duas casas decimais.

5.2.2. Valor unitario e total do item;

5.2.3. Marca e modelo (quando for o caso) e especificagdo detalhada do objeto licitado, consoante as
exigéncias editalicias.

5.24. Inclusdo de todas as despesas que influam nos custos, tais como: transporte, seguro e frete,
tributos (impostos, taxas, emolumentos, contribuicdes fiscais e parafiscais), obrigagdes sociais, trabalhistas,
encargos comerciais ou de qualquer natureza e todos os 6nus diretos e indiretos.

5.2.5. Prazo de validade da proposta de, no minimo, 60 (sessenta) dias, a contar da data da sesséo
deste pregéao eletronico.

5.3. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.

5.3.1. O licitante NAO podera oferecer proposta em quantitativo inferior ao maximo de cada item,
previsto para a aquisigao.
5.4. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execugao do
objeto.

5.5. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragcao, sob alegagao de erro,
omissao ou qualquer outro pretexto.

5.6. Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a
cotagdo adequada sera a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos ultimos doze
meses.

5.7. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento seréo retidos na fonte
os percentuais estabelecidos na legislagcéo vigente.

5.8. Na presente licitacdo, a Microempresa e a Empresa de Pequeno Porte poderdo se beneficiar do
regime de tributagéo pelo simples Nacional desde que nao infrinja o art. 17, inciso Xll da LCP 123/2026, sendo
gque nesse caso ndo podera se beneficiar da condigdo de optante e estara sujeita a exclusdo obrigatéria do
Simples Nacional a contar do més seguinte ao da contratagéo, obrigando a contratada a apresentar coépia do
oficio, com comprovante de entrega e recebimento a RFB, em consequéncia do que dispdem o art. 30, inciso
II, e o art. 31, inciso Il da LCP 123/2006.

5.9. A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposigbes nelas
contidas, em conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia, assumindo o proponente o compromisso
de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas
e utensilios necessarios, em quantidades e qualidades adequadas a perfeita execugdo contratual,
promovendo, quando requerido, sua substituigao.
5.9.1. O prazo de validade da proposta nao sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de
sua apresentagao.
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5.9.2. Caso o critério de julgamento seja o de maior desconto, o prego ja decorrente da aplicagdo do
desconto ofertado devera respeitar os pregos maximos previstos no item 4.9.

5.10. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos contratados pode
ensejar a responsabilizagcdo pelo Tribunal de Contas do Estado do Rio Grande do Sul e, apés o devido
processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adogdo das medidas
necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso I1X, da Constituicdo; ou condenagéo dos
agentes publicos responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erario, caso
verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobrepreco na execugao do contrato.

5.11. Em se tratando de servigos com fornecimento de mao de obra em regime de dedicacao exclusiva, o
licitante devera indicar os sindicatos, acordos coletivos, convengdes coletivas ou sentengas normativas que
regem as categorias profissionais que executardo o servigo e as respectivas datas bases e vigéncias.

6. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGCAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES
6.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-4 automaticamente em sessao publica, por meio de sistema
eletrbnico, na data, horario e local indicados neste Edital.

6.2. Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo, quando for o
caso, anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessé&o publica.

6.3. O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

6.4. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio de
sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

6.5. O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item

6.6. Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sessao
e as regras estabelecidas no Edital.

6.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo
sistema.
6.8. O licitante podera, uma unica vez, excluir seu ultimo lance ofertado, no intervalo de quinze segundos

apos o registro no sistema, na hipétese de lance inconsistente ou inexequivel.
6.9. O procedimento seguira de acordo com o modo de disputa adotado.

6.10. Caso seja adotado para o envio de lances no pregdo eletrénico o modo de disputa “aberto”, os
licitantes apresentarao lances publicos e sucessivos, com prorrogagoes.

6.10.1. A etapa de lances da sessdo publica tera duragdo de dez minutos e, apds isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do
periodo de duragéo da sessao publica.

6.10.2. A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, sera de dois
minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagéao,
inclusive no caso de lances intermediarios.

6.10.3. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sesséo publica
encerrar-se-a automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme a ordem final de
classificagao.

6.10.4. Definida a melhor proposta, se a diferenga em relagdo a proposta classificada em segundo
lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, podera admitir o
reinicio da disputa aberta, para a definicao das demais colocagoes.

6.10.5. Apos o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances
intermediarios.

6.11. Caso seja adotado para o envio de lances no pregao eletrénico o modo de disputa “aberto e fechado”,
os licitantes apresentarao lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.

6.11.1. A etapa de lances da sessao publica tera duragio inicial de quinze minutos. Apds esse prazo,
o sistema encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera o periodo de até
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dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual sera automaticamente encerrada a recepgéo de
lances.

6.11.2. Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrira oportunidade para que o autor
da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até 10% (dez por cento) superiores aquela
possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento
deste prazo.

6.11.3. No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante podera optar por manter o seu ultimo
lance da etapa aberta, ou por ofertar melhor lance.
6.11.4. Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condigdes definidas neste item, poderdo os autores

dos melhores lances subsequentes, na ordem de classificagdo, até o maximo de trés, oferecer um lance
final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

6.11.5. Apéds o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenara e divulgara
os lances segundo a ordem crescente de valores.

6.12. Caso seja adotado para o envio de lances no pregao eletrdnico o modo de disputa “fechado e aberto”,
poderéo participar da etapa aberta somente os licitantes que apresentarem a proposta de menor prego/ maior
percentual de desconto e os das propostas até 10% (dez por cento) superiores/inferiores aquela, em que os
licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, até o encerramento da sessao e eventuais prorrogacgoes.

6.12.1. Nao havendo pelo menos 3 (trés) propostas nas condi¢des definidas no item 6.12., poderao os
licitantes que apresentaram as trés melhores propostas, consideradas as empatadas, oferecer novos
lances sucessivos.

6.12.2. A etapa de lances da sessdo publica tera duragcdo de dez minutos e, apds isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do
periodo de duragao da sesséao publica.

6.12.3. A prorrogacédo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, sera de dois
minutos e ocorrerd sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacao,
inclusive no caso de lances intermediarios.

6.12.4. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica
encerrar-se-a automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme a ordem final de
classificagao.

6.12.5. Definida a melhor proposta, se a diferenga em relagdo a proposta classificada em segundo
lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, podera admitir o
reinicio da disputa aberta, para a definicdo das demais colocacgdes.

6.12.6. Apods o reinicio previsto no subitem supra, os licitantes serdo convocados para apresentar
lances intermediarios.

6.13. Apods o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenara e divulgara os
lances segundo a ordem crescente de valores.

6.14. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar.

6.15. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado, vedada a identificagédo do licitante.

6.16. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregéo, o sistema
eletrbnico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgéo dos lances.

6.17. Quando a desconexdo do sistema eletrbnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez
minutos, a sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da
comunicacao do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgagao.

6.18. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

6.19. Em relacado a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas € empresas de pequeno porte,
uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do
porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna propria as microempresas e empresas de
pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for
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empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44
e 45 da Lei Complementar n°® 123, de 2006.

6.19.1. Nessas condigdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo
consideradas empatadas com a primeira colocada.

6.19.2. A melhor classificada nos termos do subitem anterior tera o direito de encaminhar uma ultima
oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco)
minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagao automatica para tanto.

6.19.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou néo se
manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de
pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacao,
para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.19.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado
sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

6.20. SO podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da
fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

6.20.1. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele
previsto no art. 60 da Lei n® 14.133, de 2021, nesta ordem:

6.20.1.1. Disputa final, hipétese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta em
ato continuo a classificagao;

6.20.1.2. Avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo
preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigagbes
previstos na Lei 14.133/2021;

6.20.1.3. Desenvolvimento pelo licitante de a¢des de equidade entre homens e mulheres no ambiente
de trabalho, conforme regulamento;

6.20.1.4. Desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagbes dos drgaos
de controle.

6.20.2. Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos
produzidos ou prestados por:

6.20.2.1. Empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do 6rgéo ou entidade da
Administragdo Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitagcdo realizada por 6rgédo ou
entidade de Municipio, no territério do Estado em que este se localize;

6.20.2.2. Empresas brasileiras;

6.20.2.3. Empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

6.20.2.4. Empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n°® 12.187, de 29 de
dezembro de 2009.

6.21. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipotese da proposta do primeiro
colocado permanecer acima do prego maximo ou inferior ao desconto definido para a contratagéo, o pregoeiro
podera negociar condigbes mais vantajosas, apos definido o resultado do julgamento.

6.21.1. Nao sera admitida a previsdo de precos diferentes em razdo de local de entrega ou de
acondicionamento, tamanho de lote ou qualquer outro motivo.

6.21.2. A negociagdo podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificacao
inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apds a negociagao, for desclassificado em
razdo de sua proposta permanecer acima do pre¢go maximo definido pela Administragéo.

6.21.3. A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.
6.21.4. O resultado da negociagao sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do

processo licitatorio.
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6.21.5. O pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2 (duas) horas, envie
a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apds a negociagao realizada, acompanhada, se for o caso,
dos documentos complementares, quando necessarios a confirmagdo daqueles exigidos neste Edital e ja
apresentados.

6.21.6. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo fundamentada
feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

6.22. Apods a negociagao do prego, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitagéo e julgamento da proposta.

7. DA FASE DE JULGAMENTO

71. Encerrada a etapa de negociacao, o pregoeiro verificara se o licitante provisoriamente classificado em
primeiro lugar atende as condigbes de participacdo no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n°
14.133/2021, legislagao correlata e no item 3.6. do edital, especialmente quanto a existéncia de san¢ao que
impega a participagdo no certame ou a futura contratagao.

7.2. Na hipétese de inversdo das fases de habilitagdo e julgamento, caso atendidas as condi¢des de
participacao, sera iniciado o procedimento de habilitagao.

7.3. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum tratamento
favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em conformidade com os itens.

74. Verificadas as condi¢cdes de participacdo e de utilizacdo do tratamento favorecido, o pregoeiro
examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacgéo ao objeto e a compatibilidade do
preco em relagao ao maximo estipulado para contratagao neste Edital e em seus anexos.

7.5. Sera desclassificada a proposta vencedora que:
7.5.1. Contiver vicios insanaveis;
7.5.2. Nao obedecer as especificagbes técnicas contidas no Termo de Referéncia;
7.5.3. Apresentar pregos inexequiveis ou permanecerem acima do pre¢o maximo definido para a
contratagao;
7.5.4. Nao tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragéo;
7.5.5. Apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos,

desde que insanavel.

7.6. No caso de bens e servigcos em geral, € indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a
50% (cinquenta por cento) do valor orgado pela Administracao.

7.6.1. A inexequibilidade, na hipotese de que trata o caput, s6 sera considerada apds diligéncia do
pregoeiro, que comprove:

7.6.1.1. Que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e

7.6.1.2. Inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

7.7. Em contratagédo de servigos de engenharia, além das disposi¢cdes acima, a analise de exequibilidade e
sobreprego considerara o seguinte:

7.71. Nos regimes de execugéo por tarefa, empreitada por prego global ou empreitada integral, semi
— integrada ou integrada, a caracterizagdo do sobrepreco se dara pela superagéo do valor global estimado;

7.7.2. No regime de empreitada por preco unitario, a caracterizagdo do sobreprego se dara pela
superacao do valor global estimado e pela superag¢ao de custo unitario tido como relevante.

7.7.3. No caso de servigos de engenharia, serao consideradas inexequiveis as propostas cujos
valores forem inferiores a 75% (setenta e cinco por cento) do valor orgado pela Administracao,
independentemente do regime de execugéo.

7.7.4. Sera exigida garantia adicional do licitante vencedor cuja proposta for inferior a 85% (oitenta e
cinco por cento) do valor orgado pela Administragdo, equivalente a diferenca entre este ultimo e o valor da
proposta, sem prejuizo das demais garantias exigiveis previstos na Lei 14.133/2021.
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7.8. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de prego, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, para que a empresa comprove a
exequibilidade da proposta.

7.9. Caso o custo global estimado do objeto licitado tenha sido decomposto em seus respectivos custos
unitarios por meio de Planilha de Custos e Formagdo de Pregos elaborada pela Administragéo, o licitante
classificado em primeiro lugar sera convocado para apresentar Planilha por ele elaborada, com os respectivos
valores adequados ao valor final da sua proposta, sob pena de ndo aceitagao da proposta.

7.9.1. Em se tratando de servigos de engenharia, o licitante vencedor sera convocado a apresentar a
Administragao, por meio eletrénico, as planilhas com indicagdo dos quantitativos e dos custos unitarios,
seguindo o modelo elaborado pela Administragcdo, bem como com detalhamento das Bonificagdes e
Despesas Indiretas (BDI) e dos Encargos Sociais (ES), com os respectivos valores adequados ao valor
final da proposta vencedora, admitida a utilizacdo dos pregos unitarios, no caso de empreitada por prego
global, empreitada integral, contratagdo semi-integrada e contratagdo integrada, exclusivamente para
eventuais adequacdes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para balizar excepcional
aditamento posterior do contrato.

7.9.2. Em se tratando de servigos com fornecimento de mao de obra em regime de dedicacao
exclusiva cuja produtividade seja mensuravel e indicada pela Administragédo, o licitante devera indicar a
produtividade adotada e a quantidade de pessoal que sera alocado na execugao contratual.

7.9.3. Caso a produtividade for diferente daquela utilizada pela Administragdo como referéncia, ou
nao estiver contida na faixa referencial de produtividade, mas admitida pelo ato convocatério, o licitante
devera apresentar a respectiva comprovagéo de exequibilidade;

7.9.4. Os licitantes poderdo apresentar produtividades diferenciadas daquela estabelecida pela
Administragcdo como referéncia, desde que ndo alterem o objeto da contratagdo, ndo contrariem
dispositivos legais vigentes e, caso nao estejam contidas nas faixas referenciais de produtividade,
comprovem a exequibilidade da proposta.

7.9.5. Para efeito do subitem anterior, admite-se a adequacao técnica da metodologia empregada
pela contratada, visando assegurar a execugao do objeto, desde que mantidas as condigdes para a justa
remuneragao do servigo.

7.10. Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificagdo da proposta. A
planilha podera ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde que nao haja majoragao
do prego e que se comprove que este é o bastante para arcar com todos os custos da contratagdo;

7.10.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que nao alterem a
substancia das propostas;

7.10.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de correcdo a indicagdo de
recolhimento de impostos e contribuigdes na forma do Simples Nacional, quando n&o cabivel esse regime.

7.11. Para fins de anadlise da proposta quanto ao cumprimento das especificagbes do objeto, podera ser
colhida a manifestacao escrita do setor requisitante do servico ou da area especializada no objeto.

8. DA FASE DE HABILITAGAO

8.1. Para fins de habilitagdo neste pregéo, a licitante devera seguir o procedimento disposto no item “DA
APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAQ” deste Edital bem como enviar
0s sequintes documentos, em arquivo PDF/a, a fim de facilitar a disponibilizagdo de informacdes, respeitando
ao principio da transparéncia:

8.1.1 HABILITAGAO JURIDICA
a) copia do registro comercial, no caso de empresa individual.

b) cépia do ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se tratando de
sociedades comerciais, e, no caso de sociedade por agdes, acompanhado de documentos de eleigado de seus
administradores.

c¢) prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ/MF).
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d) copia do decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento
no Pais, e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo érgdo competente, quando a
atividade assim o exigir.

8.1.2. HABILITAGAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA

a) comprovante de inscrigdo no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF), no caso de pessoas naturais, ou no
Cadastro Nacional da Pessoa Juridica (CNPJ).

b) comprovante de inscrigao no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver, relativo ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual.

c) prova de regularidade perante a Fazenda federal, estadual e municipal do domicilio ou sede do licitante, ou
outra equivalente, na forma da lei.

d) prova de regularidade relativa a Seguridade Social e ao FGTS, que demonstre cumprimento dos encargos
sociais instituidos por lei.

e) prova de regularidade perante a Justica do Trabalho.

f) declaragcdo de cumprimento do disposto no inciso XXXIIl do art. 7° da Constituicdo Federal. conforme o
modelo do Decreto Federal n® 4.358/2002.

8.1.3. HABILITAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

a) Certidao negativa de faléncia ou recuperacgao judicial, expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica,
ou de execugao patrimonial, expedida no domicilio da pessoa fisica.

b) Apresentar o Balango Patrimonial, Demonstragdo de Resultado de Exercicio e demais demonstracoes
contabeis dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais — Art. 69 da Lei 14133 — autenticadas pelo Sistema
Publico — SPED) ja exigiveis e apresentados na forma da lei, e em conformidade com o quadro abaixo,
assinados digitalmente pelo contador e representante legal da empresa; Termo de Abertura e Termo de
Encerramento do Livro Diario; Recibo emitido pelo sistema publico — SPED, no qual sera demonstrado
pelo licitante relatério aplicando-se os indices relacionados, que comprovem a boa situagédo financeira da
empresa vedada sua substituicido por balancetes ou balangos provisérios, com indicagdo do numero do livro
diario, n° de registro do balango na junta comercial e numeragao das folhas onde se encontram os
langamentos, cujos indices minimos aceitaveis serdo apurados (ver) pela aplicagdo das seguintes féormulas:

AC
Liquidez Corrente = ----------------- = indice minimo: 1,00;
PC
AC +RLP
Liquidez Geral = --------------=----------- = indice minimo: 1,00;
PC + PNC
AT
Grau de Solvéncia = ------------------ = indice minimo: 1,00
PC+PNC

No qual:

AC = ATIVO CIRCULANTE

RLP = REALIZAVEL A LONGO PRAZO
AT = ATIVO TOTAL

PC = PASSIVO CIRCULANTE

PNC= PASSIVO NAO CIRCULANTE

QUADRO RESUMO DAS DEMONSTRACOES CONTABEIS OBRIGATORIAS

Demonstracao ME e EPP ITG PME's NBC TG

Contabil 1000 1000 T
B.P. I Obrigatdrio I Obrigatdrio ' Obrigatdrio l
DR Obrigaldria Obnigaténa Oibwigatdria |

DRA Facultatva ||  Obngatdria *1 Obngataria |
DLPA Facultativa Facultatva *2 Facullativa
DMPL Facultativa Obngatdria *1 Obrigatdria

DFC [ Facultativa ' Qbngatona Obrigatarnio

N.E. T Obnigatonas l Obrigatonas Obrigatonas
DVA | Fecutatva |  Feculstva | Obrigaiona *3

*1 Vide item J.18 da hl'if.“, TG 1000 (R1), :';I.-Ilj? frata da possib Iidada da apremnmﬁr'
da DLPA

*2 Torna-se Damonstracao Contabal obrigaténa quando adotado o tem 3.18 da NBC
TG 1000 (R1) por ocasiéo da ndo elaboracio da DRA e DMPL

*3 Trata-se de Demonstracdo Contabil obrigatdria se exigida legalmante ou por
algum 6rgéo regulador - letra "da” do tem 10, da NBC TG 26 (R5) - ou, nos demais
casos, poda sar aprasentada voluntanamenta
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8.2. Os documentos previstos no item 8, necessarios e suficientes para demonstrar a capacidade do
licitante de realizar o objeto da licitagdo, serdo exigidos para fins de habilitagdo, nos termos dos arts. 62 a 70
da Lei n® 14.133, de 2021.

8.3. Quando permitida a participagdo de consorcio de empresas, a habilitagdo técnica, quando exigida,
sera feita por meio do somatdrio dos quantitativos de cada consorciado e, para efeito de habilitagdo
econOmico-financeira, quando exigida, sera observado o somatério dos valores de cada consorciado,
observadas as seguintes normas:

8.3.1. Comprovacdo de compromisso publico ou particular de constituicdo de consoércio, subscrito
pelos consorciados;

8.3.2. Indicagdo da empresa lider do consércio, que sera responsavel por sua representagio
perante a Administragao;

8.3.3. Admisséo, para efeito de habilitagdo técnica, do somatdrio dos quantitativos de cada
consorciado e, para efeito de habilitagdo econémico-financeira, do somatério dos valores de cada
consorciado;

8.3.4. Impedimento de a empresa consorciada participar, na mesma licitacdo, de mais de um
consorcio ou de forma isolada;
8.3.5. Responsabilidade solidaria dos integrantes pelos atos praticados em consércio, tanto na fase

de licitacdo quanto na de execugéao do contrato.

8.3.6. O licitante vencedor é obrigado a promover, antes da celebracdo do contrato, a constituigéo e
o registro do consorcio, nos termos do compromisso referido no inciso | do caput deste artigo.

8.3.7. Se o consorcio ndo for formado integralmente por microempresas ou empresas de pequeno
porte e o termo de referéncia exigir requisitos de habilitagdo econdmico-financeira, havera um acréscimo de
10% (dez por cento) para o consorcio em relagédo ao valor exigido para os licitantes individuais.

8.4. Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poderdo ser apresentados em original ou por cépia e
deverao estar assinados preferencialmente de forma digital.

8.5. Sera verificado se o licitante apresentou declaragdo de que atende aos requisitos de habilitagédo, e o
declarante respondera pela veracidade das informagbes prestadas, na forma da lei (art. 63, |, da Lei n°
14.133/2021).

8.6. Sera verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitagdo, a declaragao de que
cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia
Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

8.7. O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificacdo, declaracdo de que suas propostas
econOmicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados
na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e
nos termos de ajustamento de condutas vigentes na data de entrega das propostas.

8.8. A verificagdo pelo pregoeiro, em sitios eletrénicos oficiais de 6rgdos e entidades emissores de
certiddes constitui meio legal de prova, para fins de habilitagéo.

8.8.1. Os documentos exigidos para habilitagdo serao enviados por meio do sistema, em formato
digital, no prazo de duas horas, prorrogavel por igual periodo, contado da solicitacdo do pregoeiro.

8.9. A verificagdo dos documentos de habilitagcdo somente serdo feitas em relagao ao licitante vencedor.

8.10. Apos a entrega dos documentos para habilitacdo, ndo serd permitida a substituicdo ou a apresentacéo
de novos documentos, salvo em sede de diligéncia.

8.10.1. Complementagao de informagbes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e
desde que necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e

8.10.2. Atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das
propostas;
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8.11. Na analise dos documentos de habilitacdo, a comissdo de contratacdo podera sanar erros ou falhas,
que ndo alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdo fundamentada,
registrada em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitagado e classificagao.

8.12. Na hipdtese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitagdo, o pregoeiro examinara a
proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificagido, até a apuragdo de uma proposta
que atenda ao presente edital, observado o prazo disposto no subitem 8.8.1..

8.13. Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitagdo do licitante cuja
proposta atenda ao edital de licitacdo, apds concluidos os procedimentos de que trata o subitem anterior.

8.14. A comprovacao de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de pequeno
porte somente sera exigida para efeito de contratagdo, e ndo como condigdo para participagao na licitagcao (art.
4° do Decreto n° 8.538/2015).

8.15. Quando a fase de habilitacdo anteceder a de julgamento e ja tiver sido encerrada, ndo cabera
exclusdo de licitante por motivo relacionado a habilitagdo, salvo em razdo de fatos supervenientes ou sé
conhecidos apoés o julgamento.

9. PRAZO DE VIGENCIA E ENTREGA

9.1. O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos sera de 12 meses, a contar da data de sua assinatura,
podendo ser prorrogado conforme a Lei 14.133/2021.

9.2. O prazo e a entrega deverao ser realizados de acordo com o Anexo Il — Termo de Referéncia.

10. PAGAMENTO

10.1 O pagamento sera efetuado em até trinta dias a partir da prestagdo do servico, mediante apresentagao
nota fiscal e autorizagdo da respectiva secretaria.

10.2 O erario reserva-se no direito de efetuar todos os descontos previstos em lei.

10.3 Nao sera efetuado qualquer pagamento a empresa adjudicataria enquanto houver pendéncia de
liquidagao da obrigacgao financeira em virtude de penalidade ou inadimpléncia.

10.4 O pagamento somente sera efetuado mediante emissdo das certiddes habilitatérias atualizadas e
negativas.

10.5 Ocorrendo atraso no pagamento, os valores serdo corrigidos monetariamente pelo IGP-M (FGV), e a
Administracdo pagara a contratada com juros de 1% (um por cento) ao més, calculados pro rata dia, até o
efetivo pagamento.

10.6 A cada 12 (doze) meses de execugao contratual, o valor estipulado para o contrato sera reajustado pelo
indice Geral de Precos do Mercado — IGP-M, acumulado no periodo ou outro indice que vier a substitui-lo.

1. FISCALIZACAO

11.2 O Executivo Municipal reserva-se no direito de fiscalizar o servigo prestado pela contratada através das
servidoras Fabiana Soares (titular) e Patricia Ramos Xavier (suplente), lotadas na Secretaria de Educacao ou
outro(a) servidor(a) a ser indicado pela Administragdo expressamente em contrato ou através de aditivo
contratual.

12. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

12.1. Homologado o resultado da licitagéo, o licitante mais bem classificado tera o prazo de 05 (cinco) dias,
contados a partir da data de sua convocagdo, para assinar a Ata de Registro de Pregos, cujo prazo de
validade encontra-se nela fixado, sob pena de decadéncia do direito a contratagdo, sem prejuizo das sang¢des
previstas na Lei n® 14.133, de 2021.
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12.2. A Ata estara disponibilizada, para assinatura digital, no Processo Administrativo na plataforma

FlowDocs Xangri-la (https://xangrila.flowdocs.com.br:2053/public/home). Para acessar a Plataforma sera
necessaria a realizagdo de cadastro.

12.3. O prazo de convocagao podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitagdo do
licitante mais bem classificado ou do fornecedor convocado, desde que:

(a) a solicitagado seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e
(b) a justificativa apresentada seja aceita pela Administragao.

12.4. Serao formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quantas forem necessarias para o registro de
todos os itens constantes no Anexo Il (Relagdo dos itens com valor referéncia), com a indicagéo do licitante
vencedor, a descrigdo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e demais condigdes.

12.5. O precgo registrado, com a indicagdo dos fornecedores, sera divulgado no PNCP e disponibilizado
durante a vigéncia da ata de registro de precos.

12.6. A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condigbes
estabelecidas, mas n&o obrigara a Administracdo a contratar, facultada a realizagdo de licitagdo especifica
para a aquisi¢ao pretendida, desde que devidamente justificada.

12.7. Na hipdtese de o convocado ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condigbes
estabelecidas, fica facultado a Administragdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na
ordem de classificagao, para fazé-lo em igual prazo e nas condigbes propostas pelo primeiro classificado.

13. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

13.1. Apds a homologacéo da licitagéo, sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro:.
13.1.1. Dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com precgo igual ao do adjudicatario, observada a
classificagéo na licitagéo; e
13.1.2. Dos licitantes que mantiverem sua proposta original
13.2. Sera respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagao dos licitantes ou fornecedores registrados
na ata.
13.2.1. A apresentagdo de novas propostas na forma deste item nao prejudicara o resultado do
certame em relagao ao licitante mais bem classificado.
13.2.2. Para fins da ordem de classificag&o, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar o objeto
com preco igual ao do adjudicatario antecederao aqueles que mantiverem sua proposta original.

13.3. A habilitagdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva sera efetuada quando houver
necessidade de contratagao dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipoteses:

13.3.1. quando o licitante vencedor n&o assinar a ata de registro de pre¢os no prazo e nas condi¢des
estabelecidos no edital; ou

13.3.2. quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de precos, nas
hipéteses previstas nos art. 28 e art. 29 do Decreto n° 11.462/23.

13.4. Na hipétese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatéario
concordar com a contratagdo nos termos em igual prazo e nas condigbes propostas pelo primeiro classificado,
a Administragcdo, observados o valor estimado e a sua eventual atualizacdo na forma prevista no edital,
podera:

13.4.1. convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociagdo, na ordem de
classificagdo, com vistas a obtengao de prego melhor, mesmo que acima do pre¢o do adjudicatario; ou
13.4.2. adjudicar e firmar o contrato nas condicdes ofertadas pelos licitantes remanescentes,
observada a ordem de classificagcdo, quando frustrada a negociagdo de melhor condicao.
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14. DOS RECURSOS

14.1. A interposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou inabilitagdo de
licitantes, a anulagéo ou revogacgéao da licitagdo, observara o disposto no art. 165 da Lei n°® 14.133, de 2021.

14.2. O prazo recursal é de 3 (irés) dias Uteis, contados da data de intimag&o ou de lavratura da ata.

14.3. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagdo ou
inabilitacéo do licitante:

14.3.1. A intengao de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de precluséao;
14.3.2. O prazo para a manifestagéo da inteng&o de recorrer ndo sera inferior a 10 (dez) minutos.
14.3.3. O prazo para apresentacao das razdes recursais sera iniciado na data de intimagao ou de

lavratura da ata de habilitacdo ou inabilitagao;

14.34. Na hipétese de adogado da inversdo de fases prevista no § 1° do art. 17 da Lei n° 14.133, de
2021, o prazo para apresentacdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimacdo da ata de
julgamento.

14.4. Os recursos deverao ser encaminhados em campo proprio do sistema.

14.5. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a deciséo recorrida, a qual
podera reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias uteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar recurso
para a autoridade superior, a qual devera proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias uteis, contado do
recebimento dos autos.

14.6. Os recursos interpostos fora do prazo nao serao conhecidos.

14.7. O prazo para apresentagdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes sera de 3 (irés) dias
uteis, contados da data da intimag¢ao pessoal ou da divulgacdo da interposigéo do recurso, assegurada a vista
imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

14.8. O recurso e o pedido de reconsideragao terdo efeito suspensivo do ato ou da decisao recorrida até
que sobrevenha deciséo final da autoridade competente.

14.9. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

15. DAS INFRAGOES ADMINISTRATIVAS E SANGCOES

15.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

15.1.1. Deixar de entregar a documentagcdo exigida para o certame ou nao entregar qualquer
documento que tenha sido solicitado pelo/a pregoeiro/a durante o certame;

15.1.2. Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a proposta
em especial quando:

15.1.2.1. Nao enviar a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou apds a negociagao;
15.1.2.2. Recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel,
15.1.2.3. Pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou

15.1.3. Nao celebrar o contrato ou ndo entregar a documentagao exigida para a contratagdo, quando
convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

15.1.3.1. recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou a aceitar ou
retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragao;

15.1.4. Apresentar declaragdo ou documentacédo falsa exigida para o certame ou prestar declaracao
falsa durante a licitacédo

15.1.5. Fraudar a licitagao

15.1.6. comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:
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15.1.6.1. Agir em conluio ou em desconformidade com a lei;
15.1.6.2. Induzir deliberadamente a erro no julgamento;

15.1.7. Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagédo
15.1.8. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.° 12.846, de 2013.

15.2. Com fulcro na Lei n°® 14.133, de 2021, a Administragdo podera, garantida a prévia defesa, aplicar aos
licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes sangdes, sem prejuizo das responsabilidades civil e criminal:

15.2.1. Adverténcia;

15.2.2. Multa;

15.2.3. Impedimento de licitar e contratar e

15.2.4. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos

determinantes da punigdo ou até que seja promovida sua reabilitagdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade.

15.3. Na aplicagdo das sangdes serao considerados:

15.3.1. A natureza e a gravidade da infragdo cometida.

15.3.2. As peculiaridades do caso concreto

15.3.3. As circunstancias agravantes ou atenuantes

15.3.4. Os danos que dela provierem para a Administragdo Publica

15.3.5. A implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e

orientagdes dos 6rgaos de controle.
15.4. A multa sera recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do contrato licitado=-

15.5. As sancgbes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaragéo de inidoneidade para licitar
ou contratar poderao ser aplicadas, cumulativamente ou nao, a penalidade de multa.

15.6. Na aplicacdo da sang¢do de multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias
Uteis, contado da data de sua intimagao.

15.7. A sangado de impedimento de licitar e contratar sera aplicada ao responsavel em decorréncia das
infragdes administrativas relacionadas nos itens 15.1.1., 15.1.2. e 15.1.3., quando nao se justificar a imposigao
de penalidade mais grave, e impedira o responsavel de licitar e contratar no dmbito da Administragdo Publica
direta e indireta do ente federativo a qual pertencer o 6rgéo ou entidade, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos.

15.8. Podera ser aplicada ao responsavel a sangéo de declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar,
em decorréncia da pratica das infragbes dispostas nos itens 15.1.4., 15.1.5., 15.1.6., 15.1.7. e 15.1.8., bem
como pelas infragbes administrativas previstas nos itens 15.1.1., 15.1.2. e 15.1.3. que justifiquem a imposi¢éo
de penalidade mais grave que a sangéo de impedimento de licitar e contratar, cuja duragdo observara o prazo
previsto no art. 156, §5°, da Lei n.° 14.133/2021.

15.9. A apuragao de responsabilidades relacionadas as sanc¢des de impedimento de licitar e contratar e de
declaracgao de inidoneidade para licitar ou contratar sera realizada em acordo com o Decreto N° 409/2022.

15.10. A aplicacdo das sangdes previstas neste edital ndo exclui, em hipétese alguma, a obrigacao de
reparacgao integral dos danos causados.

16. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

16.1. Qualquer pessoa € parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na aplicagéo da Lei n°
14.133, de 2021, devendo protocolar o pedido até 3 (irés) dias Uteis antes da data da abertura do certame.

16.2. A resposta a impugnacédo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio eletrénico oficial no
prazo de até 3 (trés) dias uteis, limitado ao ultimo dia util anterior a data da abertura do certame.

16.3. A impugnacdo e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados exclusivamente de forma
eletrénica, através do Portal de Compras Publicas.

16.4. As impugnacgdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.
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16.4.1. A concessao de efeito suspensivo a impugnacdo é medida excepcional e devera ser motivada
pelo agente de contratagéo, nos autos do processo de licitagao.

16.5. Acolhida a impugnacgao, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do certame.

17. DAS DISPOSIGOES GERAIS

17.1. Sera divulgada ata da sess&o publica no sistema eletrénico.

17.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impecga a realizagao do
certame na data marcada, a sessao sera automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente, no
mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que n&o haja comunicagdo em contrario, pelo Pregoeiro.

17.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica observarao o horario de
Brasilia — DF.

17.4. A homologacéo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratacéo.

17.5. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacéo da disputa
entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracédo, o principio da isonomia, a
finalidade e a seguranca da contratagéo.

17.6. Os licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentagdo de suas propostas e a
Administragdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da condugéo ou
do resultado do processo licitatorio.

17.7. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e
incluir-se-a o do vencimento. So6 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administragao.

17.8. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do licitante,
desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse
publico.

17.9. Em caso de divergéncia entre disposicdes deste Edital e de seus anexos ou demais pegas que
compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

17.10. O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de Contrata¢gdes Publicas
(PNCP) e endereco eletrénico https://xangrila.rs.gov.br/licitacoes-e-contratos

17.11. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

17.11.1. ANEXO | — Modelo de ATA de Registro de Precos
17.11.2. ANEXO Il - Relagao dos itens com valor referéncia
17.11.3. ANEXO IIl - Termo de Referéncia

Xangri-L4, 04 de setembro de 2024.

Celso Bassani Barbosa
Prefeito Municipal



ANEXO | - MODELO DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS
PREFEITURA MUNICIPAL DE XANGRI-LA

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.°
AQUISIGAO FUTURA DE MOBILIARIO ESCOLAR PARA A SECRETARIA DE EDUCAGAO.

A Prefeitura Municipal de Xangri-la, com sede na cidade de Xangri-1a, inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n°® 94.436.474/0001-24 neste
ato representado(a) pelo(a) PREFEITO MUNICIPAL Celso Bassani Barbosa, nomeado(a) pela ata n® 105/2021, RESOLVE registrar os
precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificacdo por ela(s) alcangada(s) e na(s)
quantidade(s) cotada(s), atendendo as condigdes previstas no Edital de licitagéo, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n°
14.133, de 1° de abril de 2021, no Decreto n.° 11.462, de 31 de margo de 2023, e em conformidade com as disposi¢des a seguir:

1.DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual contratagdo de AQUISICAO FUTURA DE MOBILIARIO

ESCOLAR PARA A SECRETARIA DE EDUCACAOQ., especificado(s) no(s) item(ns), anexo Il do edital de Licitagdo n° 123/2024, que ¢é parte

integrante desta Ata, assim como as propostas cujos precos tenham sido registrados, independentemente de transcrigéo.

Lote

ltem Descri¢do do Produto Qte Unidade Marca Valor Unit. Valor Total

1 CADEIRA GIRATORIA 100 UN 582,00 58.200,00
Na cor de escolha da secretaria de educacéo (cores
lisas). A base é giratoria de Aluminio: Conjunto definido
por uma (01) configuragdo em forma de pentagono, com
cinco (05) pas de apoio para fixagédo dos rodizios e uma
furagao central conificada para acoplamento da coluna
completa do cartucho a gas. O conjunto é fabricado em
material de liga de aluminio (SAE 305), pelo processo de
injecdo sob presséo e submetido a um processo de pré
afinamento superficial pelo processo de lixadeira com lixa
grana 80 possuindo na extremidade de cada pa integrada
em pega Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios
com rolamentos de @50mm ou @60mm; O Conjunto
mecanico / pneumatico utilizado para conectar a base ao
mecanismo e que possui a fungao de regulagem de altura
do assento com referéncia ao piso, através de uma
alavanca de acionamento disposta sob o assento.
Também permite movimento circular da cadeira e sistema
de amortecimento de impacto pela agdo do gas sob
presséo no cartucho e mola de compresséo que atua
sobre qualquer condigdo de altura. Constituido de um
corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo
de construgdo mecanica de precisao de Ago Carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificagdo para perfeita fixagdo a Base. O
Conjunto Camara recebe protegao contra corrosao
através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi
preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicéo de cromo (Cromeagéo). O conjunto
mecanico utilizado na conexao da estrutura do assento e
que possui funcionalidades e recursos de regulagens;
para manter o conforto do usuario dentro dos mais altos
padroes de ergonomia. O mecanismo Sincron: possui
duas (2) alavancas, sendo que uma comanda o
acionamento do pistéo e a outra libera e trava o
movimento de reclinagédo de assento e encosto
sincronizado. O movimento sincronizado possui quatro
posigcdes de travamento com relagao de inclinagdo de
assento e encosto de 1:2 sendo de 15° a inclinagao
maxima do assento e sua tensdo pode ser ajustada
através de um knob na parte frontal do mecanismo. E
fabricado em chapa de ago ABNT 1010/1020 de 2,65mm
de espessura e tem seu corpo e acoplamento a coluna
em aluminio fundido. Sendo fixado ao assento por (04)
quatro parafusos sextavados 1/4” x 1” com cabegas



flangeadas. O Conjunto Mecanismo recebe uma protegéo
contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparagao de superficie metalica por Fosfatizacédo a
Base de Zinco e revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi
Pé. O assento é um conjunto constituido de estrutura em
madeira laminada com 12 mm de espessura com porcas
garra  1/4”, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposic¢éo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem da estrutura.Na estrutura do
assento é fixada uma (01) almofada de espuma flexivel &
base de poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através
de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injegcdo sob presséo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto é
revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado
Vinilico) pelo processo de tapegamento convencional.
Suas dimensodes giram em torno de 500 mm (largura) x
450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento possui
ainda uma carenagem plastica fabricada pelo processo
de injecdo de termoplasticos em polipropileno.

A regulagem de altura do assento permite atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura maxima de 530
mm podendo apresentar pequenas variagdes de acordo
com a opgéao de base escolhida. O encosto é o
componente utilizado como sustentagao da regido do
apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com
concordancias de raios e curvas ergondémicas, e que
modelam de forma agradavel e anatdémica aos diversos
biétipos de usuarios. A cadeira é oferecida ainda com a
opcao de regulagem de altura do encosto permitindo o
ajuste do apoio lombar a uma gama de biétipos ainda
maior além de apoio de cabega. O encosto é constituido
por uma estrutura fabricada em Polipropileno reforgado
com fibra de vidro e uma moldura fabricada em ABS pelo
processo de injecéo de termoplasticos. Ja a superficie de
contato com o usuario é formada por uma tela 100%
Poliéster tencionada que é fixada a moldura que por sua
vez é parafusada na estrutura com oito parafusos de
rosca para plastico com @5x16mm. A estrutura recebe
quatro buchas americanas em seus pontos de unido com
a lamina. Esse conjunto é fixado a uma lamina metalica
que fara a ligagdo do encosto com o assento ou com o
proprio mecanismo, dependendo da opgéo desejada. Na
versdo com encosto fixo a lamina que liga o encosto ao
assento é fabricada em chapa de ago ABNT 1008/1020
com 6,35mm de espessura soldada A uma chapa de
acoplamento fabricada em ago ABNT 1008/1020 com
2,65mm de espessura. Ja a lamina com catraca, para a
versao com regulagem de altura, é fabricada em chapa
de aco 1008/1020 com 6,35mm de espessura com vinco
central para maior resisténcia com mecanismo catraca
fabricado em pecgas injetadas em Poliamida reforgada
com fibra de vidro, esse mecanismo é automatico,
bastando puxar o encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar até a altura
maxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto
até a posicdo mais baixa.

CONJUNTO ALUNO ADULTO 1425 UN
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme

norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto

formado por uma cadeira e uma mesa, na cor de escolha

da secretaria de educacgéo (cores lisas). A cadeira deve
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ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensbes aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de nao obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagéo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presencga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccéao
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A mesa
deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo
da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagao, superficie
lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos
possibilitando a formagéo de circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo
por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit
e duas torres para fixagado por parafusos. O contra
tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma area util de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A drea somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas
de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados
em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE



fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados
por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em po.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL 1425 UN
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa, na cor de escolha
da secretaria de educagéo (cores lisas). A cadeira deve
ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de nao obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser de 355 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagéo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presencga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccgéao
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A mesa
deve ter 590 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo
da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagao, superficie
lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos
possibilitando a formagéo de circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo
por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit
e duas torres para fixagao por parafusos.

O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas
do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm
na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois)
porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao
tampo disponibilizando uma area util de superficie de uso
do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada,
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aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas
de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados
em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados
por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em po.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL 1425 UN
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa, na cor de escolha
da secretaria de educagéo (cores lisas). A cadeira deve
ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensbdes aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de nao obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser de 385 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presencga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccéao
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A mesa
deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo
da escolha do usuario.

Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagao de
circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve
fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes,
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4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagédo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e
estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensbes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm
na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da
superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando
uma area util de superficie de uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser
de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular, injetado em termoplastico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica
da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um
tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e
espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdao FDE/FNDE fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados
em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e receber pintura epéxi em pé.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA 95 UN
Mesa com tampo injetado em termoplastico a base de
ABS Natural, na cor de escolha da secretaria de
educacao (cores lisas), com pigmentagao, superficie lisa,
sem brilho e com formato retangular que se fixa a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais e
4 parafusos. Possui um Painel Frontal de 650x250mm
laminado melaminico de Baixa Pressdo na espessura de
15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apés montada a mesa mede
610x810mm e tem 760mm de altura. A estrutura é
formada por um quadro fabricado em tubo de ago
1010/1020 de seg¢édo 20x40mm com 1,2mm composto por
3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em
aco 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa.
Esse cone é fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de
parede e recebe internamente uma bucha plastica
também coénica e expansivel que realiza a fixagdo das
pernas sem o uso de parafusos. As pernas sao
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm de
parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metalicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A Cadeira Giratoria
deve ser constituida de assento e encosto; plataforma,
coluna e base com sapata. A estrutura de sustentacao
do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de
aco 1010/ 1020 com & 22.20 mm e 1.50mm de
espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi
p6. Os tubos devem ser curvados e furados para
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acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o
mecanismo onde serao fixados por 4 parafusos
Y4"x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve
ser entdo acoplando ao pistéo a gas e esse acoplado a
base de cinco pernas com sapatas.

O assento deve ser produzido em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de
465 mm de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm
de espessura de parede com cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas
aparafusadas (bucha americana %"x13mm); e 4 (quatro)
parafusos sextavados flangeados %."x1.1/2”. Sobre o
assento deve existir um estofamento com alma plastica
fixado ao mesmo por meio de parafusos para plastico. A
altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a
520 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensobes aproximadas de 460mm de largura por 330mm
de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe de
dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo
travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em
polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando
a presencga de rebites ou parafusos. O encosto deve
possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser
feito em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm,
fosfatada pintada com tinta epéxi pé. Dotada de alavanca
plastica para acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento. A base penta pé deve
ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura
1,20mm, fosfatada pintada com tinta epéxi pd, coberta
com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. A coluna deve ser com
movimento a gas com curso de 110 mm e comprimento
minimo de 295 mm e maximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado.

MESA PARA CADEIRANTE 10 UN
Na cor de escolha da secretaria de educacéo (cores

lisas). A mesa para cadeirante deve ser constituida de

estrutura metalica formada a partir de tubos de secgéo

oblonga e circular e tampo fabricado em aglomerado com

revestimento melaminico com fitas de borda e porta-livros

plastico. O tampo deve ter dimensdes aproximadas de

900x600 mm fabricado em chapa de aglomerado de

18mm de espessura com revestimento melaminico branco

cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de

espessura com cantos arredondados com 6 porcas-

garra alojadas diretamente no tampo. a altura do tampo

até o chao deve ser de aproximadamente 820mm.

Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em

tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo um “u”
de secgao circular @ 31,75 mm com espessura de parede
de 1,5 mm com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por
esses furos devem ser inseridos parafusos cabega
panela fenda philips m6x45 mm que se fixardo nas
porcas-garra do tampo. a esse “u” devem ser soldadas
duas camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um
tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. as pernas da mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58mm espessura 1,9mm soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de 238,10mm e
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espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrao fde/fnde fixadas por meio de rebites
tipo pop. a montagem das pernas da mesa ao conjunto
estrutural do tampo deve ocorrer por meio de 4
parafusos, dois em cada perna. Todos os componentes
da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de
aco industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura epdxi em p6. O porta-livros
deve ser injetado em polipropileno na cor cinza, medindo
aproximadamente 503x302 sendo fixado na travessa por
meio de 4 rebites de repuxe pop em aluminio com @ 4x10
mm.

CONJUNTO ALUNO ADULTO 75 UN
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa, na cor de escolha
da secretaria de educacgéao (cores lisas). A cadeira deve
ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A pecga deve possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa
deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo
da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagéo, superficie
lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos
possibilitando a formagé&o de circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo
por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit
e duas torres para fixagdo por parafusos. O contra
tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
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objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma area util de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A drea somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas
de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados
em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados
por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em po.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL 75 UN
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa, na cor de escolha
da secretaria de educacgéao (cores lisas). A cadeira deve
ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser de 355 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A pecga deve possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa
deve ter 590 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo

324,50

24.337,50



da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagao, superficie
lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos
possibilitando a formagéo de circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo
por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit
e duas torres para fixagao por parafusos.

O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas
do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm
na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois)
porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao
tampo disponibilizando uma area util de superficie de uso
do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas
de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados
em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados
por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em po.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL 75 UN
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa, na cor de escolha
da secretaria de educacgéao (cores lisas). A cadeira deve
ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensbées aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser de 385 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da

370,00

27.750,00
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cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presencga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgéao
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A mesa
deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo
da escolha do usuario.

Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagao de
circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve
fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes,
4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagéo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm
na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da
superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando
uma area Util de superficie de uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser
de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular, injetado em termoplastico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica
da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um
tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e
espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdao FDE/FNDE fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados
em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e receber pintura epéxi em po.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA 5 UN
Mesa com tampo injetado em termoplastico a base de
ABS Natural, na cor de escolha da secretaria de
educacgao (cores lisas), com pigmentagéo, superficie lisa,
sem brilho e com formato retangular que se fixa a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais e
4 parafusos. Possui um Painel Frontal de 650x250mm
laminado melaminico de Baixa Press&o na espessura de
15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apds montada a mesa mede
610x810mm e tem 760mm de altura. A estrutura é
formada por um quadro fabricado em tubo de ago
1010/1020 de seg¢édo 20x40mm com 1,2mm composto por
3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do

1.233,75

6.168,75



quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em
aco 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa.
Esse cone é fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de
parede e recebe internamente uma bucha plastica
também coénica e expansivel que realiza a fixagédo das
pernas sem o uso de parafusos. As pernas sao
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm de
parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metalicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A Cadeira Giratoria
deve ser constituida de assento e encosto; plataforma,
coluna e base com sapata. A estrutura de sustentacao
do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de
aco 1010/ 1020 com & 22.20 mm e 1.50mm de
espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi
p6. Os tubos devem ser curvados e furados para
acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o
mecanismo onde serao fixados por 4 parafusos
Y4"x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve
ser entédo acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado a
base de cinco pernas com sapatas.

O assento deve ser produzido em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de
465 mm de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm
de espessura de parede com cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas
aparafusadas (bucha americana %4"x13mm); e 4 (quatro)
parafusos sextavados flangeados %4"x1.1/2”. Sobre o
assento deve existir um estofamento com alma plastica
fixado ao mesmo por meio de parafusos para plastico. A
altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a
520 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes aproximadas de 460mm de largura por 330mm
de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe de
dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo
travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em
polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos. O encosto deve
possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser
feito em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi pé. Dotada de alavanca
plastica para acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento. A base penta pé deve
ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura
1,20mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd, coberta
com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. A coluna deve ser com
movimento a gas com curso de 110 mm e comprimento
minimo de 295 mm e maximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado.

2. DOS PREGOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS
2.1. O preco registrado , as especificagdes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada item , fornecedor(es) e as demais
condigOes ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:



2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos consta como anexo a esta Ata.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)

3.1. O 6rgéao gerenciador sera o Municipio de Xangri-la

3.2, Além do gerenciador, ndo ha outros 6rgaos e entidades publicas participantes do registro de precgos.

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. Nao sera admitida a adeséo a ata de registro de pregos decorrente desta licitagdo ou desta contratagdo direta, conforme

justificativa apresentada nos estudos técnicos preliminares (o nosso néo € publicado inicialmente)

5. VALIDADE, FORMALIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS E CADASTRO RESERVA

5.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 1 (um) ano (12 meses) , contado a partir do primeiro dia util subsequente a data
de divulgacéo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o prego
vantajoso.

5.1.1. O contrato decorrente da ata de registro de pregos tera sua vigéncia estabelecida no proéprio instrumento
contratual e observara no momento da contratagao e a cada exercicio financeiro a disponibilidade de créditos
orgamentarios, bem como a previs&do no plano plurianual, quando ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.1.2. Na formalizagao do contrato ou do instrumento substituto devera haver a indicagdo da disponibilidade dos
créditos orgcamentarios respectivos.

5.2. A contratagdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo érgéo ou pela enti dade interessada por intermédio
de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa, autorizagdo de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95

da Lei n® 14.133, de 2021.

5.2.1. O instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de validade da ata de registro de

precos.
5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderao ser alterados, observado o art. 124 da Lei n® 14.133, de
2021.

54. Ap6s a homologagéo da licitacdo ou da contratagdo direta, deverdo ser observadas as seguintes condi¢gdes para formalizagao

da ata de registro de pregos:

54.1. Serao registrados na ata os pregos e os quantitativos do adjudicatario, devendo ser observada a possibilidade
de o licitante oferecer ou ndo proposta em quantitativo inferior ao maximo previsto no edital e se obrigar nos limites dela;

5.4.2. Sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores

5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou os servigos com pregos iguais aos do adjudicatario,
observada a classificagado da licitagao; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3. Sera respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagao dos licitantes ou dos fornecedores
registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formag&o de cadastro de reserva para o caso de impossibilidade de
atendimento pelo signatario da ata.

5.6. Para fins da ordem de classificagdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas propostas para o prego do
adjudicatario antecederédo aqueles que mantiverem sua proposta original.

5.7. A habilitagéo dos licitantes que comporéo o cadastro de reserva a que se refere o item 5.4.2.2. somente sera efetuada quando
houver necessidade de contratagédo dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipoteses:

5.7.1. Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregos, no prazo e nas condi¢cdes estabelecidos
no edital; e

5.7.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de precos nas hipéteses previstas no



item 9..

5.8. O preco registrado com indicagéo dos licitantes e fornecedores sera divulgado no PNCP e ficara disponibilizado durante a
vigéncia da ata de registro de pregos.

5.9. Apés a homologacéo da licitagdo ou da contratacao direta, o licitante mais bem classificado ou o fornecedor, no caso da
contratagdo direta, sera convocado para assinar a ata de registro de pregos, no prazo e nas condi¢gdes estabelecidos no edital de
licitagdo ou no aviso de contratagao direta, sob pena de decair o direito, sem prejuizo das sang¢des previstas na Lei n° 14.133, de 2021.

5.9.1. O prazo de convocagao podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual  periodo, mediante solicitagdo do licitante ou
fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo, devidamente justificada, e que a justificativa seja
aceita pela Administragao.

5.10. A ata de registro de pregos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no Sistema de Registro de Precos.

5.11. Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital ou no aviso de
contratacéo, e observado o disposto no item Erro: Origem da referéncia ndo encontrada, observando o item 5.7 e subitens, fica facultado
a Administragao convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagao, para fazé-lo em igual prazo e
nas condigbes propostas pelo primeiro classificado.

5.12. Na hipétese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratagao nos termos do item anterior, a Administragao,
observados o valor estimado e sua eventual atualizagdo nos termos do edital ou do aviso de contratagéo direta, podera:

5.12.1. Convocar para negociagao os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos pregos foram registrados
sem reducgdo, observada a ordem de classificagdo, com vistas a obtengao de prego melhor, mesmo que acima do prego do
adjudicatario; ou

5.12.2.  Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes ou fornecedores
remanescentes, atendida a ordem classificatéria, quando frustrada a negociagao de melhor condigéo.
5.13. A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condigbes estabelecidas, mas nao obrigara a

Administracdo a contratar, facultada a realizagéo de licitagdo especifica para a aquisicdo pretendida, desde que devidamente justificada.

6. ALTERAGAO OU ATUALIZAGAO DOS PREGOS REGISTRADOS
6.1. Os precgos registrados poderéo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual reducdo dos pregos praticados no mercado
ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas seguintes situagdes:

6.1.1. Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugéo da ata tal como pactuada, nos

termos da alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021;

6.1.2. Em caso de criagdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais superveniéncia de
disposic¢des legais, com comprovada sobre os pregos registrados;

6.1.3. Na hipotese de previsdo no edital ou no aviso de contratagéo direta de clausula de reajustamento ou

repactuacao sobre os pregos registrados, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021.

6.1.3.1. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o indice
previstos para a contratagao;

6.1.3.2. No caso da repactuagédo, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a
contratagao.
7. NEGOCIAGAO DE PREGOS REGISTRADOS
71. Na hipotese de o prego registrado tornar-se superior ao precgo praticado no mercado por motivo superveniente, o 6rgéo ou

entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a redugéo do preco registrado.

7.1.1. Caso nao aceite reduzir seu prego aos valores prati cados pelo mercado, o fornecedor sera liberado
do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicagdo de penalidades administrativas.

7.1.2. Na hipétese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva,
na ordem de classificagao, para verificar se aceitam reduzir seus pregos aos valores de mercado e ndo convocara os licitantes

ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

7.1.3. Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, o 6rgdo ou entidade gerenciadora procedera ao



cancelamento da ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo de contratagdo mais vantajosa.

7.1.4. Na hipotese de redugao do prego registrado, o gerenciador comunicara aos 6rgaos e as enti dades que ti verem firmado
contratos decorrentes da ata de registro de pregos para que avaliem a conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem
negociacao com vistas a alteracao contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021.

7.2. Na hipétese de o prego de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o fornecedor ndo poder cumprir as obrigagdes
estabelecidas na ata, sera facultado ao fornecedor requerer ao gerenciador a alteragdo do preco registrado, mediante comprovagao de
fato superveniente que supostamente o impossibilite de cumprir o compromisso.

7.2.1. Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteragdo, a documentagdo comprobatéria ou a
planilha de custos que demonstre a inviabilidade do prego registrado em relagédo as condigdes

inicialmente pactuadas.

7.2.2. Nao hipétese de ndo comprovagao da existéncia de fato superveniente que inviabilize o prego registrado, o pedido sera

indeferido pelo 6rgao ou enti dade gerenciadora e o fornecedor devera cumprir as obrigacoes estabelecidas na
ata, sob pena de cancelamento do seu registro, nos termos do item 9.1., sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133,
de 2021, e na legislacéo aplicavel.

7.2.3. Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o gerenciador convocara os
fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam manter seus
precos registrados, observado o disposto no item 5.7.

7.2.4. Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, o 6rgao ou entidade gerenciadora procedera ao
cancelamento da ata de registro de pregos, nos termos do item 9.4., e adotara as medidas cabiveis para a obtencao da
contratagdo mais vantajosa.

7.2.5. Na hipétese de comprovagao da majoragao do preco de mercado que inviabilize o prego registrado, conforme previsto
noitem 7.2. e noitem 7.2.1., o 6rgéo ou entidade gerenciadora atualizara o precgo registrado, de acordo com a realidade dos valores
praticados pelo mercado.

7.2.6. O 6rgéo ou entidade gerenciadora comunicara aos 6rgaos e as entidades que tiverem firmado
contratos decorrentes da ata de registro de precos sobre a efetiva alteracdo do preco registrado, para que avaliem a
necessidade de alteragao contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n° 14.133, de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
8.1. As quantidades previstas para os itens com precos registrados nas atas de registro de precos poderdo ser remanejadas pelo érgao

ou entidade gerenciadora entre os drgdos ou as entidades participantes e ndo participantes do registro de precos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito:

8.2.1. De 6rgéo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade participante; ou
8.2.2. De 6rgao ou entidade participante para 6rgédo ou entidade nao participante.
8.3. O 6rgéo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar sera considerado participante para

efeito do remanejamento.

8.4. Na hipétese de remanejamento de 6rgédo ou entidade participante para 6érgéo ou entidade nao participante, serdo observados os limites
previstos no art. 32 do Decreto n° 11.462, de 2023.

8.5. Competira ao 6rgao ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a redugéo do quantitativo inicialmente
informado pelo 6rgéo ou pela entidade participante, desde que haja prévia anuéncia do 6rgéo ou da entidade que sofrer redugao dos
quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento seja feito entre 6rgédos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou de Municipios distintos, cabera ao
fornecedor beneficiario da ata de registro de precgos, observadas as condigdes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do
fornecimento decorrente do remanejamento dos itens.

8.7. Na hipotese da compra centralizada, ndo havendo indicagdo pelo 6rgdo ou pela entidade gerenciadora, dos quantitativos dos
participantes da compra centralizada, nos termos do item 8.3., a distribuicdo das quantidades para a execugao descentralizada sera por
meio do remanejamento.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS REGISTRADOS
9.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor: 9.1.1. Descumprir as condigbes da ata de
registro de precos, sem motivo justificado;



9.1.2. Nao retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Administragdo sem justificativa
razoavel;

9.1.3. Nao aceitar manter seu preco registrado, na hipétese prevista no artigo 27, § 2°, do Decreto n°® 11.462, de 2023; ou
9.1.4. Sofrer sangao prevista nos incisos Ill ou IV do caput do art. 156 da Lei n° 14.133, de 2021.

9.1.4.1. Na hipotese de aplicagdo de sangao prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da Lei
n°® 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor nédo ultrapasse o prazo de vigéncia da ata de registro de pregos, podera
0 6rgao ou a entidade gerenciadora podera, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutengdo do registro de
precgos, vedadas contrata¢des derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da  sancgéo.

9.2. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas no item 9.1. sera formalizado por despacho do drgédo ou da entidade
gerenciadora, garantidos os principios do contraditério e da ampla defesa.

9.3. Na hipétese de cancelamento do registro do fornecedor, o érgéo ou a entidade gerenciadora podera convocar os licitantes que
compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de classificagéo.

9.4. O cancelamento dos pregos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada ata de registro de pregos, total ou
parcialmente, nas seguintes hipéteses, desde que devidamente comprovadas e justificadas:

9.4.1. Por razao de interesse publico;
9.4.2. A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior; ou

9.4.3. Se nao houver éxito nas negociagdes, nas hipéteses em que o prego de mercado tornar-se superior ou inferior ao prego
registrado, nos termos do artigos 26, § 3° e 27, § 4°, ambos do Decreto n° 11.462, de 2023.

10. DAS PENALIDADES
10.1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicagdo das penalidades estabelecidas no edital.

10.1.1. As sancdes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de precos que,
convocados, ndo honrarem 0 compromisso assumido injustificadamente apds terem assinado a ata.

10.2. E da competéncia do gerenciador a aplicagdo das penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado nesta ata de registro de
preco (art. 7°, inc. X1V, do Decreto n°® 11.462, de 2023), exceto nas hipéteses em que o descumprimento disser respeito as contratagdes
dos 6rgaos ou entidade participante, caso no qual cabera ao respectivo 6rgéo participante a aplicagéo da penalidade (art. 8°, inc. 1X, do
Decreto n° 11.462, de 2023).

10.3. O 6rgao ou entidade participante devera comunicar ao 6rgao gerenciador qualquer das ocorréncias previstas no item 9.1, dada a
necessidade de instauragéo de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

11. PAGAMENTO

11.1. O pagamento sera efetuado no prazo estabelecido pelo Edital a contar do recebimento definitivo do objeto e da respectiva fatura,
aprovados pelo Municipio, através do servidor responsavel pela fiscalizagdo do contrato ou pelo responsavel pelo pedido de compra.

11.2. Ocorrendo atraso no pagamento, os valores serdo corrigidos monetariamente pelo IGP-M (FGV), e a Administragdo pagara a
contratada com juros de 1% ao més, calculados pro rata dia, até o efetivo pagamento.

12. CONDIGCOES GERAIS

12.1. As condigdes gerais de execugao do objeto, tais como os prazos para entrega e recebimento, as obrigagées da Administracao
e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢des do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO
EDITAL.

12.2. No caso de adjudicacéo por preco global de grupo de itens, s sera admitida a contratacao de parte de itens do grupo se
houver prévia pesquisa de mercado e demonstragéo de sua vantagem para o érgdo ou a entidade.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... () vias de igual teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai
assinada pelas partes .... 6rgdos participantes (se houver). e encaminhada cépia aos demais
Xangri-la, 15 de agosto de 2024

Assinaturas



Representante legal do 6rgéo gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s) registrado(s)

Anexo
Cadastro Reserva

Seguindo a ordem de classificagédo, segue relagdo de fornecedores que aceitaram cotar os itens com pregos iguais ao adjudicatario:
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CADEIRA GIRATORIA UN 100 582,00 58.200,00
Na cor de escolha da secretaria de educacao (cores lisas). A base € giratéria de Aluminio: Conjunto definido por uma (01)
configuragdo em forma de pentagono, com cinco (05) pas de apoio para fixagéo dos rodizios e uma furacéo central conificada para
acoplamento da coluna completa do cartucho a gas. O conjunto é fabricado em material de liga de aluminio (SAE 305), pelo
processo de injegéo sob presséo e submetido a um processo de pré afinamento superficial pelo processo de lixadeira com lixa
grana 80 possuindo na extremidade de cada pa integrada em pega Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios com rolamentos
de @50mm ou F60mm; O Conjunto mecanico / pneumatico utilizado para conectar a base ao mecanismo e que possui a fungéo de
regulagem de altura do assento com referéncia ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta sob o assento.
Também permite movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela agéo do gas sob pressado no cartucho
e mola de compresséao que atua sobre qualquer condi¢ao de altura. Constituido de um corpo cilindrico denominado camara,
fabricado com tubo de construgdo mecanica de precisao de Ago Carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo a Base. O Conjunto Camara recebe
protecéo contra corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposigéo de cromo (Cromeagao). O conjunto mecanico utilizado na conexao da estrutura do assento e que possui
funcionalidades e recursos de regulagens; para manter o conforto do usuario dentro dos mais altos padrdes de ergonomia. O
mecanismo Sincron: possui duas (2) alavancas, sendo que uma comanda o acionamento do pistdo e a outra libera e trava o
movimento de reclinagédo de assento e encosto sincronizado. O movimento sincronizado possui quatro posigoes de travamento
com relag&o de inclinag&o de assento e encosto de 1:2 sendo de 15° a inclinag&o maxima do assento e sua tens&o pode ser
ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. E fabricado em chapa de ago ABNT 1010/1020 de 2,65mm de
espessura e tem seu corpo e acoplamento a coluna em aluminio fundido. Sendo fixado ao assento por (04) quatro parafusos
sextavados 1/4” x 1” com cabecas flangeadas. O Conjunto Mecanismo recebe uma protecéo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparagéo de superficie metalica por Fosfatizagdo a Base de Zinco e revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi P6. O
assento € um conjunto constituido de estrutura em madeira laminada com 12 mm de espessura com porcas garra  1/4”,
fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢ao a zinco, fixadas nos pontos de montagem da
estrutura.Na estrutura do assento é fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de poliuretano (PU), ergondmica e
fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de inje¢cao sob pressado. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto é revestido com
diversos materiais (Tecido / Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes giram em torno de
500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento possui ainda
uma carenagem plastica fabricada pelo processo de injecdo de termoplasticos em polipropileno.

A regulagem de altura do assento permite atender as medidas minimas de 420 mm até a altura maxima de 530 mm podendo
apresentar pequenas variagdes de acordo com a opgéo de base escolhida. O encosto € o componente utilizado como sustentagao
da regido do apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com
concordancias de raios e curvas ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e anatémica aos diversos biotipos de usuarios.
A cadeira é oferecida ainda com a opgéao de regulagem de altura do encosto permitindo o ajuste do apoio lombar a uma gama de
bidtipos ainda maior além de apoio de cabega. O encosto é constituido por uma estrutura fabricada em Polipropileno reforgado
com fibra de vidro e uma moldura fabricada em ABS pelo processo de injegdo de termoplasticos. Ja a superficie de contato com o
usuario é formada por uma tela 100%Poliéster tencionada que é fixada @ moldura que por sua vez é parafusada na estrutura com
oito parafusos de rosca para plastico com @5x16mm. A estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido com
a lamina. Esse conjunto é fixado a uma lamina metalica que fara a ligagcao do encosto com o assento ou com o proprio
mecanismo, dependendo da opgéo desejada. Na versdo com encosto fixo a lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em
chapa de ago ABNT 1008/1020 com 6,35mm de espessura soldada A uma chapa de acoplamento fabricada em ago ABNT
1008/1020 com 2,65mm de espessura. Ja a lamina com catraca, para a versdo com regulagem de altura, é fabricada em chapa de
aco 1008/1020 com 6,35mm de espessura com vinco central para maior resisténcia com mecanismo catraca fabricado em pecgas
injetadas em Poliamida reforgada com fibra de vidro, esse mecanismo é automatico, bastando puxar o encosto para cima e
posicionar na altura desejada. Para baixa-lo basta puxar até a altura maxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a
posigao mais baixa.

CONJUNTO ALUNO ADULTO UN 1.425 80 847.590,00
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa, na cor de escolha da secretaria de educagéo (cores lisas). A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensées aproximadas de 395 mm
de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura
do assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem
ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formacéo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagéo por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente,
contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de superficie de
uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir
01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados
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facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados
em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em po.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL UN . 1.425 324,50 462.412,50
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa, na cor de escolha da secretaria de educagéo (cores lisas). A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm
de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagéo sanguinea. A altura
do assento até o chao deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem
ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira
e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentagéo, superficie lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagéo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagéo por parafusos.

O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de
superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em po.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL UN . 1.425 370,00 527.250,00
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa, na cor de escolha da secretaria de educagéo (cores lisas). A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdées aproximadas de 395 mm
de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagéo sanguinea. A altura
do assento até o chao deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem
ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira
e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario.

Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
angulos possibilitando a formagéo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio
de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagao por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do
tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos
laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515
mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o0 manuseio dos materiais. A
estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e
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espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrédo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem
ser fabricados em tubo de acgo industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em po.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA  UN 95 1.233,75 117.206,25
Mesa com tampo injetado em termoplastico a base de ABS Natural, na cor de escolha da secretaria de educagéo (cores lisas),
com pigmentagéao, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular que se fixa a estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um Painel Frontal de 650x250mm
laminado melaminico de Baixa Pressdo na espessura de 15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos
soberbos. Apés montada a mesa mede 610x810mm e tem 760mm de altura. A estrutura é formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na
parte inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse cone é fabricado em tubo &
2” com 2,25mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que realiza a fixagdo das
pernas sem o uso de parafusos. As pernas sao fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm de parede. Na extremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A Cadeira Giratéria deve ser
constituida de assento e encosto; plataforma, coluna e base com sapata. A estrutura de sustentagao do assento e encosto deve
ser fabricada em tubos de ago 1010/ 1020 com & 22.20 mm e 1.50mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta
epoxi po. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde
serao fixados por 4 parafusos %4"x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse
acoplado a base de cinco pernas com sapatas.

O assento deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha americana %2"x13mm); e 4 (quatro) parafusos
sextavados flangeados %4"x1.1/2”. Sobre o assento deve existir um estofamento com alma pléstica fixado ao mesmo por meio de
parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensées
aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a
estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos
injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve
possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada
com tinta epoxi p6. Dotada de alavanca plastica para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento. A base
penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epoxi pd, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado. A coluna deve ser com movimento a gas com curso de 110 mm
e comprimento minimo de 295 mm e maximo de 405 mm aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropileno
com acabamento texturizado.

MESA PARA CADEIRANTE UN 10 763,60 7.636,00
Na cor de escolha da secretaria de educagao (cores lisas). A mesa para cadeirante deve ser constituida de estrutura metalica
formada a partir de tubos de secgéo oblonga e circular e tampo fabricado em aglomerado com revestimento melaminico com fitas
de borda e porta-livros plastico. O tampo deve ter dimensdes aproximadas de 900x600 mm fabricado em chapa de aglomerado de
18mm de espessura com revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de espessura
com cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente no tampo. a altura do tampo até o chéo deve ser de
aproximadamente 820mm. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo um “u” de secgéo circular @ 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses
furos devem ser inseridos parafusos cabeca panela fenda philips m6x45 mm que se fixardo nas porcas-garra do tampo. a esse “u”
devem ser soldadas duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um
tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. as pernas da mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58mm espessura 1,9mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 238,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras
plasticas de acabamento padréo fde/fnde fixadas por meio de rebites tipo pop. a montagem das pernas da mesa ao conjunto
estrutural do tampo deve ocorrer por meio de 4 parafusos, dois em cada perna. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em p6. O
porta-livros deve ser injetado em polipropileno na cor cinza, medindo aproximadamente 503x302 sendo fixado na travessa por meio
de 4 rebites de repuxe pop em aluminio com @ 4x10 mm.

CONJUNTO ALUNO ADULTO UN .75 594,80 44.610,00
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa, na cor de escolha da secretaria de educagéo (cores lisas). A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm
de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagéo sanguinea. A altura
do assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem
ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira
e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentagéo, superficie lisa sem brilho e com
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formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagéo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagéo por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente,
contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de superficie de
uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir
01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metdlica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados
em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em po.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL UN 324,50 24.337,50
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa, na cor de escolha da secretaria de educagéo (cores lisas). A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensées aproximadas de 395 mm
de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura
do assento até o chao deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem
ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formacéo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagao por parafusos.

O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area Uutil de
superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epdxi em pod.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL UN 00 27.750,00
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa, na cor de escolha da secretaria de educagéo (cores lisas). A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensées aproximadas de 395 mm
de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura
do assento até o chao deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem
ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario.

Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
angulos possibilitando a formagao de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio
de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagéo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do
tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos
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laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515
mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A
estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e
espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem
ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA UN 5 1.233,75 6.168,75
Mesa com tampo injetado em termoplastico a base de ABS Natural, na cor de escolha da secretaria de educagéo (cores lisas),
com pigmentacéao, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular que se fixa a estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um Painel Frontal de 650x250mm
laminado melaminico de Baixa Pressdo na espessura de 15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos
soberbos. Apds montada a mesa mede 610x810mm e tem 760mm de altura. A estrutura é formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de segao 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na
parte inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse cone é fabricado em tubo &
2” com 2,25mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que realiza a fixagdo das
pernas sem o uso de parafusos. As pernas séo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm de parede. Na extremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A Cadeira Giratéria deve ser
constituida de assento e encosto; plataforma, coluna e base com sapata. A estrutura de sustentagao do assento e encosto deve
ser fabricada em tubos de ago 1010 / 1020 com & 22.20 mm e 1.50mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta
epodxi po. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde
serdo fixados por 4 parafusos "4"x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse
acoplado a base de cinco pernas com sapatas.

O assento deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha americana %2"x13mm); e 4 (quatro) parafusos
sextavados flangeados %4"x1.1/2”. Sobre o assento deve existir um estofamento com alma plastica fixado ao mesmo por meio de
parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a
estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos
injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve
possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada
com tinta epoxi pd. Dotada de alavanca plastica para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento. A base
penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado. A coluna deve ser com movimento a gas com curso de 110 mm
e comprimento minimo de 295 mm e maximo de 405 mm aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropileno
com acabamento texturizado.

Total -> 6.391,70 2.123.161,00
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Estado do Rio Grande do Sul
Municipio de Xangri-La
Secretaria de Educacéao

TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO:

1.1.

1.2.

1.3.

REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO FUTURA DE MOBILIARIO
ESCOLAR PARA REPOSIQAO E TROCA NAS ESCOLAS MUNICIPAIS DE
ENSINO FUNDAMENTAL, visando atender as demandas da Secretaria Municipal de
Educacao do municipio de Xangri-la/RS.

O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos sera de 12 meses, a contar da data
de sua assinatura, podendo ser prorrogado conforme a Lei 14.133/2021.

A quantidade minima a ser adquirida neste Registro de Precos € de 10% (dez por cento)

da quantidade licitada.

2. FUNDAMENTACAO DA CONTRATACAO:

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

A aquisicdo de mobilidrio escolar é de fundamental importancia para a Escolas
Fundamentais do Municipio de Xangri-L4. Além de atender as normas e diretrizes
educacionais vigentes, esses moveis desempenham um papel crucial na eficiéncia e
organizagdo dos processos educacionais, proporcionando um ambiente de trabalho
adequado tanto para as atividades pedagdgicas quanto para o conforto dos alunos,
promovendo assim o bem-estar de colaboradores e alunos.

E amplamente reconhecido que a qualidade destes impacta diretamente no desempenho
e na produtividade dos alunos e no suporte ao ambiente educacional. Investir em
mobiliario escolar, é uma medida essencial para garantir que as atividades pedagdgicas
sejam realizadas de forma eficiente e sem interrup¢fes. Ressalta-se ainda que a
disponibilidade adequada desses méveis é fundamental para assegurar a continuidade
dos servicos e atividades escolares, evitando contratempos e promovendo um ambiente
de estudo organizado e funcional.

A escolha do mobiliario escolar para a Secretaria Municipal de Educacao e as escolas
da rede de ensino ndo apenas atende as necessidades basicas de operacéo e eficiéncia,
mas também promove a qualidade dos ambientes de estudo. Esses moveis sdo
projetados para oferecer durabilidade e conforto, facilitando o cumprimento das tarefas
diarias e contribuindo para a produtividade dos colaboradores e o desempenho dos
alunos. Além disso, a aquisigdo desses itens contribui para a criacdo de ambientes de
estudo organizados e eficientes, adaptaveis as diversas necessidades educacionais,
promovendo um gerenciamento mais dinamico e eficaz.

A implementacdo de um registro de preco para a aquisi¢do destes mobiliérios escolares
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reflete 0 compromisso da Secretaria Municipal de Educacdo de Xangri-L&4 com a
promogéo de ambientes de estudo eficientes, organizados e bem equipados. Conforme
estabelecido pela Lei de Diretrizes e Bases da Educacéo Nacional (LDB), a adequacao
das instalacbes educacionais é fundamental para garantir condi¢cbes adequadas ao
desenvolvimento das atividades. A escolha desses mdveis ndo apenas cumpre com
essas diretrizes, mas também promove praticas de gestdo responsaveis e sustentaveis,
alinhadas aos principios de uma administracdo publica de qualidade.
3. DESCRICAO DA SOLUCAO COM UM TODO:

3.1. A presente solugdo consistira no Registro de Precos para aquisicdo de mobiliarios
escolares, conforme especificacbes definidas, garantindo padrdes minimos de
desempenho e qualidade para promover um ambiente educativo seguro e propicio ao
desenvolvimento dos alunos.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO

4.1. Provimento de mobiliarios escolares para atender as necessidades das escolas Secretaria
de Educacéo, bem como toda a rede de ensino.

4.2. Os itens serdo fornecidos por empresa especializada no ramo, devidamente
regulamentada e autorizada pelos 6rgdos competentes, em conformidade com a
legislacdo vigente.

4.3. Devem ser fornecidos de acordo com as normas de qualidade e seguranca vigentes,
assegurando a protecdo e 0 bem-estar dos usuarios. As cadeiras e classes escolares devem
ser duraveis e seguras, evitando riscos de acidentes, como cortes, que possam
comprometer a seguranca dos colaboradores e alunos.

5. FORMA DE EXECUCAO:

5.1. O local de entrega poderé sofrer alteracBes de acordo com as necessidades de mudancas
de setores, por indicacdo do fiscal do contrato.

5.2. O local de entrega sera na Rua Rio camisas, N° 1252, Centro. Xangri-L4/RS, CEP 95588-
000.

5.3. O prazo de entrega devera ser feito apos 20 (vinte) dias do empenho enviado para
empresa. Caso a contratada ndo conseguir realizar a entrega entre estes dias, deve
informar a contratante justificando o porque néo ird conseguir realizar, para que qualquer
pleito de prorrogacdo de prazo seja analisado, ressalvadas situacdes de caso fortuito e
forca maior.

5.4. Os pedidos deverdo ser realizados através de envio de empenho para a empresa,
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5.9.
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constando quantidades e voltagem dos equipamentos.

Entregar o objeto licitado conforme as especificagdes e em consonéncia com a proposta
de precos.

Os produtos deverdo ser entregues dentro do prazo de validade e com garantia de que
atendem as normas técnicas de seguranca para MOBILIARIOS ESCOLARES.

Na hipétese de ma qualidade dos itens, a empresa contratada devera realizar a
substituicdo, sem custos adicionais a contratante.

Consiste na modalidade de registro de preco, onde a empresa é responsavel pela entrega
e garantia do objeto.

As licitantes deverdo efetuar suas cota¢fes seguindo rigorosamente as especificacdes
solicitadas neste termo, abstendo-se de cotar aqueles que ndo puderem atender as
condicBes do termo em sua totalidade.

: A CONTRATADA se responsabilizara por todas as despesas referentes a méo de

, transporte/frete e encargos trabalhistas.

6. OBRIGACOES DA CONTRATADA:

6.1.
6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.
6.7.

6.8.
6.9.

6.10.

Responsabilizar-se pelo fiel cumprimento do objeto;

Fornecer bens conforme especificacdes, marcas, validade/garantia, precos propostos e
nas quantidades solicitadas;

Comunicar toda e qualquer irregularidade ocorrida ou observada durante a fase de
fornecimento do produto;

Entregar os bens solicitados no prazo maximo de 30 (trinta) dias, contados do
recebimento da nota de empenho;

Efetuar a troca dos produtos que forem recusados pela Administracdo, devido ao ndo
atendimento as especificaces exigidas no certame ou por vicios e/ou defeitos
identificados, sem qualquer 6nus, no prazo maximo de 10 (dez) corridos, contados do
recebimento da notificacéo;

Prestar informacGes e esclarecimentos solicitados;

Efetuar a entrega dos bens e a emitir nota fiscal nas quantidades e descri¢Ges solicitadas,
conforme estabelecido na nota de empenho;

Cumprir os prazos estipulados.

N&o transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagoes
assumidas, nem subcontratar qualquer das prestacdes a que esta obrigada;

Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas,



Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://xangrila.flowdocs.com.br/public/assinaturas/65FFEB299112470BOFEFOE7778F14AEB

Estado do Rio Grande do Sul
Municipio de Xangri-La
Secretaria de Educacéao

previdencirios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal e
prestacéo de garantia;

6.11. Apresentar toda a documentacéo necessaria a comprovacao da habilitacdo juridica
da empresa bem como a documentacdo relativa a regularidade fiscal e trabalhista,
conforme previsao expressa em Lei.

6.12. A contratada deve possuir estes certificados e seguir estas normas:

6.12.1. ABNT NBR 14006 - Esta norma especifica os requisitos de seguranca,
desempenho e dimensGes para mdveis escolares no Brasil. Ela cobre aspectos como
estabilidade, resisténcia e durabilidade.

6.12.2. ABNT NBR 15372 - Esta norma trata de moveis escolares em geral e pode incluir
requisitos adicionais para garantir a seguranca e conforto dos alunos.

6.12.3. 1SO 5970 - Padr&o internacional que especifica dimensdes e requisitos funcionais
para cadeiras e mesas escolares.

6.12.4. 1ISO 7173 - Especifica métodos de teste para a determinagdo da resisténcia e
durabilidade de cadeiras.

6.12.5. ISO 5970-2 - Define os requisitos especificos de resisténcia e estabilidade para
mesas e cadeiras escolares.

6.12.6. EN 1729-1 - Norma europeia que especifica os requisitos dimensionais e de
ergonomia para moveis escolares.

6.12.7. EN 1729-2 - Complementa a EN 1729-1, especificando os métodos de ensaio e
requisitos para garantir a seguranca e durabilidade dos mdveis.

6.12.8. Certificacdo FSC (Forest Stewardship Council) - Garante que a madeira utilizada
nos moveis provém de fontes responsaveis e sustentaveis.

6.12.9. Certificacio GREENGUARD - Assegura que 0s moveis atendem aos padrées de
baixa emissao de produtos quimicos, melhorando a qualidade do ar interno.

6.12.10. Certificagdo BIFMA (Business and Institutional Furniture Manufacturers
Association) - Certifica que os mdveis atendem aos padrbes de desempenho e
seguranga para ambientes educacionais.

6.12.11. Certificacdo 1SO 9001 - Sistema de gestdo da qualidade que assegura que
0s processos de producdo dos moveis sao eficientes e consistentes.

6.12.12. Certificagdo ISO 14001 - Sistema de gestdo ambiental que assegura que
os fabricantes de moveis minimizam o impacto ambiental durante a producéo.

6.12.13. Norma NR 17 (Ergonomia) - esta norma regulamenta aspectos
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ergonémicos no ambiente de trabalho, incluindo mobiliario escolar, para assegurar
o conforto e a satde dos usuarios.

6.13. A contratada obriga-se em fornecer o objeto em conformidade com todas as

especificacbes contidas neste termo de referéncia, presando pela qualidade da execucéo.
1. OBRIGA(;@ES DA CONTRATANTE:

7.1. Receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no termo e seus anexos;

7.2. Atestar o recebimento dos itens entregues bem como sua adequacdo as especificaces
exigidas, rejeitando os que nao estiverem de acordo com as especificagdes, por meio de
notificacao;

7.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicGes, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

7.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de
servidor especialmente designado;

7.5. Aplicar penalidades cabiveis por descumprimento do pactuado.

7.6. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto,
no prazo e forma estabelecidos no termo e seus anexos;

7.7. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execuc¢do do Contrato, bem como por
qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus
empregados, prepostos ou subordinados.

7.8. Permitir acesso dos empregados da CONTRATADA as dependéncias da SECRETARIA
DE EDUCACAO DE XANGRI-LA para a entrega dos produtos;

7.9. Devolver os produtos que nao apresentarem condic¢des de acordo com o contratado;

7.10. Comunicar a CONTRATADA, qualquer irregularidade no fornecimento do
produto e interromper imediatamente o fornecimento, se for o caso.

8. GESTAO DO CONTRATO:

8.1. O Executivo Municipal reserva-se no direito de fiscalizar os itens fornecidos pela
contratada através da servidora Fabiana Soares e suplente Patricia Ramos Xavier, lotadas
na Secretaria Municipal de Educagdo.

9. DO PAGAMENTO:

9.1. O pagamento sera efetuado em até trinta dias a partir da entrega do objeto, mediante

apresentacdo de nota fiscal do produto e autorizacdo da respectiva Secretaria.

9.2. O erério reserva-se no direito de efetuar todos os descontos previstos em lei.
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9.3. Nao serd efetuado qualquer pagamento a empresa adjudicataria enquanto houver
pendéncia de liquidagdo da obrigagdo financeira em virtude de penalidade ou
inadimpléncia.

9.4. O pagamento somente serd efetuado mediante emissdo das certidfes habilitatorias
atualizadas e negativas.

10. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR:

10.1. MODALIDADE DE CONTRATACAO- licitacio por registro de preco na
modalidade de pregdo eletronico.

10.2. CRITERIO DE JULGAMENTO - menor preco unitario.

10.3. FORMA DE FORNECIMENTO - O fornecimento sera parcelado conforme a

necessidade da secretaria ordenadora.

11. ESTIMATIVA DE VALOR:

11.1. Os quantitativos e custo unitario e total estimado da contratacdo encontra-se no

ANEXO Il - RELACAO DE ITENS COM VALOR REFERENCIA.

12. DOTACAO ORCAMENTARIA:
010401 Educacéo
12.361.0030.1085.0000 Veiculo, Equipamento E Material Permanente - Ensino
Fundamental
4.4.90.52.42 MOBILIARIO EM GERAL

Xangri-La, 23 de Julho de 2024.

Maria Nazarete Pereira Ramos

Secretéria de Educacéo
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