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ESP-DEPARTAMENTO DE ADMINISTRACAO ADM.PENIT?2

Estudo Técnico Preliminar 43/2026

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 00600438702/2026-41

2. Descricao da necessidade

2.1. A presente contratacdo tem por finalidade a aquisicdo de 1 (uma) maquina de corte a laser para processamento
de chapas metalicas, especialmente aco carbono, aco inoxidavel e chapa galvanizada, destinada ao atendimento das
necessidades do Setor de Automacgéo da Coordenadoria de Execucdo Penal da Regido Metropolitana de Sao Paulo -
CEPRMSP;

2.2. Atualmente, a realizacdo de servigos especializados de corte e processamento de chapas metalicas depende, em
determinadas situacdes, de fornecedores externos, o que pode acarretar aumento de prazos, custos indiretos,
dificuldades de programacéo e menor controle sobre a qualidade e a padronizacéo das pecas produzidas;

2.3. A aquisicdo de equipamento proprio permitira maior autonomia para a execu¢do dos projetos de automacéo,
manutencao e adequacdo de componentes destinados as unidades prisionais, especialmente aqueles que demandem
cortes precisos e repetitivos em ago carbono, ago inoxidavel e chapas galvanizadas;

2.4. A solucado pretendida devera possibilitar: fabricacédo interna de pecas e componentes metalicos; maior precisédo
dimensional; maior repetibilidade dos cortes; padronizacdo dos componentes; reducdo dos prazos de fabricacao;
melhor aproveitamento das chapas; reducédo de desperdicios; maior autonomia operacional; reducéo da dependéncia
de servigos externos; e melhor aproveitamento dos recursos humanos e materiais disponiveis;

2.5. O equipamento sera destinado a uma atividade institucional especifica e essencial ao desenvolvimento dos
projetos de automacdo da CEPRMSP, ndo se tratando de aquisicdo de natureza suntuaria ou de luxo. A
essencialidade deverd ser considerada nos termos do Decreto Estadual n® 67.985/2023, que determina que o ETP
demonstre a necessidade e a essencialidade do objeto para atendimento da demanda administrativa;

2.6. A contratacdo esta, portanto, diretamente relacionada ao interesse publico de proporcionar a Administracdo maior
capacidade técnica e operacional para execucédo de atividades de sua competéncia.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel

Setor de Automagao Yuri André Padilha do Prado Bueno

4. Descricdo dos Requisitos da Contratacao

4.1. Os requisitos foram definidos a partir da necessidade identificada pelo Setor de Automacdo, das caracteristicas
técnicas disponiveis no mercado e da andlise das op¢bes de mercado utilizadas como referéncia técnica para
dimensionamento da solugéo;
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4.2. A definicdo dos requisitos observa o principio de que as especificacbes devem ser objetivas, necessarias e
suficientes, sem indicacdo de marca, fabricante ou modelo especifico;

4.3. O Decreto Estadual n° 68.017/2023 estabelece que o ETP deve prever critérios e praticas de sustentabilidade e
padrdes minimos de qualidade e desempenho necessarios a escolha da solucéo;

4.4. Caracteristicas gerais:

4.4.1. novo e sem uso anterior;
4.4.2. destinado ao corte CNC de chapas metdlicas por tecnologia laser;
4.4.3. adequado, especialmente, ao processamento de ago carbono, aco inoxidavel e chapa galvanizada;

4.4.4. com poténcia do sistema laser de aproximadamente 3.000 W, ou superior, desde que techicamente compativel
com a necessidade;

4.4.5. dotado de sistema CNC de movimentacao;

4.4.6. com area de trabalho compativel com chapas de grande formato;
4.4.7. com sistema de controle computadorizado;

4.4.8. com sistemas de refrigeracdo e exaustao;

4.4.9. com dispositivos de seguranca adequados;

4.4.10. fornecido com todos os componentes necessarios a operagao.

4.5. Area de trabalho:

4.5.1. A solucao de referéncia apresenta area (til de trabalho de 1.500 x 3.000 mm, com ajuste do eixo Z de 120 mm;

4.5.2. Essa dimensdo demonstra a capacidade necessaria para processamento de chapas de dimensdes relevantes e
devera ser considerada na definicdo do requisito minimo do Termo de Referéncia, apds validacao pela area técnica.

4.6. Capacidade estrutural:

4.6.1. A solucéo de referéncia apresenta estrutura com capacidade de carga superior a 1.500 kg, além de estrutura
destinada a assegurar estabilidade durante o processo de corte;

4.6.2. A capacidade estrutural devera ser compativel com a finalidade do equipamento e com as dimensdes e massas
das chapas a serem processadas.

4.7. Precisao:
4.7.1. precisdo de posicionamento de aproximadamente + 0,03 mm;
4.7.2. precisao de repeticao de aproximadamente + 0,05 mm;

4.7.3. Esses parametros deverdo ser utilizados como referéncia técnica para estabelecer os niveis minimos de
precisdo necessarios, admitindo-se solucdes tecnicamente equivalentes ou superiores.

4.8. Sistema de movimentacao:

4.8.1. A solucéo de referéncia utiliza servomotores, redutores, sistema de pinhdo e cremalheira e guias lineares;

4.8.2. O desempenho minimo, assegurando movimentacdo automatizada, estabilidade, precisdo, repetibilidade,
capacidade de operacao continua compativel com a finalidade;
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4.9. O sistema devera possuir cabecote de corte adequado a poténcia do laser, contendo, no minimo, recursos
equivalentes a:

4.9.1. refrigeracdo a agua;

4.9.2. protecao anticoliséo;

4.9.3. ajuste automatico de foco;

4.9.4. ajuste automatico ou em tempo real da altura;

4.9.5. protecdo da lente;

4.9.6. conexdo compativel com a fonte laser.

4.10. O equipamento devera possuir sistema computadorizado de controle e programacao, permitindo:
4.10.1. programagéo CNC;

4.10.2. agrupamento de pecgas;

4.10.3. otimizac&o do aproveitamento das chapas (nesting);

4.10.4. identificacdo da posicéo da chapa;

4.10.5. definicao da angulacéo;

4.10.6. configuragdo dos parametros de corte;

4.10.7. gerenciamento dos arquivos;

4.10.8. controle dos eixos;

4.10.9. operagdo em portugués ou interface/documentacao que permita sua plena utilizagéo pelos servidores;

4.11. O sistema de refrigeragdo adequado ao conjunto laser e ao cabecote de corte, contendo controle de
temperatura e reservatério dedicado;

4.12. A méquina devera possuir sistema de exaustdo adequado a retirada dos fumos e particulas decorrentes do
processo de corte, com poténcia minima de 3 kW, vazao néo inferior a 2.664 m3/h, além de exaustédo localizada junto
ao cabecote;

4.13. A fonte laser devera possuir, no minimo, 3.000 W, refrigerada a agua, com comprimento de onda na faixa de
1.080 nm, estabilidade e qualidade de feixe especificadas pelo fabricante;

4.14. O sistema de fornecimento de ar comprimido adequado ao processo de corte, incluindo, quando necessério:
compressor, secador, pré-filtros, filtros, dispositivos de controle, tratamento do ar;

4.14.1. O sistema contempla compressor de 15 kW, secador e conjunto de filtragem destinado ao fornecimento de ar
limpo e seco ao equipamento;

4.15. Os sistemas de protecdo compativeis com a utilizacdo de laser de elevada poténcia devem incluir:
isolamento da area de corte, protecao contra radiacao, protecao perimetral, dispositivos de intertravamento,

parada de emergéncia, sinalizacao e sistemas que impecam operacdo em condicdes inseguras;

4.15.1. O equipamento deve apresentar area de corte isolada, protecdo contra radiacéo, janelas de protecdo Optica,
chaves perimetrais e relé de seguranca;

4.15.2. O equipamento devera atender as normas de seguranca aplicaveis, especialmente a NR-12.
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5. Levantamento de Mercado

5.1. Para a adequada definicdo da solugédo a ser contratada, foram analisadas contratacBes similares realizadas por
outros 6rgdos e entidades da Administracdo Publica, com o propésito de identificar boas praticas, bem como a
eventual ado¢cdo de metodologias, tecnologias e inovacfes que possibilitem o atendimento mais eficiente e vantajoso
das necessidades desta Coordenadoria;

5.1.1. Nos termos do art. 18, §1°, V, da Lei Federal n® 14.133/2021, o levantamento deve analisar as alternativas
possiveis e justificar técnica e economicamente a escolha da solugéo;

5.1.2. O Decreto Estadual n® 68.017/2023 determina que essa andlise considere, entre outros aspectos, contratacdes
similares, novas tecnologias, compra ou locagéo e alternativas logisticas;

5.2. Adicionalmente, verifica-se que o objeto pretendido possui natureza comum, sendo, portanto, passivel de
contratacdo por meio da modalidade Pregédo, na forma eletronica, nos termos dos artigos 28 e 29 da Lei n® 14.133
/2021,

5.3. Ressalta-se, ainda, que a presente contratagdo observa os preceitos constitucionais previstos nos artigos 1°,
incisos Ill e 1V, 3° 170 e 225 da Constituicdo Federal de 1988, especialmente no que se refere a promoc¢éo do
desenvolvimento nacional sustentavel, em consonancia com as diretrizes estabelecidas no Guia Nacional de
ContratagBes Sustentaveis;

5.4. Dessa forma, a solu¢do proposta alinha-se ndo apenas as necessidades administrativas, mas também as
melhores praticas de governanca, eficiéncia e sustentabilidade nas contratacdes publicas.

6. Descricao da solucao como um todo

6.1. A solucdo consiste na aquisicdo de 1 (uma) maquina de corte a laser para chapas metalicas, fornecida como
conjunto operacional completo;

6.2. A solucdo devera contemplar todos os componentes necessarios ao funcionamento adequado do equipamento,
evitando que a Administracdo adquira uma maquina que dependa de contratacdes complementares para sua
operacao;

6.3. Com base na andlise técnica da solucdo de referéncia, deverao ser considerados:
6.3.1. maquina de corte a laser;

6.3.2. fonte laser de aproximadamente 3.000 W;
6.3.3. sistema de movimentacédo CNC;

6.3.4. mesa de corte;

6.3.5. cabecote de corte;

6.3.6. sistema de refrigeracao;

6.3.7. sistema de exaustao;

6.3.8. sistema de ar comprimido;

6.3.9. secador;

6.3.10. filtros;

6.3.11. computador de controle;

6.3.12. software de programacéo e operacao;
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6.3.13. sistemas de seguranca;

6.3.14. acessorios;

6.3.15. conjunto de pecas sobressalentes essenciais para reposi¢ao;
6.3.16. instalacao;

6.3.17. configuracéo;

6.3.18. testes;

6.3.19. treinamento dos operadores;

6.3.20. garantia minima de 12 (doze) meses;

6.3.21. assisténcia técnica nacional e disposi¢éo de pecas para reposi¢do a pronta entrega,;
6.3.22. frete e seguro de transporte.

6.4. A solucao devera considerar todo o ciclo de vida do equipamento, incluindo:
6.4.1. aquisicéo;

6.4.2. transporte;

6.4.3. instalacéo;

6.4.4. treinamento;

6.4.5. operacdo;

6.4.6. manutencgédo preventiva;

6.4.7. manutencao corretiva;

6.4.8. substituicdo de componentes;

6.4.9. consumo de energia;

6.4.10. consumo de gases e ar comprimido;

6.4.12. descarte de consumiveis;

6.4.13. destinacao dos residuos;

6.4.14. eventual desmobilizacdo do equipamento.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

7.1. A planilha contendo a descri¢do, o cadigo SIAFISIC / Compras, a unidade de fornecimento, a quantidade, o valor
unitario, o subtotal por item e o valor total, bem como a respectiva cotacao de valores, realizada no comprasnet.gov.
br, constam como anexo deste documento.

8. Estimativa do Valor da Contratacao

Valor (R$): 387.478,00
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8.1. A presente estimativa de valor para a contratacdo foi elaborada com base na Pesquisa de Precos n° 97
/2026 (anexo), realizada por meio do sistema comprasnet.gov.br, observando parametros de contratacdes similares
praticadas pela Administracdo Publica;

8.2. A partir da andlise dos dados obtidos, considerando valores homologados e contratagbes recentes compativeis
com o objeto pretendido, apurou-se o valor estimado de R$ 387.487,00 (trezentos e oitenta e sete mil, quatrocentos e
oitenta e sete reais);

8.3. Ressalta-se que a metodologia adotada buscou garantir a compatibilidade com os precos de mercado, em
conformidade com os principios da economicidade, razoabilidade e vantajosidade para a Administracdo Publica,
servindo o presente valor como referéncia para instrugcao do processo licitatério;

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao
9.1. Optou-se pela aquisicdo em lote Unico, o que justifica a ndo adoc¢ao do parcelamento;

9.2. Tal medida visa assegurar maior eficiéncia administrativa, reducdo de custos operacionais e melhor controle na
execucdo contratual, sem prejuizo a competitividade, estando em conformidade com as diretrizes estabelecidas na
legislacdo vigente.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

10.1. ApGs analise do objeto pretendido, verifica-se que a presente contratacdo ndo possui contratacdes correlatas ou
interdependentes no ambito desta Coordenadoria;

10.2. Trata-se de demanda especifica e autbnoma, destinada a aquisicdo de material permanente para atendimento
das necessidades do Setor de Automacgdo, cuja execucdo independe de qualquer outra contratagdo, seja em
andamento ou planejada;

10.3. Dessa forma, ndo h& vinculacdo com outros processos licitatorios, tampouco necessidade de contratacdes
complementares para viabilizar o objeto pretendido, razdo pela qual este item ndo se aplica ao presente caso, em
conformidade com as diretrizes de planejamento estabelecidas na Lei n® 14.133/2021.

10.4. A andlise da proposta evidencia que a instalacdo do equipamento depende de condicbes minimas de
infraestrutura, que deverdo ser observadas pela contratante, especialmente: alimentacdo elétrica compativel, espaco
fisico adequado, condicbes de movimentacdo e instalacdo, sistema de exaustdo, condi¢cdes para operagao do
compressor, condicdes ambientais adequadas e infraestrutura necessaria a seguranga operacional;

10.4.1. Esses requisitos ndo caracterizam, por si sO, contratacéo interdependente, mas demandam verificacdo prévia
da infraestrutura existente para assegurar a instalacao e operagéo do equipamento.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

11.1. A presente contratagdo encontra-se devidamente alinhada ao planejamento orgamentario desta Administracao,
estando vinculada a despesa classificada no PTRES n°® 380304 — Suporte Administrativo em Apoio a Custédia e
Reintegracdo, na natureza de despesa 44905234 — Material Permanente;

11.2. Ademais, a demanda esté prevista no Plano de Contratacdes Anual (PCA) referente ao exercicio de 2026,
evidenciando sua compatibilidade com o planejamento institucional e orgcamentario, em conformidade com as
diretrizes estabelecidas na Lei n° 14.133/2021;
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12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao
12.1. A presente contratacdo objetiva alcancar os seguintes resultados:

12.1.1. Maior autonomia operacional, pois reduz a necessidade de contratacdo de terceiros para servi¢os de corte de
chapas metalicas;

12.1.2. Reducadao dos prazos, pois possibilita que pecas e componentes necessarios aos projetos de
automacao sejam produzidos internamente, reduzindo os prazos associados a contratacdo e ao recebimento
de servicos externos;

12.1.3. Maior precisao dimensional para obter pecas, além da repetibilidade e padronizacao;

12.1.4. Reducdo de desperdicios, pois adota recursos de nesting e otimizacao do plano de corte para
melhorar o aproveitamento das chapas metalicas;

12.1.5. Melhoria da qualidade por permitir maior controle sobre as caracteristicas das pecas produzidas e sua
adequacao aos projetos desenvolvidos pelo Setor de Automacao;

12.1.6. Reducdo, quando economicamente vantajoso, de despesas decorrentes da contratacao recorrente de
servicos externos de corte e fabricacao de componentes;

12.1.7. Ampliacdo da capacidade técnica para o Setor de Automacdo por adocdo de tecnologia compativel com a
execucdo de projetos destinados as unidades prisionais do Estado de Sdo Paulo;

12.1.8. Disponibilidade do equipamento permitirA que o0s servidores especializados do Setor de Automacao
concentrem esfor¢cos no desenvolvimento e execugao de solucgdes, reduzindo atividades relacionadas a gestdo de
servigos externos;

7.1.9. Por se tratar de bem permanente, a aquisicdo possibilita sua utilizacdo em diferentes projetos ao longo de sua
vida util, diluindo o investimento inicial em multiplas demandas futuras.

13. Providencias a serem Adotadas

13.1. A andlise detalhada do equipamento demonstra a necessidade de algumas providéncias antes da instalacéo;

13.1.1. Verificacdo da infraestrutura elétrica, que devera ser verificada a disponibilidade de alimentacao

elétrica compativel com o equipamento a ser adquirido;

13.2. Verificagdo do espaco fisico: dimensdes do local, circulagéo, acesso para transporte e instalacéo, resisténcia do
piso, espaco para manutencgdo, ventilagdo e afastamentos de seguranca;

13.2.1. O local de instalacdo devera ser previamente dimensionado considerando ndo apenas a maquina, mas
também seus equipamentos auxiliares e areas necessarias a operacao e manutengao.

13.3. Verificacdo do sistema de exaustdo, considerando a vazdo necesséaria e o destino adequado dos gases e

particulas;

13.4. Capacitacao dos servidores indicados previamente que participarao do treinamento;

13.5. Deverdo ser designados formalmente os agentes responsaveis pela gestao e fiscalizacdo do contrato,
observada a regulamentacgéo estadual aplicavel;
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13.6. Deverdo ser definidos previamente os procedimentos de teste e aceitagdo, incluindo verificacao
dimensional, funcional, de seguranca, do sistema laser, do software, dos sistemas auxiliares e da qualidade

do corte;

13.7. Deverao ser verificadas as condicdes necessarias a operagcdo segura do equipamento, incluindo

atendimento a NR-12 e demais normas aplicaveis.

14. Possiveis Impactos Ambientais

14.1. Nao foram identificados possiveis impactos ambientais.

15. Declaracdo de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacao.

15.1. Justificativa da Viabilidade

A presente contratacdo, que tem por objeto a aquisicdo de maquina de corte a laser de chapas metélicas, destinados
ao Setor de Automacdo da CEPRMSP, com a finalidade de desenvolver, executar, instalar e operacionalizar os
projetos de automacdo das unidades prisionais do Estado de S&o Paulo, suprindo e otimizando as demandas
continuas de contratacdo externa de servicos técnicos especializados em apoio as respectivas atividades,
contribuindo para a adequada execugcdo dos servicos e para a manutencdo de condicBes satisfatorias de
trabalho, possui natureza comum, razdo pela qual a selecdo do fornecedor podera ser realizada por meio da
modalidade Pregdo, em sua forma eletrénica, conforme previsto na Lei n® 14.133/2021, por se tratar de procedimento
mais célere, competitivo e vantajoso para a Administracdo Publica.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o hordrio oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543, de 13 de novembro de
2020.

RANIELY MATHEUS RUBIM REBOLO

Policial Penal

1Y
tf Assinou eletronicamente em 16/10/2026 as 12:40:48.
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https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2020/decreto/D10543.htm
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2020/decreto/D10543.htm
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